MARSZALEK

Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego

Torun, dnia 6 sierpnia 2018 r.

SG-1-P.7222.1.4.2018

DECYZJA

Na podstawie:

art. 104, art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania

administracyjnego (Dz. U. 22017 r. poz. 1257 ze zm.),

art. 192, art. 378 ust. 2 a, ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska

(Dz. U. 22018 r. poz. 799 ze zm.),

po rozpatrzeniu:

wniosku CIECH Soda Polska Spotka Akcyjna, ul. Fabryczna 4, 88-101 Inowroclaw z dnia
12 lutego 2018 r. (data wplywu do organu: 16 lutego 2018 r.), znak: DC/2017/17146/01,
w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 18 lipca
2016 r., znak: SG-1V.7222.14.2015.AMK zmienionej decyzja Marszalka Wojewddztwa
Kujawsko-Pomorskiego z dnia 25 listopada 2016 r., znak: SG-I1-W.7222.1.19.2016.AMK,
udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje:

Instalacji do produkcji sody i produktow sodopochodnych, skladajgcej sie z linii
do produkcji sody kalcynowanej lekkiej i ci¢zkiej, oraz do produkcji wapna posodowego
— sklasyfikowanej zgodnie z pkr 4 ppkt 2 lit. d, f; zalacznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszezegélnych elementow przyrodniczych albo
srodowiska jako calosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) jako Instalacja w przemysle
chemicznym  do  wytwarzania,  przy  zastosowaniu  procesow  chemicznych
lub biologicznych, nieorganicznych substancji chemicznych (soli takich jak: weglan sodu
i innych niz wymienione w lit. a-e), zlokalizowanej na dzialkach oznaczonych
w ewidencji gruntow numerami 1/67, 1/14 (powiat inowroctawski, miasto Janikowo,
obreb 8, arkusz 1), 6/20 (powiat inowroctawski, miasto Janikowo, obreb 7, arkusz 7),
13/2 (powiat inowroclawski, gmina Pakos¢, obrgb Wegierce, arkusz 1), 32, 34/4, 49,
51/1, 51/2, 52, 53/4, 54, 55/1, 56, 57, 58, 59, 60, 61, 62, 63, 64/1, 66, 68, 69/1, 69/2. 70.
71/1, 72, 73, 74, 76/2, 76/4, 78, 86/3, 86/4 (powiat inowroctawski, gmina Pako$¢, obreb
Giebnia, arkusz 2)

wraz z instalacjami towarzyszacymi:

Instalacjq do produkcji soli zlokalizowana na dziatkach oznaczonych w ewidencji
gruntow numerami 1/14 1 1/67 (powiat inowroctawski, miasto Janikowo, obreb 8,
arkusz 1) oraz 3/10, 3/8, 3/5 (powiat inowroctawski, miasto Janikowo, obreb 7, arkusz 1),

Instalacjq kolei linowo-towarowej do transportu kamienia wapiennego zlokalizowang
na dziatkach oznaczonych w ewidencji gruntow numerami 1/14 i 1/67 (powiat



inowroctawski, miasto Janikowo, obreb 8, arkusz 1), 3/10 (powiat inowroctawski, miasto
Janikowo, obreb 7, arkusz 1) oraz 4/15 (powiat zninski, gmina Barcin. obreb Piechcin,
arkusz 1)

oraz dla

e [Instalacji do skladowania odpadow, skladowiska odpadow nietechnologicznych (staw
nr 9) zlokalizowanej na dzialce 6/22 (powiat inowroctawski, miasto Janikowo, obreb 7,
arkusz 3) oraz 86/4 (powiat inowroctawski, gmina Pakosé, obrgb Giebnia, arkusz 2)
1 skladowiska odpadow z czyszczenia obiektow technologicznych (stawy nr 18a i 18b)
zlokalizowanego na dziatkach 6/1 (powiat inowroclawski, gmina Pako$¢, obreb
Wegierce, arkusz 1) oraz 78, 71/7 i 66 (powiat inowroclawski, gmina Pakos$¢, obreb
Giebnia, arkusz 2) sklasyfikowanych zgodnie z pkt 5 ppkt 4, zalacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszcezenie poszezegdlnych elementow
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) jako Instalacje
w gospodarce odpadami do skladowania odpadow, o zdolnosci przyjmowania ponad
10 ton na dobe lub o calkowitej pojemnosci ponad 25 000 ton, z wyjgtkiem skladowiska
odpadow obojetnych lub obiektow unieszkodliwiania odpadow wydobywczych,

orzekam

zmieni¢ na wniosek Strony decyzj¢ Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
18 lipca 2016 r., znak: SG-IV.7222.14.2015.AMK zmienionej decyzja Marszalka
Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 25 listopada 2016 1., znak: SG-I-
W.7222.1.19.2016.AMK, udzielajaca pozwolenia zintegrowanego na eksploatacj¢ Instalacji
do produkcji sody i produktow sodopochodnych, skladajacej si¢ z linii do produkcji sody
kalcynowanej lekkiej i cigzkiej oraz linii do produkcji wapna posodowego, Instalacji
do sktadowania odpadow, Instalacji do produkcji soli oraz Instalacji kolei linowo-towarowej
do transportu kamienia wapiennego zlokalizowanych na dziatkach oznaczonych w ewidencji
gruntéw numerami: 1/67, 1/14 (powiat inowroclawski, miasto Janikowo, obreb 8, arkusz 1),
13/2 (powiat inowroclawski, gmina Pakosé, obreb Wegierce, arkusz 1), 32, 34/4, 49, 51/1,
51/2, 52, 53/4, 54, 55/1, 56, 57, 58, 59, 60, 61, 62, 63, 64/1, 66, 68, 69/1, 69/2, 70, 71/1, 72,
73, 74, 76/2, 76/4, 78, 86/3, 86/4 (powiat inowroctawski, gmina Pakos$¢, obreb Giebnia,
arkusz 2), 6/20 (powiat inowroctawski, miasto Janikowo, obr¢b 7, arkusz 7), 6/22 (powiat
inowroclawski, miasto Janikowo, obreb 7, arkusz 3), 3/10, 3/8, 3/5 (powiat inowroclawski,
miasto Janikowo, obreb 7, arkusz 1) oraz 4/15 (powiat zninski, gmina Barcin, obreb Piechcin,
arkusz 1), w nastepujgcym zakresie:

1. Zmienia si¢ punkt IV.2.1.1. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujgce
brzmienie:

IV.2.1.1. Linia do produkceji sody kalcynowanej lekkiej i cigzkiej

Procesy technologiczne zwigzane z produkcja sody kalcynowanej lekkiej i cigzkiej obejmuja:
oczyszczanie solanki, wypalanie kamienia wapiennego 1 lasowanie wapna, absorpcje



amoniaku w solance oczyszczonej, jej karbonizacje, filtracje i kalcynacje bikarbonatu,
destylacj¢ amoniaku, densyfikacje¢ oraz magazynowanie i konfekcjonowanie wyrobow.

Wezel oczyszczania solanki surowej

Proces oczyszczania solanki surowej polega na usunigciu z roztworu soli wapnia i magnezu
przy pomocy roztworu sody i zawiesiny wodorotlenku wapnia (mleka wapiennego). Reakcje
zachodza w reaktorze w sposob ciagly. Stracone osady weglanu wapnia i wodorotlenku
magnezu W postaci szlaméw odprowadzane s wraz z innymi $ciekami poprodukcyjnymi
do wezta wymywania chlorkéw (linia do produkcji wapna posodowego), gdzie
wykorzystywane sa do produkeji wapna posodowego.

Urzadzenia tworzace powyzszy wezel technologiczny:

= reaktor — 1 sztuka,

—  cyklator — 1 sztuka,

—  dekantery — 3 sztuki,

—  zbiorniki solanki surowej — 3 sztuki,

—  zbiorniki solanki oczyszczonej — 2 sztuki.

Wezel wypalania kamienia wapiennego

Wypalanie kamienia wapiennego prowadzone jest w celu uzyskania dwutlenku wegla (CO,)
wykorzystywanego w procesie karbonizacji solanki amoniakalnej oraz wapna palonego
(Ca0), ktore stuzy do produkeji zawiesiny wodorotlenku wapnia (mleka wapiennego)
stosowanego w procesie regeneracji amoniaku i oczyszczania solanki.

Proces ten przebiega w piecach wapiennych, w temperaturze 950-1100°C. w warunkach
zabezpieczajacych maksymalna zawarto$é dwutlenku wegla w gazie piecowym.
Urzadzenia zwigzane z procesem wypalania kamienia wapiennego:
—  piece szybowe — 11 sztuk,
= elektrofiltry — 6 sztuk,
—  przenosniki kubelkowe — 2 sztuki,
—  przenosniki ptytkowe — 2 sztuki.

Wezel lasowania wapna

Wapno palone z piecow szybowych jest podawane przenosnikami do lasownikow, w ktorych
nastepuje tzw. gaszenie wapna z udzialem waéd pochtodniczych. Otrzymana zawiesina
wodorotlenku wapnia oddzielana jest od niedopaléw i przepalow. Niedopal zawracany
jest do pieca szybowego, a przepal wykorzystywany do budowy obwalowan stawow
osadowych. Mleko wapienne kierowane jest do procesu destylacji i oczyszczania solanki.
Urzadzenia zwigzane z procesem lasowania wapna:

—  sita wibracyjne — 6 sztuk,

—  lasowniki — 3 sztuki,

—  zbiorniki mleka wapiennego — 5 sztuk.



Wezel absorpcji amoniaku w solance oczyszczonej

W wezle absorpcji solanka oczyszczona nasycana jest amoniakiem pochodzacym z procesu
destylacji. Solanke¢ kieruje si¢ trzema strumieniami przez pluczki, w ktorych absorbuje sie
resztki nieprzereagowanego amoniaku i dwutlenku wegla z kolumn absorpcyjnych amoniaku,
z kolumn karbonizacyjnych i z gazu po filtrach. Po drugim etapie absorpcji amoniaku solanke
amoniakalna chlodzi si¢ do temperatury 27-32°C i poprzez zbiorniki buforowe kieruje
do procesu karbonizacji.

Urzadzenia wezla absorpcji:

—  absorbery — 3 sztuki,

—  wymienniki plytowe — 5 sztuk,

—  pluczniki gazu po absorpcji LPV-ABM - 3 sztuki,
—  pluczniki gazu po filtracji LPV-FLR — 3 sztuki,

—  pluczniki gazu po karbonizacji LCL — 3 sztuki,

—  zbiornik solanki amoniakalnej — 2 sztuki (w tacy, chronigcej przed awaryjnym
wyciekiem),

—  zbiornik wody amoniakalnej — 2 sztuki (w tacy, chronigcej przed awaryjnym wyciekiem).

Wezel karbonizacji solanki amoniakalnej

W procesie karbonizacji solanka amoniakalna nasycana jest dwutlenkiem wegla w celu
otrzymania kwasnego weglanu sodu (bikarbonatu) w postaci zawiesiny w lugu macierzystym.
Do kolumn karbonizacyjnych wprowadza si¢ w dwoch miejscach dwutlenek wegla.
W polowie wysokosci kolumny nad chlodnicami wprowadza si¢ gaz z piecow wapiennych
o zawartosci 38-40 % dwutlenku wegla, u podstawy kolumny wprowadza si¢ gaz mieszany
z piecow wapiennych i z procesu kalcynacji o zawartosci 65-80 % dwutlenku wegla.
Zawiesine bikarbonatu w roztworze pokarbonizacyjnym kieruje si¢ do wezla filtracji.

Urzadzenia wezla karbonizacji:

—  kolumny karbonizacyjne — 11 sztuk,

—  chlodnice RH-CD i KDS:

= phuczniki LCL — 3 sztuki,

—  skruber gazu po kolumnach — 1 sztuka,
—  sprezarki gazu:

—  Borsig — 4 sztuki,

- Sulzer — 1 sztuka,

—  Aerzen — 2 sztuki.

Wezel filtracji bikarbonatu

Zawiesing bikarbonatu oddziela si¢ od tugu macierzystego odmywajac od chlorkow
za pomocg proézniowych filtrow obrotowych 1 filtrow tasmowych. W odbieralnikach
i separatorach filtrow przejmowane sa gazy zawierajace amoniak, ktére po przejsciu przez



pluczniki usuwane sa do atmosfery. Odfiltrowany bikarbonat o wilgotnosci 17-20 % H,O
kierowany jest do kalcynatorow.

Urzadzenia wezla filtracji:

= filtry obrotowe — 3 sztuki,

- filtry tasmowe — 2 sztuki,

- wirowki — 5 sztuk,

= phluezniki LPV — FLR - 3 sztuki,
—  zbiornik tugu — 1 sztuka.

Wezetl kalcynacji bikarbonatu

Proces ten przeprowadza si¢ w obrotowych suszarniach parowych (kalcynatorach),
ogrzewanych para. Wodoroweglan sodu ulega wysuszeniu, a nastgpnie rozkladowi na sodeg,
dwutlenek wegla 1 wode, gaz odlotowy z kalcynatoréw, zawierajacy dwutlenek wegla,
po oczyszczeniu i schltodzeniu, zawracany jest do wezla karbonizacji. Gotowym produktem
jest soda kalcynowana lekka, ktéra podawana jest uktadem przeno$nikéw do zbiornikow
magazynowych (siloséw) oraz do produkcji sody kalcynowane;j cigzkiej

—  kalcynatory parowe — 3 sztuki,
—  chlodnice gazu — 3 sztuki.

Wezel destylacji amoniaku

Po filtracji bikarbonatu, przy uzyciu pary technologicznej i mleka wapiennego, w kolumnach
destylacyjnych prowadzi si¢ odzysk amoniaku zawartego w lugu macierzystym w postaci
zwiazkobw amonowych. Gazy zawierajace amoniak i dwutlenek wegla po ochlodzeniu sa
zawracane do procesu absorpcji amoniaku w solance oczyszczonej.

Urzadzenia wezla destylacji:

—  destylery — 4 sztuki,

—  chlodnice gazu po destylacji RH-CD — 4 sztuki,

—  instalacja chlodzenia gazu po destylacji — 2 sztuki.

Wezel densyfikacii sody kalcynowanej lekkiej

W wyniku uwodnienia w krystalizatorze sody kalcynowanej lekkiej, bezwodnej do postaci
jednowodnej, oraz po poddaniu jej kalcynacji w suszarni fluidalnej otrzymuje sie sode
kalcynowang ci¢zka. Odsiany od pytlu produkt kierowany jest do zaladunku do cystern
kolejowych i samochodowych lub do zbiornikow magazynowych i do konfekcjonowania.

Urzadzenia wezla kalcynacji:

—  krystalizator — 1 sztuka,

—  suszarnia fluidalna — 1 sztuka,

—  przesiewacze wibracyjne — 2 sztuki,

—  plucznik oparéw z suszarni krystalizatora — 1 sztuka.



Zamkniety obieg wody (ZOW)

W sklad obiegu wchodza 3 zespoly chlodni wyposazone w oddzielne pompownie wody
zimnej oraz oddzielne sieci rurociaggéw wody zimnej. zasilajacej wymienniki ciepla
i rurociagi cieptych wod powrotnych: CH-1 — zespoél celek chlodzacy wode dla instalacji
karbonizacji do mozliwie najnizszej temperatury, w warunkach nominalnych do 22°C (okres
letni), CH-2 — zespodl czterech celek chlodzacych wode podgrzana w wymiennikach ciepla
wezlow: absorpcji, destylacji, kaleynacji, sody kalcynowanej cigzkiej i sprezania gazu, CH-3
— chlodnia pelnigca funkcje pomocnicza, pracujaca w warunkach przeplywowych, woda
po przejsciu przez nig nie wraca do niej ponownie, jej zadaniem jest obnizenie temperatury
zanieczyszczonej wody powrotnej z hali maszyn, kierowanej do oczyszczania gazu
piecowego w elektrofiltrach.

Urzadzenia ZOW:

a) chlodnie wentylatorowe

—  zespoOl celek CH2-1 — dwie celki,

- zespol celek CH-2 — cztery celki,

= zespol celek CH-3 — jedna celka.

b) pompownie

= PW 10 — pompy diagonalne — 4 sztuki,
—  PS — pompy diagonalne — 2 sztuki,

-  PW 20 — pompy diagonalne — 9 sztuk,
—  PW 21 — pompy zatapialne — 2 sztuki,
-  PW 22 — pompy zatapialne — 3 sztuki,
—  PW 30 — pompy zatapialne — 2 sztuki,
c) stacja uzdatniania wody.

Transport 1 magazynowanie produktow

Soda kalcynowana magazynowana jest w stalowych lub betonowych zbiornikach — silosach,
a jej transport odbywa si¢ przy pomocy obudowanych przenosnikow tasmowych
i Slimakowych. Do odbiorcow dostarczana jest najczgsciej w szczelnych cysternach
kolejowych lub autocysternach, moze by¢ rowniez pakowana do wielowarstwowych workow
papierowych o réznej pojemnosci, dostarczana luzem lub na paletach, owijanych folia
wstrech™ lub do 1000 kilogramowych big bagow.

Urzadzenia wezla magazynowania i transportu:
—  silosy (o pojemnosci ok. 3000 Mg kazdy) — 3 sztuki,

—  silosy (o pojemnosci ok. 700 Mg kazdy) — 5 sztuk,
- filtry workowe — 16 sztuk,

—  linia pakujgca — 1 sztuka,

—  pakowaczki big bag — 2 sztuki,



—  waga kolejowa — 1 sztuka,
—  wagi samochodowe — 4 sztuki,

—  wagi samochodowo-kolejowe — 2 sztuki.

2. Zmienia si¢ punkt IV.2.2. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nastepujgce
brzmienie:

IV.2.2. Charakterystyka Instalacji do produkcji soli

Asortyment produktow wytwarzanych w Instalacji do produkcji soli obejmuje: sol warzong
mokra, sol sucha, peklosol, tabletki solne oraz granulat i lizawki solne. Instalacja sklada si¢
z szeregu urzadzen, ktore pogrupowane sa w wezly produkeyjne. Procesy zachodzace
stopniowo w wezlach: oczyszczania solanki, zatezania roztworu, wydzielania krysztalow soli
z roztworu oraz w wezle suszenia i konfekcjonowania soli prowadza to powstania produktow
finalnych.

Wezel oczyszczania solanki

W pierwszym etapie produkeji solanka z Kopalni Mogilno w Przyjmie tloczona rurociggiem
do zbiornika solanki surowej jest oczyszczana poprzez wytrgcenie magnezu i wapnia oraz
dzigki osadzaniu si¢ szlamu. Proces ten odbywa si¢ w zbiorniku wyposazonym w mieszadlo,
gdzie dodawane jest mleko wapienne i roztwor sody kalcynowanej. Solanka z zawiesina
wytragconych zwiazkow poreakcyjnych poddawana jest procesowi dekantacji z uzyciem
flokulanta. Szlamy z instalacji oczyszczania solanki, po wtornej dekantacji, kierowane sa
do stacji wymywania chlorkow, a nastepnie na stawy osadowe. Solanka oczyszczona
ze zbiornika przepompowywana jest do nastgpnego zbiornika i stad pobierana
do krystalizacji.

Podstawowymi urzadzeniami w wezle oczyszczania solanki sg:
— zbiornik solanki surowej —1 sztuka,

— zbiornik reaktor — 1 sztuka,

—  zbiornik solanki oczyszczonej — 1 sztuka,

— Zbiornik mleka wapiennego — 1 sztuka,

—  zbiornik roztworu sody kalcynowanej lekkiej — 1 sztuka,
— zbiornik koncentrator szlamow — 1 sztuka,

— zbiornik flokulanta — 1 sztuka.

Wezel zatezania roztworu

Oczyszczona solanka kierowana jest do czterodzialowej prozniowej instalacji wyparnej, gdzie
odbywa si¢ odparowanie wody z solanki i krystalizacja chlorku sodu. Krysztaly soli
w solance (breja solna) odprowadzane sg z aparatow wyparnych do mieszalnikow. Breja solna
z mieszalnikow pompowana jest do koncentratorow i stad do wiréwek. Instalacja wyparna
zasilana jest parg technologiczng o ci$nieniu 0,35 MPa. Odmuliny z wyparek zawierajace
siarczany sodowe pompowane sg na stawy odpadowe.

Podstawowymi urzadzeniami w wezle zat¢zania roztworu sa:
— aparaty wyparne — 4 sztuki,



— mieszalniki brei — 2 sztuki,
— koncentratory brei — 2 sztuki.

Wezel wydzielania krysztalow soli z roztworu

Breja solna zageszczana w Koncentratorach jest nastgpnie kierowana do wirowek celem
oddzielenia krysztatlow soli od tugu macierzystego. Wilgotng sol transportuje si¢ systemem
przenos$nikow do magazynu soli ,.mokrej" luzem oraz do wezta suszenia. Do soli na wagach
tasmowych dodawane sa dodatki.

Podstawowymi urzadzeniami w wezle wydzielania krysztalow soli z roztworu sa:

—  wirowki — 4 sztuki,

— transportery.

Wezel suszenia i konfekcjonowania soli

Mokra s6l o zawartosci wilgoci okoto 2 % kierowana jest do 2 suszarni fluidalnych,
zasilanych gorgcym powietrzem, ogrzewanych parg 1,3 MPa w nagrzewnicy.

Wysuszona sol o zawartosci wilgoci ponizej 0,5 % transportowana jest przenosnikami
taSmowymi i nastgpnie transporterami kubetkowymi do 3 zbiornikéw magazynowych
o tacznej pojemnosci 600 ton soli. S6l ze zbiornikdw magazynowych jest transportowana
uktadem przenosnikoéw kubetkowych i tasmowych do 3 zbiornikow buforowych o pojemnosci
40 ton kazdy. Sol ze zbiornikow buforowych po przesianiu na sitach wibracyjnych,
jest podawana przeno$nikami tasmowymi i grawitacyjnie do zbiornikow naporowych
pakowaczek 1 tabletkarek soli.

Wezel produkeji tabletek solnych

Wezel tworzy 6 tabletkarek o lacznej wydajnosci 18 ton/godz. Wyprodukowane tabletki,
ukladem transporteréw tasmowych sa zasypane do zbiornika naporowego pakowaczki, dalej
pakowane w worki PE 25 kg lub worki BB 500 lub 1000 kg. Gotowe worki 25 kg
paletyzowane sa przez robota przemyslowego, gotowe palety ukladem rolotokow
sg przewozone do magazynu wyrobow gotowych.

Wezel produkcii soli spozywezej i jodowanej

Powyzszy wezel zasilajg dwa zbiorniki buforowe o pojemnosci 40 ton kazdy. S6l w workach
25 1 50 kg zapakowana na automacie pakujagcym jest paletyzowana przez robota
przemystowego i uktadem rolotokéw sa odtransportowane do magazynu wyrobow gotowych.

Wezel produkeji opakowan 1 kg

Wezel ten jest zlokalizowany na parterze i sklada si¢ z 6 pakowaczek i 2 paletyzerow. Proces
produkcyjny konczy si¢ odtransportowaniem palet rolotokami do magazynu wyrobow
gotowych.

Wezel produkeii soli jodowanej

Produkcja soli jodowanej polega na dodaniu do soli roztworu jodanu potasu oraz
na wymieszaniu jej w mieszalnikach slimakowych (3 szt.). Proces transportu soli jodowane;j
1 jej pakowania jest prowadzony z wykorzystaniem sterowania komputerowego i automatyki



przemyslowej co gwarantuje stabilizacj¢ procesu, powtarzalnos¢ wynikow, wysoka jakosé
produktow i zachowanie zasad bezpieczenstwa zywnosciowego.

Wezel produkcii peklosoli

Peklosol jest produkowana w mieszalniku o pojemnosci 3 ton, w ktérym nastepuje mieszanie
soli suchej z dozowanym roztworem azotynu sodu. Peklosél po wykonaniu analiz
laboratoryjnych jest pakowana w worki 25 kg, nastgpnie recznie ukladana na paletach,
owijana folia stretch i przewozona do magazynu wyrobow gotowych.

Zaladunek soli suchej do autocystern oraz do workéw BB

Sol suchg do autocystern laduje si¢ przy pomocy ukladu transporterow tasmowych
i Slimakowych, podajac ja bezposrednio z suszarni lub ze zbiornikéw buforowych
0 pojemnosci 250 ton.

Zaladunek soli do workow BB odbywa si¢ na trzech stanowiskach pakowaczek workéw BB
zasilanych solg bezposrednio z przenosnikow tasmowych lub ze zbiornikéw buforowych
i transporterow slimakowych.

Wezel do produkcji granulatu

Wezel sklada si¢ z linii produkcyjnej oraz linii konfekcjonowania. Glownym urzadzeniem
linii produkcyjnej jest kompaktor o wydajnosci 2,5 Mg/h wraz z mlynkami i przesiewaczem.
Transport produktu realizowany jest poprzez przenosniki $limakowe, kubetkowe i tasmowe.
Gotowy produkt magazynowany jest w zbiorniku buforowym przed pakowaczka. Lini¢
konfekcjonowania tworzy pakowaczka, paletyzer i kapturownica wraz z systemem
transporterow rolkowych. Granulat pakowany jest w worki 5, 10, 15, 20, 25 kg. Gotowe
worki ukladane sa na palecie poprzez paletyzer. Nastgpnie palety przekazywane
sq do kapturownicy celem ich zabezpieczenia r¢kawem foliowym i dalej za pomoca ukladu
rolotokéw przetransportowane do magazynu wyrobow gotowych. Linia konfekcjonowania
przystosowana jest do pakowania tabletek solnych. Do produkcji granulatu stosowany
jest w 100 % pyt solny. Alternatywnie istnieje mozliwos¢ zastosowania soli suchej.

Wezel do produkeii lizawek solnych

Wezel sklada si¢ z linii produkcyjnej oraz linii konfekcjonowania. Linia produkcyjna sktada
si¢ z prasy hydraulicznej o nacisku 630 Mg i wydajnosci 2,7 Mg/h oraz urzadzen
do przygotowania mieszanki: dozowniki stacji roztadunku big-bagéw, dozowniki
grawimetryczne i mieszalnik. Calo$¢ uzupelniaja zbiorniki buforowe oraz podajniki
slimakowe. Produkt po wyjsciu z prasy jest bezposrednio przekazywany do linii
konfekcjonowania.

Linia konfekcjonowania sklada si¢ z robota paletyzujacego, kapturownicy i systemu
transporterow rolkowych. Lizawki solne ukladane sa na palecie z pomoca robota
przemystowego. Gotowe palety przekazywane sa do kapturownicy celem ich zabezpieczenia
rckawem foliowym i dalej za pomocg ukladu rolotokéw przetransportowywane sg
do magazynu wyrobow gotowych.



Do produkeji lizawek solnych stosowana jest mieszanina pylu solnego i soli suchej
w odpowiednich proporcjach. W zaleznosci od wyboru rodzaju lizawki dodawane sg rowniez
mikroelementy.

3. Zmienia si¢ punkt IV.3.2. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujace
brzmienie:

IV.3.2. Okreslam zdolnos¢ produkeyjng Instalacji do produkeji soli
Nominalna zdolnos$¢ produkeyjna Instalacji do produkeji soli wynosi:

—  soli warzonej mokrej — 600 000Mg/rok,

soda kalcynowana cigzka — 580 000 Mg/rok.
—  peklosoli — 25 000 Mg/rok,

—  tabletek solnych — 195 000 Mg/rok,

—  granulatu — 22 000 Mg/rok,

—  lizawek solnych — 25 000 Mg/rok.

4. Zmienia si¢ punkt IV.4.1. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nastepujgce
brzmienie:

IV.4.1. Okres$lam zuzycie materialéw i surowcow

a) zuzycie substancji i materialow niezawierajacych substancji niebezpiecznych

Lp. Surowiec/material Zastosowanie Zuzycie

pomocniczy w ciggu roku Sposéb magazynowania

Instalacja do produkeji sody i produktéw sodopochodnych

Plac skladowy, nieutwardzony,
2ol zlokalizowany po zachodniej stronie
Y . 1922 000 Mg zaktadu (przy placu koksu i antracytu)
kalcynowanej . o :
lekkiej przeznaczony do magazynowania
18 000 m” kamienia wapiennego
Plac wybetonowany, zlokalizowany po

Produkcja

1. | Kamien wapienny

Produkcja 4 : g
sody zachodniej stronie zakltadu (przy placu
2. | Koks : 67 500* Mg | kamienia wapiennego) przeznaczony do
kalcynowanej 2 3 ;
G magazynowania 14 000 m” koksu i
lekkiej
antracytu
Produkeja Plac wylljc'tonowlan‘y, zlokalizowany po
sod zachodniej stronie zakladu (przy placu
3. | Antracyt Y : 67 500* Mg | kamienia wapiennego) przeznaczony do
kalcynowanej ) 3 :
4 magazynowania 14 000 m~ koksu i
lekkiej
antracytu
Instalacja do produkcji soli
Dodatek do
1. | Premixy plr:odukcy 1000 Mg Work} .,b‘lg-ba.g, 0 masie 1000 kg' W
lizawek magazynie na instalacji do produkcji soli
solnych
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Surowiec/material ; Zuzycie 5 z
Lp. . Zastosowanie . Sposéb magazynowania
pomocniczy w ciggu roku
Dodatek do Worki 25 kg ulozone w sposéb
5> | Barwnik ]:!l'OdllkCJl 96 Mg uporz‘qdklowany na pa!t_atach \.v )
lizawek magazynie na instalacji do produkcji
solnych soli.
Dodatek do Worki 25 kg ulozone w sposéb
. produkeji uporzadkowany na paletach w
3. | Lepivacre lizawek HoME magazynie na instalacji do produkcji
solnych soli.

*mieszanka (koksu i antracytu) uzywana w procesie wypalania kamienia, uzyta lacznie nie bedzie przekraczala w ciggu roku
ilosci 67 500 Mg

b) zuzycie substancji i materialéw zawierajgcych substancje niebezpieczne

L. Surowiec/material Zastosowanie Zuzycie

pomocniczy w ciggu roku Spos6b magazynowania

Instalacja do produkeji sody i produktéw sodopochodnych

Dwa zbiorniki naziemne solanki

“ . ,ox 3
Do produkcji surowej o pojemnosci 2 x 2860 m™,
trzy zbiorniki naziemne (2 solanki
2928 428 m® |oczyszczonej i 1 solanki
i uniwersalny/surowa lub oczyszczona)
lekkiej o pojemnosci 3 x 2860 m’, zbiorniki
posiadaja monitoring poziomu solanki

sody

I. |Solanka surowa )
kalcynowanej

2 zbiorniki naziemne o pojemnosei 2 x
360 m° posiadajace chemoodporna
powloke, tace zabezpieczajaca i kurtyne

Woda amoniakalna | P© produkcji wodna, substar!cja magazynowana jest
5. |swprediceenivne sody . 4200 Mg takze na boczmcy ko'le_Jowej W
kalcynowanej cysternie o pojemnosci 30-50 m”

100 % NH; lekkiej (roztadunek), taca chemoodporna pod
stanowiskiem roztadunku polaczona
jest ze studzienka Sciekdw zaopatrzona
W pompg

Do zwalczania Pojemniki o pojemnosci 20-30 | kazdy
Zycia (maksymalnie 15 pojemnikow po 301
biologicznego 45 po 201), magazynowane wewnatrz
I w ukfadach HIMe bud‘;nku (zamknigty obieg wody) na
wody tacy zabezpieczajace]j polaczonej ze
chlodniczej studnig neutralizacyjna.
Do zwalczania 4 pojemniki o pojemnosci 1 m’ kazdy,
zycia zlokalizowane wewnatrz budynku na

5 ’ biologicznego tacy zabezpieczajace;j.

4, Podeilorgs soqu w uktadach 500 Mg

(chloran (I) sodu)

wody
chlodniczej i

wody pitnej
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Surowiec/material

Lp. ;
pomocniczy

Zastosowanie

Zuzycie
w ciggu roku

Spos6éb magazynowania

5. | Kwas solny

Do zwalczania
zycia
biologicznego
w zamknietym
obiegu wody

40 Mg

20 pojemnikow o pojemnosci 301
zlokalizowanych wewnatrz budynku, na
utwardzonej posadzce na tacy
zabezpieczajacej, polaczonej ze studnia
neutralizacyjna

Instalacja do produkcji soli

Zbiornik naziemny solanki surowej o
pojemnosci 3200 m®, posiada
chemoodporng powloke, kanal
odprowadzajacy scieki do pompy
zbiorczej, monitoring poziomu solanki i
betonowy podest, zbiornik naziemny

lekka — roztwor

oczyszczania
solanki

1. | Solanka surowa DO. produkeji 2176 572 m’ |solanki oczyszczonej i reaktor o
soli . i 3 I
pojemnosci 2 X 3200 m™ (posiadaja
chemoodporna powloke, kanat
odprowadzajacy Scieki do pompy
zbiorczej, monitoring poziomu solanki i
betonowy podest, wskaznik poziomu i
zabezpieczajacy rurociag przelewowy)
Dodatek do Worki 25 kg utozone w sposob
Azotyn sodu (azotan " - uporzadkowany na paletach w
2. produkcji 85 Mg p ; s -
(111) sodu) . magazynie na instalacji do produkcji
peklosoli soli
Dodatek do Worki 25 kg utozone w sposob
3. | Jodan potasu proilukcp spll 5 Me uporzqdklowany na pa].fctach w )
spozywczej = magazynie na instalacji do produkeji
jodowanej soli
Stosowane w Zbiornik naziemny o pojemnosé 30 m’
. wezle (stalowy, na betonowej posadzce,
4. || Micke-wapicone oczyszczania 1000 Mg izolowany termicznie — splyw do
solanki kanalu Sciekowego, wskaznik poziomu
Zbiornik naziemny o pojemnos¢
Stosowana w 3 R
- — 120 m” stalowy, na betonowej
5. 11000 Mg | posadzce, izolowany termicznie, splyw

do kanalu Sciekowego, wskaznik
poziomu

5. Zmienia si¢ punkt 1V.4.2. decyzji,

brzmienie:

w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujace

IV.4.2. OkreS§lam zuzycie energii, materialow i surowcow

a) roczne zuzycie energii w podziale na poszczegdlne instalacje

Instalacja

Ilo&¢ energii elektrycznej
zuzywanej w ciagu roku
MWh/rok

Ilo§¢ energii cieplnej
Zuzywanej w ciggu
roku GJ/rok

[nstalacja do produkcji sody i produktéw

sodopochodnych

190 060 5 100 000
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Ilo$é energii elektrycznej

Ilos¢ energii cieplnej

Instalacja zuzywanej w ciggu roku Zuzywanej w ciggu
MWh/rok roku GJ/rok
Sktadowisko odpadow nietechnologicznych (staw
nr 9) i skladowisko odpaddw z czyszczenia 250 -
obiektow technologicznych (stawy nr 18a i 18b)
Instalacja do produkcji soli 45 000 1 700 000
Kolej linowo-towarowa 2 500 N

b) roczne zuzycie materialéw i surowcéw w podziale na poszczegoélne instalacje

; Roczne zuzycie
Instalacja Surowce Mg/rok
kamien wapienny 881029
koks 64 376
Instalacja do produkcji sody antracyt 59150
solanka surowa (100 % NaCl)* 2928 428
amoniak (100 % NH;) 3 200
solanka surowa (100 % NaCl)* 2176 572
azotyn sodu (azotan (I11) sodu) 85
soda kalcynowana lekka 11000
Instalacja do produkcji soli J[ggealj?;;?aps:inne ! 002
woda chlodzaca* 1950
para 350 kP t=138°C 62,7 Mg/h
para 1,0 MP t=179°C 2,25 Mg/h

* m*/rok

6. Zmienia si¢ punkt IV.6. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nast¢pujgce brzmienie:

IV.6. OkreSlam _emisje halasu

pochodzaca ze zrodel

halasu, dopuszezonych

do uzytkowania na terenie Zakladu Produkcyjnego JANIKOSODA S.A. skladowych

instalacji objetych niniejszym pozwoleniem

Instalacja do produkcji sody i produktéw sodopochodnych jak i caly Zaklad Produkcyjny
JANIKOSODA S.A. pracuje ze wzgledu na specyfike dzialalnosci i zastosowane technologie

w systemie ciaglym, niektore obiekty dzialaja tylko w porze nocne;j.

Charakterystyka zrodel hatasu, sktadowych poszczegoinych instalacji

Réwnowazny
Miksymaluyczas poziom dzwigku A
Kod pracy Zrdédla w omi‘::z“:z]ﬁ:i‘: lub
Lp. zrodla Nazwa zrédla hatasu przedziale czasu p r6WnOoWaZn "
halasu odniesienia T [h] A ORI
poziom mocy
akustycznej [dB]*
Dzien | Noc Dzien | Noc
Instalacja do procjukcji sody i produktéw sodopochodnych
Zrodla wszechkierunkowe
I w2 Wen_tylator instalacji odpylania — piece 16 3 83.2 83.2
wap:enne
2. zw23 Wentylator instalacji odpylania — piece 16 8 85,2 85,2
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Maksymalny czas

Réwnowainy
poziom dzwieku A

Kod pracy Zrédia w omi::z“;gzttlli.: lub
Lp. | iZrédla Nazwa Zrodla halasu przedziale czasu P i
N réwnowazny
halasu odniesienia T [h] :
poziom mocy
akustycznej [dB]*
Dzien | Noc Dzien | Noc
Instalacja do produkeji sody i produktéw sodopochodnych

wapienne

3. Jw2d Wcr{tylator instalacji odpylania — piece 16 3 86.2 86.2
wapienne

4 w25 Wer{tylator instalacji odpylania — piece 16 3 83.2 83.2
wapienne

5. W26 WerEtylator instalacji odpylania — piece 16 8 83.2 83.2
wapienne

& W27 Werftylator instalacji odpylania — piece 16 8 83.2 83.2
wapienne

7 w28 Wen.tylator instalacji odpylania — piece 16 3 83.2 83.2
wapienne

g W29 Wen-tylator instalacji odpylania — piece 16 8 84.2 84.2
wapienne

9. w30 Werftylator instalacji odpylania — piece 6 8 84.2 842
wapienne

0. w31 Weqty]ator instalacji odpylania — piece 16 3 84.2 842
wapienne

1 W32 Weqtylalor instalacji odpylania — piece 16 3 84,0 84.2
wapienne

. w33 Wer!tylator instalacji odpylania — piece 16 8 84.2 84.2
wapienne

13. zw34 Obiekt 43 — wyrzutnia dachowa 16 8 84,0 84,0

14, ZW35 Obiekt 43 — wyrzutnia dachowa 16 8 84,0 84.0

5 Zw36 Silnik chlodni CH-2A 16 8 91,1 91,1

16. zw37 Silnik chlodni CH-2B 16 8 91,1 91,1

17. zw38 Silnik chtodni CH-2C 16 8 91,2 91,2

18. zZw39 Silnik chtodni CH-2D 16 8 91,8 91,8

19. zw40 Silnik chtodni CH-1A 16 8 91,5 01,5

20. zw4 1 Silnik chlodni CH-1B 16 8 92.6 92,6

21, zw42 Pompownia wody zimnej — pompa P21A 16 8 93,2 93,2

22. zw43 Pompownia wody zimnej — pompa P21B 16 8 93,2 93,2

23. zwd4 Pompownia wody zimnej — pompa P21C 16 8 94,2 94,2

24. zw45 Pompownia wody zimnej — pompa P22A 16 8 954 95,4

25. zw46 Pompownia wody zimnej — pompa P22B 16 8 98.7 98,7

26. zw47 Pompownia wody zimnej — pompa P22C 16 8 93,7 93,7

27. zwd8 Pompownia wody zimnej — pompa P22D 16 8 93,7 93,7

28. zw49 Pompownia wody zimnej — pompa P23A 16 8 90,7 90,7

29, zw50 Pompownia wody zimnej — pompa P23B 16 8 91,2 91,2

30. zw51 Pompownia wody zimnej — pompa PSA 16 8 87,7 87,7

31. Zw52 Pompownia wody zimnej — pompa PSB 16 8 87,7 87,7
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Réwnowazny
Maksymalny czas pozimrdzwighy. A
" wewnjtrz
Kod pracy Ze0dia v omieszezenia lub
Lp. | zrédla Nazwa zrddla halasu przedziale czasu P R
halasu odniesienia T [h] ow y
poziom mocy
akustycznej [dB]*
Dziedn | Noc Dzien | Noc
Instalacja do produkeji sody i produktéw sodopochodnych
32. zZw53 Pompownia wody zimnej — pompa P1A 16 8 88.0 88,0
33. zw54 Pompownia wody zimnej — pompa P1B 16 8 87.8 87.8
34. zZw55 Pompownia wody zimnej — pompa P1C 16 8 92,7 92,7
35. ZW56 Pompownia wody zimnej — pompa P1D 16 8 95,1 95,1
36. W57 Wyrzutnia pluczmll.(a po przenosnikach — 16 8 78.5 78.5
budynek kalcynacji
37. Zw58 Pompa klaru do Wisty nr 1 16 8 102,2 102,2
38. zZw59 Pompa nr | 16 8 105,0 105,0
39. zZw60 Pompa nr 2 16 8 100,0 100,0
40. w63 Wenlyl‘ator‘ - }ermmal sody 16 8 75.0 75.0
gruboziarnistej — zaladunek do cystern
Al w64 Wentylator — terminal sody lekkiej — 16 3 67.0 67.0
zaladunek do cystern
42. zZw65 Wentylator — przenosnik sody lekkiej 16 8 71,0 71,0
1. 56 Wenly!atc_)r_wycmgowy za filtrem silosu 16 8 87.0 87.0
sody lekkiej nr |
A4, W67 Wemylat(?r.wycnqgowy za filtrem silosu 16 3 87.0 87.0
sody lekkiej nr 3

Zrédla typu budynek (rownowazny poziom dzwieku A mierzony 1 m od wewnetrznej sciany elewacji dB)

1 Jba Budynek 21 —stacja przetadunku kamienia 16 3 88.0 88.0
i koksu

5 b5 Eudynek 21 —stacja przetadunku kamienia 16 3 88.0 88.0
i koksu

3 7b6 Budynek 23 — piece wapienne poziom 16 8 87.5 87.5
dolny

4 b7 Budynek 2_3 - pl.e‘ce: wapienne poziom 16 g 81.0 81.0
28 — beczki przejsciowe

5 b8 Budynek 23 — piece wapienne poziom 32~ 16 8 89.0 89.0
zaladunek do piecow

6. b9 Obiekt 43 — budynek wyrobow sodo 16 8 $8.0 $8.0
pochodnych

7 2b10 Obiekt 43 — budynek wyrobow sodo 16 3 82.0 $2.0
pochodnych

8. zb12 Obiekt 24 — chtodnia CH; 16 8 80,0 80,0

. zbl3 Obiekt 24 — chlodnia 16 8 85,0 85,0

10. zbl14 Obiekt 31 — kalcynacja parowa 16 8 81,0 81,0

1. zbl15 Obiekt 31 — kalcynacja parowa 16 8 88.0 88,0

12, 516 Ohlektl3.3 - 9dd21al produkeji sody — wezel 16 g $8.0 $8.0
sody cigzkiej

13. zbl17 Hala maszyn 16 8 87.0 87,0

14. zbl18 Budynek karbonizacji 16 8 80,0 80,0
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Réwnowazny
Maksymalny czas poziom diwi¢ku A
wewnatrz
Kod pracy Zrédia w : :
: i ; pomieszczenia lub
Lp. zrodla Nazwa Zraodla halasu przedziale czasu .
L réwnowazny
halasu odniesienia T [h] :
poziom mocy
akustycznej [dB]*
Dzien | Noc Dzien | Noc
Instalacja do produkcji sody i produktéw sodopochodnych
15 Zb19 Budynek absorbeji i karbonizacji — poziom 16 3 $8.0 88.0
dolny
6. 2620 lWimta pomp przy budynku absorbcji 16 8 86.0 86.0
i karbonizacji
17. zb21 Stacja wymywania chlorkow 16 8 95,0 95,0
18. zb23 Instalacja filtracji wapna posodowego 16 8 85,0 85,0
Instalacja do produkcji soli
Zrodia typu — wszechkierunkowe (réwnowazny poziom mocy akustycznej zrodel [dB])
] zwl Obiekt 20 — chlodnie — wentylator V1 16 8 102,8 102,8
2, zZw2 Obiekt 20 — chlodnie — wentylator V2 16 8 101,3 101,3
3. zZw3 Obiekt 20 — chlodnie — wentylator V3 16 8 102,3 102,3
4, zwd Obiekt 20 — chlodnie — wentylator V4 16 8 101,3 101,3
5. ZW5 Obiekt 20 — chlodnie — wentylator V5 16 8 99,5 99.5
6. ZwWo Obiekt 20 — chlodnie — wentylator V6 16 8 100,6 100,6
T zw7 Obiekt 20 — chlodnie — wentylator V7 16 8 99.3 99,3
8. zw8 Obiekt 20 — chiodnie — wentylator V8 16 8 101,7 101,7
9. zw9 Obiekt 20 — chiodnie — wentylator V9 16 8 98.3 98.3
10. zwl0 Obiekt 20 — chlodnie — wentylator V10 16 8 99.9 99,9
1. zwl | Obiekt 20 — chiodnie — wentylator V11 16 8 101,6 101,6
12. zwl12 Obiekt 20 — chlodnie — wentylator V12 16 8 103,8 103.8
13. zw13 Obiekt 20 — chtodnie — pompa 16 8 93,2 93,2
14. zwl4 Obiekt 20 — chlodnie — pompa 16 8 93.2 93,2
15. zwl5 Obiekt 20 — chtodnie — pompa 16 8 93,2 93,2
16. zwl6 Obiekt 20 — chlodnie — pompa 16 8 93,2 93,2
17. zwl7 Obiekt 20 — chlodnie — pompa 16 8 93,2 93,2
18. zwl18 Pompa P90/1 przy budynku produkeji soli 16 8 94,2 94,2
19. zwl19 Pompa P90/2 przy budynku produkcji soli 16 8 96,2 96,2
20. zw20 Pompa P90/3 przy budynku produkcji soli 16 8 96,2 96,2
21. Zw21 Pompa P90/4 przy budynku produkcji soli 16 8 94,2 94,2
20 zw61 Wylot z suszarni soli 16 8 80,0 80,0
23. S Odprowﬁdzer}le pytow z nowej hali 16 8 $0.0 80.0
produkeji soli
Zrédla budynki (przyjety rownowazny poziom dzwigku wewnatrz budynku [dB])
1. zbl Budynek produke;ji soli 16 8 91,0 91,0
2. zb2 Obiekt 18 — produkcja soli —suszarnia 16 8 90,0 90,0
3. /b3 We1?|tylator_odc1qgow>f zaladunku soli 16 3 94.0 94,0
spozywczej po pluczniku
zbl1 Obiekt 20 — pompownia 16 85.0 85,0
zb22 suszarnia soli 16 90,0 90,0
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Roéwnowazny
Maksymalny czas pozom dawigiqr A
. wewnatrz
Kod PEACY Zroul v omieszczenia lub
Lp. | Zrédla Nazwa Zrédla halasu przedziale czasu P réwnnwaiﬂ "
halasu odniesienia T [h] . y
poziom mocy
akustycznej [dB]*
Dzien | Noc Dzien | Noc
Instalacja do produkeji sody i produktéw sodopochodnych
Zrodla zwigzane z kolejkg linowo-towarowa
L. WP:;? " | Kolejka linowa na styku podpora — rolki 6 0 83,0 =
2. Lk-44 Kolejka linowa — ruch wagonikow 6 0 86,0 =
3. Lk-45a | Kolejka linowa — ruch wagonikow 6 0 83,2 =
4. Lk-46a | Kolejka linowa — ruch wagonikow 6 0 85,2 -
5. Lk-47a | Kolejka linowa — ruch wagonikéw 6 0 83.8 -
6. Lk-48a | Kolejka linowa — ruch wagonikdw 6 0 83.8 -
7. Ls-44 Kolejka linowa — stup 6 0 68,0 =
8. Ls-45A | Kolejka linowa — stup 6 0 68.0 -
9. Ls-46A | Kolejka linowa —stup 6 0 58,9 =
10. Ls-47A | Kolejka linowa — stup 6 0 68.9 —
11. | Ls-48A | Kolejka linowa — stup 6 0 58,9 =
12. Ls-49 Kolejka linowa — stup 6 0 589 -
* Lacger, wartos¢ rownowaznego poziomu dzwigku dla czasu odniesienia T [dB], zmierzona 1 m od Zrodla, lub, w przypadku zrodel

zlokalizowanych wewnatrz pomieszezenia | m od zewngtrznej przegrody (Sciany, dachu)

Ze wzgledu na charakter prowadzonej dzialalnosci i zgodnie z miejscowym planem
zagospodarowania przestrzennego przedmiotowy teren klasyfikowany jest jako teren
przemystowy, dla ktorego dopuszczalne poziomy halasu nie sa okreslone.

Najblizszymi obszarami, na ktorych normowany jest poziom halasu (chronionymi
akustycznie) sa tereny ogrodkow dziatkowych w Janikowie zlokalizowane na poludnie
od zaktadu oraz po stronie zachodniej tereny produkcyjne i ustugowe oraz tereny uzytkowane
rolniczo usytuowane za ul. Przemystowa.

7. Zmienia si¢ punkt IV.7.1. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nastepujgce
brzmienie:

IV.7.1. OkreSlam Zrédla emisji substancji do powietrza oraz parametry emitoréw
Instalacji do produkcji sody i produktow sodopochodnych

W instalacji IPPC, jaka jest Instalacja do produkcji sody i produktéw sodopochodnych,
zrodlami emisji zorganizowanej substancji do powietrza sa procesy przebiegajace
na wszystkich liniach produkcyjnych oprécz linii do produkeji wapna posodowego,
a do emitowanych substancji naleza:

—  pyt (w tym pyt zawieszony),

— dwutlenek siarki,

— tlenki azotu w przeliczeniu na NO,,

— tlenek wegla,
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— amoniak.

Parametry emitoréow dzialajacych w warunkach normalnych funkcjonujgcych przed
modernizacja odpylania piecow wapiennych

Wysahas| el Frodiolé| Tem.| Coae
Symbol Nazwa emitora
m m m/s K h/rok
E-11 |Piec wapienny nr 1 — odpowietrzanie 42 0,7 10,25 386 140
E-12 | Piec wapienny nr 2 — odpowietrzanie 42 0,7 10,25 386 140
E-13 | Piec wapienny nr 3 — odpowietrzanie 42 0,7 10,25 386 140
E-14 | Piec wapienny nr 4 — odpowietrzanie 42 0,7 10,25 386 140
E-15 | Piec wapienny nr 5 — odpowietrzanie 42 0,7 10,25 386 140
E-16 |Piec wapienny nr 6 — odpowietrzanie 42 0,7 10,25 386 140
E-17 |Piec wapienny nr 7 — odpowietrzanie 42 0,7 10,25 386 140
E-18 | Piec wapienny nr 8 — odpowietrzanie 42 0.7 10,25 386 140
E-19 | Piec wapienny nr 9 — odpowietrzanie 42 0.7 10,25 386 140
E-20 | Piec wapienny nr 10 — odpowietrzanie 42 0,7 10,25 386 140
E-21 |Piec wapienny nr 11— odpowietrzanie 42 0,7 10,25 386 140
E-43 Stan'ow.isko zaladunku koksu, antracytu i 8 0.6 717 203 | 8660
kamienia
E-44 | Transporter kubelkowy wapna palonego 35 0,65 25,7 320 | 8616
E-45 | Przenosniki z piecéw nr 1, nr 2 16 0,4 28,76 313 [ 8660
E-46 | Przenosniki z piecow nr 3, nr 4 16 0,4 28,95 312 | 8660
E-47 | Przenosniki z piecow nr 5, nr 6 16 0.4 27,71 317 8660
E-48 | Przenosniki z piecow nr 7, nr 8 16 0.4 26,74 312 8660
E-49 | Przenosniki z piecow nr 9, nr 10, nr 1] 16 0,4 23,65 315 8660
E-61 # | Soda surowa — kolumny karbonizacyjne 62 0,6 33,44 297 | 8690
E-62 # |Soda surowa — kolumny Karbonizacyjne 62 0,6 33,44 297 | 8690
E-63 # |Soda surowa — kolumny karbonizacyjne 62 0,6 33,44 297 | 8690
E-64 |Soda surowa— filtry prozniowe 20 0,4 16,18 333 | 8690
E-65 | Soda surowa — filtry prézniowe 20 0.4 26,23 324 | 8690
E-66 |Soda surowa— filtry prézniowe 20 0.8 3,33 329 | 8690
E-70 |Kalcynacja — transport sody 23 0.4 9,9 353 | 8760
E-71 SKDz:jl;ynacja — transport pneumatyczny 23 0.25 14.14 353 | 8760
E-72 | Kalcynacja — przeno$niki kubetkowe sody 16 0,5 14,27 324 | 8640
E-73 | Wentylacja filtracji 29,5 0,5 11,04 293 | 8520
Soda cigezka — transport pneumatyczn
B35 sody lelfkiej na scaclt];J cit;zpkqu v 46 06 8,55 457 || 8520
E-76 |Soda ciezka — wezel pneumatyczny 36 1,2 21,6 343 | 8520
E-81 |Elewator OPWGS 18,6 Z 1 6,79 293 | 7840
E-82 Waga automatycznanr 1, nr 2 21772 | 4.82 295 | 8500
(waga nr | wylaczona z ruchu)
E-83 | Waga automatyczna nr 3 1947 0.8 8,18 295 | 8500
E-84 Transport i zaladunek sody do big — bags i 17.6 Z 0.8 14.15 295 | 5400
autocysterny
E-85 | Zaladunek sody do cystern 14 0,4 25,51 317 | 6050
E-86 | Stacja nr 2 zaladunek sody do cystern 14 0,4 24,68 311 | 6050
.87 Stacja zaladunku sody ci¢zkiej do 17.6 0.5 7.59 293 | 5400
autocystern

18



.| Srednica/ | Predko$é | Temp. | Czas
Wysokose Przekrdj azow az0w | pra
Symbol Nazwa emitora MRIOL( = & Ry
m m m/s K | h/rok
E-88 Terminal sody gruboziarnistej — zatadunek 218 0.25 13.5 293 | 6050
do cystern
E-89 Terminal sody lekkiej — zaladunek do 21.8 0.25 2.7 203 | 6050
cystern
E-90 |Przenosnik sody lekkiej 20,6 0,25 7.5 293 | 6050
Oznaczenia:
Z zadaszony,

*

o

w ciagu roku moga by¢ rozpalane maksymalnie 2 piece, ale nic w tym samym czasie, frzyjety mozliwy czas maksymalny 336 h/rok,

proces zwany odpowietrzaniem trwa maksymalnie 3 godziny dziennie, przyjeto, ze jednoczesnie moga by¢ odpowietrzane wszystkie
picce wapienne, dla jednego pieca trwa 140 godzin w roku, w praktyce nic ma znaczenia, Ktorym emitorem odprowadzany jest
nadmiar gazow i pylu, dlatego moze zdarzy¢ sig sytuacja, ze bedzie prowadzony upust nadmiarowy z tego samego emitora z jednego

pieca przez caly ok i wtedy czas pracy wyniesie dla tego emitora 1540 godzin/rok,
# praca zamienna emitorow (wymogi technologiczne):

E-61# i E-62# — zamiennie z emitorem E-63# w odstawieniu,

E-62# i E-63# — zamiennie z emitorem E-61# w odstawieniu,

E-61# i E-63# — zamiennie z emitorem E-62# w odstawieniu,

praca kolumn karbonizacyjnych przez 8690 h/rok, przy zalozeniu lacznego czasupracy 17 380 h/rok

(bez przerw remontowych) dla emitorow E-61#, E-62# oraz E-63#,

Parametry emitoréw dzialajagcych w warunkach normalnych funkcjonujacych po modernizacji
odpylania piecow wapiennych

Wysokosé Srednica/ | Predkos¢ Temper.| Czas
Symbol Nazwa emitora Przekrdj | gazéw | gazbéw | pracy
m m m/s K h/rok
E-11 |Piec wapienny nr 1— odpowietrzanie 42 0,7m 10,25 386 140
E-12  |Piec wapienny nr 2 — odpowietrzanie 42 0,7 m 10,25 386 140
E-13  |Piec wapienny nr 3 — odpowietrzanie 42 0,7m 10,25 386 140
E-14 |Piec wapienny nr 4 — odpowietrzanie 42 0.7 m 10,25 386 140
E-15 |Piec wapienny nr 5 — odpowietrzanie 42 0.7m 10,25 386 140
E-16 |Piec wapienny nr 6 — odpowietrzanie 42 0,7m 10,25 386 140
E-17 |Piec wapienny nr 7 — odpowietrzanie 42 0,7m 10,25 386 140
E-18 |Piec wapienny nr 8 — odpowietrzanie 42 0,7 m 10,25 386 140
E-19 |Piec wapienny nr 9 — odpowietrzanie 42 0,7m 10,25 386 140
E-20 |Piec wapienny nr 10 — odpowietrzanie 42 0,7m 10,25 386 140
E-21 |Piec wapienny nr 11— odpowietrzanie 42 0,7 m 10,25 386 140
E-43 fSIano_wis_ko zaladunku koksu, antracytu 8 bi6m 7.17 203 8660
i kamienia
E-44 [Transporter kubetkowy wapna palonego 35 0,65 m 23,7 320 8616
E-45 |Przenosniki z piecow nr 1 i nr 3 16 0,63 m 10,54 313 8660
E-46 |Przenosniki z piecow nr 2 i nr 4 16 0.63 m 10,54 313 8660
E-47 [Przenosniki z piecow nr 5 inr 7 16 0,63 m 10,68 317 8660
E-48 |Przenosniki z piecow nr 6 i nr § 16 0,63 m 10,54 313 8660
E-49 |Przenosniki z piecow nr 9, nr 10 i nr 11 16 0,63 m 10,67 315 8660
E-49* [Transporter plytkowy 16 0,63 m 11,17 317 8660
E-61# [Soda surowa- kolumny karbonizacyjne 62 0,6 m 33,44 297 8690
E-62# [Soda surowa- kolumny karbonizacyjne 62 0,6 m 33.44 297 8690
E-63# [Soda surowa- kolumny karbonizacyjne 62 0,6 m 33.44 297 8690
E-64 [Soda surowa- filtry prézniowe 20 0.4 m 16,18 333 8690
E-65 [Soda surowa- filtry prézniowe 20 0,4 m 26,23 324 8690
E-66 |Soda surowa- filtry prézniowe 20 0,8 m 3.33 329 8690
E-70 |Kalcynacja — transport sody 23 0,4 m 9,9 353 8760
E-71 [Kalcynacja — transport pneumatyczny sody 23 0,25 m 14,14 353 8760
E-72 |Kalcynacja — przenosniki kubetkowe sody 16 0,5m 14,27 324 8640
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Srednica/ | Predkosé [ Temper.| Czas

Symbol Nazwa emitora YWisolos Przekr6j | gazéw | gazéw | pracy

m m m/s K h/rok

E-73 |wentylacja filtracji 29,5 0,5m 11,04 293 8520

E-75 Soda mgqu ~ transport Pneumatyczny 36 0:6t 8.55 457 8520
sody lekkiej na sodg cigzka

E-76 |Soda cigzka — wezel pneumatyczny 36 1.2m 21,6 343 8520

E-78 Odpowietrzenie silosu sody lekkiej nr 1 3287 0.2m 15.92 293 8640

0j. 3000 mg

. (Odpowietrzenie silosu sody lekkiej nr 3
E-80 boj. 3000 mg 3287 0.2m 15,92 293 8640

E-81 [Elewator OPWGS 18,6 Z I m 6,79 293 7840
.82 Waga automatyczna nr 1 i 2 (waga nr 1

) 21,72 I'm 4,82 295 8500

wylaczona z ruchu)

E-83 [Waga automatyczna nr 3 19.4 Z 0.8 m 8,18 295 8500

E-84 Transport i zaladunek sody do big-bags i 17.6Z b58m 14,15 205 5400
autocysterny

E-85 [Zaladunek sody do cystern 14 0,4 m 25,51 317 6050

E-86 |Stacja nr 2 zaladunek sody do cystern 14 0,4 m 24,68 311 6050

.87 Stacja zaladunku sody cigzkiej do 17.6 05m 7.59 293 5400
autocystern

F.88 Ienmnal sody gruboziarnistej — zatadunek 21.8 0.25 m 13.5 293 6050

o cystern

E-89 Terminal sody lekkiej — zaladunek do 14.4 0.2m 2.7 293 6050
cystern

E-90 |Przenosnik sody lekkiej 20,6 0,25m 7.5 293 6050

Oznaczenia:

P -powierzchniowy. L -liniowy, Z -zadaszony B -wylot boczny

* w ciggu roku moga by¢ rozpalane maksymalnie 2 piece wapienne, ale nie w tym samym czasic, przyjety mozliwy czas
maksymalny rozpalania 336 h/rok,

** proces zwany odpowietrzaniem piecow wapiennych wystgpuje tylko w sytuacji nadmiaru gazu, do obliczen przyjeto, ze sg
maksymalnie 3 godziny dziennie, czyli odpowictrzanie jednego pieca trwa 140 godzin w roku, nie ma znaczenia, ktérym
emitorem odprowadzany jest nadmiar gazéw i pylu, jezeli upust nadmiarowy bedzie wykonywany z tego samego emitora z
jednego pieca w danym roku, to czas pracy tego emitora przyjety do obliczen wynosi 1540 godzin/rok,

# - praca zamienna emitorow (wymogi technologiczne):

E-61# i E-62 # -zamiennie z emitorem E-63# w odstawieniu,

E-62# i E-63 # -zamiennie z emitorem E-61# w odstawieniu,

E-61# i E-63 # -zamiennie z emitorem E-62# w odstawieniu.

praca kolumn Karbonizacyjnych przez 8760 h/rok. przy zalozeniu lacznego czasu pracy 17 520 h/rok (bez przerw
remontowych) dla emitoréow E-614#, E-62# oraz E-63#

8. Zmienia si¢ punkt IV.8.2. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nast¢pujace
brzmienie:

IV.8.2. Okreslam charakterystyke odpadéw dopuszezonych do wytwarzania w zwigzku
z funkcjonowaniem Instalacji do produkcji soli

Kod ; ; .
Lp. sipadi Rodzaj odpadow Charakterystyka odpadow
Odpady niebezpieczne
Mieszanina wysokorafinowanych olejow
Mineralne oleje hydrauliczne mineralnych (weglowodory) i dodatkow
l. 1301 10* | niezawierajace zwigzkow uszlachetniajacych wraz z metalami
chlorowco-organicznych takimi jak Fe, Al metale te pochodza ze
zuzywajacych si¢ maszyn,
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Kod

Lp. siliiads Rodzaj odpadow Charakterystyka odpadow
H3 fatwopalne
Mieszanina wysokorafinowanych olejow
Mineralne oleje silnikowe, mineralnych (weglowodory) i dodatkow
5 13 02 05* przekladniowe i smarowe uszlachetniajgcych wraz z metalami
’ niezawierajace zwigzkow takimi jak Fe, Al metale te pochodza ze
chlorowco-organicznych zuzywajacych sie maszyn,
H3 latwopalne
Mieszanina wysokorafinowanych olejow
Mineralne oleje i ciecze stosowane | mineralnych (weglowodory) i dodatkow
3 1303 07* jako elektroizolatory oraz nosniki | uszlachetniajacych wraz z metalami
' ciepla niezawierajace zwigzkow takimi jak Fe, Al metale te pochodza ze
chlorowco-organicznych zuzywajacych si¢ maszyn,
H3 fatwopalne
Glownie beczki, worki lub inne pojemniki
Opakiowaniazawieajice polsubgta’ncj ach ropopochodnych takich
sl i jak oleje i smary (wgglowodory, kwasy,
4, 1501 10* plozoslallosm subslaan . metale, tworzywa sztuczne),
niebezpiecznych lub nimi : e .
senieczyszazone oq::lczynnllkach i innych substancjach
niebezpiecznych,
H3 latwopalne
Odpady pochodzace z konserwacji
maszyn i urzadzen wraz ze zniszczong
Sorbenty, materialy filtracyjne (w | odzieza ochronng zabrudzong olejami
tym filtry olejowe nieujete w i smarami, ze wzgledu na zawarto$¢
innych grupach), tkaniny do szkodliwych substancji pochodzacych z
5. 1502 02* | wycierania (np. szmaty, Scierki) i olejow podlegaja szczegdlnemu
ubrania ochronne zanieczyszczone | traktowaniu — jak odpad niebezpieczny,
substancjami niebezpiecznymi zuzyte tkaniny z pras filtracyjnych oraz
(np. PCB) workow usuwanych z urzadzen
odpylajacych (weglowodory, kwasy),
H3 fatwopalne
Odpady zuzytych urzadzen elektrycznych
Zuzyte urzadzenia zawierajace ) elektmn:cn_wch I}P- lampy
) : : i fluorescencyjne (szklo, pokryte od
niebezpieczne elementy inne niz : 3
6. 1602 13%* A wewnatrz luminoforem a wypelnione
wymienione w 16 02 09 : 52 -
40 1602 12 parami rteci i argonem), monitory
ekranowe,
H4 drazniace, HS szkodliwe
Elementy komputerow, sterownikdw,
Niebezpieczne elementy lub czesci | telefondw i innych urzadzen
7 16 02 15*% | skladowe usunigte ze zuzytych elektrycznych, ktére moga zawiera¢
urzadzen substancje niebezpieczne (metale cigzkie),
H4 drazniace, H5 szkodliwe
Zuzyte nieorganiczne chemikalia | Zuzyte lub przeterminowane
zawierajace substancje nieorganiczne od-czynniki chemiczne,
8. 16 05 07* | niebezpieczne substancje pomocnicze, zawierajace
(np. przeterminowane odczynniki | substancje niebezpieczne,
chemiczne) H4 draznigce, HS szkodliwe
Zuzyte organiczne chemikalia Zuzyte lub przeterminowane organiczne
zawierajace substancje odczynniki chemiczne, substancje
9. 16 05 08* | niebezpieczne pomocnicze, zawierajace substancje

(np. przeterminowane odczynniki
chemiczne)

niebezpieczne,
H4 drazniace, H5 szkodliwe, H8 zrace

21




Lp.

Kod

Rodzaj odpadéw

Charakterystyka odpadow

odpadu
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpad stanowia odmuliny z wyparek,
woda z dlawic pomp i wody z utrzymania
Inne niewymienione odpady czystoF e Od_pady w’y:‘ftf;p::_]q v p(’)sta'cl
1. ) szlaméw o wilgotnosci 70%, zawierajac
060399 | wtym: . 2 L g
odpadyzprolilidisoli w SuC-hEJ masie srednio: 62% weglanu
wapnia, 12% chlorku sodu, 18%
wodorotlenku magnezu oraz 4%
krzemionki
Zuzyte tasmy transporterowe, powstaja
2. 070299 | Inne niewymienione odpady podczas remontow urzadzen
transportujacych media
a5 bt Ui . Odpady Scinkéw, opitkdw i widrow zelaza
3. 1201 01 ; ]pa L tqczema Lprowad i jego stopow (z procesow toczenia,
zelaza oraz Jego stopow frezowania, wiercenia, szlifowania)
Odpady opakowaniowe z papieru
4. 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury (celuloza, kaolin, talk, gips, kreda) i
tektury np. szpule, kartony, przektadki
Odpady opakowaniowe z tworzyw
: sztucznych (polimerow syntetycznych)
5. 1501 02 Opakowania z tworzyw np. worki foliowe, worki big-bag, folia
sztucznych : s e
polietylenowa, beczki, scinki tasmy
bednarki
Odpady opakowaniowe z drewna
5 (50108 | Opekewarinzdrewna (celuloza, llg_mna i hcnncelu]ozg) np.
palety, ramki paletowe, skrzy-nie o
roznych gabarytach
Odpady opakowaniowe zawierajgce
7. 150105 | Opakowania wielomaterialowe papier (tekturg), metale oraz tworzywa
sztuczne
SRR, AR TIBHE, Odpady Z[l‘!‘SZCZOIle‘j odziezy ochronnej
Sy ; : wykonanej z naturalnych lub
Maniny;da wycicrania (np; syntetycznych widkien oraz wszelkiego
8. 1502 03 | szmaty, Scierki) i ubrania b e san b L s &
) . - rodzaju szmaty i Scierki nie
ochronne inne niz wymienione w : : s
zanieczyszczone substancjami
1502 02 :
ropopochodnymi
\ _ .. Zuzyte urzadzenia i aparatura elektryczna
Zuzyte urzadzenia inne niz lub elektroniczig. nn. podzespoly
9. | 160214 | wymienione w 16 02 09 do 16 02 TONICZNa Ap. Poczesp
13 elektroniczne i elektryczne nie
zawierajace substancji niebezpiecznych
10 E]ement’ylusunu.;fe " zElzy’tych Podzespoly usunigte z urzadzen
: 16 02 16 | urzadzen inne niz wymienione w : i’ 5T ’
1602 15 niezawierajace substancji niebezpiecznych
Sol zanieczyszczona mechanicznie, z
11. 1603 04 Nieorganiczne odpady inne niz zawartoscia sladowych ilosci azotynu
wymienione w 16 03 03, 16 03 80 | sodu, jodanu potasu, zelazocyjanku potasu
(dodatki do soli).
Zmieszane odpady betonu, gruzu | Odpady betonu oraz gruz betonowy
12. 1701 07 ceglanego, odpadowych powstajgcy w procesie remontu i

materialow ceramicznych i
elementow wyposazenia inne niz

demontazu obiektow budowlanych
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Kod

Lp. odbadu Rodzaj odpadéw Charakterystyka odpadéw
wymienione w 17 01 06

13- 170201 | Drewno Odpady drewna pochodzace z remontow

14. 170202 | Szkto Odpady szkta pochodzace z remontow

Odpady tworzywa sztucznego pochodzace
z remontow. Zwiazki polimerowe (np.
polichlorek winylu, polietylen, polistyren i
inne) oraz inne skladniki polepszajace ich
wiasciwosci (wypelniacze, plastyfikatory,
pigmenty i inne)

16. 170405 | Zelazo i stal Odpady' Ze!aza pocf!lodzqcy z rozbiorek
remontdw instalacji

Odpady materialéw izolacyjnych

17. 17 06 04 Mate_rial'y izolacyjne innt? niz niezawierajq'ce substancji niebezpiecznych
wymienione w 1706 0111706 03 | np. welna mineralna.

15. 170203 Tworzywa sztuczne

* — odpad niebezpieczny

9. Zmienia si¢ punkt VLI.1. decyzji, w ten sposéb, Zze otrzymuje on nast¢pujace
brzmienie:

VIL.1.1. OkreSlam rodzaje substancji dopuszczonych do wprowadzenia do powietrza
(emisja maksymalna) dla emitoréw wchodzacych w sklad Instalacji do produkeji sody
i produktéw sodopochodnych

Dopuszczam wartosci emisji substancji do powietrza zwigzanych z dzialaniem Instalacji
do produkcji sody i produktow sodopochodnych w warunkach normalnych przed
modernizacja odpylania piecow wapiennych

Symbol Emisja maks.
Nr Nazwa emitora Nazwa substancji
. kg/h
emitora
dwutlenek siarki 0,03100
tlenki azotu jako NO, 2,36300
E-11  |PIEC WAPIENNY nr | — odpowietrzanie Eji‘f,‘;g}’fﬁ’a 2%’22332
—w tym pyl do 2,5 pm 2,31750
—w tym pyt do 10 pm 6,03322
dwutlenek siarki 0,03100
tlenki azotu jako NO, 2,36300
E-12  |Piec wapienny nr 2 — odpowietrzanie g;?‘:;ggf}la 2%??32332
—wtym pytdo 2,5 pm 2,31750
—w tym pyt do 10 pm 6,03322
dwutlenek siarki 0,03100
tlenki azotu jako NO, 2,36300
E-13  |Piec wapienny nr 3 — odpowietrzanie tlenek wegla 224,89992
pyt ogdlem 7,72500
= w tym pyl do 2,5 pm 2,31750
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Symbol

Emisja maks.

l?l r Nazwa emitora Nazwa substancji ke/h
emitora
—w tym pytdo 10 pm 6,03322
dwutlenek siarki 0,03100
tlenki azotu jako NO, 2,36300
E-14  |Piec wapienny nr 4 — odpowietrzanie g;?f)l;g:i]a 2%:4?32332
—w tym pyldo 2,5 um 2,31750
—w tym pytdo 10 um 6,03322
dwutlenek siarki 0,03100
tlenki azotu jako NO, 2,36300
E-15 |Piec wapienny nr 5 — odpowietrzanie :;I;?Zl;g:rila zg,?;ggggz
—w tym pyltdo 2,5 um 2,31750
—w tym pyt do 10 pm 6.,03322
dwutlenek siarki 0,03100
tlenki azotu jako NO, 2.36300
E-16 [Piec wapienny nr 6 — odpowietrzanie tle?i’;gﬁ%‘]a 2%{;?2332
—wtym pyl do 2.5 um 2,31750
—w tym pyt do 10 pm 6,03322
dwutlenek siarki 0,03100
tlenki azotu jako NO, 2,36300
E-17  |Piec wapienny nr 7 — odpowietrzanie tl;?:?z:(’:’:*gf]la 23.4}322332
—w tym pyt do 2,5 pm 2,31750
= w tym pyl do 10 pm 6,03322
dwutlenek siarki 0,03100
tlenki azotu jako NO, 2,36300
E-18 [Piec wapienny nr 8 — odpowietrzanie E;?zzgigi]a 2?:4?22332
—w tym pylt do 2,5 pm 231750
—w tym pyt do 10 pm 6,03322
dwutlenek siarki 0,03100
tlenki azotu jako NO; 2.36300
E-19  [Piec wapienny nr 9 — odpowietrzanie g;?f};ggf’la 2?;,:4?32332
= wtym pyldo 2,5 um 2,31750
—w tym pyl do 10 um 6,03322
dwutlenek siarki 0,03100
tlenki azotu jako NO, 2,36300
E-20  |Piec wapienny nr 10 — odpowietrzanie E;I}]Z];;;Ef]]a 2%??32332
—w tym pyl do 2,5 um 2,31750
—w tym pytdo 10 pm 6,03322
dwutlenek siarki 0,03100
tlenki azotu jako NO, 2,36300
E-21  [Piec wapienny nr 11— odpowietrzanie Il;?g;{;j}ila 2:;,4;22332
—w tym pyt do 2,5 pm 2,31750
—w tym pyt do 10 um 6,03322
E-43  |Stanowisko zaladunku koksu, antracytu i |pyf ogolem 0,06800
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Symbol

Emisja maks.

l-ﬁr Nazwa emitora Nazwa substancji ke/h
emitora
kamienia —w tym pyl do 2,5 um 0,02200
= w tym pyldo 10 pm 0,05598
vl ogdlem 0,40320
E-44  [Transporter kubetkowy wapna palonego |- w tym pyl do 2,5 um 0,09102
—wtym pytdo 10 um 0,22730
pyl ogdlem 0,50400
E-45  |Przenosniki z piecéw nr 1, nr 2 —w tym pyldo 2,5 um 0,22680
—w tym pyl do 10 um 0,36842
yl ogdlem 0,50400
E-46  |Przenosniki z piecow nr 3, nr 4 —w tym pyl do 2.5 um 0,22680
—w tym pyldo 10 pm 0,36842
vl ogélem 0,50400
E-47  |Przenosniki z piecow nr 5, nr 6 —w tym pyl do 2,5 pm 0,22680
—w tym pyldo 10 pm 0,36842
pyl ogdlem 0,50400
E-48  |Przenosniki z piecow nr 7, nr 8 —w tym pytdo 2,5 pm 0.22680
—w tym pytdo 10 um 0,36842
S ytogdtem 0,75600
E-49 ]lj:z]elnosmk: z piecow nr 9, nr 10, —w tym pyEdo 2,5 pin 034020
—w tym pylt do 10 pm 0,56776
amoniak 4.,03200
E-61# [Soda surowa — kolumny karbonizacyjne gi[t:f[:;feoktl;{]:i? Neh :g’ggggg
tlenek wegla 972,00000
amoniak 4,03200
E-62# |Soda surowa — kolumny karbonizacyjne ginuli;eé:feolzl;;:ri? NG, igggggg
tlenek wegla 972,00000
amoniak 4.,03200
E-63# |Soda surowa — kolumny karbonizacyjne gitﬁiea::]:if:i{; NO. léﬁgggg
tlenek wegla 972,00000
E-64  |Soda surowa — filtry prozniowe amoniak 3.42000
E-65  [Soda surowa — filtry prézniowe amoniak 3,42000
E-66 |Soda surowa — filtry prozniowe amoniak 3.42000
pyl ogdlem 0,27972
E-70  |Kalcynacja — transport sody —w tym pyt do 2,5 pm 0,04196
—w tym pytdo 10 um 0,09790
vl ogolem 4,50000
E-71  |[Kalcynacja — transport pneumatyczny sody|— w tym pyt do 2.5 um 0,67500
—w tym pyl do 10 pm 1,57500
pyl ogdlem 4,50000
E-72  [Kalcynacja — przenosniki kubetkowe sody |— w tym pyt do 2,5 pm 2,02500
—w tym pyt do 10 pm 3,06000
E-73  |Wentylacja filtracji amoniak 0,41510
v pyl ogdlem 0,49680
E-75 ?eii?e?lﬁzksaoé;a:izzig prepmatyezny sody [~ w tym pylt do 2,5 um 0,19872
—w tym pytdo 10 um 0,38885
E-76 |Soda cigzka — wezel pneumatyczny p_yivotgyoniae:‘ly* d0 2.5 um g’ggggg
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Symbol

Emisja maks.

Nr Nazwa emitora Nazwa substancji
emitora ! g/l

—w tym pytdo 10 um 5,60748
T i pyl ogdtem 0,0900
£.78 oozgf\;]{%l{]zi;lge silosu sody lekkiej nr 1 = W by pyE 00,25 i 0.0360
’ —w tym pyl do 10 pm 0,0741
: o i vl ogolem 0,0900
E-80 ;)c;g;\;g:{t}z)zeMng silosu sody lekkiej nr3 = w tym pyl do 2,5 pm 0.0360
—wtym pyldo 10 pm 0,0741
vl ogdlem 0,10800
E-81 [Elewator OPWGS —w tym pyl do 2.5 um 0,04320
—w tym pytdo 10 um 0,08892
; vl ogdétem 0,10800
By |Wognawomanezmane L2 (aganr |2 o pyido 25 ym | 004320
YY1 —w tym pyl do 10 pm 0.08892
pyl ogdlem 0,27396
E-83 |Waga automatyczna nr 3 —w tym pyl do 2.5 um 0,10958
—wtym pyldo 10 pm 0,22560
. . pyl ogdlem 0,47520
E-84 ii";i?sg;);';ni;ladunek ndydabiebiss [ wtym pyt do 2,5 um 0,19008
= w tym pytdo 10 pm 0,39242
pyl ogdlem 0,50400
E-85 |Zaladunek sody do cystern —w tym pyf do 2,5 pm 0,42638
—wtym pytdo 10 um 0,49190
pyl ogdlem 1,40000
E-86 |Stacja nr 2 zaladunek sody do cystern —w tym pyf do 2,5 um 0,81200
—wtym pyldo 10 pm 1,14800
. C pyl ogdlem 0,50040
E-87 :ltl?(‘;ng:f:“"k” S Sigekislde —w tym pyl do 2,5 um 020016
—w tym pyt do 10 pm 0,41040
£-88 I;r;;ist:zlnsody gruboziarnistej — zaladunek [?/ivotg)iff;]yi 3025 i ggﬁg
—w tym pyt do 10 um 0,0590
: 5 s pyl ogdlem 0.0396
E-89 I;;z::al sody lekkiej — zaladunek do —— 0.0230
= w tym pyt do 10 pm 0,0325
pyl ogolem 0,0054
E-90  [Przenosnik sody lekkiej —w tym pyl do 2,5 pm 0,0031
—wtym pyldo 10 pm 0,0044

Dopuszczam wartosci emisji substancji do powietrza zwigzanych z dzialaniem Instalacji
do produkcji sody i produktow sodopochodnych w warunkach normalnych po modernizacji

odpylania piecéw wapiennych
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Symbol Emisja maks.
Nr Nazwa emitora Nazwa substancji
. kg/h
emitora
dwutlenek siarki 0,03100
E-11 [Piec wapienny nr 1— odpowietrzanie tlenki azotu jako NO, 2,36300
tlenek wegla 224,89992




Symbol

Emisja maks.

lflr Nazwa emitora Nazwa substancji ke/h
emitora
vl ogolem 7,72500
—w tym pytdo 2,5 pm 2,31750
—w tym pyldo 10 um 6,03322
dwutlenek siarki 0,03100
tlenki azotu jako NO, 2,36300
E12 Piec wapienny nr 2 — odpowietrzanie tlenek wegla 224,89992
pyl ogdlem 7,72500
—w tym pytdo 2,5 pm 2.31750
—w tym pytdo 10 um 6,03322
dwutlenek siarki 0,03100
tlenki azotu jako NO, 2.36300
E-13  |Piec wapienny nr 3 — odpowietrzanie ﬂ;?zl;;!gila 2‘3;32332
—wtym pyldo 2,5 um 2,31750
—w tym pyldo 10 pm 6,03322
dwutlenek siarki 0,03100
tlenki azotu jako NO, 2.36300
E-14  Piec wapienny nr 4 — odpowietrzanie E;??)];(;\;:fqla 2%??32332
—w tym pyl do 2,5 um 2,31750
—w tym pyf do 10 pm 6,03322
dwutlenek siarki 0,03100
tlenki azotu jako NO, 2.36300
E-15 |Piec wapienny nr 5 — odpowietrzanie gﬁ?g:gg{%}la 2?.;22332
—w tym pyl do 2.5 um 2,31750
—w tym pyl do 10 pm 6,03322
dwutlenek siarki 0,03100
tlenki azotu jako NO, 2,36300
E-16  [Piec wapienny nr 6 — odpowietrzanie 331121;(;T:§Ia 2%??32332
—wtym pyldo 2,5 um 2,31750
—w tym pytdo 10 pm 6,03322
dwutlenek siarki 0,03100
tlenki azotu jako NO, 2,36300
E-17  [Piec wapienny nr 7 — odpowietrzanie t];?zléggila 2%?_:,22332
—w tym pyl do 2,5 pm 2,31750
—w tym pvido 10 pm 6,03322
dwutlenek siarki 0,03100
tlenki azotu jako NO, 2,36300
E-18 |Piec wapienny nr 8 — odpowietrzanie g;?i:ggga 2%4.;22332
—w tym pyl do 2.5 um 231750
—w tym pyt do 10 pm 6,03322
dwutlenek siarki 0,03100
tlenki azotu jako NO, 2,36300
E-19  |Piec wapienny nr 9 — odpowietrzanie tlenek wegla 224,89992
vl ogdélem 7,72500
—w tym pytdo 2,5 pm 2,31750
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Symbol

Emisja maks.

Nr Nazwa emitora Nazwa substancji
emitora kg/h

—w tym pyldo 10 pm 6,03322

dwutlenek siarki 0,03100

tlenki azotu jako NO, 2,36300
E-20  [Piec wapienny nr 10 — odpowietrzanie E;?Zl;gzila 2?}'223?

—w tym pyt do 2,5 pm 231750

—w tym pyldo 10 um 6,03322

dwutlenek siarki 0,03100

tlenki azotu jako NO, 2,36300
E-21  |Piec wapienny nr 11— odpowietrzanie g;?z;(;’;:i]a 2??;52332

—w tym pyt do 2,5 pm 2,31750

—w tym pyldo 10 pm 6,03322

; . [pyt ogolem 0,06800

E-43 Egﬁfe\:;zko zaladunku koksu, antracytu i = S — T 0.02200

—w tym pytdo 10 um 0,05598

pyt ogélem 0,40320

E-44  [Transporter kubetkowy wapna palonego |—w tym pyl do 2,5 um 0,09102

—w tym pytdo 10 pm 0,22730

vl ogotem 0,20640

E-45  |Przenosniki z piecow nr 1, nr 3 —w tym pyl do 2,5 pm 0,09288
—w tym pytdo 10 pm 0,15088

vt ogdlem 0,20640

E-46  [Przenosniki z piecow nr 2, nr 4 —w tym pytdo 2,5 um 0,09288

—w tym pyldo 10 pum 0,15088

pyl ogdlem 0,20640

E-47  |Przenosniki z piecow nr 5, nr 7 —w tym pylt do 2,5 um 0,09288

—w tym pyl do 10 pm 0,15088

pyl ogdtem 0,20640

E-48  [Przenosniki z piecow nr 6, nr 8 —w tym pyl do 2,5 um 0,09288

—w tym pyl do 10 um 0,15088

pyl ogélem 0,31140

E-49  Przenosniki z piecow nr 9, nr 10, nr 11 —w tym pyt do 2,5 pm 0,14013

—w tym pytdo 10 pm 0,23386

vl ogolem 0,32400

E-49% [Transporter plytkowy —w tym pyl do 2,5 pm 0,14580

—w tym pyl do 10 pm 0,24332

amoniak 4,03200

E-61# [Soda surowa — kolumny karbonizacyjne :ilf\::i:;\zil;f;rl:? By :g’;gggg
tlenek wegla 972,00000

moniak 4,03200

E-62# [Soda surowa — kolumny karbonizacyjne gzlﬁie?eol:g;ﬁ O ig’ggggg
tlenek wegla 972,00000

amoniak 4,03200

E-63# |Soda surowa — kolumny karbonizacyjne gf\ﬁ;;z:}:t\:;‘il::g L :gégggg
tlenek wegla 972,00000

E-64  [Soda surowa — filtry prézniowe amoniak 3.42000
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Symbol

Emisja maks.

Nr Nazwa emitora Nazwa substancji
; kg/h
emitora
E-65 [Soda surowa — filtry prézniowe amoniak 3,42000
E-66 [Soda surowa — filtry prozniowe amoniak 3,42000
pyl ogdlem 0,27972
E-70  |Kalcynacja — transport sody —w tym pyl do 2.5 um 0.04196
—w tym pyldo 10 um 0,09790
pyl ogdlem 4,50000
E-71  |Kalcynacja — transport pneumatyczny sody|— w tym pyl do 2,5 um 0,67500
= w tym pyldo 10 pm 1,57500
pyt ogdlem 4,50000
E-72  |Kalcynacja — przenosniki kubetkowe sody |— w tym pyt do 2,5 um 2,02500
—w tym pyl do 10 um 3,06000
E-73  |Wentylacja filtracji amoniak 041510
Soda cigzka — transport pneumatyczny s el V=60
E-12 isody lekkiej na sode ciezka =¥ om Byldo 2,7 lim 019512
—w tym pyldo 10 um 0,38885
vl ogolem 6,50520
E-76  [Soda cigzka — wezel pneumatyczny —w tym pyldo 2,5 um 3,77952
—w tym pyldo 10 pm 5,60748
. . e pyl ogdélem 0,0900
E.78 Sigjﬂ;g{t}g}zﬁg silosu sody lekkiej nr 1 [ W tym Pyl 25 i 0.0360
' —w tym pytdo 10 um 0,0741
. o o pyl ogdlem 0,0900
.80 Odpf)\;l{;e[t)r{'}zi::e silosu sody lekkiej nr3  [= w tym pyl 40 2,5 um 0.0360
> PO g —w tym pytdo 10 pm 0,0741
vl ogotem 0,10800
E-81 [Elewator OPWGS —wtym pytdo 2,5 um 0,04320
—w tym pyl do 10 pm 0,08892
) ) pyl ogélem 0,10800
E-82 :f;’ﬁi:;‘;g“;‘:g:}ﬁl‘;‘ M T SONERIN)Y | o pyld B R 0,04320
—w tym pyldo 10 pm 0,08892
yt ogdlem 0,27396
E-83  |Waga automatyczna nr 3 —w tym pyt do 2,5 pm 0.10958
—w tym pyt do 10 pm 0,22560
. : : pyl ogolem 0.47520
E-84 il”::lltlss;);:elnzl;%adunek sody do big-bags = w tym pyl do 2,5 pm 0.19008
—w tym pytdo 10 um 0,39242
pyl ogolem 0,50400
E-85 |Zaladunek sody do cystern —wtym pyl do 2,5 um 0,42638
—w tym pytdo 10 um 0,49190
pyl ogdlem 1,40000
E-86  [Stacja nr 2 zaladunek sody do cystern —w tym pyldo 2,5 um 0,81200
= w tym pylt do 10 pm 1.14800
: A pyl ogélem 0,50040
E-87 :;?gg:f;ﬁf““"“ sody cigzkiej do —w tym pyt do 2,5 um 0,20016
—w tym pytdo 10 pm 0,41040
£.88 g;;:;z:::nsody gruboziarnistej — zaladunek }Lotg)lon:egy! 302,5 pm g:gz?g
—w tym pytdo 10 um 0,0590
£-89 Terminal sody lekkiej — zatadunek do pyl ogolem 0,0396
cystern = w tym pyt do 2,5 um 0,0230
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Symbol Emisja maks.
Nr Nazwa emitora Nazwa substancji
i kg/h
emitora
—wtym pyldo 10 pm 0,0325
pyl ogdlem 0,0054
E-90  |Przenosnik sody lekkiej —w tym pyl do 2,5 pm 0,0031
—w tym pyt do 10 um 0,0044

10. Zmienia si¢ punkt VI.1.3. decyzji, w ten sposéb, Zze otrzymuje on nast¢pujgce
brzmienie:

VI.1.3. OkreSlam rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania
do powietrza w ciggu roku z Instalacji do produkceji sody i produktow sodopochodnych,
zgodnie z ponizszym zestawieniem

Emisja roczna przed Emisja roczna po

Nazwa substancji

modernizacja odpylania
piecow wapiennych

modernizacji odpylania
piecow wapiennych

Mg Mg
pyl ogdlem 234,8191 223,6612
—w tym pyl do 2.5 um 91,332 86,3111
—w tym pylt do 10 pm 163,4797 155,3035
dwutlenek siarki 197,530 197,530
tlenki azotu jako NO, 251,500 251,500
tlenek wegla 16964.200 16964,200
amoniak 160,950 160,9500

11. Zmienia si¢ punkt VLL.5. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nast¢pujjce
brzmienie:

VIL.1.5. Okreslam metody redukeji emisji substancji do powietrza

W celu ograniczenia emisji substancji do powietrza nalezy przestrzegaé rezimu
technologicznego, optymalizowa¢ zuzycie surowcow, na kanalach wyrzutowych powietrza
stosowa¢ urzadzenia ograniczajgce emisj¢ do atmosfery oraz wykorzystywaé techniki
oczyszczania gazow.

W celu ograniczenia emisji z instalacji do produkcji sody i produktow sodopochodnyéh
stosuje si¢ nastepujgce urzadzenia:

— instalacja do produkcji sody 1 produktow sodpochodnych:
— filtr tkaninowy o sprawnosci 99,00 % (emitor 43, 43%*),
— 7 cyklonéw + filtr workowy o sprawnoéci 99.40 % (emitor 44),

— 2 cyklony + filtr workowy pulsacyjny o sprawnosci 99,90 % (emitor 45),
— 2 cyklony + filtr workowy pulsacyjny o sprawnosci 99,70 % (emitor 46),
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— 2 cyklony + filtr workowy pulsacyjny o sprawnosci 99,20 % (emitor 47),
— 2 filtry workowe pulsacyjne o sprawnosci 99,10 % (emitor 48),
— 2 cyklony + filtr workowy pulsacyjny o sprawnosci 97,70 % (emitor 49),
— phlucznik LCL nr 1 o sprawnosci 60,00 % (emitor 61#),
— plucznik LCL nr 2 o sprawnosci 60,00 % (emitor 62#),
— plucznik LCL nr 3 o sprawnosci 60,00 % (emitor 63#),
= plucznik LPV-FLR nr 1 o sprawnosci 60,00 % (emitor 64),
= plucznik LPV-FLR nr 2 o sprawnosci 60,00 % (emitor 65),
— plucznik LPV-FLR nr 3 o sprawnosci 60,00 % (emitor 66),
— mokry odpylacz hybrydowy o sprawnosci 99,00 % (emitor 70),
— filtr workowy pulsacyjny o sprawnosci 99,90 % (emitor 71),
— 2 cyklony + plucznik pianowy o sprawnosci 99,70 % (emitor 72),
— plucznik o sprawnosci 60,00 % (emitor 73).
= filtr workowy o sprawnosci 99,00 % (emitor 75),
— cyklon podwdjny i pluczka mokra o sprawnosci 99,00 % (emitor 76),
— 2 filtry tkaninowe nr 5 1 6 o sprawnosci 99,00 % (emitor 81),
— filtr tkaninowy o sprawnosci 95 % (emitor 78),
— filtr tkaninowy o sprawnosci 95 % (emitor 80),
= 2 filtry tkaninowe nr 1 i 2 o sprawnosci 99,00 % (emitor 82),
— 2 filtry tkaninowe o sprawnosci 99,90 % (emitor 83),
— 3 filtry tkaninowey o sprawnosci 99,00 % (emitor 84),
= filtr tkaninowy nr 7 o sprawnosci 99,00 % (emitor 85),
— filtr workowy nr 8 o sprawnosci 99,70 % (emitor 86),
— filtr tkaninowy o sprawnosci 99,00 % (emitor 87),
— filtr tkaninowy o sprawnosci 99,00 % (emitor 88),
— filtr tkaninowy o sprawnosci 99,00 % (emitor 89),
— filtr tkaninowy o sprawnosci 99,00 % (emitor 90),
Zadaniem ukladu wentylacji odpylajacej jest ograniczenie emisji pylow do pomieszczen
i na stanowiska pracy ludzi poprzez przejecie pylow z transporterow tasmowych i pltytowych.
Ograniczenie emisji pyldow do pomieszczen i na stanowiska pracy ludzi z transporterow
transportujacych uzytkowe materiaty sypkie odbywa si¢ poprzez hermetyzacj¢ zrodet pylenia.
Hermetyzacja ta bedzie przeprowadzana poprzez zastosowanie catkowitej obudowy mozliwie
szczelnej oraz poprzez odciagi miejscowe. Warunkiem poprawnej pracy instalacji odpylajacej
bedzie utrzymywanie jak najwigkszej szczelnosci obuddéw poprzez ograniczanie przeswitow
migdzy tasmami a krawedziami obudowy, stalym uszczelnianiu plyt otwordéw rewizyjnych

(stale zamkniete, docisnigte i wyposazone w uszczelki — szczegélnie przy transporterze
plytowym) i wziernikow.
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Kazdy uklad odpylania ztoZzony jest z:
— baterii cyklonowej CE-2 x 800 z dozownikiem celkowym B200,

— Eko-Filtru Konskie typ: Filtr FPK 96-1,5 z plaskimi workami 503 x 1500 i podajnikiem
celkowym B200 o parametrach podstawowych:

— powierzchnia filtracyjna F = 144 m’
— zapylenie za filtrem ponizej 10 mg/m”,
— worki filtracyjne poliestrowe wodno i olejoodporne — 96 szt.
W celu ograniczenia emisji z instalacji do instalacja do produkc;ji soli:
— filtr tkaninowy, kieszeniowy o sprawnosci 96 % (emitor 59)
— cyklon + skruber wodny o sprawnosci 99,00 % (emitor 91),
— cyklon + skruber o sprawnosci 99,00 % (emitor 92),
— cyklon + skruber wodny o sprawnosci 99.0 % (emitor 93),

— skruber wodny o sprawnosci 99,0% (emitor 94).

12. Zmienia si¢ punkt VL3. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nast¢pujace
brzmienie:

VI1.3. Okreslam rodzaje i ilosci odpadow dopuszezonyeh do wytwarzania w ciagu roku
w zwigzku z funkcjonowaniem Instalacji do produkciji soli

Ilosé
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadow
Mg/rok
Odpady niebezpieczne
Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwiazkow
1. |13 01 10* chlorowcoorganicznych 2,00
2 113 02 05* I\/_illjle:'a_]ne FJ](?JC sﬂ_mko’wc, przektadniowe i smarowe 5.00
niezawierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz
*
3. (130307 noéniki ciepla niezawierajace zwigzkow 2,00
4 11501 10* O_pakow.fama zawwrajq‘ce.pozqste?losm substancji 2.00
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w
5. |150202% innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki i 0,50
ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
6. 11602 13 Zuzy.te 1!rzqdzema zawierajace niebezpieczne elementy inne niz 0.50
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
7 116 0215* N:gbezpneczne ele'menty lub czesei skladowe usunigte ze 0.05
zuzytych urzadzen
" Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje
8. |160507 A - A o : 0,02
niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
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Ilosé
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadow
Mg/rok
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace substancje
9. |16 05 08* niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne) 0,02
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 1060399 Inne niewymienione odpady 4 850,00
2. (070299 Inne niewymienione odpady 5,00
3. (120101 Odpady z toczenia i pilowania zelaza oraz jego stopow 10,00
4. 150101 Opakowania z papieru i tektury 10,00
5. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 150,00
6. [150103 Opakowania z drewna 20,00
7. [150105 Opakowania wielomaterialowe 20,00
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania
8. 150203 (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 5,00
1502 02
9 1160214 Zuzyte urzadzenia inne niz wy—mienione w 16 02 09 0.50
do 1602 13
10. 11602 16 ]liée;]gerllgy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 0.10
11. 116 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03, 11000
16 03 80
Zmieszane odpady betonu, gruzu ceglanego, odpadowych
12. {17 0107 materialow ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz 100,00
wymienione w 17 01 06
13. 1170201 Drewno 20,00
14. (17 02 02 Szklo 0,05
15. 1170203 Tworzywa sztuczne 0,50
16. |17 04 05 Zelazo i stal 400,00
17. 117 06 04 l_\/iatenaly izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 5.00
i 170603

* — odpad niebezpieczny

13. Zmienia si¢ punkt VI.4. decyzji, w ten sposéb, ze otrzymuje on nastepujgce
brzmienie:

VI1.4. Okreslam sposoby i miejsca magazynowania odpadéw wytwarzanych w zwigzku
z funkcjonowaniem Instalacji do produkeji sody i produktéw sodopochodnych
oraz z Instalacji do produkeji soli

Lp. | Kod odpadu Opis miejsca magazynowania

Odpady niebezpieczne

1. ] 130110* Odpady nalezy magazynowa¢ w beczkach, umieszczonych na tacach zabezpieczajacych
2. | 130205* |przed ewentualnym wyciekiem oleju, miejscem magazynowania sa oddzialowe
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Lp. | Kod odpadu Opis miejsca magazynowania
3 13 03 07+ magazynki olejow Swiezych i zuzytych, zadaszone, o utwardzonym, szczelnym podlozu,
' pomieszczenia te nalezy zabezpieczy¢ przed dostgpem nieupowaznionych osob
4 13 08 99* Odpady nalezy magazynowaé w szczelnych beczkach umieszczonych na tacach, w
' poblizu osadnika, na utwardzonym, ogrodzonym i zadaszonym placu
5.1 1501 10% |Odpady nalezy magazynowa¢ w pojemnikach lub w workach foliowych, w
opakowaniach luzem, w budynku magazynu surowcow wtornych, ktéry posiada podloze
6. 1502 02* |utwardzone o powierzchni 316 m *
Zdemontowane, zuzyte swietlowki oraz lampy fluorescencyjne nalezy magazynowac¢ w
kartonach lub w pojemnikach, pozostale odpady nalezy magazynowa¢ w pojemnikach,
7. 160213* |w pomieszczeniu posiadajgcym  betonowa posadzke (Budynek Magazynu
Odpadéw)odpady elektroniczne nalezy magazynowac luzem, lub w pojemnikach, w
magazynie niebezpiecznych odpaddow elektronicznych (Dyspozytornia Centralna)
8 1602 15* Odpady nalezy magazynowac luzem lub w pojemnikach, w magazynie niebezpiecznych
' odpadow elektronicznych (Dyspozytornia Centralna)
9. | 160507¢ |Odpady nalezy magazynowa¢ w oryginalnych opakowaniach w ,Magazynku
. odezynnikow chemicznych w Laboratorium" (Dzial Kontroli Jakosci) lub w
10.] 160508 zabezpieczonych miejscach w miejscu stosowania
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpady nalezy magazynowac¢ luzem na placu o powierzchni 1,5 ha, przy stawie nr 9,
I 010408 nalezy je uklada¢ w pryzmy, odpady przepalu nalezy magazynowac przy wapnlaml na
Oddziale Produkcji Sody, na placu o powierzchni 91 m*, pojemnosci 120m’, o podiozu
P 06 0399 |betonowym, stalowym ogrodzeniu, skanalizowanym, SCIE](I z placu nalezy odprowadza¢
' do wezta produkcji mleka wapiennego
Staw klarujaco-schladzajagcy nalezy czysci¢ raz w roku, przy uzyciu wezy z
3 06 05 03 hydromonitorami z wykorzystaniem klarownych $ciekow przemystowych, splukiwany
' 7 |szlam nalezy odprowadzi¢ poprzez mnich zrzutowy, zlokalizowany w $rodku stawu, do
pompowni i dalej instalacja rurociggowa na staw 18a
Odpady nalezy magazynowac w koszach metalowych lub w workach typu big - bag na
4. 070213 |placu magazynu hutniczego, o powierzchni 120 m’ o utwardzonym podiozu,
ogrodzonym siatkg stalowa
5 07 0299 Odpady nalezy magazynowa¢ w pojemnikach lub w workach na utwardzonym placu
' przy magazynie surowcow wtornych
6. 1201 01 |Odpady nalezy magazynowa¢ luzem na placu, ogrodzonym siatka, o utwardzonym
podlozu oraz w budynku magazynu hutniczego. Plac magazynu hutniczego podzielony
7. 120103 |jest na boksy o powierzchni 40 m
8 1501 01 Odpady nalezy magazynowa¢ w pojemnikach lub luzem w budynku magazynu
' surowcéw wtornych, ktory posiada utwardzone podloze o powierzchni 316 m’
9. 150102 |odpady nalezy magazynowa¢ w workach typu big-bag lub luzem, w wydzielonym
10. 1501 03 |miejscu na placu betonowym przy magazynie hutniczym
11.| 150104 Jodpady nalezy magazynowa¢ w pojemnikach lub luzem w budynku _magazynu
12. 1501 05 |surowcow wtérnych, ktory posiada utwardzone podioze o powierzchni 316 m’
13 150203 odpady nalezy magazynowa¢ w pojemnikach lub w workach na utwardzonym placu
7 przy magazynie surowcow wtornych
14. 1602 14 |odpady nalezy magazynowa¢ w pojemnikach w Budynku Magazynu Materialow
Witornych, zbudowanym z prefabrykatow, wyposazonym w podloze betonowe o
15 1602 16 |powierzchni 316 m’, (czes¢ odpadow jest magazynowana w magazynku odpadu
' elektronicznego w Dyspozyloml Centralnej)
16 16 03 04 Odpady nalezy magazynowac luzem, na utwardzonym podiozu, w wydzielonej czesci

magazynu soli mokrej




Lp. | Kod odpadu Opis miejsca magazynowania

17 1701 07 Odpady nalezy magazynowa¢ w workach typu big-bag lub luzem, w wydzielonym
’ miejscu na placu betonowym przy magazynie hutniczym

18, 170201 [Odpady powsiajz;ge_ podczas prac remontowyfch nalezy mag_azynowaé luzem
W wyznaczonym miejscu na placu magazynu hutniczego, plac podzielono na boksy w

19.1 170202 |celu selektywnego magazynowania odpadéw

20 1702 03 Odpady nalezy magazynowa¢ w pojemnikach lub w workach na utwardzonym placu
’ przy magazynie surowcow wtornych

21.] 170401 . )

%) 1704 02 Odpady powstajace podczas prac remontowych nalezy magazynowa¢ luzem
. W wyznaczonym miejscu na placu magazynu hutniczego lub w miejscu rozbiorki lub

;i :; g: gi remontu, plac podzielono na boksy w celu selektywnego magazynowania odpadéw

Odpady powstajace podczas prac remontowych nalezy magazynowa¢ luzem
25. 170604 |w wyznaczonym miejscu na placu magazynu hutniczego, plac podzielono na boksy w
celu selektywnego magazynowania odpadow

26. 1908 02 |Odpady nie s3 magazynowane, po wytworzeniu nalezy je przekazywaé¢ do skladowania

27. 1908 14 |nastaw nr 9 (Instalacja do skladowania odpadéw nietechnologicznych)

Odpady nalezy magazynowa¢ w opakowaniach zbiorczych typu big-bag w
28. 190999 ) . : 2 o
wyznaczonym miejscu na terenie Instalacji do uzdatniania wody

14. Zmienia si¢ punkt XI.4.2. decyzji, w ten sposéb, ze otrzymuje on nastepujgce
brzmienie:

XI.4.2. Zobowigzuj¢ CIECH Soda Polska S. A. do wykonania wstgpnych pomiaréw emisji
substancji z emitorow technologicznych w terminie 14 dni od daty zakonczenia rozruchu
nowych elementow Instalacji do produkeji sody 1 produktow sodopochodnych wraz
z instalacjami towarzyszacymi i przedlozenia ich wynikow Marszatkowi Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego oraz  Wojewodzkiemu  Inspektorowi Ochrony — Srodowiska

w Bydgoszezy. Powyzszy obowigzek nalozono zgodnie z art. 147 ust. 4 i 5 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska.

15. Zmienia si¢ punkt XIL4.3. decyzji, w ten sposéb, ze otrzymuje on nastepujgce
brzmienie:

XI.4.3. Biorac pod uwage znaczng ilo$¢ substancji emitowanych z poszczegdlnych linii
produkcyjnych, sktadowych Instalacji do produkeji sody i produktow sodopochodnych
oraz Instalacji do produkcji soli ustalam zakres i czgstotliwosé przeprowadzania okresowych
pomiardw emisji z nastepujgcych emitorow:

Zrodlo emisji Symbol emitora Rodzaj substancji ngstcftll\’vosc
pomiarow
Przengsn.!kl Z piecow nr 9, E-49 oyt E ANk T
nrl0inrll
E—61" dwutlenek siarki
Pluczniki gazu LCL po dwutlenek azotu .
: . E-62 ; raz na dwa lata
kolumnach karbonizacyjnych g amoniak
—63 tlenek wegla
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Zrodlo emisji Symbol emitora Rodzaj substancji Czestqtln'vosc
pomiaréw
Lo E-64
deomf:trz_ema jlomy po flfedch E-65 amoniak raz na dwa lata
i plucznikach LPV-FLR :
E-66

Uklad odpylania przenosnikéw )
kubetkowych i elewatora H-48 Bele Pyl razng e2tery. lota
Uktad odpylania suszarki,
krystalizatora i chlodnicy sody E-76 pyl raz na dwa lata
ciezkiej
Odpylanie glowic zatadunku sody
lekkiej do cystern kolejowych 80 pyl raznacziery et
Uktad odpylania suszarki soli ;
spozywcze] fluidalnej - py! tazna.cztery luta
Suszam.lla ﬂu[dalna, po ukladzie E-93 oy ————
absorpcji pylow
Przenosnik sody lekkiej E-90 pyt raz na cztery lata
Terminal sody lekkiej —
zaladunek do cystern Bl py! retz s eziery. Jata
Terminal sody gruboziarnistej — _
zaladunek do cystern keB pyl A HEsatery lats
Odpowietrzenie silosu sody .78 | oz catery Tata
lekkiej nr 1 o poj. 3000 Mg Py YK
Odpowietrzenie silosu sody E-80 i R
lekkiej nr 3 Py EANS R

H wyniki w zestawieniu 2 pracujacych ( jeden plucznik zawsze jest odstawiony)

16. Zmienia si¢ punkt XII. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nast¢pujace
brzmienie:

XII. Okreslam sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii
przemyslowych

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 9 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
prowadzacy instalacje zobowigzany jest do przekazywania Marszatkowi Wojewddztwa
Kujawsko-Pomorskiego oraz ~ Wojewodzkiemu Inspektorowi  Ochrony — Srodowiska
w Bydgoszczy, informacji o wystgpieniu awarii na terenie instalacji w ciagu
24 godzin od chwili zaistnienia zdarzenia.
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17. Pozostale ustalenia decyzji Marszalka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
18 lipca 2016 r., znak: SG-1V.7222.14.2015.AMK zmienionej decyzjg Marszalka
Wojewédztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 25 listopada 2016 r., znak: SG-I-
W.7222.1.19.2016.AMK pozostajg bez zmian.

UZASADNIENIE

Whnioskodawca — CIECH Soda Polska Spotka Akcyjna, ul. Fabryczna 4,
88-101 Inowroctaw, pismem z dnia 12 lutego 2018 r., znak: DC/2017/17146/01 (data wplywu
do organu: 16 lutego 2018 r.) przedlozyl wniosek w sprawie zmiany decyzji Marszalka
Wojewodztwa  Kujawsko-Pomorskiego z dnia 18 lipca 2016 r., znak: SG-
1V.7222.14.2015.AMK zmienionej decyzja Marszatka Wojewédztwa Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 25 listopada 2016 r., znak: SG-1-W.7222.1.19.2016.AMK, udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego na eksploatacj¢ Instalacji do produkeji sody 1 produktéw sodopochodnych,
sktadajacej si¢ z linii do produkcji sody kalcynowanej lekkiej i cigzkiej oraz do produkcji
wapna posodowego, Instalacji do produkcji soli, Instalacji kolei linowo-towarowej
do transportu kamienia wapiennego oraz Instalacji do sktadowania odpadow. skladowiska
odpadow nietechnologicznych (staw nr 9) i skltadowiska odpadow z czyszczenia obiektow
technologicznych (stawy nr 18a i 18b) zlokalizowanych w Janikowie na terenie Zakladu
Produkcyjnego JANIKOSODA., sklasyfikowanej zgodnie z pkt 4 ppkt 2 lit. d, f, zalgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszcezegolnych elementow
przyrodniczych albo srodowiska jako calosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) jako Instalacja
w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych
lub biologicznych, nieorganicznych substancji chemicznych (soli takich jak: weglan sodu
i innych niz wymienione w lit. a-¢)

Organem wlasciwym do zmiany decyzji — pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewodztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2018 roku, poz. 799 ze zm.) w zwiazku z § 2 ust. 1 pkt Ib
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwziec
mogacych znaczaco oddzialywaé na srodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71).

Zgodnie z art. 210 ustawy Prawo ochrony srodowiska, Wnioskodawca wnidst oplate
rejestracyjng na wyodrebniony rachunek bankowy prowadzony przez ministra wlasciwego
do spraw srodowiska, jako warunek rozpatrzenia wniosku o zmian¢ pozwolenia
zintegrowanego.

Prowadzacy instalacj¢ przedtozyl lacznie z wnioskiem o wydanie zmiany pozwolenia
zintegrowanego dowdd uiszczenia stosownej oplaty skarbowej za wydanie przedmiotowej
decyzji oraz dowod uiszczenia oplaty skarbowej za udzielone Panu Jackowi Dombkowi
pelnomocnictwo do reprezentowania spolki.

Pismem z dnia 20 czerwca 2018 r., znak: SG-1-P.7222.1.4.2018 Organ podal
do publicznej wiadomosci informacj¢ o wszczgeiu na zadanie Strony, postepowania
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administracyjnego oraz umieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie danych informacji
o wniosku w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, a takze o mozliwosci wnoszenia
uwag i wnioskow w terminie 30 dni od daty podania do publicznej wiadomosci.

Przedmiotowg informacj¢ umieszczono na tablicach ogloszen Urzedu Miejskiego
w Janikowie, w Zakladzie Produkcyjnym JANIKOSODA w Janikowie, na tablicy ogloszen
Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego w  Toruniu oraz
w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego. W wyznaczonym czasie nie zostaly wniesione zadne uwagi i wnioski
do ww. sprawy.

Podstawg¢ do rozpatrzenia wniosku o wydanie zmiany pozwolenia zintegrowanego
stanowila dokumentacja opracowana w styczniu 2018 r. przez Zaklad Sozotechniki Sp. z 0.0.,
ul. Bernardynska 3 w Bydgoszczy, pt. .Wniosek o zmiang pozwolenia zintegrowanego
dla CIECH Soda Polska S.A. Zaklaﬂ'Produkcyjny JANIKOSODA przy ulicy Przemystowej
30 w Janikowie” wraz z zalacznikami.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2017 r. poz. 1257 ze zm.),
zawiadomieniem z dnia 26 lipca 2018 r., znak: SG-I-P.7222.1.4.2018 Organ poinformowat
Strong o zebraniu wszystkich dowodow w sprawie i pouczyl o przyslugujacym prawie
do zapoznania si¢ z zebranym materialem dowodowym oraz mozliwoscig wypowiedzenia sig¢
co do zebranych dowodéw i materialdéw w terminie 3 dni od dnia dorg¢czenia zawiadomienia.

Whnioskowane zmiany dotycza rozbudowy instalacji do produkcji sody i produktow
sodopochodnych o dwa kompletne terminale zaladunkowe sody lekkiej oraz gruboziarnistej
wraz z wagami samochodowo-kolejowymi, przebudowie (ze wzgledu na zly stan techniczny)
koput dwoéch istniejacych silosow magazynowych sody lekkiej (silos nr 1 i nr 3)
o pojemnosci ok. 3000 Mg kazdy. Zmiany obejmujg réwniez rozbudowe instalacji
do produkeji soli o wezel do produkeji granulatu 1 wezetl do produkeji lizawek solnych.
Ze wzgledu na niedoszacowang zdolno$¢ produkeyjng linii do produkeji tabletek solnych,
Strona zawnioskowala o zwigkszenie ilosci produkowanych tabletek solnych do 195 000
Mg/rok.

Pismem z dnia 5 lipca 2018 r. (data wplywu do organu: 10 lipca 2018 r.), znak:
BOS/ID/3706/2018, Strona wniosta o rozszerzenie zmian do wniosku w sprawie zmiany
decyzji Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 18 lipca 2016 r., znak: SG-
1V.7222.14.2015.AMK zmienionej decyzjg Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 25 listopada 2016 r., znak: SG-I-W.7222.1.19.2016.AMK. Rozszerzenie dotyczy
zwigkszenia ilosci zuzywanych substancji 1 materialdw niezawierajacych substancji
niebezpiecznych (kamien wapienny, koks, antracyt), zuzycia substancji i materialow
zawierajacych substancje niebezpieczne (woda amoniakalna, podchloryn sodu) w Instalacji
do produkcji sody i produktow sodopochodnych oraz dodanie nowego rodzaju odpadu
o kodzie 16 03 04 (nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03, 16 03 80).
Dodanie odpadu wigze si¢ z mozliwoscig powstania partii produktow nieodpowiadajacych
wymaganiom, przeterminowanych lub nieprzydatnych do uzytku, ktérych nie bedzie mozna
zagospodarowaé w procesie produkeji.
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Zgodnie z art. 147 ust. 4 1 5 ustawy Prawo ochrony srodowiska Prowadzacy instalacje
jest zobowigzany do przeprowadzenia wstgpnych pomiaréw emisji substancji z instalacji
bowiem powyzsza decyzja obejmuje Instalacje¢ do produkcji sody i produktow
sodopochodnych, ktora zostala istotnie zmieniona i1 rozbudowana.

Wzrost ilosci zuzycia amoniaku wynika z wczesniejszego braku uwzglednienia
mozliwosci uzupelnienia ukladu po stanach awaryjnych. Zwigkszona ilos¢ zuzycia
podchlorynu sodu wynika ze zmieniajacych si¢ warunkow klimatycznych majacych wplyw
na proces zwalczania zycia biologicznego w ukladach wody chlodniczej. wieksza ilosé dni
cieplych wymusza stosowanie preparatow chemicznych w odmiennych proporcjach.

Przychylajac si¢ w pelni do wniosku Strony i1 uwzgledniajac przedstawione argumenty
orzeczono jak w sentencji decyzji.

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwolankie do.Mmlstra Srodomska za posrednictwem
Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego, w termmle ‘czternastu dni od daty
doreczenia decyzji. i, 2~

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania Strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwolania. Z dniem dorgczenia organowi administracji publicznej
oswiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania przez Stron¢ postgpowania,
decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna.

Po uzyskaniu zrzeczenia si¢ prawa do wniesienia odwolania, na zadanie Strony, decyzji
zostanie nadana klauzula ostatecznosci.
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Otrzyvmuja:

1. Pan Jacek Dombek
Pelnomocnik CIECH Soda Polska S.A.
ul. Fabryczna 4
88-100 Inowroctaw

2.3, 4a

Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Srodowiska
Departament Zarzadzania Srodowiskiem
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
(wersja elektroniczna)

2. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz
(wersja elektroniczna) S aa R ™

4. Panstwowe Gospodarstwo Wodne WODY POLSKIE
Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Bydgoszczy
ul. Marcinkowskiego 1
85-056 Bydgoszcz

5. Panstwowe Gospodarsiwo Wodne WODY POLSKIE
Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Gdansku
ul. Ks. Franciszka Rogaczewskicgo 9/19
80-804 Gdansk

Zgodnie = art. 6 ust.] pkt 3 oraz zalgeznikiem czesé 111 pkt 46 ustawy = dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej
(Dz. U. z 2018 r. poz. 1044) za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplatg skarbowq w wysokosci 1003,50 =1 (stownie tvsige
pigé zlotveh i pigédziesiqt groszy). Oplata zostala wniesiona na konto Urzedu Miasta Torunia — Bank Millenniwvm 37 1160
2202 0000 0000 8344 0799 (w aktach dowod wplaty).
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