MARSZALEK

Wojewéddztwa Kujawsko-Pomorskiego Torun, dn_mlipca 2018 r.

$G-1V.7222.6.2015.MC
DECYZJA

Na podstawie:

— art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2017 r. poz. 1257 ze zm.)

— art. 192 1 art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U.z2018 r. poz. 799)

po rozpatrzeniu

wniosku DAMIX Sp. z o. o., ul. Bohaterow Czerwca 1956 r. nr 3, 87-500 Rypin z dnia
17 listopada 2014 r. (data wplywu: 3 grudnia 2014 r.), bez sygnatury, zaktualizowanego przy
piSmie z dnia 9 pazdziernika 2017 r. (data wplywu: 11 pazdziernika 2017 r.), znak:
43.1.2017.WM, skorygowanego przy pi$mie z dnia 12 stycznia 2018 r. (data wplywu:
17 stycznia 2018 r.), znak: 43.1.2017.WM, reprezentowanej przez Pelnomocnika Pana Marcina
Kazmierskiego, w sprawie zmiany decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia
2 pazdziernika 2007 r., znak: WSRiIRW/DW-I-EB/6618/17/07 ze zm. udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego na eksploatacje instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materiatow
z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
catkowita pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m? oraz instalacji technologicznie
powigzanych, zlokalizowanych przy ul. Bohateréw Czerwca 1956 r. nr 3 w Rypinie,

orzekam

zmieni¢ za zgodg Strony decyzj¢ Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 2 pazdziernika
2007 r., znak: WSRiIRW/DW-I-EB/6618/17/07, udzielajaca pozwolenia zintegrowanego dla
DAMIX Sp. z o. 0., ul. Bohateréw Czerwca 1956 r. nr 3, 87-500 Rypin, zmieniona decyzja
Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 29 stycznia 2016 r., znak:
SG-1V.7222.43.2014.DL, w nastepujacy sposob:

1. Zmienia si¢ w caloSci punkt 1. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujgce
brzmienie:

I. Informacje ogélne o prowadzgcym instalacje

DAMIX Sp. z o0.0.
ul. Bohateré6w Czerwca 1956 r. nr 3
87-500 Rypin

REGON 910301250
NIP 8921196255



I.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnoS$ci

DAMIX Sp. z o. o., $wiadczy szeroki zakres uslug wykonywanych pokryé — niklowanie,
chromowanie, cynkowanie, miedziowanie, mosigdzowanie, patynowanie na miedzi i mosigdzu,
oraz ciecia laserem w blachach i ksztaltownikach. Zaklad specjalizuje si¢ w produkcji
wyposazenia dla sklepéw, marketéw, hipermarketow oraz magazynow i stacji paliw, a takze
metalowych ogrodzen panelowych ,,Universal Lux” i akcesoriow meblowych.
Dzialalnosé w zakresie obrobki plastycznej i mechanicznej metali oraz nakladania powlok
odbywa si¢ z wykorzystaniem:

1. Procesu ciggnigcia i cigcia;
Procesu obrobki mechanicznej;
Procesu spawania;
Procesu malowania proszkowego;
Procesu nakladania powlok galwanicznych;

G o i [ B

Procesu nakladania lakieru metoda zanurzeniowg oraz natryskowa.

Przedmiotem niniejszego pozwolenia obejmuje si¢ instalacje do powierzchniowej obrobki
metali lub materialow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie calkowita pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m?®
wyszczegolniong w pkt 2 ppkt 7 zalacznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci
oraz instalacje technologicznie z nig powigzane, tj. lakierni¢, malarni¢ proszkowg oraz
instalacj¢ obrobki plastycznej i mechaniczne;j.

Przedmiotowe instalacje zlokalizowane sa w poétnocno-wschodniej czgsci miasta Rypin,
na dzialkach ewidencyjnych nr 882/24, 882/25 i 882/26, obrgb 1.

Obszar, na ktérym zlokalizowano instalacje objety jest Miejscowym Planem
Zagospodarowania Terenu uchwalonym uchwatg nr XXXI11/329/09 Rady Miasta Rypina z dnia
29 czerwcea 2009 r. w sprawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego dla miasta
Rypina w wybranym obszarze: obszar III - ograniczony od zachodu terenami kolejowymi,
od poludnia ul. Mlawska, od pélnocy i wschodu granicami miasta, z wylaczeniem dzialek
o numerach geodezyjnych 882/30, 882/31 i 882/32. Teren Zaktadu oznaczony zostal symbolem
P2 jako teren obiektow produkeyjnych, sktadowych i magazynowych.

2. Zmienia si¢ w calo$ci punkt II. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nastepujgce
brzmienie:

II. Charakterystyka, parametry oraz warunki eksploatacyjne instalacji
II.1. Charakterystyka instalacji i opis technologii

W Zakladzie produkcja odbywa si¢ w jednej hali, w ktorej wyrdznia si¢ nastgpujace wydziaty:
A. Wydzial W-0 — w ktérym prowadzone sg procesy prostowania (ciggnigcia) i cigcia
materialow (prosciarki-obcinarki). Produkt wyjsciowy w postaci walcowki jest
przekazywany do procesu ciggnigcia na drut o odpowiedniej $rednicy, ktory odbywa sig

w ciggarce do drutu napedzanej przez zestaw silnikow o mocy zainstalowanej 80 kW.
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Odpowiednio uformowany drut trafia nastgpnie do kilku gniazd: gigtarki CNC,
prosciarek do prostowania i cigcia drutu na prety lub do zgrzewarek, badz tez
do spawania w celu dalszej obrébki mechaniczne;j.

. Wydziat W-1 — w ktérym prowadzone sg procesy zgrzewania, fluidyzacji, ciggania

drutu oraz montazu i pakowania. Procesom zgrzewania podlegaja konstrukcje
zawierajgce elementy siatek drucianych. Zgrzewanie prowadzone jest za pomoca
zgrzewarek punktowych, wielopunktowych i doczotowych, ktore zgrzewaja elementy
metalowe za pomocg pradu elektrycznego metoda oporows.

Wydzial W-2 — obejmuje galwanizerni¢ (linia zawieszkowa, duza linia cynku
alkalicznego 1, duza linia cynku alkalicznego 2, mata linia cynku alkalicznego, linia
bebnowa wraz z linia zdejmowania powlok), lakierni¢ oraz pakowanie. Proces
nakladania powlok galwanicznych polega na pokrywaniu detali metalowych
powlokami galwanicznymi. Na wstgpie prowadzone s3 procesy pomocnicze, majgce na
celu przygotowanie powierzchni do pokrycia, polegajace na oczyszczeniu powierzchni
podioza z produktow korozji oraz réznego rodzaju zanieczyszczen za pomocg procesu
trawienia w kwasach (kwas solny z dodatkiem lub bez inhibitora) oraz odttuszczania
w roztworach kwasnych i alkalicznych z udziatem pradu elektrycznego lub bez niego.
Nastegpnie detale poddawane sg plukaniu w wodzie w celu neutralizacji i usunigcia
zanieczyszczen. W lakierni prowadzone sg procesy zabezpieczania obrabianych detali
powtokami lakierniczymi nakladanymi metodg natryskowg lub zanurzeniows w wannie
1 nastgpnie utwardzanymi w piecu elektrycznym.

Wydzial W-4 — malarnia proszkowa (automatyczne linie do malowania proszkowego,
stanowisko do pakowania). Proces malowania polega na dostarczeniu na powierzchnig
malowang natadowanego elektrostatycznie proszku malarskiego. Po odpowiednim
pokryciu, detale s3 wygrzewane w piecach w temperaturze ok. 180°C. Proszek nabiera
wowczas konsystencji plynnej i rdwnomiernie pokrywa powierzchni¢ malowana.
Wyroby po malowaniu sg gotowe do pakowania i dystrybucji.

Wydziat W-6 — w ktorym prowadzone sg procesy wykrawania, prasowania, spawania
i gigcia. Proces spawania polega na lgczeniu przy pomocy technologii spawania
elektrycznego i gazowego obcym materiatem. Stosowane sa rozne techniki spawania:
w otulinie gazowej typu TIG, typu MIG-MAG, typowe spawanie gazowe itp. Procesy
wykrawania, prasowania i gigcia odbywaja si¢ w taki sam sposéb jak
w Wydziale W-01 W-1.

Ponadto na terenie hali produkcyjnej mozna wyrdzni¢ wydzialy pomocnicze, tj.:

II.1.1.

Narzgdziownia (W-3),
Dzial Utrzymania Ruchu (W-5),
Magazyny wyrobow gotowych.

Charakterystyka proceséw produkcyjnych

W galwanizerni majg miejsce nast¢pujgce procesy:

a)

odttuszczanie chemiczne — polega na chemicznym oczyszczeniu powierzchni detali
przy zastosowaniu roztworu (HCl z dodatkiem srodkéw powierzchniowo czynnych
w temperaturze od 20°C do 40°C),



b) trawienie — polega na oczyszczeniu powierzchni podloza z produktow korozji oraz
réznego rodzaju zanieczyszczen za pomoca kwasu solnego, odbywa si¢ w temperaturze
pokojowej,

¢) odtluszczanie elektrochemiczne — proces prowadzony z udziatem pradu elektrycznego,

d) dekapowanie (dotrawianie) — proces prowadzony w temperaturze pokojowej
z wyKkorzystaniem kwasu solnego,

e) nakladanie metalu — zachodzi przy uzyciu metody elektrolitycznej. Metal
wykorzystywany do naktadania powlok w czystej postaci uformowany jako plyty badz
kule rozpuszcza si¢ na zasadzie ogniwa galwanicznego, przechodzi w takiej postaci
do roztworu i wbudowywany jest w sie¢ krystaliczng na powierzchni detalu,

f) aktywacja powtoki,

g) pasywacja (dezaktywacja, utrwalenie powloki),

h) lakierowanie.

Kazdorazowo po procesach: odtluszczania chemicznego, trawienia, odtluszczania
elektrochemicznego, dekapowania i nakladania powlok, nastgpuja ptukania neutralizacyjne
w wodzie technologicznej o temperaturze otoczenia. Po plukaniu przed natozeniem powloki
powierzchnia detali jest aktywowana, a po nalozeniu powloki, odbywa si¢ plukanie
odzyskujgce roztwor nakladanego metalu. Koncowymi etapami jest aktywacja powloki
umozliwiajaca jej utrwalenie poprzez pasywacj¢ co znacznie poprawia trwatos¢ i walory
estetyczne detalu, ktore to dodatkowo zabezpieczane sg lakierem.

Urzadzenia, uklady wchodzace w sklad instalacji na galwanizerni to:
o linie galwaniczne do naktadania powlok,
o uklad wentylacyjny,
o uktad rozprowadzenia wody technologicznej,
o uklad odprowadzenia zuzytej wody technologicznej i neutralizacji Sciekoéw
technologicznych,
o uklad (system) odzysku wody technologicznej z zasolonej wody poneutralizacyjne;j.

IL.2. Parametry produkcyjne instalacji

oy . Pojemnos¢ wanien
Linie galwaniczne 3
procesowych [m”]
Duza linia cynku alkalicznego 1: 81
Stacja rozpuszczania cynku 5,13
Duza linia cynku alkalicznego 2: 128,29
Stacja rozpuszczania cynku 10,5
Matla linia cynku alkalicznego: 53,34
Stacja rozpuszczania cynku 4,6
Linia zawieszkowa 97,653
Linia bebnowa: 9,025
Stacja rozpuszczania cynku 0,622
Linia zdejmowania powlok 7,704
Laczna objetosé wanien procesowych 397,864




Linie galwaniczne Czas pracy [h] pr?:((il':llll(]:fjéna
Duza linia cynku alkalicznego 1 6500
Duza linia cynku alkalicznego 2 4320° (2080"") 6000 dm/h
Mata linia cynku alkalicznego 6504
Linia zawieszkowa 6552 625 dm/h
Linia bebnowa 2160 50 kg/h

* czas pracy wentylatora stanowiskowego duzej linii cynku 2,
** czas pracy pozostaltych wentylatoréw duzej linii cynku 2,

Poza instalacjg IPPC niniejsza decyzja objeto takze instalacje powigzane technologicznie
skladajgce si¢ z linii szlifierni, malarni proszkowej i spawalni.

Instalacje technologicznie powigzane Czas pracy [h]
Szlifiernia 6000
Malarnia proszkowa 5200
Spawalnia 4000

IL.3. Zuzycie podstawowych materialéw, surowcoéw, paliw i energii

11.3.1. Zuzycie surowcow

Nizra sul:):;?illl:l:;]‘l:'lsurowca.-’ Sklad chemiczny Rodzaj zagrozenia lﬁf::gz!{::lfl
Aceton Aceton H225, H319, H336 1
AKTIV 7 GAL 900-779 Wodorotlenek sodu, H314, H318, H335, 0.5
(aktywacja przed cynkiem) Metakrzemian sodu, Weglan sodu | H290 i
Amoniak* Roztwér amoniaku R34, R50 1
Anody (Cu, mosigzne, Ni, Zn, Pb) | Metale (miedz, mosiadz, nikiel, - 02

cynk, olow) ’
Antyskalant (ciekly i sypki) Kwas cytrynowy, H314, H318 5
Kwas metanosulfonowy
Azotan sodu Azotan (V) sodu, R8, R22, R36/37/38 5
Azotan (I11) sodu
Bezwodnik kwasu chromowego* | Bezwodnik chromowy H310, H318, H271,
H350, H340, H361f,
H330, H301, H372, 2
H314, H334, H317,
H410
CHEMOCHROM NETZMITTEL | Tetraethylammonium H332, H351, H360, 5
897 (zwilzacz) heptadecafluoroctan esulphonate | H362, H373
Chlorek niklu (II) szesciowodny* | Chlorek niklu (1) sze$ciowodny H301, H315, H317,
H331, H334, H341,
H350, H360, H372, 1
H410, R25, R43,
R50/53
Chrom S GAL* Chrom, Propan-2-ol H314, H315, H318,
H319, H302, H312, 10
H332, H360, H412




Npzws su::(:ad:‘;{ji BrowEA/ Sklad chemiczny Rodzaj zagroZenia [ﬁng{‘f:ltl
Cyjanki (cynku, miedzi, sodu, Cyjanki (cynku, miedzi, sodu, H290, H300, H310,
potasu)* potasu) H330, H370, H372, 4
H410
EKO-CLEAN S 101 Kwas fosforowy, H314, H318 8
(odtluszczanie) Izotridekanol etoksylowany
Flokulant Polimery - 1
Fosforan tréjsodowy Fosforan tréjsodowy H315, H319 2
dwunastowodny
GAL (katalizator, zwilzacz) Kwas fluorowodorowy, H300, H302, H310, 5
Wodorotlenek potasu H314, H318
Koagulant 13A Koagulant - 80
KOREKTOR MS Zwiazki powierzchniowo czynne, | R22, R36/38
: : 0,2
Nienasycone alkohole alifatyczne
Kwas azotowy Kwas azotowy R35 25
Kwas borny Kwas borny H360 1,5
Kwas siarkowy Kwas siarkowy H314 20
Kwas solny Kwas solny H290, H314, H335, 250
R34, R37
Lakiery Octan butylu, H315, H319, R10,
Ksylen, R20/21, R66 80
Etylobenzen,
LUX CU GAL Bis-(sodusulfopropylo)-disiarczek | H317 0,5
LUX SUPER GAL* Wodny roztwor polimerycznych H315, H319, H360D,
zwigzkéw amoniowych, H412 50
Nikotynian benzylu,
Disiarczan (IV) disodu
MIX W GAL 001-001 W S6l sodowa estru mono C12-C14 | H315, H318
(mieszanka dodatkow do kapieli alkilowego i kwasu siarkowego, 0,2
niklowych) Alkohol propargilowy
NIKIEL GAL (L, T, R)* 2- etyloheksylosiarczan sodu, H331,H311, H302,
Alkohol propargilowy H314, H318, H412, 8
R38, R41
Odpieniacz Tetraethylammonium- - 20
perfluoroktansufnat
PAC ($rodek koagulujacy) Hydroksychlorek glinu H314, H318, H290 1
PASIV AKTIV PLUS GAL 900- | Fluorek sodu H319, H302 3
889 (aktywacja kwasna)
PASIV GAL 900-001 Azotan sodu, H314, H318, H350,
(pasywacja niebieska)* Siarczan chromu (111), H341, H360, H317, g
Fluorek sodu, H334, H302, H400,
Siarczan kobaltu (11) H410
PASIV 105 GAL 900 - 105 Kwas amidosulfonowy, H315, H319 |
Szczawian sodu
Patynol 2N* Kwas selenawy, R23/25, R33, R36/38,
Kwas fosforowy, R50/53 0,2
Siarczan miedzi
Pirosiarczyn sodu techniczny Pirosiarczyn sodu H302, H318 2
Podchloryn sodu techniczny* Podchloryn sodu H290, H314, H335, 20

H400

REMOSOL 300/2K
(usuwanie powlok malarskich)

Dwuchlorometan,
Kwas wodorokarboksylowy(85%)

Rozcienczalnik uniwersalny

Octan butylu,
Ksylen,
Dwumetyloketon

R10, R20/21, R38

SEPAROL GAL 02

Siarczan glinu,

H315, H318




Nazwa su;)rs(t)ztl:u;:::lsuruwcaf Sklad chemiczny Rodzaj zagrozZenia lﬁl:f{‘?:]
($rodek absorbujacy w procesie Wodorotlenek wapnia
oczyszczania $ciekow)
Siarczan miedziowy Siarczan (VI) miedzi (11) R22, R36/38, R50/53 0.1
pigciowodny* pigciowodny ’
Siarczan niklu* Siarczan (VI) niklu (1I) R22, R40, R42/43, 0.4
siedmiowodny R50/53 ’
SIV 1 GAL 800-011 Metakrzemian sodu, H314, H318, H335 20
(odtluszczanie kwasne) Weglan sodu
SIV 440 EMP GAL 801-440 N-tlenek C12-16 H315, H318, H400 5
(emulgator pianotworczy)* alkilodimetyloaminy
SIV Perfekt Plus 67 Sol sodowa kwasu krzemowego H314, H318, H332,
(odtluszczanie elektrochemiczne) | (Krzemian sodu), H317 1,5
But-2-yno-1,4-diol
SIV_51_GAL_800-051 Metakrzemian sodu, H314, H318, H335 05
(odtluszczanie elektrochemiczne) | Weglan sodu
SUPER GAL 300 —-301* Tiomocznik R40, R63, R52/53 0,1
Soda kalcynowana Weglan sodu R36 4
Soda kaustyczna granulowana Wodorotlenek sodu H290, H314, R35 70
S6l tabletkowana Chlorek sodu E 10
Srodek do odthuszczania Kwas fosforowy, H319 8
lauryloamina
Utwardzacz Heksametyleno-1,6-diizocyjanian | R10, R20/21, R38,
homopolimer, R42/43
[zoforonodiizocyjanian
homopolimer, 40
Etylobenzen,
Diizocyjanian heksametylenu,
Octan butylu,
Ksylen
Wapno hydratyzowane Wodorotlenek wapnia H315 20
Wodorosiarczyn sodu Wodorosiarczyn sodu R22, R31 10
Wodorotlenek sodu Wodorotlenek sodu H290, H314 100

substancje powodujace ryzyko, nalezace co najmniej do jednej z klas zagrozenia wymienionych w czgsciach 2-5

zalacznika | do rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r.
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajacego i uchylajacego dyrektywy
67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (Dz. Urz. UE L 353 z 31.12.2008,

str. 1, z poZn. zm.)

Wszystkie substancje przechowywane sg w specjalnie wydzielonych magazynach, ktore
sa wybetonowane, murowane lub ogrodzone siatka stalowa, z podloga z plytek
chemoodpornych, zadaszone oraz zamykane na klucz. Ponadto miejsca gromadzenia
poszczegdlnych substancji i preparatow zostaly oznakowane i opisane. Wszystkie substancje
przechowywane sg w oznaczonych pojemnikach w ilosci ograniczajgcej ewentualne ryzyko
do minimum. Kazda substancja posiada informacj¢ pozwalajacg na jej identyfikacje oraz
okreslenie sposobu udzielania pierwszej pomocy i postgpowania w przypadku niezamierzonego
uwolnienia do s$rodowiska. Wszystkie wymienione substancje stosowane s3g zgodnie
z zaleceniami producenta, w sposob zgodny z przeznaczeniem oraz przez osoby przeszkolone
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.




I1.3.2. Zuzycie energii i paliw

Na terenie Zakladu zuzywa sie lacznie okoto 8000 MWh energii elektrycznej rocznie. Roczne
zapotrzebowanie na energi¢ elektryczng przez instalacj¢ IPPC (galwanizerni¢) ksztaltuje si¢ na
poziomie ok. 4000 MWh, co stanowi potowg ogolnego zapotrzebowania na energie¢ elektryczng
dla calego Zakladu. W ramach funkcjonowania galwanizerni energia wykorzystywana jest
gtoéwnie do zasilania prostownikow przeksztalcajacych prad w procesie elektrochemiczne;j
obrobki powierzchni oraz do zasilania silnikow wentylatorow, pomp oraz o$wietlenia
pomieszczen.

Ponadto na terenie Zakladu wykorzystywane sg paliwa, tj. gaz ziemny, olej napgdowy, benzyna
oraz gaz propan butan.

I1.4. Gospodarka wodno-§ciekowa

Funkcjonowanie instalacji nie wigze si¢ z bezposrednim poborem wod powierzchniowych
i podziemnych.

11.4.1. Gospodarka wodna i zuzycie wody

Woda na cele produkcyjne i socjalno-bytowe pobierana jest z wodociagu miejskiego w ilodci
ok. 24 000 m*/rok (ok. 65 m*/dobe).
Zaklad posiada wlasny system odzysku wody ze $ciekow, ktora jest zuzywana przede
wszystkim w wydziale galwanizerni do:

e chlodzenia urzadzen — uzupelnianie ubytkéw w zamknietych uktadach chtodzenia,

e regeneracji stacji DEMI,

e uzupelniania i wymiany wody w pluczkach,

e przygotowywania roztwordw posiadanych srodkow chemicznych,

e celow socjalno-bytowych.
W procesach galwanizacji wykorzystywana jest woda o bardzo wysokich parametrach, dlatego
tez jest ona uprzednio demineralizowana w Stacjach Dejonizacji. Woda do demineralizacji
pobierana jest ze zbiornika ZB (zbiornik buforowy - zbiornik wody podczyszczonej). W sklad
obiegu wody DEMII wchodzi stacja jonitowa, wanna buforowa, pompa obiegowa oraz po dwie
wanny pluczgce z kazdej linii alkalicznej (duza 1, duza 2 oraz mala linia cynku alkalicznego).
Stacja DEMII zbudowana jest z dwoch kolumn pelnigeych funkeje filtra mechanicznego, jednej
kolumny pelnigcej funkcje filtra organicznego oraz dwdch niezaleznie pracujacych par kolumn
kationit i anionit, a takze pompy obiegowej. Filtr mechaniczny zatrzymuje zanieczyszczenia
mechaniczne, natomiast filtr organiczny wszelkie substancje pochodzenia organicznego.
Kationit posiada zdolnos$¢ zatrzymania na swej powierzchni jonow obdarzonych fadunkiem
dodatnim, z kolei anionit posiada zdolno$¢ zatrzymania na swojej zywicy wszystkich jonow
obdarzonych tadunkiem ujemnym. Jonity podlegaja okresowej regeneracji, polegajacej
na plukaniu wstecznym oraz zasadniczej regeneracji zywic. Kationity regenerowane sg kwasem
solnym, a anionity wodorotlenkiem sodu.

Woda demineralizowana gromadzona jest w zbiornikach magazynowych o tacznej objetosci
okoto 12 m.



11.4.2. Wody opadowe lub roztopowe

Wody opadowe lub roztopowe odprowadzane sg z terenu Zakladu, z potaci dachowych oraz
utwardzonych drog i placow systemem rur spustowych, wpustow ulicznych zeliwnych,
za posrednictwem zakladowej kanalizacji deszczowej grawitacyjnej do miejskiej sieci
kanalizacji ogéInosptawnej w catkowitej ilosci 283,02 dm?/s, tj. 20160 m*/rok. Wody opadowe
wprowadzane s3 do kanalizacji ogdélnosptawnej poprzez studzienki na ulicy Bohateréw
Czerwca 1956 r.

Dodatkowo, wody opadowe lub roztopowe z powierzchni dachowych rozdzielni, warsztatu
hydr. oraz magazynu odpadéw tatwopalnych sa odprowadzane w sposéb niezorganizowany
na tereny zielone na terenie Zakladu. Laczna powierzchnia dachowa ww. budynkéw wynosi
ok. 0,12 ha, w zwigzku z tym lgczna ilo$¢ odprowadzanych wod opadowych lub roztopowych
do ziemi wynosi¢ bedzie 12,2 dm?/s, tj. 627 m*/rok.

11.4.3. Gospodarka §ciekowa i odprowadzanie $ciekéw

Powstajace na terenie zaktadu $cieki bytowe i technologiczne odprowadzane sg do urzadzen
kanalizacyjnych bedacych wlasnoscig innego podmiotu, na podstawie umowy z gestorem sieci.
Odprowadzanie $ciekow zawierajgcych substancje szczegdlnie szkodliwe dla srodowiska
wodnego do obcej kanalizacji, jest regulowane pozwoleniem wodnoprawnym.
Zrodlem $ciekow przemystowych sg instalacje i urzadzenia eksploatowane w galwanizerni
w procesach galwanicznych i lakierowania oraz Scieki z instalacji odtluszczania fosforanowego
prowadzonego w malarni proszkowej. Prowadzone w zaktadzie procesy sa zrodlem $ciekdow
cynkowych, cyjankowych, miedziowych, niklowych, chromowych i kwasno-alkalicznych.
Scieki te powstaja okresowo w wyniku:
e pracy pluczek i plukania migdzyoperacyjnego wodg,
e zuzywania kapieli, roztworéw odtluszczajgcych, trawigeych i kapieli galwanicznych,
e wytwarzania wody demineralizowanej i jonitowego oczyszczania niektorych kapieli
i pluczek,
e mycia wanien i wyposazenia mechanicznego galwanizerni, urzadzen filtrujgcych, $cian
i posadzek.
Powstajace z instalacji galwanizerni $cieki ulegaja procesom podczyszczania juz w ciggu
technologicznym. Polegajg one m.in. na:
e usuwaniu cyjankoéw wynoszonych na detalach z kgpieli miedziowania cyjankalicznego
i mosigdzowania. Proces usuwania cyjankow odbywa si¢ przy zastosowaniu procesu
chlorowania alkalicznego polegajacego na zanurzeniu pokrytych detali w pluczce —
wannie reakcyjnej wypelnionej wodg z domieszkg podchlorynu sodu i utlenieniu
cyjankow do cyjanianow z wytworzeniem dwutlenku wegla i azotu. Proces prowadzony
jest w uktadzie dwoch wanien reakcyjnych — ptuczek po miedziowaniu cyjankalicznym
oraz jednej wanny reakcyjnej — ptuczki po mosigdzowaniu. Zawartos$¢ pluczek — wanien
reakcyjnych jest okresowo zrzucana na neutralizator do zbiornika magazynowo-
reakcyjnego ZM-6,
e redukcji chromu Cr6+ wynoszonego na detalach z kapieli chromowej. Redukcja chromu
szesciowartosciowego (Cr®") do tréjwartosciowego (Cr’*) zachodzi w wyniku
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zanurzenia pokrytych detali w pluczce — wannie reakcyjnej wypelnionej kwasnym
roztworem pirosiarczynu sodu. Proces jest powtarzany dwukrotnie, a obrabiane detale
opuszczajg ostatnig pluczke — wanng reakcyjng zwilzone tylko roztworem
zawierajgcym chrom Cr’*, ktory jest usuwany w kolejnej wannie pluczgeej. Uklad
redukcji chromu Cr®" w ciggu linii galwanicznej sklada si¢ z trzech wanien reakcyjnych
— phluczek po chromowaniu. Zawarto$¢ pluczek — wanien reakcyjnych jest okresowo
zrzucana na neutralizator do zbiornika magazynowo-reakcyjnego ZM-7,

e neutralizacji kwasow i alkalii wynoszonych na detalach z proceséw odtluszczania
chemicznego, odtluszczania elektrochemicznego, trawienia 1 dekapowania.
Neutralizacja ptuczek odbywa si¢ poprzez zrzucenie kwasnej i alkalicznej pluczki
do wanny OKR tzw. okresowej komory reakcyjnej i ich wzajemnej neutralizacji.
Wszelkie odchylki od wymaganego pH korygowane sa zuzytym koncentratem
kwasnym lub alkalicznym. Nast¢pnie po dodaniu koagulantu i flokulantu $cieki trafiajg
na osadnik i pras¢ klarowna, kolejno ciecz trafia do jednej z trzech wanien ,,by pass”, z
ktérych w miarg mozliwosci kierowana jest do zbiornika buforowego
T 107 i na wyparke prozniowg. Nastgpnie destylat trafia przez zbiornik powrotny do
zbiornika buforowego ZB i dalej zgodnie z zapotrzebowaniem na linie produkcyjne.

Instalacja do gromadzenia i neutralizowania $ciekow zlokalizowana jest w budynku
wolnostojgcym. Powstajgce w zakladzie $cieki posadzkowe, cyjankowe, niklowe, chromowe
i kwasno-alkaliczne sg selektywnie gromadzone w oddzielnych, specjalnie dla nich
przeznaczonych zbiornikach magazynowych lub zbiornikach magazynowo-reakcyjnych.
Scieki te powstaja okresowo jako woda z pluczek, zuzyte kapiele oraz §cieki posadzkowe.
Poszczegblne strumienie $ciekéw kierowane sg do odpowiednich zbiornikow i okresowo
zrzucane na zakladowag podczyszczalni¢ Sciekdéw, na ktérej poddawane sg procesom
neutralizacji. W zaleznosci od rodzajow S$ciekOw wyrdznia si¢ neutralizacje Sciekow
niklowych, neutralizacj¢ miedzi z kapieli kwasnych i Scieckdow z malarni proszkowe;j,
neutralizacje $ciekdw posadzkowych, neutralizacje s$ciekow chromowych, neutralizacje
$ciekdw cyjankowych, neutralizacj¢ Sciekéw poregeneracyjnych oraz neutralizacjg sciekow N.
Powstala w wyniku neutralizacji ww. rodzajow $ciekow, ciecz odprowadzana jest przez
zbiornik pierwotny do zbiornika buforowego, a nast¢pnie kierowana jest wedlug potrzeb
na linie produkcyjne.

Raz lub maksymalnie dwa razy w roku powstale $cieki przemystowe, celem wymiany wody
obiegowej, odprowadzane sg do urzadzen kanalizacyjnych, na podstawie umowy zawartej
z gestorem sieci, oraz zgodnie z warunkami okreslonymi w posiadanym pozwoleniu
wodnoprawnym.

W pozwoleniu wodnoprawnym okreslono dopuszczalne ilosci i wartosci wskaznikow
zanieczyszczen, tj.: zawiesiny ogolnej, zawiesiny latwo opadajacej, ChZT, BZTs, azotu
amonowego, azotu azotynowego, fosforu ogolnego, chlorkow, siarczanéw, siarczynéw, boru,
cynku, chromu VI, chromu ogélnego, miedzi, niklu, otowiu, cyjankéw wolnych i zwigzanych
oraz fenoli lotnych w $ciekach przemystowych wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych.

Zabieg wymiany wody w ukladzie jest konieczny, z uwagi na przeciwdzialanie tzw. procesowi
starzenia si¢ wody, zwigzanego z kumulacjg w ukladzie substancji niskoczasteczkowych, ktore
nie moga by¢ usuniete przez urzadzenia filtrujgce. Ma on réwniez za zadanie pozbycie si¢
powstalego w tym okresie zycia mikrobiologicznego.
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I1.5. Mozliwe warianty funkcjonowania instalacji

Z uwagi na profil prowadzonej dzialalnosci produkcyjnej nie ma mozliwosci wariantowej pracy
instalacji. Nie ma mozliwo$ci pracy instalacji przy zmniejszonej wydajnosci. Przy braku
zapotrzebowania na ustugi, instalacja zostaje wylgczona z produkc;ji co skutkuje brakiem emisji
i zapotrzebowania na prad.

I1.6. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

Z uwagi na prostg technologi¢ oraz rezimy technologiczne zwigzane z jako$cig wyrobow Scisle
powigzang ze skladami kapieli nie ma mozliwosci pracy instalacji w warunkach innych niz
normalne.

3. Zmienia si¢ w caloSci punkt III. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nast¢gpujgce
brzmienie:

III. Zrédla powstawania i miejsca wprowadzania do $rodowiska substancji i energii

z instalacji objetej pozwoleniem

IIL.1. Rodzaje odpadéw wytwarzanych w zwigzku z eksploatacjg instalacji — miejsce

powstawania, podstawowy sklad chemiczny oraz wlasciwosci poszczegélnych
rodzajow odpadéw

Kod . Podstawowy sklad chemiczny i . .
Rodzaj odpadu N Miejsce powstawania
odpadu wlasciwosci odpadéw
Odpady niebezpieczne
0801 17* | Odpady z usuwania farb i | Dwuskladnikowe Zzywice akrylowe i Lakiernia; odpad z
lakieréw zawierajace inne zanieczyszczenia mechaniczne; czyszczenia kabin
rozpuszczalniki organiczne | H6: toksyczne; H5: szkodliwe malarskich i odciagéw
lub inne substancje stngyikawyeh
niebezpieczne
0801 19* | Zawiesiny wodne farb lub | Woda, dwusktadnikowe zywice Lakiernia; odpad z
lakieréw zawierajace akrylowe; H6: toksyczne; H5: czyszczenia kabin
rozpuszczalniki organiczne | szkodliwe malarskich i odciggow
lub inne substancje BHEnOwsiOw Joli
niebezpieczne
1101 05* Kwasy trawigce Zuzyte kapiele trawiace; H8: zrace; Galwanizernia
H6: toksyczne; H4: drazniace
1101 06* | Odpady zawierajace kwasy | Zuzyte kapiele z proceséw Neutralizator;
inne niz wymienione przygotowawczych w galwanizerni; prasa filtracyjna
wll10105 H8: zrace; H6: toksyczne; H4:
draznigce
1101 09* Szlamy i osady Osady pogalwaniczne zanieczyszczone | Lakiernia; galwanizernia
pofiltracyjne zawierajace | olowiem, cynkiem, miedzia, niklem,
substancje niebezpieczne | chromem Cr*® i Cr** oraz cyjankami;
H6: toksyczne; H4: drazniace

11



Kod

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny i

Miejsce powstawania

odpadu wlasciwosci odpadéw
11o111* Wody popluczne Wody popluczne zawierajace Galwanizernia
zawierajgce substancje substancje niebezpieczne; H6:
niebezpieczne toksyczne
1101 13* Odpady z odtluszczania | Odpady z odtluszczania zawierajace Neutralizator;
zawierajace substancje | substancje niebezpieczne; H6: prasa filtracyjna
niebezpieczne toksyczne; H4: drazniace
11 01 98* | Inne odpady zawierajace | Zuzyte bibuly filtracyjne Galwanizernia
substancje niebezpieczne | zanieczyszczone metalami cigzkimi:
bawelna, cynk, miedz, nikiel, oraz
cyjanek; H6: toksyczne; H14:
ekotoksyczne
1201 07* | Odpadowe oleje mineralne | Pozostalosci oleju bazowego, produkty | Teren calego zakladu;
z obrébki metali rozkladu i starzenia WWA, woda proces hartowania stali
niezawierajace zanieczyszczona mechanicznie; H6: OFAZ HASZY1Y, )
chlorowcow toksyczne; H4: drazniace urzadzenia produkcyjne
(z wylaczeniem emulsji
i roztworéw)
1301 10* Mineralne oleje Mieszanina olejow bazowych i Teren calego zakladu;
hydrauliczne dodatkéw uszlachetniajacych; HS: maszyny i urzadzenia
niezawierajace zwiazkow | szkodliwe; H14: ekotoksyczne zawierajace uklady
chlorowcoorganicznych hydrauliczne
13 02 05* | Mineralne oleje silnikowe, | Mieszanina olejéw bazowych i Teren calego zakladu;
przekladniowe i smarowe | dodatkéw uszlachetniajacych; H5: silniki i ukfady
niezawierajgce zwigzkow | szkodliwe; H14: ekotoksyczne przekladkowe urzadzen i
chlorowcoorganicznych sty
13 02 06* Syntetyczne oleje Mieszanina olejéw bazowych i Teren calego zakladu;
silnikowe, przekiadniowe, | dodatkdéw uszlachetniajacych; H5: silniki i uklady
smarowe szkodliwe; H14: ekotoksyczne przektadkowe urzadzer i
maszyn
13 03 07* Mineralne oleje i ciecze Pozostalosci oleju bazowego, produkty | Teren calego zakladu;
stosowane jako rozkladu i starzenia WWA, woda galwan.izemia,
elektroizolatory oraz zanieczyszczona mechanicznie; H6: neutralizator,
nosniki ciepla toksyczne; H4: drazniace S
: ST ; produkcyjne
niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych
1501 10* | Opakowania zawierajace | Opakowania zanieczyszczone Teren calego zakladu;
pozostalosci substancji pozostatosciami olejow, materialow prace porzadkowe
niebezpiecznych lub nimi | lakierniczych, itp.; H8: zrace; H6:
zZanieczyszczone toksyczne; H4: draznigce
1502 02* Sorbenty, materialy Zuzyte czysciwo, metal + olej, Teren calego zakladu

filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujgte w innych
grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
§cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

zaolejone ubrania robocze; H6:
toksyczne; H4: draznigce
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Kod

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny i

Miejsce powstawania

odpadu wlasciwosci odpadéw
16 02 13* Zuzyte urzadzenia Zuzyte $wietlowki fluorescencyjne, Galwanizernia;
zawierajgce niebezpieczne | Zrédla $wiatla; H6: toksyczne neutralizator;
elementy inne niz laboratorium analityczne
wymienione w 16 02 09 do
16 02 12
16 05 06* | Chemikalia laboratoryjne i | Przeterminowane chemikalia Galwanizernia;
analityczne laboratoryjne; mieszanina réznych neutralizator;
(np. odczynniki chemikaliéw; HS: szkodliwe; H6: laboratorium analityczne
chemiczne) zawierajace toksyczne
substancje niebezpieczne,
w tym mieszaniny
chemikaliow
laboratoryjnych i
analitycznych
17 06 05* Materialy budowlane Odpady state, niepalne, zawierajace Teren calego zakladu;
zawierajace azbest widkniste mineraly z grupy prace porzgdkowe
serpentyndw i amfiboli; HS: szkodliwe;
H6: toksyczne; H7: rakotwdrcze
1709 01* Odpady z budowy, Odpady stale (gruz betonowy), Teren calego zaktadu,
remontéw i demontazu zawierajgce rtec; HS: szkodliwe; H6: jedynie w trakcie
zawierajace rtgé toksyczne budowy, remontu lub
demontazu
Odpady inne niz niebezpieczne
080201 Odpady proszkow Pozostaloéci farb niezawierajace Malarnia proszkowa
powlekajacych substancji niebezpiecznych
08 02 99 Inne niewymienione Zuzyte filtry papierowe Malarnia proszkowa
odpady zanieczyszczone pozostato§ciami farb
proszkowych
080318 Odpadowy toner drukarski | PE, PP, pozostalosci farb Teren calego zakladu,
inny niz wymieniony niezawierajace substancji gféwnie pomieszczenia
w0803 17 niebezpiecznych, metale biurowe
1201 01 Odpady z toczenia i Zelazo i jego stopy, tlenki zelaza Szlifiernia
pilowania zelaza oraz jego
stopow
1201 02 Czastki i pyly zelaza oraz | Zelazo i jego stopy, tlenki zelaza Szlifiernia
jego stopow
1201 21 Zuzyte materialy Papier, tektura, czesci mineralne Teren calego zaktadu;
szlifierskie inne niz pomieszczenia
wymienione w 12 01 20 TAZAZYNOMWE
150101 Opakowania z papieru Karton, tektura — celuloza Teren catego zakladu;
i tektury pomieszczenia
magazynowe
150102 Opakowania z tworzyw PE, PS, PP, PET Teren catego zakladu;
sztucznych pomieszczenia
magazynowe
1501 03 Opakowania z drewna Weglowodany, w tym celuloza i Teren calego zaktadu;

chemiceluloza, biatka, ligniny, sole
mineralne, woda, szereg innych
zwigzkow chemicznych

pomieszczenia
magazynowe
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Kod Rodsal sdpadi Podstawowy sklad chemiczny i Miei .
odpadu TOER wlasciwosci odpadow lejsce powstawania
1501 04 Opakowania z metali Tasmy stalowe, katowniki, beczki — Teren calego zaktadu;

mieszanina metali gléwnie zelazo pomieszczenia
magazynowe
150105 Opakowania Tworzywa sztuczne, metal, drewno, Teren calego zakladu;
wielomaterialowe szklto, wlokna naturalne i sztuczne pomieszczenia
magazynowe
1501 06 Zmieszane odpady Tworzywa sztuczne, metal, drewno, Teren calego zaktadu;
opakowaniowe szklo, widkna naturalne i sztuczne pomieszczenia
magazynowe
150107 Opakowania ze szkla Si0;,, AlLO3, tlenki litowcdw, Teren calego zakladu;
berylowcéw B20s, PbO pomieszczenia
magazynowe
16 01 03 Zuzyte opony Guma, kauczuk, metale, widkna Teren calego zakladu
naturalne i sztuczne
16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz | Odpady elementéw urzadzen Teren calego zakladu
wymienione elektrycznych i elektronicznych
w160209do 1602 13 niezawierajacych substancji
niebezpiecznych. Mieszanina metali i
tworzyw sztucznych
16 02 16 Elementy usunigte ze Odpady elementdéw urzadzen Teren calego zakiadu
zuzytych urzadzen inne niz | elektrycznych i elektronicznych
wymienione niezawierajacych substancji
w 160215 niebezpiecznych. Mieszanina metali i
tworzyw sztucznych
17 01 07 Zmieszane odpady z Mieszanina betonu, ceramiki, SiOa; Teren calego zakladu
betonu, gruzu ceglanego, | Fe;O3+FeO; CaO; MgO; Al,O3; SO
odpadowych materialow
ceramicznych i elementéw
wyposazenia inne niz
wymienione
w1701 06
170203 Tworzywa sztuczne Materialy zbudowane z polimerow Teren catego zakladu
syntetycznych lub naturalnych
19 09 05 Nasycone lub zuzyte Sorbent w postaci granulatu, Galwanizernia
zywice jonowymienne nierozpuszczalny w wodzie
191201 Papier i tektura Papier, tektura - celuloza Teren calego zaktadu
191203 Metale niezelazne Mieszanina metali — w przewazajacej Galwanizernia
mierze aluminium, ofow itp.

II1.2. Emisja halasu

Eksploatacja instalacji jest zwigzana z emisja halasu pochodzaca ze zZrédel stacjonarnych
(instalacja wentylacyjna) oraz niestacjonarnych (samochody wjezdzajace i wyjezdzajace
z terenu zakladu). Wszystkie urzadzenia wentylacyjne emitujgce hatas pracujg w zaleznosci
od potrzeb (najbardziej niekorzystna sytuacja gdy pracujg 16 godzin w porze dnia i 8 godzin
W porze nocnej).
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I11.2.1. Zrédla emisji halasu do §rodowiska

Rozklad czasu pracy
Zrédel halasu dla doby

Lp. | Symbol Opis urzadzenia Czas Czas
pracy [h] | pracy [h]
Dzien Noc
1 | E-14 Wentylacja szczelinowa linii zawieszkowej 16 8
2 | E-18 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 2 16 4
3 | E-19 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 2 16 4
4 | E-20 Wentylacja szczelinowa linii zawieszkowej 16 8
5 | E-31 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 3 16 4
6 | E-32 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 3 16 4
7 | E-33 Odciag z suszarki pary wodnej i gorgcego powietrza 16 8
8 | E-34 Odciag z suszarki pary wodnej i gorgcego powietrza 16 8
9 | E-35 Odciag z suszarki pary wodnej i gorgcego powietrza 16 8
10 | E-36 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 2 16 4
11 | E-37 Wentylacja pomieszczenia malej linii cynku 16 8
12 | E-39 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
13 | E-40 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
14 | E-41 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 3 16 4
15 | E-42 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 1 16 4
16 | E-43 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 1 16 4
17 | E-44 Wentylacja pomieszczenia malarni 16 4
18 | E-45 Wentylacja pomieszczenia procesow zgrzewania 16 4
19 | E-46 Wentylacja pomieszczenia procesow zgrzewania 16 4
20 | E-47 Wentylacja pomieszczenia proceséw zgrzewania 16 4
21 | E-48 Wentylacja pomieszczenia procesow zgrzewania 16 4
22 | E-49 Wentylacja pomieszczenia procesow zgrzewania 16 4
23 | E-50 Wentylacja pomieszczenia sali konferencyjnej 1,5 0
24 | E-56 Okap pieca obtapiania 16 4
25 | E-57 Okap pieca obtapiania 16 4
26 | E-58 Wentylacja pomieszczenia spawalni 16 4
27 | E-59 Awaryjna wentylacja pomieszczenia spawalni 16 4
28 | E-60 Awaryjna wentylacja pomieszczenia spawalni 16 4
29 | E-62 Awaryjna wentylacja pomieszczenia spawalni 16 4
30 [ E-63 Wyciag stanowiskowy znad robota spawalniczego 16 4
31 | E-66 Wentylacja pomieszczenia lakierni 16 8
32 | E-67 Wyciag stanowiskowy znad linii lakierowania 16 8
33 | E-69 Wentylacja pomieszczenia agregatu chlodniczego 16 8
34 | E-70 Wentylacja pomieszczenia duzej linii cynku 16 8
35 | E-72 Awaryjna wentylacja magazynéw chemicznych 0,2 0,2
36 | E-73 Awaryjna wentylacja magazynéw chemicznych 2 2
37 | E-74 Wentylacja pomieszczenia lakierni 3 0
38 | E-76 Wentylacja pomieszczenia remontowni 16 8
39 | E-77 Wentylacja pomieszczenia warsztatu samochodowego 16 8
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40 | E-78 Wentylacja pomieszczenia warsztatu samochodowego 16 8
41 | E-79 Wentylacja pomieszczenia hartowni 16 8
42 | E-80 Wentylacja pomieszczenia hartowni 16 8
43 | E-81 Wentylacja pomieszczenia szlifiernio-polerni 8 8
44 | E-83 Wentylacja pomieszczenia szlifiernio-polerni 8
45 | E-84 Wentylacja pomieszczenia szlifiernio-polerni 8 8
46 | E-85 Wentylacja pomieszczenia linii zawieszkowej 16 8
47 | E-90 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
48 | E91 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
49 | E-92 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
50 | E-93 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
51 | E-95 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
52 | E-96 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
53 | M-12 Wentylacja spawalni 16 4

I11.2.2. Warunki w zakresie halasu

Obszar, na ktorym zlokalizowano instalacj¢ objety jest Miejscowym Planem
Zagospodarowania Terenu uchwalonym uchwata nr XXXIII/329/09 Rady Miasta Rypina z dnia
29 czerwcea 2009 r. w sprawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego dla miasta
Rypina w wybranym obszarze: obszar Il - ograniczony od zachodu terenami kolejowymi,
od poludnia ul. Miawska, od potnocy i wschodu granicami miasta, z wylgczeniem dziatek
o numerach geodezyjnych 882/30, 882/31 i 882/32. Teren Zakladu oznaczony zostal symbolem
P2 jako teren obiektow produkeyjnych, skladowych imagazynowych, dla ktorych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych
poziomow hatasu w $rodowisku, nie zostaty ustalone dopuszczalne poziomy halasu okreslone
wskaznikami hatasu Lpwn, LN, Laeqp1 Laeg N.

Wartosci  dopuszczalnych pozioméw dzwigku (rownowaznych, oznaczanych Laeq)
w srodowisku, dla pory dziennej i nocnej, sprecyzowano w zalgczniku do ww. rozporzadzenia
w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku. Poziomy te odnosza si¢ do terenéw
wymagajacych ochrony przed halasem. Najblizsze tereny akustycznie chronione stanowia
tereny zabudowy zagrodowej, ktore zlokalizowane sg w odlegtosci ok. 90 m od granic zaktadu,
w odlegtosci 150 m znajduja si¢ tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej oraz tereny
zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej, zlokalizowane w odleglosci ok. 350 m od granic
Zaktadu.

Dopuszczalny réwnowazny poziom dzwigku ,,A” mogacy przenika¢ do Srodowiska
na terenach, na ktorych zlokalizowana jest najblizsza zabudowa mieszkaniowa jednorodzinna
nie przekroczy nizej okreslonych wartosci:

— Laegp= 50 dB(A) w przedziale czasu odniesienia rownym 8 najmniej korzystnym godzinom
kolejno po sobie nastgpujgcym (przedziat czasu od godz. 6.00 do godz. 22.00),

— Laeqn= 40 dB(A) w przedziale czasu odniesienia rOwnym | najmniej korzystnej godzinie
nocy (przedzial czasu od godz. 22.00 do godz. 6.00).
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Dopuszczalny rownowazny poziom dzwigku ,,A” mogacy przenikaé do S$rodowiska
na terenach, na ktérych zlokalizowana jest najblizsza zabudowa mieszkaniowa wielorodzinna,
oraz zabudowa zagrodowa nie przekroczy nizej okreslonych wartosci:

— Laeqp= 55 dB(A) w przedziale czasu odniesienia rownym 8 najmniej korzystnym godzinom
kolejno po sobie nastepujgcym (przedziat czasu od godz. 6.00 do godz. 22.00),

— Laegn= 45 dB(A) w przedziale czasu odniesienia rownym 1 najmniej korzystnej godzinie
nocy (przedzial czasu od godz. 22.00 do godz. 6.00).

II1.3. Emisja zanieczyszczen do powietrza

Zrédlem emisji gazow i pyléw do powietrza na terenie instalacji IPPC oraz instalcji
towarzyszacych sg prowadzone procesy technologiczne tj. obrobka plastyczna i mechaniczna
metali, nakladanie powlok na powierzchni¢ metali. W sposéb zorganizowany do powietrza
wprowadzane sg nastgpujgce substancje: ksylen, toluen, alkohol butylowy, octan etylu, octan
butylu, chlorowodér, miedz, cynk i jego zwigzki, pyl ogétem (w tym pyt do 10 pum i pyt do 2,5

pum), tlenki azotu, tlenek wegla, nikiel, chrom (VI), cyjanowodor i cyjanki, mangan i zelazo.

II1.3.1. Charakterystyka emitorow

Symbol . R(_szaj Wysoko$é | Przekrdj Predko$é | Temper. | Czas
Lp. ettt Nazwa emitora emltnr'a! (m] (m] gazéw gazbw pracy
Typ emitora [m/s] K] |h]
1 E-8 wycigg stanowiskowy mechaniczny/
kabiny lakierniczej pionowy, 7 0,5 8.49 276 5200
otwarty
2 E-66 wentylacja mechaniczny/
pomieszcezenia lakierni pionowy, 8 0,315 6,45 297 5200
otwarty
3 E-74 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia lakierni pionowy, 8 0,315 11,77 297 5200
otwarty
4 | E-11 wentylacja szczelinowa | mechaniczny/
linii begbnowej pionowy, 8.5 0,76 14,54 298 2160
otwarty
5 | E-14 wentylacja szczelinowa | mechaniczny/
linii zawieszkowej pionowy, 10,5 0,6 20,94 298 6552
otwarty
6 | E-20 wentylacja szczelinowa | mechaniczny/
linii zawieszkowej pionowy, 7 0,6 6,39 287 6552
otwarty
7 | E-85 wentylacja szczelinowa | mechaniczny/
linii zawieszkowej pionowy, 10 0,6 6,39 287 6552
otwarty
8 | E-23 wentylacja szczelinowa | mechaniczny/
malej linii cynkowania pionowy, 8 0,6 24,57 294 6504
otwarty
9 | E-37 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia malej pionowy, 8 0,4 14,33 294 6504
linii cynkowania otwarty
10 | E-99 wentylacja szczelinowa | mechaniczny/
duzej linii cynkowania 1 pionowy, 8 0,65 18,68 296 6500
otwarty
11 | M-2 wentylacja mechaniczny/
pomieszezenia duzej pionowy, 8 0,6 6,39 296 6500
linii cynkowania 1 otwarty
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Symbol ' Rodeaf | ywosokose | Praekrsj | Frediosé | Temper. | Czax
Lp. | emitora Nazwa emitora emitora / ] (m] gazéw gazéw pracy
Typ emitora [m/s] K] [h]
12 | M-3 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia duzej pionowy, 8 0,6 6,39 296 6500
linii cynkowania | otwarty
13 | M4 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia duzej pionowy, 8 0,315 6,39 296 6500
linii cynkowania | otwarty
14 | M-5 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia duzej pionowy, 8 0,6 6.39 206 6500
linii cynkowania 1 otwarty
15 | M-6 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia duzej pionowy, B 0,6 6,39 296 6500
linii cynkowania 1 otwarty
16 | M-7 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia duzej pionowy, 8 0,315 6,39 296 6500
linii cynkowania 1 otwarty
17 | M-8 wentylacja mechaniczny/
Qoﬁlicszczcnia’dchj pionowy, 8 0,6 6,39 296 6500
linii cynkowania 1 otwarty
18 | M-9 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia duzej pionowy, 8 0,315 6.39 296 6500
linii cynkowania 1 otwarty
19 | M-10 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia duzej pionowy, 8 0,315 639 296 6500
linii cynkowania 1 otwarty
20 | E-100 mechaniczny okap nad mechaniczny/
wanng neutralizatora pionowy, 6 0,315 2,09 275 8500
otwarty
21 | E-90 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0.4 14,38 275 8500
neutralizatora otwarty
22 | E-92 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,315 11,77 275 8500
neutralizatora otwarty
23 | E-93 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,315 11,77 275 8500
neutralizatora otwarty
24 | E-95 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,315 11,77 275 8500
neutralizatora otwarty
25 | E-96 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,315 .77 275 8500
neutralizatora otwarty
26 | E-39 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,2 16,01 275 8500
neutralizatora otwarty
27 | E-40 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,315 6,45 275 8500
neutralizatora otwarty
28 | M-13 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,315 11,77 275 8500
neutralizatora otwarty
29 | M-14 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,315 11,77 275 8500
neutralizatora otwarty
30 | M-15 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0315 11,77 275 8500
neutralizatora otwarty
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Rodzaj . | Predko$¢é | Temper. | Czas
Lp. esl‘:; ?:::; Nazwa emitora emitora / Wyf:lllmsé Przl::(]réj gazéw gazbw pracy
Typ emitora [m/s] K] [h]
31 | E-31 wentylacja ogdlna mechaniczny/
pomieszczenia malarni pionowy, 7 0,6 37,33 297 5200
proszkowej 3 otwarty
32 | E-32 wentylacja z mechaniczny/
zainstalowanym pionowy,
cyklonem o sprawnosci otwarty 8 0,333 30,89 e 3200
98,9%
33 | E-33 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia malarni 2 pionowy, 8 0,315 11,77 297 5200
otwarty
34 | E-36 wentylacja ogélna hali mechaniczny/
malarni proszkowej 2 pionowy, 8 0,315 11,77 297 5200
otwarty
35 | E-41 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia malarni pionowy, 8 0,315 3,57 297 5200
proszkowej 3 otwarty
36 | E-42 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia malarni pionowy, 8 0,315 6,45 297 5200
proszkowej | otwarty
37 | E-43 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia malarni 1 pionowy, 8 0,315 6,45 297 5200
otwarty
38 | M-16 wentylator mechaniczny/
stanowiskowy duzej linii pionowy, 9 0,8 11 294 4320
cynkowania 2 otwarty
39 | E-81 wentylacja galwanizerni, | mechaniczny/
linia cynku duza 2 pionowy, 8 0,315 11,77 294 2080
otwarty
40 | E-83 wentylacja galwanizerni, | mechaniczny/
linia cynku duza 2 pionowy, 8 0,6 6,39 294 2080
otwarty
41 | E-84 wentylacja galwanizerni, | mechaniczny/
linia cynku duza 2 pionowy, 8 0,6 6.39 294 2080
otwarty
42 | E-63 spawalnia — roboty mechaniczny/
spawalnicze pionowy, 8 0,315 32,1 293 4000
otwarty
43 | E-59 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia (emitor pionowy, 8 0,315 6,45 293 4000
awaryjny) otwarty
44 | E-60 wentylacja mechaniczny/
pomieszezenia (emitor pionowy, 8 0,315 6,45 293 4000
awaryjny) otwarty
45 | E-62 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia (emitor pionowy, 8 0,315 6,45 293 4000
awaryjny) otwarty
46 | M-12 spawalnia mechaniczny/
pionowy, 6 0,6 10,62 293 4000
otwarty
47 | E-15 odciag stanowiskowy mechaniczny/
szlifiernia boczny 6 0,315 20,00 275 6000
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4. Zmienia si¢ w calo$ci punkt IV. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nastgpujgce
brzmienie:

IV. Wielkosci dopuszezalnych emisji substancji wprowadzanych do Srodowiska
w warunkach normalnego funkcjonowania,

IV.1. Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla calej
instalacji i kazdego zrédla powstawania oraz miejsca.

1V.1.1. Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i iloSci gazéw i pylow
w ciagu roku, lacznie z calej instalacji

Nazwa substancji Emisja roczna [Mg]
ksylen 0,0816
toluen 0,01352
alkohol butylowy 0,01352
octan etylu 0,01352
octan butylu 0,0556
chlorowodoér 6,64
miedz 0,093
cynk i jego zwiazki 0,967
cyjanowodor i cyjanki 0,2054
pyl ogolem 1,681
w tym pyl do 10 pm 0,841
w tym pyl do 2,5 um 0,841
tlenki azotu jako NO, 0,0096
tlenek wegla 0,18
nikiel 0,0418
chrom (VI) 0,0326
mangan 0,01942
zelazo 0,0955

IV.1.2. Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
emitorow i zrédel powstawania zanieczyszezen technologicznych w galwanizerni — linia
b¢bnowa

Lp. | Emitor Zrédlo powstawania Nazwa substancji Ilo$¢ gazow lub pylow
Zanieczyszczen dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza
[ke/h]

1 E-11 Odtluszczanie Nikiel 0,0010
chemiczne, trawienie, Miedz 0,0004
cynkowanie, Cynk 0,0014
niklowanie, Chrom 0,0004
dekapowanie Chlorowodor 0,0288
Cyjanowodor 0,0014
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IV.1.3. Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
emitorow i Zrédel powstawania zanieczyszczen technologicznych w galwanizerni — linia

zawieszkowa
Lp. | Emitor Zrédlo powstawania Nazwa substancji Ilo§¢ gazéw lub pylow
Zanieczyszezen dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza
[kg/h]

1 E-14 Procesy chromowania, Nikiel 0,0004
odtluszczanie Miedz 0,0002
elektrochemiczne, Chrom 0,0004
trawienie HCI, Cynk 0,0011
dekapowanie Chlorowodér 0,0227

Cyjanowoddr 0,0011

2 E-20 Procesy cynkowania Nikiel 0,0004
alkalicznego, Miedz 0,0002
miedz cyjankaliczna, Chrom 0,0004
mosigdz Cynk 0,0011

Chlorowodor 0,0227
Cyjanowodor 0,0011

3 E-85 Wentylacja Nikiel 0,000019
pomieszczenia linii Miedz 0,000008
zawieszkowej Chrom 0,000021

Cynk 0,000054
Chlorowodér 0,001133
Cyjanowodoér 0,000055

IV.1.4. Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
emitorow i Zrodel powstawania zanieczyszczen technologicznych w galwanizerni — mala
linia cynku alkalicznego

Lp. | Emitor Zrédlo powstawania Nazwa substancji Ilo$¢ gazéw lub pyléw
zanieczyszczen dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza
[ke/h]

] E-23 Proces cynkowania Nikiel 0,0011
cyjanoalkalicznego Miedz 0,0039
Chrom 0,0007
Cynk 0,0115
Chlorowodor 0,0326
Cyjanowodor 0,0070
2 E-37 Wentylacja mechaniczna | Nikiel 0,000056
pomieszczenia malej Miedz 0,000196
linii cynkowania Chrom 0,000033
Cynk 0,00058
Chlorowodér 0,001630
Cyjanowodor 0,000351
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IV.1.5. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
emitorow i zrodel powstawania zanieczyszczen technologicznych w galwanizerni — linia

cynku duza 1

Lp. | Emitor Zrodlo powstawania Nazwa substancji Ilo$¢ gazéw lub pylow
zanieczyszczen dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza
[kg/h]

1 E-99 Proces cynkowania Nikiel 0,00060
cyjanoalkalicznego Miedz 0,00090
Chrom 0,00054
Cynk 0,00628
Chlorowodér 0,05865
Cyjanowodér 0,00077
2 M-2 Wentylacja Nikiel 0,0000134
pomieszczenia duzej Miedz 0,000020
linii cynkowania Chrom 0,000012
Cynk 0,000140
Chlorowodor 0,001308
Cyjanowodor 0,000017
3 M-3 Wentylacja Nikiel 0,0000134
pomieszczenia duzej Miedz 0,000020
linii cynkowania Chrom 0,000012
Cynk 0,000140
Chlorowodoér 0,001308
Cyjanowodor 0,000017
4 M-4 Wentylacja Nikiel 0,0000134
pomieszczenia duzej Miedz 0,000020
linii cynkowania Chrom 0,000012
Cynk 0,000140
Chlorowodor 0,001308
Cyjanowododr 0,000017
5 M-5 Wentylacja Nikiel 0,0000134
pomieszczenia duzej Miedz 0,000020
linii cynkowania Chrom 0,000012
Cynk 0,000140
Chlorowodor 0,001308
Cyjanowodor 0,000017
6 M-6 Wentylacja Nikiel 0,0000134
pomieszczenia duzej Miedz 0,000020
linii cynkowania Chrom 0,000012
Cynk 0,000140
Chlorowodor 0,001308
Cyjanowodor 0,000017
7 M-7 Wentylacja Nikiel 0,0000134
pomieszczenia duzej Miedz 0,000020
linii cynkowania Chrom 0,000012
Cynk 0,000140
Chlorowodor 0,001308
Cyjanowodor 0,000017
8 M-8 Wentylacja Nikiel 0,0000134
pomieszczenia duzej Miedz 0,000020
linii cynkowania Chrom 0,000012
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Cynk 0,000140

Chlorowodér 0,001308

Cyjanowodor 0,000017

9 M-9 Wentylacja Nikiel 0,0000134
pomieszczenia duzej Miedz 0,000020

linii cynkowania Chrom 0,000012

Cynk 0,000140

Chlorowodor 0,001308

Cyjanowodor 0,000017

10 | M-10 Wentylacja Nikiel 0,0000134
pomieszczenia duzej Miedz 0,000020

linii cynkowania Chrom 0,000012

Cynk 0,000140

Chlorowodér 0,001308

Cyjanowodor 0,000017

IV.1.6. Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
dla emitoréw i Zrédel powstawania zanieczyszczen technologicznych w galwanizerni —
linia cynku duza 2

Lp. | Emitor Zrodlo powstawania Nazwa substancji Ilos¢ gazoéw lub pyléw
zanieczyszczen dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza
[ke/h]

1 M-16 Proces cynkowania Nikiel 0,0010
Miedz 0,0048
Chrom 0,0015
Cynk 0,0759
Chlorowodor 0,3210
Cyjanowoddr 0,0022
2 E-81 Wentylacja Nikiel 0,0010
galwanizerni, Miedz 0,0048
linia cynku duza 2 Chrom 0,0015
Cynk 0,0759
Chlorowodér 0,3210
Cyjanowodor 0,0022
3 E-83 Wentylacja Nikiel 0,0010
galwanizerni, Miedz 0,0048
linia cynku duza 2 Chrom 0,0015
Cynk 0,0759
Chlorowodor 0,3210
Cyjanowodor 0,0022
4 E-84 Wentylacja Nikiel 0,0010
galwanizerni, Miedz 0,0048
linia cynku duza 2 Chrom 0,0015
Cynk 0,0759
Chlorowodor 0,3210
Cyjanowodor 0,0022

23



IV.1.7. Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
emitorow i Zrédel powstawania zanieczyszczen technologicznych z procesu neutralizacji
zanieczyszczen

Lp. | Emitor Zrédlo powstawania Nazwa substancji Ilo&¢ gazéw lub pylow
zanieczyszczen dopuszezonych do
wprowadzania do powietrza
[ke/h]

1 E-100 Proces neutralizacji — Nikiel 0,000165
odprowadzanie Miedz 0,000065
zanieczyszczen Chrom 0,000023
z okapu nad wanng Cynk 0,000268
z okresowej komory Chlorowodér 0,030200
reakcyjnej Cyjanowodor 0,001510
2 E-90 Wentylacja Nikiel 0,000165
pomieszczenia Miedz 0,0000654
neutralizatora Chrom 0,0000228
Cynk 0,0002680
Chlorowodér 0,0302000
Cyjanowodor 0,0015100
3 E-92 Wentylacja Nikiel 0,000033
pomieszczenia Miedz 0,000013
neutralizatora Chrom 0,000005
Cynk 0,000054
Chlorowodor 0,006040
Cyjanowodor 0,000302
4 E-93 Wentylacja Nikiel 0,000033
pomieszczenia Miedz 0,000013
neutralizatora Chrom 0,000005
Cynk 0,000054
Chlorowodor 0,006040
Cyjanowodor 0,000302
5 E-95 Wentylacja Nikiel 0,000033
pomieszczenia Miedz 0,000013
neutralizatora Chrom 0,000005
Cynk 0,000054
Chlorowodor 0,006040
Cyjanowodor 0,000302
6 E-96 Wentylacja Nikiel 0,000165
pomieszczenia Miedz 0,000065
neutralizatora Chrom 0,000023
Cynk 0,000268
Chlorowodor 0,030200
Cyjanowodor 0,001510
7 E-39 Wentylacja Nikiel 0,00017
pomieszczenia Miedz 0,00007
neutralizatora Chrom 0,00002
Cynk 0,00027
Chlorowodor 0,03020
Cyjanowodor 0,00151
8 E-40 Wentylacja Nikiel 0,00017
pomieszczenia Miedz 0,00007
neutralizatora Chrom 0,00002
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Cynk 0,00027

Chlorowodor 0,03020

Cyjanowodor 0,00151

9 M-13 Wentylacja Nikiel 0,00017
pomieszczenia Miedz 0,00007

neutralizatora Chrom 0,00002

Cynk 0,00027

Chlorowodér 0,03020

Cyjanowodoér 0,00151

10 | M-14 Wentylacja Nikiel 0,00017
pomieszczenia Miedz 0,00007

neutralizatora Chrom 0,00002

Cynk 0,00027

Chlorowodor 0,03020

Cyjanowodor 0,00151

11 | M-15 Wentylacja Nikiel 0,00017
pomieszczenia Miedz 0,00007

neutralizatora Chrom 0,00002

Cynk 0,00027

Chlorowodoér 0,03020

Cyjanowodor 0,00151

IV.1.8. Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
emitorow i zrédel powstawania zanieczyszezen technologicznych w lakierni

Lp. | Emitor Zrédlo powstawania Nazwa substancji Ilosé gazéw lub pylow
zanieczyszczen dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza
[kg/h]

1 E-8 Wyciag stanowiskowy Ksylen 0,0143
kabiny lakierniczej Toluen 0,0024
Alkohol butylowy 0,0024
Octan etylu 0,0024
Octan butylu 0,0097
2 E-66 Wentylacja mechaniczna | Ksylen 0,0007
pomieszczenia lakierni Toluen 0,0001
Alkohol butylowy 0,0001
Octan etylu 0,0001
Octan butylu 0,0005
3 E-74 Wentylacja mechaniczna | Ksylen 0,0007
pomieszczenia lakierni Toluen 0,0001
Alkohol butylowy 0,0001
Octan etylu 0,0001
Octan butylu 0,0005
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IV.1.9. Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
emitorow i Zzrédel powstawania zanieczyszczen technologicznych w szlifierni

Lp. | Emitor | Zrédlo powstawania Nazwa substancji Ilo§¢ gazow lub pylow
Zanieczyszczen dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza
[kg/h]
1 E-15 Stanowiska szlifiero- Pyl ogoélem 0,0062
polerek - w tym pyt do 10 pum 0,0031
- w tym pyt do 2,5 pm 0,0031

IV.1.10. Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
emitoréw i Zrédel powstawania zanieczyszczen technologicznych w malarni proszkowej

Lp. | Emitor | Zrédlo powstawania Nazwa substancji Ilo§¢ gazéw lub pylow
zanieczyszczen dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza
[kg/h]

1 E-31 Wentylacja og6lna Pyt ogotem 0,0449
pomieszcz?nia malarni |_ tym pyt do 10 pm 0,0224
proszkowej 3 - w tym pyt do 2,5 pm 0,0224
2 E-32 Wentylacja ogdlna Pyt ogoélem 0,01481
pomieszcz;nia malarni |-y tym pyt do 10 um 0,007404
proszkowej 3 - w tym pyl do 2,5 um 0,007404
3 E-33 Wentylacja og6lna Pyl ogélem 0,0449
pomies;:CZt?nia malarni | _ tym pyt do 10 pm 0,0224
proszkowej 2 - w tym pyl do 2,5 um 0,0224
4 E-36 Wentylacja ogdlna Pyt ogotem 0,0449
pomieszczelnia malarni |y tym pyt do 10 pm 0,0224
proszkowej 2 - w tym pyt do2,5 pm 0,0224
5 E-41 Wentylacja ogdlna Pyl ogélem 0,0449
pomieszcze;nia malarni [ v tym pytdo 10 pm 0,0224
proszkowej 3 - w tym pyt do2,5 pm 0,0224
6 |E-42 Wentylacja ogdlna Pyl ogolem 0,0449
pomieszcz;nia malarni |-y tym pyt do 10 pm 0,0224
proszkowej | - w tym pyl do2,5 pum 0,0224
7 E-43 Wentylacja ogolna Pyl ogblem 0,0449
pumieszcn?nia malarni |_ tym pyt do 10 pm 0,0224
proszkowej 1 - w tym pyt do2,5 pm 0,0224

26



IV.1.11. Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
emitorow i zrédel powstawania zanieczyszczen technologicznych w spawalni

Lp. | Emitor | Zrédlo powstawania Nazwa substancji Ilosé gazéw lub pylow
zanieczyszezen dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza
[ke/h]

1 E-59 Wentylacja Pyl ogétem 0,0012
pomieszczenia, emitor | - w tym pyt do 10 pm 0,0006
awaryjny - w tym pyt do 2,5 pm 0,0006
Fe 0,0007
Mn 0,0001
NO, 0,0001
CO 0,0013
2 E-60 Wentylacja Pyt ogolem 0,0012
pomieszczenia, emitor | - w tym pyl do 10 pm 0,0006
awaryjny - w tym pyt do 2,5 um 0,0006
Fe 0,0007
Mn 0,0001
NO» 0,0001
CO 0,0013
3 E-62 Wentylacja Pyt ogélem 0,0012
pomieszczenia, emitor | - w tym pyl do 10 um 0,0006
awaryjny - w tym pyl do 2,5 pm 0,0006
Fe 0,0007
Mn 0,0001
NO, 0,0001
CO 0,0013
4 E-63 Odciag z procesow Pyl ogolem 0,0293
spawania za pomocg - w tym pyt do 10 pm 0,0146
robotow - w tym pyl do 2,5 um 0,0146
spawalniczych Fe 0,0168
Mn 0,0034
NO; 0,0016
CcO 0,0316
5 M-12 Odciag z proceséw Pyl ogoltem 0,0088
spawania - w tym pyt do 10 pm 0,0044
- wtym pyt do 2,5 pm 0,0044
Fe 0,0050
Mn 0,0010
NO; 0,0005
CO 0,0095
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IV.2. Tlo§¢ i rodzaj odpadoéw dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku, sposoby

gospodarowania odpadami, miejsce i sposéb magazynowania wytworzonych
odpadéw

IV.2.1. Dopuszczalna do wytworzenia w ciggu roku ilo§¢ odpadéw w zwigzku
z eksploatacja instalacji obje¢tych pozwoleniem

0;:‘:;“ Rodzaj odpadu I\;;;f'zk
Odpady niebezpieczne
Odpady z usuwania farb i lakieréw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub
0801 17* | . S : 0.4
inne substancje niebezpieczne
Zawiesiny wodne farb lub lakieréw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub
0801 19% | . . 0,2
inne substancje niebezpieczne
1101 05*% | Kwasy trawigce 450
11 01 06*% | Odpady zawierajace kwasy inne niz wymienione w 11 01 05 20
1101 09* | Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje niebezpieczne 460
1101 11* | Wody popluczne zawierajace substancje niebezpieczne 520
1101 13* | Odpady z odtluszczania zawierajace substancje niebezpieczne 320
110198* | Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 50
Odpadowe oleje mineralne z obrobki metali niezawierajace chlorowcéw
24l (z wylaczeniem emulsji i roztworéw) 25
13 01 10* | Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwigzkéw chlorowcoorganicznych 0,3
13 02 05* Mineralne oleje ?ilnikowe, przekladniowe i smarowe niezawierajace zwiazkow 0.4
chlorowcoorganicznych
13 02 06* | Syntetyczne oleje silnikowe, przekladniowe, smarowe 0,2
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nosniki ciepla
L3030 niezawierajace zwigzkéw chlorowcoorganicznych 0:23
1501 10* Opifkowania zawierajace pozostato$ci substancji niebezpiecznych lub nimi 5
zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujgte w innych grupach),
1502 02* | tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone 30
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 0.4
0209do 1602 12 ’
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne) zawierajace
16 05 06* | substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych i 0,01
analitycznych
17 06 05* | Materialy budowlane zawierajace azbest 12
1709 01* | Odpady z budowy, remontéw i demontazu zawierajace rte¢ 0,01
Odpady inne niz niebezpieczne
080201 Odpady proszkéw powlekajacych 15
08 02 99 Inne niewymienione odpady 0,56
080318 Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 0,3
1201 01 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopéw 500
120102 Czastki i pyly Zelaza oraz jego stopéw 5
120121 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 22
150101 Opakowania z papieru i tektury 50
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o;::(llu Rodzaj odpadu N}lg(;f'ﬁk
150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 15
150103 Opakowania z drewna 42
1501 04 Opakowania z metali 42
150105 Opakowania wielomaterialowe 42
1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 42
150107 Opakowania ze szkla 3
16 01 03 Zuzyte opony 25
16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 0,2
1602 16 Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 0,8
1701 07 Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materialow 8
ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06
170203 Tworzywa sztuczne 3.2
19 09 05 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 5
1912 01 Papier i tektura 12
19 12 03 Metale niezelazne 8.2

IV.2.2. Miejsce i spos6b magazynowania odpadow

o c{;‘:;u Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania odpadu
Odpady niebezpieczne
Odpady z usuwania farb i lakieréw Magazynowane w workach foliowych o wadze
0801 17* zawierajace rozpuszczalniki organiczne 30 kg w wydzielonym i zamknigtym
lub inne substancje niebezpieczne pomieszczeniu
Zawiesiny wodne farb lub lakierow Magazynowane w workach foliowych o wadze
0801 19* zawierajgce rozpuszczalniki organiczne | 30 kg w wydzielonym i zamknigtym
lub inne substancje niebezpieczne pomieszczeniu
. Magazynowane w szczelnych paletopojemnikach
1101 05* K t
wasy trawigce po kwasach o wadze 1000 kg w magazynie
Po wysuszeniu pakowane w kanistry, beczki,
Odpady zawierajace kwasy inne niz palqopo_]emmkl, kontenery lub worki -
1101 06* L polipropylenowe, gromadzone w wydzielonym
wymienione w 11 01 05 : 4 ? . 4
i zamknigtym pomieszczeniu w oczyszczalni
$ciekow
1101 09* Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace | Magazynowane w szczelnych paletopojemnikach
substancje niebezpieczne po kwasach o wadze 1000 kg
" Wody popluczne zawierajace substancje | Magazynowane w szczelnych, metalowych
110111 ; gazy SZelny y
niebezpieczne beczkach w magazynie
. Odpady z odtluszczania zawierajace Magazynowarfe w wor!fach foliowych o wadze
110113 A ! 30 kg w wydzielonym i zamknigtym
substancje niebezpieczne : :
pomieszczeniu
1101 98* Inne odpady zawierajace substancje Magazynowane w szczelnych, metalowych
niebezpieczne beczkach w magazynie
Odpadowe oleje mineralne z obrobki Magazynowane w szczelnych, metalowych
1201 07* metali niezawierajace chlorowcow beczkach w magazynie
(z wylaczeniem emulsji i roztworéw)
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Kod

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania odpadu

odpadu
Mineralne oleje hydrauliczne Magazynowane w wyznaczonym miejscu
1301 10* niezawierajace zwigzkow w SZCZBI“Y‘Eh, oznaczonych pojemnikach
chlorowcoorganicznych W agazyrie
Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe | Magazynowane w wyznaczonym miejscu
13 02 05* i smarowe niezawierajace zwigzkow w szczelnycfh, oznaczonych pojemnikach
chlorowcoorganicznych WAREADIL
fa il Magazynowane w wyznaczonym miejscu
13 02 06* Syntetyczne. Oleja siintkowe, w sgcznlnych, oznagonych pg_fjemnikjach
przekladniowe, smarowe w magazynie
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako | Magazynowane w workach foliowych
5 R elektroizolatory oraz no$niki ciepla wwydzielonymizambnictym pemicezezenty
niezawierajace zwigzkow W neutralizatorze
chlorowcoorganicznych
Opakowania zawierajace pozostatosci Magazynowane w szczelnych kontenerach
1501 10* substancji niebezpiecznych lub nimi W magazynie
zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym Magazynowane w opakowaniach producenta lub
filtry olejowe nieujgte w innych grupach), | W opakowaniach zbiorczych
1502 02* | tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)
i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajace Magazynowane w szczelnych pojemnikach
16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz w laboratorium analitycznym
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
Chemikalia laboratoryjne i analityczne Magazynowane w szczelnych pojemnikach
(np. odezynniki chemiczne) zawierajagce | W laboratorium analitycznym
16 05 06* substancje niebezpieczne, w tym
mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych
i analitycznych
17 06 05* Materialy budowlane zawierajace azbest Magazy o vamnid AziZRIngEh Ko teaeych
W magazynie
1709 01* Odpady z budowy, rejmontéw i demontazu | Magazynowanie w wyznaczonym miejscu
zawierajace rtgc na utwardzonym podiozu
Odpady inne niz niebezpieczne
080201 Odpady proszkéw powlekajacych Mg movIne W WYZIACZONYI 1MIE] 300
w oznaczonych pojemnikach w magazynie
08 02 99 Inne niewymienione odpady DIHgazynOWATE W Fryetansiy e ;
w oznaczonych workach foliowych w magazynie
0803 18 Odpadowy toner drukarski inny niz Magazynowane w wyznaczonym miejscu .
wymieniony w 08 03 17 w oznaczonych workach foliowych w magazynie
1201 01 Odpady z tocze.nia i pitowania Zelaza oraz | Magazynowane w wyznaczonym miejscu .
jego stopow w oznaczonych workach foliowych w magazynie
Magazynowane w wyznaczonym miejscu
120102 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow w oznaczonych workach foliowych lub
pojemnikach, w magazynie
) o _ Magazynowane w wyznaczonym miejscu
120121 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz w uporzadkowany sposob na utwardzonym

wymienione w 12 01 20

(betonowym) podtozu lub w pojemnikach
(w zalezno$ci od gabarytow)
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Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania odpadu

150101

Opakowania z papieru i tektury

Magazynowane w wyznaczonym miejscu
w uporzgadkowany sposéb na utwardzonym
(betonowym) podtozu lub w pojemnikach
(w zaleznosci od gabarytéw)

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

Magazynowane w wyznaczonym miejscu
w uporzadkowany sposob na utwardzonym
(betonowym) podtozu lub w pojemnikach
(w zalezno$ci od gabarytéw)

150103

Opakowania z drewna

Magazynowane w wyznaczonym miejscu
w uporzadkowany spos6b na utwardzonym
(betonowym) podtozu lub w pojemnikach
(w zaleznosci od gabarytéw)

1501 04

Opakowania z metali

Magazynowane w wyznaczonym miejscu
w uporzadkowany sposéb na utwardzonym
(betonowym) podtozu lub w pojemnikach
(w zalezno$ci od gabarytow)

1501 05

Opakowania wielomaterialowe

Magazynowane w wyznaczonym miejscu
w uporzadkowany sposéb na utwardzonym
(betonowym) podtozu lub w pojemnikach
(w zaleznosci od gabarytéw)

150106

Zmieszane odpady opakowaniowe

Magazynowane w wyznaczonym miejscu
w uporzadkowany sposdb na utwardzonym
(betonowym) podtozu lub w pojemnikach
(w zalezno$ci od gabarytow)

150107

Opakowania ze szkla

Magazynowane w wyznaczonym miejscu
w uporzadkowany sposob na utwardzonym
(betonowym) podtozu lub w pojemnikach
(w zalezno$ci od gabarytow)

16 01 03

Zuzyte opony

Magazynowane w wyznaczonym miejscu
w uporzadkowany sposdb na utwardzonym
(betonowym) podtozu lub w pojemnikach
(w zaleznosci od gabarytéw)

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione
w 16 0209do 16 02 13

Magazynowane w wyznaczonym miejscu
w uporzadkowany sposob na utwardzonym
(betonowym) placu

1602 16

Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen
inne niz wymienione w 16 02 15

Magazynowane w wyznaczonym miejscu
w uporzadkowany sposob na utwardzonym
(betonowym) placu

170107

Zmieszane odpady z betonu, gruzu
ceglanego, odpadowych materiatow
ceramicznych i elementow wyposazenia
inne niz wymienione w 17 01 06

Magazynowane w wyznaczonym miejscu
w uporzadkowany sposob na utwardzonym
(betonowym) placu

170203

Tworzywa sztuczne

Magazynowane w wyznaczonym miejscu
w uporzadkowany spos6b na utwardzonym
(betonowym) placu

1909 05

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne

Magazynowane w wyznaczonym miejscu
w uporzadkowany sposob na utwardzonym
(betonowym) placu

191201

Papier i tektura

Magazynowane w wyznaczonym miejscu
w uporzadkowany sposdb na utwardzonym
(betonowym) podtozu lub w pojemnikach
(w zaleznosci od gabarytow)

191203

Metale niezelazne

Magazynowane w wyznaczonym miejscu
w uporzadkowany spos6b na utwardzonym
(betonowym) placu
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IV.2.3. Sposoby gospodarowania odpadami

Odpady powstale w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji wytworzone na terenie Zakladu
magazynowane sg w specjalnie na ten cel przeznaczonych i oznakowanych pojemnikach oraz
kontenerach. Odpady niebezpieczne gromadzone s3 w miejscach niedost¢pnych dla osob
postronnych (w zamkni¢tym pomieszczeniu lub zamykanych boksach), w sposob
zabezpieczajgcy przed wplywem warunkow atmosferycznych (w pomieszczeniu zamknigtym
lub pod zadaszeniem) oraz w sposob uniemozliwiajgcy ewentualne zanieczyszczenie gruntu,
wod podziemnych i powierzchniowych.

Przewozenie odpadéw na terenie Zakladu do miejsc ich magazynowania odbywa si¢
za pomocg wozkow widlowych, platformowych oraz tadowarki. Czas magazynowania
odpaddow bedzie uzalezniony od zebrania odpowiedniej ilosci przeznaczonej do transportu i nie
bedzie przekraczal 3 lat w przypadku odpad6éw nieprzeznaczonych do sktadowania, oraz 1 roku
w przypadku odpadow przeznaczonych do sktadowania na sktadowisku odpadéw. Po zebraniu
ilosci uzasadnionej ekonomicznie, odpady zostang przekazane do zagospodarowania
uprawnionemu odbiorcy, posiadajgcemu stosowne zezwolenie na gospodarowanie odpadami.

5. Zmienia si¢ w calo$ci punkt V. decyzji, w ten sposéb, ze otrzymuje on nast¢pujace
brzmienie:

V. Zakres i sposéb monitorowania

V.1. Monitoring emisji do powietrza

Monitorowanie wielko$ci emisji odbywac si¢ bedzie poprzez wykonywanie badan na emitorach
E-14 i1 E-99 odprowadzajacych gazy i pyly do powietrza z linii zawieszkowej oraz linii duzej
cynku 1.

Badania emisji na ww. emitorach bgda polegaly na pomiarze nastgpujacych substancji:
nikiel, miedz, chrom, cynk, chlorowodoér, cyjanowodér.

Pomiary bedg wykonywane z czgstotliwoscig raz na 2 lata, a wyniki przekazywane beda
do organu wlasciwego do wydania pozwolenia zintegrowanego oraz Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszezy — w terminie 30 dni od dnia ich zakonczenia.
Zakres 1 metodyki referencyjne wykonywania okresowych pomiarow emisji do powietrza
z instalacji winny by¢ zgodne z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa.

Stanowiska pomiarowe nalezy na biezgco utrzymywac¢ w stanie umozliwiajagcym prawidlowe
wykonywanie pomiarow.

V.2. Monitoring odpadow

Monitoring w zakresie gospodarki odpadami powinien obejmowaé¢ w szczegdlnosei
prowadzenie ilo$ciowej i jakosciowej ewidencji odpadow za pomocg kart ewidencji odpadow
i kart przekazania odpaddéw, zgodnie z przepisami o odpadach. Na podstawie ewidencji
odpadow nalezy sporzadzi¢ i przekaza¢ roczne sprawozdanie o wytworzonych odpadach
i gospodarowaniu odpadami Marszalkowi Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminie
wynikajacym z przepisOw prawa.
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V.3. Monitoring halasu

Okresowe pomiary halasu w $rodowisku nalezy wykonywa¢ zgodnie czgstotliwoscig okreslong
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody, raz
na 2 lata dla 3 punktow pomiarowych wyznaczonych w nastgpujgcych lokalizacjach:

Proponowane
Rodzaj terenu w P ‘_’“kt Szerokos¢ Dlugosé poziomy halasu
sgsiedztwie zakladu | POMIATOWY | geggraficzna geograficzna LaeqD LacqN
[dB] [dB]
Zabudowa zagrodowa P7 53°4’14,88°N 19°25°54,3’E 55 45
Zabuc'iowa mles'zkamowa P8 53°4°14,61”°N 19°25°58.01°E 50 40
jednorodzinna
Zabudowa mieszkaniowa | pg 53°420,53"N | 19°26’'14,77"E | 55 45
wielorodzinna

Wyniki pomiarow hatasu w $rodowisku pochodzacego od instalacji nalezy przedktadaé
Marszatkowi Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu oraz Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Bydgoszezy w formach i uktadach okreslonych
dla pomiaréw okresowych — w terminie 30 dni od daty zakonczenia pomiarow.

V.4. Monitoring jakoSci Sciekéw

Monitoring jakos$ci $ciekow przemystowych prowadzony bedzie zgodnie z odrgbnym
pozwoleniem wodnoprawnym, obejmujgcym swym zakresem wprowadzanie S$ciekow
przemystowych zawierajgcych substancje szczegdlnie szkodliwe dla srodowiska wodnego.

V.5. Monitoring zapewniajacy ochrong gleby, ziemi i wéd gruntowych:

e sporzadzi¢, prowadzi¢ i biezaco aktualizowac¢ rejestr substancji powodujacych ryzyko,
o ktoérych mowa w art. 3 pkt 37 lit. a ustawy Prawo ochrony srodowiska, wytwarzanych,
wykorzystywanych lub transportowanych w zwigzku z eksploatacjg instalacji,

e prowadzi¢, w terminach okreslonych dla przegladow okresowych obiektow budowlanych,
ocene stanu technicznego urzadzen zabezpieczajgcych glebe, ziemig i wody gruntowe
przed zanieczyszczeniem,

e dokonaé¢, nie pozniej niz przy pierwszym przegladzie stanu technicznego instalacji
wykonanym po otrzymaniu decyzji z dnia 29 stycznia 2016 r., znak: SG-
1V.7222.43.2014.DL, oceny ryzyka emisji do gleby, ziemi i wéd gruntowych substancji
powodujgcych ryzyko, ktore moga znajdowaé si¢ na terenie Zakladu w zwigzku
z eksploatacjg instalacji, w tym mozliwosci wystgpienia historycznego zanieczyszczenia
powierzchni ziemi z udzialem tych substancji, informujac o wynikach oceny Marszatka
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego nie p6zniej niz w terminie 30 dni od dnia jej
zakonczenia.

33



V.6. Monitoring procesow technologicznych i parametréw technicznych instalacji

Monitoring procesowy realizowany bgdzie poprzez:

e kontrole sktadu chemicznego kapieli technologicznych,

e kontrolg zuzycia wody, energii i surowcoéw chemicznych w procesach technologicznych,
e okresowe porownywanie wynikéw kontroli z warto$ciami wskaznikowymi,

e kontrole zgodnosci prowadzonych operacji z instrukcjami technologicznymi,

e Kkontrole stanowisk pracy w zakresie przepiséw BHP.

Monitoring parametréw technicznych instalacji realizowany bedzie poprzez:

e kontrole sprawnosci urzadzen instalacji w trakcie regeneracji kapieli lub wymiany kapieli
technologicznych, tacznie z kontrolg szczelnosci wszystkich urzadzen, zbiornikéw, pomp,
filtrow, zaworow,

e kontrole urzadzen do neutralizacji sciekdw (np. przez obserwacje i pomiar poziomu cieczy
w zbiornikach).

V.7. Zasady gromadzenia i przekazywania wynikéw monitoringu:

e przedkladanie na piSmie, organowi wydajagcemu decyzj¢ oraz organowi kontrolnemu,
Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy, rejestru substancji
powodujacych ryzyko, o ktérych mowa w art. 3 pkt 37 lit. a ustawy Prawo ochrony
Srodowiska, wytwarzanych, wykorzystywanych lub transportowanych w zwigzku
z eksploatacjg instalacji, w terminie do 31 stycznia po uplywie kazdego roku
kalendarzowego.

e przedkladanie organowi wydajagcemu decyzj¢ oraz organowi kontrolnemu Wojewodzkie-
mu Inspektorowi Ochrony Srodowiska wynikow okresowych pomiaréw emisji w zakresie,
ukladzie i terminie zgodnym z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada
2008 r. w sprawie rodzajow wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacja
instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminow i1 sposobow ich prezentacji,

e przedkladanie zgodnie z art. 75 ust.l pkt 1 i art.76 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach rocznych, sprawozdan o wytwarzanych odpadach wg wzoréw wydanych
na podstawie art. 76 ww. ustawy,

e wyniki pomiardéw i badan przechowywac przez okres 5 lat w siedzibie Zakladu.

6. Zmienia si¢ w calo$ci punkt VIII. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nast¢pujace
brzmienie:

VIII. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calo$ci:

- zabezpieczenie poszczegdlnych wanien przed wyciekami. Powstale $cieki sa magazynowane
w zbiornikach retencyjno-magazynowych, a nastgpnie po wstgpnym oczyszczeniu kierowane
do stacji podczyszczania $ciekow, co eliminuje sytuacje niekontrolowanej emisji
zanieczyszczen do $srodowiska,

- stosowanie pluczek wielostopniowych stacjonarnych oraz pluczek natryskowych —
w zaleznosci od przeprowadzanego procesu i stosowanej kapieli,
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- odzysk sktadnikow kapieli technologicznych przede wszystkim niklu i miedzi,

- odpowiedni dobdr skladu roztworéw technologicznych, jak np. stosowanie na linii
zawieszkowej kwasu solnego do trawienia i do dotrawiania (aktywacji) powierzchni wyrobow
przed kapielami kwasnymi,

- zautomatyzowanie procesOw galwanotechnicznych pozwalajace na odpowiedni
zindywidualizowany czas wynurzania i odcieku detali nad wanng procesowa oraz stalg
optymalizacje i nadzor nad przebiegiem produkeji,

- prowadzenie mieszania kapieli technologicznych, celem poprawy jakosci nakladanych
powlok,

- przestrzeganie reziméw technologicznych, a w szczegdlnosci utrzymywanie optymalnej
temperatury procesu — zapewnia to racjonalne zuzycie energii i sktadnikoéw kapieli,

- niestosowanie w procesach technologicznych EDTA, niestosowanie kapieli kadmowych,
w Zakladzie nie prowadzi si¢ takze odtluszczania w kapielach zawierajacych cyjanki oraz
rozpuszczalniki organiczne,

- podejmowanie krokéw do zapewnienia jak najmniejszych st¢zen chromu w kgpieli — uzywane
kapiele mozna zaklasyfikowa¢ do kapieli o obnizonym st¢zeniu chromu (ok. 160 g/l),

- stosowanie preparatu  CHROMOPROTEKT FB-NS niezawierajgcego PFOS celem
minimalizacji emisji chromu,

- prowadzenie fosforanowania amorficznego — uznawanego za wybitnie ekologiczne,

- regeneracja kapieli niklowych-blyszczacych nadmanganianem potasu, filtrowanie na weglu
aktywnym, regeneracja kapiel miedzi kwasnej nadmanganianem potasu, miedzi
cyjanokalicznej — wymrazanie weglanow sodu,

- regeneracja i wlasciwa konserwacja alkalicznych kapieli do odtluszczania (np. przez usuwanie
olejéw i thuszczdéw), do trawienia metali i do fosforanowania poprzez fizyczne zdejmowanie
thuszczéw z powierzchni,

- zapewnienie bezpiecznego i zgodnego z obowigzujacymi przepisami magazynowania
surowcOw, polproduktéw, produktéw i odpaddw. Substancje i materialy niebezpieczne
przechowywane sg w wyznaczonym miejscu w sposob zapewniajacy dostep do nich tylko oséb
upowaznionych.

VIII.1. Metody ochrony Srodowiska wodnego:

- prowadzenie oszczgdnej i racjonalnej gospodarki wodnej m.in. poprzez utrzymywanie
rezimow produkcyjnych,

- prawidlowa eksploatacja oczyszczalni i monitoring jako$ci odprowadzanych $ciekow,

- stosowanie obiegu zamknigtego wody oraz stosowanie metody wymiany jonowej,
co minimalizuje zuzycie wody do plukania,

- stosowanie rozdzielnego oczyszczania Sciekdw o roznym skladzie i wlasciwosciach,

- wprowadzenie wielostopniowego systemu oczyszczania sciekow,

- okresowy zrzut Sciekdéw do kanalizacji odbywa si¢ po skontrolowaniu ich parametrow.

VIIL.2. Metody ochrony powietrza:

- przestrzeganie rezimow technologicznych zwlaszcza temperatury procesu.
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VIIL.3. Metody ochrony przed halasem:

- stale, okresowe przeglady Zrédel technologicznych hatasu,

- utrzymanie zrodet halasu w stanie sprawnym technicznie,

- systematycznie czyszczenie i konserwacja zrodet hatasu,

- wymiana zuzytych urzadzen na nowe o takim samym lub nizszym poziomie mocy
akustyczne;.

VIIIL.4. Metody ograniczenia ucigzliwosci gospodarki odpadami:

- systematyczne zbieranie odpadéw z miejsc ich powstawania (segregacj¢ strumienia
odpadéw),

- magazynowanie odpadow w miejscach wyznaczonych, oznakowanych i nadzorowanych
przez stuzby ochrony srodowiska,

- zbieranie odpaddéw niebezpiecznych w pojemnikach, kontenerach i magazynowanie
na gruncie szczelnym, utwardzonym, niestwarzajacym zagrozenia dla srodowiska,

- utrzymywanie minimalnych stanéw odpadéw w miejscach magazynowania,

- wdrazanie technologii bezodpadowych,

- przekazywanie odpadow do odzysku i wykorzystania uprawnionym podmiotom,

- redukcja odpadow u zZrédla,

- efektywne zarzadzanie i racjonalne gospodarowanie surowcami, energia i materialami
wsadowymi,

- usprawnienie technologii, przestrzeganie reziméw technologicznych,

- edukacja ekologiczna pracownikow.

VIILS5. Sposoby zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i woéd gruntowych:

- magazynowanie wszystkich wytwarzanych na terenie Zakladu odpadéw w wyznaczonych
miejscach, na utwardzonym podlozu, w pojemnikach lub workach, w sposob ograniczajacy
wplyw warunkow atmosferycznych co skutecznie chroni glebg¢ oraz ziemig, a takze wody
gruntowe przed zanieczyszczeniem,

- stosowanie substancji o niskim potencjale zagrozenia. Substancje niebezpieczne sg
magazynowane w odpowiednich ilosciach w magazynie substancji niebezpiecznych,

- stosowanie najnowoczesniejszych technologii,

- odprowadzanie S$ciekow przemystowych w sposob kontrolowany, co powoduje nie
przesigkanie ich do gleby 1 wod gruntowych,

- poruszanie si¢ pojazdow po terenie utwardzonym, co eliminuje mozliwosci przedostania si¢
substancji niebezpiecznych (np. w wyniku wycieku olejow napgdowych).

7. Po punkcie IX. decyzji dodaje si¢ podpunkt IX.1. o nast¢gpujacym brzmieniu:

IX.1. Przewidywane emisje zwigzane z awarig:

e awaria urzadzen lub sieci do dystrybucji wody — brak dostawy wody: w zaleznosci
od dlugosci awarii — praca normalna lub wylaczenie linii z eksploatacji; normalna emisja
lub brak emisji,
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e awaria urzadzen lub sieci do dystrybucji wody — niekontrolowany wyplyw wody:
w zaleznosci od miejsca awarii woda odprowadzana bedzie albo kanalizacjg przemystowa
ogblnozaktadowa i/lub deszczowa albo kanalizacja przemystowa do neutralizatora —
w przypadku awarii w galwanizerni oraz magazynie cyjankow,

e awaria wanny procesowej: wylaczenie linii z eksploatacji; w przypadku peknigeia wanny
procesowej istnieje mozliwos¢ odprowadzenia kgpieli z peknigtej wanny poprzez
zamkniety uklad rurociggdw bezposrednio do zbiornikéw nr ZM-1 iZM-2
w neutralizatorze. Natomiast kgpiele rozlane na posadzk¢ mogg byé odprowadzane
otwartymi kanatami $ciekowymi do zbiornikéw ZM-22 i ZM-23,

e awaria systemu chlodzenia: postoj instalacji; brak emisji,

e awaria sieci energetycznej: post6j instalacji; brak emisji.

8. Pozostale ustalenia decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 2 pazdziernika
2007 r., znak: WSRiRW/DW-I-EB/6618/17/07, zmienionej decyzjg Marszalka
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 29 stycznia 2016 r., znak:
SG-1V.7222.43.2014.DL, pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Whioskodawca - DAMIX Sp. z o. o. z siedzibg w Rypinie, ul. Bohateréw Czerwca
1956 r. nr 3, 87-500 Rypin, reprezentowana przez petnomocnika Pana Marcina Kazmierskiego
przy pi$mie z dnia 17 listopada 2014 r. (data wplywu: 3 grudnia 2014 r.), brez sygnatury
przedlozyla do Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego wniosek o zmiang
pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia
2 pazdziernika 2007 r., znak: WSRiIRW/DW-I-EB/6618/17/07 ze zm., na eksploatacje instalacji
do powierzchniowej obrébki metali lub materialdw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemno$¢ wanien procesowych
przekracza 30 m’ oraz instalacji technologicznie powigzanych, zlokalizowanych przy
ul. Bohaterow Czerwca 1956 r. nr 3 w Rypinie.

Przedmiotowa instalacja wyszczegolniona jest w pkt 2 ppkt 7 zalgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych
albo $rodowiska jako calosci (Dz. U. z 2014 r. poz.1169) i wymaga uzyskania pozwolenia
zintegrowanego.

Organem wlasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewodztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (Dz. U. z 2018 r. poz. 799) w zwiazku z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzi¢¢ mogacych znaczaco oddziatywac
na Srodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71).Wobec powyzszego marszalek wojewoddztwa jest
réwniez wlasciwy w sprawie zmiany przedmiotowe]j decyzji.

Zgodnie z art. 210 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, jako warunek rozpatrzenia
wniosku o zmiang¢ pozwolenia zintegrowanego, Wnioskodawca wniost oplatg rejestracyjnag
na wyodrgbniony rachunek bankowy. Przedtozono réwniez dowod uiszczenia stosownej oplaty
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skarbowej za wydanie przedmiotowej decyzji oraz dowdd uiszczenia oplaty skarbowej
za udzielone Panu Marcinowi Kazmierskiemu pelnomocnictwo do reprezentowania spolki.

Pismem z dnia 19 marca 2015 r., znak: SG-1V.7222.6.2015.MC wezwano
Whnioskodawce do uzupelnienia wniosku pod wzgledem formalnym. Uzupelnienie zostato
przestane przy pismie z dnia 3 kwietnia 2015 r. (data wplywu: 9 kwietnia 2015 r.), bez
sygnatury. Pelnomocnik spotki DAMIX Sp. z o. 0. wraz z uzupelnieniem wniosku, wystapil
0 zawieszenie toczacego si¢ postgpowania administracyjnego o zmian¢ ww. pozwolenia
zintegrowanego w zwigzku z konieczno$cig dokonania autokorekty wniosku w zakresie zmiany
wprowadzonej  zalgczonym  wnioskiem o wydanie decyzji o S$rodowiskowych
uwarunkowaniach. Tutejszy Organ przychylil si¢ do wniosku Strony i postanowieniem z dnia
20 kwietnia 2015 r., znak: SG-1V.7222.6.2015.MC zawiesil przedmiotowe postepowanie
administracyjne.

Pismem z dnia 9 pazdziernika 2017 r. (data wplywu: 11 pazdziernika 2017 r.), znak:
43.1.2017.WM, Whnioskodawca przedlozyl wraz z wnioskiem o podjgcie zawieszonego
postepowania administracyjnego  zaktualizowany wniosek o zmiang pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 2 pazdziernika
2007 r., znak: WSRiIRW/DW-I-EB/6618/17/07, zmienionego decyzja Marszalka
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 29 stycznia 2016 r., znak: SG-
1V.7222.43.2014.DL.

Na podstawie art. 98 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks post¢gpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2017 r. poz. 1257 ze zm.), Organ postanowieniem z dnia
25 pazdziernika 2017 r., znak: SG-1V.7222.43.2014.DL podjat na wniosek Strony, zawieszone
postepowanie administracyjne w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Po zapoznaniu si¢ z dokumentacja opracowang w pazdzierniku 2017 r. przez Kancelarig
Ekologiczng Marcin Kazmierski w Poznaniu pt. ,Wniosek o zmian¢ pozwolenia
zintegrowanego dla istniejacej instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw
sztucznych” oraz przedtozong przy pismie z dnia 12 stycznia 2018 r. (data wplywu: 17 stycznia
2018 r.), znak: 43.1.2017.WM korekta ww. wniosku w zakresie emisji zanieczyszczen
do powietrza, tutejszy Organ pismem z dnia 7 lutego 2018 r, znak: $G-1V.7222.6.2015.MC,
wezwal Stron¢ do uzupetnienia wniosku. Uzupelnienie zostalo przestane przy pismie z dnia
23 lutego 2018 r. (data wplywu: 28 lutego 2018 r.), znak: 43.1.2017.WM. Pismem z dnia
8 marca 2018 r., znak: SG-1V.7222.6.2015.MC, ponownie wezwano Wnioskodawce
o uzupelnienie wniosku. Uzupelnienie zostalo przestane przy pismie z dnia 30 marca 2018 r.
(data wplywu: 5 kwietnia 2018 r.), znak: 43.1.2017.WM. Tutejszy Organ kolejnym pismem
z dnia 25 maja 2018 r., znak: SG-1V.7222.6.2015.MC wezwat do uzupelnienia przedmiotowego
wniosku. Uzupelnienie zostato wystane przy pismie z dnia 14 czerwca 2018r., (data wplywu:
19 czerwca 2018 r.), znak: 43.1.2017.WM.

Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzgledem formalnym i merytorycznym wniosku,
tutejszy Organ przychylil si¢ do zadania Strony w przedmiocie zmiany pozwolenia
zintegrowanego.

Pismem z dnia 10 kwietnia 2018 r., znak: SG-I1V.7222.6.2015.MC podano
do publicznej wiadomos$ci informacj¢ o wszczgciu na zadanie Strony, postgpowania
administracyjnego oraz umieszczeniu w publicznie dostgpnym wykazie danych o wniosku
w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, a takze o mozliwosci wnoszenia uwag
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w terminie 30 dni od ukazania si¢ niniejszej informacji. Zawiadomienie to podano do publiczne;j
wiadomosci na tablicach ogloszen Urzedu Miasta Rypin, Wnioskodawcy, tablicy ogloszen
Urzgdu Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w  Toruniu oraz
w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego Wojewoddztwa Kujawsko-
Pomorskiego w Toruniu.
W toku postgpowania administracyjnego nie zgloszono zadnych uwag wynikajacych
z podania informacji o prowadzonym postgpowaniu do wiadomosci publicznej, wobec czego
niniejsze uzasadnienie nie zawiera uwag i wnioskdéw zgloszonych przez spoteczenstwo.
Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego pismem z dnia
26 czerwca 2018 r., znak: SG-1V.7222.6.2015.MC, poinformowano Strone o przystugujgcym
prawie do zapoznania si¢ z aktami sprawy, mozliwosci wypowiedzenia si¢ co do zebranych
dowoddow i materiatdéw oraz zgloszenia zgdan w toczacym si¢ postgpowaniu. Do zebranych
materialéw i dowodow w przedmiotowej sprawie nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.
Whnioskowane zmiany dotyczg w szczegolnosci:
1. Modernizacji Wydzialu W2 w zakresie:
— galwanizerni, w tym ukladu wentylacji mechanicznej oraz zwigkszenia pojemnosci
wanien procesowych,
— budowy nowej linii cynku alkalicznego,
— likwidacji jednej linii zawieszkowej, jednej linii bgbnowej oraz jednej linii
zdejmowania powlok,
— likwidacji jednej linii lakierowania,
— wprowadzenia dodatkowego obiegu zamknigtego ptukania migdzy operacyjnego,
— dodania drugiej linii automatycznego cynkowania,
— zainstalowania linii lakierowania zanurzeniowego w miejsce linii anodowania,
— zamiany lewej strony linii bgbnowej na lini¢ zdejmowania powlok i patynowania,
2. Modernizacji stanowisk spawalniczych poprzez montaz robotow spawalniczych; montaz
odciggow stanowiskowych, filtracji i zawracania powietrza;
Likwidacji dwoch linii fluidyzacji;
Przebudowie neutralizatora;
Relokacji niektérych linii;
Likwidacji kotlowni.

Zmiany zapisOw pozwolenia zintegrowanego wigza si¢ ze zmianami techniczno-
organizacyjnymi. Ze wzgledu na istotne rdéznice pomigdzy posiadanym pozwoleniem
zintegrowanym udzielonym decyzja Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 2 pazdziernika
2007 r., znak: WSRiRW/DW-I-EB/6618/17/07 ze zm., a proponowanymi zmianami, nowg
strukturg techniczng (likwidacja niektdrych linii galwanicznych, likwidacja kottowni, budowa
nowej linii cynku, a takze relokacja niektdérych linii) oraz z uwagi na obowigzujgce akty prawne
m.in. art. 188 oraz art. 211 ustawy Prawo ochrony srodowiska zmieniono brzmienie oraz zakres
niektorych punktéw ww. decyzji.

W zakresie ochrony powietrza, przedstawiono przewidywane oddzialywanie instalacji
na jako$¢ powietrza z uwzglednieniem wszystkich zrodel emisji, z wykorzystaniem
referencyjnej metodyki okreslania stanu zanieczyszczenia powietrza.
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Z dokumentacji wynika, ze dotrzymane zostang dopuszczalne poziomy substancji
w powietrzu poza terenem, do ktdrego prowadzacy instalacj¢ posiada tytul prawny, ustalone
w zalgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r. poz. 1031), a takze
dotrzymane zostang wartosci odniesienia w powietrzu, wynikajace z zalgcznika nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87).
Dla proponowanych wielkosci emisji z instalacji nie zostaly okreslone standardy emisyjne.

Stwierdza sie, ze wykonane obliczenia rozprzestrzeniania si¢ substancji w powietrzu
za pomocg referencyjnej metodyki modelowania poziomoéw substancji w powietrzu wykazaly,
ze emisja substancji z instalacji nie powoduje przekroczen standardow jakosci srodowiska oraz
warto$ci odniesienia. W zwigzku z tym, wielko$¢ dopuszczalnej emisji substancji
wprowadzanych do powietrza okreslono zgodnie z propozycja Strony, zawartg
w dokumentacji stanowigcej podstawe wydania pozwolenia zintegrowanego. Zgodnie
z rozporzadzaniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody
(Dz. U. z 2014 r. poz. 1542 ze zm.), przedmiotowa instalacja nie podlega obowiazkowi
wykonywania pomiardéw emisji zarowno ciagglych jak i okresowych. Jednak z uwagi na wysoki
poziom ochrony Srodowiska jako calosci prowadzacy instalacje¢ wnioskowal, ze bedzie
z czestotliwoscig raz na 2 lata wykonywal pomiary emisji substancji do powietrza z emitorow
E-14 i E-99 odprowadzajacych gazy i pyly do powietrza z nad linii zawieszkowe]j oraz linii
duzej cynku 1.

Odpowiedzialno$¢ za przedlozone dane, a w szczegdlnosci przyjete do obliczen
warunki wprowadzania gazéw i pylow do powietrza, wielko$¢ emisji i wykonane obliczenia
rozprzestrzeniania ponosi Wnioskodawca i autor opracowania.

Zrodla emisji hatasu stanowig glownie zrédla stacjonarne w postaci instalacji
wentylacyjnej (w ilosci 53 sztuk).

Najblizsze tereny akustycznie chronione stanowig tereny zabudowy zagrodowe;j, tereny
zabudowy mieszkaniowej jednorodzinne] oraz wielorodzinnej. Majac powyzsze
na uwadze dopuszczalny poziom hatasu okreslono w niniejszej decyzji dla ww. terenow
zgodnie z pkt 2 lit. a, pkt 3 lita i b tabeli 1 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomoéw hatasu w srodowisku (Dz. U.
z 2014 r. poz. 112).

Z przeprowadzonej analizy akustycznej uwzgledniajgcej wszystkie zrédia hatasu
wynika, ze wyliczona maksymalna wielko$¢ poziomu hatasu, dla terenéw chronionych
akustycznie, miesci si¢ w warunkach dla dopuszczalnej wartosci poziomu hatasu dla pory dnia
i nocy, okreslonej w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska w sprawie dopuszczalnych
poziomow hatasu w srodowisku. Czestotliwo$é prowadzenia pomiaréw hatasu wynika
z rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw
wielko$ci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody. Zgodnie z § 10 i zalacznikiem nr 7
do tego rozporzadzenia zaklad ma obowiazek wykonywa¢ okresowe pomiary halasu
w $rodowisku pochodzgcego od instalacji, dla ktére] wydano pozwolenie zintegrowane, raz
na dwa lata w punktach pomiarowych P7, P8, P9. Nie zostaly nalozone dodatkowe obowiazki
w zakresie monitoringu.
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Przedmiotem zmiany w czg$ci dotyczacej gospodarki odpadami sg zmiany w rodzajach
i ilosciach wytwarzanych odpadéw. W niniejszej decyzji zaktualizowano zapisy dotyczace
sposobow  gospodarowania odpadami, w oparciu o obowigzujagce akty prawne.
Scharakteryzowano rodzaje odpadéw wytwarzanych w zwigzku z eksploatacjg instalacji
z uwzglednieniem podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci poszczegoélnych rodzajow
odpaddw, a takze wskazano miejsca i Zrodia ich powstawania. W ramach eksploatacji instalacji
wytwarzanych bedzie 19 rodzajéw odpaddéw niebezpiecznych i 21 rodzajow odpaddéw innych
niz niebezpieczne. Wszystkie wytwarzane odpady bedg magazynowane na terenie DAMIX
Sp. z 0. o. z siedzibg w Rypinie. Odpady magazynowane bgdg w specjalnie na ten cel
przeznaczonych i oznakowanych pojemnikach oraz kontenerach. Odpady niebezpieczne
gromadzone bgda w miejscach niedostgpnych dla oséb postronnych (w zamknietym
pomieszczeniu lub zamykanych boksach), w sposob zabezpieczajagcy przed wplywem
warunkow atmosferycznych (w pomieszczeniu zamknigtym lub pod zadaszeniem) oraz
w sposOb uniemozliwiajagcy ewentualne zanieczyszczenie gruntu, wéd podziemnych
i powierzchniowych. Czas magazynowania odpadoéw bedzie uzalezniony od zebrania
odpowiedniej ilo$ci przeznaczonej do transportu i nie bedzie przekraczal 3 lat w przypadku
odpadow nieprzeznaczonych do sktadowania, oraz 1 roku w przypadku odpadow
przeznaczonych do skladowania na skladowisku odpadéw. Po zebraniu ilosci uzasadnionej
ekonomicznie, odpady zostang przekazane do odzysku badz tez, w przypadku braku
mozliwos$ci ich odzysku, do unieszkodliwiania innym posiadaczom odpadoéw, posiadajgcym
stosowne zezwolenia (pozwolenia) wlasciwego organu na prowadzenie dziatalnosci w zakresie
gospodarowania tymi odpadami. Transport odpadéw bedzie prowadzony w sposob bezpieczny
dla $rodowiska i zdrowia ludzi oraz przy uwzglednieniu obowigzujgcych w tym zakresie
przepisow.

Woda na cele produkcyjne i socjalno-bytowe pobierana jest z wodociggu miejskiego
w ilosci ok. 24 000 m’/rok. Natomiast $cieki przemystowe odprowadzane sa do urzadzen
kanalizacyjnych bedacych wlasnoscia Przedsigbiorstwa Komunalnego ,,KOMES” sp. z o.0.
w Rypinie, zgodnie z warunkami okreslonymi w posiadanym pozwoleniu wodnoprawnym.
W pozwoleniu wodnoprawnym okreslono dopuszczalne ilosci i wartosci wskaznikow
zanieczyszczen, tj.: zawiesiny ogolnej, zawiesiny tatwo opadajgcej, ChZT, BZTs, azotu
amonowego, azotu azotynowego, fosforu ogélnego, chlorkdw, siarczandw, siarczynow, boru,
cynku, chromu VI, chromu ogélnego, miedzi, niklu, otowiu, cyjankdw wolnych i zwigzanych
oraz fenoli lotnych dopuszczalnych w sciekach przemystowych wprowadzanych do urzgdzen
kanalizacyjnych.

Whnioskodawca zidentyfikowal wymagania z zakresu najlepszej dostepnej techniki
wynikajace z dokumentow referencyjnych dla obrobki powierzchniowej metali i tworzyw
sztucznych. Na podstawie tej analizy stwierdzono, Ze instalacja bedaca przedmiotem wniosku
spelnia wymogi wynikajgce z najlepszych dostepnych technik dla przemystu galwanicznego.

Nalezy nadmienié¢, ze w zwiazku z art. 208 ust. 2 pkt 4 lit. a ustawy Prawo ochrony
srodowiska oraz z art. 29 ust. 1 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy Prawo ochrony
srodowiska oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1101), prowadzacy instalacje
zobligowany jest przy pierwszym postgpowaniu w przedmiocie zmiany pozwolenia
zintegrowanego wszczetym po zakonczeniu postgpowania w sprawie zmiany terminu
obowigzywania (bezterminowo) do opracowania i przedlozenia organowi wiasciwemu
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do wydania pozwolenia zintegrowanego raport poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby,
ziemi i wod gruntowych, gdy eksploatacja instalacji obejmuje wykorzystywanie, produkcje lub
uwalnianie substancji powodujgcych ryzyko oraz wystepuje mozliwosé zanieczyszczenia
gleby, ziemi lub wod gruntowych na terenie zaktadu. Z uwagi na to, ze wniosek o zmiane
pozwolenia zintegrowanego zostal zlozony przed wydaniem decyzji bezterminowej, analize
ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko
oraz w dalszej kolejnosci ,raport poczatkowy” nalezy przedlozy¢ przy nastepnej zmianie
pozwolenia zintegrowanego.

Jednoczes$nie w przypadku zmian w najlepszych dostepnych technikach, pozwalajacych
na znaczne zmniejszenie wielko$ci emisji bez powodowania nadmiernych kosztow, lub gdy
bedzie to wynikalo z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepisow
o ochronie srodowiska, organ dokona analizy wydanego pozwolenia zintegrowanego w oparciu
o art. 216 ust. 3 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska obligujagc prowadzacego instalacje
do wystgpienia z wnioskiem o zmian¢ pozwolenia w terminie 6 miesi¢cy od dnia wezwania.

Pozostale ustalenia cytowanej wyzej decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 2 pazdziernika 2007 r., znak: WSRiRW/DW-I-EB/6618/17/07 ze zm., pozostajg bez
zmian.

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie
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Otrzymuja: |
. Marcin Kazmierski, Pelnomocnik Damix sp. z 0.0., ul. Zagrodnicza 21 a, 61-654 Pozﬁaﬁ
2,3,4,5. aa.
Do wiadomosci: \)

1. Ministerstwo Srodowiska, Departament Zarzadzania Srodowiskiem — wersja elektroniczna
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Panstwowe Gospodarstwo Wodne WODY POLSKIE, Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Gdansku
ul. Fr. Rogaczewskiego 9/19, 80-804 Gdansk

3. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska — wersja elektroniczna
ul. Piotra Skargi 2, 85- 056 Bydgoszcz

Za wydanie ninigjszej decyzji uiszczono oplatg skarbowq w wysokosci 1005,50 =zt (jeden tysige pigé zlotych i 50/100)-

wplata na konto Urzedu Miasta w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799 — wysokosé okreslona w czesci 1l pkt 46
zalgeznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2018 r. poz. 1044).
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