MARSZALEK
Wojewdidztwa Kujawsko-Pomorskiego
Torun, dnia Y marca 2016 1.
SG-1-G.7222.3.2016/MB

DECYZJA

Na podstawie art. 104 1 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23), po rozpatrzeniu wniosku z dnia
19 lutego 2016 roku:

REMONDIS Bydgoszcz Sp. z 0. o.
ul. Inwalidéw 45
85-749 Bydgoszcz

W sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego Marszalka Wojewoddztwa Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 10 lipca 2015 r, znak: SG-L7222.3.2015.DM, udzielonego
na prowadzenie instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw,
zlokalizowanej przy ul. Inwalidow 45, 85-749 Bydgoszcz

orzekam

zmieni¢ za zgoda strony ustalenia pozwolenia zintegrowanego Marszatka Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego z dnia 10 lipca 2015 r., znak: SG-1.7222.3.2015.DM, w ten sposéb,
ze:

1. Tabela nr 2 w punkcie IL2. wym. decyzji (2rédla powstawania albo miejsca
wprowadzania do srodowiska substancji lub energii oraz zakres ich monitoringu)
olrzymuje nast¢pujace brzmienie:

Tabela nr 2: Zakres emis)i substancii do powietrza

3-04 Akr-'yialdeh)-;dmtékrolema)
Tlenek wegla 1 raz w roku
e-12 Pyi

2. Do tabeli nr 14 w punkcie IV.I. wym. decyzji (okreslenie ilosci odpadow
poszezegdlnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku) dodaé
ponizszy zapis:

1211 ]
Qdpady inne niz niebezpieczne . =
12.1 170201 ] Drewno 1 300,0




3. Do tabeli nr 15 w punkcie IV.2. wym. decyzji (wyszezegolnienie rodzajow odpadoéw
przewidzianych do wytwarzania z uwzglednieniem ich podstawowego skladu
chemicznego i whasciwosci) dodaé ponizszy zapis:

Odpady inne ie

12.] 170201

"l

Drewno

Postaé stala, ﬁiéga biodegradacji.

4. Do tabeli nr 16 w punkcie IV4., wym. decyzji (opis migjsca 1 sposobu
magazynowania oraz sposob dalszego gospodarowania odpadami z uwzglednieniem
zbierania, transportu, odzysku 1 unieszkodiiwiania odpaddw) dodaé poniZzszy zapis:

12. | 170201

" Luzem na placu pryzmowym pod
zadaszong wiata.

5. Punkt IV.5.1. wym. decyzji

(rodzaj

przetworzenia w okresie roku) otrzymuje nastepujgce brzmienie:

i masa odpadéw przewidywanych do

IV.5.1. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia w okresie roku.

Tabela nr 17; Rodzaj i masa odpadow przewidywanych do przetworzenia w okresie roku,

1. 1501 01
2.1 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 5000,0
3. | 150104 Opakowania z metali 5 000,0
4. | 150105 Opakowania wielomateriatowe 5 000,0
5.1 150100 Zmieszane odpady opakowaniowe 10 000,0
6. | 200101 Papier i tektura 1 000,0
7.1 200102 Szklo 1 000,0
8. | 200110 Odziez 1 000,0
9. 1 200139 Tworzywa sztuczne 1 000,0
2001 40 Metale 1 000,0
Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne 100 000,0
R T T SInE T e T e
1. | 200301 © Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne | 40 000,0
" Stanowisko do mechanicznego przetwarzania odpadow — sito mobilne — przetwarzani |
Coheiilniin o ggodnie z procesem odzyskuR12 0




Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
1. | 191212 z mechanicznej obrébki odpadow inne niz wymienione 25 000,0
w1912 11

cesem unieszkodliwiania D8 Tub odzysku R12

1. ] 020103 .Odpadowa masa roélinna 5 000,0 ..
2. | 020107 Odpady z gospodarki lesnej 100,0
3 | 020304 Surowce 1 produkty nlenz}dajace si¢ do spozycia i 5 000,0

przetworstwa
4,1 020305 Osady z zakladowych oczyszczalni sciekdw 10 000,0
5 | 020380 Wytloki, osa’:d'y i inne odpady z p'rzetworstwa produktdéw 5.000,0
roslinnych (z wylaczeniem (2 03 81)
6. | 020381 Qdpady z produkcji pasz roslinnych 500,0
7. 1 020480 Wyslodki 5 000,0
g | 020601 Surowce i produkty nleerydatne do spozycia i 100,0
przetworstwa
9. | 020603 Osady z zakladowych oczyszczalni sciekéw 5 000,0

10. | 0206 80 Nieprzydatne do wykorzystania thuszcze spozywcze 100,0

11| 020704 Surowce 1 produkty nle;?rzydatne do spozycia i 1 000,0
przetworstwa

12. | 020705 Osady z zakladowych oczyszczalni sciekow 5 000,0

13. | 020780 | Wytloki, osady moszczowe 1 pofermentacyjne, wywary 1 000,0

14. | 03 0101 Odpady kory i korka 200,0

15. | 030105 Trociny, widry, s‘c-mkl, d.rev'mo, ptyta wiérowa i fornir 100,0

inne niz wymienione w 03 01 04
16. | 0303 01 Odpady z kory i drewna 200,0
17| 030307 Mechanicznie wyd21elonf3 odrzuty z przerobki 200.0
makulatury i tektury

13 | 060503 Osady z zakladowy.ch pczyszczalm sciekow inne niz 3 000,0
wymienione w 06 05 02

19| 070512 Osady z zaktadowyf:h _oczyszczaim §ciekdw inne niz 5 000,0
wymienione w 07 05 11

20. | 070612 Osady z zaldadowylch pczyszczalm Sciekdw inne niz 3 000,0
wymienione w 07 06 11

21 | 0804 14 Uwodnione szlall}y ]'(16_]0W lub szczeliw inne niz 2 000,0
wymienione w 08 04 13

52 | 101201 Odpady z przygotowania mas Wsadowych do obrdbki 3 000,0

termiczne)

23.| 101213 Szlamy z zakladowych oczyszczalni §ciekdéw 3 000,0
24. | 150101 Opakowania z papieru i tektury 500,0
25| 150103 Opakowania z drewna 100,0
26,1 170201 Drewno 200,0
27 | 1906 04 Przefermentowane oc}pady z beztlenowego rozkladu 10 000,0

odpaddéw komunalnych

28. 1 1906 99 Inne niewymienione odpady 10 000,0
29. 1 190801 Skratki 5 000,0
30. 1 190802 Zawartos¢ piaskownikow 5 000,0
31. 1 190805 Ustabilizowane komunalne osady sciekowe 20 000,0
32. 1 190809 Tluszcze i mieszaniny olejow z separacji olej/ woda 500,0




zawierajgce wylacznie oleje jadalne i thuszcze
33 | 1908 12 Szlamy z biologicznego oczyfszgzania sciekdw 5 0000
przemyslowych inne niz wymienione w 19 08 11
34 | 1908 14 Szlamy z innego ni? biolqgiczne _ocwszczania sciekow 50000
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 13
35. ] 191201 Papier i tektura 500,0
36. 1 191207 Drewno inng niz wymienione w 19 12 06 5 000,0
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z
37. 1 191212 | mechanicznej obrobki odpaddéw inne niz wymienione w 47 000,0
191211
38. 0 200101 Papier i tektura 500,0
39. | 200108 Odpady kuchenne ulegajace biodegradacji 18 000,0
40. | 2001 25 Oleje 1 tluszeze jadalne 100,0
41. | 2001 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 100,0
42. 1 2002 01 Odpady ulegajace biodegradacji 47 000,0
43. 1 200301 Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne 47 000,0
44,7 2003 02 Odpady z targowisk 1 000,0
Odpady z czyszczenia ulic i placow 3 000,0

45. 1 200303

b d
godni¢ z proceset s ub R1
I. | 020103 Odpadowa masa roslinna 5 000,0
2.1 020107 Odpady z gospodarki lesnej 5 000,0
3. | 020480 Wystodki 5 000,0
4. | 030101 Odpady kory 1 korka 5 000,0
5 03 01 05 Trociny, wjéry, s’lc.inki, d.revyno, plyta wiérowa 1 fornir 5 000,0
inne niz wymienione w 03 01 04

6. 1 030301 Qdpady z kory i drewna 5 000,0
7. 1 150103 Opakowania z drewna 5 000,0
8. 17 02 01 Drewno 5 000,0
9. | 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 5 000,0

2001 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 100,0

2002 01 Odpady ulegajace biodegradacji 47 000,0

10000

.| 200302
e

150103

1.

2. 17 02 01 Drewno 500,0
3. 1912 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 1 400,0
4, | 2001 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 1 000,0
5. | 200307 Odpady wielkogabarytowe 5 000,0




6. PunktIV.6. wym. decyzji (miejsce 1 dopuszczona metoda lub metody przetwarzania
odpadow, ze wskazaniem procesu przetwarzania, zgodnie z zatgcznikami 1 1 2 do
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz. 21 ze zm.),
oraz opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji
{ub urzadzenia) otrzymuje nast¢pujace brzmienie:

IV.6. Miejsce i dopuszczona metoda lub metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem
procesu przetwarzania, zgodnie z zaljcznikami 1 i 2 do ustawy z dnia 14 grudnia
2012 roku o odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz. 21 ze zm.), oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub urzadzenia.

» Miejsce przetwarzania odpadow
Przetwarzanie odpadéw prowadzone jest na terenie przedmiotowej instalacji, zlokalizowane;j
przy ul. Inwalidéw 45, w Bydgoszczy.

» Opis procesu technologicznego ze wskazaniem procesu przetwarzania
Odpady bedg przetwarzane zgodnie z procesami:
R3: Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie sq stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy prreksztalcaniaj;
R12: Wymiana odpadow w celu poddania ich ktoremukolwiek 7 procesow wymienionych
w pozycji RI-R11;
D8: Obrobka biologiczna, niewymieniona w innej pozycji zalgcznika nr 2 do ustawy z dnia
14 grudnia 2012 roku o odpadach, w wyniku ktdrej powstajg ostatecine zwiqzki lub
mieszanki, ktore sq unieszkodliwiane za pomocg ktoregokolwiek sposrod procesow
wymienionych w pozycjach D1-D12.
» Linia do mechanicznego przetwarzania odpadéw ,,duza” (sortownia)
Odpady komunalne sa kierowane na lini¢ sortowniczg. Na linii nastepuje:
e segregacja odpadow zmieszanych komunalnych na dwie frakcje: od 0 do 100 [mm]
i powyzej 100 [mm] oraz wysortowanie z frakcji grubej odpaddéw opakowaniowych
(surowcow widrnych);
e doczyszczanie odpadow opakowaniowych pochodzacych z selektywnej zbidrki
odpadow i1 podzial na poszczegoine surowce wtdrne.

Rozladunek samochodéw (Smieciarki) przywozacych odpady zmieszane (20 03 01) nastgpuje
w strefie przyjecia odpaddw, obok przenosnika kanalowego w hali sortowni. Za pomocg
fadowarki kolowej odpady sa spychane na przenoénik, a nastepnie trafiaja do kabiny
sortownicze], w kiorej wysortowywane jest szklo 1 odpady wielkogabarytowe. Szklo jest
przekazywane do odzysku, a odpady wielkogabarytowe sa przewozone do bufora, gdzie wraz
z odpadami wielkogabarytowymi przywozonymi w kontenerach z zewnatrz sa rozdrabniane
w rozdrabniarce mobilnej. Po rozdrobnieniu odpady magazynowane sg w kontenerze do czasu
transportu.

Pozostale odpady sa kierowane do bebna na sito mechaniczne o oczkach 100 x 100 [mm]. Na
sicie nast¢puje rozerwanie workow z odpadami oraz rozdzielenie na frakcjg powyzej
100 [mm] i ponizej 100 [mm]. Obie frakcje dwoma tasmociggami kierowane sa do kabiny
sortowniczej. Z frakcji powyzej 100 [mm] recznie wysortowuje si¢ odpady opakowaniowe —
butelki PET, opakowania po chemii gospodarczej, folia, tektura, papier, opakowania
wiclomaterialowe. Wysortowane materialy zostaja wrzucone poprzez lej do odpowiednich
boksoéw pod kabing sortujaca, a nastepnie — za pomocg przenosnika sa kierowane do prasy
belujace), gdzie zostajg sprasowane w kostki 1 w tej postaci trafiaja do magazynu. Pozostala
masa odpadow, po kabinie sortowniczej, przechodzi przez elektromagnes, w celu separaciji



metali zelaznych i trafia na posadzke hali w celu ich zaladunku i przekazania kolejnym
posiadaczom. Frakecja odpaddéw ponizej 100 [mm] zostaje skierowana na elektromagnes,
w celu separacji metali zelaznych, a nastepnie do kontenera i dalej do kompostowni odpadéw.

Odpady opakowaniowe, zebrane selektywnie z podgrupy 15 01 1 20 01, kierowane sg na linie
sortowniczg w celu ich doczyszczenia. Sg one zbierane na posadzce w hali, a nastepnie
tadowane ladowarky kotowg na linig¢ sortownicza. Odpady przechodza przez sito bebnowe,
gdzie nastgpuje podzial odpadéw na frakcje powyze] iponizej 100 [mm] (piasek, odlamki
szkla, drobne odpady plastikowe i papierowe odpady organiczne). Obie frakcje przekazane sa
odrgbnymi tasmociggami do kabiny sortowniczej. W kabinie sortowniczej nastgpuje
sortowanie r¢czne w celu wyodrgbnienia odpadow opakowaniowych nadajgcych
si¢ do recyklingu (butelki PET, opakowania po chemii gospodarczej, folia, tektura, papier,
opakowania wielomaterialowe), ktdre nastgpnie sa kierowane do odpowiednich boksow.
Na linii wybierane sa takze baterie i puszki aluminiowe. Metale zelazne wylapywane sg przez
magnes staly ielektromagnes. Odpady z boksow sg za pomocg przenosnika kierowane
do prasy belujacej. Po zbelowaniu w formie kostek przekazywane sa do magazynu. Belowane
sg rowniez puszki aluminiowe. Metale i baterie sgzbierane w odrebnych pojemnikach
1 magazynowane na hali sortowni. Przesortowane odpady opakowaniowe stanowig surowiec
wtorny, ktory kierowany jest do recyklingu, pozostate odpady przeznaczone sg do odzysku
lub unieszkodliwienia.

Nominalna roczna wydajnos¢ linii do mechanicznego przetwarzania odpadow ,,duza”
(sortownia) wynosi 100 000 [Mg/rok].

Na instalacji prowadzony jest proces odzysku R12 — wymiana odpadéw w celu poddania ich
ktéremukolwiek z procesé6w wymienionych w pozycji RI-R11.

» Linia do mechanicznego przetwarzania odpadow ,,mala” (sortownia)
Rozladunek samochoddw przywozacych odpady zmieszane nastepuje w strefie przyjecia
odpadéw wewnatrz hali. Za pomocg ladowarki kolowej odpady spychane sg na przenosnik,
a nastepnie trafiaja do sita bgbnowego, gdzie sa rozdzielane na 2 frakcje: powyzej i ponize)
80 [mm].
Frakcje te zbierane sg w kontenerach lub na posadzce w hali. Nastepnie frakcja podsitowa
transportowana jest do bufora przy kompostowni odpadow, skad za pomoca ladowarki
transportowana jest do tuneli kompostowych.
Frakcja nadsitowa zbierana jest w kontenerze i przewozona do miejsc dalszego odzysku lub
unieszkodliwiania.
Nominalna roczna wydajnos¢ linii do mechanicznego przetwarzania odpadéw ,mata”
(sortownia) wynosi 40 000 [Mg/rok].
Na instalacji prowadzony jest proces odzysku R12 — wymiana odpadéw w celu poddania ich
ktéremukolwiek z procesow wymienionych w pozycji R1-R11,

» Linia do biologicznego przetwarzania odpadéw

W instalacji mogg by¢ prowadzone zamiennie procesy kompostowania, stabilizacji 1 suszenia
odpadéw. Procesy przebiegaja jedno lub dwuetapowo.

Faza pierwsza — faza intensywnego procesu egzotermicznego w warunkach aerobowych
dzieli si¢ na etapy startowy, gléwny 1 przejsciowy (trwajace okolo 2 tygodnie). Etap startowy
charakteryzuje si¢ samoczynnym i gwaltownym wzrostem temperatury do okolo 40-45 [°C].
W tym czasie rozwijaja si¢ bakterie mezofilowe. Etap gléwny to faza termofilowa,
50-75 [°C]. W tym czasie rozwijaja si¢ gwaltownie wszelkie cieplolubne mikroorganizmy,
szczegdlnie bakterie termofilowe. W procesach metabolizmu tych bakterii ulegaja utlenieniu
substancje bialkowe, weglowodany, kwasy organiczne, tluszeze itp. Wysoka temperatura



niszcezy poczwarki owadow, jaja insektow oraz przewazajacg czesS¢ bakterii z grupy coli. Etap
przejsciowy to okres spadku temperatury do okoto 50-40 [°C].

Warunkiem wyprowadzenia stabilizowanego materialu z reaktora na otwartg przestrzen
w celu dalszej obrobki, dojrzewania i stabilizacji jest osiggniecie parametru aktywnosé
oddechowej materiatu AT,: <20 [mg O,/g suchej masy (s.m.)]. W przypadku uzyskania przez
material wartosci parametru AT4 <10 mgO,/g s.m. dopuszcza sic jednostopniowe
przetwarzanie materialu, uzyskanie stabilizatu i zakonczenie procesu bez koniecznosci
obrobki materialu na pryzmach.

Faza druga — temperatura procesu w fazie drugiej waha si¢ w granicach od 40-65 [°C] do
temperatury otoczenia. Pod wpltywem proceséw mineralizacji i humifikacji powstaje materiat
o cechach prochnicy. Zostajg zniszczone organizmy chorobotwoérceze, formy przetrwalnikowe
tych organizmow oraz nasiona chwastéw. W fazie tej rozpoczyna sie mineralizacja
szczegOlnie trwatych zwigzkdw. Rozwijajg si¢ grzyby rozkladajace celuloze i hemiceluloze.
Nast¢puje powolne obnizanie temperatury zloza az do temperatury otoczenia. Jest to okres
dojrzewania kompostu lub stabilizatu. Zmniejsza si¢ znacznie ilo$¢ bakterii termofilowych,
ktére zostajg zastapione ponownie przez bakterie mezofilowe. Procesy biochemiczne powoli
zanikajg wskutek wyczerpywania pozywki.

Odpady_ulegajace biodegradacji wysortowane ze strumienia_odpadéw_komunalnych
zmieszanych i odpady z przemysiu

Przetwarzanie w tunelach
Kazdy tunel jest niezalezna budowla. W podiodze tuneli poprowadzone sg przewody
napowietrzajace i system zbierania wod odciekowych. Na $cianach oraz na sklepieniu
zamontowany jest system zraszania (woda krazy w systemie zamknietym, jednak ze wzgledu
na jej straty, podczas procesu musi byé uzupelniana). Kazdy tunel posiada wlasny
i niezalezny system monitoringu, ktory zmniejsza do minimum mozliwo$é wystapienia
powaznych awarii. W przypadku probleméw technicznych w jednym z tuneli, pozostale moga
funkcjonowa¢ bez zaklocefi. Material zdeponowany w tunelach jest napowietrzany
i nawilzany. Proces jest sterowany komputerowo. Specjalne czujniki pozwalaja
na monitorowanie warunkéw panujacych w tunelu i odpowiednie ich regulowanie. Wyniki
pomiaréw zawartosci tlenu, wilgotnodci i temperatury moga by¢ odczytywane na biezaco
oraz archiwizowane.
W tunelu temperatura przetwarzanych odpadéw jest podnoszona do 60-65 [°C], w celu
higienizacji materialu. W tej fazie, latwo rozkladalne substancje zostaja praktycznie roztozone
1 maleje potencjalna zdolno$¢ emisji substancii zapachowych. W tunelach material przebywa
okolo 2 tygodni. W tym czasie odpady sa przenoszone do nastepnego tunelu, w celu
ich przemieszania i szybszej stabilizacji. Po tym czasie material jest wydobywany z tuneli
za pomocy ladowarki czolowej 1 kierowany na plac promowy, w celu dalszej obrobki —
dojrzewania i ostatecznej stabilizacji.
Rzeczywiste wymiary wewnetrzne pojedynczego tunelu wynosza:

~  dlugosc 19,7 [m],

- szerokosc 6,7 fm],

- wysokos¢ 5,77 [m].
Kazdy tunel wyposazony jest w: system napowietrzania, systemy odprowadzania wilgoci,
system zraszaczy wodg procesowa oraz system komputerowego monitoringu parametrow
procesu (zawarto$¢ tlenu 1 wilgoci w powietrzu oraz temperatura wsadu), pozwalajacy na ich
biezacy odczyt i archiwizowanie. System ten automatycznie steruje elementami
wykonawczymi w ukladach napowietrzania i nawilzania wsadu.



Napowietrzanie odbywa sie przy uzyciu wentylatoréw nadmuchowych zlokalizowanych przy
tylnej Scianie budynku poprzez system rur zatopionych w posadzce tunelu, na ktérych
rozmieszczone s3 (co kilkanascie centymetrow) dysze o srednicy 11 [mm].

Uklad napowietrzania pracuje w recyrkulacji z czedciowa domieszka powietrza $wiezego.
Do pojedynczego tunelu wprowadzane jest okolo 2250 [m’/h] powietrza. Powietrze
wyprowadzane z ukladu na zewnatrz kierowane jest do biofiltra w celu pozbawienia odorow,

Biofiltr zlokalizowany na terenie REMONDIS Bydgoszcz Sp. z o. o. wykonany jest
w konstrukcji betonowej naziemnej z wypelieniem filtracyjnym ztozonym z drewna
rozdrobnionych do wielkosci oketo 20-30 [cm] korzeni drzew oraz zrgbki. W celu
odpowiedniego nawilzania zloza oraz zapewnienia odpowiednich warunkéw zaszczepionych
na zlozu bakterii biofiltr wyposazony jest w phluczke wodng. Pluczka pelni tu réwniez
dodatkowy stopien oczyszczania dla pylow oraz niektorych odorantéw rozpuszczalnych
w wodzie. Powietrze procesowe doprowadzane jest z tuneli podziemnymi rurociggami
rozprowadzajacymi, a nastgpnie kanalami okrytymi perforowanymi plytami pozwalajacymi
na przedostawanie si¢ powietrza do masy filtrujacej. W ten sposdb, dochodzi
do réwnomiernego rozprowadzenia powietrza w calym biofiltrze. Takie rozwigzanie
poprawia skuteczno$¢ filtracji biofiltra.

Kondensat wilgoci powstajgcy w kanatach wentylacyjnych odprowadzany jest do zbiornika
wody procesowej, ktora stuzy do nawilzania wsadu.

Odcieki wilgoci z posadzki tunelu kierowane sg do oddzielnego zbiornika i sg wywozone
do oczyszczalni sciekow.

Przetwarzanie  intensywne przebiega w zamknigtych tunelach o czasie przetwarzania
2-4 tygodnie. Panuja tam warunki napowietrzania wymuszonego, Z oczyszczaniem powietrza
procesowego w biofiltrze.

Odpady przeznaczone do przetwarzania w tunelach sg wstgpnie zbierane w zamknietym
buforze.

Nastepnie przewozone s3 do tuneli za pomocg ladowarki czotowej i ukladane w sposob
rownomierny. Napetnianie | tunelu trwa od 3 do 5 godzin. W podiodze tuneli poprowadzone
sa przewody napowietrzajgce 1 system zbierania wod odciekowych. Na $cianach oraz
na sklepieniu zamontowany jest system zraszania. Kazdy tunel posiada wlasny system
monitoringu. Napowietrzanie 1 nawilzanie zdeponowanego materialu sterowane jest
komputerowo. Wyniki pomiaréw sg 1 beda archiwizowane. Po tygodniu przetwarzania
w jednym tunelu, odpady moga by¢ przenoszone do kolejnego tuneln, w celu jego
przemieszanmia 1homogenizacji. W tunelach material przebywa okolo 2 tygodni,
w zaleznodci od rodzaju materiatu, ilosci wody i substancji organicznych. Mozliwe jest tez
wydluzenie procesu od 3 do 4 tygodni, co pozwoli na szybsza stabilizaci¢ i uzyskanie
wyzszego odwodnienia. Po tym czasie material wydobywany jest z tuneli za pomoca
fadowarki czolowej i moze zostaé¢ skierowany na zadaszony plac pryzmowy lub tez proces
moze byé prowadzony jednostopniowo w tunelu w zaleznosci od parametréw koficowych
produktu.

Odpady zielone oraz odpady organiczne z przemyshi selektywnie zebrane
(kompostowanie)

Kompostowanie w tunelach

Kompostowanie intensywne odbywa si¢ w zamknietych tunelach o czasie kompostowania
trwajacym 2-4 tygodnie, temperaturg procesu >60 [°C], z mechanicznym przerzucaniem.
Opady przed umieszczeniem w tunelach lub ulozeniem w pryzmy sa wstepnie rozdrobnione
1 mieszane w zhermetyzowanym buforze lub pod zadaszong wiata. W pierwszej fazie



kompostowania odpady sa, regularnie co 7 dni przenoszone z jednego tunelu do drugiego,
w celu zintensyfikowania przemian biologicznych.

Kompostowanie w pryvzmach

Kompostowanie odbywa sie na placu pryzmowym, o czasie kompostowania trwajacym
3-4 tygodnie, temperaturg procesu ~40 [°C], z mechanicznym przerzucaniem.

W tej fazie material podiega stabilizacji. W tym okresie zmniejsza si¢ czgstotliwosé
napowietrzania. Material moze wymaga¢ nawilzenia w celu utrzymania optymalnych
warunkéw prowadzenia procesu.

Jezeli material wymaga dalszego dojrzewania, mozna wydtuzy¢ okres kompostowania
do okoto 6-12 tygodni. Mozliwe jest nawilzanie pryzm za pomoca przewodow z tworzywa
sztucznego. Przewody sa perforowane, celem umozliwienia rozsgezania wody na pryzmie.
Laczny czas kompostowania moze byé skrécony lub wydiuzony do czasu spelnienia przez
produkt kompostowania wymagan sanitammych oraz fizyko-chemicznych, a takze
wymaganego stopnia dojrzatosci.

W wyniku tego procesu wytwarzany jest kompost, tj. produkt, ktoéry spelnia kryteria
jakosciowe dla nawozdéw lub srodka poprawiajacego wlasnosci gleby.

Jesli po zakonczeniu procesu powstaly produkt nie bedzie spetnial wymogdw jakosciowych,
moze on zosta¢ zawrocony na poczatek procesu, gdzie wlgczony bedzie ponownie
do kompostowania jako material strukturainy albo zostaje przekazany do uprawnionego
odbiorcy celem dalszego odzysku lub unieszkodliwiania.

Stanowisko do rozdrabniania odpadow wielkogabarytowych i drewna

Do rozdrabniarki kierowane sg odpady wielkogabarytowe wysortowane ze strumienia
odpadow komunalnych oraz odpady wielkogabarytowe przyjete z zewnatrz. Odpady
wielkogabarytowe sg wydzielane na linii sortowniczej w pierwszej kabinie i wrzucane przez
lej do kontenera, znajdujgcego si¢ pod kabing, a nast¢pnie przewozone sg do bufora na placu.
W Dbuforze zbicrane sg rowniez odpady wielkogabarytowe przywozone transportem
samochodowym z zewnatrz. Nastgpnie sg one rozdrabniane w rozdrabniarce mobilne;j.
W maszynie zamontowany jest separator ferromagnetyczny, ktory oddziela frakcie metalows
o kodzie 19 12 02. Jest ona przekazana do odzysku uprawnionym podmiotom w celu dalszego
zagospodarowania. Pozostata frakcja w postaci rozdrobnionego drewna, tekstyliow i plastiku
o kodzie 19 12 12 przekazywana jest uprawnionym podmiotom w celu dalszego
zagospodarowania.

Stanowisko do mechanicznego przetwarzania odpaddw — sito mobilne o przeswicie oczek
0-20 mm.

Do przetwarzania mechanicznego kierowane sa odpady o kodzie 19 12 12, wydzielone
z odpadow innych niz komunalne zmieszane. Odpady za pomocg tadowarki kierowane
sg na sito mobilne Doppstadt typ SM 518 PROFI o wielkosct oczek 0-20 mm.

W procesie mechanicznego przetwarzania frakcji 19 12 12 powstajg dwie frakcje: nadsitowa
(19 12 12} 1 podsitowa (19 12 09).

Poszczegolne frakcje odpadéw przekazywane sg do uprawnionych odbiorcéw w celu odzysku
lub unieszkodliwienia.

Odpady ulegajace biodegradacji wymienione w_tabeli nr 17 w_czeSci IV ,Linia
biologicznego przetwarzania odpadéw ulegajacych biodegradacji — przetwarzanie
zgodne z procesem unieszkodliwiania D 8 lub odzysku R12




Biologiczne suszenie odpadow

Do biologicznego suszenia moga by¢ przeznaczone odpady ulegajace biodegradacii
wymienione w tabeli nr 17, w czgsel IV ,Lima biologicznego przetwarzama odpaddw
ulegajacych biodegradac)i — przetwarzanie zgodne z procesem unieszkodliwiania D 8 lub
odzysku R12.

Odpady sa zbierane w zamknietym buforze, gdzie zostana wstepnie przemieszane w celu
uzyskania odpowiednie) struktury. Po uzbieraniu odpowiedniej iloéci, sa one umieszczone w
zamknietym tunelu z systemem aktywnego napowietrzania oraz odbiorem odciekdw i gazow.
Biosuszenie trwa od 7 do 15 dni. Pozwala to na zmniejszenie masy odpadéw o ok. 75% oraz
spadek wilgotnosci do 20%. Produktem po procesie biologicznego suszenia
sg nieprzekompostowane frakcje odpaddéw komunalnych i podobnych (19 05 01) lub odpad
o kodzie 19 05 99 -- inne niewymienione odpady.

W celu doczyszczenia wytworzone odpady (19 05 01 lub 19 05 99) zostang poddane
mechanicznej obrébee na sicie o wielkosci oczek 0-20 mm. Frakcja nadsitowa (19 12 12)
przeznaczona bedzie do termicznego przetworzenia. Frakcja podsitowa (19 12 12) bedzie
bedzie poddana stabilizacji do parametréw AT4<10 mg O2/kg s.m. przed ich sktadowaniem
lub mechanicznej obrébee w celu przekazania do uprawnionych odbiorcow do odzysku.

Proces odzysku R3 — kompostowanie odpaddéw zielonych i ulegajacych biodegradaciji
zebranych selektywnie ma na celu wytworzenie kompostu spelniajacego wymogi przepiséw
o nawozach.

Proces odzysku R12 - przetwarzanie frakc)i ulegajace) biodegradacji wysortowanej z linii
sortownicze] na sicie o wielko$ei oczek co najmniej od 0 do 80 mm lub 100 mm.
Przetwarzanie ma na celu stabilizacje odpadow i uzyskanie frakcji nadajacych sie do dalszego
odzysku lub unieszkodliwienia. W wyniku prowadzenia procesu R 12 uzyskany zostanie:

o stabilizat (19 05 99), ktoéry po przesianiu na sicie o wielkosci oczek od 0 do 20 [mm]
kwalifikowany bedzie jako kompost nieodpowiadajacy wymaganiom (odpad o kodzie
19 05 03). Produkt ten zostanie przekazany do dalszego odzysku w procesie R10 lub
R12. Po przesianiu pozostaje frakcja skladajgca sie¢ z drobnych metali, kapsli,
drobnych opakowan foliowych i plastikowych (19 05 99), ktora przygotowana jest do:
procesow odzysku, w tym odzysku energii, lub termicznego unieszkodliwiania
(w tym rowniez suszenie biologiczne), ostatecznego skadowania.

o nieprzekompostowana frakcja odpadéw komunalnych i podobnych (19 05 01)
po procesie suszenia. Sa to odpady, ktére po mechanicznym doczyszezeniu
przeznaczone sa do procesow odzysku, w tym odzysku energii, lub termicznego
unieszkodliwiania.

» Roczna moc przerobowa instalacji
Roczna moc przerobowa instalacji wynosi zamiennie:

e proces odzysku R3 bedzie prowadzony na instalacji o wydajnosci 48 000 Mg/rok,
przy zalozeniu, ze kompostowanie prowadzi si¢ przez 365 dni w roku.

* proces odzysku R12 begdzie prowadzony w instalacji o wydajnosci 48 000 Mg/rok,
przy zalozeniu, Ze przetwarzanie prowadzi si¢ przez 365 dni w roku.

e proces unieszkodliwiania D8 bedzie prowadzony w instalacji biologicznego
przetwarzania odpadéw o wydajnosci 48 000 Mg/rok, przy  zalozeniu,
ze przetwarzanie odbywa si¢ 365 dni na rok.
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[los¢ przetworzonych odpadow nie moze byé wieksza niz opisano wyzej, w poszczegolnych
procesach, przy czym, przy roéwnoleglym lub zamiennym prowadzeniu proceséw moc,
przerobowa instalacji nie moze przekroczy¢ 48 000 Mg/rok.

7. Pozostale ustalenia decyzji Marszalka Wojewédztwa Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 10 lipca 2015 r., znak: SG-1.7222.3.2015.DM, pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Remondis Bydgoszez Sp. z o. o., ul. Inwalidow 45, 85-749 Bydgoszcz wnioskiem
z dnia 19 lutego 2016 r., bez sygnatury, (data wplywu: 23 lutego 2016 r.), wystapila o zmiang
pozwolenia zintegrowanego Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 10 lipca
2015 r., znak: $G-1.7222.3.2015.DM, udzielonego na prowadzenie instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadow, zlokalizowanej przy ul. Inwalidow 45, 85-749
Bydgoszcz.

Zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 3) ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 ze zm.) organem wlasciwym do wydania decyzji
0 zmianie pozwolenia zintegrowanego jest marszatek wojewodztwa.

Przedmiotem zmiany ww. decyzji jest udzielenie pozwolenia na wytwarzanie odpadu
0 kodzie 17 02 01 (drewno), zezwolenia na biologiczne przetwarzanie odpadéw o kodach:
19 06 04 (przefermentowane odpady z beztlenowego rozkladu odpaddéw komunalnych)
i 19 06 99 (inne niewymienione odpady) oraz doprecyzowanie zapiséw dotyczacych
biologicznego przetwarzania odpadoéw. Ponadto zmieniono zapisy dotyczace ilosci
i czestotliwosci pomiaréw okresowych substanc)i emitowanych do powietrza.

Wnioskowana zmiana nie stanowi istotnej zmiany pozwolenia zintegrowanego w mysl
art. 214 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony s$rodowiska (Dz. U. z 2013 r. poz.
1232 ze zm.).

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23), zawiadomiono Wnioskodawcg o mozliwosci
zapoznania si¢ z materialem dowodowym dotyczacym wniosku. Nie wniesiono w powyzszej
sprawie uwag.

Uwzgledniajac stuszny interes Strony orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji stuzy stronie"ogwolaniec do Ministra Srodowiska,

za posrednictwem Marszatka quwodztfﬁa Ku_lawsko—Pomorsklego w terminie 14 dni
od daty jej doreczenia. :

Otrzymujg:
\1) Remondis Bydgoszcz Sp. z o.0.

ul. Inwalidow 45
85-749 Bydgoszcz
2. ala
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Do wiadomosci:

1. Urzad Miasta Bydgoszczy
ul Jezuicka 1
85-102 Bydgoszcz

2. Kujawsko-Pomorski Wojewodzki
Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. P. Skargi 2
85-018 Bydgoszcz

3. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej
ul. Rogaczewskiego 9/19
80-804 Gdansk

Za wydanie ninigiszej decyzii uiszczono dnia 19 lutego 2016 r. na konto Urzedu Miasta w Toruniu
nr 37116022020000000083440799 oplate skarbowg w wysokosci 253,00 (dwiescie pigédziesigqt trzy) zlote —
wysokoS¢ oplaty okreslong w czesci Il pki 40 1 w czesei IH pht 46 pphki 1 zalgeznika do ustawy z dnia
16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2015 r. poz. 783 ze zm.).
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