MARSZALEK Torur’1,4G stycznia 2018 r.

Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego

SG-1-W.7222.1.11.2017

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. 1. z 2017 ¢. poz. 1257),

— art. 181 ust.1 pkt 1, art. 201 ust. 1, art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska (Dz. U. 2017 r. poz. 519 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku zlozonego przez GreenTech Polska S.A., Al. Prymasa Tysigclecia 46 lok. 205, 01-242
Warszawa, pismem z dnia 20 czerwca 2017 r., w sprawie udzielenia pozwolenia
zintegrowanego na ecksploatacje instalacji w przemysle chemicznym do wytwarzania przy
zastosowaniu proceséw chemicznych, organicznych substancji chemicznych — weglowodorow,
zlokalizowanej w Zaktadzie Recyklingu Odpadéw Opakowaniowych, ul. Plaska 28, 87-100

Torun
orzekam

I Udzieli¢ GreenTech Polska S.A., Al Prymasa Tysigclecia 46 lok. 205,
01-242 Warszawa, pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji do wytwarzania
przy zastosowaniu procesdw chemicznych, organicznych substancji chemicznych —
weglowodor6w, zlokalizowanej w Zakladzie Recyklingu Odpaddw Opakowaniowych,
ul.  Plaska 28, 87-100 Torun na terenie  nieruchomosci polozonej
w wojewodztwie kujawsko-pomorskim, powiat: Miasto Torufi, gmina: Torun, na dzialce

ewidencyjnej nr 213, obreb 45.



IL.

Informacje ogdlne o prowadzgcym instalacje:

GreenTech Polska S.A.,
Al. Prymasa Tysigclecia 46 lok. 205, 01-242 Warszawa

KRS: 0000646274
NIP; 527-27-86-112
REGON: 365837904

III. Okreslam rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Instalacja wymagajgca
pozwolenia zintegrowanego

Rodzaj instalacji*

Parametry instalacji

Instalacja polegajaca na
recyklingu zmieszanych
odpadéw pochodzenia
komunalnego lub
przemystowego z tworzyw
sztucznych oraz opakowan
wielowarstwowych i
wykorzystywaniu otrzymanych
w tym procesie komponentow
do produkcji, przy
zastosowaniu procesow
chemicznych, organicznych
substancji chemicznych
(weglowodoréw).

Instalacja w przemysle
chemicznym do wytwarzania,
przy zastosowaniu procesow
chemicznych, organicznych
substancji chemicznych:
weglowodorow — pkt 4 ppkt 1
lit. a

Zdolnosé¢ produkcyjna:

—do 36 Mg/dobe i do
11520 Mg/rok
przetwarzanych odpadow w
wyniku czego powstanie
9663 Mg/rok frakcji
weglowodorowych lub ich
mieszanin.

*¥zgodnie z zatacznikiem do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
moggcych powodowaé znaczne zanieczyszezenie poszezegdlnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci

IV. Charakterystyka instalacji, urzadzen i technologii

IV.1. Charakterystyka instalacji

Instalacja sklada si¢ z powigzanych ze soba linii technologicznych, ktére wystepuja

w okreslonej konfiguracji tworzac wspolnie jeden ciag technologiczny, w sklad ktérego

wchodzg:

e magazynowanie odpadow,

e sortowanie odpaddw,

e przetwarzanie chemiczne odpadow (ekstraktor z urzagdzeniami towarzyszgcymi

do oddzielenia sktadnikéw polietylenowych),

e przetwarzanie termiczne odpadéw (reaktor do krakingu termicznego skladnikéw

polietylenowych),

e magazynowanie produktéw,




e wytwarzanie energii elektrycznej.

IV.2. Opis procesu technologicznego i urzadzen

a) Magazynowanie odpadéw
Odpady beda dostarczane na teren zakladu w formie bel o wadze od 200 do 500 kg lub innej
formie, przez podmioty zewngtrzne, z ktérymi podpisane zostana stosowne umowy. Pojazdy
dostawcze beda dwukrotnie wazone: na wjezdzie i przy opuszczaniu zakladu przy pomocy
legalizowanej wagi samochodowej, co pozwoli ustali¢ mase przyjetych odpadow. Nastepnie
odbgdzie si¢ wstgpne sortowanie, nieprowadzace do zasadniczej zmiany charakteru
i skladu odpadéw, polegajace w szczegolnosci na umieszezeniu przyjetych odpadow
w odpowiednich boksach i/lub pojemnikach.
Teren, na ktérym begda magazynowane odpady stanowi wybetonowany plac o powierzchni
okoto 1000 m? znajdujacy si¢ w potudniowo-wschodniej czgsci dziatki. Teren ten, posiada
utwardzone podloze o odpowiednim nachyleniu, uniemozliwiajace przedostanie
si¢ ewentualnych zanieczyszczen do gruntu. Dodatkowym migjscem magazynowania odpadow
bedzie zadaszone pomieszczenie o powierzchni umozliwiajacej zgromadzenie surowca
na co najmniej tydzien pracy instalacji z pelng wydajnoscia.

Urzqdzenia wykorzystywane na etapie magazynowania odpaddw:

o wozki widlowe z chwytakami do sprasowanych bel i podnosnikéw,
e ladowarka.
b) Sortowanie odpadow

Linia sortownicza ma na celu wyodrebnienie ze strumienia odpadéw poliolefin oraz odpadow
wielomaterialowych (np. typu tetrapak), ktore bgda poddane dalszemu przetworzeniu
termicznemu lub chemicznemu w zakladzie. Posegregowane odpady, wyodrebnione w procesie
sortowania i nienadajace si¢ do dalszego przetworzenia w istniejacej linii technologicznej beda
magazynowane w oddzielnych pojemnikach w zadaszonym pomieszczeniu, skad beda
odbierane przez uprawnione podmioty zewnetrzne. Planuje si¢ wykorzystanie linii sortowniczej
nie tylko w celu wykorzystania jej do jak najlepszego przygotowania surowca wsadowego
do linii chemicznej, ale tez do ustugowego sortowania odpadéw, umozliwiajacego dalszy
recykling odpadow i surowcow wtornych juz poza zakladem.
W pierwszej fazie, bele odpadow opakowaniowych wrzucane sg do zaglebionego w posadzce
przenosnika kanalowego PCW1400/5 i podawane do szarpacza bel ZENO ZTLL
1600 x 1600 o wydajnosci 10 bel/godzing. Nastepnie rozdrobniony surowiec trafia

na przesiewacz dyskowy, ktory separuje elementy ponizej 10 mm. Surowiec przechodzac



przez kabing sortownicza za pomoca przenosnikoéw tasmowych, jest poddawany kontroli
pracownikow linii, ktorzy okreslaja jakos¢ surowca i selekcjonuja wstepnie niepozgdane
materialy dla dalszego procesu lub pozadane do dalszej obrébki badz sprzedazy.
Nad przenosnikiem tasmowym wychodzacym z kabiny sortowniczej umiejscowiony jest
separator elektromagnetyczny UME95 110R, wychwytujacy elementy Zelazne. Nastepnym
elementem separujacym jest urzadzenie wiropradowe CanMaster 150, ktore wylapuje z linii
metale niezelazne. Separacja optoelektroniczna za pomocag urzadzenn UNISORT 2800P oraz
UNISORT 2000P ma za zadanie pozostawi¢ czysty strumienn pozadanej dla procesu frakcji
poliolefin. Wysortowane (odrzucone z dalszego procesu) materialy transportowane
sa do oddzielnych pojemnikéw zlokalizowanych na zewnatrz hali pod wiata. W ten sposéb
posortowane i rozdrobnione tworzywa réznych frakcji (PE, PP, PET) i koloréw,
zmagazynowane w odrgbnych pojemnikach stana si¢ gotowym surowcem do regranulacji,
ktory bedzie sprzedawany zewngtrznym odbiorcom, wysortowane metale zmagazynowane
w odrgbnych pojemnikach zostang przekazane do dalszego zagospodarowania, pozostale
odpady po sortowaniu zostana zbelowane i przekazane podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia na ich zbidrkg. Oczyszczony strumien odpadéw opakowaniowych,
transportowany jest do koncowego rozdrabniacza ZENO ZTLL 1800x1900 o rozdrobnieniu
50 mm, 35 mm lub 20 mm (w zaleznosci od zastosowanego sita), a nastgpnie do suszarni.
Suszarnia wykorzystujgc cieplo dostarczone z agregatéw pradotworczych za pomoca
ogrzanego powietrza dosusza material. W suszarni odparowuje wilgo¢ w ilosci ok. 5 - 35%
masy surowca (w zaleznosci od rodzaju odpadu). Wysuszony material kierowany jest
do bufora magazynowego, skad jest podawany w odpowiednich proporcjach za pomoca
ukladu tasmociggowego do lejow zaladunkowych slimakéw reaktorow. Koficowym
produktem linii przygotowalni surowca sa zmieszane platki PE, PP, PS o wielkosci od 20x20
mm do 50x50 mm (w zaleznosci od zastosowanego sita) i wilgotnosci nie wiekszej niz 12%.
Linia przygotowalni surowca zostala wyposazona réwniez w system odpylania dla maszyn,
przy pracy ktérych moze pojawi¢ si¢ zapylenie. Powietrze jest zasysane przez okapy nad
maszynami, skad rurami jest transportowane do filtra. W filtrze zostaje oczyszczone i przez
wentylator trafia do wyrzutni znajdujacej si¢ na hali sortowni. Pyly z filtra sg oprozniane
do pojemnika, do ktdrego trafiaja odpady z przesiewacza dyskowego z procesu sortowania
(z uwagi na podobny sklad 1 charakterystyke), a nastepnie przekazywane
do zagospodarowania podmiotowi posiadajgcemu stosowne zezwolenia.

W ostatnim etapie, surowiec z linii przygotowania surowca, podawany jest skosnym

transporterem tasmowym na poziom S$limakowy transporter dozujacy — posadowiony



nad lejami zasypowymi. Do sortowni trafig odpady o okre$lonych kodach w facznej ilosci
nieprzekraczajacej 18250 Mg/rok (bez wzgledu, czy sortownia bedzie pracowala
na potrzeby linii chemicznej, czy bedzie sortowaé ushugowo). Surowiec wsadowy
do produkcji weglowodoréw stanowia wysortowane odpady o kodach 15 01 05 i 19 12 04.
Urzgdzenia wykorzystywane na etapie sortowania odpadow:
e przenosnik kanalowy PCW1400/5,
e szarpacz bel ZENO ZTLL 1600 x 1600,

e przesiewacz dyskowy, ktory separuje elementy ponizej 10 mm,

e przenosniki tasmowe,

e separator elektromagnetyczny UME95 110R, wychwytujacy elementy zelazne,

e urzgdzenie wiropragdowe CanMaster 150 do wylapywania z linii metali niezelaznych,

e urzadzenia UNISORT 2800P oraz UNISORT 2000P do separacji optoelektroniczne;j
(w efekcie powstaje czysty strumien pozadanej dla procesu frakeji poliolefin PP, PE
i PS),

® rozdrabniacz odpadéw ZENO ZTLL 1800x1900 (do frakcji 50mm),

e suszarnia,

e system filtrow wychwytujgcych pyly znad maszyn,

e transporter tasmowy i urzgdzenie dozujgce.

¢) Przetwarzanie chemiczne odpadéow

Linia jest przeznaczona do przetwarzania opadéw z opakowan wielowarstwowych np. typu
tetrapak, ktore zostaly odseparowane w poprzednim procesie (separacja optoelektroniczna)
i rozdrobnione w rozdrabniaczu.

Metoda chemiczna polega na ogrzewaniu rozdrobnionej frakcji odpadow z opakowan
wielowarstwowych w rozpuszezalniku organicznym, w ktorym rozpuszeza si¢ polietylen.
W efekcie takiego dzialania, po odparowaniu rozpuszczalnika mozna nastepnie bardzo tatwo
wydzieli¢ ~ aluminium i tekture. Odzyskane surowce (celuloza i aluminium)
sg magazynowane w oddzielnych pojemnikach i okresowo sprzedawane jako surowiec,
poniewaz nadajg si¢ do ponownego wykorzystania w papierniach lub hutach aluminium.
Odzyskany polietylen jest natomiast dalej przetwarzany na miejscu, w kolejnej linii
do przetwarzania termicznego (kraking). W wyniku stosowania tej metody mozna z wysoka
wydajnoscig ok. 99,9 proc. odzyska¢ wszystkie surowce wchodzace w sklad opakowania

wielomateriatowego. Wydajnos¢ tej linii wynosi 24 Mg/dobe, co przy zatozeniu 320 dni



roboczych w roku daje roczne zdolnosci przerobowe 7 680 Mg (ekstrakcja polietylenu
— 3 obrobka chemiczna).

Rozpuszczalnikiem wykorzystywanym w procesie ekstrakcji jest ciezka frakcja pochodzaca
z ukladu skraplania produktow reaktora (produkt powstajacy w instalacji do termicznego
przetwarzania odpadow). Frakcja ta dozowana jest przez rurocigg wyposazony w pompe oraz
zawory automatyczne. Ogrzewanie mieszaniny ekstrakcyjnej odbywa si¢ przez system
przeponowych wymiennikéw ciepla. Cieplo przekazywane mieszaninie ekstrakcyjnej
pobierane bedzie w ukladzie kogeneracyjnym, bazujgcym na cieple odzyskiwanym za spalin
palnikéw gazowych poprzez uklad wymiennikow.

Mieszanina frakcji cigzkiej z rozdrobnionym tworzywem, pobierana jest z dolnych kréécow
zbiornika, gdzie nastgpnie za pomoca pomp kierowana jest do kroc¢céw znajdujacych
si¢ na pobocznicy reaktora. Po odparowaniu rozpuszczalnika odzyskany polietylen jest
natomiast kierowany do dalszego przetworzenia w instalacji do przetwarzania termicznego

(kraking).

d) Przetwarzanie termiczne odpadow
Przetwarzanie termiczne odpadoéw (proces krakingu termicznego) jest kontrolowanym
procesem rozkladu termicznego weglowodoréw i cigzszych pochodnych naftowych,
prowadzonym w celu otrzymania produktu o mniejszej masie czasteczkowej i zmiennym typie
budowy. Proces ten zachodzi w urzadzeniu zwanym reaktorem. Reaktor jest lezacym zbiornikiem
z plaskimi zebrowanymi dennicami, wykonanym ze stali kwasoodpornej o pojemnosci przestrzeni
roboczej ok. 30 m®. Dozowanie odpadow do reaktora odbywa si¢ przy pomocy czterech ukladow
slimakowych. W dennicach zamontowane sa elementy grzejne. Reaktor posiada rowniez szereg
kro¢cow umozliwiajgcych podlaczenie innych urzadzen wspélpracujgcych np. pomp obiegowych
oraz wrzgdzen pomiarowych zapewniajgcych kontrolg nad przebiegiem reakcji. Do rury oparowej
na kominie reaktora podlgczona jest poprzez zawor bezpieczenstwa kolumna wypelniona
roztworem wodno-glikolowym, shuzaca do redukcji ci$nienia, w przypadku przekroczenia
dozwolonego cisnienia w reaktorze. Reaktor posadowiony jest na wadze tensometrycznej dzieki
czemu bedzie mozliwa ciagla kontrola stanu jego napelnienia. Pod reaktorem zamontowane sa dwie
pompy cyrkulacyjne roztopionych poliolefin, ktoérych zadaniem jest polepszenie warunkow
prowadzenia procesu krakingu poliolefin. Roztopione poliolefiny pobierane sa z dolnych
kroccow reaktora zlokalizowanych przy dennicach i za pomocg pomp kierowane do kroécow
majdujgeych sig na pobocznicy reaktora. Cyrkulacja zawartosci reaktora umozliwia lepsza wymiane

ciepla pomiedzy elementami grzewczymi, a roztopionymi poliolefinami, zapobiega rowniez
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osadzaniu si¢ statych zanieczyszczen na dnie reaktora. W procesie powstaja zanieczyszczenia stale
w postaci wegla (koksik). Ilo$¢ zanieczyszezen dostarczonych wraz z surowcem (piach, zwigzki
organiczne) oraz powstatych w procesie nie powinna przekroczyé 5 %.

Pompy pobierajg mase reakcyjng wraz z zanieczyszczeniami z dna reaktora i tlocza ja poprzez filtry
z powrotem do wnetrza reaktora. Zanieczyszczenia zawarte w tej masie usuwane
s3 na pionowych plytach filtracyjnych, filtrow typu CHT-PFL, budowy zbiomikowej zamknietej,
z pneumatyczno-wibracyjnym systemem zrzutu zanieczyszezen z plyty filtra w postaci fragmentow
plastra o odpowiedniej zawartosci fazy cieklej. Zanieczyszczenia po uruchomieniu systemu
pneumatyczno-wibracyjnego opadajg grawitacyjne na ruszt suszarki.

Koksik z powierzchni plyt filtrow zrzucany jest odpowiednio do suszarek, wyposazonych
w ruszt tuskowy, znajdujacy si¢ bezposrednio pod filtrem plytowym. Suszarki ogrzewane przy
pomocy dedykowanego systemu palnikow gazowych, posiadaja system bezpiecznego
odprowadzenia spalin. W suszarce zanieczyszczenia sg transportowane z zadang predkoscia
liniowg i jednoczesnie ulegajg dynamicznemu procesowi suszenia poprzez wymiang ciepla
z elementem grzejnym. Pary weglowodoréw oraz innych substancji sa odprowadzane z wnetrza
suszarki do uktadu skraplajgco-separujgcego reaktora i dalej mokrego zbiornika gazu, natomiast
sucha masa jest transportowana w kierunku pojemnika dedykowanego na ten odpad. W wyniku
krakingu termicznego z reaktora wydostaje sie strumien oparéw o temperaturze okoto 420°C.
Z uwagi na wysokg temperature strumienia oparéw jak rowniez z uwagi na jego
niejednorodnos¢ jednostopniowe schtodzenie i skroplenie w warunkach normalnych frakcji jest
niewykonalne. Dlatego chlodzenie i wykraplanie produktéw musi odbywaé sie stopniowo
— w czterech stopniach skraplania.

Pierwszy stopien skraplania

W pierwszym stopniu skraplania w bezprzeponowym wymienniku ciepta, w strumien oparow
opuszczajacych reaktor wtryskiwana jest mieszanina weglowodoréw o temperaturze
ok. 80°C, ktéra podgrzewajac si¢ i cze$ciowo odparowujac odbiera cze$é ciepla
ze strumienia oparéw z reaktora powodujge wykroplenie 50-60 % tego strumienia, glownie
wyzej wrzacych frakcji, ktore splywaja do zbiornika operacyjnego w temperaturze ok, 180°C.
Czg$¢ wykroplonej cieczy po jej przepompowaniu przez wymiennik ciepla, schladzajacy
produkt do temperatury rzgdu 80°C, zostaje wirysnieta w strumien odgazow z reaktora.
Pozostala czg$¢ wykroplonej cieczy po przejsciu przez chlodnice schladzajacg ciecz

do temperatury rzgdu 80°C kierowana jest do zbiornika posredniego.



Drugi etap skraplania

Zasada dzialania drugiego stopnia skraplania jest podobna jak w pierwszym stopniu
z t3 réznicg, ze strumien gazéw na wlocie do bezprzeponowego wymiennika ciepla ma
temperatur¢ ok. 180°C, a na wylocie z tego stopnia begdzie mial temperature ok. 120°C.
Natomiast strumien cieczy chlodzacej zebrany w zbiorniku po przepompowaniu przez
chlodnice, bedzie mial temperature rzedu 60°C. Wykroplone tu zostanie ok. 20 % strumienia
gazu wylatujacego z reaktora, ktory po przejsciu przez chlodnice kierowany jest do zbiornika
posredniego.

Trzeci etap skraplania

W trzecim etapie skraplania strumien oparéw o temperaturze ok. 120°C wplywa
do plaszczowo-rurowego wymiennika ciepla pelniacego role skraplacza, w ktérym
wychladzany jest do temperatury rzedu 30°C, a nastgpnie w rozdzielaczu nastepuje
rozdzielanie frakcji cieklej zawierajacej lekkie benzyny od gazowej, zawierajgcej gazy
od metanu do butanu. Frakcja ciekla splywa do zbiornika posredniego natomiast gazowa
wplywa do nast¢gpnego stopnia skraplania.

Czwarty etap skraplania

W czwartym etapie skraplania nastepuje ostateczne oddzielenie frakcji cieklych od frakcji
gazowe] skladajgcej si¢ z mieszaniny metanu, etanu, propanu i butanu. Ta mieszanina gazu
uzywana jest jako gaz opalowy w palnikach reaktora, suszarek oraz pochodni. Aby uniknaé
mozliwosci wykraplania si¢ gazu w rurociagach oraz w palnikach nalezy strumien gazu
wyplywajacy z 4 stopnia skraplania schlodzi¢ o ok. 5°C ponizej najnizszej temperatury,
w ktorej bedzie on przesytany poprzez zbiornik dzwonowy do palnikéw. W tym celu ostatnia
chlodnica gazu pelnigca rolg skraplacza uzywa¢ bedzie jako medium chtodzace glikolu
o temperaturze na wlocie do skraplacza max. 5°C wytwarzanego w agregacie chfodniczym.

Sciezka gazowa

Gaz bedgcy mieszaning metanu, etanu, propanu i butanu po opuszczeniu 4 stopnia skraplania
kierowany jest poprzez separator cieczowy do zbiornika dzwonowego pozwalajgcego na regulacje
cisnienia w systemie. Ze zbiornika dzwonowego gaz pobierany jest do spalania w palnikach
gazowych lub jest spalany w pochodni, gdy wystepuje jego nadmiar. Ma to szczegdlnie miejsce
w momencie zatrzymywania produkcji, kiedy to gaz produkowany jest do momentu
gdy mieszanina poliolefin w reaktorze nie zostanie wychtodzona do temperatury ponizej
320°C, uwazanej za graniczng temperatur¢, ponizej ktorej proces depolimeryzacji zostanie
zatrzymany. Od momentu rozruchu instalacji, az do momentu kiedy to w wyniku procesu

depolimeryzacji poliolefin w reaktorze wyprodukowana zostanie wystarczajgca ilo$é gazu



do podtrzymania procesu, palniki zasilane beda przez gaz pochodzacy ze zbiomika cieklego propanu-
butanu.

Uklad chlodzenia

Instalacja wymaga dostarczenia duzej iloéci ciepla do depolimeryzacji poliolefin, a nastepnie

wymaga schlodzenia otrzymanych ta drogag produktow do temperatur umozliwiajacych
ich bezpieczne przesylanie i magazynowanie. Jako czynnik chtodzacy uzywany bedzie 35 %
roztwor wodny glikolu etylenowego, krazacy w obiegu zamknietym pomiedzy wymiennikami
ciepla, a chlodnicg powietrzna, w ktorej nastgpuje wychlodzenie roztworu przez strumien
powietrza. Chlodnica powietrzna dzigki rozbudowanej powierzchni wymiany ciepla
I intensywnemu przeptywowi powietrza chlodzacego pozwalaja na uzyskanie réznicy
temperatur na wlocie i wylocie z chtodnicy rzgdu 5°C przy réznicy temperatury powietrza
rzedu 7°C. Obieg cieczy chlodzacej wymuszany bedzie przez pompy cyrkulacyjne P200 A/B
o wydajnosci rzedu 100 m*/h. Chlodnia powietrzna wyposazona jest w uklady zraszajace
pozwalajgce na rozpylenie wody w strumieniu powietrza wlatujgcego do chlodnicy.

Ukliad wymrazania eazu

Gaz z reaktora przeplywa przez system wymiennikow ciepta, w ktorych ulegaja wychlodzeniu,
skropleniu i wydzieleniu poszczegolne grupy weglowodoréw. W ostatnim etapie
gaz skladajgcy si¢ glownie z metanu, etanu, propanu i butanu oraz nieznacznej ilosci innych
cigzszych weglowodoréw przeplywa przez ostatnig w ciagu chlodnice, ktorg jest skraplacz
produktéw chlodzony glikolem o temperaturze wlotowej -5°C. Zrodlem ..zimna” bedzie
agregat do chlodzenia glikolu. Wychlodzenie strumienia gazu powoduje, ze nie ma
niebezpieczenstwa wykroplenia si¢ frakeji weglowodorowych w rurociggach dostarczajacych
gaz do palnikow, a tym samym niebezpieczenstwa ich zablokowania badz ich nieprawidtowej
pracy. Mieszanina metanu, etanu, propanu i butanu po opuszczeniu 4 stopnia skraplania
kierowana jest do zbiornika dzwonowego pozwalajgcego na regulacje cisnienia w systemie.

Wydajnos¢ tej linii wynosi 36 Mg/dobe, co przy zatozeniu 320 dni roboczych w roku daje
roczne zdolnosci przerobowe 11 520 Mg (kraking polietylenu do frakcji olejowych

i gazowych, depolimeryzacja — obrobka termiczna).

e) Magazynowanie produktu
Produkty koncowe procesu depolimeryzacji tworzyw sztucznych gromadzone sa oddzielnie
w dwoch podziemnych, dwuplaszezowych zbiornikach o pojemnosci 80 m? kazdy. Zbioriki

sg zabezpieczone przed korozjg systemem ochrony katodowej. W pierwszym dwukomorowym



zbiorniku, w technologicznej komorze K1 o pojemnosci 16 m* gromadzone beda produkty
benzynowe, tj. lzejsze frakcje weglowodorowe, natomiast w technologicznej komorze K2
0 pojemnosci 64 m’ produkty olejowe, t. Srednie frakcje weglowodorowe. W drugim
dwukomorowym zbiorniku, w technologicznej komorze K3 o pojemnosci 40 m*® gromadzone
bedg produkty parafinowe, tj. gléwnie frakcje weglowodorowe cigzsze, natomiast w magazynowej
komorze K4 o pojemnosci 40 m3 gromadzona bedzie mieszanka paliwowa zasilajgca agregaty
pragdotworcze, bgdgca mieszaning weglowodorowych frakeji ciezkich, $rednich i lekkich.
Do magazynowej komory K4 po spetnieniu norm produkcyjnych bedg trafialy rowniez
pojedyncze frakcje z komér technologicznych K1, K2 i K3, gdzie bedg magazynowane
w ramach skladu podatkowego, a nastgpnie bgda przekazywane podmiotom uprawnionym
zgodnie z obowigzujgcymi regulacjami prawnymi.

Zbiorniki magazynowe sg ze sobg powigzane ukladem pompowym. Trzy pompy
odpowiedzialne sg za pobieranie odpowiedniej porcji potproduktéw w celu wytworzenia paliwa
energetycznego. Polaczony strumien potproduktow po przejsciu przez mieszadlo statyczne
trafia do komory na paliwo. Z komory tej paliwo podawane jest do zbiornikéw paliwowych
dwoch agregatow pradotworczych. Istnieje rowniez mozliwo$¢ sprzedazy i ekspedycji paliwa
na zewngtrz zakladu poprzez cysterny drogowe napelniane na specjalnie przygotowanym
stanowisku do tankowania. Kazda komora w zbiornikach jest wyposazona
w aparatur¢ do pomiaru: poziomu, temperatury oraz mieszadlo stabilizujace parametry
zawartej w niej substancji. Komory wyposazone sg rdbwniez w wezownice zasilane roztworem

wodno-glikolowym, dla utrzymania odpowiednich temperatur w poszczeg6lnych komorach.

f) Wytwarzanie energii elektrycznej
Wytworzone produkty energetyczne spalane beda w zestawie agregatow pradotworezych,
w wyniku czego otrzymuje si¢ energi¢ elektryczng. Z 1 litra spalonego paliwa otrzymuje sie
13 333 kJ energii elektrycznej. W celu podniesienia ogélnej sprawnosci procesu, wykorzystuje
si¢ odpadowe cieplo zawarte w spalinach do procesu suszenia surowca na linii przygotowania
surowca, oraz na cele grzewcze budynkow. Uktad odzysku ciepta na cele suszenia bazuje
na obiegu oleju grzewczego, ktory jest nosnikiem ciepla. Obieg ten wymuszony jest przez
pompg P108. Odzysk ciepla nast¢puje przez wymiennik ciepla zainstalowany na kominie
spalinowym agregatu, gdzie nastepnie oddawane jest w nagrzewnicy powietrza
wykorzystywanego w suszarni surowca. Natomiast uklad odzysku ciepta na cele grzewcze
bazuje na obiegu roztworu wodno-glikolowego, ktory to oddaje cieplo do instalacji c.o.

poprzez posredni wymiennik ptytowy.
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IV.3. Parametry pracy instalacji

Zdolno$¢ rozktadu termicznego weglowodoréw i ciezszych pochodnych naftowych

(przetwarzanie polietylenu) bedzie wynosita 36 Mg/dobe i 11 520 Mg/rok.

W procesie tym powstang frakcje weglowodorowe lub ich mieszaniny w ilosci 9 663 Mg/rok.

Dodatkowo w wyniku procesow technologicznych powstanie:

energia elektryczna w ilosci 11,06 GWh/rok — przeznaczona do sprzedazy lub
w czeg$cei do wykorzystania na potrzeby wilasne,

energia cieplna z reaktora w ilosci 11,06 GWh/rok — do wykorzystania w procesach
technologicznych,

energia cieplna suszarek w ilosci: 1,1 GWh/rok - do wykorzystania w procesach
technologicznych,

energia cieplna pochodni w ilosci 4 MWh/rok — do wykorzystania w procesach
technologicznych,

energia cieplna w spalinach agregatéw pradotworczych w ilosci 14,2 GWh/rok -
do wykorzystania w procesach technologicznych w suszarni odpadéw lub do ogrzania
budynkow,

energia cieplna z chlodnicy agregatéow pradotwoérczych w ilosci 10,3 GWh/rok —
do wykorzystania w procesach technologicznych, w suszarni odpadéw lub do ogrzania
budynkow,

gaz technologiczny w ilosct 1 036,8 Mg/rok — do wykorzystania w procesach

technologicznych.

Instalacja bedzie pracowata przez 320 dni, tj. 7 680 h/rok.

V. Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw w ciagu roku

V.1. Zuzycie suroweéw, materialéw pomocniczych i paliw

; ; Zuzycie
Lp. Surl());vnl]e:)cé’nmi:;;r:al Spos6b magazynowania Numer CAS w ciggu roku
[Mg]
Magazynowany w dwéch
I Gaz propan/propan-butan zbiornikach o pojemnosci 6700 Propan: 74-98-6 5,46
' litrow kazdy Butan: 106-97-8
Destylaty cigzkie, lekkie Zbiorniki paliwa agregatow 64741-61-3
2. oraz weglowodory C5- pradotworczych 64741-59-9 2,6
L1, destylaty z KK 68476-46-0
Gaz technologiczny (gaz z Ekstraktor R201, reaktor R101, 68783-64-2
3 KK) oraz opary z uktad skraplajacy, zb_i()mik mokry 22‘;:’;?288 1036,8
' destylacji gaz V105 i
) 64741-61-3
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V.2. Zuzycie energii

. . Zuzycie
Lp. Energia/paliwo W eigeu roku
l. Energia elektryczna zakupiona z zewnatrz 3,6 GWh/rok

VI. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii

VIL.1.

Wprowadzanie gazéow lub pylow do powietrza

VL.1.1. Charakterystyka zrédel emisji i miejsc wprowadzania gazow i pylow do powietrza

Gléwnym Zrédtem emisji substancji do powietrza sg:

8 palnikéw gazowych o mocy maksymalnej 200 kW kazdy. Zuzycie gazu dla mocy
maksymalnej wynosi 20 m*/h dla palnika. Paliwem jest gaz technologiczny powstaly
w procesie rozkitadu termicznego tworzyw sztucznych, jedynie na czas rozruchu
instalacji palniki zasilane sa gazem propan, lub propan-butan z zewnetrznych
zbiornikéw magazynowych,

2 palniki gazowe o mocy maksymalnej 80 kW kazdy, obslugujace dwie suszarki
do wyprazania koksiku. Zuzycie gazu dla mocy maksymalnej wynosi 8 m’/h dla
palnika. Paliwem jest gaz technologiczny powstaly w procesie rozkladu termicznego
tworzyw sztucznych,

pochodnia awaryjna wyposazona w dwa palniki gazowe o mocy maksymalnej 200 kW
kazdy. Zuzycie gazu dla mocy maksymalnej wynosi 20 m*/h dla palnika. Paliwem jest
gaz technologiczny powstaty w procesie rozktadu termicznego tworzyw sztucznych,

2 agregaty pradotworcze Cummins, kazdy o nominalnej mocy 1227 kW. Agregaty
zasilane sg paliwem cieklym, otrzymanym w procesie rozkladu termicznego tworzyw

sztucznych o parametrach jak olej napedowy.

VI.1.2. Zrédlo emisji oraz parametry pracy

Lp. Nazwa emitora Symbol |Wysokosé | Srednica Prt;dlfasc Tenfp. Typ emitora Czas
[m] (m] gazow gazéw pracy
[m/s] K] |h/rok]
Agregat
1. | pradotworczy nr 1 El 11 0,26 16,99 522 |Niezadaszony | 7632
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Lp.| Nazwaemitora [Symbol |Wysoko$é| Srednica Predkose. | TemP. | 1y emitors | €288
(m] [m] gazow gazéw pracy
| m/s] K] |h/rok]
g, Agregat E2 1 0,26 16,99 522 |Niezadaszony| 7632
pradotwoérezy nr 2
3. | Palnik reaktora nr 1 E3 12 0,22 14,78 815 Niezadaszony 7632
4. | Palnik reaktora nr 2 E4 12 0,22 14,78 815 Niezadaszony 7632
5. | Palnik reaktora nr 3 ES 12 0,22 14,78 815 Niezadaszony | 7632
6. | Palnik reaktora nr 4 E6 12 0,22 14,78 815 Niezadaszony 7632
7. | Palnik reaktora nr 5 E7 12 0,22 14,78 815 Niezadaszony 7632
8. | Palnik reaktora nr 6 E8 12 0,22 14,78 815 Niezadaszony| 7632
9. | Palnik reaktora nr 7 E9 12 0,22 14,78 815 Niezadaszony | 7632
10. | Palnik reaktora nr 8 E10 12 0,22 14,78 815 Niezadaszony 7632
I'1.| Palnik suszarkinr 1 Ell 12 0,11 0 790 Zadaszony 7632
12. | Palnik suszarkinr 2 El12 12 0,11 0 790 Zadaszony 7632
13. Pochodnia E13* 12 0,32 0 815 Zadaszony 10

*dwa palniki-jeden emitor.
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VL.1.3. Rodzaje oraz ilo$¢ gazéw i pyléw dopuszezonych do wprowadzania do powietrza

Symbol Nazwa emitora Czas pracy Nazwa substancji Emisja kg/h
h/rok
Pyt ogdtem 0,150397
- w tym pyt zawieszony PM2,5 0,150397
- w tym pyl zawieszony PM10 0,150397
El Agregat pradotwdrczy 7632
nrl dwutlenek siarki 0,85726
tlenki azotu jako NO, 0,75199
tlenek wegla 0,060159
Pyt ogotem 0,150397
- w tym pyt zawieszony PM2,5 0,150397
- w tym pyt zawieszony PM10 0,150397
E2 Agregat pradotwdrezy 7632
nr 2 dwutlenek siarki 0,85726
tlenki azotu jako NO, 0,75199
tlenek wegla 0,060159
Pyl ogdlem 0,000010
- w tym pyt zawieszony PM2,5 0,000010
- w tym pyt zawieszony PM10 0,000010
E3 Palnik reaktora nr 1 7632
tlenki azotu jako NO, 0,00162
tlenek wegla 0,00021
0,000026
weglowodory aromatyczne
Pyt ogotem 0,000010
- w tym pyt zawieszony PM2,5 0,000010
- w tym pyl zawieszony PM 10 0,000010
E4 Palnik reaktora nr 2 7632
tlenki azotu jako NO, 0,00162
tlenek wegla 0,00021
weglowodory aromatyczne 0,000026
Pyl ogotem 0,000010
ES Palnik reaktora nr 3 7632
- w tym pyl zawieszony PM2,5 0,000010
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- w tym pyl zawieszony PM10 0,000010
tlenki azotu jako NO, 0,00162
tlenek wegla 0,00021
weglowodory aromatyczne 0,000026
Pyl ogotem 0,000010
- w tym pyt zawieszony PM2,5 0,000010
- w tym pyl zawieszony PM10 0,000010
E6 Palnik reaktora nr 4 7632
tlenki azotu jako NO, 0,00162
tlenek wegla 0,00021
weglowodory aromatyczne 0,000026
Pyt ogétem 0,000010
- w tym pyt zawieszony PM2,5 0,000010
- w tym pyt zawieszony PM10 0,000010
Palnik reaktora nr 5 7632
E7
tlenki azotu jako NO, 0,00162
tlenek wegla 0,00021
weglowodory aromatyczne 0,000026
Pyt ogotem 0,000010
- w tym pyt zawieszony PM2,5 0,000010
- w tym pyt zawieszony PM10 0,000010
£8 Palnik reaktora nr 6 7632
tlenki azotu jako NO, 0,00162
tlenek wegla 0,00021
weglowodory aromatyczne 0,000026
Pyl ogdtem 0,000010
- w tym pyt zawieszony PM2,5 0,000010
Palnuik redktors w7 7632 - w tym pyl zawieszony PM10 0,000010
E9
tlenki azotu jako NO, 0,00162
tlenek wegla 0,00021
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weglowodory aromatyczne

0,000026

Pyt ogétem 0,000010
- w tym pyl zawieszony PM2,5 0,000010
- w tym pyl zawieszony PM 10 0,000010
Palnik reaktora nr 8 7632
E10
tlenki azotu jako NO, 0,00162
tlenek wegla 0,00021
weglowodory aromatyczne 0,000026
Pyl ogélem 0,000041
- w tym pyt zawieszony PM2,5 0,000041
- w tym pyl zawieszony PM10 0,000041
Palnik suszarki nr 1 7632
Ell
tlenki azotu jako NO, 0,00065
tlenek wegla 0,000084
weglowodory aromatyczne 0,0000104
Pyl ogétem 0,000041
- w tym pyt zawieszony PM2,5 0,000041
- w tym pyl zawieszony PM10 0,000041
Palnik suszarki nr 2 7632
Ei2
tlenki azotu jako NO, 0,00065
tlenek wegla 0,000084
weglowodory aromatyczne 0,0000104
Pyl ogotem 0,00001
- w tym pyt zawieszony PM2,5 0,00001
Pochadii - w tym pyt zawieszony PM10 0,00001
10
E13
tlenki azotu jako NO, 0,00162
tlenek wegla 0,00021
weglowodory aromatyczne 0,000026
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VL1.4. Dopuszczalne wielkoSci emisji rocznej z instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym

Lp. Nazwa substancji Emisja roczna w Mg*
t ogotem
pytos 2,2963
L - w tym pyl zawieszony PM2,5 2,2963
- w tym pyl zawieszony PM10 22963
5 dwutlenek siarki 13,0852
3 tlenki azotu jako NO, 11,5872
'y tlenek wegla 0,9360
5. | weglowodory aromatyczne 0,0017
|

*w emisji rocznej nie uwzgledniono emisji powstalej w czasie rozruchu 8 palnikéw reaktora (emitory od E3
do E10). Emisja zostala okreslona w pkt VII decyzji — eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych
od normalnych

VI1.2. Gospodarka wodno-§ciekowa

VIL.2.1. Zaopatrzenie w wodg¢

Instalacja zaopatrywana bedzie w wode do celow:

e bytowych,

e przeciwpozarowych.

Woda do celow bytowych i przeciwpozarowych dostarczana bedzie za pomoca oddzielnych
przylaczy od spotki Elana Energetyka Sp. z 0.0. z siedziba przy ul. M. Sktodowskiej - Curie 73,
87-100 Torun. Przylacza sg opomiarowane, zaplombowane i rozliczane w oparciu
o wskazania licznika gtéwnego i podlicznikéw. Na pobor wody zaklad zawarl stosowna
umowg, zgodnie z ktorg dostawca gwarantuje dostarczy¢ uzgodniong ilos¢ wody.

Ilos¢ zuzywanej wody w skali roku dla zaktadu wyniesie 1000,1 m”.

V1.2.2. Scieki powstajgce w wyniku funkcjonowania instalacji

Na terenie zakladu bgda powstawaly tylko $cieki bytowe, ktore beda odprowadzane siecia
kanalizacyjng do Elany Energetyki Sp. z 0.0. z siedzibg przy ul. M. Sklodowskiej - Curie 73,
87-100 Torun.

Nie beda powstawaly scieki przemystowe. W celu uniknigcia powstawania odciekow,

magazynowane odpady bedg zabezpieczone przed wpltywem warunkow atmosferycznych pod
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zadaszeniem, w kontenerach, pojemnikach lub boksach. Podloze bedzie utwardzone,
nieprzepuszczalne.

V1.2.3. Wody opadowe lub roztopowe.

Wody opadowe lub roztopowe w wigkszosci bgda mialy charakter czysty — beda to wody
zbierane z polaci dachowej nad hala magazynowo-produkcyjng i budynkiem biurowym.
Roéwnoczesnie mogg powsta¢ wody opadowe lub roztopowe brudne — z odwodnienia strefy
tankowania cystern z paliwem oraz z plyty betonowej pod instalacjg technologiczna. Zbierane
wody opadowe lub roztopowe kierowane sa do zespolu podczyszczajgcego, sktadajacego sie
z separatora oraz osadnika, a nastgpnie do kanalizacji deszczowej Elana Energetyka Sp. z o.0.

z siedziba przy ul. M. Sklodowskiej - Curie 73, 87-100 Torur.

V1.3. Gospodarka odpadami

W zwigzku z eksploatacja instalacji wytwarzane beda odpady niebezpieczne oraz inne niz
niebezpieczne. Wytwarzane odpady sg gromadzone w wydzielonych pomieszczeniach
i magazynowane do czasu ich odbioru przez firmg¢ zewnetrzng w celu ich odzysku lub
unieszkodliwienia. Magazynowanie odpadéw odbywa si¢ na terenie, do ktérego prowadzacy
instalacj¢ posiada tytul prawny. Odpady przeznaczone do dalszego odzysku lub
unieszkodliwienia, z wyjatkiem baterii i akumulatoréw, magazynowane sg nie dtuzej niz 3 lata.
Natomiast baterie i akumulatory magazynowane sa jedynie w celu nagromadzenia

odpowiedniej do transportu ilosci odpadéw, ale nie dluzej niz rok.

V1.3.1. Rodzaje odpadéw dopuszczonych do wytwarzania podczas normalnej pracy
instalacji, ich podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadéw

Odpady niebezpieczne

Podstawowy sktad chemiczny: mieszanina plynnych
weglowodordéw powstatych w wyniku rafinacji ropy

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

%* H ¥ 1
1 130205 niezawierajace zwigzkéw naftoufej, lul‘) smoly w&;glf)wq.
chlorowcoorganicznych Wiasciwosci: konsystencja ptynna, lepka.
Podstawowy sklad chemiczny: destylaty ropy naftowej
poddane rozbudowanemu uszlachetnianiu, krakingu w
’ 13 02 06 Syntetyczne oleje silnikowe, | obecnosci wodoru, krétkolancuchowce poliolefiny,

przekladniowe i smarowe oleje poliestrowe.
Wiasciwosci: konsystencja plynna, lepka.
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15 02 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Podstawowy skfad chemiczny: wyprazone skaty
zawierajace duze iloici okrzemek z wchlonigtymi
plynnymi mieszaninami frakcji weglowodorowych.
Przedze surowcédw widkienniczych roslinnych (gtéwnie
celuloza), zwierzecych (kreatyna, biatka), lub
chemicznych sztucznych (wiskoza, modal) i
chemicznych syntetycznych (poliester, poliamid, akryl,
poliakryl, elastan, nylon).

Wiasciwosci: elementy o stalej konsystencji,
zréznicowanej wytrzymalosci, suche i zawilgocone.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16
0212

Podstawowy sktad chemiczny: rura szklana (gléwnie
dwutlenek krzemu), koncéwki aluminiowe (glin), pary
glownie rteci i argonu.

Witasciwosci: konsystencja stata, bardzo krucha.

16 06 02*

Baterie i akumulatory niklowo-
kadmowe

Podstawowy sklad chemiczny: zasadowy tlenek niklu,
metaliczny kadm, wodorotlenek potasu.
Wilasciwosci: konsystencja stala, sucha.

Odpady inne niz niebezpieczne

1501 01

Opakowania z papieru i tektury

Podstawowy sklad chemiczny: gtéwnie wlokna
celulozy (biopolimer, polisacharyd zbudowany liniowo
z czastek glukozy polaczonych wigzaniami
glikozydowymi).

Wiadciwodci: elementy o statej konsystencji, suche,
niepylace.

1501 02

Opakowania z tworzyw sztucznych

Podstawowy skfad chemiczny: polimery i mieszanki
polimeréw: poliolefiny, poliweglany, polistyreny,
poliamidy.

Wiasciwosci: elementy o stalej konsystencji, suche,
niepylace, o zréznicowanej wytrzymatosci i
elastycznosci.

1501 03

Opakowania z drewna

Podstawowy sklad chemiczny: pierwiastki wchodzace
w sklad (wegiel 49,5 %, tlen 43,8%, wodoér 6,0%, azot
0,2 %) glowny zwiazek to celuloza (ok. 45 %).
Wiasciwosci: elementy o stalej konsystencji i dosé
duzej wytrzymatosci.

1501 04

Opakowania z metali

Podstawowy sktad chemiczny: stop zelaza z weglem
oraz innych dodatkéw takich jak chrom, nikiel, itp.
Wiasciwosci: elementy o stalej konsystencji
przewaznie charakteryzujace si¢ duza twardoscia

i masa.

1501 05

Opakowania wielomaterialowe

Podstawowy sklad chemiczny: celuloza (biopolimer,
polisacharyd zbudowany liniowo z czastek glukozy
potaczonych wiazaniami glikozydowymi), polietylen
(wieloczasteczkowa spolimeryzowana struktura CH,),
aluminium.

Wiadciwosci: elementy o stalej konsystencji, suche,
niepylace.

1501 07

Opakowania ze szkla

Podstawowy sktad chemiczny: piasek kwarcowy
(dwutlenek krzemu).

Wiadciwosci: elementy o stalej konsystencji i
stosunkowo duzej masie, kruche/famliwe.
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16 02 16

Elementy usunigte ze zuzytych
urzadzen inne niz wymienione w
16 02 15

Podstawowy sktad chemiczny: obudowa z tworzywa
sztucznego (polimery i mieszanki polimerow),
barwiace zwigzki wegla,

Wiadciwodci: konsystencja stala, sucha, niepylaca.

16 06 04

Baterie alkaiczne (z wylaczeniem
16 06 03)

Podstawowy sklad chemiczny: elektrolit w postaci
wodorotlenku potasu, lub wodorotlenku sodu,
sproszkowany cynk, sproszkowany tlenek manganu,
obudowa metalowa.

Wilasciwosci: konsystencja stala, sucha.

1912 01

Papier i tektura

Podstawowy sklad chemiczny: gldéwnie wiokna
celulozy (biopolimer, polisacharyd zbudowany liniowo
z czastek glukozy potaczonych wigzaniami
glikozydowymi).

Wilasciwosci: elementy o stalej konsystencji, suche,
niepylace.

10.

191202

Metale zelazne

Podstawowy sklad chemiczny: stop zelaza z weglem
oraz innych dodatkow takich jak chrom, nikiel, itp.
Wilasciwosci: elementy o stalej konsystencji
przewaznie charakteryzujace si¢ duza twardoécia

i masg.

19 12 03

Metale niezelazne

Podstawowy sktad chemiczny: miedz, cynk, cyna,
oléw, aluminium, mosigdz, braz.

Wiasciwosci: elementy o statej konsystencji,
zroznicowanej masie i twardosci w zaleznosci od
rodzaju metalu.

12.

1912 04

Tworzywa sztuczne i guma

Podstawowy sklad chemiczny: polimery i mieszanki
polimer6éw: poliolefiny, poliweglany, polistyreny,
poliamidy.

Wiasciwosci: elementy o stalej konsystencji, suche,
niepylace, o zroznicowanej wytrzymatosci i
elastycznosci.

191205

Szkto

Podstawowy sklad chemiczny: piasek kwarcowy
(dwutlenek krzemu).

Wiasciwosci: elementy o stalej konsystencji i
stosunkowo duzej masie, kruche/tamliwe.

14.

1912 07

Drewno inne niz wymienione
w1912 06

Podstawowy sktfad chemiczny: pierwiastki wchodzgce
w sklad: (wegiel 49,5 %, tlen 43,8%, wodér 6,0%, azot
0,2 %), gldowny zwiazek to celuloza (ok. 45 %).
Wiasciwosci: elementy o stalej konsystencji i dosé
duzej wytrzymalosci.

19 12 08

Tekstylia

Podstawowy sktad chemiczny: przgdze surowcow
wiokienniczych roslinnych (glownie celuloza),
zwierzgcych (kreatyna, biatka), lub chemicznych
sztucznych (wiskoza, modal) i chemicznych
syntetycznych (poliester, poliamid, akryl, poliakryl,
elastan, nylon).

Wiasciwosci: elementy o statej konsystencji,
zréznicowanej wytrzymatosci.
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16.

1912 09

Mineraly (np. piasek, kamienie)

Podstawowy sktad chemiczny: piaski kwarcowe
(dwutlenek krzemu), wapienne (kalcyt, aragonit),
polimineralne.

Wiasciwosci: sypkie o zréznicowanej gestosci i
$rednicy ziaren.

1912 10

Odpady palne (paliwo
alternatywne)

Podstawowy sktad chemiczny: mieszanina tworzyw
sztucznych (polimery i mieszanki polimerdw:
poliolefiny, poliweglany, polistyreny, poliamidy),
makulatury (celuloza), tekstyliow (wlékna pochodzenia
roslinnego, zwierzecego i syntetycznego).
Wiasciwodci: elementy o stalej konsystencji i
zrdznicowanej wytrzymalosci, suche.

18.

1912 12

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) z
mechanicznej obrébki odpadow
inne niz wymienione w 19 12 11

Podstawowy sktad chemiczny: mieszanina tworzyw
sztucznych (polimery i mieszanki polimerow:
poliolefiny, poliwgglany, polistyreny, poliamidy),
makulatury (celuloza), tekstyliow (wlékna pochodzenia
ro$linnego, zwierzgcego i syntetycznego).
Wilasciwosci: elementy o stalej konsystencji i
zréznicowanej wytrzymalosci, suche.

1902 99

Inne niewymienione odpady

Podstawowy sklad chemiczny: glin o czystosci 99,0-
99,5 %; gtownie wiokna celulozy (biopolimer,
polisacharyd zbudowany liniowo z czastek glukozy
polaczonych wigzaniami glikozydowymi); polimer
etenu.

Wiasdciwosci: suche platki o stalej migkkiej
konsystencji; w temperaturze 200 st. C polimer etenu
wystgpuje w konsystencji plynne;j.

20.

1901 18

Odpady z pirolizy odpadow inne
niz wymienione w 19 07 17

Podstawowy sklad chemiczny: wegiel bedzie zawieral
okoto: 55% - koksiku (sadza techniczna), 45% -
substancji mineralnych. Przyjmuje sie, ze sadza
techniczna sklada sig¢ w calosci z wegla jako
pierwiastka chemicznego. Na pozostale 45% sktadaja
sig pospolite tlenki takie jak: SiO, — krzemionka (ze
wzgledu na zawarty w odpadach piasek) CaO — tlenek
wapnia, MgO — tlenek magnezu i inne tlenki metali w
zaleznosci od rodzaju przerabianych odpadéw i
zawartych w nich domieszek i zanieczyszczen. Sa to
substancje nieorganiczne, nieszkodliwe dla $rodowiska.
Wtasciwosci: konsystencja sypka, sucha.
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VL.3.2. Rodzaje i ilos¢ odpadéw dopuszczonych do wytwarzania podczas normalnej pracy

instalacji
llosé
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu w
Mg/rok
Odpady niebezpieczne
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajace zwiazkow
1. 13 02 05* . 2
chlorowcoorganicznych
2. 13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 2
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach),
3. 1502 02* tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone 21
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione w
*
| WA 16 0209 do 1602 12 0,01
<7 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 0,01
Odpady inne niz niebezpieczne
L 150101 Opakowania z papieru i tektury 8000
2 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 18000
3: 1501 03 Opakowania z drewna 8000
4. 1501 04 Opakowania z metali 1000
3. 1501 05 Opakowania wielomaterialowe 17000
6. 1501 07 Opakowania ze szkla 8000
7. 16 02 16 Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 0,01
8. 16 06 04 Baterie alkaiczne (z wylaczeniem 16 06 03) 0,01
9. 1912 01 Papier i tektura 50
10. 191202 Metale zelazne 50
11. 191203 Metale niezelazne 50
12, 19 12 04 Tworzywa sztuczne i guma 18000
13. 19 12 05 Szklo 50
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14. 19 12 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 50
15; 1912 08 Tekstylia 1400
16. 1912 09 Mineraly (np. piasek, kamienie) 1400
17. 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 1400
18 1912 12 Inne odpady (w tym zmle'szallie sub_s.tanqe i pr:zedmloty) z mechanicznej obrobki 18000
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11
19. 19 02 99 Inne nie wymienione odpady 6130%
20. 190118 Odpady z pirolizy odpadéw inne niz wymienione w 19 07 17 576

*w tym 370 Mg aluminium i 5760 Mg celulozy.

VI.3.3. Miejsce i sposoby magazynowania wytwarzanych odpadéw oraz dalszy sposéb
gospodarowania nimi

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Magazynowanie odpadu
Odpady niebezpieczne
M;::S;g:i?)t?:f;g;g:g::g’ W szczelnych beczkach lub paletopojemnikach
1. 13 02 05* pr o My przeznaczonych do przechowywania olejow
o - e silnikowych posadowionych w ma nie odpaddéw
chlorowcoorganicznych SRR DN gazynie odpadow.
o W szczelnych beczkach lub paletopojemnikach
Syntetyczne oleje silnikowe, : oy
2. 13 02 06* ; : przeznaczonych do przechowywania olejow
e S D | SEIONE silnikowych posadowionych w magazynie odpadéw
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w
tym filtry olejowe nieujete w
g . ych.grupach), tkam’ny do_ .| W magazynku przy warsztacie w szczelnych workach,
3. 1502 02+ wycierania (np. szmaty, Scierki) i = ;
: . lub pojemnikach plastikowych.
ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajace Zuzyte Swietlowki przechowywane w specjalnie
d 16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz przystosowanych do tego celéow pojemnikach
' wymienione w 16 02 09 do 16 02 zabezpieczajacych je przed stluczeniem, pojemniki
12 przechowywane w magazynku przy warsztacie.
. Baterie i akumulatory niklowo- W pomieszczeniu biurowym w pojemnikach
5 16 06 02% poj
’ kadmowe przeznaczonych do przechowywania zuzytych baterii.
Odpady inne niz niebezpieczne
L 1501 01 Opakowania z papieru i tektury W formie suchych sprasqwanych'bel w zadaszonym
magazynie odpadow.
2. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych Wiormie:suchyeh S%?;Z;?::y(:h bel w magazynie
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W przykrytych bigbagach, lub w przykrytych

3. 154194 DpROR AR kontenerach pod wiata lub w magazynie odpadow.
4 1501 04 Opakowania z metali W kontenerze na metale z‘elazm'a, pod wiata na odpady
z sortownl.
W formie suchych sprasowanych bel w zadaszonym
magazynie odpadow, lub w postaci rozdrobnionego
5. 1501 05 Opakowania wielomaterialowe suchego platka o érednicy od 20 do 50 mm (w
zaleznosci od zastosowanego sita) w silosie
magazynowym.
. - . 3
& 1501 07 Opakowania ze szkia W zamykanym plastikowym pojemniku 1m” na
odpady — na placu.
Elementy usunigte ze zuzytych W pomieszczeniu biurowym w pudelkach
7. 16 02 16 urzadzen inne niz wymienione w stanowiacych ich opakowanie. Przekazywane na
16 02 15 wymiang firmie dostarczajgcej tusze.
g 16 06 04 Baterie alkaiczne (z wylaczeniem W pomieszczeniu biurowym w pojemnikach
' 16 06 03) przeznaczonych do przechowywania zuzytych baterii.
9. 1912 01 Pyl ekt W formie suchych spras?wanych ‘bei w zadaszonym
magazynie odpadow.
10, 1912 02 T .. W kontenerze na metale zelazn'e pod wiata na odpady
z sortowni.
) W kontenerze na metale niezelazne pod wiatg na
1.1 191203 Metale niezelazne odpady z sortowni.
W postaci rozdrobnionego ptatka o $rednicy od 20
do 50 mm (w zaleznoéci od zastosowanego sita)
- . zmagazynowanego w silosach magazynowych w hali
12. 19,1204 Py seivczi guma sortowni, lub w formie suchych sprasowanych bel
zmagazynowanych w magazynie odpadow lub pod
wiata na odpady.
13 19 12 05 P W zamykanym plastikowym pojemniku 1m” na
odpady — na placu.
14 1912 07 Drewno inne niz wymienione W zamknigtych bigbagach, lub w przykrytych
' w 191206 kontenerach pod wiata lub w magazynie odpaddw.
W plastikowych zamykanych kontenerach
i 3
s, 19 12 08 Tekstylia odp?dowych. 1 m, lub w konteneracl‘!
7 m” zabezpieczonych przed opadami
zlokalizowanymi na placu magazynowym,.
16. 1912 09 Mineraly (np. piasek, kamienie) W kontenerze pod zadaszona wiata na odpady.
Odpady palne (paliwo W formie sprasowanych bel pod zadaszong wiata na
17 1912 10 . : ¢
alternatywne) odpady lub w magazynie odpadow.
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) z W formie sprasowanych bel pod zadaszona wiatg na
18. 191212 . g S g ; ;
mechanicznej obrébki odpadow odpady lub w magazynie odpadow.
inne niz wymienione w 19 12 11
W formie matych sprasowanych bel w kontenerze
19. 19 02 99 Inne niewymienione odpady stalowym pod zadaszong wiata magazynowa
odpadow.
s s - W dwoch hermetycznie zamknigtych kontenerach
20. 190118 i L i e bl stalowych, znajdujacych si¢ w pdlnocnej czedci wiaty

niz wymienione w 19 07 17

technologiczne;.
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Odpady nalezy magazynowaé selektywnie, z zachowaniem wymagan ochrony s$rodowiska.
Miejsca magazynowania odpadéw oraz pojemniki, kontenery, zbiorniki, kartony lub worki
przeznaczone do magazynowania odpadow nalezy odpowiednio opisa¢ oraz oznakowaé.
Odpady nalezy magazynowa¢ w sposob ograniczajacy negatywne oddzialywanie na ludzi
1 Srodowisko, w wyznaczonych miejscach, zgodnie z warunkami niniejszej decyzji. Odpady
nalezy zabezpieczy¢ przed dostgpem o0s6b trzecich. Odpady nalezy przekazywaé
do odzysku lub unieszkodliwiania odbiorcom posiadajgcym uregulowany stan formalno-
prawny w zakresie gospodarki odpadami.

Odpady, z wyjatkiem przeznaczonych do skladowania, moga byé magazynowane, jezeli
koniecznos¢ magazynowania wynika z proceséw technologicznych lub organizacyjnych i nie
przekracza termindw uzasadnionych zastosowaniem tych procesow, nie dtuzej jednak niz przez
3 lata.

Odpady przeznaczone do skladowania mogg by¢ magazynowane wylacznie w celu zebrania
odpowiedniej ilosci tych odpadéw do transportu na sktadowisko odpadow, nie dhuzej jednak
niz przez rok.

Transport odpadéow  bedzie prowadzony wsposob bezpieczny dla  $rodowiska
i zdrowia ludzi oraz przy uwzglednieniu obowigzujacych w tym zakresie przepisdow.

W postepowaniu  z olejami odpadowymi nalezy uwzgledni¢ warunki okreslone

w przepisach szczegdtowych w tym zakresie.

V1.3.4. Zapobieganie powstawaniu odpadéw lub ograniczanie iloSci odpadéw i ich

negatywnego oddzialywania na srodowisko

® stosowanie produktow charakteryzujgcych si¢ dluzszym okresem pracy i lepszymi
warunkami eksploatacyjnymi,

e kontrola zuZzycia oraz sposob postgpowania z materiatami i surowcami, w celu
zminimalizowania strat powstajacych w procesie technologicznym,

e magazynowanie odpadow w warunkach zapobiegajacych przedostanie sie substancji
do powietrza, gleby oraz wod opadowych lub roztopowych,

° magazynowanie odpadow, z ktorych zanieczyszczenia mogg wyciekaé w miejscach
z wybetonowanym podiozem z mozliwoscia zgromadzenia ewentualnych wyciekow,

® magazynowanie odpadow w miejscach zadaszonych lub w pojemnikach z pokrywa, dzieki
czemu nie powstaja zanieczyszczone wody opadowe,

e przekazywanie odpadow do zagospodarowania uprawnionym podmiotom.

25



VL.4. Okresli¢ warunki prowadzenia dzialalno$ci w zakresie przetwarzania odpadéw
VI.4.1. Wyszczegolnienie rodzajéow odpadéw przewidzianych do przetwarzania
oraz okreslenie masy odpadéw poszczegélnych rodzajow poddawanych przetwarzaniu
Dzialalnos¢ w zakresie przetwarzania odpadéw polega na recyklingu zmieszanych odpadow
pochodzenia komunalnego lub przemystlowego z tworzyw sztucznych oraz opakowan
wielowarstwowych i wykorzystaniu otrzymanych w tym procesie komponentéw do produkcji
paliwa alternatywnego i/lub energii elektrycznej oraz odzyskanie znaczgcej ilosci surowcow
w postaci np.: papieru, aluminium oraz tworzyw sztucznych, ktére beda przekazywane innym
podmiotom do zagospodarowywania.

Linie technologiczne w instalacji s przystosowane do przetwarzania odpadowych tworzyw
sztucznych z grupy poliolefin takich jak: PE, PP ich kopolimery oraz dodatkow tworzyw do 20%
przetwarzane] masy, takich jak PS, ABS, PA. Tworzywa dostarczone jako wsad do linii
technologicznej mogg by¢ zmieszane, wilgotne i zanieczyszczone substancjami mineralnymi.
Dzigki temu mozliwe jest zagospodarowanie frakcji odpadow tworzyw, ktére nie mogg byé
przetwarzane innymi metodami odzysku, recyklingu i obecnie kierowane sg na skladowiska
odpadéw komunalnych. Jedynym ograniczeniem procesu sg tworzywa chloropochodne.
W przypadku pojawienia si¢ ich w strumieniu odpadéw, eliminowane sg na etapie
przygotowalni surowca i kierowane do grupy materialow przekazywanych przetworcom PCW.
Kolejnga  grupg  odpadow, przetwarzanych ~ w  zakladzie 53 opakowania
wielowarstwowe. Stanowig one grup¢ opakowan uzywanych do przechowywania zywnosci
ptynnej i sg produkowane w dwdch podstawowych rodzajach:

e dla produktow aseptycznych typu UHT stosowane sa opakowania 6-warstwowe,

o dla pozostalych, nieaseptycznych 4-warstwowe.

VI.4.1.1. Linia do sortowania odpadéw
a) Rodzaje i masa odpadéw przewidywanych do przetwarzania w linii do sortowania

odpadow, w procesie odzysku R12

; Ilo$¢ na
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu rok [Mg[*
l. 020104 QOdpady tworzyw sztucznych (z wylaczeniem opakowar) 18250
2. 020199 Inne niewymienione odpady 18250
3. 03 0307 Mechanicznie wydzielone odrzuty z przerobu makulatury i tektury 18250
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4, 030308 Odpady z sortowania papieru i tektury przeznaczone do recyklingu 18250
5 03 0399 Inne niewymienione odpady 18250
6. 0501 99 Inne niewymienione odpady 18250
7. 07 0199 Inne niewymienione odpady 18250
8. 070213 Odpady tworzyw sztucznych 18250
9. 07 02 80 Odpady z przemyshu gumowego i produkcji gumy 18250
10. 07 02 99 Inne niewymienione odpady 18250
11. 090110 Aparaty fotograficzne jednorazowego uzytku bez baterii 18250
12. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 18250
13. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 18250
14. 1501 03 Opakowania z drewna 18250
15, 1501 04 Opakowania z metali 18250
16. 1501 05 Opakowania wielomateriatlowe 18250
17. 1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 18250
18. 1501 07 Opakowania ze szkla 18250
19. 150109 Opakowania z tekstyliow 18250
20. 16 01 03 Zuzyte opony 18250
21 16 01 19 Tworzywa sztuczne 18250
22, 16 0199 Inne niewymienione odpady 18250
23. 170201 Drewno 18250
24, 170203 Tworzywa sztuczne 18250
25. 1704 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 18250
26. 17 06 04 Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 011 17 06 03 18250
27, 17 09 04 in:;&:s()zgar(lﬁ ,O;igzadgyozzbiuld?oSgbgemoméw i demontazu inne niz wymienione 18250
26, | o | Db eor v TS G ralana b | gy
29, 1902 03 g;tsilétzzgzgzli:szane odpady skladajace si¢ wylacznie z odpadéw innych 18250
30. 190210 Odpady palne inne niz wymienione w 19 02 08 lub 19 02 09 18250
3l 1902 99 Inne niewymienione odpady 18250
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32, 19 06 99 Inne niewymienione odpady 18250

33. 19 10 01 Odpady zelaza i stali 18250
34. 191201 Papier i tektura 18250
35 191202 Metale zelazne 18250
36. 191203 Metale niezelazne 18250
37. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 18250
38. 1912 05 Szkio 18250
39, 1912 07 Drewno inne niz wymienione 19 12 06 18250
40. 1912 08 Tekstylia 18250
41. 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 18250
e.| nun |SERET ke SR | g
43, 20 01 01 Papier i tektura 18250
44, 2001 02 Szklo 18250
45 2001 10 Odziez 18250
46. 200111 Tekstylia 18250
47, 2001 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 18250
48. 20 01 39 Tworzywa sztuczne 18250
49, 20 01 99 Inne niewymienione frakcje zbierane w sposob selektywny 18250
50. 2001 40 Metale 18250
1 200203 Inne odpady nieulegajace biodegradacji 18250
52. 200399 Odpady komunalne niewymienione w innych podgrupach 18250

RAZEM: 18250

*[los¢ kazdego rodzaju odpadu moze wynies¢ 18 250 Mg/rok, lecz wszystkich razem nie wiccej niz 18 250 Mg/rok

b) Rodzaje i masa odpadéw powstajgcych w wyniku przetwarzania w linii do sortowania

odpadow, w procesie odzysku R12

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Ilo$¢ na rok
[Mg]*
1. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 8000
2. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych, 18000
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3. 1501 03 Opakowania z drewna 8000
4. 1501 04 Opakowania z metali 1000
5. 1501 05 Opakowania wielomateriatowe 17000
6. 1501 07 Opakowania ze szkla 8000
7. 19 12 01 Papier i tektura 50
8. 1912 02 Metale Zelazne 50
9. 191203 Metale niezelazne 50
10. 19 12 04 Tworzywa sztuczne i guma 18000
1. 1912 05 Szkto 50
12, 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 50
13. 191208 Tekstylia 1400
14. 19 12 09 Mineraly (np. piasek, kamienie) 1400
15. 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 1400
16. 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i 18000

przedmioty) z mechanicznej obrabki odpadéw

inne niz wymienione w 19 12 11

RAZEM: 18000

*llos¢ wszystkich rodzajéw odpadéw razem nie moze by¢ wigksza niz 18 000 Mg/rok

Roznica pomigdzy wsadem do przetwarzania, a masa odpadéw powstajacych w wyniku
przetwarzania wynosi 250 Mg w skali roku. Stanowi ja para wodna, ktora jest uwalniana
w wyniku suszenia na etapie sortowania wsadu.
V1.4.1.2. Linia do chemicznego przetwarzania odpadow

a) Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetwarzania w linii do chemicznego

przetwarzania odpaddw, w procesie odzysku R3

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadow Ilos¢ na rok |Mg]*

1 1501 05 Opakowania wielomaterialowe — np. tetrapaki 7680

*Podang wartos¢ nalezy traktowac jako ilo$¢ maksymalng, mozliwa do przetworzenia w instalacji do chemicznego
przetwarzania

b) Rodzaj i masa odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania w linii do chemicznego

przetwarzania odpadow, w procesie odzysku R3
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Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadow Ilo$¢ na rok [Mg|*

I 1902 99 Inne niewymienione odpady - aluminium 370
2 190299 Inne niewymienione odpady — celuloza 5760
3 1902 99 Inne niewymienione odpady — polietylen LDPE 1550

Razem: 7680

*Podane w tabeli powyzej wielkosci dla poszczegélnych rodzajow, nalezy traktowaé jako ilosci maksymalne, mozliwe
do uzyskania w instalacji do chemicznego przetwarzania

VL.4.1.3. Linia do termicznego przetwarzania odpadow

a) Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetwarzania w linii do termicznego

przetwarzania odpadow, w procesie odzysku R3

Kod odpadu Rodzaj odpadéw llo$¢ na rok [Mg]*

1912 04 Tworzywa sztuczne i guma — poliolefiny z procesu sortowania 9970

Inne niewymienione odpady — polietylen LDPE z przetworzenia
19 02 99 opakowan wielomaterialowych w instalacji do chemicznego 1550
przetwarzania

Razem: 11520

*Podane w tabeli powyzej wielkosei dla poszezegolnych rodzajow, nalezy traktowad jako ilosci maksymalne, mozliwe do
przetwarzania w instalacji do termicznego przetwarzania

b) Rodzaj i masa odpaddéw powstajacych w wyniku przetwarzania w linii do termicznego

przetwarzania odpaddw, w procesie odzysku R3

Kod odpadu Rodzaj odpadéw Ilo§¢ na rok [Mg|

Odpady z pirolizy odpadéw inne niz wymienione w 19 07 17 — 576

118 ;
2 koksik poprocesowy.

Razem: 576

Wyprodukowane frakcje weglowodorowe w wyniku przetworzenia odpadéw o kodach
19 12 041 19 02 99 spelniajg wszystkie warunki okreslone w art. 14 ust. 1 ustawy o odpadach

z dnia 14 grudnia 2012 r. i zgodnie z tg ustawg tracg status odpadu.
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VI1.4.2. Oznaczenie miejsca przetwarzania odpadow

Dzialalnos¢ w zakresie przetwarzania odpadow begdzie prowadzona w Zakladzie Recyklingu
Odpadéw Opakowaniowych w Toruniu przy ul. Plaskiej 28, 87-100 Torun, na dzialce
o nr ewidencyjnym 213, obreb 45.

V1.4.3. Opis stosowanej metody lub metod przetwarzania odpadéw, w tym wskazanie
procesu przetwarzania

Linia sortownicza (proces R12) ma na celu wyodrgbnienie ze strumienia odpadéw poliolefin
oraz odpadow wielomaterialowych (np. typu tetrapak), ktére bedg poddane dalszemu
przetworzeniu termicznemu lub chemicznemu w zakladzie. Posegregowane odpady,
wyodrgbnione w procesie sortowania i nienadajgce si¢ do dalszego przetworzenia w linii
technologicznej beda magazynowane w oddzielnych pojemnikach w zadaszonym
pomieszczeniu, skad bedg odbierane przez uprawnione podmioty zewnetrzne.

Linia przetwarzania chemicznego (proces R3) bedzie przeznaczona do przetwarzania odpadow

z opakowan wielowarstwowych np. typu tetrapak, ktére zostaly odseparowane w poprzednim

procesie R12 i rozdrobnione w rozdrabniaczu. Metoda chemiczna polega na ogrzewaniu

rozdrobnionej frakcji odpadéw =z opakowan wielowarstwowych w rozpuszczalniku

organicznym, w ktorym rozpuszcza si¢ polietylen. W efekcie takiego dzialania,

po odparowaniu rozpuszczalnika mozna nastgpnie bardzo latwo wydzielic aluminium

i tekture. Odzyskany polietylen jest natomiast dalej przetwarzany.

Linia termicznego przetwarzania (proces R3) jest procesem rozkladu termicznego

weglowodorow i cigzszych pochodnych naftowych, prowadzonym w celu otrzymania

produktu o mniejszej masie czgsteczkowe] 1 zmiennym typie budowy.

Pelen opis stosowanych metod przetwarzania odpadéw znajduje si¢ w pkt. [V decyzji.

V1.4.4. Wskazanie miejsc i sposobu magazynowania odpadéw oraz rodzaju
magazynowanych odpadow

Teren, na ktéorym sa magazynowane odpady stanowi wybetonowany plac
o powierzchni okoto 1000 m? znajdujgcy si¢ w poludniowo-wschodniej czgsei dziatki. Teren
ten posiada utwardzone podloze o odpowiednim nachyleniu, uniemozliwiajace przedostanie
si¢ ewentualnych zanieczyszczen do gruntu. Kolejnym miejscem magazynowania odpaddw
jest zadaszone pomieszczenie o powierzchni umozliwiajgcej zgromadzenie surowca
na co najmniej tydzien pracy instalacji z pelng wydajnoscia.
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Odpady powstale w wyniku sortowania — proces R12, za pomoca tasmociggdéw bedg trafiaty
do kontenerow stalowych zlokalizowanych pod wiatg przy hali sortowni, skad bedg odbierane
przez pojazdy typu ,hakowiec™ i przekazywane do dalszego zagospodarowania. Wysortowane
tworzywa po rozdrobnieniu bedg magazynowane w  silosach magazynowych
o pojemnosci 540 m® i 340 m* znajdujgcych sie w hali sortowni.

Odpady o kodzie 19 02 99 powstajace w wyniku ekstrakcji opakowan wielowarstwowych
(aluminium i celuloza), po wystygnigciu bedg odbierane w stalowych koszach
i przechowywane w metalowych kontenerach (w magazynie odpadéw w hali sortowni)
do czasu ich przekazania do zagospodarowania. Polietylen bedzie bezposrednio trafial
do depolimeryzacji bez potrzeby jego magazynowania.

Koksik poprocesowy o kodzie 19 01 18, powstaly w instalacji do depolimeryzacji, bedzie

gromadzony w dwdch stalowych hermetycznych kontenerach o pojemnosci ok. 6 m® kazdy.

V1.4.5. Mozliwosci techmiczne i organizacyjne pozwalajace nalezycie wykonywaé
dzialalno§¢ w zakresie przetwarzania odpadéw, ze szczegélnym uwzglednieniem
kwalifikacji  zawodowych lub przeszkolenia pracownikow oraz  liczba
i jako$¢ posiadanych instalacji i urzadzen odpowiadajacych wymaganiom ochrony
srodowiska.

Wszystkie urzadzenia tworzace instalacjg¢ sa pod stalym nadzorem i bedg poddawane
regularnemu serwisowi technicznemu. W zaktadzie funkcjonuje wewnetrzny system kontroli
pracy urzgdzen i oceny ich stanu technicznego. Urzadzenia i instalacje eksploatowane sa
zgodnie z poszczegblnymi instrukcjami producentow. Urzadzenia podlegajace kontroli przez
UDT posiadajg wymagane atesty i paszporty techniczne. Dla urzadzen prowadzone sg ksigzki
dozorowe. Konserwacja, diagnostyka i niezbedne remonty prowadzone s3 zgodnie
z opracowanymi planami przez shuzby wilasne lub specjalistyczne firmy zewnetrzne. Takie
same procedury funkcjonuja w przypadku naprawy urzadzen uszkodzonych w trakcie
eksploatacji. Dziatania te maja na celu utrzymanie stanu technicznego na poziomie
gwarantujgcym dotrzymanie standardow obowigzujacych w zakresie ochrony $rodowiska
1 maksymalne ograniczenie oddzialywania na srodowisko. Ponadto na terenie zaktadu zostanie
wdrozony system zarzadzania obejmujgcy: ciagle monitorowanie struktury organizacyjnej,
systemu planowania, procedur postgpowania oraz sposobu realizacji poszczegdlnych zadan
1 procesow.

Kierownik zakladu posiada $wiadectwo w zakresie gospodarowania odpadami potwierdzajace

kwalifikacje kierownika zakladu w zakresie termicznego przeksztalcania odpadéw wydane
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przez Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego. Znaczgca czesé pracownikow
technicznych  zakladu posiada aktualne $wiadectwa kwalifikacyjne  (dozorowe
i eksploatacyjne) uprawniajace do zajmowania sie eksploatacjg urzadzen, instalacji i sieci
energetycznych (grupy I, II i III). Kadra kierownicza zakladu cyklicznie bierze udziat
w szkoleniach podnoszacych wiedzg z zakresu gospodarowania odpadami. Znaczgca czesé
kadry technicznej posiada wyzsze wyksztalcenie inzynieryjne (mechanicy, elektrycy,
automatycy) i chemiczne. Organizowane beda zewngtrzne szkolenia z zakresu obslugi
urzgdzen, udzielania pierwszej pomocy, ppoz. i postepowania na okolicznosé zdarzen

awaryjnych.

VLS. Emisja halasu
VL.5.1. Zrédla halasu

Stacjonarne Zrodia hatasu:

e 2 agregaty pradotwdrcze, wytwarzajace prad elektryczny w oparciu o paliwo
wytworzone w procesie technologicznym, o mocy akustycznej réownej 85 dB,
wynikajgcej z zastosowania obudow dzwigkoszcezelnych, ktére ttumig emisje hatasu
do tego poziomu,

e 8 palnikow ogrzewajacych instalacj¢ technologiczng (reaktory), kazdy o mocy
akustycznej réwnej 68 dB oraz 2 palniki suszarek o mocy akustycznej 66 dB,

e sortownia o mocy akustycznej 75 dB.

Niestacjonarne Zrodia halasu:

Ruchomymi Zrédlami hatasu na terenie zakladu sg samochody ciezarowe oraz osobowe

poruszajace si¢ po terenie zakladu wylacznie w porze dzienne;.

VL.5.2. Dopuszczalny poziom halasu

Roéwnowazny poziom dzwigku ,,A” mogacy przenika¢ do srodowiska na tereny chronione
w mysl rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw halasu w $rodowisku dla terenéw okreslanych jako zabudowa

wielorodzinna nie moze przekraczagé:

® Laegp = 55 dB(A) w godz. 6"+22% (pora dnia), w przedziale czasu odniesienia rownym
8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po sobie nastepujacym.

° Laegn = 45 dB(A) w godz. 220062 (pora nocy), w przedziale czasu odniesienia rownym
1 najmniej korzystnej godzinie nocy.
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VL.6. Emisja promieniowania elektromagnetycznego

Instalacja nie jest istotnym Zrédlem emisji promieniowania elektromagnetycznego.

VI1.7. Oddzialywanie promieniowania jonizujgcego

Instalacja nie jest istotnym Zrddltem emisji promieniowania jonizujacego.

VII. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

W zakladzie wyr6zniono nastepujace sytuacje, w ktorych moga nastapié¢ zaklocenia w pracy

instalacji:

e odstgpstwa od normalnego trybu pracy wynikajgce z przyczyn technologicznych, takie jak
remonty, wylaczenie instalacji i rozruch instalacji.
W czasie rozruchu instalacji spalany jest gaz propan-butan, dla ktérego zostala obliczona

emisja substancji do powietrza w warunkach odbiegajgcych od normalnych.

Ponizej wielkos¢ emisji substancji do powietrza w czasie rozruchu (48 h w ciggu roku).

Nazwa substancji Emisja maksymalna

kg/h Mg/rok* Mg/rok**
Pyt 0,00039999 0,000019 0,000152
w tym pyt PM2,5 0,00039999 0,000019 0,000152
w tym pyt PM10 0,00039999 0,000019 0,000152
dwutlenek siarki (SO,) 0,00079999 0,000038 0,000304
tlenki azotu jako NO, 0,04799 0,002304 0,018432
tlenek wegla (CO) 0,031999 0,001536 0,012288

*emisja wyliczona dla jednego palnika reaktora, maksymalne zuzycie paliwa w tys. m'/h wynosi 8,766 (B,
**suma emisji dla 8 palnikow reaktora

® awarie.

Zgodnie z art. 211 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska,
Prowadzacy instalacj¢ zobowigzany jest do niezwlocznego informowania organu wiasciwego
do wydania pozwolenia oraz wojewddzkiego inspektora ochrony  $rodowiska

o0 naruszeniu warunkdw niniejszego pozwolenia zintegrowanego.

VIII. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako caloéci:

VIIL1. Techniczne i organizacyjne metody ochrony §rodowiska:

e poddawanie urzadzen regularnym kontrolom i przegladom,

e opracowanie planu zapobiegania, wykrywania i kontroli ryzyka pozarowego w instalacji,
ktorego elementem jest automatyczny system wykrywania ognia i ostrzegania oraz system
kontroli i przeciwdzialania pozarom,

e szkolenie personelu,
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zarzgdzanie Ssrodowiskowe,
dzialania korygujace i zapobiegawcze,
monitoring i pomiary kontrolne,

opracowanie procedur w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.

VIIL.2. Metody ochrony powietrza:

zhermetyzowanie procesow technologicznych,

zuzycie paliw powodujgcych emisj¢ na mozliwie niskim poziomie,

emitory o wysoko$ciach gwarantujacych zachowanie norm emisji,

ograniczenie emisji niezorganizowanej ze wszystkich maszyn i urzadzen technicznych
na terenie obiektu,

zoptymalizowanie ruchu po drogach wewnetrznych,

zoptymalizowanie czasu i temperatury pracy instalacji.

VIIL.3. Metody ochrony przed halasem:

wykorzystanie nowoczesnych urzadzen o jak najnizszym poziomie emisji hatasu,
stosowanie oston i obudéw ograniczajgcych hatas na poszczegélnych stanowiskach,
wykorzystanie materialéw budowlanych o mozliwosciach pochtaniania dzwieku,
uszczelnienie przejscia przewoddw przez $ciany i stropy pomieszczen technicznych
na obwodzie materialem dZwigkoszczelnym,

ograniczenie eksploatacji pojazdow i urzadzen o wysokim poziomie halasu i zastapienie
ich maszynami o nizszym poziomie halasu,

wiasciwie posadowienie maszyny i urzadzen,

zapewnienie rownosci i wytrzymalosci nawierzchni,

zlokalizowanie wjazdu i wyjazdu z dala od najblizszych zabudowan.

VIIL.4. Metody ograniczenia ucigzliwo$ci gospodarki odpadami:

segregacja odpadow,

wlasciwe magazynowanie i gospodarowanie odpadami,

niedopuszczanie do mieszania odpadéw nadajacych sie do odzysku z innymi odpadami,
przekazywanie odpadéw wylgeznie uprawnionym podmiotom,

kontrola ilosciowa i jako$ciowa strumienia odpadow przyjmowanych i sortowanych w celu
zapewnienia plynnosci  kolejnych procesow technologicznych, tj. przetwarzania

chemicznego i termicznego,
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unikanie sktadowania odpadéw luzem na zewngtrz obiektow,
ograniczanie czynnosci przetadunkowych odpadéw do minimum,

optymalizowanie czasu i temperatury pracy instalacji przetwarzania odpadéw.

VIILS. Metody ochrony przed promieniowaniem elektromagnetycznym

Instalacja nie jest istotnym Zrédiem emisji promieniowania elektromagnetycznego.

VIII.6. Sposoby ograniczenia oddzialywan transgranicznych na srodowisko

Eksploatacja instalacji nie wiaze si¢ z transgranicznym oddzialywaniem na $rodowisko.

VIIL.7. Wymagania zapewniajace ochrong¢ gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki

majgce na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych:

zbiorniki magazynowe substancji niebezpiecznych zostaly posadowione w betonowej
niecce z betonu B-37W8 o grubosci ok. 50 cm (konstrukcyjny wodoszczelny beton
mostowy) zaizolowanej dodatkowo nieprzepuszczalng membrang z folii. Niecka
o pojemnosci ok. 105 m’ ma za zadanie odebra¢ wszelkie ewentualne wycieki powstale
w sytuacji awaryjnej. Jej pojemnos$¢ jest wigksza niz objetos¢ cieklych substancji
niebezpiecznych, ktore w danym momencie mogg znajdowaé sie w calej linii
technologicznej i zbiornikach posrednich. Taka sytuacja pozwala ze 100 % pewnoscia
wykluczy¢ wszelkie skazenie gruntu w tym obszarze,

podziemne zbiorniki paliw o pojemnosci 80 m® kazdy, maja konstrukcje dwuplaszczowa
z automatycznym system kontroli szczelno$ci. Ze wzgledu na wyposazenie komor
zbiornikdw w wezownice grzejne, zastosowano suchg kontrole szczelnosci poprzez
zainstalowanie w przestrzeniach migdzysciankowych sensorow weglowodorowych. Sygnal
z ww. sensora ma wywola¢ alarm Swietlny i dzwigkowy. Kontrola jest zapewniona
poprzez elektroniczny przetwornik obecnosci oparow typ: PCO wraz z Centralg Tank
Ranger 5. Kazdy zbiornik posiada zawor antyprzepelieniowy OPW 61-SO, DN100,
montowany na przewodach zlewowych oraz najnowoczesniejszy system ochrony
katodowej wykluczajacy mozliwos¢ ich korodowania. Ochrona gruntu i wod podziemnych
jest zapewniona poprzez zastosowanie dodatkowego zabezpieczenia polegajacego
na: zabezpieczeniu stopy betonowej pod zbiorniki przektadkg z geomembrany HDPE oraz
wykonaniu wokol plyt fundamentowych pod zbiorniki magazynowe drenazu opaskowego

1 studzienki zbiorczej, ktore w przypadku powaznej awarii wynikajgcej z jednoczesnego
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przebicia plaszcza wewngtrznego i zewngtrznego zbiornika umozliwia odpompowanie
zanieczyszczen i skierowanie ich do separatora zanieczyszczen ropopochodnych,

strefa produkcyjna umieszczona w betonowej niecce, podziemne zbiorniki magazynowe
oraz stanowisko do tankowania cystern samochodowych sa polaczone siecia rurociagow
podziemnych. Wszystkie rurociagi zostaly umieszczone w specjalnie przygotowanych
kanatach betonowych majacych za zadanie odebranie zanieczyszczen bedgcych wynikiem
ewentualnego rozszczelnienia i zapobiegnigcie ich przedostania sie¢ do srodowiska
gruntowego. Betonowe kanaly jako obiekty przeznaczone dla rurociggéw transportujacych
produkty szkodliwe dla srodowiska gruntowo-wodnego, sa szczelne i w najnizszych
punktach, odwodnione do kanalizacji zakladowej wyposazonej m.in. w separator

produktéw ropopochodnych.

VIIL8. Efektywnos¢ energetyczna oraz materialowo-surowcowa:

IX.

wykorzystanie ciepta odpadowego zawartego w spalinach do procesu suszenia surowca
na linii przygotowania surowca oraz ogrzewania mieszaniny ekstrakcyjnej,

wykorzystanie ciepta odpadowego z ukladu chtodniczego bloku silnika na cele grzewcze
budynkow,

wykorzystanie mieszaniny gazu powstajgcej po czwartym etapie skraplania do zasilenia
palnikow reaktora,

wykorzystanie ciepta odpadowego z agregatow pradotworczych (poprzez zespot
wymiennikéw ciepta) do podgrzewania elementéw instalacji w momentach przestojow
technologicznych (podtrzymanie temperatury na bezpiecznym poziomie w przypadku
chwilowego przestoju i przeciwdzialanie ,,zamrozeniu” elementow instalacji),
zagospodarowanie duzej ilosci substratéw poczatkowych, ktére w catosei sa odpadami,
wyprodukowanie ~ komponentéw  paliwowych i/lub  wysokogatunkowego paliwa
alternatywnego, ktdre jest wykorzystywane na miejscu do produkcji energii elektrycznej

i/lub sprzedawane jako paliwo do odbiorcow zewnetrznych.

Okreslié¢ obowigzki w zakresie monitoringu

IX.1. Monitoring efektywnos$ci wykorzystania zasobéw i energii

Prowadzenie dokumentacji licznika energii elektrycznej oraz analiza czasu pracy urzgdzen

co bedzie stanowilo podstawe do podejmowania decyzji o przegladzie, modernizacji

lub wymianie urzadzen o nadmiernej energochlonnosci.
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IX.2. Monitoring poboru waéd

llos¢ pobranej wody nalezy kontrolowaé i rejestrowaé w oparciu o odczyt wodomierza

raz w miesigcu.

IX.3. Monitoring wytwarzanych Sciekéow przemyslowych

Nie dotyczy

IX.4. Monitoring emisji do powietrza

Nie dotyczy.

IX.5. Monitoring odpadéw

Monitoring w zakresie gospodarki odpadami powinien obejmowal w szczegolnosci
prowadzenie ilosciowej i jakosciowej ewidencji odpadow za pomocy kart ewidencji odpadow

i kart przekazania odpadow, zgodnie z przepisami o odpadach.

IX.6. Monitoring halasu

Okresowe pomiary hatasu w srodowisku nalezy wykonywaé zgodnie czgstotliwoscia okre$long
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody
raz na dwa lata na najblizszych terenach podlegajacych ochronie akustycznej, dla ktoérych
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomoéw hatasu w srodowisku, zostaly okreslone wartosci dopuszczalne.

Wyniki pomiaréw halasu w $rodowisku pochodzacego od instalacji nalezy przedkladaé
Marszatkowi Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w  Toruniu oraz Wojewoddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy w formach i ukladach okreslonych

dla pomiaréw okresowych — w terminie 30 dni od daty zakonczenia pomiarow.

IX.7. Wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wod gruntowych:

Nalezy sporzadzi¢, prowadzi¢ i na biezaco aktualizowaé rejestr substancji powodujacych
ryzyko, o ktérych mowa w art. 3 pkt 37 a ustawy — Prawo ochrony $rodowiska, wytwarzanych,
wykorzystywanych lub  transportowanych w zwiazku =z eksploatacjg instalacji.
Nalezy prowadzi¢ w terminach okreslonych dla przegladow okresowych obiektow
budowlanych, oceng stanu technicznego urzadzen zabezpieczajacych glebe, ziemie i wody

gruntowe przed zanieczyszczeniem.

IX.8. Monitoring promieniowania elektromagnetycznego

Nie dotyczy.
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IX.9. Zobowigzaé¢ do przeprowadzenia najpézniej w ciagu 14 dni od zakonczenia rozruchu
instalacji do wytwarzania przy zastosowaniu proceséw chemicznych, organicznych substancji
chemicznych — weglowodoréw, wstgpnych pomiaréw wielkosci emisji zgodnie z art. 147 ust. 4
i 5 ustawy Prawo ochrony srodowiska i przekazania wynikéw pomiaru emisji do organu
wlasciwego do wydania pozwolenia zintegrowanego w terminie do 30 dni od dnia ich
zakonczenia.

X. Zasady gromadzenia i przekazywania wynikéw monitoringu:

X.1. Sposob i czgstotliwosé przekazywania informacji i danych w zakresie monitorowania
Srodowiska oraz kontroli eksploatacji instalacji
Przekazywanie informacji i danych z monitoringu zgodnie z wydanym na podstawie art. 149
ustawy Prawo ochrony $rodowiska rozporzadzeniem Ministra Srodowiska w sprawie rodzajéw
wynikow pomiaréw prowadzonych w zwiazku z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia, ktore
ze wzgledu na szczegolne znaczenie dla zapewnienia systematycznej kontroli wielkosci emisji
lub innych warunkéw korzystania ze $rodowiska przekazuje sie wasciwym organom ochrony
srodowiska oraz wojewodzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska.

X.2. Zakres, sposéb i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania

pozwolenia i wojewddzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska corocznej informacji

pozwalajgcej na przeprowadzenie oceny zgodno$ci z warunkami okreslonymi

w pozwoleniu, w zakresie nieobj¢tym przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony

Srodowiska.

Na prowadzacego instalacj¢ naklada si¢ obowigzek:

o przedkladania na pismie, organowi wydajacemu decyzje oraz organowi kontrolnemu
(Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska), coroczne] informacji pozwalajacej
na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu
na podstawie: rejestru substancji powodujacych ryzyko, o ktorych mowa w art. 3 pkt 37a
ustawy - Prawo ochrony srodowiska, wytwarzanych, wykorzystywanych lub
transportowanych w zwiazku z eksploatacjg instalacji; zuzycia energii elektrycznej, wody,
wielkos¢  produkcji, ilo$¢ zuzycia surowcow, materiatow i paliw, w terminie
do 28 lutego po uplywie kazdego roku kalendarzowego,

* przedkiadanie zgodnie z art. 75 i art. 76 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

rocznych sprawozdan.
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XI. Sposéb zapobiegania wystepowania i ograniczania skutkéw awarii przemyslowych

Rodzaje i ilosci materiatdw/surowcow magazynowanych na terenie zakladu, w mysl zapisow
zawartych w  rozporzadzeniu Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r.
w sprawie rodzajow i ilosci znajdujagcych si¢ w zakladzie substancji niebezpiecznych,
decydujacych o zaliczeniu zakladu do zakladu o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemystowej, nie powoduja zaliczenia Zaktadu do zakladu o zwiekszonym
albo o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowe;.

Na terenie zaktadu stosuje sig¢ nastepujace sposoby zapobiegania wystgpieniu awarii:

o wszystkie strefy produkcyjne zakladu wyposazone sa w najnowoczesniejsza instalacje
automatyczng detekcji i gaszenia pozaru mgla wodng ze $rodkiem pianotworczym
wykluczajaca niemal w 100% mozliwo$¢ rozwoju pozaru,

e linie technologiczne posiadaja rozbudowany najnowoczesniejszy elektroniczny system
detekcji gazow i atmosfery wybuchowej, w momencie gdy urzadzenia wykryja usterke,
do instalacji i rurociggdéw wpompowywany jest azot, co ma na celu inertyzacje (redukcje
zawartosci tlenu) calego uktadu,

e wokol linii technologicznych wydzielona jest strefa EX, wszystkie urzadzenia sa
przeznaczone do pracy w strefach EX, powietrze do palnikéw jest czerpane kanatami
wentylacyjnymi z poza strefy,

o kadra pracownicza wyposazona jest w antyelektrostatyczng odziez robocza.

W sytuacjach pozaru zaklad jest odpowiedzialny za powiadomienie jednostki Panstwowej

Strazy Pozarnej oraz Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

XII. Bezpieczne dla sSrodowiska zakonczenie dzialania instalacji i urzadzen

W przypadku zakonczenia dzialalnosci likwidacja i rozbiorka prowadzone beda zgodnie
z przepisami prawa budowlanego, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wymaganiami

ochrony srodowiska, wedlug zatwierdzonych projektow.

XIII. Transgraniczne oddzialywanie na srodowisko

Eksploatacja instalacji nie wigze si¢ z transgranicznym oddzialywaniem na $rodowisko.

XIV. Pozwolenia zintegrowanego udziela sie na czas nieoznaczony.
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Uzasadnienie
Wnioskodawca — GreenTech Polska S.A., Al Prymasa Tysiaclecia 46 lok. 205,
01-242 Warszawa reprezentowany przez pelnomocnika Pana Patryka Molskiego, w pismie

z dnia 20 czerwca 2017 r. przediozyl do Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego
wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji w przemysle
chemicznym do wytwarzania przy zastosowaniu proceséw chemicznych, organicznych
substancji chemicznych: weglowodoréw. Przedmiotowa instalacja wyszczegélniona jest w pkt
4 ppkt 1 lit. a zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w  sprawie rodzajow instalacjii mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r.
poz.1169), jako instalacja wymagajgca uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Organem wiasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego jest marszatek wojewodztwa,
zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U.
z 2017 r. poz. 519 ze zm.).

Zgodnie z art. 210 ustawy Prawo ochrony $rodowiska jako warunek rozpatrzenia wniosku
o pozwolenie zintegrowane, Wnioskodawca wnidsl oplate rejestracyjna na wyodrgbniony
rachunek bankowy. Do wniosku zalaczono réwniez pelnomocnictwo dla Pana Patryka
Molskiego, dowdd uiszezenia oplaty skarbowej za udzielone pelnomocnictwo oraz dowéd
uiszczenia oplaty skarbowej za wydanie pozwolenia zintegrowanego.

Pismem z dnia 4 lipca 2017 r., znak: SG-I-W.7222.1.11.2017 wezwano Whioskodawce
do uzupelnienia wniosku w zakresie uzupelnienia analizy ryzyka wskazujacej na brak
obowigzku sporzadzenia raportu poczatkowego. Uzupelnienie zostato przestane pismem z dnia
7 lipca 2017 r., bez sygnatury.

Pismem z dnia 30 pazdziernika 2017 r., znak: SG-I-W.7222.1.11.2017 wystgpiono
do Wnioskodawcy o uzupetnienie informacji zawartych w przedtozonych dokumentach.
W odpowiedzi na powyZzsze, pelnomocnik GreenTech Polska S.A. przedlozyl stosowne
wyjasnienia przy pismie z dnia 10 listopada 2017 r., bez sygnatury. W zwiazku z tym,
ze uzupelnienia nadal nie spelnialy wymagan w zakresie, o ktorym mowa w art. 184 ust. 2b
oraz w art. 208 ust. 2 pkt 1d ustawy Prawa ochrony $rodowiska, ponownie pismem z dnia
5 grudnia 2017 r., znak: SG-I-W.7222.11.2017 wezwano Whnioskodawce do wyjasnien.
Wyjasnienia przekazano pismem z dnia 11 grudnia 2017 r., bez sygnatury.

Pismem z dnia 20 listopada 2017 r., znak: SG-I-W.7222.1.11.2017 tutejszy organ podal
do publicznej wiadomosci informacj¢ o wszczgeiu na zadanie Strony, postepowania
administracyjnego oraz umieszczeniu w publicznie dostgpnym wykazie danych informacji
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0 wniosku w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, a takze o mozliwosci wnoszenia
uwag w terminie 30 dni od ukazania si¢ niniejszej informacji. Zawiadomienie to podano
do publicznej wiadomosci na tablicach ogloszen Wnioskodawcy, Urzedu Miasta Torunia,
Urzgdu Marszalkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w  Toruniu  oraz
w Biuletynie Informacji Publicznej Urzgdu Marszatkowskiego Wojewddztwa Kujawsko-
Pomorskiego w Toruniu.

Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzgledem formalnym i merytorycznym wniosku, organ
przychylit si¢ do zgdania Strony w przedmiocie wydania pozwolenia zintegrowanego.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, stosownie do art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2017 r. poz. 1257) zawiadomieniem
z dnia 3 stycznia 2018 r., znak: S$G-I-W.7222.1.11.2017 organ prowadzacy post¢powanie
poinformowat strong o zebraniu wszystkich dowodow w sprawie i pouczyt o przystugujacym
prawie zapoznania si¢ z zebranym materialem dowodowym oraz mozliwosécig wypowiedzenia
si¢ co do zebranych dowodéw i materialtbw w terminie 3 dni od dnia doreczenia
zawiadomienia. Do zebranych materialow i dowodéw w przedmiotowej sprawie nie wniesiono
zadnych uwag i wnioskow.

Dzialalnos¢ Zakladu bedzie polegala na sortowaniu, odzysku i przetwarzaniu odpadow
opakowaniowych z tworzyw sztucznych oraz opakowan wielkowarstwowych i wykorzystaniu
otrzymanych w procesie chemicznym komponentéw do produkeji organicznych substancji
chemicznych — weglowodoréw (paliwo alternatywne). Wytworzone paliwo spalane bedzie
w agregatach pradotworczych, w wyniku czego otrzymuje si¢ produkt w postaci energii
elektrycznej. Produkowana energia bedzie poczatkowo sprzedawana do sieci energetycznej,
a pozniej rowniez wykorzystywana na wlasne potrzeby. Zaklad posiada uzgodnione warunki
przylaczenia urzgdzen wytworczych do sieci elektroenergetycznej ,Elana-Energetyka”
Sp. z 0.0., w mysl ktorych moze przylgczy¢ do sieci dwie jednostki wytworcze o tacznej mocy
do 2000 kW.

Prowadzgcy instalacje przedlozyl analize ryzyka, ktorej wynik potwierdzil brak
koniecznosci sporzgdzenia raportu poczgtkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych. W ramach powyzszego opracowania przeprowadzono analize stosowanych
substancji i mieszanin oraz zabezpieczenia jakie zastosowano w zakladzie zapobiegajace
zanieczyszczeniu ziemi, gleby i wod.

Z przedstawionej dokumentacji wynika, ze dotrzymane zostang dopuszczalne poziomy
substancji w powietrzu poza terenem, do ktorego prowadzacy instalacje posiada tytul prawny —

ustalone w zatgczniki nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
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W sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r. poz. 1031),
a takze dotrzymane sg wartosci odniesienia w powietrzu, wynikajace z zalacznika
nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16 poz. 87). Dla zrodel
omawianej instalacji nie zostaty okreslone standardy emisyjne. W zwigzku z tym, wielkosé
dopuszczalnej emisji substancji wprowadzanych do powietrza okreslono zgodnie z propozycja
Strony, zawarta w dokumentacji stanowigcej podstawg wydania pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci
pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542) instalacja objeta niniejszym pozwoleniem nie
podlega obowigzkowi wykonywania pomiaréw emisji substancji wprowadzanych
do powietrza.

Zobowigzano Prowadzgcego instalacje do przeprowadzenia najpdézniej w ciagu
14 dni od zakonczenia rozruchu instalacji do wytwarzania przy zastosowaniu procesow
chemicznych, organicznych substancji chemicznych — weglowodoréw, wstepnych pomiaréw
wielkosci emisji zgodnie z art. 147 ust. 4 1 5 ustawy Prawo ochrony $rodowiska

Odpowiedzialno$¢ za przedtozone dane i obliczenia, a w szczegdlnosci przyjete
do obliczen warunki wprowadzania gazow i pyléw do powietrza, wielkosé¢ emisji i wykonane
obliczenia rozprzestrzeniania ponosi Prowadzacy instalacje i autor opracowania.

Z przeprowadzonej analizy akustycznej uwzgledniajgcej wszystkie zrodta hatasu wynika,
ze wyliczona maksymalna wielkos¢ poziomu hatasu, dla terenéw chronionych akustycznie,
miesci si¢ w warunkach dla dopuszczalnej wartosci poziomu hatasu dla pory dnia i nocy,
okreslonej w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwea 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112). Czestotliwosé
prowadzenia pomiarow halasu wynika z rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci
emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody. Zgodnie z §10 i zalgcznikiem do tego
rozporzgdzenia Prowadzacy instalacje ma obowigzek wykonywaé okresowe pomiary hatasu
w srodowisku pochodzgcego od instalacji, dla ktérej wydano pozwolenie zintegrowane, raz na
dwa lata. Nie zostaly nalozone dodatkowe obowiazki w zakresie monitoringu.

Woda do celow bytowych i przeciwpozarowych dostarczana bedzie za pomocg oddzielnych
przylgczy od spétki Elana Energetyka Sp. z 0.0. z siedziba w Toruniu. Przylacza beda opomiarowane
i zaplombowane oraz rozliczane w oparciu o wskazania z licznika  gldwnego

i podlicznikow (np. dorozliczenia wody zuzytej do podlewania zieleni).
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Zasilanie zakladu w wodg oraz odbior wszystkich Sciekdw jest realizowane w oparciu 0 umowe,

zawartg ze spotka Elana Energetyka Sp. z 0.0. Zgodnie z ta umowg dostawca gwarantuje dostarczaé
uzgodniong ilos¢ wody ze swojej sieci oraz przyjmowaé scieki do wilasnej kanalizacji sanitamej,
a nastgpnie kierowac je do kanalizacji miejskiej. Ponadto Elana Energetyka Sp. z 0.0. zobowigzuje sie
przyjmowac Scieki opadowe lub roztopowe do wilasnej kanalizacji deszczowej oraz kierowaé
je do kanalizacji miejskiej z zastrzezeniem, ze zawarto$¢ w Sciekach deszczowych zawiesin ogoélnych nie
przekroczy100 mg/l, a substancji ropopochodnych — nie przekroczy 15 mg/l.
Wszystkie wytwarzane odpady bedg przekazywane do odzysku badz tez, w przypadku braku
mozliwosci ich odzysku, do unieszkodliwiania innym posiadaczom odpadoéw, posiadajacym
stosowne zezwolenia (pozwolenia) wlasciwego organu na gospodarowanie tymi odpadami.
Transport odpadow bedzie realizowany przez podmioty zewnetrzne, w sposdb, ktory nie
powoduje zagrozenia dla srodowiska i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowigzujacych w tym
zakresie przepisoOw. Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom
odpadéw, magazynowane beda w odpowiednio przystosowanych, oznaczonych oraz
wydzielonych do tego celu miejscach, w sposob selektywny. Wszystkie odpady beda
zabezpieczone przed dzialaniem czynnikéw atmosferycznych, aby zapobiec i nie dopuscié
do powstawania odciekow.

Instalacja bedzie przetwarzala odpady z opakowan wielowarstwowych np. tetrapak, ktore

zostaly odseparowane na linii segregacji i rozdrobnione w rozdrabniaczu. Przetwarzanie
prowadzone bedzie metodg chemiczng i termiczng. Metoda chemiczna bedzie polegala na
ogrzewaniu frakcji odpadow z opakowan wielowarstwowych w rozpuszezalniku organicznym,
w ktérym rozpuszeza si¢ polietylen. Odzyskany polietylen bedzie dalej przetwarzany metoda
termiczng, ktéra polega na termicznym rozkladzie weglowodorow i ciezszych pochodnych
naftowych, prowadzong w celu otrzymania produktu o mniejszej masie czgsteczkowej.
Wyprodukowane frakcje weglowodorowe w wyniku przetworzenia odpadow o kodach
1912 04 1 19 02 99 spelniajg wszystkie warunki okreslone w art. 14 ust 1 ustawy o odpadach
z dnia 14 grudnia 2012 r. (Dz. U z 2018 r. poz. 21 ze zm.) i zgodnie z tg ustawa tracg status
odpadu.
Rodzaje i ilosci materialow/surowcéw magazynowanych na terenie zakladu, w mysl zapiséw
zawartych w rozporzadzeniu Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 .
w sprawie rodzajow i ilosci znajdujacych si¢ w zakladzie substancji niebezpiecznych,
decydujgeych o zaliczeniu zaktadu do zakladu o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2016 r. poz. 138), nie powoduja zaliczenia Zakladu
do zakladu o zwigkszonym albo o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej.
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W toku postgpowania nie zgloszono zadnych innych uwag wynikajacych z podania
informacji o prowadzonym postgpowaniu do wiadomosci publicznej, wobec czego powyzsze

uzasadnienie nie zawiera uwag i wnioskow zgloszonych przez spoleczenstwo.

Podsumowujgc, stwierdza si¢, ze instalacja objeta niniejszym pozwoleniem speknia
wymagania niezbgdne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego. Jednoczesnie w przypadku
zmian w najlepszych dostgpnych technikach, pozwalajacych na znaczne zmniejszenie
wielkodci emisji bez powodowania nadmiernych kosztow, lub gdy bedzie to wynikalo
z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepisow o ochronie $rodowiska,
organ dokona analizy wydanego pozwolenia zintegrowanego w oparciu o art. 216 ust. 3 ustawy
Prawo ochrony Srodowiska obligujac Prowadzacego instalacje do wystapienia z wnioskiem
0 zmiange pozwolenia w terminie 6 miesiecy od dnia wezwania. Pozwolenie moze zostaé
cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania, zgodnie z art. 194 lub w zwiazku z art. 195

ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska

Uwzgledniajagc powyzsze, orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwolanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminie czternastu dni od daty doreczenia
decyzji.

W ftrakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec sie prawa do wniesienia
odwotania wobec Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego. 7 dniem doreczenia
organowi administracji publicznej oswudbzema e zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia
odwotania przez Strone postc—;powama decija staje su; Ostateczna 1 prawomocna.

Po uzyskaniu zrzeczenia sig prawa do. wmesrema odwolania, na zadanie Strony, decyzji

O

zostanie nadana klauzula ostatecznoscx.- =
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Otrzymuja:
1. Patryk Molski — pelnomocenik GreenTech Polska S.A.
Zaktad Recyklingu Odpadéw Opakowaniowych
ul. Plaska 28, 87-100 Torun
23434

Do wiadomosei:
1. Ministerstwo Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa — wersja ¢clektroniczna
2. Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Piotra Skargi 2, 85-018 Bydgoszcz — wersja elekironiczna

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowg w wysokosci 2011,00 = (stownie dwa tysigee jedenascie =lotych)- wplata na konto
Urzgdu Miasta w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799 — wysokosé okreslona w czgéci HI ust. 40 zalgeznika do ustawy = dnia
16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2016 r. poz. 1827 ze zm.).
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