SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Nazwa zamodwienia:

Wykonanie dokumentacji projektowej dla zadania pn. Przebudowa, rozbudowa i zmiana
sposobu uzytkowania budynku magazynowego przy ul. KoSciuszki 77 w Toruniu — na
budynek o funkcji uzytecznosci publicznej, stanowigcy siedzibe samorzadowych
instytucji kultury.

ST 04.05 Lekkie scianki dziatowe

CPV 45400000-1 Roboty wykohczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.

1. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT
Wymagania ogélne wg ST 00.01

Przedmiotem tej czesci ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
wykonczeniowych. Obejmujg nastepujacy zakres:

- Scianki dziatowe gipsowo-kartonowe.
- Zabudowa GKB-I stelazy w WC.
- Systemowa zabudowa kabin WC.

2. MATERIALY
Wymagania ogolne wg ST 00.01

Sciany z ptyt gipsowo-kartonowych:
e Plyty gipsowo-kartonowa 12,5 mm,
Ptyta sktadajgca sie z rdzenia gipsowego ostonietego Scisle zwigzanymi z nim trwatymi i
solidnymi oktadzinami kartonowymi, tworzgcymi ptaska i prostokatng powierzchnie. Ptyta
przeznaczona do stosowania w pomieszczeniach, w ktorych wilgotnos¢ wzgledna
powietrza nie przekracza 70%. Produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0. Piyta z
dwoma krawedziami typu PRO (KS) o wgtebieniu grubosci 1mm na odcinku 45mm.
Produkt posiadajgcy Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych (DOP), Atest Higieniczny oraz
Deklaracje Srodowiskowg (EPD).



Piyty gipsowo-kartonowe wodoodporne GKB-1 12,5mm,

Plyta impregnowana o zmniejszonym stopniu wchtaniania wody w poréwnaniu do
standardowych i ogniochronnych piyt GK. Przeznaczona do stosowania w
pomieszczeniach, w ktorych wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie przekracza 70%, a
okresowo (przez maksimum 10 godzin na dobe) o podwyzszonej wilgotnosci wzgledne;j
powietrza do 85%. Produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0 w zakresie reakcji na
ogieh materiatdw budowlanych (wg normy PN-EN 13501-1)

Ptyty gipsowo-kartonowe perforowane 12,5mm,

Perforowana ptyta gipsowo-kartonowa. Sktada sie z rdzenia gipsowego obtozonego
obustronnie specjalnym kartonem. Oklejona warstwg czarnej lub biatej wtdkniny
akustycznej od spodu. Wyprodukowana w technologii zapewniajgcej redukcje stezenia
formaldehydu w powietrzu (skuteczno$¢ do 80%). Kolor — szary karton przeznaczony do
pomalowania. Stuzy do wykonywania monolitycznych (bez widocznych potaczen) sufitow
podwieszanych i oktadzin $ciennych w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie
przekraczajgcej 70% tam, gdzie wymagane jest zwiekszone pochfanianie dzwieku.

Piyty gipsowo-kartonowe przeciwpozarowe 12,5mm,

Ogniochronna ptyta gipsowo-kartonowa skfadajgca sie z rdzenia gipsowego ostonietego
Scisle zwigzanymi z nim trwatymi i solidnymi okfadzinami kartonowymi, tworzgcymi
ptaskg i prostokatng powierzchnige. Plyty zawierajgce w rdzeniu gipsowym widkna
mineralne i/lub inne dodatki w celu zwiekszenia spojnosci rdzenia przy dziataniu
wysokich temperatur. Plyta przeznaczona do pomieszczen, w ktérych wilgotno$é
wzgledna powietrza nie przekracza 70%. Produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0.
Plyta z dwoma krawedziami typu PRO (KS) o wgtebieniu grubosci 1mm na odcinku
45mm. Produkt posiadajgcy Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych (DOP), Atest
Higieniczny oraz Deklaracje Srodowiskowg (EPD).

Profile CW 50 mm

Pionowy profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany, dzigki ryflowaniom i przettoczeniom
charakteryzujgcy sie o 50% zwiekszong sztywnos$cig i trwatosScig w poréwnaniu do
ksztattownikow wykonanych ze stali gtadkiej. Dzieki ryflowanej ptaszczyznie profilu
nastepuje zminimalizowanie zjawiska ,slizgania sie” wkretéw na ryflowanej powierzchni i
.Klawiszowania” ptyt g - k podczas ich przykrecania; grubos¢ nominalna profila minimum
0,6 mm, profil posiadajacy Deklaracije Wtasciwosci Uzytkowych (DOP), produkt
posiadajgcy znak CE

Profile UW 50 mm

Poziomy profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany, dzieki ryflowaniom i przettoczeniom
charakteryzujgcy sie o 50% zwigekszong sztywnoscig i trwatoscia w pordwnaniu do
ksztattownikow wykonanych ze stali gtadkiej. Dzieki ryflowanej ptaszczyznie profilu
nastepuje zminimalizowanie zjawiska ,$lizgania sie¢" wkretow na ryflowanej powierzchni i
,Klawiszowania" ptyt g - k podczas ich przykrecania; grubos¢ nominalna profila minimum
0,55 mm, profil posiadajgcy Deklaracie Wiasciwosci Uzytkowych (DOP), produkt
posiadajgcy znak CE.

Profile CW 75 mm

Pionowy profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany, dzieki ryflowaniom i przettoczeniom
charakteryzujgcy sie o 50% zwigekszong sztywnoscig i trwatoscia w pordwnaniu do



ksztattownikow wykonanych ze stali gtadkiej. Dzieki ryflowanej ptaszczyznie profilu
nastepuje zminimalizowanie zjawiska ,$lizgania sie” wkretow na ryflowanej powierzchni i
,Klawiszowania” ptyt g - k podczas ich przykrecania; grubos¢ nominalna profila minimum
0,6 mm, profil posiadajgcy Deklaracie Wiasciwosci Uzytkowych (DOP), produkt
posiadajgcy znak CE

Profile UW 75 mm

Poziomy profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany, dzieki ryflowaniom i przettoczeniom
charakteryzujgcy sie o 50% zwiekszong sztywnoscig i trwatoscig w porownaniu do
ksztattownikow wykonanych ze stali gtadkiej. Dzieki ryflowanej ptaszczyznie profilu
nastepuje zminimalizowanie zjawiska ,$lizgania sie" wkretéw na ryflowanej powierzchni i
,Klawiszowania" ptyt g - k podczas ich przykrecania; grubos¢ nominalna profila minimum
0,55 mm, profil posiadajgcy Deklaracie Wiasciwosci Uzytkowych (DOP), produkt
posiadajgcy znak CE.

Profile CW 100 mm

Pionowy profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany, dzieki ryflowaniom i przettoczeniom
charakteryzujgcy sie o 50% zwigkszong sztywnos$cig i trwatoscig w porownaniu do
ksztattownikow wykonanych ze stali gtadkiej. Dzieki ryflowanej ptaszczyznie profilu
nastepuje zminimalizowanie zjawiska ,$lizgania sie” wkretéw na ryflowanej powierzchni i
,Klawiszowania” ptyt g - k podczas ich przykrecania; grubos¢ nominalna profila minimum
0,6 mm, profil posiadajgcy Deklaracie Wiasciwosci Uzytkowych (DOP), produkt
posiadajgcy znak CE.

Profile UW 100 mm

Poziomy profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany, dzieki ryflowaniom i przettoczeniom
charakteryzujgcy sie o 50% zwigkszong sztywnos$cig i trwatoscig w porownaniu do
ksztattownikow wykonanych ze stali gtadkiej. Dzieki ryflowanej ptaszczyznie profilu
nastepuje zminimalizowanie zjawiska ,slizgania sie" wkretéw na ryflowanej powierzchni i
,Klawiszowania" ptyt g - k podczas ich przykrecania; grubos¢ nominalna profila minimum
0,55 mm, profil posiadajgcy Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych (DOP), produkt
posiadajgcy znak CE.

Whkrety TN

Blachowkrety wiercgce ze stali galwanicznie fosfatowanej. Reakcja na ogien klasa A1.
Klasa ochronnosci na korozje klasa 48. Wkrety posiadajgce Deklaracje Witasciwosci
Uzytkowych (DOP), produkt posiadajgcy znak CE.

Tasma uszczelniajgca

Uszczelki polietylenowe grubosci 3 do uszczelniania potgczeh $cian dziatowych ze
stropami oraz Scianami bocznymi

Kofki rozporowe

taczniki mechaniczne przeznaczone do montazu w nosnym podtozu. Produkt posiada
Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych.

Masa szpachlowa

Systemowa, konstrukcyjna, gipsowa masa do szpachlowania potgczen miedzy ptytami
gipsowo-kartonowymi Produkt posiadajgcy Atest Higieniczny oraz Deklaracje
Wiasciwos$ci Uzytkowych.



Wykonczeniowa masa szpachlowa

Systemowa, wykonczeniowa masa do ostatecznego wygtadzania powierzchni piyt
gipsowo-kartonowych. Produkt posiadajgcy Atest Higieniczny oraz Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych (DOP).

Siatka spoinowa samoprzylepna,

Siatka spoinowa z widkna szklanego stuzgca do wzmacniania spoin miedzy ptytami
gipsowo-kartonowymi lub gipsowymi oraz w narozach i na obwodzie sciany. Produkt
posiada Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych.

Wetna mineralna gr. 5, 10 cm,

Folia paroszczelna.

Systemowa zabudowa kabin WC:

Piyta o konstrukcji typu sandwich w okfadzinie HPL, wypetniona piankg poliuretanowa,
gr. 36mm,

No6zki ze stali nierdzewnej cofniete wzgledem $cianek,

Galki i indykatory z nylonu.

Zabudowa GKB-I stelazy w WC:

Piyty gipsowo-kartonowe wodoodporne 12,5mm,
Stelaz sptuczki podtynkowej,

Wkrety samonawiercajgce dtugosci 35 mm,
Tasma uszczelniajgca,

Masa szpachlowa,

Tasma spoinowa.

3. SPRZET

Wymagania ogdine wg ST 00.01

4. TRANSPORT

Wymagania ogélne wg ST 00.01

Zabudowa z ptyt gipsowo-kartonowych:
Pochodzenie piyt i ich jako$¢ okreslona atestem musi by¢ zatwierdzona przez Inzyniera.

Warunki dostawy ksztattownikéw.
Pochodzenie ksztattownikow i ich jakos¢ okreslona atestem musi by¢ zatwierdzona przez
Inzyniera.

Warunki dostawy ptyt lub mat z wetny mineralne;j.
Pochodzenie ptyt lub mat z welny mineralnej i jej jakos¢ okreslona atestem musi by¢
zatwierdzona przez Inzyniera.



5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogoélne wg ST 00.01

Scianki dziatowe gipsowo-kartonowe

Przygotowanie = pomieszczen: montaz $cinek dzialowych powinien sie odbywac
w pomieszczeniach, w ktérych warunki cieplno-wilgotnosciowe zblizone sg do warunkéw
uzytkowania (z wyjgtkiem pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci), przy czym temperatura
W pomieszczeniach nie powinna by¢ nizsza niz 5 st. C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie
powinna przekracza¢ 70%.

Przygotowanie wyrobow do montazu: ptyty gipsowo-kartonowe nie mogg by¢ zawilgocone lub
uszkodzone mechanicznie, profile metalowe powinny by¢ oznaczone i spiete, kleje, gips, gtadz
tynkarska, masy szpachlowe, wetna mineralna oraz pozostate akcesoria powinny by¢
przechowywane i przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta. Przygotowanie
pomieszczen i dopuszczenie pomieszczen do montazu Scianek powinno by¢ potwierdzone
wpisem do dziennika.

Etapy wykonania:

a) Konstrukcja
Szkielet nosny sciany dziatowej sktadajgcy sie z profili ryflowanych stalowych
zimnogietych o podwyzszonej sztywnosci: pionowych stupkow — profili CW wstawianych
w ksztattowniki poziome — profile UW w rozstawie co 600 mm. Ksztattowniki obwodowe
mocowane sg do konstrukcji budynku tgcznikami mechanicznymi w max rozstawie 1000
mm. W stykach tych profili z elementami konstrukcyjnymi budynku stosuje sie tasme
uszczelniajgcg z polietylenu spienionego o min. grubosci 3 mm. Tasma na catym
obwodzie sciany, tj. wzdtuz profili obwodowych CW — pionowych i UW - poziomych na
potgczeniach ma szczelnie przylega¢ do siebie (utozona na styk) oraz na catej dtugosci
szczelnie dolega¢ do podtoza i profili (brak widocznych "gotym okiem" przeswitow
miedzy tasmg, a profilami i podtozem). W przypadku $cian dziatowych o wysokosci
wiekszej niz maksymalna dtugos¢ handlowa ksztattownikéw stupowych CW,
ksztattowniki te moga byé przedtuzone zgodnie z zaleceniami dostawcy systemu. Sciany
dziatowe powinny mie¢ dylatacje pionowe w miejscu konstrukcyjnej dylatacji budynku
oraz w odstepach nie wigkszych niz 15 m w przypadku Scian ciggtych (bez usztywnien).
b) Izolacja

Wypehienie Sciany dziatowej musi stanowi¢ wetna mineralna o grubosci i gestosci
spetniajgcej wymagania Aprobaty Technicznej ze wzgledu na wymagania dotyczace
odpornosci ogniowej przegrody oraz wymagania odpowiedniej opinii akustycznej ze
wzgledu na spetnienie wymagan dotyczgcych izolacyjnosci akustycznej przegrody.
Zaleca sie stosowanie ptyt o szerokosci zapewniajgcej montaz izolacji bez potgczen
pionowych miedzy stupkami i wysokosci rownej dtugosci handlowej. lzolacja musi
przylega¢ na catej szerokos¢ miedzy stupkami, tj. musi stanowi¢ szczelne wypetnienie
przestrzeni miedzy $Srodnikami profili CW. Niedopuszczalnym jest stosowanie
"docinkow" z piyt lub mat weten mineralnych w taki sposéb aby wystepowato ich
pofgczenie pionowe miedzy dwoma sgsiednimi stupkami. Wetna musi by¢ szczelnie



d)

utozona na wysokosci $ciany, tj. niedopuszczalne sg widoczne "golym okiem"
niewypetnione szczeliny na poziomych potgczeniach miedzy koncami ptyt lub mat z
weten mineralnych. Szczegdélng uwage nalezy zwréciC na staranne wypetnienie
przestrzeni miedzy potkami goérnego i dolnego profilu UW. Zaleca sie stosowanie wetny
mineralnej, ktérej osiadanie tj. zmiana wysokosci welny w czasie nie wptywa na jakos¢
przegréd.

Montaz ptyt gipsowo-kartonowych

Pierwsza warstwa ptyty gipsowo-kartonowych mocowane sg do profili CW
blachowkretami typu TN 25 w rozstawie co 750 mm. Druga warstwa ptyt gipsowo-
kartonowych mocowana jest wkretami TN 35 mm w rozstawie co 250 mm. Piyty
gipsowo - kartonowe na obwodzie poszycia, tj. w miejscach potgczenia z konstrukcjg
budynku nie mogg $cisle do niej przylegac.

Sposob potgczen poziomych i pionowych miedzy pitytami gipsowo-kartonowymi,
odlegtos¢ pomiedzy potgczeniami poziomymi i pionowymi ptyt gipsowo-kartonowych w
obrebie tego samego pasma poszycia, jak réwniez potgczenia poziome i pionowe w
obrebie kolejnych, sagsiadujgcych warstw poszycia muszg by¢ zgodne z zaleceniami
producenta systemu.

Szpachlowanie potgczen miedzy ptytami

Do wykonywania potgczeh miedzy wszystkimi warstwami poszycia ptytami gipsowo -
kartonowymi oraz do wykonywania uszczelnien na obwodzie Scian dzialowych muszg
by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe. Spoiny zewnetrzne (widoczne) miedzy
ptytami gipsowo - kartonowymi powinny by¢é wzmocnione tasmami spoinowymi. Na
pofgczeniach pionowych stosuje sie wszystkie typy tasm spoinowych, tj. tasma
spoinowa samoprzylepna ("siatka" i papierowa) oraz tasma papierowa i z widkna
szklanego tzw. fiizelina . W $cianach gipsowo-kartonowych o okreslonej klasie
odpornosci ogniowej potgczenia miedzy ptytami oraz wszystkie potgczenia narozne i
obwodowe powinny by¢ wypetnione systemowg, konstrukcyjng masg szpachlowa we
wszystkich warstwach poszycia . W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania
pofgczenia tj. poprawy jego estetyki w strefie potgczen ptyt gipsowo-kartonowych lub na
catej powierzchni $ciany stosowane sg specjalne "finiszowe" masy szpachlowe
przeznaczone do koncowego szpachlowania.

Wykonanie otworu drzwiowego

W $cianach dzialowych moga by¢é montowane drzwi w otworach drzwiowych
wykonanych z ksztattownikéw oscieznicowych UA. Drzwi mogg by¢ rowniez montowane
w otworach drzwiowych wykonanych z ksztattownikéw pionowych (stupkow) CW, jezeli
spetnione sg wszystkie ponizsze warunki: szeroko$¢ otworu drzwiowego < 900mm,
wysokos¢ sciany < 2600mm, masa skrzydfa drzwi < 25kg. Montaz skrzydet drzwiowych
(pojedynczych lub podwodjnych) na profilu UA mozliwy jest dla szerokosci otworu
drzwiowego nie przekraczajgcego 120 cm; wysokos$ci sciany do 650 cm oraz tgcznej
masie skrzydet nie przekraczajgcej: 50 kg - dla montazu na profilach UA 50, 75 kg - dla
montazu na profilach UA 75, 100 kg - dla montazu na profilach UA 100.

W $cianach dziatowych RIGIPS mogg by¢é montowane naswietla w otworach
wykonanych z ksztattownikéw UA lub CW .



UWAGI:

Roboty montazowe wymagajg odbioréw czesciowych.

Montaz Scianek z ptyt gipsowo-kartonowych powinien odbywac sie po wykonaniu prac mokrych
na terenie budowy oraz po wykonaniu podtgczen podstawowych instalaciji.

Nalezy przed montazem przygotowac przejscia instalacyjne w profilach C.

Rozprowadzenie instalacji wykonuje sie w trakcie montazu $ciany po zamontowaniu ptyt po
jednej stronie sciany.

W zabudowach nalezy uwzgledni¢ wykonanie klap rewizyjnych — dostepu do instalacji
wentylacji i klimatyzacji oraz instalacji elektrycznych.

W pomieszczeniach mokrych nalezy zastosowac ptyte kartonowo-gipsowg wodoodporna.
Profile konstrukcyjne $cian dziatowych kotwi¢ do stropow konstrukcji gtdbwnej obiektu.

Dla usztywnienia konstrukcji nosnej dziatowych ponad sufitem podwieszonym nalezy
przewidzie¢ dodatkowe profile stezajgce.

Zabudowa GKB- | stelazy podtynkowych w sanitariatach:

Do montazu misek ustepowych stosowaé systemy zabudowy podtynkowej. Stelaz montowac
zgodnie z zaleceniami producenta systemu do Sciany i posadzki, wczes$niej wypoziomowany
i wypionowany Wykona¢ podtgczenia instalacji wod-kan. Montowaé obudowe z ptyt g-k zgodnie
z opisem ,zabudowy z ptyt kartonowo-gipsowych”. Piyty od frontu montowa¢ bezposrednio do
stelaza, od bokow albo w przypadku przedtuzenia zabudowy poza stelaz do profili metalowych.

Systemowa zabudowa kabin WC:
Wykonaé¢ wg projektu — rysunku zestawienia kabin WC w Projekcie Wykonawczym. Montowaé
zgodnie z wytycznymi producenta systemu do scian kgtownikami oraz do posadzki.

6. KONTROLA JAKOSCI
Wymagania ogdine wg ST 00.01

Kontrola materiatow:

Kontrola jakosci ptyt lub mat z wetny mineralnej wg PN-EN 13162+A1:2015-04— Wyroby do
izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej produkowane fabrycznie --
Specyfikacja

Kontrola robdt:

Kontrola obejmuje poprawnos¢ montazu kotew, tgcznikow i akcesoriow.

Dopuszczalne odchytki wykonania konstrukcji nosnej przed montazem oktadzin i ewentualnych
instalaciji:

- rozstaw konstrukcji nosnej stupdéw - < 5,0mm

- odchylenie profilu od pionu w ptaszczyznie Sciany - < wysokos¢ $ciany/400

- odchylenia od osi pionowej - £4,0mm



- odchylenia od osi poziomej - <3,0mm dla scian o wysokosci do 3,5m i <4,0mm dla $cian
wyzszych od 3,5m i do 6,0m.

Izolacja z welny mineralnej powinna przylega¢ szczelnie do oktadzin, nie moze ulegac
osiadaniu.

Podkonstrukcje instalacji nie mogg obcigza¢ stupkéw ani oktadzin scianek.

Okfadziny jedno Ilub wielowarstwowe montowane do konstrukcji nosnej za pomocag
blachowkretéw w rozstawach:

- przy jednej warstwie oktadziny < 250mm

- przy dwoch warstwach oktadziny <500mm pierwsza warstwa i < 250 druga

- przy trzech warstwach oktadzinys 750 mm pierwsza warstwa 750mm, druga < 500mm, trzecia
< 250mm

Dtugo$¢ wkretéw dopasowana do grubosci warstwy, przy czym minimalna gtebokosc
przenikania wkreta przez stupek ( po spieciu okfadzin) nie powinna by¢ mniejsza niz 10mm.
Przesuniecie oktadzin wzgledem siebie powinno wynosi¢:

- 400 mm dla spoin poziomych

- odlegtos¢ miedzy stupkami w przypadku spoin pionowych.

Pomiedzy krawedzig ptyty a podtozem powinna by¢ zachowana szczelina ok. 10mm.
Odchylenia powierzchni sciany od ptaszczyzny i krawedzi bada¢ tatg dtugosci 2m.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi linii prostej:

- max. Przeswit 2,0mm przy liczbie przeswitow na tacie 3 szt.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi i powierzchni $ciany od pionu:

-1,5mm/1m i < 3,0mm dla catej wysokosci sciany do 3,5m

- 4,0mm dla sciany o wysokosci od 3,5m do 6,5m.

Odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od projektowanego kata (kat mierzony miedzy
ptaszczyzng Sciany a $ciang i sufitem i podiogg w odlegtosci 1 m od miejsca przeciecia sie
ptaszczyzn): - £1,5mm/1m

Ocena gtadkosci szpachlowanych powierzchni powinna odbywacC sie przy naturalnym
oswietleniu, bgdz przy takim oswietleniu sztucznym, jakie zostato przewidziane w warunkach
uzytkowania pomieszczenia.

Szpachlowanie powinno by¢ wykonane w standardzie PSG3 wg Stwor 417/2006 wydanej przez
Instytut Techniki Budowlanej tj. spoinowanie potgczen ptyt, szpachlowanie widocznych czesci
elementéw mocujgcych, szpachlowanie catej powierzchni spoin i oktadzin specjalnymi
szpachlowkami. Naktadana systemowa masa szpachlowa ma ujednolici¢ strukture powierzchni
kartonu i gipsu na spoinach i fgcznikach. Grubos$¢ naktadanej warstwy jest < 0,5mm. W celu
uzyskania efektu powierzchnia moze by¢ szlifowana.

7. OBMIAR ROBOT
Wymagania ogéine wg ST 00.01

llosci wbudowanych elementow okresla¢ w jednostkach kosztorysowych lub innych
ustalonych z Inzynierem.



8. ODBIOR ROBOT
Wymagania ogoélne wg ST 00.01

Podstawe klasyfikujgcg do odbioru wykonania stanowi: dziennik budowy, dokumentacja
powykonawcza oraz stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg, dokumenty
jakosci wbudowanych materiatéw, protokoty odbioréw.

Odbioru dokona¢ po zakonczeniu robdt i po stwierdzeniu zgodnosci wykonanych robot
Z zamowieniem.

Odbidr robot stwierdza sie po badaniach kontrolnych i poréwnaniu wynikoéw z dopuszczalnymi
tolerancjami.

Protokét odbioru zawiera

- ocene wynikow,

- wykaz wad i usterek oraz sposob i termin ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnoéci lub niezgodnosci wykonania zakresu rob6t z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania ogdéine wg ST 00.01

Cena jednostkowa powinna obejmowac:

- zakup, dostawe i wbudowanie zgodnie z dokumentacjg techniczng systemowych elementéow
zabudowy

- przygotowanie podtoza pod montaz scianek

- wykonanie izolacji cieplnej i akustycznej zgodnie z projektem

- koszt wykonania dodatkowej konstrukcji nosnej w miejscach montazu w zabudowie Sciennej
otworéw

- koszt dodatkowych elementoéw oraz wymianow w miejscach przejs¢ kanatow klimatyzacyjnych
i instalacyjnych fgcznie z wykonaniem izolacji akustycznej

- dostawe, montaz, demontaz i wywdz rusztowan

- koszt obstugi geodezyjnej

- zabezpieczenie pomieszczen przed zanieczyszczeniem i koszt utrzymania porzadku
w obszarze prowadzonych robét

- wszystkie naktady dla zapewnienia bezpiecznego prowadzenia prac

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Wymagania ogélne wg ST 00.01

PN-EN 12859:2011 - Ptyty gipsowe - Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 13162+A1:2015-04 — Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

Instrukcje montazu wybranego producenta.

DIN 18182-1:2004



Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i budownictwa z dnia 14 grudnia 1994r.

w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz.U.
Nr 10/1995, poz. 46).)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z 3 listopada 1992r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektow budowlanych i terenéw (Dz.U. Nr 92/1992, poz.
460 ze zmianami (Dz.U. Nr 8/1993, poz. 42)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 22 kwietnia 1992r. w sprawie wydawania
Swiadectwa dopuszczenia (atest) uzytkowania wyrobdéw stuzgcych do ochrony
przeciwpozarowej (Dz.U. Nr 40) 1992, poz.172).



