SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Nazwa zamodwienia:

Wykonanie dokumentacji projektowej dla zadania pn. Przebudowa, rozbudowa i zmiana
sposobu uzytkowania budynku magazynowego przy ul. KoSciuszki 77 w Toruniu — na
budynek o funkcji uzytecznosci publicznej, stanowigcy siedzibe samorzadowych
instytucji kultury.

ST 04.10 Slusarka

CPV 45400000-1 Roboty wykohczeniowe

1. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT
Wymagania ogélne wg ST 00.01

Szczegbétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych ponizej.

Przedmiotem tej czesci ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét Slusarskich.
Obejmujg nastepujgcy zakres:

- Dostawa i montaz balustrad schodow, balustrad muréw zewnetrznych oraz zadaszen stalowo-
szklanych.

- Dostawa i montaz podkonstrukcji fasad

- Dostawa i montaz wyposazenia WC dla niepetnosprawnych.

Elementy wewnetrze:
o W klatce schodowej K1 — balustrady stalowe z wypetnieniem z siatki.
e W klatce schodowej K2 — balustrady stalowe z wypetnieniem z siatki.
e Elementy wyposazenia WC dla niepetnosprawnych.

Elementy zewnetrze:
e Schody zewnetrzne - balustrada stalowa.
o Przeszklona fasada w klatce schodowej K2
e Przeszklenie w Scianie szczytowej
e Murek oporowy - balustrada stalowo-szklana
e Zadaszenia nad wejsciami do budynku



W cenie jednostkowej nalezy przewidzie¢ wykonanie wzorca balustrady w skali 1:1.
2. MATERIALY
Wymagania ogoélne wg ST 00.01

Porecze i balustrady

Rodzaj i wyglad balustrady zalezny od lokalizaciji.

W klatkach schodowych K1 i K1 zaprojektowano balustrady z profili ze stali szczotkowanej z
wypetnieniem z siatki zgrzewanej. Porecze oraz stupki z profili zamknietych o przekroju
50x50mm dla stupkéw i 50x30mm dla podchwytéw. Stupki balustrad montowane do policzka
schodoéw oraz do posadzki. Wypetnienie z siatki montowane do ramki wykonanej z kgtownika
20x20mm.

Balustrada przy schodach zewnetrznych wykonana z profili ze stali szczotkowanej. Porecze
oraz stupki z profili zamknietych o przekroju 50x30mm. Stupki balustrad montowane do
posadzki.

Balustrada montowana do murka oporowego wykonana ze stalowych profili ze szklanym
wypetnieniem. Porecze oraz stupki z profili zamknietych o przekroju 50x30mm. Stupki balustrad
montowane do gornej ptaszczyzny $cianki oporowej. Szyba zespolona potgczona ze stupkami
za pomocg stalowych uchwytow.

Stosowacé szkto laminowane bezpieczne tgczone z 2 szyb gr. 8 lub 10 mm oraz 4 warstw folii
PVB. Kolorystyka zgodna z Projektem Wykonawczym.

Szklane zadaszenia

- Konstrukcja zadaszenia w formie wspornikbw montowanych do $ciany przegubowo oraz
stalowych odciggoéw. Wsporniki stalowe wykonane z prostokgtnych profili zamknietych. Odciagi
w postaci pojedynczych zawiesi stalowych.

Szkto montowane do podkonstrukcji punktowo. Spadek szklanego zadaszenia w kierunku
przeciwnym do $ciany budynku. Okucia do daszkéw wykonane z wysokiej jakosci stali
nierdzewnej. Dobér elementéw montazowych wg producenta w konsultacji z Projektantem.

- Konstrukcja zadaszenia w formie systemowych okué. Daszek podwieszany na odciggach
stalowych oraz mocowany bezposrednio do $ciany budynku. Odciggi w postaci pojedynczych i
podwéjnych zawiesi stalowych. Spadek szklanego zadaszenia w kierunku przeciwnym do
Sciany budynku. Okucia do daszkéw wykonane z wysokiej jakosci stali nierdzewnej. Dobor
elementéw montazowych wg producenta w konsultacji z Projektantem.

Dostawa i montaz wyposazenia WC dla niepetnosprawnych: porecz stata i podnoszona
przy WC i umywalce. Stal nierdzewna i zestaw tgcznikow systemowych.

Przeszklenie w $cianie szczytowej

Przeszklenie w Scianie szczytowej oparte na stalowej konstrukcji wsporczej wg wytycznych
producenta. Elementy konstrukcyjne w miare mozliwosci niewidoczne od zewnatrz. Opierzenia
Zz blachy aluminiowej w kolorze RAL 7021. W parterze dodatkowa podkonstrukcja dla




dwuskrzydiowych drzwi w systemie fasadowym. Dobér elementéw montazowych wg
producenta w konsultacji z Projektantem.

Przeszklona fasada w klatce schodowej K2

a)

b)

d)

f)

9)

Profile aluminiowe.

Ksztattowniki aluminiowe sg wykonywane w procesie przerdbki plastycznej ze stopu
aluminium EN AW-6060 T66 (AIMgSi0,5 F22) zgodnie z normami:

- sktad chemiczny stopu wg DIN1725T 1,

- odchytki wymiarowe ksztattownikéw wg DIN17615 T.3, DIN1748 T .4,

- wtasnosci mechaniczne wg DIN1748 T .1,

- inne wymagania okreslone w normach DIN1748 T.2 i DIN17615 T.1.

Powierzchnie ksztattownikdéw wykonczone powtokami proszkowymi poliestrowymi,
stosowanymi jako zabezpieczenie przed korozjg. Grubosé powltoki poliestrowej
proszkowej oznaczanej wg PN-EN I1SO 2808:2000 — min. 60 ym.

Kolorystyka profili aluminiowych zgodnie projektem architektonicznym, okreslona wg.
palety kolorow RAL.

Przektadki termiczne.

Przektadki termiczne systemdéw okienno-drzwiowych wykonane w postaci pasow z
poliamidu wzmocnionego wtdbknem szklanym PA 6,6 GF25 wg DIN 16941 T.2 (posiada
certyfikat producenta).

Izolatory termiczne z tworzywa sztucznego HPVC oraz LDPE o bardzo dobrych
wiasciwosciach izolacyjnych zgodnie z normg BN-79/9031-01.

Uszczelki przyszybowe.

Uszczelki przyszybowe sg wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN7863 i
normy wykonawczej wg DIN7715 E2.

Potgczenia narozy uszczelek klei sie lub stosuje gotowe narozniki zgodnie z
dokumentacjg konstrukcyjng systemu.

Dobér uszczelek uzalezniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubo$ci
wypetnienia. Wszystkie uszczelki muszg zosta¢ umieszczone w elementach w sposob
gwarantujgcy wymagang trwatg odpornosé na wptywy atmosferyczne oraz szczelnosc
przylgi spoin. Uszczelki muszg by¢ wymienialne. Nalezy tylko i wytgcznie stosowaé
przewidziane uszczelki systemowe.

Elementy ztgczne.

Wkrety samogwintujgce, sruby, nakretki, podktadki stosowane do wykonywania
potgczen, sg wykonane ze stali nierdzewnej, wg norm przywotanych w dokumentacji
systemowe;.

Okucia.

W konstrukcjach systemowych mogg by¢ stosowane wytgcznie okucia przewidziane dla
danego systemu. Mocowanie do ksztattownikéw okien i drzwi zgodnie z dokumentacjg
systemowg. Typy oku¢ powinny by¢ dostosowane do ciezaru wtasnego skrzydet oraz do
obcigzen eksploatacyjnych.

Materiaty uzupetniajgce.

Podktadki pod szyby, kleje, wetna mineralna, pianka poliuretanowa i silikony do
uszczelnienia potgczen zgodnie z dokumentacjg systemowa.

Wsporniki i fgczniki.

Aluminiowe wykonane sg ze stopu aluminium AIMgSi0,5 F22 i zabezpieczone przed
korozjg powtokami tlenkowymi.

Stalowe wykonane sg z blachy stalowej i zabezpieczone przed korozjg, styki elementow
stalowych z aluminiowymi sg odizolowane.



Wkrety samogwintujgce, sruby, nakretki, podkfadki stosowane do wykonywania potaczen, sg
wykonane ze stali nierdzewnej, wg norm przywotanych w dokumentacji systemowe;.

Podktadki pod szyby, kleje, wetha mineralna, pianka poliuretanowa i silikony do uszczelnienia
pofgczen zgodnie z dokumentacjg systemowa.

Ksztattowniki i blachy stosowane do wykonania robot slusarskich powinny ponadto odpowiadac
nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Materiaty stosowane do wykonywania robot Slusarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normie PN-EN 1993-2:2010

Wszystkie elementy w kolorze wg dokumentacji projektowej. Uwzgledni¢ wysoki standard
wykonania.

3. SPRZET

Wymagania ogélne wg ST 00.01
4. TRANSPORT

Wymagania ogolne wg ST 00.01
5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogélne wg ST 00.01

Wszystkie materiaty, elementy, rozwigzania, systemy muszg by¢ stosowane, wykonywane,
montowane $ciSle wedlug udokumentowanych wytycznych producenta, w sposob
i w warunkach okreslonych w posiadanych przez element dokumentach odniesienia jak
aktualne aprobaty techniczne (krajowe lub europejskie), certyfikat lub deklaracje zgodnosci,
atesty — wymagane przez polskie prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze dany
material, system, zestaw, etc. wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim
prawem, warunki techniczne dla projektowanego obiektu.

Dobrane materiaty, faktury, kolory wszelkich elementéw montowanych na budynku,
stosowanych materiatdw powtokowych, malarskich, elementéw konstrukcyjnych, mocowan,
elementow maskujgcych i innych widocznych elementow wykonczeniowych muszg by¢
zaprezentowane i zaakceptowane przez Inzyniera.

Rysunki warsztatowe: Wykonawca ma obowigzek przedtozy¢é do zatwierdzenia przez
projektanta upowaznionego przez Zamawiajgcego rysunki warsztatowe zawierajgce rzuty
pionowe typowego zespotu i przekroje petnowymiarowe kazdego elementu sktadowego.
Wszelkie potgczenia nalezy wykonaC jako bezpieczne to znaczy nie mogag zagrazac zyciu
i zdrowiu (potgczenia szlifowane, bez ostrych kantdw i naroznikéw). Dotyczy to rowniez
potgczen elementéw — zardwno spawdw, wkretdw jak i kotew systemowych.



Elementy balustrady nalezy montowa¢ z zachowaniem pionu, poziomu i linii, bez wypaczen.
Akcesoria dla niepetnosprawnych w WC montowac¢ zgodnie z instrukcjg producenta.

Porecze i balustrady

ZespOt poreczy, porecze Scienne i mocowania powinny wytrzymywac site pozioma 70kg w
dowolnym punkcie, bez uszkodzen i trwatych odksztatcen;

W przypadku zastosowania elementow typowych, fabrycznych systeméw, nalezy przedtozy¢
dane o produkcie i instrukcje montazowe producenta;

W przypadku elementow wykonywanych indywidualnie (warsztatowo) nalezy przedtozy¢ rysunki
warsztatowe, do zatwierdzenia przez Gtownego Projektanta upowaznionego przez
Zamawiajgcego;

W kazdym przypadku nalezy okresli¢ i zatwierdzi¢: szczegoty elementéw sktadowych, materiaty,
sposob ich wykonczenia, metode wykonania potgczeh elementéw systemu i mocowania do
trwatych elementow budynku i jego otoczenia;

Przed rozpoczeciem produkcji nalezy zweryfikowa¢ wymiary na placu budowy;

Nalezy dopasowacC i zmontowa¢ w warsztacie mozliwie jak najwieksze elementy, celem
dostawy na miejsce budowy i dalszego montazu;

Nalezy dostarczyé wszystkie elementy wymagane dla bezpiecznego zamocowania poreczy i
balustrad;

Nalezy oszlifowa¢ wszystkie odkryte spawy i wygtadzi¢ réwno z sgsiadujgcymi powierzchniami;
Nalezy doprowadzi¢ do Scistego przylegania odkrytych ztgczy tak, aby znajdowaty sie w jedne;j
ptaszczyznie z sgsiadujgcymi elementami i nie posiadaty pekniec;

Nalezy dokfadnie wykona¢ wszystkie elementy niezbedne do zakotwienia poreczy wzgledem
siebie i do konstrukcji budynku;

W przypadku zastosowania elementéw kotwionych w betonie lub omurowywanych cegtami
nalezy je dostarczy¢, wraz z szablonami ustawien i rysunkami montazowymi jeszcze przed
rozpoczeciem betonowania;

Stupki i inne elementy pionowe nalezy wypionowac z tolerancja do 30mm na dtugosci 3,5m.;
Porecze nalezy ustawi¢ poziomo lub rownolegle do kata pochylenia schodéw z tolerancja do
30mm na dtugosci 3,5 m.;

W miare mozliwosci nalezy ogranicza¢ do minimum spawanie na budowie;

W przypadkach, gdy nie da sie tego unikng¢, nalezy wykonaé potgczenia spawane na placu
budowy i starannie oszlifowac¢ powierzchnie spawdw;

Wszystkie spawy po oszlifowaniu nalezy niezwtocznie zabezpieczy¢ farba podktadowa;

Nalezy wykona¢ potgczenia na styk oraz wzdluzne przy uzyciu tulei wewnetrznych
zamocowanych technika spawania lub klejenia;

Catos¢ elementu poreczy nalezy montowac starannie, bez odchytek wymiarowych i defektéw
wptywajacych ujemnie na wyglad i funkcjonowanie;

Nalezy wypeti¢ otwory wpuszczane widocznych wkretéw mocujgcych, uzywajgc szpachlu
syntetycznego w kolorze odpowiednim do wykonczenia poreczy;

Nalezy nawierci¢ i wyfrezowa¢ otwory o sSrednicach wtasciwych dla wkretéw i ich tbow
stozkowych tak, aby nie wystawaty ponad powierzchnia.

Nalezy przewidzie¢ i wykonac¢ potgczenia kompensacyjne; Odstepy potgczen kompensacyjnych
nie powinny przekracza¢ 12m od $rodka elementu;




Po zakonczeniu prac elementy nalezy umy¢ doktadnie woda z nieagresywnym detergentem i
sptuka¢ czysta woda;

Nie wolno uzywac roztworéw kwasow, waty stalowej i innych szorstkich smrodkow Sciernych;

W przypadku, kiedy plama utrzymuje sie po myciu, nalezy usung¢ wykonczenie i odnowi¢ je
zgodnie z zaleceniami producenta.

Przeszklona fasada w klatce schodowej K2

Sciana stupowo-ryglowa mocowana do konstrukcji budynku za pomocg specjalnych wspornikéw
stalowych lub aluminiowych. Elementy wspornikow przykrecane sg od czota do stropu budynku
za pomocg stalowych kotkéw rozporowych (lub innych kotkéw odpowiednich do rodzaju stropu).
Do wspornika za pomocg $rub mocujgcych przykrecane sag ksztattowniki pionowe - stupy.
Konsole posiadajg otwory podtuzne, dajgce mozliwo$¢ doktadnego ustawienia stupdw
wzgledem siebie i stropow, w trzech kierunkach (stopniach swobody). Pomiedzy ustawione
stupy zaktadane sg rygle. W przypadku ciezaru elementu obcigzajgcego rygiel do 60 [kg] rygle
przykreca sie bezposrednio do stupow. W przeciwnym przypadku rygle sg nasuwane na
dodatkowe tgczniki przykrecane do stupow. Catos¢ tworzy konstrukcje nosng kratowg. W
utworzone otwory miedzy stupami i ryglami montowane sg szyby, wypetnienia lub elementy
ocieplajace.

Szczeliny powstate miedzy murem, a $ciang stupowo-ryglowg maskowane sg Za pomoca
blach stalowych ocynkowanych lub blach aluminiowych anodowanych, lub lakierowanych,
wypetniane wetng mineralng o réznym stopniu twardosci i uszczelniane silikonem oraz
sznurami poliuretanowymi.

UWAGA: Wapno, cement, substancje alkaiczne i czyszczace (np. wybielacze, pasty Scierne)
majg szczegolnie szkodliwy wptyw na ksztattowniki aluminiowe, a zwlaszcza na dekoracyjne
powierzchnie ochronne. Dlatego tez nalezy ograniczy¢ wykonczeniowe roboty ,mokre” do
minimum. W przypadku zetkniecia zaprawy z powierzchnig aluminium, nalezy natychmiast
zmy¢ z niej zaprawe (nie dopusci¢ do jej stwardnienia). Brak przemycia spowoduje trwate
odbarwienie i uszkodzenie powierzchni.

Montaz konstrukcji aluminiowych powinien odbywal sie przez wyspecjalizowane firmy
wykonawcze producenta lub przez osoby przeszkolone przez producenta, pracujgce pod
nadzorem jego przedstawiciela i zgodnie z jego zaleceniami. Montaz powinien odbywaé sie
zgodnie z dostarczong przez producenta instrukcjg zawierajgcg wykaz elementéw, podstawowe
ich wymiary i schemat usytuowania wzgledem siebie i podtoza oraz wskazéwki dotyczace
kolejnosci montazu poszczegdinych elementéw, przy zastosowaniu zalecanych przez
producenta metod postepowania i zachowaniu, okreslonych w instrukcji parametréw. W/w prace
nalezy wykonywaé¢ pod nadzorem inspektora nadzoru, projektanta, przedstawiciela producenta
systemu.

Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy, potwierdzonym przez inspektora nadzoru i przez projektanta. Wszelkie
zmiany i odstepstwa od dokumentacji technicznej nie mogg powodowac¢ obnizenia wartosci
uzytkowych, jakosciowych lub zmniejszaé trwatos¢ wykonanych elementow.




Przeszklenie w $cianie szczytowej

Podkonstrukcje dla szkta profilowanego montowaé do boku belek zelbetowych na wysokosciach
wg. dokumentacji technicznej. W parterze dodatkowa podkonstrukcja dla dwuskrzydtowych
drzwi w systemie fasadowym montowana z dwoéch stron do Sciany zelbetowej. Dobér
elementéw montazowych oraz sposéb montazu wg wytycznych producenta.

Szklane zadaszenia
Dobor elementow montazowych oraz sposobu montazu wg wytycznych producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania ogéine wg ST 00.01

Kontrola materialtbw w pierwszym rzedzie dotyczy sprawdzenia spetnienia wymagan
podstawowych oraz wymagan podanych w szczegdtowych opisach poszczegdlnych elementdw,
rozwigzan, systemoéw, etc. znajdujgcych sie w niniejszej specyfikaciji.

Ponadto Wykonawca jest zobowigzany do:

- Wyegzekwowania od dostawcy materiatow odpowiedniej jakoci,

- Prowadzenia kontrole jakosci otrzymywanych materiatéw,

- Okreslenia i uzgodnienia warunkéw dostaw dla zapewnienia ciggtosci robot,

- Przestrzegania warunkéw transportu i przechowywania materiatow

- Spetnienia wymagania zgodnosci z projektem lub zmiang, uzgodniong z projektantem.

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania ogélne wg ST 00.01

Jednostkg obmiaru robét jest zgodnie z przedmiarem 1mb, 1 kg.

8. ODBIOR ROBOT

Wymagania ogdine wg ST 00.01

Przy odbiorach oceniane bedg kolejno:

- Zgodnos¢ z warunkami i parametrami podanymi w niniejszej specyfikacji technicznej,
- Zgodnos¢ z dokumentacijg rysunkowa.

- Zgodnosc¢ z wymogami producenta systemu; Sprawdzenie poprawnosci systemowe;j.
- Kontrola zatgczonych dokumentéw formalnych (certyfikaty, deklaracje, aprobaty)

- Sprawdzenia tolerancji wymiarowych, prostoliniowosci wbudowania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania ogélne wg ST 00.01



10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Wymagania ogoélne wg ST 00.01

PN-EN 1SO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 1: Zasady ogdine.

PN-EN ISO 8504-1:2002 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

Karty techniczne materiatow.

Instrukcje montazu producentéw elementow.

PN-EN ISO 8501-2:2011 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Czes¢ 2: Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu
tych powtok

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10027-2:2015-07 Systemy oznaczania stali. Czes¢ 2 System cyfrowy.

PN-EN ISO 11666:2011 Badania nieniszczace spoin -- Badania ultradzwickowe zigczy
spawanych -- Poziomy akceptacji.

PN-EN ISO 17636-1:2013-06 Badania nieniszczgce spoin -- Badanie radiograficzne -- Czes¢ 1:
Techniki promieniowania X i gamma z btong

PN-EN ISO 17637:2017-02 Badania nieniszczace ztgczy spawanych -- Badania wizualne ztgczy
spawanych

PN-EN ISO 9013:2017-04 Ciecie termiczne -- Klasyfikacja ciecia termicznego -- Specyfikacja
geometrii wyrobu i tolerancje jakosci.

Instrukcje montazu producentéw wbudowywanych materiatow.

PN-EN 356:2000 Szkto w budownictwie. Szyby ochronne.

PN-EN 572-1+A1:2016-03 Szkto w budownictwie -- Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-
wapniowo-krzemianowego -- Cze$¢ 1: Definicje oraz ogolne wtasciwosci fizyczne i

mechaniczne

PN-EN 572-2:2012 Szkio w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-
krzemianowego. Szkto float.

PN-EN 572-8+A1:2016-03 Szkio w budownictwie -- Podstawowe wyroby ze szkfa sodowo-
wapniowo-krzemianowego -- Cze$¢ 8: Wymiary handlowe i Sciste

PN-EN 572-9:2006 Szkto w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-
krzemianowego. Ocena zgodnosci wyrobu z norma.

PN-EN 1096-1:2012 Szkio w budownictwie -- Szkio powlekane -- Czesé 2: Definicje i
klasyfikacja.

PN-EN 1096-2:2012 Szkto w budownictwie -- Szkto powlekane -- Cze$¢ 2: Wymagania i metody
badania powtok kategorii A, Bi S

PN-EN 1096-3:2012 Szkto w budownictwie -- Szkto powlekane -- Cze$¢ 3: Wymagania i metody
badania powtok kategorii C i D

PN-EN 1096-1:2012 Szkio w budownictwie -- Szkio powlekane -- Czes$¢ 1: Definicje i
klasyfikacja



PN-EN 1288-1:2002 Szkio w budownictwie. Okreslenie wytrzymatosci szkta na zginanie.
Podstawy badan szkta.

PN-EN 1288-2:2002 Szkio w budownictwie. Okreslenie wytrzymatosci szkta na zginanie.
Metoda wspétosiowego dwupierscieniowego badania ptaskich prébek o duzych powierzchniach
badanych.

PN-EN 1288-3:2002 Szkio w budownictwie. Okreslenie wytrzymatosci szkta na zginanie.
Badanie na probkach podpartych w dwédch podporach czteropunktowe zginanie).

PN-EN 1288-5:2002 Szkio w budownictwie. Okreslenie wytrzymatosci szkta na zginanie.
Metoda wspétosiowego dwupierscieniowego badania ptaskich prébek o matych powierzchniach
badanych.

PN-EN I1SO 12543-2:2011 Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkto
warstwowe. Bezpieczne szkto warstwowe.

PN-EN ISO 12543-3:2011 Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkio
warstwowe. Szkto warstwowe.

PN-EN ISO 12543-4:2011 Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkto
warstwowe. Metody badan odpornosci.

PN-EN ISO 12543-5:2011 Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkito
warstwowe. Wymiary i wykonczenie obrzeza.

PN-EN ISO 12543-6:2011 Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkto
warstwowe. Wyglad.

PN-EN 12600:2004 Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe.
Udarowa metoda badania i klasyfikacja szkfa ptaskiego.

PN-EN 14449:2008 Szkto w budownictwie. Szklo warstwowe i bezpieczne szkio warstwowe.
Ocena zgodno$ci / zgodnos¢ wyrobu z norma.



