MARSZALEK
Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego
Torun, dnia /§ kwietnia 2017 r.

$G-1-G.7222.3.2017/MB

DECYZJA

POZWOLENIEZINTEGROWANE

Dzialajac na podstawie art. 162 § 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks
postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23 ze zm.), art. 217 oraz art. 378 ust.
2a pkt 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2017 r.
poz. 519), po rozpatrzeniu wniosku z dnia 21 lutego 2017 roku:

REMONDIS Bydgoszcz Sp. z o. o.
ul. Inwalidéw 45, 85-749 Bydgoszcz

w sprawie udzielenia nowego pozwolenia zintegrowanego w celu ujednolicenia tekstu
0bow1qzumcego pozwolenia Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
4 maja 2016 r., znak: SG-1-G.7222.5.2016.MB, z uwzglednieniem wszystkich zmian
wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania

orzekam

1. Wygaszam nizej wymienione decyzje Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego:

— z dnia 4 maja 2016 r., znak: $G-I-G.7222.5.2016.MB, udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadow, zlokalizowanej przy ul. Inwalidow 45, 85-749 Bydgoszcz,

— z dnia 14 wrzesnia 2016 r., znak: SG-I-G.7222.14.2016/MB, zmieniajacej
ww. pozwolenie,

— z dnia 15 lutego 2017 r., znak: SG-1-G.7222.22.2016/MB, Zmieniajgce]
ww. pozwolenie,

— z dnia 17 marca 2017 r., znak: SG-1-G.7222.4.2017/MB, zmieniajacej
ww. pozwolenie.

2. Ujednollcam tekst decyzji Marszalka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
4 maja 2016 r., znak: SG-1-G.7222.5.2016.MB (ze zm.) w nastepujacy sposob:

I. Udzielam REMONDIS Bydgoszcz Sp. z o.0., ul. Inwalidow 45, 85-749 Bydgoszcz,
pozwolenia zintegrowanego, w zwiazku z prowadzeniem instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadoéw, zlokalizowanej przy ul. Inwalidow 45, 85-749
Bydgoszcz (dzialki o numerach ewidencyjnych 4/2, 4/5, 4/6, 4/12 oraz 6/10); ktére obejmuje:
e wprowadzanie zanieczyszczen do powietrza,

e emisj¢ halasu,

e  wytwarzanie odpaddéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,

e przetwarzanie odpadéw innych niz niebezpieczne.



II. Informacje o prowadzacym instalacje oraz o instalacji

I1.1. Oznaczenie prowadzacego instalacje.

REMONDIS Bydgoszcz Sp. z o.0.
ul. Inwalidow 45
85-749 Bydgoszcz
I1.2. Numer identyfikacji podatkowej (NIP) i numer REGON posiadacza odpadow.

NIP: 554-03-12-757
REGON: 011089141

IL.3. Okreslenie rodzaju dzialalnosci objetej pozwoleniem zintegrowanym.

Niniejszym pozwoleniem zintegrowanym objeta zostaje instalacja do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw, ktora zgodnie z § 3 ust 1 pkt 80 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 9 listopada 2010 roku w sprawie okreslenia rodzajow przedsiewzieé
mogacych znaczaco oddzialywa¢ na Srodowisko kwalifikowana jest jako przedsiewziecie
mogace potencjalnie znaczaco oddzialywa¢ na s$rodowisko, a mianowicie ..instalacja
zwiqzana z odzyskiem lub unieszkodliwianiem odpadow, inng niz wymienione w § 2 ust. 1 pkt
41-47, z wylgczeniem instalacji do wytwarzania biogazu rolniczego w rozumieniu przepiséw
ustawy z dnia 10 kwietnia 1997 roku — Prawo energetyczne o zainstalowanej mocy
elekirycznej nie wigkszej niz 0.5 [MW] lub wytwarzajgcych ekwiwalentng ilosé biogazu
rolniczego wykorzystywanego do innych celow niz produkcja energii elektrycznej, a takze
miejsca retencji powierzchniowej odpadow oraz rekultywacja sktadowisk odpadow”.

Zgodnie z pkt 5 ppkt 3 lit. a zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 roku w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegélnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako calosci
przedmiotowa instalacja shuzy do ,unieszkodliwiania, odpadow innych niz niebezpieczne,
z wylgczeniem dzialan realizowanych podczas oczyszczania Sciekow komunalnych,
o zdolnosci przetwarzania ponad 50 ton na dob¢”.

Instalacija do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw spelnia wymogi
przewidziane w art. 35 ust. 6 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach dla Regionalnej
Instalacji Przetwarzania Odpadéw Komunalnych (RIPOK), gdyz:

e nominalna wydajnos¢ instalacji zapewnia przyjmowanie i przetwarzanie odpadow
z obszaru zamieszkalego, przez co najmniej 120 000 mieszkancow,

e instalacja spelnia wymogi najlepszej dostepnej techniki lub technologii (ang. BAT —
best available techniques), o ktorej mowa w art. 143 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001
roku — Prawo ochrony srodowiska,

e instalacja ma mozliwo$¢ mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych
odpadéw komunalnych i wydzielenia ze zmieszanych odpadéw komunalnych frakcji
nadajgcych si¢ w calosci lub w czgsci do odzysku.

I1.4. Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii.

Przedmiotowa instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw sklada sie
z nastepujacych linii:

e do mechanicznego przetwarzania odpaddéw — linia sortownicza gléwna (duza),

e do mechanicznego przetwarzania odpadow — linia sortownicza pomocnicza (mata),

e do biologicznego przetwarzania odpadow.



W sklad instalacji wechodza w szczegolnosci:

e hala przeladunkowa odpadéw wraz z linig sortowniczg wybudowang przez firme
Horstmann Budowa Urzadzen i Technika Ekologiczna Sp. z o0.0. w 2002 roku.
Sortownia odpadow byla dwukrotnie przebudowana, ostatnio, w kwietniu 2013 roku —
zdemontowane zostalo sito o wielkosci oczek od 0-20 mm;

e obudowana wiata wraz z linig sortowniczg ,,malg” firmy HUT;

e tunele z systemem wentylacyjnym, odprowadzania odciekéw, zraszania odpaddow,
monitoringiem wraz ze sterownig oraz biofiltrem; plac pryzmowy, zadaszona
1 obudowana wiata pryzmowa, wybudowane w 2012 roku — technologia firmy Waste
Treatment Technologies.

Ponadto na terenie zakladu zlokalizowane jest stanowisko do rozdrabniania odpadéw
wielkogabarytowych i drewna i sito mobilne o wielkosci oczek 0-20 mm.

Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw pracuje przez 365 dni
w roku, co daje 8760 godzin pracy rocznie.

» Linia do mechanicznego przetwarzania odpadow ,,duza” (sortownia)

Odpady komunalne sa kierowane na lini¢ sortownicza. Na linii nastepuje:
e segregacja odpadow zmieszanych komunalnych na dwie frakcje: od 0 do 100 [mm]
1 powyzej 100 [mm] oraz wysortowanie z frakcji grubej odpadow opakowaniowych
(surowcow wtornych);
e doczyszczanie odpadow opakowaniowych pochodzacych z selektywnej zbiorki
odpaddéw i podzial na poszczegolne surowce wtorne.
Rozladunek samochodow ($Smieciarki) przywozacych odpady zmieszane (20 03 01) nastepuje
w strefie przyjecia odpadow, obok przenosnika kanalowego w hali sortowni. Za pomoca
tadowarki kolowej odpady sa spychane na przenosnik, a nast¢pnie trafiajg do rozrywarki
workow 1 do kabiny sortowniczej, w ktorej wysortowywane jest szklo i odpady
wielkogabarytowe. Szklo jest przekazywane do odzysku, a odpady wielkogabarytowe
sg przewozone do bufora, gdzie wraz z odpadami wielkogabarytowymi przywozonymi
w kontenerach z zewnatrz sg rozdrabniane w rozdrabniarce mobilnej. Po rozdrobnieniu
odpady magazynowane sa w kontenerze do czasu transportu.
Pozostale odpady sg kierowane do bgbna na sito mechaniczne o oczkach 100 x 100 [mm]. Na
sicie nastgpuje rozdzielenie na frakcje powyzej 100 [mm] i ponizej 100 [mm]. Obie frakcje
dwoma tasmociaggami kierowane sg do kabiny sortowniczej. Z frakcji powyzej 100 [mm]
recznie wysortowuje si¢ odpady opakowaniowe — butelki PET, opakowania po chemii
gospodarczej, folia, tektura, papier, opakowania wielomaterialowe. Wysortowane materialy
zostaja wrzucone poprzez lej do odpowiednich bokséw pod kabing sortujgcg, a nastepnie — za
pomocg przenosnika s3 kierowane do prasy belujacej, gdzie zostajg sprasowane w kostki
i w tej postaci trafiaja do magazynu. Pozostala masa odpadow, po kabinie sortownicze;j,
przechodzi przez elektromagnes, w celu separacji metali Zelaznych i trafia na posadzke hali
w celu ich zaladunku i przekazania kolejnym posiadaczom. Frakcja odpadow ponizej
100 [mm] zostaje skierowana na elektromagnes, w celu separacji metali zelaznych,
a nastepnie do kontenera i dalej do przetwarzania biologicznego odpadow.

Odpady opakowaniowe, zebrane selektywnie z podgrupy 15 01 i 20 01, kierowane s3 na lini¢
sortownicza w celu ich doczyszczenia. Sg one zbierane na posadzce w hali, a nastepnie
ladowane tadowarka kolowa na lini¢ sortownicza. Odpady przechodzg przez sito bebnowe,
gdzie nastepuje podzial odpadow na frakcje powyzej i ponizej 100 [mm] (piasek, odlamki



szkla, drobne odpady plastikowe i papierowe odpady organiczne). Obie frakcje przekazane sa
odrebnymi tasmociggami do kabiny sortowniczej. W kabinie sortowniczej nastepuje
sortowanie r¢czne w celu wyodrebnienia odpadéw opakowaniowych nadajgcych sie do
recyklingu (butelki PET, opakowania po chemii gospodarczej, folia, tektura, papier,
opakowania wielomaterialowe), ktdre nastepnie sg kierowane do odpowiednich bokséw. Na
linii wybierane sa takze baterie i puszki aluminiowe. Metale zelazne wylapywane sa przez
magnes staly ielektromagnes. Odpady z boksow sa za pomoca przenosnika kierowane
do prasy belujacej. Po zbelowaniu w formie kostek przekazywane sg do magazynu. Belowane
sa rowniez puszki aluminiowe. Metale i baterie sgzbierane w odrebnych pojemnikach
1 magazynowane na hali sortowni. Przesortowane odpady opakowaniowe stanowig surowiec
wtdrny, ktory kierowany jest do recyklingu, pozostale odpady przeznaczone sg do odzysku
lub unieszkodliwienia.

Nominalna roczna wydajno$¢ linii do mechanicznego przetwarzania odpadow ..duza”
(sortownia) wynosi 100 000 [Mg/rok].

Na instalacji prowadzony jest proces odzysku R12 — wymiana odpadéw w celu poddania ich
ktoremukolwiek z procesOw wymienionych w pozycji R1-R11.

» Linia do mechanicznego przetwarzania odpadow ,,mala” (sortownia)

Rozladunek samochoddéw przywozacych odpady zmieszane nastepuje w strefie przyjecia
odpadow wewnatrz hali. Za pomocg ladowarki kotowej odpady tadowane sa na przenosnik,
a nastepnie trafiaja do sita bebnowego, gdzie sa rozdzielane na 2 frakcje: powyzej i ponizej
80 [mm].

Frakcje te zbierane s3 w kontenerach lub na posadzce w hali. Nast¢pnie frakcja podsitowa
transportowana jest do bufora przy kompostowni odpadéw, skad za pomocg tadowarki
transportowana jest do tuneli przetwarzania biologicznego.

Frakcja nadsitowa zbierana jest w kontenerze i przewozona do miejsc dalszego odzysku lub
unieszkodliwiania.

Nominalna roczna wydajnos¢ linii do mechanicznego przetwarzania odpadéw ,mala”
(sortownia) wynosi 40 000 [Mg/rok].

Na instalacji prowadzony jest proces odzysku R12 — wymiana odpadéw w celu poddania ich
ktoremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11.

» Linia do biologicznego przetwarzania odpadow

W sklad instalacji biologicznego przetwarzania odpadéw wchodza:

e 8 murowanych tuneli o pojemnosci okolo 250 [Mg] kazdy,
Z systemem napowietrzania i wentylacyjnym, odprowadzania $ciekoéw, zraszania
odpaddw, monitoringiem wraz ze sterownia oraz biofiltrem;

e przestrzeni pomiedzy wiatg a tunelami, ktora jest zhermetyzowana, wyposazona
w bramy szybkozamykajace, z ktdrej powietrze odprowadzane jest do biofiltra;

e bufor wstepny przyje¢cia odpadow jest hermetycznie zamknigty, wyposazony w bramy
szybkozamykajace sig, z ktorego powietrze odprowadzane jest do biofiltra;

e bufor magazynowy, zamkniety z bramami szybkozamykajgcymi sie;

e plac pryzmowy z wydzielonymi polami manewrowymi, miejscami dostawy odpadow
1 magazynowania produktow przetwarzania (stabilizacji/kompostowania). Plac jest
utwardzony, szczelny, wykonany =z asfaltu, wyposazony w kanalizacje wod
odciekowych;

e zadaszona i obudowana wiata z wydzielonymi polami manewrowymi oraz miejscami
do kompostowania  pryzmowego odpadéw 1 magazynowania  produktow



kompostowania, jak rowniez Il fazy stabilizacji odpadow. Plac jest utwardzony,
szczelny, wykonany z asfaltu, wyposazony w kanalizacje wod odciekowych.

Wyposazenie do obstugi instalacji biologicznego przetwarzania stanowi:
e ladowarka czolowa,
e przerzucarka pryzm,
e sito mobilne,
e rozdrabniarka materiatu.

Il Obowigzki z zakresu ochrony srodowiska i przeciwdzialania
zanieczyszczeniom

II1.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom.

Zuzycie energii elektrycznej przez instalacje wynosi ok. 2 700,0 MWh/rok, a zuzycie oleju
nap¢dowego ok. 134,3 Mg/rok.

Na placu pryzmowym dojrzewania kompostu lub stabilizatu zainstalowany jest system
dezodoryzacji powietrza, ktory stuzy do chemicznej dezaktywacji wlasciwosci zapachowych
czasteczek.

Nie istniejg mozliwosci techniczne do innego niz przetwarzanie odpaddéw wykorzystania
instalacji. Nie przewiduje si¢ pracy instalacji w warunkach innych niz normalne.
W przypadku awarii instalacji lub awarii urzadzen redukujgcych emisje nastapi wylaczenie
instalacji i urzadzen z ruchu.

I11.2. Zrédla powstawania albo miejsca wprowadzania do Srodowiska substancji lub
energii oraz zakres ich monitoringu.

Celem monitoringu w zakresie ochrony srodowiska jest:
e ocena zgodnosci z okreslonymi zalozeniami czy standardami;
e sporzadzanie sprawozdan dotyczacych emisji przemystowych do srodowiska.

Ocena zgodnosci prowadzona bedzie w zakresie dtugookresowej emisji substancji i odpadow
w okresie rocznym, pomiedzy ustalonymi w pozwoleniu wielkosciami dopuszczalnych emisji
rocznych 1 ewidencjg tych wielkosci w sprawozdaniach do oplat za korzystanie ze
srodowiska.

Dla instalacji prowadzony jest monitoring wielkosci produkcji, zuzycia surowcéw oraz
zuzycia energii i paliw, copozwala na prowadzenie procesu w warunkach stabilnych
i odnotowanie ewentualnych stanéw odbiegajacych od normalnych, ktére mogg wptynaé na
wzrost zuzycia energii.

» Monitoring ilo$ci ujmowanej wody
Pomiar poboru woéd przez przedmiotowa instalacje dokonywany jest przy pomocy
wodomierzy.



» Monitoring $ciekow

Tabela nr 1: Zakres monitoringu $ciekdw przemystowych

Proponowane wartosci
7 substancl Czestotliwos¢
Tip: Wskaznik - substancja Scieki przemyslowe
kierowane do kanalizacji
zewnetrznej

15 Rtgé 0,06 4 razy w roku
2, Kadm 0,4 4 razy w roku
3 Otow 1 2 razy w roku
4. Miedz 1 2 razy w roku
o Cynk 5 2 razy w roku
6. Chrom ogdlny 1 2 razy w roku
i Fosfor ogdlny 15 2 razy w roku
8. Azot amonowy 200 2 razy w roku
9. | Weglowodory ropopochodne 15 2 razy w roku

Sposob rozliczania ilosci sciekow:
1. Scieki bytowe z budynku administracyjnego A i budynku socjalnego sa rozliczane
wedhug ilosci pobranej wody na wodomierzu.
2. Pozostaly strumien $ciekdéw rozliczany jest wedtug wskazan przeptywomierza.

» Monitoring jakosci wod powierzchniowych z uwagi na wprowadzane $cieki
Nie przewiduje si¢ monitoringu jakosci wod powierzchniowych ze wzgledu na to, ze $cieki
odprowadzane sa do urzadzen kanalizacyjnych MWiK w Bydgoszczy Sp. z o. 0., zgodnie
Z umowga o zaopatrzenie w wodg i odprowadzanie sciekow.

» Monitoring jakosci wod podziemnych z uwagi na wprowadzane zanieczyszczenia
Nie przewiduje si¢ monitoringu jakosci wod powierzchniowych ze wzgledu na to, ze $cieki
odprowadzane sa do urzadzen kanalizacyjnych MWiK w Bydgoszczy Sp. z o. o., zgodnie
Z umowg o zaopatrzenie w wode 1 odprowadzanie $ciekow.

» Monitoring jakosci gleb
Nie przewiduje si¢ monitoringu jakosci gleby, gdyz wykonane badania nie wskazujg na
przekraczanie dopuszczalnych standardéw jakosci gleby dla terendw przemystowych.

» Monitoring emisji do powietrza

W hali przetadunkowej i sortowni odpadéw zamontowane sg kro¢ce pomiarowe na emitorach
nr: e-03, e-04, e-05, e-08, €-09, e-10, e-12, i e-13. Na emitorach nr; e-06, e-07, e-11 1 e-14 nie
ma technicznych mozliwoséci zamontowania kréécdw pomiarowych, poniewaz wentylatory
zainstalowane w $cianie budynku nie posiadajg przewodoéw doprowadzajacych
zanieczyszczone powietrze.

Usytuowanie stanowisk pomiarowych do badania stgzen substancji zanieczyszczajacych
w gazach odlotowych oraz zakres i sposéb wykonywania pomiaréw speiniajg warunki PN-Z—
04030-7 z 1994: ,,Ochrona czystosci powietrza - Badania zawartosci pylu — Pomiar stezenia
1 strumienia masy pylu w gazach odlotowych metoda grawimetryczng”. Jest to bowiem
jedyna norma okreslajaca lokalizacj¢ przekroju pomiarowego.



Tabela nr 2: Zakres emisji substancji do powietrza

Nr emitora Pomiar okresowy Czestotliwosé
e-04 Akrylaldehyd (akroleina)
Tlenek wegla 1 raz w roku
e-12 Pyi

Gazy zlowonne z bioreaktoréw sa poddawane neutralizacji na drodze biofiltracji
(ograniczenie emisji odorow).

» Monitoring jako$ci powietrza

Nie przewiduje si¢ monitoringu jakosci powietrza. Pafistwowa Inspekcja Ochrony
Srodowiska dokonuje oceny jakosci powietrza na terenie Miasta Bydgoszcz Wryniki tej oceny
prezentowane sg w corocznych ,Raportach o stanie $rodowiska...”, publikowanych przez
PIOS.

» Monitoring halasu

Pomiary emisji hatasu bedg wykonywane co dwa lata w wyznaczonych punktach
pomiarowych, w porze nocnej i dziennej, zgodnie z metodyka referencyjna okreslong
w zatgczniku do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwea 2007 roku w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112).

Halas emitowany z instalacji wyrazony wskaznikami Laeq p i Laeq n Nie moze przekraczaé
w miejscach chronionych akustycznie:

w porze nocnej Lacgn — 45 dB
w porze dziennej Laeqp— 55 dB

Wyniki pomiaréw przedkladane sa, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajow wynikow pomiaréw prowadzonych w zwiagzku
z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminéw i sposobéw ich
prezentacji (Dz. U. z 2008 r., nr 215, poz. 1366), marszatkowi wojewodztwa kujawsko-
pomorskiego oraz wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska.

» Ewidencja wytwarzanych, poddanych odzyskowi i unieszkodliwianych odpadéw

Zaktad prowadzi ilosciowg i jakosciowg ewidencje wytworzonych i przetwarzanych odpadéw
zgodnie z obowigzujagcymi w tym zakresie przepisami prawa. Ewidencja odpadéw spelnia
wymagania ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach. Prowadzony jest rejestr
wytworzonych odpadow (karty ewidencji odpadow, karty przekazania odpadow) dla kazdego
odpadu oddzielenie. Ilos¢ powstatych odpadéw okreslana bedzie na podstawie wagi lub
objetosci okreslonej przy ich odbiorze.

Karty ewidencji bedg sporzadzane w dwoch egzemplarzach, jeden dla posiadacza i jeden dla
odbiorcy odpadéw. Karty ewidencji odpadu oraz karty przekazania odpadu powinny by¢
przechowywane w zakladzie przez okres 5 lat.

» Monitoring efektywnosci wykorzystania energii
Podstawowym elementem sytemu monitoringu wykorzystania energii w zakladzie jest

dokumentacja zuzycia energii elektrycznej poprzez odczyt z licznikéw oraz czasu pracy
urzadzen.




Element ten stuzy do wypracowywania raportéw zuzycia i wyliczania wspolczynnikow
zuzycia energii elektrycznej. Raporty te sluzg analizie zuzycia energii na jednostke
przetwarzanych odpadow.

» Monitoring parametréw technicznych

Monitoring instalacji prowadzony jest przez pracownikoéw stuzby technicznej poprzez
regularny obchdd kontrolny instalacji. Monitorowanie stanu technicznego oparte jest na
systemie okresowej kontroli przez odpowiedzialnych pracownikéw. W sposob planowy
wykonywane beda wszelkie inspekcje i przeglady.

Remonty urzadzen sa realizowane w oparciu o roczne harmonogramy remontow urzadzen
podstawowych oraz miesigczne harmonogramy prac remontowych i biezgcg ocene stanu
technicznego. Odrgbnym harmonogramem objeta jest gospodarka smarownicza. Remonty
urzadzen elektrycznych i automatyki sa realizowane w oparciu o roczne oraz miesieczne
harmonogramy prac remontowych oraz biezaca ocene stanu technicznego wraz
z wymaganym zakresem dokumentowania.

Eksploatacja instalacji w oparciu o wyzej wymienione regulacje prawne jak i dzialania
profilaktyczno — zapobiegawcze w postaci ogledzin, przegladow zapewniaja ciagglosé
produkc;ji.

» Zakres monitoringu jako$ci srodowiska

Istniejgce dane z monitoringu jakosci srodowiska oraz przeprowadzone analizy i obliczenia
wykazatly, ze istnieje mate ryzyko wystapienia przekroczen standardéw jakosci srodowiska
poza terenem, do ktérego prowadzacy instalacje ma tytul prawny. W prawie miejscowym
oraz innych dostepnych dokumentach nie sg sprecyzowane wymogi w zakresie monitoringu
jakosci srodowiska w zwiazku z powyzszym nie zachodzi potrzeba ustalania specjalnych
wymogdéw w zakresie monitoringu jakosci srodowiska.

I11.3. Proponowane sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii.

Scistemu monitoringowi podlega¢ beda przede wszystkim wskazniki zuzycia czynnikéw
energetycznych na jednostke przetwarzanych odpadow. Dane te podlegajg ocenie w ujeciu
dobowym, miesigcznym, kwartalnym, rocznym i wieloletnim.

Automatyzacja procesow oraz ich monitoring pozwalaja na minimalizacj¢ jednostkowych
wskaznikow w procesie technologicznym.

Obecnie na instalacji prowadzi si¢ szereg dzialan energooszczednych. Tam, gdzie to jest
mozliwe stosuje si¢ czujniki zmierzchowe, czujniki ruchu. Automatyzacja procesow
technologicznych pozwala na optymalizacje zuzycia energii.

Zaklad identyfikuje substancje i preparaty niebezpieczne na wejsciu do procesow. Na
podstawie analizy zagrozen stwarzanych przez poszczegoélne preparaty dokonywana jest
analiza 1 optymalizacja ich zuzycia. Preparaty mozliwe do zastgpienia innymi,
niezawierajacymi substancji niebezpiecznych eliminuje sie. Minimalizuje sie stany
magazynowe tych preparatow. Miejsca przechowywania i drogi przesylu preparatow
zawierajacych substancje niebezpieczne sg oznakowane we wilasciwy sposob i utrzymywane
w dobrym stanie technicznym.



» Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemyslowej

Zaklad nie zalicza si¢ do zakladow o zwigkszonym ryzyku albo zakladu o duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemysiowej.

Zabezpieczenia techniczne w postaci wlasciwej konstrukeji zbiornikow, podlozy zbiornikoéw
oraz okresowe przeglady stanu technicznego zbiornikéw i miejsc przechowywania odpadéw
minimalizujg prawdopodobienstwo wystapienia awarii.

» Metody ochrony $rodowiska wodnego

e Metody ochrony wéd powierzchniowych

Dziatalno$¢ prowadzona na terenie instalacji nie wiaze si¢ z bezposrednim oddziatywaniem
na wody powierzchniowe.

Instalacja wprowadza S$cieki przemystowe do zewnetrznej kanalizacji po uprzednim
podczyszczeniu $ciekow przemystowych w separatorach. Posrednie znaczgce oddziatywanie
na wody powierzchniowe, powodowane dzialalnoscia prowadzong na terenie instalacji,
mogloby wystapi¢ w przypadku zrzutu $ciekéw bezposrednio do kanalizacji, bez
podczyszczenia w separatorach.

e Zasady wspolpracy z zewne¢trznymi instalacjami do oczyszczania
Sciekow
Scieki przemystowe z przedmiotowej instalacji odprowadzane sa do wurzgdzen
kanalizacyjnych, stanowiacych wlasno$¢ Spotki Miejskie Wodociggi i Kanalizacja
w Bydgoszczy. Odprowadzanie s$ciekow jest regulowane umowa zawartg pomiedzy
Zakladem, a Spotka Miejskie Wodociagi i Kanalizacja w Bydgoszczy.

» Metody ochrony gruntu i wod podziemnych

Do podstawowych metod ochrony gruntu i wdéd podziemnych stosowanych w zakladzie
mozna zaliczy¢:
e zbieranie i odprowadzanie wszystkich rodzajow sciekéw do urzadzen
kanalizacyjnych;
e izolacja od gruntu wszelkich miejsc, gdzie moze nastgpi¢ potencjalne
zanieczyszczenie gruntu i wod podziemnych;
e okresowe przeglady stanu technicznego infrastruktury zmniejszajg ryzyko
wystapienia awarii;
e wyniki badan jakosci gleby w rejonie zakladu nie wykazuja przekroczen
standardow jakosci gleby i ziemi dla terenow przemystowych.

» Metody ochrony powietrza

Na instalacji stosowane sg nast¢pujgce metody ochrony powietrza:

e hermetyzacja miejsc przygotowania odpadéw do kompostowania;

e odprowadzanie powietrza z boksu i wiaty przy tunelach do tuneli (jako powietrze
procesowe) i dalej do biofiltra;
oczyszczanie powietrza odcigganego z tuneli w biofiltrze;

e prowadzenie okresowych kontroli stanu technicznego instalacji wentylacji oraz
biofiltra;

e utrzymywanie sprawnosci biofiltra na poziomie co najmniej 90 [%];



e utrzymywanie odpowiedniej wilgotnosci kompostu podczas przesiewania sitem
mobilnym zgodnie z warunkami procesu technologicznego;

e prowadzenie okresowych kontroli stanu technicznego instalacji sortowania odpadow
oraz pojazdow transportujacych odpady;

e stosowanie na placu dojrzewania kompostu i stabilizatu, systemu dezodoryzacji.

» Metody ochrony przed halasem

Instalacja nie jest istotnym Zrédlem emisji hatasu. Stosowanymi metodami ochrony przed
hatasem jest poddawanie urzadzen systematycznej konserwacji i naprawom urzadzen
mechanicznych w celu utrzymania nominalnych pozioméw emisji hatasu.

» Metody ograniczania ucigzliwo$ci gospodarki odpadami

Zaklad prowadzi jeden system gospodarki odpadami obejmujacy wszystkie zrodta. Odpady
wytwarzane na instalacji magazynowane sa na jej terenie w wyznaczonych miejscach
w sposob zapewniajacy ochrone $rodowiska, zgodnie z zasadami selektywnej gospodarki
odpadami, okreslonymi w aktualnych przepisach dotyczgcych ochrony srodowiska przed
odpadami. Miejsca magazynowania odpadéw sa zabezpieczone w sposob zapewniajgcy
ochron¢ srodowiska. Odpady niebezpieczne magazynowane sa w wydzielonych
pomieszczeniach lub miejscach, w szczelnych i oznakowanych pojemnikach, do momentu
zebrania ekonomicznie uzasadnionej partii transportowej, ktdra nastepnie odbierana jest przez
podmioty posiadajace odpowiednie pozwolenia i zajmujgce si¢ wywozem, odzyskiem lub
unieszkodliwianiem odpadow.
Odpady inne niz niebezpieczne wytworzone na instalacji sg magazynowane (gromadzone)
w wydzielonych miejscach (pomieszczenia, place lub inne) na jej terenie. Po zgromadzeniu
partii transportowej uzasadnionej ekonomicznie lub w zaleznosci od zaistniatych okolicznosci
oraz rodzaju odpadu przekazywane sa alternatywnie firmom posiadajgcym odpowiednie
pozwolenia na odzysk, unieszkodliwianie, transport odpadoéw lub osobom fizycznym. Odpady
inne niz niebezpieczne w przewazajgcej czesci dzieki selektywnemu gromadzeniu
1 magazynowaniu mogg by¢ przeznaczone do powtdrnego wykorzystania lub stanowi¢ beda
surowce wtorne.
Na terenie zakladu realizuje si¢ nastepujace programy minimalizacji powstawania odpadow:
¢ oznakowanie w sposdb czytelny miejsc magazynowania odpadow;
e magazynowanie powstajacych podczas eksploatacji odpadéw niebezpiecznych

1 innych niz niebezpieczne w wyznaczonych miejscach lub pomieszczeniach do czasu

uzbierania partii uzasadnionej ekonomicznie do transportu i przekazywanie ich z karta

przekazania odpadu firmie posiadajacej odpowiednie pozwolenie na odbidr tych

odpadow.

» Bezpieczne dla Srodowiska zakonczenie dzialania instalacji i urzadzen

Stan techniczny instalacji nie rodzi obaw, co do koniecznosci przedwczesnego wylgczenia
instalacji lub jej likwidacji.

Poniewaz mozliwe sa modernizacje prowadzace do eliminacji poszczegdlnych elementow
instalacji 1 zastgpowania ich innymi oraz ze wzgledu na konieczno$¢ uwzglednienia wariantu
calkowitej likwidacji instalacji z przyczyn dzisiaj nieznanych, przewidziano metody
zakonczenia dzialania poszczegélnych urzadzen, majgce na wzgledzie wymogi ochrony
srodowiska.
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Likwidacje i rozbiérki prowadzone bgda zgodnie z obowigzujacymi aktami prawnymi,
wedlug zatwierdzonych projektow, przy uwzglednieniu wszystkich zidentyfikowanych
wczesniej mozliwych oddziatywan srodowiskowych.

Przewiduje si¢ zastosowanie nastgpujacych metod bezpiecznego dla srodowiska zakonczenia
dzialania:

e urzgdzenia wchodzace w sklad instalacji zostana oproznione z substancji zuzywanej
w procesie produkcji oraz z innych pozostalosci. Pozostatosci i inne odpady po
segregacji zostang wybrane i przekazane uprawnionej jednostce do utylizacji;

e struktury stalowe i betonowe zostana umyte woda pod cisnieniem z ewentualnym
dodatkiem atestowanych, biodegradowalnych s$rodkéw myjgeych. W przypadku
zastosowania Srodkéw myjacych wilosciach, ktore moglyby spowodowaé
przekroczenie dopuszczalnych dla sciekow przemystowych stezen zanieczyszczen,
wody popluczne zostang odpompowane do cystern samochodowych, poddane analizie
1 przekazane uprawnionej jednostce do utylizacji;

e wszelkie rurociggi zostang wyczyszczone poprzez dziatanie gorgcej wody, a powstale
w tym procesie zanieczyszczone odpady zostang przekazane do unieszkodliwienia;

e struktury i rurociggi stalowe zostang pocigte i przekazane jednostkom uprawnionym,
prowadzacym odzysk metali. Zdemontowane struktury betonowe i zelbetonowe oraz
budynki zostang zdemontowane wraz z fundamentami i poddane odzyskowi;

e grunt pod zdemontowanymi urzadzeniami zostanie poddany analizie i w przypadku
stwierdzenia obecnosci ponadnormatywnych stgzen zanieczyszczen, zostanie wybrany
i przekazany jednostce uprawnionej lub oczyszczany na miejscu wedlug
zatwierdzonego projektu. Teren po rozbidrce i ew. regeneracji zostanie zniwelowany
1 przeznaczony na cele inwestycyjne, lub pokryty warstwa humusu, obsiany trawa
badz zalesiony zgodnie z aktualnym planem zagospodarowania terenu.

II1.4. Okreslenie, czy instalacja spelnia wymogi najlepszych dostepnych technik — BAT
(Best available techniques).

Zobowigzuje si¢ REMODIS Bydgoszez Sp. z o. 0. do utrzymywania organizacji swojego
zakladu w sposob zapewniajacy biezace rozpoznanie technologii spetniajgcych wymogi BAT,
prowadzenie efektywnej gospodarki surowcowe;j i energetycznej oraz gospodarki odpadami,
a takze rozpoznanie wymogow prawnych dotyczacych ochrony srodowiska.

Tabela nr 3: Sposoby zapobiegania i/lub ograniczania oddzialywania na s$rodowisko dla instalacji IPPC
zlokalizowanej na terenie REMONDIS Bydgoszcz Sp. z 0.0.

Wymagania BAT zawarte

= Realizacja podczas < A
Lp. w dokumencie "P e = Stopien realizacji
: eksploatacji instalacji
referencyjnym
Zarzgdzanie Srodowiskiem
Wdrazanie i przestrzeganie _ ;
1. Systemu Zarzadzania . o TAR— Zpofie
Srodowiskowego W Zakladzie funkcjonuja procedury z BAT

dotyczace struktury,

Przedstawienie szczegotowych mU Gk .
odpowiedzialnosci, dokumentacji,

informacji na temat dziatan

; kontroli procesu itp., kierownictwo
przeprowadzanych w zakladzie : p ; ’ i _ :
2. (wdrozenie procedur dotyczacych Jest zaangazowane w polityce TAK — zgodnie
struktury, odpowiedzialnosci, srodowiskowej, wydajnos¢ instalacji z BAT

jest sprawdzana, w razie potrzeby

szkolen, kompetencji, dokumentacji ' il
podejmowane sa dziatania

itp.)

3 Wdrozenie na miejscu procedury fapraweze. TAK — zgodnie
‘ dobrego gospodarowania z BAT
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Utrzymywanie kontaktow
z wytworca/odbiorca odpadéw

TAK — zgodnie
z BAT

Odpady wejsciowe

Wdrozenie procedury wstegpnego
przyjecia (weryfikacja wytworey
odpaddw, upewnienie sie, Ze
dostarczono kod odpadow zgodnie
z Europejska Lista Odpadéw, itp.)

Wdrozenie procedury przyjecia
(jasny System umozliwiajacy
operatorowi przyjecie odpadow,
kryteria odrzucania odpadow
i zglaszania wszystkich
niezgodnosci, System identyfikacji
limitu maksymalnej pojemnoéci
odpadow)

W Zaktadzie funkcjonuje procedura
wstepnego przyjecia odpadow.

TAK — zgodnie
z BAT

TAK — zgodnie
z BAT

Magazynowanie i obstuga

Ogolne techniki magazynowania
(lokalizacja miejsc magazynowania
z dala od ciekéw wodnych,
wrazliwych obwodéw, tak aby
eliminowac tzw. podwdjny
transport w ramach instalacji;
zapewnienie, ze infrastruktura
odwadniania obszaru
magazynowania moze zachowa¢
wszelkie spltywy);
znakowanie orurowania
(oznaczenie zbiornikow, etykieta
musi rozrozniaé $cieki, wode
procesowa, ptyny palne, kierunek
przeplywu, itp.);
magazynowanie/gromadzenie
odpadow.

Ogolne techniki obshugi (procedury
w celu zapewnienia, ze odpady
bezpieczne sa przesylane do
wlasciwego obszaru
magazynowania, zapewnienie, ze
stosuje sig sprawne weze, zawory
i polaczenia).

Miejsca magazynowania odpadow sa
zlokalizowane z dala od ciekéw
wodnych i wrazliwych obwodow.
Odpady sa magazynowane zgodnie
z klasyfikacja zagrozenia. Odpady sa
gromadzone selektywnie. Wytworca
odpadéw prowadzi dziatalnosc
w zakresie zagospodarowywania
odpadéw w sposdb zapewniajacy
ochrone srodowiska.

TAK — zgodnie
z BAT

Przetwarzanie emisji do powietrza

Stosowanie zamknigtych od gory
zbiornikdw, pojemnikéw 1 silosow;
systemy zamknigte z ekstrakcja do

odpowiednich urzadzen
ograniczania emisji; wymiarowane
systemy ekstrakeji dla pewnych
rodzajoéw magazynowania
i przetwarzania; obstuga
i utrzymywanie sprzetu do
ograniczania emisji; systemy
pluczkowe dla gléwnych
nieorganicznych emisji gazowych;
procedury wykrywania
nieszczelnos$ci oraz napraw,
redukcja emisji lotnych zwigzkow
organicznych oraz pytu do
powietrza.

Gazy ztowonne z bioreaktoréw sa
poddawane neutralizacji na drodze
biofiltracji (ograniczenie emisji
odorow).

TAK — zgodnie
z BAT




Zarzgdzanie sciekami

Redukcja zuzycia wody oraz
zanieczyszczenie wody (oddzielny
system odwadniania, audyty wody,

oddzielenie wody procesowej od
wody deszczowej; posiadanie
i obstuga systemu zamknietego,
zgodnie z ktérym woda deszczowa
spadajaca na obszary obrobki jest
gromadzona i zawracana do
zaktadu przetworczego;
charakterystyka sciekow
nadajacych si¢ do zaktadowego
systemu oczyszczania Sciekow lub
kryteria zrzutu;
zapobieganie ominigciu systemow
oczyszczalni przez $cieki;
gromadzenie $ciekdw;
segregacja SciekOw (oddzielenie
systemy gromadzenia potencjalnie
bardziej zanieczyszczonych wéd od
mniej zanieczyszczonych);
posiadanie pelej podstawy
betonowej we wszystkich
obszarach oczyszczania;
gromadzenie wody deszczowej;
ponowne wykorzystanie
oczyszczonych sciekow i wody
deszczowej; codzienna kontrola
systemu zarzadzania $ciekami oraz
prowadzenie rejestru;
identyfikacja gléwnych
niebezpiecznych sktadnikow
oczyszczanych $ciekow (najpierw
nalezy zidentyfikowac substancje
szczeg6lnie szkodliwe, a nastepnie
strumien $ciekow oddzielic i
oczysci¢ w zakladzie lub poza
zakladem); odpowiednie techniki
oczyszczania $ciekow w przypadku
kazdego rodzaju $ciekow;
zwigkszenie wiarygodnosci kontroli
oraz wydajnosci ograniczania -
w przypadku $ciekow gléwne
sktadniki oczyszczanych $ciekow;
zrzut ciekow (osiagnac
nastgpujace wartosci emisji przed
zrzutem: ChZT — 20-120 ppm, BZT
2-20 ppm, As <0,1 ppm, Hg — 0,01-
0,05 ppm, Cd - <0,1-0,2 ppm,
Cr(VI) <0,1 -0,4 ppm);
poziomy emisji biologicznego
i chemicznego zapotrzebowania
tlenu oraz metali cigzkich zwiazane
z zastosowaniem BAT

Kondensaty i wody opadowe
wykorzystywane sa do nawilzania
odpadéw poddawanych procesowi

przetwarzania biologicznego.

Scieki przemyslowe sa po
podczyszezeniu w separatorach
odprowadzane do kanalizacji
miejskiej.

TAK — zgodnie
z BAT

Przetwarzanie biologiczne

Nalezy stosowac nastepujace
techniki do magazynowania
i obstugi w systemach
biologicznych:

Na linii do biologicznego
przetwarzania stosowane sa
automatyczne i szybkozamykajace
drzwi do bioreaktordw.

TAK — zgodnie
z BAT
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e w przypadku odpadow
0 mniej intensywnym
odorze, zastosowanie
automatycznych
i szybkozamykajacych sie
drzwi (czasy otwarcia
drzwi s ograniczone do
minimum), w polaczeniu
z odpowiednim
urzadzeniem gromadzenia
powietrza odlotowego,
wywolujacym
podcisnienie w hali;
e w przypadku odpadow
o bardzo intensywnym
odorze, stosowanie
zamknietych bunkréow
z materialem wsadowym,
posiadajgcych $luze dla
pojazddow;
e obudowanie i wyposazenie
obszaru bunkréw
w urzadzenie gromadzenia
powietrza odlotowego.
Nalezy dostosowac dopuszczalne
rodzaje odpadéw 1 procesy
oddzielania zgodnie z rodzajem
przeprowadzanego procesu
1 stosowanej techniki ograniczania
(np. w zaleznoéci od zawarto$ci
skladnikow).
Nalezy ulepszy¢ przetwarzanie
mechaniczno-biologiczne (MBP)

poprzez:

e stosowanie catkowicie
obudowanych
bioreaktorow;

e unikanie warunkéw
beztlenowych w trakcie
przetwarzania tlenowego
poprzez kontrolowanie
fermentacji i dostawy
powietrza (przy uzyciu
stabilizowanego obwodu
powietrza) oraz poprzez
dostosowanie
napowietrzania do
rzeczywistej dziatalnosci
biodegradacyjnej;

e skuteczne
wykorzystywanie wody;

e termiczne izolowanie
sufitu hali degradacji
biologicznej w procesach
tlenowych;

e zminimalizowanie
wytwarzania gazu
spalinowego do pozioméw
2500 do 8000 Nm3 na
tone.

Gazy zlowonne z bioreaktorow sa
poddawane neutralizacji na drodze
biofiltracji (ograniczenie emisji
odordéw).

Bioreaktory sa catkowicie
obudowane. Proces jest
kontrolowany. Odcieki sa
wykorzystywane do nawilzania
odpaddow.

Scieki przemystowe po
podczyszczeniu w separatorach sg
odprowadzane do kanalizacji
miejskiej.




V. Emisje
IV.1. Istniejace lub mozliwe oddzialywanie transgraniczne na srodowisko.

Ze wzgledu na duzg odleglos¢ od granic kraju i maly zasieg potencjalnego oddziatywania
instalacja nie ma wptywu na stan zanieczyszczenia powietrza poza granicami kraju.

Zaklad znajduje si¢ w znacznej odleglosci od granic Polski. Obliczenia teoretyczne emisji
substancji wykazujg, zenie s3 przekraczane dopuszczalne wartosci odniesienia poza
granicami zakfadu, co wyklucza oddziatywanie transgraniczne w zakresie emisji substancji.
Zaklad nie wprowadza bezposrednio $ciekow do wod powierzchniowych. Scieki
przemystowe po oczyszczeniu wprowadzane sa do kanalizacji. Ilo$¢ i rodzaj wprowadzanych
do kanalizacji zanieczyszczen w $ciekach przy stosowanych obecnie rozwigzaniach pozwala
na stwierdzenie, ze oddzialywanie instalacji na $rodowisko wodne poza granicami kraju jest
nieistotne.

IV.2. Emisja halasu.

Tabela nr 4: Zrédla emisji halasu wystepujace na terenie instalacji IPPC REMONDIS Bydgoszcz
Sp. z 0.0.

Réwnowainy poziom dZwigku A
fhyls Kol avee Nazwa sl s oS Ll L
akustycznej [dB]
Zrédla typu — wszechkierunkowe (poziom mocy akustycznej 2rédel [dB])

1 W-01 Wentylatory na dachu stacji 80,0

2 W-02 Wentylatory na dachu stacji 80,0

3. W-03 Wentylatory na dachu stac;ji 80,0

4. W-04 Waentylatory na dachu stac;ji 80,0

5. W-05 Wentylatory na dachu stacji 80,0

6. W-06 Wentylatory na dachu stacji 80,0

7. Ww-07 Wentylator na dachu warsztatu 80,0

8. W-08 Ladowarka 90,0

9. W-09 Rozdrabniacz 90,0

10. W-10 Sito mobilne 85,0

11. W-11 Przerzucarka kompostu 85,0

12 W-12 Wentylator warsztatu 80,0

13. W-13 Wentylator rozpylania neutralizatora (02.2013) 80,0

14. W-14 Wentylator rozpylania neutralizatora (02.2013) 80,0

15. W-15 Wentylator rozpylania neutralizatora (02.2013) 80,0

16. W-16 Wentylator rozpylania neutralizatora (02.2013) 80,0

17. W-17 Wentylator rozpylania neutralizatora (02.2013) 80,0

18. W-18 Wentylator rozpylania neutralizatora (02.2013) 80,0

19. W-19 Sprezarka w obudowie (02.2013) 90,0

Zrédia typu — liniowe (réwnowazny poziom mocy akustycznef odcinkow przejazdu pojazdéw samochodowych [dB])
20. PS-1 Pojazdy samochodowe 85,5

21 PS-2 Pojazdy samochodowe 70,0

22, PS-3 Pojazdy samochodowe 70,6

23, PS-4 Pojazdy samochodowe 64,7

24, PS-5 Pojazdy samochodowe 66,6
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Kod zrédla

Réwnowazny poziom diwigku A
wewnatrz pomieszczenia lub

i halasu Raz\pizLbdle falasu réwnowazny poziom mocy
akustycznej [dB]
25. PS-6 Pojazdy samochodowe 66,3
26. PS-7 Pojazdy samochodowe 66,6
27. PS-8 Pojazdy samochodowe 64,6
28. PS-9 Pojazdy samochodowe 62,0
29. PS-10 Pojazdy samochodowe 72,2
30. PS-11 Pojazdy samochodowe 66,3
31. PS-12 Pojazdy samochodowe 72,5
32, PS-13 Pojazdy samochodowe 66,5
9. PS-14 Pojazdy samochodowe 66,3
34, PS-15 Pojazdy samochodowe 66,7
35. PS-16 Pojazdy samochodowe 66,4
36. PS-17 Pojazdy samochodowe 66,1
37 PS-18 Pojazdy samochodowe 66,5
38. PS-19 Pojazdy samochodowe 66.7
39. PS-20 Pojazdy samochodowe 66,4
40. PS-21 Pojazdy samochodowe 66,4
41. PS-22 Pojazdy samochodowe 67,8
42. PS-23 Pojazdy samochodowe 71,0
43. PS-24 Pojazdy samochodowe 72,4
44, PS-25 Pojazdy samochodowe 72,6
45. PS-26 Pojazdy samochodowe 72,5
46. PS-27 Pojazdy samochodowe 70,5
47. PS-28 Pojazdy samochodowe 67.4
48. PS-29 Pojazdy samochodowe 72,4
49. PS-30 Pojazdy samochodowe 66,5
50. PS-31 Pojazdy samochodowe 66,5
51. PS-32 Pojazdy samochodowe 66,3
Zrédla typu budynek (y rownowazny poziom diwigku A wewnagtrz pomieszczenia [dB])
52, B-01 Warsztat z myjnia 80,0
53. B-02 Wiata magazynowa — ,,mala sortownia™ 90,0
54. B-03 Stacja przetadunkowa 90,0
55. B-04 Warsztat 80,0
56. B-05 Wiata dojrzewania kompostu-instalacja 85.0

dezodoryzacji

Zrédta hatasu pracuja 24 godziny na dobe, transport odbywa sie gtéwnie w porze dnia.

Na podstawie uzyskanych wynikow obliczen stwierdza sig, ze halas pochodzacy od zrodetl
zlokalizowanych na terenie zakladu nie bedzie mial wplywu na obecny klimat akustyczny
w rejonie najblizszej zabudowy mieszkaniowe;j.
W bezposrednim sasiedztwie granic terenu zakladu nie wystepujg obszary chronione
akustycznie. Halas emitowany z instalacji nie powoduje przekroczen dopuszczalnego
poziomu halasu w rejonie obszaru chronionego akustycznie, tj. na obszarze, na ktorym jest
normowany dopuszczalny poziom hatasu.
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Dla terenow najblizszej zabudowy mieszkaniowej poziom hatasu od instalacji IPPC nie moze
przekroczyé poziomu wyrazonego wskaznikami:
- Laegp- 55 [dB] (przedzial czasu odniesienia rowny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia
kolejno po sobie nastepujgcym),
Laegn - 45 [dB] (przedzial czasu odniesienia rowny 1 najmniej korzystnej godzinie nocy).

IV.3. Gospodarka wodno-$ciekowa.

IV.3.1. Prognozowana ilo$¢, stan i sklad Sciekéw przemyslowych, o ile $cieki nie sg
wprowadzane do wod lub ziemi.

Z instalacji nie sg odprowadzane scieki do wod powierzchniowych. Dopuszezalnych
wielkosci emisyjnych dla substancji wprowadzanych do wod powierzchniowych nie ustala

sig.
1V.3.2. Wody podziemne.
Whnioskowana instalacja nie posiada wlasnych uje¢ wody podziemne;.

IV.3.3. Prognozowana ilo§¢ wykorzystywanej wody, o ile jej pobér nie jest zwigzany
wylacznie z potrzebami instalacji obj¢tej pozwoleniem zintegrowanym.

Woda w Zaktadzie wykorzystywana jest do celow:
> bytowych w ilosci okoto 4750 [m*/rok];
» przemyslowych:
e myjnia samochodéw w ilosci okoto 2000 [m*/rok];
e nawilzanie pryzm kompostowych (w przypadku braku wéd procesowych)
w ilosci maksymalnej okoto 2000 [m*/rok];
e podlewania terenow zielonych w ilosci okofo 300 [m’/rok];
e czyszczenia placow wewnetrznych w ilosei okoto 1700 [m*/rok];
e oczyszczania, zmywania, polewania ulic, skwerdw 1 placow na terenie
Bydgoszczy w ilosci okoto 3000 [m*/rok].

Woda pobierana do podlewania terenéw zielonych, czyszczenia placow wewnetrznych nie
stanowi zrodla $ciekow. Woda wykorzystywana do celow porzadkowych na terenie miasta
Bydgoszczy nie stanowi zrodla $ciekdw na terenie Zakladu (odparowywanie lub trafia do
kanalizacji deszczowej miasta).
Zuzycie wody jest okreslane na podstawie wskazan wodomierza gléwnego. Dodatkowo
w zakladzie zainstalowane sg podliczniki Woltmanna mierzace ilodci zuzywanej wody:

e do celow socjalno-bytowych (4 sztuki — pomieszczenia w socjalne w poszczegdlnych

budynkach);

e do celow przemyslowych — (myjnia — 1 szt., do nawilzania pryzm kompostowych-
1 szt.),

e do polewania 1 zmiatania ulic, skweréw i1 placow na terenie Bydgoszczy (Enpol —
1 szt.),

e do polewania ulic w okresie zimy (roztwor solanki) — 1 szt.
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I1V.3.4. Gospodarka $ciekowa oraz ilosé i sklad Sciekow.
I1V.3.4.a. Zrzuty Sciekow.

Zaklad generuje nastgpujace rodzaje Sciekow:

> przemystowe w ilosci okoto 4 400 m*/rok:
e z myjni samochodowej (podczyszczane w osadniku i separatorze),
e ze stacji przeladunkowej z sortownig odpaddéw (podczyszczane

w 2 separatorach),

e ze stacji paliw (podczyszczane w separatorze),
e odcieki z tuneli i biofiltra,

> socjalno-bytowe w ilosci okolo 4 750 m*/rok,

» wody opadowe w ilosci okoto 549 I/s.

IV.3.4.b. Scieki przemyslowe.

[los¢ $ciekow przemystowych:
Qr — 4400 m* rok
Qsrd — 12 m?/ doba
Qmaxh - 0,75 m*/ h

Tabela nr S: Stan i skiad $ciekdw przemystowych

Proponowane wartosci
substancji
Lp. Wskaznik, substancja Scieki przemyslowe
kierowane do kanalizacji
zewnetrznej
1. Rtgé 0,06
2 Kadm 0,4
3 Otow 1,0
4, Miedz 1,0
5. Cynk 5,0
6. Chrom ogolny 1,0
T Fosfor ogdlny 15,0
8. Azot amonowy 200,0
9. Weglowodory ropopochodne 15,0

Scieki z myjni samochodowej, stacji paliw i ,,duzej” sortowni

Scieki z myjni samochodowej sa podczyszczane w osadniku piasku i separatorze oleju. Scieki
ze stacji przetadunkowej z sortownig odpadéw sa oczyszczane w dwoich separatorach
substancji ropopochodnych. Scieki ze stacji paliw (z tacy przy dystrybutorach) sg
podczyszczane w separatorze oleju.

Poszczegélne strumienie Sciekéw sptywajg do przepompowni zlokalizowanej przy budynku
warsztatu i kierowane sg do kanalizacji sanitarne;.

Scieki z instalacji biologicznego przetwarzania
Z instalacji przetwarzania biologicznego odpaddéw powstaja: odcieki z tuneli i odcieki
z ptuczki przed biofiltrem.
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W wyniku przetwarzania odpadow wprowadzonych do tuneli powstajg dwa strumienie
Sciekow: odcieki sptywajace na frontowa strong tuneli i odcieki sptywajace na tylng strone
tuneli.

Scieki splywajace na frontowa strone tuneli sa kierowane poprzez zasyfonowany kanat
kanalizacji przemystowej do przepompowni S2.2. znajdujacej si¢ na poziomie — 3 metrow
przy wyjezdzie z czesci przetadunkowej ,.duzej” sortowni, gdzie tacza si¢ z innymi sciekami.
Scieki spltywajace z tytu tuneli wraz z odciekami z ptuczki wplywaja do zbiornika zb3.1. Do
zbiornika zb3.1 wprowadzane sa rowniez tloczone $cieki ze zbiornika zbl. Nastepnie $cieki
ze zbiornika zb3.1 3poprzez pompe i sito oczyszczajace sptywajg do zbiornika zbl2
o pojemnosci 80 m’. Ze zbiornika zbl2 odcieki dwiema pompami samozasysajacymi
kierowane sg do zwilzania pryzm w tunelach. Zbiornik zbl2 wyposazony zostal w przelew
awaryjny, za pomoca ktorego nadmiar $ciekow odprowadzany jest do zbiornika $ciekoéw
opadowych zb14.

Odcieki z placow pryzmowych

Odcieki w postaci tzw. $ciekow technologicznych powstaja ze zraszania, jak rowniez
z wilgoci zawartej w masie przetwarzanych odpadow z obu placéow pryzmowych.

Nastepnie, poprzez system wpustow kanalizacyjnych splywaja grawitacyjnie do pompowni
P1, skad przettaczane sa do zbiornika zbl. Scieki zgromadzone w zbiorniku zbl za pomoca
pompy P5/1 podawane sg do systemu zraszania kompostowni pryzmowej odpadéw zielonych.
Ponadto $cieki zgromadzone w zbiorniku zbl za pomoca pompy P6/1 tloczone sg do
zbiornika zb3.1, celem uzupelnienia obiegu zamknigtego kompostowni tunelowej. Zbiornik
zbl wyposazony zostal w przelew awaryjny, za pomoca ktérego nadmiar Ssciekow
odprowadzany jest do zbiornika zb14 zbierajacego scieki technologiczne i wody opadowe.
Zbiornik zb14 stanowi retencje dla tych sciekow. Z tego zbiornika scieki sa pompowane do
studni D1.2., gdzie lacza si¢ z pozostalymi Sciekami. Z tej czesci zakladu Scieki trafiajg do
przepompowni zlokalizowanej na szczycie budynku warsztatowego 1 dalej, poprzez
przeplywomierz kierowane sg przewodem tlocznym do kanalizacji sanitarne;j.

IV.3.4.c. Scieki bytowe.

Scieki socjalno-bytowe w ilosci okoto 13,0 [m*/dobe], 4750 [m’/rok], sa odprowadzane do
kanalizacji miejskiej.
Strumienie sciekéw bytowych:
e S$cieki z budynku administracyjnego A i socjalnego trafiajg do studni zbiorczej przy
granicy dziatki,
e Scieki z budynku administracyjnego B, warsztatu i portierni splywaja do
przepompowni zlokalizowanej przy budynku warsztatowym,
e Scieki z dyspozytorni przy kompostowni przewodem tlocznym kierowane sg do
przepompowni S2.2 , gdzie lgczg si¢ z innymi $ciekami.

IV.3.4.d. Wody opadowe.

Do kanalizacji deszczowej odprowadzane sa wody opadowe z:

e dachow: budynku warsztatowego z myjniag pojazdéw, lakierni, budynku biurowego A
wraz z kotlownig, budynku socjalnego (kontener), budynku socjalno-
administracyjnego B;

e 7z drog i placow: przy budynkach, parkingu dla samochodéw  cigzarowych
przy budynku biurowym i warsztatowym oraz placu sktadowego soli.
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Pozostale strumienie wod opadowych:

Wody opadowe z budynkow instalacji biologicznego przetwarzania odpadéw: dachu
dyspozytorni, dachu instalacji tunelowej wraz z facznikiem, boksu magazynowego nr 2
znajdujacego si¢ przy dyspozytorni oraz z terenu wokot instalacji tunelowej zakwalifikowane
sa jako Scieki przemystowe i w sposéb grawitacyjny splywajg do zbiornika zbl4. Przed
wprowadzeniem $cieki podczyszczane sg w separatorze lamelowym. Separator ten jest
systematycznie czyszczony przez uprawniong firme. W zbioriku $cieki sa retencjonowane,
a nastgpnie wprowadzane do kanalizacji sanitarne;j.

Wody opadowe z boksu magazynowego kompostowni nr 3 oraz z czesci dachu
dwuspadowego ,.malej” sortowni splywaja na plac pryzmowy otwarty a nastepnie do
przepompowni przy budynku warsztatowym.

Wody opadowe z drugiej czesci dachu dwuspadowego ,.malej” sortowni splywaja do
kanalizacji sanitarnej jako $ciek.

Wody opadowe z czgséci dachu dwuspadowego budynku ,,duzej sortowni” sg traktowane jako
scieki przemyslowe i po podczyszczeniu w separatorze, sg poprzez przeptywomierz
kiecrowane do kanalizacji sanitarnej, a wody opadowe z drugiej czesci dachu sptywaja
bezposrednio do ziemi.

Wody opadowe z parkingu samochodow osobowych sa zagospodarowane i kierowane do
przepompowni przy budynku warsztatowym.

Wody opadowe z wiaty nad stacja paliw i portierni odprowadzane sa bezposrednio do ziemi,
bez posrednictwa systemow kanalizacyjnych.

Wody opadowe z dachu wiaty kompostowni pryzmowej sptywaja z zadaszenia grawitacyjnie
do zbiornika wéd deszczowych zb2. Scieki te stuza do podlewania terenéw zielonych. Istnieje
rowniez mozliwos¢ uzupetnienia nimi niedoboru $ciekéw w zbiorniku zb1.

1V.3.4.e. Spos6b postgpowania z poszcezegolnymi strumieniami $ciekéw:

1. Polaczone strugi $ciekéw technologicznych oraz wod opadowych i roztopowych sg
zawracane do procesu przetwarzania biologicznego i stuzg do nawadniania pryzm w
czesci pryzmowej 1 tunelowej, a ich ewentualny nadmiar, po podczyszczeniu w
separatorze lamelowym jest kierowany do kanalizacji miejskiej poprzez
przeplywomierz.

2. Poszczegolne strumienie SciekOw bytowych trafiaja do studni zbiorczej znajdujace;j sie
przy granicy dziatki.

3. Poszczegoélne strumienie $ciekow przemystowych splywaja do przepompowni
zlokalizowanej przy budynku warsztatu.

4. Wszystkie strumienie Sciekow: technologicznych, przemystowych i bytowych lgczg
si¢ finalnie w studni zbiorczej przy granicy dziatki w jeden strumien, ktory jest
kierowany do przylacza do kanalizac)i sanitarnej.

1V.4. Emisja zanieczyszczen do powietrza.
Emisja z instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw (instalacja typu
IPPC) ma charakter emisji niezorganizowane;j.

Emisja substancji do powietrza z tego rodzaju instalacji poza odorami nie powoduje
znaczacych uciagzliwosci.
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IV.4.1. Emisja pylow.

Emisja pyléw moze byé pewnym problemem szczegdlnie podczas suchych miesiecy letnich.
Pyl moze przenosi¢ bakterie i grzyby, ktore mogg oddzialywa¢ na pracownikow zakladu.
Emisje pyléw w instalacji biologicznego przetwarzania wywolujg nastepujace procesy:

¢ dowodz odpadow;

e wyladunek odpadow;

e rozdrabnianie, przesiewanie i mieszanie odpaddéw oraz przerzucanie pryzm.

IV.4.2. Emisja bioaerozoli.

Podczas biologicznego przetwarzania odpadéw ulegajacych biodegradacji mogg powstawaé
rozmaite aerozole biologiczne (bioaerozole). Bioaerozole sg zawiesinami czgstek
w powietrzu, ktore skladaja si¢ czesciowo lub calkowicie z mikroorganizmow.
Mikroorganizmy te mogg pozostawa¢ zawieszone w powietrzu przez dlugie okresy czasu,
zachowujac zdolnos¢ do zycia i zarazania. Bioaerozole powstajace podczas biologicznego
przetwarzania bioodpadéw zawieraja wirusy, bakterie, promieniowce, grzyby plesniowe
1 inne grzyby oraz mikrobiologiczne produkty, ktore moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia
czlowieka, tj.: proteiny, skiadniki $cian grzybow plesniowych, B-1,3-glutanny endotoksyny,
enzymy, metabolity lotne MVOCs, substancje antybiotyczne i mykotoksyny. Bioaerozole sa
obecne w surowcach do kompostowania i stabilizacji oraz sg wytwarzane w czasie trwania
procesu. Ich rozprzestrzenianie w powietrzu moze wplywac na zdrowie pracownikow oraz
mieszkancow zyjacych w sasiedztwie instalacji.

Emisja bioaerozoli moze wystepowac na réznych etapach gospodarki odpadami, w tym:
e rozladunek, magazynowanie, sortowanie i transport wewnetrzny;

przetwarzanie w pryzmach, komorach, boksach tunelach;

przesiewanie;

magazynowanie kompostu, stabilizatu,

zatadowywanie 1 transport kompostu, stabilizatu.

Podstawowymi zrodtami technologicznymi emisji substancji do powietrza sg (emisja
niezorganizowana):

e instalacja tunelowa, bufory (boksy), w ktorych magazynowane sg odpady do tuneli,
operacje zaladunku odpadéw do tuneli i wyladunku z tuneli — biofiltr;
kompostowanie w pryzmach odpadéw zielonych;
wiata nad pryzmami (stabilizacja materialu po kompostowaniu, stabilizacji) —
przerzucanie pryzm w fazie dojrzewania kompostu lub stabilizatu;
zbiornik na odcieki z tuneli — proces przepompowywania sciekow;
pojazdy cigzarowe dowozace i wywozgce odpady;
pojazdy osobowe pracownikow i goscei;
maszyny robocze: tadowarka czolowa, rozdrabniacz wolnoobrotowy, przerzucarka
kompostu, sito mobilne.
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Emisja z procesu przetwarzania tunelowa, buforéw (bokséw) przeznaczonych do

przygotowywania odpadéw do_ tuneli, operacje zaladunku odpadow do tuneli

i wyladunku z tuneli - biofiltr

Warunki pracy:

osiem tuneli, wyposazonych w indywidualny ukiad napowietrzania (sterowane
automatycznie);

hermetyzacja procesu magazynowania odpadow prowadzona
w buforach, polegajagca naobudowaniu buforéw 1 zainstalowaniu bram
szybkozamykajacych sig;

hermetyzacja procesu zatadunku i wyladunku odpadéw z tuneli, poprzez zastosowanie
wiaty pomiedzy istniejacymi tunelami a placem dojrzewania kompostu i stabilizatu —
wiata wyposazona jest w system bram samozamykajacych sig;

odprowadzanie powietrza z bufora i wiaty przy tunelach do komér (jako powietrze
procesowe przeznaczone do procesu kompostowania) i dalej do biofiltra;

maksymalna projektowana wydajnos¢ tuneli - W =48 000 [Mg/rok] odpaddw;

czas emisji z tuneli (czas pracy) — C, = 8000 [h/rok];

skutecznos¢ systemu redukcji substancji (w tym substancji ztowonnych) w biofiltrze —
Sp=90 [%];

ilo$é powietrza przepuszczona przez biofiltr od 0 do 60 000 [m*/h];

biofiltr stanowi powierzchniowe zrédlo emisji.

Tabela nr 6: Wskazniki emisji substancji z procesu kompostowania

Nazwa substancji Wskaznik emisji [g/Mg]
Butan-1-ol 9,5
Aceton 125
Butan-2-on 22
Octan etylu 35
Octan metylu 9,6
Dwusiarczek dwumetylu 0,4
Dwusiarczek wegla 0,4
Amoniak 152
Pyl ogélem (w tym pyl zawieszony) 100

Zabudowa buforéw oraz zastosowanie wentylowanej wiaty przy tunelach znacznie ogranicza
niezorganizowana emisj¢ substancji zlowonnych z proceséw zatadunku i wyladunku z tuneli.

Tabela nr 7: Szacowana emisja faczna z procesu kompostowania tunelowego

¥ Emisja

Lp. Nazwa substancji [kg/h] [Mg/rok]
1 Butan-1-ol 0,0057 0,0456
2 Aceton 0,0750 0,6000
3, Butan-2-on 0,0132 0,1056
4. Octan etylu 0,02100 0,16800
B Octan metylu 0,0058 0,0461
6. Dwusiarczek dwumetylu 0,0002 0,0019
7. Dwusiarczek wegla 0,0002 0,0019
8. Amoniak 0,0912 0,7296
9. Pyl ogélem (w tym pyl zawieszony) 0,0600 0,4800
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Kompostowanie w pryzmach odpadow zielonych

Warunki pracy:
e powierzchnia placu do kompostowania pryzmowego — okoto 2 200 [m?];
e maksymalna projektowana wydajno$¢ kompostowni - W, =3 000 [Mg/rok] odpadéw
zielonych;
e czas emisji z kompostowni pryzmowe;j (czas pracy) — C, = 8 000 [h/rok];
e kompostowanie bez biofiltra.

Emisja do powietrza Z kompostowania odpadow zielonych ma charakter emisji
niezorganizowanej i odbywa si¢ tak jak ze zrodia pow1erzchn10weg0 Powierzchnia placu
wynosi okolo 2200 [m?]. Poniewaz ksztalt zrodia jest inny niz kwadrat, dlatego zrédlo
powierzchniowe  zastgpiono  zespolem  kwadratowych zrédet  powierzchniowych,
w przyblizeniu odpowiadajacych ksztaltem tego zrédla - wedlug zalacznika 3 pkt 6 do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska zdnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U., nr 16 poz. 87).

Tabela nr 8: Szacowana emisja substancji do powietrza z kompostowania pryzmowego

Emisja z pojedynczego
Emisja Emisja roczna Zrodla
Nazwa substancji maksymalna w [Mg] powierzchniowego
w [kg[h] €K
[kg/h] [Mg/rok]
Amoniak 0,05700 0,45600 0,00356 0,02850
Disiarczek dimetylu 0,00015 0,00120 0,000009 | 0,00008
Dwusiarczek wegla 0,00015 0,00120 0,000009 0,00008
Aceton 0,04688 0,37500 0,00293 0,02344
Octan etylu 0,01313 0,10500 0,00082 0,00656
Octan metylu 0,00360 0,02880 0,00023 0,00180
Butan-1-ol 0,00356 0,02850 0,00022 0,00178
Butan-2-on 0,00825 0,06600 0,00052 0,00413
Pytagotem (ertym pg 0,03750 0,30000 0,00234 | 001875
zawieszony)

Wiata nad pryzmami (stabilizacja materialu)

Na placu pryzmowym dojrzewania kompostu lub stabilizatu zainstalowany jest system
dezodoryzacji powietrza firmy WESTRAND (podczas operacji przerzucania pryzm), ktory
stuzy do chemicznej dezaktywacji wlasnosci zapachowych czasteczek. Metoda ta polega na
zastosowaniu szczegélnych mieszanin zwiazkéw aldehydowych i ketonowych, ktore
wykazujg wiasnosci neutralizacyjne.

Do dezodoryzacji wykorzystywane sg dwa preparaty firmy WESTRAND: Arhitone A2S2
i Arhitone A4S2.

Warunki pracy:
e powierzchnia wiaty do kompostowania pryzmowego — okolo 6 152 [m?];
e maksymalna ilo$¢ stabilizowanego materialu — W, =31 200 [Mg/rok] -

z uwzglednieniem wydajnosci instalacji biologicznego przetwarzania odpadow
48 000 [Mg/rok];
e czas emisji z wiaty (czas pracy) — Cp, = 8000 [h/rok];
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e stabilizacja bez biofiltra;
e zastosowanie systemu dezodoryzacji firmy WESTRAND.

Emisje do powietrza z wiaty majg charakter emisji niezorganizowanej i odbywaja sie tak jak
ze 2rédla powierzchniowego. Powierzchnia wiaty wynosi okolo 6152 [m?]. Poniewaz ksztalt
zrodla jest inny niz kwadrat, dlatego Zrodlo powierzchniowe zastapiono zespolem
kwadratowych zrédet powierzchniowych, w przyblizeniu odpowiadajacych ksztaltem tego
zrédla - wedhug zatacznika 3 pkt 6 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia
2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu.

Tabela nr 9: Emisja z wiaty nad pryzmami (bez stosowania systemu dezodoryzacji)

Emisja z pojedynczego
g Emisja roczna U
Nazwa substancji maksymalna w [Mg] powierzchniowego
w [kg/h] €k
[kg/h] | [Mg/rok]
Amoniak 0,11856 0,94848 0,00741 0,05928
Disiarczek dimetylu 0,00031 0,00250 0,000020 | 0,00016
Dwusiarczek wegla 0,00031 0,00250 0,000020 0,00016
Aceton 0,09750 0,78000 0,00609 0,04875
Octan etylu 0,02730 0,21840 0,00171 0,01365
Octan metylu 0,00749 0,05990 0,00047 0,00374
Butan-1-ol 0,00741 0,05928 0,00046 0,00371
Butan-2-on 0,01716 0,13728 0,00107 0,00858
bk agoism. [ty Pl 0,19500 1,56000 001219 | 0,09750
Zawieszony)

Z procesu stabilizacji materialu najwigksza emisja substancji wystepuje w momencie
przerzucania magazynowanego w pryzmach materialu. Emisja w procesie stabilizacji jest co
najmniej 5-krotnie nizsza niz podczas procesu kompostowania odpaddw.

Przyjmuje si¢, ze zastosowanie systemu dezodoryzacji pozwala na redukcje emisji
nastepujacych substancji ztowonnych:
e merkaptanu metylu o okoto 27 [%],
siarczku dimetylu o okoto 50 [%],
disiarczku dimetylu o okoto 87 [%],
metanu o okoto 14 [%],
lotnych zwigzkéw organicznych o okoto 10 [%].

Tabela nr 10: Emisja z wiaty nad pryzmami (z zastosowaniem systemu dezodoryzacji)

Emisja z pojedynczego

Emisja o Zrodla
& Emisja roczna . ;

Nazwa substancji maksymalna w [Mg] powierzchniowego

w [kg/h] €x

[kg/] | [Mg/rok]

Amoniak 0,11856 0,94848 0,00741 0,05928

Disiarczek dimetylu 0,00027 0,00217 0,00002 0,00014

Dwusiarczek wegla 0,00031 0,00250 0,00002 0,00016

Aceton 0,08775 0,70200 0,00548 0,04388
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Octan etylu 0,02457 0,19656 0,00154 | 0,01229

Octan metylu 0,00674 0,05391 0,00042 0,00337

Butan-1-ol 0,00667 0,05335 0,00042 | 0,00333

Butan-2-on 0,01544 0,12355 0,00097 | 0,00772

Pyt ogélem (w tym pyt 0,19500 1,56000 0,01219 | 0,09750
Zawieszony)

Emisja ze stacji przeladunkowej i i sortowni ,,duzej”

Tabela nr 11: Dopuszczalna wielko$¢ emisji z poszczegdlnych emitorow stacji przeladunkowej i sortowni

n~duzej”
Wysokose | reamica’ | Predkosé | Temperatura |  Czas Emisja
Symbol/Nr ki Przekroj gazow gazéw pracy Nazwa maks.
emitora substancji
[m] [m/m x m] [m/s] (K] [h/rok] [kg/h]
e-03 Akrylaldehyd
e-04 (akroleina) 0,000
e-05
e-06 Tlenek wegla 0,3600
e-07 ;
oo 766 | 0,66%0,66 | 00 203 Plzamieszony | 0,0099
e-10
e-11
e-12 Pyt ogoétem 0,0180
e-13
e-14

IV.4.3. Zbiorcze zestawienia wielkosci emisji dla instalacji.

Tabela nr 12: Emisja z poszczegolnych linii instalacji

Linia do sortowania odpadéw komunalnych — ,sortownia duza” (emisja

Zorganizowana)

+ Emisja roczna
Nazwa substancji w [Mg]
Akrylaldehyd (akroleina) 0,00558
Tlenek wegla 22,7088
Pyl zawieszony PM10 0,62568
Pyl catkowity 1,1376

Linia do sortowania odpadéw komunalnych — ,,sortownia mala” (emisja
niezorganizowana

e Emisja roczna
Nazwa substancji w [Mg]
Akrylaldehyd (akroleina) 0,00372
Tlenek wegla 15,1392
Pyl zawieszony PM10 0,41712
Pyt catkowity 0,7584

niezorganizowana)

Linia do biologicznego przetwarzania odpadéw - ,,kompostownia” (emisja

Nazwa substancji

Emisja roczna
w [Mg]
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Amoniak 2,1949
Disiarczek dimetylu 0,0058
Dwusiarczek wegla 0,0058

Aceton 1,8050
Octan etylu 0,5054
Octan metylu 0,1386

Nazwa substancji

Emisja roczna w

[Mg]
Butan-1-ol 0,1372
Butan-2-on 0,3177
Pyt ogoétem (w tym pyt zawieszony) 2,3400

V.1.

Okreslam

V. Gospodarka odpadami

A/ Pozwolenie na wytwarzanie odpadow

wytwarzania w ciggu roku.

iloSci odpadoéw poszczegélnych rodzajéw przewidzianych do

Tabela nr 13: Wyszczegélnienie rodzajow odpadéw przewidzianych do wytwarzania z uwzglednieniem ich

ilosci

Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Tlo$¢ odpadéw
w Mg/rok

Odpady wytwarzane w wyniku dziatalnosci eksploatacyjnej zaktadu

Odpady niebezpieczne

0801 11*

Odpady farb i lakierow zawierajacych
rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

1,0

08 01 17*

Odpady z usuwania farb i lakierdw zawierajace
rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

1,0

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe

4,0

1305 07*

Zaolejona woda z odwadniania olejow
w separatorach

4,0

15:02 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujg¢te w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

1,0

16 01 07*

Filtry olejowe

1,0

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne
elementy inne niz wymienione w 16 02 09
do 16 02 12

200,0

16 06 O1*

Baterie i akumulatory olowiowe

1,0

1908 11*

Szlamy zawierajgce substancje niebezpieczne
z biologicznego oczyszczania $ciekow

przemystowych

1,0

Odpady inne niz niebezpieczne

|

0702 80

] Odpady z przemyshi gumowego i produkcji gumy |

10,0
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Odpady farb i lakierow inne niz wymienione

2 0801 12 w0801 11 1,0
3 08 03 18 Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony 0.5
w 080317
4. 16 01 03 Zuzyte opony 100,0
Zuzyte lub nienadajace si¢ do uzytkowania
5. 16 01 06 pojazdy niezawierajace cieczy i innych 20,0
niebezpiecznych elementow
6. 16 01 17 Metale zelazne 100,0
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione
e | BORIS w 16 02 09 do 16 02 12 ol
8. 16 80 01 Magnetyczne i optyczne nosniki informacji 2,0
0. 17 04 05 Zelazo i stal 100,0
10. 19 08 02 Zawarto$¢ piaskownikow 50,0
1. 1908 12 Szlamy z biologicznego oczyszgzania sciekow 10,0
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 11
12. 17 02 01 Drewno 300,0
Instalacja do mechanicznego przetwarzania odpadéw — linia sortownicza ,,duza” i ,,mala”,
rozdrabniarka mobilna
Odpady niebezpieczne
i 19 12 06* Drewno zawierajace substancje niebezpieczne 1 000,0
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
2. 1912 11* 1 przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadow 100,0
zawierajace substancje niebezpieczne
3 2001 21* Lampy fluorescencyjne r: ;éme odpady zawierajgce 5.0
4. 20 Q1 23* Urzadzenia zawierajace freony 50,0
Baterie i akumulatory fgcznie z bateriami i
akumulatorami wymienionymi w 16 06 01, 16 06
g 2l 2 02 lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie i 0
akumulatory zawierajgce te baterie
Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne inne
6. 2001 35% niz wymienione w 20 01 21, 20 01 23120 01 35 50,0
zawierajgce niebezpieczne sktadniki
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 15 01 01 Opakowania z papieru i tektury 10 000,0
2. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 10 000,0
3. 1501 03 Opakowania z drewna 5 000,0
4, 1501 04 Opakowania z metali 5500,0
5 1501 05 Opakowania wielomaterialowe 6 000,0
6. 1501 07 Opakowania ze szkla 10 000,0
7. 1501 09 Opakowania z tekstyliow 1 000,0
8. 19 12 01 Papier i tektura 25 000,0
9, 191202 Metale zelazne 1 000,0
10. 191203 Metale niezelazne 600,0
11. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 25 000,0
12, 1912 05 Szkto 1 500,0
13, 1912 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 1 000,0
14. 1912 08 Tekstylia 600,0
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) 1912 10 Odpady palne (paliwo alternatywne) 25 000,0
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
16. 191212 1 przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadow 80 000,0
inne niz wymienione w 19 12 11
Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne inne
Ve 200036 | Somienione w20 0121, 20°01 283,20 01 35, 20,0
Stanowisko do mechanicznego przetwarzania odpadow — sito mobilne
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 1912 09 Mineraly (np. piasek, kamienie) 23 000,0
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
2. 191212 1 przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadow 15 000,0
inne niz wymienione w 19 12 11
Instalacja biologicznego przetwarzania odpadéw ulegajacych biodegradacji
Odpady inne niz niebezpieczne
1 19 05 01 Nieprzekompostowar.le frakcje odpadow 45 000,0
komunalnych i podobnych
5 19 05 03 Kompost ni?odpo.wiadaje}cy wymaggniom 25 000,0
(nienadajacy si¢ do wykorzystania)

% 19 05 99 Inne niewymienione odpady 45 000,0
V.2. Wyszczegllnienie rodzajow odpadéw przewidzianych do wytwarzania

z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci.

Tabela nr 14: Wyszczegolnienie rodzajow odpadéw przewidzianych do wytwarzania z uwzglednieniem ich

podstawowego sktadu chemicznego i wiasciwosci

ip. Keod Rodzaj odpadu Sklad chemiczny i wlasciwosci
odpadu odpadu
Odpady wytwarzane w wyniku dzialalnosci eksploatacyjnej zaktadu
Odpady niebezpieczne
Skladnikami odpadéw sa komponenty farb
. ., takie jak: rozpuszczalniki organiczne
Odpady farb i lakierow (alkohole, ksylen, toluen, weglowodory
1 0801 11* zawierajacych rozpuszczalniki alifatyczne i aromatyczne), spoiwa,
’ organiczne lub inne substancje pigmenty, skiadniki koagulantéw, woda,
niebezpieczne metale cigzkie. llosci poszczeg6lnych
sktadnikoéw uwarunkowane sg rodzajem
uzywanych farb i lakierow.
Skladnikami odpadu sa komponenty farb
takie jak: rozpuszczalniki organiczne,
Odpady z usuwania farb sif;i\;ra: kpigmenty. Il]?gd poszcze%éh}ych
8 s 4 = - SKiadnikow uwarunkowane sg rodzajem
2. 08 01 17* ! laklerO\fv zawicrajace uzywanych farb i lakierow. l]osh:i‘J
r.ozpuszczalml.q 01_rgamcz_ne lub zastosowanego rozpuszczalnika uzalezniona
inne substancje niebezpieczne jest od wieku pokrycia farba, stanu
jakosciowego pokrycia, zastosowanej
grubosci i rodzaju farby.
Produkty ropopochodne (syntetyczne lub
mineralne), zawierajace mieszanine
weglowodorow alifatycznych
T i aromatycznych, dodatki uszlachetniajace
3 13 02 08* Ingie Gleye silaikowe, i poprawiajace wlasnosci uzytkowe.

przekladniowe i smarowe

Oleje niezawierajace zwiazkow
chlorowcoworganicznych, PCB lub PCT.
Postac ciekta, barwa brazowa, tatwopalne,

Izejsze od wody i nierozpuszczalne
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w wodzie, trudno ulegaja biodegradacji.

Zaolejona woda z odwadniania

Woda z odwodnienia olejow w separatorach
i fapaczu olejow zawiera niewielka ilo$¢
emulgowanych olejéw oraz piaskow

*
L2 b7 olejéw w separatorach Gestos¢: 1000 kg/m?.
Rozpuszczalnosé w wodzie: 90-100%
Zawartod¢ wody: 90-100%
Sartienty, materlrfﬁy ﬁltr'a(:}'g Ha Materiaty widkiennicze (szmaty i ubrania),
(W tym filtry olejowe nl?u_]f;te tworzywa, trociny drzewne zawierajace
w innych grupach), tkaniny do zanieczyszczeniami lakierow,
1502 02* | wycierania (np. szmaty, $cierki) rozpuszczalnikow, smaréw i olejow.
i ubrania ochronne Konsystencja stala, zawierajace
zanieczyszczone substancjami | Mebezpieczne zwiazki pochodzace z olejow,
) . . smarow, farb i lakierow.
niebezpiecznymi (np. PCB)
Metalowe lub plastikowe elementy
. . obudowy, materiat filtracyjny
16 01 07* Filtry olejowe zanieczyszczony zwigzkami
niebezpiecznymi — skfadniki olejow.
Swietlowki - szklo, zwiazki rteci oraz czesci
aluminium pochodzace z obudowy lamp;
Urzadzenia elektroniczne — obudowa
) . s metalowa lub tworzywo sztuczne, phytki
Zuzyte urzadzenia zawierajace | grykowane z podzespolami elektronicznymi.
16 02 13% niebezpieczne elementy inne niz Konsystencja stala, $wietlowki — zaw.
wymienione w 16 02 09 zwiazki rteci wykazujace duzg aktywnos¢
do 1602 12 chemiczna i biologiczna, toksyczna dla
srodowiska 1 zdrowia ludzi.
Urzadzenia elektroniczne moga zawierac
zwiazki zywic toksycznych dla ludzi lub
metale.
Obudowa zewnetrzna z tworzywa
sztucznego, wewnatrz elektrody olowiowe
wypelnione elektrolitem (stezony kwas
16 06 01* | Baterie i akumulatory olowiowe | siarkowy). Zawiera metale cigzkie: Pb, Cd,
Ni. Konsystencja stata obudowy i elektrod,
plynny elektrolit. Wlasciwosci zrace
i toksyczne.
Szlamy zawierajace substancje Osad cick el o
: : . : sad $ciekowy mineralny mogacy zawierac
1908 11% niehespieczng Z.b],O].O gI’sznegO metale ciezkie. Konsystgncjagsilzmu (osad
oczyszczania $ciekow "
przemystowych
Odpady inne niz niebezpieczne
Materialy, z ktérych skiadaja sie odpady to
giownie: guma naturalna czyli SBR, EPDM,
07 02 30 Odpady z przemystu gumowego chloropren, nitryl, sillikon, polipropylen.
1 produkeji gumy Twardos¢ (st. IRH) 40-90; wytrzymatos¢
(Mpa) 7,5-20; temperatura max. (°C) 70-200;
temperatura min. (°C) -90 - -40.
Sktadnikami odpadéw sa komponenty farb
Odpady farb i lakieréw inne niz | ki€ Jjak: spoiwa, pigmenty, woda, metale
0801 12 s ciezkie. Ilosci poszezegdlnych skiadnikéw
wymienione w 08 01 11 uwarunkowane sa rodzajem uzywanych farb
i lakieréw.
Odpady stanowig wkiady po tonerach,
0803 18 Odpadowy toner drukarski inny | tuszach i atramencie uzywane do urzadzen
drukujacych, niezawierajace substancji

niz wymieniony w 08 03 17

niebezpiecznych. Odpady moga zawierad
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§ladowe ilosci toneréw, tuszu lub atramentu.
Gestos¢ odpadow: okoto 400 kg/m?. QOdpady
nielotne i nierozpuszczalne w wodzie.

Tworzywa sztuczne — polimery naturalne

4. 16 01 03 Zuzyte opony i syntetyczne (kauczuk), oraz sadze
i poliamidy. Konsystencja stafa.
Zuzyte lub nienadajgce si¢ do
5 16 01 06 uzytkowania pojazdy Metale, tworzywa sztuczne, szklo, drewno,
' niezawierajgce cieczy i innych tekstylia.
niebezpiecznych elementow
6. 160117 Metale zelazne Zelazo i stop zelaza.
Zuzyte urzadzenia inne niz Tworzywa sztuczne (obudowy urzadzen,
.. izolacje), metale (konstrukcje, okablowanie)
8 16 02 14 wymienione w 16 02 09 do - zadzsniabes Slementsw
16 02 12 niebezpiecznych. Postaé stala.
8. 16 80 01 Magnetycz?neﬁl)r?g;};;zne Basiiiks Plastik z warstwa ferromagnetyku.
_ Zelazo, stal, zeliwo.
9. 17 04 05 Zelazo 1 stal Konsystencja stata, trudno-rozktadalne
w przyrodzie.
_—— ur: iz Osady mineralne (piasek, zwir).
10. 19 08 02 Zawartos¢ piaskownikow Konsystencizsypkn, obsojetne
Szlamy z biologicznego
11 1908 12 oczyszczania sciekow Osad $ciekowy mineralny.
’ przemystowych inne niz Konsystencja szlamu (osad uwodniony).
wymienione w 19 08 11
12. 1702 01 Drewno Postac stata, ulega biodegradacji.
Instalacja do mechanicznego przetwarzania odpadéw — linia sortownicza ,,duza” i ,,mata”,
rozdrabniarka mobilna
QOdpady niebezpieczne

19 12 06*

Drewno zawierajace substancje
niebezpieczne

Drewno zawierajace substancje
niebezpieczne np. zaolejone (zywica,
lignina), pomalowane. Konsystencja stala,
odpad ulegajacy biodegradacji, za wyjatkiem
zanieczyszczen substancji niebezpiecznych
(olejéw, smarow, farb, lakierow).

1912 J1%

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrobki
odpadow zawierajace substancje
niebezpieczne

Papier i tektura, tworzywa sztuczne,
tekstylia, material mineralny lub organiczny
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi — olejami, smarami,
farbami. Posta¢ stala, moga zawiera¢
zanieczyszczenia zwiazkow szkodliwych dla
ludzi lub $rodowiska.

200121*

Lampy fluorescencyjne i inne
odpady zawierajace rtec

Swietlowki — szklo, zwiazki rteci oraz czesci
aluminium pochodzace z obudowy lamp.

20 01 23*

Urzadzenia zawierajgce freony

Urzadzenia chlodnicze skladajace sie z
metali, szkla i plastiku zawierajace olej i
freon.

2001 33*

Baterie i akumulatory tgcznie z
bateriami 1 akumulatorami
wymienionymi w 16 06 01, 16
06 02 lub 16 06 03 oraz
niesortowane baterie i
akumulatory zawierajgce te

Obudowa metalowa zawierajaca zwiazki
weglowodorowe, kwasy, metale w tym
nikiel, kadm.
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baterie

Zuzyte urzadzenia elektryczne i
elektroniczne inne niz

Urzadzenia elektroniczne — obudowa
metalowa lub tworzywo sztuczne, plytki
drukowane z podzespotami elektronicznymi.

6. 2001 35 * Wymlv'amone w 20 01, 21’, 2001 Urzadzenia elektroniczne moga zawieraé
23120 01 35 zawierajgce zwiazki zywic toksycznych dla ludzi lub
niebezpieczne sktadniki metale.
Odpady inne niz niebezpieczne
Papier i tektura — celuloza /widkna czastek
1. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury wielocukru (<CgH,(Os>n). Konsystencja
stata, ulega biodegradacji.
: Tworzywa sztuczne - polietylen, poliester,
2, 150102 Osleuwanta 2 iRoryw polipropylen (polimery). Konsystencja stata,
sztucznych trudno-rozktadalne w przyrodzie.
3. 1501 03 Opakowania z drewna Drewno (zywica, lig_nina). Postg.é stala,
odpad ulega biodegradacji.
Zelazo, stal lub metale niezelazne
(aluminium), niezanieczyszczone
4. 1501 04 Opakowania z metali pozostato$ciami surowcow i produktow.
Konsystencja stala, nierozktadalne
w $rodowisku.
3 150105 Opakowania wielomaterialowe Papier, aluminium, tworzywa sztuczne.
Szklo — krzemionka / SiO, (70-74%), Na,0O
6. 150107 Opakowania ze szkla (12-16%0, CaO (5-11%), MgO (1-3%),
Al,O; (1-3%). Posta¢ stala, odpad obojetny.
7. 1501 09 Opakowania z tekstyliow Worki z juty, Inu, konopi, wiskozy.
Papier i tektura — celuloza /wldkna czastek
8. 191201 Papier i tektura wielocukru (<C¢H,,Os>n). Konsystencja
stala, ulega biodegradacji.
Zelazo, stal (stopy Zelaza zawierajace
9. 191202 Metale zelazne domieszki: wegiel, mangan, chrom, nikiel).
Konsystencja stala.
- Metale niezelazne (gtdéwnie aluminium,
10. 191203 Metale niezelazne miedz, mosiadz). I%onsystencja stala.
Polimery (polietylen, poliester, polipropylen,
11. 191204 Tworzywa sztuczne 1 guma ABS, kauczuk). Konsystencja stala, trudno-
rozkladalne w przyrodzie.
Szklo — krzemionka / Si0; (70-74%), Na,O
12. | 191205 Szkto (12-16%0, CaO (5-11%), MgO (1-3%),
Al O; (1-3%). Posta¢ stata, odpad obojetny.
13 1912 07 Drewno inne niz wymienione Drewno (zywica, lignina). Postaé stata,
’ w 19 12 06 odpad ulega biodegradacji.
; Materialy tekstylne (np. poliester, bawelna).
14. 191208 Tekstylia Postac stala,tidpad Lll)lel;a biodegradacji. :
Wartos¢ opatowa powyzej 10 MJ/Mg;
uziarnienie miedzy 10 mm a 40 mm,
zawartos¢ popiotu ponizej 50%, gestosc
nasypowa 0,2-1,3 Mg/m?,
zawartos$é P205 < 5%
15 I Odpady palne (paliwo zawartosé wody < 10%
. 91210 . .
alternatywne) siarka catkowita < 0,5%
zawartosé chloru < 1%
zawartos¢ rteci < 2 ppm
zawarto$¢ chromu < 100 ppm
zawarto$¢ metali cigzkich (Ni, Pb, Cu, Sb,
As, Co, V, Mn) < 2000 ppm
16. 191212 Inne odpady (w tym zmieszane Odpady po mechanicznym sortowaniu

substancje 1 przedmioty)

zmieszanych odpadéw komunalnych na
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z mechanicznej obrobki
odpadoéw inne niz wymienione w
191211

sitach o przesiewie 0-80 [mm] 1 0-100 [mm]
pozbawione surowcoéw wtérnych i materiat
powstaty po przetworzeniu odpadow
wielkogabarytowych. Frakcja skiada si¢
w szezegolnodci z woreczkow foliowych,
drobnych opakowan plastikowych
i papierowych, kapsli, patyczkdw, gumy,
folii, odlamkoéw szkla, rozdrobnionego
drewna. Postac¢ stala, sypka, w tym odpady
ulegajace biodegradacji.

Zuzyte urzadzenia elektryczne i
elektroniczne inne niz

Urzadzenia elektroniczne — obudowa

17 2001 36 ooy metalowa lub tworzywo sztuczne, plytki
wymienione w 20 01 21, 20 01 drukowane z podzespotami elektronicznymi.
2312001 35,
Stanowisko do mechanicznego przetwarzania odpadéw — sito mobilne
Odpady inne niz niebezpieczne
Produkt po mechanicznej obrdbcee na sicie
0-20 mm frakcji 19 12 12, 19 05 01, 19 05
1. 191209 Mineraly (np. piasek, kamienie) 03 i 19 05 99. Posta¢ stala, sypka, w tym
zawierajaca czgsciowo rozlozona frakcje
biologiczna.
Odpady po mechanicznej obrdobcee na sicie o
przeswicie 0-20 mm pozbawione surowcow
Inne odpady (w tym zmieszane wtérnych i materiaf pOWSfa*}/ po
substancje i przedmioty) . rozdrobnieniu odpadéw
2. 191212 z mechanicznej obrobki wiclkopdbatytowyehL Frakaje sklada sigw
.. . .. szczegolnosci z woreczkow plastikowych i
odpadéw inne niz wymienione w papierowych, kapsli, patyczkéw, gumy, folii,
191211 odlamko6w szkla, rozdrobnionego drewna.
Posta¢ stala, sypka, w tym odpady ulegajace
biodegradac;i.
Instalacja biologicznego przetwarzania odpadéw ulegajacych biodegradacji
Odpady inne niz niebezpieczne
. . Produkt uzyskany w drodze biologicznego
Nieprzekompostowane frakcje | suszenia odpadéw komunalnych. Posta¢ stata
1. 19 0501 odpadow komunalnych zawierajaca czesciowo roztozona frakcje
i podobnych biologiczna i czgsci nieulegajace rozktadowi:
szklo, plastik, metale i mineraly.
Kompost niespeiniajacy wymagan dla
nawozow lub srodkow wspomagajacych
uprawe roslin (nienadajacy si¢ do rolniczego
. L wykorzystania) z kompostowania odpadéw
Kompost nieodpowiadajacy organicznych i zielonych. Réwniez produkt
2, 1905 03 wymaganiom (nienadajacy sie biclogicznej stabilizacji odpadow
do wykorzystania) komunalnych po przesianiu na sicie
o przeswicie oczek 20[mm]. Posta¢ stala —
gleba bogata w sktadniki mineralne
1 organiczne, zawiera drobne odtamki
plastikowe i szklane.
Produkt kompostowania (stabilizacji)
odpadow komunalnych, zawierajacy
czesciowo roztozona frakcje biologiczna, jak
3. 19 05 99 Inne niewymienione odpady i czgsci nierozkladalne biologicznie

(np. tworzywa sztuczne, szklo), ktore nie
zostaly oddzielone od ustabilizowanej frakcji
ulegajacej biodegradacji.
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V.3. Wskazanie sposobéw zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczania ilosci
odpadoéw i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko.

Na terenie zaktadu realizuje si¢ nastepujace programy minimalizacji powstawania odpadow:
e oznakowanie w sposob czytelny miejsc magazynowania odpadow,
e magazynowanie powstajacych podczas eksploatacji odpadow niebezpiecznych
1 innych niz niebezpieczne w wyznaczonych miejscach lub pomieszczeniach do czasu
uzbierania partii uzasadnionej ekonomicznie do transportu i przekazywanie ich za
pomoca karty przekazania odpadu firmie posiadajgcej odpowiednie pozwolenie
na odbidr tych odpadow.

V.4. Opis miejsca i sposobu magazynowania oraz sposob dalszego gospodarowania
odpadami 2z uwzglednieniem zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania
odpadow.

Tabela nr 15: Miejsce i sposob magazynowania wytwarzanych odpadéw

Kod : Miejsce i sposéb magazynowania
e odpadu Racza) oepada Jwytwarzanycl:l odpadow
Odpady wytwarzane w wyniku dzialalnoéci eksploatacyjnej zakladu
Odpady niebezpieczne
Odpady farb i lakierow
1| 0801 11* zawierajacych rozpuszczalniki
' organiczne lub inne substancje
niebezpieczne Magazynowane w oznakowanych
Odpady z usuwania farb pojemnikach na terenie lakierni.
2 | 0801 17+ i lakieréw zawierajgce
' rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne
3 13 02 08* Inne olgje Silpikowe, W oznakowanych beczkach znajdujacych sie
’ przektadniowe i smarowe w specjalnych wannach na terenie warsztatu.
4. | 130507%* 440l RJo0B Wikla Z 1 waiiizng W zbiornikach bezodptywowych.

olejow w separatorach

Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujgte w
innych grupach), tkaniny do
5. | 1502 02* | wycierania (np. szmaty, scierki)
1 ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

W oznakowanych pojemnikach na terenie
warsztatu i lakierni.

Magazynowane w oznakowanych

6. | 160107 Filtry olejowe pojemnikach na terenie warsztatu.
Zuzyte urzadzenia zawierajace
7 | 16 02 13* niebezpie.czr_ze elementy inne niz ‘Magazynowane w oznakowanych
wymienione w 16 02 09 pojemnikach w zamknigtym magazynie.
do 160212

Nie s3 magazynowane lecz zabierane przez

8. | 16 06 01* | Baterie i akumulatory olowiowe )
sprzedawce akumulatorow.

Szlamy zawierajace substancje
niebezpieczne z biologicznego
oczyszczania sciekow
przemystowych

9. | 1908 11* W zbiorniku bezodptywowym.
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Odpady inne niz niebezpieczne

Odpady z przemystu gumowego

Magazynowane w pojemniku na terenie

1. 07 02 80 . L
1 produkcji gumy warsztatu.
Odpady farb i lakieréw inne niz Magazynowane w oznakowanych
2 080112 i i o ) g
wymienione w 08 01 11 pojemnikach na terenie lakierni.
3 0803 18 Odpadowy toner drukarski inny Magazynowane w pojemnikach na terenie
] niz wymieniony w 08 03 17 zaktadu.
Magazynowane sa na placu magazynowym
4, 16 01 03 Zuzyte opony o utwardzonym podlozu w Kontenerze lub
W WYZnaczonym miejscu w warsztacie
Zuzyte lub nienadajace si¢ do
5 16 01 06 uzytkowania pojazdy Magazynowane w wyznaczonym miejscu na
' niezawierajace cieczy i innych placu.
niebezpiecznych elementow
6. 16 01 17 Metale zelazne Magazynowane w kontenerze na placu.
Zuzyte urzadzenia inne niz - o
- . agazynowane w magazynie lu
1. 16 0214 wymienione w 16 02.09 do bezposrednio przed magazynem na paletach.
16 02 12
8. | 168001 Magnetyczpe 'op tyggne R W oznakowanym pojemniku w biurowcu.
informacji
9. 17 04 05 Zelazo i stal W kontenerze na placu.
10. | 1908 02 Zawartos¢ piaskownikow W zbiorniku bezodptywowym.
Szlamy z biologicznego
11. | 190812 BeaysRgraIy sgekow:. W zbiorniku bezodptywowym.
przemystowych inne niz
wymienione w 19 08 11
12. 1702 01 5 - Luzem na placu pryzmowym pod zadaszona

wiata.

Instalacja do mechanicznego przetwarzania odpadow — linia sortownicza ,,duza” i ,,mala”,
rozdrabniarka mobilna

Odpady niebezpieczne

19 12 06*

Drewno zawierajace substancje
niebezpieczne

W kontenerze w hali sortowni lub buforze na
odpady wielkogabarytowe.

1912 11*

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje 1 przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpadéw
zawierajgce substancje
niebezpieczne

W hali sortowni w kontenerze.

2001 21*

Lampy fluorescencyjne i inne
odpady zawierajgce rtec

W zamknietym magazynie w kartonach.

2001.23*

Urzadzenia zawierajace freony

W zamknigtym magazynie na posadzce.

2001 33*

Baterie 1 akumulatory tacznie z
bateriami 1 akumulatorami
wymienionymi w 16 06 01, 16 06
02 lub 16 06 03 oraz niesortowane
baterie i akumulatory zawierajace
te baterie

W plastikowych pojemnikach w zamknietym
magazynie.

20 01 35%

Zuzyte urzadzenia elektryczne i
elektroniczne inne niz
wymienione w 20 01 21, 20 01 23

W zamknietym magazynie na posadzce, w
pojemnikach lub na paletach.
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12001 35 zawierajace
niebezpieczne skladniki

Odpady inne niz niebezpieczne

1. | 150101 Opakowania z papieru i tektury .
Opakewaniasz tworz Luzem lub w formie sprasowanych kostek
9. 150102 2 W w sortowni lub w magazynie.
sztucznych
3. 150103 Opakowania z drewna Luzemn‘:;a;élf?:aog‘:;;l‘:\:;gme tub
4. 1501 04 Opakowania z metali Luzem lub w formie sprasowanych kostek
5. | 150105 Opakowania wielomaterialowe w hali sortowni lub w magazynie.
6. 1501 07 Opakowania ze szkla Luzem na placu przy sortowni.
7. | 150109 Opakowania z tekstyliow W kontenerze na placu.
- W hali sortowni lub w magazynie luzem lub
8. 1912 01 Papier i tektura w postaci zbelowanych kostek.
9. | 191202 Metale zelazne
S W pojemniku lacu lub rtowni.
10. | 191203 Metale niezelazne POJSIIG T iU W soRown
; W pojemniku na placu, w buforze, na placu
11| 191204 Tworzywa sztuczne i guma pryzmowym pod wiatg luzem lub zbelowane.
12 1912 05 G W kontenerze na placu lub luzem przy hali
’ sortowni.
13 1912 07 Drewno inne niz wymienione W kontenerze w hali sortowni lub buforze na
’ w1912 06 odpady wielkogabarytowe.
14. | 191208 Tekstylia W hali sortowni luzem lub w kontenerze, na
15 1912 10 Odpady palne (paliwo placu pryzmowym pod wiatg lub w buforach
' alternatywne) przy kompostowni.
Inne odpady (w tym zmieszane _ )
substancie i przedmioty) W hali sortowni luzem lub w kontenerze,
16. | 191212 hani - obrobki odpadd na placu pryzmowym pod wiata, w buforach
z mechanicznej obrobki o padow prey koRIpOSIowl,
Inne niz wymienione w 19 12 11
Zuzyte urzadzenia elektryczne i
17. | 2001 36 elektroniczne inne niz W zamknietym magazynie na posadzce
' wymienione w 20 01 21, 20 01 23 pojemnikach lub na paletach.
12001 35,
Stanowisko do mechanicznego przetwarzania odpadéw — sito mobilne
Odpady inne niz niebezpieczne
Luzem na placu pryzmowym pod wiata,
1. 1912 09 Mineraty (np. piasek, kamienie) w buforze na produkty gotowe lub na placu
bezpoérednio przy tym buforze.
Inne odpady (w tym zmieszane
) 1912 12 substancje i przedmioty) Luzem na placu pryzmowym pod wiata,
' z mechanicznej obrobki odpadow w buforze na produkty gotowe.
inne niz wymienione w 19 12 11
Instalacja biologicznego przetwarzania odpadéw ulegajacych biodegradaciji
Odpady inne niz niebezpieczne
Nieprzekompostowane frakcje
1. | 190501 odpadéw komunalnych .
i podobnych Luzem na placu pryzmowym pod wiata,
: : . w buforze na produkty gotowe lub
Kompqst meo_deWI_adan?y bezposrednio przy tym buforze.
2. | 190503 | wymaganiom (nienadajacy si¢ do
wykorzystania)
3. 19 05 99 Inne niewymienione odpady Luzem na placu pryzmowym pod wiata.
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Odpady wytwarzane w przedmiotowej instalacji magazynowane s3a na jej terenie
w wyznaczonych miejscach, w sposdb zapewniajgcy ochrone $rodowiska, zgodnie z zasadami
selektywne] gospodarki odpadami, okreslonymi w aktualnych przepisach dotyczacych
ochrony srodowiska przed odpadami. W kazdym przypadku sposob magazynowania odpadow
bedzie zabezpieczal srodowisko przed niepozgdanymi emisjami i zanieczyszczeniami.
Miejsca magazynowania odpaddw s3 zabezpieczone w sposob zapewniajacy ochrong
$rodowiska. Odpady niebezpieczne magazynowane sg w wydzielonych pomieszczeniach lub
miejscach, w szczelnych 1 oznakowanych pojemnikach, do momentu zebrania ekonomicznie
uzasadnionej partii transportowej, ktora nastepnie odbierana jest przez firmy posiadajace
odpowiednie pozwolenia w zakresie gospodarki odpadami i zajmujace sie wywozem,
odzyskiem lub unieszkodliwianiem odpadéw.

Odpady inne niz niebezpieczne wytworzone na instalacji sa3 magazynowane (gromadzone)
w wydzielonych miejscach (pomieszczenia, place lub inne) na jej terenie. Po zgromadzeniu
partii transportowej uzasadnionej ekonomicznie lub w zaleznosci od zaistnialych okolicznosci
oraz rodzaju odpadu przekazywane sa alternatywnie firmom posiadajacym odpowiednie
pozwolenia na odzysk, unieszkodliwianie, transport odpadéw lub osobom fizycznym. Odpady
inne niz niebezpieczne w przewazajacej czesci dzigki selektywnemu gromadzeniu
1 magazynowaniu moga by¢ przeznaczone do powtdrnego wykorzystania lub stanowia
surowce wtome.

B/ Zezwolenie na przetwarzanie odpadow

V.5. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia i powstajgcych
w wyniku przetwarzania w okresie roku.

V.5.1. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia w okresie roku.

Tabela nr 16: Rodzaj i masa odpadow przewidywanych do przetworzenia w okresie roku

Kod Ilosé
Lp. A Rodzaje odpadow odpadow
w Mg/rok

Odpady inne niz niebezpieczne

Linia do mechanicznego przetwarzania odpadéw — linia sortownicza ,,duza” — przetwarzanie
zgodnie z procesem odzysku R12

1. | 150101 Opakowania z papieru i tektury 5 000,0
2. | 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 5000,0
3. | 150104 Opakowania z metali 5 000,0
4. | 150105 Opakowania wielomaterialowe 5 000,0
5. 1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 10 000,0
6. | 200101 Papier i tektura 1 000,0
7. | 200102 Szklo 1 000,0
8. | 200110 Odziez 1 000,0
9. | 2001 39 Tworzywa sztuczne 1 000,0
10. | 2001 40 Metale 1 000,0
11. | 200301 Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne 100 000,0

Linia do mechanicznego przetwarzania odpadéw — linia sortownicza ,,mala” — przetwarzanie

zgodnie z procesem odzysku R12

1. | 200301 |

Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne

40 000,0

Stanowisko do mechanicznego przetwarzania odpadéw — sito mobilne — przetwarzanie

zgodnie z procesem odzysku R12
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Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)

1. | 191212 z mechanicznej obrébki odpadow inne niz wymienione 25 000,0
wi191211
> | 190501 Nieprzekompostowane frakcje odpadéw komunalnych i 45 000,0
podobnych
3 19 05 03 Kompost meodpo.wmdaja{cy wymaganiom (nienadajacy 25 000,0
si¢ do wykorzystania)
4.1 190599 Inne niewymienione odpady 45 000,0

Linia do biologicznego przetwarzania odpadow ulegajacych biodegradacji — przetwarzanie

zgodnie z procesem unieszkodliwiania D8 lub odzysku R12

1 02 01 03 Odpadowa masa roslinna 24 000,0
2 02 01 07 Odpady z gospodarki lesnej 24 000,0
3 02 03 04 Surowce 1 produkty mena}dajqce si¢ do spozycia i 24 000,0
przetworstwa
4 02 03 05 Osady z zakltadowych oczyszczalni sciekow 10 000,0
5. | 020380 Wytloki, oszfd.y i inne odpady z przetworstwa produktow 24,000,0
roslinnych (z wylgczeniem 02 03 81)
6 02 03 81 Odpady z produkcji pasz roslinnych 24 000,0
7 02 04 80 Wystodki 10 000,0
3 02 06 01 Surowce 1 produkty megrzydatne do spozycia i 24,000,0
przetworstwa
9. | 020603 Osady z zakladowych oczyszczalni sciekow 10 000,0
10. | 02 06 80 Nieprzydatne do wykorzystania thuszcze spozyweze 1 000,0
11. | 020704 Surowce 1 produkty n1ep:rzydatne do spozycia i 10 000,0
przetworstwa
12, | 02 07 05 Osady z zakladowych oczyszczalni $ciekow 10 000,0
13. | 0207 80 Wytloki, osady moszczowe i pofermentacyjne, wywary 10 000,0
14. | 030101 Odpady kory i korka 24 000,0
15 | 030105 Trociny, widry, s‘c‘mkl, d_rev_vno, plyta widrowa i fornir 24 000,0
inne niz wymienione w 03 01 04
16. | 030181 Odpady z chemlc.zm?j przerobki drewna inne niz 9 600,0 *
wymienione w 03 01 80
17. | 0303 01 Odpady z kory i drewna 24 000,0
18. | 03 03 05 Szlamy z odbarwiania makulatury 9 600,0%
19. | 030307 Mechanicznie wydmelon.e odrzuty z przerobki 30 000,0
makulatury i tektury
20. | 030308 Odpady z sortowania papieru i tektury przeznaczone do 5.000,0
recyklingu
21 | 030310 Odpady z wldkna, szlamy z wiok}en, v_vypelma(‘:.zy i 10 000,0
powlok pochodzace z mechanicznej separacji
2 | 030311 Osady z zakladowy_ch _oczyszczalm Sciekow inne niz 9 600,0*
wymienione w 03 03 10
23 | 060503 Osady z zakiadowy.ch pczyszczalm Sciekow inne niz 10 000,0
wymienione w 06 05 02
24. | 060799 Inne niewymienione odpady 9 600,0%*
25. | 0608 99 Inne niewymienione odpady 9 600,0*
2. | 070512 Osady z zak}adowy'ch F)czyszczalnl sciekow inne niz 9 600,0*
wymienione w 07 05 11
27. | 070612 Osady z zaktadowych oczyszczalni Sciekow inne niz 9 600,0**
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wymienione w 07 06 11

Odpadowe kleje 1 szczeliwa inne niz wymienione w 08 04

28. | 080410 09 9 600,0*
29. | 080412 Osady z klejow 1 szczeliw inne niz wymienione w 9 600,0*
08 04 11
30. | 0804 14 Uwodnione szlarpy klejow lub szczeliw inne niz 9 600,0*
wymienione w 08 04 13
31 | 080416 Odpady ciekle klejow lub szczeliw inne niz wymienione 9 600,0%
w0804 15
32 | 101201 Odpady z przygotowania mas \ysadowych do obrobki 10 000,0
termicznej
33.] 101213 Szlamy z zakladowych oczyszczalni $ciekow 9 600,0*
34. | 150101 Opakowania z papieru i tektury 500,0
35. | 150103 Opakowania z drewna 24 000,0
36. 16 03 06 | Organiczne odpady inne rg; ;(r)ymlemone w1603 05,16 24 000,0
37 16 03 80 | Produkty spozywcze prgete.rmm(,)\yane lub nieprzydatne 24 000,0
do spozycia (ro$linne)
38. | 170201 Drewno 24 000,0
30. | 1906 04 Przefermentowane oc}pady z beztlenowego rozkladu 24 000,0
odpadow komunalnych
40. | 190699 Inne niewymienione odpady 24 000,0
41. | 190801 Skratki 10 000,0
42. | 190802 Zawartos¢ piaskownikow 10 000,0
43. | 190805 Ustabilizowane komunalne osady sciekowe 10 000,0
44. | 1908 09 Tluszc;e i mieszaniny ollejow' z separacji olej/ woda 1000,0
zawierajace wylacznie oleje jadalne i thuszcze
45. | 190812 Szlamy z b1ologlcznego oczyszczania sciekow 9 600,0*
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 11
46. | 1908 14 Szlamy z innego niz blolqglczne oczyszczania sciekow 9 600,0*
przemyslowych inne niz wymienione w 19 08 13
47. | 190901 Odpady stale ze wstepnej filtracji i skratki 10 000,0
48. | 190902 Osady z klarowania wody 10 000,0
49. | 191201 Papier 1 tektura 5000,0
50. | 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 10 000,0
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z
51. ] 191212 mechanicznej obrobki odpaddéw inne niz wymienione w 48 000,0
191211
55 | 191304 Szlamy z oczyszczania gleby i ziemi inne niz 9 600,0*
wymienione w 19 13 03 :
53 | 191306 Szlamy z oczyszezania wod podziemnych inne niz 9 600,0%
wymienione w 19 13 05
Odpady ciekle i stezone uwodnione odpady ciekte (np.
54. | 191308 koncentraty) z oczyszczania wod podziemnych inne niz 9 600,0*
wymienione w 19 13 07
55. 1 200101 Papier i tektura 2 500,0
56. | 200108 Odpady kuchenne ulegajace biodegradacji 18 000,0
57. 1 200125 Oleje i ttuszcze jadalne 1 000,0
58. | 2001 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 24 000,0
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59. | 200201 Odpady ulegajace biodegradacji 48 000,0
60. | 2003 01 Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne 47 000,0
61. | 200302 Odpady z targowisk 1 000,0
62. | 200303 Odpady z czyszczenia ulic i placow 3 000,0
63. | 200304 Szlamy ze zbiornikow begodp}ywowy’/c.h stuzacych do 9 600,0%
gromadzenia nieczystosci
64. | 2003 06 Odpady ze studzienek kanalizacyjnych 9 600,0*
Linia do biologicznego przetwarzania odpadow ulegajacych biodegradacji — przetwarzanie
zgodnie z procesem odzysku R3 lub R12
1. 020103 Odpadowa masa roslinna 5 000,0
2. | 020107 Odpady z gospodarki lesnej 5000,0
3. | 020480 Wystodki 5000,0
4. | 030101 Odpady kory i korka 5 000,0
5. 03 01 05 Trociny, w'iéry, s';.c_inki, d_rev.vno, ptyta wiorowa i fornir 50000
inne niz wymienione w 03 01 04
6. | 030301 Odpady z kory i drewna 5 000,0
7. | 150103 Opakowania z drewna 5 000,0
8. 17 02 01 Drewno 5 000,0
9. | 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 5000,0
10. | 2001 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 100,0
11. | 2002 01 Odpady ulegajace biodegradac;ji 47 000,0
12. | 2003 02 Odpady z targowisk 1 000,0
Stanowisko do rozdrabniania odpadéw wielkogabarytowych i drewna — przetwarzanie
zgodnie z procesem odzysku R12
1. | 150103 Opakowania z drewna 500,0
2. 17 02 01 Drewno 500,0
3. | 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 1 400,0
4. | 2001 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 1 000,0
5. ] 200307 Odpady wielkogabarytowe 5 000,0

* w ilosci nie wigkszej niz 20% wsadu frakcji podsitowej z odpadéw komunalnych
** w ilosci nie wigkszej niz 40% wsadu frakcji podsitowej z odpadéw komunalnych.

V.5.2. Rodzaj i masa odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania w okresie roku.

Tabela nr 17: Wyszczegdlnienie rodzajow odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania w okresie roku

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu

Ilos§¢ odpadow
w Mg/rok

Linie do mechanicznego przetwarzania odpadow — linie sortownicze i stanowisko do

rozdrabniania odpadéw wielkogabarytowych

Odpady niebezpieczne

1. 19 12 06* Drewno zawierajace substancje niebezpieczne 1 000,0
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i
2. 1912 11% przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadow 100,0
zawierajace substancje niebezpieczne
3 20 01 21* Lampy fluorescencyjne 1—;¢léme odpady zawierajace 5.0
4, 20 01 23* Urzadzenia zawierajace freony 50,0
Baterie 1 akumulatory igcznie z bateriami i
*
> 0 g0 akumulatorami wymienionymi w 16 06 01, 16 06 0
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02 lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie 1
akumulatory zawierajace te baterie

Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne

6. 2001 35* inne niz wymienione w 20 01 21, 20 01 231 20 01 50,0
35 zawierajgce niebezpieczne skladniki
Odpady inne niz niebezpieczne

L. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 10 000,0
2 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 10 000,0
3 1501 03 Opakowania z drewna 5 000,0
4. 1501 04 Opakowania z metali 5 500,0
5. 1501 05 Opakowania wielomaterialowe 6 000,0
6. 1501 07 Opakowania ze szkta 10 000,0
15 1501 09 Opakowania z tekstyliow 1 000,0
8. 1912 01 Papier 1 tektura 25 000,0
9. 1912 02 Metale zelazne 1 000,0
10. 191203 Metale niezelazne 600,0
1L 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 25 000,0
12. 19 12 05 Szklo 1 500,0
13, 1912 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 1 000,0
14. 1912 08 Tekstylia 600,0
15. 1912 10 Odpady palne (paliwo alternatywne) 50 000,0

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
16. 191212 1 przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadow 80 000,0

inne niz wymienione w 19 12 11
Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne
17. 2001 36 inne niz wymienione w 20 01 21, 20 01 231 20 01 50,0
35
Stanowisko do mechanicznego przetwarzania odpadéw — sito mobilne

I. 1912 09 Mineraty (np. piasek, kamienie) 23 000,0

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
2 191212 1 przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadéw 15 000,0

inne niz wymienione w 19 12 11
Instalacja do biologicznego przetwarzania odpadow ulegajacych biodegradacji
L 19 05 01 Nieprzekompostowal‘le frakcje odpadow 45 000.0
komunalnych i podobnych
5 19 05 03 Kompost nic?odpoyviadajqcy wymagz?miom 25 000.0
(nienadajacy si¢ do wykorzystania)

3, 19 05 99 Inne niewymienione odpady 45 000,0

V.6. Miejsce i dopuszczona metoda lub metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem
procesu przetwarzania, zgodnie z zalacznikami 1 i 2 do ustawy z dnia 14 grudnia
2012 roku o odpadach (Dz. U. z 2013 r., poz. 21 ze zm.), oraz opis procesu

technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub urzgdzenia.

» Miejsce przetwarzania odpadow
Przetwarzanie odpadéw prowadzone jest na terenie przedmiotowej instalacji, zlokalizowanej

przy ul. Inwalidow 45, w Bydgoszczy.

Odpady bedg przetwarzane zgodnie z procesami:
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R3: Recykling lub odzysk substancji organicinych, ktére nie sq stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztalcania);

R12: Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek 7 proceséw wymienionych
w pozycji R1-R11;

D8: Obrdbka biologiczna, niewymieniona w innej pozycji zalgcznika nr 2 do ustawy z dnia
14 grudnia 2012 roku o odpadach, w wyniku ktérej powstajq ostateczne zwigzki lub
mieszanki, ktére sq unieszkodliwiane za pomocq ktéregokolwiek sposrod procesow
wymienionych w pozycjach D1-D12.

» Linia do mechanicznego przetwarzania odpadéw ,,duza” (sortownia)

Odpady komunalne sg kierowane na lini¢ sortowniczg. Na linii nastepuje:
e segregacja odpadow zmieszanych komunalnych na dwie frakcje: od 0 do 100 [mm]
i powyzej 100 [mm] oraz wysortowanie z frakcji grubej odpadéw opakowaniowych
(surowcow wtornych);
e doczyszczanie odpadow opakowaniowych pochodzgcych z selektywnej zbiorki
odpaddéw i podzial na poszczegolne surowce wtorne.

Rozladunek samochoddéw (Smieciarki) przywozacych odpady zmieszane (20 03 01) nastepuje
w strefie przyjecia odpadéw, obok przenosnika kanalowego w hali sortowni. Za pomoca
tadowarki kolowej odpady sa spychane na przeno$nik, a nastepnie trafiajg do kabiny
sortowniczej, w ktorej wysortowywane jest szklo i odpady wielkogabarytowe. Szklo jest
przekazywane do odzysku, a odpady wielkogabarytowe sg przewozone do bufora, gdzie wraz
z odpadami wielkogabarytowymi przywozonymi w kontenerach z zewnatrz sa rozdrabniane
w rozdrabniarce mobilnej. Po rozdrobnieniu odpady magazynowane sa w kontenerze do czasu
transportu.

Pozostate odpady sg kierowane do bebna na sito mechaniczne o oczkach 100 x 100 [mm]. Na
sicie nastgpuje rozerwanie workéw z odpadami oraz rozdzielenie na frakcje powyzej
100 [mm] i ponizej 100 [mm]. Obie frakcje dwoma tasmociggami kierowane sa do kabiny
sortowniczej. Z frakeji powyzej 100 [mm] recznie wysortowuje sie odpady opakowaniowe —
butelki PET, opakowania po chemii gospodarczej, folia, tektura, papier, opakowania
wielomateriatlowe. Wysortowane materialy zostaja wrzucone poprzez lej do odpowiednich
bokséw pod kabing sortujaca, a nastepnie — za pomoca przenosnika sg kierowane do prasy
belujgcej, gdzie zostaja sprasowane w kostki i w tej postaci trafiaja do magazynu. Pozostala
masa odpadow, po kabinie sortowniczej, przechodzi przez elektromagnes, w celu separacji
metali zelaznych i trafia na posadzke hali w celu ich zaladunku i przekazania kolejnym
posiadaczom. Frakcja odpadéw ponizej 100 [mm] zostaje skierowana na elektromagnes,
w celu separacji metali zelaznych, a nastepnie do kontenera i dalej do kompostowni odpadéw.
Odpady opakowaniowe, zebrane selektywnie z podgrupy 15 01 i 20 01, kierowane sa na linig
sortownicza w celu ich doczyszczenia. Sg one zbierane na posadzce w hali, a nastepnie
tadowane tadowarkg kotowa na lini¢ sortownicza. Odpady przechodza przez sito bebnowe,
gdzie nastgpuje podzial odpadéw na frakcje powyzej i ponizej 100 [mm] (piasek, odtamki
szkla, drobne odpady plastikowe i papierowe odpady organiczne). Obie frakcje przekazane sa
odrebnymi tasmociggami do kabiny sortowniczej. W Kkabinie sortowniczej nastepuje
sortowanie reczne w celu wyodrgbnienia odpadow opakowaniowych nadajacych
si¢ do recyklingu (butelki PET, opakowania po chemii gospodarczej, folia, tektura, papier,
opakowania wielomaterialowe), ktore nastepnie sgkierowane do odpowiednich boksow.
Na linii wybierane sg takze baterie i puszki aluminiowe. Metale zelazne wylapywane sg przez
magnes staly ielektromagnes. Odpady z boksow sg za pomoca przenosnika kierowane
do prasy belujacej. Po zbelowaniu w formie kostek przekazywane sa do magazynu. Belowane
sg rowniez puszki aluminiowe. Metale i baterie sa zbierane w odrebnych pojemnikach
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1 magazynowane na hali sortowni. Przesortowane odpady opakowaniowe stanowig surowiec
wtorny, ktory kierowany jest do recyklingu, pozostale odpady przeznaczone sg do odzysku
lub unieszkodliwienia.

Nominalna roczna wydajnos¢ linii do mechanicznego przetwarzania odpadéow ,.duza”
(sortownia) wynosi 100 000 [Mg/rok].

Na instalacji prowadzony jest proces odzysku R12 — wymiana odpadéw w celu poddania ich
ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11.

» Linia do mechanicznego przetwarzania odpadéw ,,mala” (sortownia)

Roztadunek samochodéw przywozacych odpady zmieszane nastepuje w strefie przyjecia
odpadéw wewnatrz hali. Za pomoca tadowarki kotowej odpady spychane sg na przenosnik,
a nastepnie trafiaja do sita bebnowego, gdzie sg rozdzielane na 2 frakcje: powyzej i ponizej
80 [mm].

Frakcje te zbierane s3 w kontenerach lub na posadzce w hali. Nastepnie frakcja podsitowa
transportowana jest do bufora przy kompostowni odpadéw, skad za pomoca ladowarki
transportowana jest do tuneli kompostowych.

Frakcja nadsitowa zbierana jest w kontenerze i przewozona do miejsc dalszego odzysku lub
unieszkodliwiania.

Nominalna roczna wydajnos¢ linii do mechanicznego przetwarzania odpadéw ,,mata”
(sortownia) wynosi 40 000 [Mg/rok].

Na instalacji prowadzony jest proces odzysku R12 — wymiana odpadéw w celu poddania ich
ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11.

» Linia do biologicznego przetwarzania odpadow

W instalacji moga by¢ prowadzone zamiennie procesy kompostowania, stabilizacji i suszenia
odpaddw. Procesy przebiegaja jedno lub dwuetapowo.

Faza pierwsza — faza intensywnego procesu egzotermicznego w warunkach aerobowych
dzieli si¢ na etapy startowy, gldwny i przejsciowy (trwajace okolo 2 tygodnie). Etap startowy
charakteryzuje si¢ samoczynnym i gwattownym wzrostem temperatury do okoto 40-45 [°C].
W tym czasie rozwijaja si¢ bakterie mezofilowe. Etap gléwny to faza termofilowa,
50-75 [°C]. W tym czasie rozwijaja si¢ gwaltownie wszelkie cieptolubne mikroorganizmy,
szczegOlnie bakterie termofilowe. W procesach metabolizmu tych bakterii ulegajg utlenieniu
substancje biatkowe, weglowodany, kwasy organiczne, tluszcze itp. Wysoka temperatura
niszczy poczwarki owadow, jaja insektow oraz przewazajaca czgs¢ bakterii z grupy coli. Etap
przejsciowy to okres spadku temperatury do okoto 50-40 [°C].

Warunkiem wyprowadzenia stabilizowanego materialu z reaktora na otwartg przestrzen
w celu dalszej obrobki, dojrzewania i stabilizacji jest osiggnigcie parametru aktywno$é
oddechowej materiatu AT,: <20 [mg O,/g suchej masy (s.m.)]. W przypadku uzyskania przez
material wartosci parametru AT4 <10 mgO,/g s.m. dopuszcza si¢ jednostopniowe
przetwarzanie materialu, uzyskanie stabilizatu i1 zakonczenie procesu bez koniecznosci
obrobki materiatu na pryzmach.

Faza druga — temperatura procesu w fazie drugiej waha si¢ w granicach od 40-65 [°C] do
temperatury otoczenia. Pod wplywem proceséw mineralizacji i humifikacji powstaje materiat
o cechach préchnicy. Zostaja zniszczone organizmy chorobotworcze, formy przetrwalnikowe
tych organizmow oraz nasiona chwastow. W fazie tej rozpoczyna si¢ mineralizacja
szczegoOlnie trwalych zwiazkéw. Rozwijaja si¢ grzyby rozkladajace celuloze i hemiceluloze.
Nastepuje powolne obnizanie temperatury ztoza az do temperatury otoczenia. Jest to okres
dojrzewania kompostu lub stabilizatu. Zmniejsza si¢ znacznie ilo$¢ bakterii termofilowych,
ktére zostaja zastgpione ponownie przez bakterie mezofilowe. Procesy biochemiczne powoli
zanikaja wskutek wyczerpywania pozywki.
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Odpady ulegajace biodegradacji wysortowane ze strumienia odpadéw komunalnych
zmieszanych i odpady z przemyslu

Przetwarzanie w tunelach
Kazdy tunel jest niezalezng budowla. W podlodze tuneli poprowadzone sg przewody
napowietrzajgce i system zbierania wod odciekowych. Na $cianach oraz na sklepieniu
zamontowany jest system zraszania (woda krazy w systemie zamknietym, jednak ze wzgledu
na jej straty, podczas procesu musi by¢ uzupelniana). Kazdy tunel posiada wlasny
i niezalezny system monitoringu, ktory zmniejsza do minimum mozliwo$¢ wystapienia
powaznych awarii. W przypadku probleméw technicznych w jednym z tuneli, pozostate moga
funkcjonowaé bez zaklocen. Material zdeponowany w tunelach jest napowietrzany
i nawilzany. Proces jest sterowany komputerowo. Specjalne czujniki pozwalaja
na monitorowanie warunkéw panujacych w tunelu i odpowiednie ich regulowanie. Wyniki
pomiaréw zawarto$ci tlenu, wilgotnodci i temperatury moga byé odezytywane na biezaco
oraz archiwizowane.
W tunelu temperatura przetwarzanych odpadéw jest podnoszona do 60-65 [°C], w celu
higienizacji materiatu. W tej fazie, fatwo rozkladalne substancje zostajg praktycznie roziozone
i maleje potencjalna zdolnos¢ emisji substancji zapachowych. W tunelach materiat przebywa
okolo 2 tygodni. W tym czasie odpady sa przenoszone do nastepnego tunelu, w celu
ich przemieszania i szybszej stabilizacji. Po tym czasie materiat jest wydobywany z tuneli
za pomocg fadowarki czotowej i kierowany na plac pryzmowy, w celu dalszej obrobki —
dojrzewania i ostatecznej stabilizacji.
Rzeczywiste wymiary wewngtrzne pojedynczego tunelu wynosza:

- dlugos¢ 19,7 [m],

- szerokos¢ 6,7 [m],

- wysokos¢ 5,77 [m].
Kazdy tunel wyposazony jest w: system napowietrzania, systemy odprowadzania wilgoci,
system zraszaczy woda procesowg oraz system komputerowego monitoringu parametrow
procesu (zawartos¢ tlenu i wilgoci w powietrzu oraz temperatura wsadu), pozwalajacy na ich
biezacy odczyt i archiwizowanie. System ten automatycznie steruje elementami
wykonawczymi w uktadach napowietrzania i nawilzania wsadu.
Napowietrzanie odbywa si¢ przy uzyciu wentylatorow nadmuchowych zlokalizowanych przy
tylnej scianie budynku poprzez system rur zatopionych w posadzce tunelu, na ktérych
rozmieszczone sg (co kilkanascie centymetrow) dysze o $rednicy 11 [mm].
Uklad napowietrzania pracuje w recyrkulacji z cze$ciows domieszka powietrza Swiezego.
Do pojedynczego tunelu wprowadzane jest okolo 2250 [m’/h] powietrza. Powietrze
wyprowadzane z uktadu na zewnatrz kierowane jest do biofiltra w celu pozbawienia odorow.

Biofiltr zlokalizowany na terenie REMONDIS Bydgoszcz Sp. z o. o. wykonany jest
w konstrukcji betonowej naziemnej z wypelnieniem filtracyjnym zlozonym z drewna
rozdrobnionych do wielkosci okolo 20-30 [cm] korzeni drzew oraz zrebki. W celu
odpowiedniego nawilzania zloza oraz zapewnienia odpowiednich warunkow zaszczepionych
na zlozu bakterii biofiltr wyposazony jest w pluczke wodna. Phuczka pelni tu réwniez
dodatkowy stopien oczyszczania dla pylow oraz niektérych odorantéw rozpuszczalnych
w wodzie. Powietrze procesowe doprowadzane jest z tuneli podziemnymi rurociagami
rozprowadzajacymi, a nastgpnie kanalami okrytymi perforowanymi pltytami pozwalajacymi
na przedostawanie si¢ powietrza do masy filtrujacej. W ten sposéb, dochodzi
do réwnomiernego rozprowadzenia powietrza w calym biofiltrze. Takie rozwiazanie
poprawia skuteczno$¢ filtracji biofiltra.
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Kondensat wilgoci powstajacy w kanatach wentylacyjnych odprowadzany jest do zbiornika
wody procesowej, ktora shuzy do nawilzania wsadu.

Odcieki z posadzki tunelu kierowane sg poprzez separator do kanalizacji miejskiej.
Przetwarzanie intensywne przebiega w zamknietych tunelach o czasie przetwarzania
2-4 tygodnie. Panuja tam warunki napowietrzania wymuszonego, z oczyszczaniem powietrza
procesowego w biofiltrze.

Odpady przeznaczone do przetwarzania w tunelach sa wstepnie zbierane w zamknigtym
buforze.

Nastepnie przewozone sa do tuneli za pomocg ladowarki czotowej i ukladane w sposob
rownomierny. Napelnianie 1 tunelu trwa od 3 do 5 godzin. W podlodze tuneli poprowadzone
sa przewody napowietrzajace 1 system zbierania wod odciekowych. Na Scianach oraz
na sklepieniu zamontowany jest system zraszania. Kazdy tunel posiada wilasny system
monitoringu. Napowietrzanie 1 nawilzanie zdeponowanego materialu sterowane jest
komputerowo. Wyniki pomiaréw sa i beda archiwizowane. Po tygodniu przetwarzania
w jednym tunelu, odpady moga by¢ przenoszone do kolejnego tunelu, w celu jego
przemieszania ihomogenizacji. W tunelach material przebywa okolo 2 tygodni,
w zaleznosci od rodzaju materiatu, ilosci wody i substancji organicznych. Mozliwe jest tez
wydluzenie procesu od 3 do 4 tygodni, co pozwoli na szybsza stabilizacje 1 uzyskanie
wyzszego odwodnienia. Po tym czasie material wydobywany jest z tuneli za pomoca
tadowarki czolowej i moze zosta¢ skierowany na zadaszony plac pryzmowy lub tez proces
moze by¢ prowadzony jednostopniowo w tunelu w zaleznosci od parametrow koncowych
produktu.

Odpady__zielone oraz _odpady__organiczne z przemyslu selektywnie zebrane

(kompostowanie)

Kompostowanie w tunelach

Kompostowanie intensywne odbywa si¢ w zamknietych tunelach o czasie kompostowania
trwajacym 2-4 tygodnie, temperaturg procesu >60 [°C], z mechanicznym przerzucaniem.
Opady przed umieszczeniem w tunelach lub ulozeniem w pryzmy sa wstepnie rozdrobnione
1 mieszane w zhermetyzowanym buforze lub pod zadaszong wiatg. W pierwszej fazie
kompostowania odpady sa, regularnie co 7 dni przenoszone z jednego tunelu do drugiego,
w celu zintensyfikowania przemian biologicznych.

Kompostowanie w pryzmach

Kompostowanie odbywa si¢ na placu pryzmowym, o czasie kompostowania trwajacym
3-4 tygodnie, temperaturg procesu ~40 [°C], z mechanicznym przerzucaniem.

W tej fazie material podlega stabilizacji. W tym okresie zmniejsza si¢ czestotliwosé
napowietrzania. Material moze wymaga¢ nawilzenia w celu utrzymania optymalnych
warunkdw prowadzenia procesu.

Jezeli material wymaga dalszego dojrzewania, mozna wydluzy¢ okres kompostowania
do okolo 6-12 tygodni. Mozliwe jest nawilzanie pryzm za pomocg przewodow z tworzywa
sztucznego. Przewody sg perforowane, celem umozliwienia rozsaczania wody na pryzmie.
Laczny czas kompostowania moze by¢ skrocony lub wydluzony do czasu spelnienia przez
produkt kompostowania wymagan sanitarnych oraz fizyko-chemicznych, a takze
wymaganego stopnia dojrzatosci.

W wyniku tego procesu wytwarzany jest kompost, tj. produkt, ktéry spelnia kryteria
jakosciowe dla nawozow lub srodka poprawiajacego wlasnosci gleby.

Jesli po zakonczeniu procesu powstaty produkt nie bedzie spelnial wymogow jakosciowych,
moze on zosta¢ zawrdcony na poczatek procesu, gdzie wiaczony bedzie ponownie
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do kompostowania jako material strukturalny albo zostaje przekazany do uprawnionego
odbiorcy celem dalszego odzysku lub unieszkodliwiania.

Jezeli po procesie kompostowania produkt bedzie spelnial wymagania jakosciowe decyzji
Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi Nr G-615/16 z dnia 30.11.2016 r., to bedzie on
zakwalifikowany jako srodek poprawiajacy wlasciwosci gleby pn. ,,Revita”.

Stanowisko do rozdrabniania odpaddéw wielkogabarytowych i drewna

Do rozdrabniarki kierowane sg odpady wielkogabarytowe wysortowane ze strumienia
odpadéw komunalnych oraz odpady wielkogabarytowe przyjete z zewnagtrz. Odpady
wielkogabarytowe sg wydzielane na linii sortowniczej w pierwszej kabinie i wrzucane przez
lej do kontenera, znajdujacego si¢ pod kabina, a nastepnie przewozone sa do bufora na placu.
W buforze zbierane sg réwniez odpady wielkogabarytowe przywozone transportem
samochodowym z zewnatrz. Nastgpnie sg one rozdrabniane w rozdrabniarce mobilnej.
W maszynie zamontowany jest separator ferromagnetyczny, ktory oddziela frakcje metalowg
o kodzie 19 12 02. Jest ona przekazana do odzysku uprawnionym podmiotom w celu dalszego
zagospodarowania. Pozostala frakcja w postaci rozdrobnionego drewna, tekstyliow i plastiku
o kodzie 19 12 12 przekazywana jest uprawnionym podmiotom w celu dalszego
zagospodarowania.

Stanowisko do mechanicznego przetwarzania odpadéw — sito mobilne o przeswicie oczek
0-20 mm.

Do przetwarzania mechanicznego kierowane sa odpady o kodach: 19 12 12, 19 05 01, 19 05
03, 19 05 99, powstajace w procesach prowadzonych w RIPOKu, takich jak: kompostowanie,
stabilizacja, rozdrabnianie odpadéw wielkogabarytowych.

Odpady za pomoca tadowarki kierowane sg na sito mobilne Doppstadt typ SM 518 PROFI o
wielkosci oczek 0-20 mm.

W procesie mechanicznego przetwarzania powstaja dwie frakcje: nadsitowa (19 12 12) i
podsitowa (19 12 09).

Poszczegolne frakcje odpadow przekazywane sg do uprawnionych odbiorcow w celu odzysku
lub unieszkodliwienia.

Odpady ulegajjce biodegradacji wymienione w_tabeli nr 17 w_czesci IV, Linia
biologicznego przetwarzania odpadéw ulegajacych biodegradacji — przetwarzanie
zgodne z procesem unieszkodliwiania D 8 lub odzysku R12

Biologiczne suszenie odpadow

Do biologicznego suszenia moga by¢ przeznaczone odpady ulegajgce biodegradaciji
wymienione w tabeli nr 17, w czgsci IV ,Linia biologicznego przetwarzania odpadow
ulegajacych biodegradacji — przetwarzanie zgodne z procesem unieszkodliwiania D 8 lub
odzysku R12.

Odpady sg zbierane w zamknigetym buforze, gdzie zostang wstepnie przemieszane w celu
uzyskania odpowiedniej struktury. Po uzbieraniu odpowiedniej ilosci, sa one umieszczone
w zamknietym tunelu z systemem aktywnego napowietrzania oraz odbiorem odciekéw i
gazdw. Biosuszenie trwa od 7 do 15 dni. Pozwala to na zmniejszenie masy odpadow o ok.
75% oraz spadek wilgotnosci do 20%. Produktem po procesie biologicznego suszenia
sa nieprzekompostowane frakcje odpadow komunalnych 1 podobnych (19 05 01) lub odpad
o kodzie 19 05 99 — inne niewymienione odpady.

W celu doczyszczenia wytworzone odpady (19 05 01 lub 19 05 99) zostang poddane
mechanicznej obrébee na sicie o wielkosci oczek 0-20 mm. Frakcja nadsitowa (19 12 12)
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przeznaczona begdzie do termicznego przetworzenia. Frakcja podsitowa (19 12 12) bedzie
poddana stabilizacji do parametréw AT4<10 mg O2/kg s.m. przed ich skladowaniem lub
mechanicznej obrébee w celu przekazania do uprawnionych odbiorcow do odzysku.

Proces odzysku R3 — kompostowanie odpadéw zielonych i ulegajacych biodegradacji
zebranych selektywnie ma na celu wytworzenie kompostu spelniajacego wymogi przepiséw
o nawozach.

Proces odzysku R12 — przetwarzanie frakcji ulegajgcej biodegradacji wysortowanej z linii
sortownicze] na sicie o wielkosci oczek co najmniej od 0 do 80 mm lub 100 mm.
Przetwarzanie ma na celu stabilizacje odpadéw i uzyskanie frakcji nadajgcych sie do dalszego
odzysku lub unieszkodliwienia. W wyniku prowadzenia procesu R 12 uzyskany zostanie:

e stabilizat (19 05 99), ktéry po przesianiu na sicie o wielkosci oczek od 0 do 20 [mm]
kwalifikowany bedzie jako kompost nieodpowiadajacy wymaganiom (odpad o kodzie
19 05 03). Produkt ten zostanie przekazany do dalszego odzysku w procesie R10 lub
R12. Po przesianiu pozostaje frakcja skladajaca sie z drobnych metali, kapsli,
drobnych opakowan foliowych i plastikowych (19 05 99), ktora przygotowana jest do:
procesow odzysku, w tym odzysku energii, lub termicznego unieszkodliwiania
(w tym rowniez suszenie biologiczne), ostatecznego skladowania.

e nieprzekompostowana frakcja odpadéw komunalnych i podobnych (19 05 01)
po procesie suszenia. Sa to odpady, ktére po mechanicznym doczyszczeniu
przeznaczone sg do procesow odzysku, w tym odzysku energii, lub termicznego
unieszkodliwiania.

» Roczna moc przerobowa instalacji
Roczna moc przerobowa instalacji wynosi zamiennie:

e proces odzysku R3 bedzie prowadzony na instalacji o wydajnosci 48 000 Mg/rok,
przy zalozeniu, ze kompostowanie prowadzi sie przez 365 dni w roku.

e proces odzysku R12 bedzie prowadzony w instalacji o wydajnosci 48 000 Mg/rok,
przy zalozeniu, ze przetwarzanie prowadzi si¢ przez 365 dni w roku.

e proces unieszkodliwiania D8 bedzie prowadzony w instalacji biologicznego
przetwarzania odpadow o wydajnosci 48 000 Mg/rok, przy zalozeniu,
ze przetwarzanie odbywa si¢ 365 dni na rok.

Ilos¢ przetworzonych odpadéw nie moze by¢ wigksza niz opisano wyzej, w poszczegolnych
procesach, przy czym, przy roéwnolegltym lub zamiennym prowadzeniu proceséw moc,
przerobowa instalacji nie moze przekroczyc 48 000 Mg/rok.

V.7. Miejsce i spos6b magazynowania odpadow oraz rodzaj magazynowanych odpadoéw.

Odpady przeznaczone do przetworzenia w instalacji do mechanicznego przetwarzania
odpadoéw — linii sortowniczej ,.duzej” i ,,malej”, sicie mobilnym i rozdrabniarce mobilnej
beda magazynowane w hali sortowni, w buforze lub na placu magazynowym.

Odpady przeznaczone do przetworzenia w instalacji biologicznego przetwarzania odpadow
ulegajacych biodegradacji beda magazynowane w buforach magazynowych i na placu
pryzmowym.

Miejsca oraz sposoby magazynowania odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania sg
takic same jak wskazane w punkcie IV.4., tabeli nr 16 niniejszego pozwolenia
zintegrowanego.
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VI Termin i warunki obowigzywania pozwolenia zintegrowanego

VIL.1. Informacje wynikajace z przepiséw odrebnych.

Zobowigzuje si¢ Remondis Bydgoszcz Sp. z o0.0. do prowadzenia instalacji IPCC,
zlokalizowanej przy ul. Inwalidow 45, 85-749 Bydgoszcz, zgodnie z wymogami
wynikajacymi z przepiséw innych aktow prawnych, w szczegolnosci zgodnie z:
e ustaws z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz.
1232 zezm.);

e ustawa z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach (Dz. U. z 2013 r., poz. 21 ze zm.);

e ustawg z dnia 29 lipca 2005 roku o zuzytym sprzgcie elektrycznym i elektronicznym
{Liz. Uz 2015 v, poz. 1155 rezm.);

e ustawg z dnia 24 kwietnia 2009 roku o bateriach i akumulatorach (Dz. U. z 2009 r.,

nr 79 poz. 666 ze zm.);

e rozporzadzeniem Ministra Gospodarki i pracy z dnia 4 sierpnia 2004 roku w sprawie
szczegolowego sposobu postgpowania z olejami odpadowymi (Dz. U. z 2004 r.,
nr 192 poz. 1968);

e rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 11 wrzesnia 2012 roku w sprawie
mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych
(Dz. L, z 2012 1., poz. 1052);

e rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 roku w sprawie
dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 r., poz. 112);

o rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 roku w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiarow ilosci
pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r., poz. 1542);

e rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 roku w sprawie
wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r., nr 16,
poz. 87);

oraz aktéow prawnych je zmieniajacych, a w przypadku uchylenia — zastepujacych je.

VI1.2. Zgodnie z art. 216 ust. 1 w zwigzku z art. 195 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 roku Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.), w przypadku
zmian w najlepszych dostgpnych technikach, pozwalajgcych na znaczne zmniejszenie
wielkosci emisji bez powodowania nadmiernych kosztéw lub gdy bedzie to wynikato
z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepisow o ochronie srodowiska,
niniejsze pozwolenie moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania.

VI1.3. Niniejsze pozwolenie zintegrowane nie zwalnia z obowigzku posiadania lub uzyskania
innych pozwolen wymaganych na podstawie przepisow odregbnych, przede wszystkim
pozwolenia wodnoprawnego oraz zezwolenia na zbieranie odpadow.

VI1.4. Niniejsza decyzja zostaje wydana na czas nieoznaczony.
Uzasadnienie

Remondis Bydgoszcz Sp. z o. o., ul. Inwalidow 45, 85-749 Bydgoszcz, wnioskiem
z dnia 21 lutego 2017 r., znak: ZA/5/k/2017 (data wpltywu: 24 lutego 2017 r.), wystapila
o wydanie nowego pozwolenia zintegrowanego w celu ujednolicenia tekstu obowiazujacego
pozwolenia Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 4 maja 2016 r., znak:
SG-1-G.7222.5.2016.MB, z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do tego
pozwolenia od dnia jego wydania.
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Zgodnie z punktem 5 ppkt 3 lit. a zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci
(Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) dla instalacji do unieszkodliwiania, odpadéw innych niz
niebezpieczne, z wylaczeniem dzialan realizowanych podczas oczyszczania $ciekow
komunalnych, o zdolnosci przetwarzania ponad 50 ton na dobe, istnieje obowigzek uzyskania
pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 3) ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2017 r. poz. 519), w zwigzku z § 3 ust 1 pkt 80 rozporzadzenia Rady
Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywa¢ na srodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71), organem wiasciwym do wydania
pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji jest marszatek wojewodztwa.

Przedmiotem prowadzonego postgpowania administracyjnego bylo wydanie nowego
pozwolenia zintegrowanego w celu ujednolicenia tekstu obowiazujacego pozwolenia,
z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego
wydania. W zwigzku z powyzszym Marszalek Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego wydat
nowe pozwolenie zintegrowane, w ktéorym zgodnie z art. 217 ust. 2 pkt 1) i 2) ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2017 r. poz. 519), ujednolicit tekst
pozwolenia oraz stwierdzil wygasnigcie dotychczasowego pozwolenia, tj. decyzji Marszatka
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 4 maja 2016 r., znak: SG-1-G.7222.5.2016.MB,
zmienionej decyzjami z dnia 14 wrzesnia 2016 r., znak: $G-1-G.7222.14.2016/MB, z dnia
15 lutego 2017 r., znak: SG-1-G.7222.22.2016/MB oraz z dnia 17 marca 2017 r., znak:
SG-1-G.7222.4.2017/MB.

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23 ze zm.), przed wydaniem decyzji zawiadomiono
Whnioskodawce o mozliwosci zapoznania si¢ z zebranym materialem dowodowym
dotyczacym postgpowania. Nie wniesiono w powyzszej sprawie uwag.

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji sluzy Stronle wolanie do Ministra Srodowiska,

za posrednictwem Marszaltka WOJ/e’wongwa Kujawslm Pomorskiego, w terminie 14 dni
od daty jej doreczenia. E oo
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