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DECYZJA

Na podstawie:

- art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U.
22016 ., poz. 23 ze zm.),

- art. 192 w zwigzku z art. 181 ust. 1 pkt. 1, art. 183 ust. 1, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2016 roku, poz. 672 ze zm.),

- pkt4 ppkt 2 lit. d i f zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r,
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaC znaczne zanieczyszczenie poszczegdinych
elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci (Dz. U. z 2014 r., poz.1169),

- § 2 ust. 1 pkt 1b rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsigwzigc mogacych znaczaco oddzialywac na srodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71),

po rozpatrzeniu:

wniosku CIECH Soda Polska Spotka Akcyjna, ul. Fabryczna 4, 88-101 Inowroctaw z dnia 12 sierpnia
2016 roku (data wptywu: 26 sierpnia 2016 roku) w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego z dnia
26 lutego 2016 roku, ostatecznej decyzji Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego znak
SG-1V.7222.15.2015 AMK, wydanej w zwigzku z eksploatacja;

o Instalacji do produkcji sody i produktéw sodopochodnych, skiadajacej sie z linii do
produkcji sody kalcynowanej lekkiej i cigzkiej, sody oczyszczonej, chlorku wapnia, mas
chtonnych, wapna posodowego - sklasyfikowanej zgodnie z pkt 4 ppkt 2 lit. d i f, zalacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacj
mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolinych elementéw przyrodniczych albo
Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) jako Instalacja w przemysle chemicznym
do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow chemicznych lub biologicznych,
nieorganicznych substancji chemicznych (soli takich jak: weglan sodu i innych niz
wymienione w lit. a-e).

zlokalizowanej w Inowroctawiu, w obrebie 8, na dziatkach oznaczonych w ewidencji gruntéw numerami:
812, 71, 6/1, 512, 4/1, 2/1 (karta mapy 105), 18/2, 17/1, 16/1, 15/6, 14/5, 12/3, 11/2, 10/3, 9/3, 8/3, 711,
6/1, 5/1, 4, 3/1 (karta mapy 106), 1/1, 2/1, 3/1, 4, 511, 6/1, 7/1, 812, 9/2, 11/1 (karta mapy 107), 1/8,1/7
(karta mapy 108), 30/2, 28, 27, 24/6, 33, 21/3, 29, 16/1 (karta mapy 109), 1/61, 1/62 (karta mapy 111).

ORZEKAM

na wniosek Strony zmieni¢ pozwolenie zintegrowane udzielone decyzjg z dnia 26 lutego 2016 roku,
ostateczng decyzje Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego znak SG-1V.7222.15.2015.AMK
wydang dla CIECH Soda Polska Spotka Akcyjna, ul. Fabryczna 4, 88-101 Inowroctaw, w zwigzku
z eksploatacjg Instalacji do produkcji sody i produktow sodopochodnych, sktadajacej sie z linii



do produkcji sody kalcynowanej lekkiej i ciezkiej, sody oczyszczonej, chlorku wapnia, mas chionnych,
wapna posodowego zlokalizowanej w Inowroctawiu, na terenie Zakfadu Produkcyjnego SODA-MATWY,
w obrebie 8, na dziatkach oznaczonych w ewidencji gruntow numerami: 8/2, 7/1, 6/1, 5/2, 4/1, 2/1 (karta
mapy 105), 1812, 17/1, 16/1, 15/6, 14/5, 12/3, 1112, 10/3, 913, 8/3, 7/1, 6/1, 5/1, 4, 3/1 (karta mapy 106),
11,211, 311, 4,511, 61, 711, 812, 9/2, 11/1 (karta mapy 107), 1/8,1/7 (karta mapy 108), 30/2, 28, 27,
2416, 33, 21/3, 29, 16/1 (karta mapy 109), 1/61, 1/62 (karta mapy 111), w nastepujacym zakresie:

1. Zmienia sie pkt 1V.2.1.1. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

[V.2.1.1. Linia do produkcji sody kalcynowanej lekkiej i ciezkiej

Procesy technologiczne zwigzane z produkcja sody kalcynowanej lekkiej i cigzkiej obejmuja:
oczyszczanie solanki, wypalanie kamienia wapiennego i lasowanie wapna, absorpcje, karbonizacje,
filtracjg, destylacje, kalcynacjg, densyfikacje oraz magazynowanie i konfekcjonowanie wyrobow.

Wezel oczyszczania solanki surowej

Proces oczyszczania solanki surowej o stezeniu ok. 310 g/l NaCl polega na usunigciu z roztworu, soli
wapnia i magnezu przy pomocy roztworu sody i zawiesiny wodorotienku wapnia (mleka wapiennego).
Reakcje zachodzg w reaktorach zwanych digesterami, do ktorych przepompowuje sie solanke,
wprowadzajac rowniez roztwor sody i mleko wapienne rozcienczone roztworem solanki oczyszczone.
Z digesterow metny plyn przeplywa do dekanterow, gdzie jako szlam jest rozdzielany od klarownej
solanki oczyszczonej, odprowadzany periodycznie do zbiornika i podawany dalej na prase filtracyjng
w celu odzysku solanki, ktora zawracana jest do procesu sodowego. llos¢ odzyskiwanej w ten sposob
solanki wynosi ok. 1,5 % calkowitego zuzycia, zmniejszajac tadunek jonow chlorkowych
odprowadzanych ze Sciekami do odbiornika. Klarowna, oczyszczona solanka splywa grawitacyjnie
do zbiornikow, skad kierowana jest do wezta absorpcii.

Urzadzenia tworzace powyzszy wezet technologiczny:
—  digestery - 3 sztuki,
—  dekantery — 3 sztuki,
—  zbiornik buforowy solanki surowej — 1 sztuka,
—  zbiorniki buforowe solanki oczyszczonej — 2 sztuki,
—  zbiornik szlamow - 1 sztuka,

prasa filtracyjna — 1 sztuka,

rurociggi stalowe, armatura, pompy.

Wezel wypalania kamienia wapienneqo i lasowania wapna

Wypalanie kamienia wapiennego prowadzone jest w celu uzyskania dwutlenku wegla (CO2)
wykorzystywanego w procesie karbonizacji solanki amoniakalnej oraz wapna palonego (Ca0), ktore
sluzy do produkcji zawiesiny wodorotlenku wapnia (mleka wapiennego) stosowanego w procesie
regeneracji amoniaku i oczyszczania solanki.

W powyzszym wezle odbywa sie przygotowanie i transport mieszanki wsadowej, wypalanie kamienia
wapiennego i lasowanie (gaszenie) wapna palonego.



Kamien wapienny, dostarczany jest transportem kolejowym, kruszony i kierowany do dwoch zbiornikow
buforowych. W innych dwaéch zbiornikach magazynowany jest koks lub mieszanka koksu i antracytu.

Urzadzenia zwigzane z przygotowaniem i transportem mieszanki wsadowe;:
—  przenosniki plytowe — 2 sztuki,
—  kruszarka kamienia wapiennego — 1 sztuka,
zbiorniki buforowe kamienia wapiennego - 2 sztuki,
—  zbiorniki buforowe paliwa - 2 sztuki,
—  urzadzenia transportowe — przeno$niki tasmowe.

Kolejnym etapem jest wypalanie kamienia wapiennego w mieszaninie z koksem wielkopiecowym
(lub mieszance koksu z antracytem). Proces ten zachodzi w szesciu piecach szybowych, ktorych
rozpalanie trwa kilkanascie godzin i odbywa sie raz na kilka lat.

Rozkfad weglanu wapnia CaCOs do CaO i CO2 nastepuje na drodze termicznej i przebiega powyzej
800°C. Dla uzyskania dostatecznej szybkosci rozktadu i wydajnosci proces prowadzi sie w strefie
wypalania w temp. ok. 1100°C, powstajace w tym procesie gazy, zawierajace od 39 do 42 % CO;
zostajg oczyszczone i schiodzone. Gazy oczyszczane sq stopniowo w odpylaczu Venturi, potem
w pluczce w postaci wiezy z potkami.

Po oczyszczeniu i schiodzeniu gaz CO, podawany jest do wezta karbonizacji. Wypalone wapno
z piecow wybiera sie urzadzeniami wyladowczymi zainstalowanymi na dole kazdego pieca.

Scieki z procesu oczyszczania gazu podawane sq na lini¢ do produkcji wapna posodowego, gdzie stuzg
do wymywania jonow chlorkowych z pozostatosci poprodukcyjnych. Wszystkie pozostate Scieki, poza
sanitarnymi, wytwarzane na tym etapie, uzywane sa do produkcji mleka wapiennego.

Urzadzenia zwigzane z procesem wypalania kamienia wapiennego:
~  piece szybowe - 6 sztuk,
pluczki gazu - 3 sztuki (ciagi),
—  kontenery zatadowcze - 4 sztuki,
—  urzadzenia wciggowe — 2 sztuki,
—filtry workowe — 2 sztuki,
- urzadzenia transportowe — przenosniki tasmowe.

Wapno palone z urzadzen wytadowczych piecow szybowych jest podawane przenosnikami tasmowymi
do zasobnikow wapna i pobierane do lasownikow, w ktérych nastepuje tzw. gaszenie wapna z udzialem
podgrzanych wéd pochfodniczych.

Na wibrositach zawiesina wodorotlenku wapnia (mleko wapienne) jest oczyszczana z zanieczyszczen
statych tj. niedopatu i przepalu. Niedopal zawracany jest do piecow, a przepal przewozi sig do
magazynu odpadow i przekazuje do odzysku. Oczyszczone mleko wapienne kierowane jest do procesu
destylacji i oczyszczania solanki lub do sprzedazy, a niewielka ilo$¢ wykorzystywana w procesie
uzdatniania wody.



Urzadzenia zwigzane z procesem lasowania:
—  zasobniki wapna — 2 sztuki,
filtr workowy — 1 sztuka,
—  sito tukowe - 1 sztuka,
~  wibrosita — 3 sztuki,
—  lasowniki - 3 sztuki.
Wezet absorpcji

W wezle absorpcji solanka oczyszczona nasycana jest amoniakiem (do 10-15% catkowitego
nasycenia) i czeSciowo dwutlenkiem wegla, proces ten prowadzony jest dwuetapowo. Pierwszy etap
(absorpcja wstgpna) zachodzi w plucznikach przeciwpradowych (LV-AB), gdzie pochfaniany jest
amoniak z gazéw odlotowych wezta: karbonizacji, absorpcii i filtracji, drugi etap (absorpcja wlasciwa)
przeprowadzana jest w absorberach ABM z wykorzystaniem zewnetrznego, miedzyoperacyjnego
chiodzenia solanki amoniakalnej.

Urzadzenia wezta absorpciji:

—  absorbery ABM -4 sztuki,

~  pluczniki LV-AB - 4 sztuki,
zbiorniki solanki amoniakalnej — 3 sztuki,
wymienniki ptytowe — 10 sztuk.

Wezel karbonizacii

Karbonizacja polega na absorpcji dwutlenku wegla przez roztwor solanki amoniakalnej, przebiega
wielostopniowo i zaczyna sie w wezle absorpcji. Solanka amoniakalna wychodzaca z absorbera zawiera
ok. 16 % zwigzkéw weglanowych. Po schiodzeniu w chiodnicy Alfa-Laval solanka kierowana
jest do wezta karbonizacji stanowigcego zespot aparatow - kolumn karbonizacyjnych. Kazda z kolumn
pracuje kolejno jako karbonator wstgpny CB-CL i kolumna osadcza CL. Do karbonatora wprowadza
sie solankg amoniakalng i gaz piecowy. Przestawianie kolejno kolumn karbonizacyjnych na karbonator
ma na celu wyptukanie narostego na pasetach i rurkach chiodniczych osadu wodoroweglanu sodu
(bikarbonatu). Solanka amoniakalna wstepnie skarbonizowana po wyjsciu z karbonatora kierowana
jest do kolumny CL, gdzie przebiega dalszy proces jej karbonizacji z wytworzeniem wodoroweglanu
sodu (NaHCOs3) i rownowaznej ilosci chlorku amonu (NH4Cl). Gaz poreakcyjny z kolumn
karbonizacyjnych kierowany jest na aparat SB-CL w celu odzysku nieprzereagowanego dwutlenku
wegla.

Urzadzenia wezta karbonizacji:

- kolumny karbonizacyjne - 10 sztuk,
—  pluczniki LCL - 4 sztuki,

—  wymienniki plytowy — 3 sztuki,

— aparat SB-CL ~ 1 sztuka,



—  sprezarki gazu:

— 3 sprezarki 3M-65 o wydajnosci nominalnej 25 000 Nm3/h dla gazu dolnego lub 32 000 Nm3/h
dla gazu gérnego,
~ 2 sprezarki 3M-46 o wydajnosci nominalnej 12 600 Nm3/h, pracujaca na gaz karbonatorowy,

— 2 sprezarki Srubowe o wydajnosci nominalnej 30 000 Nm?h dla gazu gérnego lub 24 000
Nm?/h dla gazu dolnego.

— 2 sprezarki Srubowe o wydajnosci nominalnej 15 000 Nm3/h, przy cisnieniu 360 kPa.
Wezet filtracii

Proces filtrowania dzieli sig na filtracje i przemywanie. Do oddzielenia bikarbonatu (NaHCO3)
z zawiesiny po kolumnach karbonizacyjnych stosuje sie tasmowe i obrotowe filtry prézniowe. Powietrze
odciggniete w trakcie filtracji jest oczyszczane z amoniaku w plucznikach LPV- FLR. Bikarbonat
odwodniony na filtrach podawany jest do wirowania, dzieki ktoremu uzyskuje sie wilgotnos¢ 18-19 %.
Z wirowek odwodniony bikarbonat kierowany jest do kalcynacii.

Urzadzenia wezla filtracji:
—filtry obrotowe — 2 sztuki,
filtry taSmowe — 2 sztuki,
wirowki - 5 sztuk,
—  pluczniki LPV = FLR - 2 sztuki.
Wezet destylacii

Proces regeneracji amoniaku z tugu pofiltrowego polega na uwolnieniu NHz z jego lotnych zwiazkow
przez destylacje przy uzyciu pary wodnej i mleka wapiennego. t.ug pofiltrowy ze zbiornikow buforowych
tloczony jest pompg do podgrzewacza destylera RH (RH-DS), gdzie zachodzi rozktad zwigzkow
weglanowych i amoniakalnych pod wplywem ciepta niesionego przez gazy z destylera DS. Pozostata
cze$S¢ zwigzkow zawierajgcych amoniak w fugu pofiltrowym zawarta jest w NH4Cl, ktérego nie mozna
roztozy¢ pod wplywem temperatury. Podgrzany tug z RH-DS kierowany jest do mieszalnika PLM. Ptyn
z mieszalnika PLM splywa grawitacyjnie do destylera DS, gdzie oddestylowany jest amoniak pod
wpltywem dozowanej do destylera pary.

Oddestylowany, gazowy NH3 z parg wodng z RH-DS przekazywany jest do wezta RH-CD, gdzie
nastepuje schtodzenie gazu i wykroplenie znacznych ilosci kondensatow, ktore zawierajg takze zwigzki
amonowe. Schiodzony gaz kierowany jest do wezta absorpciji, a kondensaty po RG-RH do aparatu CC,
gdzie w dalszym ciggu odzyskuje sie amoniak. Cieplo gazow z RH-DS stuzy do podgrzania tugu
pofiltrowego kierowanego do RH-DS.

Urzadzenia wezta destylacji:
destylery DS— 4 sztuki,
~ aparaty CC - 3 sztuki,
—  wymienniki ptytowe RH-CD - 9 sztuk,
—  chlodnice RG-RH - 3 sztuki,



—  chiodnice KDS - 3 sztuki,

~  mieszalniki PLM — 4 sztuki,

~  rozprezacze | stopnia — 4 sztuki,
rozprezacze Il stopnia - 3 sztuki,

—  zbiorniki szlamowe - 2 sztuki,
zbiorniki mleka wapiennego - 3 sztuki.

Wezel kalcynacii

Wodoroweglan sodu (bikarbonat) po oddzieleniu od tugu pofiltracyjnego poddawany jest kalcynacii.
W procesie kalcynacji otrzymywany jest weglan sodu czyli soda kalcynowana lekka, ktorg fraktuje
sie jako produkt gotowy lub ktorg mozna poddawa¢ dalszej obrobce. Powstajacy w powyzszym procesie
gaz po oczyszczeniu i schiodzeniu wykorzystywany jest w procesie karbonizacji jako gaz dolny. Proces
kalcynaciji prowadzony jest w kalcynatorach rurowych ogrzewanych przeponowo parg wodna,

Urzadzenia wezla kalcynacii:

—  kalcynatory parowe - 3 sztuki,
chiodnice gazu — 3 sztuki,
pluczniki sodowe - 3 sztuki,

- pluczniki solankowe — 3 sztuki,

—  przeno$niki tasmowe i zgrzeblowe.

Soda wychodzaca z kalcynatorow stanowi sode kalcynowang lekka, ktorej czes¢ podawana
jest pneumatycznie do silosu sody kalcynowanej lekkiej, cze$¢ w taki sam sposob podawana jest
na linig do produkcji sody oczyszczonej. Najwigksza jej ilo$¢ kierowana jest przenosnikami
do wezta densyfikacii.

Wezet densyfikacii

Czesc sody kalcynowanej cigzkiej produkuje sie metoda kompaktows, czyli zgniatania. W wyniku tego
procesu otrzymujemy produkt o nazwie soda ciezka zgniatana. W procesie tym soda kalcynowana lekka
jest w pierwszym etapie zageszczana, nastepnie zgniatana na prasach walcowych, mielona
na miynkach i przesiewana na sitach. Gotowy produkt kierowany jest przeno$nikami tasmowymi
do silosu.

Pozostata czgs¢ sody kalcynowanej ciezkiej produkowana jest metodg monohydratows, czyli metoda
krystalizacji. W wyniku tego dziatania powstaje produkt o nazwie soda ciezka monohydratowa. Proces
ten polega na uwodnieniu sody kalcynowanej lekkiej bezwodnej do sody jednowodnej w krystalizatorze.
Na koncu soda podlega suszeniu i klasyfikacii.

Urzadzenia wezta densyfikacii:
a) urzadzenia wykorzystywane do produkcji sody kalcynowane;j ciezkiej metodg kompaktowa
~ agregaty zgniatajace - 3 sztuki,

— prasy walcowe — 3 sztuki,



—  miyny walcowe A2-1030- 6 sztuk,
miyny walcowe A2-1010 — 6 sztuk,
— urzadzenia do przesiewania w tym klasyfikator fluidalny i transportu.
b) urzadzenia wykorzystywane do produkcji sody kalcynowanej cigzkiej metodg monohydratowa
—  krystalizator - 1 sztuka,
— jednostka fluidalna - 1 sztuka,
—  kruszarka — 1 sztuka,
urzadzenia do przesiewania i transportu.

Wezel magazynowania i konfekcjonowania wyrobow (Oddziat Wyrobow Gotowych)

Oddziat ten obstuguje magazyny wszystkich produktow. Do silosow Oddziatu Wyrobéw Gotowych sode
kalcynowang przesyta sie nastepujacymi systemami:

a) pneumatycznym — sode kalcynowang lekka z wezta kalcynacjj,
b) transporteréw tasmowych — sode kalcynowang cigzka z wezta densyfikacii.

Soda kalcynowana lekka i ciezka magazynowana jest w czterech silosach. Pobierana z silosow soda
kalcynowana jest odpowiednio pakowana i wysytana do odbiorcow.

Urzadzenia wezla magazynowania i konfekcjonowania wyrobow:
~  silosy — 4 sztuki,
— filtry workowe - 11 sztuk,
pakowaczki erkomat — 2 sztuki,
—  wagi kolejowe/samochodowe — 3 sztuki,
— waga nasypowa - 1 sztuka,
- wagi samochodowe — 2 sztuki,

—  wagi kolejowe - 2 sztuki.

2. Zmienia sie pkt IV.6. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

IV.6. Okreslam zrédta emisji substanciji do powietrza z Instalacji do produkciji sody i produktow
sodopochodnych

W instalacji IPPC, jaka jest Instalacja do produkcji sody i produktow sodopochodnych, zrodtami emisji
zorganizowanej substanciji do powietrza sg procesy przebiegajace na wszystkich liniach produkcyjnych
oprocz linii do produkeji wapna posodowego, a do emitowanych substancji naleza;

pyt (w tym pyt zawieszony),
dwutlenek siarki,

tlenki azotu,

tlenek wegla,



amoniak,

mangan,
- miedz.
Parametry emitorow:
Wysokost Spredr:c'alf Predkos¢ | Temp. | Czas
Symbol Nazwa emitora feokro) | gazow: | gazow) pracy
m m mls K hirok
Linia do produkcji sody kalcynowanej lekkiej i ciezkiej
Urzadzenia transportu i przygotowania
k.. mieszanki do piecow B 1 780 2 670
. | Odprowadzenie nadmiaru gazow z pieca
M2-02 wapiennego B T 1] 0,6 1,64 350 140
M2-02** | Rozpalanie i rozruch pieca wapiennego B 55 0,6 1,64 350 340
M2-03" Odpyowadzenie nadmiaru gazow z pieca 55 06 164 350 140
wapiennego D
M2-03** | Rozpalanie i rozruch pieca wapiennego D 55 0,6 1,64 350 340
M2-04* Odprowadzenie nadmiaru gazéw z pieca 55 06 164 350 140
wapiennego A ' ’
M2-04** | Rozpalanie i rozruch pieca wapiennego A 55 06 1,64 350 340
M2-05* Odprowadzenie nadmiaru gazow z pieca 55 06 164 550_ 140
wapiennego C ’ '
M2-05** | Rozpalanie i rozruch pieca wapiennego C 55 0,6 1,64 350 340
. | Odprowadzenie nadmiaru gazow z pieca
M2-06 wapiennego E 55 0,6 1,64 350 140
M2-06™ | Rozpalanie i rozruch pieca wapiennego E 55 0,6 1,64 350 340
M2-06N* Odprowadzenie nadmiaru gazow z pieca 55 06 164 350 140
wapiennego (nowy piec) ' '
.+| Rozpalanie i rozruch pieca wapiennego
M2-06N (nowy piec) 55 0,6 1,64 350 340
MD-07 Ur;qd;enia roztadunku i transportu wapna 20 1 19.24 330 8760
Z piecow
M2-08 | Uktad transportu i magazynowania wapna 35 0,35 17,62 303 8760
M2-09 | Odprowadzenie opardw z lasownika A 25 Z 0,8 0,64 373 8600!
M2-10 | Odprowadzenie oparow z lasownika B 25 2 08 0,64 373 8600°
” Odprowadzenie oparow z lasownika 1
‘M2-10N# (nowy lasownik) 28 £ 08 0,64 373 8600




Wysokosé sPredr;icgf Predkos¢ | Temp. | Czas
Symbol Nazwa emitora TREAT0} | ge=oW | gazow | pracy
m m mls K hirok
! Wylot gazow z kolumn karbonizacyjnych - )
M2-11 diag produkcyiny A 57 0,6 20,15 303 7000
; Wylot gazdw z kolumn karbonizacyjnych - .
M2-12 ciag produkcyiny B 57 0,6 20,15 303 7000
y Wylot gazow z kolumn karbonizacyjnych 5
M2-13 |~ ciag produkeyjny R 57 06 20,15 303 7000
g Wylot gazéw z kolumn karbonizacyjnych 5
M2-13N# | - nowy ciag produkeyjny 57 0,6 20,15 303 7000
3 Odprowadzenie powietrza z prozniowej
M2-14 filtracji bikarbonatu 11,5 0,5 26,69 303 8760
) Odprowadzenie powietrza z prozniowej
M2-15 fltracji bikarbonatu 11,5 0,5 26,69 303 8760
: Odprowadzenie powietrza z prozniowej
M2-15N fltracji bikarbonatu 11,5 0,5 26,69 303 8760
M2-16 | Emitor rozruchowy kalcynatorow 191 2 0,6 13,82 320 100
Instalacja transportu i obrobki
M2-17 | mechanicznej sody ciggu A (100 % 658 Z 1212 13,57 330 8700°
zgniatanie) B )
Instalacja transportu i obrobki
M2-17# | mechanicznej sody ciagu A (30 % 55,8 Z 1912 1357 330 87007
zgniatanie/70 % monohydrat)
Suszarnia fluidalna sody, ukfad
M2-17N | transportu sody (30 % zgniatanie/70 % 48 2 15,66 363 87003
monohydrat)
Instalacja transportu i obrobki
M2-18 | mechanicznej sody ciag B (100 % 55,8 Z 1,2x1 13.57 330 8700
- |zgniatanie) -

M2-18N | Krystalizator sody 48 0,6 19,66 353 8700
M2-19 | Klasyfikator fluidalny sody 27 X 0,45 20,09 400 100
M2-19N | Transport pneumatyczny sody 40 0,2 12,73 333 8700
M2-20 Ipstalac}a odpylajaca przesypy sody nad 55 7 0.3 13.21 310 8760

silosami B
M2-21 | Odpowietrzenie silosu A 10 O 4 0,37 10,02 353 8760
M2-22# | Odpowietrzenie silosu B 50 Z 0,37 10,02 353 8760
M2-23 | Odpowietrzenie silosu C 50 . Z 0,37 10,02 353 87609
M2-23N# | Odpowietrzenie silosu D 5 Z 0,37 8,11 343 8760°




hopkalitu

Wysokost S;edl;lqa_f Prgdi:sosc Temp. | Czas
Symbol Nazwa emitora [EEKIQ) | gazew: | pazow. | pracy
m m mls K hirok
Instalacja odpylajaca urzadzenia do
g:24 transportu i zatadunku sody LB b fi8e ves | ATA0
. Instalacja odpylajaca urzadzenia do
hie=2n transportu i zatadunku sody 1 2 0.5 .92 S Gl
M2-25N | Transport pneumatyczny sody 46 04 13,26 323 8760
; Instalacja odpylajaca urzaiaz‘ehr;i_é do N -
| Meie transportu i zatadunku sody 18 Z 0.6 1279 e 6760
Instalacja odpylajaca urzadzenia do
Wt transportu i zatadunku sody 15 2 U Wiz - 6760
Linia do produkcji sody oczyszczonej
| SO-01 |Kolumny karbonizacyjne nr 1inr 2 26 0,4 18,92 340 8300
S0O-01a | Kolumny karbonizacyjne nr 3 inr 4 26 0,4 18,92 340 8300
S0-02 | Suszarnia fluidaina sody oczyszczone; 22 0,8 9,66 310 8300
Instalacja transportu i konfekcjonowania i
S0-03 sody oczyszczone] 18 0,4 26,1 293 8300
Odpowietrzenie zhiornika
i magazynowego sody oczyszczonej 2% 04 13.05 gu 8500
S0-05 | Instalacja transportu sody oczyszczonej 8 Z 04 26,1 293 8500
S0-06 | Instalacja zgniatania sody oczyszczonej 15 Z 0,315 13,39 293 8760
Instalacja transportu i zatadunku sody
S0-07 oczyszczonej zgniatanej 12 2 0,315 13,39 293 8760
SO-A | Odpowietrzenie suszarmi - po skruberze 262 Z 0,63 12,93 325 8760
Odpylanie przenosnikow czesci - . N
SO-B pakowania | przesiewania 26,2 Z 0,45 15,73 303 8760
Linia do produkcji chlorku wapnia
Suszarka obrotowa platkow chlorku
il wapnia i ukiad konfekcjonowani 19 0.6 16515 340 —
Linia do produkcji mas chtonnych
) Wylot z instalacji odpylajacej suszenie ‘
MC-4 hopkalitu 21 073 8,75 303 6000
MC-5 Wylot instalacji odpylajacej prase 9 0.28 244 293 5000
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Oznaczenia:

Z  zadaszony,

®

maksymalny,

*E

w ciagu roku moga by¢ rozpalane maksymalnie 2 piece, ale nie w tym samym czasie, przyjety mozliwy czas

proces zwany odpowietrzaniem trwa maksymalnie 3 godziny dziennie, przyjeto, ze jednoczesnie mogg byc

odpowietrzane wszystkie piece wapienne, dla jednego pieca trwa 140 godzin w roku, w praktyce nie ma znaczenia,
ktorym emitorem odprowadzany jest nadmiar gazéw i pylu, dlatego moze zdarzyc¢ sie sytuacja, ze bedzie prowadzony
upust nadmiarowy z tego samego emitora z jednego pieca przez caly rok i wtedy czas pracy wyniesie dla tego emitora
840 godzin/rok,
#  praca zamienna emitorow (wymogi technologiczne):

M2-91 M2-10 - zamiennie z emitorem M2-10N#,

M2-11, M2-12 1 M2-13 - zamiennie z emitorem M2-13N#,
M2-17N - zamiennie z emitorem M2-17,

M2-21
M2-23

T e

- zamiennie z M2-224,
- zamiennie z M2-23N#
taczny roczny czas pracy emitoréw M2-09, M2-10 i M2-10N# — 17200 h/rok,

laczny roczny czas pracy emitorow M2-11, M2-12, M2-13 i M2-13N# - 21000 h/rok,
taczny roczny czas pracy emitorow M2-17N i M2-17N# - 8700 h/rok,
tgczny roczny czas pracy emitoréw M2-21 i M2-22# — 17520 hirok,
taczny roczny czas pracy emitorow M2-23, M2-23N# - 8760 h/rok.

3. Zmienia sie pkt VI.1.1. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

VI.1.1. Okreslam rodzaje substancji dopuszczonych do wprowadzenia do powietrza (emisja
maksymalna) dla emitorow wchodzacych w skiad Instalacji do produkcji sody

i produktow sodopochodnych

Dopuszczam wartosci emisji substancji do powietrza zwigzanych z dzialaniem Instalacji do produkcii
sody i produktow sodopochodnych

Symbol Nazwa emitora Nazwa substancji Emizje r:;:}symalna Emi;j;f:gﬁzna
Linia do produkcji sody kalcynowanej lekkiej i ciezkiej
Urzadzenia transportu i pyt ogotem 0,34640 30100
M2-01 | przygotowania mieszankido | -wtym pytdo 2,5 ym 0,24248 2,1070
piscow -w tym pyt do 10 um 0,34640 3,0100
tlenki azotu jako NO; 2,36300 0,3308
dwutlenek siarki 0,51840 0,0726
M2-02* O(!prowal\dzenie nbadmiaru tlenek wegla 224,89992 31,4860
gazow z pieca wapiennego B | pyt ogolem 7,30000 1,0220
-wtym pytdo 2,5 um 2,02940 02841
- tym pyl do 10 um 5,70130 0,7982
tlenki azotu jako NO; 2,30000 0,7820
dwutlenek siarki 28,80000 9,7920
V2.0~ | Rozpalanie i rozruch pieca tlenek wegla 112,70002 38,3180
wapiennego B pyt ogotem 51,09998 17,3740
-wtym pyl do 2,5 um 12,80003 43520
wiympyldo10pm | 37,70004 12,8180
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Emisja maksymalna

Symbol Nazwa emitora Nazwa substancji kg/h Emi;{gaf:g:zna
tlenki azotu jako NO; 2,36300 0,3308
dwutlenek siarki 0,51840 0,0726
LTS Odprowadzenie nadmiaru tienek wegla 224,89992 31,4860
- gazow z pieca wapiennego D | pyt ogslem 7.30000 10220
wiym pyl do 2.5 um 2,02940 02841
-w tym pyt do 10 ym 5,70130 0,7982
tlenki azotu jako NO 2,30000 0,7820
dwutlenek siarki 28,80000 9,7920
R Rozpalanie i rozruch pieca tlenek wegla 112,70002 38,3180
wapiennego D pyl ogotem 7,30000 1,0220
-w tym pytdo 2,5 um 2,02940 03841
-w tym pyt do 10 um 5,70130 0,7982
tlenki azotu jako NO; 2,36300 0,3308
dwutlenek siarki 0,51840 0,0726
058 Odp_rowadlzenie nagjmiaru _Flenek wegla 224,89992 31,4860 B
gazow z pieca wapiennego A | i ogslem 730000 10220
-w tym pytdo 2,5 um 2,02940 0,2841
-w tym pyt do 10 ym 570130 0,7982
tlenki azotu jako NO; 2,30000 0,7820
dwutlenek siarki 28,80000 9,7920
Mo.04+ | Rozpalanie i rozruch pieca tlenek wegla 112,70002 38,3180
wapiennego A pyl ogolem 51,09998 17,3740
wiym pyl do 2,5 um 12,80003 43520
-w tym pyt do 10 ym 37,70004 12,8180
tlenki azotu jako NO; 2,36300 0,3308
dwutlenek siarki 0,51840 0,0726
B Odp{rowad_zenie nadmiaru tlenek wegla 22489992 31,4860 |
| gazow z pieca wapiennego C pyt ogolem 7,30000 10220 |
-w tym pyt do 2,5 ym 2,02940 02841 ;
-w tym pyt do 10 um 5,70130 0,7982
tienki azotu jako NO; 2,30000 0,7820
dwutlenek siarki 28,80000 9,7920
M2.05 Rozpalanie i rozruch pieca tlenek wegla 112,70002 38,3180
wapiennego C pyt ogolem 51,0998 17,3740
-w tym pytdo 2,5 um ~12,80003 4,3520
-w tym pyt do 10 ym 37,70004 12,8180
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Emisja maksymalna

. . Emisja roczna
Symbol Nazwa emitora Nazwa substancji kg/h Mgirok
tlenki azotu jako NO; 2,36300 0,3308
dwutlenek siarki 0,51840 0,0726
\2.06" Odprowadzenie nadmiaru tienek wegla 224,89992 31,4860
gazow z pieca wapiennego E pyl ogolem 7.30000 10220
-w tym pytdo 2,5 um 2,02940 0,2841
-w tym pytdo 10 um 5,70130 0,7982
tlenki azotu jako NO; 2,30000 0,7820
dwutlenek siarki 28,80000 9,7920
e Rozpalanie i rozruch pieca tlenek wegla 112,70002 38,3180
wapiennego E pyl ogolem 51,0998 17,3740
-wtym pytdo 2,5 um 12,80003 4,3520
-w tym pytdo 10 um 37,70004 12,8180
tlenki azotu jako NO; 2,36300 0,3308
dwutlenek siarki 0,51840 0,0726
Odprowadzenie nadmiaru tlenek wegla 224,89992 31,4860
M2-06N* | gazow z pieca wapiennego
(nowy piec) p}'i Ogélem 7,300‘00 1.0220
-w tym pytdo 2,5 um 2,02940 0,2841
-w tym pytdo 10 um 5,70130 0,7982
tlenki azotu jako NO; 2,30000 0,7820
dwutlenek siarki 28,80000 9,7920
M2-06N** Rgzpa|anie i rozruch pieca tlenek weg!a 112,70002 38.3180
wapiennego (nowy piec) pyt ogotem 5109998 17,3740
-wtym pyldo 2,5 um 12,80003 4,3520
-w tym pytdo 10 um 37,70004 12,8180
. - pyt ogdlem 1,00000 8,7600
. rzadzenia roztadunku i ;
M2-07 transportu wapnaz piecow w tym pytdo 2,5 um 0,70000 6,1320
-w tym pytdo 10 um 1,00000 8,7600
pyt ogotem 0,25280 2,2150
Uklad transportu i
L magazynowania wapna W tym pytdo 2.5 um 0.17696 15905
''''' -w tym pyl do 10 um 0,25280 2,2150
pyt ogotem 0,00655 0,0564
i Odprowadzenie oparow z 3 0.004 04
M2-09 BRI A w tym pyt do 2,5 um ,00458 0,03
-w tym pyt do 10 um 0,00655 0,0564
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Emisja maksymalna

Emisja roczna

Symbol Nazwa emitora Nazwa substanc;ji kgl Mgirok
pyt ogotem 0,00855 0,0564
M2-10 | DIProvadzenie oparowz 1y tym pyido 2,5 um 0,00458 0,0394
-w tym pytdo 10 um 0,00655 0,0564
pyl ogotem 0,00655 0,0564
Odprowadzenie oparow z e
M2-10N# lasownika (nowy lasownik) -w tym pytdo 2,5 um 0,00458 0,0394
-w tym pyt do 10 pm 0,00655 0,0564
tlenki azotu jako NO; 10,00080 70,0056
Wylot gazéw z kolumn dwutlenek siarki 2,50000 17,5000
M2-11 | karbonizacyjnych - ciag .
produkeyjny A tlenek wegla 900,00000 6300,0000
amoniak 0,90000 6,3000
tlenki azotu jako NO; 10,00080 70,0056
Wylot gazow z kolumn dwutlenek siarki 2,50000 17,5000
M2-12 | karbonizacyjnych - ciag
produkeyjny B tlenek wegla 900,00000 6300,0000
amoniak 0,90000 6,3000
tlenki azotu jako NO; 10,00080 70,0056
Wylot gazow z kolumn dwutlenek siarki 2,50000 17,5000
M2-13 | karbonizacyjnych - ciag
produkeyjny R tlenek wegla 900,00000 6300,0000
amoniak 0,90000 6,3000
tlenki azotu jako NO; 10,00080 70,0056
Wylot gazow z kolumn dwutlenek siarki 2,50000 17,5000
M2-13N#| karbonizacyjnych - nowy ciag
produkeyjny tienek wegla 900,00000 6300,0000
amoniak 0,90000 6,3000
Odprowadzenie powietrza z ‘
M2-14 | orzniowej filtraci bikarbonatu | 2MOMak 20160 640
Odprowadzenie powietrza z :
M215 | Drozniowei fitracji bikarbonatu | 2MOM2K e 17,5340
" Odprowadzenie powietrza z .
Mztal prozniowej filtracji bikarbonatu 2mpnis 2H01E0 17,3540
pyt ogolem 0,00360 0,0004
M2-16 EQI‘({L";;;Z[;‘;‘;“"WY wtym pyl do 25 pm 0,00252 0,0003
-w tym pytdo 10 um 0,00360 0,0004
Instalacja transportu i obrobki | PY! ogotem 1,19880 10,4400
M2-17 | mechanicznej sody ciagu A -w tym pytdo 2,5 um 0,83916 7,3080
(100 % zgniatanie) -w tym pyt do 10 um 1,19880 10,4400
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Emisja maksymalna

. - Emisja roczna
Symbol Nazwa emitora Nazwa substanciji kg/h Mgirok
Instalacja transportu i obrobki | pyt ogotem 0,83916 7,3000
) mechanicznej sody ciagu A (30
M2-17# % zgniatanie/70 % -w tym pyt do 2,5 um 0,58741 5,1100 B
monohydrat) -w tym pyt do 10 ym 0,83916 7,3000
pyt ogotem 1,72600 15,0162
Suszarnia fluidalna sody, uktad
M2-17N | transportu sody (30 % -w tym pyt do 2,5 um 1,20820 10,5113
zgniatanie/70 % monohydrat)
-w tym pytdo 10 um 1,72600 15,0162
_ pyt ogotem 1,19880 10,4400
Instalacja transportu i obrobki
M2-18 | mechanicznej sody ciag B -w tym pytdo 2,5 um 0,83916 7,3080
(100 % zgniatanie) -
-w tym pyt do 10 ym 1,19880 10,4400
pyt ogotem 0,32500 2,8275
M2-18N | Krystalizator sody -w tym pyt do 2,5 um 0,22750 1,9793
-w tym pyt do 10 um 0,32500 2,8275
pyl ogotem 0,17280 0,0173
M2-19 | Klasyfikator fluidalny sody -w tym pyt do 2,5 pm 0,12096 0,0121
-w tym pyt do 10 um 0,17280 0,0173
pyl ogotem 0,01820 0,1583
M2-19N | Transport pneumatyczny sody | -w tym pyt do 2,5 um 0,01274 0,1108
-w tym pyt do 10 um 0,01820 0,1583
pyt ogotem 0,15000 1,3140
y Instalacja odpylajaca przesypy |
M2-20 sody nad silosami w tym pyt do 2,5 um 0,10500 0,9198
-w tym pyt do 10 um 0,15000 1,3140
pyt ogolem 0,03000 0,2620
M2-21 | Odpowietrzenie silosu A -w tym pyt do 2,5 ym 0,02100 0,1834
-w tym pyt do 10 um 0,03000 0,2620
pyt ogotem 0,03000 0,2620
M2-22# | Odpowietrzenie silosu B -wtym pytdo 2,5 um 0,02100 0,1834
-w tym pyt do 10 ym 0,03000 0,2620
pyl ogolem 0,03000 0,2628
M2-23 | Odpowietrzenie silosu C -w tym pytdo 2,5 um 0,02100 0,1840
-w tym pyt do 10 um 0,03000 0,2628
pyt ogotem 0,03100 0,2710
M2-23N#| Odpowietrzenie silosu D -w tym pytdo 2,5 um 0,02170 0,1897
-w tym pyt do 10 um 0,03100 0,2710
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Emisja maksymalna

Emisja roczna

Symbol Nazwa emitora Nazwa substancji kg/h Mglrok
Instalacja odpylajaca Pyt ogaem 0,4a750 3‘1313 .
M2-24 | urzadzenia do transportu i -w tym pyt do 2,5 um 0,25025 2,1922
Zaiadunky sody -w tym pyt do 10 pm 0,35750 31317
S pyt ogolem 0,35750 31317
M2-25 | urzadzenia do transportu i -w tym pyt do 2,5 pm 0,25025 2,1922
ZoRRINI iRy W tym pyt do 10 um 0,35750 3,1317
pyt ogdlem 0,07800 0,6833
M2-25N | Transport pneumatyczny sody | -w tym pyldo 2,5 um 6,0546{} 04?83 N
-w tym pyt do 10 ym 0,07800 0,6833
IstaIsE capiaE pyl ogotem 0,95470 8,3632
M2-26 | urzadzenia do transportu i -w tym pytdo 2,5 um 0,66829 5,8542
zafadunku sody -w tym pyt do 10 pm 0,95470 8,3632
Indtalasj:odpyiafaca pyt ogotem 0,95470 | 8,3632
M2-27 | urzadzenia do transportu i -w tym pytdo 2,5 pm 0,66829 5,8542
el Ikl S0y wtym pyl do 10 0,95470 83632
Linia do produkcji sody oczyszczonej
tlenki azotu jako NO; 2,00160 16,6133
dwutlenek siarki 2,35000 19,5050
So.01 | Kolumny karbonizacyjne nr 1 | Uenek wegla 339,99984 2822,0000 |
nr2 pyt ogolem 0,05000 0,4150
wtym pyt do 25 m 0,04230 03511
-w tym pyl do 10 pm 0,05000 0,4150
tlenki azotu jako NO; 2,00160 16,6133
dwutlenek siarki 2,35000 19,5050
| 50.014 | Kolumny karbonizacyjne r 3 tlenek wegla 339,99984 ~2822,0000
nr 4 pyt ogdlem 0,05000 0,4150
-w tym pyt do 2,5 um 0,04230 0,3511
-w tym pyt do 10 ym 0,05000 0,4150
pyl ogolem 0,21960 1,8230
$0-02 gé‘:::zrggﬂg}da'"a sody -wtym pyl do 2,5 um 0,18578 15423
-w tym pyt do 10 pm 0,21960 18230
Instalacja transportu i B+ gguiem 50000 53950
S0-03 | konfekcjonowania sody -w tym pyt do 2,5 um 0,54990 4,5642
oczyszczone] -w tym pyt do 10 um 0,65000 5,3950
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Symbol

Nazwa emitora

Nazwa substancji

Emisja maksymalna

Emisja roczna

ka/h Mg/rok
Odpowietrzenie zbiornika pyt ogolem 0,08280 0,7000
SO-04 | magazynowego sody -w tym pyt do 2,5 um 0,07005 0,5922
B QGzyszozong] -w tym pyt do 10 um 0,08280 0,7000
il ; pyt ogélem 0,02484 0,2110
s nstalacja transportu sody i
S0-05 oczyszczonej w tym pyt do 2,5 um 0,02101 0,1785
-w tym pyt do 10 um 0,02484 0,2110
st o pyt ogotem 0,03500 0,3066
_ nstalacja zgniatania sody i
S0-06 OCZyS2C200E] w tym pyt do 2,5 um 0,02961 02594
-w tym pytdo 10 um 0,03500 0,3066_5 -
Instalacja transportu i pyt ogotem 0,03500 03066
S0-07 | zaladunku sody oczyszczonej | -w tym pytdo 2,5 um 0,02961 0,259
zgniatane] -w tym pyt do 10 um 0,03500 0,3066
- pyt ogolem 0,14500 1,2700
: powietrzenie suszami po ]
SO-A SKRIBEEE w tym pytdo 2,5 um 0,12267 1,0744
-w tym pyt do 10 um 0,14500 12700
_ o | pytogotem 0,09000 0,7880
so | Odpyianie preonosnikow czesel | st 8 i 0,07614 06666 |
pakowania i przesiewania - =
-w tym pytdo 10 ym 0,09000 D,?BB_Q__ﬂ._
Linia do produkcji chlorku wapnia
tlenki azotu jako NO; 0,29300 2,4022
dwutlenek siarki 1,59840 13,1069
Suszarka obrotowa platkow tlenek wegla 7.38170 60,5303
Ch01 | chlorku wapnia i ukiad . =g
konfekcjonowania pyt ogolem 1,83240 15,0257
-w tym pyt do 2,5 ym 1,55021 12,7117
-w tym pyt do 10 pm 1,83240 15,0257
Linia do produkcji mas chtonnych
mangan 0,03340 0,2004
miedz 0,01810 0,1086
. Wylot z instalacji odpylajacej | :
MC-4 suszanis hopkalitu pyt ogotem 0,07570 0,4542 )
-w tym pytdo 2,5 um 0,05299 0,3179
-w tym pyt do 10 um 0,07570 0,4542
mangan 0,00790 0,0474
miedz 0,00430 0,0258
| Wylot instalacji odpylajacej : - T |
MC-5 prase hopkality pyl ogdlem 0,01800 0,1080
-w tym pytdo 2,5 um 0,01260 0,0756
-w tym pytdo 10 um 0,01800 0,1080
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4, Zmienia sie pkt VI.1.2. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

VI.1.2. Okreslam rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza

w ciagu roku facznie z catej Instalacji do produkcji sody i produktow sodopochodnych,
zgodnie z ponizszym zestawieniem:

Lp. Nazwa substancji Em‘;’si:gr;:;;na
1. | pylogolem 146,6074
2 w tym pyt do 2,5 pm 88,3097
3. w tym pyt do 10 ym 136,1525
_TL" - dwugenek siarki 124,6365 “
5. | tlenki azotu jako NO; a 2491944
6. | tlenek wegla 24870,0823 -~
7. | amoniak h 71,502
8. | mangan I8 0,2478 B
9. | miedz o 0,1344

5. Zmienia sie pkt VI.2. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

VI.2. Okreslam rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku w zwiazku
z funkcjonowaniem Instalacji do produkcji sody i produktéw sodopochodnych

. llos¢ odpadéw
Lp. Kod Rodzaj odpadu Mglrok
Odpady niebezpieczne

L B _— ; RS
1. |060405* |Odpady zawierajace inne metale cigzkie ' 2,20
o l1apopee | Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe niezawierajace | annn
2 |TAL28s zwigzkow chlorowcoorganicznych ) 20,00 N
3. [130899" |Inne niewymienione odpady 10,00

L4 11501 10° Opakowania zawierajace pozostatosci substancii niebezpiecznych

lub nimi zanieczyszczone' :
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
5. 1150202" |grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki i ubrania ochronne 2,30
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

6. | 160213 Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne

niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 10,00
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne) o
7. 1160506 | zawierajace substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow 1,50

laboratoryjnych i analitycznych
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llos¢ odpadow

Lp. Kod Rodzaj odpadu Mglrok
8 | 160507* Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje 150
' niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne) ’
. | Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne
9. (160508 . i : 1,50
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
10. |160601* |Baterie i akumulatory ofowiowe 10,00
. | Tluszcze i mieszaniny olejow z separacji olej/woda inne niz
1. 190810 | wymienione w 19 08 09 020 -
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 1010408 |Odpady 2wiru lub skruszone skaty inne niz wymienione w 01 04 07 200 000,00
2. |060399 |Inne niewymienione odpady 100 500,00
3. 1061399 |Inne niewymienione odpady 1000,00
4. 1070213 |Odpady tworzyw sztucznych 50,00
5. 1070299 |Inne niewymienione odpady 47,00
Zuzle, popioly paleniskowe i pyly z kotiow (z wylaczeniem pylow z
5. | 1A kottéw wymienionych w 10 01 04) 200.00
7. 1101304 |Odpady z produkciji wapna palonego i hydratyzowanego 110 000,00
8. |150101 |Opakowania z papieru i tektury 31,00
9. 1150102 |Opakowania z tworzyw sztucznych 66,00
10. [150103 |Opakowania z drewna 90,00
11. 1150104 |Opakowania z metali 5,00
12. 1150105 |Opakowania wielomateriatowe 1,00
131150203 _Sqrbept)r, matgriaty ﬁllracyjpe, tkqpiny dp w_ycierania (np. szmaty, 15,00
scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
14. 1160103 |Zuzyte opony 1,00
15. |16 0214 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 22,00
16. | 160304 |Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03 , 16 03 80 900,00
Okfadziny piecowe i materiaty ogniotrwale z procesow
1? __1_6_1 1% niemetalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 05 1
18. [170201 |Drewno 50,00
19. | 170401 |Miedz, braz, mosiadz 19,00
20. 1170402 |Aluminium 4,00
21. [ 170405 |Zelazoi stal 4 200,00
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. llos¢ odpaddow
Lp. Kod Rodzaj odpadu Mglrok
| 22. | 1706 04 |Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01i 17 06 03 10,00
" Zmieszane odpady z budowy, remontow i demontazu inne niz ]
23. | 170904 | rienione w 17 09 01, 17 09.02 1 17 09 03 2
24. 1190299 |Inne niewymienione odpady 20 000,00
25. 1190802 |Zawartosc piaskownikow 400,00

* - odpad niebezpieczny

6.

Zmienia sie pkt VI.3. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

VI.3. Okreslam sposoby i miejsca magazynowania odpadéw powstajacych w zwiazku

z funkcjonowaniem Instalacji do produkcji sody i produktéw sodopochodnych

Lp.

Kod odpadu

Opis sposobu i miejsca magazynowania odpadu

Odpady niebezpieczne

06 04 05

Odpad magazynowany w magazynie oddzialowym na linii do produkcji mas chion-
nych, magazynowany jest w sposb selektywny w szczelnych metalowych beczkach.

1302 05*

1308 99

Odpad magazynowany w magazynie odpadow przy instalacji Elektrocieptowni, maga-
zyn stanowi budynek murowany, o wybetonowanym podiozu, powierzchni 117 m2,
podzielony jest na 5 zamykanych pomieszczen, przeznaczonych do magazynowania
réznych rodzajow odpadow, posiada rampe zatadowcza, wyposazony jest w sprzet
gasniczy i w sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewow oleju.

Odpad magazynowany w szczelnych, metalowych beczkach w po-mieszczeniu nr 4 o
powierzchni 39 m?,

150110

Odpad magazynowany luzem w wydzielonym pomieszczeniu magazynowym na linii
do produkcji chlorku wapnia.

1502 02

Odpad magazynowany w magazynie odpadow przy instalacji Elektrocieptowni, maga-
zyn stanowi budynek murowany, o wybetonowanym podiozu, powierzchni 117 m2,
podzielony jest na 5 zamykanych pomieszczen, przeznaczonych do magazynowania
roznych rodzajow odpadow, posiada rampe zaladowcza, wyposazony jest w sprzet
gasniczy i w sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewéw oleju. ,
Odpad magazynowany w szczelnych beczkach lub workach w po-mieszczeniu nr 4 o
powierzchni 39 m?,

16 02 13"

Odpady sa magazynowane w szczelnych pojemnikach w wydzielonym pomieszcze-" '
niu nad dtawikami w EC Il (,F") oraz w rozdziel-ni elektrycznej przy EC | (,G").
Pomieszczenia posiadajg betonowa posadzke.

16 05 06"

Zuzyte odczynniki magazynowane sg w pojemnikach, zamykanych szafach jednégo z
pomieszczen laboratoryjnych, bez mozliwosci dostepu 0sob trzecich

16 05 07"

Zuzyte odczynniki magazynowane sa w pojemnikach, zamykanych szafach jednego z-
pomieszczen laboratoryjnych, bez mozliwosci dostepu osob trzecich

16 05 08*

Zuzyte odczynniki magazynowane sa w pojemnikach, zamykanych szafach jednego z
pomieszczen laboratoryjnych, bez mozliwosci dostepu osob trzecich

16 06 01"

| dow. Odpady magazynowane w szczelnych pojemnikach.

Odpady magazynowane w magazynie gléwnym — magazynie zaopatrzenia. Jest to
teren o powierzchni 350 m? | o podiozu utwardzonym, wylozonym plytami betonowy-
mi, z wydzielonymi miejscami do magazynowania poszczegolnych rodzajow odpa-
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Kod odpadu

Opis sposobu i miejsca magazynowania odpadu

.

1908 10*

Odpad magazynowany w magazynie odpadow przy instalacji Elektrociepfowni. Maga-
zyn stanowi budynek murowany, o wybetonowanym podtozu, powierzchni 117 m?,
podzielony jest na 5 zamykanych pomieszczen, przeznaczonych do magazynowania |
roznych rodzajow odpadow, posiada rampe zatadowczg, wyposazony jest w sprzet
gasniczy i w sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewow oleju.

Odpad magazynowany w szczelnych, metalowych beczkach w po-mieszczeniu nr 4 o
powierzchni 39 m?,

Odpady inne niz niebezpieczne

010408

Odpady magazynowane w magazynie odpadow technologicznych. Jest to magazyn o
powierzchni 2500 m? zlokalizowany w miejscu nieczynnego stawu nr 7, odpady ma-

06 03 99

gazynowane selektywnie, luzem w wyznaczonej kwaterze. B o
Odpad na biezaco odbierany od CIECH Soda Polska S.A., w przypadku przerw w od-
biorze odpadu jako miejsce jego magazynowania (ze wzgledu na wapienne pocho-
dzenie) wyznaczony zostat ,rekaw" znajdujacy sie po potnocnej stronie stawu nr 9.
Odpad magazynowany luzem w boksie betonowym na linii do produkcji chlorku
wapnia.

06 13 99

Odpad magazynowany jest luzem w betonowym boksie na liniach do produkciji sody
kalcynowanej, wapna nawozowego, chlorku wapnia, magazynowany w magazynie
oddziatowym na linii do produkcji mas chtonnych, magazynowany w sposob
selektywny w szczelnych metalowych beczkach.

070213

Odpad magazynowany w wyznaczonym miejscu magazynowania (I, J, K) luzem lub
w big-bagach.

0702 99

100101

Odpady magazynowane w magazynie glownym ( zaopatrzenia), teren o powierzchni
350 m?, o podiozu utwardzonym, wylozonym plytami betonowymi, z wydzielonymi
miejscami do magazynowania poszczegoinych rodzajow odpadow, odpady magazy-
nowane luzem w zwojach lub w workach, w wydzielonej czesci magazynu.

Odpady magazynowane w magazynie odpadow technologicznych, obszar 0 powierz-
chni 2500 m? zlokalizowany w miejscu nieczynnego stawu nr 7, odpady magazyno-
wane selektywnie, luzem w wyznaczonej kwaterze.

10 13 04

Odpady magazynowane w magazynie odpadow technologicznych, obszar o powierz-
chni 2500 m? zlokalizowany w miejscu nieczynnego stawu nr 7, odpady magazyno-
wane selektywnie, luzem w wyznaczonej kwaterze.

150101

Odpad magazynowany w magazynie odpadow przy instalacji Elektrocieplowni, maga-
zyn stanowi budynek murowany, o wybetonowanym podiozu, powierzchni 117 m?,
podzielony na 5 zamykanych pomieszczen, przeznaczonych do magazynowania
roznych rodzajow odpadow, posiada rampe zatadowcza, wyposazony jest w sprzet
gasniczy i w sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewow oleju.

Odpad magazynowany selektywnie w pakietach w pomieszczeniu nr 3 o powierzchni |
12 m?,

150102

Odpad magazynowany w magazynie odpadow przy instalacji Elektrocieptowni, maga-
zyn stanowi budynek murowany, o wybetonowanym podfozu, powierzchni 117 m?,
podzielony na 5 zamykanych pomieszczen, przeznaczonych do magazynowania
roznych rodzajow odpadow, posiada rampe zatadowcza, wyposazony jest w sprzet
gasniczy i w sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewow oleju.

Odpad magazynowany selektywnie, w pakietach w pomieszczeniu nr 1 o0 powierzchni
19,5 m2

10.

150103

Odpady magazynowane luzem w magazynie glownym (zaopatrzenia), jest to teren o
powierzchni 350 m?, o podiozu utwardzonym, wytozonym ptytami betonowymi, z
wydzielonymi miejscami do magazynowania poszczegolnych rodzajow odpadow.

1.

150104

Odpad magazynowany luzem w magazynach przyoddziatowych (E, F, L), ktore sg
pomieszczeniami z wydzielong czescig do magazynowania odpadow.
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Lp. | Kod odpadu

Opis sposobu i miejsca magazynowania odpadu

12 150105

Odpad magazynowany w magazynie odpadow przy instalacji Elektrocieplowni, ktory
jest budynkiem murowanym, o wybetonowanym podiozu, powierzchni 117 m2, po-
dzielonym na 5 zamykanych pomieszczen, przeznaczonych do magazynowania
réznych rodzajow odpadow, posiada rampe zaladowcza, wyposazony jest w sprzet
gasniczy i w sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewow oleju.

Odpad magazynowany selektywnie, w pakietach w pomieszczeniu nr 1 o powierzchni
18,5 m?

13. 1502 03

Odpad magazynowany w magazynie odpadow przy instalacji Elektrocieptowni, ktory
jest budynkiem murowanym, o wybetonowanym podtozu, powierzchni 117 m?, po-
dzielonym na 5 zamykanych pomieszczen, przeznaczonych do magazynowania
roznych rodzajow odpadow, posiada rampe zaladowcza, wyposazony jest w sprzet
gasniczy i w sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewow oleju

Odpad magazynowany w beczkach, workach lub w pakietach w pomieszczeniu nr 2 o
powierzchni 195m2.

14. 160103

Odpady magazynowane luzem w magazynie glownym (zaopatrzenia), jest to teren o
powierzchni 350 m?,, o podtozu utwardzonym, wylozonym plytami betonowymi, z wy-
dzielonymi miejscami do magazynowania poszczegolnych rodzajow odpadow.

15. 16 02 14

Odpad magazynowany luzem w magazynach przyoddzialowych (E, F, L), ktére sg
pomieszczeniami magazynowymi z wydzielong czescia do magazynowania odpadéw.

16. 16 03 04

Odpad magazynowany w big-bagach w magazynie kalcynacji i densyfikacji (G), ktéry
stanowig pomieszczenia magazynowe z wydzielong czescig do magazynowania
odpadow.

17. 16 11 06

Odpad magazynowany luzem, selektywnie, ulozony w haldy w magazynie odpadow |
budowlanych, ktory jest terenem o powierzchni 350 m?, utwardzonym, wylozonym
plytami betonowymi.

18. 17 02 01

Odpady magazynowane luzem w magazynie glownym (zaopatrzenia), ktory jest
terenem o powierzchni 350 m?, o podiozu utwardzonym, wylozonym plytami
betonowymi, z wydzielonymi miejscami do magazynowania poszczegolnych rodzajow
odpadow.

191 170401

2. 170402

2 17 04 05

22. 17 06 04

Odpad magazynowany luzem w magazynach przyoddziatowych (E, F, L), ktére sa to
pomieszczeniami magazynowymi z wydzielong czescia do magazynowania odpadow.

stanowi budynek murowany, o wybetonowanym podtozu, powierzchni 117 m?, po-
dzielony na 5 zamykanych pomie-szczen, przeznaczonych do magazynowania roz-
nych rodzajow odpadow, posiada rampe zatadowcza, wyposazony jest w sprzet gas-
niczy i w sorbenty do likwidaciji ewentualnych rozlewow oleju.

Odpad magazynowany w workach w pomieszczeniu nr 2 o powierzchni 19,5 m?.

23. 17 09 04

Odpad magazynowany luzem, selektywnie, ulozony w haldy w magazynie odpadéw
budowlanych, ktory jest terenem o powierzchni 350 m?, utwardzonym, wylozonym
ptytami betonowymi.

24, 190299

Odpad magazynowany w betonowych boksach na linii do produkcji wapna posodo-
wego, w przypadku przerw w biezacym odbiorze odpadu od CIECH Soda Polska S.A.
jako miejsce magazynowania odpadu (ze wzgledu na jego wapienne pochodzenie)
wyznaczony zostat ,rekaw” znajdujacy sie po poinocnej stronie stawu nr 10.

25. 19 08 02

Odpad nie jest magazynowany na terenie zakladu, jest wywozony bezposrednio na
skladowisko odpadow do Janikowa.

* - odpad niebezpieczny
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7.  Zmienia sie pkt X1.4.2. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

X1.4.2. Zobowigzuje¢ CIECH Soda Polska S.A. do przeprowadzenia wstepnych pomiaréw emisji
substancji z Instalacji do produkcji sody i produktow sodopochodnych z emitorow: M2-01, M2-02%,
M2-03%, M2-04*, M2-05*, M2-06* M2-06N*, M2-07, M2-08, M2-09, M2-10, M2-10N#, M2-11, M2-12,
M2-13, M2-13N#, M2-14, M2-15, M2-15N, M2-17, M2-17#, M2-17N, M2-18, M2-18N, M2-19, M2-19N,
M2-20, M2-24, M2-25, M2-25N, M2-26, M2-27, SO-01, SO-01a, SO-02, SO-03, SO-04, SO-05, SO-086,
S0-07, SO-A, SO-B, Ch01, MC-4 oraz MC-5 do konca 2016 roku. Sprawozdanie emisyjne po rozruchu
zmienionej w istotny sposob instalacji nalezy przestat wraz z informacja o sposobie jej dziatania
w trakcie wykonywania pomiarow (dotyczy wariantowosci pracy emitorow i obcigzenia produkcyjnego).
Wyniki pomiarow nalezy przediozy¢ Marszatkowi Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminie
miesigca od daty ich zakonczenia.

8. Zmienia sie pkt X1.4.3. decyzji, w ten sposéb, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

X1.4.3. Biorgc pod uwage znaczng ilo$¢ substancji emitowanych z poszczegolnych linii produkeyjnych,
sktadowych Instalacji do produkcji sody i produktéw sodopochodnych, ustalam zakres i czestotliwosé
przeprowadzania okresowych pomiaréw emisji z nastepujacych emitorow:

|
. .. Czestotliwosc
Symbol Nazwa emitora Nazwa substancji pomiarew
Linia do produkcji sody kalcynowanej lekkiej i ciezkiej
Urzadzenia transportu i ;
el przygotowania mieszanki do piecow Pyt ogoism Tazina:<lala
o _‘M_Enki azotu jako NO; -
Mo.0p+ | Odprowadzenie nadmiaru gazow z dwutlenek siarki ——
pieca wapiennego B tlenek wegla
pyt ogdlem |
tlenki azotu jako NO;
Mo-03+ | Odprowadzenie nadmiaru gazow z dwutlenek siarki R
pieca wapiennego D tlenek W?Ela_ ]
. - pyt ogotem
tlenki azotu jako NO;
V.04 | Cdprowadzenie nadmiaru gazow 2 dwutlenek siarki -
pieca wapiennego A tlenek wegla
pyl ogotem
tlenki azotu jako NO;
V.05 | Odprowadzenie nadmiaru gazow z dwutlenek siarki —
pieca wapiennego C tlenek wegla
pyt ogofem
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Czestotliwos¢

Symbol Nazwa emitora Nazwa substanc;ji pomiarow
tlenki azotu jako NO;
: : : dwutlenek siarki
M2-06* O_dprowad_zenle nadmiaru gazow z s ey s
pieca wapiennego E tlenek wegla
pyt ogotem
tlenki azotu jako NO;
nane | Odprowadzenie nadmiaru gazéwz | dwutlenek siarki
M2-06N pieca wapiennego (nowy piec) tienek wegla raz na 2 lata
pyt ogétem
Urzadzenia roziadunku i transportu 5
M2-07 Wapna z piecow pyt ogotem raz na 2 lata
: Ukiad transportu i magazynowania :
M2-08 wapna pyt ogdlem raz na 2 lata
M2-09 | Odprowadzenie oparow z lasownika A | pyt ogolem razna 2 lata
M2-10 | Odprowadzenie oparow z lasownika B | pyt ogotem razna 2 lata
Odprowadzenie oparow z lasownika :
M2-10N# (nowy lasownik) pyt ogotem raz na 2 lata
tlenki azotu jako NO;
_ Wylot gazow z kolumn dwutlenek siarki
M1 karbonizacyjnych - ciag produkeyjny A | tienek wegla fo2.182 et
amoniak
tlenki azotu jako NO;
Wylot gazow z kolumn dwutlenek siarki
L karbonizacyjnych - ciag produkeyjny B | tienek wegla raz na 2 lata
amoniak
tlenki azotu jako NO;
- arboniz - ciag produkcyjn — na
R e bd aE Ay tlenek wegla ne =2
amoniak
tlenki azotu jako NO;
Wylot gazow z kolumn dwutlene siarki
M2-13N# | karbonizacyjnych - nowy ciag raz na 2 lata
prOdUkCany tlenek Wegla
amoniak
Odprowadzenie powietrza z .
M214 1 orszniowej filtracii bikarbonatu g ez 2 1ta
M2-15 Odprowatizenis powietizs 2 amoniak raz na 2 lata

prozniowej filtracji bikarbonatu
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Czestotliwosc

Symbol Nazwa emitora Nazwa substancji pomiarow
’ Odprowadzenie powietrza z ;
MZsTa prozniowej filtracji bikarbonatu Arfianiae fag na2ldta
Instalacja transportu i obrobki
M2-17 | mechanicznej sody ciagu A (100 % | py! ogolem raz na 2 lata
zgniatanie)
Instalacja transportu i obrobki
M2-17# | mechanicznej sody ciagu A (30 % pyl ogotem raz na 2 lata
zgniatanie/70 % monohydrat)
Suszarnia fluidalna sody, ukiad
M2-17N | transportu sody (30 % zgniatanie/70 | pyt ogotem raz na 2 lata
% monohydrat)
Instalacja transportu i obrobki
M2-18 | mechanicznej sody ciag B (100 % pyt ogotem razna? lata
zgniatanie)
M2-18N | Krystalizator sody pyt ogolem raz na 2 lata
M2-19 | Klasyfikator fluidalny sody pyl ogolem raz na 2 lata
M2-19N | Transport pneumatyczny sody pyt ogolem raz na 2 lata
1 Instalacja odpylajaca przesypy sody ;
M2-20 fod dllosan pyt ogotem raz na 2 lata
) Instalacja odpylajaca urzadzenia do ;
hie2a transportu i zatadunku sody Pgetam faz na 2 lata
M2-25 Instalacja odpylajaca urzadzenia do oyl ogdlem sEnE Gl
transportu i zatadunku sody
M2-25N | Transport pneumatyczny sody pyt ogdlem raz na 2 lata
) Instalacja odpylajaca urzadzenia do G
225 transportu i zatadunku sody ptagoem R
M2-27 Instalacja odpylajgca urzadzenia do Sondiam -
transportu i zatadunku sody pylog
Linia do produkcji sody oczyszczonej
tlenki azotu jako NO;
dwutlenek siarki
SO-01 Kolumny karbonizacyjne nr 1inr 2 raz na 2 lata
tlenek wegla
pyt ogotem
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Czestotliwos¢

Symbol Nazwa emitora Nazwa substancji i
pomiarow
tlenki azotu jako NO,
o . dwutlenek siarki
SO-01a | Kolumny karbonizacyjne nr3inr4 raz na 2 lata
tlenek wegla
pyt ogotem
Suszarnia fluidalna sody .
S0-02 P———" pyt ogdlem raz na 2 lata
S0-03 Instalacia transportu | pyt ogélem raz na 2 lata
konfekcjonowania sody oczyszczone;
Odpowietrzenie zbiornika ;
B magazynowego sody oczyszczonej pytoggiem Tazihaia s
Instalacja transportu sody ;
S0-05 0CZYS2C70NE] pyt ogotem razna 2 lata
Instalacja zgniatania sody ,
S0-06 oczyszczone] pyt ogolem raz na 2 lata
Instalacja transportu i zatadunku sody :
S0-07 oczyszczone; zgniatanej pyt ogotem raz na 2 lata
Odpowietrzenie suszarni po .
SO-A skruberze pyl ogotem raz na 2 lata
Odpylanie przenosnikow czesci .
B pakowania i przesiewania pytogblem faz na 2 [ata
Linia do produkcji chlorku wapnia
tlenki azotu jako NO;
Suszarka obrotowa platkow chlorku | dwutlenek siarki
Cho1 o ; : raz na 2 lata
wapnia i uktad konfekcjonowania tlenek wegla
pyt ogétem
Linia do produkcji mas chfonnych
mangan
Wylot z instalacji odpylajacej suszenie | . .
MC-4 hopkalitu miedz raz na 2 lata
pyt ogblem
mangan
Wylot instalacji odpylajacej prase o
MC-5 hopkalitu miedz raz na 2 lata
pyt ogotem
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9. Pozostale ustalenia cytowanej wyzej decyzji Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-

Pomorskiego z dnia 26 lutego 2016 roku, znak SG-IV.7222.15.2015.AMK pozostaja_bez
Zmian.

UZASADNIENIE

Whnioskodawca — CIECH Soda Polska Spotka Akcyjna, ul. Fabryczna 4, 88-101 Inowroctaw pismem
z dnia 12 sierpnia 2016 roku (data wplywu do organu 26 sierpnia 2016 roku) przediozyt wniosek
o wydanie decyzji zmieniajacej pozwolenie zintegrowane z dnia 26 lutego 2016 roku, znak
SG-1V.7222.15.2015.AMK na eksploatacje Instalacji do produkcji sody i produktow sodopochodnych

znajdujacej sie na terenie Zakladu Produkcyjnego SODA MATWY przy ulicy Fabrycznej 4
w Inowroctawiu.

Organem wiasciwym do zmiany decyzji — pozwolenia zintegrowanego jest marszatek wojewodztwa,
zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2016 roku, poz. 672 ze zm.) w zwiazku z § 2 ust. 1 pkt 1b rozporzadzenia Rady Ministrow

z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko
(Dz. U. 22016 r. poz. 71).

Wnioskowana aktualizacja nie dotyczy zmian technologicznych, wynika z koniecznosci aktualizacii
decyzji w zwigzku z przeprowadzeniem bilansu wytworzonego odpadu o kodzie 06 13 99, ktérego limit
okreSlony w zmienianej decyzji okazat sie niewystarczajgcy dla prowadzacego instalacje.
Po pofrocznym okresie pracy zmienionej instalacji i czestych awariach podczas rozruchu oraz
w zwigzku z intensyfikacjg produkcji iloS¢ odpadow, ktore stanowig osady z czyszczenia aparatow
zostata zwiekszona z 690 Mg/rok do 1000 Mg/rok w biezacej decyzji.

Pozostate zmiany wynikly z koniecznosci usunigcia z decyzji zapisow zwigzanych z niezrealizowang,
budowa jednego z emitoréw o kodzie M2-21N i uwzglednienia tych zmian w emisji catkowitej z instalacii.

Dodatkowo zawnioskowano takze o usuniecie ze zmienianej decyzji obowigzku wykonania wstepnych
I okresowych pomiarow emisji z emitorow: M2-02**, M2-03**, M2-04**, M2-05**, M2-06**, M2-06 N**,
M2 -16, M2-21, M2-21N, M2-22#, M2-23, M2-23N#.

Whnioskodawca o$wiadczyt we wniosku, iz emitor M2-21N nie istnieje, natomiast w przypadku emitorow:
M2-02**, M2-03**, M2-04** M2-05™, M2-06**, M2-06 N** nie ma mozliwosci technicznych
przeprowadzenia pomiaru gdyz sg to emitory, ktére pracujg jedynie w trakcie rozruchu pieca, kiory
moze wystapic jedynie raz na kilka lat na danym piecu.

Nie ma mozliwosci technicznych wykonania pomiarow emisji z emitoréw: M2-16, M2-21, M2-22 #,
M2-23 C, M2-23N#, ktore stanowig odpowietrzenie silosow. Wyposazenie silosow w odpowiednie
stanowiska pomiarowe jest technicznie niewykonalne i obarczone niewspotmiernymi kosztami
w stosunku do korzysci dla Srodowiska.

Powyze] opisane zmiany pozwolenia zintegrowanego zaklasyfikowano, jako nieistotne, gdyz
we wniosku nie odnaleziono przestanek na klasyfikacje zgodnie z art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2016 roku, poz. 672 ze zm.).

Przychylajgc si¢ w petni do wniosku Strony i uwzgledniajgc przedstawione argumenty orzeczono
jak w sentenciji decyzji.
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199 “-'_;__' rodowiska, zlozone za posrednictwem
Marszalka W01ewodztwa Kujawsko- Pomorsklego W teNﬁn‘{e 14 dni od daty jej doreczenia,.

"'«"r-n-." 4 -/

Otrzymuia;

1. CIECH Soda Polska S.A.
ul. Fabryczna 4
88-101 Inowroctaw

(2:)3,4afa

Do wiadomosci:

1. Ministerstwo Srodowiska
Departament Ochrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
(wersja elektroniczna)

2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz
(wersja elektroniczna)

3. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Poznaniu
ul. Szewska 1
61-760 Poznan

4. Prezydent Miasta Inowroctawia
ul. Prezydenta Franklina Roosevelta 36
88-100 Inowroctaw

Za wydanie ninigjszej decyzji uiszczono opfatg skarbowg w wysoko$ci 1005,50 zt (stownie: tysigc pie¢ zlotych pigcdziesiat groszy) -
wplata na konto Urzgdu Miasta w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799 - wysokosé okreslona w czedci lll pkt 46 ppkt 1
zalgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r o oplacie skarbowsj (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. poz. 783 ze zm.).
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