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Na podstawie:

art. 104, art. 162 § 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 1., poz. 23),

art. 147 ust. 4 i 5, art. 181 ust.1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 184 ust. 1, art.188, art. 201 ust. 1,
art. 207, art. 211, art. 218, art. 222 ust. 1 pkt a, art. 224 ust. 11 2, art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.),

pkt 4 ppkt 2 lit. d i f zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 .
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz.1169),

§ 2 ust. 1 pkt 1b rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddzialywac na srodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71)

§ 2 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031),

§ 2 ust. 11 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 roku w sprawie wartoci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87),

rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajow wynikow
pomiarow prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz
termindw i sposobdw ich prezentaciji (Dz. U. 2008 Nr 215, poz. 1366),

rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r., w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz pomiardw ilosci pobieranej wody
(Dz. U.z 2014 r. poz. 1542),

rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych
poziomow hatasu w Srodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112),

po rozpatrzeniu:

wniosku CIECH Soda Polska Spoétka Akcyjna, ul. Fabryczna 4, 88-101 Inowrocltaw z dnia 8 stycznia
2016 roku (data wptywu: 11 stycznia 2016 roku) reprezentowanej przez Peinomocnika Pana Stanistawa
Kryszewskiego, w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla:

Instalacji do produkcji sody i produktéw sodopochodnych, skiadajacej sie z linii do
produkcji sody kalcynowanej lekkiej i ciezkiej, sody oczyszczonej, chlorku wapnia, mas
chtonnych, wapna posodowego - sklasyfikowanej zgodnie z pkt 4 ppkt 2 lit. d i f, zalacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementdw przyrodniczych albo
Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) jako Instalacja w przemysle chemicznym
do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow chemicznych lub biologicznych,
nieorganicznych substancji chemicznych (soli takich jak: weglan sodu i innych niz
wymienione w lit. a-e).



zlokalizowanej w Inowroctawiu, w obrebie 8, na dzialkach oznaczonych w ewidenciji gruntéw numerami:
812, 711, 6/1, 5/2, 411, 2/1 (karta mapy 105), 18/2, 17/1, 16/1, 1516, 14/5, 12/3, 11/2, 10/3, 9/3, 8/3, 711,
6/1, 5/1, 4, 3/1 (karta mapy 106), 1/1, 2/1, 3/1, 4, 5/1, 6/1, 7/1, 8/2, 9/2, 1111 (karta mapy 107), 1/8,1/7
(karta mapy 108), 30/2, 28, 27, 24/6, 33, 21/3, 29, 16/1 (karta mapy 109), 1/61, 1/62 (karta mapy 111).

ORZEKAM

l. Uchylam na wniosek strony decyzje Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 2 stycznia
2007 roku, znak WSIR.III.HF/6618/36/06/07 ze zmianami.

Il. Udzielam CIECH Soda Polska Spoétka Akcyjna, ul. Fabryczna 4, 88-101 Inowroclaw,
pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje Instalacji do produkcji sody i produktow
sodopochodnych, skiadajacej sie z linii do produkcji sody kalcynowanej lekkiej i ciezkiej, sody
oczyszczonej, chlorku wapnia, mas chlonnych, wapna posodowego, zlokalizowane;
w Inowroctawiu, w obrebie 8, na dzialkach oznaczonych w ewidencji gruntéw numerami: 8/2,
711,601, 512, 411, 2/1 (karta mapy 105), 18/2, 17/1, 16/1, 15/6, 14/5, 12/3, 11/2, 10/3, 9/3, 8/3, 7/1,
6/1, 5/1, 4, 3/1 (karta mapy 106), 1/1, 2/1, 31, 4, 5/1, 6/1, 7/1, 812, 9/2, 11/1 (karta mapy 107),
1/8,1/7 (karta mapy 108), 30/2, 28, 27, 24/6, 33, 21/3, 29, 16/1 (karta mapy 109), 1/61, 1/62
(karta mapy 111).

lll. Informacje ogdine o prowadzacym instalacje:

CIECH Soda Polska Spotka Akcyjna
ul. Fabryczna 4

88-101 Inowroctaw

KRS: 0000270628

NIP: 525-238-21-27

REGON: 140777645

IV. Okreslam rodzaj prowadzonej dziatalnosci, warunki eksploatacyjne i urzadzenia wchodzace
w skiad instalacji

IV.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci:

CIECH Soda Polska Spotka Akcyjna nalezy do Grupy CIECH, posiada 2 zakiady produkcyjne
Zlokalizowane w wojewodztwie kujawsko-pomorskim w Inowroctawiu oraz w Janikowie i jest jedynym
w Polsce, a drugim na rynku europejskim producentem sody kalcynowanej cigzkiej i lekkiej.

Inne wyroby spolki stanowig: soda oczyszczona, chlorek wapnia, masy chionne, s6l warzona mokra, sl
sucha, mieszanki chlorku sodu i chlorku wapnia, peklosol oraz tabletki solne. Wszystkie te produkty
majg szerokie zastosowanie przemystowe, a ich gléwnymi grupami odbiorcow sg migedzynarodowe
koncerny szklarskie, krajowe huty szkia, producenci detergentow, przemyst chemiczny, metalurgiczny,
spozywczy, paszowy i farmaceutyczny, a takze sektor uzdatniania wody oraz gospodarstwa domowe.

Niniejszym pozwoleniem zintegrowanym objeta zostata Instalacja do produkcji sody i produktow
sodopochodnych funkcjonujgca w Inowroctawiu, na terenie Zaktadu Produkcyjnego SODA-MATWY,
w obrebie 8, na dziatkach oznaczonych w ewidencji gruntow numerami 8/2, 7/1, 6/1, 5/2, 4/1, 2/1 (karta
mapy 105), 18/2, 17/1, 16/1, 15/6, 14/5, 12/3, 11/2, 10/3, 9/3, 8/3, 71, 6/1, 5/1, 4, 3/1 (karta mapy 106),



11, 211, 31, 4, 511, 61, 71, 812, 9/2, 11/1 (karta mapy 107), 1/8,1/7 (karta mapy 108), 30/2, 28, 27,
2416, 33, 2113, 29, 16/1 (karta mapy 109), 1/61, 1/62 (karta mapy 111).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych
albo Srodowiska jako cafosci (Dz. U. 2014, poz. 1169), Instalacje do produkcji sody i produktow
sodopochodnych zalicza si¢ do instalacji mogacych powodowat znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci i klasyfikuje jg jako Instalacje
w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow chemicznych lub
biologicznych, nieorganicznych substancji chemicznych (soli takich jak: weglan sodu i innych
niz wymienione w lit. a-e) (pkt 4 ppkt 2 lit. d i f). Jest ona takze wymieniona w § 2 ust. 1 pkt 1b
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddzialywac na srodowisko — jako instalacja z grupy ,instalacje do wyrobu substanciji przy zastosowaniu

procesow chemicznych stuzace do wytwarzania podstawowych produktéw lub potproduktow chemii
nieorganicznej’”.

Gtownym produktem wytwarzanym w instalacji objetej powyzsza decyzjq jest soda kalcynowana lekka
| cigzka, a takze soda oczyszczona i chlorek wapnia. Produkowane sg tu rowniez niewielkie ilosci mas
chtonnych w postaci hopkalitu, a z pozostatosci poprodukcyjnych wytwarza sie wapno posodowe.

IV.2. Charakterystyka instalacji i urzadzen, opis technologii wraz z urzadzeniami:

IV.2.1. Charakterystyka instalacji

W skiad Instalacji do produkcji sody i produktow sodopochodnych wchodzg linie do produkcji sody
kalcynowanej lekkiej i cigzkiej, sody oczyszczonej, chlorku wapnia, mas chlonnych, wapna
posodowego. Kazda linia to odmienny uklad urzadzen, w ktorych zachodzg kolejno procesy chemiczne
prowadzace do powstania réznych wyrobow handlowych.

IV.2.1.1. Linia do produkciji sody kalcynowanej lekkiej i ciezkiej

Procesy technologiczne zwigzane z produkcjg sody kalcynowanej lekkiej i ciezkiej obejmuja;
oczyszczanie solanki, wypalanie kamienia wapiennego i lasowanie wapna, absorpcje, karbonizacje,
filtracje, destylacje, kalcynacje, densyfikacje oraz magazynowanie i konfekcjonowanie wyrobow.

Wezel oczyszczania solanki surowei

Proces oczyszczania solanki surowej o stezeniu ok. 310 g/l NaCl polega na usunigciu z roztworu, soli
wapnia i magnezu przy pomocy roztworu sody i zawiesiny wodorotlenku wapnia (mleka wapiennego).
Reakcje zachodzg w reaktorach zwanych digesterami, do ktorych przepompowuje sie solanke,
wprowadzajac rowniez roztwor sody i mleko wapienne rozcienczone roztworem solanki oczyszczone;.
Z digesterow metny plyn przeplywa do dekanteréw, gdzie jako szlam jest rozdzielany od klarownej
solanki oczyszczonej, odprowadzany periodycznie do zbiornika i podawany dalej na prase filtracyjng
w celu odzysku solanki, ktora zawracana jest do procesu sodowego. llos¢ odzyskiwanej w ten sposob
solanki wynosi ok. 15 % calkowitego zuzycia, zmniejszajac tadunek jonow chlorkowych
odprowadzanych ze $ciekami do odbiornika. Klarowna, oczyszczona solanka splywa grawitacyjnie
do zbiornikow, skad kierowana jest do wezta absorpcii.

Urzadzenia tworzace powyzszy wezet technologiczny:



— digestery — 3 sztuki,

—  dekantery — 3 sztuki,

—  zbiornik buforowy solanki surowej — 1 sztuka,

—  zbiorniki buforowe solanki oczyszczonej - 2 sztuki,
—  zbiornik szlaméw - 1 sztuka,

—  prasa filtracyjna — 1 sztuka,

—  rurociggi stalowe, armatura, pompy.

Wezet wypalania kamienia wapienneqo i lasowania wapna

Wypalanie kamienia wapiennego prowadzone jest w celu uzyskania dwutlenku wegla (CO»)
wykorzystywanego w procesie karbonizacji solanki amoniakalnej oraz wapna palonego (CaQ), ktore
sluzy do produkcji zawiesiny wodorotienku wapnia (mleka wapiennego) stosowanego w procesie
regeneracji amoniaku i oczyszczania solanki.

W powyzszym wezle odbywa sie przygotowanie i transport mieszanki wsadowej, wypalanie kamienia
wapiennego i lasowanie (gaszenie) wapna palonego.

Kamien wapienny, dostarczany jest transportem kolejowym, kruszony i kierowany do dwoch zbiornikdw
buforowych. W innych dwéch zbiornikach magazynowany jest koks lub mieszanka koksu i antracytu.

Urzadzenia zwigzane z przygotowaniem i transportem mieszanki wsadowej:
—  przenosniki plytowe - 2 sztuki,

- kruszarka kamienia wapiennego — 1 sztuka,

—  zbiorniki buforowe kamienia wapiennego — 2 sztuki,

—  zbiorniki buforowe paliwa — 2 sztuki,

— - urzadzenia transportowe — przeno$niki tasmowe.

Kolejnym etapem jest wypalanie kamienia wapiennego w mieszaninie z koksem wielkopiecowym
(lub mieszance koksu z antracytem). Proces ten zachodzi w szeSciu piecach szybowych, ktorych
rozpalanie trwa kilkanascie godzin i odbywa sie raz na kilka Iat.

Rozkiad weglanu wapnia CaCO; do CaO i CO; nastepuje na drodze termicznej i przebiega powyzej
800°C. Dla uzyskania dostatecznej szybkosci rozkladu i wydajno$ci proces prowadzi sie w strefie
wypalania w temp. ok. 1100°C, powstajace w tym procesie gazy, zawierajace od 39 do 42 % CO,
zostajg oczyszczone i schlodzone. Gazy oczyszczane sg stopniowo w odpylaczu Venturi, potem
w pluczce w postaci wiezy z potkami.

Po oczyszczeniu i schtodzeniu gaz CO, podawany jest do wezla karbonizacji. Wypalone wapno
z piecow wybiera si¢ urzadzeniami wytadowczymi zainstalowanymi na dole kazdego pieca.

Scieki z procesu oczyszczania gazu podawane sg na linig do produkcji wapna posodowego, gdzie stuzg
do wymywania jonow chlorkowych z pozostatosci poprodukcyjnych. Wszystkie pozostale Scieki, poza
sanitarnymi, wytwarzane na tym etapie, uzywane sg do produkcji mleka wapiennego.

Urzadzenia zwigzane z procesem wypalania kamienia wapiennego:



- piece szybowe — 6 sztuk,

- pluczki gazu - 3 sztuki (ciggi),

—  kontenery zaladowcze - 4 sztuki,

- urzgdzenia wciggowe — 2 sztuki,

- filtry workowe — 2 sztuki,

- urzadzenia transportowe — przenosniki tasmowe.

Wapno palone z urzadzen wytadowczych piecow szybowych jest podawane przeno$nikami tasmowymi
do zasobnikow wapna i pobierane do lasownikow, w ktorych nastepuje tzw. gaszenie wapna z udziatem
podgrzanych wod pochtodniczych.

Na wibrositach zawiesina wodorotlenku wapnia (mleko wapienne) jest oczyszczana z zanieczyszczen
stalych tj. niedopalu i przepalu. Niedopal zawracany jest do piecow, a przepal przewozi sie do
magazynu odpadow i przekazuje do odzysku. Oczyszczone mleko wapienne kierowane jest do procesu

destylacji i oczyszczania solanki lub do sprzedazy, a niewielka ilos¢ wykorzystywana w procesie
uzdatniania wody.

Urzadzenia zwigzane z procesem lasowania:
—  zasobniki wapna - 2 sztuki,

— filtr workowy - 1 sztuka,

—  sito lukowe - 1 sztuka,

—  wibrosita - 3 sztuki,

—  lasowniki — 3 sztuki.

Wezet absorpcji

W wezle absorpcji solanka oczyszczona nasycana jest amoniakiem (do 10-15% catkowitego
nasycenia) i czeSciowo dwutlenkiem wegla, proces ten prowadzony jest dwuetapowo. Pierwszy etap
(absorpcja wstepna) zachodzi w plucznikach przeciwpradowych (LV-AB), gdzie pochfaniany jest
amoniak z gazéw odlotowych wezta: karbonizacji, absorpcji i filtracji, drugi etap (absorpcja wtasciwa)
przeprowadzana jest w absorberach ABM z wykorzystaniem zewnetrznego, miedzyoperacyjnego
chlodzenia solanki amoniakalne;.

Urzadzenia wezla absorpcii:

—  absorbery ABM -4 sztuki,

—  pluczniki LV-AB -4 sztuki,

—  zbiorniki solanki amoniakalnej - 3 sztuki,

-~ wymienniki ptytowe — 10 sztuk.



Wezel karbonizacii

Karbonizacja polega na absorpcji dwutlenku wegla przez roztwor solanki amoniakalnej, przebiega
wielostopniowo i zaczyna sie w wezle absorpcji. Solanka amoniakalna wychodzaca z absorbera zawiera
ok. 16 % zwigzkébw weglanowych. Po schlodzeniu w chiodnicy Alfa-Laval solanka kierowana
jest do wezta karbonizacji stanowigcego zespot aparatow - kolumn karbonizacyjnych. Kazda z kolumn
pracuje kolejno jako karbonator wstepny CB-CL i kolumna osadcza CL. Do karbonatora wprowadza
sie solanke amoniakalng i gaz piecowy. Przestawianie kolejno kolumn karbonizacyjnych na karbonator
ma na celu wyplukanie narostego na pasetach i rurkach chiodniczych osadu wodoroweglanu sodu
(bikarbonatu). Solanka amoniakalna wstepnie skarbonizowana po wyjsciu z karbonatora kierowana
jest do kolumny CL, gdzie przebiega dalszy proces jej karbonizacji z wytworzeniem wodoroweglanu
sodu (NaHCOj) i rownowaznej ilosci chlorku amonu (NH4Cl). Gaz poreakeyjny z kolumn
karbonizacyjnych kierowany jest na aparat SB-CL w celu odzysku nieprzereagowanego dwutlenku
wegla.

Urzadzenia wezta karbonizacji:

—  kolumny karbonizacyjne - 10 sztuk,
—  pluczniki LCL - 4 sztuki,

—  wymienniki plytowy — 3 sztuki,

—  aparat SB-CL - 1 sztuka,

- sprezarki gazu:

— 3 sprezarki 3M-65 o wydajnosci nominalnej 25 000 Nm3/h dla gazu dolnego lub 32 000 Nm3/h
dla gazu gornego,

— 2 sprezarki 3M-46 o wydajno$ci nominalnej 12 600 Nm3/h, pracujaca na gaz karbonatorowy,

— 2 sprezarki $rubowe o wydajnosci nominalnej 30 000 Nméh dla gazu gornego lub 24 000
Nm?3/h dla gazu dolnego.

— 2 sprezarki $rubowe o wydajnosci nominalnej 15 000 Nm3/h, przy ci$nieniu 360 kPa.

Wezef filtracji

Proces filtrowania dzieli si¢ na filtracje i przemywanie. Do oddzielenia bikarbonatu (NaHCO3)
z zawiesiny po kolumnach karbonizacyjnych stosuje sie tasSmowe i obrotowe filtry prézniowe. Powietrze
odciggniete w trakcie filtracji jest oczyszczane z amoniaku w plucznikach LPV- FLR. Bikarbonat
odwodniony na filtrach podawany jest do wirowania, dzieki ktéremu uzyskuje sie wilgotnos¢ 18-19 %.
Z wirbwek odwodniony bikarbonat kierowany jest do kalcynaciji.

Urzadzenia wezta filtracji:

- filtry obrotowe — 2 sztuki,

— filtry taSmowe — 2 sztuki,

—  wirbwki — 5 sztuk,

—  pluczniki LPV - FLR - 2 sztuki.



Wezel destylacii

Proces regeneracji amoniaku z tugu pofiltrowego polega na uwolnieniu NH3 z jego lotnych zwigzkow
przez destylacje przy uzyciu pary wodnej i mleka wapiennego. Lug pofiltrowy ze zbiornikéw buforowych
tioczony jest pompg do podgrzewacza destylera RH (RH-DS), gdzie zachodzi rozkiad zwiazkow
weglanowych | amoniakalnych pod wplywem ciepta niesionego przez gazy z destylera DS. Pozostata
cze$¢ zwigzkow zawierajgcych amoniak w fugu pofiltrowym zawarta jest w NH4Cl, ktérego nie mozna
roztozy¢ pod wplywem temperatury. Podgrzany tug z RH-DS kierowany jest do mieszalnika PLM. Ptyn
z mieszalnika PLM splywa grawitacyjnie do destylera DS, gdzie oddestylowany jest amoniak pod
wplywem dozowanej do destylera pary.

Oddestylowany, gazowy NHs z parg wodng z RH-DS przekazywany jest do wezta RH-CD, gdzie
nastepuje schlodzenie gazu i wykroplenie znacznych ilosci kondensatéw, ktore zawierajq takze zwigzki
amonowe. Schiodzony gaz kierowany jest do wezta absorpcji, a kondensaty po RG-RH do aparatu CC,
gdzie w dalszym ciggu odzyskuje sie amoniak. Cieplo gazéw z RH-DS sluzy do podgrzania fugu
pofiltrowego kierowanego do RH-DS.

Urzadzenia wezla destylacji:

—  destylery DS- 4 sztuki,

- aparaty CC - 3 sztuki,

—  wymienniki ptytowe RH-CD - 9 sztuk,
—  chiodnice RG-RH - 3 sztuki,

—  chiodnice KDS - 3 sztuki,

—  mieszalniki PLM - 4 sztuki,

— rozprezacze | stopnia -4 sztuki,

- rozprezacze |l stopnia - 3 sztuki,

—  zbiorniki szlamowe - 2 sztuki,

—  zbiorniki mleka wapiennego - 3 sztuki.

Wezel kalcynacii

Wodoroweglan sodu (bikarbonat) po oddzieleniu od tugu pofiltracyjnego poddawany jest kalcynacii.
W procesie kalcynacji otrzymywany jest weglan sodu czyli soda kalcynowana lekka, ktorg traktuje
sie jako produkt gotowy lub ktdra mozna poddawac dalszej obrébce. Powstajacy w powyzszym procesie
gaz po oczyszczeniu i schiodzeniu wykorzystywany jest w procesie karbonizacji jako gaz dolny. Proces
kalcynacji prowadzony jest w kalcynatorach rurowych ogrzewanych przeponowo parg wodna.

Urzadzenia wezla kalcynacii:

—  kalcynatory parowe — 3 sztuki,
—  chlodnice gazu - 3 sztuki,

—  pluczniki sodowe - 3 sztuki,

—  pluczniki solankowe — 3 sztuki,



—  przeno$niki taSmowe i zgrzeblowe.

Soda wychodzaca z kalcynatorow stanowi sode kalcynowana lekka, ktorej czesé podawana
jest pneumatycznie do silosu sody kalcynowanej lekkiej, czes¢ w taki sam sposéb podawana jest
na linig do produkcji sody oczyszczonej. Najwigksza jej ilo$¢ kierowana jest przenosnikami
do wezla densyfikacji.

Weze! densyfikacii

Czgs¢ sody kalcynowanej cigzkiej produkuje sie metoda kompaktowa, czyli zgniatania. W wyniku tego
procesu otrzymujemy produkt o nazwie soda cigzka zgniatana. W procesie tym soda kalcynowana lekka
jest w pierwszym etapie zageszczana, nastepnie zgniatana na prasach walcowych, mielona
na miynkach i przesiewana na sitach. Gotowy produkt kierowany jest przeno$nikami tasmowymi
do silosu.

Pozostala czg$¢ sody kalcynowanej cigzkiej produkowana jest metodq monohydratowa, czyli metoda
krystalizacji. W wyniku tego dziatania powstaje produkt o nazwie soda ciezka monohydratowa. Proces
ten polega na uwodnieniu sody kalcynowanej lekkiej bezwodnej do sody jednowodnej w krystalizatorze.
Na koncu soda podlega suszeniu i klasyfikacii.

Urzadzenia wezta densyfikacii:
a) urzadzenia wykorzystywane do produkcji sody kalcynowanej ciezkiej metoda kompaktowg
— agregaty zgniatajace - 3 sztuki,
— prasy walcowe — 3 sztuki,
— miyny walcowe A2-1030- 6 sztuk,
— miyny walcowe A2-1010 - 6 sztuk,
— urzadzenia do przesiewania w tym klasyfikator fluidalny i transportu.
b) urzadzenia wykorzystywane do produkcji sody kalcynowanej ciezkiej metoda monohydratowg

—  krystalizator - 1 sztuka,

jednostka fluidalna - 1 sztuka,

kruszarka — 1 sztuka,

urzadzenia do przesiewania i transportu.

Wezel magazynowania i konfekcjonowania wyrobéw (Oddziat Wyrobow Gotowych)

Oddziat ten obstuguje magazyny wszystkich produktow. Do silosow Oddziatu Wyrobéw Gotowych sode
kalcynowang przesyta sie nastepujgcymi systemami:

a) pneumatycznym - sode kalcynowang lekka z wezla kalcynacij,
b) transporterow tasmowych — sode kalcynowang ciezka z wezta densyfikacii.

Soda kalcynowana lekka i ciezka magazynowana jest w pieciu silosach. Pobierana z silosow soda
kalcynowana jest odpowiednio pakowana i wysylana do odbiorcow.



Urzadzenia wezla magazynowania i konfekcjonowania wyrobow:
—  silosy - 5 sztuk,

— filtry workowe - 11 sztuk,

—  pakowaczki erkomat - 2 sztuki,

- wagi kolejowe/samochodowe - 3 sztuki,

-~ waga nasypowa - 1 sztuka,

— wagi samochodowe - 2 sztuki,

—  wagi kolejowe - 2 sztuki.

1V.2.1.2. Linia do produkciji sody oczyszczonej:

Produkcja sody oczyszczonej polega na rozpuszczeniu sody kalcynowanej lekkiej w fugu
pokrystalicznym, karbonizacji roztworu dwutlenkiem wegla, odwirowaniu krysztatow wodoroweglanu
sodu (bikarbonatu), suszeniu w suszarni fluidainej, frakcjonowaniu, (opcjonalnie zgniataniu)
i pakowaniu.

Wezel przygotowania roztworu sody kalcynowanej lekkiej i karbonizacii

W weZle przygotowania roztworu sody kalcynowanej lekkiej i karbonizacji, sode kalcynowang lekkg
miesza si¢ z tugiem pokrystalicznym z produkcji bikarbonatu oczyszczonego, buforuje i przeprowadza
filtracje klarujgcq oraz chtodzenie roztworu roboczego.

Karbonizacja prowadzona w czterech kolumnach karbonizacyjnych, polega na przeciwprgdowym
nasyceniu roztworu sody kalcynowanej lekkiej, gazowym dwutlenkiem wegla, z wytworzeniem
wodoroweglanu sodu (bikarbonatu).

Zawiesina bikarbonatu odbierana jest u dolu kolumny karbonizacyjnej i kierowana do zageszczaczy
stozkowych, wyposazonych w mieszadlo ramowe. Zageszczong zawiesing kieruje sie do wirowek, a fug
pokrystaliczny dzieli sig¢ w przelewaczach na dwa strumienie: obiegowy do mieszania z roztworem sody
kalcynowanej lekkiej i zwrotny do rozpuszczania sody kalcynowanej lekkiej.

Wirowanie zawiesiny bikarbonatu odbywa sie w sposob ciagly, przy uzyciu wirowek typu pulsacyjno-
ttokowego. Odwirowany bikarbonat o zawartosci 5-6% H,O podawany jest przeno$nikiem tasmowym
do suszarki, a filtrat splywa grawitacyjnie do zbiornika fugu pokrystalicznego.

Urzadzenia wezta przygotowania roztworu sody kalcynowanej lekkiej i karbonizacii:

|

zbiornik magazynowy sody kalcynowanej lekkiej — 1 sztuka,
— filtry workowe — 2 sztuki,

—  zbiorniki buforowe ptynu roboczego- 2 sztuki,

—  mieszalniki — 2 sztuki,

—  cedzidta - 6 sztuk,

—  kolumny karbonizacyjne — 4 sztuki,

—  zageszczacze stozkowe — 4 sztuki,



—  przelewacze — 4 sztuki,
—  wirowki - 4 sztuki,
—  suszarki - 2 sztuki.

Wezel suszenia, densyfikacii, frakcjonowania i konfekcjonowania sody oczyszczonej

Odwirowany bikarbonat suszony jest w suszarce za pomoca sprezonego powietrza, po wysuszeniu
podawany przenosnikiem $limakowym na wibrosita, a nastepnie na przesiewacze: wibracyjny i wahliwy.
Produkt wiasciwy stanowi podziaro 0,6 mm, ktére podawane jest przenosnikiem $limakowym
do zbiornikow magazynowych. Gazy odlotowe z suszami odprowadzane sg do atmosfery wentylatorem
wyciggowym poprzez cyklon i ptucznik. Pyt oddzielony w cyklonie odprowadza sie do wydzielongj
komory silosu tacznie z podziarnem 0,2 mm.

W pluczniku usuwane sg resztki pytu przez przeciwpradowe zraszanie warstw wypetnienia ptynem
obiegowym.

Sodeg oczyszczong magazynuje si¢ w zbiornikach, jest takze konfekcjonowana w opakowania od 25 kg
do tzw. ,bigbagéw" lub tadowana luzem do cystern. Produkt ten poddawany jest takze procesowi
densyfikacji, czyli zwiekszaniu ciezaru nasypowego poprzez zgniatanie.
Urzadzenia wezta suszenia, densyfikacii, frakcjonowania i konfekcjonowania sody oczyszczonej:
—  wibrosita — 2 sztuki,
—  pluczniki - 2 sztuki,
—  przesiewacze — 3 sztuki,
—  cyklony suche - 2 sztuki,
—  zbiorniki pytu — 2 sztuki,
—  zasobniki produktu — 8 sztuk,
—  pakowaczki workow 25 kg — 2 sztuki,
- filtry workowe — 3 sztuki,
—  zespolurzadzen do produkceji sody oczyszczonej zgniatanej (densyfikacja):
—  prasa hydrauliczna - 1 sztuka,
—  kruszarka - 1 sztuka,
—  przesiewacz - 1 sztuka,
— filtr workowy — 1 sztuka,
—  zbiornik buforowy trzykomorowy — 1 sztuka,
— urzadzenia transportowe i pomocnicze.

[V.2.1.3. Linia do produkcii chlorku wapnia:

Podstawowym surowcem do produkgji chlorku wapnia jest ptyn podestylacyjny z procesu regeneracii
amoniaku z wezla destylacji w produkcji sody kalcynowanej lekkigj.

W wezle przygotowania plynu roboczego plyn podestylacyjny jest wstepnie oczyszczany z zawiesin,
w dekanterze, poprzez zbiornik buforowy jest pompowany do odstojnika nr 1, gdzie przy uzyciu gazu
odlotowego z wypalania kamienia wapiennego, zawierajacego dwutlenek wegla, z roztworu usuwany
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jest wodorotlenek wapnia. W wyniku reakcji z siarczanem (VI) wapnia nastepuje wytracanie osadu
siarczanu (VI) wapnia, ciecz z odstojnika nr 1, poprzez odstojnik nr 2 i 3 podawana jest do zbiornika
fugu stabego.

W_wezle zatezania roztworu i suszenia wyrobu nastepuje zatezanie plynu w trojdzialowej stacji
aparatow wyparnych. W aparatach wypranych I1I° odparowanie prowadzone jest pod proznig, a woda
ze skraplacza barometrycznego odprowadzana jest do pompowni wody do Kopalni Gora.

Z zaggszczonej w odstojnikach pulpy soli wypadowych, o zawartosci ok. 70% wykrystalizowanego
chlorku sodu i 30% rozpuszczonego chlorku wapnia, odwirowywany jest chlorek sodu (s6l wypadowa)
i kierowany do magazynu. Odciek z wirowki zawierajacy chlorek wapnia zawracany jest do odstojnikow
soli wypadowych. Zageszczony roztwor chlorku wapnia ze zbiornikow tugu $redniego pompowany
jest do aparatu wyparnego 1V°, ogrzewanego parg. Zatezony roztwor chlorku wapnia nalewany
jest do stalowych bebnéw, gdzie zastyga tworzac tzw. chlorek wapnia lany, badz kierowany
jest do produkcji chlorku wapnia w platkach. Po wysuszeniu w suszarni, ogrzewanej bezprzeponowo
gazami ze spalania koksu wielkopiecowego, chlorek wapnia kierowany jest do konfekcjonowania.
Produkuije sie tu rowniez mieszanke chlorku wapnia i chlorku sodu.

Urzadzenia linii do produkcji chlorku wapnia:

— odstojniki (produkcja chlorku wapnia) - 3 sztuki,
—  trojdziatowa stacja wyparna - 1 zespot,

— odstojniki (produkcja soli przemystowej) — 2 sztuki,
- wirbwka pulsacyjna Escher Wyss — 1 sztuka,

- wyparki IV° - 2 sztuki,

—  platkownica - 1 sztuka,

— suszarnia obrotowa bezprzeponowa - 1 sztuka,
—  przeponowa chtodnica bebnowa - 1 sztuka,

—  cyklon pylowy - 1 sztuka,

—  skruber - 1 sztuka,

-~ pakowaczka - 1 sztuka,

—  przenosniki tasmowe.

[V.2.1.4. Linia do produkcji mas chionnych:

Na linii do produkcji mas chtonnych produkuje sie hopkalit, dwusktadnikowg mieszaning odpowiednio
spreparowanego i aktywnego dwutlenku manganu i tlenku miedzi.

Proces produkcji polega na redukcji nadmanganianu potasu w roztworze kwasnego weglanu sodu
i siarczanu (V1) miedzi (1), w obecnosci formaliny.

Do reaktora, w ktorym znajduje sie roztwor kwasnego weglanu sodu, wprowadza sie przy statym
mieszaniu roztwor nadmanganianu potasu i siarczanu miedzi. Nastepnie przeprowadza sie redukcje
nadmanganianu potasu wprowadzajac do reaktora formaling. Po zakoriczeniu procesow chemicznych
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zawartoS¢ reaktora rozciencza sig i przeprowadza si¢ filtracje na ramowej prasie filtracyjnej przy
jednoczesnym przemywaniu woda.

Przemytg pastg hopkalitu suszy si¢ wstepnie w suszarce elektrycznej szafkowej, wysuszong mase
rozgniata sig i prasuje w prasie hydraulicznej. Otrzymane wypraski hopkalitu rozdrabnia sie i przesiewa.
Przesiany hopkalit aktywuje sie¢ w suszarce fluidalnej. Zaktywowany i regenerowany hopkalit pakuje
sie do hermetycznych opakowan.

Urzadzenia linii do produkcji mas chtonnych:

—  reaktor — 1 sztuka,

- ramowa prasa filtracyjna - 1 sztuka,

—  suszarka elektryczna szafkowa - 1 sztuka,
—  prasa hydrauliczna - 1 sztuka,

—  suszarka fluidalna - 1 sztuka,

—  wibrosito - 1 sztuka.

IV.2.1.5. Linia do produkcji wapna posodoweqo:

Wapno posodowe mokre jest otrzymywane w postaci wilgotnej w drobnych kawatkach, ekspediowane
i zbywane luzem. Surowcem do produkcji wapna posodowego (kredy nawozowej) sg plynne
pozostatosci poprodukcyjne, charakteryzujace sie wysoka zawartoscig fazy stalej oraz plyny klarowne
z niskg zawarto$cig jonow chlorkowych takie jak:

szlamy podestylacyjne z procesu produkciji sody kalcynowanej lekkiej,

- szlamy z procesu sody oczyszczonej,

- Scieki z odpylania gazu piecowego w oddziale piecow wapiennych,

- Scieki z zawiesing z filtrow uzdatniania wody w stacji uzdatniania i demineralizacji wody,
- Scieki z wezla densyfikaciji i kalcynacii,

- Scieki klarowne z produkcji mas chtonnych, z hali maszyn,

- Scieki sanitarne z terenu zakiadu,

L}

scieki poprodukcyjne z Arkemy Sp. z 0.0. (firma zewnetrzna).

Proces produkcji wapna posodowego obejmuje zaggszczanie i przemywanie pozostalosci
poprodukeyjnych, filtracje odmytych pozostatosci poprodukeyjnych oraz transport produktu.

Plynne pozostalosci poprodukcyjne sedymentowane s w trzech dekanterach, zageszczane
do minimum 80 g ciata statego/dm3, w czwartym dekanterze przemywane sg woda poprocesowa w celu
obnizenia stezenia jonow chlorkowych i aby uzyska¢ prawidiowg jako$¢ produktu. Réwnoczesnie
z przemywaniem zachodzi dalsze ich zageszczanie do stezenia minimum 100 g/dm3, co limituje
wydajno$¢ pras filtracyjnych i calej linii. Aby poprawi¢ zageszczenie i klarownos¢ dodaje sie flokulantu,
ktorego dawka ustalana jest automatycznie, w zaleznosci od klarownosci plynu na przelewach
dekanterow.
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Pozostalosci poprodukcyjne o niewielkiej zawartosci jondéw chlorkowych, buforowane sa w zbiorniku
z mieszadiem oraz filtrowane w pieciu prasach filtracyjnych do uzyskania placka o konsystencji ciata
stalego. Placek filtracyjny jest kruszony i kierowany jako produkt do magazynu luzem. Transport
odbywa sig systemem przenosnikow tasmowych.

Przelewy klarownego plynu z dekanterow i plyn odciskany na prasach filtracyjnych, kierowane
sg na stawy klarujgco-schtadzajgce w celu obnizenia ich temperatury do ponizej 35 °C.

Urzadzenia linii do produkcji wapna posodowego:
- dekantery - 4 sztuki,

—  separatory frakcji grubej — 2 sztuki,

—  prasy filtracyjne - 5 sztuk,

—  stawy klarujgco-schiadzajace - 2 sztuki,

- urzgdzenia transportowe.

IV.2.2. Okreslam zdolno$¢ produkcyjng Instalaciji do produkcji sody i produktéw sodopodobnych

Zdolno$¢ produkeyjna
Lp. Produkty Mglrok
1 soda kalcynowana lekka 800 250
2 soda monohydratowa 516 000
soda kalcynowana ciezka

3 |soda zgniatana 100 000
4 | soda oczyszczona 93 000

5 chlorek wapnia - platki 59 400

chlorek wapnia 80 %

6 | chlorek wapnia - pyl 600

7 |s6l wypadowa 11 500

8 | mieszanka chlorku sodu i chlorku wapnia 2500

9 | masy chionne (hopkalit) 25

10 | wapno posodowe 312000

Czas pracy instalacji wynosi 8760 h/rok.
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IV.3. Zezwalam na zuzywanie materiatéw, surowcow i paliw

IV.3.1. Okreslam zuzycie materiatéw i surowcow

a) zuzycie substancji i materiatlow niezawierajacych substancji niebezpiecznych

. : Zuzycie
Surowiec/materiat : : z :
Lp. pomocniczy Zastosowanie | w c&gg;rjor;ku Sposob magazynowania
plac sktadowy 125x35 m z piyt bazalto-
. wych (pojemnos¢ 15 000 Mg), 2 naziemne,
1. | kamien wapienny E;T:unkg\j\? a?]c;c_iy 1138616 | stalowe zbiorniki buforowe, (pojemnosé 2 x
y ) 750 Mg), zlokalizowane od zachodniej
strony piecow wapiennych
plac weglowy 45x200 m, z plyt betono-
A wych, zlokalizowany za budynkiem EC, 2
2. | koks E;?gunkg\fa?\?y 67 250 | naziemne, stalowe zbiorniki magazynowe
y ) (pojemnos¢ 2x225 Mg), zlokalizowane od
zachodniej strony piecow wapiennych
. 2 naziemne, stalowe zbiorniki magazyno-
3. | antracyt s ) 6250 | we (pojemnost 2x225 Mg), zlokalizowane
y ) od zachodniej strony piecow wapiennych
produkcja sody - ;
4. | dwutlenek wegla 0CZyszczone) i 73970 E{Si{:ﬁgﬁ ;nmigeazzyon;g;;f’ ch))o ‘:g;‘:lsge'
chlorku wapnia ybezp P )
_ | produkca 1 boks zlokalizowany wewnatrz linii do
5. | siarczan (VI) wapnia chlotku wapriia 1110 | produkcji chlorku wapnia o pojemnosci
ok. 25 Mg
produkcja worki 25 kg przechowywane w
6. | flokulant wapna 67 | wyodrebnionym miejscu na linii do
posodowego produkcji wapna posodowego.

b) zuzycie substancji i materialow zawierajacych substancje niebezpieczne

; ; Zuzycie
Lp. Surow:ecirr]atenal Zastosowanie | w ciggu roku Sposéb magazynowania
pomocniczy Mgrok
do produkcji dwa zbiorniki magazynowe (pojemnos¢ 2 x
1. |formalina ponad 37% | mas chtonnych 17,5 |1 m% zlokalizowane na linii do produkcji
(hopkalitu) mas chfonnych
‘ do produkej bepny metalowg 50 kg z workiem foh.owym
nadmanganian (VII) w $rodku, zlokalizowane w magazynie
Z. mas chlonnych 32,25 ‘ . R
potasu ‘ oddzialowym na linii do produkcji mas
(hopkalitu)
chtonnych
do produkciji worki 25 kg zlokalizowane w magazynie
3. |siarczan (VI) miedzi (Il) | mas chlonnych 28 oddziatowym na linii do produkcji mas
(hopkalitu) chionnych
it 2 zbiorniki naziemne (pojemnos¢ 2 x
4. | amoniak P Ja soc y 2125 | 250m?) oraz-2 cysterny kolejowe na
kalcynowane; . P W, i3
bocznicy kolejowej (pojemnose 2 x 56 m?)
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: Zuzycie
Lp. Su:a;rl‘ic::izszrlal Zastosowanie | w ciqg{l roku Sposob magazynowania
Mg/rok
linia do produkciji sody kalcynowanej:
T zbiornik naziemny (pojemnos¢ 4000 m?),
5. | solanka surowa Kalcynowanej 1260180 | dwa zbiorniki naziemne (pojemno$¢ 2 x
4000 m?) , dwa naziemne dekantery
(pojemnos¢ 2 x 1530 m?)
6. ;"k‘:(zka'cy“"wa”a g;"z‘::zg’zaoﬁgf‘f 61500 |1 silos sody lekkiej (pojemnos¢ 2600 Mg)

IV.3.2. Okreslam zuzycie energii, materiatow i surowcow

a) roczne zuzycie energii w instalacji IPPC w podziale na poszczegolne linie produkcyjne

llo$¢ energii elektrycznej | llo$¢ energii cieplnej
Linia produkcyjna zuzywanej w ciaggu roku zuzywanej w ciagu
MWh/rok roku GJ/rok

linia do produkcji sody kalcynowanej lekkiej i ciezkie; 142 886 000 8 955 196
linia do produkcji sody oczyszczonej 4400 230000
linia do produkciji chlorku wapnia 880 710 000
linia do produkcji mas chionnych 500

linia do produkcji wapna posodowego 4500

b) roczne zuzycie materiatlow i surowcow w instalacji IPPC w podziale na poszczegoélne linie

produkcyjne
st ; Roczne zuzycie
Linia produkcyjna Surowce Mglrok
kamien wapienny 1138 616
koks 67 250
linia do produkcji sody kalcynowanej lekkiej i ciezkiej | antracyt 6 250
solanka surowa (100 % NaCl) 1260 180
amoniak (100 % NH) 2125
linia d diikeiisod . soda kalcynowana lekka 61500
inia do produkcji sody oczyszczonej dwutlenek wegla 73500
plyn podestylacyjny 390 000"
linia do produkc;ji chlorku wapnia siarczan (VI) wapnia 1110
dwutlenek wegla 470
nadmanganian (VII) potasu 32,25
linia do produkcji mas chionnych siarczan (V1) miedzi (II) 28
formalina ponad 37% 17.5
linia do produkcji wapna posodowego flokulant 67

* m3/rok
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IV.4. Okreslam warunki prowadzenia gospodarki wodno-Sciekowej w zwiazku z eksploatacija
Instalacji do produkcji sody i produktéw sodopochodnych

IV.4.1. Gospodarka wodna i zuzycie wody

Woda powierzchniowa

Pobor wody powierzchniowej jest realizowany przez CIECH Soda Polska S. A. na potrzeby calego
Zaktadu Produkcyjnego SODA-MATWY czyli na wszystkie instalacje produkcyjne i technologiczne,
takze te, ktore nie sg objete niniejszym pozwoleniem zintegrowanym, reguluje to oddzielna decyzja
administracyjna, pozwolenie wodnoprawne

Woda dostarczana jest rurociggiem tlocznym z jeziora Ludzisko oraz z rzeki Noteci, z ujecia
brzegowego zlokalizowanego w 67,56 km jej biegu.

Czes¢ wody trafia na Instalacje do uzdatniania wody, gdzie poddawana jest ona procesom uzdatniania
(filtracji i dekarbonizacji, woda zdekarbonizowana czesciowo podlega takze demineralizacii) trafiajac
w tej postaci do poszczegolnych linii produkcyjnych Instalacji do produkcji sody i produktow
sodopochodnych.

Czes¢ wody nie jest poddawana procesom uzdatniania i jako woda surowa wykorzystywana jest jako
woda chtodzaca na linii do produkcji chlorku wapnia oraz na linii do produkcji sody oczyszczone;
(po wykorzystaniu przekazywana jest do pobliskiej kopalni soli, stuzac do produkcii solanki).

Woda podziemna

Woda podziemna pobierana jest z utwordw trzeciorzedowych, z ujecia wiasnego zlokalizowanego
w miejscowosci Sikorowo (studnia nr 2, glebokos¢ h=117 m, zatwierdzone zasoby eksploatacyjne
Q=70 mdh, przy depresji S=23 m). Woda wykorzystywana jest docelow socjalno-bytowych
oraz technologicznych.

Ustalam roczne zuzycie wody w Instalacji do produkcji sody i produktow sodopochodnych
w rozbiciu na poszczegolne linie produkcyjne:

Zuzycie wody na linii do produkcii sody kalcynowanej lekkiej i ciezkiej:

e woda zdekarbonizowana — 7250 000 m3/rok,

e woda zdemineralizowana — 480 000 m3/rok,
e woda podziemna do hydrodynamicznego czyszczenia aparatow — 5 000 m3/rok.
Zuzycie wody na linii do produkciji sody oczyszczonej:

e woda surowa chiodzaca - 480 000 m3/rok,
e woda zdemineralizowana — 19 670 m3/rok.
Zuzycie wody na linii do produkciji chlorku wapnia:

e woda surowa chlodzaca - 3 655 000 m3/rok,

e woda podziemna do hydrodynamicznego czyszczenia aparatéw — 7 000 m3/rok.
Zuzycie wody na linii do produkcji mas chfonnych:

e woda podziemna - 15 000 m?/rok.

Zuzycie wody na linii do produkciji wapna posodowegqo:

e woda zdekarbonizowana — 14 400 m3/rok.
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IV.4.2. Gospodarka sciekowa

Linia produkcyjna

Sktad i stan generowanych Sciekéw przemystowych

linia do produkcji sody kalcynowane;
lekkiej i ciezkiej

nie sg tu wytwarzane $cieki, powstate w procesie plynne pozos-
tatosci poprodukcyjne przekazuije sie na linie do produkcii
wapna posodowego

linia do produkcji sody oczyszczonej

nie sg tu wytwarzane Scieki, powstate w procesie ptynne pozos-
tatosci poprodukcyjne przekazuje si¢ na lini¢ do produkcji
wapna posodowego

linia do produkcji chlorku wapnia

nie sg tu wytwarzane Scieki, powstate w procesie ptynne pozos-
tatosci poprodukcyjne przekazuje sie na linig do produkcji
wapna posodowego

linia do produkcji mas chtonnych

nie sg tu wytwarzane $cieki, powstate w procesie plynne pozos-
tatosci poprodukcyjne przekazuje sie na linie do produkc;i
wapna posodowego

linia do produkcji wapna posodowego*

e odcieki z pras filtracyjnych — 200 m¥h (temp. 50°C, pH 12,5,
zawiesina 20 mg/dm?, chlorki 90 g/dm?, azot amonowy 250
mg/dm3, siarczany 500 mg/dm?),

o przelewy z dekanterow — 900 m¥/h (temp. 80°C, pH 12,5,
zawiesina 500 mg/dm?, chlorki100 g/dm3, azot amonowy 250
mg/dm3, siarczany 500 mg/dm?)

* Na linie do produkcji wapna posodowego kierowane sg piynne pozostatosci poprodukcyjne ze wszystkich
pozostalych linii produkcyjnych wchodzacych w skiad instalacji IPPC, Scieki socjalno-bytowe, Scieki z firmy
zewnetrznej Arkema Sp. z 0. 0. oraz czes¢ wod pochtedniczych z Instalacji do spalania paliw.
Powstale na linii do produkcji wapna posodowego Scieki przemystowe, kierowane sg na stawy klarujaco-
schiadzajace, tam obniZeniu ulega ich temperatura (<35 °C) oraz nastepuje koncowa sedymentacija. Klarowna
ciecz nadosadowa odprowadzana jest rurociagami do Wisly, co reguluje oddzielne pozwolenie wodnoprawne.

IV.5. Okreslam emisje halasu pochodzaca ze zrodel hatasu, dopuszczonych do uzytkowania

na terenie Zaktadu Produkcyjnego SODA-MATWY sktadowych Instalacji do produkcji sody

i produktow sodopochodnych

Instalacja do produkcji sody i produktéw sodopochodnych jak i caly Zakiad Produkcyjny SODA MATWY
w Inowroctawiu pracuje ze wzgledu na specyfike dziafalnosci i zastosowane technologie w systemie

ciaglym.
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Charakterystyka zrédet hatasu, skiadowych Instalacji do produkcji sody i produktow
sodopochodnych w podziale na poszczegoélne linie produkcyjne

Czas pracy zrodta hatasu
w normowym przedziale | Lawr! | Lawr!
Lp. | Symbol Opis czasu odniesienia Dzien Noc
Pora dzienna | Pora nocna [dB] [dB]
(8 godzin) (1 godzina)
Linia do produkcji sody kalcynowanej lekkiej i ciezkiej
Wentylator nawiewny z piecow
t - wapiennych do hali maszyn 8 L 1078 1010
2 W11 Wentylator filtra workowego 8 1 1040 | 104,0
3. W12 | Wentylator filtra workowego 8 1 99,0 99,0
4, W13 | Przesyp niedopalu przy wapniarni 8 1 94,0 94,0
Silnik wentylatora chtodni linii do
B W15 produkcji sody kalcynowanej lekkiej i 8 1 95,0 95,0
ciezkiej
Silnik wentylatora chtodni linii do
6. W16 produkcji sody kalcynowanej lekkiej i 8 1 95,0 85,0
ciezkiej
Silnik wentylatora chiodni linii do
T W17 produkciji sody kalcynowanej lekkiej i 8 1 95,0 95,0
ciezkiej
Silnik wentylatora chiodni linii do
8. W18 | produkeiji sody kalcynowanej lekkie;j i 8 1 95,0 95,0
ciezkiej
Silnik wentylatora chtodni linii do
9, W19 | produkcji sody kalcynowanej lekkiej i 8 1 95,0 95,0
ciezkiej
Zrzut pary - pompy prozniowe hali
10. w27 maszyn 8 1 95,0 95,0
Zrzut kamienia na transporter przy
1. W32 T 8 1 83,0 83,0
12. W33 | Sprezarki 8 1 103,0 | 103,0
Wentylator nowego pieca wapiennego
13. W34 (04.2013) 8 1 85,0 85,0
Wentylator oparéw z nowego
41 W35 ] asownika (04.2013) 8 1 %0 | 88
Wentylator z nowych kolumn
151 W38 1 yarbonizac (04.2013) 0 1 &l [ 90
Odpowietrzenie nowego silosu sody
16. W37 (04.2013) 8 1 85,0 85,0
Budynek linii do produkcji sody
7. B kalcynowanej lekkiej i ciezkiej 8 1 65,0 85,0
Budynek linii do produkcji sody
18. B10 kalcynowanej lekkiej i ciezkie] 8 1 88,0 88,0
(absorpcja i destylacja)
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Czas pracy zrodta hatasu

w normowym przedziale Lawr ! Lawr !
Lp. | Symbol Opis czasu odniesienia Dzien Noc
Pora dzienna | Pora nocna [dB] [dB]
(8 godzin) (1 godzina)
Budynek linii do produkcji sody
19. B11 kalcynowanej lekkiej i ciezkiej - 8 1 88,0 88,0
absorpcja i destylacja
20. B12 Budynek maszyn przeplywowych 8 1 85,0 85,0
Sprezarkownia - maszyn
21. | B13 pggmywowe yny 8 1 870 | 87,0
Piece wapienne - poziom zsypu
% | B |l P P 8 1 880 | 880
23: B15 Piece wapienne - poziom dolny 8 1 90,0 90,0
24, B16 Piece wapienne - poziom gorny 8 1 82,0 82,0
25, B18 Hala kalcynatorow 8 1 83,0 83,0
Chtodnia wentylatorowa - linia do
26. B22 produkcji sody kalcynowanej lekkiej i 8 1 84,0 84,0
ciezkiej
97, B3 Chiodnia wentylatorowa - maszyny 8 1 820 820
przeptywowe ' '
Pompownia chtodni - linia do produkcii
2. | B2 | o oloynowane lekkie)i cozkie] 8 ! el | 0ad
29. B27 Budynek monohydratu 8 1 85,0 85,0
30. B28 Przesiewacz kamienia 8 1 89,0 89,0
31. B29 Lasownik 8 1 80,0 80,0
32, B30 Pompownia 8 1 85,0 85,0
33. B34 Piec wapienny 8 1 90,0 90,0
34, B35 Oczyszczalnia gazu 8 1 85,0 85,0
35. B36 Budynek niedopalu 8 1 85,0 85,0
36. B39 Sprezarki 8 1 90,0 90,0
Chtodnia wentylatorowa prz
7. B25 dekanterach Sgiekfm " . L Bl 10
38. B32 Chiodnie wentylatorowe 8 1 84,0 84,0
39. B33 Chlodnie wentylatorowe 8 1 84,0 84,0
40. W20 Silnik przy chtodni wentylatorowej 8 1 91,0 91,0
41. W21 Silnik przy chiodni wentylatorowej 8 1 91,0 91,0
42. W22 | Pompa przy zbiorniku $ciekow 8 1 87,0 87,0
43. W23 Pompa przy zbiorniku sciekow 8 1 87,0 87,0
44, W24 Pompa przy dekanterach 8 1 93,0 93,0
45, W25 | Pompa przy dekanterach 8 1 96,0 96,0
46. W26 | Pompa przy dekanterach 8 1 1020 | 1020
47. W28 | Chiodnia wodna przy dekanterach 8 1 81,0 81,0
48. W29 | Spust pary - rurocigg na estakadzie 8 1 96,0 96,0
49, W30 | Spust pary - rurociag na estakadzie 8 1 95,0 95,0
50. W31 Spust pary - rurociag na estakadzie 8 1 93,0 93,0
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Czas pracy zrodta hatasu
W normowym przedziale Lawr' | Lawr’
Lp. | Symbol Opis czasu odniesienia Dzien Noc
Pora dzienna | Pora nocna [dB] [dB]
(8 godzin) (1 godzina)
51. W38 Pompy trzeciego dekantera 8 1 85,0 85,0
52. W39 Pompy filtrow zwirowych 8 1 85,0 85,0
53, W40 | Wentylator na gazie po kalcynacii 8 1 85,0 85,0
54. W41 Silniki przenosnikéw sody 8 1 85,0 85,0
Linia do produkcji sody oczyszczonej
Budynek linii do produkciji sod
55. B8 | . cz}}’sz e RIDGLRON SO 8 1 850 | 850
Magazyn przy budynku sod
56. | B26 Oczisz‘éz - ej”' y y 8 1 770 | 770
Linia do produkcji chlorku wapnia
57. W14 Wyrzut pary - budynek chlorku wapnia 8 1 85,0 85,0
58. B21 Budynek chlorku wapnia 8 1 82,0 82,0
Linia do produkceji mas chtonnych
59. | B31 | Budynek mas chionnych 8 | 1 | 850 | 850
Linia do produkcji wapna posodowego
60. B17 Budynek wapna posodowego 8 1 78,0 78,0
61. B19 Budynek produktow wapniowych 8 1 83,0 83,0
62. B20 Budynek starej suszarni 8 1 80,0 80,0

Zrédta typu - liniowe (réwnowazny poziom mocy akustycznej zastepczych punktowych zrodet hatasu [dB])

63 | SAMOt Relach SRoalnNpe e 8 1 857 | 857
64. | SAM-02 | Pojazdy wywozace produkty 8 1 85,7 85,7
65. | SAM-03 | Pojazdy obstugi specjalne] 8 1 85,7 85,7
66. | SAM-04 | Pojazdy osobowe 5 1 82,0 82,0
67. | KOL-01 | Lokomotywy z wagonami 8 1 87,0 87,0

' — rownowazny poziom dzwigku A wewnatrz pomieszczenia lub rownowazny poziom mocy akustycznej zrodet

Ze wzgledu na charakter prowadzonej dziatalnosci i zgodnie z miejscowym planem zagospodarowania
przestrzennego przedmiotowy teren klasyfikowany jest jako teren przemystowy, dla ktorego
dopuszczalne poziomy hatasu nie sg okreslone.

Najblizszymi obszarami chronionymi akustycznie, na ktérych normowany jest poziom halasu sg tereny
zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, znajdujace sie w nastepujacej
odleglosci od terenu Zakiadu Produkcyjnego SODA MATWY: okoto §m na péinoc, okoto 80 m
na wschod od granicy zaktadu, przy ulicy Poznanskiej, okoto 120 m na poludniowy-wschéd od granic
zaktadu oraz tereny zabudowy zagrodowej, znajdujace sie okoto 300 m na potudnie od granicy zaktadu
oraz okoto 500 m na pofudnie od granicy zaktadu, w miejscowosci Krusza Zamkowa.
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IV.6. Okreslam zrodla emisji substanciji do powietrza z Instalacji do produkcji sody i produktow
sodopochodnych

W instalacji IPPC, jaka jest Instalacja do produkcji sody i produktow sodopochodnych, zrodtami emisji
zorganizowanej substanciji do powietrza sg procesy przebiegajace na wszystkich liniach produkcyjnych
oprocz linii do produkciji wapna posodowego, a do emitowanych substanciji naleza;

pyt (w tym pyt zawieszony),
dwutlenek siarki,

tlenki azotu,
tlenek wegla,
amoniak,
magan,
miedz.
Parametry emitorow:
.| Srednical | Predkos¢ | Temp. | Czas
Wysoko$¢ i 3
Symbol Nazwa emitora y Przekréj | gazéw | gazéw | pracy
m m m/s K h/rok
Linia do produkcji sody kalcynowanej lekkiej i cigzkiej
3 Urzadzenia transportu i przygotowania
ME mieszanki do piecow 6 1 7,99 293 6700
. | Odprowadzenie nadmiaru gazéw z pieca
M2-02 wapiennego B 55 0,6 1,64 350 140
M2-02** | Rozpalanie i rozruch pieca wapiennego B 55 0,6 1,64 350 340
M2-03* Odp.rowadzenie nadmiaru gazow z pieca 55 06 164 350 140
wapiennego D
M2-03"* | Rozpalanie i rozruch pieca wapiennego D 55 0,6 1,64 350 340
M2-04* Odprowadzenie nadmiaru gazow z pieca 55 06 164 350 140
wapiennego A
M2-04** | Rozpalanie i rozruch pieca wapiennego A 55 0,6 1,64 350 340
M-05* Oclplrowadzenie nadmiaru gazow z pieca 55 06 164 350 140
wapiennego C
M2-05* | Rozpalanie i rozruch pieca wapiennego C 55 0,6 1,64 350 340
M2-06* Odpyowadzenie nadmiaru gazéw z pieca 55 06 164 350 140
wapiennego E
M2-06™ | Rozpalanie i rozruch pieca wapiennego E 55 0,6 1,64 350 340
e+ | Odprowadzenie nadmiaru gazow z pieca
M2-06N wapiennego (nowy piec) 55 06 1,64 350 140
_nane+| ROZpalanie i rozruch pieca wapiennego
M2-06N (nowy piec) 55 0,6 1,64 350 340
M2-07 Ulzngenla rozladunku i transportu wapna 20 1 19,24 330 8760
Z piecow
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Wysokosé %’edr;ic.a'f F’rgdi;oéé Temp. | Czas
Symbol Nazwa emitora TRQHED). | "AAEOW' | ‘RzOW, | Pracy
m m mls K h/rok
M2-08 | Uktad transportu i magazynowania wapna 35 0,35 17,62 303 8760
M2-09 | Odprowadzenie oparéw z lasownika A 2% Z 0,8 0,64 373 8600
M2-10 | Odprowadzenie oparéw z lasownika B 25 Z 0,8 0,64 373 8600!
Odprowadzenie oparow z lasownika
M2-10N# (nowy lasownik) 25 Z 08 0,64 373 | 8600
) Wylot gazéw z kolumn karbonizacyjnych -
M2-11 ciag produkeyjny A 57 0,6 20,15 303 | 70002
? Wylot gazow z kolumn karbonizacyjnych - 5
M2-12 ciag produkcyiny B 57 0,6 20,15 303 7000
; Wylot gazow z kolumn karbonizacyjnych
M2-13 |’ ciag produkcyjny R 57 0,6 20,15 303 70002
; Wylot gazéw z kolumn karbonizacyjnych
M2-13N#| - nowy ciag produkcyiny 57 06 20,15 303 7000?
: Odprowadzenie powietrza z prozniowe]
M2-14 filtraci bikarbonaty 11,5 05 26,69 303 8760
: Odprowadzenie powietrza z prozniowej
M2-15 fitraci bikarbonaty 11,5 05 26,69 303 8760
Odprowadzenie powietrza z prozniowej
M2-15N fitragji bikarbonatu 11,5 0,5 26,69 303 8760
M2-16 | Emitor rozruchowy kalcynatorow 191 2 0,6 13,82 320 100
Instalacja transportu i obrobki
M2-17 | mechanicznej sody ciggu A (100 % 55,8 Z %12 13,57 330 87003
Zgniatanie)
Instalacja transportu i obrébki
M2-17# | mechanicznej sody cigagu A (30 % 55,8 Z 1312 1257 330 87003
zgniatanie/70 % monohydrat)
Suszarnia fluidalna sody, ukfad
M2-17N |transportu sody (30 % zgniatanie/70 % 48 2 15,66 363 8700°
monohydrat)
Instalacja transportu i obrobki
M2-18 | mechanicznej sody ciag B (100 % 558 Z 1,2x1 13,57 330 8700
zgniatanie)
M2-18N | Krystalizator sody 48 06 19,66 353 8700
M2-19 | Klasyfikator fluidainy sody 271 Z 0,45 20,09 400 100
M2-19N | Transport pneumatyczny sody 40 0,2 12,73 333 8700
Instalacja odpylajaca przesypy sody nad
M2-20 silosami 5 Z 0,3 13,21 310 8760
M2-21 | Odpowietrzenie silosu A 50 Z 0,37 10,02 353 8760¢
M2-21N | Odpowietrzenie silosu (nowy silos) 5 2 0,37 10,02 353 8760*
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Wysokost S;edr; ical | Predkos¢ | Temp. | Czas
Symbol Nazwa emitora 1Zente] | (gazow | gazow" | pracy
m m mis K h/rok
M2-22# | Odpowietrzenie silosu B 50 Z 0,37 10,02 353 8760*
M2-23 | Odpowietrzenie silosu C 50 Z 0,37 10,02 353 | 8760°
M2-23N#| Odpowietrzenie silosu D 50 Z 0,37 8,11 343 8760°
" Instalacja odpylajaca urzadzenia do
M2:24 transportu i zatadunku sody LU 06 6,39 523 6760
; Instalacja odpylajaca urzadzenia do
Mz2s transportu i zatadunku sody 1B 2 06 6.39 907 Sre0
M2-25N | Transport pneumatyczny sody 46 0,4 13,26 323 8760
: Instalacja odpylajaca urzadzenia do
M2-20 transportu i zatadunku sody 18 2 0.5 12,13 323 8760
: Instalacja odpylajaca urzadzenia do
Me-et transportu i zatadunku sody L 0o 1273 323 5760
Linia do produkcji sody oczyszczonej
S0-01 | Kolumny karbonizacyjne nr 1inr 2 26 04 18,92 340 8300
SO-01a | Kolumny karbonizacyjne nr 3 inr 4 26 0,4 18,92 340 8300
S0-02 | Suszarnia fluidalna sody oczyszczonej 22 0,8 9,66 310 8300
S0-03 Instalacja transpor;u i konfekcjonowania 18 0.4 26,1 293 8300
sody oczyszczonej
Odpowietrzenie zbiornika
SR04 magazynowego sody oczyszczonej 2% 04 13,08 2% €500
SO-05 | Instalacja transportu sody oczyszczonej 8 Z 04 26,1 293 8500
S0-06 |Instalacja zgniatania sody oczyszczonej 15 Z 0,315 13,39 293 8760
30-07 Instalacja trapspo!'tu i zgiadunku sody 12 7 0315 13.39 293 8760
oczyszczonej zgniatanej
SO-A | Odpowietrzenie suszarni - po skruberze 26,2 Z 0,63 12,93 325 8760
| Odpylanie przeno$nikow czgsci
SO-B pakowania | przesiewania 26,2 Z 0,45 15,73 303 8760
Linia do produkcji chlorku wapnia
Cho1 Suszarka obrotowa platkéw chlorku 19 06 16.15 340 8200

wapnia i uktad konfekcjonowani
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Wysokoéé Spl'edr;m'qf Pfedlgosc Temp. | Czas
Symbol Nazwa emitora rzekroj | gazéw | gazéw | pracy
L m mls K | hirok

Linia do produkcji mas chtonnych

MC-4 Wylot z instalacji odpylajacej suszenie

hopkalitu 21 073 8,75 303 | 6000

MC-5 Wylot instalacji odpylajacej prase

hopkalitu 9 0,28 244 293 6000

Oznaczenia:

Z zadaszony,

* w ciggu roku mogg by¢ rozpalane maksymalnie 2 piece, ale nie w tym samym czasie, przyjety moZliwy czas
maksymalny,

proces zwany odpowietrzaniem trwa maksymalnie 3 godziny dziennie, przyjeto, ze jednoczesnie mogg byc
odpowietrzane wszystkie piece wapienne, dla jednego pieca trwa 140 godzin w roku, w praktyce nie ma znaczenia,
ktorym emitorem odprowadzany jest nadmiar gazow i pylu, dlatego moze zdarzy¢ sie sytuacja, ze bedzie prowadzony
upust nadmiarowy z tego samego emitora z jednego pieca przez caly rok i wtedy czas pracy wyniesie dla tego emitora
840 godzin/rok,

#  praca zamienna emitorow (wymogi technologiczne):

M2-9 i M2-10 - zamiennie z emitorem M2-10N#,

M2-11, M2-12 i M2-13 - zamiennie z emitorem M2-13N#,

M2-17N - zamiennie z emitorem M2-17,

M2-21 i M2-21N - zamiennie z M2-224,

M2-23 - zamiennie z M2-23N#

taczny roczny czas pracy emitorow M2-09, M2-10 i M2-10N# - 17200 h/rok,

taczny roczny czas pracy emitorow M2-11, M2-12, M2-13 i M2-13N# - 21000 h/rok,

taczny roczny czas pracy emitoréw M2-17N i M2-17N# — 8700 h/rok,

laczny roczny czas pracy emitorow M2-21, M2-21N i M2-22# - 17520 h/rok,

laczny roczny czas pracy emitorow M2-23, M2-23N# - 8760 h/rok.

Lid

L N

IV.7. Gospodarka odpadami

Odpady wytwarzane na wszystkich liniach Instalacji do produkcji sody i produktow sodopochodnych
magazynowane sg na terenie, do ktérego CIECH Soda Polska S.A. posiada tytut prawny. Gromadzi
sie je w wyznaczonych miejscach, w sposéb zapewniajgcy ochrong Srodowiska, zgodnie z zasadami
selektywnej gospodarki odpadami, miejsca ich magazynowania sg zabezpieczone w sposob
zapewniajacy ochrone srodowiska.

Odpady niebezpieczne magazynowane sg w wydzielonych pomieszczeniach lub miejscach,
w szczelnych i oznakowanych pojemnikach, do momentu zebrania ekonomicznie uzasadnionej partii
transportowej, ktéra nastepnie odbierana jest przez firmy posiadajace odpowiednie pozwolenia,
zajmujace sie transportem lub przetwarzaniem odpadéw (odzyskiem lub unieszkodliwianiem).

Odpady inne niz niebezpieczne gromadzone sg w wydzielonych miejscach (pomieszczenia, place
lub inne) na terenie Spotki. Po zgromadzeniu partii transportowej, uzasadnionej ekonomicznie
lub w zaleznosci od zaistnialych okolicznosci oraz rodzaju odpadu, przekazywane sq alternatywnie
firmom posiadajacym odpowiednie pozwolenia na transport lub przetwarzanie odpadéw (odzysk
lub unieszkodliwianie).
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IV.7.1. Okreslam charakterystyke odpadéw dopuszczonych do powstawania w zwigzku
z funkcjonowaniem Instalacji do produkcji sody i produktow sodopochodnych

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadéw Charakterystyka odpadow
Odpady niebezpieczne
Odpad powstaje podczas pracy urzadzen odpylaja-
o cych, osady z czyszczenia kanalow wewnetrznych
1. 06 04 05 gdgsigy 2awicrajace inne Mmetale na linii do produkcji mas chtonnych, odpad zawiera
¢ Sladowe ilosci metali ciezkich: manganu i miedzi.
H4 drazniace, H5 szkodliwe
Mieszanina wysokorafinowanych olejow mineral-
Mineralne oleje silnikowe, przekfa- | nych (weglowodory) i dodatkéw uszlachetniajacych
2. 130205° | dniowe i smarowe niezawierajace | wraz z metalami takimi jak Fe, A, pochodzacymi ze
zwigzkow chlorowcoorganicznych | zuzywajacych sie maszyn
H3 fatwopalne
Odpad stanowi mieszaning réznych zuzytych sma-
row: smar uniwersalny i smar wielozadaniowy do
wysokich temperatur, sg stosowane do wszystkich
systemow smarowniczych pracujacych pod wyso-
kim obciaZeniem, a zwlaszcza do smarowania bar-
dzo obcigzonych fozysk, panewek, prowadnic, ze-
9 ; = batek i przegubow, wiekszos¢ odpadu stanowig
3 130899 AR RIERYmieniong: ggecy elementy metalowe o wymiarach do 40 mm, w od-
padzie moga wystepowac zwigzki roznych metali,
zwigzki fosforu siarki, arsenu, chlorowcopochodne
powstajace z dodatkow uszlachetniajacych, pro-
dukty starzenia i rozktadu (w tym wielopierscienio-
wych weglowodorow aromatycznych)
H3 tatwopalne
Opakowania zawierajace pozosta- W glO\ﬁnzj miﬁmekgar\]to :e?z_ki po substancjlach T
4. | 150110 | lodci substancj niebezpiecznych | FoPOGIOTTYC “i‘ o i o {Wegion-
lub nimi zanieczyszczone HSITF i melaler worzywassziucane)
atwopalne
Sorbenty, materialy filtracyjne (w
tym filtry olejowe nieujete w in- Odpady pochodzace z konserwacji maszyn i urza-
nych grupach), tkaniny do wycie- | dzen wraz ze zniszczong odzieza ochronng zabru-
5. 150202* | rania (np. szmaty, Scierkiiubra- | dzong olejami i smarami lub innymi substancjami
nia ochronne zanieczyszczone niebezpiecznymi
substancjami niebezpiecznymi H3 fatwopalne
(np. PCB)
Zurye waadzeniazavierzce | i G R o
8. 1602 13* mebz_azp;eczne slamentyinne niz kryte od wewnatrz luminoforem, wypelnione para-
wymienione w 16 02 09 s :
40 16.02 12 mi I'tQCl'I grgonem), monitory ekranowe
H4 drazniace, H5 szkodliwe
Chemikalia laboratoryjne i anality-
czne (np. odczynniki chemiczne) | Chemikalia, odczynniki uzywane w laboratorium
7 16 05 06* zawierajgce substancije niebezpie- | zakladowym, zawierajace substancje niebezpie-

czne, w tym mieszaniny chemika-
liow laboratoryjnych i analitycz-
nych

czne
H4 drazniace, H5 szkodliwe
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Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadéw

Charakterystyka odpadéw

16 05 07*

Zuzyte nieorganiczne chemikalia
zawierajace substancije niebez-
pieczne (np. przeterminowane od-
czynniki chemiczne)

Zuzyte lub przeterminowane nieorganiczne od-
czynniki chemiczne, substancje pomocnicze, za-
wierajace substancje niebezpieczne

H4 draznigce, H5 szkodliwe

16 05 08*

Zuzyte organiczne chemikalia za-
wierajace substancje niebezpiecz-
ne (np. przeterminowane odczyn-
niki chemiczne)

Zuzyte lub przeterminowane organiczne odczynniki
chemiczne, substancje pomocnicze, zawierajace
substancje niebezpieczne

H4 draznigce, H5 szkodliwe, H8 zrace

10.

1606 01*

Baterie i akumulatory olowiowe

Komponenty to tlenki i siarczan otowiu, olow meta-
liczny oraz jego stop z kadmem, polipropylen, ebo-
nit, elektrolit, pasta olowiowa skiada sie z siarcza-
nu olowiu, tlenkow ofowiu, czystego olowiu meta-
licznego i Sladowych ilosci innych komponentow,
jako elektrolit wykorzystywany jest wodny roztwor
kwasu siarkowego o stezeniu 27-39 %

H4 drazniace, H5 szkodliwe

1.

1908 10*

Tiuszcze i mieszaniny olejow z se-

paracji olej/'woda inne niz wymie-
nione w 19 08 09

Tluszcze i oleje pochodzenia organicznego i mine-
ralnego oraz pochodne ropy naftowej, wystepuja w
postaci wolnej, niezemulgowane, odpad ma postaé
oleistej cieczy, gestos¢: 820-900 kg/m?, palnosé
(temp. zaptonu): 50-280 °C, cieplo spalania:
20000-40000 kJ/kg, zawartos¢ wody w odpadzie:
2,0-5,0 %

H3 tatwopalne

Odpady inne niz niebezpieczne

010408

Odpady zwiru lub skruszone skaly
inne niz wymienione w 01 04 07

Jest to przesiew kamienia wapiennego, powstajacy
podczas segregaciji niesortowanego surowca na si-
cie wibracyjnym w procesie przygotowywania wsa-
du do piecow wapiennych, oddzielane jest w ten
sposob podziarno kamienia wapiennego (F<20
mm) o wilgotnosci ok. 1,5%, ktorego sucha masa
sktada sig srednio z 95% weglanu wapnia, 3%
krzemionki, 2% weglanu magnezu oraz <1% mie-
szaniny tlenkéw glinu i zelaza

06 03 99

Inne niewymienione odpady

Przepat kamienia wapiennego - odpad stanowi po-
zostaloSc¢ po procesie lasowania wapna palonego
w postaci drobnoziarnistego osadu o wilgotnosci
ok. 10%, zawierajacego w suchej masie $rednio:
73% weglanu wapnia, 19% wodorotlenku wapnia,
5% krzemionki i 2,6% tlenku zelaza

Odpady z czyszczenia dekanteréw na stacji wymy-
wania jonow chlorkowych - odpady pochodza z
czyszczenia dekanteréw na stacji wymywania chlo-
rkow usuwane w postaci szlaméw o wilgotnosci
70%, w ktérych suchej masie zawarte jest $rednio:
40% weglanu wapnia, 12% wodorotlenku wapnia,
16% chlorku wapnia, 9% chlorku sodu i 10%
krzemionki

Pozostalosci poprodukcyine ze stawéw klarujaco-
schtadzajgcych - szlamy o wilgotnosci 70%, ich su-
cha masa zawiera: weglan wapnia (40%), chlorek
wapnia (16%), wodorotlenek wapnia (12%), chlo-
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Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadow

Charakterystyka odpadéw

rek sodu (9%), krzemionke (10%)

Odpady z czyszczenia aparatow na linii do produk-
cii chlorku wapnia - w ich sktad wchodza zwiazki
wapnia oraz niewielkie ilosci zwigzkéw magnezu i
zelaza

06 1399

Inne niewymienione odpady

Odpady z czyszczenia aparatow na linii do
produkcji sody kalcynowanej oraz do produkcji
wapna nawozowego. Glownym sktadnikiem sa;
tienek wapnia (42%), chlorki (10%), tlenki zelaza i
glinu (6%), krzemionka i inne czesci
nierozpuszczalne (13%)

070213

Odpady tworzyw sztucznych

Odpady z remontow urzadzen, giownie kolumn
karbonizacyjnych (pierscienie Palla) oraz chtodni
wentylatorowych w instalacji zamknietego obiegu
wody chiodniczej oraz wyeksploatowane plyty i
kraty filtracyjne na linii do produkcji wapna nawo-
zowego

07 02 99

Inne niewymienione odpady

Zuzyte tasmy transporterowe oraz gumowe mem-
brany filtracyjne, powstajq podczas remontow u-
rzadzen transportujacych media, wieloprzektad-
kowy rdzen z tkaniny poliamidowej lub poliestrowo
poliamidowej, oktadki i obrzeza z gumy, silikon,
kauczuk, wypefniacze - kaolin, kreda, tworzywa
sztuczne, odpad moze by¢ zanieczyszczony pylem
weglowym oraz zuzlem i popiotem

100101

Zuzle, popioly paleniskowe i pyly z
kottow (z wylaczeniem pytow z
kottow wymienionych w 10 01 04)

Sktad chemiczny zuzli ze spalania koksu to tlenek
krzemu (okoto 60-70%) oraz tlenki glinu, zelaza,
wapna i magnezu.

1013 04

Odpady z produkcji wapna
palonego i hydratyzowanego

Odpad stanowi przepat kamienia wapiennego, be-
dacy pozostatoscia po procesie gaszenia wapna
palonego, sklada sig z weglanu wapnia z domiesz-
kami tlenkow magnezu, zelaza, glinu i krzemu

150101

Opakowania z papieru i tektury

Odpady opakowaniowe z papieru (celuloza, kaolin,
talk, gips, kreda) i tektury np. szpule, kartony,
przekiadki

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpady opakowaniowe z tworzyw sztucznych (po-
limerow syntetycznych) np. worki foliowe, worki
big-bag, folia polietylenowa, beczki, Scinki tasmy
bednarki

10.

150103

Opakowania z drewna

Odpady opakowaniowe z drewna (celuloza, lignina
i hemiceluloza) np. palety, ramki paletowe, skrzy-
nie o roznych gabarytach

1.

1501 04

Opakowania z metali

Odpady opakowaniowe z metali (aluminium, zela-
0, miedz), np. beczki, puszki

12,

150105

Opakowania wielomaterialowe

Odpady opakowaniowe zawierajace papier (tektu-
re), metale oraz tworzywa sztuczne
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Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadow

Charakterystyka odpadow

Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,

Odpady zniszczonej odziezy ochronnej wykonane;
z naturalnych lub syntetycznych wiokien oraz

13.
? TS Scierki) i ubrania ochronne inne wszelkiego rodzaju szmaty i Scierki niezanieczysz-
niz wymienione w 15 02 02 czone substancjami ropopochodnymi
Sktadnikami opon sg polimery naturalne i syntety-
czne oraz sadza techniczna i plastyfikatory, zawie-
raj okofo 75 % kauczuku naturalnego i syntetycz-

4.1 160103 | Zuzyte opony nego, do 20 % stali szlachetnej, do 5 % kordow i

poliamidu i do 5 % sadzy, warto$¢ opatowa: 3400-
36000 kJ/kg, gestosc: 200-1200 kg/m3 zawartose
wody w odpadzie 1-5 %

: o s Zuzyte urzadzenia i aparatura elektryczna lub elek-

15. | 10214 |2utve urzqc:%egéa&g%e n;‘é ‘8'5'13 troniczna np. podzespoly elektroniczne i elektrycz-
TEIoNE 9 ne niezawierajgce substancji niebezpiecznych

16. 1603 04 Nieorganiczne odpady inne niz Odpad stanowi mechanicznie zanieczyszczona
wymienione w 16 03 03, 16 03 80 | soda
Oktadziny piecowe i materialy Powstajacy odpad to zlom cegly glinokrzemia-

17. 161106 ogniotrwale z procesow nowej oraz cegly spinelowej, glowne sktadniki
niemetalurgicznych inne niz odpadu to: tlenek glinu i krzemionka, tlenek mag-
wymienione w 16 11 05 nezu i tlenek glinu.

Odpady drewna pochodzace z remontow, skiad

18. 170201 | Drewno odpadu jest znacznie zréznicowany w zaleznosci

3 od zastosowanego drewna

Odpady metali pochodzacy z rozbiorek i remontow
191 170401 | Miedz, braz, mosiadz instalacji, na odpad skladaja sie stopy miedzi, mo-
sigdze, w sporadycznych przypadkach brazy
Odpady aluminium pochodzacy z rozbiorek i re-
montéw instalacji, sklad odpadu niewiele rozni sie
20. 170402 | Aluminium od aluminium, ktére posiada nastepujacy sktad:
min 95 % Al, maksimum 0,30 % Fe, maksimum
0,3 % Si, maksimum 0,03 % Cu
Odpady Zelaza pochodzag z rozbiorek i remontow
instalacji, ztom sklada sig z 90 % Zelaza oraz z

211 170405 | Zelazoistal roznych tlenkow zelaza, w swoim skladzie posiada
rowniez inne metale (stanowiace domieszki stopo-
we), nikiel, chrom, cynk, miedz, cyne

99 17 06 04 Materialy izolacyjne inne niz Odpady materiatow izolacyjnych niezawierajace
wymienione w 17 06 01117 06 03 | substanciji niebezpiecznych

Odpad jest mieszaning: betonu oraz gruzu betono-
Zmieszane odpady z budowy, wego, gruzu ceglanego, plytek, urzadzen sanitar-

23 17 09 04 remontow i demontazu inne niz nych, usunietych tynkéw, tapet, oklein itp., odpa-
wymienione w 17 09 01,17 0902 | dow z remontow i przebudowy drog, materialow
i170903 izolacyjnych i konstrukcyjnych, szkia okiennego,

tworzyw sztucznych, papy

2. 190299 | Inne niewymienione odpady Odpad stanowi zasolone wapno powstate z proce-

su oczyszczania solanki
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Kod odpadu Rodzaj odpadéw Charakterystyka odpadow

25.

Odpady z osadnika wod deszczowych, skladajace
190802 | ZawartoS¢ piaskownikow sie z piasku, Zwiru i ziemi, niezanieczyszczone
substancjami ropopochodnymi

* - odpad niebezpieczny

V.

AR

Okreslam procesy oraz sposob eksploatacji instalacji IPPC w warunkach odbiegajacych
od normalnych

Charakterystyka procesdow zwigzanych z praca poszczegolnych linii produkcyjnych
w instalacji IPPC w warunkach odbiegajacych od normalnych

Procesy zwigzane z warunkami odbiegajacymi od normalnych zachodzace na Linii do produkcji sody
kalcynowanej lekkiej ciezkiej:

rozruch kalcynatorow: w fazie rozruchu emitujg one do atmosfery zapylone powietrze emitorem
M2-16 przez okoto 160 godzin w roku, a emisja roczna z nich wynosi 0,36 kg pylu, po uzyskaniu
obcigzenia gaz z kalcynatordw jest kierowany do obiegu zamknigtego,

rozruch piecow wapiennych: kazdy piec przechodzi remont co kilka lat, emisja gazow do powietrza
przy rozruchu pieca po remoncie trwa kilka dni (5-7), w tym czasie mniejsza jest emisja nadmiaru
gazow z pozostalych pracujgcych piecow wapiennych,

zaktocenia w dostawie pary: nagtych zakioceniach w dostawach pary moze nastapi¢ emisja hatasu
do srodowiska zwigzana z awaryjnym zrzutem pary z wezta kalcynacii.

W przypadku awarii czesci instalacji, produkcja jest ograniczana do jednego ciggu produkcyjnego lub
zatrzymywana catkowicie. W czasie awarii urzadzen redukujacych emisje wytaczane sg odpowiednie
urzadzenia w celu utrzymania emisji w dopuszczalnych granicach.

Procesy zwigzane z warunkami odbiegajacymi od normalnych zachodzace na Linii do produkcji sody
0Czyszczoney:

zaklocenia w doplywie gazu do kolumn: produkcja jest plynnie dostosowywana do ilosci
dwutlenku wegla potrzebnego do prawidlowego prowadzenia procesu, brak zwigkszonych emisji
do $srodowiska,

zaklocenia w dostawie sody kalcynowanej lekkiej: zastepczo wykorzystywana jest soda
kalcynowana lekka zgromadzona w zbiorniku magazynowym, a przy catkowitym braku sody
kalcynowanej lekkiej proces produkcyijny jest zatrzymywany.

Procesy zwigzane z warunkami odbiegajacymi od normalnych zachodzace na Linii do produkcii chlorku
wapnia:

rozruch: brak dodatkowych emisji odmiennych niz emisje przy normalnej pracy instalacji,

zaklocenia w dostawie pary: przy naglych zakioceniach w dostawach pary lub awariach
skutkujacych niemoznoscig zagospodarowania dostarczanej pary, moze nastapi¢ emisja hatasu do
srodowiska zwigzana z awaryjnym zrzutem pary z instalacji, przy awarii aparatu wyparnego jest on
bezzwlocznie wylgczany z eksploatacii i uruchamiany jest aparat rezerwowy.
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Produkcja na Linii do produkcji mas chtonnych jest prowadzona w sposdb szarzowy, ilos¢ produktow
jest niewielka, nie powstajg tu warunki pracy odbiegajace od normalnych.

Praca na Linia do produkcji wapna posodowego w warunkach odbiegajacych od normalnych nie jest
zwigzana ze zwiekszonymi emisjami do $rodowiska.

V.2. Okreslam emitory dzialajace w warunkach odbiegajacych od normalnych oraz emisje
z proceséw z nimi zwigzanych

Symbol Nazwa emitora Nazwa substancji Emieja T;:(hsymaina Emi;j; !:gﬁzna
Linia do produkcji sody kalcynowanej lekkiej i ciezkiej
tlenki azotu jako NO; 2,30000 0,7820
dwutlenek siarki 28,80000 9,7920
5 o Roz_palanie i rozruch pieca tlenek wegla 112,70002 38,3180
wapiennego B pyt ogolem 51,09998 17,3740
-w tym pytdo 2,5 um 12,80003 4,3520
-w tym pyt do 10 um 37,70004 12,8180
tienki azotu jako NO; 2,30000 0,7820
dwutlenek siarki 28,80000 9,7920
— Roz_palanie i rozruch pieca tienek wegla 112,70002 38,3180
wapiennego D pyl ogdlem 7,30000 1,0220
-w tym pytdo 2,5 um 2,02940 0,2841
-w tym pytdo 10 um 5,70130 0,7982
tlenki azotu jako NO; 2,30000 0,7820
dwutlenek siarki 28,80000 9,7920
i Rozpalanie i rozruch pieca tienek wegla 112,70002 38,3180
wapiennego A pyt ogolem 51,09998 17,3740
-w tym pyt do 2,5 um 12,80003 4,3520
-w tym pytdo 10 um 37,70004 12,8180
tlenki azotu jako NO; 2,30000 0,7820
dwutlenek siarki 28,80000 9,7920
— Rozpalanie i rozruch pieca tienek wegla 112,70002 38,3180
wapiennego C pyt ogélem 51,09998 17,3740
-w tym pyt do 2,5 um 12,80003 4,3520
-w tym pytdo 10 pm 37,70004 12,8180
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Symbol Nazwa emitora Nazwa substancji Emisia Tga!msymalna Emi;}j;f:g;zna
tlenki azotu jako NO; 2,30000 0,7820
dwutlenek siarki 28,80000 9,7920
V.06 | Rozpalanie i rozruch pieca tlenek wegla 112,70002 38,3180
wapiennego E pyt ogolem 51,09998 17,3740
-w tym pyt do 2,5 um 12,80003 4,3520
-w tym pyt do 10 um 37,70004 12,8180
tlenki azotu jako NO; 2,30000 0,7820
dwutlenek siarki 28,80000 9,7920
MO-0BN" Rozpalanie i rozruch pieca tlenek wegla 112,70002 38,3180
wapiennego (nowy piec) pyt ogdlem 51,09998 17,3740
-w tym pytdo 2,5 um 12,80003 4,3520
-w tym pytdo 10 pm 37,70004 12,8180
pyt ogolem 0,00360 0,0004
M2-16 E;T;;";;;Zr;”\ﬁh"“’” ~wiym pyl do 2.5 um 0,00252 0,0003
-w tym pytdo 10 pm 0,00360 0,0004

** proces odpowietrzania trwa maksymalnie 3 godziny dziennie, przyjeto, ze jednoczesnie mogg byt odpowietrzane
wszystkie piece wapienne, dla jednego pieca trwa on 140 godzin w roku, w praktyce nie ma znaczenia, ktérym emitorem
odprowadzany jest nadmiar gazow i pylu, dlatego moze zdarzy¢ sie sytuacja, ze bedzie prowadzony upust nadmiarowy
z tego samego emitora z jednego pieca przez caly rok i wtedy czas pracy wyniesie dla tego emitora 840 godzin/rok

V.3. Obowiazek informaciji o warunkach odbiegajacych od normalnych

Zgodnie z art. 211 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 r.,
poz. 1232 ze zm.) nakfadam na prowadzgcego instalacje obowigzek niezwlocznego informowania
organu witasciwego do wydania pozwolenia oraz wojewodzkiego inspektora ochrony $rodowiska
o zaistnieniu warunkow odbiegajacych od normalnych oraz o naruszeniu warunkéw niniejszego
pozwolenia zintegrowanego.

VI. Okreslam warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii oraz warunki i metody
przetwarzania odpadow

VI.1. Okreslam rodzaje, sposoby i warunki wprowadzania substancji do powietrza

VI.1.1. Okre$lam rodzaje substancji dopuszczonych do wprowadzenia do powietrza (emisja
maksymalna) dla emitorow wchodzacych w skiad Instalacji do produkcji sody
i produktow sodopochodnych

Dopuszczam warto$ci emisji substancji do powietrza zwigzanych z dziataniem Instalacji do produkcji
sody i produktow sodopochodnych
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Symbol Nazwa emitora Nazwa substanciji Emlgfa Tga};}symalna Emi:‘j;l:g:zna
Linia do produkciji sody kalcynowanej lekkiej i ciezkiej
Urzadzenia transportu i Pytogden 031610 =010
M2-01 | przygotowania mieszankido |-w tym pytdo 2,5 um 0,24248 2,1070
Pacow wtym pytdo 10 um 0,34640 3,0100
tlenki azotu jako NO; 2,36300 0,3308
dwutlenek siarki 0,51840 0,0726
— Oc!prowe_ldzenie n_admiaru tlenek wegla 224,89992 31,4860
gazow z pieca wapiennego B | oyt ogslem 730000 1,0220
-w tym pytdo 2,5 um 2,02940 0,2841
-w tym pyt do 10 pm 5,70130 0,7982
tlenki azotu jako NO; 2,30000 0,7820
dwutlenek siarki 28,80000 9,7920
.00 Rozpalanie i rozruch pieca tlenek wegla 112,70002 38,3180
wapiennego B py! ogélem 51,09998 17,3740
-w tym pytdo 2,5 um 12,80003 4,3520
-w tym pyt do 10 um 37,70004 12,8180
tlenki azotu jako NO; 2,36300 0,3308
dwutlenek siarki 0,51840 0,0726
\io.03+ | Odprowadzenie nadmiaru tienek wegla 224,89992 31,4860
gazow z pieca wapiennego D pyl ogolem 7.30000 1,0220
-w tym pytdo 2,5 um 2,02940 0,2841
-w tym pytdo 10 pm 5,70130 0,7982
tlenki azotu jako NO; 2,30000 0,7820
dwutlenek siarki 28,80000 9,7920
i Rozpalanie i rozruch pieca tlenek wegla 112,70002 38,3180
wapiennego D py! ogélem 7,30000 1,0220
-w tym pytdo 2,5 um 2,02940 0,2841
-w tym pytdo 10 um 5,70130 0,7982
tlenki azotu jako NO; 2,36300 0,3308
dwutlenek siarki 0,51840 0,0726
M2-04° Odp_rowad‘zen[e nagimiaru tlenek wegla 224,89992 31,4860
gazow z pieca wapiennego A | pyf ogotem 7,30000 1,0220
-w tym pytdo 2,5 um 2,02940 0,2841
-w tym pyt do 10 um 5,70130 0,7982
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Symbol

Nazwa emitora

Nazwa substanciji

Emisja maksymalna

Emisja roczna

ka/h Mg/rok

tlenki azotu jako NO; 2,30000 0,7820

dwutlenek siarki 28,80000 9,7920

o Rozpalanie i rozruch pieca tlenek wegla 112,70002 38,3180
Wapiennego A pyl ogolem 51,0998 17,3740

-w tym pyl do 2,5 pm 12,80003 43520

-w tym pytdo 10 um 37,70004 12,8180

tlenki azotu jako NO; 2,36300 0,3308

dwutlenek siarki 0,51840 0,0726

. — Odprowadzenie nadmiaru tlenek wegla 224,89992 31,4860
gazéw z pieca wapiennego C pyl ogolem 7.30000 10220

-w tym pytdo 2,5 um 2,02940 0,2841

-w tym pyt do 10 pm 5,70130 0,7982

tlenki azotu jako NO; 2,30000 0,7820

dwutlenek siarki 28,80000 9,7920

— Rozpalanie i rozruch pieca tlenek wegla 112,70002 38,3180
wapiennego C oyl ogotem 51,09998 17,3740

-w tym pytdo 2,5 um 12,80003 4,3520

-w tym pyt do 10 pm 37,70004 12,8180

tlenki azotu jako NO; 2,36300 0,3308

dwutlenek siarki 0,51840 0,0726

M08+ Odprowadzenie nadmiaru tlenek wegla 224,89992 31,4860
gazbw z pieca wapiennego E oyl ogolem 7.30000 10220

-w tym pytdo 2,5 ym 2,02940 0,2841

-w tym pytdo 10 pm 5,70130 0,7982

tienki azotu jako NO; 2,30000 0,7820

dwutlenek siarki 28,80000 9,7920

V.06 Rozpalanie | rozruch pieca tlenek wegla 112,70002 38,3180
wapiennego E pyl ogolem 51,09998 17,3740

-w tym pytdo 2,5 um 12,80003 4,3520

-w tym pyt do 10 pm 37,70004 12,8180

33




Emisja maksymalna

Emisja roczna

Symbol Nazwa emitora Nazwa substanciji kgl Mglrok
tlenki azotu jako NO; 2,36300 0,3308
dwutlenek siarki 0,51840 0,0726
Odprowadzenie nadmiaru | tienek wegla 224,89992 31,4860
M2-06N*| gazéw z pieca wapiennego -
(nowy piec) pyt ogdlem 7,30000 1,0220
-w tym pyt do 2,5 um 2,02940 0,2841
-w tym pyt do 10 um 5,70130 0,7982
tlenki azotu jako NO; 2,30000 0,7820
dwutlenek siarki 28,80000 9,7920
wapiennego (nowy piec) pyt ogdtem 51,09998 17,3740
-w tym pytdo 2,5 um 12,80003 4,3520
-w tym pytdo 10 um 37,70004 12,8180
pyt ogdlem 1,00000 8,7600
Urzadzenia roziadunku i
M2-07 transportu wapna z piecéw -w tym pytdo 2,5 um 0,70000 6,1320
-w tym pytdo 10 um 1,00000 8,7600
pyt ogdlem 0,25280 2,2150
M2.gg | L¢ed tansporu wtym pyl do 2,5 pm 0,17696 1,5505
magazynowania wapna : ’ ’
-w tym pyt do 10 um 0,25280 2,2150
pyt ogotem 0,00655 0,0564
Odprowadzenie oparow z ]
M2-09 lasownillca: w tym pytdo 2,5 um 0,00458 0,0394
-w tym pyt do 10 um 0,00655 0,0564
pyl ogotem 0,00655 0,0564
Odprowadzenie oparéw z .
M2-10 tascnika B w tym pytdo 2,5 um 0,00458 0,0394
-w tym pyl do 10 um 0,00655 0,0564
pyt ogdlem 0,00655 0,0564
Odprowadzenie oparow z ]
M2-10N# lasownika (nowy lasownik) w tym pyt do 2,5 um 0,00458 0,0394
-w tym pytdo 10 um 0,00655 0,0564
tlenki azotu jako NO; 10,00080 70,0056
Wylot gazéw z kolumn dwutlenek siarki 2,50000 17,5000
M2-11 | karbonizacyjnych - ciag
produkeyjny A tlenek wegla 900,00000 6300,0000
amoniak 0,90000 6,3000
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Emisja maksymalna

Emisja roczna

Symbol Nazwa emitora Nazwa substancji kgl Mglrok
tlenki azotu jako NO; 10,00080 70,0056
Wylot gazow z kolumn dwutlenek siarki 2,50000 17,5000
M2-12 | karbonizacyjnych - ciag
produkcyjny B tienek wegla 900,00000 6300,0000
amoniak 0,90000 6,3000
tlenki azotu jako NO; 10,00080 70,0056
Wylot gazow z kolumn dwutlenek siarki 2,50000 17,5000
M2-13 | karbonizacyjnych - ciag
produkcyjny R tlenek wegla 900,00000 6300,0000
amoniak 0,90000 6,3000
tlenki azotu jako NO; 10,00080 70,0056
Wylot gazow z kolumn dwutlenek siarki 2,50000 17,5000
M2-13N#| karbonizacyjnych - nowy ciag
produkcyjny tlenek Wegla 900,00000 6300,0000
amoniak 0,90000 6,3000
Odprowadzenie powietrza z
M2-14 | prozniowej filtraci amoniak 2,00160 17,5340
bikarbonatu
Odprowadzenie powietrza z
M2-15 | prozniowej filtracii amoniak 2,00160 17,5340
bikarbonatu
Odprowadzenie powietrza z
M2-15N | prozniowe; filtracii amoniak 2,00160 17,5340
bikarbonatu
pyt ogdlem 0,00360 0,0004
Emitor rozruchowy .
M2-16 kalcynatorow w tym pytdo 2,5 um 0,00252 0,0003
-w tym pytdo 10 ym 0,00360 0,0004
Instalacja transportu i obrobki Pyhogprem 1,18050 L
M2-17 | mechanicznej sody ciagu A | -w tym pytdo 2,5 um 0,83916 7,3080
5 .
(100 % zqniatanic) wtym pyt do 10 um 1,19880 10,4400
Instalacja transportu i obrobki | pyt ogotem 0,83916 7,3000
’ mechanicznej sody ciagu A |
M2-17# (30 % zgniatanie/70 % w tym pyt do 2,5 um 0,58741 5,1100
monohydrat) -w tym pytdo 10 pm 0,83916 7,3000
pyt ogotem 1,72600 15,0162
Suszarnia fluidalna sody,
M2-17N | uktad transportu sody (30 % | -w tym pytdo 2,5 um 1,20820 10,5113
zgniatanie/70 % monohydrat)
-w tym pyt do 10 um 1,72600 15,0162
pyt ogdlem 1,19880 10,4400
Instalacja transportu i obrobki
M2-18 | mechanicznej sody ciag B -w tym pytdo 2,5 ym 0,83916 7,3080
(100 % zgniatanie)
-w tym pytdo 10 um 1,19880 10,4400
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Emisja maksymalna

Emisja roczna

Symbol Nazwa emitora Nazwa substancji kgl Mglrok
pyt ogdlem 0,32500 2,8275
M2-18N | Krystalizator sody -w tym pytdo 2,5 ym 0,22750 1,9793
-w tym pyt do 10 um 0,32500 2,8275
pyt ogdlem 0,17280 0,0173
M2-19 | Klasyfikator fluidalny sody -w tym pyt do 2,5 um 0,12096 0,0121
-w tym pyt do 10 um 0,17280 0,0173
pyt ogotem 0,01820 0,1583
M2-19N l;fir}‘fp"” pneumatyezny |\ tvm pyl do 2,5 um 0,01274 0,1108
-w tym pyt do 10 um 0,01820 0,1583
pyt ogotem 0,15000 1,3140
M2-20 :)”;fs'i‘;ifs“’oddp;féffgl o | WUyM Pyl do 25 pm 0,10500 09198
-w tym pyt do 10 um 0,15000 1,3140
pyt ogdlem 0,03000 0,2620
M2-21 | Odpowietrzenie silosu A -w tym pyt do 2,5 um 0,02100 0,1834
-w tym pyt do 10 um 0,03000 0,2620
pyt ogotem 0,03000 0,2620
M2-21N ggﬁ;’memm& silosu (nowy I tvm pyt do 2,5 pm 0,02100 0,1834
-w tym pyt do 10 pm 0,03000 0,2620
pyt ogotem 0,03000 0,2620
M2-22# | Odpowietrzenie silosu B -w tym pytdo 2,5 um 0,02100 0,1834
-w tym pyt do 10 um 0,03000 0,2620
pyt ogdlem 0,03000 0,2628
M2-23 | Odpowietrzenie silosu C -w tym pyt do 2,5 um 0,02100 0,1840
-w tym pyt do 10 um 0,03000 0,2628
pyt ogotem 0,03100 0,2710
M2-23N#| Odpowietrzenie silosu D -w tym pyt do 2,5 um 0,02170 0,1897
-w tym pyt do 10 pm 0,03100 0,2710
Iietlacia odpytlaca pyt ogdlem 0,35750 31317
M2-24 | urzadzenia do transportu i -w tym pyt do 2,5 um 0,25025 2,1922
RS - tym pyl do 10 um 0,35750 3,1317
incidiadamodisiafsc pyt ogolem 0,35750 31317
M2-25 | urzadzenia do transportu i -w tym pyt do 2,5 pm 0,25025 2,1922
Zata Ikl sody -w tym pyt do 10 pm 0,35750 3,1317
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Emisja maksymalna

Emisja roczna

Symbol Nazwa emitora Nazwa substanciji kgl Mglrok
pyt ogolem 0,07800 0,6833
M2-25N l{r;r;sport preumatyczny I\ vm pyldo 2,5 um 0,05460 04783
-w tym pytdo 10 ym 0,07800 0,6833
Vil ot pyt ogolem 0,95470 8,3632
M2-26 | urzadzenia do transportu i -w tym pytdo 2,5 pm 0,66829 5,8542
zaladunku sody -w tym pyl do 10 pm 0,95470 8,3632
Instalaja odpylaigca pyl ogolem 0,95470 8,3632
M2-27 | urzadzenia do transportu i -w tym pytdo 2,5 pm 0,66829 5,8542
Zaredunky:sody -w tym pyl do 10 um 0,95470 8,3632
Linia do produkcji sody oczyszczonej
tlenki azotu jako NO; 2,00160 16,6133
dwutlenek siarki 2,35000 19,5050
— Kolumny karbonizacyjne nr 1 | tlenek wegla 339,99984 2822,0000
inr2 pyt ogolem 0,05000 0,4150
-w tym pyt do 2,5 um 0,04230 0,351
-w tym pyl do 10 pm 0,05000 0,4150
tlenki azotu jako NO; 2,00160 16,6133
dwutlenek siarki 2,35000 19,5050
S _Kolumny karbonizacyjne nr 3 tlenek wegla 339,99984 2822,0000
inr4 pyl ogolem 0,05000 0,4150
-w tym pytdo 2,5 um 0,04230 0,3511
-w tym pyl do 10 um 0,05000 0,4150
pyt ogolem 0,21960 1,8230
§0-0 | Suszamia fluidainasody |\ 4o ot 4o 2.5 um 0,18578 15423
0CZySZCZOng]
-w tym pytdo 10 pm 0,21960 1,8230
pyt ogdlem 0,65000 5,3950
Instalacja transportu i
S0-03 | konfekcjonowania sody -w tym pytdo 2,5 um 0,54990 4,5642
0czyszczonej
-w tym pytdo 10 pm 0,65000 5,3950
pyt ogolem 0,08280 0,7000
Odpowietrzenie zbiornika
S0-04 | magazynowego sody -w tym pytdo 2,5 um 0,07005 0,5922
0CZySZCzZOone;
-w tym pyt do 10 ym 0,08280 0,7000
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Emisja maksymalna

Emisja roczna

Symbol Nazwa emitora Nazwa substancji kgl Mglrok
pyt ogblem 0,02484 0,2110
i Instalacja transportu sody |
S0-05 0CZySZCZ0Ne] w tym pytdo 2,5 um 0,02101 0,1785
-w tym pytdo 10 um 0,02484 0,2110
pyt ogdlem 0,03500 0,3066
S0-06 | Instalacia zniataniasody [y oot d0 2,5 um 0,02961 0,2594
0czyszczonej
-w tym pytdo 10 pm 0,03500 0,3066
Instalacja transportu i atogo 005000 0,060
S0-07 | zaladunku sody oczyszczonej | -w tym pyt do 2,5 um 0,02961 0,2594
SR ) w tym pyl do 10 um 0,03500 0,3066
pyt ogotem 0,14500 1,2700
Odpowietrzenie suszamipo |
SO-A skruberze w tym pytdo 2,5 um 0,12267 1,0744
-w tym pyt do 10 um 0,14500 1,2700
Odpylanie przeno$nikow Pyt ogolem 0.03000 il
SO-B | czesci pakowania -w tym pytdo 2,5 um 0,07614 0,6666
' precsievania -w tym pyt do 10 um 0,09000 0,7880
Linia do produkc;ji chlorku wapnia
tlenki azotu jako NO; 0,29300 2,4022
dwutlenek siarki 1,59840 13,1069
Suszarka obrotowa ptatkow | tienek wegla 7.38170 60,5303
Ch01 | chlorku wapnia i uktad ;
konfekcionowania py} Ogo{em 1,83240 15,0257
-w tym pytdo 2,5 ym 1,55021 12,7117
-w tym pytdo 10 pm 1,83240 15,0257
Linia do produkcji mas chtonnych
mangan 0,03340 0,2004
miedz 0,01810 0,1086
Wylot z instalacji odpylajace; .
MC-4 suszenie hopkalitu pyt ogdlem 0,07570 0,4542
-w tym pytdo 2,5 um 0,05299 0,3179
-w tym pytdo 10 um 0,07570 0,4542
mangan 0,00790 0,0474
miedz 0,00430 0,0258
Wylot instalacji odpylajacej "
MC-5 orase hopkalitu pyt ogotem 0,01800 0,1080
-w tym pytdo 2,5 um 0,01260 0,0756
-w tym pyt do 10 um 0,01800 0,1080
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VI.1.2, Okre$lam rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza

w ciagu roku facznie z catej Instalacji do produkcji sody i produktéw sodopochodnych,
zgodnie z ponizszym zestawieniem:

Lp. Nazwa substancji Evaslj: g::g:na
1. | pytogotem 146,8694
2. w tym pytdo 2,5 ym 88,4931
3 w tym pyl do 10 ym 136,4145
4. | dwutlenek siarki 124,6365
5. | tlenkiazotu jako NO, 2491944
6. | tlenek wegla 24870,0823
7. | amoniak 71,502
8. | mangan 0,2478
9. | miedz 0,1344

VI.1.3. Okreslam sposoby redukcji emisji substancji do powietrza zastosowane na emitorach

Instalacji do produkcji sody i produktéw sodopochodnych

Urzadzenia stosowane na emitorach Linii do produkcji sody kalcynowanej lekkiej i ciezkiej:

filtr workowy o sprawno$ci 97,50% na emitorze M2-01 (urzadzenia transportu i przygotowania
mieszanki do piecow),

filtr workowy o sprawno$ci 99,50% na emitorze M2-07 (urzadzenia roztadunku i transportu wapna
Z piecow),

filtr workowy o sprawnosci 97,50% na emitorze M2-08 (uktad transportu i magazynowania wapna),

filtry workowe o sprawnosci 98,50% na emitorach M2-17 i M2-18 (urzadzenia transportu i obrobki
mechanicznej sody kalcynowanej ciagu A i B),

filtr workowy o sprawnosci 95,00% na emitorze M2-19 (klasyfikator fluidalny sody kalcynowane),

filtr workowy o sprawnosci 96,70% na emitorze M2-20 (urzadzenia odpylajace przesypy sody
kalcynowanej nad silosami,

filtr workowy o sprawnoséci 96,70% na kazdym z emitorow M2-21, M2-22, M2-23 (odpowietrzenie
silosow A, B, C),

filtr workowy o sprawnosci 96,70% na kazdym z emitorow M2-24, M2-25, M2-26, M2-27
(urzadzenia do transportu i zatadunku sody kalcynowanej).

Urzadzenia stosowane na emitorach Linii do produkciji sody oczyszczonej:

filtr o sprawno$ci 99,50% na emitorze SO-02 (suszarni fluidalnej sody oczyszczonej),
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— filtr o sprawnosci 98,50% na emitorze SO-03 (instalacji transportu i konfekcjonowania sody
0Cczyszczonej),

— filtr workowy o sprawnosci 99,40% na emitorze SO-04 (odpowietrzenia zbiornika magazynowego
sody oczyszczonej),

— filtr workowy o sprawno$ci 98,40% na emitorze SO-05 (instalacji transportu sody oczyszczonej).

Urzadzenia stosowane na emitorach Linii do produkcii chlorku wapnia:

—  cyklon i skruber o sprawnosci 99% na emitorze ChO1 (suszarka obrotowa platkéw chlorku wapnia
i uktadu konfekcjonowania),

Urzadzenia stosowane na emitorach Linii do produkcji mas chtonnych:

—  bateria multicyklonéw odpylacz inercyjny o sprawnosci 95,50% oraz odpylacz mokry o sprawnosci
85,50% na emitorze MC-4 (wylot z instalacji odpylajacej suszenie hopkalitu),

— odpylacz mokry o sprawnosci 85,50% na emitorze MC-5 (wylot z instalacji odpylajacej prase
hopkalitu).

VI.2. Okreslam rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciaqu roku w zwiazku
z funkcjonowaniem Instalacji do produkciji sody i produktéw sodopochodnych

‘ llo$¢ odpadow
Lp. Kod Rodzaj odpadu Mglrok
Odpady niebezpieczne
1. |060405" |Odpady zawierajace inne metale cigzkie 2,20
2 130205 er)era{ne oleje silnikowe, _przekfadnlowe i smarowe niezawierajace 20,00
zwigzkdw chlorowcoorganicznych
3. (130899 |Inne niewymienione odpady 10,00
4 1150110° Opakowania zawierajace pozostatosci substancii niebezpiecznych 3,00

lub nimi zanieczyszczone')

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
5. [150202* |grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki i ubrania ochronne 2,30
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

6. | 160213 Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne

niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 10.00
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne)
7. |16 0506* |zawierajace substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow 1,50

laboratoryjnych i analitycznych

8 1160507 Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje

niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne) 198

9. | 160508 Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne 150
’ (np. przeterminowane odczynniki chemiczne) '

10. [160601* |Baterie i akumulatory ofowiowe 10,00

1. 1908 10* Tluszcze | mieszaniny olejow z separaciji olej/woda inne niz 0.20

wymienione w 19 08 09
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Lp. Kod Rodzaj odpadu IIOéiﬂ;?rﬂidéw
Odpady inne niz niebezpieczne
1. {0104 08 |Odpady zwiru lub skruszone skaly inne niz wymienione w 01 04 07 200 000,00
2. 1060399 |Inne niewymienione odpady 100 500,00
3. [061399 |Inne niewymienione odpady 690,00
4, 1070213 |Odpady tworzyw sztucznych 50,00
5. 1070299 {Inne niewymienione odpady 47,00
6. 1100101 Egﬁ& ﬁ%{)i;yngac}agig:]smvgé %Jygi}z kottow (z wylaczeniem pylow z 500,00
7. 1101304 |Odpady z produkcji wapna palonego i hydratyzowanego 110 000,00
8. [150101 |Opakowania z papieru i tektury 31,00
9. |150102 |Opakowania z tworzyw sztucznych 66,00
10. | 150103 |Opakowania z drewna 90,00
11. 1150104 |Opakowania z metali 5,00
12. 1150105 |Opakowania wielomaterialowe 1,00
o N e b e
14. 1160103 |Zuzyte opony 1,00
15. 1160214 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 22,00
16. | 160304 |Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03 , 16 03 80 900,00
7181100 | e e
18. | 170201 |Drewno 50,00
19. | 170401 |Miedz, braz, mosigdz 19,00
20. | 170402 [Aluminium 4,00
21. [170405 |Zelazoistal 4 200,00
22. | 170604 |Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 0117 06 03 10,00
2 70 e s e
24. 1190299 |Inne niewymienione odpady 20 000,00
25. 1190802 |Zawartos¢ piaskownikow 400,00

* - odpad nigbezpieczny
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VI.3. Okre$lam sposoby i miejsca magazynowania odpaddéw powstajacych w zwigzku
z funkcjonowaniem Instalacji do produkciji sody i produktéw sodopochodnych

Lp. | Kod odpadu Opis sposobu i miejsca magazynowania odpadu
Odpady niebezpieczne
N Odpad magazynowany w magazynie oddzialowym na linii do produkcji mas chion-
1. 060405 : 5
nych, magazynowany jest w sposob selektywny w szczelnych metalowych beczkach.
7l 1302 05* Odpad magazynowany w magazynie odpadow przy instalacji Elektrocieplowni, maga-

zyn stanowi budynek murowany, o wybetonowanym podtozu, powierzchni 117 m?,
podzielony jest na 5 zamykanych pomieszczen, przeznaczonych do magazynowania
roznych rodzajow odpadow, posiada rampe zatadowcza, wyposazony jest w sprzet
gasniczy i w sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewéw oleju.
Odpad magazynowany w szczelnych, metalowych beczkach w po-mieszczeniu nr 4 o
powierzchni 39 m2,
4 1501 10° Odpad magazynowany luzem w wydzielonym pomieszczeniu magazynowym na linii

' do produkcji chlorku wapnia.
Odpad magazynowany w magazynie odpadow przy instalacji Elektrocieptowni, maga-
zyn stanowi budynek murowany, o wybetonowanym podiozu, powierzchni 117 m?,
podzielony jest na 5 zamykanych pomieszczen, przeznaczonych do magazynowania
-+ 1502 02* roznych rodzajow odpaddw, posiada rampe zatadowcza, wyposazony jest w sprzet
gasniczy i w sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewow oleju.
Odpad magazynowany w szczelnych beczkach lub workach w po-mieszczeniu nr 4 o
powierzchni 39 m?,
Odpady sq magazynowane w szczelnych pojemnikach w wydzielonym pomieszcze-
6. 16 02 13" niu nad dtawikami w EC Il (,F") oraz w rozdziel-ni elektrycznej przy EC | (,G").
Pomieszczenia posiadaja betonowa posadzke.

3. 1308 99*

7 16 05 06" Zuiyte odczynniki magazynowane sg w pojemnikach, zamykanych szafach jednego z
' pomieszczen laboratoryjnych, bez mozliwosci dostepu osob trzecich

8 16 05 07* Zuiyfte odczynniki magazynowane sa W poj_er_nnikach, zamykanyc_h szafach jednego z
pomieszczen laboratoryjnych, bez mozliwosci dostepu 0sdb trzecich

9. 16 05 08" Zuzyte odczynniki magazynowane sa w pojemnikach, zamykanych szafach jednego z

pomieszczen laboratoryjnych, bez mozliwosci dostepu 0séb trzecich

Odpady magazynowane w magazynie glownym — magazynie zaopatrzenia. Jest to

10 1606 01* teren o powierzchni 350 m? , o podiozu utwardzonym, wylozonym piytami betonowy-
' mi, z wydzielonymi miejscami do magazynowania poszczegolnych rodzajow odpa-

dow. Odpady magazynowane w szczelnych pojemnikach.

Odpad magazynowany w magazynie odpadow przy instalacji Elektrocieptowni. Maga-

zyn stanowi budynek murowany, o wybetonowanym podtozu, powierzchni 117 m?,

podzielony jest na 5 zamykanych pomieszczen, przeznaczonych do magazynowania

1. 1908 10* roznych rodzajow odpadow, posiada rampe zatadowcza, wyposazony jest w sprzet

gasniczy i w sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewow oleju.

Odpad magazynowany w szczelnych, metalowych beczkach w po-mieszczeniu nr 4 o

powierzchni 39 m2,

Odpady inne niz niebezpieczne

Odpady magazynowane w magazynie odpadow technologicznych. Jest to magazyn o
1. 010408 powierzchni 2500 m? zlokalizowany w miejscu nieczynnego stawu nr 7, odpady ma-
gazynowane selektywnie, luzem w wyznaczonej kwaterze.

Odpad na biezaco odbierany od CIECH Soda Polska S.A., w przypadku przerw w od-
biorze odpadu jako miejsce jego magazynowania (ze wzgledu na wapienne pocho-
2 06 03 99 dzenie) wyznaczony zostat ,rekaw” znajdujacy sie po pdinocne;j stronie stawu nr 9.
Odpad magazynowany luzem w boksie betonowym na linii do produkcji chlorku
wapnia.
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Lp.

Kod odpadu

Opis sposobu i miejsca magazynowania odpadu

06 1399

Odpad magazynowany luzem w boksie betonowym na linii do produkcji chlorku
wapnia.

Odpad magazynowany w magazynie oddziatowym na linii do produkcji mas chion-
nych, magazynowany w sposob selektywny w szczelnych metalowych beczkach.

070213

Odpad magazynowany w wyznaczonym miejscu magazynowania (I, J, K) luzem lub
w big-bagach.

07 02 99

Odpady magazynowane w magazynie glownym ( zaopatrzenia), teren o powierzchni
350 m?, o podiozu utwardzonym, wylozonym ptytami betonowymi, z wydzielonymi
miejscami do magazynowania poszczegolnych rodzajow odpadow, odpady magazy-
nowane luzem w zwojach lub w workach, w wydzielonej czesci magazynu.

1001 01

Odpady magazynowane w magazynie odpadow technologicznych, obszar o powierz-
chni 2500 m? zlokalizowany w miejscu nieczynnego stawu nr 7, odpady magazyno-
wane selektywnie, luzem w wyznaczonej kwaterze.

1013 04

Odpady magazynowane w magazynie odpadow technologicznych, obszar o powierz-
chni 2500 m? zlokalizowany w miejscu nieczynnego stawu nr 7, odpady magazyno-
wane selektywnie, luzem w wyznaczonej kwaterze.

150101

Odpad magazynowany w magazynie odpaddw przy instalacji Elektrocieptowni, maga-
zyn stanowi budynek murowany, o wybetonowanym podiozu, powierzchni 117 m?,
podzielony na 5 zamykanych pomieszczen, przeznaczonych do magazynowania
réznych rodzajow odpaddw, posiada rampe zafadowcza, wyposazony jest w sprzet
gasniczy i w sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewow oleju.

Odpad magazynowany selektywnie w pakietach w pomieszczeniu nr 3 o powierzchni
12 m2,

150102

Odpad magazynowany w magazynie odpaddw przy instalacji Elektrocieptowni, maga-
zyn stanowi budynek murowany, o wybetonowanym podfozu, powierzchni 117 m?,
podzielony na 5 zamykanych pomieszczen, przeznaczonych do magazynowania
roznych rodzajow odpadow, posiada rampe zatadowcza, wyposazony jest w sprzet
gasniczy i w sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewow oleju.

Odpad magazynowany selektywnie, w pakietach w pomieszczeniu nr 1 o powierzchni
19,5 m2,

10.

150103

Odpady magazynowane luzem w magazynie glownym (zaopatrzenia), jest to teren o
powierzchni 350 m?, o podiozu utwardzonym, wylozonym plytami betonowymi, z
wydzielonymi miejscami do magazynowania poszczegolnych rodzajow odpadow.

11

150104

Odpad magazynowany luzem w magazynach przyoddzialowych (E, F, L), ktére sg
pomieszczeniami z wydzielong czescig do magazynowania odpadow.

12.

150105

Odpad magazynowany w magazynie odpadéw przy instalacji Elektrocieptowni, ktory
jest budynkiem murowanym, o wybetonowanym podtozu, powierzchni 117 m2, po-
dzielonym na 5 zamykanych pomieszczen, przeznaczonych do magazynowania
roznych rodzajow odpaddw, posiada rampe zaladowcza, wyposazony jest w sprzet
gasniczy i w sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewow oleju.

Odpad magazynowany selektywnie, w pakietach w pomieszczeniu nr 1 0 powierzchni
19,5 m?,

13.

150203

Odpad magazynowany w magazynie odpadow przy instalacji Elektrocieptowni, ktory
jest budynkiem murowanym, o wybetonowanym podiozu, powierzchni 117 m?, po-
dzielonym na 5 zamykanych pomieszczen, przeznaczonych do magazynowania
réznych rodzajow odpadow, posiada rampe zafadowcza, wyposazony jest w sprzet
gasniczy i w sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewow oleju

Odpad magazynowany w beczkach, workach lub w pakietach w pomieszczeniu nr 2 o
powierzchni 19,5 m?,

14,

160103

Odpady magazynowane luzem w magazynie glownym (zaopatrzenia), jest to teren o
powierzchni 350 m? , o podlozu utwardzonym, wylozonym plytami betonowymi, z wy-
dzielonymi miejscami do magazynowania poszczegoinych rodzajow odpadow.
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Lp.

Kod odpadu

Opis sposobu i miejsca magazynowania odpadu

15.

16 02 14

Odpad magazynowany luzem w magazynach przyoddzialowych (E, F, L), ktore sg
pomieszczeniami magazynowymi z wydzielong czescig do magazynowania odpadow.

16.

16 03 04

Odpad magazynowany w big-bagach w magazynie kalcynacji i densyfikacji (G), ktory
stanowig pomieszczenia magazynowe z wydzielong czescig do magazynowania
odpadow.

17.

161106

Odpad magazynowany luzem, selektywnie, utozony w haldy w magazynie odpadow
budowlanych, ktory jest terenem o powierzchni 350 m2, utwardzonym, wylozonym
plytami betonowymi.

18.

1702 01

Odpady magazynowane luzem w magazynie gléwnym (zaopatrzenia), ktory jest
terenem o powierzchni 350 m?, o podiozu utwardzonym, wylozonym plytami
betonowymi, z wydzielonymi miejscami do magazynowania poszczegolnych rodzajow
odpadow.

19.

17 04 01

20.

17 04 02

21.

17 04 05

Odpad magazynowany luzem w magazynach przyoddzialowych (E, F, L), ktore s3 to
pomieszczeniami magazynowymi z wydzielong czescig do magazynowania odpadow.

22

17 06 04

Odpad magazynowany w magazynie odpadéw przy instalacji Elektrocieptowni, ktory
stanowi budynek murowany, o wybetonowanym podtozu, powierzchni 117 m?, po-
dzielony na 5 zamykanych pomie-szczen, przeznaczonych do magazynowania roz-
nych rodzajow odpadow, posiada rampe zatadowcza, wyposazony jest w sprzet gas-
niczy i w sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewow oleju.

Odpad magazynowany w workach w pomieszczeniu nr 2 o0 powierzchni 19,5 m?,

23,

17 09 04

Odpad magazynowany luzem, selektywnie, utozony w haldy w magazynie odpadéw
budowlanych, ktory jest terenem o powierzchni 350 m?, utwardzonym, wylozonym
plytami betonowymi.

24.

19 02 99

Odpad magazynowany w betonowych boksach na linii do produkcji wapna posodo-
wego, w przypadku przerw w biezacym odbiorze odpadu od CIECH Soda Polska S.A.
jako miejsce magazynowania odpadu (ze wzgledu na jego wapienne pochodzenie)
wyznaczony zostat ,rekaw” znajdujacy sie po poinocnej stronie stawu nr 10.

25.

19 08 02

Odpad nie jest magazynowany na terenie zakladu, jest wywozony bezposrednio na
skladowisko odpadéw do Janikowa.

* - odpad niebezpieczny

VI.4. Okreslam dopuszczalng wielko$¢ emisji halasu na terenach chronionych

Rownowazny poziom dzwieku ,A" mogacy przenikac do $rodowiska na tereny chronione w mysl
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomow
hatasu w $rodowisku (Dz. U. z 2014 r., poz. 112) dla terendw okreslanych jako zabudowa mieszkaniowa
wielorodzinna nie moze przekraczac:

oraz

Laeqp = 55 dB(A) w godz. 6%9+2200 (pora dzienna), w przedziale czasu odniesienia rownym
8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po sobie nastepujacym

Lacgy = 45 dB(A) w godz. 2200+6% (pora nocna), w przedziale czasu odniesienia rownym
1 najmniej korzystnej godzinie nocy.
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VI.5. Okre$lam stan bazowy $rodowiska gruntowo-wodnego na terenie zwigzanym z instalacjami

VI.5.1. Na podstawie Raportu poczatkowego sporzadzonego we wrzesniu 2015 roku dla terenu Zaktadu
Produkcyjnego SODA-MATWY, zlokalizowanego w Inowroctawiu, nalezacego do CIECH Soda
Polska S.A. wyznaczam stan bazowy jakosci gruntu w rejonie instalacji.

Wartos¢ bazowa
punkty
Lp. Rodzaj substancji Jednostka punkty punkty W1, W2, W3, W5,
131 s1.510 | 7 W8, WS,
W10, W11, W13,
W14, W15
Metale

1 | Arsen mg/kg s.m. 11,22 4,279 15,73
2 | Bar mg/kg s.m. 1000 248,6 39,6
3 | Chrom mg/kg s.m. 36,41 26,73 12,65
4 | Cyna mg/kg s.m. 10,45 a* 5"

5 | Cynk mg/kg s.m. 354,2 1859 24,97
6 | Kadm mg/kg s.m. 1,265 1,185 0,143
7 | Kobalt mg/kg s.m. 10,78 5,83 5,72
8 | Miedz mg/kg s.m. 286 26,95 8,47
9 | Molibden mg/kg s.m. 3,19 2* 3,63
10 | Nikiel mglkg s.m. 30,36 13,53 11,55
11 | Olow mglkg s.m. 157,3 91,3 19,91
12 | Rte¢ mg/kg s.m. 0,946 0,275 0,01*

Nieorganiczne
1 | Cyjanki wolne mg/kg s.m. - - 0,5
2| Cyjanki zwigzki kompleksowe _mglkg s.m. s - 0,5
Weglowodory alifatyczne
1 | Benzyna suma (weglowodory Cs-C12) mg/kg s.m. 1,87 1 1
2 | Olej mineralny (weglowodoryCi2-Cas) mg/kg s.m. 1014,2 25,3 1
Weglowodory aromatyczne
1 | Benzen mg/kg s.m. - - 0,001*
2 | Elylobenzen mg/kg s.m. - - 0,001*
3 | Toluen mglkg s.m. - - 0,001*
4 | Ksylen mg/kg s.m. - - 0,001*
5 | Styren mg/kg s.m. - - 0,001*
6 | Suma weglowodorow aromatycznych mg/kg s.m. - - 0,001*
WWA (wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne)
1 | Naftalen mg/kg s.m. - - 0,1397
2 | Fenantren mg/kg s.m. - - 0,0385
3 | Antracen mglkg s.m. - - 0,0176
4 | Fluoranten mglkg s.m. - - 0,1804
5 | Chryzen mglkg s.m. - - 0,1034
6 | Benzo(a)antracen mg/kg s.m. - - 0,1738
7 | Benzo(a)piren mg/kg s.m. - - 0,0099
8 | Benzo(a)fluoranten mg/kg s.m. - - 0,0275
9 [ Benzo(ghi)perylen mg/kg s.m. - - 0,0088
10 | Suma WWA mg/kg s.m. - - 0,561
Weglowodory chlorowane
1 Alifatyczne chlorowane pojedyncze mg/kg s.m. - - 01
(lotne)
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Warto$¢ bazowa
punkty
Lp. Rodzaj substancji Jednostka punkty punkty W1, W2, W3, W5,
1:31 stiato . | T o W
W10, W11, W13,
W14, W15
2 | Alifatyczne chlorowane (suma) mg/kg s.m. - - 01"
3 | Chlorobenzeny pojedyncze mg/kg s.m. - - 0,001*
4 | Chlorobenzeny (suma) mglkg s.m. - - 0,001*
5 | Chlorofenole pojedyncze mg/kg s.m. - - 0,5*
6 | Chlorofenole (suma) ma/kg s.m. - - 05"
7 | PCB mg/kg s.m. . - 0,00407
Pozostate
1 | Chlorki mg/kg s.m. 1441 2956,8 90,2
2 | Sod mg/kg s.m. 385 2860 1210
3 | Wapn mglkg s.m. 108 324,7 1097283 34665,4
4 | Amonowy jon mg/kg s.m. 8,91 11,66 8,91

VI.5.2. Na podstawie Raportu poczatkowego sporzadzonego we wrzesniu 2015 roku dla terenu Zaktadu
Produkcyjnego SODA-MATWY, zlokalizowanego w Inowroctawiu, nalezacego do CIECH Soda
Polska S. A. wyznaczam stan bazowy jako$ci wod podziemnych w rejonie instalacii.

Lp. Rodzaj zanieczyszczenia Jednostka Teren Za‘:;:::ﬁé ba:z:: PP
1| Amonowy jon mg/l 15" 1,6%
2 | Arsen mgll 0,0055 0,0143
3 | Azotany mg/l 2,178 11,88
4 | Azotyny mgll 0,5* 0,5
5 | Bar mgll 0,7 0,7+
6 | Beryl mg/l 0,001* 0,001~
7 | Bor mg/l 0,7711 0,418
8 | Chlorki mgll 250™ 250"
9 | Chrom mg/l 0,005* 0,0187
10 | Cyjanki wolne mgll 0,005* 0,0187
11 | Cyna mg/l 0,02 0,02*
12 | Cynk mg/l 0,022 0,3157
13 | Fosforany mg/l 1 i
14 | Glin mgll 0,026* 0,2*
15 | Kadm mgll 0,0005* 0,00143
16 | Kobalt mgll 0,005* 0,0242
17 | Magnez mgll 31,79 100*
18 | Mangan mg/l B 12
19 | Miedz mg/l 0,006* 0,1804
20 | Molibden mg/l 0,008* 0,008*
21 | Nikiel mgll 0,005* 0,02**
22 | Otow mg/l 0,0682 0,1**
23 | Potas mg/l 15 15™
24 | Rte¢ mg/l 0,00005* 0,00012
25 | Selen mg/l 0,00286 0,0044
26 | Siarczany mgl 250" 250*
27 | Séd mgll 200 200*
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; Warto$é bazowa

Lp. Rodzaj zanieczyszczenia Jednostka TIET SRRt | Toren St
28 | Srebro mg/| 0,0198 0,0539
29 | Tal mg/l 0,02 0,02*
30 | Tytan mg/l 0,005* 0,1*
31 | Uran mgl 0,02* 0,02*
32 | Wanad mgll 0,0121 0,0253
33 | Wapn mg/l 200" 200™
34 | BTX - lotne weglowodory aromatyczne mg/l 0,0045 0,0044
35 | Benzen mgll 0,0009 0,0016
36 | Fenole (indeks fenolowy) mg/l 0,01+ 0,01*
37 | Substancje ropopochodne mgll 0,055 0,077

*) wyniki badar ponizej granicy oznaczainosci
*)warto$ci bazowe przyjete jako wartosci graniczne dla Il klasy jakosci wod podziemnych

ITeren Zakladu - piezometry 6140, 6141, 6150, 6300

VI1.5.3. Na podstawie Raportu poczatkowego sporzadzonego we wrzesniu 2015 roku dla terenu Zaktadu
Produkcyjnego SODA-MATWY, zlokalizowanego w Inowroctawiu, nalezacego do CIECH Soda
Polska S. A. okreslam stan degradacji jakosci wod podziemnych w rejonie instalacji, majacy
wplyw na jakos¢ wod podziemnych w rejonie zaktadu oraz wplywajacy negatywnie na jakos¢
wod powierzchniowych Noteci.

Wybrane poziomy substanciji wraz z wartoScig graniczng dla V klasy jakosci wod podziemnych (wody zlej jakosci)
Swiadczace o degradaciji wod podziemnych na terenie Zakladu SODA-MATWY w Inowroctawiu

ﬁzyki':{l';f:;zny eﬁsz%‘g?%ﬁi Am;’on:‘*"’ Bar |Chlorki | Potas | Séd | Waph
jednostka pSlcm mgNHa1 | mgBail | mgCin | mgKl | mgNal | mgCal
wartos¢ graniczna* >3000 >3,0 | >3,0 >500 | >20 >300 | >300
6010 30700 25,5 11745 | 127 2975 3862
6011 30200 26,0 11029 | 156 3386 | 3366
6031 70100 26,0 481 31511 | 165 7001 9946
6040 99700 50,0 7,78 | 47982 | 430 11599 | 14392
5 6041 3330 27,0 685 - - 446
E 6099 127700 60,0 | 3,54 | 66602 | 252 | 13566 | 22721
ﬁ 6150 7570 37,8 2399 | 66 889 608
= 6189 108000 438 | 13,40 | 49414 | 217 | 13432 | 15059
6190 84900 438 7,90 | 36882 | 200 10061 | 10499
6331 78200 50,0 34733 | 183 8273 | 10650
6191 26600 13,8 10169 | 50,5 291 2585
6210 16690 19,6 6445 | 154 1539 1925
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fizykEoI;:: ?1:1|t czny eﬁz%ﬁ%ﬁ Amfonnowy Bar | Chlorki | Potas Sod Wapn
jednostka uS/em mgNHa/l | mgBall | mgCiA mgK/l mgNall mgCall
wartos¢ graniczna* >3000 >3,0 | >3,0 >500 | >20 >300 | >300
6330 115200 51,4 4,60 | 59799 | 246 12435 | 18745

6100 103700 43,3 3,16 | 50489 | 182 1003 | 16945

6101 16700 12,0 -| 6087 | 254 1342 2286

6129 114400 57,8 311 | 56934 | 255 12357 | 17778

6130 119500 50,0 3,07 | 56218 | 270 13437 | 19079

6140 94600 57,5 - | 44043 | 312 10873 | 12975

6141 93300 60,0 - | 43327 | 300 10779 | 12313

6300 26100 38,0 -1 9740 71 4058 1384

6360 116300 51,0 10,7 | 56110 | 180 14534 | 16345

6340 65300 13,2 - | 30436 81 5723 9203

"warto$¢ graniczna dla V klasy jakosci wod podziemnych, okreslona na podstawie zatacznika do rozporzqdzenia Ministra
Srodowiska z dnia 21 grudnia 2015 r. w sprawie kryteriéw i sposobu oceny stanu jednolitych czesci wod podziemnych
(Dz. U. 2016 r., poz. 85)

,-'0znacza iz warto$¢ elementu fizykochemicznego nie przekracza wartosci granicznej dla klasy V

Zestawienie pozostalych substancji znacznie przekraczajacych wartosci
dla klasy V jakosci wod podziemnych (wody zlej jakosci) na terenie Zakladu SODA-MATWY w Inowroctawiu

Element Wartos¢ Piezometr
fizykochemiczny Jednostka graniczna* | (poziom substancji)

6099 (12,8)

Fosforany mgPO4/l >5 6129 (6,00)

Glin mgAl/l >1 6011 (4,17)

6189 (3,14)

6191 (5,30)

6330 (2,71)

Mangan mgMn/l >1 6101 (3.22)

6360 (3,38)

6340 (7,90)

6140 (1,0)

Fenole mg/l >0,05 6141 (2.0)

Wegislorganiczny | 520 6140 (45)
ogolny

*warto$¢ graniczna dla V klasy jakosci wod podziemnych, okreslona na podstawie zalacznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 21 grudnia 2015 r. w sprawie kryteriow i sposobu oceny stanu jednolitych czesci wéd podziemnych
(Dz. U.z 2016, poz. 85)
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Wplyw Zaktadu SODA-MATWY w Inowroctawiu na chemizm wod powierzchniowych w Noteci zwigzany

z negatywnym oddziatywaniem zdegradowanych wod podziemnych w rejonie instalacji.

Elementy fizykochemiczne Noteé Netscza Zaklacem
jakosci wod Jednostka przed za
powierzchniowych Zaktadem Slonfn?eRc:)wem s{oLneys?clj;;;em
OgolIny wegiel organiczny mgCl/| 16 16 17
Przewodnos¢ w 20 °C pS/em 688 1154 2370
Siarczany mgSO4/| 60 65,4 78+12
Chlorki mgCl/l 38,9 236 496
Wapn mgCall 39,2 90,9 196
Odczyn pH 8,23 8,12 7,49
Azot amonowy MgN-pa/l 0,06 1,59 1,86
Azot ogoiny mgN/I 2,6 46 51
Sod mgNall 40,8 99,5 181
Substancje ropopochodne mg/l pg?{;i;ej pgzlﬁei pgrBi;ej

VIl. Okre$lam sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii oraz gospodarki
materialowo-surowcowe;

Energia dla potrzeb instalacji na wszystkich liniach produkcyjnych wykorzystywana jest w sposob
racjonalny, ekonomiczny i efektywny wynikajacy z instrukcji eksploataciji urzadzen technicznych.

Do gtéwnych czynnikow zapewniajacych efektywnosc¢ i wysokq sprawnos¢ dziatania instalacji naleza;

— automatyzacja procesu technologicznego oraz jego monitoring pozwalajacy na minimalizacje
jednostkowych wskaznikow zuzycia surowcow,

— biezaca optymalizacja zuzycia surowcow nadzorowana przez kierownictwo,

— poszukiwanie nowych rozwigzan w zakresie zastosowania materiatow pomocniczych nadzorowane
przez kierownictwo,

— zastepowanie urzadzen o niskiej sprawnosci energetycznej, urzadzeniami wysokosprawnymi
o niskim zapotrzebowaniu na energie elektryczng i charakteryzujacych sie odpowiednig
gospodarkg cieplng,

— dostosowanie wielkosci urzadzen do potrzeb (optymalizacja urzadzen z mozliwoscig regulacii),

— przesytanie energii cieplnej za pomocg izolowanych rurociggdw naziemnych, badz lokalizacja ich
w kanatach technologicznych,

— wykorzystywanie systemu wewnetrznej kontroli utrzymania wiasciwych parametrow pracy
urzadzen, stanowigcego zrodio informacji o stanie technicznym instalacji i energochionnosci
urzadzen,

— monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow produkcyjnych odbywajacy sie poprzez
ewidencjonowanie iokresowe analizy porownawcze z przyjetymi normami ilosci zuzytych
surowcow, potproduktow i mediow,
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— analiza ilosci wytwarzanych odpadéw w odniesieniu do wielkosci danej produkcji dla
poszczegoinych procesow,

— monitoring efektywno$ci wykorzystania energii prowadzony w oparciu o wyniki monitoringu
technologicznego oraz optymalizacja zuzycia energii na potrzeby wiasne.

VIIIl. Okreslam techniczne i organizacyjne metody osiggania wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako catosci

W celu dbania o jakoS¢ Srodowiska jako calo$ci, prowadzacy instalacie musi zapewni¢ identyfikacje
substancji i mieszanin niebezpiecznych, na wejéciu do proceséw. Na podstawie analizy zagrozen
stwarzanych przez poszczegdlne substancje musi by¢ dokonywana analiza i optymalizacija ich zuzycia.
Nalezy stosowac weryfikacje mieszanin powodujacych ryzyko dla $Srodowiska gruntowo-wodnego i jezeli
to mozliwe, eliminujac je, zastepujac innymi, niezawierajgcymi skiadnikow niebezpiecznych. Nalezy
minimalizowa¢ stany magazynowe tych mieszanin, miejsca ich przechowywania oraz drogi przesylu
mieszanin zawierajacych substancje niebezpieczne musza by¢ oznakowane we wiasciwy sposob
i utrzymywane w dobrym stanie technicznym.

Mieszaniny muszg by¢ rejestrowane, nalezy gromadzi¢ je w stosunkowo niewielkich ilosciach,
w miejscach odpowiednio zabezpieczonych przed ich oddzialywaniem, na szczelnej, odciete]
od kanalizacji posadzce, w wydzielonych pomieszczeniach lub w dedykowanych do tego celu
zbiornikach, ograniczajac w ten sposéb zagrozenie skazenia Srodowiska.

Nalezy prowadzi¢ nastgpujgce dzialania technologiczne, ktére zapewnig nalezytg dbalo$¢ o stan
srodowiska:

- rozdrabianie kamienia wapiennego przed jego wypalaniem, dla uzyskania jednorodno$ci
uziarnienia, w celu zoptymalizowania iloSci (zmniejszenia) zuzycia paliwa w postaci koksu
lub antracytu oraz zmniejszenia emisji substancji do powietrza,

- wirowanie bikarbonatu przed jego kalcynacja, zmniejszajace ilo$¢ potrzebnej energii cieplnej
W procesie,

- wykorzystywanie $ciekow z oczyszczania i schfadzania gazu piecowego w procesie wytwarzania
wapna posodowego,

- schiadzanie i sedymentacje na stawach klarujgco-schtadzajacych, odciekéw z produkcji wapna
posodowego powodujace redukcje fadunku zawiesin i ilosci wytwarzanych odpadow,

- zmnigjszanie emisji chlorkow do wdd powierzchniowych poprzez produkcje soli wypadowej
towarzyszacej procesowi produkciji chlorku wapnia,

- odprowadzanie Sciekow pochtodniczych z linii do produkcji chlorku wapnia (ze skraplacza
barometrycznego wezla zatezania roztworu) przez pompownie¢ wody Kopalni Géra, do wytwarzania
solanki,

- wykorzystywanie nadmiaru dwutlenku wegla z procesu produkcji sody kalcynowanej lekkiej
do produkcji sody oczyszczonej,

- wykorzystywanie do produkcji sody kalcynowanej, ponad 90% pary z turbin, wchodzacych w sktad
Instalacji do produkcii i dystrybucji energii elektryczney,
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- stosowanie falownikow dostosowujgcych pobor energii elektrycznej przez silniki do aktualnego
obcigzenia urzadzen technologicznych,

- ograniczanie emisji substancji do powietrza poprzez stosowanie urzadzen do oczyszczania gazow
odlotowych: filtréw workowych, ptucznikéw solankowych, cyklonow i skruberdw,

- stosowanie zamknietego obiegu wéd chiodniczych na linii do produkcji sody kalcynowanej
zapewniajgcego optymalizacje zuzycia wody chiodzacej i zapobiegajgcego zanieczyszczeniu wod
powierzchniowych,

- utrzymywanie w nalezytym stanie technicznym instalacji ochrony katodowej rurociggu ciekdw,

- utrzymywanie w nalezytym stanie technicznym barier drenazowych przy stawach osadowych,
zapewniajgcych zmniejszenie negatywnego wplywu na jakos¢ wod podziemnych w rejonie
instalaciji,

- ograniczanie poboru wody podziemnej jedynie do procesow, kiore wymagajg wody o wysokiej
jakosci, do celow produkcyjnych stosowanie wody powierzchniowe,

- posiadanie odpowiedniego sprzetu przeciwpozarowego oraz substanciji neutralizujgcych chemikalia,

- przestrzeganie procedury monitorowania parametrow i warunkow procesow technologicznych
ze szczegblnym uwzglednieniem jakosci wapna posodowego.

IX. Okreslam metody ochrony gleby, ziemi i wod gruntowych

W obrebie instalacji, wplyw na mozliwo$¢ uwolnienia do srodowiska istotnych substancji (mieszanin)
stwarzajacych zagrozenie ma sposéb ich magazynowania i przechowywania. Materialy zawierajace
istotne substancje stwarzajace zagrozenie, nalezy magazynowaC w miejscach z utwardzong,
nieprzepuszczalng posadzka, w zadaszonych budynkach eliminujgc w ten sposob mozliwosc
wymywania ich przez opady atmosferyczne.

Sposob gospodarowania odpadami na terenie Zaktadu SODA-MATWY w Inowroctawiu musi zapewnia¢
ochrone srodowiska wodno-gruntowego. Nalezy minimalizowa¢ iloS¢ wytwarzanych odpadow oraz
opakowan zmniejszajac ryzyko uwolnienia wiekszych ilosci substancji istotnie stwarzajacych
zagrozenie. Dopuszcza sig¢ czasowe magazynowanie odpaddw, miejsca przeznaczone do tego celu,
muszg mie¢ utwardzong posadzke, pracownicy powinni mie¢ dostep do zestawu sorbentow, teren musi
by¢ zabezpieczony przed wstepem oséb trzecich, co wyeliminuje mozliwos¢ uwolnienia tych substancii
do Srodowiska wodno-gruntowego. Pozostalosci po mieszaninach zawierajgcych substancje istotne
stwarzajace zagrozenie, muszg by¢ odbierane przez upowaznionego odbiorce zewnetrznego wraz
z odpadem.

Na terenie Zaktadu SODA-MATWY w Inowroctawiu stosuje sie nastepujace surowce i materiaty
pomocnicze, 0 wiasciwosciach stwarzajacych duze zagrozenie dla $rodowiska wodno-gruntowego:
formalina ponad 37% (wodny roztwor aldehydu mréwkowego), nadmanganian potasu (manganian (VII)
potasu), siarczan (VI) miedzi (ll) oraz olej opatowy. Znacznych rozmiarow negatywny skutek
w przypadku uwolnienia do srodowiska mogg wywrze¢ rowniez substancje: kwas solny (wodny roztwor
kwasu chlorowodorowego) do 36 %, woda amoniakalna (wodny roztwér amoniaku) 25%, KEMIRA PIX
111, wodorotlenek sodu (wodny roztwor tugu sodowego) 40-50% oraz solanka surowa, ktére wszystkie
(poza solanka) zwigzane sg z funkcjonowaniem Instalacji do uzdatniania wody.
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Do substancji stwarzajacych zagrozenie dla srodowiska gruntowo-wodnego, stosowanych w procesach
technologicznych na Instalacji do produkcji sody i produktow sodopochodnych nalezg; formalina ponad
37%, nadmanganian (VII) potasu oraz siarczan (V1) miedzi (11).

Duzy potencjat zagrozenia stanowig takze odpady niebezpieczne wytwarzane przez wszystkie
instalacje zlokalizowane na terenie Zakladu SODA-MATWY w Inowroctawiu (takze przez Instalacje do
produkcji sody i produktow sodopochodnych) w postaci mineralnych olejow przektadniowych
i smarownych niezawierajacych zwigzkow chlorowcoorganicznych (kod 13 05 02*) oraz mineralne oleje
hydrauliczne niezawierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych (kod 13 01 10%), ktére powstajg
w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji, ktorych dziatanie reguluje inne pozwolenie zintegrowane.

Systematyczne nadzorowanie stanu $rodowiska gruntowo-wodnego nalezy prowadzic w oparciu
0 analize chemizmu wéd z piezometrow:

— na kierunku wyptywu z dokumentowanych instalacji na terenie Zakladu (w kierunku Noteci) —
(piezometry nr 6140, 6141, 6150 i 6300,)

—  wokot obszaru stawow po stronie zachodniej (piezometry nr 6010, 6011, 6099, 6100, 6101, 6129,
6130, 6210, 6330 i 6331),

—  wokot obszaru stawdw po stronie wschodniej (piezometry nr 6031, 6040, 6041, 6180, 6189, 6190,
6191, 6340 i 6360),

—  wobszarze dawnych skiadowisk w fazie poeksploatacyjnej (piezometry nr 6140, 6141, 6010, 6011,
6099, 6100, 6101, 6210, 6031, 6040, 6041, 6180, 6189, 6190, 6191)

oraz w oparciu 0 monitoring gruntu prowadzony dla 53 punktow rozmieszczonych réwnomiernie
na terenie catego zakladu (charakterystyka i umiejscowienie miejsc poboru prob w pkt ,XI.7.1. Badania
jakosci gleby i ziemi” niniejsze] decyzji).

X. Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na srodowisko
Eksploatacja instalacji nie wigze sie z transgranicznym oddziatywaniem na $rodowisko.

Xl. Okreslam obowiazki w zakresie monitoringu dziatania i oddzialywania na $rodowisko
Instalacji do produkcji sody i produktéw sodopochodnych

X1.1. Okreslam sposoby monitoringu efektywnos$ci wykorzystania zasobéw i energii

Monitoring efektywnosci wykorzystania czynnikéw energetycznych nalezy prowadzi¢é w oparciu
o wyniki analizy parametrow technologicznych i technicznych instalacji, poprzez ewidencjonowanie
i bilansowanie ilosci zuzytych czynnikéw w skali roku. Uzyskane wyniki nalezy wykorzystywac do oceny
efektywnosci energetycznej i planowania dziatan w zakresie optymalizaciji zuzycia energii.

Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow produkcyjnych w odrebnych systemach gospodarki
materialowo-surowcowej, nalezy prowadzi¢ poprzez ewidencjonowanie i roczne bilansowanie ilosci
zuzytych surowcow i wytworzonych odpadéow, w odniesieniu do wielkosci produkcji.

XI.2. Okreslam sposoby monitoringu poboru wody

Ciagly pomiar i rejestr dobowy poboru wody powierzchniowej dostarczanej do Zaktadu SODA-MATWY
w Inowroctawiu nalezy prowadzi¢ z wykorzystaniem danych z kryzy pomiarowej oraz przeplywomierza
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elektromagnetycznego umieszczonego na rurociggu ttocznym na terenie ujecia z jeziora Ludzisko
| przeptywomierza elektromagnetycznego na rurociggu ttocznym na terenie ujecia z Noteci Wschodniej.

Dane o ilosci zuzywanych poszczegdlnych rodzajow wod nalezy przechowywaé w celu ewentualnego
udostepnienia organowi kontrolnemu.

Szczegdty monitoringu ilosci ujmowanej wody powierzchniowej jak i podziemnej ujmowanej rurociagiem
ttocznym ze studni nr 2 w Sikorowie sg zawarte w oddzielnej decyzji administracyjnej, pozwoleniu
wodnoprawnym.

X1.3. Okreslam sposoby monitoringu wytwarzanych $ciekow przemystowych

Obowigzki zwigzane z monitoringiem jakosci i ilosci Sciekow powstajacych na Instalacji do produkcii
sody i produktow sodopochodnych, docelowo odprowadzanych do rzeki Wisly, nalezy realizowac
zgodnie z regulacjami zwartymi w oddzielnym pozwoleniu wodnoprawnym.

X1.4. Okreslam sposoby monitoringu emisji substancji do powietrza

XI.4.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow i pylow wprowadzanych do powietrza
umiesci¢ nalezy na wszystkich emitorach, na ktorych istniejg warunki techniczne do ich zamontowania.

Usytuowanie przekrojow pomiarowych oraz kroécow pomiarowych do pomiaru substancji pylowych
i gazowych emitowanych do atmosfery powinno by¢ zgodne z zasadami okreslonymi w Polskiej Normie
PN-Z-0430-7/1994 r. Do pomiaréw nalezy stosowa¢ metodyki referencyjne, jezeli metodyki takie zostaly
okreslone na podstawie ustaw.

Dopuszczalne jest stosowanie innej metodyki pod warunkiem udowodnienia peinej rownowaznosci
uzyskanych wynikow.

Stanowiska pomiarowe nalezy utrzymywaC na biezaco w stanie umozliwiajacym prawidiowe
wykonywanie pomiarow.

Xl.4.2. Zobowigzuje CIECH Soda Polska S.A. do przeprowadzenia wstepnych pomiaréw emisji
substancji z Instalacji do produkcji sody i produktéw sodopochodnych z emitorow: M2-01, M2-02*,
M2-02**, M2-03%, M2-03**, M2-04*, M2-04**, M2-05*, M2-05**, M2-06* M2-06**, M2-06N*, M2-06N**,
M2-07, M2-08, M2-09, M2-10, M2-10N#, M2-11, M2-12, M2-13, M2-13N#, M2-14, M2-15, M2-15N,
M2-16, M2-17, M2-17#, M2-17N, M2-18, M2-18N, M2-19, M2-19N, M2-20, M2-21, M2-21N, M2-22#,
M2-23, M2-23N#, M2-24, M2-25, M2-25N, M2-26, M2-27, SO-01, SO-01a, SO-02, SO-03, SO-04,
S0-05, SO-06, SO-07, SO-A, SO-B, Ch01, MC-4 oraz MC-5 do konca 2016 roku. Sprawozdanie
emisyjne po rozruchu zmienionej w istotny sposob instalacji nalezy przesta¢ wraz z informacjg
0 sposobie jej dziatania w trakcie wykonywania pomiarow (dotyczy wariantowosci pracy emitorow
i obcigzenia produkcyjnego). Wyniki pomiarow nalezy przediozy¢ Marszatkowi Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego w terminie miesigca od daty ich zakonczenia.

X1.4.3. Biorgc pod uwage znaczng ilo$¢ substancji emitowanych z poszczegéinych linii produkcyjnych,
sktadowych Instalacji do produkcji sody i produktow sodopochodnych, ustalam zakres i czestotliwo$¢
przeprowadzania okresowych pomiarow emisji z nastepujgcych emitorow:
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Czestotliwos¢

Symbol Nazwa emitora Nazwa substanciji pomiarow
Linia do produkcji sody kalcynowanej lekkiej i ciezkiej
; Urzadzenia transportu i .
201 przygotowania mieszanki do piecow Pytagolem raz na 2 lata
tlenki azotu jako NO,
' i dwutlenek siarki
M2-02* derowad_zeme nadmiaru gazow z —_—
plieca wapliennego B tlenek weg|a
pyt ogotem
tlenki azotu jako NO;,
. | Rozpalanie i rozruch pieca dwutlenek siarki
M2-02 :
wapiennego B tlenek wegla razna2 ata
pyt ogolem
tlenki azotu jako NO;
i ' : dwutlenek siarki
M2-03* derowad_zeme nadmiaru gazow z raz na 2 lata
pieca wapiennego D tienek wegla
pyt ogotem
tlenki azotu jako NO;
M2-03* Rozpalanie i rozruch pieca dwutlenek siarki 9|
wapiennego D tienek wegla [Bzha 2lal
pyt ogotem
tlenki azotu jako NO;,
' [ 5 dwutlenek siarki
M2-04* derowad_zeme nadmiaru gazow z T
plieca waplennego A tlenek weg|a
pyt ogotem
tlenki azotu jako NO;
.« | Rozpalanie i rozruch pieca dwutlenek siarki
M2-04 .
wapiennego A tlenek wegla raz na2ata
py! ogotem
tlenki azotu jako NO;
i ' : dwutlenek siarki
M2-05* O_dprowad_zenle nadmiaru gazow z raz na 2 lata
pieca wapiennego C tienek wegla
pyt ogdlem
tlenki azotu jako NO;
. ; dwutlenek siarki
« | Rozpalanie i rozruch pieca
NZ08 wapiennego C tienek wegla leznalate
pyt ogotem
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Czestotliwosé

Symbol Nazwa emitora Nazwa substancji pomiarow
tlenki azotu jako NO>
' i dwutlenek siarki
M2-06* derowad;enle nadmiaru gazow z wutlenex siarki -
pieca wapiennego E tienek wegla
pyt ogotem
tlenki azotu jako NO
iei ' dwutlenek siarki
M2-06™* Rozpalanle i rozruch pieca wutienex siark raz na 2 lata
wapiennego E tienek wegla
pyt ogdlem
tlenki azotu jako NOz
. . . I k H rk'
M2-06N* O_dprowad_zeme nadmiaru gazow z dwutlenek siarki Y Al
pieca wapiennego (nowy piec) tlenek wegla
pyt ogolem
tlenki azotu jako NO;
e i dwutlenek siarki
M2-06N** Rozpaianle i rozruchlp;eca wutienex siarkl b 1
wapiennego (nowy piec) tlenek wegla
pyt ogotem
i Urzadzenia roztadunku i transportu ;
M2-07 Wapna z piecow pyt ogotem razna 2 lata
M2-08 Uktad transportu i magazynowania oyl ogolem ——
wapna
M2-09 | Odprowadzenie oparow z lasownika A | pyt ogotem razna 2 lata
M2-10 | Odprowadzenie oparow z lasownika B | pyt ogotem raz na 2 lata
M2-10NE Odprowadzeme oparow z lasownika oyt ogdlem T,
(nowy lasownik)
tlenki azotu jako NO>
‘ dwutlenek siarki
M2-11 Viyiot gero o kolumn . e i raz na 2 lata
karbonizacyjnych - cigg produkcyjny A | tlenek wegla
amoniak
tlenki azotu jako NO;
: dwutlenek siarki
M2-12 Wylot daoW . ko!un]n . raz na 2 lata
karbonizacyjnych - ciag produkcyjny B | tienek wegla
amoniak
tlenki azotu jako NO;
M2-13 ;“:a)r’:)octrg g;gwnz gﬁlu?n rodukcyjn Eintegetaas razna 2 lata
- i -ci
R L =P R tlenek wegla
amoniak
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Czestotliwosé

Symbol Nazwa emitora Nazwa substancji e
pomiaréw
tienki azotu jako NO;
Wylot gazéw z kolumn dwutlenek siarki
M2-13N# | karbonizacyjnych - nowy ciag razna 2 lata
produkcyjny tlenek wegla
amoniak
Odprowadzenie powietrza z ;
Mzl prozniowej filtracji bikarbonatu EERias raz na 2 lata
Odprowadzenie powietrza z ;
Westa prozniowej filtracji bikarbonatu ampniak P22 2 lota
Odprowadzenie powietrza z .
MEaN prozniowej filtracji bikarbonatu emaniaK fez ha 2 lata
M2-16 | Emitor rozruchowy kalcynatorow pyt ogdlem raz na 2 lata
Instalacja transportu i obrobki
M2-17 | mechanicznej sody ciagu A (100 % | pyt ogotem raz na 2 lata
zgniatanie)
Instalacja transportu i obrébki
M2-17# | mechanicznej sody ciagu A (30 % pyt ogotem raz na 2 lata
zgniatanie/70 % monohydrat)
Suszarnia fluidalna sody, uktad
M2-17N | transportu sody (30 % zgniatanie/70 | pyt ogdlem razna?2 lata
% monohydrat)
Instalacja transportu i obrobki
M2-18 | mechanicznej sody ciag B (100 % pyt ogdtem raz na 2 lata
zgniatanie)
M2-18N | Krystalizator sody pyt ogélem raz na 2 lata
M2-19 | Klasyfikator fluidalny sody pyt ogolem raz na 2 lata
M2-19N | Transport pneumatyczny sody pyt ogdlem razna 2 lata
M2-20 instalgcja orjpylajqca przesypy sody pyl ogotem raz na 2 lata
nad silosami
M2-21 Odpowietrzenie silosu A pyl ogotem raz na 2 lata
M2-21N | Odpowietrzenie silosu (nowy silos) pyl ogolem raz na 2 lata
M2-22# | Odpowietrzenie silosu B pyl ogbtem raz na 2 lata
M2-23 | Odpowietrzenie silosu C pyl ogotem razna? lata
M2-23N# | Odpowietrzenie silosu D pyt ogdlem raz na 2 lata

56




Czestotliwos¢

Symbol Nazwa emitora Nazwa substancji i
pomiarow
M2-24 Instalacja odpylajaca urzadzenia do LB SIER vl
transportu i zaladunku sody Pyod
M2-25 Instalacja odpylajaca urzadzenia do - -
transportu i zatadunku sody pytog
M2-25N | Transport pneumatyczny sody pyt ogolem razna?2 lata
s Instalacja odpylajaca urzadzenia do ,
L transportu i zatadunku sody Pyt ogolem razna 2 jata
M2-27 Instalacja odpylajaca urzadzenia do EoRaIaH: a6l
transportu i zatadunku sody AYEoE
Linia do produkcji sody oczyszczonej
tlenki azotu jako NO,
dwutlenek siarki
SO-01 Kolumny karbonizacyjne nr 1inr 2 razna 2 lata
tlenek wegla
pyt ogolem
tienki azotu jako NO;
SO , dwutlenek siarki
SO-01a | Kolumny karbonizacyjne nr3inr4 raz na 2 lata
tlenek wegla
pyt ogolem
Suszarnia fluidalna sody ;
S0-02 0CZySZCZONe] pyt ogolem razna?2 lata
S0-03 Insilanis teansponil] } ogotem razna 2 lata
konfekcjonowania sody oczyszczonej Py1og
Odpowietrzenie zbiornika :
S0-04 magazynowego sody 0czyszczonej pyt ogolem faz na 2 lata
_ Instalacja transportu sody .
S0-05 oczZysz6zong] pyt ogolem raz na 2 lata
30-06 Instalacja zgqlatama sody oyl ogélem T
0czyszczone)
50-07 Instalacja trapspo!tu i ze}iadunku sody oyl ogolem ——
oczyszczonej zgniatanej
Odpowietrzenie suszami po .
SO-A N — py! ogolem razna 2 lata
SO-B Odpylanie przeno$nikow czesci oyl ogolem raz na 2 lata

pakowania i przesiewania
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Symbol Nazwa emitora Nazwa substancji Czesto_tln.yosc
pomiaréw
Linia do produkcji chlorku wapnia
tlenki azotu jako NO;
Suszarka obrotowa platkéw chlorku | dwutlenek siarki
Ch01 2 i uklad konfekci ! raz na 2 lata
wapnia i uktad konfekcjonowania tlenek wegla
pyl ogotem
Linia do produkcji mas chtonnych
mangan
_ Wylot z instalacji odpylajacej suszenie [ ..
MC-4 hopkalitu miedz raz na 2 lata
pyt ogdlem
mangan
Wylot instalacji odpylajacej prase T
MC-5 hapkalitu miedz razna 2 lata
pyt ogolem

XL.5. Monitoring odpadow

Monitoring w gospodarki odpadami nalezy prowadzi¢ w zakresie iloSciowej i jakosciowej ewidencii
odpadéw za pomocq kart ewidencji odpadow i kart przekazania odpadéw oraz zbiorczych danych
0 odpadach, zgodnie z przepisami o odpadach.

XI.6. Monitoring hatasu

Okresowe pomiary hatasu w $rodowisku nalezy wykonywa¢ raz na rok w punktach pomiarowych
wyznaczonych w nastepujacych lokalizacjach:

Svinbei Wspétrzedne
pfmktu pun'kfu pomiarowego s Lokalizacja punktu pomiarowego
pomiarowego Szerokosé Dlugosé
geograficzna geograficzna
- " o4 " przy budynku mieszkalnym wielorodzinnym
il 52°4505.40°N 1871916,12° przy ul. Fabrycznej 5, Inowroctaw
opR " - " przy budynku mieszkalnym wielorodzinnym
FE 52 4o DRa0"N 18 1818208 przy ul. Staropoznanskiej 149, Inowroctaw
oA " G " przy budynku mieszkalnym wielorodzinnym
P3 940,20 I aterte przy ul. Poznanskiej 384, Inowroctaw
s 4A" i R N na granicy terenu posesji Krusza Zamkowa nr 2
P4 52°44'31,21°N 18°14'36.47°E (przed budynkiem mieszkalnym, podworze)
S T SFE i przy budynku mieszkalnym wielorodzinnym
s 52°450381T°N 1EH24ETE przy ul. Poznanskiej 365, Inowroctaw
P6 50°45'02 73"N 18°1520 48" | P& budynku mieszkalnym wielorodzinnym

przy ul. Poznanskiej 370, Inowroctaw
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Wyniki pomiarow hatasu w $rodowisku pochodzacego od instalacji nalezy przedktada¢ Marszatkowi
Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego oraz Wojewddzkiemu Inspektorowi  Ochrony  Srodowiska
w Bydgoszczy w formach i uktadach okreslonych dla pomiarow okresowych — w terminie 30 dni od daty
zakonczenia pomiarow.

XI.7. Monitoring gleby i ziemi oraz wéd gruntowych

XI.7.1. Badania jakosci gleby i ziemi nalezy wykonywa¢ w miejscach scharakteryzowanych ponizej,
raz na 10 lat, a wyniki pomiarow przekazywac organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia w terminie
miesigca od dnia ich wykonania, zgodnie z art. 217 a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.).

Ustala sie zakres badan analitycznych dla ponizszych punktéw, zgodny z okreslonym w punkcie VI.5.1.,
oznaczonym jako stan bazowy jakosci gruntu w rejonie instalacji.

Miejsce poboru Wspoéirzedne geograficzne
proby Szeroko$é Dilugosé

W1 52°44'63 17" 18°14'0,49"

W2 52°44'52,84" 18°14'7 44"

W3 52°44'562 32" 18°14'13,92"
W5 52°44'53 96" 18°14'23,22"
W7 52°44'53,16" 18°14'35,11"
W8 52°44'52,64" 18°14'42,2"

W9 52°44'51,9" 18°14'60,2"

W10 52°44'51,76" 18°14'65,74"
W11 52°44'50,83" 18°14'2 44"

W13 52°44'55,63" 18°14'21,86"
W14 52°44'52,26" 18°14'26,43"
W15 52°44'65,53" 18°14'34,28"
1 52°44'68,63" 18°14'5,08”

2 52°44'58,72" 18°14'8,27"

3 52°44'57 41" 18°14'6,91"

4 52°44'56,99" 18°14'10,93"
5 52°44'55,2" 18°14'11,47"
6 52°44'58,24" 18°14'13,62"
7 52°45'0,24" 18°14'15,36"
8 52°44'58,18" 18°14'16,63"
9 52°44'56,81" 18°14'19,18"
10 52°44'56,67" 18°14'21,69"
" 52°45'0,35" 18°14'21,32"
12 52°44'56,14" 18°14'23,79"
13 52°44'55,04" 18°14'22,79"
14 52°44'5542" 18°14'17,73"
15 52°44'58,01" 18°14'26,47"
16 52°44'57,69" 18°14'27,55"
17 52°44'67 17" 18°14'32,23"
18 52°44'59,60" 18°14'34,27"
19 52°44'57 87" 18°14'38,26"
20 52°44'56,86" 18°14'39,68"
21 52°44'58,57" 18°14'43 49"
22 52°44'56,72" 18°14'49,24"
23 52°45'7 5" 18°14'64,71"
24 52°45'5,59" 18°14'56,16"
25 52°45'4,19" 18°15'0,78"

26 52°45'0,09" 18°15'2,18"
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Miejsce poboru Wspélrzedne geograficzne
préby Szerokos¢ Dlugosé
27 52°44'57,19" 18°15'8,86"
28 52°44'54,84" 18°16'9,13"
29 52°45'3,36" 18°16'9,32"
30 52°45'1,65" 18°15'24,36"
31 52°44'57,69" 18°15'24,03"
S1 52°45'35,72" 18°13'54,94"
S2 52°45'33,69" 18°13'46,08"
S3 52°45'27,54" 18°13'34,75"
S4 52°45'23,65" 18°13'28,89"
S5 52°45'10,35" 18°13'25,60"
S6 52°45'2,84" 18°14'3,92"
s7 52°45'1,95" 18°14'17,34"
S8 52°45'0,86" 18°14'35,5"
S9 52°44'59,6" 18°14'62,18"
$10 52°44'59,03" 18°15'3,48"

XI.7.2. Badania jakosci wod gruntowych nalezy wykonywa¢ raz na kwartal dla piezometrow
oznaczonych numerami: 6140, 6141, 6010, 6011, 6099, 6100, 6101, 6210, 6031, 6040, 6041, 6180,
6189, 6190, 6191, dla piezometréw oznaczonych numerami: 6150, 6300, 6129, 6130, 6210, 6330,
6331, 6340 i 6360 badania nalezy wykonywac 2 razy w roku (w okresie wiosenno-letnim oraz jesienno-
zimowym).

Ustala sig zakres badan analitycznych dla ponizszych piezometrow, zgodny z okreslonym w punkcie
V1.5.2., oznaczonym jako stan bazowy jakosci wod podziemnych w rejonie instalacii.

Czestotliwosé ; Glebokos&¢ czesci roboczej
Numer piezometru mte:iitoringu WepUI=RONE [Ikgad THGSistrefa d) ; filt?’a
w roku* X[m] Y [m] od [m ppt] do [m ppt]

6010 4 583280 907995 8,5 9,5
6011 4 583280 907985 05 1,5
6031 4 584525 908145 2 3

6040 4 584905 908100 48 58
6041 4 584905 908110 2 3

6099 4 583125 907513 13 15

6100 4 583120 907535 6,5 75
6101 4 583115 907520 35 4,5
6129 2 583356 907033 6,5 8,5
6130 2 583350 907035 55 6.5
6140 4 583985 906955 8,5 9,5
6141 4 583985 906965 6 7

6150 2 584330 906895 55 6,5
6180 4 585210 906850 55 6,5
6189 4 584940 907760 7.8 9.8
6190 4 584930 907770 48 58
6191 4 584930 907760 1,8 28
6210 4 583530 908145 5,5 6,5
6300 2 584830 906820 10 11

6330 2 583230 907350 10,1 12,1
6331 2 583230 907354 5 7

6340 2 585215 908075 5 75
6360 2 585260 907275 26,5 28,5

" Powyzszy zakres sprawozdawczosci ustalono zgodnie z propozycjg Strony oraz w oparciu o art. 211 ust. 8 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.)
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Dodatkowo w piezometrach o numerach: 6011, 6010, 6210, 6031, 6041, 6040, 6191, 6190, 6189, 6180,
6141, 6140, 6101, 6100, 6099 z czestotliwoscig raz na kwartal bedg wykonywane analizy azotu
amonowego, chlorkdw, wapnia, a takze przewodnosci elektrolitycznej i odczynu.

XI.7.3. Do czerwca 2017 roku nalezy opracowac oraz przediozy¢ do zatwierdzenia Marszatkowi
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego koncepcje poprawy jakosci zdegradowanych wéd
podziemnych w rejonie Zakladu Produkcyjnego SODA-MATWY w Inowroctawiu. Opracowanie
to musi uwzgledniac takze zatrzymanie negatywnego oddzialywania zasolonych wod podziemnych
na chemizm wod powierzchniowych Noteci.

Integralng cze$¢ dokumentacji musi stanowi¢ harmonogram prac koniecznych do realizacji tego
przedsiewziecia. Powyzszy dokument zostanie pisemnie zatwierdzony przez organ wydajacy
pozwolenie zintegrowane.

XI.7.4. Zobowigzuje CIECH Soda Polska S. A. po zakonczeniu kazdego roku kalendarzowego,
poczynajac od grudnia 2016 roku, do przedstawiania sprawozdania, zawierajgcego zbiorcze, roczne
podsumowanie monitoringu wod podziemnych w rejonie instalacji, dla punktow poboru prob okreslonych
na podstawie danych z Raportu poczatkowego, zamieszczonych w punkcie VI.5.3. wraz z analizg
chemizmu wéd ptynacych Noteci scharakteryzowanych ponizej.

Okreslam lokalizacje punktow poboru prob z Noteci w rejonie Zakladu Produkcyjnego SODA MATWY,
sluzacych do monitoringu niekorzystnego wplywu instalacji i zdegradowanych wod podziemnych
na jako$¢ wod powierzchniowych:

Wspotrzedne (uktad 1965 strefa 3) | Wspotrzedne geograficzne
Nazwa punktu
X [m] Y [m] szerokos¢ diugosé

Note¢ przed Zaktadem 585965 906407 52°44'39,03" | 18°15'53,34"
Notec za Zaktadem Hiikis i G ;
(przed Stonym Rowem) 583070 906997 52°44'59,73" | 18°13'19,56
Note¢ Leszczyce oAp ; 010 .
(za Stonym Rowem) 580307 909214 52°46'12,94" | 18°10'54,20

Termin dostarczenia dokumentéw wyznacza sie na 31 stycznia roku nastepnego po okresie
sprawozdawczym.

Od grudnia 2017 roku do powyzszego sprawozdania nalezy dotgczaC informacje o realizacji
obowiagzku okreslonego na podstawie koncepcii, o ktorej mowa w pkt. X1.7.3. niniejszej decyzji

XI.7.5. Nalezy prowadzi¢ i na biezaco aktualizowac rejestr substancji powodujacych ryzyko, o jakich
mowa w art. 3 pkt 37a ustawy — Prawo ochrony Srodowiska, wytwarzanych, wykorzystywanych lub
transportowanych w zwigzku z eksploatacjq instalacji.

W terminach okreslonych dla przegladéw okresowych obiektow budowlanych, nalezy wykonywac
ocene stanu technicznego urzadzen zabezpieczajacych glebe, ziemie i wody gruntowe przed
zanieczyszczeniem.
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XI.8. Okreslam zasady gromadzenia i przekazywania wynikéw monitorinqu

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt. 12, ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2013 r. poz.1232 ze zm.) na prowadzacego instalacje, naklada sie obowigzek przedkladania
na piSmie, organowi wydajacemu decyzje oraz organowi kontrolnemu, Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy, rejestru substancji powodujacych ryzyko, o jakich mowa w art. 3
pkt 37a ustawy - Prawo ochrony $rodowiska, wytwarzanych, wykorzystywanych lub transportowanych
w zwigzku z eksploatacjq instalacji, informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci
z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, w zakresie nieobjetym przepisami art. 149, w terminie
do 31 marca po uplywie kazdego roku kalendarzowego.

XIl. Okreslam sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii
przemystowych

Zakfad nie zalicza si¢ do zakladow o zwigkszonym ryzyku ani nie jest zakladem o duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemysfowej. W celu redukcji mozliwosci wystapienia powaznych awarii
pracownicy obsfugujacy wszystkie instalacje musza by¢ zapoznani z instrukcjg przeciwpozarowg oraz
by¢ przeszkoleni w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.

Zabezpieczenia techniczne w postaci witasciwej konstrukcji zbiornikéw, mis ochronnych, okresowe
przeglady stanu technicznego zbiornikéw oraz miejsc przechowywania substancji niebezpiecznych
stuzg minimalizacji prawdopodobienstwa wystapienia awarii.

Procesy technologiczne w instalacji nalezy prowadzi¢ z zachowaniem kontroli na kazdym etapie.

Czynnikami mogacymi spowodowac uwolnienie substancji lub mieszanin do $rodowiska sg instalacje
I procesy magazynowania i przetadunku niektorych surowcéw, magazynowanie odpadéw, instalacje
oraz systemy transportu surowcow masowych. W zwigzku z tym rurociagi solanki i $ciekow
sq wykonane z tworzyw sztucznych lub posiadajg instalacje ochrony katodowej, co zabezpiecza
je przed mozliwoscig korozji, stosowane sa takze zabezpieczenia techniczne takie jak: zbiorniki
magazynowe z wyktadzinami chemoodpornymi, wskazniki poziomu, alarmy na wypadek przepetnienia
zbiornikow i kurtyny wodne.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 9 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2013 roku, poz. 1232 ze zm.) zobowigzuje prowadzacego instalacje do przekazywania
Marszatkowi Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego oraz Wojewoddzkiemu Inspektorowi  Ochrony
Srodowiska w Bydgoszczy, informaciji o wystapieniu awarii na terenie instalacji w terminie 14 dni
od daty zaistnienia zdarzenia.

XIll. Okre$lam zasady bezpiecznego dla Srodowiska zakonczenia dziatania instalacji i urzadzen

Obecnie nie planuje sie zakonczenia dziatania instalacji, w przypadku zaistnienia takiej sytuacji nalezy
dobra¢ odpowiednie metody zakorczenia dziatania poszczegélnych urzadzen, uwzgledniajace wymogi
ochrony $rodowiska. Nakazuje sie prowadzenie likwidacji i rozbiérki zgodnie z obowigzujacym prawem,
wediug zatwierdzonych projektow, przy uwzglednieniu wszystkich zidentyfikowanych wczesniej
mozliwych oddzialywan Srodowiskowych. Zakonczenie eksploatacii instalacji i jej likwidacja musi by¢
przeprowadzona zgodnie z wymogami prawa budowlanego i prawa ochrony srodowiska, po uprzednim
zatwierdzeniu projektu rozbidrki przez organ wydajacy decyzje.
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Ewentualna degradacja Srodowiska powstala w wyniku wczesniejszego funkcjonowania obiekiu
skutkuje podjeciem dziatan nakazujacych przywrocenie s$rodowiska do stanu sprzed realizaci
inwestycji.

XIV. Wnioskodawca nie moze dokonywa¢ zmian w uprawnieniach wynikajacych z niniejszego
pozwolenia, bez zgody organu udzielajacego pozwolenia.

XV. Zastrzegam sobie prawo natozenia dodatkowych warunkéw w terminie pdzniejszym, jezeli bedzie
tego wymagal interes ochrony $rodowiska.

XVI. W przypadku naruszania przepisow ustawy Prawo ochrony $rodowiska i powigzanych aktow
prawa lub nieprzestrzegania warunkow niniejszego pozwolenia, podjete zostang sankcje okre$lone
w ww. aktach prawnych w stosunku do CIECH Soda Polska Spétka Akcyjna, ul. Fabryczna 4,
88-101 Inowroctaw. Niniejsze pozwolenie nie zwalnia Wnioskodawcy z obowiazku posiadania
innych decyzji, wydawanych na podstawie odrebnych przepisow.

XVII.Pozwolenia zintegrowanego udziela sig na czas nieoznaczony.
UZASADNIENIE

Whnioskodawca - CIECH Soda Polska Spélka Akcyjna, ul. Fabryczna 4, 88-101 Inowroctaw
reprezentowany, przez Peinomocnika, Pana Stanistawa Kryszewskiego, przy pi$mie z dnia 15 maja
2015 roku przediozyl wniosek o wydanie decyzji zmieniajacej pozwolenie zintegrowane z dnia
2 stycznia 2007 roku, znak WSIR.II.HF/6618/36/06/07 (ze zmianami) na eksploatacje Instalacji
do produkcji sody i produktéw sodopochodnych znajdujacej sie na terenie Zakiadu Produkcyjnego
SODA MATWY przy ulicy Fabrycznej 4 w Inowroctawiu. Do dokumentacji dotaczono Analize ryzyka
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych niebezpiecznymi substancjami (zatgcznik nr 4),
w ktorej dowodzono o braku konieczno$ci przygotowania Raportu poczatkowego dla terenu zwigzanego
z instalacjg bedaca przedmiotem postepowania.

Zgodnie z art. 210 ust. 3a ustawy Prawo ochrony $rodowiska, Wnioskodawca wniost 50% optaty
rejestracyjnej na wyodrebniony rachunek bankowy prowadzony przez ministra wtasciwego do spraw
Srodowiska, jako warunek rozpatrzenia wniosku o wydanie zmiany pozwolenia zintegrowanego
zwigzanego z istotng zmiang instalacji. Wraz z dowodem uiszczenia powyzszej opfaty, dostarczono

rowniez petnomocnictwo dla Pana Stanistawa Kryszewskiego oraz dowod przelewu optlaty skarbowej
za jego udzielenie.

Pismem z dnia 18 czerwca 2015 roku, znak S$G-1V.15.2015.AMK wszczete zostalo postepowanie
administracyjne, a oddzielnym pismem (data i znak jak wyzej) wezwano prowadzgcego instalacje
do analizy, uzupetnienia oraz przeredagowania dokumentacji, ztozonej jako zatgcznik do wniosku
0 wydanie zmiany ostatecznej decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 2 stycznia 2007 r. znak:
WSRIRW.III.HF/6618/36/06/07 (ze zmianami).

W powyzszej korespondencji wskazano takze na konieczno$¢ sporzadzenia i dostarczenia Raportu
poczatkowego, o ktorym mowa w art. 208 ust. 2 pkt 4 a, b, ¢ ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo
ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 roku, poz. 1232 ze zm.), gdyz dotgczona do wniosku tzw. analiza

63



ryzyka byla dokumentem niepetnym. Intensywna dziatalno$¢ przemystowa prowadzona na tym terenie
juz od 1879 roku, wspdtczesnie obowigzujace standardy ochrony srodowiska jak, i zasady dziatalnosci
obejmujace bezpieczne korzystanie ze $rodowiska, ktore wczedniej nie funkcjonowaly, stanowily
argumenty stojace za opracowaniem analizy w postaci ,raportu’, ktéra miata przedstawi¢ zaréwno
historyczne jak i biezace analizy gleby, ziemi oraz wod gruntowych aby umozliwi¢ poznanie faktycznego
stanu terenu zwigzanego z powyzszg dziatalnoscia.

Dnia 10 sierpnia 2015 roku do Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego wplyneta nowa,
ujednolicona i uzupefniona wersja wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC
w Zaktadzie Produkcyjnym SODA MATWY w Inowroctawiu.

Opracowanie pt. ,Raport poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych
substancjami powodujacymi ryzyko na terenie CIECH Soda Polska S.A. Zaktad Produkcyjny SODA
MATWY przy ul. Fabrycznej w Inowroctawiu” zostat ziozony 25 wrze$nia 2015 roku.

14 pazdziemika 2015 roku podano do publicznej wiadomosci informacje o zamieszczeniu danych
0 wniosku o wydanie zmiany pozwolenia zintegrowanego w publicznie dostepnym wykazie, a takze
0 mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskéw w terminie 21 dni od ukazania sie zawiadomienia. Powyzsze
zawiadomienie podano do publicznej wiadomosci na tablicach ogloszen Urzedu Miasta w Inowroctawiu,
siedzibie Wnioskodawcy, tablicy ogtoszen Urzedu Marszalkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego w Toruniu oraz w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego. W wyznaczonym czasie do sprawy nie zostaly wniesione zadne
uwagi i wnioski.

14 grudnia 2015 roku odbylo sie spotkanie z przedstawicielami CIECH Soda Polska S.A.
oraz z Pelnomocnikiem Strony, Panem Stanistawem Kryszewskim, na ktorym ustalono, ze ze wzgledu
na istotne roznice pomiedzy posiadanym obecnie pozwoleniem zintegrowanym, a zastosowang
we wniosku 0 zmiang pozwolenia, nowq strukturg i nazewnictwem instalacji produkcyjnych,
zlokalizowanych na terenie Zaktadu Produkcyjnego SODA MATWY S.A. przy ul. Fabrycznej 4
w Inowroctawiu, celowym jest wystapienie z wnioskiem o wydanie nowego pozwolenia zintegrowanego.
W nowej dokumentacji prowadzacy instalacje chciat uwzgledni¢ 4 zmiany pozwolenia, oraz zmiany
prawne jakie nastapily od czasu rozpoczecia postepowania, aktualizacji podlega¢ mialy takze wszystkie
zapisy zwigzane z nazwq prowadzacego instalacje, ktéra zmieniata sie na przestrzeni lat (ostatnio
w maju 2015 roku).

Z powyzszego spotkania, na ktérym zapadly wazne ustalenia powstat protokot, a CIECH Soda Polska
S.A. wystapit z wnioskiem o wydanie nowego pozwolenia zintegrowanego, dostarczajac do organu
w dniu 11 stycznia 2016 roku, nowa dokumentacje wraz z dowodem przelewu za uzupetnienie optaty
rejestracyjnej i optaty skarbowej do kwot naleznych za wydanie nowej decyzji administracyjnej,
pozwolenia zintegrowanego oraz zawnioskowat 0 wygaszenie decyzji wezesniejszych, znajdujacych sie
owczesnie w obrocie prawnym.

18 stycznia 2016 roku na podstawie art. 218 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.) w zwigzku z art. 33 ust. 1 pkt 2, 3, 4, 5, 6 i 7 ustawy
z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na $rodowisko (Dz. U. z 2013,
poz. 1235 ze zm.) podano do publicznej wiadomosci informacje o przeksztalceniu na zadanie strony
postgpowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, ostatecznej decyzji
Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 2 stycznia 2007 r., znak WSRIRW.III.HF/6618/36/06/07 (ze
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zmianami) wydanej dla CIECH Soda Polska S. A., ul. Fabryczna 4, 88-101 Inowroctaw (dawniej Soda
Polska CIECH S.A) w zwigzku z eksploatacjq instalacji do produkcji sody oraz produktow
sodopochodnych (sody kalcynowanej lekkiej i ciezkiej, sody oczyszczonej, chlorku wapnia, mas
chtonnych, wapna posodowego) zlokalizowanej w Inowroctawiu przy ulicy Fabrycznej 4, na terenie
Zakfadu Produkcyjnego SODA-MATWY na postgpowanie administracyjne w sprawie wydania nowego
pozwolenia zintegrowanego dla ww. podmiotu gospodarczego w zwigzku z prowadzeniem instalacji
do produkcji sody oraz produktéw sodopochodnych w skiad, ktorej wchodzg linie do produkcji: sody
kalcynowane] lekkiej i ciezkiej, sody oczyszczonej, chlorku wapnia, mas chionnych, wapna
posodowego. Instalacja zlokalizowana jest w Inowroctawiu przy ulicy Fabrycznej 4, na terenie Zakfadu
Produkcyjnego SODA-MATWY . Informacje umieszczono na tablicach ogloszen: Wnioskodawcy, Urzedu
Miasta w Inowroctawiu, Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu
oraz poprzez jej zamieszczenie na stronie internetowej www.bip.kujawsko-pomorskie.pl Urzedu
Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego, prowadzgcego postgpowanie w tej sprawie.
W wyznaczonym czasie nie wniesiono do sprawy zadnych uwag i wnioskow.

Na tym etapie postepowania wniosek o nowe pozwolenie zintegrowane dla Instalacji do produkcji sody
| produktow sodopochodnych, sktadajacej sie z linii do produkcji sody kalcynowanej lekkiej i ciezkiej,
sody oczyszczonej, chlorku wapnia, mas chionnych, wapna posodowego, zlokalizowanej
w Inowroctawiu, w obrebie 8, na dzalkach oznaczonych w ewidencji gruntow numerami: 8/2,
711,611, 512, 4/1, 2/1 (karta mapy 105), 18/2, 17/1, 16/1, 15/6, 14/5, 12/3, 11/2, 10/3, 9/3, 8/3, 711, 6/1,
51, 4, 311 (karta mapy 106), 1/1, 2/1, 3/1, 4, 5/1, 6/1, 711, 8/2, 9/2, 11/1 (karta mapy 107), 1/8,1/7
(karta mapy 108), 30/2, 28, 27, 2416, 33, 21/3, 29, 16/1 (karta mapy 109), 1/61, 1/62 (karta mapy 111)
spetnial wymagania okreslone w art. 208 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. 22013 r. 1232 ze zm.).

Powyzsza instalacja IPPC Kklasyfikowana jest zgodnie z pkt 4 ppkt 2 lit. d i f, zalgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacj
mogacych powodowaC znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo
srodowiska jako calosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) jako Instalacja w przemysle chemicznym
do wytwarzania, przy zastosowaniu procesoéw chemicznych lub biologicznych, nieorganicznych
substancji chemicznych (soli takich jak: weglan sodu i innych niz wymienione w lit. a-e) zatem wymaga
uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Organem wiasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego jest marszatek wojewodztwa, zgodnie
z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony S$rodowiska
(Dz. U. z 2013 roku, poz. 1232 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 3 rozporzadzenia Rady Ministrow
z dnia 9 listopada 2010 roku w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko.

Podstawg do rozpatrzenia wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego, byla dokumentacja
opracowana przez Zaktad Sozotechniki Sp. z 0. o. pt. ,\Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego
dla CIECH Soda Polska S.A. Zaktad Produkcyjny SODA MATWY przy ulicy Fabrycznej 4
w Inowroctawiu” ze stycznia 2016 roku oraz ,Raport poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi
i wod gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko na terenie CIECH Soda Polska S.A. Zaktad
Produkcyjny SODA MATWY przy ul. Fabrycznej 4 w Inowroctawiu” z wrzesnia 2015 roku.

W zakresie ochrony powietrza w dokumentaciji stanowigcej zatacznik do wniosku o wydanie pozwolenia
zintegrowanego przedstawiono oddzialywanie instalacji na stan jakosci powietrza z uwzglednieniem
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wszystkich zrodet emisji wehodzacych w skiad kompleksu przemystowego nalezacego do CIECH Soda
Polska S.A., Zakfadu Produkcyjnego SODA-MATWY w Inowroctawiu. Do obliczen wykorzystano
referencyjng metodyke modelowania pozioméw substancji w powietrzu.

Z opracowania zatytulowanego: ,Przewidywane oddzialywanie instalacji na $rodowisko” wynika,
ze dotrzymane zostang dopuszczalne poziomy stezer w powietrzu dla substancji gazowych oraz pylu
zawieszonego PM10, PM2,5, poza terenem, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.

W odlegtosci od emitorow mniejszej niz 10hemax znajdujg sie wyzsze niz parterowe budynki dlatego
wykonano obliczenia na poziomie ziemi oraz na poziomie najwyzszej kondygnacji. Dodatkowo
w zwigzku z tym, ze w odleglosci okolo 4 km od zakladu znajduje sie Uzdrowisko Inowroctaw,
wykonano obliczenia z uwzglednieniem wartosci odniesienia dla tego rodzaju terenow. Powyzsza
analiza i obliczenia wykazaly, Ze przy parametrach emisji okre$lonych w niniejszej dokumentacii:

- nie bedg przekraczane wartosci odniesienia substancji w powietrzu okreslone w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych
substancji w powietrzu (Dz. U. 2010 nr 16 poz. 87),

- budynki znajdujace sig w odleglosci mniejszej niz 10 hemax nie bedq narazone na przekroczenia
wartosci odniesienia substancji w powietrzu okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U.
2010 nr 16 poz. 87),

- nie bedq przekraczane wartosci odniesienia substancji w powietrzu na terenie Uzdrowiska
Inowroctaw, okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie
warto$ci odniesienia dla niektorych substanciji w powietrzu (Dz. U. 2010 nr 16 poz. 87).

Stosownie do przepisow art. 224 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2013 r,, poz. 1232 ze zm.) w pozwoleniu uregulowano sprawe usytuowania stanowisk
do pomiaru wielkosci emisji, w celu np. umozliwienia wlasciwemu organowi przeprowadzenia
kontrolnych pomiarow emisji, dla sprawdzenia dotrzymywania okreslonych w tym pozwoleniu wielkosci
dopuszczalnej emisiji.

Zgodnie z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 .,
poz. 1232 ze zm.), prowadzacego instalacje IPPC zobowigzano do prowadzenia pomiarow emisj,
poniewaz przemawiajg za tym szczegdlne wzgledy ochrony $rodowiska. Przyczynita sie do tego
znaczna ilos¢ substancji emitowanych do powietrza z poszczegéinych linii produkcyjnych, sktadowych
Instalacji do produkcji sody i produktow sodopochodnych oraz skumulowanie oddziatywan wspdlnych
dla pozostatych instalacji dziatajacych na tym terenie, ktérych funkcjonowanie reguluje inna decyzja
administracyjna. Na prowadzacego instalacje nalozono obowigzek przeprowadzania okresowych
pomiarow i przesytania sprawozdan z emisji w odstepach 2-letnich.

Usytuowanie przekrojow pomiarowych oraz kro¢cow pomiarowych do pomiaréw substancji pylowych
I gazowych emitowanych do atmosfery powinno by¢ zgodne z aktualnymi przepisami. Do pomiardw
nalezy stosowac metodyki referencyjne, jezeli metodyki takie zostaly okre$lone na podstawie ustaw.
Dopuszczalne jest stosowanie innej metodyki pod warunkiem udowodnienia pelnej rownowaznosci
uzyskanych wynikow.
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Odpowiedzialno$¢ za przedioZzone dane i obliczenia, a w szczegolnosci przyjete do obliczen warunki
wprowadzania gazow i pylow do powietrza, wielkosci emisji i wykonane obliczenia rozprzestrzeniania
ponosi autor opracowania.

Zgodnie z art. 147 ust. 4 i 5 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2013 r. 1232 ze zm.) zobowigzano prowadzacego instalacje do przeprowadzenia wstepnych
pomiarow emisji z instalacji bowiem powyzsza decyzja obejmuje Instalacie do produkcji sody
I produktow sodopochodnych, ktora zostala istotnie zmieniona i rozbudowana. Przychylajac sie
do wniosku Strony, ustalono termin realizacji tych pomiaréw na koniec 2016 roku. Powodem do zmiany
ustawowego terminu pomiarow wstepnych w postaci 14 dni od zakorczenia rozruchu instalacji
byt wniosek Strony, ktora umotywowala powyzsza kwestie etapowym wigczaniem nowych emitorow,
roztozong w czasie stabilizacjg procesow technologicznych i emisyjnych, a takze koniecznoscig doboru
wlasciwych parametrow prowadzenia procesow produkeyjnych reprezentatywnych dla normalnej pracy
instalacji.

Spelnienie wymogow najlepszych dostepnych technik (BAT) Wnioskodawca okreslit na podstawie
opracowan: ,Best Available Techniques for the Manufacture of Large Volume Inorganic Chemicals -
Solids and Others industry” BREF z sierpnia 2007 r., Zintegrowane Zapobieganie i Qgraniczanie
Zanieczyszczen (IPPC) Dokument Referencyjny BAT dla ogdinych zasad monitoringu z lipca 2003 r.,
Referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych technik w przemystowych systemach chiodzenia,
z grudnia 2001 r. oraz ,Reference Document on Best Available Techniques on for Common Waste
water and Waste Gas Treatment/Management Systems in the Chemical Sector” z lutego 2003 r.

W zwigzku z funkcjonowaniem Instalacji do produkcji sody i produktéw sodopochodnych powstaje
jedenascie rodzajow odpadow niebezpiecznych oraz dwadziescia pie¢ rodzajow odpaddéw innych
niz niebezpieczne.

Glownymi odpadami niebezpiecznymi, charakterystycznymi dla tej instalacji sg mineralne oleje
silnikowe, przektadniowe i smarowne niezawierajace 2zwiazkéw chlorowcoorganicznych oraz
opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone. Wsrod
odpadéw innych niz niebezpieczne dominujaca pozycje w zestawieniu ilosci wytwarzania w ciagu roku
zajmujg odpady z produkcji wapna palonego i hydratyzowanego nierozerwalnie zwigzane z technologig
produkcji sody.

Wszystkie wytwarzane odpady sg przekazywane do odzysku badz tez, w przypadku braku mozliwosci
ich odzysku, do unieszkodliwiania innym posiadaczom odpadow, posiadajacym stosowne zezwolenia
(pozwolenia) wiasciwego organu na gospodarowanie tymi odpadami. Transport odpadow jest
realizowany przez podmioty zewnetrzne, w sposdb, ktory nie powoduje zagrozenia dla $rodowiska
i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowigzujacych w tym zakresie przepisow. Wytwarzane odpady,
do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpadéw, magazynowane sq w odpowiednio
przystosowanych, oznaczonych oraz wydzielonych do tego celu miejscach, w sposob selektywny,
na terenie Zaktadu Produkcyjnego SODA-MATWY w Inowroctawiu do ktérego CIECH Soda Polska S.A.
dysponuje tytutem prawnym.

Proces wytwarzania sody oraz produktow sodopochodnych jest zautomatyzowany i stale monitorowany,
w zwigzku z czym zapewnione jest racjonalne zuzycie materialow, paliw i surowcow produkeyjnych,
a tym samym ograniczanie ilosci wytwarzanych odpadow.
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Z przediozonych przez Wnioskodawce dokumentow wynika, iz Srodowisko jest zabezpieczone przed
ewentualnym, szkodliwym oddziatywaniem odpadéw wytwarzanych w zwigzku z eksploatacjg instalacii.

Czestotliwos¢ prowadzenia pomiarow hatasu wynika z rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 listopada 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz
pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r., poz. 1542). Zgodnie z § 10 ust. 3 i zalgcznikiem
do tego rozporzadzenia zaktad ma obowigzek wykonywac okresowe pomiary hatasu pochodzacego
w srodowisku od instalacji raz na dwa lata. W oparciu o art. 211 ust. 8 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001
roku Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 r. 1232 ze zm.) na prowadzacego instalacje zostaly
nalozone dodatkowe obowigzki w zakresie monitoringu hatasu w postaci wykonywania pomiarow raz
na rok. Powyzsze zobowigzanie wynika z powtarzajacych sie przekroczen norm hatasu dla pory
dziennej i nocnej przy pracy instalacji przed rozbudowa. Po rozbudowie instalacji hatas moze sta¢
si¢ istotnym problemem, co zauwazyl takze organ wydajacy decyzie o $rodowiskowych
uwarunkowaniach dla przedsigwzigcia polegajacego na rozbudowie instalacji i intensyfikacji produkcii
sody, nakladajgc na prowadzacego instalacje w tej decyzji obowigzek sporzadzenia analizy
porealizacyjnej w zakresie badan rozprzestrzeniania sie¢ hatasu w $rodowisku w terminie
nieprzekraczajacym 6 miesiecy od daty oddania instalacji do uzytkowania.

Zapotrzebowanie na wode zuzywang przez wszystkie linie produkcyjne objete niniejszym pozwoleniem,
do celow wytwoérczych i technologicznych jest realizowane z ujecia powierzchniowego, rurociagiem
ttocznym z jeziora Ludzisko oraz rurociagiem tlocznym z Noteci Wschodniej i jest regulowane
oddzielnym pozwoleniem wodnoprawnym.

Z linii do produkeji sody kalcynowanej lekkiej i ciezkiej, do produkcji sody oczyszczonej, do produkgii
chlorku wapnia oraz do produkcji mas chionnych powstaja plynne pozostatosci poprodukcyjne.
Wszystkie te strumienie sg kierowane na linig do produkcji wapna posodowego.

Scieki przemystowe powstate na linii do produkcji wapna posodowego, kierowane sg na stawy
klarujgco-schtadzajace, tam obnizeniu ulega ich temperatura (<35 °C) oraz nastepuje koncowa
sedymentacja. Klarowna ciecz nadosadowa odprowadzana jest rurociagami do Wisly, co reguluje
oddzielne pozwolenie wodnoprawne.

Stawy technologiczne majg niekorzystny wplyw na stan chemiczny wéd podziemnych w rejonie zaktadu
oraz wplywajg na pogorszenie jakosci wod powierzchniowych w Noteci. Tq zlg sytuacje potwierdzit
Raport poczatkowy ztozony przez Wnioskodawce zgodnie z wymaganiami formalnymi z art. 208
ust. 2 pkt 4 oraz ust. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Dane z piezometrow ulokowanych na terenie calego Zakladu Produkcyjnego SODA-MATWY S.A.
w Inowroctawiu oraz dane z trzech punktéw monitoringu na Noteci majg postuzy¢ jako stan wyjsciowy
dla analizy i przygotowania koncepcji poprawy jakosci zdegradowanych wod podziemnych w rejonie
zakladu, uwzgledniajacej dziatania przyczyniajace sie do zatrzymania negatywnego oddzialywania
zasolonych wéd podziemnych na chemizm wod powierzchniowych Noteci. Obowigzek ten natozono na
CIECH Soda Polska S.A. na podstawie art. 211 ust. 8 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.).

Stwierdza sig, ze instalacja objeta niniejszym pozwoleniem spelnia wymagania, niezbedne
do udzielenia pozwolenia zintegrowanego.
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Jednoczesnie w przypadku zmian w najlepszych dostepnych technikach, pozwalajgcych na znaczne
zmniejszenie wielkosci emisji bez powodowania nadmiernych kosztow, lub gdy bedzie to wynikalo
z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepisow o ochronie $rodowiska, organ
dokona analizy wydanego pozwolenia zintegrowanego w oparciu o art. 216 ust. 3 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska obligujac prowadzacego instalacje do wystapienia z wnioskiem o zmiang
pozwolenia w terminie 6 miesiecy od dnia wezwania.

Pozwolenie moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania, zgodnie z art. 194 Iub
w zwigzku z art. 195 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska.

Uwzgledniajac powyzsze, orzeczono jak w sentenciji decyz;i.

/,P’bu_c_:ZEME

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odWchalnie"do- Ministra Srodowiska, zlozone za posrednictwem
Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomarskiego w terminie 14 dni od daty jej doreczenia,.
¥y :

N\ M

.

Otrzymuja:

1. Pan Stanislaw Kryszewski
Pelnomocnik CIECH Soda Polska S.A.
Zaklad Sozotechniki Sp. z 0.0.
ul. Bernardynska 3
85-029 Bydgoszcz

2,@4 ala

Do wiadomosci:

1. Ministerstwo Srodowiska
Departament Ochrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
(wersja elektroniczna)

2. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz
(wersja elektroniczna)

3. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Poznaniu
ul. Szewska 1
61-760 Poznan

4, Prezydent Miasta Inowroctawia
ul. Prezydenta Franklina Roosevelta 36
88-100 Inowroclaw

Za wydanie ninigjszej decyzji uiszczono opfate skarbowg w wysokosci 2011,00 zt (slownie zfotych: dwa tysiace jedenascie zlotych) —
wplata na konto Urzedu Miasta w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799 - wysokoSc okreSlona w czesci Il pkt 40 zalgcznika
do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r o opfacie skarbowej (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. poz. 783 ze zm.).
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