MARSZALEK WOJEWODZTWA
KUJAWSKO-POMORSKIEGO

Torun, dn. 26 stycznia 2015 roku

$G-1V.7222.13.2014.MC

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U.z 2013 r., poz. 267 ze zm.),

— art. 147 ust. 4 1 5, art. 181 ust.1 pkt 1, art. 183 ust.1, art. 188 ust. 1, 2,2 a, 2 b, 3, 5,
art. 201 ust.1, art. 202, art. 204, art. 207, art. 210 ust. 1, art. 378 ust. 2a pkt 2 w zwigzku
z art. 218 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. 2013,
poz. 1232 ze zm.),

—  pkt 2. 4 zalgcznika do Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 wrze$nia 2014 roku
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie
poszczegblnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014
roku, poz. 1169),

— § 2 ust. 1 pkt 13 b Rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 roku
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2010,
Nr 213,p0z.1397 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku Torunskich Zakladow Odlewniczych Sp. z o. o., ul. M. Sklodowskiej-Curie 59/69
w Toruniu z dnia 17 marca 2014 roku oraz nadestanych uzupelnien w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego dla istniejgcej instalacji do odlewania metali Zzelaznych,
o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 wytopu na dobe, zlokalizowanej w Toruniu
przy M. Sktodowskiej-Curie 59/69

orzekam

I.  Udzielam Torunskim Zakladom Odlewniczym Sp. z o. o., ul. M. Sklodowskiej-
Curie 59/69, 87- 100 Torun pozwolenia zintegrowanego w zwigzku z eksploatacjg
instalacji do odlewania metali zelaznych, o zdolnoSci produkeyjnej ponad 20 ton
wytopu na dobg¢

obejmujgcego:
e wprowadzanie zanieczyszczen do powietrza,
e wytwarzanie odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,
e przetwarzanie odpadow,

emisje¢ halasu.



II. Informacje ogélne o prowadzgcym instalacje:

Torunskie Zaklady Odlewnicze Sp. z o. o.
ul. M. Sklodowskiej-Curie 59/69
87-100 Torun
REGON: 870503003
NIP: 879-016-99-95

KRS: 0000110349

Torunskie Zaklady Odlewnicze Sp. z o0.0. zlokalizowane sa w polnocno-wschodniej czesci
miasta Torunia przy ul. M. Sklodowskiej-Curie 59/69 (strefa przemyslowa miasta Torunia).
Teren Torunskich Zakladow Odlewniczych Sp. z o.0. obejmuje dzialki nr 111/4, 123/41,
123/42, 123/43, 224/19, 224/20, 224/21, o lacznej powierzchni 1,2247 ha.

III. Okreslam  rodzaj prowadzonej dzialalnoSci, warunki eksploatacyjne
i parametry instalacji:

I11.1. Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci:

Torunskie Zaktady Odlewnicze Sp. z o. o. prowadzg procesy produkcji wyrobow
odlewniczych. W Zakladzie wykonywane sa wyroby odlewnicze z zeliwa szarego,
sferoidalnego i stopowego orasz staliwa weglowego, zaroodpornego, odpornego na korozje
i in. produkowane odlewy wykorzystywane sa m. in. w przemysle energetycznym,
stoczniowym, spozywczym, motoryzacyjnym, papierni oraz zakladach przemyslowych.
Ponadto wykonywane sa odlewy ozdobne oraz z przeznaczeniem dla infrastruktury
urbanistyczne;.

Na terenie Zakladu zlokalizowane sa:

—  budynek produkcyjny (o powierzchni 5345,0 m”), podzielony na dwie czgsci, tj. hale
produkcyjna (o powierzchni 5345,0 m?), w ktorej zlokalizowane sa maszyny
i urzadzenia wchodzace w skiad instalacji do odlewania metali oraz czgs¢ socjalno-
administracyjna,

— budynek modelarni (o powierzchni 314,85 m?), spelniajacy funkcje produkeyijna -
wykonywane sa tu modele odlewow, ktore nastgpnie wykorzystywane bedg w hali
produkeyjne;j,

— wiata magazynowa o powierzchni 240 m’® przeznaczona na magazyn odlewow
i omodelowania.

W hali produkcyinej znajduja sie nastepujace wydzialy:

— Topialnia,

— Formiernia,

— Rdzeniamia,

-~ Woybijanie odlewdw, obieg masy formierskiej wybitej,
—  Oczyszczanie odlewow,

— Obrobka cieplna,



— Stanowisko do badan nieniszczacych odlewow.

II1.2. Charakterystyka instalacji, opis technologii

Produkcja wyrobow odlewniczych obejmuje nastgpujace operacje technologiczne:
1. Wykonanie form odlewniczych

Formy odlewnicze wykonywane sa zarowno regcznie, jak 1 maszynowo w masach
samoutwardzalnych  wigzanych chemicznie (tzw. furanowych). Masa formierska
jest przygotowywana jako masa zywiczna samoutwardzalna na bazie piasku kwarcowego
1 jego regeneratu. Dodatkowo w szczegdlnych przypadkach na masg przymodelowa stosuje
si¢ specjalne piaski formierskie, tj. chromitowy, czy oliwinowy.

Formowanie maszynowe odbywa si¢ na linii formierskiej ..FAST-LOOP”, tzw. szybkiej petli
na 10 plytach modelowych. W sklad linii wchodzi m.in. mikser do sporzadzania masy, system
wymiany modeli, obracarka, polewarka, stanowiska wypalania, rdzeniowania i skladania
form, zautomatyzowane pola transportu, zalewania i chlodzenia form, krata wstrzasowa
wyposazona w manipulator do wyjmowania odlewdw oraz regeneracja mechaniczna.
Maksymalne wymiary form odlewniczych sporzadzanych na linii formierskiej to 1600 x 1200
mm.

Formowanie re¢czne realizowane jest z wykorzystaniem mieszarko-nasypywarki. Przy
formowaniu recznym formy sa sktadane i transportowane przy uzyciu suwnic i zurawi. Masy
formierskie z formierni recznej podlegaja wybiciu na kracie wibracyjnej stanowigcej element
stacji regeneracji mas (cksploatowane sg dwie stacje o wydajnosci 6 Mg/h i 20 Mg/h),
w ktorej przeprowadzana jest regeneracja mechaniczna (krata oraz kruszarka wibracyjna)
oraz regeneracja w chlodziarko-klasyfikatorze fluidyzacyjnym.

2 Wykonanie rdzeni

Rdzenie do form odlewniczych wykonywane sa recznie. Masy rdzeniowe sa wykonywane
na bazie piasku kwarcowego ze spoiwem olejowym i/lub zywicznym utwardzanym CO,.
Masy rdzeniowe sa sporzgdzane w mieszarkach skrzydeltkowych oraz formowane
bezposrednio na mikserach pracujgcych na formierni recznej i maszynowej.

Tak wykonane rdzenie sg wstawiane do wneki formy, ktore nastepnie sg skiadane, oznaczane
1 transportowane na plytach lub suwnica do zalewania.

Od 1 stycznia 2017 r. rdzenie wykonywane bedg na stanowisku do wykonywania rdzeni,
w sklad ktorego wchodzi¢ bedzie strzelarka do rdzeni (rdzeniarka) pracujaca
w systemie Cold-box z utwardzaniem aminami z pelnym systemem filtracji i pluczka.
W sktlad stanowiska wchodzi¢ beda nastgpujgce elementy:

— strzelarka do rdzeni odlewniczych w technologii Cold-box, umozliwiajaca produkcje
rdzeni o bardzo wysokim stopniu skomplikowania i odwzorowania powierzchni,



wyposazona w zbiornik strzalowy o pojemnosci 40 litrow oraz generator gazu.
Konstrukcja strzelarki umozliwia¢ bedzie stosowanie rdzennic z poziomym, pionowym
oraz kombinowanym podzialem. Zastosowane rozwiazania umozliwig produkcje rdzeni
ze wszystkich stosowanych do produkcji rdzennic materialow, tj. metal, zywica, drewno,

- slacja przygolowania masy rdzeniowej wyposazona w slacjonarng mieszarke, zbiornik
na piasek, uklad dozujacy materialy wiazace, lej na mas¢ rdzeniowg zainstalowany nad
strzelarkg oraz komputerowy system sterujacy pracg catego uktadu.

— urzadzenie do neutralizacji amin tzw. pluczka kwasowa wyposazona w odciag.

Zaletg stosowania w/w procesu jest gladka powierzchnia, duza dokladnos¢ wymiarowa
odlewu odwzorowanego przez rdzenie, bardzo dobra wybijalnos$¢ rdzeni. Ponadto zuzyta
masa moze by¢ regenerowana, rdzenie mogg by¢ przechowywane przez dluzszy czas, niz
te wykonywane w obecnych technologiach. Wykorzystywana w procesie amina w stanie
gazowym shluzy jako katalizator i jest neutralizowana w procesie produkcyjnym.

3. Topienie zeliwa lub staliwa

Wytapianie metalu prowadzone jest w dwoch piecach indukeyjnych: piec indukcyjny
dwutyglowy o pojemnosci 2,0 Mg kazdy oraz piec indukeyjny 1,0 Mg, oba piece o sredniej
czestotliwoscei topienia S00Hz. Wsad w przedmiotowych piecach nagrzewa si¢ na skutek
przeplywu pradow wirowych wzbudzonych przez indukcje elektromagnetyczna.

W celu uzyskania odpowiedniego skladu wytwarzanego wyrobu odlewniczego przed
topieniem indywidualnie dobiera si¢ materialy wsadowe. Wsad wprowadzany
jest na zewnatrz ukladu do zasobnika zatadowczego i wysypywany do pieca w sposob ciagly,
w miarg jego topienia si¢. Przez caly okres wytopu, gazy procesowe sg odciggane. W czasie
przegrzewania kapieli piec pozostaje zamkniety. Natezenie odsysania gazow zmniejsza
si¢ w celu ograniczenia ewentualnego utleniania kapieli. Podczas oprozniania pieca pozostaje
on nadal zamknigty pokrywa w sposob umozliwiajacy pelne odsysanie gazow — natezenie
odsysania zwigksza si¢.

Od 1 stycznia 2017 r. do topienia metalu wykorzystywany bedzie piec indukecyjny
dwutyglowy sredniej czestotliwosei o pojemnosci kazdego z tygli 3 Mg. Charakteryzowal sie
on bedzie mozliwoscia zmiany czestotliwoscei topienia. Mozliwos¢ regulacji czestotliwosci
zapewni optymalne warunki topienia zaréwno dla staliw, jak i zeliw. System pracy pieca
umozliwi wytapianie stopow zelaza o wysokiej jakosci w jednym z tygli, z jednoczesnym
podtrzymywaniem temperatury roztopionego wezesniej metalu w drugim tyglu. Drugi tygiel
bedzie mogt spelnia¢ funkcje¢ zbiornika z podgrzewaniem i stuzy¢ do przetrzymywania
wytopionego metalu w przypadku koniecznosci zgromadzenia wigkszej porcji cieklego
metalu. Piec zostanie rowniez wyposazony w instalacje do argonowania cieklego metalu.
Poprzez ksztaltki gazoprzepuszczalne zamontowane w tyglach pieca wdmuchiwany bedzie
do kapieli metalowej argon skutecznie usuwajac wtracenia niemetaliczne. Oprocz
przedmiotowego pieca (ktory stanowié¢ bedzie urzadzenie bazowe) topialnia wyposazona
bedzie w:



— urzadzenie do zasilania i sterowania pracg pieca,

— urzadzenia do korekty kata przechylu pieca,

— systemy zabezpieczajgce pracg pieca,

— urzadzenia hydrauliczne do wymiany zuzytego tygla pieca oraz do przechylania
awaryjnego pieca,

— uklad chlodzenia pieca z chlodnig wodno-powietrzng, wyposazony w zamknigty obieg
wody chlodzacej,

— urzadzenia kontrolno-pomiarowe do kontroli temperatury cieklego zeliwa, pomiaru
temperatury wody chlodzgcej, ilosci wsadu i kontroli zuzycia tygla,

— system odciggowo-odpylajacy wyposazony w bezposredni odciag gazéw odlotowych
za pomocg pokryw odciggowych przechylanych hydraulicznie i polaczonych przewodem
odciagowym z systemem suchego odpylania wyposazonym w filtry tkaninowe,
gwarantujgce koncowe stezenie pytu w gazach odlotowych ponizej 20 mg/m”,

— system zaladowczy pieca: przejezdne wozy zaladowcze, suwnica wsadowa z wagg
elektroniczng 1 elektromagnesem oraz podajniki wibracyjne.

Planowany jest dodatkowy, nowy piec indukcyjny 1,0 Mg o sredniej czgstotliwosci topienia
500Hz wraz z instalacja do argonowania cieklej stali. Odpylanie dla przedmiotowego pieca
bedzie wspolne z nowym piecem 2 x 3 Mg.

4. Zalewanie form odlewniczych

Zalanie form odlewniczych cieklym metalem jest jedng z najwazniejszych operacji
technologicznych podczas produkeji odlewow. Szczegdlne znaczenie majg warunki zalewania
(temperatura, czas zalewania, temperatura formy odlewniczej), okreslajace przebieg
stygnigcia 1 krzepnigcia metalu w formie. Od nich, bowiem zalezy struktura oraz wlasnosci
mechaniczne i uzytkowe odlewu. Optymalna temperatura metalu w czasie zalewania zalezy
od rodzaju tworzywa odlewniczego oraz konstrukcji odlewu. Formy odlewnicze po zlozeniu
na linii formierskiej FAST-LOOP sg transportowane na plytach formierskich na lini¢
zalewania. Zalane formy odlewnicze sa pozostawiane na stanowiskach do ostygnigcia.

S Wybijanie odlewow z form i ich oczyszczanie

Po wystudzeniu odlewy sg transportowane na kraty wstrzasowe, gdzie przy uzyciu
manipulatora z wybijanych form wyjmowane sa odlewy. W miejscu ich odstawienia
sq zalewane metalem. Po zalaniu formy sg transportowane suwnica na krat¢ wstrzgsowa
celem ich wybicia. Masa formierska po wybiciu na kratach wstrzgsowych poddawana
jest regeneracji oraz odpyleniu i schlodzeniu.

Do oczyszczania odlewow 2z masy formierskiej wykorzystywana jest oczyszczarka
zawieszkowa (Srutownica) o wymiarach przestrzeni roboczej 2500 x 3000 mm. Oczyszczarka
wyposazona jest w filtr oczyszczajacy zapylone powietrze procesowe, przed jego
odprowadzeniem do atmosfery.



6. Szlifowanie i upalanie odlewow

Szlifowanie odlewow jest przeprowadzane na stacjonarnych szlifierkach dwutarczowych
oraz szlifierkami recznymi, elektrycznymi i pneumatycznymi.

Upalanie odlewow jest przeprowadzane metoda elektrodmuchu palnikiem o temperaturze
tuku ponad 3300 K, elektrodami oraz palnikiem acetylenowym.

Poprzez szlifowanie 1 upalanie z powierzchni odlewu usuwane sg elementy zasilajace
wystepujace w technologii formy (uklady wlewowe, nadlewy) oraz zalewki.

T Obrobka cieplna odlewow
Do obrobki cieplnej odlewow wykorzystywane sa nastgpujace piece typu oporowego, tj.:

— piec PKRT,
— piec FULMINA 2z wanng hartownicza wypelniong woda pelnigeca role medium
chlodzacego.

W piecach oporowych przeprowadzane sg nastepujace rodzaje obrobki cieplnej odlewdw:
odprezanie, normalizowanie, przesycanie, hartowanie w powietrzu i wodzie, odpuszczanie
1 wyzarzanie.

Od 1 stycznia 2017 roku utworzone zostanie stanowisko do obrobki cieplnej, w skiad ktorego
wchodzi¢ bedzie piec elektryczny komorowy oraz wanna hartownicza wraz z mechanizmem
zaladowczo-rozladowczym. Utworzone zostanie rowniez stanowisko do  obrobki
pozapiecowej stopow zelaza, skladajgcego si¢ z urzadzenia do wygrzewania kadzi
odlewniczych, systemu metalurgicznej kontroli procesu wytwarzania zeliwa oraz instalacji
do sferoidyzacji i modyfikacji wraz z kadzia reakcyjng.

8. Obrobka pozapiecowa stopow zelaza

Od 1 stycznia 2017 r. utworzone zostanie stanowisko do obrobki pozapiecowej zeliwa
i staliwa, ktore obejmowac bedzie:

urzadzenie do wygrzewania kadzi odlewniczych — majace na celu zapewnienie

optymalnych warunkéw spustu cieklego metalu z pieca do kadzi odlewniczej

i ograniczajace do minimum spadek temperatury cieklego metalu;

— system metalurgicznej kontroli procesu wytwarzania zeliwa — ktory umozliwi
minimalizacje wad metalurgicznych w procesie produkcji odlewéw poprzez kontrole
na kazdym etapu procesu;

— instalacje do sferoidyzacji i modyfikacji wraz z kadzig reakcyjna.

9. Stanowisko do badan nieniszczgcych odlewow

W celu potwierdzenia klasy jakosci produkowanych odlewow planowane jest utworzenie
od dnia 1 stycznia 2017 r. stanowisko do badan nieniszczacych odlewow, w sklad ktorego



bedzie wchodzi¢ defektoskop ultradzwickowy, defektoskop jarzmowy oraz kamera
wraz z adapterem do mikroskopu metalograficznego.

10.  Magazynowanie odlewow

Gotowe wyroby odlewnicze sa magazynowane w oznakowanych pojemnikach stalowych
lub skfadowane na paletach.

II1.3. Parametry produkcyjne instalacji

Wielkos¢ produkcji odlewow gotowych w ciggu doby wynosi 29 Mg (ok. 8500 Mg/rok) przy
maksymalnej zdolnosci wytopu cieklego metalu 36 Mg/dobe — do 31 grudnia 2016 roku.

Od 1 stycznia 2017 roku, tj. po modernizacji instalacji (instalacji nowego pieca
wraz z zapleczem oraz montaz dodatkowego pieca do obrobki cieplnej, nowej strzelarki
do rdzeni, stanowiska do obrobki pozapiecowej stopéw zelaza i stanowiska do badan
nieniszczacych odlewow) wielkos¢ produkcji odlewow gotowych w ciggu doby wyniesie
56 Mg gotowych odlewdéw w ciggu doby (ok. 16 000 Mg/rok). Maksymalna zdolnos¢
produkceyjna topialni wynosi¢ bedzie 75 Mg cieklego metalu na dobe.

Produkcja prowadzona jest w systemie dwu — trzyzmianowym przez 5-6 dni w tygodniu,
w zaleznosci od aktualnego zapotrzebowania klientow.

Obecnie zatrudnienie wynosi 76 0sob, docelowo, po modernizacji zatrudnienie wyniesie 150
0sob, w tym ok. 20 pracownikéw administracyjnych.

I11.4. Zuzycie materialow, surowcow, energii

111.4.1. Zuzycie surowcow

Wielko$ci zuzycia
Lp. Zuzycie surowcow Jednostka T e
31.12.2016 r. | 01.01.2017 r.
zeliw tal
| 2oy stalowy, Mg/rok 6500 15 000
chromowy, aluminiowy
Zelazo armko,
zelazowapniokrzem,
3 ?elazochro.m, zelazomangan, Mgrak 550 1250
zelazomolibden,
zelazokrzem, zelazotytan,
zelazoniob
Surowk Sbeza i
3. | DUrowRa praerobezal Mg/rok 3700 8 600
specjalna




4. MiedZ, mangan, nikiel Mg/rok 55 150
5. | Modyfikator Mg/rok 55 125
6. | Naweglacz Mg/rok 110 208
7. | Zaprawa do sferoidyzacji Mg/rok 100 225
8. | Alkohol izopropylowy Mg/rok 140 325
9. | Utwardzacze do zywic Mg/rok 450 1 050
10. | Zywica furanowa Mg/rok 1200 2 800
e | Mewc | nwo | s

111.4.2. Zuzycie energii

Energia elektryczna dostarczana jest do Torunskich Zakladow Odlewniczych S.A.
na podstawie stosownej umowy z ENERGA-OBROT S.A.

Energia cieplna w postaci wody grzewczej c.o. dostarczana jest do Torunskich Zakladow
Odlewniczych Sp. z 0. 0. od TOFAMA S.A. na podstawie stosownej umowy.

Lp. Zuzycie surowcow Jednostka WielkoSci zuzycia
1. | Zuzycie energii elektrycznej | MWh/rok 9 000
2. | Energia cieplna Gl/rok 1 000

111.5. Zuzycie wody

Torunskie Zaktady Odlewnicze Sp. z 0. 0. w Toruniu pobierajg wode na cele socjalno-bytowe
oraz technologiczne (uzupelnienie ukladu chlodzenia piecow oraz hartowania odlewow —
uktad zamkniety) z miejskiej sieci wodociagowej. Kwestie poboru wody oraz odprowadzania
Sciekow socjalno-bytowych reguluje umowa zawarta z TOFAMA S.A.

Zuzycie wody:

— na cele socjalno-bytowe:

o Qua-18,0 m’/rok,

0  Qroczne - 5670 m3f’rok,
— na potrzeby technologiczne



o Qu—5,8 m/rok,
o Qrm:znc' 1 500 m3z’r0k

I11.6. Scieki

W zwiazku z dzialalnoscig Torunskich Zakladow Odlewniczych Sp. z 0. 0. powstajg Scieki
socjalno-bytowe oraz z terenu zakladu odprowadzane sg wody opadowe. W zwigzku
z eksploatacja instalacji na terenie Zakladu nie powstajg $cieki technologiczne.

Scieki socjalno-bytowe oraz wody opadowe odprowadzane do sieci kanalizacyjnej TOFAMA
S.A. na podstawie umowy, a nastgpnie do miejskiej kanalizacji sanitarne;j.

I11.7. Halas
I11.7.1. Zrédlia halasu:

Zrodla bezposrednie stacjonarne:

Nr Czas
Pelna nazwa zrédia Réwnowazny poziom A mocy a'kt?*\vnoéci
akustyeznej zrodla, dB zrédla [h]
dzien | noc
1 Odpylacz 80 16 8
2 Wentylator wywiewny 75 16 8
3 | Proces zaladunku 1 rozladunku piasku 65 1 0,5

Zrodla posrednie (kubaturowe):

Réwnowazny poziom dzwi¢ku Cza's f,':;:ywl?l(}“i
Pelna nazwa zrodla AwdB ERe]
Liseqr™ dzien noc
Budynek odlewni 85 16 8
Budynek modelarni 70 16 -

* < L jey1, rownowazny poziom dZwigku A wewngqtrz pomieszczenia w odleglosci I m od Sciany zewnetrznej, T~
czas oceny rowny 8 h dla dnia i 1 h dla nocy

Zrodla bezposrednie ruchome, ti. pojazdy lekkie i ciezkie

I11.7.2. Dopuszczalny poziom halasu

Dopuszczalny  rownowazny poziom dzwigku ,,A” moggcy przenika¢ do $rodowiska
na terenach akustycznie chronionych, tj. dla terendw zwigzanych =ze stalym

9



lub czasowym pobytem dzieci

mlodziezy

terenow zabudowy mieszkaniowej

jednorodzinnej, w kierunku potudniowym, potudniowo - wschodnim od Zakladu wynosi:

o Laep = 50 [dB] w przedziale czasu odniesienia réwnym 8 najmniej korzystnym
godzinom dnia kolejno po sobie nastepujacym (przedzial czasu od godz. 6 —22%),

o Lacn=40 [dB] w przedziale czasu odniesienia rowny 1 najmniej korzystnej godzinie
nocy (przedziat czasu od godz. 22% - 6",

a dla zabudowy wiclorodzinnej 1 zamieszkania zbiorowego, w kierunku poludniowym

od Zaktadu wynosi:

o Lacp= 55 [dB] w przedziale czasu odniesienia rownym 8 najmniej korzystnym
godzinom dnia kolejno po sobie nastepujacym (przedzial czasu od godz. 6° — 22%),

o Lacgny=45 [dB] w przedziale czasu odniesienia rowny 1 najmniej korzystnej godzinie
nocy (przedzial czasu od godz. 3908, 600),

I11.8. Zrédla emisji zanieczyszcezen do powietrza

Zrédlem emisji substancji do powietrza atmosferycznego sa zrodla technologiczne zwigzane
z eksploatacjg instalacja do odlewania metali Zelaznych o zdolnosci produkcyjnej ponad 20
ton wytopu na dobg, wyszczegdlnione w pkt IV.1.2. niniejszej decyzji.

IV. Okre§lam warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii

IV.1. Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszezonych do wprowadzania do powietrza dla calej
instalacji i kazdego zrodla powstawania oraz miejsca i warunki ich wprowadzania

IV.1.1. Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i iloSci gazow i pylow

w ciggu roku, lacznie z calej instalacji:

Dopuszczalna emisja roczna w Mg/rok

Nazwa emitowanej substancji Numer CAS
do 31.12.2016 r. | od 01.01.2017 r.

Alkohol furfurylowy 98-00-0 0,044

Ditlenek azotu (dwutlenek azotu) 10102-44-0 1,030
Dimetyloamina (dwumetyloamina) 124-40-3 0,072
Fenol 108-95-2 0,066 0,072
Formaldehyd 50-00-0 0,044 0,046
[zocyjaniany - - 0,0003
Pyl ogétem . 10,914 8,714
Pyt zawieszony PM10”, w tym: - 5132 6,372
Mangan®’ 7439-96-5 0,052 0,052
Zelazo” 7439-89-6 1,80 1,77
Tlenek wegla 630-08-0 2,854
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Weglowodory alifatyczne do C
(poza wymienionymi w innych - 0,030
pozycjach i metanem)

Weglowodory aromatyczne (poza

S iy ; - - 0,0504
wymienionymi w innych pozycjach)

IV.1.2. Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i iloSci gazéw i pylow
dla kazdego zrodla powstawania oraz miejsca wprowadzania

Zrédla i wielko$ci emisji w okresie do dnia 31 grudnia 2016 r.

IV.1.2.1. Emitor E-1, do ktdérego podtaczone sa:

— oczyszcezarka zawieszkowa STEM (Srutownica),
— 2 stanowiska szlifierek dwutarczowych,
— 4 stanowiska r¢cznego szlifowania odlewow.

Charakterystyka emitora nr E-1

Wysokos¢ 6,0m

Srednica 045x0,5m

Objetos¢ gazow 30 000 m'/h

Temp. gazow 298,0K

Predkose 0,0 m/s (zadaszony)

Czas pracy 4400 h/rok

Urzadzenie oczyszczajace Odpylacz filtracyjny tkaninowy o skutecznosci ok. 98 %.

. Emisja maksymalna [kg/h] Emisja roczna [Mg/rok]
Nazwa substancji

Pyt ogblem 0,40 1,760
I_’yi zawieszony PM10, w tym 0,33 1,452
Zelazo 0,10 0,440

IV.1.2.2. Emitor E-2, do ktorego podiaczona jest:
— linia FAST-LOOP.

Charakterystyka emitora nr E-2

Wysokos¢ 4,00 m

Srednica 0,90 m

Objetosé gazow 30 000 m*/h

Temp. gazow 298,0K

Predkosé¢ 13,11 m/s

Czas pracy 4400 h/rok

Urzadzenie oczyszczajace Odpylacz filtracyjny tkaninowy o skutecznosci ok. 96%.
Nazwa substancji Emisja maksymalna [kg/h] Emisja roczna [Mg/rok]

Alkohol furfurylowy 0,01 0,044

Fenol 0,015 0,006

Formaldehyd 0,01 0,004

Pyl ogétem 0,30 1,320

Pyt zawieszony PM 10, w tym: 0,27 1,190

Zelazo 0,10 0,440
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1V.1.2.3. Emitor E-3, do ktérego podigczone sa:

- krata wstrzgsowa KW-6 1530 (2 szt.),
- linia regeneracji formierni recznej OMEGA.

Charakterystyka emitora nr E-3

Wysokos¢ 13,00 m

Srednica 1,00 m

Objetos¢ gazow 40 000 m*/h

Temp. gazdéw 298,0 K

Predkos¢ 0,0 m/s (emitor zadaszony)
Czas pracy 2200 h/rok

Urzadzenie oczyszczajace

Odpylacz filtracyjny tkaninowy FP-4 o skutecznosci ok. 96%.

Nazwa substancji

Emisja maksymalna [kg/h]

Emisja roczna [Mg/rok]

Pyl ogélem 0,58 1,280
]"yi zawieszony PM10, w tym: 0,52 1,144
Zelazo 0,14 0,310

1V.1.2.4. Emitor E-4, do ktérego podlaczone s3:

— stanowisko upalania odlewow metoda elektrodmuchu,

— stanowiska spawania i napawania odlewow.

Charakterystyka emitora nr E-4

Wysokosé 5,0m
Srednica 0,7m
Objetosé gazdw 17 000 m'/h
Temp. Gazow 298,0 K
Predkosé 12,28 mv/s
Czas pracy 3800 h/rok

Urzadzenie oczyszczajace

o skutecznosci ok. 96%.

Odpylacz filtracyjny tkaninowy kasetowy FKE-C-10/6

Nazwa substancji Emisja maksymalna [kg/h] Emisja roczna [Mg/rok]
Dwutlenek azotu 0,271 1,030
Pyl ogotem 0,62 2,356
Pyl zawieszony PM10, w tym: 0,20 0,76
Zelazo 0,10 0,38
Mangan 0,008 0,030
Tlenek wegla 0,751 2,854

1V.1.2.5. Emitor E-5, do ktorego podlaczony jest:

— wentylacja ogolna hali Odlewni.

Charakterystyka emitora nr E-5
Wysokos¢

Srednica

Objetosé gazow

Temp. gazéw

Predkosé

Czas pracy

Urzadzenie oczyszczajace

13,50 m

0,66 m

7 000 m*/h

293,0K

0,0 m/s (emitor zadaszony)
3000 h/rok

Brak
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Nazwa substancji Emisja maksymalna [kg/h]

Emisja roczna [Mg/rok]

Pyl ogotem 0,07

0,210

Pyl zawieszony PM10 0,07

0,210

1V.1.2.6. Emitor E-6, do ktérego podigczony jest:

— Suszarka rdzeni.

Charakterystyka emitora nr E-6

Wysokos¢ 6,50 m
Srednica 0,50 m
Objetos¢ gazdéw 6 000 m*/h
Temp. gazdw 323,0K
Predkos¢ 0,0 m/s (emitor zadaszony)
Czas pracy 600 h/rok
Urzadzenie oczyszczajace Brak

Nazwa substancji Emisja maksymalna [kg/h] | Emisja roczna [Mg/rok]
Pyl ogétem 0,007 0,0042
Pyl zawieszony PM10 0,0025 0,0015
Weglowodory alifatyczne do C),
(poza wymienionymi w innych 0,05 0,030
pozycjach i metanem)
qul.ow.odory aromatyczne (po_za 0.072 0,0432
wymienionymi w innych pozycjach)

IV.1.2.7. Emitor E-7, do ktorego podigczony jest:

— piec indukcyjny 2,0 t - tygiel nr 1.
Charakterystyka emitora nr E-7

Wysokos¢ 13,00 m
Srednica 0,35 m
Objetosé¢ gazow 5500 m'/h
Temp. gazow 373 0K
Predkos¢ 0,0 m/s (emitor zadaszony)
Czas pracy 4000 h/rok
Urzadzenie oczyszczajace Brak

Nazwa substancji Emisja maksymalna [kg/h] | Emisja roczna [Mg/rok]
Pyl ogotem 0,355 1,420
Pyt zawieszony PM 10, w tym: 0,032 0,130
Mangan 0,002 0,008
Zelazo 0,02 0,080

1V.1.2.8. Emitor E-8, do ktorego podlgczony jest:

— piec indukcyjny 2,0 t — tygiel nr 2.
Charakterystyka emitora nr E-8

Wysokos¢ 12,50 m
Srednica 0,40 m
Objetos¢ gazow 4000 m'/h
Temp. gazdw 373,0K

Predkos¢ 0,0 m/s (emitor zadaszony)
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Czas pracy 4000 h/rok
Urzadzenie oczyszczajace Brak
Nazwa substancji Emisja maksymalna [kg/h] | Emisja roczna [Mg/rok]
Pyl ogétem 0,355 1,420
Pyl zawieszony PM10, w tym: 0,032 0,130
Mangan 0,002 0,008
Zelazo 0,02 0,080

1V.1.2.9. Emitor E-9, do ktorego podlaczony jest:

— piec indukcyjny 1,0 t.

Charakterystyka emitora nr E-9
Wysokos¢

Srednica

Objetosé gazow

Temp. gazéw

13,50 m
0,30 m
3000 m*/h
373,0K

Predkos¢ 0,0 m/s (emitor zadaszony)
Czas pracy 4000 h/rok
Urzadzenie oczyszczajace Brak
Nazwa substancji Emisja maksymalna [kg/h] Emisja roczna [Mg/rok]
Pyl ogdlem 0,284 1,140
Pyl zawieszony PM 10, w tym: 0,026 0,110
Mangan 0,0016 0,006
Zelazo 0,016 0,064

Zrédla i wielko$ci emisji w okresie od dnia 1 stycznia 2017 r.

IV.1.2.1. Emitor E-1, do ktérego podlaczone sa:

— oczyszczarka zawieszkowa STEM (Srutownica),
— 2 stanowiska szlifierek dwutarczowych,
— 4 stanowiska recznego szlifowania odlewow.

Charakterystyka emitora nr E-1
Wysokos¢

Srednica

Objetosé gazdw

Temp. gazow

Predkosé

Czas pracy

Urzadzenie oczyszczajace

6,0 m

0,45x0,5m

30 000 m'/h

208,0 K

0,0 m/s (zadaszony)
4400 h/rok

Odpylacz filtracyjny tkaninowy o skutecznosci ok. 98 %.

Nazwa substancji

Emisja maksymalna [kg/h]

Emisja roczna [Mg/rok]

Pyl ogétem 0,40 1,760
Pyl zawieszony PM10, w tym 0,33 1,452
Zelazo 0,10 0,440

1V.1.2.2. Emitor E-2, do ktérego podlaczona jest:

— linia FAST-LOOP.

Charakterystyka emitora nr E-2

Wysokos¢ 4,00 m
Srednica 0,90 m
Objetosé gazow 30 000 m'/h




p—

Temp. gazoéw 298,0K

Predkos¢ 13,11 m/s
Czas pracy 4400 h/rok
Urzadzenie oczyszczajace Odpylacz filtracyjny tkaninowy o skutecznosci ok. 96%.
Nazwa substancji Emisja maksymalna [kg/h] Emisja roczna [Mg/rok]
Alkohol furfurylowy 0,01 0,044
Fenol 0,015 0,066
Formaldehyd 0,01 0,044
Pyl ogélem 0,30 1,320
f_’yl zawieszony PM10, w tym: 0,27 1,190
Zelazo 0,10 0,440
1V.1.2.3. Emitor E-3, do ktorego podiaczone sa:
- krata wstrzasowa KW-6 1530 (2 szt.),
- linia regeneracji formierni recznej OMEGA.

Charakterystyka emitora nr E-3
Wysokos¢ 13,00 m
Srednica 1,00 m
Objetos¢ gazow 40 000 m*/h
Temp. gazdw 2980 K
Predkosé 0,0 m/s (emitor zadaszony)
Czas pracy 2200 h/rok
Urzadzenie oczyszczajace Odpylacz filtracyjny tkaninowy FP-4 o skutecznosci

ok. 96%.

Nazwa substancji Emisja maksymalna [kg/h] Emisja roczna [Mg/rok]

Pyl ogétem 0,58 1,280
Pyl zawieszony PM10, w tym: 0,52 1,144
Zelazo 0,14 0,310

IV.1.2.4. Emitor E-4, do ktérego podlaczone sg:

— stanowisko upalania odlewow metoda elektrodmuchu,
— stanowiska spawania i napawania odlewow.

Charakterystyka emitora nr E-4

Wysokos¢ 50m
Srednica 0,7 m
Objetosé¢ gazow 17 000 m*/h
Temp. gazow 298,0 K
Predkos¢ 12,28 m/s
Czas pracy 3800 h/rok

Urzadzenie oczyszczajagce  Odpylacz filtracyjny tkaninowy kasetowy FKE-C-10/6

o skutecznosci ok. 96%.

Nazwa substancji Emisja maksymalna [kg/h] Emisja roczna [Mg/rok]
Dwutlenek azotu 0,271 1,030
Pyt ogotem 0,62 2,356
Pyt zawieszony PM10, w tym: 0,20 0,76
Zelazo 0,10 0,38
Mangan 0,008 0,030
Tlenek wegla 0,751 2,854
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IV.1.2.5. Emitor E-5, do ktorego podtaczony jest:

— wentylacja ogolna hali Odlewni.

Charakterystyka emitora nr E-5

Wysokosc 13,50 m

Srednica 0,66 m

Objeto$¢ gazow 7000 m*/h

Temp. gazow 293,0K

Predkosc 0,0 m/s (emitor zadaszony)
Czas pracy 3000 h/rok

Urzadzenie oczyszczajace Brak

Nazwa substancji Emisja maksymalna [kg/h]

Emisja roczna [Mg/rok]

Pyt ogblem 0,07

0,210

Pyl zawieszony PM10 0,07

0,210

IV.1.2.6. Emitor E-6, do ktorego podiaczony jest:

—  Suszarka rdzeni.

Charakterystyka emitora nr E-6

Wysokosé 6,50 m
Srednica 0,50 m
Objetosc gazow 6 000 m*/h
Temp. gazow 3230K
Predkosé 0,0 m/s (emitor zadaszony)
Czas pracy 600 h/rok
Urzadzenie oczyszczajace Brak

Nazwa substancji Emisja maksymalna [kg/h] | Emisja roczna [Mg/rok]
Pyl ogélem 0,007 0,0042
Pyl zawieszony PM 10 0,0025 0,0015
Weglowodory alifatyczne do C;
(poza wymienionymi w innych 0,05 0,030
pozycjach i metanem)
Weglowodory aromatyczne (poza 0.072 0.0432

wymienionymi w innych pozycjach)

1V.1.2.7. Emitor E-7A, do ktorego podlaczone beda:

— piec indukeyjny dwutyglowy o pojemnoscei 2 x 3 Mg,
— piec indukcyjny 1 Mg.

Charakterystyka emitora nr E-7A

Wysokos¢ 6,0 m
Srednica 0,7m
Objetosé¢ gazow 30 000 m'/h
Temp. gazow 353,0K
Predkos¢ 21,66 m/s
Czas pracy 4400 h/rok

Urzadzenie oczyszczajace

Odpylacz filtracyjny tkaninowy o skutecznosci ok. 99 %.

Nazwa substancji Emisja maksymalna [kg/h]

Emisja roczna [Mg/rok]

Pyt ogdlem 0,20 0,880
Pyt zawieszony PM 10, w tym: 0,18 0,800
Mangan 0,005 0,022
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| Zelazo

| 0,045

0,200

1V.1.2.8. Emitor E-8A, do ktérego podlaczona bedzie:

— strzelarka do rdzeni (rdzeniarka) — pluczka amin.

Charakterystyka emitora nr E-8A

Wysokos¢ 10,0 m
Srednica 0,6 m
Objetosé gazow 15 000 m*/h
Temp. gazow 2950K
Predkosc 14,74 m/s
Czas pracy 4000 h/rok
Urzadzenie oczyszczajace Ptuczka amin

Nazwa substancji Emisja maksymalna [kg/h] Emisja roczna [Mg/rok]
Formaldehyd 0,0004 0,002
Fenol 0,0016 0,0064
Izocyjaniany 0,00007 0,0003
Dimetyloamina 0,018 0,072
Weglowodory aromatyczne 0,0018 0,0072
Pyl calkowity 0,225 0,900
Pyt zawieszony PM10 0,203 0,812

IV.1.3. Niniejsza decyzja okreslajaca dopuszezalne do wprowadzania do powietrza
rodzaje i ilo$ci gazow i pylow w ciaggu roku, lacznie z calej instalacji oraz dopuszczalne
do wprowadzania do powietrza rodzaje i iloSci gazow i pylow dla kazdego zrodla
powstawania oraz miejsca wprowadzania obowigzuje w chwily wycofania z obiegu
prawnego decyzji Prezydenta Miasta Torunia z dnia 20 czerwca 2008 roku, znak
WSiZ.7642-07/08 ze zmianami.

IV.2. Ustalam warunki w zakresie wytwarzania odpadow

IV.2.1. Okreslam rodzaje i ilosci odpadéw dopuszezonych do wytworzenia w ciagu roku:

Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu [lo§¢ w
[MG/rok]
Odpady niebezpieczne

Mineralne oleje hydrauliczne

1. | niezawierajgce zwiazkoéw 13 01 10%* 0,25
chlorowcoorganicznych
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i

2. | smarowe niczawierajace zwigzkow 130205 0,25
chlorowcoorganicznych
Opakowania zawierajgce pozostalosci

3. | substancji niebezpiecznych lub nimi 1501 10* 0,50
zanieczyszczone

3 Sorbenty‘, mateﬁa%y ﬁltragyjne (w tym 15 02 02* 0.25
filtry olejowe nieujete w innych grupach),




tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)
1 ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajace
5. | niebezpieczne elementy inne niz 16 02 13* 0,30
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
6. Uwoqune f)dpad)l/ ciekle zawierajace 16 10 01* 1.00
substancje niebezpieczne
Odpady inne niz niebezpieczne
1. | Zuzle odlewnicze 1009 03 3500,00
Rdzenie i formy odlewnicze po procesie
2. | odlewania inne niz wymienione 10 09 08 12000,00
w 10 09 07
Inne czgstki stale niz wymienione
2. w 1000 11 10 09 12 1500,00
4. | Opakowania z papieru i tektury 1501 01 4,00
5. | Opakowania z tworzyw sztucznych 1501 02 5,00
6. | Opakowania ze szkla 15 01.07 1,00
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
7. | wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania 130203 2,00
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
8. | Zelazo i stal 17 04 05 1000,00
IV.2.2.  Okre§lam  sposoby gospodarowania oraz magazynowania odpadéw
ze wskazaniem miejsca ich magazynowania
Lp. | Rodzaj odpadéow | Kod Podstawowy | Spos6b Miejsca i
odpadu sklad postepowania | sposob
chemiczny; magazynowania
wlasciwosci
Odpady niebezpieczne
Mineralne oleje Ty Odpady Magazyn
hydrauliczne E\«;};as;:;vgosm olejow odpadow
niezawierajace ™ e powstaja w niebezpiecznych
L Zwigzkow 130110 ch;:mlczne . trakcie Szczelne,
chlorowcoorganicz t(; syczne uzupelnienia | zamykane i
nych Qiejow badz odpowiednio
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Mineralne oleje
silnikowe,
przektadniowe i
smarowe
niezawierajace
zwigzkow
chlorowcoorganicz
nych

13 02 05*

odpadowych
3
zréznicowane i
zaleza
warunkow
eksploatacji
oleju.
Podstawowy
sktad
chemiczny
odpadow
stanowig
wysokoczgstec
zkowe
weglowodory:
parafinowe,
naftenowe i
aromatyczne
oraz dodatki
uszlachetniajac
¢ (inhibitory,
srodki
przeciwkorozy
jne). Sg to
lepkie
substancje
ciekle
pochodzenia
naturalnego
lub
pochodzenia
syntetycznego.

Ponadto w
odpadzie
znajduja si¢
produkty
przemian
chemicznych

1 termicznych
olejow
bazowych i
dodatkow
uszlachetniajac
ych oraz
metale cigzkie
(chrom

1 olow) i Scier
metali. Oleje
odpadowe sg
ciecza palna,

wymiany
przepracowan
ych olejow

na swieze w
maszynach i
urzgdzeniach
wchodzacych
w sklad
instalacji
Odlewni.
Przekazywane
odbiorcom
dysponujgcym
zezwoleniem
w zakresie
gospodarki
tego rodzaju
odpadami
Przeznaczenie
odpadu do
odzysku - R9
lub do
unieszkodliwi
enia - D10

oznakowane
pojemniki,
beczki i/lub
zbiorniki
ustawione na
tacy
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nie ulegajaca

biodegradac;ji,
Podstawowy | Odpad Magazyn
sklad stanowia odpadow
chemiczny opakowania niebezpiecznych
opakowan z zawierajace Szczelny,
tWorzyw pozostalosci | zamykany i
sztucznych substancji oznakowany
stanowia niebezpieczny | pojemnik
: ch.
polimery,
K ) glownie Odpad .
Opa_ owania polietylen, stanowig
zawierajace polipropylen, op'flkow_al?la =
pozostalosci polistyren pojemniki z
ww 5 2
sgbstancfjl 1501 10 politereftalan tworzyw
niebezpiecznych etylu sztucznych
lub nimi polichlorek czy metah}
zanieczyszczone winylu, np. po olejach
i 1 materialach
sklad Y smarujacych,
herm odczynnikach
g lzﬁgs\f;ﬁy laboratoryjnyc
p I % h czy
:::rtl?)\lwi S substancjach
- za Py pomocniczych
?eﬁgzem S
’ ' procesie
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Podstawowy technologiczn
sktad ym,
chemiczny zawierajace
olejow i ich
materialow pozostatosci
smarujacych lub nimi
stanowig Zanieczyszczo
wysokoczgstec | ne.
zkowe Przekazywane
weglowodory: | odbiorcom
parafinowe, dysponujgcym
naftenowe i zezwoleniem
aromatyczne w zakresie
oraz dodatki gospodarki
uszlachetniajac | tego rodzaju
e (inhibitory, odpadami
$rodki Przeznaczenie
przeciwkorozy | odpadu do
ine). odzysku — R4,
R5, R12 lub
do
unieszkodliwi
enia - D10
Odpad Magazyn
stanowig odpadow
zuzyte niebezpiecznych
ubrania Szczelny,
Sklad odpadu - | robocze, zamykany i
Sorbenty, materialy mieszanina czysciwo oraz | oznakowany
filtracyjne (w tym wlokien tkaniny pojemnik
filtry olejowe celulozowych, | filtracyjne.
nieujgte w innych Inianych, Przekazywane
grupach), tkaniny poliamidowyc | odbiorcom
do wycierania (np. h, dysponujacym
fhoai i 1502 02 ; !
szmaty, scierki) i bawelnianych, | zezwoleniem
ubrania ochronne welnianych i w zakresie
zanieczyszczone wiskozowych, | gospodarki
substancjami zanieczyszczo | tego rodzaju
niebezpiecznymi nych glownie | odpadami
(np. PCB) smarami lub Przeznaczenie
olejami. odpadu do
odzysku — R7
lub do
unieszkodliwi
enia - D10
Zuzyte urzadzenia W sklad Odpady Magazyn
zawierajgce odpadow powstaja w odpadow
niebezpieczne 16 02 13* | wchodza, m. czasie napraw | niebezpiecznych
elementy inne niz in.: zuzyte i urzadzen Oznakowane
wymienione w 16 niesprawne elektrycznych | pojemniki lub
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0209do 1602 12 monitory, 1 sprzetu kartony

sprzet clektroniczne

komputerowy, | go oraz

drukarki, wymiany

urzadzenia zuzytych

powielajace, lamp

kalkulatory fluorescencyj

zwigzane z nych z terenu,

eksploatacja gdzie

instalacji zlokalizowana

IPPC. Odpady | jest instalacja

zbudowane sg | IPPC.

z mieszaniny Przekazywane

roznych metali | odbiorcom

1 stopow, dysponujgcym

glownie stali, | zezwoleniem

aluminium, w zakresie

miedzi oraz gospodarki

sktadnikow tego rodzaju

niemetalicznyc | odpadami

h, mas Przeznaczenie

plastycznych, | odpadu do

ceramiki, odzysku - R4,

szkla, gumy, RS, R12 lub

papieru, do

ebonitu, unieszkodliwi

drewna. W enia - DO,

sktad zuzytych | D10

zrodel sSwiatla

wchodzi:

szklo, zwigzki

rtect,

koncowki

metaliczne,

gazy

wypelniajace:

argon, neon.

Sktad odpadu | Odpad Magazyn

stanowi¢ stanowia odpadow

bedzie uwodnione niebezpiecznych

mieszanina szlamy z Zamykane,
Uwodnione odpady amin lub ich pluczki amin | szczelne
ciekle zawierajace pochodnych. wykorzystywa | pojemniki/beczk

. 16 1001* , ] :

substancje Aminy w nej do i
niebezpieczne gléwnej oczyszczania

mierze gazow w

stanowig procesie

substancje rdzeniowania.

toksyczne i Przekazywane
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latwopalne.

odbiorcom
dysponujgcym
zezwoleniem
w zakresie
gospodarki
tego rodzaju
odpadami
Przeznaczenie
odpadu do
unieszkodliwi
enia- D10

Odpady inne niz niebezpieczne

Zuzle odlewnicze

10 09 03

Podstawowy
sktad ztomu
metalowego
stanowig stopy
zelaza z
weglem oraz
stop
odlewniczy
zelaza z
weglem,
krzemem,
manganem,
fosforem,
siarkg 1 innymi
sktadnikami,
zawierajacy %
wegla w
postaci
cementytu lub
grafitu.
Zelazostopy
(stopy wstepne
zelaza)
stanowig stopy
przejsciowe
zawierajgce
pewne ilosci
zelaza i jeden
lub wigcej
pierwiastkow
nalezacych do
metali
niezelaznych
lub potmetali
(krzem,
mangan,
chrom bedace
sktadnikami

Odpad
generowany
jest w trakcie
przetapiania
zlomu
metalowego
(ztom stalowy
1 zeliwny) i
zelazostopow.
Przekazywane
odbiorcom
dysponujgcym
zezwoleniem
w zakresie
gospodarki
tego rodzaju
odpadami
Przeznaczenie
odpadu do
odzysku — R4
lubR12

Plac
magazynowy
Metalowe
pojemniki lub
luzem w
boksach
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stopowymi).

Odpad
powstaje w
Rdzenie i wyniku
formy zalewania
odlewnicze form
(nadwyzki odlewniczych
T masy z krat) metalem.
Egléﬁé?clz?nsy po procesie Przekazywane I};}:Caz T
rocesie odlgwania tclewimin G Me%alo};ve ’
P o 10 09 08 zawierajg dysponujgcym ; o
inne niz . : pojemniki lub
S e - spoiwa zezwoleniem p—
Y organiczne, w zakresie
w 10 09 07 ; boksach
uszkodzone gospodarki
lub zuzyte po | tego rodzaju
procesie odpadami
odlewania. Przeznaczenie
odpadu do
odzysku — R4
lub R12
Odpad
stanowia
czastki stale z
i Przekazywane
redukujacych A
emisiepylow odblorco_m‘
do atmosfery dysponme_;cym
Zaviensia " | zezwoleniem Dl
Inne czastki stale pyly, piasek wozal;zlsrl; magazynowy
niz wymienione 1009 12 formierski & p. . Pojemniki lub
: .| tego rodzaju
w1009 11 (sktadajacy sie : luzem w
) odpadami
Z 0SNOWY .| boksach
SiaREGwET Przeznaczenie
lepiszcza w GHpagiEdo
Hodei odzysku —
przekraczajgce RIZ
J 50%) oraz
czastki zelaza.
Sktad odpadu | Odpad
stanowi stanowia
celuloza, zuzyte
lignina z zbiorcze Plac
Opakowania z doguriam HARHALY magazynow
ap ieru i tektur 510 Ty SpRkoREmOw Po%:rr{ziki I:’b
pap y wypelniaczy e, gldwnie w " grki
oraz postaci
barwnikow, kartonow,
dodatkami Przekazywane
pochodzacymi | odbiorcom
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od farb
drukarskich,
kleju. Papier
jest materialem
tatwopalnym,
higroskopijny
m, pod
wplywem
wody ulega
rozwloknieniu,

dysponujacym
zezwoleniem
w zakresie
gospodarki
tego rodzaju
odpadami lub
odbiorcom
indywidualny
m
Przeznaczenie

malo odporny | odpadu do

narozrywanie | odzysku—RI,

1 zginanie. R3iR12

Podstawowy

sktad

chemiczny

odpadu

stanowig

polimery,

glownie Opad

polietylen, stanowig

polipropylen, | opakowania z

polistyren, tworzyw

politereftalan | sztucznych, tj.

etylu, worki typu

polichlorek big-bag, folie,

winylu. pojemniki

Tworzywa oraz one

sztuczne opakowania z
Opakavwiig wykazuja};yduiq tworzyw Plac

odpornos¢ sztucznych. magazynowy
tworzyw 1501 02 ; : ;
S EH Cl:lGITllCZI'lq, sg Przqkazywane Pojemnik lub

nierozpuszczal | odbiorcom kontener

ne w wodzie dysponujacym

1 kwasach zezwoleniem

nieorganicznyc | w zakresie

h, ulegaja gospodarki

degradacji pod | tego rodzaju

wplywem odpadami

niektorych Przeznaczenie

zwigzkow odpadu do

organicznych. | odzysku—RI1,

Sa malo R3iRI2

odporne na

dzialanie

temperatury,

topig sig¢ i

zapalaja. Nie

przewodzg
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pradu

elektrycznego.
Podstawowy
sktad odpadu:
piasek Odpad
kwarcowy oraz | stanowig
dodatki, opakowania w
najczescie): postaci
weglan sodu szklanych
(Na;COs) 1 butelek.
weglan wapnia | Przekazywane
(CaCoO0s), odbiorcom Plac
Opakowania ze 1501 07 topniki: tlenki | dysponujacym | magazynowy
szkla boruiolowiu | zezwoleniem | Pojemnik lub
(B>0s, PbO) w zakresie kontener
oraz pigmenty, | gospodarki
ktorymi tego rodzaju
zazwyczaj sg | odpadami
tlenki metali Przeznaczenie
przejsciowych | odpadu do
(kadm, odzysku - RS,
mangan i R12
inne).
Podstawowy Odpady
sklad powstawaé
chemiczny beda w
odpadu procesach
stanowi sprzatania,
mieszanina wykonywania
wlokien czynnosci
celulozowych, | roboczych
Sorbenty, materialy Inianych, i o
filtracyjne, tkaniny Eollamldowyc zablezpleczajq
do wycierania (np. g CYeL W
szmafy, écierki() ip 0 bawelnianych, | produkcji. Magazyn
ubrania ochronne Wf:lElaHYCh lh Paie?kazywazle Pojemniki
: wiskozowyc odbiorcom
:};i?;ii onie w 15 oraz celuloza z | dysponujacym
02 02 domieszkami | zezwoleniem
zanieczyszczen | w zakresie
gospodarki
tego rodzaju
odpadami
Przeznaczenie
odpadu do
odzysku — R1
lub R12

26




Skiad
chemiczny:
stal wraz z
dodatkami g:gsgvi
uszlachetniajac stalowea
ymi, ktérych elementy
podstawqum instalacji.
§k!adcm JeSF Przekazywane
zelazo, wegiel, odbiorcom
mangan, -
krzem, chrom, Szzgz;zﬁgxn Plac
‘ nikiel, wanad. w e magazynowy.
8. | Zelazo i stal 17 04 05 Stal jest gospodarki Kontener
rsteriiem tego rodzaju | pojemnik lub
bardzo dobrze odpadami lub | luzem
p_rzelw qdza(zlym odbiorcom
cieplo i prag . .
elektryczny, ::}ldywmualny
:cl)zpuszczalny Przeznaczenie
m w wodzie, ggsa;il?udf R4
za to dobrze lub }[; 12
rozZpuszczajacy
m si¢ w
kwasach.

Wytwarzane odpady wyszczegolnione w  powyzszej tabeli beda przekazywane
do przetwarzania poprzez odzysk badz tez, w przypadku braku mozliwosci ich odzysku,
do unieszkodliwiania innym posiadaczom odpadow, posiadajagcym stosowne zezwolenia
(pozwolenia) wlasciwego organu na prowadzenie dzialalnosci w zakresie gospodarowania
tymi odpadami i/lub przekazywane osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym,
nicb¢dgcym przedsigbiorcami, do wykorzystania na ich wlasne potrzeby, zgodnie
z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami.

Transport odpadow przekazywanych do miejsc ich przetwarzania bedzie realizowany przez
podmioty posiadajace stosowne pozwolenia/zezwolenia wlasciwych organdéw na prowadzenie
dziatalnos$ci w zakresie transportu odpadéw w sposob, ktory nie powoduje zagrozenia dla
srodowiska i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowiazujacych w tym zakresie przepisow.

Wytworzone odpady, wyszczegdlnione w powyzszej tabeli do czasu ich przekazania innym
posiadaczom odpadow, magazynowane bedg na terenie Torunskich Zakladow Odlewniczych
Sp. z 0. 0., w Toruniu przy ul. M. Sklodowskiej-Curie 59/69, do ktérego Wnioskodawca
dysponuje tytulem prawnym. Wszystkie odpady magazynowane beda w sposob selektywny,
zabezpieczajgcy przed zanieczyszczeniem Srodowiska, w specjalnie do tego wyznaczonych
miejscach, tj. magazynie odpadow niebezpiecznych, ktore stanowi wydzielone pomieszczenie
magazynowe, posiadajace utwardzong, szczelng posadzke, zamykane 1 zabezpieczone przed
dostgpem 0sOb postronnych, placu magazynowym o wybetonowanym podlozu przy hali
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produkcyjnej oraz w wydzielonym magazynie umiejscowionym za modelarnia w kierunku
poinocno-wschodnim.

IV.3. Okreslam warunki przetwarzania odpadéw poprzez unieszkodliwianie w procesie
odzysku (R4)

IV.3.1. Ustalam rodzaje i iloSci odpadéw dopuszczonych do przetwarzania poprzez
unieszkodliwianie w procesie odzysku (R4), w ciggu roku:

Lp. 0(::::1“ Rodzaj odpadu Mléohé“(c;k
1 10 09 80 Wybrakowane wyroby zeliwne 2 000,00
5 1201 01 Odpady z tocz?gzioislzg;)gjnia zelaza oraz 2 000,00
3 1201 02 Czastki 1 pyly zelaza oraz jego stopdw 5 000,00
4 1201 03 Odpady z toﬁ?:;;?a;,?;lfhwama metali 500,00
5 16 01 17 Metale zelazne 5 000,00
6 16 01 18 Metale niezelazne 100,00
7 1602 16 Elementﬁi;sxr;i;tiz ;igluéy;yclzg E;za];t‘:ljzeﬁ inne 1 000,00
8 17 04 01 Miedz, braz, mosigdz 300,00
9 17 04 02 Aluminium 100,00
10 | 170405 Zelazo i stal 10 000,00
11 17 04 07 Mieszaniny metali 500,00
12 | 191001 Odpady zelaza i stali 7 000,00
13 1912 02 Metale zelazne 7 000,00

[V.3.2. Wyszezegdlnienie stosowanych metod przetwarzania odpadow

Odzysk odpadow wyszczegolnionych w pkt 1V.3.1. polega¢ bedzie na wykorzystywaniu
ich jako wsadu w produkcji wyrobow odlewniczych prowadzonej na terenie odlewni.
Materialy wsadowe przed topieniem sg indywidualnie dobierane do uzyskania odpowiedniego
sktadu wytwarzanego wyrobu odlewniczego. Caly wsad jest wprowadzany na zewnatrz
uktadu do zasobnika zaladowczego 1 wysypywany do pieca w sposob ciagly, w miar¢ jego
topienia si¢. Topienie metalu nastgpuje w piecach indukecyjnych sredniej czestotliwosci,
w ktorych wsad nagrzewa si¢ na skutek przeptywu pradow wirowych wzbudzonych przez
indukcj¢ elektromagnetyczng.
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Szczegélowy opis prowadzonego procesu technologicznego wytwarzania wyrobow
odlewniczych zawarty zostal w pkt I11.2 niniejszej decyzji.

Zgodnie z Zalgcznikiem nr 1 do ustawy o odpadach jest to proces odzysku
R4 — Recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali.

IV.3.3. Miejsce prowadzenia dzialalno$ci w zakresie przetwarzania odpadow; miejsce
ich magazynowania

Dzialalno$¢ polegajaca na przetwarzaniu odpadow prowadzona bedzie na terenie Torunskich
Zaktadow Odlewniczych Sp. z 0.0. w Toruniu przy ul. M. Skltodowskiej-Curie.

Odpady przewidziane do przetwarzania magazynowane bedg na terenie Zakladu
luzem w boksach magazynowych hali produkcyjnej lub magazynowej. Mniejsze elementy

magazynowane be¢da w metalowych pojemnikach ustawionych rowniez w  boksach
magazynowych.

IV.3.4.Niniejsza decyzja okreSlajgca warunki w zakresie przetwarzania odpadow
wyszezegllnionych w tabeli w pkt IV.3.1. obowigzuje w chwilg wycofania z obiegu
prawnego  zapisow  dotyczacych  wytwarzania 1 przetwarzania  odpadéw
wyszezegblnionych w decyzji Prezydenta Miasta Torunia z dnia 15 marca 2005 roku,
znak WSiZ.7660-2-5/05 ze zmianami.

V.  Okre$lam obowigzki w zakresie monitoringu

V.1. Monitoring w zakresie gospodarki wodno-§cickowej

Pomiar ilosci zuzywanej wody realizowany bedzie za pomocg wodomierzy zamontowanych
w pomieszczeniu laboratorium oraz na korytarzu cze¢sci administracyjnej (parter). Odczytow
i rejestracji ilosci zuzywanej wody dokonywany bedzie raz w miesiacu.

V.2. Monitoring w zakresie emisji substancji do powietrza

V.2.1. Zobowiazuj¢ Torunskie Zaklady Odlewnicze do:

e wykonywania pomiarow emisji zanieczyszczen pylowych raz na rok na emitorach: E-1
1 E-3 dla obu okreséw do 31.12.2016 1 0od 1.01.2017 roku,

e przekazywania wynikow pomiaréw przeprowadzonych na emitorach E-1 1 E-3
do tutejszego organu w terminie 30 dni od daty ich wykonania w sposob zgodny
z zatacznikiem wynikajacym z rozporzadzenia ministra Srodowiska z dnia 19 listopada
2008 roku w sprawie rodzajow wynikow pomiarow prowadzonych w zwiazku
z eksploatacja instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminow i sposobow
ich prezentacji (Dz. U. Nr 215, poz. 1366).

e przeprowadzenia wstepnych pomiarow emisji z instalacji, zgodnie z art. 147 ust. 4 ustawy
Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013 roku, poz. 1232 ze zm.).
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V.2.2. Usytuowanie kroécow pomiarowych

Emitory odprowadzajace emitowane z procesu technologicznego substancje do powietrza
atmosferycznego, tj. E-1, E-2, E-3, E-4, E6, E-7, E-8 i E-9 wyposazone sa w stanowiska
do pomiarow wielkos$ci emisji w zakresie gazow i pylow wprowadzanych do atmosfery.
Docelowo, nowe emitory, tj. E-7A 1 E-8A rowniez beda wyposazone w stanowiska
pomiarowe.

Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezaco utrzymywane w stanie umozliwiajacym
prawidlowe wykonanie pomiarow.

Usytuowanie stanowisk pomiarowych do badania stezen substancji zanieczyszczajacych
w gazach odlotowych oraz proponowany zakres i sposéb wykonywania pomiaréw powinny
spetnia¢  warunki PN-Z-04030-7 z 1994 r.: .Ochrona czystosci powietrza — Badania
zawartosci pylu — Pomiar st¢zenia i strumienia masy pylu w gazach odlotowych metoda
grawimetryczng”. W przypadku niemozliwosci usytuowania stanowiska pomiarowego
zgodnie z powyzszg normg, pomiary strumienia nalezy wykonaé¢ zgodnie z PN-78/B-10440
. Wentylacja mechaniczna. Urzadzenia wentylacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.”

V.3. Monitoring odpadow

Monitoring w zakresie gospodarki odpadami winien obejmowaé w szczegolnosci:

— prowadzenie ilosciowej 1 jakosciowej ewidencji odpadow za pomocyg kart ewidencji
odpadow 1 kart przekazania odpadow oraz formularzy stuzgcych do sporzadzania
i przekazywania zbiorczych zestawien danych o odpadach, zgodnie z przepisami
o odpadach,

— monitoring selektywnego magazynowania odpadow.

V.4. Monitoring procesow technologicznych

Monitoring procesow technologicznych w Torunskich Zakladach Odlewniczych Sp. z o. o.
prowadzony bedzie pod katem wydajnosci instalacji, jakosci produkcji, a takze zuzycia
surowcoOw, wody 1 energii.

VI. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajgcych od normalnych
Dopuszcza si¢ funkcjonowanie instalacji w warunkach nieodbiegajacych od normalnych.

Warunki lub parametry charakteryzujace pracg instalacji, okreslajace moment zakonczenia
rozruchu oraz moment rozpoczg¢cia wylgczania instalacji, nie roznig si¢ od warunkow
lub parametrow przy normalnej pracy instalacji, przy jej nominalnym obcigzeniu. Podczas
rozruchu moze nastgpic jedynie niewielkie zwigkszenie poboru energii, zwigzane z rozruchem
podzespolow poszczegdlnych maszyn i urzadzen wchodzacych w sklad instalacji.
Przy wylaczaniu instalacji nastgpuje zatrzymanie podawania materialdw i odlaczenie
zasilania.
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VII. Okreslam techniczne i organizacyjne metody osiggania wysokiego poziomu
ochrony Srodowiska jako calosci
Wysoki poziom ochrony srodowiska realizowany bedzie w Zakladzie poprzez:

— odpowiednic magazynowanie i przetadunek surowcow, tj. magazynowanie pod
przykryciem i na utwardzonym placu zlomowym,

— zastosowanie czystego zlomu do topienia i usuwanie masy ze ztomu,

— wewngetrzny recykling ztomu,

— wlasciwy dobor pieca, ktory wyposazony bedzie w odciggi oraz system odpylania
gazow odlotowych (filtr tkaninowy), gwarantujacy dotrzymywanie odpowiednich
poziomow emisji,

— zastosowanie szczelnych pokryw pieca, ktére przyczyniajg sie do ograniczenia strat
ciepla,

— minimalizacj¢ zuzycia spoiwa i zywicy poprzez m. in. optymalizacje kontroli procesu
1 przetadunku materialow,

— obrobke usunigtych gazow odlotowych z procesu sporzadzania rdzeni metoda cold-
box, emisja amin moze by¢ utrzymana ponizej 5 mg/Nm’,

— odzysk amin z cieczy ze skrubera wodnego stuzacego do oczyszczania gazow
odlotowych,

— minimalizacj¢ ilosci masy przekazywanej na skladowisko poprzez zastosowanie
procesu regeneracji i/lub ponownego wykorzystania mas zuzytych wigzanych
chemicznie,

— zastosowanie suchych metod odpylania (filtry tkaninowe), ktore nie generuja sciekow,

— zastosowanie zamknigtego obiegu chtodzacego,

— obudowanie linii do zalewania i chlodzenia oraz zapewnienie usuwania gazow
odlotowych z linii seryjnego zalewania,

— obudowanie instalacji do wybijania i obrobke gazéw odlotowych przy zastosowaniu
suchych metod oczyszczania,

— selektywne magazynowanie odpadow w sposdb zabezpieczajgcy przed ich
negatywnym wplywem.

Torunskie Zaklady Odlewnicze Sp. z o. 0. maja wdrozony System Zarzadzania Jakoscia
(zgodnie z norma ISO 9001:2008) oraz Srodowiskowy (zgodnie z norma ISO 14001:2004).
W celu zapewnienia

VIII.  Bezpieczne dla srodowiska zakonczenie funkcjonowania instalacji

Nie planuje sie zakonczenia eksploatacji instalacji. Jednak w przypadku ewentualne;j
likwidacji instalacji, zakres prac likwidacyjnych bedzie polega¢ na:

~ opracowaniu szczegotowego planu likwidacji zakladu,
— okresleniu zasiggu 1 charakteru wystapienia ewentualnego skazenia poszczegolnych

elementow srodowiska w miejscach posadowienia zbiornikdw z substancjami
chemicznymi,

— demontazu urzadzen i wyposazenia,
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— rozebraniu konstrukeji metalowych i wyburzenie zabudowy,
— zagospodarowaniu powstatych odpadow lub wywiezieniu ich na sktadowisko,
- wykonaniu badan gruntu oraz ewentualnym oczyszczeniu gruntu do poziomu
pozwalajacego na dalsze jego wykorzystanie,
— w przypadku wystapienia koniecznosci rekultywacji terenu nalezy opracowaé projekt
prac rekultywacyjnych.
W czasie likwidacji moze wystapi¢ niezorganizowana emisja pytu i halasu podczas rozbiorki
poszczegblnych obiektow. Likwidacj¢ nalezy prowadzi¢ w sposob bezpieczny dla srodowiska
ze szezegolnym uwzglednieniem najbardziej narazonych elementéw tj. powierzchnia ziemi,
grunt, wody podziemne i powierzchniowe.
Po zakonczeniu funkcjonowania, poszczegolne elementy instalacji po zdemontowaniu moga
zosta¢ odsprzedane innym jednostkom w calosci lub jako zlom materiatu, z ktorego
sg wykonane, do wykorzystania.

VII. Oddzialywanie transgraniczne

Ze wzgledu na wielkos¢ emisji oraz lokalizacje instalacji w znacznej odleglosci od granic
Polski oddzialywanie transgraniczne Torunskich Zakladéw Odlewniczych Sp. z o. o,
jest nieistotne.

IX.  Awarie przemyslowe

Torunskie Zaktady Odlewnicze Sp. z o. 0., zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
z dnia 9 grudnia 2013 roku (Dz. U. z 2013 roku, poz. 1479) ze wzgledu na ilosci
i rodzaje wykorzystywanych w produkcji substancji niebezpiecznych, wyszczegélnionych
w ww. rozporzadzeniu nie zaliczaja si¢, ani do zakladow o zwiekszonym ryzyku wystapienia
powaznej awarii, ani do zakladow o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii.

W  zakladzie, w celu zapobiegania wystgpowaniu zagrozen 1 awarii, przestrzegane
sg przepisy BHP i przepisy przeciwpozarowe oraz instrukcje eksploatacji dla urzadzen
stosowanych w procesach technologicznych. Ponadto, w celu minimalizacji ryzyka
wystapienia awarii, w zakladzie stosowane sa dzialania prewencyjne, polegajace
na utrzymywaniu w nalezytym stanie instalacji technicznych oraz wyposazeniu w odpowiedni
sprzet p. poz.

Stosowana w Torunskich Zaktadach Odlewniczych Sp. z o. o. technologia nie stwarza ryzyka
powaznej awarii zagrazajacej Srodowisku badz zyciu i zdrowiu czlowieka.

X. Whioskodawca nie moze dokonywaé zmian w uprawnieniach wynikajacych
z niniejszego pozwolenia, bez zgody organu udzielajacego pozwolenia.

XI.  Zastrzegam sobie prawo nalozenia dodatkowych warunkéw terminie
pozniejszym, jezeli bedzie tego wymagal interes ochrony $rodowiska.

XII. W przypadku naruszania przepisow ustawy Prawo ochrony S$rodowiska
i powigzanych aktéow prawa lub nie przestrzegania warunkow niniejszego
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pozwolenia, sankcje okreslone w ww, aktach prawnych podj¢te zostang
w stosunku do Torunskich Zakladéw Odlewniczych Sp. z o. o. w Toruniu
przy ul. M. Sklodowskiej — Curie 59/69.

XIII. Niniejsze pozwolenie nie zwalnia Wnioskodawcy z obowigzku posiadania innych
decyzji, wydanych na podstawie odr¢gbnych przepisow.

XIV. Termin obowigzywania pozwolenia zintegrowanego

Pozwolenia zintegrowanego udziela si¢ na czas nicoznaczony.

UZASADNIENIE

Whnioskodawca - Torunskie Zaklady Odlewnicze Sp. z o. o. przedlozyl wniosek z dnia
17 marca 2014 roku w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do odlewania metali zelaznych o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobg
zlokalizowanej na terenie Torunskich Zaktadéw Odlewniczych Sp. z o. o. w Toruniu,
ul. M. Sktodowskiej-Curie 59/69.

Instalacja do odlewania metali zlokalizowana na terenie Torunskich Zakladow
Odlewniczych Sp. z 0. o. przy ul. M. Sklodowskiej-Curie 59/69 w Toruniu (wczesniejsza
nazwa Zaktadu — ,MAGNUS-NORD") jest instalacja istnicjaca. W wyniku modernizacji,
ze wzgledu na rodzaj 1 skalg prowadzonej w niej dzialalnosci zaliczana jest zgodnie z pkt 2
ppkt 4 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 roku
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci (Dz. U. z 2014
roku, poz. 1169), jako instalacja do odlewania stali lub stopéow zelaza o zdolnosci
produkeyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe i wymaga uzyskania pozwolenia zintegrowanego.
Organem wlasciwym do wydania pozwolenia jest marszalek wojewddztwa, zgodnie z art. 378
ust. 2a pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013
roku, poz. 1232 ze zm.) w zwiazku z § 2 ust. ust. 1 pkt 13 b Rozporzadzenia Rady Ministrow
z dnia 9 listopada 2010 roku w sprawie przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddzialywac
na srodowisko (Dz. U. z 2010, Nr 213,p0z.1397 ze zm.).

Do pisma — wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego zalagczono dokumentacje
opracowang w marcu 2014 roku przez Biuro Projektowo-Consultingowe EKOTER
w Bydgoszczy pn. ,,Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do odlewania metali zelaznych eksploatowanej na terenie Torunskich Zakladow
Odlewniczych Sp. z o. o. przy ul. M. Sklodowskiej-Curie 59/69 w Toruniu™ oraz
..Streszczenie wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania
metali zelaznych eksploatowanej na terenie Torunskich Zaktadow Odlewniczych Sp. z o. o.
przy ul. M. Sklodowskiej-Curie 59/69 w Toruniu™.

Zgodnie z art. 210 ustawy Prawo ochrony srodowiska Wnioskodawca wniost oplate
rejestracyjng na wyodrgbniony rachunek bankowy prowadzony przez ministra wlasciwego
do spraw srodowiska, jako warunek rozpatrzenia wniosku o wydanie pozwolenia
zintegrowanego.
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Pismem z dnia 2 lipca 2014 roku, znak SG-I1V.7222.13.2014.MC podano do publicznej
wiadomosci informacje o zamieszczeniu danych o wniosku o wydanie pozwolenia
zintegrowanego w publicznie dostgpnym wykazie, a takze o mozliwosci wnoszenia uwag
i wnioskow w terminie 21 dni od ukazania si¢ zawiadomienia. Zawiadomienie to podano do
publicznej wiadomosci na tablicach ogloszen Urzedu Miasta w Toruniu, Wnioskodawcy
i Urzedu Marszatkowskiego Wojewoddztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu, a takze
w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego w Toruniu. W wyznaczonym terminie nie zostaly wniesione zadne uwagi
1 wnioski do ww. sprawy.

Dnia 3 lipca 2014 roku dostarczono do organu wypis i wyrys z rejestru gruntu oraz KRS
firmy ,, MAGNUS-NORD™.

Postanowieniem z dnia 12 wrzesnia 2014 roku, znak: SG.IV.7222.13.2014.MC
zawiadomiono Strong, ze sprawa wydania decyzji — pozwolenia zintegrowanego nie zostanie
zalatwiona w terminie przewidzianym w art. 209 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku
Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013 roku, poz. 1232 ze zm.), w zwiazku z powyzszym
wyznaczono nowy termin zalatwienia sprawy.

Dnia 27 listopada 2014 roku Torunskie Zaklady Odlewnicze Sp. z o. o. zostaly
poinformowane o zakresie wymaganych uzupelnien do wniosku o wydanie pozwolenia
zintegrowanego.

Uzupelnienie zostalo przestane przy pismie z dnia 15 grudnia 2014 roku (data wplywu:
16 grudnia 2014 roku). Dnia 26 stycznia 2015 roku przeslane zostaly kolejne wyjasnienia
do wniosku.

Torunskie Zaklady Odlewnicze Sp. z o. o., ul. M. Sklodowskiej-Curie 59/69, 87-100
Torun eksploatujg istniejaca instalacje do odlewania metali Zelaznych. Obecnie objete
sq pozwoleniami sektorowymi, tj. pozwolenie na wprowadzanie gazow i pylow do atmosfery
— decyzja Prezydenta Miasta Torunia z dnia 20 czerwca 2008 roku, znak WSiZ. 7642-07/08,
zmieniona decyzja z dnia 31 marca 2009 roku, znak WSiZ.7624-05/09 oraz decyzja
Prezydenta Miasta Torunia, z dnia 15 marca 2005 roku, znak WSiZ.7660-2-5/05 w sprawie
zatwierdzenia programu gospodarki odpadami niebezpiecznymi w zakresie oraz zezwolenia
na prowadzenie dziatalnosci w zakresie odzysku odpadow, zmieniona decyzja z dnia 10 maja
2005 roku, znak WSiZ.7660-2-5/05 oraz decyzja z dnia 31 sierpnia 2006 roku, znak
WSiZ.7660-2-28/06. W zwiazku z prowadzonymi dzialaniami modernizacyjnymi, zdolno$é
produkcyjna instalacji przekroczyta prog 20 ton wytopu na dobe i wymaga uzyskania
pozwolenia zintegrowanego. Majac na uwadze powyzsze, niniejsza decyzja — pozwolenie
zintegrowane, w zakresie emisji gazow i pylow do powietrza oraz w zakresie wytwarzania
1 przetwarzania odpadow, zacznie obowigzywac z chwilg wycofania z obiegu prawnego tych
zapisow w decyzjach Prezydenta Miasta Torunia.

W dokumentacji stanowigcej wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego
przedstawiono oddzialywanie Zakladu na stan powietrza z uwzglednieniem wszystkich zrodet
emisji, z wykorzystaniem referencyjnej metodyki okreslania stanu zanieczyszczenia
powietrza.

Z przedstawionej dokumentacji wynika, ze dotrzymane zostana dopuszczalne poziomy
substancji w powietrzu poza terenem, do ktérego prowadzgcy instalacje posiada tytul prawny
- ustalone w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012
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r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 roku, poz. 1031),
a takze dotrzymane bedg dopuszczalne wartosci odniesienia w powietrzu dla terenu kraju,
wynikajace z zalgcznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010
roku w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16,
poz. 87).

Podsumowujgc stwierdza si¢, ze wykonane obliczenia rozprzestrzeniania si¢ substancji
w powietrzu za pomoca referencyjnej metodyki modelowania pozioméw substancji
w powietrzu wykazaly, ze emisja substancji z instalacji nie powoduje przekroczen standardow
jakosci srodowiska oraz wartosci odniesienia.

W zwigzku z tym wielkos¢ dopuszczalnej emisji substancji wprowadzanych
do powietrza okreslono zgodnie z propozycja Strony, zawarta w dokumentacji stanowiacej
podstawe wydania pozwolenia zintegrowanego.

Stosownie do przepiséw art. 224 ust. 1 ustawy — POS w pozwoleniu uregulowano sprawe
usytuowania stanowisk do pomiaru wielkosci emisji, w celu np. umozliwienia wiasciwemu
organowi przeprowadzenia kontrolnych pomiarow emisji, dla sprawdzenia dotrzymywania
okreslonych w tym pozwoleniu wielkosci dopuszczalnej emisji. Usytuowanie przekrojow
pomiarowych oraz kré¢cow pomiarowych do pomiarow substancji pylowych 1 gazowych
emitowanych do atmosfery powinno by¢ zgodne z aktualnymi przepisami. Do pomiarow
nalezy stosowa¢ metodyki referencyjne, jezeli metodyki takie zostaly okreslone na podstawie
ustaw, Dopuszczalne jest stosowanie innej metodyki pod warunkiem udowodnienia pelne;j
rdwnowaznosci uzyskanych wynikow.

Odpowiedzialno$¢ za przedlozone dane i obliczenia, a w szczegélnoSci przyjete
do obliczen warunki wprowadzania gazéw i pylow do powietrza, wielkosci emisji
i wykonane obliczenia rozprzestrzeniania ponosi autor opracowania.

Odpady uwzglednione w niniejszej decyzji beda powstawaly w zwiazku z eksploatacja
instalacji do odlewania metali zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu
na dobg.

Wytwarzane odpady, wyszczegolnione w punkcie IV.2.1. do czasu ich przekazania
do odzysku badz tez, w przypadku braku mozliwosci ich odzysku, do unieszkodliwiania bgda
przekazywane innym posiadaczom odpaddéw, posiadajgcym stosowne zezwolenia
(pozwolenia) wlasciwego organu na prowadzenie dzialalnosci w zakresie gospodarowania
tymi odpadami, zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami, magazynowane beda
na terenic Torunskich Zaktadow Odlewniczych Sp. z o. o., w Toruniu
przy ul. M. Sklodowskiej-Curie 59/69, do ktorego Wnioskodawca dysponuje tytulem
prawnym. Wszystkie odpady magazynowane beda w sposob selektywny, zabezpieczajacy
przed zanieczyszczeniem Srodowiska, w specjalnie do tego wyznaczonych miejscach.
Transport odpadéw do miejsc ich odzysku lub unieszkodliwienia bedzie realizowany przez
podmioty posiadajace stosowne pozwolenia/zezwolenia wiasciwych organow na prowadzenie
dziatalnosci w zakresie transportu odpadow w sposob, ktory nie powoduje zagrozenia
dla srodowiska i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowigzujacych w tym zakresie przepisow.

Torunskie Zaklady Odlewnicze prowadza dzialalnos¢ w zakresie przetwarzania odpadow,
na terenie, do ktorego dysponujg tytulem prawnym. Odpady wyszczegdlnione w pkt IV.3.
niniejszej decyzji wykorzystywane bedg jako wsad do produkcji wyrobow odlewniczych
1 wprowadzane beda do piecow odlewniczych umiejscowionych w hali odlewni. Odpady
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przewidziane do przetwarzania magazynowane begda na terenie Zakladu luzem w boksach

magazynowych hali produkcyjnej/magazynowej. Mniejsze elementy magazynowane beda

w metalowych pojemnikach ustawionych w boksach magazynowych.

Z przedlozonych przez Wnioskodawcge dokumentéw wynika, 1z $rodowisko
jest zabezpieczone  przed ewentualnym, szkodliwym  oddzialywaniem  odpadow
wytwarzanych w zwigzku z eksploatacjg instalacji do odlewania metali zelaznych o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobg zlokalizowanej na terenie Torunskich Zaktadow
Odlewniczych Sp. z 0. 0. w Toruniu.

Torunskie Zaklady Odlewnicze Sp. z 0. o. w Toruniu pobierajag wodg¢ na cele socjalno-
bytowe oraz technologiczne (uzupelienie ukladu chlodzenia piecow oraz hartowania
odlewow — uklad zamkniety) z miejskiej sieci wodociggowej. Kwestie poboru wody oraz
odprowadzania $ciekow socjalno-bytowych reguluje umowa zawarta z TOFAMA S.A.
W zwigzku z dzialalnoscia Torunskich Zakladow Odlewniczych Sp. z 0. 0. powstaja $cieki
socjalno-bytowe oraz z terenu zakladu odprowadzane sa wody opadowe. W zwigzku
z eksploatacja instalacji na terenie Zakladu nie powstaja $cieki technologiczne. Scieki
socjalno-bytowe oraz wody opadowe odprowadzane do sieci kanalizacyjnej TOFAMA S.A.
na podstawie umowy, a nast¢pnie do miejskiej kanalizacji sanitarne;.

Czgstotliwos¢ prowadzenia pomiaréw halasu wynika z rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia
pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. 2014 roku,
poz.1542). Zgodnie z § 10 izalacznikiem do tego rozporzadzenia zaklad ma obowigzek
wykonywa¢ okresowe pomiary hatasu w srodowisku pochodzacego od instalacji raz na dwa
lata. Nie zostaly nalozone dodatkowe obowigzki w zakresie monitoringu hatasu.

W dokumentacji stanowigcej podstawe wydania pozwolenia zintegrowanego dokonano
porownania stosowanych przez Zaktad technik z najlepszymi dostepnymi technikami. Analiza
dokonana na podstawie dokumentow referencyjnych, tj.:

+ Reference Document on Best Available Techniques in the Smitheries and Foundries
Industry, Integrated Pollution Prevention and Control (IPPC), May 2005 (Najlepsze
dostepne techniki w kuznictwie i przemysle odlewniczym),

» Przewodnik w zakresie najlepszych dostgpnych technik (NDT), wytyczne dla branzy
odlewniczej, wrzesien 2005,

* Reference Document on the application of Best Available Techniques to Industrial
Cooling Systems, Integrated Pollution Prevention and Control (IPPC). December 2001
(Przemystowe systemy chlodzenia),

* Reference Document on General Principles of Monitoring. Integrated Pollution
Prevention and Control (IPPC). July 2003 (Ogolne zasady dotyczgce monitoringu,
zapobiegania i kontroli zanieczyszczen),

« Draft Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage.
Integrated Pollution Prevention and Control (IPPC). Draft dated July 2006 (Emisje
Z magazynowania),

* Reference Document on Best Availeble Techniques for Energy Efficiency. Integrated
Pollution Prevention and Control (IPPC), February 2009 (Efektywnos¢ Energetyczna),
wykazala, ze instalacja do odlewania metali zelaznych eksploatowana na terenie Torunskich

Zakladow Odlewniczych Sp. z o. 0., spelnia wymagania najlepszych dostepnych technik.
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Instalacja do odlewania metali zelaznych o zdolnosci ponad 20 ton na dobg, objeta
niniejszym pozwoleniem spelnia wymagania, niezbedne do udzielenia pozwolenia
zintegrowanego. Niemniej, zgodnie z art. 216 ust. 3 w zwigzku z art. 195 ust. 1 pkt 112
ustawy zdnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska w przypadkach zmian
w najlepszych dostgpnych technikach, pozwalajagcych na znaczne zmniejszenie wielkosci
emisji bez powodowania nadmiernych kosztow, lub gdy bedzie to wynikalo z potrzeby
dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepiséw o ochronie $rodowiska, pozwolenie
moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania.

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwolanie do Ministra Srodowiska, w ciggu 14 dni
od daty jej dorg¢czenia, zlozone za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego.

Otrzymuja:

1. Torunskie Zaklady Odlewnicze Sp. z 0. o.
ul. M. Sklodowskiej-Curie 59/69
87-100 Torun

2,@4 a/a

Do wiadomosSci:

1. Ministerstwo Srodowiska
Departament Ochrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
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Prezydent Miasta Torunia

ul. Waly Generata Sikorskiego 8
87-100 Torun

Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Piotra Skargi 2

85-018 Bydgoszcz

Regionalny Zarzad Gospodarki Wodne;j
ul. Rogaczewskiego 9/19

80-804 Gdansk

Wojewodzka Komenda Strazy Pozarne)
ul. Prosta 32

87-100 Torun

Za wydanie niniejszej decyzji  uiszczono dnia 20
w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799 oplate skarbowg w wysokosei 506,00 (pigéset szesé) zlotych —
wysokosé okreslong w czesci 11 pkt 46 zalgeznika do ustawy =z dnia 16 listopada 2006 r. (Dz. U. z 2014 r.,
poz. 1628).

konto Urzedu

Miasta
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