MARSZALEK

Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego TEH. G /jg lipca 2017 r

SG-1-W.7222.1.2.2017
DECYZJA

Na podstawie:

- art. 104, art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2017 r. poz. 1257),

- art. 192 w zwigzku z art. 181 ust. 1 pkt. 1, art. 183 ust. 1, art. 378 ust. 2a ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2017 r. poz. 519 ze zm.),

- pkt 4 ppkt 2 lit. e zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r.
poz. 1169),

- § 2 ust. 1 pkt 1b rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddzialywaé na srodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71),

po rozpatrzeniu

wniosku Solvay Advanced Silicas Poland Sp. z o.0., ul. Walczaka 25, 66-407 Gorzow
Wielkopolski z dnia 28 grudnia 2016 r., reprezentowanej przez Pelnomocnika Pana Jacka
Bobrowicza, w sprawie zmiany decyzji Marszalka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 21 kwietnia 2015 r., znak: SG-1V.7222.21.2013.AMK, udzielajgcej pozwolenia
zintegrowanego na eksploatacje:

e Instalacji do produkcji bezpostaciowej wytrqconej krzemionki — sklasyfikowanej zgodnie
z pkt 4 ppkt 2 literq e, zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé¢ znaczne
zanieczyszczenie poszcezegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci
(Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) jako instalacji w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy
zastosowaniu  proceséw chemicznych Ilub biologicznych, nieorganicznych substancji
chemicznych: niemetali, tlenkow metali lub innych zwigzkow nieorganicznych: krzemu,
weglika wapnia, weglika krzemu, zlokalizowanej we Wloctawku, w obrgbie Azoty, na terenie
dziatek 22/1 (ul. Torunska 380) oraz 19/5 (ul. Torunska 382), w obszarze przemyslowym
ANWILU S.A.,

orzekam

na wniosek Strony zmieni¢ decyzje¢ Marszalka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
21  kwietnia 2015 r., znak: SG-IV.7222.21.2013.AMK, udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego dla Solvay Advanced Silicas Poland Sp. z o.0., ul. Walczaka 25, 66-407
Gorzow Wielkopolski, na eksploatacj¢ Instalacji do produkcji bezpostaciowej wytrqgconej



krzemionki, zlokalizowanej we Wloclawku, na terenie dzialek 22/1 (ul. Torunska 380) oraz
19/5 (ul. Torunska 382) obreb Azoty, potozonych wewnatrz obszaru przemystowego ANWILU
S.A., w nastgpujacym zakresie:

1. Zmienia si¢ pkt II1.1. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:
I11.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci:

Solvay Advanced Silicas Poland Sp. z 0.0. jest czlonkiem miedzynarodowej Grupy Chemicznej
Solvay, swiatowego lidera w produkcji wysokowydajnych polimeréw specjalnych, sody
i nadtlenku wodoru, specjalistycznych chemikaliow (krzemionki, preparatow pierwiastkow
ziem rzadkich), produktow przeznaczonych dla duzych rynkéw konsumenckich ($rodkow
powierzchniowo czynnych i polimeréw naturalnych) oraz tworzyw konstrukcyjnych.

Przedmiotem niniejszego pozwolenia zintegrowanego objeta zostala Instalacja do produkcji
bezpostaciowej wytrqconej krzemionki, kwalifikowana zgodnie z pkt 4 ppkt 2 litera e,
zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych powodowaé¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
clementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), jako
instalacja w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow
chemicznych lub biologicznych, nicorganicznych substancji chemicznych: niemetali, tlenkow
metali lub innych zwigzkow nieorganicznych: krzemu, weglika wapnia, weglika krzemu.
Powstanie tej instalacji wigze si¢ z dgzeniem Unii Europejskiej do ograniczenia negatywnego
wplywu transportu drogowego na srodowisko. Dodanie odpowiednio zmodyfikowanej
krzemionki do skladu mieszanki, z ktérej wytwarzane sa opony, wymuszajg przepisy
homologacji opon. Niskie opory toczenia przy korzystaniu z opon przyczyniaja
si¢ do redukcji emisji gazow cieplarnianych pochodzacych z sektora transportu drogowego.
Bezpostaciowa wytracona krzemionka powstaje w wyniku reakcji krzemianu sodu z kwasem
siarkowym.

Produkt finalny jest lekka substancja stala, bezpostaciowym, bezzapachowym proszkiem
sktadajacym si¢ z granulek o srednicy ok. 0,2 mm.

Proces produkcyjny krzemionki obejmuje etapy:
® magazynowania surowcow,
e przygotowania surowcow,
e syntezy krzemionki,
e filtracji mieszaniny poreakcyjne;j,
e obrobki placka filtracyjnego,
e suszenia,
e magazynowaniai spedycji produktu koncowego.

Prowadzonemu w instalacji procesowi technologicznemu towarzysza operacje i procesy
pomocnicze, obejmujgce m.in.:

e uzdatnianie wody,

e oczyszczanie Sciekow przemystowych.



Ponadto z instalacjg produkcyjng powigzana jest kotlownia, stanowigca instalacj¢ spalania
paliw do produkeji energii cieplnej w postaci pary wodnej, objeta odrgbnie zgloszeniem.

2.  Zmienia si¢ pkt 111.2. decyzji, w ten sposdb, Ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

11.2. Charakterystyka instalacji i urzadzen, opis technologii:

ITL.2.1. Opis instalacji

W sklad Instalacji do produkcji bezpostaciowej wytrqconej krzemionki wchodzg nastgpujace
obiekty i obszary produkcyjne:

e glowny budynek produkeyjny (ISBL),

e budynek operacyjny,

e magazyn szklistego krzemianu sodu,

e obszar rozpuszczania szklistego krzemianu sodu,

e magazyn produktu,

e obszar kompresorowni,

e obszar jednostki oczyszczania wody przemystowe;j,

e obszar jednostki oczyszczania sciekow (WWTU).

I11.2.2. Opis technologii wraz z urzgdzeniami

Szklisty krzemian sodu dostarczany jest do instalacji w formie stalej. Przed procesem syntezy
krzemionki, rozpuszcza si¢ go w wodzie zdemineralizowanej, dostarczanej z sieci ANWILU
S.A.. Proces rozpuszczania szklistego krzemianu sodu prowadzony jest w zamknigtych
zbiornikach, wyposazonych w mieszadla. Surowiec wprowadzany jest tam za pomocy
przenosnikow tasmowych, transportujacych go z magazynu szklistego krzemianu sodu.
Pomigdzy magazynem, a zbiornikami rozpuszczania, zlokalizowana jest kruszarka, majaca
na celu rozdrobnienie brylek szklistego krzemianu sodu. Powyzszy proces prowadzi si¢
w odpowiednio wysokiej temperaturze, utrzymywanej poprzez bezprzeponowe ogrzewanie
zawartosci zbiornika parg wodnag o cisnieniu 0,8 MPa, tak aby uzyskany roztwor posiadal
temperature¢ ok. 160°C, umozliwiajacg zainicjowanie operacji rozpuszczania krzemionki.
Roztwor krzemianu sodu kierowany jest do zbiornika mig¢dzyoperacyjnego o pojemnosci
280 m’, umieszczonego na tacy. Stgzenie podawanego do reaktorow roztworu krzemianu sodu,
jest regulowane przy pomocy wody zdemineralizowanej, dozowanej do zbiornika
migdzyoperacyjnego.
Gloéwny proces technologiczny wytwarzania bezpostaciowej wytrgconej krzemionki sktada si¢
z etapow:

e syntezy krzemionki,

e filtracji mieszaniny poreakcyjnej,

e obrobki placka filtracyjnego,

e suszenia produktu,

* magazynowania oraz spedycji produktu koncowego.

Synteza krzemionki prowadzona jest w sposob cykliczny, w pracujgcych sekwencyjnie
reaktorach, do ktorych wprowadzane sg surowce oraz strumien odcieku filtracyjnego,



zawracany z operacji filtracji. Odpowiednia temperatura procesu utrzymywana jest poprzez
bezprzeponowe ogrzewanie zawartosci reaktoréw parg wodna.

W wyniku reakeji roztworu krzemianu sodu z kwasem siarkowym powstaje krzemionka,
ktora ulega wytraceniu w $rodowisku reakcji. W zaleznosci od zakresu wartosci parametrow
prowadzenia procesu, tj.: temperatury, odczynu, szybkosci przeptywu reagentow, czasu reakcji,
intensywnosci mieszania, mozliwe jest uzyskanie produktu kofcowego charakteryzujacego
si¢ roznymi, wymaganymi przez odbiorcéw wlasciwogciami.

Urzadzenia wykorzystywane w procesie syntezy krzemionki, czyszczone sq okresowo
fugiem sodowym, dostarczanym z sieci ANWILU S.A.. Wprowadzany do reaktoréw raz
na 1-2 miesigce lug sodowy i woda, sa podgrzewane przez okres kilku godzin
do temperatury ok. 90°C.

Do gtownych aparatow i urzadzen biorgeych udzial w tym etapie produkcji naleza: filtr,
pompy, reaktory oraz zbiornik.

Otrzymana zawiesina krzemionki przesylana jest na prasy filtracyjne, gdzie w operacji filtracji,
z mieszaniny poreakcyjnej wyodrgbniane s frakcje stale. W celu zmniejszenia koncentracji
siarczanu sodu w produkcie, oddzielona frakcja stala jest plukana. Po operacji filtracji
uwodnienie mieszaniny poreakcyjnej zmniejsza sie do poziomu 75-85%.

W trakcie operacji filtracji oraz plukania, z pras filtracyjnych sa odbierane i kierowane
do dwéch odrgbnych zbiornikéw operacyjnych (zbiornika cieczy pofiltracyjnej oraz zbiornika
cieczy poplucznej) dwa rodzaje odciekow, charakteryzujacych sie¢ rozna koncentracja
siarczanow. Odciek pofiltracyjiny o podwyzszonej temperaturze i wyzszym stezeniu
siarczanow, kierowany jest ze zbiornika cieczy pofiltracyjnej, poprzez wymiennik ciepta gdzie
ulega schlodzeniu do temperatury ok. 40°C, do ukladu oczyszczania $ciekow przemystowych,
a nast¢pnie do urzadzen kanalizacyjnych podmiotu zewnetrznego. Ze strumienia pochodzacego
z operacji plukania zostaje wyodrgbniona cz¢s¢ strumienia o odpowiedniej wartosci
przewodnosci (mniejszym zasoleniu) i skierowana do reaktoréw, natomiast pozostata czgs¢
odprowadzana jest do uktadu oczyszczania sciekéw przemystowych.

Do gléwnych urzadzen, skiadajacych si¢ na powyzszy fragment instalacii, zwigzany z filtracja
naleza: pompy, prasy filtracyjne, zbiorniki oraz wymienniki ciepla.

Zatrzymany na prasach filtracyjnych produkt, jest nastgpnie transportowany do rownolegle
pracujgcych aparatow wyposazonych w wysokoobrotowe mieszadla, tzw. uplynniaczy,
w  ktorych prowadzi si¢ proces homogenizacji odwodnionej czesciowo krzemionki.
Przed wprowadzeniem placka pofiltracyjnego do uplynniania, w przypadku produkc;ji
krzemionki o specjalnych wlasciwosciach, dodawany bedzie modyfikator wlasciwosci
uzytkowych produktu. Tworzenie jednorodnej zawiesiny, wspomagane jest przez dodatek
odpowiedniej ilosci srodka dyspergujacego — wodnego roztworu glinianu sodu i wodorotlenku
sodu. Otrzymana jednorodna zawiesina gromadzona jest w zbiorniku buforowym i za pomoca
pomp podawana jest do suszenia.

Proces ten realizuje si¢ przy udziale nastgpujacych gléwnych aparatéw i urzadzen:
uptynniaczy, pomp, mlynéw koloidalnych i zbiornikdw.

Suszenie odbywa si¢ z wykorzystaniem suszarki rozpylowej, co umozliwia uzyskanie
odpowiednio rozdrobnionego i jednorodnego produktu koncowego. Zawiesina ze zbiornika
wprowadzana jest do komory suszenia przez szereg dysz zapewniajacych jej odpowiednie



rozpylenie. Gaz ziemny i powietrze doplywaja do palnika umieszczonego w komorze spalania
a spaliny za pomocg wentylatora kierowane sa do komory suszenia. Nominalna moc
energetyczna uktadu spalania wynosi 34 MW. Przed odprowadzeniem powietrza suszgcego
do atmosfery, jest ono oczyszczone z pozostalosci produktu koncowego w filtrze workowym.
Drobiny krzemionki zatrzymane na filtrze workowym kierowane sg do silosow produktu.
W procesie suszenia na kazde 100 kg produktu odparowaniu ulegnie 300400 kg wody,
a zawiesina z 75% zawartoScig wilgoci, osuszana jest do zawartosci 6 — 8 % wilgoci.

Ten etap produkcji realizowany jest przy uzyciu nastgpujgcych gldéwnych aparatow i urzgdzen:
suszarki, wentylatorow, pomp i filtrow.

Gotowy produkt jest przesylany za pomocg transportu pneumatycznego do 3 silosow
krzemionki o objetosci 1300 m® kazdy. Zgromadzona w silosach krzemionka, przeladowywana
nastgpnie do cystern samochodowych lub pakowana do big-bagdéw, jest transportowana
do odbiorcow transportem samochodowym.

3. Zmienia sie w pkt I1L.4. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nastepujace
brzmienie:

111.4. Zuzycie materialow, surowcow i paliw

I11.4.1. Zuzycie materialow i surowcow

a) zuzycie surowcow i materialow niezawierajacych substancji powodujacych ryzyko

Lp. Surowiec/material Zastosowanie Projektowane zuzycie
pomocniczy w ciagu roku
1. | Szklisty krzemian sodu Surowiec 117 000 Mg
Material pomocniczy stosowany przy
2. | Siarczan sodu uruchamianiu instalacji wylgcznie po jej 5 Mg
dlugoterminowym postoju

b) zuzycie surowcow i materialow zawierajacych substancje powodujace ryzyko

Lp. Surowiec/material pomocniczy Zastosowanie Pro_]ek'towane AULyRlE
w ciggu roku
L: Stezony kwas siarkowy Surowiec 45 000 Mg

Wykorzystywany w procesie T

2. Lug sodowy WP 100% czyszczenia reaktorow

255 Mg wp. 100%

Srodek dyspergujacy — preparat
wspomagajacy operacjg

Wykorzystywany w operacji
homogenizacji placka

3 homogenizacji filtracyjnego RN
NATRAL" / DEQUAPAL
Modyfikator wlasciwosci uzytkowych | Wykorzystywany do nadawania
4, produktu produktowi specyticznych 500 Mg
(R66 w roztworze 30%) wlasciwosci uzytkowych |
5. Preparaty do uzdatniania wody Stosowane do uzdatniania wody 100 Mg
6. Preparaty do oczyszczania sciekow Stosowane do oczyszczania 10 Mg

Sciekdw




I11.4.2. Zuzycie energii i paliw

a)

zuzycie energii i innych czynnikéw energetyeznych

W instalacji zuzywane sg nastgpujgce czynniki energetyczne:
—energia elektryczna,
— para wodna 0,8 MPa,
— powietrze techniczne.

Wskazniki i wielkos¢ zuzycia czynnikéw energetyeznych

Wskaznik
Zuzycie Zuzycie . normalnego
i . : Zuzycie roczne :
Lp. Medium jom, dobowe dobowe max (normalne) zuzycia na
(normalne) (okresowe) 1 Mg sumy
produktow
1. Energia elektryczna MW 80 94 29 200 0,292
2, Para wodna 0,8 MPa Mg/rok 164 192 100 000 1,000

Energia elektryczna zasilajgca napedy urzadzen eksploatowanych w Instalacji do produkcji
bezpostaciowej — wytrqconej — krzemionki oraz  punkty o$wietleniowe poszczegolnych
pomieszczen, dostarczana jest z sieci zewnetrznej przez ANWIL S.A., na podstawie zawartej
umowy.

Para wodna 0,8 MPa dostarczana jest z lokalnej kotlowni, obiektu energetycznego spalania
paliw o sumarycznej mocy cieplnej 13,545 MW, cksploatowanej przez Prowadzacego
instalacje 1 zlokalizowanej w bezposrednim sasiedztwie instalacii produkcyjnej. Para wodna
stanowi zrodlo ciepla wykorzystywanego w operacji przygotowania wodnego roztworu
krzemionki oraz w procesie syntezy krzemionki, a takze do podgrzewania wody.

W obiekeie towarzyszacym, kompresorowni, wytwarzane jest natomiast powietrze techniczne
wykorzystywane do zasilania napedow pneumatycznych, transportu pneumatycznego produktu
oraz w procesie filtracji. Jako czynnik wytwarzany w samej instalacji nie jest objete
normowaniem zuzycia.

b) zuzycie paliw

W Instalacji do produkcji bezpostaciowej wytrgconej krzemionki zuzywany jest gaz ziemny,
ktory zasila suszarke rozpylowa o mocy 34 MW.

Rodzaj paliwa WyKorzystanie paliwa na potrzeby procesowe

Gaz ziemny 25 000 000 Nm*/rok

4. Zmienia si¢ w pkt IIL.5.1. decyzji, w_ten sposéb, ze otrzymuje on nastepujace
brzmienie:

I1L.5.1. Gospodarka wodna i zuzycie wody

Zapotrzebowanie na wode zuzywana przez Instalacje do produkcji bezpostaciowej wytrgconej
krzemionki pokrywane jest na podstawie .,Umowy wspolpracy w zakresie dostawy mediow™
zawartej z ANWIL S.A.



W ramach procesow technologicznych prowadzonych w instalacji wykorzystywane
sg nastepujace rodzaje wod:

* woda zdemineralizowana wykorzystywana w procesie przygotowywania roztworu
krzemianu sodu, na etapie przygotowywania reagentow, a takze do koncowej regulacji
stezenia tego roztworu, przed podaniem go do reaktora syntezy krzemionki,

* woda przemystowa zasilajagca wewnetrzna Jednostke oczyszezania wody przemystowe;,
wykorzystywana do plukania urzadzen stosowanych na etapie filtracji, do ptukania placka
filtracyjnego oraz do przygotowywania reagentow, uzywanych w procesie oczyszczania

sciekow.
Zuzycie poszczegolnych rodzajow wody
- Woda
L. Rodzaj zuzycia [m’/rok] [m”/dobe]
1 Woda przemystowa 2 250 000 6164
2. Woda zdemineralizowana 450 000 1233
Razem 2700 000 7397

ITL.5.2. Gospodarka $ciekowa

Wszystkie rodzaje $cieckow powstajacych w Instalacji do produkcji bezpostaciowej wytrgconej
krzemionki oraz wody opadowe i roztopowe odprowadzane sg do urzadzen kanalizacyjnych
ANWIL S.A. na podstawie .,Umowy wspolpracy w zakresie dostawy mediow™.

Scieki przemystowe

Instalacja jest zrodlem powstawania scieckow przemystowych. W trakcie produkciji
bezpostaciowej wytraconej krzemionki powstaja nastepujace, gldwne strumienie S$ciekow
przemystowych:

* odciek z procesu filtracji krzemionki,

* strumien z plukania urzadzen podczas postoju, po zakonczonym cyklu produkcyjnym,

* strumien z procesu regeneracji urzadzen Jednostki oczyszczania wody przemystowe;.

Scieki te, ujmowane poprzez wewnetrzng sie¢ kanalizacji przemystowej, kierowane sg dalej
do Jednostki oczyszczania $ciekow przemystowych, poddawane kolejno procesom neutralizaciji
1 koagulacji, flokulacji, klarowaniu i sedymentacji. Powstajacy po tych zabiegach osad
kierowany jest na prasy filtracyjne, zbierany w pojemniki i przekazywany do odzysku
lub unieszkodliwienia uprawnionym podmiotom gospodarczym.

Scieki wstepnie oczyszczone sg kierowane do urzadzen kanalizacyjnych ANWIL S.A. (czesci
mechaniczno-chemicznej Oczyszezalni  Sciekow  Przemystowych) i charakteryzuja sig
parametrami przedstawionymi ponizej.

Sklad $ciekow przemyslowych:

Lp. Parametr Jednostki Wartos$¢ przyblizona
N o_-" n:-‘fd 7670 B
m”/rok 2 800 000
2. Odczyn — 6,5+9,0
i Temperatura °C 40
4, ChZT mg O-/1 30




Lp. Parametr Jednostki Warto$é przyblizona
5. BZT; mg O/1 10

6. Sod mg/l 11500

7. Siarczany mg/l 24 000

8. Zawiesiny ogdlne mg/l 60

9. Zelazo ogdlne mg/l 1

5.

Zmienia sie pkt I111.6. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

I11.6. Emisja halasu

I11.6.1. Wielko$¢ emisji halasu do $rodowiska wyznaczona dopuszczalnymi poziomami
halasu, w odniesieniu do rodzajéw terenéw podlegajacych ochronie akustycznej

Przeznaczenie terenu

Wielko$¢ dopuszczalnej emisji halasu

wyznaczonej przez poziomy halasu wyrazone

wskaznikami:

L AeqD L:\eqN

Tereny zabudowy mieszkaniowo-ustugowe;

55 45

I11.6.2. Rozklad czasu pracy Zrédel halasu dla doby wraz z przewidywanymi wariantami

Zrodla emisji halasu:

a) punktowe zrodla halasu
Poziom Czas pracy zrédla dla doby
moc h) w okresie:
Lp. | Symbol Nazwa Zrédla halasu i tyc);nej Pora( d:ﬁa T
LywaldB | [6°+22% | [22%+6")
Wyladunek kwasu siarkowego
1. Pl Pompa 15 kW (zbiornik kwasu siarkowego) 73 16 8
2. P2 Pompa 37 kW (zbiornik kwasu siarkowego) 78 16 8
Zrédla technologiczne
3. P3 Wyrzut z suszarki 100 16 8
4, P4 Mieszadlo 22 kW (zbiornik krzemianu sodu) 84 16 8
5 P5 Pompa 75 kW (zbiornik krzemianu sodu) 81 16 8
Zrodla zwigzane z gospodarkq wodng/obiektami gospodarki wodnej
6. P11 Pompa 30 kW (uzdatnianie wody) 83 16 8
T P19 Mieszadlo 30 kW (zbiornik filtratu) 82 16 8
8. P6 Pompa 132 kW (zbiornik wody) 83 16 8
9, P7 Pompa 22 kW (zbiornik wody) 80 16 8
10. P8 Pompa 7,5 kW (zbiornik wody) 75 16 8
Wentylator BSH Klima Polska Sp. z 0.0.
-1 P | SpR63.3-2504 ol . 8
12, P10 Wentylator Flowair UVO H3.0 96 16 8
13. P12 Wentylator Flowair UVO H3.0 96 16 8
Zestaw klimatyzacyjny Mitsubishi Electric
4, P13 Mr Slim (jednostka zewnetrzna) 64 16 g
Zrddla zwigzane z gospodarkg $ciekowq/obiektami gospodarki $ciekowej
15. P14 Mieszadlo 5,5 kW (oczyszczanie Sciekow) 81 16 8
16. P15 Mieszadlo 5,5 kW (oczyszczanie Sciekdw) 81 16 8




Poziom

Czas pracy Zrédla dla doby

mocy (h) w okresie:
Lp. | Symtbol Nazwazzrodiahalasu akustycznej Pora dnia Pora nocy
LwaldB | [6"+22%] | [22"+6"]
17. P16 Mieszadlo 5,5 kW (oczyszczanie Sciekow) 81 16 8
18. P17 Pompa 22 kW (zbiornik awaryjny Sciekow) 88 16 8
19, P18 P(')mpab 18,5 kW (przepompowywanie $cickow 75 16 8
usrednione)
20. P20 Wentylator Flowair UVO H3.0 96 16 8
21 P21 Wentylator Flowair UVO H3.0 96 16 8
22. P22 Wentylator Flowair UVQO H3.0 96 16 8
Zestaw klimatyzacyjny Mitsubishi Electric
. P2 o
23 3 Mr Slim (jednostka zewnetrzna) 6 16 3
24, P24 Mieszadlo 5,5 kW (oczyszczanie $ciekdw) 59 16 8
25. P25 Mieszadlo 5,5 kW (oczyszczanie Sciekow) 59 16 8
Zrédla zwigzane g gospodarkq magazynowq
2. P26 Filtr odpolwwtr'zema sﬂosu. magazynowego 37 16 g
bezpostaciowej wytraconej krzemionki
7 P27 Filtr odpowlctr.zema sﬂosu. magazynowego g7 16 g
bezpostaciowej wytraconej krzemionki
28, P28 Filtr odpo.wmtr.zema sﬂosu. magazynowego 37 16 3
bezpostaciowej wytraconej krzemionki
29. P29 Filtr odpowietrzenia zbiornika posredniego 87 16 8
Zrédla zwigzane z wentylacjg budynku laboratoryjno-biurowego
Centrala wentylacyjna nawiewno-wywicwna
0. B30 Juwent CSK-05 78 1o §
Centrala wentylacyjna nawiewno-wywiewna
5
- or Juwent CSK-10 L 1o 8
Zestaw klimatyzacyjny Mitsubishi Electric
: P ?
32 3 PURY-P250YJM-A (jedn. zewn.) 72 o $
Zestaw klimatyzacyjny Lennox EAR
. P34
3 3 2104SM4HN (jednostka zewnetrzna) 70 o 8
Wentylator BSH Klima Polska Sp. z 0.0
34 P33 DRV Miniwent 3/40-2 L. 1o g
Wentylator BSH Klima Polska Sp. z o0.0.
35| P36 | bRV Miniwent 3/40-2 73 10 §
Wentylator BSH Klima Polska Sp. z 0.0.
3 bal DRV Miniwent 3/40-2 (e 6 8
Zrddla zwigzane z manewrowaniem wagonami
37 P31 | Przeciagarka wagonow * | 93 I 1,33 | 0,667
Zrédla zwiqzane 7 wentylacjq budynku produkceyjnego [S1]
Wentylator BSH Klima Polska Sp. z o.0.
381 P8 DRH 710130-6/12 o 0 i
Wentylator BSH Klima Polska Sp. z o.0.
91 P39 pRE710030-6/12 19l 15 s
Wentylator BSH Klima Polska Sp. z o.0.
0. Fa DRH 710/30-6/12 Ml 16 8
Wentylator BSH Klima Polska Sp. z o.0.
41 P DRE 7107306112 W . 8
Wentylator BSH Klima Polska Sp. z o0.0.
2. paz DRH 710/30-6/12 L 15 8
Wentylator BSH Klima Polska Sp. z 0.0.
1
43, b DRH 710/30-6/12 101 6 8
Wentylator BSH Klima Polska Sp. z 0.0.
; ) 16 8
- | P4 | DRVF H710/30-6 9




Poziom

Czas pracy Zrédla dla doby

mocy (h) w okresie:
Lp. | Symbol Nazwa Zrédlia halasu akustyczne| Pora dnia Pora nocy
LwaldB | [6™+22] | [22%+6")

Wentylator BSH Klima Polska Sp. z o0.0.

-1 P DRVE H710/30-6 % 16 8
Wentylator BSH Klima Polska Sp. z o.0.

6. | P46 | DRVF H71030-6 % - ;
Wentylator BSH Klima Polska Sp. z o.0.

Y71 P47 | DRVF H710/30-6 9 15 8
Wentylator BSH Klima Polska Sp. z o.0.

48 BB DRVF H710/30-6 93 16 8
Wentylator BSH Klima Polska Sp. z 0.0.

i b DRVF H710/30-6 2 & .
Wentylator BSH Klima Polska Sp. z 0.0.

50 P30 DRVF H710/30-6 o o 8
Wentylator BSH Klima Polska Sp. z o.0.

51. P51 SDR 63.3-710/6 93 16 8

Zrodla zwiqzane z wentylacjq budynku rozpuszezania szklistego krzemianu sodu [S2]

Wentylator BSH Klima Polska Sp. z o.0.

52| P21 bRy 400730 - 418 ! 16 8
Wentylator BSH Klima Polska Sp. z o.0.

234 ke DRV 400/30 - 4/8 2 16 8

Zrédla zwigzane z wentylacjq budynku magazynu produktu [B4]

Wentylator Venture Industries Sp. z o.0.

54. P54 TCBT/6-630/H 79 16 8
Wentylator Venture Industries Sp. z 0.0.

55. P55 TCBT/6-630/H 79 16 8
Wentylator Venture Industries Sp. z 0.0.

36. P56 TCBT/6-630/H 79 16 8
Wentylator Venture Industries Sp. z o.0.

57 P57 TCBT/6-630/1 79 16 8
Wentylator Venture Industries Sp. z 0.0.

58. P58 TCBT/6-630/1 79 16 8
Wentylator Venture Industries Sp. z 0.0.

59. P59 TCBT/6-630/H 79 16 8
Wentylator Venture Industries Sp. z o.0.

60. P60 TCBT/6-630/H 79 16 8
Wentylator Venture Industries Sp. z o.0.

6. | Pel | rcpryes30m 7 16 8

Rozladunek materialu pomocniczego R66

62. P62 Pompa Q,SS kW (roztadunek materiatu 59 16 g

pomocniczego)
Zrédla zwigzane z wentylacjg budynku pomaocniczego [B4af

63. P63 | Wentylator Harmann Viver 4-250/6008 62 16 8

64. P64 | Wentylator Harmann Viver 4-250/6008 62 16 8

65. P6S Cf.erpma ém.enna wewnq:trlzneJ centrali 64 16 g
klimatyzacyjno-wentylacyjnej
Zestaw klimatyzacyjny Mitsubishi Electric

o FiG PUHZ-ZRP35VKA (jednostka zewngtrzna) 58 e B

67. P67 | Wentylator Harmann Viver 4-220/4008 51 16 8

68. P68 | Wentylator Venplast SRL TCV 314 17 16 8
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b) wtérne zrodla halasu

Lp.

Symbol

Nazwa zrédla
halasu

Poziom halasu
przy
wewnetrznych
Scianach [dB]

Czas pracy zrodla dla
doby [h] w okresie

Pory dnia | Pory nocy
[6%+22" [22'%+6°“|

Srodki ograniczajgce
emisje¢ halasu do
$rodowiska

B21

Budynek
rozpuszczania
krzemianu sodu

96

16 8

Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
podwajnej zabudowy plyt
warstwowych z rdzeniem.
Izolacyjnos¢ akustyczna
wladciwa przegrod Ry nie
mniejsza niz 37dB.

B6

Kompresorownia

94

16 8

Budynek betonowy
podwaojnie tynkowany.
[zolacyjnos¢ akustyczna
wlasciwa budynku Ry nie
mniejsza niz 40 dB.

Sl

Budynek
procesowy

85

Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
podwdjnej zabudowy plyt
warstwowych z rdzeniem.
Izolacyjnos¢ akustyczna
wiasciwa przegrod Ry nic
mniejsza niz 37dB.

B6

Transformatoro-
wnia

78

Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
podwajnej zabudowy plyt
warstwowych z rdzeniem.
Izolacyjnos¢ akustyczna
wlasciwa przegrod Ry nie
mniejsza niz 37dB.

B4

Magazyn
produktu

76

16 8

Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
podwdjnej zabudowy plyt
warstwowych z rdzeniem.
[zolacyjnos¢ akustyczna
wladciwa przegrod Ry nie
mniejsza niz 37dB.

SIL

Pomieszczenie
zaladunku
autocystern

76

Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
podwajnej zabudowy plyt
warstwowych z rdzeniem.
[zolacyjnos¢ akustyczna
wlasciwa przegrod Ry nie
mniejsza niz 37dB.

S4

Budynek stacji
uzdatniania wody

85

Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
podwojnej zabudowy plyt
warstwowych z rdzeniem.
[zolacyjnos$¢ akustyczna
wlasciwa przegrod Ry nie
mniejsza niz 37dB.

BI10

Budynek stacji
odwadniania
osadow

85

16 8

Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
podwdjnej zabudowy plyt
warstwowych z rdzeniem.
[zolacyjnos¢ akustyczna
wlasciwa przegrod Ry nie
mnigjsza niz 37dB.

1"




¢) przestrzenne zrédla halasu

Symbol Nazwa zrédla Poziom mocy Czas pracy zrédia dla doby |h] w okresie:
Y halasu akustycznej Ly, [dB] Pory dnia [6°+22"] | Pory nocy [22"+6")
K1 Kruszarka 90 6 .

wolnoobrotowa

d) liniowe Zrdodla halasu (stacjonarne)

; Czas pracy Zr6dla dla doby [h] w .

Reziol kresie: Y Srodki ograniczajace

Symbol Siewg Aiodi sy i emisj¢ halasu d

y hatasu akustycznej Pory dnia Pory nocy iS¢ hat 0

Srodowiska
Lwa [dB] [6"+22") [2200—1'600]

. P Snik saz

PT  [Przenosnik tasmowy 77 16 8 WI'(Z)ZTL‘:;;‘\LC“’YPO"‘am“)’

e) liniowe zrédla halasu (ruchome)

Czas pracy Zrodla dla doby [h|
Lp. Symbol Nazwa Zréodia halasu Poziom mocy w okresie
akustycznej Pory dnia Porgil nocy
L [dB] [6+22%) [22%+6")
1. S1 Praca ladowarki 105 16 8
2. TS-1 ; 5 94.6 3.6 -
3 TSF [ransport cigzarowy 90.6 I8 -
4, TK Transport kolejowy 70 1,33 0,667
5. T™wW Wozki widlowe 93,2 3,33 1,67

Zrédlo zwigzane = wariantem obejmujgeym dostawy szklistego krzemianu sodu transportem samochodowym (w sytuacji takiej
eksploatowany nie bedzie transport kolejowy, tj. Zrodlo TK oraz przeciqgarka wagonow, . Zrédio P31).

6. Zmienia sie pkt I11.7. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

111.7. Zrédla emisji zanieczyszezen do powietrza

Proces produkcyjny przebiegajacy w Instalacji do produkcji bezpostaciowej wytrgconej
krzemionki wigze si¢ z emisja do powietrza nastepujacych normowanych rodzajow substancji:
—  tlenkow azotu,

— dwautlenku siarki,

—  tlenku wegla,

- pyhu.

Ponadto w zwigzku 2z eksploatacja na potrzeby pracy instalacji urzadzen (dzwigu)
oraz wystepujacym na terenic zakladu transportem samochodowym (przywdz surowcow
i spedycja produktu gotowego oraz wywodz odpadéw) do powietrza moga by¢ uwalniane
weglowodory alifatyczne i aromatyczne.

Glownym zrodlem emisji jest proces rozpylowego suszenia krzemionki, prowadzony
w suszarce wyposazonej w palniki gazowe o mocy 34 MW.

Pomniejszymi zrodtami emisji sg odpowietrzenia ukiadu transportu surowca i produktu.
Zrédlem emisji na drodze transportu surowca s nastepujace operacje:
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przeladunek krzemianu sodu z pojazdow dostarczajacych surowiec do magazynu:
zaczerpnigcie, przeniesienie i wysypanie krzemianu sodu z wagonoéw kolejowych na halde
magazynowq lub z samochodow cigzarowych (emisja niezorganizowana),

praca silnika spalinowego dzwigu rozladunkowego oraz silnikdéw samochoddéw dowozacych
surowiec (emisja niezorganizowana),

przeladunek krzemianu sodu z hatdy do zasypu przenosnika tasmowego (emisja
niezorganizowana),

transport surowca z magazynu do budynku B2l za pomocg tasmociggu (emisja
niezorganizowana),

aspiracja pylow z zasypu zbiornika posredniego,

pozostale operacje przeladunku surowca w obregbie budynku B21, powodujgce unos pylu
do wnetrza budynku, a nastgpnie emisj¢ do powietrza atmosferycznego poprzez uklad
wentylacji ogolnej budynku, ktory sklada si¢ z dwoch wentylatorow dachowych.

Zrédlem emisji w obszarze produkcji sa nast¢pujace uklady:

suszarka rozpylowa: powodujgca emisje substancji pochodzacych ze spalania gazu
ziemnego w palnikach suszarki oraz emisj¢ pylu pozostalego po separacji produktu
z powietrza suszarniczego,

uklad wentylacji budynku S1, poprzez ktory moze dochodzi¢ do emisji nieznacznych ilosci
pylu zawartego w powietrzu wewnatrz hali produkcyjnej, i w ktorego sklad wchodzg
nastgpujace zestawy wentylatorow:

* pojedynczy wentylator nad filtrem produktu,

* szes¢ wentylatorow nad suszarka,

* szes¢ wentylatorow nad prasami filtracyjnymi.

Zrédlem emisji w obszarze magazynowania i pakowania produktu finalnego sa nastepujace
ukiady lub operacje:

ukfad odpowietrzajacy zbiornik bezposredni produktu, do ktérego krzemionka jest
transportowana w sposob pneumatyczny z filtra za suszarka, alternatywnie
do transportu produktu do jednego z trzech silosow magazynowych,

trzy uklady odpylania rekawow zatadunkowych produktu do autocystern, ktore stanowia
zrodlo emisji pylow pozostalych po odpylaniu powietrza aspirowanego z autocystern
w trakcie ich =zaladunku oraz Zrodlo nieznacznej emisji  niczorganizowanej
z pozostatosci produktu na zakonczeniach rekawow zatadunkowych,

trzy uklady odpowietrzajace silosy produktu, do ktérych krzemionka jest transportowana
w sposob pneumatyczny, alternatywnie do zatadunku zbiornika bezposredniego,

trzy linie pakowania produktu do big-bagoéw, kazda wyposazona w system aspiracji
1 oczyszczania powietrza wypychanego przez produkt z big-bagéw w trakcie zaladunku,
uklad wentylacji mechanicznej magazynu produktu, ztozony z 8 wentylatorow dachowych,
ktore moga wprowadza¢ do atmosfery powietrze zawierajgce pyl,

transport produktu i odpadéw za pomoca samochodow cigzarowych.
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Wszystkie zrodla emisji zorganizowanej w obszarze magazynowania i pakowania produktu
finalnego sa wyposazone w wysokosprawne pulsacyjne filtry workowe.

Oprocz  technologicznych Zrédet emisji substancji do powietrza, na terenie Instalacji
do produkcji bezpostaciowej wytrgconej krzemionki, réwniez eksploatowane jest laboratorium.
Jedyna substancjg, ktéra potencjalnie moze by¢ z niego uwalniana do powietrza jest pyl
krzemionki bezpostaciowej, w zwigzku z tym centrala wentylacyjna laboratorium
jest wyposazona w filtr zabezpieczajacy przed nadmierng emisja.

Na terenie Zakladu eksploatowana jest réwniez instalacja energetyczna o nominalnej mocy
cieplnej do 15 MW opalana gazem, w sklad ktorej wchodza dwa kotly parowe, kazdy
o nominalnej mocy cieplnej 6,7725 MW.

7. Zmienia si¢ pkt I11.8. decyzji, w ten sposéb, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

111.8. Gospodarka odpadami

W trakcie eksploatacji Instalacji do produkcji - bezpostaciowej wytrgconej krzemionki
wytwarzanych jest dziesig¢ rodzajow odpadow niebezpiecznych oraz siedem rodzajow
odpadow innych niz niebezpieczne.

Odpady te magazynowane sg w odpowiednich pojemnikach, w miejscach do tego
przeznaczonych na terenie, do ktorego prowadzacy instalacje posiada tytul prawny.

Sposob magazynowania odpadow nie stwarza zagrozenia dla $rodowiska. Zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami, wytworzone odpady przeznaczone do skladowania
sa magazynowane przez okres maksymalnie 1 roku, a przeznaczone do dalszego wykorzystania
W czasie nieprzekraczajacym 3 lata. Po zmagazynowaniu odpowiedniej ilosci, odpady
sg przekazywane odbiorcom posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.

Kod

Lp: odpadu

Rodzaj odpadu Podstawowy sklad chemiczny odpadéw i ich wlasciwoscei

Odpady niebezpieczne

Odpad w postaci cieklej. Stanowia go oleje silnikowe —
destylaty ropy naflowej poddane rozbudowanemu
uszlachetnieniu na czele z kilkakrotnym krakingiem

w obecnosci wodoru, krétkolancuchowe poliolefiny
otrzymywane droga syntezy chemicznej lub pozostale bazy
olejowe otrzymane droga syntezy chemicznej: najczesciej
stosowane sa oleje poliestrowe. W olejach odpadowych
obecne sa produkty rozpadu termicznego i mechanicznego
| 13 02 08* Inne oleje silnikowe, p‘oli‘mcrf)w oraz metale pochodzace ze guiyc?a elementow

' przekladniowe 1 smarowe silnika. Oleje syntetyczne to kompozycje zwiazkow
organicznych o okreslonych strukturach, otrzymywane w
wyniku reakeji chemicznych (np. polimeryzacji,
kondensacji, estryfikacji, transestryfikacji) odpowiednio
dobranych substratéw. W wigkszoéci przypadkow
substratami sg produkty przemystu petrochemicznego
otrzymywane z ropy naftowej i gazu ziemnego, poddawane
odpowiednim przemianom chemicznym, jak np. etylen i
Jjego pochodne.
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Kod

Lp. otpadu Rodzaj odpadu Podstawowy sklad chemiczny odpaddw i ich wlasciwosci
Opakowania zawierajgce Odpad w postaci stalej. Stanowig go opakowania po
pozostalosci substancji surowcach i materialach pomocniczych, glownie
niebezpiecznych lub nimi opakowania z tworzyw sztucznych (polietylen,

2. 1501 10* zanieczyszczone polipropylen). Odpad zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi zawierajacych w swoim sktadzie
substancje powodujace ryzyko.

Opakowania z metali Odpad w postaci stalej. Stanowia go pojemniki ci$nieniowe
zawierajace niebezpieczne wykonane z metalu jak i tworzywa (polietylen,
porowate elementy polipropylen), zanieczyszczone substancjami
wzmocnienia niebezpiecznymi zawierajacymi w swoim skladzie
3. 150111 konstrukeyjnego substancje powodujace ryzyko.
(np. azbest), wlacznie z
pustymi pojemnikami
cisnieniowymi
Sorbenty, materialy Opad stanowia zuzyte tekstylia (szmaty, $cierki)
filtracyjne (w tym filtry zanicczyszezone substancjami niebezpiecznymi
olejowe nieujete w innych zawierajacymi w swoim skladzie substancje powodujace
grupach), tkaniny do ryzyko. Czysciwo — gldwnie szmaty bawelniane (bawelna —
4. 1502 02* | wycierania (np. szmaty, migkkie wlékno otaczajace nasiona rosliny Gossypium,
$cierki) i ubrania ochronne majace zastosowanie do wytwarzania migkkiej tkaniny).
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia Odpad w postaci stalej, zawierajacy w swoim skladzie
zawierajace nicbezpieczne metale zelazne i niezelazne, luminofor, metale, polimery
5. 16 02 13* | elementy inne niz syntetyczne (gownie polistyren, polipropylen).
wymienione w 16 02 09 do
1602 12
NIC!JC.ZPIBCZHC e]e'“e'.“y lub Odpad w postaci statej, wykonany z materialow, ktorych

6. 16 02 15% |©2¢5¢ skladowe u’sume;te 25 podstawowym sktadnikiem sa polimery syntetyczne, metale
zuzytych urzadzen zelazne, miedz, aluminium, oleje.
Nieorganiczne odpady Laboratoryjne probki analizowanego produktu gotowego
zawierajace substancje (krzemionka) i surowcow (szklisty krzemian sodu)

7. 16 03 03* | niebezpieczne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
zawierajacymi w swoim skladzie substancje powodujace
ryzyko.

Chemikalia laboratoryjne i Odpad stanowia mieszaniny substancji analitycznych oraz
analityczne (np. odczynniki | zuzyte lub przeterminowane chemikalia laboratoryjne
chemiczne) zawierajace zawierajace w swoim skladzie substancje powodujace

8. 16 05 06* | substancje niebezpieczne, w | ryzyko.

tym mieszaniny chemikaliow

laboratoryjnych i

analitycznych

Zuzyte nicorganiczne Odpad stanowia przeterminowane chemikalia lub
chemikalia zawierajace pozostalodci substancji analitycznych — z grupy

9. 16 05 07* | substancje niebezpieczne chemikaliow nicorganicznych, np. resztki kwasow i zasad
(np. przeterminowane uzywanych w zakladowym laboratorium, zawierajace w
odczynniki chemiczne) swoim skladzie substancje powodujace ryzyko.

) Odpad stanowia przeterminowane chemikalia lub
ZU'-’—YI_C orgamicznic pozostalosci substancji analitycznych — z grupy
chemikalia zawierajace chemikaliow organicznych, np. resztki rozpuszczalnikow

10. 16 05 08* | substancje niebezpieczne

(np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)

organicznych uzywanych w zakladowym Laboratorium,
zawierajace w swoim skladzie substancje powodujace
ryzyko.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny odpaddw i ich wladciwoéci

Odpady inne niz niebezpieczne i obojetne

11.

060503

Osady z zaktadowych
oczyszczalni §ciekow inne
niz wymienione w 06 05 02

Odpad stanowi osad o uwodnieniu ok. 75% z Jednostki
oczyszezania Sciekow przemystowych, zawierajacy w
swoim skladzie krzemionke.

12.

150101

Opakowania z papieru i
tektury

Odpad wystepuje w postaci stale), stanowia go
nieprzydatne, uszkodzone opakowania lub ich elementy.
Pod wzgledem jako$ciowym odpad stanowi spil$niona na
sicie masa odpowiednio przygotowanych polproduktow
wldknistych oraz dodatkow w postaci wypetniaczy (np.
kaolinu, talku, kredy), ewentualnie barwnikow.
Polproduktami wioknistymi sa: masy celulozowe (uzyskane
przez chemiczne roztworzenie pocigtego na zrebki drewna
lub roslinnych surowcow niedrzewnych, np. stomy), tzw.
masy dtugowldkniste (uzdatnione wtérne surowce
wldkiennicze, np. szmaty), $cier drzewny, makulatura,

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpad wystegpuje w postaci stalej, wykonany z tworzyw
sztucznych, ktére skladaja sie z polimerow syntetycznych
otrzymywanych z produktow chemicznej obrobki: wegla,
ropy naftowej, gazu ziemnego lub zmodyfikowanych
polimeréw naturalnych. Ze wzgledu na gléwny skladnik
polimerowy tworzywa sztuczne mozna podzieli¢ na:
politereftalan etylenu, polietylen, polipropylen, polistyren,
polichlorek winylu i inne.

150103

Opakowania z drewna

Odpad stanowig réznego rodzaju wzmocnienia drewniane
opakowan oraz uszkodzone palety po surowcach. Pod
wzgledem jakosciowym jest to naturalny material
kompozytowy, w sklad ktorego wchodza takie zwiazki jak:
celuloza (ok. 45%)., hemicelulozy (ok. 30%) i lignina (ok.
20%). Oprécz tego w drewnie znajduja si¢ Zywice, gumy,
garbniki, olejki eteryczne.

15.

150203

Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) 1 ubrania ochronne
inne niz wymienione w
150202

Odpad w postaci stalej. Odpad stanowia zuzyte tkaniny
filtracyjne wykonane z widkien naturalnych i sztucznych
Jak rowniez membran odwrdconej osmozy skladajacych sie
z wielu warstw nawini¢tych na perforowany trzpien
umieszeczony wewnatrz membrany.

16 03 04

Nieorganiczne odpady inne
niz wymienione w 16 03 03 i
16 03 80

Odpad w postaci stalej, stanowig go pyly szklistego
krzemianu sodu oraz pyly wytraconej bezpostaciowej
krzemionki zatrzymywane w urzadzeniach odpylajacych.
Dodatkowo odpad stanowia rozsypy produktu szklistego
krzemianu sodu oraz krzemionki, niezgodne jako$ciowo
partie produktu gotowego. Odpad w swoim skladzie
zawiera w przewazajacej czesci krzemionke.

17.

16 10 02

Uwodnione odpady ciekle
inne niz wymienione w
16 1001

Odpad stanowi rozcienczony szklisty krzemian powstajacy
podczas czyszczenia filtrow na pompach P14140 i P14150
lub tez podczas okresowej wymiany filtrow.

Odpad w swoim skladzie zawiera m.in.:

- krzem — 10 700 mg/l,

- sod - 5 330 mg/l,

- weglany — 2 290 mg/I,

- wodorotlenki — 2 500 mg/l,

- cynk — 1,65 mg/l,

- zelazo — 4.4 mg/l,

- wapn — 3,61 mg/l,

- wapn — 3,61 mg/l,

- potas — 8,8 mg/L.
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8. Zmienia si¢ pkt IV decyzji, w ten sposéb, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie;

IV. Eksploatacja instalacji w_warunkach odbiegajacych od normalnych oraz warunki
i parametry charakteryzujace prace instalacji, okre§lajace moment zakonczenia rozruchu
i moment rozpoczecia wylaczania instalacji

Parametry pracy odbiegajace od normalnych wystepuja w sytuacji uruchomienia
i zatrzymania instalacji, w ewentualnych sytuacjach awaryjnych lub innych, wynikajacych
ze stosowanych rozwigzan procesowych i technicznych.
Zatrzymania instalacji wynikajag ze zmian asortymentu produktow w zwigzku z roznym
zapotrzebowaniem rynkowym, postojami remontowymi, okresowym myciem urzadzen
lub zakloceniem w dostawach surowcow, czynnikéw energetycznych, a takze moga by¢
spowodowane brakiem zbytu na produkt. Wyposazenie instalacji w aparature pozwalajaca
na kontrolg¢ procesu poprzez obserwacje, rejestracje 1 regulacje wszystkich istotnych
parametrow pozwala na stosowng reakcje obstugi.
W sytuacjach zaklocen, w oparciu o analize sytuacji prowadzacy instalacje podejmuje decyzje:

* utrzymanie instalacji w ruchu, przy wykorzystaniu buforowej pojemnosci zbiornikow

migdzyoperacyjnych,

+ wstrzymanie produkcji na pewien okres,

+ chwilowe wstrzymanie procesu w okreslonych wezlach instalacji,

+ calkowite zatrzymanie instalacji oraz ponowne uruchomienie, po usunigciu przyczyny

zaklocen.

Zatrzymanie instalacji na okres krotki lub dlugi stosowane jest tylko w przypadkach
koniecznych. Zatrzymanie instalacji na krotki okres to przerwanie produkcji, poprzez
wstrzymanie doplywu surowcow, a w niezbednych przypadkach wstrzymanie doptywu
czynnikow energetycznych i strumieni mediow procesowych. Zatrzymanie instalacji na okres
dhugi, wiaze si¢ z planowanym postojem remontowym. Aparaty, urzadzenia i rurociggi
przeznaczone do przegladu i remontu sg oprozniane z medidw i w odpowiedni sposob
przygotowywane.
W trakcie operacji uruchamiania i1 zatrzymania instalacji nie wystepuja zwickszone emisje
do srodowiska, parametry pracy Instalacji do produkcji bezpostaciowej wytrgconej krzemionki
przy normalnej i zmniejszonej wydajnosci sg takie same, roznig si¢ tylko wartosciami nat¢zen
przeplywu poszczegolnych strumieni.

Zestawienie parametrow pracy poszezegdlnych wezlow instalacji okreslajace moment
zakonczenia rozruchu
Ci$nienie | Temperatura

Lp. Etap procesu o Inne istotne parametr
P s [bar(g)] 'C) P !
1. | Proces syntezy i wytracania 70-95 Stosunck molowy reagentéw 1:2
2. | Operacja filtracji 8,0 60-85 |

Stezenie czynnika dyspersyjnego w

3. | Obrébka placka illtracy]ncg(': mieszaninie - D3:0.6 %

-20 mm

4. | Suszenic stupa H,0

700
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Zestawicnie parametrow pracy poszezegélnych wezlow instalacji okreslajace moment
rozpoczecia wylgezania

Ciénienie | Temperatura

Lp. Et cesu 0 Inne istot t
p ap pro [bar(g)} °C| ne istotne parametry
1. | Proces syntezy i wylracania 70-95 Wartos¢ pH 4.8

2. | Operacja filtracji 8,0 60-85

Stezenie czynnika dyspersyjnego w

3. | Obrdbka placka filtracyjnego mieszaninie=10 30,6 %

-20 mm

4. | Suszenie stupa H,O

700

Warunki odbiegajgce od normalnych dla funkcjonowania moga powstaé¢ rowniez w okresach
stanow wody w Wisle (odbiorniku $ciekow oczyszczonych) powyzej rzednej 48,0 m.n.p.m.
oraz w sytuacjach awaryjnych zbiornika koncowego 634, kiedy to ANWIL S.A. wprowadzal
bedzie Scieki oczyszczone wylotem WWS do rzeki Osla w km 16.670.

W powyzszych okolicznosciach nakazuje si¢ zaprzestanic wprowadzania do urzadzen
kanalizacyjnych ANWILU S.A. strumienia $ciekéw zawierajacego siarczany do czasu
obnizenia si¢ stanu wody w rzece Wisle ponizej rzgdnej 48,0 m.n.p.m. lub do usuniecia awarii
zbiornika koncowego.

Zgodnie z art. 211 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U.
z 2017 r. poz. 519 ze zm.) nakladam na prowadzacego instalacje obowiazek niezwlocznego
informowania organu wtlasciwego do wydania pozwolenia oraz wojewodzkiego inspektora
ochrony srodowiska o naruszeniu warunkow niniejszego pozwolenia zintegrowanego.

9. Zmienia si¢ pkt V.1.1. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

V.L.1. Okreslam rodzaje substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
(emisja maksymalna) dla calej instalacji i kazdego zrédla powstawania, zgodnie
z ponizszym zestawieniem:

Emisja w
sytuacjach
Svitibis] normalnych
e:'nitnra Nazwa zZrédla/nazwa emitora Emitowana substancja czas
trvan)
emisji,
h/rok
Uklad przesylu surowciw
Wentylacja ogolna budynku Pyt ogélem (do 100% pyhu zawieszonego
E-B21wl B21/wentylator dachowy nr 1 PM10, do 100% pytu zawieszonego PM2.5)| 8760 | 0.075
Wentylacja ogdlna budynku Pyl ogélem (do 100% pyhu zawieszonego
E-B21w2 B21/wentylator dachowy nr 2 PM10, do 100% pytu zawieszonego PM2,5) 8760 | 0,075
Aspiracja pylow z zasypu zbiornika | Pyl ogolem (do 100% pylu zawieszonego
E-7zb osredniego/wylot z filtra 13210 PM10, do 100% pytu zawieszonego PM2,5)| 8 760 | 0,0045
p go/wy Py g
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Obszar produkcji

Tlenki azotu w przeliczeniu na NO, 18
Dwutlenek azotu 18
Suszarka wyposazona w palnik Dwutlenek siarki 1,62
E-1s . , 8 760
gazowy o 34 MW/emitor suszarki Tlenek wegla 35
Pyt ogolem (do 100% pytu zawieszonego 735
PM10, do 100% pytu zawieszonego PM2,5) 2
B - r 0 - 18
E-Slwl \h\fentylaqa ogodlna budynku S1 nad | Pyl ogélem (do 100% pyh} zawieszonego 8760 | 00044
filtrem produktw/wentylator dachowy |PM10, do 100% pytu zawieszonego PM2,5) l
E-S1w2+| Wentylacja ogolna budynku S1 nad | Pyl ogdtem (do 100% pyhu zawieszonego 8760 |0.0052*
E-S1w7 | suszarka/6 wentylatorow dachowych | PM10, do 100% pylu zawieszonego PM2,5) ’ _"_
E-S|w8s Wentylacja ogélna budynku S1 nad | Pyl ogélem (do 100% pytu zawieszonego
E-Slwl3l prasami filtracyjnymi/6 wentylatoréw | PM10, do 100% pytu zawieszonego PM2,5)| 8 760 |0,0033*
dachowych
Obszar magazynowania i pakowania produktu finalnego
E-3dph Zbiornik bezposredni/ wylot z filtra | Pyl ogdlem (dg 100% pyh.‘l zawieszonego 2200 | 0,012
72810 PM10, do 100% pyhi zawieszonego PM2,5)
Uklad odpylania rekawa Pyl ogdlem (do 100% pylu zawieszonego
E-4odpA | zaladunkowego A/wylot z filtra PM10, do 100% pylu zawieszonego PM2.5)( 1250 0.02
T74100 ]
Uklad odpylania rekawa Pyl ogotem (do 100% pylu zawieszonego
E-4odpB | zaladunkowego B/wylot z filtra PM10, do 100% pylu zawieszonego PM2,5)| 1 250 0,02
T74200
- ; = :
EedodpC Uktad odpylania rekawa Pyt ogolem (do 100% pyh.l zawieszonego 1250 0.02
zaladunkowego C/wylot z filtra PM10, do 100% pyhi zawieszonego PM2,5)
l 8 - A a H -
E-4sA Silos produktu A/wylot z filtra 72210 | Pyt ogolem (do 100% pyh.l zawieszonego 5100 | 0.012
PM10, do 100% pyhi zawieszonego PM2,5)
Obszar magazynowania i pakowania produkiu finalnego
. Pyl ogdlem (do 100% pyhu zawieszonego
2-4s Silos ktu B/ 4 : 2
E-4sB | Silos produktu B/wylot z filtra 72010 PM10, dos 100% pyhs zawieszomego PM2.5) 2500 | 0,012
EodsC Silos produktu C/wylot z filtra Pyl ogolem {dg 100% pyh..l zawieszonego 5100 | 0,012
PM10, do 100% pylu zawieszonego PM2,5)
Linia pakowania produktu do big- Pyt ogotem (do 100% pyhu zawieszonego
. bagéw/wylot z systemu aspiracji PM10, do 100% pylu zawieszonego PM2,5)
E-6bbA pyldw z linii pakowania produktu do 7500 | 0,0025
big-bagow
Linia pakowania produktu do big- Pyt ogdlem (do 100% pyhu zawieszonego
Sw/ : spiracji Y awieszoneg 2
E-6bbB bagF:\v “’).fl?l zZ byslem!.z aspiracji PM10, do 100% pylu zawieszonego PM2,5) 7500 | 0.0025
pylow z linii pakowania produktu do
big-bagow
Linia pakowania produktu do big- Pyl ogolem (do 100% pylu zawieszonego
E-6bbC bag’om’wyl?t Z Sy stemll.l aspiracji PM10, do 100% pyhi zawieszonego PM2,5) 7500 | 0,0025
pylow z linii pakowania produktu do
big-bagow
E Magazyn produktu finalnego/8 Pyl ogélem (do 100% pylu zawieszonego
B4 A’-l -3 wentylatoréw dachowych wentylacji | PM10, do 100% pylu zawieszonego PM2,5)| 8 760 |0.0009%
was ogdlnej magazynu produktu finalnego
Laboratorium
E-OLABb Wentylacja zbiorcza - laboratorium | Pyl ogélem (do 100% pyhi zawieszonego 8760 | 0,075

PM10, do 100% pyhi zawieszonego PM2,5)

* Dla kazdego wentyvlatora
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Oprocz powyzej wymienionych emitordw, w ramach Instalacji do produkcji bezpostaciowej
wytrgeonej krzemionki eksploatowane s nastgpujace zrodia emisji niezorganizowanej:

- dzwig rozladunkowy (przeladunek surowca dostarczanego
lub samochodami ci¢zarowymi, zaladunek surowca na tasmociag),
tasmociag transportujgcy krzemian sodu z magazynu surowca do budynku B21,
samochody cigzarowe do dowozu krzemianu sodu oraz odbioru produktu i odpadéw,

— osprzet trzech regkawdw zaladunkowych produktu do autocystern.

wagonami  kolejowymi

Na terenie Zakiadu funkcjonuje instalacja energetyczna o nominalnej mocy cieplnej do 15 MW
opalana gazem, w sklad ktorej wechodza dwa kotly parowe, kazdy o nominalnej mocy cieplnej
06,7725 MW. Z uwagi na emisj¢ substancji do powietrza instalacja ta podlega zgloszeniu
w trybie art. 152 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

10. Zmienia si¢ pkt V.1.2. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

V.1.2. OkreSlam warunki wprowadzania substancji do powietrza dla calej instalacji
i kazdego zrédla powstawania, zgodnie z ponizszym zestawieniem

Wysokos¢| Srednica Predko$¢ | Temperatura
nad |wewnetrzna Charakter
Symbol Nazwa #rédla/emitora poziomem | emitora lub pAZOW 1) RAZOW wylotu?
emitora = terenu wymiar Odlotowych Odlotﬂwych
m m/m’ m/s K -
Uklad przesylu surowcow
Wentylacja ogolna budynku
E-B21wl gy 1/wentylator dachowy nr 1 17,45 0.50 8.4 281 WO
. Wentylacja ogélna budynku
E-B21w2 B2 lfwcntylator dachowy nr2 1 7.,45 0,50 8,4 281 WO
Aspiracja pylow z zasypu
E-7zb  |zbiornika poéredniego/ 21,7 0,35%0,20 0 281 B
wylot z filtra 13210
Obszar produkcji
Suszarka wyposazona w palnik
E-1s  |gazowy o mocy 34 55 1,7 12,0 351 (0]
MW/emitor suszarki
Wentylacja ogolna budynku
E-SIwl |S1 nad filtrem produktu / 48 0,71 19,2 293 0]
wentylator dachowy
E-STwds Wentylacja ogolna budynku
- |S1 nad suszarka/6 36 0,71 0 293 B
E-S1w7 2
wentylatorow dachowych
E-Slw8~ Wentylacja ogdlna budynku
i . |S1 nad prasami filtracyjnymi/6 23 1,272 7,2 293 O
E-S1wl3 :
wentylatoréw dachowych
Obszar magazynowania i pakowania produktu finalnego
E-3dph ﬁﬁ‘ri‘"‘;,’,kg'fgz""mdm fwylotz) 35 10,75 x0,20 0 281 B
Uklad odpylania rekawa
E-4odpA |zaladunkowego A/wylot z 6,5 0,15 0 281 B
filtra T-74100
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Uklad odpylania rgkawa
E-40dpB |zaladunkowego B/wylot z 6,5 0,15 0 281 B
filtra T-74200

Uklad odpylania rekawa

E-40dpC |zaladunkowego C/wylot z 6,5 0,15 0 281 B
filtra
E-4sA Silos produktu A/wylot z filtra 50 0.75 x 0.20 0 281 B
72210
E-4sB gizlgféamduktu B/wylot z filtra 50 0,75 x 0.20 0 )81
E-4sC  |Silos produktu C/wylot z filtra 50 0,75 x 0,20 0 281 B

Linia pakowania produktu do
big-bagoéw/wylot z systemu
E-6bbA |aspiracji pylow z linii 20 0,25 0 281 B
pakowania produktu do big-
bagow

Linia pakowania produktu do
big-bagow/wylot z systemu
E-6bbB |aspiracji pylow z linii 20 0,25 0 281 B
pakowania produktu do big-
bagow

Linia pakowania produktu do
big-bagéw / wylot z systemu
E-6bbC |aspiracji pylow z linii 20 0,25 0 281 B
pakowania produktu do big-
bagow

Magazyn produktu finalnego/8
wentylatoréw dachowych

E-B4wl-8§ i SN 9.5 1,25 0 293 W
wentylacji ogdlnej magazynu
produktu finalnego
Laboratorium
ESLABE |Ventylasiaizbiorczd 19 12x0,5 0 281 B

laboratorium
" Pionowa skladowa predkosei.

o wentylator  dachowy o wylocie  pionowym, B~ boczny, O — pionowy, otwarty, W — wentvlator dachowy
o wylocie poziomym.

11. Zmienia si¢ pkt V.1.3. decyzji w ten sposdb, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

V.1.3. Okreslam dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i iloSci gazow
i pylow w ciggu roku, lgcznie z calej instalacji, zgodnie z ponizszym zestawieniem:

Lp. Nazwa substancji Dopuszezalna emisja roczna |Mg]|
1. | Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu 157,680

2. | Dwutlenek azotu 157,680

3. | Dwutlenek siarki 14,191

4. | Tlenck wegla 306,6

Pyt ogolem (do 100% pylu zawieszonego PM10, do 100% pylu

% zawieszonego PM2.5) ALER

6. | Pyl zawieszony PM10 67,255

7. | Pyl zawieszony PM2,5 67,255

Przedstawiona w powyzszej tabeli wielko$¢ emisji dopuszczalnej z instalacji jest sumg emisji
zorganizowanej 1 nie obejmuje emisji ze zrodel emisji niezorganizowanej (dzwigu
roztadunkowego do  przeladunku surowca dostarczanego wagonami  kolejowymi
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lub samochodami cigzarowymi oraz do zaladunku surowca na tasmociag, tasmociggu
transportujagcego  krzemian sodu z magazynu surowca do budynku B21, samochodow
cigzarowych do dowozu krzemianu sodu oraz odbioru produktu i odpadéw, osprzetu trzech
rekawow zaladunkowych produktu do autocystern).

12. Zmienia si¢ pkt V.2. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

V.2. OkreS§lam rodzaje, ilo§é, jako$é i sposéb gromadzenia_odpaddéw poszezegolnych
rodzajéw dopuszczonych do wytwarzania w ciagu roku

V.2.1.Rodzaj i ilo$¢ odpaddw poszezegilnych rodzajéow dopuszezonych do wytwarzania
w ciggu roku

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Przewidywana ilo§é w Mg/rok
Odpady niebezpieczne

1. 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 10,0
Opakowania zawierajace pozostatosci substancji

2 1501 10* : : s . 4.0
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne |
porowate elementy wzmocnienia konstrukeyjnego (np.

3. 1501 11* ; I 2,0
azbest), wlacznie z pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieuj¢te w innych grupach), tkaniny do wycierania (np.

4, 1502 02* o ; ; 5,0
szmaly, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

5 1602 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy 1.0
' - inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 ’
6. 1602 15* Nieb?zpieczne elcmefmy lub czedci skladowe usuniete 10

ze zuzytych urzadzen
- 1603 03* b{icorgapiczne odpady zawierajace substancje 4.0
niebezpieczne
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki
3. 16 05 06* chemi;zne) %a\&!ieraja?e sg!:slancje niebe.zpicc?ne. w 3.0
tym mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych i
analitycznych
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje
9 16 05 07* | niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki 5,0
chemiczne)
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace substancje
10. 16 05 08* | niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki 1,5
chemiczne)
Odpady inne niz niebezpieczne i obojetne
. 0605 03 Osady z.zakladowych oczyszczalni Sciekdw inne niz 3500,0
wymienione w 06 05 02
12. 150101 Opakowania z papieru i tektury 5,0
13. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 50,0
14, 150103 Opakowania z drewna 10,0
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania
iS¢ 150203 (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz 81,0
wymienione w 15 02 02
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Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Przewidywana ilo§¢ w Mg/rok
Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w

16. 16 03 04 16 03 03, 16 03 80 1 700,0

17 16 10 02 Uwodnione odpady ciekle inne niz wymienione w 1 000,0

16 10 01

13. Zmienia si¢ pkt V.2.2. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:
V.2.2. Charakterystyka wytwarzanych odpadéw oraz sposob postepowania z nimi.

L Kod : Miejsce i sposéb Spastb daISZt?go
p- Rodzaj odpadu 5 gospodarowania
odpadu magazynowania odpadow .

odpadami
Odpady niebezpieczne

1. | 1302 08* | Inne oleje silnikowe, Odpady sa zlewane do Po zgromadzeniu

przekladniowe i smarowe odpowiednich pojemnikow optymalnej ilosci,
(najczegsciej sg to beczki 30— odpady te przekazywane
1000 1) wykonane z materialdw | sa uprawnionym
trudnopalnych, odpornych na podmiotom w celu
dzialanie olejow odpadowych, | odzysku lub
odprowadzajacych ladunki unieszkodliwiania **
elektrycznosei statycznej,
wyposazonych w szczelne
zamknigcia, ustawionych na tacy
wychwytowej, z umieszczonym
w widocznym miejscu napisem
+OLEJ ODPADOWY™, wraz z
podaniem kodu odpadu,
rozmieszczonych w
wyznaczonym miejscu
magazynowania nr |.

2. | 1501 10* | Opakowania zawierajace Odpady magazynowane sg w Po zgromadzeniu
pozostalosci substancji szczelnych, odpornych na optymalnej ilosci,
niebezpiecznych lub nimi dzialanie substancji odpady te przekazywane
zanieczyszczone niebezpiecznych, oznakowanych | sa uprawnionym

3. | 1501 11* | Opakowania z metali zawierajace | w sposob pozwalajacy na podmiotom w celu
nicbezpieczne porowate elementy | jednoznaczng identyfikacje odzysku lub
wzmocnienia konstrukeyjnego odpadow (nadana nazwa i kod | unieszkodliwiania *
(np. azbest), wlacznie z pustymi | odpadu, a w sytuacjach tego
pojemnikami ci$nieniowymi wymagajacych rowniez

4. | 150202* | Sorbenty, materialy filtracyjne specyfika jakosciowa odpadu)

(w tym filtry olejowe nicujete w
innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki) i
ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

paletopojemnikach IBC,
pojemnikach plastikowych,
ustawionych w miejscu
magazynowania nr 1.
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Sposéb dalszego

Lp. oc Rodzaj odpadu Miejsee : sposdb gospodarowania
odpadu magazynowania odpadow :
odpadami
5. | 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajace ; Przekazywane
: G . .. | Odpad magazynowany jest w ;
niebezpieczne elementy inne niz : uprawnionym
o oryginalnych kartonowych -
wymienione w orelowniaeh Tibiich podmiotom w celu
16 0209 do 16 02 12 PEOONE : odzysku lub
zamiennikach, ktére ; .
magazynowane sa w szczelnych uisiese codliviania,
nieprzewodzacych pradu, Odpa(_iy pod].e gajace
. ustawie o zuzytym
oznakowanych w sposob ] ;
: . sprzecie elektrycznym i
pozwalajacy na jednoznaczng : )
; 3 . elektronicznym sg
identyfikacje odpadéw (nadana
. przekazywane, w celu
nazwa i kod odpadu, a w
. . odzysku, prowadzacemu
sytuacjach tego wymagajacych ;
S U zaklad przetwarzania
rowniez specyfika jakosciowa . . b
odpadu) w zamykanych wpisanemu do rejestru
6. | 16 02 15* | Niebezpieczne elementy lub 3 o ’
. . pojemnikach, usytuowanych w
czesdei skladowe usunigte ze T :
! ; miejscu magazynowania nr 3,
zuzytych urzadzen
7. | 16 03 03* | Nieorganiczne odpady Odpady magazynowane sg w Po zgromadzeniu
zawierajace substancje szezelnych, odpornych na optymalnej ilosci,
niebezpieczne dzialanie substancji odpady te przekazywane
8. | 16 0506* | Chemikalia laboratoryjne i niebezpiecznych, oznakowanych | s uprawnionym
analityczne (np. odczynniki w sposob pozwalajacy na podmiotom w celu
chemiczne) zawierajace jednoznaczna identyfikacje odzysku lub
substancje niebezpieczne, w tym | odpadéw (nadana nazwa i kod | unieszkodliwiania
mieszaniny chemikaliow odpadu, a w sytuacjach tego
laboratoryjnych 1 analitycznych | wymagajacych rowniez
9. | 16 0507* | Zuzyte nicorganiczne chemikalia spc?cyﬁlfa jakosciowa odpadu)
zawierajace substancie pojemnikach “'rykonanych z
niebezpieczne tworzywa badz z metalu,
(np. przeterminowane odezynniki | Ustawionych w miejscu
chemiczne) magazynowania nr 1.
10. | 16 05 08* | Zuzyte organiczne chemikalia
zawierajace substancje
niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki
chemiczne)
Odpady inne niz niebezpieczne i obojetne
I1. | 060503 |Osady z zakladowych Odpady magazynowane sa w Po zgromadzeniu
oczyszczalni sciekow inne niz oznakowanych w sposob optymalnej ilosci,
wymienione w 06 05 02 pozwalajacy na jednoznaczna odpady te przekazywane
] YV
identyfikacje odpadow (nadana |sa uprawnionym
nazwa i kod odpadu, a w podmiotom w celu
sytuacjach tego wymagajacych | odzysku lub
rowniez specyfika jakosciowa unieszkodliwiania *'
odpadu) kontenerach,
usytuowanych w miejscu
magazynowania nr 2.
12. | 150101 | Opakowania z papieru i tektury | Odpady magazynowane sa w Po zgromadzeniu

oznakowanych w sposob
pozwalajacy na jednoznaczna
identyfikacje odpadéw (nadana
nazwa i kod odpadu, a w
sytuacjach tego wymagajacych
rowniez specyfika jakosciowa
odpadu) paletopojemnikach
IBC, usytuowanych w miejscu
magazynowania nr 1 tj. w

optymalnej ilosci,
odpady te przekazywane
$a uprawnionym
podmiotom w celu
odzysku lub
unieszkodliwiania *
Odpady tego rodzaju
moga tez by¢
przekazywane osobom
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Sposéb dalszego

Lp. ol Rodzaj odpadu il ! o gospodarowania
odpadu magazynowania odpadéw :
odpadami
wydzielonym pomieszczeniu fizycznym zgodnie z
Wiaty opakowan i odpadow. obowiazujacymi
wymaganiami
prawnymi,
13.] 150102 | Opakowania z tworzyw Odpady magazynowane sa w Po zgromadzeniu
sztucznych oznakowanych w sposob optymalnej ilosci,
pozwalajacy na jednoznaczna odpady te przekazywane
identyfikacje¢ odpadow (nadana | sa uprawnionym
nazwa i kod odpadu, a w podmiotom w celu
sytuacjach tego wymagajacych | odzysku lub
rowniez specyfika jakosciowa unieszkodliwiania ¥
odpadu) paletopojemnikach IBC
usytuowanych w miejscu
magazynowania nr 1.
14. | 150103 |Opakowania z drewna Odpad magazynowany jest Po zgromadzeniu
luzem w miejscu optymalnej ilo$ci,
magazynowania nr 2, odpady te przekazywane
$3 uprawnionym
podmiotom w celu
odzysku lub
unieszkodliwiania "
Odpady tego rodzaju
mogg tez by¢
przekazywane osobom
fizycznym zgodnie z
obowigzujacymi
wymaganiami
prawnymi,
15.| 150203 |Sorbenty, materialy filtracyjne, | Odpady magazynowane sa w Po zgromadzeniu
tkaniny do wycierania (np. oznakowanych w sposob optymalnej ilosci,
szmaty, scierki) i ubrania pozwalajacy na jednoznaczng odpady te przekazywane
ochronne inne niz wymienione w | identyfikacj¢ odpadow (nadana | sa uprawnionym
150202 nazwa i kod odpadu, a w podmiotom w celu

16. | 1603 04 | Nicorganiczne odpady inne niz | sytuacjach tego wymagajacych | odzysku lub
wymienione w 16 03 03, rowniez specyfika jakosciowa unieszkodliwiania *'
16 03 80 odpadu) paletopojemnikach

17. | 16 1002 | Uwodnione odpady ciekle inne | IBC, usytuowanych w miejscu

niz wymienione w 16 10 01

magazynowania nr 1.

W tabeli okrestono

by

Do czasu

unvarzenia  BDO,

docelowy, estateczny sposéb zagospodarowania odpadéw, a edpady sq przekazywane uprawnionentu podmiotow:
bezposrednio lub za posrednictwem zbierajgeego odpady,

o ktdrym mowa w art.

22016 r. poz. 1987 ze zm.) obowiqzujqg przepisy dotvchczasowe.
& Sposdb postgpowania = olejami odpadowymi winien byé zgodny = zapisami rozporzqdzenia Ministra Gospodarki i Pracy = dnia 3
pazdziernika 2015 r. w sprawie szezegdlowego sposobu postepowania = olejami odpadowymi (Dz. U. = 2015 r. poz. 1694).

79 ustawy = dnmia 14 grudnia
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14. Zmienia si¢ pkt V.2.3. decyzji, w ten sposéb, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:
V.2.3. Charakterystyka miejsc magazynowania odpadéw

Lp i Miejeed , Rodzaje magazynowanych odpadow Charakterrystyka s
’ gazynowania magazynowania
1. | Miejsce 13 02 08* - Inne oleje silnikowe, przekladniowe i | Miejsce magazynowania
magazynowania smarowe stanowi Wiata opakowan
nr 1, tj. wydzielone | 1501 10* - Opakowania zawierajace pozostalosci | i odpadow o calkowitej
pomieszczenie substancji niebezpiecznych lub nimi powierzchni uzytkowej
Wiaty opakowan i | zanieczyszczone wynoszacej 324 m’,
odpadow 1501 11* - Opakowania z metali zawierajace zlokalizowana w poludniowo-
niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia wschodniej czesci obszaru
konstrukcyjnego (np. azbest), wlacznie z pustymi | instalacji,
pojemnikami ci$nieniowymi na wysokosci magazynu
15 02 02* - Sorbenty, materialy filtracyjne produktu. Wiata wyposazona
(w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach), | jest w elementy prewencyjne i
tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i minimalizujace skutki
ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami ewentualnego wycieku
niebezpiecznymi (np. PCB) substancji, tj.: wyposazona
16 03 03* - Nieorganiczne odpady zawierajace w zestaw sorbentow do
substancje niebezpieczne usuwania rozlewéw cieczy
16 05 06* - Chemikalia laboratoryjne pochtaniajacych substancje.
i analityczne (np. odczynniki chemiczne) Wiata jest wygrodzonym
zawierajace substancje niebezpieczne, w tym Scianami z blachy faldowe;j.
mieszaniny chemikaliow laboratoryjnych zadaszonym i zabezpieczonym
i analitycznych przed dostepem osob
16 05 07* - Zuzyte nieorganiczne chemikalia nieupowaznionych terenem
zawierajace substancje niebezpieczne (np. utwardzonym.
przeterminowane odczynniki chemiczne)
16 05 08* - Zuzyte organiczne chemikalia
zawierajgce substancje niebezpieczne (np.
przeterminowane odczynniki chemiczne)
1501 01 - Opakowania z papieru i tektury
1501 02 - Opakowania z tworzyw sztucznych,
1502 03 - Sorbenty. materialy filtracyjne. tkaniny
do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
16 03 04 - Nieorganiczne odpady inne niz
wymienione w 16 03 03, 16 03 80
16 10 02 - Uwodnione odpady ciekle inne niz
wymienione w 16 10 01
2. |Miejsce 06 05 03 - Osady z zakladowych oczyszczalni Miejsce magazynowania
magazynowania scickdow inne niz wymienione w 06 05 02 stanowi Plac magazynowy nr 1
nr2 1501 03 - Opakowania z drewna o powierzchni wynoszacej 50
tj. Plac m®, zlokalizowany w poinocno-
magazynowy nr | wschodniej czesei obszaru
instalacji, na wysokosci
Budynku B1.Miejsce
magazynowania wyposazone
Jjest w utwardzone, podloze oraz
zabezpieczone jest przed
dostepem o0sob trzecich.
3. | Miejsce 16 02 13* - Zuzyte urzadzenia zawierajace Miegjsce magazynowania
magazynowania niebezpieczne elementy inne niz wymienione w stanowi wydzielona czes¢

nr 3 tj. wydzielona
czg$¢ w Budynku
B3

16 0209 do 16 02 12
16 02 15* - Niebezpieczne elementy lub czesci
skladowe usunigte ze zuzytych urzadzen

Budynku B3 o powierzchni
wynoszacej 5 m’,
zlokalizowanego w péinocno-
zachodniej czgsci obszaru
instalacji, na wysokosci obszaru
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Lp.

Miejsce
magazynowania

Rodzaje magazynowanych odpadow

Charakterystyka miejsca
magazynowania

Jednostki oczyszczania wody
przemystowej. Miejsce
magazynowania wyposazone
jest w utwardzone, podloze oraz
zabezpieczone jest przed
dostepem osob trzecich.

15. Zmienia sie pkt VII decyzji, w ten sposdb, Ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:
VII.1. Gospodarka wodno-$ciekowa

Lp. Wymagania konkluzji BAT w Zakres dostosowania instalacji Stan zgodnosci
odniesieniu do wspdlnych systemadw oraz zmiany pozwolenia z konkluzjami BAT
oczyszezania Sciekow/gazéw zintegrowanego udzielonego dla (godne/niezgotne/ni
odlotowych i zarzgdzania nimi w Instalacja do produkcji g0 n;;ltle:;go) REiE
sektorze chemicznym bezpostaciowej wytrqconej eddl g
krzemionki
1. BAT 2 Wymagania okreslone w BAT 2 Nie dotyczy
W celu ulatwienia zmniejszenia emisji do dotygq dZI_aian m?:mcy(:h. neeely
: : ] s LT | zmniejszenie emisji do waod, a zatem
wody i powietrza oraz zmniejszenia zuzycia | . . ; .
; ) g nie odnosza sig bezposrednio do
wody, w ramach BAT nalezy ustanowi¢ i it } : :
! e howae funkcjonowania przedmiotowej
prowadzi¢ wykaz strumieni §ciekow i . ‘s : oo
g : : instalacji, gdyz generowane w niej
gazow, odpadowych, jako czgs¢ systemu 2T .
: ; scieki wprowadzane sa do urzadzen
zarzadzania srodowiskowego. ; . :
kanalizacyjnych podmiotu
zewngtrznego. Dla docelowego
odbiorcy Sciekow najistotniejsza jest
za$ charakterystyka polaczonego
strumienia koncowego $ciekow,
trafiajacego do jego systemu
scickowego.
2 BAT3 Scieki generowane w Instalacji do Nie dotyczy
W przypadku istotnych emisji do wody ,m:; a'f.ffcq ; {w:p il u"yﬂ'qcm:c{;
; : g krzemionki odprowadzane sa do
okreslonych w wykazie strumieni $ciekow SRSt Desyezcaali
,} | - 3 (e ks
{20t Bk el wiramach BT naledy eksploatowanej przez ANWIL SA.
monitorowac kluczowe parametry procesu
(w tym stale monitorowac przeplyw
sciekow, pH i temperature) w kluczowych
lokalizacjach (np. doptyw $cieku —
podczyszczanie, doplyw scieku — obrobka
koncowa).
3. BAT 4 Scieki generowane w /nstalacji do Nie dotyczy
W ramach BAT nalezy monitorowaé emisje ‘?rmi“}.{q’” {:e:p osiaciowej wyirgconej
. i ; krzemionki odprowadzane sa do
do wody zgodnie z normami EN, co . . -
najmniej z minimalng czgstotliwoscia dvmsting Segysmezaln,
Skt e cksploatowanej przez ANWIL SA.
podana ponizej. Jezeli normy EN nie sa
dostepne, w ramach BAT nalezy stosowa¢
normy ISO, normy krajowe lub inne
miedzynarodowe normy zapewniajace
uzyskiwanie danych o rébwnorzednej jakosci
naukowe;j,
4. BAT 7

W celu ograniczenia zuzycia wody |
wytwarzania Scickow, w ramach BAT

7 uwagi na wymagania
technologiczne oraz przebieg procesu
wytwarzania tego rodzaju produktu
nie ma mozliwosci bezposredniego

Zgodne z wymaganiami
BAT
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Lp.

Wymagania konkluzji BAT w
odniesieniu do wspélnych systeméw
oczyszezania Sciekdw/gazow
odlotowych i zarzgdzania nimi w
sektorze chemicznym

Zakres dostosowania instalacji
oraz zmiany pozwolenia
zintegrowanego udzielonego dla
Instalacja do produkcji
bezpostaciowej wytrgconej
krzemionki

Stan zgodno$ci
z konkluzjami BAT

(zgodne/niezgodne/nie
dotyczy)

nalezy ograniczy¢ ilo$¢ i/lub fadunek
zanieczyszczen w strumieniach $ciekow w
celu zwigkszenia ponownego wykorzystania
$ciekéw w procesie produkceji oraz w celu
odzysku i ponownego uzycia surowcow,

wykorzystywania w procesie
technologicznym wszystkich,
generowanych w obszarze instalacji
$ciekow. W trakcie procesu filtracji
oraz plukania z pras filtracyjnych sa
odbierane i kierowane do dwoch
odrgbnych zbiornikow operacyjnych
(zbiornika cieczy pofiltracyjnej oraz
zbiornika cieczy poplucznej) odcieki
o réznej koncentracji siarczanow.
Charakteryzujacy si¢ podwyzszona
temperaturg odciek pofiltracyjny o
wyzszym stezeniu siarczandw (z
poczatkowego etapu tego procesu)
kierowany jest poprzez zbiornik
cieczy pofiltracyjnej do systemu
odzysku energii, z ktorego po
schlodzeniu do temperatury ok. 40°C,
kierowany jest do Jednostki
oczyszczania $ciekdw
przemystowych, a nastgpnie do
urzadzen kanalizacyjnych podmiotu
zewngtrznego. Ze strumienia
pochodzacego z procesu plukania
wyodrebniana jest za$ jego czesé

(o akceptowalnym poziomie
zanieczyszezen), ktora zawracana jest
ponownie do reaktora syntezy
krzemionki, za$ do Jednostki
oczyszczania procesu, $ciekdw
przemyslowych odprowadzona
zostaje jedynie jego pozostalosé.

BAT 8

Aby zapobiec zanieczyszczeniu wody
niezanieczyszczonej i ograniczy¢ emisje do
wody, w ramach BAT nalezy oddzieli¢
niezanieczyszczone strumienie ciekow od
strumieni $ciekdw wymagajacych
oczyszczenia.

W instalacji prowadzona jest
rozdzielna gospodarka strumieniami
procesowymi. Scieki technologiczne
zbierane s3 dedykowana im
kanalizacja przemystowa, poprzez
ktéra (po podezyszezeniu w Jednostce
oczyszczania $ciekow
przemystowych) kierowane sa do
ukladu oczyszczania Sciekow ich
docelowego odbiorey, tj. ANWIL
S.A. Z uwagi na odrebng specyfike
Jakosciowa, poprzez wyodrebniony
system kanalizacji sanitarnej,
odprowadzane sa do ukladu
oczyszezania Sciekow ANWIL S.A.,
scieki powstajace w wezlach
sanitarnych, podobnie jak wody
opadowe i roztopowe, ktore
wprowadzane sa do przedmiotowego
ukladu poprzez wydzielona
kanalizacje deszczowa. Taki sposéb
organizacji wewnetrznego systemu
Scickowego, umozliwia kierowanie

Zgodne z wymaganiami
BAT
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Lp.

Wymagania konkluzji BAT w
odniesieniu do wspélnych systeméw
oczyszezania $ciekdow/gazow
odlotowych i zarzgdzania nimi w
sektorze chemicznym

Zakres dostosowania instalacji
oraz zmiany pozwolenia
zintegrowanego udzielonego dia
Instalacja do produkcji
bezpostaciowej wytrqconej
krzemionki

Stan zgodnosci
z konkluzjami BAT

(zgodne/niezgodne/nie
dotyczy)

sciekow do odpowiednich
(dedykowanych dla poszczegolnych
rodzajow zanieczyszczen) czesci
oczyszczalni, wchodzacej w sklad
ukladu oczyszczania sciekow
ANWIL S.A.

BAT9

Aby zapobiec niekontrolowanym emisjom
do wody, w ramach BAT, nalezy zapewni¢
odpowiednia pojemno$¢ zbiornika
buforowego sciekow powstalych w
warunkach innych niz normalne warunki
cksploatacji na podstawie oceny ryzyka (z
uwzglednieniem np. rodzaju
zanieczyszczenia, wplywu na dalsze
oczyszczanie oraz przyjmujacego
srodowiska), oraz podja¢ odpowiednie
dalsze $rodki (np. kontrole, przetwarzanie,
ponowne wykorzystanie).

Jednym z elementow Jednostki
oczyszczania Sciekow
przemystowych jest zbiornik
awaryjny o objetosci calkowitej 700
m’ (pojemnosci uzytkowej ok. 300
m"), do ktérego kierowane moga by¢
wszystkie strumienie nietypowe lub
powstajace w sytuacjach
szczegolnych, Dodatkowo podkresli¢
nalezy, ze $cieki odprowadzane z
instalacji, kierowane sa do ukiadu
oczyszczania $cieckow ANWIL S.A.,
w ktorym eksploatowane sa tego
rodzaju systemy, m.in. zbiornik
sciekow specjalnych, umozliwiajacy
przechwycenie oraz przetrzymanie
$ciekow, w tym strumieni
powstajacych w sytuacjach
szczegblnych o nietypowym skladzie
lub stanie. Tak skonfigurowany
system umozliwia zatrzymanic w
sposdb kontrolowany $cickow, a w
dalszej kolejnosci podjecie
odpowiednich, dalszych dzialan,
majacych na celu okreslenie dalszego
sposobu postepowania z nimi,

Zgodne z wymaganiami
BAT

BAT 10

Aby ograniczy¢ emisje do wody, w ramach
BAT nalezy stosowa¢ zintegrowana
strategie gospodarowania sciekami i
oczyszczania $cickow, obejmujaca
odpowiednig kombinacje technik w
kolejnosci podanej ponizej:

* techniki zintegrowane z procesem,

* odzysk zanieczyszczen u zrodla,

* podezyszezanie Sciekow,

* oczyszczanie koncowe sciekow.

Gospodarka $cickowa Instalacji do
produkcji bezpostaciowej wytrgconej
krzemionki, odpowiada w pelni
wymaganiom BAT. Ze strumienia
pochodzacego z procesu plukania
wyodrebniana jest jego czgs$¢, ktora
zawracana jest nastepnie do reaktora
syntezy krzemionki, zas do Jednostki
oczyszczania $ciekow
przemystowych odprowadzona
zostaje jedynie jego pozostalosc.
Scieki przemyslowe kierowane sq zas
do ukladu oczyszczania $ciekow
ANWILU S.A. po uprzednim
podezyszezeniu ich w urzadzeniach
wchodzacych w sklad jednostki
oczyszezania $ciekow
przemyslowych,

Zgodne z wymaganiami

BAT

BAT 11

Aby ograniczy¢ emisje do wody, w ramach
BAT nalezy przeprowadzi¢ podczyszczenie
Sciekow zawierajacych zanieczyszczenia,

Przed skierowaniem do ukladu
oczyszczania Scickow ANWIL S.A.
Scieki przemyslowe podezyszczane
sa w Jednostce oczyszezania scickow
przemystowych. Z uwagi na

Zgodne z wymaganiami
BAT
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Lp.

Wymagania konkluzji BAT w
odniesieniu do wspdlnych systeméow
oczyszczania Sciekow/gazéw
odlotowych i zarzgdzania nimi w
sektorze chemicznym

Zakres dostosowania instalacji
oraz zmiany pozwolenia
zintegrowanego udzielonego dla
Instalacja do produkcji
bezpostaciowej wytrgconej
krzemionki

Stan zgodno$ci
z konkluzjami BAT

(zgodne/niezgodne/nie
dotyczy)

ktorymi nie mozna si¢ odpowiednio zajaé
podczas oczyszczania koficowego $ciekow
za pomocg odpowiednich technik.

charakterystyke procesow
technologicznych realizowanych w
instalacji, urzadzenia wchodzace w
jej sktad umozliwiaja zatrzymanie
substancji wplywajacych na wielkosé
wskaznika zawiesin ogolnych.
Umozliwia to w efekcie odpowiedni
poziom ich ograniczenia, w procesie
oczyszczania realizowanym w
docelowej, zewnetrznej oczyszczalni
$cieckow, eksploatowanej przez
ANWIL S.A..

BAT 12

Aby ograniczy¢ emisje do wody, w ramach
BAT nalezy stosowaé odpowiednia
kombinacjg technik oczyszczania
koncowego Scickow.

Oczyszczanie koncowe sciekow
realizowane jest u zewnetrznego
operatora, tj. oczyszczalni $cickow,
eksploatowanej przez ANWIL S.A.,
ktory odpowiada za wlasciwy dobor
technik oczyszczania poszezegdlnych
strumieni $ciekowych,

Nie dotyczy

BAT 21

W celu zapobiegania wystepowaniu emisji
odoréw w trakcie zbierania i oczyszczania
sciekow i oczyszezania osadu lub, jezeli jest
to niemozliwe, ich ograniczenia, w ramach
BAT nalezy stosowa¢ jedng z nastepujacych
technik lub ich kombinacje:

. minimalizacj¢ czasu przebywania
$cickéw i osadow w systemach zbierania i
magazynowania, w szczegolnosci w
warunkach beztlenowych,

. stosowanie chemikaliow w celu
niszczenia zwiazkow zlowonnych lub
ograniczenia ich powstawania (np.
utlenianie lub wytracanie siarkowodoru),

s zoptymalizowanie rozkladu
aerobowego poprzez:

- kontrolowanie zawartosei tlenu,

- czesta obstuge techniczng systemu
napowietrzania,

- stosowanie czystego tlenu,

usuwanie piany w zbiornikach,

. pokrycie lub obudowanie urzadzen do
zbierania i oczyszczania $ciekow i osadu w
celu zbierania gazow zlowonnych do
dalszej obrobki,

, techniki konca rury, moze to
obejmowac: oczyszczanie biologiczne;
utlenianie termiczne.

Z uwagi na charakterystyke
generowanych $cickow oraz sposob
postgpowania z nimi, w obszarze
Instalacji do produkcji
bezpostaciowej wytrgconef
krzemionki nie dochodzi do emisji
substancji zlowonnych.

Procesy podczyszczania $ciekow w
Jednostce oczyszcezania $ciekow
przemyslowych obejmuja przede
wszystkim techniki stuzace do
ograniczenia w nich zawartoscei
zawiesin, Sa to jednak wylacznie
zawiesiny mineralne, $cieki za$ nie
zawierajq istotnych ilosci, mogacych
by¢ zrodlem przemian tlenowych lub
beztlenowych substancji
organicznych, lub substancji, ktore
przy uwolnieniu do powietrza
wprowadzalyby dyskomfort
zapachowy. W zwiazku z powyzszym
proces oczyszezania $ciekow
przemystowych (w tym réwniez
wchodzaca w jego sklad gospodarka
osadowa), nie jest Zrodlem tego
rodzaju oddzialywan. Gospodarka
sciekami bytowymi odbywa sie
natomiast w sposob odrebny.
Wprowadzane sg one do urzadzen
kanalizacyjnych podmiotu
zewnetrznego poprzez kanalizacje

Nie dotyczy
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Lp.

Wymagania konkluzji BAT w
odniesieniu do wspdlnych systeméw
oczyszezania $ciekow/gazow
odlotowych i zarzadzania nimi w
sektorze chemicznym

Zakres dostosowania instalacji
oraz zmiany pozwolenia
zintegrowanego udzielonego dla
Instalacja do produkcji
bezpostaciowej wytrqconej
krzemionki

Stan zgodno$ci
z konkluzjami BAT

(zgodne/niezgodne/nie
dotyczy)

sanitarng w sposob bezposredni, bez
wykorzystania systemow, ktore
moglyby by¢ Zrodel emisji odoréw.

VIL.2. Emisja do powietrza

Lp. | Wymagania konkluzji BAT w | Zakres dostosowania instalacji oraz Stan zgodnoSci
odniesieniu do wspélnych zmiany pozwolenia zintegrowanego z konkluzjami BAT
systemo6w oczyszezania udzielon la Instalacja do ; .
y : y . = eguela hm{ oje (zgodne/niezgodne/nie
Sciekow/gazéw odlotowych i produkcji bezpostaciowej wytrqconej dotyczy)
zarzgdzania nimi w sektorze krzemionki
chemicznym
1. BAT 2 Spotka posiada pelna wiedzg¢ o Zgodne z wymaganiami BAT
L - . dpad hs ieni zowych.
W celu ulatwienia zmniejszenia feeipadwyeh StamBinch, gzowyRl
i ; : Jest ona oparta na danych
emisji do wody i powietrza oraz 5
e E il projektowych oraz zweryfikowana w
zmniejszenia zuzycia wody, w : ; B
... | obszarze glownych zrodel emisji
ramach BAT nalezy ustanowic i : : i
= o o wynikami pomiaréw prowadzonych w
prowadzi¢ wykaz strumieni e R
A e . ramach monitoringu. Strumien
$ciekow i gazow, odpadowych, . :
; e ; odgazow z suszarki jest
jako czes$¢ systemu zarzadzania ) .
: : scharakteryzowany zaréwno pod
srodowiskowego. 1 .
wzgledem skladu chemicznego, jak i
natgzenia przeplywu, temperatury i
cisnienia. Analizowane sg warto$ci
ladunkow oraz stezenia, umozliwiajac
oceng dotrzymania wielkosci
dopuszczalnych, okreslonych w
pozwoleniu zintegrowanym oraz
wymagang prawem sprawozdawczos¢
i realizacj¢ obowiazku dokonywania
oplat za korzystanie ze srodowiska.
2. BAT 5 Wymagania te nie dotycza fnstalacji Nie dotyczy
bS il e oo
W ramach BAT nalezy okresowo do proitu G v pf}\m?f(m 9
; I wytrgconej krzemionki z uwagi na fak,
monitorowaé emisje rozproszone | 7 . A
: ; 2e nie sa wykorzystywane w procesie
LZO do powietrza z odnosnych ; A
N ; produkcyjnym lotne zwigzki
Zrodet, wykorzystujac 3 e
L S .. | organiczne mogace stanowi¢ Zrodlo
odpowiednig kombinacje technik T N
1111, lub — gdy duza ilosé LZO J1 rozproszonych.
jest poddawana obrébee —
wszystkie techniki I — 11
3: BAT 15 Wszystkie zorganizowane zrodla Zgodne z wymaganiami BAT
i isji, na ktoryel icznie jes
W celu ulatwienia odzysku em_‘ I I8 SR lc‘c]uut':mfe Jest.
b . ; o mozliwe prowadzenie oczyszczania
zwiazkow 1 ograniczenia emisji S 7 ;
: odgazow sa wyposazone w urzadzenia
do powietrza, w ramach BAT X ;
) e . .. | ochronne — wysokosprawne pulsacyjne
nalezy uwzgledni¢ zrodla emisji ;
o filtry workowe. We wszystkich filtrach
oraz poddawac emisje
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Aby ograniczy¢ emisje do
powietrza, w ramach BAT
nalezy stosowaé zintegrowana
strategi¢ gospodarowania gazami
odlotowymi i oczyszczania
gazow odlotowych, obejmujaca
techniki zintegrowane z
procesem oraz techniki
oczyszczania gazow odlotowych.

zostaly zintegrowane z procesami
powodujacymi jej powstawanie,
Nadzor nad praca filtrow jest
prowadzony poprzez system
automatyki zintegrowany z ukladem
automatyki procesu produkeyjnego.
Wentylatory wyciagowe powodujace
obcigzenie filtréw strumieniem
zapylonego powietrza sg sterowane na
podstawie informacji o pracy Zrodla
emisji, np. poprzez wlaczanie
wentylatorow i filtréw odpylajacych
rekawy zaladunkowe produktu w
czasie trwania zaladunku do
autocystern. Regulacja pracy filtrow
(czestotliwo$¢ czyszezenia impulsem
sprezonego powietrza) prowadzona
Jjest réwniez w sposob automatyczny -
na podstawie stalego (ciaglego)
_pomiaru réznicy cis$nienia w filtrze.

Lp. | Wymagania konkluzji BAT w | Zakres dostosowania instalacji oraz Stan zgodnosci
odniesieniu do wspélnych zmiany pozwolenia zintegrowanego z konkluzjami BAT
lsysteméw oczyszezania . udzneﬂonegn dla .hfs‘ﬂffaf.'jﬂ do : (zgodne/niezgodne/nie
Sciekow/gazéw odlotowych i produkcji bezpostaciowej wytrgconej dotyczy)
zarzgdzania nimi w sektorze krzemionki
chemicznym
oczyszezaniu, tam gdzie jest to za wyjatkiem filtra centrali
mozliwe, wentylacyjnej laboratorium, ktory nie
stanowi istotnego Zrodta emis;ji
substancji do powietrza, wychwycone
pyly sa w calo$ci zawracane do
procesu produkcyjnego.
4, BAT 16 Urzadzenia ograniczajace emisje Zgodne z wymaganiami BAT

VIIL.3. Emisja halasu

Lp.

Wymagania konkluzji BAT w
odniesieniu do wspdélnych
systemoOw oczyszczania
$ciek6w/gazéw odlotowych i

Zakres dostosowania instalacji oraz
zmiany pozwolenia zintegrowanego
udzielonego dla Instalacja do
produkcji bezpostaciowej wytrqconej

Stan zgodnosci

z konkluzjami BAT

(zgodne/niezgodne/nie

dotyczy)

zarzgdzania nimi w sektorze krzemionki
chemicznym
1 BAT 22 Mozliwos¢ zastosowania jest Zgodne z wymaganiami

W celu zapobiegania
wystepowaniu emisji halasu lub,
Jezeli jest to niemozliwe, ich
ograniczenia, w ramach BAT
nalezy opracowa¢ i wdrozy¢ plan
zarzadzania halasem, jako czgsc¢
systemu zarzadzania
srodowiskowego (zob. BAT 1),
ktory obejmuje wszystkie

ograniczona do przypadkow, gdy
mozna spodziewac sig¢ uciazliwego
halasu lub gdy jego wystepowanie
zostalo stwierdzone.

Dziatania zwigzane z przygotowaniem
wniosku na pozwolenie zintegrowane
(oraz jego zmiang) obejmujg, m.in.
identyfikacje oraz okreslenie

charakterystyk Zrédel hatasu (w tym

BAT
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Wymagania konkluzji BAT w
odniesieniu do wsp6lnych
systeméw oczyszczania
Sciekow/gazow odlotowych i
zarzgdzania nimi w sektorze
chemicznym

Zakres dostosowania instalacji oraz
zmiany pozwolenia zintegrowanego
udzielonego dla Instalacja do
produkcji bezpostaciowej wytrqconej
krzemionki

Stan zgodnosci
z konkluzjami BAT

(zgodne/niezgodne/nie
dotyczy)

nastepujace elementy:

*  protokdl zawierajacy
odpowiednie dzialania i
harmonogram;

d protokol monitorowania
hatasu;

*  protokol reagowania na
stwierdzone przypadki
wystapienia halasu;

. program zapobiegania
hatasowi i ograniczania halasu
majacy na celu identyfikacje
zrodel, pomiar lub szacowanie
narazenia na halas, okreslenie
udzialu poszczegdlnych Zrodel i
wdrozenie srodkow
zapobiegawczych lub
ograniczajacych.

réwniez okreslenie sposobu ich
eksploatacji). W nastgpnym kroku
prowadzona jest analiza
rozprzestrzeniania si¢ halasu, ktora
umozliwia okreslenie wplywu
cksploatacji instalacji (jako calosci),
na tereny podlegajace ochronie
akustycznej. Dzialania takie
umozliwiaja rowniez identyfikacje
wplywu poszczegolnych zrodel na
tereny chronione, co w przypadkach
tego wymagajacych umozliwiloby
podjecie dzialan zaradczych, przed ich
wdrozeniem do eksploatacji.

Dzialania powyzZsze opieraja si¢ na
wczedniejszej identyfikacji terendow
podlegajacych ochronie akustycznej,
co umozliwia w dalszej kolejnosci,
uwzgledniony w pozwoleniu
zintegrowanym wymog
przeprowadzania w ich obszarze
okresowych pomiaréw halasu. Tego
rodzaju sposob postepowania
umozliwia w konsckwencji
reagowanie na wszelkie, ewentualne
nieprawidlowosci.

Podkresli¢ nalezy przy tym jednak, ze
zarowno wyniki analizy
rozprzestrzeniania si¢ hatasu, jak
réwniez wyniki okresowym pomiarow
halasu, nie wskazuja, aby cksploatacja
przedmiotowej instalacji stanowila
istotng uciazliwo$¢ na terenach
podlegajacych ochronie akustyczne;j.

BAT 23

W celu zapobiegania emisjom
hatasu lub, jezeli jest to
niemozliwe, ich ograniczenia, w
ramach BAT nalezy stosowac
jedna z nastgpujacych technik lub
ich kombinacje:

. wlasciwe umicjscowienie
wyposazenia i budynkow,

. srodki operacyjne,

’ malo halasliwy sprzet,
urzadzenia do kontroli halasu,

y redukcja halasu.

Wyniki analizy rozprzestrzeniania sig
halasu, jak rowniez wyniki okresowym
pomiarow halasu, nie wskazuja, aby
eksploatacja instalacji stanowila istotng
uciazliwos¢ na terenach podlegajacych
ochronie akustycznej. Jest to m.in.
wynikiem odpowiedniej lokalizacji jej
obiektow, w stosunkowo duzej
odleglosci od terenow podlegajacych
ochronie akustycznej. Dodatkowym
elementem ograniczajacym
rozprzestrzenianie sig¢ halasu, jest
lokalizacja istotnej czgsei Zrodel
wewnatrz budynkow, ktorych
konstrukcja stanowi ekrany,
ograniczajace rozprzestrzenianie sie

Zgodne z wymaganiami BAT
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Lp.

Wymagania konkluzji BAT w
odniesieniu do wspélnych
systemow oczyszczania
$ciekbéw/gazéw odlotowych i
zarzadzania nimi w sektorze
chemicznym

Zakres dostosowania instalacji oraz
zmiany pozwolenia zintegrowanego
udzielonego dla Instalacja do
produkcji bezpostaciowej wytrgconej
krzemionki

Stan zgodnosci
z konkluzjami BAT

(zgodne/niezgodne/nie
dotyczy)

hatasu. Uwzglednié¢ nalezy przy tym
rowniez korzystna lokalizacje
przedmiotowych instalacji w odniesieniu
do zabudowy zewnetrznej, przeslanianej
przez obiekty stanowiace ekrany
akustyczne, czy tez tereny zielone o
stosunkowo duzej powierzchni,

W instalacjach wdrozone sg ponadto i
stosowane srodki operacyjne kontroli i
ograniczania oddzialywania
akustycznego, w postaci systemow
wielopoziomowej kontroli stanu
technicznego instalacji i jej
poszezegolnych elementow, poprzez:

* systematyczng oceng stanu
bezpieczenstwa procesowego i
srodowiskowego uzytkowanych
instalacji, stanowiaca podstawe
sporzadzania odpowiednich planow
remontowo-inwestycyjnych,

* biezacg kontrole stanu wszystkich
urzadzen przez ich obsluge,
wykonywang poprzez bezposrednie
ogledziny, jak tez poprzez monitoring za
pomocg urzadzen kontrolno-
pomiarowych. Powyzsze dzialania sa
podstawa dla sporzadzania
odpowiednich planéw remontowych, na
szczeblu Spolki, w oparciu, o ktore
wykonywane sq remonty, polaczone z
niezbednymi rewizjami aparatow i
urzadzen. Umozliwia to utrzymanie w
odpowiednim stanie technicznym
rowniez urzadzen, stanowiacych zrodla
halasu, a przez to ogranicza mozliwos¢
wystapienia sytuacji ponadnormatywnej
emisji hatasu. Metody ochrony przed
halasem obejmuja rowniez dobor
urzadzen o jak najnizszym poziomie
halasu oraz optymalizacje czasu pracy
zrodel, przy czym, jak wskazano w
odniesieniu do uwarunkowan BAT 22,
ich dobor potwierdzany jest odpowiednig
analiza mozliwosci potencjalnego
oddzialywania akustycznego, w tym
takze koniecznosci prowadzenia
ewentualnych dziatan zaradczych.
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16. Zmienia si¢ pkt X.4 decyzji, w ten sposéb, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

X.4.1. Zobowiazuj¢ Solvay Advanced Silicas Poland Sp. z 0. 0. do wykonania wstepnych
pomiarow emisji substancji z emitora E-6bbC i przedlozenia ich wynikow Marszatkowi
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego oraz  Wojewodzkiemu  Inspektorowi  Ochrony
Srodowiska w Bydgoszczy w terminie 14 dni od daty uruchomienia Zrodla emisji.

Zakres wstepnych pomiaréw emisji substancji do powietrza

Symbol Nazwa Zakres Metodyka Usytuowanie stanowiska
emitora Zrodla/emitora pomiaroéw pomiaru pomiarowego
wstepnych

Obszar magazynowania i pakowania produktu finalnego

Linia pakowania
produktu do big-bagow

/ wylot z systemu Stanowisko pomiarowe

E-6bbC aspiracji pylow z linii | Pyl ogdlem Grawimetryczna zlokalizowane wewnatrz
pakowania produktu budynku, na poziomym
do big-bagow odcinku emitora

X.4.2. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow i pylow wprowadzanych
do powietrza nalezy umiesci¢ na wszystkich emitorach, na ktorych istniejg warunki techniczne
do ich zamontowania zgodnie z ponizszg tabelg:

Usytuowanie stanowisk pomiarowych

Symbol ; i i
- Nazwa zrodla/emitora Usptawaniostannyials
emitora pomiarowego
Obszar produkcji
Snzsike wystiasnaw salnilbwissig o ioey 34 Stanowisko pomiarowe zlokalizowane
E-1s ; Rl p & Y Y wewnatrz budynku produkeyjnego, na
MW/emitor suszarki : : )
pionowym odcinku emitora
Obszar magazynowania i pakowania produktu finalnego
Linia pakowania produktu do big-bagow/wylot z Stanowisko pomiarowe zlokalizowane
E-6bbA systemu aspiracji pylow z linii pakowania produktu do | wewnatrz budynku, na poziomym
big-bagow odcinku emitora
Linia pakowania produktu do big-bagow/wylot Stanowisko pomiarowe zlokalizowane
E-6bbB z systemu aspiracji pylow z linii pakowania produktu do | wewnatrz budynku, na poziomym
big-bagow odcinku emitora,
Linia pakowania produktu do big-bagow/wylot Stanowisko pomiarowe zlokalizowane
E-6bbC z systemu aspiracji pyldw z linii pakowania produktu do | wewnatrz budynku, na poziomym
big-bagow odcinku emitora

Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie umozliwiajgcym
prawidlowe wykonywanie pomiarow.
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X.4.3. Ustalam zakres i czgstotliwos¢ prowadzenia okresowych pomiarow —emisji
z emitora:

Symbol emitora Nazwa zrédla/emitora LBkses pom Gy ngst.otllwosc
okresowych pomiardow
Obszar produkcji

Tlenki azotu

Suszarka wyposazona w (w przeliczeniu na NO,)

E-1s palnik gazowy o mocy 34 Dwutlenek siarki Raz na kwartal

MW / emitor suszarki Tlenek wegla

Pyl ogétem

17. Zmienia si¢ pkt XI. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:
XI. OkreSlam sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii
przemyslowych

Instalacja do produkcji bezpostaciowej wytrgconej krzemionki, nie jest klasyfikowana jako
zaklad o zwigkszonym ryzyku lub o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowe;j,
zgodnie z kryteriami zawartymi w rozporzadzeniu Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 .
w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktorych znajdowanie sie w zakladzie
decyduje o zaliczeniu go do zakiadu o zwigkszonym ryzyku lub do zakladu o duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2016 r. poz. 138). Na terenie zakladu
stosuje si¢ i przechowuje substancje spelniajace kryteria jakosciowe przedstawione
W powyzszym rozporzadzeniu w ilosciach nieprzekraczajacych ilosci progowych w nim
okreslonych.

Sposrod suroweow, materiatow pomocniczych, produktu oraz paliw, ktore moga znajdowaé sig
na terenie Instalacji do produkcji - bezpostaciowej wytrgconej krzemionki, kryteria
kwalifikowania do kategorii substancji stwarzajacych zagrozenia spelniaja jedynie niektore
z preparatow stosowanych do uzdatniania wody lub oczyszczania $ciekéw, posiadajace
klasyfikacj¢ .,Niebezpieczne dla srodowiska wodnego w kategorii ostre 1 lub przewlekle 17
lub ..Niebezpieczne dla srodowiska wodnego w kategorii przewlekle 2”. Maksymalna ilosé
magazynowanych preparatow nie przekracza 10 Mg,

Zaliczenie Instalacji do produkcji bezpostaciowej wytrgconej krzemionki do zakladow
o zwigkszonym albo o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemyslowej, moglby
powodowac jedynie gaz ziemny klasyfikowany jako .Gaz latwopalny, kategoria 17,
ale poniewaz nie jest on magazynowany na terenie instalacji, a jego ilo$¢ znajdujaca si¢
na instalacji odpowiada jedynie pojemnosci uktadu jego dystrybucji w przylaczach z sieci
gazowej, nie stanowi zatem zagrozenia ani nie wplywa na podwyzszenie ryzyka awarii.
Na instalacji wykorzystywane sa jednak substancje powodujace ryzyko, z ktorych ze wzgledu
na skal¢ zuzycia oraz rodzaj zagrozenia dla zdrowia ludzkiego nalezy wymieni¢ kwas siarkowy
i lug sodowy. Obie te substancje posiadaja klasyfikacje ,,Dzialanie zrace na skore, kategoria
1A”.

W celu ograniczenia mozliwosci wystapienia zdarzen awaryjnych, wprowadzono nastepujace
srodki zaradcze:

*  zastosowano aparaty i urzadzenia o konstrukcji sprawdzonej w praktyce przemystowe;,
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*  zastosowano aparaty, urzadzenia i rurociggi z materialow odpowiednich dla stosowanych
mediow 1 warunkow technicznych ich eksploatacii,

*  zastosowano system sterowania i kontroli procesu wraz z ukladami sygnalizacji 1 blokad
zabezpieczajacych przed zakldceniami moggcymi przyczyniac sie do powstania awarii,

*  zastosowano urzadzenia objete systemem zgodnosci i certyfikacja,

* zapewniono  wykonanie  instalacji  elektrycznej uwzgledniajacej  ochrong
przeciwporazeniowa i przepigciowa, zgodnie z wymogami stosownych przepisow,

* uwzgledniono zasady ergonomii oraz BHP przy projektowaniu rozmieszczenia
poszezegolnych urzadzen oraz zabudowy ich otoczenia,

+  zlokalizowano obiekty magazynowe na otwartej przestrzeni na tacach lub w zadaszonych
pomieszczeniach na szczelnych powierzchniach, umozliwiajacych przechwycenie wszelkich,
ewentualnych wyciekow lub rozsypow.

Niezaleznie od dzialan technicznych pracownicy obslugujacy instalacje podlegaja
odpowiedniemu  przeszkoleniu w  zakresie szkolen podstawowych, szkolen BHP
i w przypadkach tego wymagajgcych szkolen energetycznych. Wyposazenie indywidualnej
ochrony pracownikow jest dostosowane do wlasciwosci stosowanych w instalacji substanciji,
z uwzglednieniem faktu zakwalifikowania otoczenia instalacji, gléownie ANWIL S.A.,
stanowigcego zaklad o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowe;.

Postgpowanie ~w  przypadku  wystapienia  nieprzewidzianych  emisji  zwigzanych
z wystgpieniem zdarzen awaryjnych reguluje procedura ,,Gotowos¢ i Reagowanie na awarie™,
Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 9 Prawo ochrony $rodowiska, prowadzacy instalacje¢ zobowigzany
jest do przekazywania Marszalkowi Wojewddztwa  Kujawsko-Pomorskiego oraz
Wojewddzkiemu  Inspektorowi  Ochrony — Srodowiska w  Bydgoszczy, —informacji
0 wystapieniu awarii na terenie instalacji w ciggu 24 godzin od daty zaistnienia zdarzenia.

18. Pozostale ustalenia cytowanej wyzej decvzji Marszalka Wojewdodztwa Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 21 kwietnia 2015 roku, znak: $G.1V.7222.21.2013.AMK, pozostaja
bez zmian.

UZASADNIENIE

Whnioskodawca — Solvay Advanced Silicas Poland Sp. z o0.0., ul. Walczaka 25 w Gorzowie
Wielkopolskim, reprezentowana przez Pelnomocnika Pana Jacka Bobrowicza, pismem z dnia
28 grudnia 2016 r. (data wplywu: 29 grudnia 2016 r.) przedlozyl wniosek w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego — decyzji Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
21 kwietnia 2015 r., znak: SG-1V.7222.21.2013.AMK, udzielonego w zwiazku z eksploatacja
Instalacji do produkceji bezpostaciowej wytrgconej krzemionki, zlokalizowanej we Wioclawku,
na terenie dzialek 22/1 (ul. Torunska 380) oraz 19/5 (ul. Torunska 382) obreb Azoty, potozone;j
wewngtrz obszaru przemystowego ANWIL S.A., sklasyfikowanej zgodnie z pkt 4 ppkt 2
literg e, zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.,
w sprawie rodzajow instalacji nﬁogqcych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako calosci (Dz. U. z 2014 r.
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poz. 1169), jako instalacja w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu
procesow chemicznych lub biologicznych, nieorganicznych substancji chemicznych: niemetali,
tlenkow metali lub innych zwigzkéw nieorganicznych: krzemu, weglika wapnia, weglika
krzemu.

Organem wiasciwym do zmiany decyzji — pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewodztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2017 r. poz. 519 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 1b rozporzadzenia
Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r., w sprawie przedsiewzieé mogacych zZnaczgco
oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71).

Zgodnie z art. 210 ust. 1 pkt 3a ustawy Prawo ochrony srodowiska, Wnioskodawca wniost
oplatg rejestracyjna na wyodrebniony rachunek bankowy prowadzony przez ministra
wlasciwego do spraw srodowiska, jako warunek rozpatrzenia wniosku o wydanie zmiany
pozwolenia zintegrowanego. Z powyzszym wnioskiem dolgczono petnomocnictwo Pana Jacka
Bobrowicza wraz z oplata skarbowg za jego udzielenie.

Podstawa rozpatrzenia wniosku o wydanie zmiany pozwolenia zintegrowanego stanowila
dokumentacja opracowana w grudniu 2016 r. przez EcoCare Jacek Rozycki pt.: ,.Wniosek
o zmiang pozwolenia zintegrowanego udzielonego na eksploatacje Instalacji do produkcji
bezpostaciowej wytrgconej krzemionki, zlokalizowanej we Wloctawku, na terenie dzialek 22/1
(ul. Toruniska 380) oraz 19/5 (ul. Toruniska 382) obreb Azoty, polozonych wewnatrz obszaru
przemystowego ANWILU S.A” wraz z zalacznikami w tym Analiza koniecznosci
aktualizacji raportu poczatkowego dla Instalacji do produkcji bezpostaciowej wytrgconej
krzemionki Solvay Advanced Silicas Poland we Wioctawku przy ul. Torunskiej 222,
87-800 Wioclawek™. Wnioskowana zmiana zwiazana jest z realizowanym przez Spotke
przedsigwzigciem polegajacym na rozbudowie Instalacji do produkcji bezpostaciowej
wytrgconej krzemionki, obejmujacej stacje rozladunku materiatu pomocniczego, budowe silosu
wraz  z  dodatkowymi  budowlami, urzadzeniami i infrastrukturg techniczna.
Ponadto obejmuje wylaczenie z pozwolenia zintegrowanego obiektu energetycznego spalania
paliw, na ktory sktadaja si¢ dwa kotty parowe zasilane gazem, o nominalnej mocy cieplnej
6,7725 MW kazdy (sumaryczna moc cieplna 13,545 MW). Wylaczenie to podyktowane
Jest uwarunkowaniami prawnymi okreslonymi w art. 203 ust. 3 Prawo ochrony srodowiska.

Po analizie dokumentacji wraz z zalacznikami, Marszalek Wojewddztwa Kujawsko-
Pomorskiego uznal, na podstawie art. 28 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks
postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2017 r. poz. 1257), ze Strong powyzszego
postgpowania obok Wnioskodawcy jest takze ANWIL S.A. we Wioctawku majacy interes
prawny jako wladajacy powierzchnig ziemi na obszarze zwiazanym z instalacja IPPC, bedaca
przedmiotem postgpowania.

Pismem z 30 marca 2017 r., znak: SG-1-W.7222.1.2.2017 tutejszy organ zawiadomit
Strony o wszczgciu postgpowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego — decyzji Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 21 kwietnia
2015 r., znak: SG-1V.7222.21.2013.AMK.

Jednoczesnie na podstawie art. 50 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postgpowania administracyjnego pismem z dnia 30 marca 2017 r. wezwano Solvay Advanced
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Silicas Poland Sp. z 0.0., do uzupelnienia wniosku. Wnioskodawca przedtozyl pismem z dnia
5 maja 2017 r. (data wplywu: 8 maja 2017 r.) stosowne uzupelnienia i wyjasnienia.

Pismem z dnia 12 maja 2017 r., znak: SG-I-W.7222.1.2.2017 tutejszy organ podal
do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu na Zadanie Strony, postgpowania
administracyjnego oraz umieszczeniu w publicznie dostgpnym wykazie danych informacji
o wniosku w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, a takze o mozliwosci wnoszenia
uwag i wnioskow w terminie 30 dni od daty podania do publicznej wiadomosci zawiadomienia.
Przedmiotowg informacj¢ umieszczono na tablicach ogloszen Urzedu Miasta we Wioctawku,
w Zakladzie we Wioctawku, na tablicy ogloszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu. W wyznaczonym czasie nie zostaly wniesione zadne
uwagi 1 wnioski do ww. sprawy.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, stosownie do art. 10 § 1 Kodeksu postepowania
administracyjnego, zawiadomieniem z dnia 22 czerwca 2017 r., znak: SG-I1-W.7222.1.2.2017
organ poinformowal Strony o zebraniu wszystkich dowodéw w sprawie i pouczyl
0 przyslugujacym prawie zapoznania si¢ z zebranym materialem dowodowym
oraz mozliwoscig wypowiedzenia si¢ co do zebranych dowodow i materialow w terminie 7 dni
od dnia dorgczenia zawiadomienia.

Realizowane przedsigwzigcie umozliwi uzyskanie bezpostaciowej wytrgconej krzemionki,
charakteryzujacej si¢ szczegdlnie korzystnymi cechami jakosciowymi, wplywajgcymi
pozytywnie na przebieg procesow produkcji, stosowanych u odbiorcow produktu.
Rozbudowanie istniejacych obiektéw i montaz aparatow oraz urzadzen wynika z koniecznosci
wprowadzenia do procesu nowego materialu pomocniczego jako modyfikatora wlasciwosci
uzytkowych produktu. Nowy material pomocniczy, o symbolu R66, jest kwasem organicznym,
substancja ciekla, ktérej nazwa systematyczna objeta jest Scista tajemnica handlowa.
Magazynowany w zbiornikach modyfikator R66 dodawany be¢dzie na etapie obrobki placka
filtracyjnego, gdzie ulegnie wymieszaniu z zawiesing odwodnionej czgsciowo krzemionki,
a uzyskana w ten sposob mieszanina skierowana zostanie, poprzez uklad filtracji,
do istnicjacego ukladu suszenia produktu. Gotowy produkt transportowany bedzie
pneumatycznie do nowego silosu, ktory zlokalizowany zostanie w rozbudowanym ukladzie
magazynowania i spedycji produktu.

Wprowadzenie do procesu nowego materialu pomocniczego, nie wplynie na zmiang
zdolnosci produkcyjnej instalacji, ktora pozostanie bez zmian, podobnie jak zuzycia
pozostatych surowcdw, materialtow pomocniczych oraz mediow energetycznych. W ramach
cksploatacji instalacji powstanie produkt, charakteryzujacy si¢ poprawionymi wiasciwosciami
uzytkowymi.

Tutejszy Organ w niniejszej decyzji, na wniosek Strony, dokonal zharmonizowania opisu
procesu technologicznego =z ukladem opisu zawartym w odpowiednim dokumencie
referencyjnym - .,Large Volume Inorganic Chemicals — Solids and Others™ z sierpnia 2007 .

Wdrozenie nowych rozwigzan technicznych nie wplyniec na dotychczasowe, okreslone
w pozwoleniu warunki poboru wody. Wylgczenie z pozwolenia zintegrowanego
cksploatowanej przez Spolke instalacji spalania paliw spowoduje, ze ilo$¢ wykorzystywanej
przez instalacje wody zdemineralizowanej ulegnie zmnigjszeniu. Ponadto na wniosek Strony
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zrezygnowano z okreslania ilosci wody na cele socjalno-bytowe (jako zuzycia niezwigzanego
z procesem technologicznym realizowanym w instalacji).

Zmiany w zakresie emisji halasu dotycza uwzglednienia zrodel, zwiazanych z realizacjg
przedsiewzigeia  polegajacego na Rozbudowie Instalacji do  produkeji  bezpostaciowe]
wytrqconej krzemionki, obejmujacej stacje roztadunku materiatu pomocniczego, budowe silosu
wraz z dodatkowymi budowlami, urzadzeniami i infrastrukturg techniczng, jak rowniez
weryfikacje rodzajow i parametréw technicznych wykorzystywanych w instalacji zrodel,
(w odniesieniu do zalozen projektowych), charakterystyki pracy zrodel oraz uzupelnienie
ich listy o zrédia zwigzane z procesami pomocniczymi, dotychczas w pozwoleniu
zintegrowanym nicuwzgledniane. oraz uzupelnienie o nowe zrédia zwigzane z procesami
pomocniczymi. Dodatkowo w celu uproszczenia identyfikacji, przypisano poszczegblne zrodla
hatasu do konkretnych obszarow instalacji.

Wielkos¢  emisji  substancji do powietrza odpowiada zmianie emisji taczne;j,
uwzgledniajgcej wszystkie zmiany, w tym wylaczenie z zakresu pozwolenia zintegrowanego
instalacji energetycznej o nominalnej mocy cieplnej do 15 MW opalanej gazem (kottowni)
oraz oddzielnie zmiany odpowiadajace temu wylaczeniu. Réznica pomiedzy ww. wartosciami
odzwierciedla zmiany emisji potencjalnych charakteryzujacych pozostate zrodla.

W wyniku cksploatacji instalacji powstana nowe rodzaje odpadéw, a w stosunku
do niektorych wytwarzanych juz odpadow zmieni si¢ ich ilogé. Podczas dystrybucji produktu
z nowym dodatkiem R66, beda mogly powstawa¢ wieksze ilosci odpadu aktualnic
przewidziane do wytworzenia dla tego rodzaju operacji (o kodzie 16 03 04 - nieorganiczne
odpady inne niz wymienione w 16 03 03 i 16 03 80). Odpad ten stanowig pyly szklistego
krzemianu sodu oraz pyly wytraconej bezpostaciowej krzemionki zatrzymywane
w urzadzeniach odpylajagcych. Odpady stanowi¢ moga réwniez rozsypy produktéw, powstajace
w wyniku rozerwania lub peknigcia opakowan. W zwiazku z eksploatacja instalacji dodatkowo
wprowadzono nowe rodzaje odpadéw, a w stosunku do niektorych aktualnie wytwarzanych
zwigkszono ich ilosci w skali roku.

Zwigkszenie ilosci mozliwych do wytworzenia odpadéw w postaci osadéw generowanych
w Jednostce oczyszczania sciekow przemystowych o kodzie 06 05 03 (osady z zakladowych
oczyszczalni sciekéw inne niz wymienione w 06 05 02), wynika z faktu przyjecia
na etapie projektowym bardzo wysokiego stopnia odwadniania osadéw, co przy tak duzej
higroskopijnosci tego odpadu okazalo si¢ niemozliwe do osiagniecia. Odpady o kodzie
16 05 07 (zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace  substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne)), wzrosng w wyniku mozliwej intensyfikacji
wykonywanych analiz laboratoryjnych w zwigzku z planami rozwojowymi Zakladu, w tym
ze stosowaniem nowego modyfikatora wlasciwoscei uzytkowych produktu R66.

Pelnomocnik Solvay Advanced Silicas Poland Sp. z 0.0., wystapil o umieszczenie
w decyzji zmieniajacej pozwolenie zintegrowane oceny konkluzji dotyczacych najlepszych
dostgpnych technik. Decyzja wykonawcza Komisji Europejskiej z dnia 26 wrzesnia 2014 r..
ustanawia konkluzje BAT zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/EU
w odniesieniu do wspdlnych systeméw oczyszczania sciekow/gazow odlotowych i zarzadzania
nimi w sektorze chemicznym. Na podstawie informacji zawartych w dokumentaciji nalezy
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stwierdzi¢, ze instalacja bedaca przedmiotem wniosku spelnia wymagania najlepszych
dostgpnych technik.
Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzgledem formalnym i merytorycznym wniosku,
organ przychylil si¢ do zgdania Strony w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego.
Przychylajac si¢ w pelni do wniosku Strony i uwzgledniajgc przedstawione argumenty
orzeczono jak w sentencji decyzji.

LGIALER

POUCZE/IF ‘

“Srodowiska w Warszawie,
za posredmctwcm Marszaika WOJewodztwa Ku_lawsko Pomorg.le 0 W terminie czternastu dni
od daty jej dorgczenia.
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Otrzymuja:

1. Jacek Bobrowicz Pelnomocnik
Solvay Advanced Silicas Poland Sp. z 0.0.
ul. Torunska 222
87-800 Wioclawek

2. ANWIL S.A.
ul. Torunska 222
87-800 Wioclawek

3.,4.,5.,6aa
Do wiadomoscei:

1. Ministerstwo Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa (wersja elektroniczna)

2. Wojewdodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz (wersja elektroniczna)

3. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej
ul. Rogaczewskiego 9/19
80-804 Gdansk (wersja elektroniczna)

Zgodnie = art. 6 ust.| pkt 3 oraz zalgeznikiem czes¢ 11 pkt 46 ustawy = dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz, U.
2 2016 r. poz. 1827) za wydanie niniejszej decyzji uiszczone oplate skarbowq w wysokosei 1005.50 =l (slownie: tvsige pigé
zlotych i pigcdziesiqt groszy). Oplata zostala wniesiona na konto Urzedu Miasta Torunia — Bank Millennium 37 1160 2202
0000 0000 8344 0799 (w aktach dowdd wptaty).
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