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DECYZJA

| Dziatajac na podstawie:

- art. 1565 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz.U.z 2013 r. Nr 98, poz. 267 ze zm.),

- art. 192 w zwigzku z art. 181 ust. 1 pkt. 1, art. 183 ust. 1, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 roku, poz. 1232 ze zm.),

pkt 2 ppkt 7 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaC znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r.,
poz. 1169),

§ 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie okreslenia

rodzajow przedsiewzigt mogacych znaczaco oddzialywac na srodowisko (Dz. U. Nr 213,
poz. 1397 ze zm.)

po rozpatrzeniu:

wniosku Pana Jerzego Zabnickiego - Prezesa Zarzadu FAM-Technika Odlewnicza Sp. z o.o0.
ul. Polna 8, 86-200 Chetmno z dnia 21 pazdziernika 2015 roku, w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego, wydanego decyzjg Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 25 kwietnia 2007 r.,
znak WSRIRW.III.HF/6618/50/06, zmienionego decyzja Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia
14 czerwca 2007 r., znak WSRIRW.II1.HF/6618/33/07 oraz decyzjg Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-

Pomorskiego z dnia 17 pazdziernika 2012 r., znak SG-1V.7222.23.2012.MC, wydanego w zwigzku
z eksploatacja;

e Instalacji galwanizerni zlokalizowanej w Chetmnie przy ulicy Polnej 8 - sklasyfikowanej zgodnie
z pkt 2 ppkt 7 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169) jako instalacja
do produkcji i obrobki metali, do powierzchniowej obrobki metali lub materiafow z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemnosc wanien procesowych przekracza 30 m3,

ORZEKAM

na wniosek Strony zmieni¢ pozwolenie zintegrowane udzielone decyzjg Wojewody Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 25 kwietnia 2007 r., znak WSRIRW.III.HF/6618/50/06 (ze zmianami), wydane
dla FAM-Technika Odlewnicza Sp. z 0. 0. ul. Polna 8, 86-200 Chefmno, w zwiazku z eksploatacjq
Instalacji galwanizerni, zlokalizowanej w Chefmnie przy ulicy Polnej 8, w nastepujacym zakresie:



1. Zmienia sie pkt I1.4.1. decyzji, w ten sposadb, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

I.4.1. Okreslam zuzycie surowcow i materialtow pomocniczych, zawierajacych substancje
niebezpieczne oraz sposéb ich magazynowania

Surowiec/ Zusvcie Magazynowana
materiat Zastosowanie M Iy;ok ilos¢ surowca Sposéb magazynowania
pomocniczy 9 [Mg]
Przechowywany w beczkach metalo-
wych (szczelnie zamknietych), chro-
Ditionian (I1) sodu Reduktor chromu 0.200 0.050 niony przed wilgocia i nagrzaniem,
(V1) przechowywany w dobrze wentylowa-
nym, chlodnym i suchym pomieszcze-
niu.
Sktadnik kapieli
chromowej Przechowywany w beczkach metalo-
Bezwodnik kwasu stosowanej do wych (szczelnie zamknietych), prze-
chromowego naktadania powlok 4100 0,200 chowywany w dobrze wentylowanym,
chromowych chlodnym i suchym pomieszczeniu.
dekoracyjnych
Skfadnik kapieli
Sj galwanicznej Przechowywany w suchym, chiodnym
iarczan (V1) : ‘ ;

o stosowanej do pomieszczeniu, dostepnym tylko dla
miedzi (I1) | 1,500 0,200 . i ,
iaciowodn nakladania 0s0b upowaznionych, w oryginalnych,

P y blyszczacych powltok zamknietych opakowaniach.
miedziowych
Sktadnik kapieli
s?oasl;u;igﬁ?glo Przechowywany w suchym, chiodnym
Siarczan (V1) niklu ! pomieszczeniu, dostepnym tylko dla
(1 nakladania B0 0:800 0s6b upowaznionych, w oryginalnych
biyszezagycn | zamknipt cho ak);wéniacrgg o
satynowych powtok Ryeop '
niklowych
Skiadnik kapieli
galwanicznej Przechowywany w suchym, chiodnym
Chlorek niklu (11) stosowanej do pomieszczeniu, dostepnym tylko dla
szesciowodny naktadania 700 U 0sob upowaznionych, w oryginalnych,
satynowych powlok zamknigtych opakowaniach.
niklowych
Skfadnik kapieli
galwanicznej Przechowywany w suchym, chlodnym
Bitichromian:sacli stosowgne! f.io ’ 0.300 0.100 pomieszezeniu, dostepnym t;_flko dla
nakiadania zottej 0sob upowaznionych, w oryginalnych,
pasywacji na zamknigtych opakowaniach.
mosiadzu i cynku
Stos;]?ggﬂi_wai%pleh Przechowywany w suchym, chiodnym
Wyblyszczacz - da{ eJk 0,300 0,060 pomieszczeniu, w oryginalnych,
blaskotworczy zamknigtych opakowaniach.




Surowiec/ Zusvcie Magazynowana
materiat Zastosowanie M fiok ilos¢ surowca Sposob magazynowania
pomochiczy g [Mo]
Magazyn trucizn z mechaniczng wen-
Skiadnik kapieli tylacja, chemoodporng posadzkg, we-
galwanicznej wnetrzng instalacjq wodociggowa,
: stosowanej do Przechowywany w metalowych opako-
Cyjanekicyrk naktadania G20 0059 waniach (szczelnie zamknigtych), z
blyszczgcych powlok dala od kwasow, zrodel ciepta i ognia.
cynkowych Magazyn jest plombowany, otwierany i
zamykany komisyjnie.
Sgllid: r:lsciﬂplc:eril Magazyn trucizn z mechaniczng wen-
gtos WA e'yd . tylacja, chemoodporng posadzka, we-
rakiida nJ't 3 wnetrzng instalacjg wodociagowa.
Cyjanek miedzi | ~ cyjankalicznych | 0,300 0,050 i’;ﬁg‘;ﬁ“gﬂ{n‘g ?S?ﬁiﬂ‘.’é’iﬁ?ﬁpim
CSimeniocson e dala od kwasow, zrodel ciepla i ognia,
kapielaych 3 Magazyn jest plombowany, otwierany i
mosiadzowania zamykany komisyjnie.
S}:f\;ianrlm?cﬁpﬁl Magazyn trucizn z mechaniczng wen-
gtosowane'y do tylacjg, chemoodporng posadzka, we-
ikl anJi 5 wnetrzng instalacjg wodociagowa.
. ; . Przechowywany w metalowych opako-
Cyjanek sodu cy;ankglrcznych £.000 0,500 waniach (:zczeTnie zamknieﬁych)pz
pg::lsoti:wrglﬁdtzi‘ggﬂ. dala od kwasow, zrodet ciepta i ognia.
K qpie1aych o5 Magazyn jest plombowany, otwierany
mosiadzowania i zamykany komisyjnie.
Magazyn trucizn z mechaniczng wen-
Skfadnik kapieli tylacja, chemoodporng posadzka, we-
galwanicznych wnetrzng instalacjg wodociggowa,
. stosowanej do Przechowywany w metalowych opako-
Cyjanek:potasu nakiadania 2,000 0,150 waniach (szczelnie zamknigtych), z
cyjankalicznych dala od kwasow, zrodet ciepfa i ognia.
powtok miedziowych. Magazyn jest plombowany, otwierany i
zamykany komisyjnie.
Katalizator Katalizator kapieli Eraachiowpwany w Uiy, thiodaym
Tvo | chrom owZP 0,150 0,050 pomieszczeniu, w oryginalnych,
P ) zamknigtych opakowaniach.
; ; e Przechowywany w suchym, chlodnym
Ka_tl_ah::ﬂtor Katii_t;;:?;\l;zplell 0,120 0,050 pomieszczeniu, w oryginalnych,
P ) zamknietych opakowaniach.
Przechowywany w magazynku podre-
Do stracania cznym, w suchym, chiodnym pomie-
Weglan baru nadmiaru kwasu 0015 0,025 szczeniu wykafelkowanym na wyso-

siarkowego w kapieli
chromowej

kos¢ 1,2 m, posadzka chemoodporna,,
w oryginalnych, zamknietych opako-
waniach.




Surowiec/
materiat
pomochiczy

Zastosowanie

Zuzycie
Mglrok

Magazynowana
ilo§¢ surowca

[Mg]

Spos6b magazynowania

Wyblyszczacz

Wybtyszczacz kapieli
niklowej

0,500

0,050

Przechowywany w suchym, chlodnym
pomieszczeniu, ustawiony na regale
w oryginalnych, zamknigtych
opakowaniach.

Wygladzacz

Wygladzacz kapieli
miedzi kwasnej

0,300

0,050

Przechowywany w suchym, chiodnym
pomieszczeniu, ustawiony na regale
w oryginalnych, zamknietych opako-
waniach.

Wyblyszczacz

Wyblyszczacz kapieli
niklowej

0,300

0,050

Przechowywany w suchym, chlodnym
pomieszczeniu, w oryginalnych, zam-
knietych opakowaniach.

Wyblyszczacz

Wyblyszczacz kapieli
miedzi kwasne;

0,250

0,050

Przechowywany w suchym, chiodnym
pomieszczeniu, ustawiony na regale
w oryginalnych, zamknietych opako-
waniach.

Patynol

Do chemicznego
barwienia

2,400

0,300

Przechowywany w suchym, chiodnym
pomieszczeniu, w oryginalnych, zam-
knigtych opakowaniach.

Fosforan sodu

Do odtluszczania

12,000

1,000

Przechowywany w suchym, chiodnym
pomieszczeniu, w oryginalnych, zam-
knietych opakowaniach.

Kwas solny

Do trawienia

29,000

2,400

Przechowywany na powietrzu, w spe-
cjalnie wyznaczonym miejscu, na pod-
fozu chemoodpornym, w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach dostep-
nym tylko dla 0séb upowaznionych.

Kwas siarkowy

Do trawienia

3,500

1,000

Przechowywany na powietrzu, w spe-
cjalnie wyznaczonym miejscu, na pod-
lozu chemoodpornym w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach dostep-
nym tylko dla 0sob upowaznionych.

Kwas azotowy

Do pasywacji

2,300

1,100

Przechowywany na powietrzu, w spe-
cjalnie wyznaczonym miejscu, na pod-
fozu chemoodpomym w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach dostep-
nym tylko dla 0séb upowaznionych.

Soda bezwodna
amoniakalna

Do odtiuszczania

13,500

0,750

Przechowywany w suchym, chtodnym
pomieszczeniu, na podiozu chemo-
odpornym w oryginalnych, zamknie-
tych opakowaniach utozonych na
paletach.

Soda kaustyczna

Do odtluszczania

11,500

0,600

Przechowywany w suchym, chiodnym
pomieszczeniu, na podiozu chemood-
pornym w oryginalnych, zamknigtych

opakowaniach utozonych na paletach.

Skfadnik pasywacji
po cynku

Do pasywowania
powloki cynkowej

0,250

0,050

Przechowywany w suchym, chiodnym
pomieszczeniu, w oryginalnych, zam-
knietych opakowaniach.




Surowiec/ Ziikidl Magazynowana
materiat Zastosowanie M ;yrok ilo$¢ surowca Sposéb magazynowania
pomocniczy 9 [Mg]
. Przechowywany w suchym, chlodnym
Me;aoktﬁimlan Do odttuszczania 1,100 0,200 pomieszczeniu, w oryginalnych,
y zamknietych opakowaniach.
Wspomaganie Przechowywany w suchym, chiodnym
Sacharyna dodatku 0,230 0,020 pomieszczeniu, w oryginalnych,
blakotworczego zamknietych opakowaniach.
Siarczan Przechowywany w suchym, chtodnym
chromowo- Do pasywacji 0,900 0,050 pomieszczeniu, w oryginalnych,
potasowy zamknietych opakowaniach.
Cyjanoztocin _— . Przechowywany w sejfie, w
potasu Lokapiel eimeenia. |, LIU12 oryginalnym, zamknietym opakowaniu.
Przechowywany w suchym, chiodnym
Siarczan sodu Do pasywaciji 0,015 0,050 pomieszczeniu, w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach.
; - Przechowywany w suchym, chtodnym
Kwas borowy Sk*andiﬂllgv}\::fle" 1,350 0,200 pomieszczeniu, w oryginalnych,

zamknietych opakowaniach.

W galwanizerni stosowane sa prostowniki i kondensatory galwaniczne, ktore stuzg do wytwarzania
pradu statego niezbednego w procesach galwanotechnicznych. Wspélipracujace z nimi regulatory sfuzg
do ustalania wtasciwych dla danego procesu galwanicznego, parametrow napigcia i natgzenia pradu.

Kondensatory stuzg do kompensacji mocy biernej.

2

Zmienia sie pkt |1.4.2. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

1.4.2. Okres$lam zuzycie energii

3.

Energia elektryczna

FAM - Technika Odlewnicza S.A. zasilana jest z sieci $redniego napigcia 15 kV, roczne zuzycie

energii elektrycznej na potrzeby galwanizerni wyniesie $rednio na miesigc ok. 100 MWh
tj. ok. 1200 MWh/rok.

Energia cieplna

Zrodiem energii cieplnej jest zaktadowa kotlownia, nieobjeta niniejszym pozwoleniem. Maksymalne
zuzycie energii cieplnej dla potrzeb galwanizemi wyniesie 12 658,2 GJ/rok, w tym na cele
technologiczne - 5710,5 GJIrok, centralnego ogrzewania pomieszczen, wentylacji i cieplej

wody uzytkowej — 6947,7 GJ/rok.

Zmienia sie pkt I1.5. decyzji, w ten sposdb, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

I1.5. Scieki technologiczne

Mieszanina $ciekow bytowych, technologicznych i wod opadowych z FAM — Technika Odlewnicza
Sp. z 0.0. w Chetmnie jest odprowadzana do kanalizacji miejskiej czterema systemami kanalizacji




ogolnosptawnej, poprzez studzienki kontrolne PK1, PK2, PK3 i PK4. Po oczyszczeniu w oczyszczalni
miejskiej scieki sg odprowadzane do Wisty.
Scieki technologiczne z galwanizemi po oczyszczeniu w neutralizatorze sg odprowadzane
do kanalizacji miejskiej poprzez studzienke kontrolng PK1. Odprowadzanie do kanalizacji miejskiej
sciekow z galwanizerni, zawierajacych substancje szczegdlnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego,
tj. do studzienki kontrolnej PK 1 jest regulowane sektorowym pozwoleniem wodnoprawnym.

Okresowo sg usuwane z wanien nastepujace kapiele:

co dwa tygodnie
. Pojemnos¢ i s g o i
Lp. Z procesu: wanien dm? Linia Stezenie w kapieli
1 odtuszczanie chemiczne 1800 zawieszkowa 30 g/dm?
2 odtluszczanie elektro-chemiczne 1800 zawieszkowa 100 g/dm3
3 odtluszczanie elektro-chemiczne v 3[11000) bebnowa cynkowa 90i 38 g/dm3
4 odtluszczanie chemiczne 1200 bebnowa niklowa 50180 g/dm?
(2x600) | ¢ g
; ; 1200 . .
5 odtluszczanie elektro-chemiczne 2% 600 bebnowa niklowa 60180 g/dm?
6 trawienie (kw. siarkowy) 1200 zawieszkowa 2,5%
7 dekapowanie (kw. siarkowy) 1200 zawieszkowa 2,0%
8 trawienie (kw. siarkowy) 400 bebnowa cynkowa 3,5%
9 trawienie (kw. siarkowy) 600 bebnowa niklowa 3,0%
10 dekapowanie (kw. siarkowy) 600 bebnowa niklowa 2,5%
11 trawienie (kw. solny) 400 bebnowa cynkowa 8,0%
12 trawienie (kw. solny) 600 bebnowa niklowa 8,0%
13 odiuszczanie elektro-chemiczne 1800 zawieszkowa 45 g/dm?
raz w tygodniu
Lp. Z procesu: Polelmnosé Linia Zawarto$¢
wanien dm3
R Cr+64-6g/dm3
1 pasywacja niebieska po cynku 400 bebnowa cynkowa alun 15/dm?




co dwa tygodnie

Lp. Z procesu: Poprnnosc Linia Zawarto$¢
wanien dm3
+3 i
1 pasywacja grubopowlokowa 400 bebnowa cynkowa 4 g ’,3;]?34'4
e . NaNOs 60g/dms3
2 fok (azot 1200
scigganie powtok (azotanowe) wanna samodzielna &, kwasne H2SO: |
3 odttuszczanie chemiczne 600 bebny mokre PUB | alkalia 18,3 g/dm?
raz w tygodniu
Lp. Z procesu: Popmnosc Linia Zawartosc¢
wanien dm3
1 patynol 600 stanowaskg CuSOq + utleniacz
patynowania
co dwa miesigce
Poi =
Lp. Z procesu: O]E‘.,mHOSG Linia Zawarto$¢
wanien dm3
Cr6 5,1 g/dm3,
1 pasywacja po mosiadzu 1800 zawieszkowa alkalia 35 g/dms,
NaCN 1,3 g/dm3
2 trawienie (kwas solny) 1200 zawieszkowa 10-13%
3 odtiuszczanie chemiczne joop | Wemnasamodzieina | -io 20 gidme
ultradzwiekowa

Powstajgce w galwanizerni scieki s rozdzielone na osiem strumieni, {j.:

strumien sciekow ciggtych kwasno-alkalicznych — z operacii plukania migdzyoperacyjnego,

strumien Sciekow ciaglych — z operacji plukania po procesie chromowania dekoracyjnego oraz
scieki porzadkowe kwasno-alkaliczno-chromowe z galwanizerni i pomieszczen piwnicznych,

strumien sciekow ciggtych — z operacji plukania po procesie pasywacji powlok cynkowych,

strumien sciekow cigglych - cyjankalicznych - z operacji plukania migdzyoperacyjnego oraz
porzadkowe z pol cyjanowych galwanizerni i pomieszczen piwnicznych,

strumien Sciekow okresowych kwasnych — wypracowane kapiele kwasne,
strumien sciekow okresowych alkalicznych - wypracowane kapiele alkaliczne,

strumien Sciekow okresowych chromowych - wypracowane kapiele zawierajace > 1,0 g/dm3 jonow
chromu szesciowarto$ciowego,

strumien Sciekow okresowych cyjankalicznych — roztwory zawierajgce > 1,0 g/dm?® jonow
cyjankowych,



Rozdzielone strumienie Sciekow sg grawitacyjnie odprowadzane z galwanizerni do tzw. zlewni $ciekow
surowych, tj. zbiornikéw magazynowych, zlokalizowanych w pomieszczeniach piwnicznych pod
galwanizernia, pefnigcych jednoczesnie role zbiornikow retencyjnych, z ktérych $cieki sg ci$nieniowo
kierowane do podczyszczalni Sciekow. Zbiorniki magazynowe sg posadowione w nieckach
wyposazonych w studzienki pompowe.

Zlewnia sciekow surowych o powierzchni 60 m2 podzielona zostala na trzy pola $ciekowe:

kwasno-alkaliczne,
chromowe,
cyjankaliczne.

Na kazdym polu posadowione sg odpowiednie zbiorniki retencyjne oraz przyporzadkowane
im wyposazenie technologiczne, takie jak: dwie pompy, w tym jedna zapasowa pompujaca z danego
zbiornika scieki do podczyszczalni. Ponadto na kazdym polu znajduje sie bezodplywowa studzienka
pompowa dla Sciekow porzadkowych.

Cala powierzchnia zlewni wytozona jest plytkami chemoodpornymi, jak réwniez sciany boczne wylozone
sg na wysokos¢ 1,56 m. Kazde pole Sciekowe jest ogrodzone murkiem z wykladzing chemoodporna.
Wielkos¢ danego pola Sciekowego oraz wysoko$¢ murku jest przewidziana w przypadku awarii
na pomieszczenie catej ilosci Sciekow znajdujacych sie w zbiorniku retencyjnym. Ewentualne rozlewy
ze zbiornikdw, w ktérych zbierany jest odpowiedni rodzaj $ciekéw pompowane s ponownie
do zbiornika Sciekowego znajdujacego sie w polu studzienki.

W neutralizatorze poszczegolne strumienie Sciekowe neutralizowane sq w odpowiednich zbiornikach
reakcyjnych. Scieki poddawane sa w neutralizatorze obrébce chemicznej polegajacej na:

regulacji wskaznika pH do odpowiedniej wartosci — Scieki kwasno-alkaliczne,

utlenianiu za pomocg podchlorynu sodowego przy pH=11,5 (wodorotlenek sody) i rozkladzie —
scieki cyjankaliczne,

redukcji chromu szeSciowartosciowego do trojwartoSciowego za pomocg wodorosiarczynu
sodowego przy pH=2,5 (kwas siarkowy) - $cieki chromowe.

Zneutralizowane Scieki tacza sie¢ we wspolnej komorze reakcyjnej, gdzie nastepuje wspolstracanie
polaczonych strumieni  Sciekowych kwasno-alkalicznych oraz zneutralizowanych chromowych
i cyjankowych. Celem lepszego wytracenia osadu dodawany jest koagulant. Sedymentacja $ciekow
odbywa sie w osadniku wielostrumieniowym, gdzie nastepuje oddzielenie osadu od filtratu. Osad z dna
zbiornika pompowany jest na prase filtracyjna, a filtrat z prasy filtracyjnej oraz Scieki z plukania filtra
Zwirowego i z regeneracii jonitbw zbierane sg w zbiorniku ZM-18, ktéry ma pojemno$c 6 md. Scieki
z tego zbiornika pompowane sg do neutralizacji do komory reakcyjnej ze sciekami kwasno-alkalicznymi.

Scieki znad osadu splywajg do zbiornika przeplywowego skad przepompowywane sg na filtr zwirowy
i wymiennik jonitowy typu DC MH2001 w celu usuniecia Sladowych ilosci metali. Z jonitow $cieki
przeplywajg do zbiornika ZM-17, tj. zbiornika koricowej regulacji wartosci odczynu pH. Z koficowego
zbiornika scieki splywaja do kanalizacji.

Wymiennik jonitowy sktada sie z dwoch kolumn, wychwytujgacych metale wystepujace w roztworze jako
kationy. Moment pojawienia si¢ metali na wyjsciu wymiennika oznacza koniecznos¢ jego regeneracii.



Wedlug instrukcji dostawcy urzadzenia jonowymiennego przy zawartosci metali ciezkich maksymalnie
2 mg/dm3 wymiennik powinien by¢ regenerowany. Do regeneracji stosuje si¢ 28-30% kwas solny,
a nastepnie odbywa sig ptukanie ztoza wodq wodociggowa.

Okreslam ilos¢ wykorzystywanych w neutralizatorze $rodkow chemicznych i energii:

Lp. Rodzaj materiatu Wielkosci zuzycia
1. | Wodorotlenek sodowy — roztwor 50% 62,0 Mg/rok

2. | Podchloryn sodowy roztwor 14% 54,0  mdrok

3. | Wodorosiarczyn sodowy roztwor 30% 330  mdrok

4. | Kwas siarkowy techniczny 250  Mg/rok

5. | Kwas solny 28,0  Mglrok

6. | Polielektrolit 0,1 Mag/rok

7. |Antypieniaczhig0 0,08 Mgirok

8. | Zuzycie energii elektrycznej 260,0 kWh/dobe
9. | Sprezone powietrze (0,2 - 0,7 MPa) 5900,0 Nm?3/dobe
10. | Sprezone powietrze (0,02 - 0,03 MPa) 70,0  Nm?3dobe T

Maksymalna przepustowos¢ podczyszczalni wynosi 250 m3/dobe przy pracy na 3 zmiany.

Nowy neutralizator (podczyszczalnia $ciekow) obecnie ustawiony jest na przyjecie nastepujacej ilosci
sciekow:

- §cieki kwasno-alkaliczne 5 m3/h,

- §cieki chromowe 2,5m3/h,

- cieki cyjankaliczne w ilosci 2,5 m¥/h.

Dopuszczalne wartosci wskaznikow zanieczyszczenia substancjiami szczegdlnie szkodliwymi dla
srodowiska wodnego, w oczyszczonych Sciekach przemystowych, wprowadzanych do miejskich
urzadzen kanalizacyjnych w Chelmnie ujgte sa w aktualnym pozwoleniu wodnoprawnym oraz w umowie
z Zakladem Wodociggow i Kanalizacji w Chelmnie.

4. Pozostale ustalenia cytowanej wyzej decyzji z dnia 25 kwietnia 2007 roku, znak
WSRIRW.III.HF/6618/50/06, zmienionej decyzja z dnia 14 czerwca 2007 roku, znak
WSRiRW.II.HF/6618/33/07 oraz decyzja z dnia 17 pazdziernika 2012 r., znak SG-
IV.7222.23.2012.MC_pozostaja bez zmian.

UZASADNIENIE

Whnioskodawca Pan Jerzy Zabnicki — Prezes Zarzadu FAM-Technika Odlewnicza Sp. z o.o.
ul. Polna 8, 86-200 Chetmno wraz z pismem z dnia 21 pazdziernika 2015 roku, przediozyt wniosek
0 zmiane pozwolenia zintegrowanego, wydanego decyzjq Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia



25 kwietnia 2007 roku, znak WSRIRW.III.HF/6618/50/06, zmienionego decyzjg Wojewody Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 14 czerwca 2007 roku, znak WSRIRW.III.HF/6618/33/07 oraz decyzjg Marszatka
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 17 pazdziernika 2012 roku, znak SG-1V.7222.23.2012.MC,
wydanego w zwigzku z eksploatacja;

e Instalacji galwanizerni zlokalizowanej w Chefmnie przy ul. Polnej 8 — sklasyfikowanej zgodnie
z pkt 2 ppkt 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych
elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169) jako
instalacja do produkcji i obrobki metali, do powierzchniowej obrébki metali lub materiatow
z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych,
gdzie catkowita pojemnos¢ wanien procesowych przekracza 30 m3.

Organem wilasciwym do zmiany decyzji - pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewodztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2013 roku, poz. 1232 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 9 listopada 2010 roku w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac
na srodowisko (Dz. U. nr 213, poz. 1397 ze zm.).

Podstawe do wydania powyzszej decyzji stanowit ,\Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego
dla FAM - Technika Odlewnicza Sp. z 0.0. ul. Polna 8, 86-200 Chetmno” opracowany w pazdzierniku
2015 roku przez Biuro Projektowo-Consultingowe Ekoter z Bydgoszczy.

Whnioskowana aktualizacja nie dotyczyta zmian technologicznych, wynikala z koniecznosci
aktualizacji decyzji w zwigzku z przeprowadzong na przefomie lipca i sierpnia 2015 roku kontrolg
Zaktadu przez Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy. Powyzsza kontrola
wykazata, ze w 2014 roku w galwanizerni zostaly przekroczone ilosci, okreslone decyzjg
administracyjng, stosowanych surowcow w postaci wodorosiarczynu sodu, tugu sodowego i kwasu
siarkowego oraz przekroczono ilo$¢ zuzytej energii na cele instalacji IPPC oraz podczyszczalni, ktorych
funkcjonowanie reguluje pozwolenie zintegrowane.

Prowadzacy instalacje zostal zobowiazany, zarzadzeniem pokontrolnym znak WIOS-DTo-
Dzl.7023.6.29.2015.TG z dnia 10 lipca 2015 roku, do przestrzegania warunkow posiadanego
pozwolenia zintegrowanego znak WSRIRW.III.HF/6618/50/06 (ze zmianami), co przelozylo sie
na konieczno$¢ zmiany powyzszej decyzji.

W przediozonym wniosku Zaklad umotywowal wieksze zuzycie surowcow faktem
niedoszacowania ilosci materiatow pomocniczych planowanych do wykorzystania w instalacji
galwanizerni i wspotpracujgce] z nig oczyszczalni sciekdbw w momencie starania sie o uzyskanie
pozwolenia. Nie bylo zatem mozliwe obnizenie zuzycia stosowanych substancji, ktére wynika z zasad
funkcjonowania instalacji oraz z warunkow prowadzonych procesow technologicznych. W tych
okolicznosciach konieczne stalo sie dostosowanie zapisow pozwolenia zintegrowanego pod wzgledem
wielko&ci ich zuzycia.

Powyze] opisang zmiang pozwolenia zintegrowanego zaklasyfikowano, jako nieistotna,
operacyjng, gdyz we wniosku nie odnaleziono przestanek na klasyfikacie zgodnie z art. 214 ust. 3
ustawy Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 roku, poz. 1232 ze zm.).

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji decyziji.
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POUCZENIE

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Ministra Srodowiska, zlozone za posrednictwem
Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminie 14 dni od daty jej doreczenia,.

i=

Otrzymuija:

1. Pan Jerzy Zabnicki
Prezes Zarzadu FAM-Technika Odlewnicza Sp. z 0.0.
ul. Polna 8

8;» 00 Chetmno
2,3.4al

Do wiadomosci:

1. Ministerstwo Srodowiska
Departament Ochrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
(wersja elektroniczna)

2. Burmistrz Miasta Chelmno
ul. Dworcowa 1
86-200 Chelmno

3. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz

4. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej

ul. Rogaczewskiego 9/19

80-804 Gdansk
Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono opfate skarbowag w wysokosci 1005,50 zf (sfownie: tysiac piec zfotych pigcdziesiat
groszy) - wpfaty dokonano na konto Urzedu Miasta w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799 - wysokos¢ okreslono

zgodnie z czedeig Il pkt 40 zatqcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o opfacie skarbowej (tekst jednolity Dz. U.
z2015r. poz. 783).
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