MARSZALEK

Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego Torun, dn.ipazdziemika 2016,

SG-1-W.7222.1.15.2016.SN

DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

— art. 162 § 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 roku, poz. 23 ze zm.),

— art. 217 oraz art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (Dz. U. 2016 r. poz. 672 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku prowadzacego instalacje, tj. Przedsigbiorstwa Produkcyjno Handlowo Ustugowego
-PROTECH” Sp. z o. o., ul. Mleczarska 18A, 87-500 Rypin w sprawie wydania tekstu
jednolitego decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 10 lipca 2006 roku, znak
WSIiR/DW-I-EB/6618/7/06 (ze =zm.), stanowigcej pozwolenie zintegrowane wydane
w zwigzku z eksploatacjg instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materialow
z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych,
gdzie calkowita pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m®, zlokalizowanej
przy ul. Mleczarskiej 18 A w Rypinie.

1. Wygaszam decyzje Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 10 lipca 2006 roku,
znak WSiR/DW-I-EB/6618/7/06 zmieniong decyzjami:

- Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 19 marca 2007 roku, znak WSRiRW/DW-I-
EB/6618/9/07,

- Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 4 marca 2015 roku, znak
SG-1V.7222.87.2014.AMK,

- Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 25 marca 2015 roku, znak
SG-1V.7222.42.2014.AMK,

- Marszalka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 26 lipca 2016 roku, znak
SG-1-W.7222.1.2016.SN.

2. Ujednolicam tekst decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 10 lipca
2006 roku, znak WSiR/DW-I-EB/6618/7/06 (ze zm.), w nastepujacy sposob:



I. OkreSlam prowadzacego instalacj¢, rodzaj prowadzonej dzialalno$ci, warunki

eksploatacyjne i parametry instalacji:

I.1. Informacje ogélne o prowadzacym instalacjg:

P.P.H.U. ,PROTECH?” Sp. z o. o.
ul. Mleczarska 18A
87-500 Rypin
REGON: 911256792
NIP: 892-13-79-234
KRS: 0000160282

I.2. Rodzaj prowadzonej dzialalnoSci

W zakladzie prowadzony jest proces powierzchniowej obrobki metali
z zastosowaniem procesow elektrolitycznych i chemicznych, tj. nakladania powlok
galwanicznych gléwnie niklowych i chromowych na stal, miedziowania cyjankalicznego,
mosigdzowania cyjankalicznego, miedziowania kwasnego, anodowania aluminium,
satynowania, anaforezy, alkalicznego i stabo kwasnego cynkowania

I.3. Charakterystyka instalacji, urzadzen oraz opis technologii
I.3.1. Charakterystyka instalacji i urzadzen
Instalacja galwanizerni posiada nastepujgce ciggi technologiczne:

o linia reczna do niklowania, chromowania z kapieli Cr*® i Cr", satynowania,
mosigdzowania i patynowania,
e linia reczna do anodowania,
e linia reczna do anaforezy,
e duza automatyczna linia do miedziowania cyjankalicznego, miedziowania kwasnego,
niklowania, chromowania z kapieli Cr*®i Cr*3,
e mala linia do niklowania, chromowania z kapieli Cr*®i Cr*3,
e automatyczna linia do cynkowania alkalicznego w bebnach,
e automatyczna linia galwaniczna do alkalicznego i stabo kwasnego cynkowania
na zawieszkach.

Z instalacja galwanizerni powigzana jest zakladowa kotlownia weglowa, wodna
niskotemperaturowa wyposazona w dwa kotly retortowe typu EKR 900, kazdy o mocy
900 kW i sprawnosci 92%. Kotlownia eksploatowana jest na potrzeby centralnego
ogrzewania i wytwarzania cieplej wody na potrzeby socjalno-bytowe i potrzeby
technologiczne. Kotlownia nie podlega obowiazkowi uzyskania pozwolenia.



Z linig do anaforezy powigzana jest suszarnia powierzchni pokrytych zywicg akrylowo-
poliestrowg. Jest to suszarka komorowa typu SO 4,8 wyposazona w palnik typu RG-2D
o mocy 49 kW. Eksploatacja suszarni nie wymaga uzyskania pozwolenia.

Ponadto z instalacjg galwanizerni powigzana jest technologicznie zakladowa
oczyszcezalnia $ciekow. W zaktadzie funkcjonujg dwie oczyszczalnie Sciekow.

Wanny procesowe wykonane sg glownie z polipropylenu. Wyjatek stanowig wanny
stuzace do odtluszczania chemicznego z ultradzwigkami lub bez, zlokalizowane na:

e linii recznej do niklowania, chromowania z kapieli Cr*® i Cr™3, satynowania,
mosigdzowania i patynowania,

e duzej automatycznej linii do miedziowania cyjankalicznego, miedziowania
kwasnego, niklowania, chromowania z kgpieli Cr*®i Cr*3,

e malej linii do niklowania, chromowania z kapieli Cr*®i Cr*.

Wanny procesowe w zaleznosci od potrzeb ogrzewane s3 przeponowo ciepla wodg
wytworzong w kottowni lub chlodzone zimng woda.

Pluczki wodne posiadajg system mieszania powietrzem gldwnie przez inzektory.

Opary zanieczyszczen znad wanien wylapywane sg poprzez system ssawek, z ktorych
emitowane sg do atmosfery.

Lacznie objetosé wanien procesowych wynosi 408,845 m?.

1.3.2. Opis technologii
Procesy technologiczne stosowane w istniejgcej instalacji uwzgledniajg nastepujgce operacje:

e trawienie w  kwasie solnym z dodatkiem S$rodka  odtluszczajgcego
lub bez odtluszczacza,

e odtluszczanie chemiczne z ultradzwigkami lub bez,

e odtluszczanie chemiczne kwasne,

e elektrochemiczne odtluszczanie anodowe i katodowe,

e dekapowanie (dotrawianie),

e niklowanie,

e chromowanie,

e redukcja Cr*®do Cr®,

e trawienie satynowe alkaliczne,

e rozjasnianie,

e anodowanie,

e barwienie chemiczne,

e 7zywicowanie,

e aktywowanie w kwasie siarkowym lub wodorotlenku sodowym (kwasne
lub alkaliczne),

e cynkowanie alkaliczne lub stabo kwasne,



miedziowanie cyjankaliczne lub kwasne.

W automatycznej linii galwanicznej do cynkowania alkalicznego i stabo kwasnego
na zawieszkach prowadzone sg nast¢pujace procesy:

trawienie w kwasie solnym,
odtluszczanie elektrochemiczne anodowe,
dekapowanie (dotrawianie),

aktywowanie alkaliczne,

rozpuszczanie cynku w stacji rozpuszczania,
cynkowanie alkaliczne,

rozjasnianie,

cynkowanie stabo kwasne,

rozjasnianie,

pasywacja,

uszczelnianie.

Poszczegodlne procesy prowadzone sg wedlug nastepujacych technologii:

proces nakladania powlok galwanicznych niklowych i chromowych na stal -
technologia firmy ATOTECH POLAND Sp. z 0. 0. z Poznania i firmy ,BETACHEM
GALWANOTECHNIKA?” s. c. z Warszawy,

proces anodowania aluminium prowadzony - technologia ALUFINISH POLSKA —
EKOSERYV Sp. z 0. 0. z Lodzi,

proces satynowania - technologia Dr Hesse z Niemiec,

proces anaforezy — technologia firmy ATOTECH POLAND Sp. z 0. o.,

miedziowanie cyjankaliczne i mosigdzowanie cyjankaliczne - technologia firmy
~BETACHEM GALWANOTECHNIKA” s c. z Warszawy,

miedzowanie kwasne — technologia CONVETIA z Francji,

cynkowanie alkaliczne — technologia firmy ,, GALKOR” z Koronowa,

linia do anaforezy — technologia firmy ALUFINISH,

satynowanie niklowe — technologia Dr Hesse z Niemiec,

niklowanie blyszczace — technologia ATOTECH oraz BETACHEM.

1.3.3. Parametry produkcyjne

Czas pracy instalacji - 8520 h/rok (355 dni w roku x 24 h/dobg).
Wydajno$¢ z poszezegolnych linii galwanicznych wynosi:

Lp. Nazwa linii Zdolno$¢ produkeyjna
(m*/rok)
1 Linia reczna do niklowania, chromowania z kapieli Cr*® do Cr3 satynowania, 15000
mosiadzowania i patynowania
2 Reczna linia do anodowania 54 000
3 Linia reczna do anaforezy 10 800
4 Duza automatyczna linia do miedziowania cyjankalicznego, miedziowania 115 000




kwasnego, niklowania, chromowania z kapieli Cr*¢do Cr

5 Mata linia do niklowania, chromowania z kapieli Cr*® do Cr*3 30 000
6 Automatyczna linia cynkowania alkalicznego w bebnach 85 000
7 Automatyczna linia galwaniczna do alkalicznego i stabo kwasnego cynkowania | 372 750
na zawieszkach
Lacznie zaklad 682 550

1.3.4. Zuzycie podstawowych materialow, surowcow, paliw i energii

1.3.4.1. Zuzycie podstawowych materialow i surowcow

Rodzaj substancji chemicznej Zuzycie (kg/rok)
Kwas solny techniczny 133 202,66
Wodorotlenek sodu platki 92 560,00
Kwas siarkowy techniczny 55 096,80
Anoda nikiel koronka 24 610,00
Anoda cynkowa 18 705,00
Anoda miedziana MIR 15 004,60
Kwas azotowy techniczny 14 376,52
Pirosiarczyn sodu 14 075,00
Weglan sodu lekki 13 375,00
Podchloryn sodu 7 060,00
Bezwodnik kwasu chromowego 4 800,00
Odtluszczacz (np. SIV 1 GAL 800-011) 4 120,00
Azotan sodu 3 825,00
Prepar do pasywacji niebieskiej (np. PASIV GAL 3 550,00
900-001)
Flokulant do neutralizacji §ciekéw (np. Ekoflok) 3 000,00
Dodatek do niklowania (np. MIX Ni GAL 001-001L) 2 950,00
Nosnik polysku (np. Strong Lux Super GAL 302- 2 875,00
1001)
Anoda miedziana (np. M1E) 2 545,00
Fosforan tréjsodowy 2 350,00
Wyblyszczacz do niklowania (np. Crystal Barrel 110 2 100,00
Ronil 110)
Substancja do pasywacji niebieskiej (np. PERMA 1 750,00
PASS ULTRA I1I)
Noénik polysku do cynkowania (np. LUX SUPER 1 730,00
GAL 301-1001)
Srodek  kompleksujacy do  chromowania (np. 1 625,00
Trichrome additive)
Dodatek antykompleksujacy w neutralizacji $ciekéw 1 530,00
(np. Plexon 2210)
Srodek do odtluszczania elektrochrnicznego (np. SIV 1 460,00
51 GAL 800-051)
Zmigkczacz do cynkowania (np. LUX SUPER GAL 1 370,00
301-4001)
Preparat aktywujacy przed cynkowaniem alkalicznym 1320,00
(np. AKTIV 7 GAL 900-779)
Nosnik polysku (np. Crystal Carrier 44 Brinii 44) 1 275,00
Kwas borowy 1 275,00
Wyblyszczacz (np. LUX SUPER GAL 301-2002B) 1215,00
Dodatek satynujacy do trawienia alkalicznego (np. 1 190,00
Alisatin 339/1)
Wyblyszczacz do niklowania (np. Elpelyt GS 7 1 050,00




Rodzaj substancji chemicznej Zuizycie (kg/rok)
Brightener HL)
Wapno hydratyzowane 1 001,28
Wodorotlenek sodu granulki 1 000,00
Nosnik potysku (np. ELPELYTS GS-7 Carrier X5) 947,00
Srodek wygladzajacy do miedziowania (np. Cubrac 875,00
660 Leveler)
Wyblyszczacz cynku (np. Enthobrite NCZ-5001-B) 800,00
Siarczan niklu 775,00
Aktywator powierzchni (np. PASIV AKTIV PLUS 760,00
GAL 900-889)
Chlorek potasu 700,00
Preparat do odtluszczania (np. Uniclean 697) 700,00
Srodek do odtluszczania (np. MA Cleaner 609) 685,00
Wyblyszczacz do niklowania (np. Elpelyt GS 7 657,00
Brightener ST)
Srodek satynujacy (np. SATILUX S-Agent 650031) 625,00
Srodek do polerowania chemicznego aluminium (np. 600,00
Alfiflex 410)
Benzyna ekstrakcyjna luz 600,00
Preparat do odtluszczania (np. MA Cleaner 640 (E51)) 600,00
Srodek patynujacy (np. Patynol 2N) 600,00
Rozcienczalnik ekstrakcyjny LUZ 600,00
Wyblyszczacz (np. Cubrac 660 Brightener) 575,00
Preparat do anodowania (np. Alinox 510) 570,00
Preparat do produkcji wody DEMI (np. VITEC 3000) 552,00
Preparat do odtluszczania (np. Enprep LC 689 S) 550,00
Bejca do trawienia (np. Moracid UNI) 550,00
Wyblyszczacz (np. Strong Lux Super Gal 302-2002B) 550,00
Wegiel aktywny granulki 542,00
Zmigkczacz do cynkowania (np. LUX SUPER 301- 510,00
400)
Oczyszczacz kapieli w cynkowaniu alkalicznym (np. 500,00
Enthobrite NCZ Cnoénik polysku do cynkowania
alkalicznego (np. ENTHOBRITE NCZ ECO PART
A))475,00
Cyjanek potasu 450,00
Chemia (np. CLEENAX E-LUX (STAL)) 425,00
Chemia (np. Alfiseal 986) 420,00
Sacharynian sodu 409,00
Preparat odtluszczajacy (np. ENPREP OC) 400,00
Nosénik polysku do cynkowania alkalicznego (np. 400,00
Enthobrite NCZ-5001-A)
Srodek kompleksujacy (np. Trichrome stabilizer) 400,00
Anoda olowiana 396,00
Preparat rozjasniajacy aluminium (np. Alfideox 75) 395,00
Preparat do oczyszczania z jonow zelaza kapieli 393,00
niklow. (np. ELPELYT Additive Ni-990)
Chlorek potasu CZDA 375,00
Zmigkczacz do cynkowania alkalicznego (np. 375,00
Enthobrite NCZ CONDITIONER)
Nosnik polysku do cynkowania alkalicznego (np. 375,00
Enthobrite NCZ DIMENSION A)
Uszczelniacz do powlok cynkowych (np. LAK GAL 355,00
710-1001)
Anoda niklowa 1-cal kostka 25x25 350,00
Polielektrolit do oczyszczania $ciekéw (np. 350,00




Rodzaj substancji chemicznej Zuzycie (kg/rok)
SUPERFLOC A 130)
Preparat do odtluszczania (np. Uniclean 299) 325,00
Rozpuszczalnik do anaforezy (np. Flosol) 305,00
Preparat do niklowania (np. Actane 300 Additive) 300,00
Chlorek cynku bezwodny 300,00
Srodek powierzchniowoczynny do chromowania (np. 300,00
LUNACHROM Suppressant)
Nosnik potysku do niklowania (np. NICAR Carrier 300,00
675035)

1.3.4.2. Zuzycie paliw i energii

Czynnik energetyczny Zuzycie
woda 38 688 m*/rok
olej opatowy ,,Ekoterm” | 2,231 m*/rok
wegiel 738 Mg

energia elektryczna 3 953 430,00 kWh

I1. Gospodarka wodno — Sciekowa

I1.1. Gospodarka wodna i zuzycie wody

Instalacja pobiera wode¢ z zakladowego ujecia wod podziemnych — studni Nr 1,
co reguluje oddzielne pozwolenie wodnoprawne.

Ilo$¢ pobieranej wody w m¥/d z zakladowego ujecia wod podziemnych:

e na cele socjalno-bytowe Qga = 1,73 m?/d,
e na cele przemyslowe Qa = 172,27 m’/d,
e ogolem Qua = 174,0 m*/d  (Qmaxr. = 54 200 m*/rok).

I1.2. Gospodarka $ciekowa i odprowadzanie Sciekow

[nstalacja jest Zrodlem Sciekow:

e przemystowych,

e socjalno-bytowych,

e wod opadowych,

e wodd chlodniczych.
Scieki bytowe oraz przemystowe odprowadzane sa do miejskich urzadzen kanalizacyjnych
bedacych wlasnoscia Przedsigbiorstwa Komunalnego ,,KOMES” Sp. z o. o. w Rypinie,
a nastepnie do miejskiej oczyszczalni Sciekow w Rypinie zgodnie z umowg zawarty
z gestorem sieci.

llo§¢ 1 sklad $ciekow przemystowych reguluje odrebne pozwolenie wodnoprawne,
w ilosci:




Qma_\(_r_ =154 200 m3."'r0k,
Qmics = 4 520 m*/miesiac,
Qsra = 174,0 m?/d,

Qmax.h, =30 I'l'l3a"rh.
Stan i sklad Sciekéw
(wstepnie oczyszezonych)
llo§¢ Sciekéw | Lp. Nazwa wskaZnika Jednostka miary wprowadzanych
do komunalnych urzgdzen
kanalizacyjnych

| Temperatura % 35

2 Odczyn pH 6,5-9,5

3 Fosfor ogolny mg P/ 10

4 Cyjanki wolne mgCN/I 0,5

5 Cyjanki zwigzane mg CN/I 5

Fenole lotne (indeks
6 fenolowy) mg/l 13
7 Fluorki mF/l 20
174,0 m*/d

8 Cynk mgZn/l 5

9 Chrom Cr 6+ mgCr/l 0,2

10 Chrom ogdlny mgCr/l 1

11 Miedz mgCu/l 1

12 Nikiel mgNi/l 1

13 Olow mgPb/l 1

14 Bor mgB/I 10

I1.3. Zrédla emisji zanieczyszczen do powietrza

I1.3.1. Emisja zorganizowana

Na terenie P.P.H.U. ,PROTECH” Sp. z 0. 0. w Rypinie zlokalizowanych jest tacznie siedem
linii galwanicznych, ktore stanowig zrodlo emisji zanieczyszczen pochodzacych z procesow
technologicznych (13 emitoréw). Zrodlem emisji  zanieczyszczen o charakterze
energetycznym jest kotlownia weglowa (1 emitor) oraz komora suszarnicza (1 emitor),
ktére nie stanowig przedmiotu niniejszej decyzji.



Prowadzonym w galwanizerni procesom technologicznym towarzyszy emisja do atmosfery
nastgpujacych sktadnikow kapieli:

metale (chrom, nikiel, miedz, cynk),
cyjanki oraz cyjanowodor,

chloran (I) i AOX,

substancje powierzchniowo czynne (SPC),
zwigzki kompleksotworcze,

kwasy i alkalia,

aniony roznych soli,

rozpuszczalniki organiczne,

pyly.

I1.3.2. Emisja niezorganizowana

Nie wystepuje.

11.4. Gospodarka odpadami

Gospodarka odpadami jest prowadzona zgodnie z obowiazujagcymi przepisami prawa,
w sposob zapewniajgcy ochrone $rodowiska oraz zycie i zdrowie ludzi.

Zrédlem powstawania odpadéw wyszczegélnionych w punkcie II1.2. niniejszej decyzji
sq: procesy technologiczne oraz dzialania majgce na celu utrzymanie sprawnosci instalacji.
W wyniku dzialalno$ci zakladu powstajg odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne.
Powstajgce odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne sg przekazywane do przetwarzania
innym odbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia na przetwarzanie i odzysk odpadow.
Sposéb magazynowania odpadoéw nie stwarza zagrozenia dla $rodowiska. Zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa, wytwarzane odpady przeznaczone do skladowania
s3 magazynowane przez okres maksymalnie 1 roku, a przeznaczone do dalszego
wykorzystania w czasie nieprzekraczajgcym 3 lat.

1L.5. Emisja halasu

Istotne Zrddla hatasu na terenie zaktadu:

Nr Nazwa Zrédla halasu Poziom mocy Czas pracy Lokalizacja oraz $rodki
Zrédla akustycznej Zrédla [h/dobeg] ograniczajgce emisje halasu
zrédla [dB] do Srodowiska
Dzien Noc
(6.00- | (22.00-
22.00) 6.00)
1 Wentylator — zrédlo 96 16 8
wszechkierunkowe (W) Wentylatory umieszczone w
2 Wentylator — Zrodlo 87 16 8 pomieszczeniu z czerpnig powietrza
wszechkierunkowe (W2) — $ciany pomieszczenia stanowia
3 Wentylator — Zrédlo 87 16 8 swoistg role ekranow akustycznych.
wszechkierunkowe (W3)




4 Teren zakladu 81 16 8
Wdzek transportowy Ruch samochodéw na terenie
5 Teren zakladu 82 16 8 P.P.H.U. ,PROTECH” Sp. z 0. 0.
Samochody dowozace oraz zwigzana z nim emisja halasu
surowce i materialy do jako oddzialywanie stanowi
produkcji oraz nieadekwatne Zrédlo w odniesieniu
wywozace wyrdb do ruchu pojazdéw ul. Mleczarska
gotowy i inne w bezpodrednim sasiedztwie
zakladu.
6 Budynki hal 80 16 8 Budynki wykonane jako:
produkcyjnych murowane, ocieplone, dach plyta
warstwowa; oraz o konstrukeji
stalowej krytej plytami panelowymi
(plyty warstwowe z rdzeniem
styropianowym).

III. Okreslam warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i1 energii
oraz warunki i metody przetwarzania odpadéw

IIL.1. OkresSlam rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do  wprowadzania
do powietrza dla calej instalacji i kazdego zZrodla powstawania oraz miejsca i warunki
ich wprowadzania, zgodnie z ponizszym zestawieniem

Dopuszczalna wielkos$¢ emisji dla substancji wprowadzanych do powietrza dla emitorow
technologicznych:

Dopuszezalna emisja maksymalna [kg/h|

Nr Pyl HCl | nikiel | H2S04 Cr*? Cr** Cynk | HCN | Miedz NO:
emitora PM10

Linia reczna do niklowania, chromowania z kgpieli Cr*i Cr*3, satynowania, mosigdzowania i
patynowania

E-30 0,0003 | 0,0005

E-31 0,0005 | 0,00002 | 0,00002

E-32 0,003 0,001 0,0005 0,00016
Reczna linia do anodowania

E-26 | ! I  0,0005 | | l | l |

Duza automatyczna linia do miedziowania, cyjankalicznego, miedziowania kwasnego, niklowania,
chromowania z kapieli Cr*%i Cr*?

E-21 0,005 0,02 0,0005

E-22 0,0006 | 0,002 | 0,0002

E-23 0,0005 | 0,00002 | 0,00002

E-24 0,0009 | 0,0005 0,0002
Mala linia do niklowania, chromowania z kapieli Cr*®i Cr*?

E-13 0,0005 | 0,01

E-14 0,0009 | 0,0005

E-15 0,0005 | 0,00002 | 0,00002
Automatyczna linia do ecynkowania alkalicznego w bebnach

E-29 [ 0,004 10,003 | | | 0,0023 | | |

Automatyczna linia galwaniczna do alkalicznego i slabo kwa$nego cynkowania na zawieszkach
E-28 [0,011 [0,023 | [ 0,0005 | | 0,0189 | | | 0,0004

10




III.1.1. Okre$lam warunki wprowadzania zanieczyszczen do powietrza dla calej

instalacji i kazdego Zrédla powstawania

Lp. Nr Nr linii Wysoko$¢ Srednica Predko$é wylotowa | Skruber
emitora galwanicznej (m) (m) (m/s)
1 E-30 1 7,0 0,3 11,6 nie
2 E-31 1 7,0 0,3 15,4 nie
3 E-32 1 5.3 0,5 8,1 nie
4 E-26 2 7,0 0,5 8,9 nie
5 E-18 3 (suszarka 8 0,2 0,07 nie
komorowa)
6 E-21 4 10 1,2 44 tak
7 E-22 4 9 1,2 4,0 tak
8 E-23 4 9 0,7 2,0 tak
9 E-24 4 9,5 1,4 3,9 tak
10 E-13 5 8,6 0,6 8,0 nie
11 E-14 5 8,6 0,8 19,9 nie
12 E-15 5 8,6 0,5 15,3 nie
13 E-29 6 6,0 0,7 3,6 nie
14 E-28 7 11 1,0 10,1 tak
15 E-K kotlownia weglowa 18 0,8 0,99 nie

I11.1.2. Dopuszezam wprowadzanie do powietrza w_ciggu roku nastepujace rodzaje

oraz ilo$ci gazow i pyléw, lacznie z calej instalacji zgodnie z ponizszym zestawieniem

Dopuszczalna emisja roczna z instalacji:

Nazwa substancji

Emisja roczna

[Mg/rok|

Pyl zawieszony PM10 | 0,239
Chlorowodoér 0,4851
Nikiel 0,018
Kwas siarkowy 0,0426
Chrom (Cr*?) 0,00051
Chrom (Cr*%) 0,00051
Cynk 0,1857
Cyjanowodor 0,017
Miedz 0,00476
Dwutlenek azotu 0,00341
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HIL2. OkreSlam iloSci _odpaddéw  poszczegélnych  rodzajéw  przewidzianych
do wytwarzania w ciggu roku

III.2.1. Rodzaj i ilo§¢ odpadéw poszezegdlnyeh rodzajow  przewidzianych
do wytwarzania w ciggu roku w wyniku eksploatacji instalacji

Ilo$é
Kod
Lp. © Rodzaj odpadu odpadéw
odpadu
|Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
1, 06 03 11* | Sole i roztwory zawierajace cyjanki 50,00
2. 06 03 13* | Sole i roztwory zawierajace metale cigzkie 350,00
3. 110105% | Kwasy trawiace 300,00
4. 11 0109*% | Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje niebezpieczne 600,00
5. 110116* | Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 15,00
6. 110198* | Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 250,00
7. 11 0207* | Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 5,00
3. 1201 18* | Szlamy z obrébki metali zawierajace oleje 50,00
9. 1301 10* Mineralne oleje lhydraullczne niezawierajgce zwigzkow 2,00
chlorowcoorganicznych
0. | 130205+ Mlpera]ne oleje silnikowe, .przekkadnlowe i smarowe niezawierajace 2,00
zwiazkow chlorowcoorganicznych
11. 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 5,00
12. 1303 10* | Inne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz no$niki ciepla 6,00
13. 130501* | Odpady stale z piaskownikéw i z odwadniania olejow w separatorach 2,00
14. | 130503* | Szlamy z kolektoréw 1,50
15 13 05 08* Mieszanina odpadéw z piaskownikdw i z odwadniania olejow w 0.20
separatorach
Opakowania z metali zawierajace substancje niebezpieczne porowate
16. 1501 10* | elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wlacznie z pustymi 30,00
pojemnikami ci$nieniowymi
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy
17. 1501 11* | wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wlacznie z pustymi 2,00
pojemnikami ci$nieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
18. | 150202*% |. ; ; A e ; 10,00
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)

12




Hoéé

Lp. ot.::::::lu Rodzaj odpadu odpadéw
[Mg/rok]
19. 16 01 14* | Plyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajace substancje niebezpieczne 6,00
Niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 01 07 do 16 01 11, 16
* )
20. 16 0121 0113, 16 01 14 5,00
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz
*
@l 16:/62:13 wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 4,50
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne)
22 16 05 06* | zawierajace substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow 2,00
laboratoryjnych i analitycznych
23, 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe 0,50
24, 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 0,50
25. | 1908 06* | Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 15,00
6. 19 08 13* Szlam'y zawierajgce substancje niebezpieczne z innego niz biologiczne 400,00
oczyszczania Sciekdéw przemyslowych
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 08 03 18 | Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 0,05
o 1001 01 Zuzle, poplof)' Halemskowe i pyly z kottéw (z wylaczeniem pylow z 75,00
kottéw wymienionych w 10 01 04)
3: 1201 05 Odpady z toczenia i wygladzania tworzyw sztucznych 10,00
4, 120113 Odpady spawalnicze 5,00
5. 1201 21 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 10,00
6. 150101 | Opakowania z papieru i tektury 5,00
7. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 5,00
8. 150103 | Opakowania z drewna 10,00
9. 150104 | Opakowania z metali 10,00
10. 150105 | Opakowania wielomaterialowe 8,00
11. 150107 | Opakowania ze szkla 0,30
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania
k% 130203 (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 10,00
13, 16 01 03 | Zuzyte opony 3,00
14, 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 0,50
15. 16 02 16 | Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 0,05
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Ilosé
Lp. oc:::::lu Rodzaj odpadu odpadéw
|Mg/rok]
16. 16 06 04 Baterie alkaiczne (z wylaczeniem 16 06 03) 0,05
17. 16 8001 Magnetyczne i optyczne nosniki informacji 0,05
18. 17 04 07 Mieszaniny metali 10,00
19. 1704 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 2,00
20, 19 09 05 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 8,00

111.2.2. Charakterystyka, podstawowy sklad chemiczny oraz wlasciwoéci odpadow

przewidzianych do wytworzenia

Lp. Kod Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadu Zr6dlo powstawania
odpadu odpadu
ODPADY NIEBEZPIECZNE
Roztwoér cyjankéw metali do Powstaja w wyniku
elektrolitycznego nakladania wymiany Kapieli
| 0603 11* Sole i roztwory powlok galwanicznych. galwanicznej lub jej
' zawierajace cyjanki Stan fizyczny: ciecz. wyeksploatowania.
Okreslenie wladciwosci odpadow:
HS5, H6, H7, H8 i H14.
Sole wykrystalizowane z kapieli Powstaja w wyniku
galwanicznych, badz roztwory wymiany kapieli
tych soli stuzace do osadzania galwanicznej lub jej
Soleivezowey powl(?k metalowych w procesie wyeksploatowania.
2. 0603 13* A . .. | chemicznym lub
zawierajace metale cigzkie L
elektrolitycznym.
Stan fizyczny: staly/ ciekly.
Okreslenie wlasciwosci odpadow:
HS, H6, H7, H10 i H14,
Roztwoér kwasu solnego Powstaja w wyniku
wykorzystywany do usuwania z wymiany kapieli do
powierzchni detali metalowych trawienia.
% . tlenkéw metali i produktow
3. 110105 Kwasy trawigce korozji (rdza).
Stan fizyczny: ciecz.
Okreslenie wlasciwosci odpadow:
HS5, H6, H8 i H14.
Odpady powstaja w wyniku Odpady powstaja w
procesu powierzchniowej obrobki | wannach procesowych w
Szlamy i osady przy zastosowaniu procesow wyniku realizowanego
4. 1101 09*% | pofiltracyjne zawierajace elektrolitycznych i chemicznych

substancje niebezpieczne

Odpad stanowi wytracony w
wannach roboczych szlam z
kapieli, osady poneutralizacyjne z

procesu
technologicznego oraz w
pomieszczeniu pras na
prasach, a takze w
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zawierajgce oleje

wygladzanie powierzchni).
Odpad stanowia szlamy
zawierajace oleje z obrobki
metali (np. tokarki, frezarki,

Lp. Kod Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadu Zrédlo powstawania
odpadu odpadu

oczyszczenia Sciekow neutralizatorze sciekow
przemystowych odwodnione na w wyniku
prasach filtracyjnych, oraz placek | wychwytywania
pofiltracyjny zuzytej kapieli. zawiesiny w Sciekach
Stan fizyczny: staly, barwa nadosadowych,
brazowo-szara.
Okreslenie whasciwosci odpadow:
HS, H6, H7, H8 i H14.
Odpad stanowi wypekienie Powstaja w wyniku
kolumn jonitowych zawierajace wymiany zywic
zaadsorbowane jony Cd, Cr, jonowymiennych.

5. 1101 16* Nasycor.le hub zuz_yte Ni,Zn Miejsce powstawania:

AR JonawyIenIg Stan skupienia: staly. galwanizernia oraz

Okreslenie wlasciwo$ci odpadow: | oczyszczalnia Sciekow.
H5, H6, H7, H8 i H14.
Odpady powstaja w wyniku Odpady powstaja w
procesu powierzchniowej obrébki | wyniku wymiany
przy zastosowaniu procesow wktadek
elektrolitycznych i chemicznych filtracyjnych, bibut
podczas wymiany wkladow filtracyjnych, filtrow
filtracyjnych przeplywowych oraz
filtréw cisnieniowych stuzacych w wyniku wymiany
do utrzymywania czystosci kapieli galwanicznej lub
kapieli. jej zuzycia,
Stan fizyczny: staly - bibuta, zanieczyszczenia.

6 1101 98* Inne odpady zawierajace tkanina lub tworzywo sztuczne

' substancje niebezpieczne zanieczyszczone zwigzkami
metali (cynkiem, zelazem);
gesta maz-szlam z kapieli
neutralizujacych, ciecz kapiel
niklowa: siarczan niklu, chlorek
niklu, kwas borowy, sacharynian
sodu kapiel do miedziowania
kwasnego: siarczan miedzi kwas
siarkowy.
Okreslenie whasciwosci odpadow:
H5, H6, H7, H8 i H14.
Odpad stanowia zanieczyszczone | Odpady powstaja w
elementy z tworzyw sztucznych i | zakladzie w operacjach,
metalowych zwiazkami np. procesie przygotowania i
chromu, niklu itp. zabezpieczenia detali do
b Odpady, ktore stanowig lub moga | obrébki galwaniczne;j.
7. 1102 07* Infe odpla dy .La\‘fleFaJ ace stanowi¢ bezposrednie lub !
substancje niebezpieczne B e

op6znione zagrozenie dla co
najmniej jednego elementu
$rodowiska.
Okreslenie wlasciwosci odpadow:
HS5, H8 i H14.
Sa to zanieczyszczenia Miejsce powstawania:
powstajace podczas mechanicznej | obszary wydzialu
obrobki powierzchni detali technicznego - dziat

3. 12 01 18* Szlamy z obrébki metali (czyszczenie, szlifowanie, obrébki mechanicznej

(np.: warsztat,
narzedziownia,
$lusarnia, szlifiernia
spawalnia i obszary
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niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

oraz z tworzyw sztucznych
(beczki, hoboki, skrzynie, i
kolorowe -butle, sloje, balony),
oraz z tworzyw sztucznych
(beczki, hoboki, skrzynie,
pojemniki, oraz worki roznej
pojemnosci).

Niektore z opakowan sa objete
kaucja i stanowia opakowania
zwrotne (np. beczki, paleto

Lp. Kod Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadu Zrodlo powstawania
odpadu odpadu
szlifierki, wiertarki), oraz odpady | zwiazane z utrzymaniem
powstale w wyniku procesu ruchu, oraz w
powierzchniowej obrabki. operacjach, procesie
Stan fizyczny: szlam, maz, mokre | przygotowania
pyly metaliczne o konsystencji i zabezpieczenia metali
blota, barwa ciemnoszara. do i obrébki
Okreslenie wlasciwos$ci odpadéw: | galwanicznej.
H4, H5 i H14.
Mineralne oleje Teren calego zakladu
9 1301 10* hydrauliczne ‘ Sa to odpady w postaci zuzytych | (np. hale pm(.:lukcyjne,
’ niezawierajace zwigzkéw | olejow pochodzacych z pomieszczenia
chlorowcoorganicznych okresowej wymiany w techniczne).
Mineralne oleje silnikowe, | maszynach roboczych, jak
10. | 1302 05* przekladniowe i smarowe | réwniez z wymiany olejow w
’ niezawierajace zwiazkéw | sprezarkach, smarownicach,
chlorowcoorganicznych prostownikach olejowych,
x 13 02 08* Inne oleje silnikowe, pompach. '
) przekladniowe i smarowe | Stan fizyczny — ciekly, barwa
brunatno-brazowa.
Odpady, ktére stanowia lub moga
Inne oleje i ciecze stanowi¢ bezposrednie lub
12. | 1303 10¢ | Stosowane jako opléini'op? zagrozenie dla co
- elektroizolatory oraz najmniej jednego elementu
nosniki ciepla srodowiska.
Okreélenie wlasciwosci odpadow:
H5iH14.
Odpady stale z Sa to odpady powstale w zwigzku | Teren calego zakladu.
13. | 130501* piaskownikéw i z z prowadzonymi przegladami
’ odwadniania olejow w zakladowej sieci kanalizacji
separatorach deszczowej i utrzymaniem w
14. | 13 0503* Szlamy z kolektorow pelnej sprawnoéci tapaczy piasku
Mieszanina odpadow z i blota, piaskownikow, studzienek
1s. | 13 05 08+ piaskownikéw i z Stan skugienia: ciecz, szlam.
) odwadniania Qlejéw W Okreslenie wlasciwosci udpadbw:
separatorach H4, H5 i H14.
Odpad stanowia gléwnie Teren produkeyjny,
zanieczyszczone opakowania po | magazyny zakladu,
stosowanych w procesach laboratorium zakladowe,
technologicznych surowcach i warsztat.
materiatach (np. opakowania po
zuzytych kwasach, dodatkach,
smarach czy olejach.
Sa to gléwnie opakowania z
Opakowania zawierajace metali (beczki i hoboki o rozne;j
pozostalodci po pojemnodci), szkla (szklo biale i
16. | 1501 10% substancjach kolorowe -butle, stoje, balony),
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Zrédlo powstawania
odpadu

pojemniki z tworzywa po
kwasach).

Stan fizyczny — staly.

Okreslenie wlasciwosci odpadow:
H14.

1500 11*

Opakowania z metali
zawierajace niebezpieczne
porowate elementy
wzmocnienia
konstrukcyjnego (np.
azbest), wlacznie z
pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi

Odpad stanowia opakowania
metalowe zanieczyszczone
substancjami stosowanymi do
proceséw galwanicznych,

ktére moga zawierac $lady np.:
soli niklowych, chromowych,
cynkowych, kadmowych, cyjanku
sodu, oraz opakowania po
substancjach, mieszaninach
stosowanych w operacjach
pomocniczych np. $rodki
konserwujaco-smarujace,
odrdzewiacze, silikony,
uszczelniacze.

Okreslenie wlasciwosci odpadow:
odpady, ktére stanowia lub moga
stanowi¢ bezposrednie lub
op6znione zagrozenie dla co
najmniej jednego elementu
$rodowiska Okreslenie
wlasciwosci odpadéw: H14.

Teren calego zakladu,
wszystkie komorki
organizacyjne.

1502 02*

Sorbenty, materialy
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete

w innych grupach),

tkaniny do wycierania (np.

szmaty, $cierki)

i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)

Czysciwo bawelniane i papierowe
zabrudzone substancjami
niebezpiecznymi (np. kwasy,
zasady, zwiazki cynku, Zelaza)
powstajace w wyniku rgcznego
czyszczenia powierzchni detali
przed i po poddaniu procesom
galwanicznym. Odpad powstaje
takze w wyniku wymiany
zniszczonych i/lub
zanieczyszczonych ubran
ochronnych, rgkawic itp. Ponadto
odpad moga stanowi¢ zuzyte
sorbenty stosowane przy
zabezpieczeniach wyciekow,
ewentualnych rozlewiskach z
maszyn i urzadzen.

Stan fizyczny: staly.

Okreslenie wlasciwosci odpadow:
H4 i H14.

Teren calego zakladu
(hale produkcyjne,
magazyny, laboratorium,
warsztat, szlifiernia,
kotlownia, pakownia).

1601 14*

Plyny zapobiegajace
zamarzaniu zawierajace
substancje niebezpieczne

Odpad stanowig ptyny chlodnicze
stosowane w ukladach wymiany
ciepla. Plyny skladaja si¢ gléwnie
z glikolu etylenowego lub
propylenowego oraz
réznorodnych dodatkow
ochronnych, w tym inhibitorow
korozji.

Zawieraja domieszki
zapobiegajace pienieniu si¢

Teren zakladu.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Zrodlo powstawania
odpadu

plynu, powstawaniu kamienia
kotlowego, korozji,
uszkodzeniom gumowych
elementéw ukladu chlodniczego
itp. Ciecz jednorodna,
przezroczysta bez osadow,
calkowicie rozpuszczalna w
wodzie.

Stan skupienia — ciekly.

Okreslenie wlasciwosci odpadow:

H5iHI4.

20.

1601 21*

Niebezpieczne elementy
inne niz wymienione w 16
0107do 1601 L1, 1601
13, 16 01 14

Zanieczyszczone substancjami
chemicznymi elementy
wyposazenia galwanizerni
zawierajace $ladowe ilosci np.
soli niklu, chromu, cynku,
kadmu.

Okreslenie wlasciwosci odpadow:

H4, H5, H8 i H14.

Wyposazenie techniczne
galwanizerni.

21.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajace niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do
16 02 12

Lampy fluorescencyjne
wykorzystywane do oswietlania
pomieszczen produkcyjnych,
socjalnych i biurowych (budynki
zakladowe) i terenu zakladu oraz
zuzyte urzadzenia elektroniczne,
sterujace (np. monitory
przelaczniki rteciowe,
termometry, manometry,
automatyka sterujaca instalacji
produkcyjnej, jednostki centralne
komputerdw itp. zawierajace
niebezpieczne substancje (np.
kineskopy pokryte luminoforem).
Odpad powstaje przy wymianie
zuzytych urzadzen i lamp na
nowe.

Sktad: szklo, §ladowe ilosci rteci
oraz aluminium pochodzace z
obudowy lamp, uklady
elektroniczne urzadzen, obudowy
z tworzyw sztucznych

Stan fizyczny: staly.

Okreslenie wlasciwosci odpadow:

HS5, H8, H10, HI1 i H14.

Teren catego zakladu,
wszystkie komarki
organizacyjne zakladu.

16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne i
analityczne (np.
odczynniki chemiczne)
zawierajace substancje
niebezpieczne, w tym
mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i
analitycznych

Odpad stanowig zuzyte
przeterminowane, nienadajace si¢
lub wycofane ze stosowania w
,,Protech” Sp. z 0. 0. chemikalia
laboratoryjne

i analityczne (np. odczynniki
chemiczne stosowane w procesie
kontroli, np. kapieli
galwanicznych) zawierajace
substancje niebezpieczne, w tym
mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych.

Laboratorium
zakladowe, hale
produkcyjne.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Zrédlo powstawania
odpadu

Okreslenie wilasciwosci odpadow:

HS5, H8, H10, H11 i H14.

23.

16 06 01*

Baterie i akumulatory
olowiowe

Odpady powstaja przede
wszystkim w wyniku biezacej
dzialalnosci. Zuzyte akumulatory
kwasowo — olowiowe stanowia
odpad niebezpieczny, poniewaz
zawieraja dwa skladniki
stanowigce zagrozenie dla
$rodowiska: kwas siarkowy o
stezeniu 19 % oraz olow
metaliczny i jego zwiazki (tlenek
i siarczan otowiu).

Stan skupienia: ciecz (elektrolit —
kwas siarkowy), staly (plyty
olowiowe).

Okreslenie whasciwosci odpadow:

HS5, H6, H8 i H14.

Wszystkie komoérki
organizacyjne zakladu.

24,

16 06 02*

Baterie i akumulatory
niklowo-kadmowe

Baterie i akumulatory niklowo-
kadmowe to rodzaj akumulatora,
w ktorym elektrody wykonane sg
z zasadowego tlenku niklu
(katoda)

i metalicznego kadmu (anoda),
elektrolitem jest wodorotlenek
potasu.

Okreslenie wlasciwosci odpadow:

HS5, H6, H8 i H14.

Wszystkie komaorki
organizacyjne zakladu,

25.

19 08 06*

Nasycone lub zuzyte
Zywice jonowymienne

Odpad stanowi zuzyte lub
nasycone wypehienie kolumn
jonitowych zawierajace
zaadsorbowane jony Cd, Cr, Ni,
Zn. Kationity — zywice
charakteryzuja si¢ wysoka
pojemnos$cia wymienna do
zmigkczania i demineralizacji o
dobrych whasnosciach
kinetycznych Anionity silnie
zasadowe — zywice
charakteryzuja si¢ wysoka
pojemnoscia wymienna, dobra
kinetyka i wytrzymatoscia
mechaniczng oraz odpornoscia
na $cieranie i szok osmotyczny.
Znajduje zastosowanie w
procesach ciaglych oraz
aplikacjach specjalnych, np.
galwanotechnice — kationit silnie
zasadowy wegiel aktywny,
antracyt.

Stan skupienia: staly.

Odpady stanowig lub moga
stanowi¢ bezposrednie lub
opdznione zagrozenie dla co
najmniej jednego elementu
$rodowiska.

Oczyszczalnia
Sciekow, neutralizator.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Zrodlo powstawania
odpadu

Okreslenie wilasciwosci odpadow:
H4
i H14.

26.

19 08 13*

Szlamy zawierajgce
substancje niebezpieczne z
innego niz biologiczne
oczyszczania sciekow
przemystowych

Jest to osad powstajacy w wyniku
neutralizacji $ciekow
technologicznych
zanieczyszczonych chemicznie.
W procesie ich oczyszczania na
neutralizatorze wytracaja sig w
postaci osadéw wodorotlenki
metali. Osad jest kierowany
nastepnie na prasg filtracyjna,
gdzie nastgpuje proces
oddzielenia osadu od filtratu.
Stan fizyczny: gesta maz do stanu
stalego.

Odpady stanowia lub moga
stanowi¢ bezposrednie lub
op6znione zagrozenie dla co
najmniej jednego elementu
$rodowiska.

Okreslenie wlasciwosci odpadow:
H14.

Zakladowy neutralizator
$ciekow prasa
filtracyjna.

ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

0803 18

Odpadowy toner drukarski
inny niz wymieniony w 08
03 17

Jest to barwigcy proszek uzywany
do drukowania w drukarkach
laserowych i kserokopiarkach.
Powstaje podczas wymiany
Zuzytego tonera na nowy.

Stan fizyczny: staly - czarny
proszek.

Okreslenie wlasciwosci odpadow:
niepowodujacy bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska,
nietoksyczny.

Pomieszczenia biurowe,
administracyjne zakladu
(w tym pakownia).

100101

Zuzle, popioly
paleniskowe i pyly z
kottow (z wylaczeniem
pylow z kotlow
wymienionych w 10 01
04)

Zuzel paleniskowy otrzymuje sie
jako odpad przy spalaniu wegla
kamiennego w kottowniach
fabrycznych. Jest to kruszywo
sztuczne niepoddane obrobce
termicznej. W zaleznosci od
rodzaju paleniska i temperatury
spalania, zuzel ma postac
spieczonych bryl, okruchow,
drobnych ziaren piasku i miatu.
Na sktad chemiczny oraz
wlasciwosci fizyczne zuzla
zasadniczy wplyw ma rodzaj
wegla oraz jego wiek.
Otrzymywany jest przez
wymieszanie odpadu
powstajacego przy spalaniu
wegla, ktory pozostaje na
rusztach.

Okreslenie whasciwosci odpadow:
niepowodujacy bezposredniego

Zakladowa kotlownia.

20




Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Zrédlo powstawania
odpadu

zagrozenia dla Srodowiska.

120105

Odpady z toczenia i
wygladzania tworzyw
sztucznych

Zawieraja polietylen,
polipropylen, poliamid,
polistyren.

Stan skupienia staly, palne.
Okreslenie whasciwosci odpadow:
nietoksyczny, niepowodujacy
bezposredniego zagrozenia dla
$rodowiska, latwopalny.

Warsztat zakladowy,
szlifiernia, spawalnia.

1201 13

Odpady spawalnicze

Mieszanina drobno
dyspersyjnych czastek statych
(pytu spawalniczego) oraz
roznych gazow stanowiacych faze
rozpraszajaca. Sktad chemiczny
pylu spawalniczego jest
uzalezniony od rodzaju
spawanych materialéw, metody i
parametréw technologicznych
spawania. Przy spawaniu
elektrodami otulonymi oraz
drutami proszkowymi pyl ma
bardziej zlozony skiad chemiczny
i jest bardziej skomplikowany
pod wzgledem struktury, niz pyt
wydzielajacy si¢ podczas
spawania lukowego drutem litym
w oslonie gazowej.
Podstawowymi sktadnikami pylu
powstajacego przy spawaniu stali
drutami litymi jest zelazo,
mangan, ditlenek krzemu,
zwiazki chromu, niklu,
molibdenu i niobu, Przy
spawaniu stali elektrodami
otulonymi i drutami
proszkowymi dodatkowo
wydzielane sg réwniez zwiazki
sodu, potasu, wapnia i magnezu.
Okreslenie whasciwosci odpadow:
niepowodujacy bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska.

Warsztat zakladowy,
szlifiernia, spawalnia.

1201 21

Zuzyte materialy
szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

Powstaja w wyniku napraw
elementéw linii technologicznych
m.in. zawieszek i operacji
pomocniczych

Stan fizyczny: tarcze szlifierskie
tarcze do cigcia, papier Scierny,
$ciernice ze szlifierek.

Okreélenie wlasciwosci odpadow:
niepowodujacy bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska,
nietoksyczny.

Warsztat zakladowy,
szlifiernia, spawalnia.

150101

Opakowania z papieru i
tektury

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpady opakowan z papieru i
tektury to opakowania po
zakupionych surowcach, i
towarach, niezbgdnych do

Teren produkcyjny
zakladu, warsztaty,
magazyny, pakownia,
labolatorium.
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Charakterystyka odpadu

Zrédlo powstawania
odpadu

prawidtowego funkcjonowania
zaktadu w tym uszkodzone
opakowania powstajace przy
pakowaniu gotowych wyrobow
finalnych.

Odpady tej grupy stanowig m.in.
odpady w postaci zuzytych,
uszkodzonych kartonow,
zuzytego papieru
opakowaniowego, tworzyw
sztucznych (folia strech,
pojemniki réznej pojemnosci,
opakowaniowe tasmy); drewna
(uszkodzone palety, skrzynie,
plyty); szkla (opakowania szklane
w postaci butelek, stoi, hobokow
réznej pojemnosci); metali
(opakowania z metali o réznej
pojemnodci, oraz druty, tamy,
spinki, katowniki), a takze
zniszczone i zuzyte opakowania z
réznych materialow —
opakowania wielomaterialowe
materialdw nierozlgczalnych.
Stan fizyczny: staly.

Okreslenie wlasciwosci odpadow:
nietoksyczny, niepowodujacy
bezposredniego zagrozenia dla
$rodowiska.

Odpad stanowi zuzyte czy$ciwo
w postaci szmat bgdace
mieszaning wiokien naturalnych i
syntetycznych, oraz czys$ciwo
papierowe, uzywane do
czyszczenia i wycierania
urzadzen, oraz
niezanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi materiaty
filtracyjne i ubrania robocze i
ochronne.

Stan skupienia: staty.

Okreélenie wlasciwosci odpaddw:
latwopalny, niepowodujacy
bezposredniego zagrozenia dla
srodowiska, nietoksyczny.

Teren calego zakladu,
wszystkie komorki
organizacyjne Protech.

Odpady te powstaja w wyniku
pracy $rodkéw transportu
wewngtrznego (wozki)

Stan skupienia: staly.

Okreélenie wiasciwosci odpadow:
niepowodujacy bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska,
nietoksyczny, latwopalny.

Warsztat.

Lp. Kod Rodzaj odpadu
odpadu

8. 150103 Opakowania z drewna

9. 1501 04 Opakowania z metali

10: | 1xpgy | DERsENA0S
wielomaterialowe

1l. | 150107 Opakowania ze szkla
Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny do
wycierania

12. | 150203 (np. szmaty, $cierki) i
ubrania ochronne inne niz
wymienione
w 150202

13. | 1601 03 Zuzyte opony
Zuzyte urzadzenia inne niz

14. [ 1602 14 wymienione w 16 02 09 do

16 02 13

Odpad stanowi gléwnie zuzyty
sprz¢t komputerowy wraz z
oprzyrzadowaniem oraz inne

Pomieszczenia biurowe
zakladu, hale
produkcyjne, magazyny,
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Zrédlo powstawania
odpadu

uszkodzone lub zuzyte urzadzenia
elektroniczne, ztom z maszyn i
urzadzen oraz linii
produkeyjnych, nienadajace sig
do uzytkowania.

Okreslenie wiasciwosci odpadow:
nietoksyczny, niepowodujacy
bezposredniego zagrozenia dla
§rodowiska.

pakownia.

15.

16 02 16

Elementy usunigte ze
zuzytych urzadzen inne niz
wymienione

w1602 15

Elementy usunigte ze zuzytych
urzadzen Odpad powstaje
podczas wymiany na nowe
uszkodzonych, wymiennych
elementdw ze zuzytych urzadzen.
Stan fizyczny: staly.

Okre$lenie wlasciwosci odpadow:
nietoksyczny, niepowodujacy
bezposredniego zagrozenia dla
$rodowiska.

Pomieszczenia biurowe
zakladu, hale
produkcyjne, magazyny,
pakownia.

16.

16 06 04

Baterie alkaiczne
(z wylaczeniem 16 06 03)

Odpad stanowia zuzyte Zrodia
energii w wyniku zastosowania
do urzadzen o $rednim poborze
pradu (100-300 mA) - urzadzen i
przyrzadéw kontrolno
pomiarowych, urzadzen
elektronicznych, baterie z
miernikoéw i przyrzadow
pomiarowych np.: aparaty
fotograficzne, latarki, telefony
bezprzewodowe (walkie —talkie),
aparaty cyfrowe, myszki,
klawiatury bezprzewodowe).

Sa to akumulatory NiCd, w
ktérych elektrody wykonane sa z
wodorotlenku niklu i
wodorotlenku kadmu, za$
elektrolitem sa plynne substancje
o roznym skladzie chemicznym,
ale zawsze posiadajacy silnie
zasadowy odczyn.

Bateria sklada si¢ z elektrody
dodatniej: to mieszanina MnOs i
wegla, elektrody ujemne;j, ktéra
stanowi w tym przypadku pasta
cynkowa; elektrolit wodorotlenek
potasu KOH, separator porowaty
material celulozowy, plastikowy
lub tkanina o strukturze
wloknistej. Rolg obudowy spehia
puszka stalowa. Zastosowanie
pasty cynkowej pozwala uzyskac
elektrode ujemna o duzej
powierzchni, co w znaczacy
sposob poprawia wiasciwosci
elektryczne baterii alkalicznych.
Stan skupienia: staly.

Wszystkie komorki
organizacyjne Protech.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Zrédlo powstawania
odpadu

Okreslenie wlasciwosci odpadow:
niepowodujacy bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.

16 80 01

Magnetyczne i optyczne
nosniki informacji

Odpad stanowia zuzyte,
niesprawne, uszkodzone no$niki
informacji typu pamigc¢
zewnetrzna podlaczanej do
komputera w sposéb zewnetrzny i
niestanowiacej jego integralnej
czesci.

Stan fizyczny: staly.

Okreslenie wlasciwosci odpadow:
niepowodujacy bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska,
nietoksyczny.

Pomieszczenia biurowe
zakladu.

18.

17 04 07

Mieszaniny metali

Uszkodzone elementy detali
(sktad: aluminium, stal, miedz,
mosiadz) poddawanych procesom
galwanicznym. Zuzyte anody
galwaniczne rozpuszczalne i
nierozpuszczalne.

Stan fizyczny: staly.

Okreslenie whasciwosci odpadow:
niepowodujacy bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska,
nietoksyczny.

Teren calego zakladu.

1704 11

Kable inne niz
wymienione
w1704 10

Odpad powstawa¢ bedzie podczas
remontow i napraw urzadzen i
instalacji elektrycznych.
Okreslenie wlasciwosci odpadow:
nietoksyczny, niepowodujacy
bezposredniego zagrozenia dla
$rodowiska.

Teren calego zakladu.

20.

19 09 05

Nasycone lub zuzyte
zywice jonowymienne

Odpad stanowig zuzyte w
procesie demineralizacji wody
wymienniki jonitowe (anionity i
kationity).

Stan skupienia: staly.

Okreslenie wiasciwosci odpadow:
nietoksyczny, niepowodujacy
bezposredniego zagrozenia dla
srodowiska.

Stacja przygotowania
wody DEMI kolumny
wypehione weglem
aktywnym , kolumny
wypehione zywica
jonowymienna.

I11.2.3. Opis miejsca i sposobu magazynowania oraz sposéb dalszego gospodarowania

odpadami z uwzglednieniem zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania

Lp. Kod Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b Dalszy spos6b gospodarowania
odpadu magazynowania
ODPADY NIEBEZPIECZNE
| 0603 11* Sole i roztwory Gromadzone w Kazda partia odpadéw podlega
' zawierajace cyjanki zbiornikach kapieli weryfikag)i analityczne]
2. | 060313* | Soleiroztwory stezonych, zbiornikach | BoPres Pobranic piotek

W zaleznosci od skiadu

24




Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposob
magazynowania

Dalszy sposob gospodarowania

zawierajgce metale
cigzkie

uéredniajacych,
paletopojemnikach -
pojemnikach DPPL

(duze pojemniki do
przewozu luzem), i/lub
innych pojemnikach réznej
pojemnosci wykonanych z
materialow odpornych na
dzialanie odpadu w nich
gromadzonych
ustawionych wewnatrz
i/lub na zewnatrz budynku,
na paletach drewnianych
posadowionych na
utwardzonym terenie,
wylacznie w
wyznaczonych,
odpowiednio
przygotowanych (teren
utwardzony zaopatrzony w
odpowiednig ilo$¢ i rodzaj
ogoblnie dostgpnych
sorbentéw) i
oznakowanych
umozliwiajac identyfikacje
zawartosci opakowarn —
opisanych kodem i nazwa
odpadow, miejscach na
terenie Zakladu, do
dysponowania ktérym
P.P.H.U. ,,Protech” Sp. z
0. 0. posiada tytul prawny.
Na pojemnikach jest
oznakowanie wymagane
przepisami szczegdlnymi,
dotyczacymi transportu
odpaddéw niebezpiecznych.

chemicznego i wlasnosci fizycznych
zawracany jest do

normalnego procesu technologicznego,
tj. bezposrednio dozowany do procesu
lub po zebraniu odpowiedniej ilosci
odpady sa odpowiednio
przygotowywane do transportu i
przekazywane specjalistycznej firmie,
posiadajgcej odpowiednie pozwolenie
i/lub zezwolenie na dalsze
gospodarowanie tymi odpadami.
Zatadunek odpaddéw realizowany
bedzie w migjscu utwardzonym przez
co najmniej dwuosobowy zespol
przeszkolonych pracownikéw.
Transport odpadéw zapewni odbiorca.

[10105*

Kwasy trawigce

Gromadzone w
paletopojemnikach i/lub
innych pojemnikach oraz
szczelnych kontenerach
réznej pojemnosci
wykonanych z materiatow
odpornych na dzialanie
odpadu w nich
gromadzonych
ustawionych wewnatrz
(pomieszczenie pras,
neutralizatora) i/lub na
zewnatrz budynku,
odpowiednio
oznakowanych
umieszczonych na paletach
drewnianych
posadowionych na
posadzce lub

Po zebraniu odpowiedniej ilosci
odpady, lub zaraz po

wymianie kwasow w wannach
procesowych - bez zbednej

zwloki, odpadowe kwasy trawigce sg
odpowiednio

przygotowywane do transportu i
przekazywane specjalistycznej firmie,
posiadajgcej odpowiednie

pozwolenie i/lub zezwolenie na dalsze
gospodarowanie tymi odpadami lub
bezposrednio w dniu wymiany kwasow
bgda wypompowywane bezposrednio
do cystern samochodowych
odbierajgeych odpad.

Zaladunek odpadow realizowany jest w
migjscu utwardzonym przez co
najmnicj dwuosobowy zespol
przeszkolonych pracownikow.
Transport odpaddw zapewni odbiorca.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposéb
magazynowania

Dalszy sposob gospodarowania

utwardzonym, szczelnym,
zabezpieczonym terenie
Zakladu, do dysponowania
ktérym P.P.H.U. ,Protech”
Sp. z 0. 0. posiada tytul
prawny, wyposazonym w
odpowiedni rodzaj i ilo$¢
sorbentéw na ewentualny
wyciek, rozlew.
Opakowania lub miejsce
magazynowania sa
odpowiednio oznakowane,
umozliwiajac identyfikacje
zawartosci opakowan (kod
i nazwa odpadu).

Na pojemnikach jest
oznakowanie wymagane
przepisami szczegdlnymi,
dotyczacymi transportu
odpaddéw niebezpiecznych.

1101 09*

Szlamy i osady
pofiltracyjne zawierajace
substancje niebezpieczne

Gromadzone w
paletopojemnikach i/lub
innych pojemnikach oraz
szczelnych kontenerach
réznej pojemnosci
wykonanych z materialow
odpornych na dzialanie
odpadu w nich
gromadzonych
ustawionych wewnatrz
(pomieszczenie pras,
neutralizatora) i/lub na
zewnatrz budynku,
odpowiednio
oznakowanych
umieszczonych na paletach
drewnianych
posadowionych na
posadzce lub
utwardzonym, szczelnym,
zabezpieczonym terenie
Zakladu, do dysponowania
ktorym P.P.H.U. ,,Protech”
Sp. z 0. o. posiada tytut
prawny, wyposazonym w
odpowiedni rodzaj i ilo$¢
sorbentow na ewentualny
wyciek, rozlew.
Opakowania lub miejsce
magazynowania sg
odpowiednio oznakowane,
umozliwiajac identyfikacje
zawarto$ci opakowan (kod
i nazwa odpadu).

Na pojemnikach bedzie
oznakowanie wymagane

Po zebraniu odpowiedniej ilosci
odpady, bez zbgdnej zwloki beda
odpowiednio przygotowywane do
transportu i przekazywane
specjalistycznej firmie, posiadajgcej
odpowiednie zezwolenie na dalsze
gospodarowanie tymi odpadami,
Zaladunek odpadow realizowany jest w
migjscu utwardzonym przez co
najmniej dwuosobowy zespol
przeszkolonych pracownikdw.
Transport odpad6w zapewni odbiorca.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b
magazynowania

Dalszy sposob gospodarowania

przepisami szczegolnymi,
dotyczacymi transportu
odpadow niebezpiecznych.

1101 16*

Nasycone lub zuzyte
Zywice jonowymienne

Gromadzone w
paletopojemnikach i/lub
innych pojemnikach roznej
pojemnosci wykonanych z
materialéw odpornych na
dziatanie odpadu w nich
gromadzonych
ustawionych wewnatrz
(pomieszczenie pras,
neutralizatora) i/lub na
zewnatrz budynku,
odpowiednio
oznakowanych
umieszczonych na paletach
drewnianych
posadowionych na
posadzce lub
utwardzonym, szczelnym,
zabezpieczonym terenie
Zaktadu, do dysponowania
ktérym P.P.H.U. , Protech”
Sp. z 0. 0. posiada tytut
prawny, wyposazonym w
odpowiedni rodzaj i ilo$¢
sorbentéw na ewentualny
wyciek, rozlew.
Opakowania lub miejsce
magazynowania sa
odpowiednio oznakowane,
umozliwiajac identyfikacje
zawartosci opakowan

(kod i nazwa odpadu).

Na pojemnikach jest
oznakowanie wymagane
przepisami szczegdlnymi,
dotyczacymi transportu
odpaddéw niebezpiecznych.

Po zebraniu odpowiedniej ilosci
odpady, bez zbgdnej

zwloki bgda odpowiednio
przygotowywane do transportu i
przekazywane specjalistycznej firmie,
posiadajgcej odpowiednie zezwolenie
na dalsze gospodarowanie tymi
odpadami.

Zatadunek odpadow realizowany jest w
migjscu utwardzonym przez co
najmniej dwuosobowy zespol
przeszkolonych pracownikéw.
Transport odpaddw zapewni odbiorca.

1101 98*

Inne odpady zawierajace
substancje niebezpieczne

Odpady sa gromadzone

w opakowaniach
umozliwiajacych
odwadnianie odpadow
umieszczonych na paletach
drewnianych i z tworzyw
sztucznych i na tacach
odciekowych, w
pomieszczeniu prasy
wewnatrz budynku
posadowionych na
posadzce, na terenie do
dysponowania ktérym
P.P.H.U. ,,Protech” Sp. z
0. 0. posiada tytul prawny.
Splywajace odcieki sa

Po zebraniu odpowiedniej ilosci odpady
beda odpowiednio

przygotowywane do transportu i
przekazywane specjalistycznej firmie,
posiadajgcej odpowiednie

zezwolenie na gospodarowanie tymi
odpadami.

Zatadunek odpadéw realizowany jest w
migjscu utwardzonym przez co
najmniej dwuosobowy zespol
przeszkolonych pracownikow.
Transport odpadow zapewni odbiorca.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b
magazynowania

Dalszy sposéb gospodarowania

kierowane do wanny
sciekowej.

Opakowania lub miejsce
magazynowania sg
odpowiednio oznakowane,
umozliwiajac identyfikacje
zawarto$ci opakowan (kod
i nazwa odpadu).

Na pojemnikach jest
oznakowanie wymagane
przepisami szczegdlnymi,
dotyczacymi transportu
odpadéw niebezpiecznych,

110207*

Inne odpady zawierajace
substancje niebezpieczne

Gromadzone w
pojemnikach réznej
pojemnosci wykonanych z
materialéw odpornych na
dzialanie odpadu w nich
gromadzonych
ustawionych na terenie
Zakladu, do dysponowania
ktorym P.P.H.U. ,,Protech”
Sp. z 0. 0. posiada tytul
prawny, (wyznaczone
miejsce w pomieszczeniu
wewnatrz budynku - hale
produkcyjno-
magazynowe),
odpowiednio
oznakowanych
umieszczonych na paletach
drewnianych
posadowionych na
posadzce lub
utwardzonym, szczelnym,
zabezpieczonym terenie,
wyposazonym w
odpowiedni rodzaj i ilos¢
sorbentéw na ewentualny
wyciek, rozlew.
Opakowania lub miejsce
magazynowania sa
odpowiednio oznakowane,
umozliwiajac identyfikacje
zawartosci opakowan (kod
i nazwa odpadu).

Na pojemnikach jest
oznakowanie wymagane
przepisami szczegdlnymi,
dotyczacymi transportu
odpaddéw niebezpiecznych.

Po zebraniu odpowiedniej ilosci
odpady, bez zbgdnej zwloki beda
odpowiednio przygotowywane do
transportu i przekazywane
specjalistycznej firmie, posiadajgcej
odpowiednie zezwolenie na dalsze
gospodarowanie tymi odpadami.
Transport odpadéw zapewni odbiorca.

1201 18*

Szlamy z obrébki metali
zawierajgce oleje

Gromadzone w
paletopojemnikach i/lub
innych pojemnikach réznej
pojemnodci wykonanych

z materialow odpornych

Po zebraniu odpowiedniej ilosci odpady
beda odpowiednio

przygotowywane do transportu i
przekazywane specjalistycznej firmie,
posiadajacej odpowiednie

zezwolenie na gospodarowanie tymi
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b
magazynowania

Dalszy sposéb gospodarowania

na dzialanie odpadu w nich
gromadzonych
odpowiednio
oznakowanych
umieszczonych na paletach
drewnianych
posadowionych na
wyznaczonym
utwardzonym terenie do
dysponowania ktérym
P.P.H.U. , Protech”

Sp. z 0. 0. posiada tytut
prawny (wyznaczone
miejsce obszaru wydziatu
technicznego, dzialu
obrébki mechanicznej
wewnatrz i/lub na
zewnatrz budynku (np.
warsztat, narzedziownia,
$lusarnia, szlifiernia,
spawalnia i obszary
zwigzane z utrzymaniem
ruchu oraz w operacjach,
procesach przygotowania i
zabezpieczenia metali do
obrobki galwanicznej.
Opakowania lub miejsce
magazynowania sa
odpowiednio oznakowane,
umozliwiajac identyfikacje¢
zawartosci opakowan (kod
i nazwa odpadu).

Na pojemnikach jest
oznakowanie wymagane
przepisami szczegolnymi,
dotyczacymi transportu
odpaddéw niebezpiecznych.

odpadami.

Zatadunek odpaddow realizowany jest w
miejscu utwardzonym przez co
najmniej dwuosobowy zespol
przeszkolonych pracownikow.
Transport odpadéw zapewni odbiorca.

1301 10*

Mineralne oleje
hydrauliczne
niezawierajace
zwiazkow
chlorowcoorganicznych

13 02 05*

Mineralne oleje
silnikowe,
przektadniowe i
smarowe niezawierajace
zwigzkow
chlorowcoorganicznych

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przekltadniowe i
smarowe

1303 10*

Inne oleje i ciecze
stosowane jako
elektroizolatory oraz
nosniki ciepla

Odpady przepracowanych
olejow zbierane sa przez
pracownikéw w miejscu
ich wytworzenia, po czym
zlewane do wigkszych,
szczelnych i
oznakowanych
pojemnikow zbiorczych
(np. beczek o pojemnosci
301-20011lub
paletopojemnikow),
zabezpieczonych przed
wyciekami z
umieszczonym w
widocznym miejscu
napisem ,,OLEJ
ODPADOWY™), Zuzyte i
przepracowane oleje
gromadzone sg w

W czasie magazynowania olejow
odpadowych nie bgdzie ich mieszania z
innymi odpadami niebezpiecznymi, w
tym zawierajacymi PCB, ani tez nie
bedzie zrzutu olejow odpadowych do
wad, do gleby lub do ziemi. Okresowo,
po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
odpady beda odbierane transportem
odbiorcy, ktory posiada decyzje
zezwalajgca na odbidr i transport
przedmiotowych odpadow. Zgodnie z
ustawg o odpadach, oleje odpadowe
powinny by¢ w pierwszej kolejnoscei
poddawane odzyskowi poprzez
regeneracje.

Jezeli ze wzgledu na stopien
zanieczyszczenia regeneracja olejow
odpadowych jest niemozliwa to oleje te
powinny by¢ poddane innym procesom
odzysku.

Odpady po zgromadzeniu optymalnej
ilosci zaladowywane beda na srodki
transportu i przekazywane podmiotom
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Miejsce i sposéb
magazynowania

Dalszy sposéb gospodarowania

szczelnych pojemnikach
ustawionych na tacach
odciekowych na wypadek
ewentualnych,
niekontrolowanych
wyciekéw w wydzielonym
miejscu na terenie
prowadzonej dzialalnosci,
tj. na terenie, do ktérego
posiadacz odpadéw ma
tytul prawny (hale
produkcyijne,
pomieszczenia
techniczne).

Zbiomiki wykonane sg z
materialdw trudnopalnych
odpornych na dzialanie
olejow odpadowych,
odprowadzajacych ladunki
elektrycznosci statycznej
rozmieszczonych w
docelowym miegjscu
magazynowania.

Miejsca magazynowania
wyposazone sa w sorbenty
do zbierania ewentualnych
wyciekéw,

Miejsce magazynowania
i/lub pojemnik sg opisane
w sposOb umozliwiajacy
identyfikacje odpadu (kod
i nazwa odpadu).

Na pojemnikach jest
oznakowanie wymagane
przepisami szczegdlnymi,
dotyczacymi transportu
odpaddéw niebezpiecznych,

gospodarczym do dalszego
gospodarowania odpadami, zgodnie

Z wymaganiami prawnymi.

Transport odpadéw zapewni odbiorca.

Lp. Kod Rodzaj odpadu
odpadu
Odpady stale z
« | piaskownikéw i z
L 120501 odwadniania olejow w
separatorach
14. | 130503* | Szlamy z kolektorow
Mieszanina odpadow z
15 13 05 08* piaskownikéw i z

odwadniania olejow w
separatorach

Gromadzone w
paletopojemnikach i/lub
innych pojemnikach roznej
pojemnos$ci wykonanych z
materialéw odpornych na
dzialanie odpadu w nich
gromadzonych
odpowiednio
oznakowanych
umieszczonych na paletach
drewnianych
posadowionych na
wyznaczonym
utwardzonym terenie
Wyznaczone miejsce
obszaru wydziahu
technicznego wewnatrz
i/lub na zewnatrz budynku
(np. warsztat,

Po zebraniu odpowiedniej iloéci odpady
beda odpowiednio

przygotowywane do transportu i
przekazywane specjalistycznej firmie,
posiadajacej odpowiednie

zezwolenie na gospodarowanie tymi
odpadami. Okresowo, po zgromadzeniu
odpowiedniej ilogci odpady beda
odbierane transportem odbiorcy lub
transportem przez niego zapewnionym.
W kazdym przypadku, w tym zlecenia
ustugi transportu na zewnatrz,
transportujgcy odpady bedzie posiadal
decyzje zezwalajacg na transport
przedmiotowych odpadow.

Transport odpadow zapewni odbiorca,
W przypadku zlecenia ustugi, zgodnie z
definicja wytworcy odpadow -
wytworceg odpadow powstajacych w
wyniku $wiadczenia ustugi w zakresie
budowy, rozbiorki, remontu obiektow,
czyszezenia zbiormnikdw lub urzadzen
oraz sprzatania, konserwacji i napraw
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposob
magazynowania

Dalszy sposéb gospodarowania

narzedziownia i obszary
zwigzane z utrzymaniem
ruchu) do dysponowania
ktérym P.P.H.U. ,,Protech”
Sp. z 0. 0. posiada tytut
prawny.

Opakowania lub miejsce
magazynowania sg
odpowiednio oznakowane,
umozliwiajac identyfikacje
zawarto$ci opakowan (kod
i nazwa odpadu). Na
pojemnikach jest
oznakowanie wymagane
przepisami szczeg6lnymi,
dotyczacymi transportu
odpaddéw niebezpiecznych.

bedzie podmiot, ktory Swiadczyl bedzie
ustuge, chyba ze umowa o $wiadczenie
ustugi stanowi¢ bedzie inaczej.

1501 10*

Opakowania zawierajgce
pozostalosci po
substancjach
niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone

Opakowania sa
magazynowane na
paletach drewnianych
ustawionych na
utwardzonym terenie
zakladu, do dysponowania
ktérym prowadzacy
dzialalno$¢ posiada tytut
prawny.

Miejsce magazynowania
jest odpowiednio
oznakowane, umozliwiajac
identyfikacje zawarto$ci
opakowan (kod i nazwa
odpadu).

Po zebraniu odpowiedniej ilosci odpady
beda odpowiednio

przygotowywane do transportu i
przekazywane specjalistycznej firmie,
posiadajgeej odpowiednie

zezwolenie na gospodarowanie tymi
odpadami.

Transport odpaddéw zapewni odbiorca.

1501 11*

Opakowania z metali
zawierajace
niebezpieczne porowate
elementy wzmocnienia
konstrukcyjnego (np.
azbest), wlacznie z
pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi

Gromadzone w
pojemnikach réznej
pojemnoéci wykonanych z
materialéw odpornych na
dzialanie odpadu w nich
gromadzonych
ustawionych na terenie
Zakladu, do dysponowania
ktérym P.P.H.U. ,,Protech”
Sp. z 0. 0. posiada tytul
prawny, (pomieszczenie
wewnatrz budynku),
odpowiednio
oznakowanych
umieszczonych na paletach
drewnianych
posadowionych na
posadzce lub
utwardzonym, szczelnym,
zabezpieczonym terenie.
Opakowania lub miejsce
magazynowania sa
odpowiednio oznakowane,
umozliwiajac identyfikacje

Okresowo po zebraniu odpowiedniej
ilodci, odpady bgdg przekazywane
specjalistycznej firmie, posiadajacej
odpowiednie zezwolenie na
gospodarowanie tymi odpadami.
Transport odpaddw zapewni odbiorca.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposdb
magazynowania

Dalszy spos6b gospodarowania

zawarto$ci opakowan (kod
i nazwa odpadu).

Na pojemnikach jest
oznakowanie wymagane
przepisami szczegdlnymi,
dotyczacymi transportu
odpadéw niebezpiecznych.

1502 02*

Sorbenty, materialy
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)

Zuzyte tkaniny na terenie
zakladu i ubrania ochronne
gromadzone sa
tymczasowo w
oznakowanych
pojemnikach w miejscu ich
wytworzenia na hali, a w
przypadku takiej
koniecznosci — znaczna
ilos¢ wytworzonego
odpadu trafia¢ bedzie do
wlasciwego kontenera
ustawionego na
wyznaczonym miejscu
magazynowania na
utwardzonym terenie do
dysponowania ktérym
prowadzacy dziatalnos¢
posiada tytut prawny.
Opakowania lub miejsce
magazynowania sa
odpowiednio oznakowane,
umozliwiajac identyfikacje
zawartosci opakowan (kod
i nazwa odpadu).

Na pojemnikach jest
oznakowanie wymagane
przepisami szczegdlnymi,
dotyczacymi transportu
odpaddéw niebezpiecznych.

Okresowo - po zebraniu odpowiedniej
ilosci, odpady beda przekazywane
specjalistycznej firmie, posiadajacej
odpowiednie zezwolenie na
gospodarowanie tymi odpadami.
Transport odpadéw zapewni odbiorca.

1601 14*

Plyny zapobiegajace
zamarzaniu zawierajace
substancje niebezpieczne

Przechowywanie w
odpowiednio
oznakowanych
zbiornikach(kod i nazwa
odpadu, oraz oznakowanie
wymagane przepisami
szczegllnymi,
dotyczacymi transportu
odpadéw niebezpiecznych)
pojemnikach réznej
pojemnosci wykonanych z
materiatow odpornych na
dzialanie odpadu w nich
gromadzonych ze
szczelnie zamykanymi
wlewami, zaopatrzonymi
we wskazniki,
umozliwiajace oceng
stopnia ich napelnienia,

Przekazanie odpadéw do odzysku,

w tym regeneracji specjalistycznym
podmiotom zajmujacych sig ich
zagospodarowaniem.

Transport odpadow zapewni odbiorca,
W przypadku zlecenia ustugi, zgodnie z
definicjg wytworey odpadow -
wytworeg odpaddéw powstajacych w
wyniku $wiadczenia ustugi w zakresie
budowy, rozbidrki, remontu

obiektow, czyszczenia zbiornikow lub
urzgdzen oraz sprzatania, konserwacji i
napraw jest podmiot, ktory bgdzie
$wiadezyl ustuge, chyba ze umowa

o swiadczenie ustugi stanowi¢ bedzie
inaczej.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposéb
magazynowania

Dalszy spos6b gospodarowania

ustawionych na terenie
Zakladu — w obszarze
budynkéw, urzadzen gdzie
sg stosowane plyny
zapobiegajace zamarzaniu,
z ktérych powstal odpad
do dysponowania ktérym
P.P.H.U. ,,Protech” Sp. z
0. 0. posiada tytul prawny
ustawionych na
betonowym podlozu i/lub
tacach odciekowych/
wychwytowych.

20.

16 01 21*

Niebezpieczne elementy
inne niz wymienione w
1601 07do 1601 11, 16
0113,1601 14

Przechowywanie w
odpowiednio
oznakowanych
zbiornikach, pojemnikach
(kod i nazwa odpadu,
oznakowanych zgodnie z
wymaganymi przepisami
szczegllnymi,
dotyczacymi transportu
odpaddéw
niebezpiecznych), roznej
pojemnosci wykonanych z
materialéw odpornych na
dzialanie odpadu w nich
gromadzonych
ustawionych na
betonowym podtozu i/lub
tacach odciekowych -
wychwytowych, na terenie
Zakladu (hale
produkcyjne,
pomieszczenia
techniczne), do
dysponowania, ktorym
P.P.H.U. ,,Protech” Sp. z
0. 0. posiada tytul prawny
W miejscu wyposazonym
w urzadzenie gasnicze
magazyn odpadéw
niebezpiecznych.

Odpady bgda przekazywane
specjalistycznym firmom
posiadajgcym wymagane prawem
zezwolenia do gospodarowania tym
rodzajem odpadu.

Transport odpadow zapewni odbiorca.

21.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajace
niebezpieczne elementy
inne niz wymienione w
16 0209 do 16 02 12

Przechowywanie w
kartonach lub innych
opakowaniach po nowych
urzadzeniach, lub w
bebnach, koszach,
skrzyniach réznej
pojemnos$ci wykonanych z
materialéw odpornych na
dziatanie odpadu w nich
gromadzonych
oznaczonych jako zuzyte
zabezpieczone przed ich
stluczeniem i ustawionych

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
przekazywane beda uprawnionemu
odbiorey. Zuzyte urzadzenia i ich
elementy moga by¢ oddane zgodnie z
obowigzujgcymi w tym zakresie
przepisami do punktu zakupu nowych
.sztuka za sztukg”, z zachowaniem
wymagan ustawy z dnia 29 lipca 2005
r. 0 zuzytym sprzecie elektrycznym i
elektronicznym (Dz. U. 2013, poz.
1155), a w szczegblnosci art. 35 oraz
37, pkt. 2 zbierajacemu zuzyty sprzgt
elektryczny i elektroniczny (tj.
sprzedawcy detalicznemu lub
hurtowemu).

Transport odpadéw zapewni odbiorca
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposdb
magazynowania

Dalszy sposob gospodarowania

W Wyznaczonym miejscu
na terenie zakladu
(warsztacie, lub
podrecznym magazynku
technicznym), do
dysponowania ktérym
P.P.H.U. ,,Protech” Sp. z
0. 0. posiada tytul prawny.
Opakowania lub miejsce
magazynowania sa
odpowiednio oznakowane,
umozliwiajac identyfikacje
zawartosci opakowan (kod
i nazwa odpadu).

Na pojemnikach znajduje
si¢ oznakowanie
wymagane przepisami
szczegOlnymi,
dotyczacymi transportu
odpaddéw niebezpiecznych.

lub nastgpny posiadacz lub
transportowane beda do pkt zakupu
nowych urzadzen wlasnym srodkiem
transportu,

22+

16 05 06*

Chemikalia
laboratoryjne i
analityczne (np.
odczynniki chemiczne)
zawierajace substancje
niebezpieczne, w tym
mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i
analitycznych

Gromadzone w
pojemnikach roznej
pojemnosci wykonanych z
materialow odpornych na
dzialanie odpadu w nich
gromadzonych
ustawionych na terenie
Zakladu, do dysponowania
ktorym P.P.H.U. ,,Protech”
Sp. z 0. 0. posiada tytut
prawny, (pomieszczenie
wewnatrz budynku — np.
labolatorium),
odpowiednio
oznakowanych
umieszczonych na tacach
odciekowych
(wychwytowych).
Opakowania, pojemniki
lub miejsce
magazynowania sa
odpowiednio oznakowane,
umozliwiajac identyfikacje
zawarto$ci opakowan (kod
i nazwa odpadu).

Na pojemnikach znajduje
si¢ oznakowanie
wymagane przepisami
szczegllnymi,
dotyczacymi transportu
odpaddéw niebezpiecznych.

Po zebraniu odpowiedniej ilo$ci odpady
beda odpowiednio

przygotowywane do transportu i
przekazywane specjalistycznej firmie,
posiadajgcej odpowiednie

zezwolenie na gospodarowanie tymi
odpadami.

Transport odpadéw zapewni odbiorca.

23.

16 06 01*

Baterie i akumulatory
olowiowe

24.

16 06 02*

Baterie i akumulatory
niklowo-kadmowe

Odpady sa gromadzone w
pojemnikach z tworzywa,
w kartonach lub innych
opakowaniach
wykonanych z materiatu

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
i/lub w dniu wymiany na nowe
przekazywane beda do punktu zakupu
nowych.

Zuzyte baterie i akumulatory
przekazywane beda firmom
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposob
magazynowania

Dalszy spos6b gospodarowania

nieprzewodzacego pradu
elektrycznego odpornych
na dziatanie substancji w
nich zawartych, z napisem
»ZUZyte baterie” w
wyznaczonym
pomieszczeniu na terenie,
do ktérego posiadacz
odpadéw ma tytut prawny,
tj. np. w wyznaczonym
miejscu w magazynie lub
pomieszczeniu
technicznym warsztatu
i/lub innym wyznaczonym
miejscu.

Odpady te sa umieszczane
w pojemnikach, bez
zmieszania z innymi
odpadami magazynowane
selektywnie.

Zuzyte akumulatory,
zawierajace elektrolit
muszg by¢ skladowane w
pozycji zapobiegajacej
wyciekaniu elektrolitu, w
wydzielonym
odpowiednim pojemniku
majacym zaréwno podloze
jak i ciany do pewne;
wysokosci wylozone
materialem odpornym na
dzialanie kwasow.
Miejsce magazynowania
i/lub pojemnik sa
odpowiednio opisane (kod
i nazwa odpadu).

posiadajacym decyzje w zakresie
gospodarowania tymi odpadami
(zbierajgcemu zuzyte baterie i
akumulatory badz prowadzacemu
zaklad przetwarzania zuzytych baterii i
akumulatorow).

Transport odpaddw zapewni nastepny
posiadacz lub

transportowane bgda do pkt zakupu
nowych urzadzen wlasnym $rodkiem
transportu.

25:

19 08 06*

Nasycone lub zuzyte
zywice jonowymienne

Gromadzone w
paletopojemnikach i/lub
innych pojemnikach réznej
pojemnosci wykonanych z
materialow odpornych na
dzialanie odpadu w nich
gromadzonych
ustawionych wewnatrz
(pomieszczenie pras,
neutralizatora) i/lub na
zewnatrz budynku,
odpowiednio
oznakowanych
umieszczonych na paletach
drewnianych
posadowionych na
posadzce lub
utwardzonym, szczelnym,
zabezpieczonym terenie
Zakladu, do dysponowania

Po zebraniu odpowiedniej ilosci
odpady, bez zbgdnej zwloki beda
odpowiednio przygotowywane do
transportu i przekazywane
specjalistycznej firmie, posiadajacej
odpowiednie zezwolenie na dalsze
gospodarowanie tymi odpadami.
Zatadunek odpadow realizowany jest w
migjscu utwardzonym przez co
najmniej dwuosobowy zesp6l
przeszkolonych pracownikdw,
Transport odpadow zapewni odbiorca.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposéb
magazynowania

Dalszy sposéb gospodarowania

ktérym P.P.H.U. ,,Protech”
Sp. z 0. 0. posiada tytut
prawny, wyposazonym w
odpowiedni rodzaj i ilos¢
sorbentéw na ewentualny
wyciek, rozlew,
Opakowania lub miejsce
magazynowania sa
odpowiednio oznakowane,
umozliwiajgc identyfikacje
zawarto$ci opakowan (kod
i nazwa odpadu).

Na pojemnikach znajduje
si¢ oznakowanie
wymagane przepisami
szczegOlnymi,
dotyczacymi transportu
odpadow niebezpiecznych.

26.

1908 13*

Szlamy zawierajace
substancje niebezpieczne
z innego niz biologiczne
oczyszczania $ciekow
przemystowych

Odpady sa gromadzone w
kontenerach dostarczonych
przez przejmujacego
odpad lub w opakowaniach
umozliwiajacych
odwadnianie odpadow,
umieszczonych na
paletach drewnianych
ustawionych wewnatrz
budynku np. w
pomieszczeniu
neutralizatora lub prasy
posadowionych na
posadzce. Splywajace
odcieki sg kierowane do
wanny $ciekowe;j.
Opakowania lub miejsce
magazynowania sg
odpowiednio oznakowane,
umozliwiajac identyfikacje
zawarto$ci opakowan (kod
i nazwa odpadu).

Na pojemnikach znajduje
sig oznakowanie
wymagane przepisami
szczegolnymi,
dotyczacymi transportu
odpaddéw niebezpiecznych.

Po zebraniu odpowiedniej ilosci odpady
beda odpowiednio

przygotowywane do transportu i
przekazywane specjalistycznej firmie,
posiadajacej odpowiednie zezwolenie
na gospodarowanie tymi odpadami.
Transport odpadéw zapewni odbiorca.

ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

0803 18

Odpadowy toner
drukarski inny niz
wymieniony
w0803 17

Odpad jest gromadzony w
kartonie , w wydzielonym
miejscu pomieszczenia
magazynowego i/lub w
pomieszczeniu
technicznym.

Miejsce magazynowania
jest odpowiednio
oznakowane.,

Odpad bedzie odbierany przez firme
dostarczajaca tonery i lub zwracany w
punktach zakupu nowych,

Transport odpadéw zapewni nastepny
posiadacz lub transportowane beda do
punktu zakupu nowych wlasnym
srodkiem transportu.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposob
magazynowania

Dalszy sposéb gospodarowania

100101

Zuzle, popioty
paleniskowe i pyly z
kotlow (z wylaczeniem
pylow z kotlow
wymienionych

w 1001 04)

Odpady sa zbierane do
wiader i/lub luzem w
pomieszczeniu kottowni i
taczkami transportowane
do zorganizowanego
WyZnaczonego opisanego
miejsca magazynowania
utwardzonego wylewka
betonowa wewnatrz
budynku.

Zuzle mogg by¢ przekazywane zaréwno
uprawnionym w zakresie ich
zagospodarowania firmom, jak i
osobom fizycznym i jednostkom
organizacyjnym niebgdacym
przedsigbiorcami do wykorzystania na
wiasne potrzeby, np.: z przeznaczeniem
na utwardzenie drog, placow i budowe
fundamentow.

Transport odpaddw zapewni nastgpny
posiadacz lub transportowane bedg
wlasnym $rodkiem transportu.

120105

Odpady z toczenia i
wygladzania tworzyw
sztucznych

Odpady zbierane sa przez
pracownikow w miegjscu
ich wytworzenia, po czym
transportowane sa do
wigkszych, szczelnych i
oznakowanych opakowan
zbiorczych (pojemniki,
beczki, kosze, worki)
usytuowanych w
wyznaczonym, opisanym
(kod i nazwa odpadu)
miejscu magazynowania
obszaru wydzialu
technicznego, dziahu
obrébki mechanicznej
wewnatrz i/lub na
zewnatrz budynku (np.
warsztat, narzedziownia,
$lusarnia, szlifiernia,
spawalnia i obszary
Zwigzane z utrzymaniem
ruchu).

Odpady bgda przekazywane
podmiotom gospodarczym
posiadajgeym stosowne pozwolenia do
dalszego gospodarowania tymi
odpadami, zgodnie z wymaganiami
prawnymi.

Transport odpadow zapewni odbiorca
lub transportowane beda wlasnym
$rodkiem transportu.

120113

Odpady spawalnicze

Odpady zbierane sa przez
pracownikéw w miejscu
ich wytworzenia, po czym
transportowane sg do
wigkszych opakowan,
pojemnikéw (np. beczki,
worki, kosze). Odpady
gromadzone sa
tymczasowo na terenie
warsztatu w pojemnikach
odpomych na dziatanie
odpadéw w nich
gromadzonych.
Opakowania lub miejsce
magazynowania sa
odpowiednio oznakowane,
umozliwiajac identyfikacje
zawartosci opakowan (kod
i nazwa odpadu).

Po zebraniu odpowiedniej ilosci odpady
beda odpowiednio przygotowywane do
transportu i

przekazywane specjalistycznej firmie,
posiadajacej odpowiednie zezwolenie
na gospodarowanie tymi odpadami.
Transport odpaddw zapewni odbiorca.

1201 21

Zuzyte materialy
szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

Odpady gromadzone sa
tymczasowo na terenie
Warsztatu Slusarni,
szlifierni, spawalni i
obszardw zwiazanych z

Po zebraniu odpowiedniej ilosci odpady
bgda odpowiednio przygotowywane do
transportu i

przekazywane specjalistycznej firmie,
posiadajacej odpowiednie zezwolenie
na gospodarowanie tymi odpadami.
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Miejsce i spos6b
magazynowania

Dalszy sposdéb gospodarowania

utrzymaniem ruchu w
pojemnikach odpornych na
dzialanie odpadéw w nich
gromadzonych.
Opakowania lub miejsce
magazynowania sg
odpowiednio oznakowane,
umozliwiajgc identyfikacje
zawarto$ci opakowan (kod
i nazwa odpadu).

Transport odpadow zapewni odbiorca.

Odpady sg zbierane i
magazynowane
selektywnie w
wyznaczonym miejscu hal
produkcyjno-
magazynowych w tym
pakowni, laboratorium,
pomieszczen technicznych
(np. warsztat,
narzedziownia, $lusarnia,
szlifiernia, spawalnia i
obszary zwigzane z
utrzymaniem ruchu) na
terenie zakladu do ktorego
posiadacz odpadoéw ma
tytul prawny.

Miejsce magazynowania
i/lub pojemnik sa
odpowiednio opisane (kod
i nazwa odpadu).

Odpady opakowan mogg by¢
przekazywane osobom fizycznym i
jednostkom organizacyjnym
niebedgeym przedsigbiorcami do
wykorzystania na wlasne potrzeby beda
im przekazywane w sposob
udokumentowany np. o$wiadczenie o
przekazaniu- odbiorze odpadu.
Transport odpadoéw zapewni odbiorca
lub transportowane bedg wlasnym
$rodkiem transportu.

Lp. Kod Rodzaj odpadu
odpadu

6. 150101 Opakowania z papieru i
tektury

7. 150102 Opakowania z tworzyw
sztucznych

8. 150103 Opakowania z drewna

9. 1501 04 Opakowania z metali

10, |1s010s | DpEkowania
wielomaterialowe

11. 150107 Opakowania ze szkla
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania

12. | 150203 (np. szmaty, Scierki) i

ubrania ochronne inne
niz wymienione
w 150202

Odpady w postaci
zuzytych sorbentow,
zanieczyszczonego
czys$ciwa, ubrania robocze,
rekawice z chwilg ich
powstania sg zbierane
przez pracownikow w
miejscu ich wytworzenia,
nastepnie transportowane
sa do wigkszych,
oznakowanych opakowan
zbiorczych (pojemniki
metalowe i lub z tworzywa
sztucznego lub drewniane
skrzynie roznej
pojemnosci wylozonych
workiem foliowym i/lub
bez) ustawionych w
wyznaczonych miejscach
(na halach produkcyjno-
magazynowych,
magazynowych w tym
pakowni, laboratorium,
warsztacie, narzedziowni,
$lusarni, szlifierni,
spawalni) nastgpnie

Po zgromadzeniu optymalnej ilodci,
odpady zaladowywane sg na $rodki
transportu i przekazywane sg
podmiotom gospodarczym do dalszego
gospodarowania odpadami, zgodnie z
wymaganiami prawnymi.

Transport odpadow zapewni odbiorca.
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Lp. Kod Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b Dalszy sposob gospodarowania
odpadu magazynowania
przewozone i ustawiane w
miejscu tymezasowego
magazynowania odpadow,
wyznaczonym na
utwardzonym terenie
zakladu, tj. na terenie, do
ktérego posiadacz
odpadéw ma tytul prawny.
Miejsce magazynowania
i/lub pojemnik sg
odpowiednio opisane (kod
i nazwa odpadu).
Przechowywane w Przekazywanie odpadow do odzysku
wydzielonym miejscu, na (odzysk cncrg,ii np. w ccmemo“_niach},
terenie zakladu, np.: na witym recyklingu (np. wytwimiach
: ; granulatéw) specjalistycznym
terenie warsztatu_lf_] ub w podmiotom zajmujgcym sig ich
wyznaczonym miejscu w zagospodarowaniem.
magazynie technicznym Transport odpadéw zapewni odbiorca.
. , lub w uporzadkowanych
1 LA Zuzyte opony stosach zabezpieczonych
przed osunigciem,
wyposazonym w
urzadzenia gasnicze.
Miejsce magazynowania
jest odpowiednio opisane
(kod i nazwa odpadu).
Zuzyte urzgdzenia inne Odpady sa magazynowane | Przckazywane bgdg okresowo firmie
14. | 160214 | niz wymienione w 16 02 | w wydzielonym miejscu posiadajgeej stosowne pozwolenie na
09 do 16 02 13 pomieszczenia guspodarf}wame przedmiotowymi
odpadami.
magazynowego, w Transport odpaddw zapewni nastgpny
odpowiednio posiadacz lub transportowane begda do
oznakowanych pkt zakupu nowych urzgdzen wlasnym
pojemnikach wykonanych | srodkiem transportu.
z metalu lub tworzywa
Elementy usunigte ze sztucznego, drewna, w
| zuzytych urzadzen inne | kartonach, ustawionych
5. 1160216 . L .
niz wymienione np. w boksie na
w1602 15 gromadzenie elementow
elektrycznych i
elektronicznych
niezawierajacych
niebezpiecznych
elementow.
Odpady sa gromadzone w Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
pojemnikach z tworzywa, i/lub w dniu wymiany na nowe
w kartonach lub innych E:;z:::;iywanc begda do punktu zakupu
opakowaniach Zuzyte baterie przekazywane bedg
wykonanych z materiatu firmom posiadajacym decyzje w
Baterie alkaiczne nieprzewodzacego pradu zakresie gospodarowania tymi
16. | 160604 | (zwylaczeniem 16 06 elektrycznego odpornych | odpadami (zbierajgcemu zuzyte baterie

03)

na dzialanie substancji w
nich zawartych, z napisem
,»Zuzyte baterie” w
wyznaczonym
pomieszczeniu
magazynowym lub w

i akumulatory badZz prowadzacemu
zaklad przetwarzania zuzytych baterii i
akumulatoréw).

Transport odpaddw zapewni nastgpny
posiadacz lub transportowane beda do
pkt zakupu nowych urzadzen wlasnym
$rodkiem transportu,
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposéb
magazynowania

Dalszy sposdéb gospodarowania

pomieszczeniu
technicznym na terenie, do
ktérego posiadacz
odpadéw ma tytul prawny,
tj. np. w wyznaczonym
miejscu w magazynie lub
pomieszczeniu
technicznym warsztatu
i/lub innym wyznaczonym
miejscu zabezpieczonym
przed wplywem warunkéw
atmosferycznych.

Miejsce magazynowania
i/lub pojemnik sa
odpowiednio opisane (kod
i nazwa odpadu).

17.

16 8001

Magnetyczne i optyczne
noéniki informacji

Przechowywanie w
kartonach po nowych lub
innych opakowaniach, w
beczce metalowej lub z
tworzywa w sposob
zabezpieczajacy przed ich
rozproszeniem i
oznaczonych jako zuzyte,
ustawionych w
wyznaczonym miejscu w
magazynie technicznym
i/lub Dziale
Informatycznym.

Miejsce magazynowania
i/lub pojemnik sa
odpowiednio opisane (kod
i nazwa odpadu).

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilogei
przekazywane bedg uprawnionemu
odbiorey.

Transport odpadéw zapewni nastgpny
posiadacz lub transportowane beda
wlasnym $rodkiem transportu.

18.

17 04 07

Mieszaniny metali

Luzem na paletach i w
pojemnikach oznaczonych
nazwg i kodem odpadu , w
wyznaczonych
utwardzonych miejscach
przy wydziatach
produkcyjnych,
wyznaczone miejsce
obszaru wydzialu
technicznego, dziatu
obrébki mechanicznej (np.
warsztat, narz¢dziownia,
$lusarnia, szlifiernia,
spawalnia i obszary
zwigzane z utrzymaniem
ruchu oraz w
wyznaczonym na
utwardzonym terenie
zakladu, tj. na terenie, do
ktorego posiadacz
odpadéw ma tytul prawny.

Zlom mieszaniny metali moze byé
przekazywany osobom fizycznym i
jednostkom organizacyjnym
niebgdageym przedsigbiorcami do
wykorzystania na wlasne potrzeby.
Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej
ilosci przekazywane beda badz
uprawnionemu odbiorcy

badZ osobom fizycznym i jednostkom
organizacyjnym niebgdacym
przedsigbiorcami z przeznaczeniem do
drobnych napraw i konserwacji.
Transport odpaddw zapewni odbiorca
lub transportowane bgda wlasnym
$rodkiem transportu.

19.

170411

Kable inne niz
wymienione

Odpady z chwilg ich
powstania sa zbierane

Po zgromadzeniu optymalnej ilodci,
odpady zaladowywane beda na $rodki
transportu i przekazywane sa
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b
magazynowania

Dalszy sposéb gospodarowania

w1704 10

przez pracownikow w
miejscu ich wytworzenia,
nastepnie transportowane
sg do wigkszych,
oznakowanych opakowan
zbiorczych (pojemniki,
skrzynie, kosze metalowe i
lub z tworzywa sztucznego
lub drewniane réznej
pojemnosci) ustawionych
w wyznaczonych
miejscach na halach
nastgpnie przewozone i
ustawiane w miejscu
tymczasowego
magazynowania odpadow,
WyzZnaczonym na
utwardzonym terenie
zaktadu (np. wyznaczone
miejsce obszaru wydziatu
technicznego, warsztat,
narzgdziownia i obszary
Zwiazane z utrzymaniem
ruchu), tj. na terenie, do
ktérego posiadacz
odpadéw ma tytul prawny.
Miejsce magazynowania
i/lub pojemnik sg
odpowiednio opisane (kod
i nazwa odpadu).

podmiotom gospodarczym do dalszego
gospodarowania odpadami, zgodnie z
wymaganiami prawnymi.

Transport odpadéw zapewni odbiorca.

20.

19 09 05

Nasycone lub zuzyte
Zywice jonowymienne

Odpady sg gromadzone

w opakowaniach roznej
pojemnos$ci wykonanych

z materialéw odpornych na
dziatanie odpadu w nich
gromadzonych,
odpowiednio
oznakowanych
umieszczonych na paletach
drewnianych
posadowionych na
posadzce w pomieszczeniu
stacji przygotowania wody
DEMI lub na zewnatrz
budynku, na utwardzonym,
szezelnym,
zabezpieczonym terenie
Zakladu, do dysponowania
ktorym P.P.H.U. ,,Protech”
Sp. z 0. o. posiada tytul
prawny, wyposazonym w
odpowiedni rodzaj i ilo$¢
sorbentow na ewentualny
wyciek, rozlew.
Opakowania lub miejsce
magazynowania sa

Po zebraniu odpowiedniej ilosci odpady
beda odpowiednio przygotowywane do
transportu i

przekazywane specjalistycznej firmie,
posiadajgcej odpowiednie zezwolenie
na gospodarowanie tymi odpadami.
Transport odpadéw zapewni odbiorca.
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Lp. Kod Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb Dalszy sposéb gospodarowania
odpadu magazynowania

odpowiednio oznakowane,
umozliwiajac identyfikacje
zawartos$ci opakowan (kod
i nazwa odpadu).

Odpady wytwarzane w zwigzku z eksploatacjg instalacji do wytwarzania, przy zastosowaniu
procesdw chemicznych, podstawowych produktéw lub pétproduktow chemii organicznej
s3 magazynowane w wyznaczonych miejscach na terenie zakladu:

e w sposob selektywny,

e nie oddzialujgc negatywnie na procesy odzysku lub unieszkodliwienia,

e nie zagrazajac Srodowisku,

e nie powodujac ucigzliwos$ci dla 0séb trzecich,

e do czasu zebrania uzasadnionej partii odpadow.
Odpady po uzbieraniu odpowiedniej partii przekazywane sg uprawnionym odbiorcom
odpadow posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami.
W pierwszej kolejnosci odpady przekazywane sa upowaznionym odbiorcom odpadow
do odzysku badz tez, w przypadku braku takiej mozliwoéci, do unieszkodliwiania innym
posiadaczcom  odpadow, posiadajacym stosowne zezwolenia wlasciwego organu
na prowadzenie dzialalnosci w zakresie gospodarowania tymi odpadami i/lub przekazywane
osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym, do wykorzystania na ich wlasne
potrzeby, zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami prawa.

111.2.4. Wskazanie sposobéw zapobiegania powstawania odpadow lub ograniczenia ilo$ci
odpadéw i ich negatywnego oddzialywania na Srodowisko

Powyzsze realizowane jest poprzez:

e ustawienie pojemnikéw w widocznych i tlatwo dostgpnych, wyznaczonych,
odpowiednio przygotowanych miejscach (na terenie utwardzonym zakladu) -
pojemniki opisane s3 w sposob umozliwiajacy identyfikacje ich zawartoscei,
sa odporne na dzialanie odpadéow w nich gromadzonych, zabezpieczone
przed oddzialywaniem warunkéw atmosferycznych, przeznaczone na poszczegdlne
rodzaje odpadéw, dodatkowo wszedzie gdzie jest to konieczne (np. odpady plynne)
pojemniki przeznaczone do ich gromadzenia s szczelne, zamykane i ustawione
na wannach lub tacach odciekowych,

e prowadzenie wilasciwego gospodarowania odpadami - poprzez minimalizacje
ich ilodci, selektywne zbieranie i magazynowanie w wydzielonych miejscach,
w sposob zabezpieczajacy srodowisko, w szczegdlnosei srodowisko gruntowo-wodne
przed ewentualnym zanieczyszczeniem,

e stosowanie materialdéw i wyrobow gwarantujacych najlepsze wlasciwosci jakosciowe
1 maksymalny okres eksploatacji,
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e Kkorzystanie z opakowan zwrotnych przy transporcie surowcow i materiatow,

e prowadzenie proceséw technologicznych w sposdb zapewniajacy selektywne

gromadzenie odpadow,

e ciggla modernizacj¢ prowadzonych procesow galwanicznych pod katem zmniejszania

ilosci odpadéw wytwarzanych w galwanizerni,

e przedluzenie czasu uzytkowania roztwordow technologicznych,

e minimalizacj¢ wynoszenia kapieli,

e bezposredni odzysk wynoszonych kapieli,

e odwadnianie osaddow,

e gromadzenie na terenie zakladu wszystkich wytwarzanych rodzajéow odpadéw
w wyznaczonych do tego miejscach w sposob selektywny, nie oddzialujgc negatywnie
na procesy odzysku lub unieszkodliwienia, nie zagrazajac srodowisku, nie powodujgc
ucigzliwosci dla osob trzecich do czasu zebrania uzasadnionej partii odpadow,

e przekazywanie odpadéw wylacznie podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenia
na gospodarowanie tymi odpadami, wydanymi w trybie przepisow ustawy o odpadach
(poza odpadami, ktérych zbieranie, transport nie wymaga uzyskania zezwolenia, ktore
mozna przekazywac osobom fizycznym),

e zagospodarowywanie powstajacych w wyniku dzialalnosci zakladu odpadow
niebezpiecznych 1 innych niz niebezpieczne zgodnie 2z hierarchig sposoboéw
postepowania z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci odpady podlegajg przygotowaniu
do ponownego uzycia lub sg poddawane recyklingowi, a jezeli nie jest to mozliwe
z przyczyn technologicznych, z przyczyn ekologicznych Ilub ekonomicznych
sa poddawane innym procesom odzysku - dopiero odpady, ktérych poddanie
odzyskowi nie jest mozliwe sa poddawane unieszkodliwianiu.

111.3. Okreslam dopuszczalna wielko$§é emisji halasu na terenach chronionych

Dopuszczalny rownowazny poziom dzwigku ,,A” mogacy przenika¢ do S$rodowiska
na terenach zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej 1 zamieszkania zbiorowego
oraz mieszkaniowo-ustugowych wynosi:

Laeq p= 55 [dB] w przedziale czasu odniesienia rownym 8 najmniej korzystnym godzinom
dnia kolejno po sobie nastgpujgcym (przedziat czasu od godz. 6° do godz. 22°%)

Lacg N= 45 [dB] w przedziale czasu odniesienia réwnym 1 najmniej Korzystnej godzinie
nocnej (przedziat czasu od godz. 22°° do godz. 6").

IV. Okres§lam sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii oraz gospodarki
materialowo-surowcowej

Najistotniejsze dzialania wplywajace na efektywne wykorzystanie materialow to:
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o wlasciwe zarzadzanie czynnikami energetycznymi obejmujace kontrolg ilosci i jakosci
wykorzystywanej energii,

e stosowanie procedur operacyjnych i utrzymania ruchu instalacji majgcych na celu
poprawe efektywnosci energetycznej oraz zapewniajgcych jej zuzycie na poziomie
niezbednym
dla realizacji dziatalnosci produkcyjnej,

e minimalizacj¢ strat energetycznych poprzez:

- wlasciwe zarzadzanie i planowanie pracy urzadzen grzewczych w celu minimalizacji
czasu przestojow instalacji,

- identyfikacje 1 eliminowanie nieprawidlowosci w dziataniu urzadzen energochtonnych
a zwlaszcza tych o wysokim poziomie zuzycia energii.

V. Okre$lam techniczne i organizacyjne metody osiggania wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako calo$ci

Osigganie wysokiego poziomu ochrony srodowiska nastepuje poprzez:

e stosowanie rozwigzan organizacyjnych zapewniajacych:

- whasciwg kontrolg ilosci i jako$ci substancji i energii niezbednych dla realizacji
dzialalnosci produkcyjnej,

- wlasciwag kontrole i oceng przebiegu procesow produkeyjnych oraz stanu technicznego
instalacji w celu zapewnienia optymalnego wykorzystania substancji i energii,

- systematyczng kontrole wielkosci oddzialywania instalacji na $rodowisko jako catosci
oraz uwzglednianie jej wynikow w sposobie eksploatacji instalacji,

- systematyczng ocen¢ stosowanych rozwigzan technicznych w aspekcie ich standardu
ekologicznego i technicznego z uwzglgdnieniem rozwigzan odpowiadajgcych wymogom
najlepszej dostgpnej techniki;

e stosowanie rozwigzan technicznych polegajgcych na wykorzystywaniu:

- rozwigzan technologicznych o wysokim stopniu wydajnosci 1 selektywnosci proceséw
zapewniajacych maksymalnie efektywne zuzycie substancji i energii ,

- substancji o mozliwe niskim potencjale zagrozenia oraz uzywanie substancji
niebezpiecznych wytgcznie w sposob i w zakresie wynikajagcym z wymogdéw technologii
i sukcesywng eliminacj¢ substancji stwarzajgcych szczegdlne zagrozenie dla srodowiska
w rozumieniu ustawy Prawo ochrony srodowiska,

- efektywnych metod eliminowania 1 ograniczania zanieczyszczen emitowanych
do wszystkich elementow $srodowiska ze szczegolna preferencjg rozwigzan pozwalajacych
na odzyskiwanie substancji i energii,

- systemu kontroli procesu i instalacji oraz urzgdzen monitoringu zanieczyszczen
dla zapewnienia stabilnej eksploatacji, wysokiej wydajnosci i sprawnosci w kazdych
warunkach przebiegu procesu.
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VI. Okre§lam metody zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wod gruntowych

W obre¢bie instalacji prowadzone sg dzialania majace na celu osigganie wysokiego poziomu
ochrony $rodowiska gruntowo-wodnego. Nalezy tu wymienié:

e stosowane zbiorniki do magazynowania substancji chemicznych oraz urzadzenia
procesowe wykonane s3 2z materialdow chemoodpornych zapewniajgcych
bezpieczenstwo ich przechowywania i usytuowane w specjalnie wydzielonych
magazynach,

e zbiorniki przeptywowe $ciekow wykonane sg z betonu, pokrytego wieloma warstwami
nieprzepuszczalnymi (dwiema warstwami zywicy epoksydowej. watg szklang, zywica
epoksydowa, folig wloskg PCV),

e wanny procesowe do chromowania wykonane sg z PVDF (poliwinylofluorek),

e zbiorniki na olej opalowy ,,Ekoterm" usytuowane sa na betonowych tacach,

e zmodernizowany neutralizator $ciekdw nie posiada juz wanien stalowych
tylko polipropylenowe,

e wanny procesowe na duzej linii automatycznej, wykonane sg z polipropylenu
umieszczone w szczelnych tacach bezodplywowych, zapobiegajacych mieszaniu
si¢ roznych roztworow w przypadku awarii wanien, przeciekow i rozchlapan kapieli
np. kwasnych i cyjankowych,

e prowadzenie uporzadkowanej gospodarki odpadami zgodnie z obowigzujacymi
w tym zakresie wymaganiami prawnymi i innymi (decyzje, umowy),

e odpowiednie przygotowanie miejsc magazynowania odpadéw na terenie zakladu
minimalizuje mozliwo$¢ ich negatywnego oddziatywania na $srodowisko gruntowe,

e zaklad ma podpisane umowy na odbiér wigkszosci odpadow z firmami posiadajgcymi
stosowne zezwolenia na ich transport, zbieranie, przetwarzanie co ogranicza
do minimum mozliwosé niekontrolowanej emisji odpadéw do srodowiska.

Wanny procesowe do anodowania aluminium, anaforezy i niklowania wykonane
sa z polipropylenu. Wanny ustawione sa jedna obok drugiej we wlasciwej kolejnosci
w dwoch rzedach. Podest dla obstugi znajduje si¢ migdzy wannami. Nad wannami
umieszczony jest tor jezdny, po ktorym jezdza wozki (7 sztuk). Wozki w cyklu
automatycznym przenoszg zawieszki galwaniczne z wyrobami do pokrycia z wanny
do wanny wg wczesniej opracowanego programu Komputerowego.

W magazynie chemicznym posadzka wykonana jest z plytek kwasoodpornych, $ciany boczne
pokryte sg plytkami ceramicznymi. Poszczegolne grupy zwiazkow chemicznych (kwasy, tugi
sole itp.) magazynowane sa osobno w wydzielonych boksach. Posadzka posiada kratke
Scieckowg z wyprofilowanym spadkiem na odprowadzanie ewentualnych rozlewow
magazynowanej substancji. Kratki Sciekowe polgczone sa ze zbiornikiem przejsciowym
rurami wykonanymi z PCV. Ze zbiornika za pomocg pompy zatapialnej ewentualne wycieki
i popluczyny kierowane sg na oczyszczalnig Sciekow.

Ponadto nalezy sporzadzi¢, prowadzi¢ i na biezaco aktualizowaé rejestr substancji
powodujacych ryzyko, o ktérych mowa w art. 3 pkt 37 a ustawy — Prawo ochrony $rodowiska
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(Dz. U. z 2016 r. poz. 672) wytwarzanych, wykorzystywanych lub transportowanych
w zwigzku z eksploatacjg instalacji.

Nalezy prowadzi¢ w terminach okreslonych dla przegladow okresowych obiektow
budowlanych, oceng stanu technicznego urzadzen zabezpieczajacych glebe, ziemie i wody
gruntowe przed zanieczyszczeniem.

VI1I. Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na Srodowisko

Eksploatacja instalacji nie wigze si¢ z transgranicznym oddziatywaniem.

VIII. Okreslam obowiazki w zakresie monitoringu

VIIIL.1. Monitoring efektywno$ci wykorzystania zasobow i energii

W ramach monitoringu wykorzystania zasobow oraz energii bedzie prowadzony monitoring
parametrow technologicznych.

Monitorowanie procesoOw technologicznych winno si¢ odbywaé¢ pod katem zuzycia
surowcow, materiatow, energii cieplnej, energii elektrycznej, wydajnosci oraz ilosci
powstalych odpadéw w skali roku i na jednostke wytworzonego produktu.

Zapewnienie efektywnego wykorzystania energii polega na kontroli parametréw pracy
instalacji i optymalnej jej regulacji oraz na odpowiednim planowaniu produkcji zmierzajagcym
do utrzymania zakladanej wydajnosci instalacji.

VIIIL.2. Monitoring poboru wody i wytwarzania $ciekow

VI1I1.2.1. Monitoring pobieranej wody oraz odprowadzanych §ciekow

Monitoring ilosci pobieranej wody oraz stanu i jakosci $ciekdéw reguluje odrebne pozwolenie
wodnoprawne wydane przez Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego obejmujgce
swym zakresem pobdor wod podziemnych oraz wprowadzanie $ciekow przemystowych
do urzadzen kanalizacyjnych podmiotu zewngtrznego.

VII1.3. Monitoring emisji do powietrza

Usytuowanie stanowisk pomiarowych oraz kro¢cow pomiarowych do pomiaréw substancji
pylowych 1 gazowych emitowanych do atmosfery powinno by¢ zgodne z aktualnymi
obowigzujgcymi normami w tym zakresie.

Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie umozliwiajgcym
prawidlowe wykonywanie pomiardow.

Do pomiaréw nalezy stosowaé metodyki referencyjne, jezeli metodyki takie zostaly okreslone
na podstawie obowigzujacych przepisow. Dopuszczalne jest stosowanie innej metodyki
pod warunkiem udowodnienia petnej rownowaznosci uzyskanych wynikow.
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VIIL.3.1. Okreslam zakres prowadzenia okresowych pomiaréw emisji zanieczyszczen
z czgstotliwoscig 1 x rok, dla nastgpujacych emitoréw technologicznych:

Nr emitora Nazwa zanieczyszczenia
Linia rgczna do niklowania, chromowania z kapieli
Cr*®i Cr*? satynowania, mosiadzowania i patynowania
E-30 Nikiel
H2S04
E-31 H.SO,
G
Cr+6
E-32 Pyl PM10
HCl
H>S0,
Miedz

Reczna linia do anodowania

E-26

| H2SO4

Duza automatyczna linia do miedziowania,
cyjankalicznego, miedziowania kwasnego,niklowania,
chromowania z kapieli Cr*®i Cr*3

E-21

Pyl PM10

HCI

H,S04

E-22

Cynk

HCN

Miedz

E-23

H,S04

Cr'?

Cr+6

E-24

Nikiel

H.SO4

Miedz

Mata linia do niklowania, chromowania z kapieli Cr*®

iCr*?

E-13

Pyl PM10

HCI

E-14

Nikiel

H,S0,4

E-15

H,S04

Cr+3

Cr+6

Automatyczna linia do cynkowania alkalicznego

w bebnach

E-29

Pyt PM10

HCI

Cynk

Automatyczna linia galwaniczna do alkalicznego
i stabo kwasnego cynkowania na zawieszkach

E-28

Pyl PM10

HCI

H.SO4

Cynk

NO;

Zobowigzuje prowadzacego instalacj¢ do przeprowadzenia wstgpnych pomiarow wielkosci
emisji w ciagu 30 dni od zakonczenia rozruchu instalacji, tj. automatycznej linii galwanicznej
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do alkalicznego i stabo kwasnego cynkowania na zawieszkach oraz przekazania wynikow
do Organu wiasciwego do wydania pozwolenia zintegrowanego — w terminie 30 dni od dnia
ich zakonczenia.

VII1.4. Monitoring odpadow

Monitoring w zakresie gospodarki odpadami winien obejmowaé w szczegdlnosci:

e ilosciowe i jakosciowe ewidencjonowanie odpadéw za pomocg kart ewidencji
odpadow 1 kart przekazania odpadow oraz wypelnianie obowigzkéw okreslonych
w ustawie o odpadach,

® monitoring sposoboéw i miejsc magazynowania odpadow poszczegdlnych rodzajow
odpadow.

VIILS. Monitoring §rodowiska gruntowo-wodnego

Monitoring jako$ci wody podziemnej (surowej) w studni glebinowej Nr 1 zakladu, nalezy
prowadzi¢ raz na 5 lat w nast¢pujgcym zakresie parametréw fizykochemicznych:
e pH,

e barwa,

o mgetnose,
e zapach,
e smak,

® jon amonowy,

° mangan,

o 7zelazo,

e przewodnos¢ elektryczna,
e azotyny,

e twardos¢ ogolna,

e chlorki.

Punkt poboru probki stanowi zawor czerpany wody surowej, zainstalowany w stacji
uzdatniania wody, przed procesem uzdatniania.

Wyniki badan wody podziemnej (surowej) nalezy przekaza¢ organowi wiasciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego w terminie miesigca od dnia ich wykonania, zgodnie
z art. 217a ustawy Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.).

VIII.6. Monitoring halasu

Pomiary emisji halasu nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 7 listopada 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw
wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r., poz. 1542 ze zm.),
tj. raz na dwa lata, z uwzglednieniem specyfiki pracy zrodel hatasu, zgodnie z metodyka
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referencyjng prowadzenia okresowych pomiaréw hatasu okreslong w zalaczniku
nr 7 w ww. rozporzadzeniu.

IX. Okreslam sposoby zapobiegania wystepowania i ograniczenia skutkow awarii
przemyslowych i sposéb powiadamiania o jej wystapieniu

Przedsigbiorstwo Produkcyjno Handlowo Ustugowe ,PROTECH” Sp. z 0. 0. w Rypinie
w rozumieniu art. 248 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony srodowiska
(Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia
29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow i ilosci znajdujacych si¢ w zakladzie substancji
niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu zakladu do zaktadu o zwigkszonym lub duzym
ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2016 r. poz. 138),
nie kwalifikuje si¢ jako zaklad o zwigkszonym ryzyku ani do kategorii zakladow o duzym
ryzyku. Na terenie zakladu bedg stosowane i przechowywane $rodki i preparaty
niebezpieczne w ilosciach nieprzekraczajacych wielkosci okreslonych w ww. rozporzadzeniu.

Dzialania zakladu w celu zapobiegania wystepowaniu i ograniczaniu skutkéw awarii to m.in.:

e przestrzeganie przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy, p.poz. oraz instrukcji
eksploatacyjnych dla urzadzen wykorzystywanych w procesach technologicznych
zakladu,

e utrzymywanie w nalezytym stanie urzadzen zabezpieczajacych,

e stosowanie rozwigzan technicznych stuzgcych ochronie ludzi i srodowiska,

e ciggle kontrolowanie prac i czynnosci, ktorym towarzyszy obecno$¢ substancji
1 preparatoéw niebezpiecznych,

e kontrolowanie i monitorowanie instalacji technologicznych,

e wyposazenie obiektu w odpowiedni sprzg¢t p.poz. oraz $Srodki neutralizujgce wycieki
(sorbenty),

e stale podnoszenie kwalifikacji i poczucia odpowiedzialnosci pracownikéw obstugi
za stan instalacji i otoczenia.

X. Okreslam sposob post¢powania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

Na dzien wydania decyzji nie przewiduje si¢ zakonczenia eksploatacji instalacji
do powierzchniowej obrobki metali lub materialow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita objetos¢ wanien procesowych
przekracza 30 m®. Jednakze w przypadku zaistnienia takiej koniecznosci z przyczyn dzisiaj
nieznanych przewidziano metody zakonczenia dzialania instalacji uwzgledniajgce wymogi
ochrony srodowiska. Likwidacja 1 rozbidrki obiektu wykonane beda zgodnie
z obowiazujacym prawem, wedlug zatwierdzonych projektow przy uwzglednianiu wszystkich
zidentyfikowanych wezesniej mozliwych oddziatywan srodowiskowych.
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Zakonczenie eksploatacji instalacji i jej likwidacja bedzie przeprowadzona zgodnie
z wymogami prawa budowlanego i prawa ochrony s$rodowiska po zatwierdzeniu projektu
rozbiorki.

XI. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony §rodowiska jako calosci

Osigganie wysokiego poziomu ochrony srodowiska nastgpowaé bedzie poprzez:

1. Stosowanie rozwigzan organizacyjnych zapewniajacych:
- wlasciwg kontrolg ilosci 1 jakosci substancji i energii niezbednych dla realizacji dzialalnosci
produkcyjne;j,

- wlasciwg kontrolg i oceng¢ przebiegu proceséw produkeyjnych oraz stanu technicznego
instalacji w celu zapewnienia optymalnego wykorzystania substancji i energii,

- systematyczng kontrole wielkosci oddzialywania instalacji na $rodowisko jako calodci
oraz uwzglednianie jej wynikow w sposobie eksploatacji instalacji,

- systematyczng oceng¢ stosowanych rozwigzan technicznych w aspekcie ich standardu
ekologicznego i technicznego z uwzglednieniem rozwigzan odpowiadajgcych wymogom
najlepszej dostgpnej techniki;

2. _Stosowanie rozwiazan technicznych polegajacych na wykorzystywaniu:
- rozwigzan technicznych o wysokim stopniu wydajnosci i selektywnosci procesow
zapewniajgcych maksymalnie efektywne zuzycie substancji i energii,

- substancji o mozliwie niskim potencjale zagrozenia oraz uzywanie substancji
niebezpiecznych wylgcznie w sposéb i w zakresie wynikajacym z wymogdéw technologii
1 sukcesywng eliminacje substancji stwarzajacych szczegdlne zagrozenie dla $rodowiska
w rozumieniu ustawy Prawo ochrony $rodowiska,

- efektywnych metod eliminowania 1 ograniczania zanieczyszczen emitowanych
do wszystkich elementéw $rodowiska ze szczegdlng preferencja rozwigzan pozwalajacych
na odzyskiwanie substancji i energii,

- systemu kontroli procesu i instalacji oraz urzgdzen monitoringu zanieczyszczen
dla zapewnienia stabilnej eksploatacji, wysokiej wydajnosci i sprawnosci w kazdych
warunkach przebiegu procesu.

XII. W przypadku naruszenia przepisow ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz ustawy
o odpadach lub nieprzestrzegania warunkéw niniejszego pozwolenia, sankcje okreslone
w ww. aktach prawnych podjete zostang w stosunku do prowadzgcego instalacje
tj. P.P.H.U. “PROTECH” Sp. z 0. 0., ul. Mleczarska 18A, 85-500 Rypin.

XIII. Prowadzacy instalacj¢ nie moze dokonywa¢ zmian w uprawnieniach wynikajgcych
z niniejszego pozwolenia bez zgody organu udzielajacego pozwolenia.
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XIV. Zastrzegam sobie prawo nalozenia dodatkowych warunkéw w terminie pdzniejszym,
jezeli bedzie tego wymagal interes ochrony $rodowiska.

XV. Niniejsze pozwolenie nie zwalnia prowadzacego instalacj¢ tj. P.P.H.U. ,PROTECH”
Sp. z 0. 0. w Rypinie z obowigzku posiadania innych decyzji, wydanych na podstawie
odrgbnych przepisow.

XVI. Okreslam termin waznoS$ci pozwolenia zintegrowanego

Pozwolenia zintegrowanego udziela si¢ na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

Przedsigbiorstwo Produkcyjno Handlowo Ustugowe ,,Protech” Sp. z o. o., ul. Mleczarska
18A, 87-500 Rypin pismem z dnia 11 stycznia 2016 roku (data wplywu: 14 stycznia
2016 roku) wystapito z wnioskiem o zmiang decyzji — pozwolenia zintegrowanego Wojewody
Kujawsko-Pomorskiego z dnia 10 lipca 2006 roku, znak: WSiR/DW-I-EB/6618/7/06 (ze zm.)
wydanego w zwigzku z eksploatacjg instalacji do powierzchniowej obrobki metali
lub materialdow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych
lub chemicznych, gdzie calkowita pojemno§¢ wanien procesowych przekracza
30 m?, zlokalizowanej przy ul. Mleczarskiej 18A w Rypinie oraz wydanie tekstu jednolitego
udzielonego pozwolenia.

W zwigzku z tym, ze wniosek zawieral dwa Zzgdania Strony, organ podjal dwa odrebne
postgpowania administracyjne. Niniejsza decyzja jest rozstrzygnigciem postepowania
w sprawie wydania tekstu jednolitego obowigzujgcego pozwolenia.

Pismem z dnia 26 sierpnia 2016 roku, znak SG-1-W.7222.1.15.2016.SN zawiadomiono
Strong o wszczgeiu postgpowania administracyjnego w sprawie ogloszenia tekstu jednolitego
ww. pozwolenia zintegrowanego.

W decyzji uwzgledniono wszystkie zmiany wprowadzone do obowigzujgcego pozwolenia
od dnia wydania, tj. 10 lipca 2006 roku do chwili obecne;j.

Zgodnie z art. 217 ust. 2 pkt 2 ustawy z dnia 21 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.) stwierdza si¢ wygasni¢cie dotychczasowego
pozwolenia zintegrowanego — decyzji Wojewody Kujawsko — Pomorskiego z dnia 10 lipca
2006 roku, znak WSIR/DW-I-EB/6618/7/06 zmienionej decyzja Wojewody Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 19 marca 2007 roku, znak WSRiIRW/DW-I-EB/6618/9/07 oraz decyzjami
Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 4 marca 2015 roku, znak
SG-1V.7222.87.2014.AMK, 25 marca 2015 roku, znak SG-1V.7222.42.2014.AMK
oraz 26 lipca 2016 roku, znak SG-1-W.7222.1.2016.SN, udzielonego Przedsi¢biorstwu
Produkcyjno Handlowo Uslugowemu ,,Protech” Sp. z o. o., ul. Mleczarska 18A,
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87-500 Rypin w zwigzku z eksploatacja instalacji do powierzchniowej obrobki metali
lub materialow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych
lub chemicznych, gdzie calkowita pojemno$¢ wanien procesowych przekracza
30 m%, zlokalizowanej przy ul. Mleczarskiej 18A w Rypinie.
Przychylajac si¢ w calosci do zadania Strony odstgpuj¢ od dalszego uzasadnienia.
Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Niniejsza decyzja nie zwalnia prowadzacego instalacj¢ z obowigzku aktualizacji pozwolenia
w przypadku zmian technologicznych, orgaﬁiiéiéylriych lub prawnych.

Od niniejszej decyzji sluzy Stronie oq‘voiame do Mlmstra Srodowiska za posrednictwem
Marszalka Wojewddztwa Kujawsko- Ppmorskwgo, w temnme 14 dni od daty dorgczenia
niniejszej decyzji. : 4

Otrzymuja:
1. Przedsigbiorstwo Produkcyjno Handlowo Ustugowe ,,PROTECH” Sp. z 0. o.
ul. Mleczarska 18A
87-500 Rypin
a/ax3

(8

Do wiadomosci (w wersji elektronicznej):
I. Ministerstwo Srodowiska
2. Regionalny Zarzgd Gospodarki Wodnej w Gdansku
3. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy
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