MARSZALEK
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego

Torusi, & grudnia 2016 .

SG-1V.7222.9.2015.DL

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 104 1 art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego
(Dz. U. z 2016 1. poz. 23 ze zm.),

— art. 1921 art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. 2016 1. poz. 672 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku Antoniego Zielinskiego, prowadzacego dziatalnosé gospodarcza pod nazwa:
Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Handlowe ,,ZELAN” ZPChr Antoni Zielinski, ul. Stowackiego
9, 89-100 Nakfo nad Notecia (obecnie ,,ZELAN” sp. z o. o., ul. Ks. S. Staszica 21,
89-100 Nakfo nad Notecig) z dnia 31 marca 2015 r. (uzupelionego przez Whnioskodawce
20 kwietnia 2015 r.) oraz uzupetnien do wezwan przedkladanych w dniach: 20 sierpnia 2015
r., 18 marca 2016 r. oraz 25 pazdziernika 2016 r. w sprawie nieistotnej zmiany pozwolenia
zintegrowanego, w zwigzku z eksploatacja instalacji do powierzchniowej obrobki metali
lub materialdw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych
lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢ wanien procesowych przekracza 30 m?,

zlokalizowanej przy ul. Ks. S. Staszica 21, 89-100 Nakto nad Notecia

orzekam

za zgodg Strony zmieni¢ decyzj¢ Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 17 pazdziernika
2007 r., znak: WSRiRW.IILHF/6618/24/07 wydang dla Przedsiebiorstwa Produkcyjno-
Handlowego ,,ZELAN” ZPChr Antoni Zielinski, ul. Stowackiego 9, 89-100 Naklo nad



Notecia (obecnie ,,ZELAN” sp. z 0. o., ul. Ks. S. Staszica 21, 89-100 Nakio nad Notecig),
zmieniong decyzjg Marszalka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 31 marca 2016 .,

znak: SG-IV.7222.73.2014.DL, w nastepujacy sposéb:

1. Zmienia sie punkt I decvyzji w ten sposob, Ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

I. Udzielam ,,ZELAN” sp. z o. o., ul. Ks. S. Staszica 21, 89-100 Naklo nad Notecig
pozwolenia zintegrowanego w zwigzku z eksploatacja instalacji do powierzchniowej
obrobki metali lub materialow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita pojemno$¢ wanien procesowych
przekracza 30 m? przy czym pozostale obiekty zakladu, ktére nie sa powigzane
technologicznie z galwanizernig tj. m.in.:

- Zaklad Tworzyw Sztucznych,

- Narzedziownia,

- Kociol 0 mocy 70 kW opalany gazem ziemnym,

bedg objete pozwoleniami sektorowymi.

2. Po punkcie I decyzji, dodaje sie punkt I.1. 0 nastepujacym brzmieniu:

I.1. Informacje ogolne o prowadzacym instalacj¢

»ZELAN” sp. z o. 0.
ul. Ks. S. Staszica 21
89-100 Naklo nad Notecig
NIP: 5581863767
REGON: 363614525

3. Zmienia si¢ w_calo$ci punkt II decyzji, w ten spos6b, ze otrzymuje on nast¢pujace

brzmienie:

I1. Okresli¢ rodzaj prowadzonej dzialalnosci i warunki eksploatacyjne instalacji
Instalacja galwanizerni zakladu ,.,ZELAN” sp. z o. 0. zlokalizowana jest w Nakle nad Notecia
przy ulicy Ks. S. Staszica 21, w potnocno-zachodniej czgsci miasta, na dziatkach o numerach
ewidencyjnych 2472/6 1 2474/12.

Galwanizernia prowadzi dzialalnos¢ ustugows, nie ma wydzialu przygotowania detali, nie

prowadzi si¢ produkcji wyrobéw gotowych, zwigzanych z galwanizernia.



IL.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

W zakladzie produkowane sg sztuéce i inne wyroby Jednorazowego  uzytku
Z tworzyw sztucznych, nieobjete niniejszym pozwoleniem zintegrowanym, oraz wykonywane
sg ustugi galwanotechniczne, W galwanizerni nastepuje pokrywanie wyrobéw stalowych oraz
mosi¢znych metalami szlachetnymi w wyniku procesow galwanicznych.

W galwanizerni prowadzone sq nastgpujqce procesy:

— Przygotowanie powierzchni — procesy trawienia i odtluszczania

W celu uzyskania dobrej przyczepnosci powlok galwanicznych pokrywane powierzchnie
muszg by¢ przygotowane mechanicznie i chemicznie. Procesy chemiczne to trawienie
w kwasie solnym oraz odtluszczanie w roztworach alkalicznych takich jak: fosforany,
wodorotlenek sodu, weglan sodu i metakrzemiany.

— miedziowanie elektrolityczne - polega na elektrolitycznym pokrywaniu miedzig elementow

metalowych w srodowisku silnie kwasnym. W skiad kapieli wchodzi siarczan miedz; (I1)
i kwas siarkowy.

— niklowanie elektrolityczne - polega na natozeniu niklu na clementy stalowe, mosi¢zne lub na

warstwe miedzi w srodowisku kwasnym. Do sporzadzenia roztworu wykorzystuje sie¢ sole
niklu (II). Gléwne sktadniki kapieli to: siarczan niklu (II) i chlorek niklu (IT) oraz kwas
borowy H;BO;; pH kapieli 4-5.

— chromowanie elektrolityczne - polega na natozeniu chromu metalicznego na warstwe niklu.

Do procesu technologicznego stosuje si¢ kapiele siarczanowe oparte na bezwodniku
chromowym oraz kwasie siarkowym. Odczyn Sciekow w przypadku stosowania tej kapieli
Jest silnie kwasny.

— proces niklowania chemicznego (techniczneoo) - polega na bezpradowym polozeniu

warstwy niklu przy pomocy roztworu, ktorego glownym skladnikiem sg zwigzki niklu Ni II)
oraz podfosforyn sodu NaH,PO,; pH kapieli 4,5-5,5.

— zdejmowanie wadliwych powlok lakierniczych.

I1.2. Charakterystyka instalacji

Wanny procesowe w galwanizerni zainstalowane sg w liniach galwanicznych,
a takze jako wanny samodzielne.
I1.2.1. Linie galwaniczne w procesach technologicznych (lokalizacja- budynek B):

W sklad instalacji galwanizerni wchodza nastgpujace linie galwaniczne:
" Automatyczna linia do niklowania o lgcznej objetosci wanien procesowych 172 m?3

skladajgca sie z:




- 2 wanien do odtluszczania,

- 1 wanny do trawienia,

- 1 wanny do dekapowania,

- 2 wanien do niklowania,

- 8 wanien do phukania.

Czas pracy linii galwanicznej do niklowania wynosi 24 godziny na dobe, przez 7 dni
w tygodniu.

Linia do miedziowania recznego o lgcznej objetosci wanien procesowych 11.4 m’

skladajgca sie z:

- 1 wanny do trawienia,

- 2 wanien do dekapowania,

- 2 wanien do miedziowania,

- 2 wanien do ptukania.

Czas pracy linii do miedziowania r¢cznego wynosi 24 godziny na dobg, przez 7 dni
w tygodniu.

Linia do niklowania recznego o lgcznej objetosci wanien procesowych 6.4 m’

skiadajgca si¢ z:

- 1 wanny odzyskowej,

- 2 wanien do niklowania,

- 1 wanny do ptukania.

Czas pracy linii do niklowania r¢cznego wynosi 24 godziny na dobe, przez 7 dni
w tygodniu.

Linia do chromowania recznego o lgcznej objetosci wanien procesowvch 6.8 m’

skladajgca sie z:

- 1 wanny odzyskowej,

- 1 wanny do redukcji chromu,

- 1 wanny do chromowania,

- 1 wanny do ptukania.

Czas pracy linii do chromowania rgcznego wynosi 24 godziny na dobg, przez 7 dni

w tygodniu.

Linia przyveotowawcza o {geznej objetosci wanien procesowych 5,5 m’, skladajgca sie

Z.

- 1 wanny do trawienia,

- 4 wanien do odttuszczania,
- 1 wanny do dekapowania,
- 4 wanien do plukania.

Czas pracy linii przygotowawczej wynosi 24 godziny na dobe, przez 7 dni w tygodniu.

Linia do niklowania chemicznego recznego o {acznej objetosci wanien procesowych
0.78 m®_skladajgca sie z:




- 2 wanien do niklowania chemicznego,
- 2 wanien do plukania,

Czas pracy linii do niklowania chemicznego recznego wynosi 24 godziny na dobe,

przez 7 dni w tygodniu.

» Linia do uzupelniania brakdéw (zainstalowana w pomieszczeniu oczyszezalni) o lgcznej

objetosci wanien procesowych 6,67 m3_skladajgca sie z:

- 4 wanien do zdejmowania powlok,

- 1 wanny do odthuszczania chemicznego,
- 1 wanny do trawienia,

- 3 wanien do plukania.

Czas pracy linii do uzupehiania brakéw wynosi 24 godziny na dobe, przez 7 dni

w tygodniu.

Laczna objetos¢ wszystkich wanien procesowych (bez wanien, w ktérych prowadzone jest

plukanie) wynosi 54,75 m’.

I1.2.2. Wykaz wanien zainstalowanych w poszczegélnych liniach galwanicznych

(lokalizacja- budynek B)

Nr Objetosé
Nr kapieli | Wsad Czas aktywnosci Proces
wanny 3
[m]
Automatyczna linia do niklowania

1 Wg 01* 24 Fettex HR KN 1671111 5-10 min. Niklowanie
Przygotowanie elementow
Odtluszczanie chemiczne
w soli KN167111

2 Wg 02 2,7 Woda biezaca - Niklowanie
Przygotowanie elementow
Plukanie

3 Wg 03 2:7 Woda biezaca - Niklowanie
Przygotowanie elementow
Plukanie

4 Wg 04 * |27 Kwas solny 33% 1800 1 5-15 min. Niklowanie

Woda biezaca 900 | Przygotowanie elementow
Bejca Aggressidh KN 131029 Trawienie w kwasie

solnym

5 Wg 05 2,7 Woda biezaca - Niklowanie
Przygotowanie elementow
Plukanie

6 Wg 06 2.7 Woda biezgca - Niklowanie
Przygotowanie elementow
Plukanie

7 Wg07* |35 SOl KN 174011 10kg/100 1 1-2 min. Niklowanie
Przygotowanie elementow
Odtluszczanie
elektrolityczne w soli
KN174011

8 Wg 08 2,7 Woda biezaca - Niklowanie




Przygotowanie elementow
Plukanie

9 Wg 09 2,7 Woda biezaca - Niklowanie
Przygotowanie elementéw
Plukanie
10 | Wglo* |27 Kwas siarkowy stezony 160 3-10 sekund Niklowanie
| Przygotowanie elementow
(7-10% kapiel) Dekapowanie w kwasie
Woda biezaca do Zzadanej siarkowym
objetosci
11 | Wgll 2,7 Woda biezaca - Niklowanie
Przygotowanie elementéw
Plukanie
12 | Wgl12* |35 Siarczan niklu 1053 kg/wanne 10-55 min. Niklowanie
Chlorek niklu 243 kg/wanne Niklowanie elektrolityczne
Kwas borowy
145,8 kg/wanne
Sacharyna 3-7 g/l
Nosénik potysku KN 675035DF
25 ml/1
Dodatek potyskowy KN670039
0,5 ml/l
Dodatek sieciujacy KN 410840
0,4 ml/l
Wyréwnywacz KN 674072 0,3
ml/1
Woda demi
13 | Wgl3* |24 Siarczan niklu 10-55 min. Niklowanie
600 kg/wanng Niklowanie elektrolityczne
Chlorek niklu
120 kg/wanng
Kwas borowy
100 kg/wanne
Sacharyna 3-7 g/l
Noénik potysku KN
675035DF 25 ml/
Dodatek potyskowy KN670039
0,5 ml/l
Dodatek sieciujacy KN
410840 0,4 mU1
Wyréwnywacz KN 674072
0,3 ml/l
Woda demi
14 | Wg 14 2,7 Woda biezaca - Niklowanie
Ptukanie
Linia do miedziowania r¢cznego
15 | Wgls5* |15 Kwas siarkowy stezony 90 3-10 sekund Reczne miedziowanie
|/wanne Dekapowanie w kwasie
Woda biezaca siarkowym
16 | Wgl6 L5 Woda biezaca 3-10 sekund Reczne miedziowanie
Plukanie
17 | Wgl17* | 1,0 Roztwor wsadowy KN146021 10-60 Reczne miedziowanie
401 sekund Trawienie wstepne do
Kwas siarkowy stezony 60 | kwasnych kapieli
Woda biezaca miedziowych
18 | Wgl8* |24 Siarczan miedzi 530 kg/wanng 20-55 min. Regczne miedziowanie
Kwas siarkowy stezony 90 Miedziowanie

I/wanne
Kwas solny cz.d.a. 0,5 /'wanne

elektrolityczne
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Cuprocid Ultra Make Up
zwilzacz

24 l/wanne

Cupracid A wygladzacz
1,2 l/'wanne

Cupracid B wyblyszczacz
1,2 /wanne

Woda demi

19

Wg 19 *

3.5

Siarczan miedzi 770 kg/wanne 20-55 min.
Kwas siarkowy stezony 133
|/wanne

Kwas solny cz.d.a. 0,94
|/wanne

Cuprocid Ultra Make Up
zwilzacz

35 l/wanng

Cupracid A wygladzacz
1,75 l/wanng

Cupracid B wyblyszczacz
1,75 l/wanne

Woda demi

Reczne miedziowanie
Miedziowanie
elektrolityczne

20

Wg 20

1.5

Woda biezaca -

Reczne miedziowanie
Plukanie

21

Wg 21 *

3,0

Kwas siarkowy stezony 90 3-10 sekund
l/wanne

(7-10% kapiel)

Woda biezaca do zadanej
objetosci

Re¢czne miedziowanie
Dekapowanie w kwasie

siarkowym

Linia do niklowania recznego

22

Wg 22 *

24

Siarczan niklu 672 10-55 min.
kg/wanne

Chlorek niklu

132 kg/wanne

Kwas borny

108 kg/wanne

Super Max 1 ml/]

Nosnik potysku BCS 12,5
ml/l

Zwilzacz NPA 3 ml/]
Woda demi

Reczne niklowanie
Niklowanie elektrolityczne

23

Weg 23 *

2,8

Siarczan niklu 882 15-40 min.
kg/wanne

Chlorek niklu

188 kg/wanne

Kwas borny

95 kg/wanne

Sacharyna

3-7 g/l

Nosnik potysku KN

675035DF

25 ml/1

Dodatek potyskowy KN670039
0,5 ml/1

Dodatek sieciujacy KN410840

0,4 ml/1

Wyréwnywacz KN 674072 0,3
ml/]

Woda demi

Reczne niklowanie
Niklowanie elektrolityczne

24

Wg 24 *

1,2

Woda demi —

Reczne niklowanie




Pluczka odzyskowa-
chemiczny odzysk niklu
25 | Wg25 1,2 Woda demi - Reczne niklowanie
Plukanie
Linia do chromowania recznego
26 | Wg26* |35 Sél chromowa 875 3-10 min. Regczne chromowanie
kg/wanne Chromowanie
Kwas siarkowy cz.d.a. 1,9
I/'wanne
GAL 013
10,5 kg/wanne
GAL 014
105 I/wanng
Srodek powierzchniowo czynny
3,5 kg/wanne
Kwas szczawiowy
17,5 kg/wanne
27 | Wg27* | 1,8 Woda demi - Reczne chromowanie
Phluczka odzyskowa
28 | Wg28* |15 Pirosiarczan sodu 3-15 sekund Reczne chromowanie
15 kg/wanneg Redukcja chromu-
Woda demi pirosiarczyn sodu
29 | Wg 29 1,2 Woda biezaca - Reczne chromowanie
Plukanie
Linia przygotowawcza
30 | Wg30o* | 1,0 KN 166011 5-10 min. lub Niklowanie elektrolityczne
dhuzej Odtluszczanie chemiczne
w soli KN166011
31 Wg 31 1,0 Woda biezaca - Miedziowanie i chromowanie
Przygotowanie elementéw
Plukanie
32 Wgi32* [ 1,0 Kwas solny 33% 5-40 min. Niklowanie
350 I/wanne Przygotowanie elementow
Woda biezaca 300 I/wanne Trawienie w kwasie
Inhibitor KN 131026 1,5 l/wanne solnym
Odttuszczacz KN13102
3 /wanne
33 | Wg33 1,0 Woda biezaca - Miedziowanie i chromowanie
Przygotowanie elementow
Plukanie
34 | Wg34* |20 Sol odttuszczajaca KN 174011 10 1-2 min. Miedziowanie 1 chromowanie
kg/100 1 kapieli katodowo Przygotowanie elementow
Woda biezaca do zadanej 1-2 min. Qdtluszczanie elektrolityczne
objetosci anodowo w soli KN174011
35 | Wg35* |05 Fetex HR KN 167111 25 kg 5-10 min. Niklowanie
Woda biezaca Przygotowanie elementéw
Odthluszczanie chemiczne
w soli KN167111
36 | Wg 36 0,5 Woda przeplywowa - Niklowanie
Przygotowanie elementéw
Plukanie
37 | Wg37*% |05 S6l odtluszezajaca KN 185011 1-2 min, Niklowanie
50 kg/wanne Przygotowanie elementow
Woda biezaca Odttuszczanie
lub elektrolityczne
56l odtluszczajaca KN
174011
50 kg/wanne




38 | Wg38 0,5 Woda przeptywowa - Niklowanie
Przygotowanie elementow
Plukanie
39 | Wg39* |05 Kwas siarkowy stezony 3-10 sekund Niklowanie
Przygotowanie elementéw
Dekapowanie w kwasie
siarkowym
Linia do niklowania chemicznego recznego
40 | Wg40 0,5 Woda przeptywowa - Niklowanie
Niklowanie chemiczne
Plukanie
4] Wg4l* | 0,56 Skiadnik A-KN 301121 36,4 W Niklowanie chemiczne
|/wanne zaleznosci
Sktadnik B-KN 301151 84 od zadanej
l/wanne grubosci
Woda demi nalozonej
Dodatki uzupekniajace: powloki,
sktadnik A-KN 301121 Ni 5,8 g/l| szybkosé
skfadnik C-KN 301151 osadzania
NaH,PO,xH,0 30 g/l 15-23 pym/h
42 | Wg 42 0,4 Woda demi 3-10 sekund Niklowanie
Niklowanie chemiczne
Ptukanie woda demi
43 | Wg43* |0,22 Skladnik A-KN 301121 14,3 w Niklowanie chemiczne
l/wanne zaleznosci
Skladnik B-KN 301151 33 od zadanej
/wanne gruboéci
Woda demi nalozonej
Dodatki uzupetniajace: warstwy,
skladnik A-KN 301121 Ni 5,8 g/1| szybko$é
skfadnik C-KN 301151 osadzania
NaH,PO,xH,0 15-23 um/h
30 g/l
Linia do uzupelniania brakéw (zainstalowana w pomieszczeniu oczyszczalni)
44 | Wgd4* |20 Azotan sodu w Elektrolityczne
v 25 kg/100 1 kapieli zaleznosci zdejmowanie niklu- saletra
Woda biezaca do zadanej od grubosci sodowa (azotan sodu)
objetosci natozonej
powloki
45 | Wg4s 1,0 Woda biezaca 3-10 sekund Plukanie
46 | Wgd6* | 1,0 Azotan sodu W Elektrolityczne
i 25 kg/100 1 kapieli zaleznosci zdejmowanie niklu- saletra
Woda biezaca do zadanej od grubosci sodowa (azotan sodu)
objetosci natozonej
powtoki
47 Wg 47 0,5 Woda biezgca 3-10 sekund Plukanie
48 | Wg48* | 0,87 Kwas siarkowy stezony 60 1 W Elektrolityczne
b Woda 40 1 zaleznosci zdejmowanie niklu w
od grubosci roztworze kwasu
nalozonej siarkowego
powloki
49 | Wg49* | 04 Wodorotlenek sodu 10 w Elektrolityczne
2 kg/100 | kapieli zaleznosci zdejmowanie chromu w
Woda biezaca do zadanej od grubosci roztworze wodorotlenku
objetosci nalozonej sodowego
powtoki




50 | Wgs0a |02 S61 odtluszczajaca 5-10 min. Odtluszczanie chemiczne
(chemicznie) KN 167111 lub diuzej w
5kg/100 1 kapieli zaleznosci
Woda biezaca do zadanej od potrzeb
objetosci
Wg 50b 0,2 Woda biezaca 3-10 sekund Phukanie
51 | Wg51* | 1,0 Kwas solny 33% 600 | 15-30 min. Trawienie w kwasie
Woda biezaca 400 | lub dluzej w solnym
zaleznosci
od potrzeb
52 | Wgs2#*% | 1,2 Woda demi 3-10 sekund Niklowanie elektrolityczne
* wanny procesowe
" wanny samodzielne

I1.2.3. Wanny samodzielne

Wanny samodzielne w galwanizemni:

— wanna do zdejmowania powlok na bazie kwasu siarkowego o pojemnosci
0,87 m® oznaczona nr Wg48,
— wanna do zdejmowania powlok na bazie azotanu sodu o pojemnosci
2,0 m° oznaczona nr Wg 44,
— wanna do zdejmowania powlok na bazie azotanu sodu o pojemnosci

1,0 m° oznaczona nr Wg46,

— wanna do zdejmowania chromu w roztworze wodorotlenku sodu o pojemnosci 0,4 m’

oznaczona nr Wg49.

I1.3. Parametry produkcyjne instalacji

W galwanizerni zatrudnionych jest okolo 50 pracownikdw. Prace prowadzone sa w systemie
trzyzmianowym, z wylaczeniem s$wigt, przez 355 dni w roku. Maksymalny czas pracy
instalacji — 8520 h/rok.

Laczna objeto$é wanien procesowych w galwanizerni wynosi 54,75 m?,

Powierzchnia obrabianych detali wynosi — 27 007,07 m*/rok, w tym:

Pl Wielkosé Frodukcji
m?*/rok
Miedz 500235
Nikiel 10 004,72
Chrom 12 000,00

11.4. Zuzvcie materialow, surowcow, paliw i energii

I1.4.1. Zuzycie materialow i surowcow zawierajacych substancje niebezpieczne
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Nazwa ootk ; Kategoria Zwroty wskazujace | Zuzycie w
iy Substancje niebezpieczne A A 3
substancji/preparatu zagrozenia rodzaj zagrozenia Mg/rok
((z:l:t::;; Zt;:) [:: i:::;m Brak istotnych zagrozen - - b.om
; . . Wodorotlenek sodu,
Sol do odtluszczania stali I metakrzemian disodu 8 R35 3,000
Wodorotlenek sodu,
Sol do odtluszezania stali | weglan sodu, ¢ Xi R35, R36, R34-37, 1,300
I metakrzemian sodu, ’ R36/38
trojfosforan sodu
Azotan sodu Azotan sodu 0, X, R22, R36/37/38, R8 1,300
Kwas solny min. 33% Chlorowodoér C Xi R34, R37 35,000
Kwas azotowy 5% Kwas azotowy (V) C R35 1,850
Kwas siarkowy 93-99% Kwas siarkowy (VI) C R35 13,000
Wodorotlenek sodu,
Cynkanowa Bejca ARSI . . 8,270
Skopowa:  {zscpubovwants O—alcetylsallcyl acid, R49, R51/53, R35,
- sodiumsalt, dekahydrat T,C.N R48/20, S61,
tetraboiranu disodu, S36/37/39, 845, S26
dichlorek niklu,
siarczan kobaltu
Wodorotlenek sodu Wodorotlenek sodu R35 1,450
Siarczan niklu, lactic acid, . Rallias, Rafcl,
Nikiel chemiczny A dichlorek nikh.,l N, T,Xn, Xi | R42/43, R20/22, R38, | 0,500
R41,R37/38
e s Tetraboran disodu bezwodny ) R60, R61 0,200
Nikiel chemiczny C Podfosforyn, kwasy weglowe | - - 0,300
Kwas siarkowy (VI),
bis (3-dimetyloamino-7-
Dodatek do miedzi A ?ﬁ;ﬁ) ’gﬂi;‘negbs - C, Xn, Xi, N, Eii: 11:‘:(8]’/[?32’2’ s ML
CUERACIDULTRA siarczan, benzotiazolium, 2- T R25,R41
[4-(dimetyloamino)fenyl]-3,6-
dimetylo- , chlorek
Kwas siarkowy(VI),
siarczan(VI) miedzi(II),
Dodatek do miedzi B kwas 1-propanosulfinowy, & S 1,0, | TS RAS AL, ha00
CUPRACID ULTRA 3,3'-ditiobis-, séldisodowa, - R36/38, R50/53,
benzotioazolinum R25, R41
2-[4-(dimetyloamino)fenyl]-
3,6-dimetylo-
0,300
Dodatek do miedzi Kwas siarkowy(VI), C,Xn, Xi, N | R35,R22, R36/38,
MAKE-UP zwilzacz siarczan miedzi R50/53
P280,
Wetting Agent NP.-A Tlenek wegla, tlenki siarki H319 P305+P351+P338, 0,185
P337+P313
B Bl:lghtness Coritetiog Tlenek wegla, tlenek siarki - -
Solution 0,020
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Nazwa it S Kategoria Zwroty wskazujace | Zuiycie w
i Substancje niebezpieczne : 4 Pt
substancji/preparatu zagrozenia rodzaj zagrozenia Mg/rok
SA-K NI-Additive Tlenek wegla, tlenek siarki - S23 0,100
Supermax Prop-2-yn-1-ol,but-2-yno-1,4- Xn H302, H315, H319, 0,185
diol H332, H412
NI AM 19 WETTING s 0,030
AGENT Tlenek wegla, tlenek siarki - -
Kwas borowy Kwas borowy i) R60, R61 1,000
i . R40, R68, R61, 1,850
1a§rc.zan 1(111 " Siarczan niklu Xn, Xi, T,N | R48/23, R20/22,
szesclowodny R38, R42/43, R50-53
Nadtlenzk wadory Nadtlenek wodoru X; X, R22, R41 0,043
cz. d. a. ’
Woda amoniakalna Amoniak CNT R10, R23, R34,R50 0,229
Isotridecanol-8 EQ/5EQ,
Bejca- odtluszezacz $rodek | Isodecanol ;
R22,R41 1
trawigey Ethoxyliert,1,3,5,7- . RALBSIEHI0Z || oy
Tetraazaadamantan
Sol do regeneracji kapieli | Potassium 0,050
X 4,R52, R22
KN 991111 (peroxymonosulfate) sulfate % R, ’
Dodatek sieciujacy FM 90 | - - - 0,275
4/25, R34, R40
Dodatek DF Formaldehyd T € :ﬁ/z ’ ’ | D250
. R49, R68, R61, 0,950
Ch;“_r ek “(;kl“ Chlorek niklu T, Xi, N R23/25-48/23,
szesclowodny R38, R42/43, R50-53
Sacharyna stala Sacharynian sodu - - 0,100
Sél do regeneracji Potarsii Suifite CR R Xn, | C:R34 R52 Xn, 0,025
KN991111 R22,8 R22,851,36/37/39,45
Sél do odtluszezania
miedzi KN146021 Kwas siarkowy - H314, R35 0,125
(roztwér wsadowy)
R52/53, R20/21/22
Brightener Supragal PROP-2-YN-1-OL,PROP-2- Xn R36 ’ ’ 025
; 1.OLP "
highspeed KN 670039 IN-1-OL,Propoxyliert S61, S51, S36, S26
Podfosforyn sodu cz. Podfosforyn sodu - - 0,05
Srlek deadelrow st | o g C, Xn R34, R42/43, R21/22 | 001
niklu cz. 1
Srodek do R32, R52/53 0,005
Rodanek sod X ’ ’ ?
zdejmowania niklu cz. Il | o onoe sodu n R20/21/22
Srodek do zdejmowania . . . 0,025
-nit Ifi
niklu cz. III KN980221 3-nitrobenzenosulfonian sodu | Xi R43,R36
Siarczan miedzi uw. Siarczan miedzi(II) Xn, Xi, N R22,R36/38, R50/53 | 2,695
Srodek sieciujgcy KN Sodium (2-ethylhexyl) alkohol Xi R41, R38 0,450
A410840 sulfate
Ochrotypreed ROME | oo 0.4 F, Xi R11, R36, R67 0005

EN20
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Nazwa ey : Kategoria Zwroty wskazujace | Zuzycie w
i Substancje niebezpieczne o > e
substancji/preparatu zagroZenia rodzaj zagrozenia Mg/rok
. - 0,825
Wyréwnywacz Supragal ﬂlyztfgii’;';ge'pmp e i b R52/53,R20/21722, |
2000 KN 674072 . ’ ’ R41,R22
prop-2-in-1-ol
Pirosiarczyn sodu Pirosiarczyn sodu Xn, Xi, R41,R22, R31 1,700
Tlenek chromu(VI) ; R9. R45, R46, R62,
Bezwodnik kwasu ]cslfr?,:j;l:;:wasu g’ N T T | Ro6, R24/25-48/23, 2,050
chromowego R35, R42/43, R50-53
Wapno hydratowane Wodorotlenek wapnia X; R37/38, R41 7,250
Hydrosulfit Podsiarczyn sodu (90 %) Xn R7,R22, R31 1,800
Weglan baru Weglan baru Xn R22 0,025
Flokulant FLOPAM - - - 0,025
Chiarei 2elaza, (1) Chlorek zelaza (IIT) Xn, Xi R22, R38-41 1,095
sze$ciowodny
Sodium 8,640
Flevon 2210 dimethyldithiocarbamate N Kz
Granucol WS Tlenek wegla - H252 0,332
Wodorotlenek potasu, C Xn O. T R9, R45, R46, R62, 0,325
Dodatek GAL14 bezwodnik kwasu T-"- N * 77 77| R25, R24, R26,
chromowego : R48/23, R35, R42
Katalizator GAL13 Kwas fluorowodorowy T+ C R256/27/28, R35 0,130
Srodek powierzchniowo-
czynn}i CHEMCHROM Perfluoroktansulfonian Xn R22-52/53 0,013
Netzmittel 897 tetraetylaamonu
Bariwenie Antik I, CopperTl:Sulfiih- R51/53, R33/R20/22
—— hydrat,Selerfnum Dioxide, Xn, N S61. $20/21/S51 0,025
Chlorowodor
Heptamolibdenian amonu,
Rwasszeranlowy kwas si_arkowy (VI), kwas Xi, GHSO05, EUHO031, H315, | 0,025
szczawiowy, dwusiarczyn GHS07 H318, H319
sodu
ISOTRIDECANOL-SEO,
ISOTRIDECANOL-5EQ, 0,175
Bejca SRODEK ISODECANOL Xn R41, 22,851, 39, 26
TRAWIACY KN 131029 ETHOXYLIERT,1,3,5,7- H318, 302
TETRAAZAADA
MANTAN
R22, R36/37/38 1,800
Azotan sodu Tlenki azotu Xn, Xi H272, 302, 315, 319,
335
R42/43, R50-53,

’ R2325-48/23 0,850
Chigrekinikiu I1 Chlorek niklu Xi, T,R,N | H301, 315,317, 331,
szesciowodny 334,341, 350i, 360D,

372,410
Izoplast Polietylen - - 0,100
I — EZLogo“odor uzupehiony 1 g;—llﬁ‘;o,Sz:;j}TIZSgOO’/', 2,456
Kwas siarkowy Kwas siarkowy(VI)-sub. H, H314, 10,470
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Nazwa Ty X Kategoria Zwroty wskazujgce | Zuzycie w
¥ Substancje niebezpieczne T 2 D
substancji/preparatu zagrozenia rodzaj zagrozenia Mg/rok
nieorganiczna R R35
C-zracy, R35, H290,
Kwas azotowy Kwas azotowy 55% C,R 314 1,578
Piktogram GHS05
0
Etylowy alkohol 96% Allestisl atglows F RI1 0,003
cz.d.a.
Wodorotlenek sodu cz.d.a. | Wodorotlenek sodu C R35 0,010
TetraFix odwazka 0,015
analityczna di-sodu Wersenian di-sodu - -
wersenian 0,05 mol/
Sol aktywujgca do R32,R52/53,
zdejmowania niklu cz. II | Sodium Thiocyanate Xn, R20/21/22 0,025
(KIN980212) S61, S51, S36/37
0,002
Azotan srebra r-r 0,1N Azotan srebra N R50/53
. : ; R49, R46, R36/37/38, | 0,001
Chromian potasu cz.d.a. Chromian potasu Xi,N R43. R50/53
0,001
Chlorek potasu cz.d.a. Chlorek potasu - -
VISOCOLOR ECO Kwas fosforowy, C R34 0,003
Chromium VI 1,5-difenylokarbazyd
. 0,007
VISOCOLOR ECO Tetraborz.m sodu, cy)z%nek
. potasu, zincon, wodzian - -
Zinc
chloralu
VISOCOLOR ECO Nadsiarczan amonu,
. Wodorotlenek sodu, Xn, C R42/43, R35 0,007
Nickel . .
Diacetylodioksymem
Roztwdr buforowy cytrynowy, 0,003
VISOCOLOR ECO bis i i
MIEDZ (cykloheksxylidenohydrazyd)
kwasu szczawiowego
0,004
Jodek potasu cz.d.a. Jodek potasu - -
K tolost 0,001
A Oxiaroslorawy Kwas ortofosforowy (V) C R34
cz.d.a.
Aceton Aceton . X R11,R36, R66, R67 | 0,003
0,004
Potasu jodan jodek cz.d.a. | Potasu jodan, potasu jodek 0, Xi R8, R41
0,001
Siarczan cynku cz.d.a. Siarczan cynku Xn, X1, N R22, R41, R50/53
Skrobia cz.d.a. Skrobia - - 0,002
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Nazwa ety 5 Kategoria Zwroty wskazujace Zuiycie w —‘
= Substancje niebezpieczne e : T
substancji/preparatu zagrozenia rodzaj zagrozenia Mg/rok

Tivsiurcedn Tiosiarczan sod s
sodu r-r 0,1N "

0,002
Chlorek sodu cz.d.a. Chlorek sodu . : ’

0,004
Wodoroweglan sodu Wodlstareslat sodi i )
cz.d.a.

0,001
Weglan wapnia fix 01N. Weglan wapnia - -
Gliceryna cz.d.a. Gliceryna - - 0,012
Amoniak r-r 25% cz.d.a. | Amoniak Xn,C,N R22, R34, R50 0,004

0,001
Baru chlorek cz.d.a. Chlorek baru T, Xn R25, R20

C-zracy, R34- 0,006
. wills R!

Kwas solny cz.d.a Kwas chlorowodorowy C,R,S 37.8(1/2)26-45

Substancje niebezpieczne stosowane w procesach galwanicznych przechowuje sig w
magazynku chemicznym, wylozonym plytkami chemoodpornymi  (Sciany, podioga).
Magazynek ten jest wyposazony w wentylacje¢ mechaniczng zapewniajaca 10-krotng wymiane
powietrza. W pomieszczeniu tym znajduje si¢ takze instalacja wodna z zaworami
czerpalnymi, wezami do splukiwania podiogi i kratki sciekowe, potgczone z oczyszczalnia

sciekow.

I1.4.2. Zuzycie energii

Energia elektryczna

Energia elektryczna pobierana jest z sieci energetycznej ENEA S.A. Oddziat
w Bydgoszczy. Maksymalne zuzycie energii elektrycznej wyniesie — 500,00 MWh/rok.
W galwanizerni stosowanych jest 15 prostownikéw, ktore stuza do wytwarzania pradu stalego
niezbednego w procesach galwanotechnicznych. Prostowniki sa zabezpieczone przed
wyciekiem oleju do gruntu.

Energia cieplna

Zuzycie energii cieplnej dla potrzeb instalacji, objetej niniejszym pozwoleniem, nie jest
opomiarowane. Zaklad w okresie grzewczym i na potrzeby cieptej wody pozyskuje cieplo
powstajagce w wyniku przetworstwa polistyrenu. Cieplo jest odzyskiwane w rekuperatorach.
Do ogrzewania wykorzystywany jest takze kociotl o mocy 70 kW, opalany gazem ziemnym.

Zrodia ciepla nie s3 objete niniejszym pozwoleniem zintegrowanym.
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I1.4.3. Zuzycie wody

Woda na potrzeby zakladu pobierana jest z sieci miejskiej.

Dla potrzeb galwanizerni woda pobierana jest na cele bytowe i technologiczne
(do przygotowania kapieli galwanicznych, uzupetniania strat kapieli wskutek odparowywania,
plukania, stacji przygotowania wody DEMI). Zuzycie wody wyniesie na cele:

- bytowe - Qua= 4,0 m*/dobe,

- technologiczne - Qgq= 19 m3/dob¢,

- Qmaxd= 28,5 m*/dobe.

Dla potrzeb galwanizerni woda jest dodatkowo oczyszczana w stacji przygotowania wody

DEMI o wydajnosci 500 dm®/h.

IL5. Scieki

Powstajace na terenie zakladu sScieki bytowe i technologiczne oraz wody opadowe sg
odprowadzane do kanalizacji miejskiej. Odprowadzanie
do kanalizacji miejskiej $ciekow, zawierajacych substancje szczegdlnie szkodliwe dla
srodowiska wodnego jest regulowane pozwoleniem wodnoprawnym.

Okresowo z wanien galwanicznych usuwane sa nastepujace kapiele:

Nr Oznaczenie Objgtosé Wymiana kapieli lub czyszczenie wanny

wanny wanny kapieli
[m®

1 Wg 01 2.4 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
4 Wg 04 2.9 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
7 Wg 07 3,5 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
10 Wg 10 2.7 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
12 Wg 12 3,5 1 raz na miesiac
13 Wg 13 24 | raz na miesiac
15 Wg 15 1,5 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
17 Wg 17 1,0 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
18 Wg 18 24 1 raz na kwartat
19 Wg 19 3,5 1 raz na kwartat
21 Wg 21 3,0 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
22 Wg 22 24 | raz na miesiac
23 Wg 23 2.8 | raz na miesiac
24 Wg 24 1,2 | raz na 6 miesiecy
26 Wg 26 3.5 | raz na 6 miesigcy
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Nr Oznaczenie Objetosé Wymiana kapieli lub czyszczenie wanny

wanny wanny kapieli
[m®

27 Wg 27 1,8 I raz na 6 miesiecy
28 We 28 1.5 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
30 Wg-30 1,0 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
32 Wg 32 1.0 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
34 Wg 34 2,0 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
35 Wg 35 0,5 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
37 Wg 37 0,5 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
39 Weg 39 0,5 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
41 Wg 41 0,56 Po kazdym cyklu produkcyjnym
43 Wg 43 0,22 Po kazdym cyklu produkcyjnym
4 Wg 44 2 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
46 Wg 46 1 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
48 Wg 48 0,87 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
49 Wg 49 0.4 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
50 Wg 50a 0,2 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
51 Wg 51 1,0 Po stwierdzeniu wyeksploatowania
52 Wg 52 1,2 Po stwierdzeniu-wyeksploatowania

Z galwanizerni odprowadzane sa do zakladowej oczyszczalni Sciekéw pogalwanicznych dwa
rodzaje Sciekow technologicznych, tj.:

— Scieki kwasno-alkaliczne,

— Scieki chromowe,

przy czym w linii chromowania elektrolitycznego znajduje si¢ wanna do redukcji chromu
szesciowartosciowego roztworem disiarczanu (IV) sodu.

Maksymalna przepustowosé oczyszczalni zaktadowej wynosi 35 m’/d. Jej praca jest
sterowana recznie. Zakladowa oczyszczalnia $ciekow technologicznych — neutralizator sklada
sie z nastgpujacych urzadzen:

— dwdch zbiornikow sciekow surowych Z1 1 Z2, o objetosci 15 m? kazdy,

— dwoch reaktoréw z mieszadtami KR1 i KR2,

— mieszalnika reagentow,

— trzech dozownikéw komponentéw (hydrosulfitu, pirosiarczanu sodu, kwasu siarkowego,

wodorotlenku wapnia, flokulanta),
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— prasy filtracyjnej ramowe;j,

— pompy,

— niezbgdnego oprzyrzadowania 1 zaworow,

— stacji doczyszczania $ciekoéw, w sklad ktdrej wehodza: filtr wstepny siatkowy (zatrzymuje
wielkoczasteczkowe  zanieczyszczenia mechaniczne), filtr  weglowy (zatrzymuje
zanieczyszczenia o rozmiarach powyzej 5 um) i dwie kolumny jonowymienne, wypelnione
zywicg jonowymienng, gdzie nast¢puje selektywne zatrzymywanie jondw metali cigzkich.

Scieki pogalwaniczne kwasno-alkaliczne i chromowe ze studzienek S1 i S2 kierowane
sg za pomocg pomp P3 i P4 do dwoch polgczonych ze sobg zbiornikéw Z1 1 Z2 o pojemnosci
15 m* kazdy. Po napelieniu zbiornikéw zawartos¢ ich przepompowywana jest za pomoca
pomp P1 i P2 do reaktora KR-1 o pojemnosci 6 m?, gdzie po przemieszaniu pobierana jest
probka tych sciekéw. Z pobranej probki dokonuje sie sprawdzenia stezenia jonow Cr'® oraz
okresla sie pH roztworu. Na podstawie dokonanej analizy dozuje si¢ do reaktora odpowiednia
ilos¢ hydrosulfitu badz pirosiarczanu sodu (w przypadku obecnosci w Sciekach Cr'®), wapna
lub kwasu siarkowego w celu uzyskania wartosci pH 8-8,5. Po uzyskaniu optymalnych
parametrow Sciekéw calos¢ mieszana jest przez ok. 0,5 godz. W celu uzyskania optymalnego
osadu dodawany jest srodek stracajgcy oraz flokulant. Po dekantacji osad przy pomocy
pompy szlamowej P6 przepompowywany jest do reaktora KR-2. W reaktorze tym nastgpuje
dalsza dekantacja osadu. Osad po odwodnieniu na prasie filtracyjnej pakowany jest
do workow 1 magazynowany na paletach w ogrodzonym betonowym murkiem, zadaszonym
boksie, na terenie zakladu, wyposazonym w studzienke odciekowa, zawracajaca ewentualne
wycieki do podczyszczalni Sciekow.

Ciecz nadosadowa =z reaktora KR-1 1 komory szlamowej KR-2 oraz filtrat

z prasy filtracyjnej sg odprowadzane do studzienki przed jonowymienng stacja doczyszczania

Sciekow.

Kanalizacja na terenie zakladu sklada si¢ z odrgbnych ciagow grawitacyjnych,
wiaczonych do istniejacego kanatu miejskiego w ulicy Staszica. Scieki z galwanizerni
odprowadzane sag dwoma wylotami:

- wylotem WS-1 odprowadzane sg scieki bytowe,

- wylotem WS-2 odprowadzane sa $cieki technologiczne i bytowe (w niewielkiej ilosci).

Prognozowana ilos¢ §ciekdw, odprowadzanych z galwanizerni wyniesie:

e Sciekéw bytowych:

- Q¢a = 4 m’/dobe
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- Qmaxa = 4,6 m*/dobe
e Sciekow technologicznych:

- Qug = 17,1 m*/dobe

- Qumaxd = 25,65 m*/dobe
Scieki technologiczne przed spustem do kanalizacji miejskiej sa badane pod wzgledem
jakosciowym. Miejsce poboru préb to studzienka zbiorcza nr Ws-2.
Dopuszczalne ilosci i wartosci wskaznikéw zanieczyszczen, tj.: zawiesiny ogolnej, zawiesiny
tatwo opadajacej, ChZT, BZTs, azotu amonowego, azotu azotynowego, fosforu ogélnego,
chlorkow, siarczanéw, zelaza ogélnego, glinu, cynku, cyny, chromu VI, chromu ogélnego,
miedzi, niklu, olowiu, srebra, chlorku catkowitego, weglowodoréw ropopochodnych oraz
substancji ekstrahujacych si¢ eterem naftowym i surfaktantow anionowych i niejonowych, w
sciekach  przemystowych wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych, okreslono
pozwoleniem wodnoprawnym wydanym przez Marszalka Wojewddztwa Kujawsko-

Pomorskiego.

I1.6. Halas

IL6.1. Zrédla halasu

Na terenie galwanizerni bezposrednim zrédlem halasu jest wentylator wyciggowy do
odprowadzania par znad wanien galwanicznych oraz wentylator w magazynie substancji
chemicznych. Praca w galwanizerni odbywa si¢ 7 dni
W tygodniu w systemie trzyzmianowym. Przyjeto zatem, ze instalacja pracuje
w porze dnia 112 godzin w tygodniu, a w porze nocy 56 godzin w tygodniu. Posrednim

zrodlem halasu z instalacji jest budynek galwanizerni.

I1.6.2. Charakterystyka wraz z wyszczegélnieniem godzin pracy dominujgcych zrédel
emisji halasu do Srodowiska

Zrédto bezposrednie:

Pelna nazwa Zrédla Réwnowainy poziom Czas aktywno$ci zrédla na
dzwigku A w dB Ly 7 dobe [h]
Wentylator wyciagowy do odprowadzania par znad 68 24
powierzchni wanien procesowych- emitor ,,E”
Wentylator w magazynku substancji chemicznych 75 24
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Zrédlo posrednie:

Pelna nazwa zrédla Réwnowazny poziom Czas aktywnoSci Zrédia na
dzwicku A w dB L1 dobe [h]
Budynek galwanizerni 75 24

11.6.3. Warunki w zakresie halasu

Rownowazny poziom dzwieku ,,A” mogacy przenika¢ do srodowiska na tereny chronione
w mysl rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112) dla terenow

okreslanych jako zabudowa zagrodowa nie moze przekraczac:

o Laegp =55 dB(A) w godz. 6""+22% (pora dnia), w przedziale czasu odniesienia réwnym

8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po sobie nastgpujacym.

e Lacgn =45 dB(A) w godz. 22%+6" (pora nocy), w przedziale czasu odniesienia réwnym

1 najmniej korzystnej godzinie nocy.

11.7. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

Do warunkéw pracy odbiegajacych od normalnych nalezy wymiana kapieli
w przypadku ich catkowitego zuzycia. Wymiana powigzana jest z gruntowym czyszczeniem
wanien procesowych, a zuzyte kapiele kierowane sg do zakladowej podczyszczalni $ciekow
przemystowych. Zatrzymanie i ponowne uruchomienie instalacji ze wzgledu na koniecznos¢
oproznienia i ponownego napelnienia wanien procesowych oraz osiagniecia roboczych
temperatur pracy, kontroli zadanych stezen 1 ewentualnej ich korekty trwa¢ moze okolo
3-14 godzin. Praca w warunkach odbiegajacych od normalnych nie wiaze si¢ ze zwigkszona
emisjg. Emisje substancji i energii do $rodowiska w czasie postoju oraz uruchamiania
1 zatrzymania instalacji nie bgdg przekracza¢ wartosci ustalonych, jak dla normalnej pracy

instalacji.

I1.8. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calosci

- w ramach wdrozonego w zakladzie systemu jakosci prowadzone sa regularne
i okresowe przeglady,

- galwanizernia ogrzewana jest cieplem odzyskiwanym 2z dzialu produkcji tworzyw
sztucznych, nieobjetych niniejszym pozwoleniem zintegrowanym,

- prostowniki  zlokalizowano mozliwie jak najblizej wanien galwanicznych

w celu zminimalizowania dlugosci szynoprzewodow, a tym samym zmniejszenia strat energii.
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- temperatury kapieli zostaly zoptymalizowane pod katem uzyskania najlepszej jakosci
uzyskiwanych powlok oraz skrocenia czasu ich nakladania,

- stanowisko z kapiela, zawierajaca chrom szesciowartosciowy wyposazone jest w wentylacje
odciggowa ze skruberem oraz ptukanie odzyskowe,

- stosowane jest odttuszczanie na bazie alkalicznych kapieli wodnych,

- zawieszKi skonstruowane sg tak by kapiel nie zostawata w czgsciach pokrywanego metalu,
a ponadto czas odciekow pokrywanych metali dobrano tak, by zminimalizowa¢ wynoszenie
kapieli,

- wigkszo$¢ kapieli galwanicznych regeneruje sie przy pomocy wegla aktywnego,

- W celu usunigcia jonéw chromu szesciowartosciowego prowadzona jest jego redukcja do
chromu tréjwartosciowego,

- wszystkie Scieki powstajace w galwanizerni sa przed odprowadzaniem do kanalizacji
miejskiej oczyszczane w zakladowym neutralizatorze Sciekow,

- emisja zanieczyszczen lotnych ograniczana jest poprzez zastosowanie pokryw na wanny tam
gdzie jest to mozliwe, nieuzywane w danym momencie kagpiele sg przykrywane pokrywami,

- dla ograniczenia emisji zwiazkow chromu w kapieli do chromowania stosuje si¢ Srodki
powierzchniowo czynne tworzace piane na powierzchni kapieli,

- utrzymanie instalacji w nalezytym stanie technicznym,

- posiadanie odpowiedniego sprze¢tu p. pozarowego oraz substancji neutralizujgcych,

- stale podnoszenie kwalifikacji i poczucia odpowiedzialnosci pracownikéw za stan instalacji,
pomieszczen i otoczenia itd.,

- uregulowania odpowiednimi procedurami monitorowania procesow technologicznych oraz

parametrow 1 warunkow procesu.

4. Zmienia si¢ w calo$ci punkt II1.1. decyzji, w ten spos6b, Ze otrzymuje on nastepujace

brzmienie:

IIL.1.Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla calej

instalacji i kazdego zrédla powstawania oraz miejsca i warunki ich wprowadzania

zgodnie z ponizszym zestawieniem

IIL.1.1. Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i iloSci gazéw i pylow
w ciagu roku, Iacznie z calej instalacji

Nazwa emitowanej substancji Dopuszczalna emisja roczna
w Mg/rok

Kwas siarkowy (VI) 0,005

Chlorowodér 0,006
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Pyl catkowity 0,024
Pyt zawieszony PM 10 0,024
Pyl zawieszony PM 2,5 0,024
w tym:

Miedz"” 0,00004
Nikiel” 0,001
Chrom™ VI 0,001

Objasnienia:

b) jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM2.5

¢) stezenie pylu o srednicy aerodynamicznej ziaren do 2,5 um (PM2,5)

IT1.1.2. Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i ilosci pylow i gazéw dla

zrodla powstawania oraz miejsca wprowadzania

Wszystkie powstajgce na terenie galwanizerni gazy odlotowe odprowadzane bedq jednym
emitorem 7 wytlumionym wentylatorem (emitor ,,E”).
Gazy odlotowe znad wanien procesowych procesu chromowania przed skierowaniem do
wentylatora bedg dodatkowo oczyszczane w wodnym filtrze powietrza. Filtr powietrza
oparéw chromowych sktada si¢ z:

e sekcji oczyszczania z wykorzystaniem profili ETH do przeplywu gazow

w kierunku poziomym,

e  ukladu zraszajacego z wykorzystaniem dyszy natryskowej o kacie rozprysku 120°,

zasilanej za pomoca elektrozaworu ze sterowaniem czasowym.

Charakterystyka emitora E

Wysokos¢ 9,0 m
Przekro) 0,86 m
Objetos¢ gazow 37 000 m*/h
Temp. gazéw 291 K
Predkosé 7,17 m/s
Czas pracy 8520 h/rok

Emisja dopuszczalna substancji z emitora E

Nazwa emitowanej substancji Dopuszczalna emisja godzinowa
kg/h
Kwas siarkowy 0,00054
Chlorowodor 0,000072
Pyl catkowity 000286
Pyt zawieszony PM10 0,00286
Pyl zawieszony PM2,5 © 0,00286
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w tym:

Chrom"” 0,00014
Nikiel ” 0,00016
Miedz " 0,0000046

Objasnienia:
b) jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM2,5
¢) stezenie pytu o Srednicy aerodynamicznej ziaren do 2,5 um (PM2,3)

S. W punkeie II1.2.1. decyzji, okreslajacym ilo§¢ odpadéw poszczegdlnych rodzajow

dopuszczonych do wytwarzania w_ciagu roku, zmienia sie cze$é¢ dotvezaca sposobu

gospodarowania odpadami, w ten sposob, Ze otrzymuje ona nastepujace brzmienie:

Sposoby gospodarowania odpadami

Odpady niebezpieczne magazynowane beda w wydzielonych pomieszczeniach, pod wiatg

w szczelnych pojemnikach lub beczkach.

Odpady _inne _niz__niebezpieczne dzigki selektywnemu magazynowaniu mogg by¢

przekazywane do powtornego wykorzystania lub stanowia surowce wtorne. Wytwarzane
odpady beda magazynowane w pojemnikach, beczkach, workach foliowych lub luzem,

w odpowiednio oznakowanych miejscach.

Czas magazynowania odpadow bedzie uzalezniony od zebrania odpowiedniej ilosci
przeznaczonej do transportu i nie bedzie przekraczal 3 lat w przypadku odpadéw
nieprzeznaczonych do skladowania, oraz 1 roku w przypadku odpadéw przeznaczonych
do skladowania na sktadowisku odpadéw. Po zebraniu ilosci uzasadnionej ekonomicznie,
odpady zostang przekazane do zagospodarowania uprawnionemu odbiorcy, posiadajacemu

stosowne zezwolenie na gospodarowanie odpadami

6. Wykresla si¢ w caloSci punkt 1V.4. decyzji, okreslajacy monitoring emisji _do

powietrza.

7. Inne rozstrzygniecia decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 17

pazdziernika 2007 r., znak: WSRiRW.II1.HF/6618/24/07, zmienionej decvzja Marszalka

Wojewédztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 31 marca 2016 r.. znak: SG-
1V.7222.73.2014.DL. pozostaja bez zmian.
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UZASADNIENIE

Whnioskodawca - Pan Antoni Zielifiski, prowadzacy dzialalnos¢ gospodarcza pod
nazwa: Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Handlowe ,,ZELAN” ZPChr Antoni Zielinski, ul.
Stowackiego 9, 89-100 Naklo nad Notecia (obecnie ,,ZELAN” sp. z 0. 0., ul. Ks. S. Staszica
21, 89-100 Nakto nad Notecig), przy pi$mie z dnia 31 marca 2015 r., znak: Ldzwo032/03/15
przediozyt czgs¢ wniosku w sprawie zmiany decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 17 pazdziernika 2007 r., znak: WSRiRW.IIL.HF/6618/24/07 ze zm. - pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem procesoéw
elektrolitycznych 1 chemicznych. Brakujagca cze$é wniosku w sprawie zmiany ww.
pozwolenia zintegrowanego zostala uzupetniona przez Wnioskodawce dnia 20 kwietnia
2015r.

Przedmiotowa instalacja zgodnie z § 1 ust. 2 pkt 7 zalacznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r., w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako
calosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), klasyfikowana jest jako instalacja
do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢ wanien procesowych
przekracza 30 m?.

Organem wlasciwym dozmiany pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewodztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia
Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddzialywa¢ na srodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71).

Podstawa rozpatrzenia wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego byla
dokumentacja opracowana w marcu 2015 r., jej uzupelnienie z kwietnia 2015 roku oraz
przedkladane w toku postgpowania uzupelnienia do wezwan.

Pismem z dnia 15 maja 2015 r. zawiadomiono Strone o wszczeciu postgpowania
administracyjnego oraz podano do publicznej wiadomosci informacje o zamieszczeniu
danych o wniosku o zmiang¢ pozwolenia zintegrowanego w publicznie dostepnym wykazie,
atakze o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskoéw w terminie 21 dni od ukazania si¢
zawiadomienia. Zawiadomienie to podano do publicznej wiadomosci na tablicach ogloszen

Urzedu Miasta i Gminy w Nakle nad Notecia, Wnioskodawcy i Urzedu Marszatkowskiego
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Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu, a takze w Biuletynie Informacji Publicznej
Urzedu Marszaltkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu.
W wyznaczonym terminie nie zostaly wniesione zadne uwagi i wnioski do ww. sprawy.

Pismem z dnia 20 maja 2015 r., znak: S$SG-1V.7222.9.2015.DP wystapiono
do Wnioskodawcy o uzupelnienie wniosku pod katem merytorycznym. Uzupelnienie wniosku
zostalo przestane pismem z dnia 17 sierpnia 2015 r. (data wplywu do tut. organu 20 sierpnia
2015 r.). Po weryfikacji uzupelnienia przedlozonego w dniu 20 sierpnia 2015 r., zaszla
koniecznos¢ ponownego zlozenia wyjasnien w wymaganym zakresie, o czym poinformowano
Wnioskodawce pismem z dnia 14 wrzesnia 2015 r., znak: SG-1V.7222.9.2015.DP. Korekta
do wniosku zostala przestana pismem z dnia 29 lutego 2016 r. (data wplywu do tut. urzedu
18 marca 2016 r.). Wnioskodawca dolaczyt do korekty wniosku informacje o przeksztatceniu
z dniem 1 lutego 2016 r. formy dotychczas prowadzonej dziatalno$ci gospodarczej we
wiasnym imieniu jako przedsigbiorca bedaca osobg fizyczna pn.: Przedsiebiorstwo
Produkcyjno-Handlowego ,,ZELAN” ZPChr Antoni Zielinski, ul. Stowackiego 9, 89-100
Naklo nad Notecig, w jednoosobowa spotke kapitalowg- spotke z ograniczona
odpowiedzialnoscia, tj.: ,,ZELAN” sp. z o0.0., ul. Ks. S. Staszica 21, 89-100 Naklo nad
Notecig. Po dalszych analizach, pismem z dnia 25 kwietnia 2016 r. wystapiono
do Wnioskodawcy o ponowne uzupelnienie wniosku w szczegllnosei ciaglej rdéznicy
pojemnosci wanien procesowych. Uzupehienie do wniosku zostato przestane pismem z dnia
25 pazdziernika 2016 r. (data wplywu do tut. urzedu 25 pazdziernika 2016 1L

Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzgledem formalnym i merytorycznym wniosku,
organ przychylit si¢ do zadania Strony w przedmiocie nieistotnej zmiany pozwolenia
zintegrowanego.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2016
1. poz. 23), pismem z dnia 28 listopada 2016 r. poinformowano Strong o przystugujacym
prawie do zapoznania si¢ z aktami sprawy, mozliwosci wypowiedzenia si¢ co do zebranych
dowoddéw i materiatow oraz zgloszenia zadan w toczacym si¢ postgpowaniu.

Zmiany zapisow pozwolenia zintegrowanego wiaza si¢ ze zmianami techniczno-
organizacyjnymi wynikajacymi przede wszystkim z wygaszenia linii technologicznej procesu
cynkowania i zlocenia, przeniesieniem wanien z budynku A do budynku B oraz
wyposazeniem hali w wentylacjc z miejscowymi odciagami znad wanien procesu
chromowania. Po modernizacji systemu wentylacyjnego pozostawiono jeden zbiorczy emitor
— emitor E. Calo$¢ galwanizerni zlokalizowana zostala w budynku B, a istniejace ciagi

technologiczne utworzono z wanien zlokalizowanych dotychczas w obu budynkach.
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Wykorzystane w tym celu wanny, poddane byly gruntownemu czyszczeniu, naprawom,
malowaniu, a takze czgsciowemu dociepleniu.

Whnioskodawca zidentyfikowal wymagania z zakresu najlepszej dostgpnej techniki
wynikajgce z dokumentow referencyjnych dla przemystu galwanicznego. Na podstawie tej
analizy stwierdzono, ze instalacja bedaca przedmiotem wniosku spetnia wymogi wynikajgce
z najlepszych dostepnych technik dla przemystu galwanicznego.

W zakresie ochrony powietrza, w dokumentacji stanowiacej zalgcznik do wniosku
0 zmiang pozwolenia zintegrowanego, przedstawiono przewidywane oddzialywanie instalacji
na jakos¢ powietrza z uwzglednieniem wszystkich zrédel emisji, z wykorzystaniem
referencyjnej metodyki okreslania stanu zanieczyszczenia powietrza.

Z przedstawionej dokumentacji wynika, ze dotrzymane sa dopuszczalne wartosci
odniesienia w powietrzu wynikajace z zalacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektdrych substancji
w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87). Dla proponowanych wielkosci emisji
z instalacji nie zostaty okreslone standardy emisyjne.

Stwierdza si¢, ze wykonane obliczenia rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu
za pomoca referencyjnej metodyki modelowania poziomdw substancji w powietrzu wykazaly,
ze emisja substancji z instalacji nie powoduje przekroczen standardow jakosci srodowiska
oraz wartosci odniesienia. W zwiazku z tym, wielko$¢ dopuszczalnej emisji substancji
wprowadzanych do powietrza okreslono zgodnie =z propozycja Strony, zawartg
w dokumentacji stanowiacej podstawe zmiany pozwolenia zintegrowanego. Zgodnie
z rozporzadzaniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz pomiarow ilosci pobieranej wody
(Dz. U. z 2014 r. poz. 1542), przedmiotowa instalacja nie podlega obowigzkowi
wykonywania pomiaréw emisji zardwno cigglych jak 1 okresowych. W zwiazku
z powyzszym, a takze w nawigzaniu do znacznego zmniejszenia obecnej emisji w stosunku
do emisji okreslonej w ostatnim pozwoleniu, odstgpuje si¢ od wykonywania okresowych
pomiaréw emisji substancji do powietrza.

Odpowiedzialnos¢ za przedlozone dane i obliczenia, a w szczegdlnosci przyjete do obliczen
warunki wprowadzania gazow 1 pylow do powietrza, wielkos¢ emisji i wykonane obliczenia
rozprzestrzeniania ponosi autor opracowania.

Mimo ograniczenia zakresu ustug, rozszerzeniu ulegl wykaz stosowanych surowcow
zawierajacych substancje niebezpieczne z uwagi na fakt, iz galwanizernia realizuje

indywidualne zlecenia, ktore winny by¢ zgodne z oczekiwaniami kontrahentow. W zwigzku
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z powyzszym, w decyzji umieszczono wszystkie mozliwe do zastosowania substancje
w instalacji wynikajace z przeprowadzonej analizy proceséw technologicznych.

Wprowadzone zmiany w procesach technologicznych oraz ograniczenie zakresu
swiadczonych przez zaklad ustug, spowodowal zmniejszenie zuzycia wody pobieranej z sieci
miejskiej na cele technologiczne. W zwiazku z ww. zmianami zmniejszeniu ulegla takze ilos¢
produkowanych na terenie zakladu sciekow technologicznych. Wnioskodawca posiada
pozwolenie wodnoprawne wydane przez Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 11 stycznia 2013 r., znak: SG-1V.7322.58.2012 na wprowadzanie,
po podczyszczeniu w zakladowe] oczyszczalni Sciekow (neutralizatorze), S$ciekow
przemystowych zawierajacych substancje szczegélnie szkodliwe dla srodowiska wodnego do
kanalizacji miejskie;j.

Do tej pory zrodlem dzwigku srodowiskowego byta m.in. praca instalacji wyciggowej
galwanizerni skladajaca si¢ z 3 wentylatorow, po modernizacji ktorej pozostal pojedynczy
emitor. 7Z przeprowadzonej analizy akustycznej wynika, ze wyliczona maksymalna wielkos¢
halasu dla terendw chronionych akustycznie miesci si¢ w warunkach dla dopuszczalnej
wartosci poziomu hatasu dla pory dnia i pory nocy, okreslonej w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu
w §rodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112). Czgstotliwo$¢ prowadzenia pomiarow halasu
wynika z rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkoSci emisji oraz pomiarow ilosci
pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542).

Zgodnie informacjg zawartg w uzupekieniu do wniosku przedtozonym do tut. organu
w dniu 20 sierpnia 2015 r., rodzaj i ilo§¢ wytwarzanych na terenie zakladu odpadow nie
zmieni si¢. W niniejszej decyzji zaktualizowano zapisy dotyczace sposobow gospodarowania
odpadami, w oparciu o obowiazujagce akty prawne.

Nalezy nadmieni¢, ze w zwigzku z art. 208 ust. 2 pkt 4 lit. a ustawy Prawo ochrony
srodowiska oraz z art. 29 ust. 1 ustawy 2z dnia 11 lipca 2014 r.
o zmianie ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz niektdrych innych ustaw (Dz. U. z 2014 r.
poz. 1101), nalozono na prowadzacego instalacj¢, zgodnie z decyzjg z dnia 31 marca 2016 r.,
znak:  SG-1V.7222.73.2014DL, obowiazek sporzadzenia raportu poczatkowego
charakteryzujacego stan gleby i wdd podziemnych. W zwigzku z tym, ze wniosek zostal
zlozony przed wydaniem decyzji bezterminowej raport poczatkowy nalezy dokonaé przy

nastgpnej zmianie pozwolenia zintegrowanego.
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Jednoczesnie w przypadku zmian w najlepszych dostepnych technikach,
pozwalajacych na znaczne zmniejszenie wielkosci emisji bez powodowania nadmiernych
kosztow, lub gdy bedzie to wynikalo z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian
przepisbw o ochronie srodowiska, organ dokona analizy wydanego pozwolenia
zintegrowanego w oparciu o art. 216 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska obligujac
prowadzacego instalacje¢ do wystgpienia z wnioskiem o zmiang¢ pozwolenia w terminie
6 miesi¢cy od dnia wezwania.

Pozwolenie moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania, zgodnie z art.
194 lub w zwigzku z art. 195 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska.

Uwzgledniajac powyzsze, orzeczono jak w sentencji decyzji.

-

Poﬁczenie‘
Od niniejszej  decyzji s%u%iy \ ;St'r_o_ﬁie odwotanie do Ministra  Srodowiska,

za posrednictwem Marszatka Wcﬁéwédztwa Kujawsko-Pomorskiego, w terminie 14 dni od

L

daty jej dorgczenia. e L

Otrzymuja:

1. ,ZELAN” sp.zo.0.
ul. Ks. S. Staszica 21
89-100 Naklo nad Notecia
2. 4xaa.

Do wiadomosci:

1. Ministerstwo Srodowiska -wersja elektroniczna
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Urzad Miasta i Gminy Naklo nad Notecia
ul. Ks. P. Skargi 7, 89-100 Nakto nad Notecig

3. Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska- wersja elektroniczna
ul. Piotra Skargi 2, 85-018 Bydgoszcz,

4. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej
ul. Chlebowa 4/8, 61-003 Poznan

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowq w wysokosci 253,00 =1 (dwieScie pigéd=iesigt trzy zlote 00/100)- wplata na konio
Urzedu Miasta w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799 — wysokos¢ okreslona w czesci I ust. 46 pkt | zalacznika do ustawy z
dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2016 r. poz.1827).
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