MARSZALEK

Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego Toruf, dn.A8stycznia 2017 .

SG-1-W.7222.7.2016.SN

DECYZJA
Na podstawie:

— art. 155 w zwiazku z art. 104 ustawy z dnia 14 czerwcea 1960 roku - Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. 22016 r. poz. 23 ze zm.),

— art. 192 w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt 1, ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku GOTEC POLSKA Sp. z o. 0., Komorniki, ul. Polna 7, 55-300 Sroda Slqska z dnia
20 kwietnia 2016 roku w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego wydanego decyzjg
Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 28 stycznia 2009 roku, znak
SG.L.me.760-1/42/08 (ze zm.), w zwigzku z eksploatacja instalacji do powierzchniowej obrobki
substancji, przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszezalnikéw organicznych,
0 zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie oraz instalacji
do powierzchniowej obrobki metali lub materialow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objeto$¢ wanien procesowych
przekracza 30 m’, zlokalizowanych w Zakladzie w Jastrzgbiu, Jastrzgbie 1A, 87-322 Jastrzgbie

orzekam

zmieniam za zgoda Strony decyzj¢ Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
28 stycznia 2009 roku, znak SG.L.mc.760-1/42/08, zmicniong decyzja z dnia 3 kwietnia
2015 roku, znak SG.IV.7222.19.2014.MC oraz 28 grudnia 2015 roku, znak
$G-1V.7222.78.2014.SN, stanowigcg pozwolenie zintegrowane wydane dla GOTEC POLSKA
Sp. z 0.0., Komorniki, ul. Polna 7, 55-300 Sroda Slaska w zwigzku z cksploatacja instalacji
do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktow z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszcezalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad
200 ton rocznie oraz instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materialow z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
objetos¢ wanien procesowych przekracza 30 m?, zlokalizowanych w Zakladzie w Jastrzebiu,
Jastrzebie 1A, 87-322 Jastrzgbie, w nastepujacym zakresie:



Zmienia si¢ punkt 11.3. decyzii, w ten sposob, Ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

[L.3. Parametry produkeyjne

Czas pracy instalacji w ciggu roku wynosi 8760 godzin (365 dni) dla wszystkich instalacji.

Wielkos¢ produkeji — masa elementow powlekanych — 25 000 Mg/rok.

Zmienia si¢ punkt 1L.9.1. decyzji, w_ten sposéb, Ze otrzymuje on nast¢pujyce

brzmienie:

11.9.1. Wymagania zapewniajgce ochrong gleby, ziemi i wéd gruntowych:

W obrebie instalacji prowadzone sg dziatania majgce na celu osigganie wysokiego poziomu

ochrony srodowiska gruntowo-wodnego. Nalezy tu wymienic:

wprowadzenie instalacji do oczyszczania lotnych zwigzkow organicznych,

kontrola ilosci i jakosci substancji oraz energii niezbednych dla realizacji dzialalnosci
produkcyjnej,

kontrola i ocena przebiegu procesow produkcyjnych oraz stanu technicznego instalacji,
systematyczna kontrola wielkoscei oddziatywania instalacji na srodowisko, jako calodci
oraz uwzglednienie jej wynikow w sposobie eksploatacji instalacji,

systematyczna ocena stosowanych rozwigzan technicznych w aspekcie ich standardu
ekologicznego i technicznego, z uwzglednieniem aktualnego stanu wiedzy i praktyki
przemysltowej, w tym rozwigzan odpowiadajgcych wymogom najlepszej dostepnej
techniki,

stosowanie substancji o mozliwic niskim potencjale zagrozenia oraz uzywanic
substancji niebezpiecznych wylgcznie w sposéb i w zakresie wynikajgcym z wymogow
technologii,

stosowanie rozwigzan konstrukcyjnych zapewniajgcych odpowiednia hermetycznosé
instalacji i infrastruktury zwigzanej z dystrybucjg mediow,

stosowanie efektywnych metod eliminowania i ograniczania zanicczyszczen
emitowanych do wszystkich elementow srodowiska,

stosowanie systemu kontroli przebiegu procesu i pracy instalacji, dla zapewnienia
stabilnej eksploatacji, wysokiej wydajnos$ei i sprawnosci w kazdych warunkach
przebiegu procesu,

zastosowanie technologii zgodnej z wymaganiami najlepszych dostgpnych technik.

Ponadto zobowiazuje prowadzacevo instalacje, tj. GOTEC Polska Sp. z o. o. Zaklad

w Jastrzebiu do:

sporzgdzenia, prowadzenia 1 biezgcego aktualizowania rejestru  substancji
powodujgcych ryzyko, o ktérych mowa w art. 3 pkt 37 a ustawy — Prawo ochrony



3.

$rodowiska (Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.) wytwarzanych, wykorzystywanych
lub transportowanych w zwigzku z eksploatacjg instalacji,

e prowadzenia w terminach okreslonych dla przegladow okresowych obiektow
budowlanych, oceny stanu technicznego urzgdzen zabezpieczajacych glebeg, ziemig
1 wody gruntowe przed zanieczyszczeniem.

Zmienia si¢ punkt IIL.2. decyzji, w ten sposéb, Zze otrzymuje on nastepujgce
brzmienie:

I1L1.2. Okre$lam ilo§¢ odpaddéw poszezegdlnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania
w ciggu roku

I11.2.1. Rodzaj i ilo§¢ poszczegdlnych rodzajow odpadow dopuszezonych do wytworzenia

w ciggu roku w wyniku eksploatacji instalacji:

Lp. Kod Rodzaj odpadu Ilo§¢ odpadow
odpadu Mg/rok
Odpady niebezpieczne

1 06 02 04° Wodorotlenek sodowy i potasowy 30

2 0603 13" Sole i roztwory zawierajgce metale cigzkie 100

3 0613 02° Zuzyty wegiel aktywny (z wylaczeniem 06 07 2
02)

4 | 110105 Kwasy trawigce 300

5 11 01 06" Odpady zawierajace kwasy inne niz 50
wymienione w 11 01 05

6 |110107 Alkalia trawigce 30

7 1101 08" Osady i szlamy fosforanowania 200

8 1101 13" Odpady z odtluszczania zawierajgce substancje 100
niebezpieczne

9 1101 15" Odgcieki i szlamy z systemdw membranowych 3
lub systemoéw wymiany jonowej zawierajgce
substancje niebezpieczne

10 | 110116 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 20

11 | 110198 Inne odpady zawierajgce substancje 100
niebezpieczne

12 | 120109° Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali 15
niezawierajgce chlorowcow

13 [ 1201 19° Oleje z obrobki metali tatwo ulegajace 8
biodegradacji

14 | 120301° Wodne ciecze myjace 2




15

1301 10°

Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajgce
zwigzkow chlorowceoorganicznych

15

16

1301117

Syntetyczne oleje hydrauliczne

17

1301 13"

Inne oleje hydrauliczne

18

130205

Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i
smarowe niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

19

14 06 02°

Inne chlorowcoorganiczne rozpuszczalniki i
mieszaniny rozpuszczalnikow

45

20

14 06 03"

Inne rozpuszczalniki i mieszaniny
rozpuszczalnikow

135

21

1501 10°

Opakowania zawierajgce pozostalosei
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

10

L

1501 11°

Opakowania z metali zawierajgce
niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia
konstrukcyjnego (np. azbest), wlacznie z
pustymi pojemnikami ci$nieniowymi

23

150202

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

800

24

1602 13"

Zuzyte urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne
elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do
1602 12

16

25

1603 05°

Organiczne odpady zawierajgce substancje
niebezpieczne

70

26

16 0507

Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce
substancje niebezpieczne (np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)

27

16 05 08°

Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace
substancje niebezpieczne (np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)

28

16 06 017

Baterie i akumulatory olowiowe

29

1610 01"

Uwodnione odpady ciekle zawierajgce
substancje niebezpieczne

10

30

19 08 08"

Osady z systeméw membranowych zawierajgce
metale ci¢zkie

900




31 [ 190813 Szlamy zawierajgce substancje niebezpieczne z 1250
innego niz biologiczne oczyszczanie Sciekow
przemystowych

Odpady inne niz niebezpieczne

1 0104 08 Odpady zwiru lub skruszone skaly inne niz 2
wymienione w 01 04 07

2 070213 Odpady tworzyw sztucznych 40

3 080318 Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony 5
w0803 17

4 08 04 14 Uwodnione szlamy klejow lub szczeliw inne 36
niz wymienione w 08 04 13

5 1101 14 Odpady z odtluszczania inne niz wymienione w 160
110113

6 12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego 50
stopow

7 12 01 02 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow 1000

8 120103 Odpady z toczenia i pilowania metali 50
niezelaznych

9 1201 21 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz 200
wymienione w 12 01 20

10 | 150101 Opakowania z papieru i tektury 450

11 | 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 90

12 | 150103 Opakowania z drewna 150

13 | 150104 Opakowania z metali 300

14 | 150107 Opakowania ze szkla 5

15 [ 1602 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 15
0209do 160213

16 [ 160216 Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne 15
niz wymienione w 16 02 15

17 | 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 200
16030311603 80

18 [ 160604 Baterie alkaliczne (z wylgczeniem 16 06 03) 0,5

19 [ 170402 Aluminium 100

20 | 170405 Zelazo i stal 100




111.2.2. Charakterystyka, podstawowy sklad chemiczny oraz zrédlo powstawania
poszezegoblnych rodzajéw odpadow

zawierajgce metale
cigzkie

przeterminowane zwigzki
chemiczne uzywane do
neutralizacji metali
cigzkich. Zuzyte kapiele
oparte na bazie kwasu
heksafluorocyrkonowego
uzywane do
fosforanowania metali,
zuzyte kapiele soli
chromowych, uzywane do
rozjasniania i utrwalania
powlok. Zuzyte alkaliczne
kapiele do cynkowania na
bazie wodorotlenku sodu i
tlenkow cynku do
fosforanowania
cynkowego. Zuzyte
alkaliczne kapiele do
niklowania na bazie
wodorotlenku sodu,
siarczanu niklu. Glowny
sktadnik stanowi kwas
heksafluorocyrkonowego.

Uzywany w zakladzie w

Lp.| Kod Rodzaj odpadu Charakterystyka, Zrodlo powstawania
odpadu podstawowy sklad odpadu
chemiczny odpadu
Odpady niebezpieczne
1 1060204 | Wodorotlenek sodowy |Jest to odpad w postaci Powstaje na linii
i potasowy cieczy, kolor cynkowo niklowej,
stomkowy/zolty, pH podczas kapieli
zasadowe. W swoim odtluszczajace;j.
skladzie zawiera NaOH i | Powstawanie odpadu
KOH. Zwigzane jest z
Okreslenie wlasciwoscei wymiang kapieli
odpadu: H4. odtluszczajgcej wg
harmonogramu
wymian.
2 10603 13" |Sole i roztwory Odpad stanowig zuzyte lub | Galwanizernia —

oczyszczalnia Sciekow.

6




stezeniu 0,1-1,0 % jako
$rodek zapobiegajacy
korozji metali. W takim
stezeniu nie zostat
sklasyfikowany jako
preparat niebezpieczny. W
roztworze nielatwopalny.
W wyniku pozaru, po
odparowaniu wody i
dalszego ogrzewania
wydzielajg si¢ toksyczne
gazy. Z uwagi na kwasny
odczyn oddzialywuje
szkodliwe na organizmy
zywe, niszezy strukture
blony komorkowe;.
Okreslenie whasciwosci
odpadu: HS.

06 1302

Zuzyty wegiel Odpad stanowig filtry Powstaje podczas
aktywny (z weglowe na wymiany filtrow
wylgezeniem 06 07 odtluszczarkach oraz filtry | weglowych na dziale
02) weglowe na Stacji DEMI- | odtluszezania i

linia fosforanowania. fosforanowania.

Odpad jako cialo state,

suche, kolor czarny,

bezwonny.

Okreslenie whasciwosci

odpadu: HS.

1101 05" |Kwasy trawigce Zuzyte kwasne roztwory | Galwanizernia — linie

nisko st¢zonych kwasow
siarkowego, solnego,
azotowego uzywanych w
aktywacji neutralizacji,
rozjasnianiu w procesach
przygotowawczych.
Sktadaja si¢ gtownie z
9+13 % wag. kwasu
siarkowego. Zuzyta kapiel
oprocz resztek
nieprzereagowanego
kwasu siarkowego zawiera
sole metali gtownie zelaza.

technologiczne.

7




Z uwagi na kwasny
odczyn oddzialuje na
organizmy zywe, niszczy
strukturg btony
komorkowej. Nie nalezy
dopuszczaé do
przedostania si¢ do
kanalizacji, wod
powierzchniowych i
gruntowych. Wlasciwosci
odpadu: H5.

1101 06°

Odpady zawierajace
kwasy inne niz
wymienione w 11 01
05

Odpad stanowi wymiennik
jonowy na oczyszczalni
Zn/Ni, jest to ciecz, kolor
zielony, pH kwasne.
Okreslenie whasciwosci
odpadu: H4.

Odpad powstaje na linii
Zn/Ni podczas
wymiany zuzytego
ztoza.

11 0107

Alkalia trawigce

Odpad stanowig zuzyte
kapiele alkalicznych
roztwordw uzywanych do
odtluszczania metali w
procesie
przygotowawczym przed
fosforanowaniem lub/i
nalozeniem warstw metali
ochronnych. Stan
skupienia ciekly.
Zanieczyszczone
alkalicznie kgpiele
galwaniczne — m.in.
NaOH NaOH. Stan
fizyczny — ciato stale,
barwa — biala, zapach —
bez zapachu. Temperatura
wrzenia — 1390 °C,.
Dzialanie — draznigcy dla
uktadu oddechowego,
powoduje oparzenia ust,
gardla i zolgdka.
Okreslenie whasciwosci
odpadu: H8

Galwanizernia — linie
technologiczne.




7 |110108" |Osady i szlamy Kapiel o odczynie Odpad powstaje na

fosforanowania kwasnym, dla wyrobéw |liniach fosforanowania.
zelaznych optymalny Zuzyta kapiel
zakres pH ,5-5.5, dla fostoranowo —
aluminium 2.8 — 3,2. wapniowo-cynkowa
Zuzyta kapiel zawiera o odczynie kwasnym
wysokie st¢zenie soli oraz szlam z prasy
fosforanowych. Kwasny  |filtracyjnej o odczynie
odczyn oraz zasolenie kwasnym pochodzace
wplywa szkodliwie na Z procesu
organizmy zywe poprzez |fosforanowania.
destrukcyjny wplyw na
blon¢ komorkowa i
zakldcenie rownowagi
osmotycznej migdzy
komorka, a srodowiskiem.
Okreslenie wlasciwosci
odpadu: H4.

8 |110113" |Odpady z Stan skupienia — ciekly, Odpad powstaje
odtluszczania wody popluczne po myciu |podczas odtluszczania
zawierajgce alkalicznym . Galwanizernia — mycie
substancje Okreslenie wlasciwosci alkaliczne.
niebezpieczne odpadu: H4.

9 110115 |Odcieki i szlamy z Odpad stanowi cialo stale, |Odpad powstaje na linii
systemow sypkie. Jest to wymiennik [Zn/Ni podczas
membranowych lub  |jonowy na oczyszczalni wymiany zuzytego
systeméw wymiany  |Zn/Ni. Okreslenie zloza.
jonowej zawierajgce | wlasciwosci odpadu: H14.
substancje
niebezpieczne

10 [1101 16" |Nasycone lub zuzyte |Odpad stanowi cialo stale, |Odpad powstaje na linii
zywice jonowymienne | sypkie. Jest to wymieniona | Zn/Ni w trakcie kgpieli

kapiel pasywujaca po pasywujace;j.
przekroczeniu parametrow

pracy (zawiera zwigzki Zn,

Fe). Okreslenie

wlasciwosci odpadu: H14.

11 [110198" |Inne odpady Filtry zanieczyszczone Galwanizernia — filtry,
zawierajgce koagulantem FeSOy i oczyszczalnia Sciekow,
substancje Fea(SO4)2 wegiel aktywny. |przygotowanie i
niebezpieczne Stan skupienia — ciekly. zabezpieczenie metali

Zuzyta kapiel do usuwania

9




kadmu zawierajaca metale
cigzkie m.in. kadm. Stan
skupienia — staly.
Zanieczyszczony FeSOy i
Fe2(SO4)2 wegiel aktywny.
Glikol: Stan skupienia —
ciecz oleista o stodkawym
smaku. Bezbarwny.
Temperatura wrzenia —
197,4 °C. Dziatanie: glikol
etylenowy jest trucizng
naczyniowg. Na organizm
czlowieka dziala przede
wszystkim narkotycznie.
Powoduje silne
uszkodzenia o$rodkowego
ukltadu nerwowego.
Okreslenie wlasciwosci
odpadu: H5.

do obrobki

galwanicznej.

Galwanizernia — linie
usuwania powlok.

Galwanizernia — plyny
chlodnicze stosowane
w ukladach wymiany
ciepla.

12 [1201 09" |Odpadowe emulsjei |Odpad stanowi Powstaje podczas
roztwory z obrobki wymieniona emulsja. Jest |cigcia elementow w
metali niezawierajace |to ciecz, tlusta, gesta i prasach, automatach
chlorowcow bezwonna. tokarskich.

Witasciwosci odpadu: HS.

13 [1201 19" |Oleje z obrébki metali | Odpad w postaci cieczy — | Powstawanie zwigzane
tatwo ulegajace tlusta, gesta, bezwonna.  [jest z cigciem
biodegradacji Sklada si¢ ze zuzytego elementow w

oleju — chlodziwa z dzialu |automacie tokarskim.
cigcia.
Wiasciwosci odpadu: H14.

14 [1203 01" | Wodne ciecze myjace |Jest to odpad w postaci Odpad powstaje w
tlustej cieczy, moggce;j myjkach do
zawiera¢ wodorotlenek konserwacji i
sodu i niejonowe $rodki czyszezenia narzedzi
powierzchniowo czynne. |na dziale cigcia.
Wtasciwosdei odpadu: HS.

15 {1301 10" |Mineralne oleje Ciecz, olej mineralny Hala produkeyjna,

hydrauliczne
niezawierajgce
zwigzkow
chlorowcoorganicz-
nych

pochodzenia naftowego,
ktore nie zawieraja
zwigzkow
chlorowcoorganicznych.
Sg to mieszaniny

Magazyn surowcow i
wyrobow

10




16 (1301 11" |Syntetyczne oleje | weglowodorow Hala produkeyjna,
hydrauliczne aromatycznych i Magazyn surowcow i
nasyconych z substancjami | wyrobow
17 |13 01 13" |Inne oleje uszlachetniajgcymi Hala produkcyjna,
hydrauliczne (zwigzki siarki, fosforu, Magazyn surowcow i
chloru, azotu). Wszystkie |wyrobow
18 |13 0205  [Mineralne oleje oleje na skutek przemian | Zuzyte oleje pochodzg
silnikowe, fizyczno —chemicznych w |z dzialu utrzymania
przekladniowe i czasie eksploatacji, ruchu oraz cigcia.
smarowe zawierajg znaczng czg¢s$¢
niezawierajgce pierwiastkow
Zwigzkow metalicznych w roznej
chlorowcoorganicz- postaci (Pb, Zn, Ni, Cu,
nych Cd, Fe, Mn). Oleje
odpadowe sg cieczg palng,
w wigkszosci nie ulegaja
biodegradacji, ze wzgledu
na mniejszg gestos$é na
powierzchni wody tworzg
film olejowy
nieprzepuszczajacy
powietrza.
Wiasciwoscei odpadu: H14
19 (1406 02" |Inne Odniesiona do glownego | Rozpuszczalnik
chlorowcoorganiczne |skladnika tj. stosowany w procesach
rozpuszczalniki i czterochloroetylenu. Ciecz |odtluszezania, jako
mieszaniny niepalna. Pary cigzsze od |odpad stanowi
rozpuszczalnikodw powietrza. W wysokiej pozostalosé
temperaturze rozktada si¢ z | podestylacyjng —

wydzieleniem toksycznych
gazow. Substancja
niebezpieczna dla
Srodowiska, prawie
nierozpuszczalna w
wodzie. W wodach
powierzchniowych szybko
odparowuje, dziala
toksycznie na organizmy
wodne, moze powodowacé
dlugo utrzymujgce sig
niekorzystne zmiany w
srodowisku wodnym. Nie
nalezy dopuszcza¢ do

czterochloroetylen

11




przedostania sig¢ do
kanalizacji, wod
powierzchniowych i
gruntowych.

Wilasciwosci odpadu: H14

20 |14 06 03" |Inne rozpuszczalniki i | Zuzyty metyloetyloketon, |Procesy powlekania.
mieszaniny mieszanina Wyczerpane materialy
rozpuszczalnikow rozpuszczalnikow. stuzgce do powlekania.

Odniesiona do glownego | Srodki taczace (kleje)
sktadnika tj. przed uzyciem do
metyloetyloketonu —ciecz | powlekania wymagaja
bezbarwna o rozcieficzenia do czego
charakterystycznym stosowane sg
zapachu, nierozpuszczalna |rozpuszczalniki
w wodzie, rozpuszczalna w | organiczne takie jak
weglowodorach ksylen i
aromatycznych, ciecz metyloetyloketon.
latwopalna, temperatura
samozaplonu >650°C, pary
sa ciezsze od powietrza.
Nie nalezy dopuszczaé do
przedostania si¢ do
kanalizacji, wod
powierzchniowych i
gruntowych.
Wiasciwosci odpadu: H14

21 [1501 10" |Opakowania Z uwagi na obecnosé Magazyn surowcow.

zawierajgce
pozostatosci
substancji
niebezpiecznych lub

nimi zanieczyszczone

charakteryzowanych wyzej
substancji powinny by¢
izolowane w $rodowisku.
Stan skupienia — staly,
Opakowania z tworzyw
sztucznych, wzmocnionej
tektury, zanieczyszczone
substancjami stosowanymi
do procesow
galwanicznych - zawierajg
$lady soli niklowych,
chromowych, cynkowych,
kadmowych, cyjanku sodu
Wlasciwosci odpadu: H14

Galwanizernia —
dostawy surowcow
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22

1501 11"

Opakowania z metali
zawierajace
niebezpieczne
porowate elementy
wzmocnienia
konstrukcyjnego (np.
azbest), wlgcznie z
pustymi pojemnikami

Opakowania metalowe
zanieczyszczone
substancjami stosowanymi
do procesow
galwanicznych - zawieraja
$lady soli niklowych,
chromowych, cynkowych,
kadmowych, cyjanku sodu

Galwanizernia -
dostawy surowcow

ci$nieniowymi Wilasciwosci odpadu: H14

23 [150202" |Sorbenty, materialy | Z uwagi na obecno$é Linia produkcyjna.
filtracyjne (w tym charakteryzowanych wyzej Powstajg przede
filtry olejowe nieujete |substancji powinny by¢ wszystlfim w czasie
w innych grupach), |izolowane w $rodowisku. g:j(iffss;;ania
tkaniny do wycierania | Stan skupienia — staly fosforanowania i
(np. szmaty, Scierki) i |Materialy filtracyjne powlekania.
ubrania ochronne systemow wentylacyjnych, | Maty ﬁltrficyjne o
zanieczyszczone zuzyte sorbenty stosowane Utrzyma.mf: Czystoscl
substancjami przy zabezpieczeniach maszyn i urzadzen
niebezpiecznymi (np. | wyciekdw, zuzyte technicznych
PCB) przesigkniete

popluczynami czysciwo,
zuzyta odziez ochronna -
zawieraja $ladowe ilosci
soli niklu, chromu cynku,
kadmu. Wiasciwosci
odpadu: H4 i H14.

24 1602 13" |Zuzyte urzadzenia W stanie wyczerpanym i | Wyposazenie hal i
zawierajace nienaruszonej obudowie | pomieszczen
niebezpieczne oboje¢tne dla srodowiska produkcyjnych oraz
elementy inne niz Wiasciwosci odpadu: H14. | pomieszczen
wymienione w 16 02 biurowych. Zrodta
09do 1602 12 $wiatla

25 [16 03 05" |Organiczne  odpady | Odpad stanowig ciecze o |Odpad pochodzi z
zawierajgce barwie szarej/czarnej myjki do mycia
substancje zawierajgce podstawek.
niebezpieczne rozpuszczalniki

organiczne, posiadajace

wlasciwosci palne i

draznigce.

Wlasciwosci odpadu: HS.

Odpad stanowiag Odpad powstaje w

przeterminowane kleje.

magazynie Srodkow
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Wiasciwosci odpadu: H14. |laczacych.

26 (160507 |Zuzyte nicorganiczne |Stan skupienia - staly lub | Laboratorium,
chemikalia ciekly w opakowaniach Magazyn Chemii
zawierajgce dostawcow. Odcezynniki Fosfat i Galwanizernia
substancje chemiczne stosowane w
niebezpieczne (np. procesie kontroli, np.,
przeterminowane kapieli galwanicznych,
odezynniki kapieli fostoranujgcych.
chemiczne) Wiasciwosci odpadu: H4 i

H14.

27 |16 05 08" |Zuzyte organiczne Stan skupienia - staly lub | Laboratorium,
chemikalia ciekly w opakowaniach Magazyn Chemii
zawierajgce dostawcow. Odezynniki Fosfat i Galwanizernia
substancje chemiczne stosowane w
niebezpieczne (np. procesie kontroli, np.,
przeterminowane kapieli galwanicznych.
odczynniki Wiasciwosci odpadu: H4 i
chemiczne) H14.

28 |16 06 01" |Baterie i akumulatory | W stanie wyczerpanymi | Uzywane w

nienaruszonej obudowie | maszynach,

oboje¢tne dla srodowiska urzgdzeniach i sprzgcie
Wiasciwosei odpadu: H6 i | stanowigcym

Hl14. wyposazenie instalacji

29 161001 |Uwodnione odpady |Stan skupienia- ciekly, Linie produkcyjne,
ciekle zawierajgce roztwory substancji galwanizernia
substancje uzywanych przy procesach
niebezpieczne obrobki galwanicznej.

Wilasciwosci odpadu: H14.

30 [1908 08" |Osady z systemow Wystepuja glownie w Proces przygotowania
membranowych postaci wodorotlenkow powierzchni przed
zawierajgce metale amfoterycznych. procesem
cigzkie Mobilnos¢ metali fosforanowania.

wystepuje w czasie reakeji | Powstajg osady
z mocnymi zasadami i zawierajace zelazo,
kwasami. cynk, aluminium.
Wiasciwosci odpadu: H14.

31 [1908 13" |Szlamy zawierajace  |Odniesiona do gléwnego | Wytracane osady w

substancje
niebezpieczne z
innego niz
biologiczne

sktadnika, ktérymi sg:
wodorotlenki glinu i cynku
nalezgce do
wodorotlenkow

czasie oczyszczania
$ciekow poplucznych z
fosforanowania.
Zawierajg
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oczyszczanie sciekow

amfoterycznych; nie

wodorotlenki glinu,

przemystowych. rozpuszczajg sie w zelaza, cynku, sole
wodzie, nie reagujg z nig. | siarczanowe i
Reagujg natomiast z fosforanowe.
mocnymi zasadami i
mocnymi kwasami. Nie
wykazujg wlasciwosci
zracych.
Wiasciwosci odpadu: H6 i
H14.
Odpady inne niz niecbezpieczne
01 04 08 |Odpady zwiru lub  |Jest to odpad w postaci Odpad powstaje na linii
skruszone skaly inne | stalej, suchej. Bezwonny,  |Zn/Ni, fosforanowania
niz wymienione w | zawierajgcy oraz na stacji DEMI a
010407 zanieczyszczony Zwir. takze na filtrach
zwirowych na
oczyszezalni Zn/Ni.
070213 |[Odpady tworzyw Odpad stanowig czgsci Powstaje w prasach —
sztucznych odpadowe z procesu Poliamid PA66.
skrawania. Jest to cialo
stale, kawalki, scinki rur z
tworzywa.
08 03 18 |Odpadowy toner Zazwyczaj sklada si¢ z Hala produkcyjna
drukarski inny niz  |dwdch frakeji: wigksze
wymieniony w 08  [kulki szklane i bardzo
0317 drobnych odpowiednio
zabarwionych kulek zywicy
termoplastycznej
08 04 14 [Uwodnione szlamy |Odpad stanowi ciecz o pH |Odpad powstaje na linii
klejow lub szczeliw |alkalicznym. fosforanowania —
inne niz podczas pasywacji.
wymienione w 08 Pochodzi z myjki do
04 13 mycia podstawek.
1101 14 |Odpady z Odpad niemajgcy cech Budynek produkcyjny.
odtluszczania inne | odpadu niebezpiecznego, z |Zuzyta kapiel
niz wymienione w  |uwagi jednak na odczyn odtluszczajgcq o
1101 13 alkaliczny zuzytej kapieli  |odczynie alkalicznym
powinien by¢ izolowany w |UZywana w procesie
érodowisku fosforanowania.
1201 01 |[Odpady z toczenia i |Czastki, pyly zelaza, Wykanczanie
pitowania zelaza metalu. Odpad obojetny dla | produktow

oraz jego stopow

srodowiska
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7 1120102 |Czgstkii pyly zelaza | Odpad oboj¢tny dla Proces piaskowania
oraz jego stopow srodowiska, czgstki i pyly

zelaza oraz jego stopow.

8 (120103 |Odpady ztoczeniai |Odpad powstaje w zwigzku |Odpad w postaci stalej -
pilowania metali z pracg automatu kawalki, $cinki z rur z
niezelaznych tokarskiego (cigcie aluminium, wiory i

elementow). czgstki aluminiowe
powstale podczas cigcia.

9 (120121 |Zuzyte materialy Odpad stanowi zuzyty Odpad powstaje na
szlifierskie inne niz |korund. Wystgpuje w dziale piaskowania w
wymienione w 12 |postaci ciala stalego, piaskarkach.

0120 sypkiego.

10 {1501 01 |Opakowania z Odpad oboje¢tny dla Magazyn surowcow i
papieru i tektury srodowiska, kartony, wyrobow

tekturowe elementy
opakowan ochronnych

11 |150102 |Opakowania z Folie stretch
tworzyw sztucznych

12 [150103 |Opakowania z Uszkodzone palety,
drewna drewniane elementy, listwy, | Magazyn surowcow i

13 |1501 04 |Opakowaniaz Odpad obojetny dla wyrobow
metali Srodowiska

14 |150107 [Opakowania ze Butelki, pojemniki szklane
szkla zuzyte po substancjach

15 |16 02 14 |Zuzyte urzadzenia | Wyeksploatowane Zuzyte urzgdzenia inne
inne niz urzgdzenia elektryczne, niz wymienione w 16 02
wymienione w 16 | techniczne skladajgce si¢ 09 do 16, 02 13 (m. in.
0209do 160213 |m. in. z metalu, tworzyw Drukarkl,' komputer;

2 notebooki, telefony,
sztucznych. faksy, kserokopiarki,
kalkulatory, kuchenki,
mikrofaléwki, wiertarki,
pity)

16 |16 0216 [Elementy usunigte z | Elementy maszyn i Wyposazenie techniczne
zuzytych urzadzen |urzgdzen, zuzyte czgsei zakladu. Maszyny i
inne niz urzadzenia techniczne
wymienione w 16
02 15

17 {1603 04 |Nieorganiczne Partie produktow Linia produkcyjna

odpady inne niz
wymienione w 16
030311603 80

nieodpowiadajgce
wymaganiom. Odpad
obojetny dla Srodowiska
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18 |16 06 04 |Baterie alkaliczne (z | Zuzyte baterie alkaliczne. | Miegjscem powstawania
wylgczeniem 16 06 | Wlasciwosci odpadu: H8.  |jest caly obszar zakladu,
03) m.in. biura, dziat
utrzymania ruchu i
produkcja.

19 |1704 02 |Aluminium Odpady w postaci ciala Powstajg podczas pracy
stalego, kawatki pras — cigcie.
aluminium, rury
aluminiowe, powstajg w
prasach Stabitec — jest to
m.in. reklamowany
surowiec (uszkodzone
rury).

20 [17 0405 |Zelazo i stal Zdemontowane, Powstajg na liniach
uszkodzone elementy produkcyjnych
metalowe, stalowe

I11.2.3. Opis miejsca i sposobu magazynowania oraz sposob dalszego gospodarowania
odpadami

Miejsca magazynowania odpadoéw sa zabezpieczone w sposob zapewniajacy ochrong
Srodowiska.

111.2.3.1. Miejsce i sposdb magazynowania

Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposoéb i miejsce
odpadu magazynowania
Odpady niebezpieczne
06 02 04" Wodorotlenek sodowy i potasowy Odpad magazynowany w
2 0603 13" Sole i roztwory zawierajgce metale | szczelnych beczkach,
cigzkie pojemnikach,
3 06 13 02° Zuzyty wegiel aktywny (z paletopojemnikach lub w
wylgczeniem 06 07 02) kontenerze typu ASP, ktory
4 {110105 Kwasy trawigce jest wyposazony w wanny
5 110106 Odpady zawierajace kwasy inne niz | Wychwytowe. Miejscem
wymienione w 11 01 05 magazynowania odpadu jest
6 110107° Alkalia trawigce sklad obok mieszalni klejow.
7 | 110108 Osady i szlamy fosforanowania
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110113"

Odpady z odtluszczania zawierajgce
substancje niebezpieczne

Odpad magazynowany
selektywnie w beczkach,
hobokach lub w kontenerach
typu ASP. Kontenery
dostarczone sg przez firmg
zewnetrzng. Umieszezone sg
w namiocie obok budynku
hali fosforanowania.

110115

Odcieki i szlamy z systemow
membranowych lub systemow
wymiany jonowej zawierajgce
substancje niebezpieczne

10

110116

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne

Odpad gromadzony bedzie w
kontenerze ASP,
posiadajacym szczelne
zamknigcia, odpornym na
dziatanie sktadnikéw w nim
zawartych, ustawiony na
palecie, na placu
magazynowym
przeznaczonym dla odpadow
niebezpiecznych obok
mieszalni klejow

11

110198

Inne odpady zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpad magazynowany
selektywnie w kontenerze
typu KP7 lub w szczelnie
zamknigtych beczkach
ustawionych na paletach,
wyposazonych w wanny
wychwytowe lub w hobokach
1 kontenerach typu ASP.
Miejscem magazynowania
odpadu jest kontener na
odpady niebezpieczne.

12

1201 09

Odpadowe emulsje i roztwory z
obrébki metali niezawierajace
chlorowcow

1201 19°

Oleje z obrobki metali fatwo
ulegajgce biodegradacji

Odpad magazynowany w
szczelnych beczkach,
pojemnikach,
paletopojemnikach lub w
kontenerze typu ASP, ktory
jest wyposazony w wanny
wychwytowe. Migjscem
magazynowania odpadu jest
sktad obok mieszalni klejow.

14

120301

Wodne ciecze myjgce

Odpad magazynowany w
szczelnych beczkach,
pojemnikach,
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paletopojemnikach lub w
kontenerze typu ASP, ktory
jest wyposazony w wanny
wychwytowe. Miejscem
magazynowania odpadu jest
sktad obok mieszalni klejow.

15 | 130110 Mineralne oleje hydrauliczne nie Odpad magazynowany w
zawierajgce zwigzkow szczelnych beczkach,
chlorowcoorganicznych pojemnikach,

16 [130111° Syntetyczne oleje hydrauliczne paletopojemnikach lub w

17 (130113 Inne oleje hydrauliczne kontenerze typu ASP, ktory

18 | 130205 Mineralne oleje silnikowe, jest wyposazony w wanny
przektadniowe i smarowe wychwytowe. Miejscem
niezawierajgce zwigzkow magazynowania odpadu jest
chlorowcoorganicznych sklad obok mieszalni klejow.

19 | 1406 02 Inne chlorowcoorganiczne Odpad magazynowany
rozpuszczalniki i mieszaniny selektywnie w szczelnie
rozpuszczalnikow zamknigtych beczkach

20 | 1406 03" Inne rozpuszczalniki i mieszaniny ustawionych na paletach,
rozpuszczalnikow wyposazonych w wanny

wychwytowe. Miejscem
magazynowania odpadu jest
kontener na odpady
niebezpieczne.

21 [ 1501 10° Opakowania zawierajgce pozostatosci | Odpady magazynowane w
substancji niebezpiecznych lub nimi metalowym pojemniku
zanieczyszczone umiejscowionym w

oznakowanym miejscu,
niedost¢pnym dla oséb
trzecich obok budynku
mieszalni klejow.

22 [ 1501 11° Opakowania z metali zawierajgce Odpady magazynowane w
niebezpieczne porowate elementy metalowym pojemniku
wzmocnienia konstrukcyjnego (np. umiejscowionym w
azbest), wlgcznie z pustymi wydzielonym miejscu, (sklad
pojemnikami ci$nieniowymi obok mieszalni klejow)

niedostgpnym dla osob
trzecich.

23 [ 150202° Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym | Odpad magazynowany w

filtry olejowe nieujg¢te w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.

wydzielonym miejscu, w
kontenerze typu KP7 lub w
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szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

szczelnie zamknigtych
beczkach, ustawionych na
paletach, wyposazonych w
wanny wychwytowe

24 160213 Zuzyte urzadzenia zawierajgce Odpad magazynowany w
niebezpieczne elementy inne niz pojemnikach kartonowych,
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 | metalowych lub z tworzyw

sztucznych w budynku
biurowym (wydzielone
pomieszczenie).

25 [160305° Organiczne odpady zawierajgce Odpad magazynowany w
substancje niebezpieczne szezelnych beczkach,

26 [ 160507 Zuzyte nieorganiczne chemikalia | pojemnikach,
zawierajgce substancje niebezpieczne | paletopojemnikach lub w
(np. przeterminowane odczynniki | kontenerze typu ASP, ktory
chemiczne) jest wyposazony w wanny

27 | 160508° Zuzyte organiczne chemikalia wychwytowe. Miejscem
zawierajgce substancje niebezpieczne | magazynowania odpadu jest
(np. przeterminowane odczynniki sklad obok mieszalni klejow.
chemiczne)

28 [ 160601° Baterie i akumulatory olowiowe Odpad nie jest

magazynowany na terenie
Zakladu. Odpady bedg
przekazywane
specjalistycznej jednostce
posiadajgcej stosowne
zezwolenia.

29 |161001° Uwodnione odpady ciekte Do magazynowania odpadow
zawierajgce substancje niebezpieczne | sluzg szczelne pojemniki.

Przekazywane bedg
specjalistycznej jednostce
posiadajgcej stosowne
zezwolenia.

30 | 1908 08" Osady z systeméw membranowych Odpad magazynowany w
zawierajgce metale cigzkie szezelnych beczkach,

31 | 1908 13" Szlamy zawierajgce substancje pojemnikach,

niebezpieczne z innego niz
biologiczne oczyszczanie $ciekow
przemystowych

paletopojemnikach lub w
kontenerze typu ASP, ktory
jest wyposazony w wanny
wychwytowe. Miejscem
magazynowania odpadu jest
sklad obok mieszalni klejow.
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Odpady inne niz niebezpieczne

010408

Odpady zwiru lub skruszone skaly
inne niz wymienione w 01 04 07

Odpad gromadzony bedzie w
ASP, posiadajgcym szczelne
zamknigcie, odpornych na
dzialanie skladnikéw w nich
zawartych, ustawiony na
palecie, na placu
magazynowym
przeznaczonym dla odpadow
niebezpiecznych.

[§9]

070213

Odpady tworzyw sztucznych

Odpad magazynowany w
kontenerze typu KP7 lub w
szczelnie zamknigtych
beczkach, ustawionych na
paletach z wannami
wychwytowymi. Miejscem
magazynowania jest sktad
pomigdzy mieszalnig a
magazynami.

08 03 18

Odpadowy toner drukarski inny niz
wymieniony w 08 03 17

Odpad magazynowany w
pojemnikach kartonowych,
metalowych lub z tworzyw
sztucznych w wydzielonym
pomieszczeniu w budynku
biurowym.

08 04 14

Uwodnione szlamy klejow lub
szczeliw inne niz wymienione w 08 04

13

Odpad magazynowany w
szczelnych beczkach,
pojemnikach,
paletopojemnikach lub w
kontenerze typu ASP, ktory

jest wyposazony w wanny

wychwytowe. Miejscem
magazynowania odpadu jest
sktad obok mieszalni klejow.

1101 14

Odpady =z odtluszczania inne niz
wymienione w 11 01 13

Odpady skladowane sg w
paleto pojemnikach, w
wyznaczonym miejscu na
placu pod wiatg w poblizu
budynku linii pokrywania.

12 01 01

Odpady z toczenia i pitlowania zelaza
oraz jego stopow

12 01 02

Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow

Odpad magazynowany w
beczkach ustawionych na
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paletach w namiocie obok
budynku hali fosforanowania.

8 1201 03 Odpady z toczenia i pitowania metali | Odpad magazynowany w
niezelaznych kontenerze typu KP7 lub w
9 120121 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz | szczelnie zamknigtych
wymienione w 12 01 20 beczkach, ustawionych na
paletach z wannami
wychwytowymi. Miejscem
magazynowania jest sklad
pomigdzy mieszalnig a
magazynami.
10 | 150101 Opakowania z papieru i tektury Odpady magazynowane
11 | 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych selektywnie w oznakowanych
12 | 150103 Opakowania z drewna pojemnikach w wyznaczonym
miejscu na placu pod wiatg w
poblizu budynku linii
pokrywania.
13 [ 150104 Opakowania z metali Odpad magazynowany w
metalowych pojemnikach i
koszach, oznakowanych w
odpowiedni sposdb,
umieszczonych na placu,
obok budynku biur
magazynu, za mieszalnig
klejow.
14 [ 150107 Opakowania ze szkta Do magazynowania odpadow
sluzy oznakowany pojemnik z
tworzywa sztucznego, w
wyznaczonym miejscu na
placu pod wiatg w poblizu
budynku linii pokrywania.
15 [ 1602 14 Zuzyte urzgdzenia inne niz Odpad magazynowany w
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 | pojemnikach kartonowych,
16 | 160216 Elementy usunigte ze zuzytych metalowych lub z tworzyw
urzgdzen inne niz wymienione w 16 sztucznych w wydzielonym
0215 pomieszczeniu w budynku.
17 | 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz Magazynowane w

wymienione w 16 03 03 i 16 03 80

metalowych koszach lub
pojemnikach. Przekazywane
beda specjalistycznej
jednostce posiadajgcej
stosowne zezwolenia.
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18 | 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 | Odpad magazynowany w
06 03) kontenerze typu KP7 lub w

19 | 170402 Aluminium szczelnie zamknigtych
beczkach, ustawionych na
paletach z wannami
wychwytowymi. Miejscem
magazynowania jest sklad
pomigdzy mieszalnig a
magazynami.

20 | 170405 Zelazo i stal Odpad magazynowany w
metalowych pojemnikach i
koszach, oznakowanych w
odpowiedni sposdb,
umieszczonych na placu,
obok budynku biur
magazynu, za mieszalnig
klejow.

[11.2.3.2. Dalszy sposdb gospodarowania

Odpady magazynowane sa w wydzielonych pomieszczeniach lub miejscach, w szczelnych
i oznakowanych pojemnikach, do momentu zebrania ekonomicznie uzasadnionej partii
transportowej, ktora nastgpnie odbierana jest przez podmioty zewngtrzne posiadajgce
odpowiednie pozwolenia w zakresie gospodarki odpadami, zajmujgce si¢ wywozem,
odzyskiem lub unieszkodliwianiem odpadéw. Odpady sg przekazywane odbiorcom
na podstawie zawartych umow na odbiér odpadow lub zlecen.

111.2.4. Sposoby zapobiegania powstawania odpadéw lub ograniczania ilosci odpadow
i ich negatywnego oddzialywania na Srodowisko

Powyzsze realizowane jest m.in. poprzez:

e optymalizacjg poszczegdlnych czynnosci pod katem zuzycia surowcoéw np. ustalenie
i Scisle przestrzeganie uzyskania odpowiedniej grubodci warstwy pokrywajacej
w powlekaniu elementow,

o destylacj¢ zuzytych rozpuszczalnikow przez co mozliwe jest ponowne ich uzycie
w produkeji,

e stosowanie pras filtracyjnych w procesie fosforanowania, celem zmniejszenia
zawartosci wody w szlamach pochodzgcych ze zuzytych kapieli fosforanowo-
wapniowo-cynkowych,

o selektywne magazynowanie oraz kontrolowanie ilosci i rodzaju powstajgcych odpadow,
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e przekazywanie odpadéw podmiotom uprawnionym do ich odbioru i dalszego odzysku
badz unieszkodliwiania,

e stosowanie energooszczednych maszyn i urzadzen,

e stosowanie Srodkéw eksploatacyjnych o wysokich walorach uzytkowych,
zapewniajgcych dlugotrwaly termin uzytecznosci,

e staly monitoring rozdzialu surowcow oraz prowadzenie stalej kontroli poszczegdlnych
procesow technologicznych w celu uzyskania jak najlepszej jakosci produktu
oraz zminimalizowania ilosci odpadow.

4, W punkcie 1V decyzji, ktory okresla obowiagzki w zakresie monitoringu

dla instalacji, objetej niniejszym pozwoleniem zintegrowanym, dodaje sie nowe

punkty o nastepujacym brzmieniu:

IV.6. Monitoring odpadow
Monitoring w zakresie gospodarki odpadami winien obejmowac w szczegdlnosci:

e ilosciowe i jakosciowe ewidencjonowanie odpaddw za pomocg kart ewidencji odpadow
i kart przekazania odpadéow oraz wypelnianie obowigzkow  okreslonych
w ustawie o odpadach,

e monitoring sposobéw i miejsc magazynowania odpadéw poszczegdlnych rodzajow
odpadow.

IV.7. Monitoring Srodowiska gruntowo-wodnego

Okreslam sposob i czestotliwos$é prowadzonego monitoringu:

e badania zanieczyszczenia gleby i ziemi — raz na 10 lat,
e pomiary zawartosci substancji w wodach podziemnych, w tym pobieranie probek —
raz na 2 lata.

Monitoring jakosci wod podziemnych nalezy prowadzi¢ w trzech otworach obserwacyjnych
(nr 01, 02 1 04) z czestotliwosceig raz na dwa lata, w zakresie nastepujgcych parametrow:

- substancji ropopochodnych,

- BTEX,

- styrenu.

Monitoring jakosci gruntu nalezy prowadzi¢ w 5 punktach poboru probek z cze¢stotliwoscig raz
na 10 lat, w nastgpujacym zakresie:

- sumy benzyn C6+C12,

- weglowodory aromatyczne,

- benzenu,

- etylobenzenu,

- toluenu,
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- ksylenu,
- styrenu.

Monitoring prowadzony jest dla ponizszych punktow:

Miejsce pobioriprilsy Wspoélrzedne geograficzne
Szerokosé Dlugos¢
Punkt 1 5313°05.9” 19930°53.1”
Punkt 2 53%13'62.3» 19°30°47.9”
Punkt 3 5313°01.7” 19930°54.9”
Punkt 4 53913°00.4” 19930°58.8”
Punkt 5 53Y13°00.1” 19930°54.8”

Wyniki badan wody podziemnej (surowej) nalezy przekaza¢ organowi wlasciwemu do wydania

pozwolenia zintegrowanego w terminie miesigca od dnia ich wykonania, zgodnie z art. 217a

ustawy Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.).

Okreslam stan bazowy srodowiska gruntowo-wodnego:

otw.Nr | otw.Nr | otw.Nr | otw.Nr | otw.Nr NDS
01/16 | 02/16 | 03.16 | 04/16 | 05/16 ":’;far
Parametr 1,0 m 1,5m 1,2 m 1,4 m 10m |7
0-2 m ppt | Jednostka
ppt ) ppt ) ppt ) ppt ) ppt . |erunt*
grunt grunt grunt grunt grunt mg/kg sm
Benzen pwm pwm pwm pwm pwm 100 mg/kg sm
Toluen pwm pwm pwm pwm pwm 200 mg/kg sm
Ksyleny (o, m, p) pwm pwm pwm pwm pwm 100 mg/kg sm
Etylobenzen pwm pwm pwm pwm pwm 200 mg/kg sm
Styren pwm pwm pwm pwm pwm 60 mg/kg sm
Weglowodory pwin pwm pwm pwm pwm 200 mg/kg sm
aromatyczne - suma
Weglowodory pwm pwm pwm pwm pwm 500 mg/kg sm
C6-Cl2
S Pozostale ustalenia decyzji Marszalka Wojewédztwa Kujawsko-Pomorskiego
z_dnia 28 stycznia 2009 roku, znak $G.1.me.760-1/42/08 (ze_zm.), pozostajg
bez zmian.
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UZASADNIENIE

Spotka GOTEC POLSKA Sp. z 0. 0., Komorniki, ul. Polna 7, 55-300 Sroda Slaska pismem
z dnia 20 kwietnia 2016 roku (data wplywu 25 kwiecien 2016 roku) wystapita z wnioskiem
0 zmiang pozwolenia zintegrowanego wydanego decyzja Marszatka Wojewoddztwa Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 28 stycznia 2009 roku, znak SG.L.mc.760-1/42/08, zmienionego decyzjg
z dnia 3 kwietnia 2015 roku, znak SG.1V.7222.19.2014.MC oraz z dnia 28 grudnia 2015 roku,
znak  SG-1V.7222.78.2014.SN, wydanego w zwigzku z eksploatacja instalacji
do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszezalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszezalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad
200 ton rocznie oraz instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materiatow z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita
objetosé wanien procesowych przekracza 30 m?, zlokalizowanych w Zakladzie w Jastrzebiu,
Jastrzgbie 1A, 87-322 Jastrzebie.

Zgodnie z § 1 pkt 2.7 oraz 6.9 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéow instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszezegolnych elementdow przyrodniczych albo srodowiska jako calodci
(Dz.U.z2014 ., poz. 1169) dla instalacji do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow
lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika
ponad 150 kg mna godzing lub ponad 200 ton rocznie oraz instalacji
do powierzchniowej obrobki metali lub materialow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesoéw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objg¢tos¢ wanien procesowych
przekracza 30 m?, istnieje obowigzek posiadania aktualnego pozwolenia zintegrowanego.

Organem wlasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewodztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska
(Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15 oraz § 3 ust. 1 pkt 14
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzigé
mogacych znaczgco oddzialywaé na srodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71).

Organ pismem z dnia 12 maja 2016 roku, znak SG-I-W.7222.7.2016.SN wezwal
wnioskodawce do uzupelnienia wniosku. W odpowiedzi na wezwanie Strona pismem z dnia
23 maja 2016 roku zwrdcila si¢ do Marszatka Wojewoddztwa Kujawsko-Pomorskiego
z wnioskiem o zawieszenie postgpowania administracyjnego w ww. sprawie do czasu
opracowania raportu poczgtkowego dla instalacji objetych obowigzujacym pozwoleniem
zintegrowanym.

Dzialajgc w oparciu o art. 98 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23 ze zm.) postanowiono zawiesi¢ post¢powanie
wydajac stosowne postanowienie z dnia 14 czerwca 2016 roku, znak SG-I-W.7222.7.2016.SN.

Nastepnie pismem z dnia 19 lipca 2016 roku Strona zwrécila si¢ z wnioskiem
0 wznowienie postgpowania administracyjnego w przedmiotowej sprawic oraz przedlozyta
wszystkie brakujgce dokumenty.
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Marszalek Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego postanowieniem z dnia 29 lipca
2016 roku, znak SG-1-W.7222.7.2016.SN podjal postepowanie administracyjne w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego dla Spotki GOTEC Polska Sp. z 0. 0., Komorniki, ul. Polna
7, 55-300 Sroda Slaska — Zaklad w Jastrzebiu, Jastrzebie 1A, 87-322 Jastrzebie.

Do wniosku zalgczono dokumentacje opracowang w lipcu 2016 roku
przez ,Atmosfera”, ul. Paderewskiego 9, 87-800 Wtoctawek pod kierownictwem Pana
Andrzeja Tatara pn. ,,Aneks do wniosku o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego dla GOTEC
Polska Sp. z 0. 0. Zaktad w Jastrzgbiu, gmina Bartniczka)” oraz kserokopi¢ uiszczenia oplaty
rejestracyjnej, ktora zgodnie z art. 210 ust. 3a ustawy Prawo ochrony S$rodowiska
(Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.) jest warunkiem rozpatrzenia wniosku o zmiang pozwolenia
zintegrowanego.

Dnia 29 lipca 2016 roku, znak SG-1-W.7222.7.2016.SN podano do publicznej
wiadomosci informacj¢ o zamieszczeniu danych o wniosku o zmiang pozwolenia
zintegrowanego w publicznie dostgpnym wykazie, a takze o mozliwoséci wnoszenia uwag
i wnioskow w terminie 21 dni od ukazania si¢ zawiadomienia. Zawiadomienie to podano
do publicznej wiadomosci na tablicach ogloszen Urzedu Gminy Bartniczka, Wnioskodawcy
i Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu, a takze
w Biuletynie Informacji Publicznej Urz¢du Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego w Toruniu. W wyznaczonym terminie nie zostaly wniesione Zadne uwagi
i wnioski w ww. sprawie.

Pismem z dnia 12 wrzesnia 2016 roku, znak SG-I-W.7222.7.2016.SN wezwano
Whnioskodawce do uzupelnienia wniosku w zakresie gospodarki odpadami oraz $rodowiska
gruntowo-wodnego. Uzupelnienie wniosku zostalo przestane pismem z dnia 10 pazdziernika
2016 roku (data wptywu 18 pazdziernika 2016 r.).

“Analiza wniosku oraz nadestanych uzupelnien stanowi podstawe do zmiany pozwolenia
zintegrowanego  —  decyzji  Marszalka =~ Wojewodztwa — Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 28 stycznia 2006 roku, znak $G.I.mc.760-1/42/08 (ze zm.).

Zmiana pozwolenia zintegrowanego zwigzana jest ze zmianami w technologii,
zainstalowaniem nowych maszyn oraz rozbudowg zakladu. Po dokonaniu zmian powstang
nowe rodzaje odpadow a takze zmieni si¢ ilo$¢ niektorych rodzajow odpaddw niebezpiecznych
oraz innych niz niebezpieczne, obecnie wytwarzanych w zwigzku z eksploatacjg
przedmiotowej instalacji. Rownoczesnie -uaktualniono opis dotyczgcy miejsc i sposobow
magazynowania oraz sposob gospocigiﬁbﬁgﬁnia odpadow wytwarzanych w  zwigzku
z eksploatacja instalacji IPPC. . L T 3@

Ponadto w niniejszej decyzji Erlb' sowano zapisy obowigzujacego pozwolenia
zintegrowanego do aktualnie obowigzujacych przepisow prawa w zakresie gospodarki
odpadami.

Do wniosku zalaczono dokument pn. ,,Raport poczatkowy dla instalacji produkcyjnej
nalezacej do GOTEC POLSKA Sp. z o. o., Zaklad w Jastrz¢biu, gmina Bartniczka”,
ktory zawiera informacje na temat dzialalnosci prowadzonej na terenie zakladu w chwili
obecnej oraz w przeszlosei, a takze informacje dotyczgce stanu zanieczyszczenia gleby, ziemi
i wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko. Z raportu poczatkowego wynika,
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ze prawdopodobienstwo uwolnienia do $rodowiska gruntowo-wodnego zidentyfikowanych
istotnych substancji stwarzajacych zagrozenie, biorgc pod uwage forme zagospodarowania
terenu oraz rozwigzania techniczne i organizacyjne majace na celu ograniczenie oddziatywania
instalacji na srodowisko gruntowo-wodne, wykazuje stosunkowo niskg mozliwos¢ wystgpienia
tego typu oddzialywan. Majgc jednak na wzgledzie szczegolne wzglgdy ochrony srodowiska
oraz zapisy art. 217a ustawy Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.)
na prowadzgcego instalacje¢ zostal nalozony obowigzek monitoringu srodowiska gruntowo-
wodnego.

W wyniku przeprowadzonego post¢powania postanowiono przychylié¢ si¢ w calosci
do wniosku Strony.

Z. przedlozonych przez Wnioskodawc¢ dokumentéw wynika, iz Srodowisko
jest zabezpieczone przed ewentualnym, szkodliwym  oddzialywaniem instalacji
do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub produktow z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszcezalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad
200 ton rocznie oraz instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materialéw z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita
objeto$é wanien procesowych przekracza 30 m>.

Jednoczesnie w przypadku zmian w najlepszych dostepnych technikach, pozwalajacych
na znaczne zmniejszenie wielkodcei emisji bez powodowania nadmiernych kosztow, lub gdy
bedzie to wynikalo z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepisow
o ochronie srodowiska, pozwolenie moze zostaé cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania,
zgodnie z art. 216 ust. 2 w zwigzku z art. 195 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.).

Pozostale ustalenia cytowanej decyzji Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 28 stycznia 2009 roku, znak SG.I.me.760-1/42/08 (ze zm.), nie ulegaja
zmianie.

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie
AN, KUJA Y,
Od niniejszej decyzji  sluzy b[:rb i€ d%a nie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszaltka quwodatw orskiego w terminie 14 dni

od daty doreczenia decyzji.
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Otrzymuja:

1. GOTEC POLSKA Sp. zo. o.
Komorniki
ul. Polna 7
55-3008roda Slaska
2. a/ax3
Do wiadomosci:

I.  Ministerstwo Srodowiska
(wersja elektroniczna)
2. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Gdansku
(wersja elektroniczna)
3. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy
(wersja elektroniczna)
4. GOTEC POLSKA Sp. zo. 0.
Zaklad w Jastrzgbiu
Jastrzgbie 1A
87-322 Jastrzgbie

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowg w wysokosci 2011,00 =1 (stownie dwa tysigce jedenascie
zlotych i 00/100) —wplata na konto Urzedu Miasta w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799 — wysokosé

okreslona w czesci 1 pkt 40 zalgeznika do ustawy o oplacie skarbowej z dnia 16 listopada 2006 r. (tekst jednolity
Dz. U.z 2016 r, poz. 1827).
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