MARSZALEK

Wojewoddztwa Kujawsko-Pomorskiego Torun, dn./3listopada 2015 r.

SG-1V.7222.18.2014.SN

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 155 w zwiazku z art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku - Kodeks post¢powania
administracyjnego (Dz. U. z 2013 r., poz. 267 ze zm.),

— art. 192 w zwigzku z art. 181 ust. | pkt. 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201 ust. 1, art. 202,
art. 204, art. 207, art. 211, art. 222 ust. 1, art. 224 ust. 1 i 2, art. 378 ust. 2a pkt 2,
a takze wzwiazku z art. 218 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z2013 r., poz. 1232 ze zm.),

—  pkt 2.7 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenia
poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catoscei (Dz. U. z 2014
r., poz. 1169 ze zm.),

— § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddzialywaé na srodowisko (Dz. U. z 2010 r., Nr 213,
poz. 1397 ze zm.).

po rozpatrzeniu:

wniosku prowadzacego instalacjg, tj. Termetal Piotr Glaner sp.k, ul. Ceramiczna 21,
64-920 Pita — dzialajacego przez pelnomocnika Pana Andrzeja Konwisarza - z dnia 8 maja
2014 roku w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego wydanego w zwiazku
z eksploatacjg instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materialow z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m’ dla Ocynkowni w Grudziadzu
przy ul. Magazynowej 18, 86-300 Grudziadz

orzekam

zmieniam za zgoda Strony pozwolenie zintegrowane - decyzj¢ Marszaltka Wojewddztwa
Kujawsko-Pomorskiego z dnia 28 maja 2008 roku, znak SG.Lhf.760-1/4/08 wydane
dla Termetal Glaner s. j. w Pile ul. Ceramiczna 21; 64-920 Pila - Zakladu Cynkowania
Elementow Stalowych Termetal Glaner w Grudziadzu przy ulicy Magazynowej 18;
86-300 Grudziadz w zwiazku z eksploatacja instalacji do powierzchniowej obrobki metali
lub materialdéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych
lub chemicznych, gdzie catkowita obje¢tos¢ wanien procesowych przekracza 30 m’,
W nastgpujacy sposob:



I. Zmienia si¢ punkt I decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

I. Udzielam Termetal Piotr Glaner sp. k. ul. Ceramiczna 21; 64-920 Pila pozwolenia
zintegrowanego dla Ocynkowni w Grudziagdzu przy ul. Magazynowej 18;
86-300 Grudzigdz w zwigzku z eksploatacjg instalacji:

e do powierzchniowej obrobki metali lub materialow 2z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
objetosé wanien procesowych przekracza 30 m?

zlokalizowanej na terenie Ocynkowni w Grudziadzu, ul. Magazynowa 18, 86-300 Grudziadz
na terenie przemystowym, w dzielnicy Rzgdz Przemystowy w granicach dzialek nr ew.10/7,
obreb 136, 0 powierzchni 7 966 m* oraz nr ew.31/6, obreb 137, o powierzchni 11 508 m’.

II. W punkcie I decyzji, dodaje si¢ punkt L.1. o nastepujacym brzmieniu:

I.1. Informacje ogdlne o prowadzacym instalacje

Termetal Piotr Glaner sp. k
ul. Ceramiczna 21
64-920 Pila
KRS 0000372384
NIP: 592-16-36-623
REGON: 191332099

IIl. Zmienia si¢ punkt II decyzji w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujgce brzmienie:

II. OkreSlam rodzaj prowadzonej dzialalno$ci, warunki eksploatacyjne i parametry
instalacji

I1.1. Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci i ogélna charakterystyka instalacji

II.1.1. Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci

Dziatalno$s¢ Ocynkowni w Grudzigdzu polega na nakladaniu mechanicznie
wytrzymalej powloki cynku na powierzchni wyroboéw stalowych przez zanurzenie wyrobu
w cieklym cynku. Procesowi cynkowania ogniowego poddawane sg wyroby dostarczane
do cynkowni w Grudziagdzu z innych zakladow Grupy Termetal (z Pily lub z Krega)
jak rowniez powierzone przez klientow, zlecajacych wykonanie ustugi cynkowania.



11.1.2. Charakterystyka instalacji i urzadzen

W sktad przedmiotowej instalacji wehodza nastgpujace urzadzenia, uklady, systemy:
- piec cynkowniczy,

- wanna do odtluszczania x1,

- wanny do trawienia x3,

- wanna do plukania x1,

- wanna do odcynkowania x1,

- chtodnia wodna x1,

- instalacja do regeneracji topnika oraz przygotowywania topnika.

I1.2. Opis technologii

Proces technologiczny przebiega nast¢pujgco:

|

|

|

formowanie wsadow — wsad stanowia elementy stalowe, podwieszone za pomocg drutu
lub specjalnych zawiesi (uchwytow), umocowanych do trawersy transportowej,
odtluszczanie kwasne — w procesie bezsciekowego odtluszczania wykorzystywany
jest 5 % kwas solny oraz odtluszczacz stanowigcy mieszaning srodkow powierzchniowo
czynnych - zaleta kwasnego odtluszczania jest eliminacja ptukania pomigdzy
odttuszczaniem i kwasnym trawieniem,

trawienie w kwasie solnym 10 — 15 % — polega na rozpuszczeniu tlenkow zelaza, rdzy
i zgorzeliny w kwasie solnym,

plukanie odzyskowe — wyroby wytrawione w kwasie solnym plukane sg w wodzie
w pluczee odzyskowej w stojacej wodzie. Brak przeptywu wody spowoduje, ze w pluczce
gromadzi si¢ kwas solny i zelazo. Przy sporzadzaniu $wiezego kwasu solnego nie uzywa
sic $wiezej wody, stosuje si¢ wodg z pluczki, dzigki czemu kwas solny splukiwany
z powierzchni po trawieniu wraca z powrotem do procesu trawienia. Do ptukania uzywana
jest tylko taka ilo§¢ wody jaka paruje w procesie odtluszczania i trawienia, dzigki czemu
nastapi catkowite wyeliminowanie emisji poptuczyn,

odcynkowanie — w procesie cynkowania bez$ciekowego nie prowadzi si¢ wstgpnego
plukania; jezeli zachodzi taka koniecznos¢ surowce trafiaja bezposrednio do wanny
do odcynkowania. W czasie kapieli w rozcieficzonym kwasie solnym o stgzeniu 1 - 5 %,
powstaje chlorek cynku, ktory jest wykorzystywany w stacji regeneracji topnika
do uzupelnienia strat topnika,

topnikowanie — wyroby przed cynkowaniem zanurzane sg w topniku, stanowigcym
mieszaning chlorku cynku i amonu z dodatkiem inhibitora. Topnik ulatwia zwilzenie stali
cieklym cynkiem i usuwa resztki zanieczyszczen z powierzchni stalowej. Proces
topnikowania prowadzony jest w podwyzszonej temperaturze ze wzgledu na latwiejsze
wyplukiwanie soli zelaza z powierzchni wyrobow,

suszenie — wyroby sa suszone, z wykorzystaniem spalin z pieca cynkowniczego,



— cynkowanie ogniowe — wyschnigte wyroby pokryte warstewka topnika zanurzane
sg do cieklego cynku. W czasie zanurzenia wyrobow do ciektego cynku warstewka topnika
ulegnie stopieniu i utatwi zwilzanie powierzchni stalowej cieklym cynkiem,

— chlodzenie w wodzie — ocynkowane wyroby chiodzone sa w wodzie o temp. 60-80°C,
Jednoczesnie zachodzi proces pasywacji ocynkowanych elementow,

— rozformowanie i kontrola wyrobow,

— odcynkowanie wyrobow poprzez zanurzenie w wannie w rozcienczonym 1 — 5 % kwasie
solnym,

— stacja regeneracji topnika — zanieczyszczony zelazem topnik podlega regeneracji
polegajacej na utlenianiu Zelaza i wytracaniu wodorotlenku zelazowego za pomoca wody
amoniakalnej.

Poszczegolne wanny umiejscowione sa w misie odciekowej. Umozliwia to przejecie

ewentualnych ~ wyciekéw. Wycieki, w przypadku istnienia takiej koniecznosci,

sq wypompowywane i zawracane do procesu technologicznego. W przypadku braku takiej
potrzeby wycieki traktowane sa jako odpad (kod 11 01 05") i przekazywane do utylizacji
upowaznionej do tego celu firmie.

Stosowany jest proces bezsciekowego cynkowania. W procesie oczyszczania
powierzchni stalowej przed cynkowaniem stosuje si¢ jednoczesne odtluszczanie i trawienie.
Zuzyty kwas solny odbierany jest przez jednostki posiadajace stosowne uprawnienia celem
przeprowadzenia odzysku.

W procesie ze wzglgdu na wykorzystanie do odtluszczania kwasu solnego
z dodatkiem $rodkéw powierzchniowo czynnych niepotrzebne bedzie ptukanie w wodzie
pomigdzy odtluszczaniem i trawieniem. Rowniez migdzy trawieniem i topnikowaniem
nie powstaja popluczyny, poniewaz plukanie prowadzone jest w pluczce odzyskowej
ze stojaca woda, uzywana w takiej ilosci, jaka paruje z kapieli. Wyeliminowanie plukania
przeptywowego w wodzie pomigdzy odtluszczaniem i trawieniem oraz pomiedzy trawieniem
i topnikowaniem spowoduje radykalne ograniczenie ilosci Sciekéw ponad 99% pierwotnej
objetosci, jaka powstaje w procesie tradycyjnym. Niewielkie ilosci przeciekow i odciekow
gromadza si¢ w studzience bezodplywowej w najnizszym miejscu trawialni
i sa przepompowywane jako odpad o kodzie 11 01 05" do zbiornikéw na odpady. Zawracanie
do kapieli technologicznych nastgpuje pompa transportowa ze zbiornikéw na odpady.
W procesie regeneracji topnika przecieki, odcieki i popluczyny z procesu odcynkowania
dodawane sa do zuzytego topnika i poddawane wspolnej regeneracji, w czasie ktérej kwas
solny i chlorek Zelaza przeksztatcane sq w chlorek cynku i amonu, czyli topnik.

W zakladzie kapiel pasywacyjna, ktéra moze zawiera¢ zwiazki chromu, traktowana
Jest jako sciek przemyslowy po uprzednim wytraceniu zwiazkéw chromu i cynku. Kapiel
z nad osaddw, po zbadaniu przez odbiorcg $ciekow na zawarto$é substancji niebezpiecznych
i za jego zgoda kierowana jest do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej zgodnie z pozwoleniem
wodnoprawnym  zezwalajacym na zrzut $ciekdw mogacych zawieraé substancje
niebezpieczne dla srodowiska wodnego z dnia 26 lutego 2015 r. wydanego przez Marszatka
Wojewodztwa  Kujawsko - Pomorskiego  (nr  decyzji  SG-1V.7322.2.2015)



lub tez przepompowywana jest jako odpad o kodzie 11 01 05* do zewngtrznych zbiornikow
na odpady i przekazywana do utylizacji upowaznionej do tego celu firmie.

Pozostale po operacji wypompowania osady zawierajace chrom i cynk stanowia odpady
o kodzie 11 01 09* sa ladowane do zamknigtych pojemnikéw o pojemnosci 1 m’

i przekazywane do utylizacji upowaznionej do tego celu firmie.

IV. Zmienia si¢ punkt I1.3. decyzji w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujgce

I1.3. Parametry produkcyjne instalacji

llos¢ wyrobow poddawanych procesowi cynkowania ogniowego wynosi maksymalnie
60 000 Mg.

Nominalny czas pracy wynosi 273 dni x 24 godziny, tj. 6552 h/rok.

Ocynkownia pracuje na trzy zmiany. Na kazdej zatrudnionych jest do 30 pracownikéw.

Pojemnos¢ wanien technologicznych

Nazwa urzgdzenia Ilo§¢ urzadzen . Pojemnosé
Piec cynkdwniczy i 1 -: 65 m’
Wanna do odtluszczania I 1 I 65 m’

' Wanny do trawienia | 3 195 m’

' Wanna do plukania i odcynkowania | 2 | 130 m*
Wanna do topnikowania i 1 i 65 m’
Chtodnia wodna | 1 | 65 m’

Razem - | 585 m’

Z instalacja cynkowania powiazana jest technologicznie instalacja przeznaczona do regeneracji topnika
oraz przygotowania topnika.

Parametry operacji technologicznych

Operacja | Sklad kqpieii | Temp i Czas min.
Formowanie ' Stojaki i otoczenia 15-30
wsadu i
Odtluszczanie | Inhibitor 0,1 % 3035 5-15

EOdt}uszczacz 1,5-3 %
Trawienie 'HCI 8-15 % ' 20-30 | 10-20



'Fe 4-18 % i (w zaleznosci od jakosci

Inhibitor 0.1% trawionego materiatu)
Plukanie | HCl O 1-5% ' i otoczenia 13
odzyskowe | Fe 1-5% .
_ | |
Odcynkowanie | HCI 1-5% otoczenia 30-60
| Fe 1-5% (w zaleznosci od wielkosci
| 7n 10-15 % 5 powtoki odeynkowywanej)
Topnikowanie | ZnCl, 20-30 % - 30-60 1-3
NH,CI 10-15 %
i Fe maks. 10 % |
‘Suszenie ‘Nawiew  spalin =z pieca  80-120 | 10
| cynkowniczego
'Cynkowanie nynk elektrolityczny i stopy; 445-450 1-5
cynku z niklem, bizmutem i
aluminium i
'Chlodzenie ' Woda i chrom | 40-80 | 1-2
'Rozformowanie | Stojaki ' otoczenia | 15-30

V. Zmienia si¢ punkt I1.4. decyzji w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepuijace
brzmienie:

I1.4. Zuzycie materialéw, surowcow, paliw i energii

I1.4.1. Podstawowe materialy i surowce

Nazwa materialow i surowcow Wiklkost zuzyciu
[Mg/rok]

Cynk SHG ' 3300

' Stop ZnNiBi n T

Kwas solny - 575
! Chlorek cynku ' 0
' Chlorek amonu I 0

'Galva 5 (stop ZnAl 5%) ' 60



‘ Tréjflenek chromu 0,29

' Woda amoniakalna B 58,1 :
i Woda utleniona ' ' 19.4 '
' Inhibitor 1,9 ‘
 Zwilzacz — odtluszezacz | 13,5 |
i' Drut stalowy | 387,1

Materialy i surowce sa dowozone samochodami cigzarowymi oraz autocysternami.
W miejscach roztadunku surowcow cieklych wykonane sg tace wyladunkowe z wyktadzing
chemoodporna.
Kwas solny magazynowany jest w trzech zbiornikach typu PE-HD o wymiarach:

- wysokos$¢ — 6500 mm,

— $rednica — 3180 mm,

— pojemnos$é robocza — 40,2 m’.

Zbiorniki kwasu solnego sa posadowione w szczelnej, betonowej ,tacy ekologicznej”,
zabezpieczone chemoodpornie zywica.

Transport surowcow, potfabrykantéw oraz wyrobow gotowych odbywa sig wewngtrzng droga
transportowa. Droga transportowa znajduje si¢ na tej samej wysokosci co posadzka hali,
bez kraweznikow i uskokow.

Surowce sktadowane sg w zamknigtych opakowaniach producenta, w wydzielonych,
zamykanych pomieszczeniach, wyposazonych w $rodki ochrony p. pozarowej oraz sorbenty.

11.4.2. Zuzycie energii
Stacja transformatorowa stanowi gtéwne zZrodlo zasilania ocynkowni energig elektryczna.
Roczne zuzycie energii elektrycznej wynosi maksymalnie 1380 MWh.

Zestawienie zuzycia energii elektrycznej dla poszczeg6lnych odbiornikow

Wysz'czegél'n'ienie grupy odbiornikow Moc zainstalowana Zuzycie energii
| kW . MWh/rok
Piec cynkowniczy 5 | 160,0
Suszarka _ 5 | 60,0
Instalacja wentylacji nawiewnej | 5 | 105,0



Instalacja odciggowa wanien '
Instalacja odciagowa pieca cynkowniczego
| cheneracm{ika o
' Pompy technologiczne
| lnsta-l'acj'a przeno$nika
' Urzadzenia transportowe
Os$wietlenie pomieszczeﬁ
Inne drobne odbiorniki

i
|
Promienniki I
- |

Rezerwa \

30
60

10
40
30

20

65,0 |
205,0 |
40,0
15,0
20,0
140,0
260.,0 |
30,0 |
80,0 I

200,0 ‘

"Zwiazana z ewentualnymi _inwestj/cjami zwigzanymi z poprawq wydajnosci prda-uk{_:j'i',-bezpieczer’lstwa

pracownikow itp.

VII.Zmienia si¢ nastepujace ppkty punktu I1.4.3 decyzji w ten sposdb, ze otrzymujg one

el

nastepujace brzmienie:
I1.4.3. Zuzycie czynnikéw grzewczych

[1.4.3.1. Zuzycie gazu ziemnego

Zrédtem energii cieplnej dla potrzeb grzewczych budynku socjalno-biurowego
oraz dla zapewnienia ciepta dla wanien hali produkcyjnej jest kottownia gazowa.

Kotlownia dostarcza cieplo dla potrzeb c.o. i c.w.u. Wyposazona jest w 2 kotly wodne,
o mocy 150 kW i wydajnosci 90% kazdy. Ww. kotly opalane sa gazem ziemnym
wysokometanowym. Spaliny z kotlow odprowadzane s emitorami zadaszonymi E-5 i E-6

o wysokosci h =7 m i $rednicy wylotowej d = 0,2 m.

Piec cynkowniczy ogrzewany jest gazem ziemnym GZ-50, za pomoca 8 palnikow
szybkowyplywowych TermJet o mocy 440 kW kazdy. Suszarka ogrzewana jest spalinami
pochodzacymi ze spalania gazu ziemnego w 8 palnikach pieca cynkowniczego
oraz, w przypadku zaistnienia takiej koniecznosci, wspomagajaco, spalinami ze spalania gazu

ziemnego w palniku TermlJet o mocy 500 kW stanowiagcym wyposazenie suszarki. Laczne

zuzycie gazu ziemnego wysokometanowego wyniesie max. 1740 tys. m

11.4.3.2. Zuzycie peletow ze stomy i trocin

3

Zrodtem ciepla dla potrzeb hali produkcyjnej oraz pomieszezen technicznych
jest kociot wodny Falenczyk KKF, o sprawnosci 80%, opalany peletami ze stomy i trocin.



Zuzycie pelet wyniesie 25,7 kg/h 1 112 500 kg/rok. Spaliny beda odprowadzane emitorem
otwartym E-4 o wysokos$ci h =16 m i srednicy na wylocie d = 0,4 m.
Dla ogrzewania czgsci produkeyjnej hali produkcyjnej stosowane sg promienniki elektryczne.

VIII. Po punkcie 11.4.3.2 wykre$la si¢ punkt 11.4.4 decyzji.

IX. Zmienia si¢ punkt ILS. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nastepujgce
brzmienie:

IL.5. Gospodarka wodno - §ciekowa

IL.5.1. Gospodarka wodna i zuzycie wody

Zaklad posiada przylacze wody 2z miejskiej sieci wodociagowej, poprzez studnie
wodomierzowa SW 23.15, zlokalizowang przed budynkiem gléwnym.

Woda przeznaczona jest dla potrzeb:

— instalacji technologicznej,

— bytowych pracownikéw i Klientow,

— porzadkowych i dla potrzeb kottowni (sprzatanie pomieszczen).

Woda pobierana dla potrzeb technologicznych wykorzystywana jest do:

— przygotowania roztworow kwasow,

— zraszania absorbera,

— uzupelnienia ubytkéw powstatych w wyniku odparowywania kapieli technologicznych,

— uzupelnienia ubytkow kapieli technologicznych, powstalych w wyniku wynoszenia
na produktach przeznaczonych do cynkowania,

— chlodzenia wyrobow.

Zuzycie wody wyniesie:
— dla potrzeb technologicznych
Qga =31 m’/d,
Qumaxd = 31 m*/d, tj. 9677 m*/rok,
— do celow socjalnych
Qumaxa = 6,14 m*/d, tj. 1446 m*/rok,
— do celow porzadkowych i kottowych
Qmaxd = 0,4 m*/d, tj. 102 m*/rok.

[1.5.2. Gospodarka $ciekowa oraz ilo§¢ i sklad Sciekow

Na terenie Ocynkowni funkcjonujg rozdzielacze sieci kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Sie¢
kanalizacji deszczowej zakonczona jest urzadzeniami oczyszczajacymi i podigczona
do miejskiej sieci kanalizacji deszczowej. Sie¢ Kkanalizacji sanitarnej podlaczona
jest do miejskiej sieci kanalizacji sanitarne;j.



Kanalizacja sanitarna

W Ocynkowni Grudziadz powstajq nastgpujace rodzaje sciekow:

socjalne,

gospodarcze ze sprzatania pomieszczen socjalno-biurowych oraz $cieki z kottowni,

ocieki technologiczne zawracane w calosci do procesu technologicznego,

wody deszczowe z odwodnienia skanalizowanej czgsci zakladu — $cieki przemystowe
ze sprzatania hali strefy trawialni; pozostala czg¢$é hali produkcyjnej jest sprzatana
na sucho.

llos¢ odprowadzanych $ciekéw przemystowych wynosi: Quaag = 65 m’/dobe raz na dwa
miesiace tj. 390 m’/rok,a stezenia, mierzone przed komora KS 23.62 miejskiej kanalizacji
sanitarnej nie przekrocza podanych nizej wartosci:

BZTs— 480 mg/dm’,

zawiesiny ogélnej — 350 mg/dm’,
fosforu ogdlnego — 30 mg/dm’,
azotu ogdlnego — 60 mg/dm’.

Zmienia si¢ punkt IL.6 decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nast¢pujgce
brzmienie:

11.6. Emisja halasu

Glowne zrodla halasu:

Poziom mocy |

Nazwa zréodla halasu Czas pracy ol
’ _ B ! ~ akustycznej |
Zrodta stacjonarne zewngtrzne |
Wentylator dachowy WVPOH 315 1,5 kW (4 szt.) 8760 h 64 dB(A) |
Wentylator dac_l_iowy WVPOH 200 O,SSkW( 'l-s_z-t.') ' 8760 h 48 dB(A)
" Wentylator dachowy WVPOH 160 0,18 kW (5 szt.) | 8760 h 56 dB(A)
| Wentylator wyciagu powietrza RO 63 800 75 kW (1 szt.) | 8760 h 81 dB(A)
Wentylator absorbera oparow VCP 1120 37 kW (1szt) | 8760 h 199 dB(A)
Zrddla stacjonarne wewnetrzne ?
Suwnice (4 szt.) 7000 h 75 db(A) '!
Trawersa ' 7000 h 80 db(A) '
Przenosniki 7000 h 85 db(A) |
- Wieszaki 17000 h 85 db(A)
' Suszarka | 7000 h 75 db(A)
Centrala wentylacyjna RK 1500 0,9 kW (1 szt.) | 6552 h 63 db(A)
' Centrala wentylacyjna RK 500 0,27 kW (1 szt.m) 1 6552 h [57 db(A)
Wentylator scienny 450R3-6/230 0,15 kW (1 szt.) 1 6552 h 63 db(A)
' Wentylator do suszarki RUT1123SIUT31 18,5 kW (1 szt.) 6552 h 77 db(A)
Wentjxlator powietrza spalin MAR71T3R 18,5 kW (1 szt.) | 6552 h 89 db(A)
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Wentylator spalin przez suszarkg RU1124 22 kW (1 szt.) \ 6552 h 79 db(A)
Wentylator spalin z pieca RL710 18,5 kW (1 szt.) | 6552 h ' 83 db(A)
' Wentylator powietrza ze spalania palnika suszarki RMHP2 | 6552 h 1 70 db(A)
0,55 kW (1 szt.)
' Niestacjonarne zrédta zewngtrzne

Wezkiwidlowe | 7000h | 60-75 dB(A)
Samochody dosteyices | 150h | 70-R0dR(K) |
Samochody cigzarowe \ 1500 h  85-95 dB(A) '|

W bezposrednim sgsiedztwie granic zakladu nie wystepuja obszary chronione akustycznie.
Zaklad nie moze przekracza¢ dopuszczalnych poziomoéw halasu na terenach chronionych
akustycznie, tj.:
— Laeg p = 55 [dB] w przedziale czasu odniesienia rownym 8 najmniej korzystnym
godzinom dnia kolejno po sobie nastepujacym (przedziat czasu od godz. 6°°-22"%),
— Laeg N = 45 [dB] w przedziale czasu odniesienia rownym 1 najmniej korzystnej
godzinie nocy (przedzial czasu od godz. 2200-60”).

XI. Po punkcie I1.6. dodaje si¢ nastepujace ppkty:

[1.6.1. Emisja do powietrza

Instalacja jest Zrodtem emisji zorganizowanej z szesciu emitorow, tj.:
— wanien trawialniczych,
— pieca cynkowniczego i suszarki,
— pleca grzewczego na pelety ze stomy,
— dwoch piecow grzewczych na gaz ziemny
oraz zrodlem emisji niezorganizowanej, spowodowanej ruchem pojazdow.

Zastosowane indywidualne odciggi miejscowe wanien technologicznych (emitor E-1)
i wentylacja odciggowa miejscowa znad pieca cynkowniczego (emitor E-3) pozwoli
na wytworzenie podci$nienia w strefie technologicznej, tak aby zanieczyszczenia z tej czgsci
nie przedostawaly si¢ do pozostalej cz¢sci hali produkcyjne;.

11.6.2. Gospodarka odpadami

Gospodarka odpadami jest prowadzona zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa,
w sposéb zapewniajacy ochrong srodowiska oraz zycie i zdrowie ludzi.

Zrédlem powstawania odpadéw wyszczegdlnionych w punkcie I11.2.1. niniejszej
decyzji sa procesy technologiczne zwigzane z eksploatacja instalacji do powierzchniowej
obrobki metali z zastosowaniem procesow chemicznych, gdzie calkowita objetos¢ wanien
procesowych przekracza 30 m”.

Wszystkie odpady magazynowane sg w wydzielonych miejscach lub odpowiednich
pojemnikach z zastosowaniem wymogow ochrony $rodowiska. Zapewnione jest selektywne
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gromadzenie i1 magazynowanie odpadow. Miejsca magazynowania sg wydzielone
1 odpowiednio zabezpieczone przed dost¢gpem 0sob trzecich.
Zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa, wytwarzane odpady przeznaczone
do sktadowania sa magazynowane przez okres maksymalnie 1 roku.
Transport odpadéw z miejsc magazynowania zapewniaja ich odbiorcy, w sposdb,
ktory nie powoduje zagrozenia dla Srodowiska i zdrowia ludzi, z zachowaniem
obowigzujacych w tym zakresie przepisow.

XII.Zmienia si¢ punkt IL8 decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujgce
brzmienie:

I1.8. Okres$lam sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calo$ci

Wysoki poziom ochrony $rodowiska, jako calosci, osiagany jest poprzez stosowanie
rozwigzan organizacyjnych zapewniajgcych wlasciwa kontrole ilosci i jakos$ci substanciji
oraz energii niezbg¢dnych dla realizacji dzialalnosci produkcyjnej, tj.

|

wlasciwg kontrolg 1 oceng przebiegu procesow produkcyjnych oraz stanu technicznego

instalacji w celu zapewnienia optymalnego wykorzystania substancji i energii,

w tym prowadzony bedzie nadzor nad parametrami kapieli takimi jak: stezenie kwasu,

temperatura, st¢zenie czynnika odtluszczajacego 1 zawartos$¢ chlorku zelaza,

— systematyczng kontrol¢ wielkos$ci oddzialywania instalacji na srodowisko jako calosci
oraz uwzglednianie jej wynikow w sposobie eksploatacji instalacji,

— systematyczng oceng stosowanych rozwigzan technicznych w aspekcie ich standardu
ekologicznego 1 technicznego, z uwzglgdnieniem aktualnego stanu wiedzy i praktyki
przemyslowej w tym rozwigzan odpowiadajacych wymogom najlepszej dostepnej
techniki,

— identyfikowanie istotnych aspektéw oddzialywania na $rodowisko i podejmowanie
dzialan zapobiegajacych oraz zmniejszajacych to oddzialywanie, rozwigzan technicznych,
tj. zastosowanie procesu bezsciekowego cynkowania:

e istotg bezSciekowego metalizowania powierzchni stalowej jest wyeliminowanie
plukania w  wodzie pomigdzy poszczegélnymi  operacjami  obrobki
powierzchniowej w kolejnych kapielach, zawierajacych t¢ sama lub coraz wigksza
liczbg skladnikow, ktore kraza w obiegu zamknigtym. Moga to by¢ kapiele
tradycyjne lub nowe kapiele. Wodg¢ uzywa si¢ tylko w ilosci uzupelniajacej straty
parowania i wynoszenia umozliwia to wyeliminowanie emisji popluczyn,
ktore stanowia $rednio 99% objetosci Sciekow. Pozostale 1 % objetosei zuzytych
kapieli bedzie regenerowanych w instalacji do regenerac;ji.

— do zakladu przyjmowane bedq materialy pokryte w minimalnym stopniu smarem

lub olejem,

— zastosowanie kwasnego odtluszczania,
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prowadzenie trawienia w niskoprocentowym kwasie solnym z duza zawartoscia zelaza,
przy czym najlepsze wyniki dawa¢ bgdzie kapiel na poziomie odpowiadajgcym linii
maksymalnej szybko$ci trawienia w zakresie 8 — 15 % HC1 + 4 -18 % Fe,
odzysk kwasu solnego ze zuzytej kapieli bedzie nastgpowal u odbiorcy zuzytej kapieli,
regeneracja zuzytych kapieli trawigcych odbywac sig¢ bedzie u producentéw koagulantow
zelazowych,
obnizono parowanie poprzez zastosowanie optymalnej temperatury i sktadu chemicznego
procesu trawienia oraz poprzez zastosowanie inhibitora,
wydzielono czgé¢ trawialnicza z obszaru roboczego hali,
zwigkszono energooszczgdnos$¢ poprzez ograniczenie objgtosci wentylowanej,
powietrze pochodzace z wymiany z obszaru trawialni bedzie oczyszczane w absorberze,
kapiele technologiczne wynoszone na wyrobach w procesie stanowié¢ bgda naturalne
uzupelnienie kolejnych kapieli,
zamknigcie obiegu topnika w instalacji regeneracji pozwoli na utrzymanie optymalnego
jego skladu, majacego wplyw na ekologiczny aspekt produkcji (zmniejszenie dymienia
oraz powstawania odpadéw produkcyjnych — twardego cynku i popiotow),
w procesie cynkowania wyeliminowano olow poprzez zastagpienie go stopem cynku, niklu
1 bizmutu,
energooszczgdnos¢ technologii oparto o nowoczesne palniki o wysokiej sprawnosci,
zastosowano odzysk ciepla technologicznego z goracych wyrobéw w chlodni wodnej
i wykorzystanie go do podgrzania kapieli wanien trawialniczych,
spaliny z ogrzewania pieca cynkowniczego begda wykorzystywane do suszenia
i wstepnego podgrzewania wyrobow przed cynkowaniem,
ograniczono powstawanie ilosci popioldéw cynkowych poprzez prowadzenie wytapiania
cynku z otrzymanych popiotow przy pomocy soli do wytapiania,
dla przedluzenia zywotno$ci i ograniczenia czgstotliwosci wymiany kapieli pasywacyjnej
(zwiazki chromu) zastosowano okresowo oczyszczanie kapieli z osadow i szlamow,
zastosowano ,,tace ekologiczne” z zabezpieczeniem zywicami chemoodpornymi,
zastosowano zabezpieczenia chemoodporne w:

— pomieszczeniach suszarki,

— strefie trawialni,

— absorberze oparéw,

— stacji regeneracji topnika,

— wanny pasywacyjnej,

— zbiornikéw magazynowych kwasu solnego oraz odpadéw kwasu.

W zakresie dzialan organizacyjnych prowadzacy instalacje obowiazany jest do:
- utrzymywania instalacji w nalezytym stanie technicznym,
- kontroli instalacji,

- posiadania odpowiedniego sprzgtu p. pozarowego oraz substancji neutralizujacych,
- stalego podnoszenia kwalifikacji i poczucia odpowiedzialnosci pracownikow za stan
instalacji, otoczenia itd.,

13



- uregulowania odpowiednimi procedurami monitorowania proceséw technologicznych
oraz parametrow i warunkoéw procesu.

XIII. Zmienia si¢ punkt I1I decyzji dotyczacy wprowadzania do $rodowiska substancji
i energii, w ten sposéb, Ze otrzymuje nast¢pujace brzmienie:

III. Okre$lam warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii, wytwarzania
odpadow, sposoby gospodarowania oraz miejsce i spos6b magazynowania odpadow

IIL1. Okre§lam rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania
do powietrza dla calej instalacji i kazdego Zrodla powstawania oraz miejsca i warunki
ich wprowadzania, zgodnie z ponizszym zestawieniem

Dopuszczalna emisja roczna

Lp. Nazwa emitowanej substancji
[Mg/rok]
1. Pylogélem 1 0,882708
2 w tym pyl PM 2,5 0,059108
3 W tym pyt PM 10  0,882408
‘4. Dwutlenek siarki : 0,40952
3. " Tlenki azotu I 7,8628
6. " Tlenek wqgla ' 1,1057
7. | Kadm 10000613
| 8. " Chlorowodor i 2,094
9. | Mangan | 0,001226
10. | Nikiel 1 0,000526
11. | Otow 10,0008
12. Cynkijego zwiazki 10,0368
13, Zelazo 10,0091
14. | Cynaijego zwigzki 1 0,0002628
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XIV. Zmienia si¢ punkt IIL2. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujgce
brzmienie:

I11.2. Okre§lam rodzaje i iloSci odpadéw dopuszezonych do wytwarzania w ciagu roku,
sposoby gospodarowania odpadami oraz miejsce i spos6b magazynowania
wytworzonych odpadow

II1.2.1. Rodzaje i ilo$ci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciagu roku

Kod | losé
Rodzaj odpad
odpadu ankdl odpash ' [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
110105 Kwasy trawigce | 1440
110109 | Szlamy i osady poﬁ'ltracyjne zaw-i-erajlaLce substancje 150
niebezpieczne |
1101117 Wody popluczne zawierajace substancje niebezpieczne 160
1101 13" Odpady z odtluszczania zawieraj ace substahcjé nié'l':;ézp_ieczne' 300
1301 10" | Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwiazkow \ 1.5
chlorowcoorganicznych !
130205"  Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 1.5
niezawierajgce zwigzkow chlorowcoorganicznych
130208 Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 1.5
130502"  Szlamy z odwadniania olejow w separatorach 6
'130507" | Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach 10
150110" | Opakowania zawierajace pozostalosci substancji niebezpiecznych i 3
lub nimi zanieczyszczone '
150202" Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujgte 6
w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) _
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami i
' niebezpiecznymi (np. PCB) |
!
1602 13" Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz 10,3

wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

160215 | Niebezpieczne elementy lub cz¢éei sktadowe usunigte z zuzytych 3
urzadzen
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16 0507

1001 01

110110
110501
110502

11201 01

120117 | Odpad_y poszliﬁerskie inne niz wymienione w 12 01 16

1201 21
1501 01
1150102
150104
150203

1602 14

1602 16

 Zuzle, popioly paleniskowe i pyly z kottow (z '\\'ryiqczgn_i-em pyiéw 1

Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje
niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)

Odpady inne niz niebezpieczﬁe

z kKotléw wymienionych w 10 01 04)

| Szlamy i osady pofiltracyjne inne niz wymienione w 1 10109

| Cynk twardy

| Pop'iél cynkowy

bdp_ady z toczenia i pitowania zelaza

oraz jego stopow

' Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20

| Opakowania z papieru i tektury

- Opakowania z tworzyw sztucznych

- Opakowania z metali

| Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania
' (np. szmaty, scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione
'w 150202

”ZuZyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione
w1602 15

I11.2.2. Sposoby gospodarowania odpadami

Kod
odpadu

110105

110109

Rodzaj odpadu

Odpady ﬂiebezpieczne

Kwasy trawiace 'R6

Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje | R4, R5, R6

niebezpieczne
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'110111° | Wody popluczne zawierajace substancje ! R2,R3

niebezpieczne
'110113"  Odpady z odtluszczania zawierajace substancje 'R2,R3
niebezpieczne ‘

1301 10° Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace ‘ RI1,R9
zwiazkow chlorowcoorganicznych |

130205 | Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 'R1,R9
niezawierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych

130208 Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe
1130502 Szlamy z odwadniania olejow w separatorach | R7
130507° Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach | R7

150110" Opakowania zawierajace pozostatosci substancji | RS, R11
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone ‘

150202 | Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe 'R5,RI1
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
(np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB) i
|
|

160213" | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne
elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02
12

160215° Niebezpieczne elementy lub czgécei sktadowe usunigte ‘ R12
ze zuzytych urzadzen |

160507 Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace ' RI2
substancje niebezpieczne (np. przeterminowane
odczynniki chemiczne) ‘

Odpa'dy inne niz hiebezpiéczhe

100101 | Zuzle, popioly paleniskowe i pyly z kottow | R5,RI12
(z wylaczeniem pytoéw z kottow wymienionych
w 10 01 04) |
110110 | Szlamy_i osady pofiltracyjne inne niz wymienione w ‘ R4, R5, R6
1101 09 |

110501 Cynk twardy | R4,R5
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110502 | Popiét cynkowy R4, RS

120101  Odpady z toczenia i pitowania zelaza ‘ R4
oraz jego stopow ‘

120117 Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 ‘ R4

16
1120121 | Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w | R4
12 01 20
150101 | Opakowania z papieru i tektury ‘ R3
150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych ‘ R3
150104 Opakowania z metali ; R4

1150203 | SofBent)_’, niétefiﬁi{ﬁﬁraéyjhe, t-l-(ahiny do wycierania | R7, R12
(np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz

| wymienione .
w 1502 02 ;

. | l
1602 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 R4, R5,R11

do 160213 |

160216 Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz R4, R5,R11
wymienione

w1602 15

magazynowania odpadow

- kod 11 01 05* - odpady magazynowane sa w zbiornikach zewngtrznych usytuowanych
w polnocnej czesci zakladu. Sa to 3 zbiorniki PEHD, o pojemnosci 40,2 m® kazdy. Zbiorniki
znajduja si¢ w szczelnej betonowej tacy. Taca jest zabezpieczona chemoodpornie zywica.
Taca bedzie zadaszona i niedost¢pna dla oséb postronnych,

- kod 13 01 107, 13 02 05", 13 02 08", 13 05 02", 13 05 07" — odpady beda magazynowane
selektywnie, w szczelnie zamykanych pojemnikach (beczki metalowe) o pojemnosci
do 200 dm’, dostarczanych przez odbiorcg. Beczki ustawione beda w ekologicznym
kontenerze z wanna wychwytowa, w wydzielonym miejscu w poludniowej czesci Zakladu.
Magazyn ma podloze utwardzone,

- kod 10 01 01 — odpady magazynowane sa w szczelnym pojemniku metalowym
0 pojemnosci okoto Im’, znajdujacym si¢ w kotlowni na pelet, w péinocnej czescei zakladu.
Pojemnik znajduje si¢ w zamykanym pomieszczeniu na szczelnej powierzchni.
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XVIL. W ppkt IV.1. decyzji zmienia si¢ zapisy dotyczace monitoringu procesow
technologicznych i wykorzystania zasobéw, w ten sposéb, Ze otrzymuja
one nastepujace brzmienie:

IV.1. Monitoring prowadzonych proceséw technologicznych i wykorzystywanych
zasobow

Monitorowanie proceséw technologicznych winno odbywaé si¢ pod katem zuzycia
surowcOw, materialdw, energii cieplnej, energii elektrycznej, wydajnosci oraz ilosci
powstalych odpadéw w skali roku i na jednostke wytworzonego produktu.

W ramach tego monitoringu prowadzone beda ponadto:

- pomiar bezwzglednego zuzycia cynku — raz na zmiang i tacznie raz na dobg,

- analiza procentowego zuzycia cynku (zuzycie cynku na jednostk¢ masy ocynkowanej
stali),

- analiza ilosci powstajacych popioldw na jednostk¢ masy ocynkowanej stali —
raz na miesigc, zgodnie z cyklem wybierania twardego cynku z wanny cynkowniczej,

- analiza skladu chemicznego kapieli technologicznych — raz w tygodniu,

- regeneracja topnika w systemie ciaglego, automatycznego pomiaru jego skladu
chemicznego.

Zuzycie energii elektrycznej bedzie monitorowane na podstawie wskazan licznikéw energii.
Uktad pomiarowy energii elekirycznej usytuowano w szafce, zlokalizowanej w rozdzielnicy
NN-0,4 kV stacji transformatorowe;j.

Pomiar gazu umiejscowiony jest w stacji redukcyjno-pomiarowej, ktéra znajduje
si¢ po poludniowej stronie budynku gléwnego naprzeciw kotlowni gazowej. Do pomiaru
stuzy¢ bedzie gazomierz rurowy wraz z przelicznikiem bateryjnym i skrzynka telemetryczng
z modutem do przesylania danych odczytu gazowniczego.

Monitoring wody, pobieranej dla poszczegdlnych obiektow, objetych niniejszym
pozwoleniem zintegrowanym, b¢dzie prowadzony na podstawie wskazan wodomierzy:
- wodomierza gltéwnego, do pomiaru ilosci wody dostarczanej do zakltadu, zabudowanego
w studzience wodomierzowej, zlokalizowanej przed budynkiem gléwnym,
- dwoch wodomierzy, do pomiaru ilosci wody pobieranej do celow technologicznych,
zamontowanych w hali produkeyjne;j:
- przed wanna chlodnicza,
- przed wannami kwasowymi.

XVII. Zmienia si¢ punkt VII decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujace

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 10 pazdziernika 2013 r.
w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktorych znajdowanie si¢ w zakladzie
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decyduje o zaliczeniu go do zakladu o zwigkszonym ryzyku albo zakladu o duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2013 r., poz. 1479) Ocynkownia
w Grudzigdzu nie kwalifikuje si¢ jako zaklad o zwigkszonym ryzyku ani do kategorii
zaktadow o duzym ryzyku. Na terenie zakladu bedg stosowane i przechowywane $rodki
1 preparaty niebezpieczne w iloSciach nieprzekraczajacych wielkosci okreslonych
W ww. rozporzadzeniu.

Dla wyeliminowania awarii spowodowanej nieszczelnoscig zewngetrznych zbiornikoéw kwasu

solnego:

— zbiorniki wykonano w technologii szczelnej, z materialu odpornego na dzialanie
czynnikéw atmosferycznych oraz korozyjne dzialanie substancji niebezpiecznych w nich
przechowywanych,

— zbiorniki posadowiono w betonowej tacy o pojemnosci 156 m® i wymiarach: dlugos¢
11,06 m, szerokos¢ 6,5 m i glebokos¢ 1,5 m, zabezpieczonej wykladzing chemoodporna,

— rurociggi wykonano z materialdéw odpornych na korozyjne dziatanie mediéw uzywanych
w procesach technologicznych,

— wszystkie rurociagi wykonano w kanatach o jednym kierunku sptywu zakonczonych
studzienkg rewizyjna,

— zainstalowano pH-metr w studzience rewizyjnej kanalizacji deszczowej,

— system kanalizacji deszczowe] wyposazono w zawor, polaczony ze wskazaniami
pH-metru, ktoéry automatycznie sygnalizuje wyciek uniemozliwiajac splynigcie substancji
niebezpiecznych do miejskiej sieci kanalizacji deszczowej,

— wyposazono zaklad w sorbenty.

Obecnie wody opadowe z tacy ekologicznej, na ktorej sa posadowione trzy zbiorniki
zewngetrzne kwasu solnego sa odprowadzane do studzienki rewizyjnej, zamknigtej zaworem
i wyposazonej w pH-metr. Urzadzenie to jest polgczone sygnalizatorem z portiernia.
W razie opadoéw atmosferycznych, jezeli pH bedzie powyzej 6,5, wody opadowe z ,tacy
ekologicznej” beda odprowadzane do zakladowe;j sieci kanalizacji deszczowej. W przypadku
pH nizszego niz 6,5 nastapi automatyczne wlaczenie sygnalizacji w portierni. Zamknigty
zostanie zawor, aby uniemozliwi¢ odprowadzanie S$ciekow do zakladowej kanalizacji
deszczowej. Odpowiednie sluzby przystapia do usuwania awarii. W takim przypadku
zawarto$¢ studzienki bedzie przepompowywana do zbiornikéw kwasu solnego.

Wanny technologiczne w trawialni zostaly posadowione w misie betonowej, zabezpieczonej
chemoodpornie (zywica chemoodporna metakrylowa), o pojemnosci 703 m® i wymiarach:
dlugos¢ 31,4 m, szerokos¢ 18,2 m i glebokos¢ 1,58 m.

Cata posadzka w rejonie wanien do obrobki chemicznej, $ciany zelbetowe wanny chemicznej,
$ciany czgsci chemicznej od poziomu 0,0-2,0 m, jak rowniez powierzchnia misy ociekowe;j
i kanalow w rejonie wanien wykonana jest z wykladziny kwasoodporne;j.

Cala posadzka w rejonie wanny chlodni wodnej, Sciany zelbetowe wanny chlodni wodnej,
$ciany przy chlodni wodnej od poziomu 0,0-2,0 m, jak rowniez powierzchnia misy ociekowej
1 kanalow w rejonie wanny chlodni wodnej wykonana jest z wykladziny kwasoodporne;.
Dotyczy to rowniez posadzki i §cian w hali regeneracji topnika i tacy przy zbiornikach kwasu.
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Zaklad posiada instrukcj¢ techniczng eksploatacji poszczegodlnych urzadzen oraz instrukeje
bezpieczenstwa pozarowego.

Pracownicy sa przeszkoleni w zakresie:
— instrukcji obstugi i konserwacji,

— szkodliwosci dzialania uzywanych materialow i sposobie zachowania podczas pracy,
— BHP i ppoz.

XVIIIL. Pozostale ustalenia decyzji Marszalka Wojewddztwa Kujawsko - Pomorskiego
z dnia 28 maja 2008 r., znak SG.Lhf.760-1/4/08, pozostaja bez zmian.

UZASADNIENIE

Termetal Piotr Glaner sp. k, ul. Ceramiczna 21; 64-920 Pila — reprezentowany
przez Pelnomocnika Pana Andrzeja Konwisarza, Dyrektora Zakladu Termetal Piotr Glaner
sp.k. Ocynkownia w Grudziadzu przy ulicy Magazynowej 18, 86-300 Grudziadz — wystapil
z wnioskiem o zmiang pozwolenia zintegrowanego — decyzji Marszalka Wojewddztwa
Kujawsko — Pomorskiego z dnia 28 maja 2008 r., znak SG.Lhf.760-1/4/08 w zwiazku
z eksploatacjq instalacji do powierzchniowej obrdbki metali lub materialow z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem procesdéw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
objetosé wanien procesowych przekracza 30 m’.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje si¢ do rodzajow instalacji mogacych powodowaé
znaczne zanieczyszczenia poszczegllnych elementow przyrodniczych albo $rodowiska
jako calosci jako instalacja do powierzchniowej obrobki metali lub materialow z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub  proceséw chemicznych,
gdzie calkowita objetosé wanien procesowych przekracza 30 m® — punkt 2.7 zalacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenia poszczeg6lnych elementow
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169 ze zm.) — i wymaga
aktualnego pozwolenia zintegrowanego.

Organem wlasciwym do wydania pozwolenia jest marszalek wojewodztwa, zgodnie
z art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U.z2013 r., poz. 1232 ze zm.) w zwiazku z § 2.1 pkt 46 rozporzadzenia Rady Ministrow
z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddzialywac
na srodowisko (Dz. U. z 2010 r., poz. 1397 ze zm.).

Do pisma — wniosku doltaczono dokumentacje pt. ,,Wniosek o zmiang¢ pozwolenia
zintegrowanego Ocynkownia Grudziadz,86-300 Grudziadz, Magazynowa 18 opracowana
w kwietniu 2014 r. przez Biuro Ustug Geologicznych i Ochrony Srodowiska EKOSERWIS,
oraz kserokopi¢ uiszczenia oplaty rejestracyjnej, ktéra zgodnie z art. 210 ustawy Prawo
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ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.), jest warunkiem rozpatrzenia
wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego, kwalifikowana jako istotna zmiana instalacji.

Pismem z dnia 17 lipca 2014 r., znak SG-1V.7222.18.2014.MC wystapiono
do Wnioskodawcy o uzupelnienie brakéw formalnych wniosku. Uzupelnienie wniosku
wplyngto do Organu 28 lipca 2014 r.

Dnia 15 wrzesnia 2014 r, znak SG-1V.7222.18.2014.MC  podano
do publicznej wiadomosci informacj¢ o zamieszczeniu danych o wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego w publicznie dostgpnym wykazie, a takze o mozliwosci
wnoszenia uwag 1 wnioskow w terminie 21 dni od ukazania sie¢ zawiadomienia.
Zawiadomienie to podano do publicznej wiadomosci na tablicach ogloszen Urzedu
Miejskiego w Grudziadzu, Wnioskodawcy i Urzgdu Marszalkowskiego Wojewodztwa
Kujawsko — Pomorskiego w Toruniu, a takze w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko — Pomorskiego w Toruniu. W wyznaczonym
terminie nie zostaly wniesione zadne uwagi i wnioski do ww. sprawy.

Pismem z dnia 19 listopada 2014 r., znak SG-1V.7222.18.2014.MC wezwano
Whnioskodawce do uzupelnienia wniosku pod katem merytorycznym. Uzupelnienie wniosku
zostato przestane pismem z dnia 17 grudnia 2014 r. (data wplywu 23 grudnia 2014 r.).
Po dalszej analizie wniosku wystapiono do Wnioskodawcy o nastgpne uzupehienie
merytoryczne w zakresie m.in. projektu monitoringu wéd podziemnych i jego wykonania,
gospodarki odpadami (pismem z dnia 7 stycznia 2015 r.) oraz w zakresie emisji do powietrza
1 emisji halasu (pismem z dnia 16 lutego 2015 r.).

Wyjasnienia dotyczace projektu monitoringu wdéd podziemnych przestano dnia
29 stycznia 2015 r. (data wplywu 2 lutego 2015 r.), natomiast uzupelnienie w zakresie emisji
do powietrza i emisji hatasu wplynglo do Organu 20 maja 2015 r.

W wyniku dalszej analizy wniosku oraz nadestanych uzupelnien, dnia 26 maja 2015 r.
wezwano Wnioskodawce do uzupelnienia w zakresie emisji do powietrza. Uzupelnienie
wniosku zostato przestane pismem z dnia 22 czerwca 2015 r. (data wplywu 24 czerwca
2015 r.).

W trakcie prowadzonego postgpowania, pismem z dnia 6 lipca 2015 r. (data wplywu:
13 lipca 2015 r.), znak WIOS-DTo-DzI.7023.6.28.2015.ES, Marszalek Wojewodztwa
Kujawsko — Pomorskiego otrzymal informacje Kujawsko — Pomorskiego Wojewodzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy — o ustaleniach kontroli przeprowadzone;j
w dniach 3 czerwca 2015 r. i 26 czerwca 2015 r. w Termetal Piotr Glaner sp.k. Ocynkownia
w Grudzigdzu przy ulicy Magazynowej 18, 86-300 Grudziadz. Z ustalen kontroli
przeprowadzonej przez Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska wynikato, ze Spotka
narusza warunki obowiazujacego pozwolenia zintegrowanego.

Ocynkownia w Grudzigdzu przy ulicy Magazynowej 18, 86-300 Grudziadz stanowi podstawe
do zmiany pozwolenia zintegrowanego — decyzji Marszatka Wojewodztwa Kujawsko —
Pomorskiego z dnia 28 maja 2008 r., znak SG.I.hf.760-1/4/08.

Whnioskowane zmiany dotycza gospodarki odpadami w zakresie zwiekszenia ilosci

wytwarzanych odpadéow o kodzie: 11 01 13", 13 05 02" oraz dodania nowych rodzajow
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odpadéw, ktore beda wytwarzane w zwiazku z eksploatacjg przedmiotowej instalacji,
tj. o odpady o kodzie: 13 05 07", 10 01 01. Zweryfikowano i1 zmieniono takze mozliwe
w obecnych warunkach metody odzysku lub unieszkodliwiania odpaddow.

Z przedstawionych dokumentéw, wynika, ze srodowisko jest w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed ewentualnym, szkodliwym oddzialywaniem odpadéw. Odpady o kodzie
13 05 07" beda magazynowane selektywnie, w szczelnie zamykanych pojemnikach
w wydzielonym miejscu w poludniowej czgs$ci Zakladu na utwardzonym podtozu. Odpady
o kodzie 10 01 01 beda magazynowane w szczelnym pojemniku metalowym o pojemnosci
okoto 1m?, znajdujacym si¢ w kottowni na pelet, w zamykanym pomieszczeniu na szczelnej
powierzchni.

W zakresie ochrony powietrza w dokumentacji stanowigcej wniosek o wydanie
pozwolenia zintegrowanego przedstawiono oddzialywanie Zakladu na stan zanieczyszczenia
powietrza z uwzglednieniem wszystkich zrodel emisji Termetal Piotr Glaner sp.k.
Ocynkownia w Grudziadzu przy ulicy Magazynowej 18, 86-300 Grudziadz,
z wykorzystaniem referencyjnej metodyki okreslania stanu zanieczyszczenia powietrza.

Z przedstawionej dokumentacji wynika, ze przedmiotowa instalacja IPPC
nie powoduje przekroczen:

e dopuszczalnych pozioméw substancji okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektorych substanciji
w powietrzu (Dz. U. z 2012 r. poz. 1031),

e dopuszczalnych wartosci odniesienia, wyrazonych jako poziomy substancji
w powietrzu, wynikajacych z rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia
2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu
(Dz. U.z2010r. Nr 16, poz. 87),

e standardow emisyjnych z instalacji okreslonych rozporzadzeniem z dnia 4 listopada
2014 r. w sprawie standardow emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, zrodel
spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspdlspalania odpadéw (Dz. U. 2014, poz.
1546).

Wykonane obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczen obrazujace oddzialywanie
Zakladu na stan zanieczyszczenia powietrza z uwzglednieniem wszystkich Zrodel emisji,
przy maksymalnej emisji, spelniaja kryteria okreslone ww. rozporzadzeniami.

Wielko$¢ dopuszczalnej emisji substancji wprowadzanych do powietrza okreslono
z pominigciem emisji dopuszczalnej dla zrodel energetycznych (emitory cieptownicze E-4,
E-5 1 E-6).

Odpowiedzialno$¢ za przedlozone dane i obliczenia, a w szczegdlnoscei przyjete
do obliczen warunki wprowadzania gazoéw i pyldw do powietrza, wielko$¢ emisji i wykonane
obliczenia rozprzestrzeniania ponosi autor opracowania.

Powyzsze zmiany Termetal Piotr Glaner sp.k. Ocynkownia w Grudziadzu przy ulicy
Magazynowej 18, 86-300 Grudzigdz uzasadnil wprowadzeniem zmian w procesie
technologicznym oraz zwigkszeniem produkcji.

Ponadto zmieniono nazwe Zaktadu z Termetal Glaner s.j. w Pile, ul. Ceramiczna 21,
64-920 Pila Zaklad Cynkowania Elementow Stalowych Termetal Glaner w Grudzigdzu
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przy ulicy Magazynowej 18, 86-300 Grudziadz na Termetal Piotr Glaner sp.k. Ocynkownia
w Grudziadzu przy ulicy Magazynowej 18, 86-300 Grudziadz.

W wyniku przeprowadzonego postgpowania postanowiono przychyli¢ si¢ w catosci
do wniosku Strony.

Z przedlozonych przez Wnioskodawcg dokumentéw wynika, iz $rodowisko
jest zabezpieczone przed ewentualnym, szkodliwym oddzialywaniem instalacji
do powierzchniowej obrobki metali lub materialow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objeto$¢ wanien procesowych
przekracza 30 m’.

Jednoczesnie w przypadku zmian w najlepszych dostepnych technikach,
pozwalajacych na znaczne zmniejszenie wielkosci emisji bez powodowania nadmiernych
kosztow, lub gdy bedzie to wynikato z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian
przepisow o ochronie $rodowiska, pozwolenie moze zostaé cofnigte lub ograniczone
bez odszkodowania, zgodnie z art. 216 ust. 2 w zwiazku z art. 195 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.).

Pozostale ustalenia cytowanej decyzji Marszalka Wojewodztwa Kujawsko -
Pomorskiego z dnia 28 maja 2008 r., znak SG.Lhf.760-1/4/08, nie ulegaja zmianie.

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Ministra Srodowiska, w ciagu 14 dni

od daty jej dorgczenia, zlozone za posdrednictwem Marszatka Wojewddztwa Kujawsko —
Pomorskiego.
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Otrzymuja:

1. Pan Andrzej Konwisarz
Petnomocnik Zaktadu Termetal Glaner sp.k.
ul. Magazynowa 18
86-300 Grudziadz

2. a/ax3

Do wiadomosci:

1. Ministerstwo Srodowiska
(wersja elektroniczna)
2. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodne;j
ul. Rogaczewskiego 9/19
80-804 Gdansk
3. Urzad Miejski w Grudziadzu,
ul. Ratuszowa 1,
86-300 Grudziadz
4. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowq w wysokosci 2 011,00 z! (slownie dwa tysigce
Jedenascie zlotych i 00/100) — wplata na konto Urzedu Miasta w Torunin Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799
— wysokos$¢ okreslona w czescei H pkt 40 zalqeznika do ustawy o oplacie skarbowej z dnia 16 listopada 2006 r.
(tekst jednolity Dz. U. z 2015 r., poz. 783 ze zm.).
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