MARSZALEK
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego

Toruﬁ,n?_? lutego 2017 roku

SG-1-W.7222.1.5.2016.A)

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 1. poz. 23 ze zm.),

— art. 192, art. 215 ust. 4, art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku zlozonego przez prowadzacego instalacje, tj. Lafarge Cement S.A. ul. Warszawska
110, 28-366 Malogoszcz - Oddzial w Bielawach, 88-192 Piechcin, pismem z dnia 8 kwietnia
2016 1., znak: PC/2016/16031/01 w sprawie zmiany decyzji Wojewody Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 31 grudnia 2007 r., znak: WSRIRW.IIL.LHF/6618/50/07 ze zm. —
pozwolenia zintegrowanego udzielonego w zwigzku z eksploatacja Instalacji do produkcyi
klinkieru cementowego w piecach obrotowych o zdolnosci produkcyjnej ponad 500 ton

na dobe lub w innych piecach o zdolnosci produkcyjnej ponad 50 ton na dobe

orzekam

za zgodg Strony zmieni¢ pozwolenie zintegrowane udzielone Lafarge Cement S.A.
ul. Warszawska 110, 28-366 Matogoszcz - Oddzial w Bielawach, 88-192 Piechcin w zwigzku
z cksploatacja Instalacji do produkcji klinkieru cementowego w piecach obrotowych
o zdolnosci produkcyjnej ponad 500 ton na dobg lub w innych piecach o zdolnosci
produkcyjnej ponad 50 ton na dob¢ - decyzja Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia
31 grudnia 2007 r., znak: WSRIRW.III.HF/6618/50/07, zmieniona decyzjami z dnia:

— 14 sierpnia 2009 r., znak: $G.l.ed.7624/6/09,



19 lipca 2010 1., znak: SG.1.ed.7624/29/10,

30 wrzesnia 2010 r., znak: SG.1.mc.7624/56/10,

31 stycznia 2012 r., znak: SG-IV.mc.7222.14.2011,

6 wrzesnia 2013 r., znak: SG-IV.7222.19.2013.MC,
27 marca 2014 r., znak: SG-1V.7222.10.201 4. MC,

27 lutego 2015 r., znak: SG-IV.7222.3.2015.MC,

23 kwietnia 2015 r., znak: SG-1V.7222.88.2015.PM,
12 czerwca 2015 r., znak: SG-1V.7222.50.2014.AMK,
28 stycznia 2016 r., znak: SG-I-W.7222.17.2015.A1,

W nastepujacy sposob:

Zmienia si¢ pkt I decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

I. Udzielam Lafarge Cement S.A. ul. Warszawska 110, 28-366 Malogoszcz - Oddzial

w Bielawach, 88-192 Piechcin, pozwolenia zintegrowanego dla instalacji sluzacej

do produkeji klinkieru cementowego metoda sucha w piecu obrotowym o zdolnoSci

produkcyjnej 4 800 Mg na dobg¢, obejmujace;j:

lini¢ do przygotowania surowca,

lini¢ do przygotowania paliw,

lini¢ do podawania opon,

piec obrotowy z prekalcynatorem,

wymiennik cyklonowy,

chlodnik klinkieru,

silosy klinkieru,

transport surowcow i paliw,

sprezarkownig,

magazynowanie klinkieru (zamkniety magazyn klinkieru),

lini¢ do podawania paliw alternatywnych (odpadow) PASr i osadow sciekowych,
lini¢ do podawania odpadéw w postaci maczki zwierzecej.

uklad bocznikowania gazow odlotowych pieca obrotowego BYPASS,

linig do redukc;ji tlenkow azotu w gazach odlotowych z pieca do wypalu klinkieru,
lini¢ do podawania wapna hydratyzowanego i popiotéw wysokoweglowych,

suszarni¢ paliw alternatywnych,



— lini¢ do podawania paliw alternatywnych wielkogabarytowych do kalcynatora pieca
obrotowego do wypatu klinkieru,

— magazyn paliw alternatywnych (projektowany).

Pozostate obiekty beda objete pozwoleniami sektorowymi.

II. Zmienia sie w pkt II ppkt Il.1. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on

nastepujace brzmienie:

I1.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnos$ci
Klinkier cementowy produkowany jest metodg sucha w piecu, wyposazonym
w wielostopniowy wymiennik i prekalcynator. Instalacja do wypatu klinkieru moze by¢
eksploatowana w 2 wariantach, tj.:

e wariant 1 - spalanie wylacznie paliw konwencjonalnych,

e wariant 2 — spalanie paliw konwencjonalnych i alternatywnych. W wariancie tym
nastgpuje zastgpienie cze¢sci paliwa konwencjonalnego (wegla) odpadami palnymi
takimi jak opony (linia do podawania opon), odpady maczki zwierzecej (linia
do podawania maczki zwierzecej) i inne odpady (linia do podawania paliw
alternatywnych PAS-r i pre-RDF).

W sklad instalacji do produkeji klinkieru cementowego wchodzg elementy:

e do magazynowania i przygotowania surowcow,

e do magazynowania i przygotowania paliw,

e systemu piecowego,

e do magazynowania klinkieru.

IIl. Zmienia si¢ w_pkt Il ppkt I11.3.2. decyzji, w_ten sposéb, ze otrzymuje on

nastepujace brzmienie:

11.3.2. Magazynowanie i przygotowanie paliw

Cieplo niezbedne do osiagnigcia temperatury wlasciwej do procesu dekarbonizacji i spiekania

uzyskuje si¢ z procesOw spalania paliw. Jako paliwa stosuje si¢:

— paliwa konwencjonalne - wegiel, koks naftowy i olej opalowy lekki Ekoterm
(ktory jest wykorzystywany do rozpalania pieca),

— opony,

— paliwa alternatywne (odpowiednio przygotowane odpady pozwalajace na ich precyzyjne
dozowanie do systemu piecowego).

Magazynowanie i1 przygotowanie paliw obejmuje:



— magazyn paliw konwencjonalnych i lini¢ do przygotowania oraz podawania wegla i
koksiku naftowego,

— magazyn 1 lini¢ do podawania opon,

— magazyn i lini¢ do podawania paliw alternatywnych PASr oraz osadéw sciekowych,

— magazyn (silos) i lini¢ do podawania odpaddéw w postaci maczki zwierzgcej,

— magazyn (projektowany) 1 lini¢ do podawania paliw alternatywnych wielkogabarytowych
pre-RDF,

— suszarni¢ paliw alternatywnych.

Magazyn paliw konwencjonalnych oraz linia do przygotowania i podawania wegla i koksiku

na[towego

W instalacji stosowane sg nastepujace paliwa konwencjonalne:

—  wegiel (PN-82/G-97001-3),

— koks naftowy (PN-89/C-96800/01),

— olej opatowy lekki (PN-76/C-96024).

Wegiel lub koks naftowy dostarczany jest odkrytymi wagonami kolejowymi i po roztadunku

transportowany tasmociaggami do dwoch oddzielnych magazyndéw. Z magazynoéw wegiel
lub koks transportowany jest suwnicami chwytakowymi do bunkréw posrednich, oddzielnych
dla wegla i1 koksu naftowego. Uklad przemialu sklada si¢ ze zbiornikow zasypowych, mtyna
wegla oraz filtra workowego, przeznaczonego do oddzielania pytlu weglowego. Zastosowano
zabezpieczenia, ktore sa w stanie odprowadzi¢ mozliwa eksplozje pylu weglowego
na zewnatrz w sposéb kontrolowany. Stosowany jest mtyn rolkowy do paliw statych firmy
Polysius z wbudowanym separatorem dynamicznym tej samej firmy. Dla suszenia wegla oraz
umozliwienia mielenia w bezpiecznej atmosferze, do mtyna doprowadzane sa gazy odlotowe
z wymiennika cyklonowego, o temperaturze okolo 400 °C izawartosci tlenu na poziomie
okoto 3%. Ilo$¢ goracego gazu do suszenia wegla regulowana jest w oparciu o pomiar
temperatury za miynem.

Rozdrobniony wegiel porywany jest przez strumien doprowadzonego gazu do separatora
dynamicznego. W separatorze nadziarmo pylu weglowego oddzielane jest ze strumienia gazu
i opada z powrotem namis¢ miyna, natomiast drobne czastki wegla transportowane sa
ze strumieniem gazu do filtra workowego. W filtrze nastepuje oddzielenie pylu weglowego
od strumienia gazu. Pyl weglowy transporterem poprzez §luzg celkowa jest podawany

do silosu na pyl weglowy. Filtr workowy wyposazony jest w klapy przeciwwybuchowe,



otwierajace si¢ przy nadmiernym cisnieniu. Dla wykrywania stanéw awaryjnych zabudowane
zostaly instrumenty do analizy temperatury i gazu.

Koks naftowy przewidziany jest do opalania kalcynatora wstepnego. Wegiel stuzy jako
paliwo dla strefy spiekania. Paliwo transportowane jest pneumatycznie poprzez przewody
ttoczne do palnika gléwnego.

Piec jest rozgrzewany i uruchamiany przy pomocy lekkiego oleju opalowego. Lekki olej
opatowy podawany jest do palnika w strefie spiekania. Po kilku godzinach wraz ze wzrostem
temperatury w piecu olej zostaje zastgpiony weglem. Pomigdzy plaszczami zbiornika znajduje
si¢. medium i czujnik elektroniczny sygnalizujacy przeciek substancji ropopochodnych
do plaszcza. Zbiornik na olej lekki wraz z infrastruktura posadowiony jest w obregbie wanny
olejowej, mogacej pomiesci¢ ewentualne wycieki. Scieki zaolejone wystepowaé moga
w rejonie podjazdu i instalacji zatadunku oleju do zbiornika. W rejonie podjazdu i zbiornika
zlokalizowana jest szczelna taca zbierajaca wody opadowe. Olej dostarczany jest cysternami
samochodowymi i przeladowywany do zbiornika w rejonie tacy. Wody opadowe z tacy
po oczyszczeniu z oleju w separatorze wprowadzone sa do kanalizacji deszczowe;.

Magazyn i linia do podawania opon

Opony przywiezione do zakladu magazynowane sa w utwardzonym i skanalizowanym
magazynie zuzytych opon. Wody opadowe 2z magazynu zuzytych opon s3 przed
wprowadzeniem do zakladowej kanalizacji ogolnosplawnej oczyszczane w separatorze
z osadnikiem.

Z magazynu opon do podestu dolnego instalacji opony sa dowozone na przyczepie
ciggnikowej. Opony s3 tadowane rgcznie i za pomoca wciagnika zabierane z przyczepy
i kladzione na pierwszy podajnik. Kazdy z podajnikéw wyposazony jest w uklad czujnikéw
uniemozliwiajacy podanie nastepnej opony dopoki kolejny nie bedzie pusty. Wazenie odbywa
sie na podajniku rolkowym wyposazonym w pomost wazacy. Z niego zwazona opona zsuwa
si¢ na przenosnik tasmowy, ktérym podjedzie do wlotu sluzy na wrota gorne. W chwili, gdy
sluza pod nig bedzie pusta i zamknigta, otwieraja si¢ wrota i opona wpada do Sluzy.
Gdy gorne wrota zamkng sie, nastepuje otwarcie dolnych i opona wpada do kanalu
wlotowego do pieca itoczy si¢ do komory wzniosu pieca, gdzie ulegnie spaleniu.
W ten sposob uniemozliwia si¢ wyplyw spalin w miejscu podawania opon. Pod dolnymi
wrotami Sluzy znajduje sie zasuwa plaska sprzezona z gldéwnym wentylatorem pieca,
stanowigca zabezpieczenie calej instalacji przed cofnigciem si¢ plomienia. Szybkosc¢

podawania opon jest sterowana komputerem z centralnej sterowni. W zaleznosci od masy



wrzuconej opony, obliczany jest czas wrzucenia nastgpne], tak aby nastgpilo to dopiero
po spaleniu opony wrzuconej wczesniej.

Magazyn i linia do podawania paliw alternatywnych (odpadow) PASr i osaddow sciekowych

Odpady (paliwa alternatywne) przywiezione do zakladu magazynowane sa
w zmodernizowanym budynku po nieczynnej miynowni surowca metody mokrej. Magazyn
jest wyposazony w utwardzone posadzki, Sciany oporowe, a takze system wentylacji
1 zabezpieczenia pozarowego. Paliwo zastepcze dowozone jest transportem samochodowym
(samoroztadowczym) i rozladowywane wewnatrz hali. Od strony $ciany szczytowej hali
zabudowane sa dwa kosze buforowo-zaladowcze (oddzielnie dla PASr i osadow $ciekowych)
dla podawania masy paliwowej do urzadzen transportowych. Brama na czas roziadunku
samochodu jest zamykana, aby zapobiec pyleniu na zewnatrz magazynu. Paliwo (odpady)
w hali przewozone jest tadowarkami i magazynowane w wyznaczonym miejscu, jak rOwniez
podawane bezposrednio do dwoch leji zatadowezych, skad jest transportowane w kierunku
kalcynatora. Paliwa (odpady) spod lejow zaladowczych odbierane sa zespolem przenosnikow
i podawane na przenosnik tasmowy gumowy (zwijany przez system prowadnic w zamknieta
rure), przebiegajacy w kierunku wiezy wymiennikéw ciepla pieca obrotowego do zbiornikéw
przejsciowych. Ze zbiornikéw przejsciowych rurociggiem transportu pneumatycznego odpady
dozowane sa do palnikow kalcynatora. Uklad technologiczny zezwala na oddzielne
podawanie poszczegdlnych rodzajow paliw (odpadow), lub mieszanke dwoch lub trzech
rodzajow. Instalacja wyposazona jest w automatyczny system kontroli przeptywu paliw przez
instalacje.

Muagazyn (silos) i linia dozowania odpadow w postaci mgczki zwierzecej

W sklad instalacji do dozowania maczki zwierzecej wchodzi:

— uklad pneumatycznego rozladunku maczki ze s$rodkow transportu samochodowego
do zbiornika magazynowego maczki,

— zbiornik magazynowy (silos) o pojemnosci 300 m>,

— uklad transportu mechanicznego maczki ze zbiornika magazynowego do zbiornika
przy palniku pieca,

—  zbiornik posredni maczki przy palniku pieca o pojemnosci <1 m’,

— uklad pneumatycznego podawania maczki ze zbiornika do palnika pieca.

Caly uklad dozowania maczki jest hermetyczny, a odpowietrzanie ukladu jest skierowane

do chtodnikow klinkieru.



Magazvn (projektowany) i linia do podawania paliw alternatywnych wielkogabarytowych

pre-RDF
W skiad linii wchodza:

e budynek,

e zbiornik na paliwa wraz z ukladem wybierajacym oraz ukladem wazaco-dozujacym,
umieszczony wewnatrz budynku,

e punkt roztadunku samochodow,

e przenosnik transportujacy paliwa ze zbiornika na wiezg wymiennika

i kalcynatora,

system komory spalania, tzw. ,, step combustor”.

Stacja roztadunku samochoddéw oraz urzadzenia nowej linii zlokalizowane zostana w nowej
hali ze szczelnymi s$cianami, dachem oraz betonowg posadzka przystosowang do ruchu
kotowego.

Stacja rozladunku samochodéw bedzie magazynowym budynkiem halowym o wymiarach
osiowych w rzucie ok. 31,10 m x 40,80 m z dachem dwuspadowym o pochyleniu 5°,
wysokos$¢ budynku wyniesie ok.14,70 m. Hala zaprojektowana zostala w konstrukcji stalowej
z zelbetowymi $cianami oporowymi o wysokosci 5,0 m, ktére beda sie wznosily wzdluz
dwoch $cian. W $cianie z bramami wjazdowymi mur oporowy bedzie miat wysokosé¢ 1,40 m.
Zaprojektowano tam trzy bramy segmentowe o wymiarach 4,0 m x 5,0 m. Dwie bramy beda
posiadaly najazd w postaci rampy rozladunkowej, trzecia brama bedzie miala wjazd
z poziomu terenu z wbudowanymi drzwiami ewakuacyjnymi. Wzdtuz wjazdow
zaprojektowano mury oporowe. Dodatkowo w $cianie polnocnej przewidziano drzwi
o wymiarach 1,0 m x 2,0 m, drugie drzwi beda si¢ znajdowaly w $cianie wschodniej i beda
prowadzily do przybudéwki z przenosnikiem a stamtad na zewnatrz obiektu. Cz¢s¢ stalowa
hali zostanie obudowana blachg trapezowa ($ciany obudowane od wewnatrz konstrukcji
w celu uniknigcia gromadzenia si¢ zanieczyszczen na profilach stalowych). Na dachu zostang
zamontowane klapy dymowe, ktore beda rowniez spetniaé¢ funkcje doswietlenia budynku.
W $cianach przewidziano zaluzje dla zapewnienia doptywu powietrza.

Paliwo wielkogabarytowe pre-RDF o maksymalnym wymiarze 300x300x300 mm
do cementowni dostarczane bedzie, podobnie jak ma to miejsce obecnie, samochodami
z podloga samowyltadowczg. Samochody z ruchomg podtoga podjezdzac beda tylem i poprzez
otwor drzwiowy w Scianie hali zsypywac¢ paliwo wprost na pierwsze urzadzenie ciagu

technologicznego podawania paliw, lub ewentualnie na posadzke w hali.



Zaklada sie, ze po przyjeciu paliw do hali mozliwe bedzie rowniez podanie paliw,
od wewnatrz, przy uzyciu tadowarki.

Transport paliwa do komory spalania, ktérej montaz przewiduje sie w istniejgcej wiezy
wymiennikow, realizowany bedzie za pomoca szczelnego, zamknigtego przenosnika.
Zastosowane rozwigzanie skutecznie wyeliminuje mozliwo$¢ unoszenia przez wiatr lekkich
fragmentow transportowanego paliwa.

Po roztadunku z paliwa odseparowane zostang metale niezelazne (miedz i aluminium
w spodziewanej ilosci ok. 1 % w stosunku do ogolnej ilosci paliwa). Procesem przetwarzania
metali niezelaznych (tak jak jest to obecnie prowadzone) zajmag sie¢ wyspecjalizowane firmy
zewnetrzne. Ze stacji rozladunku, po odsianiu elementow nadgabarytowych, paliwo trafi
do systemu wazaco — dozujacego. Odsiane element nadgabarytowe, stanowigce jedynie
nieznaczng cz¢s$¢ calego dostarczanego paliwa bedg zbierane i odsylane do dostawcow paliwa
w celu ich ponownego rozdrobnienia. W zwiazku z tym nie przewiduje si¢ powstawania
odpadéw, ktore wymagalyby utylizacji. Porozdrobnieniu, trafig one ponownie
do cementowni. Przed podaniem do systemu wazgco-dozujacego z paliwa, za pomocg
separatora magnetycznego, usuni¢te zostana czesci metaliczne (w spodziewanej ilosei ok. 3%
w stosunku do ogolnej ilosci paliwa). Ich przetwarzaniem zajma sie wyspecjalizowane firmy
zewngtrzne. System wazaco — dozujacy odpowiedzialny bedzie za kontrole ilosci podawanego
paliwa stosownie do zadanej wydajnosci pieca, jakosci paliwa, oraz wymagan procesowych.
Transport paliwa do komory spalania, ktoérej montaz przewiduje sie na istniejacej wiezy
wymiennika ciepla, realizowany bedzie za pomoca szczelnego, zamknigtego przenosnika,
lub standardowego przenosnika zamontowanego wewnatrz obudowanej galerii. Ostateczne
rozwigzanie uzgodnione zostanie z dostawcami urzadzenia w trakcie procedury przetargowej.
Zastosowane rozwigzanie skutecznie wyeliminuje mozliwo$¢ unoszenia przez wiatr lekkich
fragmentow transportowanego paliwa.

W planowanym do wykonania budynku, mieszczgcym stacje oraz urzadzenia roziadunku,
planuje si¢ wydzielenie powierzchni, na ktérej bedzie moglo by¢ doraznie zlozone paliwo,
w przypadku braku samochod6éw lub wystapienia koniecznosci wymieszania paliw bardzo
roznigcych si¢ parametrami, pochodzacych od roznych dostawcow.

Z uwagi na stosunkowo duza wilgotnos¢ oraz frakcje, proces spalania nowego paliwa
alternatywnego wymagal bedzie wigcej czasu. Nie bedzie wigc mozliwe jego dozowanie
bezposrednio do kalcynatora, jak ma to miejsce obecnie. Planowane rozwigzanie projektowe
przewiduje montaz na wiezy wymiennika specjalnej komory przystosowanej do spalania

nowego rodzaju paliwa. Proces spalania zapoczatkowany zostanie juz w komorze, dzieki
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goragcemu powietrzu, ktére doprowadzane bgdzie z istniejacego pieca poprzez przebudowany
uklad przewodéw (montaz komory “step combustor”). Frakcje drobne, unoszone
w strumieniu goracego powietrza ulegng calkowitemu spaleniu dopiero w przewodzie
kalcynatora. W celu zapewnienia ich calkowitego spalenia konieczne jest wydluzenie czasu
przeptywu paliwa przez kalcynator, co wigze si¢ z koniecznosciag zwigkszenia jego dtugosci.
Rozwiazanie projektowe przewiduje wigec wydluzenie kalcynatora stosownie do wymagan
procesowych. Dla potrzeb nowego ukladu zaadaptowana zostanie réwniez istniejgca
instalacja do redukcji emisji tlenkéw azotu.

Podstawowym elementem planowanego przedsiewziecia begdzie komora spalania tzw. ,.step
combustor” o wydajnosci okoto 18 ton odpadow/h, w ktérym przy pomocy rusztu
schodkowego odpady beda podawane do istniejgcego kalcynatora.

Do projektowanej instalacji bedzie podtaczona rowniez istniejaca linia podajaca paliwa PASr
oraz wegiel.

Magazyn paliw alternatywnych zlokalizowany bedzie w miejscu gdzie dawniej posadowione
byly zbiorniki na mazut. Wokol magazynu beda znajdowaly si¢ zbiorniki: wody przeciw-
pozarowej, wody opadowej, wody odciekowej z posadzki magazynu paliw oraz osadnik
1 separator do podczyszczania wod opadowych z terenow drog i placow.

Linia do suszenia paliw alternatywnych
Linia sklada si¢ z suszarni paliw alternatywnych o wydajnosci nominalnej 13,8 Mg/h, ktora

charakteryzuje si¢ nast¢pujacymi wlasciwosciami:

mozliwoscig instalacji na zewnatrz (poza budynkami) ze wzgledu na uzycie aluminium,

stali nierdzewnej i cynkowanej do konstrukcji obudowy,

— zastosowaniem oston zapobiegajacych zsuwaniu si¢ materialu z tasmy,

— modutowg konstrukcja tatwa do skregcania bez koniecznosci spawania,

— dzialajacy jak filtr, perforowang tasma przenosnika wykonana ze specjalnego tworzywa
zapewniajgcg maksymalna wydajnos¢ 1 minimalng emisj¢ pytu,

— systemem dozowania paliwa umozliwiajacym efektywne wykorzystanie calej powierzchni
suszenia oraz regulujacym grubo$¢ materiatu na tasmie,

— wysokowydajnymi wentylatorami promieniowymi gwarantujgcymi staly przeptyw
powietrza i rownomierne oraz efektywne suszenie na calej powierzchni suszenia,

— pelna obudowg suszarni (w tym drzwi), ktéra wykonana jest w konstrukcji warstwowe;j
z izolacjg 60 [mm] (a wigc nie ma promieniowania ciepta),

— maksymalna wydajnoscia suszenia, jak rowniez stalg wilgotnoscig koncowa. ktora moze

by¢ osiagnieta za pomocg urzadzenia do pomiaru wilgotnosci,



— zastosowanym systemem suchego czyszczenia i kontroli procesu.
Do suszenia wykorzystywane bedzie cieplo odzyskiwane z gorgcych spalin z chlodnika
klinkieru. Odpady po wysuszeniu nie begdg magazynowane,

przenosnikami bezposrednio do pieca.

IVv.

lecz

Zmienia si¢ w_pkt II ppkt I1.4.1. decyzji, w_ten sposob, e otrzymuje

on nastepujace brzmienie:

I1.4.1. Zuzycie surowcéw, paliw i energii

Lp. Zuzycie surowcow i paliw
Nazwa strumienia
godzinowa Mg/h | dobowa Mg/d | roczna w Mg/rok
1 Wegiel do 28 550 184 000
2 Koks naftowy* do 18 550 184 000
3 Opony* do5 120 30 000
ks Odpady* do 50 1200 399 600
) Kamien wapienny do 250 do 6 000 2 000 000
6 | Olej opalowy - EKOTERM 200%*
do rozpalania
7 Propan 15

* w przypadku stosowania w instalacji paliw innych niz wegiel, nastapi zmniejszenie zuzycia wegla tak aby suma energii chemicznej,

zawartej w obu paliwach utrzymana byla na tym samym poziomie,

** zuzycie oleju zwiazane jest z wygrzewaniem pieca po planowanych postojach remontowych (wymiana wymurdwki) oraz planowanymi

naprawami remontowymi.

Ze wzgledu na stosowane paliwa nalezy wyrdzni¢ dwa warianty pracy:

a. Wariant podstawowy - energia cieplna do wypalu klinkieru powstaje jedynie ze

spalania paliw konwencjonalnych.

Bilans dla stanu podstawowego — spalanie paliw konwencjonalnych

Lp. Strumienie na wej$ciu instalacji Mg/Mg klinkieru
1 Powietrze FT5
2 | Paliwa konwencjonalne 0,14
3 Maczka surowcowa 1.36
4 | Woda technologiczna $rednio 0,002
5 | Wapno do odsiarczania 0,03
6 Razem 5,282

transportowane




b. Wariant dodatkowy - czes¢ energii powstaje w wyniku wspdlspalania paliw

alternatywnych.
Bilans dla wspolspalania paliw konwencjonalnych i opon w ilosci max. 5,0 Mg/h
Lp. Strumienie na wejsciu instalacji Mg/Mg klinkieru
1 Powietrze 3,75
2 | Paliwa konwencjonalne 0,1
3 | Opony 0,025
4 | Paliwa alternatywne 0
5 | Maczka surowcowa 1,36
6 | Woda technologiczna srednio 0,002
7 | Wapno do odsiarczania 0,03
8 Razem 5,267

Bilans dla wspolspalania paliw konwencjonalnych i alternatywnych w ilosci max. 50 Mg/h

Lp. Strumienie na wej$ciu i wyj$ciu instalacji Mg/Mg klinkieru

1 Powietrze 3,75

2 Paliwa konwencjonalne 0,0424

3 Opony 0

4 | Paliwa alternatywne 0,25

5 | Maczka surowcowa 1,36

6 | Woda technologiczna sérednio 0,002

7 | Wapno do odsiarczania 0,03

8 | Razem wejscie 5,434

Charakterystvka energetyczna

Zuzycie energii cieplnej zalezy od zawartosci wegla w mieszaninie surowcowej. W ogdlnym

bilansie cieplnym 280-420 MJ/t klinkieru pochodzi z wegla w mieszaninie surowcowej.

Jedynie od 33% do 66% tego ciepla wykorzystywane jest w procesie wypatu klinkieru.

Pozostata cze$¢ wykorzystywana jest w procesie suszenia mieszanki surowcowej w mlynie

surowca. Zuzycie energii cieplnej z wylaczeniem wegla wnoszonego z mieszankg surowcowa

wynosi ok. 3190 MJ/t. Uwzgledniajac 50 % wykorzystania ciepla z surowca w procesie

wypatu klinkieru zuzycie energii cieplnej wynosi 3365 MJ/it. W przypadku zastgpienia
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popioléw lotnych itami lub glina, wylacznie jednego stopnia wymiany zwiekszy zuzycie

ciepta z 3190 MJ/t do 3340 MJ/t klinkieru.

V.  Zmienia si¢ w pkt IT ppkt 11.4.2. i 11.4.3. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuja one

nastepujace brzmienia:

11.4.2. Zuzycie energii elektrycznej
Zuzycie energii elektrycznej przez Instalacj¢ IPPC wynosi do 105 500 MWh/rok, w tym:
- produkcja maczki surowcowej - 48 000 MWh/rok,
- produkcja klinkieru - 52 000 MWh/rok,
- magazyn odpadéw alternatywnych - 5 500 MWh/rok.
11.4.3. Zuzycie wody
Pobor wody z ujg¢ zakladowych dla potrzeb instalacji bedzie odbywal sie¢ w ramach
pozwolenia wodnoprawnego.
Dla celow technologicznych instalacji do produkcji klinkieru cementowego wykorzystywany
jest nadmiar wéd kopalnianych z wyrobiska gérniczego Wapienno. Zrédtem jest rzapie

centralne zwane jeziorem Jordan. Pobér tej wody bedzie wynosit:

Wyszczegoélnienie Zuzycie Zapotrzebowanie wody
bezpowr;)tne
Q"d [m fd] med Qird Qmuh
[m*/d] [m’/d] [m’/h]

Mlyn surowca
- woda procesowa 53.33 160,00 53,33 12,00
Chtodnik
- woda procesowa 153,60 384,00 153,60 24,00
Wymiennik
- woda procesowa 107,52 268,80 107,52 16,80
Mtyn wegla
-natrysk na zbiornik
CO, 10,13 101,33 33,78 7,60

VI. Zmienia sie w_pkt II ppkt IL5. decyzji, w ten sposéb, Zze otrzymuje on

nastepujace brzmienie:

IL5. Scieki

Eksploatacja instalacji do produkcji klinkieru cementowego metodg sucha w piecu
obrotowym powoduje wytwarzanie:
- Sciekéw przemystowych,

- wod opadowych.
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Warunki odprowadzania tych $ciekow do odbiornika, tj. do rowu Wapienno-Krotoszyn-

Barcin (réw B) i dalej do rzeki Noteci bedg regulowane pozwoleniem wodnoprawnym.

Scieki przemystowe

Scieki przemystowe, w instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym, powstaja w wyniku
stosowania natrysku woda procesowa (przemystowa) zbiornika dwutlenku wegla przy mtynie
paliwa. Woda stosowana jest do utrzymania wlasciwej temperatury tego zbiornika. Czesé
wody stosowanej do natrysku (okoto 30%) ulega odparowaniu, a pozostala cz¢s¢ w ilosci

Q«q=24 m’/d odprowadzana jest do kanalizacji zakladowe;.

Wody opadowe
Wody opadowe =z instalacji do produkcji klinkieru cementowego odprowadzane

sa do kanalizacji zakladowej, przy czym przed wprowadzeniem ich do odbiornika wraz
z pozostatymi Sciekami zakladowymi poddawane sg procesowi oczyszczania w piaskowniku
z odolejaczem.
Wody opadowe z instalacji, objetej niniejszym pozwoleniem zintegrowanym
s3 odprowadzane do kanalizacji zaktadowej z rejonu:
- zbiornika oleju lekkiego przy instalacji pieca w ilosci 3 1/s,
- magazynu opon w ilosci 33,28 I/s,
- zbiornika wapnia, silosu klinkieru 1 magazynu zamknietego klinkieru w ilosci
113,32 /s,
- silosu klinkieru o pojemnosci 120 tys. Mg w ilosci 42 /s,
-z linii do podawania maczki zwierzecej do pieca do wypatu klinkieru w ilosci okoto
18 I/s,
-z magazynu paliw alternatywnych w ilosci okoto 181,8 1/s.
Z terenu przeznaczonego pod magazyn paliw alternatywnych, wody opadowe z powierzchni
dachow bedg odprowadzane do szczelnego zbiornika retencyjnego. Wody opadowe
z powierzchni drog 1 placow przed wprowadzaniem ich do zbiornika retencyjnego beda
podczyszczane w osadniku i separatorze. Wody beda stuzy¢ do podlewania terenow zielonych
wokol magazynu paliw alternatywnych. Tylko nadmiar wod opadowych bedzie

odprowadzany do kanalizacji zaktadowe;.
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VIL.

Zmienia sie w pkt II ppkt IL6.

decvzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on

nastepujace brzmienie:

I1.6. Halas

Zrodta hatasu
Réwnowazny poziom
1\::::3:;1::? dzwicku A wewnatrz
T pH|Eiedinodia Nazwa Zrédla halasu srédia w pomicsiczeniainh
halasu el réwnowazny poziom
48 Y mocy akustycznej [dB]
h Dzien Noc
Zrédla typu — wszechkierunkowe (poziom mocy akustycznej zrédel [dB])
1 iP6 Urzqdz’en'la transportowe - naped 24 85.0 85.0
przeno$nika
iP7 Zatadunek surowca 24 95,0 95,0
3 iP8 Urzadzenia tltans-portowe przenoséniki 24 85.0 85.0
(magazyn kamienia)
4 P9 Urzadzenia transportowe przenosniki 24 90.0 90,0
(magazyn surowca)
5 iP10 Przesyp (magazyn kamienia) 24 95,0 95,0
6 iAS Chtodnik 24 110,0 110,0
7 iAd Piec obrotowy =z prekalcynatorem 24 100,0 100,0
(zatadunek)
8 iA25 Transport do homogenizacji 24 87,0 87,0
9 iA26 Stanowisko prohomogenizacji 24 97,0 97,0
10 iA27 Zasilanie pieca 24 100,0 100,0
11 iA28 Odpylacz pyléw z pieca 24 91,7 91,7
12 iA29 Przenoénik tasmowy - naped 8 85,0 0
iA30p — G
13 iA33p Przenosnik tasmowy 8 65,0 0
14 iA32 Przeno$nik taSmowy - naped 8 85.0 0
15 iA34 Instalacja spre¢zonego powietrza 8 96,0 0
16 iA35p Przenosniki mechaniczne 24 85,0 85,0
17 iA36 Dmuchawa dla transportu 24 99.0 99,0
pneumatycznego
18 iA37 Wentylator 24 92,0 92,0
; Filtr workowy - strzepywanie workdw
191 1A Gilos Klinkieru 120 tys. Mg) 24 950 95,0
. Wentylator przy filtrze workowym
i s (silos Klinkiern 120 tys. Mg) 24 A ey
Przenosnik plytowy (z silosu klinkieru
21 Ad42 120 tys. Mg) 8 85,0 0
22 | iP13-iP19 | Urzadzenia transportowe przenosniki 24 65,0 65,0
253 iASS Odpowietrzenie zbiornika 24 97,0 97,0
24 | iP24—iP26 Urzq_dzema transportowe - przenosniki 24 85,0 §5.0
(popiét)
25 iP27 — iP28 Urzqdzema‘ transportowe - przenosniki 24 85,0 85.0
maczka zwierzeca
26 i1A56 Pompa (rozladunek maczki zwierzecej) 24 85,0 85,0
27 iAS7 Odpowietrzenie zbiornika na pyty 24 97.0 97,0
(bypass)
)8 iASS Pompa - zaladunek na samochody 24 85.0 85.0
(bypass)
; Urzadzenia transportowe przenosniki
29 iP31 (PASr 09) 24 85,0 85,0
30 iA60 Kompresor powietrza (PASr 09) 24 105,0 105,0
31 iP32 Naped §luzy powietrznej (PASr 09) 24 85,0 85,0
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Rownowazny poziom

Maksymalny, dzwigku A wewnatrz
Kod zZrodia Sardld Lo pomieszczenia lub
Lp. Nazwa zrédla halasu Zrodla w ; :
halasu R T réwnowazny poziom
484 C9BY | mocy akustycznej [dB]
h Dzien Noc
; Naped mechanizmu  wyladowczego
32 iA6la (PAST 09) 24 85,0 85,0
. Naped mechanizmu wyladowczego
33 iA61b (PAST 09) 24 85,0 85,0
34 iA62a Pojazdy dowozace paliwo (PASr 09) 24 73,0 73,0
35 iA62b Pojazdy dowozace paliwo (PASr 09) 24 73,0 73,0
Odpowietrzenie przesypu transporterow
36 N2 klinkieru do zbiornika klinkieru 5 9 e
37 N-10 Odpowietrzenie zbiorika klinkieru 24 97,0 97,0
Naped przenoénika  klinkieru do
38 P-33 | Zbiomika Klinkieru 24 85,0 85,0
39 A-81 Naped tasmociagu paliwa do pieca 24 85,0 85,0
40 A-82 Naped tasmociagu paliwa do suszarni 24 85,0 85,0
41 A-83 Naped transporteréw wewnatrz suszarni 24 85,0 85,0
42 A-84 Wentylator powietrza z suszarni 24 90,0 90,0
43 A-85 Wentylator powietrza z suszarni 24 90,0 90,0
44 | A-90 - A-93 | Odpowietrzenie zbiornika 24 90,0 90,0
45 | A-94 - A-97 | Sprezarka przy zbiomiku 24 97,0 97.0
46 A}:%’ 1- Brama budynku magazynu klinkieru 24 85,0 85,0
A-110 - .
47 A-113 Dmuchawy przy chlodniku 24 106,0 106,0
48 A-134 Naped przenosnika paliwa 24 85.0 85.0
alternatywnego
49 A-135 Rozladunek paliwa alternatywnego 16 80,0 0
Zrodia typu budynek
W budynku zrédlem hatasu
jest miyn kulowy lub
1 B1 Mtiyn surowca 24 IT}ISOWO-I’O[OW}/. PI’Z}/_]E;IO
rownowazny poziom
dzwieku wewnatrz
budynku 105,0 dB(A)
W budynku Zrodtami
hatasu sa urzadzenia
2 B2 Homogenizacja 24 przes.y’low? T AL
Przyjeto réwnowazny
poziom dZwieku wewnatrz
budynku 95,0 dB(A)
W budynku zrédlem hatasu
jest mlyn misowo-rolowy.
3 B3 Miyn wegla 24 Przyjeto rownowazny
poziom dZzwigku wewnatrz
budynku 95,0 dB(A)
W budynku Zrédtami
hatasu sa urzadzenia
4 B4 Spre¢zarkownia 24 SPEAIGT Postice

Przyjeto rownowazny
poziom dzwigku wewnatrz
budynku 98,0 dB(A)
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Réwnowazny poziom

Maksymalny | 4, Ciekn A wewnatrz
Kod zrédia AR, pomieszczenia lub
Lp. Nazwa zré6dla halasu zrodia w ;
halasu ciagu doby réwnowazny poziom
mocy akustycznej [dB]
h Dzien | Noc
W budynku zrédlami
hatasu sg gléwnie
] BS Magazyn kasiicnia 24 urzadzenia przesylowe.

Przyjeto réwnowazny
poziom dZzwigku wewnatrz
budynku 78,0 dB(A)

W budynku Zrédtami
hatasu sa urzadzenia
przesylowe i wozki

9 B9 Obudowany magazyn surowca 24 widlowe. Przyjeto
réwnowazny poziom
dZwigku wewnatrz
budynku 86,0 dB(A)

W budynku zrédtami
hatasu sg gléwnie
Przenoénik kubetkowy (transport do 24 urzadzenia przesylowe.
silosu klinkieru) Przyjeto réwnowazny
poziom dzwigku wewnatrz
budynku 85,0 dB(A)
Zrodlem hatasu jest piec
obrotowy. Przyjeto
réwnowazny poziom
dzwieku 95,0 dB(A)
Zrodlem halasu jest piec
obrotowy. Przyjeto
réwnowazny poziom
dzwigku 90,0 dB(A)
Zrédlem hatasu wewnatrz
budynku jest zaladunek
kamienia. Przyjeto
réwnowazny poziom
dzwieku wewnatrz
budynku 90-95,0 dB(A)
Zrédlem hatasu wewnatrz
budynku jest praca
ladowarki i roztadunek
samochodow. Przyjeto
réwnowazny poziom
dzwieku wewnatrz
budynku 75.0 dB(A).

11 B11

16 B 01 Piec obrotowy 24

17 B_02 Piec obrotowy - transport do silosu 24

18 B 16 Zatadunek kamienia 24

Magazyn paliw alternatywnych — praca 24

12 BLI7 tadowarki i rozladunek samochodéw

Dopuszczalny rownowazny poziom dzwigku ,,A” mogacy przenika¢ do $rodowiska

na terenach, na ktorych zlokalizowana jest zabudowa mieszkaniowa wielorodzinna oraz

zabudowa zagrodowa nie przekroczy nizej okreslonych wartosci:

— Laeq b = 55 [dB] w przedziale czasu odniesienia rownym 8 najmniej korzystnym
godzinom dnia kolejno po sobie nastgpujacym (przedzial czasu od godz.

6" do godz. 22°),
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— Laegn = 45 [dB] w przedziale czasu odniesienia rOwnym 1 najmniej korzystnej godzinie

nocy (przedziat czasu od godz. 22% do godz. 6°).

VIII. Zmienia si¢ w_pkt II ppkt IL.7. decyzji, w_ten sposéb, Ze otrzymuje on

nastepujace brzmienie:

IL.7. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych
Do warunkéw odbiegajacych od normalnych zalicza si¢ rozruch instalacji/urzadzenia lub
zatrzymanie instalacji/urzadzenia.
Jednorazowy rozruch pieca trwa okoto 72 h. W tym czasie w piecu nastepuje spalanie paliwa
podstawowego tj. oleju opalowego i pylu weglowego, w celu rozgrzania wymurowki pieca.
Po osiggnigciu wiasciwych temperatur nastepuje podawanie nadawy maki surowcowej.
Rozpoczgcie dozowania paliw alternatywnych nastepuje po uzyskaniu wydajnosci dozowania
maki do pieca na poziomie nie mniejszym niz 70 % pelnej nadawy. Taka sytuacja nastepuje
przy calkowitym wychlodzeniu pieca po dlugim postoju. Postoje, majgce na celu drobne
naprawy (np. uszczelnienie kanatow dozowania paliw lub odprowadzania spalin), nie
powodujg wychlodzenia pieca. Oznacza to, ze rozruch (wznowienie dozowania paliw
alternatywnych) nastepuje po okoto 3 godzinach.
Zatrzymanie pieca trwa okolo 5 godzin. W tym czasie nastgpuje stopniowe zatrzymywanie
dozowania maki oraz paliwa podstawowego i paliw alternatywnych. Operacja zatrzymywania
pieca polega na oproznieniu pieca z pozostalosci wypalanego klinkieru.
We wszystkich sytuacjach emisja substancji do powietrza jest nizsza niz maksymalna emisja
w warunkach normalnego funkcjonowania pieca. Oznacza to, ze emisja ta nie ma znaczenia
W emisji sumarycznej z instalacji.
Ciaglos¢ produkcji klinkieru uzalezniona jest od wymaganej wielko$ci jego produkcii,
uzaleznionej wielkoscia sprzedazy cementu. Ilos¢ dituzszych rozruchéw i zatrzyman pieca
zalezy przede wszystkim od zbytu produkowanego cementu. Rozruchy i zatrzymania
instalacji powoduja obnizenie wydajnosci i efektywnosci energetycznej instalacji. Nie
powodujg zwiekszania oddzialywania instalacji na srodowisko. Laczny szacowany czas
planowanych rozruchow 1 zatrzyman pieca do produkeji klinkieru nie przekroczy 270 godzin

w roku. Czas ten nie dotyczy sytuacji awaryjnych.
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Emisja substancji do powietrza podczas rozruchu pieca obrotowego (emitor 314-01)

Palnik olejowy By = 2,2 m’/h, B,y = 233 m*/rok *

Nazwa substancji Wskaznik Emisja maksymalna

emisji

kg/m’ kg/h Mg/rok
Pyl 1,8 3,9600 0,4194
w tym pyt do 2,5 pm 1,2600 3,9600 0,4194
w tym pyt do 10 pm 1,8 3,9600 0,4194
IDwutlenek siarki (SO,) 11,4 25,0800 2,6562
Tlenki azotu jako NO, 5 11,0000 1,165
[Tlenek wegla (CO) 0,5 1,1000 0,1165

Binax— zuzycie maksymalne godzinowe paliwa
Brok — zuzycie roczne paliwa
* przy sredniej gestosci oleju opatowego Ekoterm 0,86 Mg/m’ 233 m¥/rok = 200 Mg/rok

Praca filtra workowego i elektrofiltra

W celu zabezpieczenia filtra (workow) przed uszkodzeniem z powodu wzrostu nadmiernej
temperatury zostat on wyposazony w kanal gazowy (awaryjny), ktorym mozna kierowaé gazy
z pominigciem komdér z workami. Opcja ta zostaje uruchomiona automatycznie
po przekroczeniu parametrow maksymalnych, z réwnoczesnym zatrzymaniem wszystkich
urzadzen pracujacych: przemiatu i wypahlu klinkieru. Moze to spowodowaé krotkotrwata
(do kilku minut), emisje niewielkiej ilosci pylu do atmosfery (cigg naturalny w kominie). Jest
to opcja awaryjna, ktéra nie powinna mie¢ miejsca podczas normalnej pracy urzadzen, jednak
przewidziana ze wzgledu na bardzo wysoki koszt workow filtra. Wentylator powietrza
nadmiarowego jest uruchamiany po zalaczeniu trzech sekcji elektrofiltra. Mozliwa jest praca
przy dziatajacych dwu sekcjach. Po wylaczeniu kolejnej sekcji nastepuje zatrzymanie
instalacji. Skuteczno$¢ pracy instalacji nie zmienia si¢ zasadniczo przy wylaczonej
dopuszczalnej ilosci sekcji.

Przerwa w zasilaniu energetycznym

W przypadku wystapienia przerwy w zasilaniu podczas pracy instalacji, podejmuje sie

nastepujgce kroki w celu ochrony pieca przed zniszczeniem:

uruchamia si¢ generator awaryjny,

— przelgcza zasilanie na naped awaryjny, przeznaczony do wspdlpracy z generatorem
awaryjnym,

— otwiera przepustnice §wiezego powietrza przed filtrem workowym,

— otwiera przepustnice $wiezego powietrza w przewodzie gazow wylotowych wymiennika

ciepla,

— zamyka przepustnice dlawiace w przewodzie gazow wylotowych wymiennika ciepta,
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— uruchamia wentylator powietrza pierwotnego palnika kalcynatora (przepustnica
do 30 [%]),

— uruchamia wentylator chtodzacy palnika gléwnego,

— uruchamia pompy oleju systemu smarowania rolek nosnych pieca,

— obraca si¢ piecem o 1/3 obrotu co pig¢tnascie minut, a w przypadku deszczu stale
korzystajgc z napedu pomocniczego,

— nastegpnie przechodzi si¢ do zatrzymania.

IX. Zmienia si¢ w pkt II ppkt I1.9. decyzji, w_ten sposéb, Ze otrzymuje

on nastepujace brzmienie:

I1.9. Wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wod gruntowych:

— nalezy sporzadzi¢, prowadzi¢ i biezaco aktualizowa¢ rejestr substancji powodujacych
ryzyko, o ktorych mowa wart. 3 pkt 37a ustawy — Prawo ochrony srodowiska,
wytwarzanych, wykorzystywanych lub transportowanych w zwiazku z eksploatacja
instalacji,

— nalezy prowadzi¢, w terminach okreslonych dla przegladow okresowych obiektéw
budowlanych, ocen¢ stanu technicznego urzadzen zabezpieczajacych glebe, ziemie

i wody gruntowe przed zanieczyszczeniem.

X. Zmienia si¢ w_ pkt II1 ppkt IIL.1.1. decyzji, w_ten sposéb, Zze otrzymuje

on nastepujace brzmienie:

II1.1.1. Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i ilosci gazéw i pylow

w ciagu roku lacznie z calej instalacji

a) Zestawienie emisji zorganizowanej z instalacji do produkcji klinkieru cementowego

do 4 wrzesnia 2018 roku.

Lp. Nazwa substancji Emisja roczna w Mg
1 pytogotem 208,0460
2 w tym pyl do 2,5 um " 206,3902
3 w tym pyt do 10 um " 206,3902
4 dwutlenek siarki 4962,3000
5 tlenki azotu jako NO, 3955,2000
6  tlenek wegla 9888,0000
7  fantymon-+arsentolow-+chrom-+kobalt+miedZ+mangan+nikiel+wan
ad (Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V) ? 24720
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8  [kadm + tal (Cd+T1)” 0,2470
9  chlorowodér 49,4530
10 ftec” 0,2470
11 fluorowodor 4,9440
12 |dioksyny i furany 4,95%1077

U pyl zawieszony PMI10 pyl o srednicy aerodynamicznej ziaren do 10 pm. Pyl zawieszony PM2,5 pyl o srednicy
aerodynamicznej ziaren do 2,5 um. Emisja pytu zawieszonego PM2,5 jest réwna emisji pylu zawieszonego PM10.

% jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10,

3 jako suma rteci i jej zwiazkéw.

b) Zestawienie emisji zorganizowanej z instalacji do produkcji klinkieru cementowego

od 5 wrzesnia 2018 roku.

Lp. Nazwa substancji Emisja roczna w Mg
1 pyt ogolem 156,6380
2 | wtympyldo2,5pm” 155,1695
3 w tym pytdo 10 um 7 155,1842
4 |dwutlenek siarki 1978,4000
5  [tlenki azotu jako NO, 2472,7000
6  [tlenek wegla 9888.,0000
7 I:ntymon+arsen+0}6w+chmm+k0bglt+ml;?dz'*'mangan*nikie]*‘”a“ 2,4720

d (Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V)
kadm + tal (Cd+TI) 0,2470
9 chlorowodér 49,4530
10 [rtec” 0,2470
11 [fluorowodor 4,9440
12 |dioksyny i furany 4,95*107
13 [amoniak 247,2700"

U pyl zawieszony PMI10 pyl o érednicy aerodynamicznej ziaren do 10 pm. Pyl zawieszony PM2.5 pyl o srednicy
aerodynamicznej ziaren do 2,5 pm. Emisja pylu zawieszonego PM2.5 jest rowna emisji pvtu zawieszonego PM10,

%) jako suma metalu i jego zwiazkéw w pyle zawieszonym PM10,

* jako suma rteci i jej zwiazkow,

Dwyciek amoniaku zalezy od poczatkowego poziomu NO, i od skutecznosci redukcji emisji tych zwigzkow.

XI. Zmienia sie w pkt 111 ppkt 111.1.2. decvzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on

nastepujace brzmienie:

II1.1.2. Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i ilosci gazow dla

kazdego Zrédia powstawania oraz miejsca wprowadzania
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Emisja z procesow technologicznych do 4 wrzesnia 2018 roku

ostaci gazow i par

Standardy emisyjne w
Emisja _mg/ms,,, (dla dioksyn
Symbol Nazwa emitora CZA8 pracy ~Nazwa substancji maks. .:::;2;‘::;3’?0“@
tlenu w gazach
odlotowych ¥ 99
h/rok kg/h
108-02 [Transport surowca na sklad 8000 vl ogotem 0,204 -
usredniajacy -w tym pyl do 2,5 um 0,204 =
-w tym pyl do 10 um 0,204 &
212-01 [Transport surowca ze 8000 vt ogétem 0,253 z
sktadu usredniajacego -w tym pyt do 2,5 um 0,253 -
-w tym pyl do 10 pm 0,253 -
216-02 [Transport surowca do 8000 1 ogolem 0,105 <
miyna -w tym pyl do 2,5 um 0,105 -
-w tym pyl do 10 um 0,105 -
218-01 Homogenizacja - silos maki 8000 t ogélem 0,089 -
-w tym pyl do 2,5 um 0,089 E
-w tym pytdo 10 um 0,089 -
218-02 [Homogenizacja - transport 8000 vt ogdtem 0,038 -
maki -w tym pyl do 2,5 um 0,038 =
-w tym pyl do 10 um 0,038 =
311-01 Homogenizacja - komora 8000 vl ogotem 0,046 “
mieszania -w tym pyt do 2,5 pm 0,046 -
-w tym pyl do 10 pm 0,046 -
312-01 (Transport maki do pieca 8000 1 ogdlem 0,075 -
-w tym pyl do 2,5 um 0,075 =
-w tym pyl do 10 pm 0,075 -
312-02 [Transport maki do pieca - 8000 t ogolem 0,055 -
gora, wymiennik -w tym pyl do 2,5 um 0,055 -
-w tym pyt do 10 um 0,055 =
314-01 (Odprowadzenie gazow z 8000 tlenki azotu jako NO, 464,000 -
pleca, obrotovlvego, dwutlenek siarki 580,000 -
wymiennika i mtyna
surowca - wariant spalanie tlenek wegla 1160,000 -
paliw konwencjonalnych t ogdlem 17,400 -
-w tym pyl do 2,5 um 17,400 =
-w tym pyt do 10 um 17,400 -
314-01#|Odprowadzenie gazdw z 8000 chlorowodér - 10,00
pieca obrotowego, tlenki azotu jako NO, - 500,00
wymiennika i miyna dwutlenek siarki - 50,00 "
surowca - wariant antymon i jego zwigzki
wspolspalanie paliw + arsen + olow + chrom
konwencjonalnych i (VI) + kobalt + miedz + = 0,50
alternatywnych mangan + nikiel +
wanad
rtec - 0,05
lkadm + tal - 0,05
tlenek wegla - 2000,00
vt ogélem - 30,00
-w tym pyl do 2,5 pm 17,4 -
-w tym pyl do 10 um 17,4 -
fluorowodér - 1,00
dioksyny 1 furany - 01"
substancje organiczne w ) 10,002
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Standardy emisyjne w
mg/m’>, (dla dioksyn

Emisja ’ ;
Symbol Nazwa emitora (eaibracy Nazwa substancji maks. ;2;2:::025% “3/:
tlenu w gazach
odlotowych ¥ 99
h/rok kg/h
wyrazone jako
catkowity wegiel
organiczny (TOC)
318-01 [Odprowadzenie powietrza 8000 vt ogdlem 6,001 -
nadmiarowego z chtodnika -w tym pyt do 2,5 um 6,001 -
-w tym pyl do 10 pm 6,001 -
318-01#Odprowadzenie powietrza 8000 vl ogodlem 3,442 -
madmiarowego z chlodnika -w tym pyt do 2,5 pm 3,442 -
- wariant pracy z suszarnia -w tym pyt do 10 pm 3,442 -
aliw alternatywnych
318-02#|0Odprowadzenie powietrza z 8000 vl ogolem 2,560 -
suszarni paliw -w tym pyt do 2,5 pm 2,560 -
alternatywnych -w tym pyl do 10 pm 2,560 £
319-01 [System odpylajacy 8000 vl ogotem 0,122 -
transport klinkieru -w tym pyt do 2,5 pm 0,122 -
-w tym pyt do 10 pm 0,122 -
319-02# Transport klinkieru do 8000 vl ogélem 0,200 -
silosu betonowego -w tym pyl do 2,5 um 0,130 -
-w tym pyt do 10 pm 0,130 -
319-03# Transport klinkieru do 8000 vl ogotem 0,500 -
silosu betonowego 70 tys. -w tym pyl do 2,5 pm 0,324 -
Mg -w tym pyl do 10 pm 0,324 -
319-04# System odpylajacy - stacja 650 vt ogolem 0,100 -
przesypowa przy chtodniku -w tym pyl do 2,5 um 0,065 T
klinkieru -w tym pyt do 10 pm 0,065 -
319-05 [Transport klinkieru na 650 pyl ogolem 0,200 -
magazyn obudowany -w tym pyl do 2.5 um 0,130 -
klinkieru -w tym pyl do 10 um 0,130 -
319-06 (System odpylajacy - stacja 650 vt ogélem 0,200 -
Przesypowa przy -w tym pyldo 2,5 um 0,130 -
zamknigtym magazynie -w tym pyt do 10 um 0,130 -
klinkieru
319-07 [Transport klinkieru do 8000 vl ogdtem 0,554 -
silosu betonowego 120 tys. -w tym pyl do 2,5 um 0,359 -
Mg -w tym pyt do 10 ym 0,359 =
612-01 [Transport paliwa naj 8000 vt ogélem 0,096 -
magazyn paliwa -w tym pyt do 2,5 um 0,096 c
-w tym pyl do 10 pm 0,096 :
[612-02 [Transport paliwa - zbiornik 8000 vl ogdlem 0,085 -
miyna wegla lub koksuyl -w tym pyt do 2,5 pm 0,085 -
naftowego -w tym pyt do 10 pm 0,085 2
613-01 [Transport paliwa do miyna 8000 vt ogolem 0,070 -
-w tym pyl do 2,5 um 0,070 -
-w tym pyl do 10 um 0,070 -
613-02 |Suszenie wegla i koksy 8000
maftowego - wariant] tlenki azotu jako NO, 30,400 -
Ils(palanie paliw dwutlenek siarki 40,284 -
onwencjonalnych
tlenek wegla 75,996 -
vt ogétem 0,760 -
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Standa;dy emisyjne w
Emisja .mglm u (dla diokssyn
Symbol Nazwa emitora p o ey Nazwa substancji maks. l:::;ﬁi‘::ﬂ:cg{?:}“,;
tlenu w gazach
odlotowych ¥ 9
h/rok kg/h

-w tym pyt do 2,5 um 0,760 -

-w tym pyt do 10 pm 0,760 -

613-02#Suszenie wegla i koksu 8000 chlorowodor 0,382 -
maftowego - wariant] tlenki azotu jako NO, 30,400 -
wspolspalanie paliw] dwutlenek siarki 40,284 =
konwencjonalnych 1 antymon i jego zwiazki | 0,019 -
alternatywnych sen 0,019 =

tow 0,019 -

ichrom (VI) 0,019 -

obalt 0,019 -
miedz 0,019 -
mangan 0,019 -
nikiel 0,019 =
wanad 0,019 -
rte¢ 0,002 2

adm 0,002 -
tal 0,002 -
tlenek wegla 75,996 -

vt ogdlem 0,760 =

-w tym pyl do 2,5 pm 0,760 -

-w tym pylt do 10 pm 0,760 £
fluorowodér 0,038 -
dioksyny i furany 3,82E-9 -

[614-01 [Zbiornik pyli weglowego 8000 vl ogoélem 0,012 -
614 HO06 -w tym pyt do 2,5 pm 0,009 -

-w tym pyt do 10 pm 0,012 -

614-02 [Zbiornik pylu weglowego 8000 vl ogotem 0,012 -
614 HO10 -w tym pytdo 2,5 pm 0,012 -

-w tym pylt do 10 pm 0,012 -

D Standardu emisyjnego dwutlenku siarki mozna nie stosowa¢ w przypadkach, gdy substancja ta nie powstaje w wyniku spalania odpadéw
albo gdy ilos¢ tej substancji powstajaca w wyniku spalania odpadow jest nic wigksza od ilosci, jaka powstalaby, gdyby odpady nie byly
spalane.

# Standardu emisyjnego substancji organicznych w postaci gazow i par wyrazonych jako calkowity wegiel organiczny mozna nie stosowaé
w przypadkach, gdy substancje te nie powstajag w wyniku spalania odpadéw. Poziom TOC zalezy od zawartosci materii organicznej w
stosowanych surowcach.

* Jako suma iloczynow stezen dioksyn i furanow w gazach odlotowych oraz ich wspolezynnikéw rownowaznosci toksycznej, wymienionych
w zalgczniku nr 7 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardow emisyjnych dla nicktorych
rodzajow instalacji, zrodel spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspéispalania odpadéw (Dz. U. 2014 r. poz. 1546).

¥ Podczas oceny dotrzymywania wartoéci standardéw emisyjnych dla instalacji do wypalu klinkieru w wariancie wspolspalania paliw i
odpadow, nie uwzglednia sig okresow rozruchu 1 wylaczenia instalacji albo urzadzen.

¥ W przypadku prowadzenia ciagtych pomiarow wielkosci emisji substancji standardy emisyjne sa okreslone jako $rednie dobowe wartosci
stezen substancji w gazach odlotowych. Srednie dobowe wartosci stezen sa obliczane na podstawie $rednich trzydziestominutowych wartosci
stezen substancji w gazach odlotowych.

% Wartosci standardow emisyjnych dla metali dotycza minimum trzydziestominutowego i maksimum osmiogodzinnego okresu pobierania
probek, a dioksyn i furanéw — minimum sze$ciogodzinnego i maksimum o$miogodzinnego okresu pobierania probek.

# praca alternatywna ( emitory nie dzialaja jednoczesnie).
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Emisja z procesow technologicznych od 5 wrzesnia 2018 roku

otow + chrom (VI) H

kobalt + miedz +

Emisja
dopuszczalna
s nikajaca z
Symbol Nazwa emitora LI Nazwa substancji SALSA Naks, pozvi:ymu BAT-AEL
w konkluzjach
BAT
h/rok kg/h w mg/Nm’
108-02 [Transport surowca na sklad 8000 vl ogdlem 0,102 10,00
usredniajacy -w tym pylt do 2,5 pm 0,102 =
-w tym pyl do 10 pm 0,102 -
212-01 [Transport surowca ze skiadu 8000 yt ogélem 0,127 10,0
usredniajacego -w tym pyt do 2,5 pm 0,127 -
-w tym pyl do 10 um 0,127 -
216-02 [Transport surowca do mtyna 8000 vl ogélem 0,052 10,0
-w tym pytdo 2,5 um 0,052 -
-w tym pyl do 10 um 0,052 -
218-01 |[Homogenizacja - silos maki 8000 vt ogdlem 0,045 10,0
-w tym pyi do 2,5 um 0,045 .
-w tym pyi do 10 um 0,045 -
218-02 |Homogenizacja - transport maki 8000 vl ogétem 0,019 10,0
-w tym pyt do 2,5 um 0,019 =
-w tym pyt do 10 uym 0,019 -
311-01 |Homogenizacja - komora 8000 v ogdlem 0,024 10,0
mieszania -w tym pytdo 2,5 um 0,024 -
-w tym pytdo 10 pm 0,024 =
312-01 [Transport maki do pieca 8000 vt ogolem 0,038 10,0
-w tym pytdo 2,5 um 0,038 -
-w tym pyt do 10 um 0,038 -
312-02 [Transport maki do pieca - gora, 8000 vl ogélem 0,028 10,0
wymiennik -w tym pyt do 2,5 pm 0,028 s
-w tym pyt do 10 um 0,028 E
314-01 Odprowadzenie gazow z pieca 8000 [chlorowodor 5,800 10,0
obrotowego, wymiennika i mtyna tlenki azotu jako NO, 290,000 450"
surowca - wariant spalanie paliw dwutlenek siarki 232,150 400,00
konwencjonalnych antymon 1 jego
zwiazki + arsen
otéw + chrom (VI) +
kobalt + miedz + 0,290 0,50
mangan + nikiel +
iwanad
rtec 0,029 0,05
kadm + tal 0,029 0,05
tlenek wegla 1159,999 2000,0°
vt ogétem 11,610 20,00
-w tym pylt do 2,5 pm 11,610 -
-w tym pytdo 10 pm 11,610 -
fluorowodor 0,580 1,00
dioksyny i furany 5,81E-8 01"
amoniak 29,000 50,0%
314-01# Odprowadzenie gazéw z pieca 8000 |chlorowodér 5,800 10,0
obrotowego, wymiennika i mfyna tlenki azotu jako NO, 290,000 450"
surowca - wariant wspolspalanie dwutlenek siarki 232,150 400,00
paliw konwencjonalnych antymon i jegol
i alternatywnych zwigzki + arsen + 0,290 0,50
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Emisja

dopuszczalna
s wynikajaca z
Symbol Nazwa emitora AL Nazwa substancji B2 Joaks, poziomu BAT-AEL
w konkluzjach
BAT
h/rok kg/h w mg/Nm®
mangan -+ nikiel +
wanad
rte¢ 0,029 0,05
dm + tal 0,029 0,05
tlenek wegla 1159,999 2000,0°
vt ogotem 11,610 20,00
-w tym pyt do 2,5 um 11,610 -
-w tym pyldo 10 pm 11,610 -
fluorowodor 0,580 1,00
dioksyny 1 furany 5,81E-8 01"
amoniak 29,000 50,0
substancje organiczne
W postaci gazow i par
wyrazone jako - 10,00 ¥®
catkowity wegiel
lorganiczny
318-01 (Odprowadzenie powietrza 8000 t ogolem 6,001 20,0
nadmiarowego z chiodnika -w tym pyl do 2,5 pm 6,001 -
-w tym pytdo 10 pm 6,001 -
318-01# (Odprowadzenie powietrza 8000 1 ogodtem 3,442 20,0
nadmiarowego z chlodnika - -w tym pyldo 2,5 pym 3,442 .
wariant pracy z suszarnig paliw -w tym pyt do 10 um 3,442 .
alternatywnych
318-02# (Odprowadzenie powietrza z 8000 vt ogotem 1,280 10,0
suszarni paliw alternatywnych -w tym pyt do 2,5 pm 1,280 -
-w tym pyt do 10 um 1,280 =
319-01 |System odpylajacy transport 8000 vl ogotem 0,061 10,0
klinkieru -w tym pyl do 2,5 um 0,061 -
-w tym pyt do 10 pm 0,061 -
319-02# (Transport klinkieru do silosu 8000 vl ogdtem 0,100 10,0
betonowego -w tym pyt do 2,5 um 0,065 -
-w tym pyt do 10 pm 0,065 -
319-03# (Transport klinkieru do silosu 8000 vt ogélem 0,250 10,0
betonowego 70 tys. Mg -w tym pyt do 2,5 um 0,162 -
-w tym pyl do 10 pm 0,162 -
319-04# [System odpylajacy - stacja 650 vl ogdlem 0,050 10,00
przesypowa przy chlodniku -w tym pyl do 2,5 um 0,032 -
lklinkieru -w tym pytdo 10 um 0,032 =
319-05  [Transport klinkieru na magazyn 650 py! ogélem 0,100 10,00
obudowany klinkieru -w tym pytdo 2,5 um 0,065 -
-w tym pyt do 10 um 0,065 =
319-06 System odpylajacy - stacja 650 1 ogdlem 0,100 10,00
przesypowa przy zamknigtym -w tym pyt do 2,5 um 0,065 -
magazynie klinkieru -w tym pyt do 10 pm 0,065 -
319-07 [Transport klinkieru do silosu 8000 vt ogdlem 0,460 10,00
betonowego 120 tys. Mg -w tym pyl do 2,5 um 0,298 -
-w tym pyldo 10 um 0,298 =
612-01 [Transport paliwa na magazyn] 8000 vl ogdlem 0,048 10,00
paliwa -w tym pyt do 2,5 pm 0,048 .
-w tym pyt do 10 pm 0,048 -
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Emisja

dopuszczalna
1 wynikajaca z
Symbol Nazwa emitora CLatpeoacy Nazwa substancji Ealp|inake poziomu BAT-AEL
w konkluzjach
BAT
h/rok kg/h w mg/Nm’
612-02  [Transport paliwa - zbiornik mtyna, 8000 vt ogolem 0,070 10,0
wegla lub koksu naftowego -w tym pyt do 2,5 pm 0,070 -
-w tym pyl do 10 um 0,070 =
613-01  [Transport paliwa do mtyna 8000 vl ogolem 0,060 10,00
-w tym pyl do 2,5 pm 0,060 :
-w tym pyldo 10 pym 0,060 :
613-02 Suszenie  wegla i  koksu 8000 [chlorowodor 0,382
naftowego - wariant spalanie tlenki azotu jako NO, 19,010 -
paliw konwencjonalnych dwutlenek siarki 15,204 :
antymon i jego
zwigzki + arsen +
otow + chrom (VI) +
kobalt + miedz + hple )
mangan + nikiel +
wanad
rtec 0,002 :
kadm + tal 0,002 -
tlenek wegla 75,996 -
vl ogdlem 0,760 20,0
-w tym pyl do 2,5 ym 0,760 -
-w tym pytdo 10 um 0,760 z
fluorowodor 0,038 -
dioksyny i furany 3,82E-9 -
amoniak 1,901 -
613-02# |Suszenie wegla i koksu 8000  [chlorowodor 0,382 -
naftowego - wariant tlenki azotu jako NO, 19,010 -
wspolspalanie paliw dwutlenek siarki 15,204 -
konwencjonalnych 1 fantymon i jego
alternatywnych zwigzki + arsen -+
otow + chrom (VI) +
kobalt + miedz + B2 ]
mangan + nikiel +
wanad
rtec 0,002 -
kadm + tal 0,002 -
tlenek wegla 75,996 =
yi ogdlem 0,760 20,0
-w tym pyldo 2,5 pm 0,760 =
-w tym pytdo 10 pm 0,760 =
fluorowodér 0,038 -
dioksyny i furany 3,82E-9 -
amoniak 1,901 -
614-01 [Zbiornik pylu weglowego 614/ 8000 vl ogdlem 0,006 10,0
HO06 -w tym pyt do 2,5 um 0,004 -
-w tym pytdo 10 um 0,006 -
614-02 Zbiornik pylu weglowego 614 8000 vt ogdlem 0,006 10,0
HO10 -w tym pyt do 2,5 um 0,006 -
-w tym pyl do 10 um 0,006 =

" Stezenie dla dioksyn i furanéw w ng/Nm’

2 Wyciek amoniaku zalezy od poczatkowego poziomu NO, i od skutecznosci redukcji emisji tych zwiazkow — przy zastosowaniu instalacji

SNCR
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¥ Standardu emisyjnego substancji organicznych w postaci gazow i par wyrazonych jako calkowity wegiel organiczny mozna nie stosowaé w
przypadkach, gdy substancje te nie powstaja w wyniku spalania paliw (w tym paliw alternatywnych). Poziom TOC zalezy od zawartosci
materii organicznej w stosowanych surowcach.

9 Goérna granica zakresu BAT-AEL wynosi 500 mg/Nm’®, o ile poczatkowy poziom NO, po zastosowaniu technik podstawowych wynosi
>1 000 mg/Nm’.

¥ Na zdolno$¢ do zachowania wartoéci w ramach przedmiotowego zakresu moze mieé wplyw istnigjacy system pieca, wlasciwosci
mieszanki paliwowej, w tym odpadéw, spiekalnosé¢ suroweow (np. cementy specjalne lub klinkier biatego cementu). Poziomy nizsze od 350
mg/Nm' mozna osiggna¢ przy uzyciu SNCR w piecach pracujacych w korzystnych warunkach. W 2008 r. podano nizsza wartos¢ - 200
mg/Nm’ jako $rednia miesieczna dla trzech instalacji, w ktorych stosowana byta tatwo spiekalna mieszanka i metoda SNCR.

9 Obowigzujace standardy emisyjne dla instalacji wspolspalania odpadow w piecach obrotowych do wypatu klinkieru wedlug
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, zrodet
spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspotspalania odpadow (Dz. U. z 2014 r. poz. 1546).

# praca alternatywna ( emitory nie dzialaja jednoczesnie).

XII.  Dodaje si¢ w pkt 111 po ppkt I11.1.2. ppkt III.1.3. 0 nastepujacym brzmieniu:

II1.1.3. Okreslam warunki wprowadzania zanieczyszczen do powietrza, zgodnie
Z ponizszym zestawieniem:

Parametry emitorow:

Wysokoké Srednica/|Predko$é| Temp. | Ilo§é o el
Symbol Nazwa emitora ¥ przekrdj| gazow | gazow gazow Py
m m m/s K Nm’/h h/rok
108-02 [Transport surowca na sktad 19.2 Z 0,6 11,31 308 10 206 8000
usredniajacy
212-01 [Transport surowca ze skiadu 16,3 Z 0,65 11,96 308 12 662 8000
usredniajacego
216-02 [Transport surowca do mlyna 26 Z 0.4 13,07 308 5240 8000
218-01 [Homogenizacja - silos maki 46,9 Z 0.4 13,44 373 4450 8000
218-02 Homogenizacja - transport 11,6 Z 0,35 7,98 393 1920 8000
maki
B311-01 Homogenizacja - komora 18 Z 0,3 12,89 373 2 300 8000
mieszania
312-01 [Transport maki do pieca 16,8 Z 0.4 11,39 373 3770 8000
312-02 [Transport maki do pieca - gora,| 1342 Z 0,35 10,91 373 2 765 8000
wymiennik
314-01 |Odprowadzenie gazéw z pieca 145,2 42 20,15 473 580 000 8000
obrotowego, wymiennika 1
mlyna surowca - wariant
spalanie paliw
onwencjonalnych
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Srednica/|Predko$é| Temp. Hosé
Symbol Nazwa emitora Ly Dloce przekroj| gazow | gazéw gazéw CEas PIALY
m m m/s K Nm’/h h/rok

314-01#0Odprowadzenie gazoéw z pieca 1452 4,2 20,15 473 580 000 8000
lobrotowego, wymiennika i
miyna surowca - wariant
wspotspalanie paliw
konwencjonalnych
i alternatywnych

318-01 [Odprowadzenie powietrza 40 3,8 14,08 523 300 000 8000
nadmiarowego z chlodnika

318-01#0dprowadzenie powietrza 40 3,8 8,07 523 172 000 8000
nadmiarowego z chiodnika -
wariant pracy z suszarnia paliw
alternatywnych

318-02#|0dprowadzenie powietrza z 17 2 1327 320 128 000 8000
suszarni paliw alternatywnych

319-01 [System odpylajacy transport 148 Z 0,5 12,37 393 6 075 8000
klinkieru

319-02#Transport klinkieru do silosu 23 0,5 19,33 373 10 000 8000
betonowego

319-03#|Transport klinkieru do silosu 59,5 0.8 19,89 393 25 000 8000
betonowego 70 tys. Mg

319-04#|System odpylajacy - stacja 12 Z 0,5 10,18 393 5000 650
przesypowa przy chlodniku
klinkieru

319-05 [Transport klinkieru na 18,3 0,5 19,33 373 10 000 650
magazyn obudowany klinkieru

319-06 System odpylajacy - stacja 27 Z 0,6 14,14 393 10 000 650
przesypowa przy zamknigtym
magazynie klinkieru

319-07 [Transport klinkieru do silosu 56 Z 1.5x1 12,26 393 27 800 8000
betonowego 120 tys. Mg

612-01 [Transport paliwa na magazyn 6,8 Z 0.4 11,92 308 4778 8000
paliwa

612-02 [Transport paliwa - zbiornik 43,1 7 04 17,46 308 4241 8000
miyna wegla lub koksu
naftowego

613-01 [Transport paliwa do mtyna 16 Z 0,35 19,54 308 3499 8000

613-02 [Suszenie wegla i koksu 52 1,2 12,41 363 38 000 8000
maftowego - wariant spalanie
paliw konwencjonalnych
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Srednica/|Predko$é| Temp. | Tloéé
Symbol Nazwa emitora posokasC przekréj| gazéw | gazéow gazow Caaniacy
m m m/s K Nm’/h h/rok
613-02# Suszenie wegla i koksu 52 1.2 12,41 363 38 000 8000
maftowego - wariant
wspolspalanie paliw
onwencjonalnych i
alternatywnych
614-01 [Zbiornik pytu weglowego 614 20,5 Z 0,2 7,01 353 613 8000
HO06
1614-02 [Zbiornik pylu weglowego 614 20,5 Z 0,2 7,01 353 613 8000
HO10

XIII.  Zmienia si¢ w pkt II1 ppkt IIL.2. decyzji, w_ten sposob, Ze otrzymuje

on nastepujace brzmienie:

IIL.2. Okreslam rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciagu
roku, sposobu gospodarowania odpadami, miejsce i sposéb magazynowania
wytworzonych odpadow:

I1.2.1. Rodzaje i iloSci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku

z instalacji klinkieru:

Kod Ilos¢ odpadéw
Lp. Nazwa odpadu Saaau wM g]l:_ ¥
Odpady niebezpieczne

1 [Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 13 02 08* 12,00
2 |Olej z odwodnienia olejéw w separatorach 13 05 06* 5,50
3 |Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach 130507* 6,00
4 |Inne nie wymienione odpady 13 08 99* 6,50
5 OApa_kowz'ima zawierajace pozostalosci substancji niebezpiecznych lub 1501 10* 4,00

nimi zanieczyszczone
6 |[Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w

innych grupach). tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i %

ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi R it

(np. PCB)
7 |Uwodnione odpady ciekle zawierajace substancje niebezpieczne 16 01 10* 12,00
8 |Zuzyte urzadzenia =zawierajace niebezpieczne elementy inne 16 02 13* 2.10

niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 ’
9 |Baterie i akumulatory otowiowe 16 06 01* 1,00
10 |Odpady zawierajace rope naftowa i jej produkty 16 07 08* 2,00
11 |Odpady drewna, szkla i tworzyw sztucznych zawierajace lub

zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. drewniane| 17 02 04* 5,00

podklady kolejowe)

Odpady inne niz niebezpieczne

12 |Inne niewymienione odpady 070299 4,00
13 |Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 080318 3,00
14 |Czastki i pyly (z wylaczeniem 10 13 1211013 13) 10 13 06 60 000
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Kod Ilos¢ odpadow

Lp. Nazwa odpadu Siniin w Mg/rok
15 |Odpady z produkcji cementu 1013 80 2000,00
16 |Opakowania z tworzyw sztucznych 150102 30,0
17 |Opakowania z drewna 150103 10,00
18 |Opakowania z metali 150104 2,00
19 |Opakowania ze szkla 150107 0,10
20 |Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 1502 03 62.00

Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 ?
21 |Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 16 02 14 20,00
22 |Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06, 16 05 07 lub 16 05 09 1,00

16 05 08
23 |Inne baterie i akumulatory 16 06 05 2,00
24 |Okladziny piecowe i materialy ogniotrwale z procesow

niemetalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 05 1611196 -
25 |Szkio 17 02 02 0,60
26 |Tworzywa sztuczne 17 02 03 4,20
27 |Aluminium 17 04 02 2,00
28 |Zelazo i stal 17 04 05 2000,0
29 |Mieszaniny metali 17 04 07 5,00
30 |Kable inne niz wymienione w 17 04 10 170411 5,00
31 |Papier i tektura 191201 2,00
32 |Metale zelazne 19 1202 1500,00
33 |Metale niezelazne 19 12 03 1000,00
34 |[Inne odpady (w tym zmieszane substancje 1 przedmioty)

z mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11 ki 2090000

I11.2.2. Sposoby gospodarowania odpadami

Wytwarzane odpady niebezpieczne

Wytwarzane odpady niebezpieczne sa czasowo magazynowane w wydzielonych miejscach,

glownie w pomieszczeniach, w szczelnych i odpowiednio oznakowanych pojemnikach,

do momentu zebrania ekonomicznie uzasadnionej partii transportowej, a nastepnie

zagospodarowane przez firmy posiadajace zezwolenia na prowadzenie dzialalnosci w zakresie

przetwarzania odpadow.

Odpady niebezpieczne moga zosta¢ poddane nastepujacym procesom:

- R4 —Recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali,

- R9 - Powtodrna rafinacja lub inne sposoby ponownego uzycia olejow,

- R12 -Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéoremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1-R11,

- D10 - Przeksztalcanie termiczne na ladzie.

Wytwarzane odpady inne nii niebezpieczne

Wytwarzane odpady inne niz niebezpieczne sa gromadzone w miejscach ich powstawania
i magazynowane do czasu ich odbioru przez firm¢ zewnetrzng w celu ich odzysku lub

unieszkodliwienia. Magazynowanie odpadéw odbywa si¢ na terenie, do ktdrego spotka
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posiada tytul prawny. Odpady przeznaczone do dalszego odzysku lub unieszkodliwienia

magazynowane s3 nie dluzej niz 3 lata. Odpady przeznaczone do skladowania

sg magazynowane jedynie w celu zebrania odpowiednie;j ilo$ci tych odpadow do transportu na

sktadowisko odpadéw, nie dluzej jednak niz przez okres 1 roku. Odpady inne niz

niebezpieczne moga zosta¢ poddane nastgpujacym procesom:

- Rl — Wykorzystanie gléwnie jako paliwa lub innego srodka wytwarzania energii,

- R3 — Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania),

- R4 — Recykling lub odzysk metali i zwigzkow metali,

- R5 —Recykling lub odzysk innych materialéw nieorganicznych,

- R12 - Wymiana odpadéow w celu poddania ich ktoremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R11,

- D10 — Przeksztalcanie termiczne na ladzie.

I11.2.3. Miejsce i sposob magazynowania odpadow

Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpadow,
magazynowane beda na terenie Lafarge Cement S.A. Oddzial w Bielawach, 88-192 Piechcin.
Magazynowanie odpadow odbywaé si¢ bedzie w sposob selektywny w odpowiednio
przystosowanych, oznaczonych oraz wydzielonych do tego celu miejscach.

Magazyn olejow i smarow Cementowni

Magazyn olejow 1 smaréw stanowia: budynek i zadaszone wiaty o igcznej powierzchni
300 m’. Powierzchnia budynkéw wynosi 140 m% a wiat 160 m”’. Wiaty sg zadaszone
1 ogrodzone siatka, posiadaja kratki Sciekowe na ewentualne wycieki. Pomieszczenie posiada
betonowg posadzke wraz z kanalami odprowadzajacymi ewentualne wycieki. Pomieszczenia
sg niedostepne dla 0sob trzecich.

W Magazynie olejow i smaréw Cementowni magazynowane sg nastepujace odpady:

- kod 13 02 08*, 13 08 99* w szczelnych pojemnikach,

- kod 15 02 02* w zamknigtych pojemnikach,

- kod 1501 04 luzem.

Magazyn Techniczny Cementowni

Magazyn techniczny jest pomieszczeniem zadaszonym i utwardzonym o powierzchni tacznej
2310 m®. Pomieszczenie posiada betonowa posadzke i jest niedostepne dla 0séb trzecich.
W magazynie technicznym Cementowni magazynowane sa nastepujace odpady:

- kod 15 01 10* w zamknigtych pojemnikach,
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- kod 16 02 13* w szczelnych pojemnikach,

- kod 08 03 18 w zamknigtych pojemnikach,

- kod 15 02 03 luzem oraz w zamknigtych pojemnikach,
- kod 16 02 14 w pojemnikach,

- kod 17 02 03 w pojemnikach.

Plac magazynowy obok magazynu technicznego
Placu magazynowy o powierzchni 9014 m’ zlokalizowany obok magazynu technicznego

Cementowni. Powierzchnia placu jest utwardzona i ogrodzona siatka.

Na placu magazynowym obok magazynu technicznego Cementowni magazynowane sg
nastepujace odpady:

- kod 07 02 99 luzem,

- kod 1704 02,17 04 05,17 04 07 luzem lub w kontenerze.

Wyznaczone miejsce na terenie hali PASr

W wydzielonych boksach na wybetonowanym podlozu wewnatrz hali paliw alternatywnych
PASr lub w jej poblizu magazynowane sg nast¢pujace odpady:
- kod191202,19 1203, 19 12 12 luzem na wybetonowanym podfozu lub w kontenerach.

Laboratorium Kontroli Jakosci

Laboratorium KJ znajduje si¢ w pomieszczeniu budynku produkcyjnego zlokalizowanego

obok pieca obrotowego. Zuzyte odczynniki magazynowane sa w specjalnie wydzielonym

1 oznakowanym miejscu w magazynie odczynnikow chemicznych.

Magazynowane sg nast¢pujace odpady:

- kod 16 05 09 w zamknietych pojemnikach.

- kod 15 01 10* zbierane sg w specjalnie wydzielonym i oznakowanym pomieszczeniu KJ,
pakowane w oryginalne kartony lub pojemniki i po uzbieraniu odpowiedniej ilosci
przekazywane do magazynu technicznego (wysytka do odbiorcy).

Wydzielone pomieszczenia w budynkach administracyinych

Wydzielone  pomieszczenia ~w  poszczegélnych  budynkach  administracyjnych
zlokalizowanych na terenie zaktadu.

W pomieszczeniach magazynowane sg nastepujace odpady:

- kod 08 03 18 w wyznaczonych migjscach w kartonowych opakowaniach,

- kod 15 01 07 w pojemnikach,

- kod 15 01 02 w pojemnikach,

- kod 16 06 05 w pojemnikach,

- kod 19 12 01 w pojemnikach lub workach foliowych.
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Zbiornik magazynowy na pyly

Zbiornik magazynowy przeznaczony jest na magazynowanie odpadu o kodzie 10 13 06
(powstalych w instalacji bocznikowania gazéw). Pojemno$é zbiornika wynosi 300-800 m’.
Odpad ten bedzie przekazywany do podmiotéw posiadajacych odpowiednie pozwolenia na
Jjego przetwarzanie.

Wyznaczone miejsce w budynku pakowni

W budynku pakowni magazynowane sg nastepujgce odpady:
- kod 1501 03 luzem.

Pojemniki ustawione na terenie zakladu

Dodatkowo niektore rodzaje odpadéw magazynowane w wyznaczonych miejscach na terenie
catego Zakladu:

- kod 19 12 01 w pojemnikach lub kontenerach,

- kod 15 01 02 w pojemnikach lub workach foliowych.

Dziat Utrzymania Ruchu (UR)

W wyznaczonych miejscach magazynowane bedg nastepujace odpady:

- kod 07 02 99 luzem,

- kod 17 04 11 luzem lub w pojemniku.

Odpady o kodach: 13 05 06*, 13 05 07*, 16 07 08*, 17 02 04*, 10 13 80, 16 11 06 - nie beda
magazynowane. Bezposrednio po usunigciu, z urzadzen w ktérych powstaja, beda
przekazywane innym odbiorcom zewngtrznym. Odpady beda przez Zaklad ewidencjonowane
1 przekazywane za pomoca karty przekazania odpadu firmie, ktéra posiada odpowiednie
zezwolenie. Odpad o kodzie 16 06 01* bedzie usuwany z urzadzen i wymieniany na nowy
produkt. Odpad o kodzie 17 02 02 nie bgdzie magazynowany na terenie Zakladu, lecz
zagospodarowywany przez firm¢ wykonujaca prace remontowo-budowlane.

Uwodnione odpady ciekle zawierajace substancje niebezpieczne o kodzie 16 01 10* (odcieki
z paliw alternatywnych), beda magazynowane w szczelnym zbiorniku o pojemnosci 6 m’

usytuowanym przy hali magazynowej paliw alternatywnych.

XIV. Zmienia si¢ w pkt 1II ppkt II1.3.1.2. decyzji, w_ten spos6éb, Ze otrzvmuje on

nastepujace brzmienie:

I11.3.1.2 Wyszczegdlnienie rodzajow odpadow przewidzianych do przetwarzania oraz

okreslenie masy odpadéw poszczegolnych rodzajow poddawanych przetwarzaniu
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Wyszczegdlnienie rodzajéw odpadéw przewidzianych do przetwarzania (odzysku) oraz

okreslenie masy odpadow poszczegdlnych rodzajéw poddawanych przetwarzaniu na instalacji

do produke;ji klinkieru przedstawiono w tabeli ponize;j.

Ly, Kod Nisiva Ilo$¢ odpadu
odpadu Mg/rok
ODPADY WLASNE
1 |07 0299 [Inne niewymienione odpady 30,0
2 |10 13 06 [Czastki i pyly (z wytaczeniem 10 13 121 10 13 13) 60 000,0
3 |10 13 80 |Odpady z produkcji cementu 4 000,0
4 | 1501 01 |Opakowania z papieru i tektury 40,0
5 | 1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych 50,0
6 | 1501 03 |Opakowania z drewna 40,0
7 1161106 rcl)il;}?fyz;?iye/ 5::;»;&}16 n;zlat(e)r;a}y ogniotrwale z procesow niemetalurgicznych inne 500,0
8 | 1701 01 [Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek 1 remontdéw 3 000,0
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materialéw
9 (170107 . : ; e o o 2 000,0
ceramicznych 1 elementow wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06
10 |17 02 03 [Tworzywa sztuczne 8,0
11 |19 1201 |Papier i tektura 10,0
ODPADY PRZYJMOWANE OD INNYCH PODMIOTOW
12 | 01 01 01 |Odpady z wydobywania rud metali (z wytaczeniem 01 01 80) 40 000,0
13 |02 02 03 |Surowce i produkty nienadajace si¢ do spozycia i przetworstwa 10 000,0
14 |02 03 82 |Odpady tytoniowe 200 000,0
15 |03 0101 |Odpady kory i korka 20 000,0
16 1030105 Trociny, wiéry, $cinki, drewno, plyta wiérowa i fornir inne niz wymienione 20 000,0
w 03 01 04
17 |03 01 99 |Inne niewymienione odpady 20 000,0
18 |03 03 05 [Szlamy z odbarwiania makulatury 20 000,0
19 |03 03 07 {Mechanicznie wydzielone odrzuty z przerdbki makulatury i tektury 100 000,0
20 | 03 03 99 |Inne niewymienione odpady 20 000,0
21 |04 02 21 |Odpady z nieprzetworzonych widkien tekstylnych 5000,0
22 | 04 02 22 |Odpady z przetworzonych widkien tekstylnych 5 000,0
23 | 04 02 99 |Inne niewymienione odpady 5000,0
24 |06 05 03 |Osady z zakladowych oczyszczalni éciekdw inne niz wymienione w 06 05 02 5000,0
25 |07 02 13 |Odpady tworzyw sztucznych 100 000,0
26 |07 02 80 |Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 30 000,0
27 |07 02 99 [Inne niewymienione odpady 200 000,0
28 | 08 01 12 |Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11 1 000,0
29 | 08 01 18 |Odpady z usuwania farb i lakierow inne niz wymienione w 08 01 17 1 000,0
30 100101 'ZuZIe:, popioly paleniskowe i pyty z kotlow (z wylaczeniem pylow z kotlow 100 000,0
wymienionych w 10 01 04)
31 | 1001 02 |Popioly lotne z wegla 600 000,0
32 | 10 01 05 |Stale odpady z wapniowych metod odsiarczania gazéw odlotowych 170 000,0
33 100115 Popiqiy_ paleniskowe, zuzle i pyly z kotldéw ze wspdlspalania inne niz 365 000,0
wymienione w 10 01 14
34 | 1001 17 |Popioly lotne ze wspdtspalania inne niz wymienione w 10 01 16 120 000,0
35 | 1001 24 |Piaski ze zt6z fluidalnych (z wylaczeniem 10 01 82) 180 000,0
36 11001 80 Miesganki popiolowo-zuzlowe z mokrego odprowadzania odpadow 500 000,0
paleniskowych
37 | 1001 82 Mieszaniny popiotow lotnych i odpadéw statych z wapniowych metod| 370 000,0
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Kod

Ilo$¢ odpadu

Lo odpadu LS Mg/rok
odsiarczania gazéw odlotowych (metody suche i potsuche odsiarczania spalin
oraz spalanie w zlozu fluidalnym)
38 | 100201 |Zuzle z proceséw wytapiania (wielkopiecowe, stalownicze) 30 000,0
39 100208 Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione 80 000,0
w 10 02 07
40 11002 14 Szlan_]y _i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazow odlotowych inne niz 100 000,0
wymienione w 10 02 13
41 100908 Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz wymienione 200 000,0
w 1009 07
42 11011 14 |Szlamy z polerowania i szlifowania szkla inne niz wymienione w 10 11 13 3 000,0
43 |10 12 99 |Inne niewymienione odpady 60 000,0
Odpady z cementowych materialébw kompozytowych inne niz wymienione
44 {1031 LS 69101310 e ” 1000,0
45 |10 13 82 [Wybrakowane wyroby 5500,0
46 | 11 01 10 |Szlamy i osady pofiltracyjne inne niz wymienione w 11 01 09 4 000,0
47 | 1501 01 |Opakowania z papieru i tektury 50 000,0
48 |15 01 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych 50 000,0
49 |15 01 05 |Opakowania wielomateriatlowe 50 000,0
50 | 1501 06 |Zmieszane odpady opakowaniowe 50 000,0
51 1601 03 [Zuzyte opony 30 000,0
52 |16 01 19 [Tworzywa sztuczne 5000,0
53 |17 02 01 |Drewno 200 000,0
54 | 17 02 03 [Tworzywa sztuczne 10 000,0
55 | 17 03 80 |Odpadowa papa 10 000,0
56 |19 01 12 |Zuzle i popioty paleniskowe inne niz wymienione w 19 01 11 2 500,0
57 |19 01 18 |Odpady z pirolizy odpadéw inne niz wymienione w 19 01 17 50 000,0
58 |19 01 99 |Inne niewymienione odpady 2 000,0
59 |19 02 06 |Szlamy z fizykochemicznej przerébki odpadéw inne niz wymienione w 19 02 05 2 000,0
60 |19 02 10 |Odpady palne inne niz wymienione w 19 02 08 lub 19 02 09 200 000,0
61 |19 0299 |[nne niewymienione odpady 2 000,0
62 | 19 08 05 |Ustabilizowane komunalne osady sciekowe 200 000,0
63 | 19 09 03 |Osady z dekarbonizacji wody 3 000,0
64 |19 12 04 [Tworzywa sztuczne i guma 50 000,0
65 |19 12 07 |Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 50 000,0
66 |19 12 08 |Tekstylia 10 000,0
67 |19 12 10 |Odpady palne (paliwo alternatywne) - PASr 230 000,0
68 1191212 Inne oclipa.dy {w.t.ym zm.ies'zane substancje 1 przedmioty) z mechanicznej obrobki 200 000,0
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11
XV. Zmienia si¢ w_pkt IIl ppkt I11.3.3. decyzji, w_ten sposob, Ze otrzymuje on

nastepujace brzmienie:

odpadow

II1.3.3. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych

Zestawienie miejsc 1 sposobow magazynowania odpadéw przewidzianych do przetwarzania

(odzysku) przedstawia tabela ponize;j.
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Lp. Sposéb i miejsce magazynowania Rodzaj odpadu
Odpady magazynowane sg luzem na wydzielonych sektorach w | 010101, 10 01 01, 10 01 24, 10
1 Magazynie surowca. Magazyn ma szeroko$¢ okoto 32 m idlugosé | 02 14,1012 99,1013 11,10 13
okoto 300 m. Magazyn jest zadaszony iposiada utwardzong | 82, 11 01 10, 19 01 18, 19 09
powierzchnie. 03,100201,1912 12
Odpady magazynowane sa luzem na wydzielonych sektorach w
Magazynie surowca. Magazyn ma szeroko$é¢ okoto 32 m i dlugosé
okoto 300 m. Magazyn jest zadaszony iposiada utwardzona | 1001 15,1001 17,1001 80, 10
2 | powierzchnig. 01 82,1002 08,100102,1901
Odpady magazynowane sa w silosie popioldw o pojemnosci 40 tys. | 12, 10 01 05
Mg lub w zbiorniku blaszanym o pojemnosci 225 m’, skad dozowane
sa bezposrednio do komory spalania kalcynatora.
Odpady magazynowane sa luzem w utwardzonym i skanalizowanym
Magazynie zuzytych opon. Magazyn opon ma szerokos¢ ok. 61 m
i dlugos¢ okolo 46 m, zlokalizowany jest w odleglosci 450 m od pieca,
w miejscu gdzie byla zlokalizowana instalacja do produkcji klinkieru
metoda mokra. Magazyn wyposazony jest w odwodnienie liniowe
zakonczone separatorem tluszczu  z osadnikiem. Powierzchnia
magazynu wynosi 2806 m’. Magazyn nie jest zadaszony. Dodatkowe
3 | miejsce magazynowania zostalo wydzierzawione od firmy zewngtrznej. | 07 02 80, 16 01 03
Jest to plac utwardzony o powierzchni 1000 m’, zabezpieczony i
niedostepny dla 0séb trzecich.
W przypadku mielenia opon (16 01 03) przez posrednika w obrocie
odpadami, zmielone opony przed poddaniem ich odzyskowi R1 beda
magazynowane na utwardzonym placu o powierzchni 1000 m’, ktéry
jest zabezpieczony i niedostgpny dla 0séb trzecich (dodatkowe miejsce
magazynowania zostalo wydzierzawione od firmy zewnetrznej).
Odpady magazynowane sg w zamknietym magazynie — hala PASr | 06 0503, 08 01 12, 08 01 18, 15
(budynek bylej mlynowni surowca), o powierzchni 5230 m’ | 0101, 15 0102, 1501 03, 19 08
wyposazonym w system wentylacji wyciagowej ogdlnej. Posadzka | 05, 19 12 01, 02 02 03, 02 03
magazynu jest szczelnie wybetonowana i uksztattowana w odpowiednie | 82, 03 01 01, 03 01 05, 03 01
spadki w kierunku studzienek bezodptywowych do zbierania | 99, 03 03 05, 03 03 07, 03 03
i ewentualnych wyciekow podczas awarii lub wody opadowej 1| 99, 04 02 21, 04 02 22, 04 02
roztopowej wnoszonej do hali ze srodkami transportu samochodowego. | 99, 07 02 13, 07 02 99, 10 09
Woda jest okresowo wybierana i dozowana do paliwa w leju | 08, 11 01 10, 15 01 05, 15 01
zasypowym (zlokalizowanym w magazynie) lub odbierana przez | 06, 16 01 19, 17 02 01, 17 02
specjalistyczne firmy, posiadajace odpowiednie uprawnienia. 03, 17 03 80, 19 02 10, 19 12
04, 19 12 07, 19 12 08, 19 12
10,1912 12
Maczka migsno - kostna magazynowana bedzie w zbiorniku
5 | magazynowy (silosie) o pojemnosci 300 m’, 1902 10
Odpady magazynowane sa w zbiorniku magazynowym na pyly.
Zbiomik magazynowy przeznaczony jest na magazynowanie odpadu o
6 | kodzie 101306 (powstalych w instalacji bocznikowania gazéw). | 10 13 06
Pojemnosci zbiornika wynosi 300-800 m®.
magazynowan w zamknigtym m nie klinkieru.
S&izzgnjesatg zﬁa?zoiyei p?siada utwardzggig powii%:gni; o | o6 0s 13, 10 454D, 103X 14, 1s
7 11 06,10 02 01,1701 01,17 01

07,19 01 99, 19 02 06, 19 02 99
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Lp.

Sposéb i miejsce magazynowania

Rodzaj odpadu

Magazyn paliw alternatywnych - budynek o powierzchni 4500 m’,
wyposazony w system wentylacji grawitacyjnej.

Budynek posiada szczelng wybetonowang i  uksztaltowana
w odpowiednie spadki posadzke - uksztaltowanie w kierunku
studzienek bezodptywowych do zbierania ewentualnych odciekéw lub
wody opadowej i roztopowej wnoszonej do hali ze srodkami transportu
samochodowego. Woda ze studzienek jest okresowo wybierana
idozowana do paliwa w leju zasypowym lub odbierana przez
specjalistyczne firmy, posiadajace odpowiednie uprawnienia (jako
odpad).

06 05 03, 08 01 12, 08 01 18, 15
0101, 1501 02, 15 01 03, 19 08
05,19 12 01, 02 02 03, 02 03
82,03 01 01, 03 01 05, 03 01
99, 03 03 05, 03 03 07, 03 03
99, 04 02 21, 04 02 22, 04 02
99,07 02 13, 07 02 99, 10 09
08, 11 01 10, 15 01 05, 15 01
06,16 01 19, 17 02 01, 17 02
03,1703 80, 19 02 10,19 12
04,1912 07,19 12 08, 19 12
10,19 12 12

XVL

Zmienia_si¢ _w_calosci pkt IV.2. decyzji, w ten sposéb, Zze otrzymuje on

nastepujace brzmienie:

IV.2. Monitoring emisji do powietrza

IV.2.1. Monitorowanie emisji substancji do powietrza

IV.2.1.1. Stanowiska do pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazéow lub pyléw,
wprowadzanych do powietrza

Wykaz emitorow technologicznych wraz z informacja na temat kroécéw pomiarowych.

Lp. Nr emitora Nazwa emitora Krociec
TAK/NIE
1 108-02 Transport surowca na sklad usredniajacy TAK
2 212-01 Transport surowca ze skfadu usredniajacego TAK
3 216-02 Transport surowca do miyna TAK
4 218-01 Homogenizacja - silos maki TAK
5 218-02 Homogenizacja - transport maki TAK
6 311-01 Homogenizacja - komora mieszania TAK
7 312-01 Transport maki do pieca TAK
8 312-02 Transport maki do pieca-géra, wymiennik TAK
9 314-01 Odprowadzenie gazow z pieca obrotowego, wymiennika i miyna TAK
surowca - wariant ,,spalanie paliw konwencjonalnych”
10 314-01# Odprowadzenie gazéw z pieca obrotowego, wymiennika i mlyna TAK
surowca - wariant ,wspolispalanie paliw konwencjonalnych
i alternatywnych™
11 318-01 Odprowadzenie powietrza nadmiarowego z chlodnika TAK
12 318-01# Odprowadzenie powietrza nadmiarowego z chlodnika - wariant TAK
pracy z Suszarnia paliw alternatywnych
13 318-02# Odprowadzenie powietrza Suszarni paliw alternatywnych TAK
14 319-01 System odpylajacy transport klinkieru TAK
15 319-02# Transport klinkieru do silosu betonowego TAK

3/




Lp. Nr emitora Nazwa emitora Kroéciec
TAK/NIE

16 319-03# Transport klinkieru do silosu betonowego 70 tys. Mg TAK

17 319-04# System odpylajacy-stacja przesypowa przy chiodniku klinkieru TAK

18 319-05 Transport klinkieru na magazyn obudowany klinkieru TAK

19 319-06 System odpylajacy-stacja przesypowa przy zamknietym magazynie TAK
klinkieru

20 319-07 Transport klinkieru do silosu betonowego 120 tys. Mg TAK

21 612-01 Transport paliwa na magazyn paliwa TAK

22 612-02 Transport paliwa - zbiornik miyna TAK

23 613-01 Transport paliwa do mlyna TAK

24 613-02 Suszenie wegla i koksu naftowego - wariant ,spalanie paliw TAK
konwencjonalnych”

25 613-02# Suszenie wegla i koksu naftowego - wariant ,,wspolspalanie paliw TAK
konwencjonalnych i alternatywnych”

26 614-01 Zbiornik pytu weglowego 614 HO06 " NIE

i) 614-02 Zbiornik pyh: weglowego 614 HO10 NIE

Objasnienia:

"~ w przypadku emitoréw 614-01 i 614-2 (zbiomiki pylu weglowego) montaz kroécoéw pomiarowych oraz wykonywanie
pomiaréw emisji pylu nie jest mozliwe ze wzglgdéw technicznych oraz ze wzgledow BHP. Zbiorniki wyposazone sg w klapy
przeciwwybuchowe odpre¢zajace wybuch, Podczas normalnej pracy zbiornikéw nalezy bezwzglednie przestrzegaé zakazu
przebywania ludzi w okolicy klap eksplozyjnych. W momencie wybuchu nastgpuje uwolnienie klapy z zatrzaskéw i otwarcie
pokrywy klapy przeciwwybuchowe;j.

Stanowiska pomiarowe zlokalizowane na wysokosci posiadajg staly podest roboczy
zlokalizowany przy przekroju pomiarowym, zabezpieczony porgczami. Porgcze nie stanowia
przeszkody dla czynnosci roboczych. W poblizu stanowisk pomiarowych znajduje sig

zasilanie w energi¢ elektryczng umozliwiajgce podlaczenie stosowanej aparatury.

IV.2.1.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie

umozliwiajgcym prawidlowe wykonywanie pomiarow.

IV.2.2. Ustalam zakres i spos6b monitorowania emisji zanieczyszczen do powietrza
zgodnie z wymaganiami art. 147 i art. 148 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska.

Obowigzek wykonywania pomiaréw ciaglych i okresowych emisji z emitora nr 314-01#
(odprowadzenie gazow z pieca obrotowego, wymiennika i miyna surowca - wariant
~wspolspalanie paliw konwencjonalnych i alternatywnych™) z czestotliwoscig 1 w zakresie

okreslonym ponizej:
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Lp. | Nazwa substancji lub parametru- zakres Jednostka | Rodzaj pomiaru
(czestotliwos¢é pomiaru)
1. Pyt ogétem mg/m’
2. SO, mg/m’
3. NOyx(w przeliczeniu na NO,) mg/m’
4. CO mg/m’
5, HCI mg/m’
6. HF mg/m’
7. 0, % Pomiar ciagly
8. TOC (catkowity wegiel organiczny) mg/m’
9. Predkos$¢ przepltywu gazéw m/s
odlotowych lub Pa
ci$nienie dynamiczne gazow
odlotowych
10. Temperatura gazéw odlotowych K
L1, Cisnienie statyczne lub bezwzgledne Pa
gazéw odlotowych
12. Wilgotno$¢ bezwzgledna gazdw kg/m’
odlotowych lub stopien zawilzenia Kgpary
gazéw odlotowych wodnei/ K@gazu
suchego
13. Pb mg/m’
14. Cr mg/m’
15. | Cu mg/m’ Okresowe pomiary emisji
do powietrza prowadzi si¢
3
16. Mn mg/m dwa razy w roku — raz w
17. Ni mg/m° sezonie zimowym
(paidziernik—marzec) i raz
18. | A /m’
: > mg/m w sezonie letnim
19. | cd mg/m’ (kwiecien—wrzesien)
20. Hg mg/m’
21, [T mg/m’
22. Sb mg/m’
23; \Y% mg/m’
24, Co mg/m’
25. | Dioksyny i furany ng/m’

Wszystkie pomiary nalezy wykonywaé zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi metodykami
referencyjnymi. Pomiar ciagly prowadzony jest analizatorem ENVAG, pylomierzem

1 przeptywomierzem.

IV.2.3. Ustalam zakres i sposéb monitorowania emisji zanieczyszczen do powietrza
w zakresie, w jakim wykracza poza wymagania art. 147 i art. 148 ust. 1 ustawy z dnia 27

kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska.
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Nr Nazwa substancji lub Jednostka Redzaj pomiaru
emitora parametru- zakres do 4.09.2018 r. od 5.09.2018 r. (czestotliwo$¢ pomiaru)
108-02 | Pyl ogdlem kg/h mg/’m3
212-01 | Pyl ogolem kg/h mg/m’

318-01 | Pylogolem kg/h mg/m’

318-02 | Pyl ogélem kg/h mg/m’

319-02 | Pyl ogétem kg/h mg/m’

319-03 | Pyl ogdlem kg/h mg/m’ Raz do roku
319-05 | Pyl ogblem kg/h mg/m’

319-06 | Pytogdlem kg/h mg/m’

319-07 | Pyl ogolem kg/h mg/m’

613-02 | Pyl ogolem

Dla pozostalych emitorow proponuje si¢ wykonywanie okresowych pomiaréw emisji
zgodnie z przyjetym na dany rok harmonogramem pomiaréw.

Wszystkie pomiary nalezy wykonywa¢ zgodnie z aktualnie obowigzujagcymi metodykami
referencyjnymi.

Zobowiazuje¢ do przeprowadzenia najpdzniej w ciggu 14 dni od zakonczenia rozruchu
instalacji do podawania paliw alternatywnych wielkogabarytowych do kalcynatora pieca
obrotowego do wypatlu klinkieru oraz po zainstalowaniu komory spalania tzw. ,step
combustor” o wydajnosci okoto 18 ton odpadow/h, w ktéorym przy pomocy rusztu
schodkowego odpady bgda podawane do istniejacego kalcynatora, wstgpnych pomiaréw
wielkosci emisji zgodnie z art. 147 ust. 4 i 5 ustawy Prawo ochrony srodowiska i przekazanie
wynikéw pomiaru emisji do organu wlasciwego do wydania pozwolenia zintegrowanego

w terminie do 30 dni od dnia ich zakonczenia.

IV.2.4. Zakres i sposéb monitorowania wielkosci emisji zgodny z wymaganiami
dotyczacymi monitorowania okreslonymi w konkluzjach BAT dla przemysiu
cementowego:

e ciagly pomiar parametrow pracy pieca do wypatu klinkieru $wiadczacych o jego
stabilnosci pracy, takich jak temperatura, zawartos¢ O,, cisnienie i predkosé
przeplywu,

e monitorowanie i stabilizacja krytycznych parametréw procesu, tj. podawania
jednorodnej nadawy surowcowej i paliw, stalego dozowania i utrzymania nadmiaru

tlenu,
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* w odniesieniu do proceséw zachodzacych w piecu do wypatu klinkieru nalezy
prowadzi¢ ciggle pomiary emisji: pytu, NO,, SO, CO, HCI, HF i catkowitego
wegla organicznego,

e pomiary ciggle emisji NHs gdy stosowana jest SNCR (selektywna redukcja
niekatalityczna obejmujgca wtryskiwanie wody amoniakalnej do spalanych gazow
w celu redukcji NO do Nj).

® w odniesieniu do proceséw zachodzacych w piecu do wypatu klinkieru nalezy
prowadzi¢ okresowe pomiary emisji PCDD/F i metali z czestotliwoscia co najmniej
2 razy w ciagu roku,

e w odniesieniu do Zrédel emisji pytu >10 000 Nm*/h nalezy co najmniej raz w roku
kalendarzowym prowadzi¢ pomiary emisji pylu do powietrza dla emitoréw
uwzglednionych w tabeli w pkt IV.2.3. (zastosowanie do rodzajéow dzialalnosci
niezwigzanych z piecami),

e w przypadku malych zrodet emisji (<10 000 Nm’/h) czestotliwosé pomiardéw dla
nizej wymienionych emitorow wykonywaé zgodnie z przyjetym na dany rok

harmonogramem pomiarow.

Nr Nazwa substancji lub parametru- Jednostka

emitora zakres

216-02 | Pyt ogélem mg/m’
218-01 | Pyt ogblem mg/m’
218-02 | Pyt ogdlem mg/m’
311-01 | Pyl ogolem mg/m’
312-01 | Pyl ogotem mg/m’
312-02 | Pyl ogoétem mg/m’
319-01 | Py} ogdtem mg/m’
319-04 | Pyt ogdlem mg/m’
612-01 | Pyl ogolem mg/m’
612-02 | Pyl ogolem mg/m’
613-01 | Pyl ogdtem mg/m’

Monitorowanie i pomiary parametréw procesu i emisji odbywaé sie bedzie zgodnie
z odpowiednimi normami EN, a w przypadku gdy normy takie nie sa dostepne, z ISO,
normami krajowymi lub innymi normami mie¢dzynarodowymi zapewniajacymi dane

o rownowaznej jakosci naukowe;j.
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Okreslam termin, nie dluiszy niz 4 lata od dnia publikacji w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej konkluzji BAT, dostosowania instalacji do nowych wymagan okreslonych
w niniejszej decyzji tj. do 5 wrzesnia 2018 roku.
1V.2.5. Monitoring jakosci gleb

Monitorowanie parametréw jakosci gleb prowadzone bedzie w 12 punktach pomiarowo-
kontrolnych, na dwodch glebokosciach, zlokalizowanych na terenie Lafarge Cement S.A.
Oddzial Bielawy, zgodnie z raportem poczatkowym. W wyznaczonych punktach analizowane
beda nastepujace wskazniki:

Lp. Parametr Jednostka
1 2 3
METALE
1 Arsen mg/kg
2 Bar mg/kg
3 Chrom mg/kg
4 Cynk mg/kg
5 Kadm mg/kg
6 Miedz mg/kg
7 Molibden mg/kg
8 Nikiel mg/kg
9 Otéw mg/kg
10 Rtecé mg/kg
11 Kobalt mg/kg
12 Cyna mg/kg
WELOWODORY AROMATYCZNE (BTEX)
13 Benzen mg/kg
14 Etylobenzen mg/kg
15 Toluen mg'kg
16 Ksylen mg/kg
17 Styren mg/kg
18 Suma weglowodoréw aromatycznych mg/kg
WIELOPIERSCIENIOWE WELOWODORY AROMATYCZNE
(WWA)
19 Naftalen mg/kg
20 Fenantren mg/kg
21 Antracen mg/kg
22 Fluoranten mg/kg
23 Chryzen mg/kg
24 Benzo(a)antracen mg/kg
25 Benzo(ghi)perylen mg/kg
26 Benzo(a)fluoranten mg/kg
27 Benzo(a)piren mg/kg
28 Suma WWA mg/kg
BENZYNY 1 OLEJE
29 Benzyna suma (weglowodory C6-C12) mg/kg
30 Olej mineralny (weglowodory C12-C35) mg/kg

Badania gruntu nalezy wykonywac¢ raz na 10 lat. Prowadzacy instalacje przekazuje wyniki

badan lub pomiaréw organowi wilasciwemu do wydania pozwolenia w terminie miesigca
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od dnia ich wykonania, zgodnie z art. 217a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska.

IV.2.6. Monitoring halasu
Okresowe pomiary hatasu w srodowisku nalezy wykonywaé zgodnie czestotliwoscia
okreslona w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci
pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542), raz na dwa lata w punkcie pomiarowym P1,

P2, P3 (teren zabudowy mieszkaniowej zagrodowej).

Zakres monitoringu emisji halasu

Punkt pomiarowy" Proponowane poziomy halasu

Rodzaj terenu w
sgsiedztwie zakladu

LAqu [dB] LAeqN [dB]

P1 (zabudowa mieszkaniowa przy drodze -
Zabudowa kierunek Sadlogoszcz)

P2 (zabudowa mieszkaniowa przy Mapei)
P3 (zabudowa mieszkaniowa przy Mapei)

55 45
zagrodowa

' Pomiary zgodnie z metodyka zawartg w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w
zakresie prowadzenia pomiardw wielkosci emisji oraz pomiaréw iloci pobranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542).

IV.2.7. Sposéb i czestotliwo$¢ przekazywania informacji i danych w zakresie
monitorowania Srodowiska oraz kontroli eksploatacji instalacji.
Przekazywanie informacji i danych z monitoringu zgodnie z wydanym na podstawie art. 149
ustawy Prawo ochrony s$rodowiska rozporzadzeniem Ministra Srodowiska w sprawie
rodzajow wynikow pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacja instalacji lub
urzadzenia, ktére ze wzglgdu na szczegdélne dla zapewnienia systematycznej kontroli
wielkosci emisji lub innych warunkéw korzystania ze srodowiska przekazuje si¢ wlasciwym

organom ochrony srodowiska oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska.

IV.2.8. Zakres, sposob i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania
pozwolenia i wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska corocznej informacji
pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodno$ci z warunkami okreSlonymi
w pozwoleniu, w zakresie nieobj¢tym przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony
srodowiska. Na prowadzacego instalacj¢ naklada si¢ obowigzek:

- przedkladania na pismie, organowi wydajgcemu decyzje oraz organowi kontrolnemu
(Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska), corocznej informacji pozwalajace]

na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreSlonymi w pozwoleniu
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na podstawie: rejestru substancji powodujacych ryzyko, o ktorych mowa w art. 3 pkt 37
ustawy - Prawo ochrony srodowiska, wytwarzanych, wykorzystywanych
lub transportowanych w zwiazku z eksploatacja instalacji; zycia energii elektrycznej,
wielkos¢ produkeji, ilos¢ zuzycia surowcow materialdw 1 paliw, w terminie
do 28 lutego po uptywie kazdego roku kalendarzowego,

- sporzadzania bilansu emisji rocznych pytow i gazéw, za kazdy rok kalendarzowy oraz
przekazywania ich do organu wlasciwego do wydania pozwolenia zintegrowanego -

w terminie do 28 lutego roku nastgpnego.

IV.2.9. Przedkladanie zgodnie z art. 75 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz. U. 22016 1. poz. 1987) rocznych sprawozdan.

XVIL.  Zmienia si¢ w calo$ci pkt V decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujace

brzmienie:

V. Sposoby zapobiegania i/lub ograniczenia oddzialywania na $rodowisko

V.1. Metody ochrony srodowiska

V.1.1. Metody ochrony Srodowiska wodnego.
W konkluzjach BAT dla przemystu cementowego nie okreslono wymagan dotyczacych
ochrony srodowiska wodnego. W Lafarge Cement S.A Oddzial Bielawy jedynymi $ciekami
przemystowymi sg wody poprocesowe z natrysku na zbiornik CO; przy miynie wegla. Wody
te pochodza ze stosowania natrysku woda procesowa (przemystowg) zbiornika CO, przy
miynie weggla. Czgs¢ wody stosowanej do natrysku ulega odparowaniu a pozostala cze¢sé
odprowadzana jest do kanalizacji deszczowej i1 poprzez kolektor i piaskownik do rowu ,.B”
1 dalej do Noteci. Wody opadowe odprowadzane sa do kanalizacji zakladowej, przy czym
przed wprowadzeniem ich do odbiornika wraz z pozostalymi S$ciekami zakladowymi
poddawane sa procesowl oczyszczania w piaskowniku z odolejaczem. Warunki

odprowadzania $ciekdéw z calego zakladu okreslone zostaly w pozwoleniu wodnoprawnym.

V.1.2. Metody ochrony powietrza

Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do Spelnienie przez zaklad wymogow konkluzji BAT
przemystu cementowego
Ograniczenie/zapobieganie niezorganizowanej emisji pylu z | e  stosowanie liniowego ukladu instalacji, tj. magazyn
operacji, przy ktorvch wystepuje duze zapylenie poprzez surowcow, piec obrotowy sa zlokalizowane w jednej
zastosowanie kombinacji réznych technik w ramach BAT linii,
14. e stosowanie obudowanych przenosnikow,

utwardzanie drog (tras dojazdowych dla samochodow
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dostawczych),

e zadaszenie i zamknigcie magazynu reagipsu, kamienia
i klinkieru (2007 1.),

e magazynowanie klinkieru wylacznie w silosach,
zadaszony magazyn jest traktowany jako awaryjny,

e  utrzymywanie drog w czystosci, w tym zraszanie ich
wodg, szczegolnie w okresie suchej pogody.

e  stosowanie ruchomych i stacjonamych odkurzaczy
(w trakcie prac konserwacyjnych, oraz w przypadku
awarii systemow transportujacych).

e wyposazenie linii do zaladunkéw cementu luzem oraz
cementu na samochody (cementowozy) w filtry
tkaninowe,

e  obudowanie otwartego magazynu klinkieru i skiadu
SUrOWcow,

e oczyszczanie powietrza nadmiarowego z chlodnika
klinkieru poprzez wysokowydajny elektrofiltr, emitor
318-01,

¢ stosowanie wysokosprawnych filtrow tkaninowych,

e klinkier jest magazynowany w obudowanym
magazynie  klinkieru  oraz  silosach,  ktore
sa wyposazone we wskaZzniki poziomu i uklady
odpylania z filtrami tkaninowymi,

e  zaladunek surowca do lejow zasypowych w budynku
miynéw cementu, oraz przemieszczanie surowca
w obrebie magazynu odbywa si¢ za pomocg dwéch
suwnic. Powierzchnia magazynu utwardzona jest
piytami zelbetowymi. wielootworowymi. Dostawa
klinkieru do magazynu odbywa si¢ poprzez zsyp
zlokalizowany w poludniowej czgsci obiektu.
Stanowiska pracy na suwnicy sa zasilane powietrzem
z hali po odpyleniu. Wentylacja skladu -
grawitacyjna.

Spelnia wymagania BAT.

Ograniczenie/zapobieganie niezorganizowanej emisji pylu z

e zaklad ogranicza emisj¢ niezorganizowang pylu

migjsc  skladowania  materialéow  sypkich  poprzez poprzez obudowanie migjsca skladowania materiatow
zastosowanie réznych technik w ramach BAT 15. sypkich. Dodatkowo drogi utrzymywane sg
w czystosci, w tym zraszane woda. szczegdlnie
w okresie suchej pogody.
Spelnia wymagania BAT.
Zmnigjszenie  skanalizowanych emisji pylu poprzez | e  zmniejszanie emisji pylu z operacji, przy ktorych
zastosowanie systemu obstugi technicznej. w ktorym wystgpuje duze =zapylenie, innych niz procesy
szczegdlny nacisk kladzie si¢ na dzialanie filtrow wypalania w piecach, chlodzenia i glowne procesy

stosowanych w operacjach, przy ktérych wyst¢puje duze
zapylenie, innych niz procesy wypalania w piecach,
chlodzenia i glowne procesy mielenia. Przy uwzglgdnieniu
tego systemu obstugi technicznej BAT polegajg na
oczyszezaniu suchych gazéw odlotowych za pomoca filtra
—BAT 16.

Poziomy emisji zwiazane z BAT (BAT-AEL)

BAT-AEL dla skanalizowanych emisji pylowych z operacji.
przy ktorych wystepuje duze zapylenie (innych niz procesy
wypalania w piecach, chlodzenia i gléwne procesy mielenia)
wynosi <10 mg/Nm® liczone jako srednia z okresu
pobierania prébek (pomiary punktowe przez minimum pot
godziny).

mielenia w Zakladzie odbywa si¢ przez stosowanie
filtréw tkaninowych z:

- transportu surowca na magazyn usredniajacy (emitor
108-02),

- transportu surowca z
(emitor 212-01),

- transportu surowca do miyna (emitor 216-02),

- homogenizacji — silos maki (emitor 218-01),

- homogenizacji -transport maki (emitor 218-02),

- homogenizacji — komora mieszania (emitor 311-01),

- transportu maki do pieca (emitor 312-01),
transportu maki do pieca — gora, wymiennik (emitor

magazynu usredniajacego

312-02),

systemu odpylajacego transport klinkieru (emitor 319-
01),

transportu klinkieru do silosu betonowego (emitor
319-024),

- transportu klinkieru do silosu betonowego 70 tys. Mg
(emitor 319-03#),

= systemu odpylajacego — stacja przesypowa przy
chtodniku (emitor 319-04%),

- transportu klinkieru na magazyn obudowany klinkieru
(emitor 319-05),
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systemu odpylajgcego — stacja przesypowa przy
zamknig¢tym magazynie klinkieru (emitor 319-06),
- transportu klinkieru do silosu betonowego 120 tys.
Mg (emitor 319-07),
- transportu paliwa na magazyn paliwa (emitor 612-01),
- transportu paliwa — zbiornik miyna (emitor 612-02),
- zbiornikow pylu weglowego (emitor 614-01, 614-02).
e na emitorach stosowane sa filtry tkaninowe
o sprawnosci 98-99%. Prowadzone sgkontrolne
pomiary emisji,
ez emitorow 614-01 i 614-02 nie sg3 wykonywane
pomiary (pomiar jest niemozliwy ze wzgledow
technicznych i BHP - zakaz przebywania ludzi
w okolicy klap eksplozyjnych).
Nalezy dostosowac¢ instalacjg tak, aby emisja pyltu nie
przekraczala 10 mg/Nm3 z operacji, przy ktorych wystepuje
duze zapylenie, innych niz procesy wypalania w piecach,
chlodzenia i mielenia.

Ograniczenie  emisji pylu z gazow  odlotowych
pochodzacych z proceséw wypalania w piecach poprzez
zastosowanie filtrow do oczyszczania suchych gazow
odlotowych: elektrofiltry ESP, filtry tkaninowe, filtry
hybrydowe — BAT 17.

Poziomy emisji zwigzane z BAT

BAT-AEL dla emisji pylu z gazow odlotowych
pochodzacych z wypalania w piecu wynosi <10 - 20
mg/Nm® liczone jako srednia warto$¢é dobowa. Przy
zastosowaniu  filtrow tkaninowych albo nowych lub
zmodernizowanych ESP osiggane sa jeszcze nizsze
poziomy.

e na emitorze odprowadzajacym zanieczyszczone
powietrze z procesow wypalania w piecu (emitor 314-
01) =zainstalowany jest filtr tkaninowy 314DCO05
o sprawnosci 99%. Filtr tkaninowy zapewnia
dotrzymywanie stezen pylu ponizej 20 mngm3.
Spelnia wymagania BAT.

Ograniczenie  emisji pylu =z odlotowych
pochodzacych z proceséw chlodzenia i mielenia poprzez
zastosowanie filtrow do oczyszczania suchych gazéw
odlotowych (elektrofiltry ESP, filtry tkaninowe, hybrydowe)
— BAT 18.

gazow

Poziomy emisji zwigzane z BAT

BAT-AEL dla emisji pylu z gazéw odlotowych
pochodzacych z proceséw chlodzenia i mielenia wynosi <10
— 20 mg/ Nm® | liczone jako érednia wielkos¢ dobowa lub
$rednia z okresu pobierania probek (pomiary punktowe
przez co najmniej pol godziny). Przy zastosowaniu filtréw
tkaninowych albo nowych lub zmodernizowanych ESP
osiggane sa jeszcze nizsze poziomy.

e na emitorze odprowadzajacym zanieczyszczone
powietrze z procesow chlodzenia (emitory nr 318-01
i 318-01#) =zainstalowany jest elektrofiltr suchy
0 sprawnosci 99%, z procesu mielenia (emitor nr 314-

01, 613-01 i 613-02) zainstalowane sa filtry
tkaninowe o sprawnosci  99% kazdy. Filtry
zapewniaja dotrzymywanie st¢zen pylu ponizej

20 mg/Nm®.
Spelnia wymagania BAT.

Redukcja emisji NOx z gazéw odlotowych pochodzacych z
wypalania w piecach lub procesow podgrzewania poprzez
zastosowania kombinacji réznych technik w ramach

— BAT 19.

Zwiazane z BAT poziomy emisji NO, z gazéw odlotowych
pochodzgcych z wypalania w piecach lub procesow
podgrzewania / prekalcynacji w przemysle cementowym

Rodzaj pieca Jednostka BAT-AEL
Srednia wartos¢
dobowa

Piece obrotowe | mg/Nm® <200-450 1

z podgrzewaczem

Piece Lepola i piece | mg/Nm’ 400-8007

obrotowe diugie

'Géma granica zakresu BAT-AEL wynosi 500 mg/Nm®, o ile
poczatkowy poziom NO, po zastosowaniu technik podstawowych

e instalacja wyposazona jest w uklad do Selektywnej
Redukcji Niekatalitycznej (ang. SNCR) polegajacej
na witryskiwaniu zwigzkéw NHx-X do gazow
odlotowych z pieca w celu redukcji NO
do N,.Czynnikiem NHx-X jest okolo 30 % roztwor
mocznika. Instalacja do redukcji emisji NOx pozwala
na utrzymanie emisji NOx na poziomie ponizej 500
mg/Nm?® wyrazonych jako NO- na podstawie sredniej
dobowe;j.

Spelnia wymagania BAT.
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wynosi >1 000 mg/Nm’.

% Na zdolnos¢ do zachowania wartosci w ramach przedmiotowego
zakresu moze mie¢ wplyw istniejacy system pieca, wlasciwosci
mieszanki paliwowej, w tym odpadow, spiekalnodé surowcéw (np.
cementy specjalne lub klinkier bialego cementu). Poziomy nizsze
od 350 mg/Nm® mozna osiagna¢ przy uzyvciu SNCR w piecach
pracujacych w korzystnych warunkach. W 2008 r. podano nizsza
wartos¢ - 200 mg/Nm’ jako $rednig miesigczna dla trzech instalacji,
w ktorych stosowana byla latwo spiekalna mieszanka i metoda
SNCR.

W zaleznosci od poziomow poczatkowych i wycieku NH; .

Osiagnigcie skutecznej redukcji NOx (przy stosowaniu
SNCR) przy jednoczesnym utrzymywaniu  wycieku
amoniaku  na jak najnizszym  poziomie poprzez
zastosowanie réznych technik w ramach BAT 20.

Wyciek NH; - <30-50 mg/Nm®

Wyciek amoniaku zalezy od poczatkowego poziomu NO, i
od skutecznosci redukcji emisji tych zwiazkow.

e na instalacji stosuje sig odpowiednie
stechiometryczne proporcje roztworu mocznika w
celu osiggnigcia najwyzszych wydajnosei redukcji
NOx.

e  poziom emisji
odlotowych przy zastosowaniu SNCR wynosi 30-50
mg/Nm3. Zgodnie z pomiarami ciaglymi, emisja NH;
(st¢zenie) wyniosta od 12,7 do 36.4 mg/Nm’.

wyciekajacego  NH; w  gazach

Spelnia wymagania BAT.

Redukcja/ograniczenie emisji SO, z gazéw odlotowych
pochodzacych z wypalania w piecach lub procesow
podgrzewania/prekalcynacji poprzez zastosowanie technik
w ramach — BAT 21.

e w instalacji stosowana jest technologia absorpcji
chemicznej gazowego SO,. Do strumienia gazow
odlotowych dozowany jest wysokorozdrobniony,

staly Ca(OH), jako reagent absorbujacy (wapno

hydratyzowane). Dalsze oczyszczenie strumienia
gazow nastepuje w rolowo-misowym mtynie surowca
oraz odpylaczu tkaninowym. Tak oczyszczone gazy
odlotowe kierowane sg do atmosfery. Praca instalacji
odsiarczania gazow z pieca do produkcji klinkieru jest
uzalezniona od st¢zenia dwutlenku siarki w kominie
pieca (emitor nr 314-01) i jest wlaczana w przypadku
przekroczenia stezenia powyzej 500 mg/m’. Sredni
poziom stezenia SO, podczas pracy instalacji wynosi
okolo 300 mg/Nm’.
moze przekracza¢ 400 mg/Nm®, dlatego nalezy

urzadzenie wigczy¢ w przypadku przekroczenia tej

Stgzenie dwutlenku siarki nie

wartosci. Zmierzony poziom emisji SO, na emitorze
314-01 wyniost
pomiaru od 25 do 192 mg/Nm’.

z uwzglednieniem niepewnosci

Spelnia wymagania BAT.

Redukcja emisji SO, z pieca poprzez optymalizacje
procesow mielenia surowca — BAT 22.

e przemial surowca jest zoptymalizowany tak, by w
miynie surowca zachodzila redukcja emisji SO, dla

Zminimalizowanie czgstotliwosci wystgpowania pikow CO i
utrzymanie ich catkowitego czasu trwania ponizej 30 minut
rocznie przy wykorzystaniu elektrofiltrow lub filtrow
hybrydowych poprzez stosowanie kombinacji réznych
technik w ramach BAT 23.

pieca.
Spelnia wymagania BAT.
e  system rejestracji czasu pracy urzadzen
oczyszczajacych,

° system przegladow i planowanych remontéw, ktéry
ma na celu zmnigjszenie do minimum sytuacji
awaryjnych oraz przestojéw tych urzadzen,

e  ciagly monitoring emisji CO.

Spelnia wymagania BAT

Utrzymanie niskiego poziomu TOC z gazdéw odlotowych
pochodzacych z proceséw wypalania w piecach poprzez
unikanie podawania surowcow o duzej zawartosci lotnych
zwigzkow organicznych do pieca poprzez punkty dozowania
wsadu — BAT 24.

e  piec jest rozgrzewany i uruchamiany przy pomocy
lekkiego oleju opalowego. Rozpalenie odbywa sig
zapalarka automatyczng gazem propan-butan z butli.
Po kilku godzinach wraz ze wzrostem temperatury w
piecu olej zostaje zastgpiony pylem weglowym. Po
wygrzaniu instalacji podawana jest maka, a nastgpnie
rozpalany jest palnik kalcynatora. Palnik kalcynatora
zasilany jest pylem weglowym. Nie stosuje sie
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podczas rozpalania i rozruchu opon ani innych paliw
alternatywnych o wysokiej zawartosci lotnych
zwigzkéw organicznych.

Speinia wymagania BAT

Zapobieganie/ograniczenie  emisjom HCl z  gazow
odlotowych pochodzacych z wypalania w piecach poprzez
zastosowanie kombinacji réznych technik w ramach BAT
25.

BAT-AEL dla emisjom HCI stanowi $rednia wielkos¢
dobowa lub srednia z okresu pobierania prébek (pomiary
punktowe przez minimum pdél godziny) wynoszaca <10
mg/Nm3

e  zapobieganie emisjom HCl odbywa si¢ poprzez
ograniczenie zawarto$ci chloru  w stosowanych
paliwach alternatywnych. Zawartos¢ chloru nie moze
przekracza¢ 1 %. Prowadzone pomiary wykazujg. ze
stezenie HCI w gazach odlotowych ksztaltuje sie na
poziomie ponizej 10 mg/Nm?®,

Spelnia wymagania BAT

Zapobieganic/ograniczenie emisji HF z gazéw odlotowych
pochodzacych z wypalania w piecach poprzez zastosowanie
kombinacji réznych technik w ramach BAT 26.

BAT-AEL dla emisji HF stanowi srednia wielkos¢ dobowa
lub $rednia z okresu pobierania probek (pomiary punktowe
przez minimum po6t godziny) wynoszaca <1 mg/Nma3.

e zapobieganie emisjom HF odbywa si¢ poprzez
ograniczenie  zawartosci  fluoru  w stosowanych
paliwach  alternatywnych. Prowadzone pomiary
wykazuja. ze stgzenie HF w gazach odlotowych
ksztattuje si¢ na poziomie ponizej [ mg/Nm®.
Zmierzony poziom emisji HF (stezenie) na emitorze
314-01 wyni6st 0,01 mg/m’.

Spelnia wymagania BAT

Zapobieganie emisjom PCDD/F LUB utrzymanie na niskim
poziomie emisji PCDD/F 2z gazéow  odlotowych
pochodzacych z wypalania w piecach poprzez zastosowanie
kombinacji réznych technik w ramach BAT 27.

Poziom BAT-AEL dla emisji PCDD/F z gazow odlotowych
pochodzacych z proceséw wypalania w piecach stanowi
§rednia z okresu pobierania prébek (6 - 8 godzin)
wynoszaca <0,05 — 0,1 ng PCDD/F I-TEQ/Nm®.

e  prowadzenie dziatan majacych na celu
minimalizowanie lub unikanie emisji PCDD/F. Skiada
si¢ na to opracowanie wymagan jakosciowych dla
dostaw surowcow i paliw oraz kontrola jakosciowa tych
dostaw. W trakcie rozruchu i zatrzymania pieca nie sa
wspotspalane odpady. Zmierzony poziom emisji
PCDD/F na emitorze 314-01 wyniost 0,0037218 ng/m".

Spelnia wymagania BAT

Ograniczenie metali z gazow  odlotowych
pochodzacych z wypalania w piecach poprzez zastosowanie
kombinacji réznych technik w ramach BAT 28.

emisji

Zwigzane z BAT poziomy emisji metali w gazach
odlotowych z procesoéw wypalania w piecach
Metale Jednostka BAT AEL
Hg mg/Nm’ <0,05 %
Suma (Cd, TI) mg/Nm’ <0,05 "
Suma (As, Sb, | mg/Nm’ <0,5"
Pb, Cr, Co, Cu,
Mn, Ni, V)
UNiskie poziomy zglaszano w zaleznosci od jakosci surowcow i
aliw,
?’Niskie poziomy zglaszano w zaleznosci od jakosci surowcow i
paliw. Wartosci przekraczajace 0,03 mg/Nm® nalezy zbadac.
Przy warto$ciach bliskich 0,05 mg/Nm® nalezy rozwazyé
dodatkowe techniki (np. zmnigjszenie temperatury gazéw
odlotowych, zastosowanie wegla aktywnego).

e w miar¢ mozliwosci wybierane sa surowce i paliwa
zniska zawartoscia siarki, azotu, chloru, metali
i lotnych zwigzkéw organicznych,

e zaklad prowadzi staranny dobor i kontrolg paliw
alternatywnych w zakresie substancji podawanych
do pieca mogacych zwigkszy¢ emisje. Prowadzone
pomiary wykazuja, ze poziom emisji metali ksztaltuje
sie ponizej 0,05 mg/Nm” dla Hg, Cd i T1 oraz ponizej
0,5 mg/Nm’® dla (Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V).

Spelnia wymagania BAT

V.1.3. Metody ochrony przed halasem

Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do
przemysiu cementowego

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT

Ograniczanie emisji halasu podczas procesu produkcji
cementu przy zastosowaniu kombinacji réznych technik w
ramach BAT 2.

*  nowoczesne wyposazenie technologiczne instalacji,

e  stosowanie urzadzen o niskim poziomie mocy
akustycznej,

e obudowanie lub umieszczenic w pomieszczeniach
urzadzen ucigzliwych pod wzgledem hatasu (np. miyn
wegla, dmuchawy),

e wyposazenie wentylatorow na wlocie powietrza w
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thumiki,

modernizowanie wyposazenia urobku i
kamienia na terenie zakladu gorniczego,
stosowanie nowoczesnych wiertnic (np. HBM — 60 oraz
Atlas Copco L-6 25).

Spelnia wymagania BAT

transportu

V.1.4. Metody ograniczenia ucigzliwos$ci gospodarki odpadami

Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do
przemysilu cementowego

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT

Kontrola jakosci odpadéw, tj. odpowiednich wiasciwosci
odpadéw. ktére maja by¢ wykorzystane jako paliwa lub
surowce w piecu cementowym przy zastosowaniu réznych
technik w ramach BAT 11.

prowadzenie kontroli jakosci odpadéw, ktore maja
by¢ wykorzystywane w piecu cementowym,

odpady dostarczane do pieca przygotowywane sg
przez specjalistyczne firmy i posiadaja parametry
jakie sa okreslone w karcie wymagan jakosciowych
np. (wartos¢ opalowa. zawartoéé chloru czy metali).
Parametry te s3 w cementowni kontrolowane. Z
kazdego samochodu dowozacego odpady jest
pobierana probka. Z pobranych probek od danego
dostawcy zbierana jest probka tygodniowa. Probki sa
poddawane analizie w zakresie popiotu, siarki, wegla,
chloru, rtgci, wody i ciepla spalania. Dodatkowo dla
kazdej dostawy wykonywana jest analiza zawartosci
chloru. Metale cigzkie oznaczane s3 w laboratorium w
Malogoszczy (probka dwutygodniowa, przygotowana
z kazdego samochodu dla kazdego dostawcy).
Wspdlspalane w Zakladzie odpady nie zawierajg
wigcej niz 1% substancji chloroorganicznych.

Spelnia wymagania BAT

Zagwarantowanie odpowiedniego przetwarzania odpadow
wykorzystywanych jako paliwa lub surowce w piecu
poprzez zastosowanie réznych technik w ramach BAT 12.

proces przetwarzania odpadéw stosowanych w piecu
cementowym jest kontrolowany pod wzgledem
odpowiednich temperatur i czasu przebywania,

odpady zawierajg do 1 % chloru a temperatura

w piecu obrotowym Wynosi 1400-1500°C
a temperatura gazéw okolo 2000 °C,
e  klinkier ~wymaga wypalania w  atmosferze

utleniajacej. Z tego powodu wymagany jest nadmiar
powietrza w strefie spiekania pieca cementowego,
a czas utrzymywania gazow w piecu wynosi powyzej
2 sekund (4-6 sekund),

odpady podawane sa w  sposéb  ciaggly
i nieprzerywany. W okresach rozruchu i zatrzymania
instalacji odpady nie sa podawane do pieca.

Spelnia wymagania BAT

Zarzadzanie bezpieczenstwem przy stosowaniu odpadéw
niebezpiecznych polegajacy na stosowaniu metod
zarzadzania bezpieczenstwem przy skladowaniu,
przygotowaniu i podawaniu odpadow niebezpiecznych
BAT 13.

e w instalacji nie prowadzi si¢ przetwarzania odpadow

niebezpiecznych

V.1.5. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej

Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do

przemyslu cementowego

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT

Zmniejszenie zuzycia energii poprzez stosowanie piecow do
metody suchej z wielostopniowym podgrzewaczem i

o

stosowanie _ paliw alternatywnych z  wysoka
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prekalcynatorem BAT 6.
2 900 — 3 300 MJ/tona klinkieru " metoda sucha z
wielostopniowym podgrzewaczem i prekalcynatorem

"Poziomy te nie maja zastosowania do instalacji produkujacych
cement specjalny lub klinkier cementu bialego, ktore wymagaja
znacznie wyzszych temperatur procesu ze wzgledu na charakterystyke
produktu.

YPoziomy maja zastosowanie w normalnych (z wyjatkiem np.
rozruchu i zatrzymania) i optymalnych warunkach eksploatacji.

“Wydajnos¢ wplywa na zapotrzebowanie na energie, przy czym
wicksza wydajno$¢ daje mozliwo$¢ oszczedzania energii, za$
mnigjsza wymaga wigcej energii. Zuzycie energii zalezy rowniez od
liczby stopni w podgrzewaczu cyklonowym — im wigcej stopni, tym
nizsze zuZycie energii w piecu. Odpowiednia liczba stopni
podgrzewacza cyklonowego zalezy glownie od zawartosci wilgoci w
surowcach.

zawartodcia  frakcji  biogennej prowadzi do
zmnigjszenia lgczne) emisji  dwutlenku  wegla
jednak negatywnie wplywa na efektywnos$¢ cieplna
instalacji do wypalu klinkieru. Gléwnym powodem
zmniejszenia efektywnosci cieplnej instalacji jest
zawartosé wilgoci, ktéra zostaje uwolniona podczas
spalania paliwa w instalacji kalcynatora pieca
obrotowego. Zastosowanie bocznikowania gazow
odlotowych (by-pass) pozwoli na ograniczenie
negatywnego wplywu stopnia zwilzenia gazow
i wzrostu ich objgtosci oraz poprawg jego
skutecznoséci i w konsekwencji ograniczenie
nieuniknionych strat ciepla. Ograniczenie tacznego
zuzycia energii cieplnej do poziomu <3300 M/t
jest niemozliwy z uwagi na zawarto$¢ wegla w
mieszaninie surowcowe] wprowadzanej do pieca
oraz planowanego wzrostu zastosowania roztworow
mocznika lub amoniaku w procesie selektywnej
niekatalitycznej redukcji tlenkéw azotu (SNCR).
Gléwnym zrédlem wegla w mace surowcowej sg
popioly z duzych instalacji do spalania paliw.
Z uwagi na wysoka zawartos¢ wegla ( >7%) oraz
stopiefi zwilzenia i zwigzania popioly te nie moga
by¢ zastosowane w aplikacjach budowlanych
jednak  stanowig doskonaly zamiennik dla
naturalnych surowcéw mineralnych niezbgdnych do
produkcji klinkieru stanowiacych Zrédio tlenkow
glinu i zelaza takich jak ity i glina.

Zuzycie energii cieplnej z wylaczeniem wegla
wnoszonego z mieszanka surowcowa wynosi
obecnie 3190 MJ/t.  Uwzgledniajac  50%
wykorzystania ciepla z surowca w procesie wypatu
klinkieru zuzycie energii cieplnej wynosi 3363
MlJ/it. W przypadku zastapienia popioléw lotnych
ilami lub gling. wylaczenie jednego stopnia
wymiany zwigkszy zuzycie ciepla z 3190MJ/t do
3340 MJ/t ( ok. +150 MI#).

Nie spetnia ze wzgledu na ww. uwarunkowania.

Redukcja/zminimalizowanie zuzycia energii cieplnej poprzez
zastosowanie kombinacji réznych technik w ramach BAT 7.

skomputeryzowane systemy sterowania,
nowoczesne, grawimetryczne uktady podawania
paliw statych.

wysokoefektywne energetycznie urzadzenia
przemialowe,

nowoczesny chlodnik klinkieru umozliwiajgcy
maksymalny odzysk ciepla,

spalanie paliw alternatywnych w celu zmniejszenia
zuzycia energii z paliw konwencjonalnych.

odzysk nadmiarowego ciepla ze strefy chlodzenia i
wykorzystywanie w suszarni paliw alternatywnych
oraz w mtynie pionowym cementu.

Spelnia wymagania BAT

Zmniejszenie  zuzycia  energii  pierwotnej  poprzez
uwzglednienie ograniczenia zawartosci klinkieru w cemencie i
wyrobach cementowych — BAT 8.

opracowuje i wdraza nowe receptury cementow
wieloskladnikowych, zamiast cementéw czystych,
gdzie klinkier cementowy jest zastepowany innymi
sktadnikami, jak: zuzel wielkopiecowy, popioly
lotne, kamien wapienny.

Spelnia wymagania BAT

Zmniejszenie zuzycia energii pierwotnej poprzez skojarzone
wytwarzanie ciepla i energii — BAT 9.

proces wypalania klinkieru odbywa si¢ z odzyskiem
ciepta odpadowego. Odzysk nadmiarowego ciepla
ze strefy chlodzenia wykorzystywany jest w
suszarni paliw alternatywnych firmy STELA drying
technology, BELT DRYING PLANT TYPE BT
1/6200-12 o wydajnosci 13 Mg/h. Odpady po
wysuszeniu nie sa nigdzie magazynowane, lecz
transportowane sa przenosnikami bezposrednio do
pieca. Suszarnia poprawia whasciwosci palne paliwa
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alternatywnego, umozliwia zachowanie wlasciwych
parametrow spalania w piecu obrotowym.
Spelnia wymagania BAT

Redukcja/minimalizacja zuzycia energii elektrycznej poprzez
zastosowanie rdznych technik zgodnie z BAT 10.

e minimalizacja zuzycia energii  elektrycznej
prowadzona  poprzez zastosowanie systemow
zarzadzania energia. Ponadto  zainstalowane
sa wysokoefektywne energetycznie urzadzenia
przemiatowe i inne zasilane elektrycznie.

zaklad stosuje ulepszone systemy monitorowania.
Podstawowe  elementy sytemu  monitoringu
wykorzystania energii to: program analityczny
potaczony z ukladami pomiarowymi energii
elektrycznej na terenie zakladu umozliwiajgcy
analiz¢ on-line zuzywanej energii i jej jakosci,
dokumentacje licznikéw  energii  elektrycznej
nieobjetej systemem wraz z analizg licznikow czasu
pracy urzadzen, analizatory obciazenia przenosne
stuzace doktadnej analizie wykorzystania energii
elektrycznej. Raporty te stuza analizie zuzycia
energii poprzez poszczegolne urzadzenia i grupy
urzadzen. Analizy s podstawag reakcji polegajacej
na podejmowaniu  decyzji o przegladzie,
modernizacji lub wymianie urzadzenia
o nadmiernej energochtonnosci.

Spelnia wymagania BAT

V.1.6. Metody w zakresie ochrony srodowiska jako calosci

Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do
przemysiu cementowego

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT

Wdrozenie i przestrzeganie zasad systemu zarzadzania
srodowiskiem, obejmujacego wszystkie elementy zgodnie z
BAT 1.

zaklad posiada wdrozony i certyfikowany System
Zarzadzania Jako$cig w zakresie produkcji i rozwoju
zbudowany w oparciu o norm¢ ISO 9001 i 14001.
System ten zawiera elementy organizacyjne opisane
przez dokumenty o randze instrukcji: CS-IN-002.00
Monitorowanie parametréw $rodowiska oraz CS-IN-
001.00  Gospodarka  odpadami,  CS-IN-005.00
Instrukcja gospodarowania wodg oraz CS-IN-006.00
Instrukcja zapewnienia jakosci systemu pomiaréw
ciaglych emisji zanieczyszczen do atmosfery, zgodna
z procedurg QAL -3,

utrzymuje si¢ organizacj¢ swojego zakladu w sposdb
zapewniajagcy  biezace rozpoznanie technologii
produkcji spelniajacych wymogi BAT, prowadzenie
efektywnej gospodarki surowcowej i energetycznej
oraz gospodarki substancjami niebezpiecznymi, a
takze rozpoznanie wymogéw prawnych dotyczacych
ochrony srodowiska. Spotka posiada ipoddaje
przegladom procedur¢ alarmowa  postgpowania
w sytuacjach kryzysowych,

na podstawie audytu wykonywanego raz na rok przez
TUV SUD Management Service GmbH potwierdza
si¢ spelnienie wymagan zwigzanych z normami ISO
9001 i ISO 14001. Spoétka uzvskuje certyfikat
potwierdzajacy spelnianie wymagan wraz z okresem
waznosci dokumentu. Kadra kierownicza dokonuje
przegladu pod katem skutecznosci systemu.

Spelnia wymagania BAT

Uniknigcie  emisji lub ich zmniejszenie
dokonywanie starannej selekeji 1 kontroli
substancji podawanych do pieca — BAT4.

poprzez
wszystkich

zaklad prowadzi staranng selekcj¢ 1 kontrole
substancji podawanych do pieca. Substancje
podawane sa do pieca w sposob optymalny przy
wykorzystaniu: linii do przygotowania i podawania
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wegla, linii do podawania zuzytych opon do komory
wzniosu pieca obrotowego, linii do podawania paliw
alternatywnych PASr i osadéw sciekowych, linii do
dozowania maczki zwierzgeej, linii do podawania
popioldow  wysokowgglowych,  suszarmi  paliw
alternatywnych,  linii  do  podawania  paliw
alternatywnych wielkogabarytowych.
Spelnia wymagania BAT

Prowadzenie regularnego monitorowania i pomiaru
parametréw procesu i emisji oraz monitorowanie emisji
zgodnie z odpowiednimi normami EN, a w przypadku gdy
normy takie nie sa dostgpne. z ISO, normami krajowymi lub
innymi normami migdzynarodowymi zapewniajagcymi dane
o rownowaznej jakosci naukowej — BAT 5.

e ciggly pomiar parametréw procesu produkcyjnego.
Zaklad monitoruje szereg parametrow
technologicznych w czasie rzeczywistym z rejestracja
przy pomocy systemu wykonanego przez AspenTech
USA. System wspoélpracujgcy z Windows pozwala na
eksport wynikéw do programu Excel. Monitorowane
sg wszystkie istotne parametry technologiczne w tym
takze parametry istotne ze wzgledu na spalanie
odpadéw jak  temperatura, przeplywy, warunki
spalania / tlen, tlenek wegla,

®  monitorowani¢ i stabilizowanie parametréw procesu
tj. jednorodnos¢ mieszanki surowca (analizator CBx,
program sterujgcy zestawianiem surowca QMC,
zbiornik usredniajacy, kontrola laboratoryjna), oraz
zawartos¢ tlenu w gazach.

e w czasie wspolspalania opon i paliw alternatywnych
prowadzony jest pomiar ciagly analizatorem do
cigglego pomiaru emisji gazow tzw. ENVAG.
Prowadzone sa w sposéb ciagly pomiary emisji pylu,
NO,. SO, CO, HCI, HF, TOC, NH;

e  okresowe pomiary emisji PCDD/F i metali

e monitorowanie zuzycia surowcow podstawowych i
paliw (dokumenty dostaw, dokumentacja
magazynowa, zapisy wazenia, liczniki zuzycia),

e monitorowanie jakosci wody (pomiary laboratoryjne
wody pitnej i przemyslowej),

® monitorowanie  zuzycia wody i surowcow
pomocniczych  (liczniki, dzienniki  pompowni,
dokumentacja dostaw, dokumentacja magazynowa),

e  monitorowanie procesu produkeji klinkieru (proces
ciggly automatyczny wydruki z systemu, pamigc
systemu sterowania),

¢  monitorowanie produkeji klinkieru i cementu (karty
pracy, raporty zmianowe),

e  monitorowanie  jakosci
laboratoryjne, zapisy jakosci).

Spelnia wymagania BAT

wyrobéw (pomiary

V.1.7. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej

Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do
przemystu cementowego

Spehienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT

Zmniegjszenie ilosci odpadoéw stalych z produkcji cementu
oraz oszcz¢dzanie surowcow zgodnie z BAT 29.

e pyl wychwytywany na filtrach zainstalowanych na
instalacji IPPC zawracany jest do procesu produkcji
cementu.

Spelnia wymagania BAT

Optymalizacja kontroli procesu, w tym skomputeryzowane
automatyczne systemy Sterowania oraz  stosowanie
nowoczesnych, grawimetrycznych ukladéw podawania
paliw stalych. Redukcja emisji z pieca i efektywne
wykorzystanie energii — BAT 3.

¢ komputerowy system automatycznego sterowania
procesem produkcji klinkieru pozwalajacy na biezaca
kontrolg przebiegu procesu,

e  monitoring szeregu parametrow technologicznych w
czasie rzeczywistym zrejestracja przy pomocy
systemu wykonanego przez AspenTech USA. System

52




wspolpracujacy z Windows pozwala na eksport
wynikéw do programu Excel. Monitorowane s
wszystkie istotne parametry technologiczne, w tym
takze parametry istotne ze wzgledu na spalanie
odpadéw jak: temperatura, przeplyw, warunki
spalania (tlen, tlenek wegla),

° nowoczesny, grawimetryczny system dozowania
paliwa stalego.

Spelnia wymagania BAT

V.1.8. Metody zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych:
— zbieranie i oczyszczanie wszystkich $ciekow, odciekéw i wod opadowych z rejonu
zbiornikow paliw oraz sktadu surowcow,
— izolacja od gruntu miejsc gdzie moze nastgpi¢ potencjalne zanieczyszczenie gruntu
i wod podziemnych.
V.2. Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na srodowisko

Eksploatacja instalacji nie wiaze si¢ z transgranicznym oddzialywaniem.

XVIII. Zmienia sie w calosci pkt VI decyzji, w ten sposéb, ze otrzymuije on nastepujace

brzmienie:
VL. Sposoby post¢powania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji
7 uwagi na charakter produktu (klinkier) stanowiacego podstawowy surowiec do produkcji
cementu, jako powszechnie uzywanego materiatu nie przewiduje si¢ zakonczenia dzialania
instalacji.

W przypadku zakonczenia dzialalnodci likwidacja i rozbiorka prowadzone beda zgodnie
z obowigzujgcym prawem, wedlug zatwierdzonych projektow przy uwzglednieniu wszystkich
zidentyfikowanych wezes$niej mozliwych oddziatywan srodowiskowych.

Przewidziane metody bezpiecznego dla srodowiska zakonczenia dzialania:

- struktury stalowe i betonowe zostang umyte wodg pod ci$nieniem z ewentualnym

dodatkiem atestowanych, biodegradowalnych s$rodkéw myjacych. Wody popluczne
z mycia zostang oczyszczone w istniejacych urzadzeniach oczyszczajagcych. W przypadku
zastosowania srodkow myjacych w ilosciach, ktore moglyby spowodowaé przekroczenie
dopuszczalnych dla Sciekéw przemystowych stezen zanieczyszczen, wody popluczne
zostang odpompowane do cystern samochodowych poddane analizie i przekazane
uprawnionej jednostce do utylizacji. Wszelkie rurociagi zostang wyczyszczone poprzez
dzialanie goracej pary wodnej, a powstale w tym procesie zaolejone kondensaty zostana

oczyszczone w istniejacych urzadzeniach,
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struktury 1 rurociggi stalowe zostana pociete i przekazane jednostkom uprawnionym,
prowadzacym odzysk metali. Zdemontowane struktury betonowe i Zelbetonowe oraz
budynki zostang zdemontowane wraz z fundamentami i poddane kruszeniu w celu
uzyskania granulatu wykorzystywanego na podsypki przy budowie drog. Odzyskane prety
zbrojeniowe zostang zagospodarowane tak jak inne struktury stalowe,

urzadzenia technologiczne (suwnice, podtorza) zostang oczyszczone i sprzedane
do dalszego uzytkowania lub zlomowane przy zachowaniu procedur zwiazanych
z gospodarka odpadami,

grunt pod zdemontowanymi urzadzeniami zostanie poddany analizie, w przypadku
stwierdzenia obecnosci ponadnormatywnych stezen zanieczyszczen, zostanie wybrany
1 przekazany jednostce uprawnionej lub oczyszczany na miejscu wedlug zatwierdzonego
projektu. Teren po rozbidrce iewentualnej regeneracji gruntu zostanie zniwelowany
1 przeznaczony na cele inwestycyjne, lub pokryty warstwg humusu, obsiany trawa badz
zalesiony zgodnie z aktualnym planem zagospodarowania terenu,

urzadzenia zostang oproznione z paliwa (zuzytego w procesie produkcji) oraz z innych
pozostalosci. Pozostalosci 1 inne odpady po segregacji zostang wybrane i przekazane
uprawnionej jednostce do utylizacji,

piec zostanie po oproznieniu i wylaczeniu wystudzony. Wymuréwka ogniotrwala zostanie
zdemontowana i przekazana producentowi materiatlow ogniotrwatych przy uwzglednieniu
zasad gospodarki odpadami. Urzadzenia i rurociagi zostang oczyszczone badz przez
dzialanie pary wodnej badz umyte woda pod ci$nieniem na stanowisku pracy lub
w odpowiednich naczyniach lub urzadzeniach zamknietych. Scieki zmycia zostana
przepompowane lub przewiezione do istniejgcych urzadzen oczyszczajgcych,

po ostatecznym wygaszeniu pieca zbiornik paliwa oleju lekkiego wraz z armaturg zostang
oczyszczone badz przez dzialanie pary wodnej badZz umyte woda pod cisnieniem
na stanowisku pracy lub w odpowiednich naczyniach lub urzadzeniach zamknietych.
Scieki z mycia zostana przepompowane lub przewiezione do istniejacych urzadzen
oczyszczajacych,

w przypadku demontazu calego systemu zostanie on oczyszczony z pyldw przez
odkurzenie. Pyly zostana przekazane wyspecjalizowanym przedsigbiorcom zajmujgcym
si¢ ich utylizacja,

rozbiorka systemu bedzie prowadzona =z zastosowaniem segregacji odpadow
ze szczegOlnym wydzieleniem ewentualnych odpaddéw niebezpiecznych przez firme

zewnetrzng.
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XIX. Pkt VI decyzji ze str. 30 otrzymuje nowsa numeraci¢ o nastepujacym

brzmieniu:

VII. Sposoby zapobiegania wyst¢powaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz wymog
informowania o wystapieniu awarii.
W przypadku wystgpienia awarii, mogacej mie¢ znaczacy wplyw na srodowisko nalezy
powiadomi¢ wiasciwa Komende Panstwowej Strazy Pozamej, Stanowisko ds. Zarzadzania
Kryzysowego Urzedu Miasta i Gminy w Barcinie i Kujawsko-Pomorskiego Wojewédzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy.
Zaklad nie jest zaliczany do zakladow o zwigkszonym ryzyku albo zakladu o duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowe;.
Stosowane bgdg zabezpieczenia techniczne w tym m. in. ,tace ekologiczne”, sorbenty,
instalacje p.poz., minimalizacja standéw magazynowych substancji niebezpiecznych oraz
obowigzek okresowych przegladow stanu technicznego i szkolen pracownikow.
Potencjalnym zrédlem awarii moze by¢ zbiornik lekkiego oleju opatowego, stosowanego
do rozgrzewania i uruchamiania pieca.
Zbiomik oleju opalowego jest polozony obok stacji pomp, ktéra jest zlokalizowana
w budynku. Zbiornik stalowy, dwuptaszczowy o pojemnosci 40 m® wyposazony jest:
- komplet kré¢cow do napetniania, oprézniania i odpowietrzania,
- komplet armatury odcinajgce;,
- poziomowskaz,
- zaciski odgromowe,
- wskaznik nieszczelnosci plaszcza,
- elektryczny podgrzewacz zbiornika o mocy 9 kW,
- izolacje termiczna.
Pomigdzy ptaszczami zbiornika znajduje si¢ medium i czujnik elektroniczny sygnalizujacy
przeciek ropopochodnych do ptaszcza.
Stacja pomp, o wydajnosci 2 m’/h, posadowiona jest w obrebie wanny olejowej mogacej
pomiesci¢ ewentualne wycieki.
Przewody olejowe taczace zbiornik oleju stacje¢ pomp i instalacje wykonane sg w wersji
spawanej za wyjatkiem podlaczen do zbiornika oleju oraz stacji pomp gdzie zastosowano
tacza kolnierzowe. Kontrola szczelnosci instalacji odbywa si¢ bezposrednio podczas

cogodzinnego obchodu oraz posrednio poprzez pomiar cisnienia.
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Podstawowe zagrozenie pozarowe powstaje przy magazynowaniu, transporcie i mieleniu
wegla 1 koksu naftowego. Celem minimalizacji ryzyka wystapienia awarii instalacja zostala
wyposazona w system monitoringu oraz w sie¢ wodociaggowa przeciwpozarowg wraz

ze zbiornikiem wody przeciwpozarowe;j.

XX. Pkt VII decyzji otrzvmuje nowa numeracje o nastepujacym brzmieniu:

VIII. Pozwolenia zintegrowanego udziela si¢ na czas nieoznaczony.

XXI. W calosci usuwa sie pkt VIII decyzji.

XXII. Pozostale ustalenia decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 31 grudnia

2007 r., znak: WSRiRW.II1.HF/6618/50/07, zmienionej decyziami z dnia:

14 sierpnia 2009 roku, znak: SG.I.ed.7624/6/09,

— 19 lipca 2010 roku, znak: $G.I.ed.7624/29/10,

— 30 wrzesnia 2010 roku, znak: SG.L.mc.7624/56/ 10,

— 31 stycznia 2012 roku, znak: SG-IV.mc.?i22.l4.201 1,

— 6 wrzesnia 2013 roku, znak: SG-IV.7222.19.2013.MC,

— 27 marca 2014 roku, znak: SG-1V.7222.10.2014.MC,

— 27 lutego 2015 roku, znak: SG-IV.7222.3.2015.MC,

— 23 kwietnia 2015 roku, znak: SG-1V.7222.88.2015.PM,

— 12 czerwca 2015 roku, znak: SG-IV.7222.50.2014.AMK ;

— 28 stycznia 2016 roku, znak: $G-1-W.7222.17.201 5.AJ, pozostaja bez zmian.

UZASADNIENIE

Whnioskodawca — Lafarge Cement S.A. z siedziba w Malogoszczu - Oddziat
w Bielawach, 88-192 Piechcin, reprezentowany przez pelnomocnika Pana Stanistawa
Kryszewskiego, pismem 2z dnia 8 kwietnia 2016 r. przedlozyl wniosek
o zmiang¢ decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 31 grudnia 2007 r., znak:
WSRiRW.III-HF/6618/50/07 ze 2zm. - pozwolenia zintegrowanego udzielonego

na eksploatacj¢ instalacji do produkcji klinkieru cementowego w piecach obrotowych
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o zdolnosci produkcyjnej ponad 500 ton na dobg lub w innych piecach o zdolnosci
produkcyjnej ponad 50 ton na dobe.

Przedmiotowa instalacja wyszczegolniona jest w §1 ust. 3 pkt 1 a =zalgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementoéw

przyrodniczych albo srodowiska jako calosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169).

Organem wlasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewodztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony

srodowiska (Dz. U. z 2016 1. poz. 672 ze zm.).

Zgodnie z art. 210 ustawy Prawo ochrony srodowiska, jako warunek rozpatrzenia wniosku
0 zmiange pozwolenia zintegrowanego, Wnioskodawca wnidst oplate rejestracyjna

na wyodrebniony rachunek bankowy oraz przedlozyl dowdd uiszczenia oplaty skarbowe;.

Dzialajgc zgodnie z art. 61 § 4 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23 ze zm.), Marszalek Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego pismem z dnia 20 kwietnia 2016 r., znak: SG-1-W.7222.1.5.2016.A)
zawiadomil pelnomocnika firmy Lafarge Cement S.A. o wszczeciu postgpowania w sprawie

zmiany ww. pozwolenia zintegrowanego.

Jednoczesnie pismem z dnia 20 kwietnia 2016 r., znak: SG-1-W.7222.1.5.2016.A] tutejszy
organ podal do publicznej wiadomosci informacje¢ o wszczeciu na zadanie Strony,
postepowania administracyjnego oraz umieszczeniu w publicznie dostgpnym wykazie
danych o wniosku w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, a takze o mozliwosci
wnoszenia uwag w terminie 21 dni od ukazania si¢ niniejszej informacji. Zawiadomienie
to podano do publicznej wiadomosci na tablicach ogloszen Urzedu Miejskiego w Barcinie,
Whnioskodawcy, tablicy ogloszen Urzgdu Marszatkowskiego Wojewddztwa Kujawsko-
Pomorskiego w Toruniu oraz w Biuletynie Informacji Publicznej Urzgdu Marszatkowskiego

Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu.

Pismami z dnia 30 maja 2016 r. oraz 9 stycznia 2017 r., znak: SG-1-W.7222.1.5.2016.A]
wystapiono o uzupeinienie wniosku. Uzupelnienie zostaly przekazane pismami z dnia 1 lipca

2016 r., znak: DC/SK/2016/16031/04 oraz z dnia 25.01.2017 r., znak: DC/SK/2016/16031/07.

Whniosek spelnial wymagania okreslone w art. 184 i art. 208 ustawy z dnia 27 kwietnia

2001 roku Prawo ochrony $rodowiska.
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Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, poinformowano
Strong o przyslugujacym prawie do =zapoznania sie¢ zaktami sprawy, mozliwosci
wypowiedzenia si¢ co do zebranych dowodow 1 materiatdéw oraz zgloszenia zadan
w toczacym si¢ postepowaniu. Do dnia wydania niniejszej decyzji Strona nie skorzystala
z przystugujacego jej prawa oraz nie wniosta uwag.

Whnioskowane zmiany dotycza w szczegolnosci:
uwzglednienia dodatkowego miejsca magazynowania odpadow przewidzianych
do odzysku (dotyczy paliw alternatywnych),

- zwigkszenia zuzycia oleju lekkiego z 100 Mg na 200 Mg do rozruchu pieca
obrotowego po postoju remontowym,

- uruchomienia instalacji do podawania paliw alternatywnych wielkogabarytowych
do kalcynatora pieca obrotowego do wypatu klinkieru, ztozonej z:

- budynku,

- zbiornika na paliwa wraz z ukladem wybierajacym oraz ukladem wazaco—
dozujacym, umieszczonych wewnatrz budynku,

- punktu roztadunku samochodow,

- przenosnika transportujacego paliwa ze zbiornika na wieze wymiennika
i kalcynatora,

- systemu komory spalania tzw. ,.step combustora”,

- uwzglednienia w pozwoleniu Decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 26 marca 2013 r.
ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie
z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji
przemyslowych, w odniesieniu do produkcji cementu, wapna i tlenku magnezu
(notyfikowanej jako dokument nr C(2013) 1728) — konkluzje beda obowigzywaty
od 5 wrzesnia 2018 r.,

- zwigkszenie ilosci przetwarzanego odpadu o kodzie 06 05 03 (osady z zakladowych
oczyszczalni Sciekéw inne niz wymienione w 06 06 02) z 2000 Mg/rok do 5 000
Mg/rok (odpad stanowi alternatywe dla surowcéw 1 odpadéw stanowiacych
komponent skiadu surowcowego),
powstania nowego rodzaju odpadu o kodzie 16 01 10* (uwodnione odpady ciekle
zawierajace substancje niebezpieczne) w ilosci do 12,0 Mg/rok — odpad bedzie
powstawal w trakcie magazynowania paliw alternatywnych,

- zwigkszenia ilosci wytwarzanych odpadéw o kodach (w zwigzku z eksploatacja
magazynu paliw alternatywnych):
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13 05 06* (olej z odwodnienia olejow w separatorach) z 5,0 Mg/rok na 5,5 Mg/rok ,

13 05 07 * (zaolejona woda z odwodnienia olejow w separatorach) z 5,0 Mg/rok na
6,0 Mg/rok ,

- 1502 02 * (sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)) z 5,0 Mg/rok na 5,5
Mg/rok,

- 16 02 13* (zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12) z 2,0 Mg/rok na 2,1 Mg/rok,

- 15 02 03 (sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty,
Scierki) 1 ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02) z 32,0 Mg/rok na
62,0 Mg/rok ,

- 17 02 02 (szkto) z 0,5 Mg/rok na 0,6 Mg/rok ,

- 1702 03 (tworzywa sztuczne) z 4,0 Mg/rok na 4,2 Mg/rok.

Z przedlozone] dokumentacji wynika, ze dotrzymane zostana dopuszczalne poziomy
substancji w powietrzu poza terenem, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytul prawny
- ustalone w zalaczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia
2012 r. w sprawie poziomow niektoérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r. poz.1031),
a takze dotrzymane zostang dopuszczalne wartosci odniesienia w powietrzu dla terenu
kraju, wynikajace z zalgcznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia
2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U.
z 2010 1. Nr 16, poz. 87). Jak wykazano w dokumentacji wniosku, prawidlowa eksploatacja
instalacji zapewnia dotrzymanie standardow emisyjnych dla pieca do produkcji klinkieru
cementowego, w ktérych sa wspolispalane odpady, zawartych w zalaczniku nr 8
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardow
emisyjnych dla niektoérych rodzajow instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania
lub wspotspalania odpadéw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1546).

Podsumowujac stwierdza si¢, ze wykonane obliczenia poziomdéw substancji w powietrzu
za pomoca referencyjnej metodyki modelowania poziomoéw substancji w powietrzu wykazaty,
ze emisja substancji z instalacji nie bedzie powodowaé przekroczen standardow jakosci
srodowiska, wartosci odniesienia oraz opadu pylu poza terenem, do ktorego zaklad posiada
tytul prawny. W zwiazku z tym, wielkos¢ dopuszczalnej emisji substancji wprowadzanych
do powietrza okreslono zgodnie z propozycja Strony, zawarta w dokumentacji stanowigcej

podstawe wydania pozwolenia zintegrowanego.

59



W niniejszej decyzji uwzgledniono rowniez wymagania okreslone w konkluzjach BAT.
Zgodnie z pismem z dnia 17 grudnia 2015 r., znak: SG-I-W.7222.21.2015.AJ na podstawie
art. 215 ust. 4 pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska wezwano
prowadzacego instalacj¢ IPPC do wystapienia z wnioskiem o zmiang warunkéw pozwolenia
zintegrowanego w terminie roku, jednoczesnie informujgc o koniecznosci dostosowania
instalacji do wymagan okreslonych w Decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 26 marca 2013 r.
ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie
z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/EU w sprawie emisji przemystowych,
w odniesieniu do produkcji cementu, wapna i tlenku magnezu (2013/163/UE). Wymagania
powyzszego dokumentu uwzglgdniono réwniez przy okresleniu obowigzku w zakresie
prowadzenia monitoringu emisji zanieczyszczen do powietrza. Na podstawie informacji
zawartych w dokumentacji nalezy stwierdzi¢, ze instalacja bedaca przedmiotem wniosku musi
spelnia¢ wymagania najlepszych dost¢pnych technik w zakresie:

- dostosowania instalacji tak by emisja pylu z operacji, przy ktorych wystepuje duze
zapylenie, innych niz procesy wypalania w piecach, chtodzenia i gléwne procesy mielenia
byla <10 mg/Nm’,

- rozszerzenia wykonywania pomiaréw okresowych z instalacji o emisje PCDD/F i metali
(emitor 314-01),

- rozszerzenia wykonywania pomiaru cigglego o emisje NHs,

- wprowadzenia emisji dopuszczalnej z instalacji zgodnie z konkluzjami BAT
w jednostce mg/Nm?:

e pyl <10 (z procesdw innych niz procesy wypalania w piecach, chlodzenia i mielenia),

e pyl <10-20 (z procesow wypalania, chfodzenia i mielenia),

o NO, <200 — 500,

e NH; <30-50,

e SO, <50-400,

e HCI <10,

e HF<I,

e metale: Hg <0,05; suma (Cd i Tl) <0,05; suma (As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V)
=<0.5,

e oraz w jednostce ng/Nm3 dla PCDD/F <0,05 - 0,1.
Zgodnie z konkluzjami BAT poziom zuzycia energii w zakladach, w ktérych stosowane sa

piece do metody suchej z wielostopniowym podgrzewaczem i prekalcynatorem, nie powinien
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przekraczaé¢ 3300 MJ/Mg klinkieru. Mimo zastosowania wszystkich wymienionych w tym
dokumencie metod redukcji zuzycia energii poziom ten i tak jest przekraczany. Paliwa
alternatywne wykorzystywane w procesie wypalu klinkieru ze wzgledu na niestabilnos¢
jakosciowa w tym zawarto$¢ wilgoci oraz poziom substancji maja duzy niekorzystny wplyw
na poziom zuzycia energii cieplnej na ton¢ produkowanego klinkieru. Stosowanie paliw
alternatywnych z wysokg zawartoscia frakcji biogennej prowadzi do zmniejszenia lacznej
emisji dwutlenku wegla jednak negatywnie wplywa na efektywnos¢ cieplna instalacji
do wypatu klinkieru. Gtéwnym powodem zmniejszenia efektywnosci cieplnej instalacji jest
zawartos¢ wilgoci, ktora zostaje uwolniona podczas spalania paliwa w instalacji kalcynatora
pieca obrotowego. Ograniczenie lacznego zuzycia energii cieplnej do poziomu ww. jest
utrudnione z uwagi na zawarto$¢ wegla w mieszaninie surowcowej wprowadzanej do pieca
oraz planowanego wzrostu zastosowania roztworéw mocznika lub amoniaku w procesie
selektywnej niekatalitycznej redukcji tlenkow azotu (SNCR).

Z przeprowadzonej analizy akustycznej uwzgledniajgcej wszystkie zrodla hatasu wynika,
ze wyliczona maksymalna wielkos¢ poziomu hatasu, dla terenow chronionych akustycznie,
miesci sie w warunkach dla dopuszczalnej wartosci poziomu hatasu dla pory dnia i nocy,
okreslonej w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 .
w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112).
Czestotliwo$¢ prowadzenia pomiaréw hatasu wynika z rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw
wielkosci emisji oraz pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 poz. 1542). Zgodnie
z § 10 i zalacznikiem do tego rozporzadzenia zaklad ma obowigzek wykonywac okresowe
pomiary hatasu w $rodowisku pochodzacego od instalacji, dla ktorej wydano pozwolenie
zintegrowane, raz na dwa lata w punktach pomiarowych P1, P2 i P3. Nie zostaly nalozone
dodatkowe obowigzki w zakresie monitoringu.

Przedmiotem zmiany w czgsci dotyczace] gospodarki odpadami sa zmiany
w rodzajach wytwarzanych odpadow oraz sposobach ich magazynowania, a takze zmiany
w rodzajach odpadéow przewidzianych do przetwarzania. Wytwarzane odpady beda
magazynowane na terenie Zakladu w odpowiednio przystosowanych i wydzielonych
miejscach w sposob selektywny, anastgpnie przekazywane do odzysku badz tez,
w przypadku braku mozliwosci ich odzysku, do unieszkodliwiania innym posiadaczom
odpadéw, posiadajacym stosowne zezwolenia (pozwolenia) wlasciwego organu
na prowadzenie dzialalnosci w zakresie gospodarowania tymi odpadami i/lub przekazywane

osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym, niebedacym przedsigbiorcami,
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do wykorzystania na ich wlasne potrzeby, zgodnie zobowiazujacymi w tym zakresie
przepisami.

W niniejszej decyzji uwzgledniono rowniez wzrost zuzycia oleju lekkiego z 100 Mg na
200 Mg, ktory stuzy do rozruchu pieca obrotowego po kazdym postoju remontowym. Jego
wzrost wynika ze zwigkszenia udzialu wymienianego betonu ogniotrwalego i rozwoju
technologii materialow ogniotrwalych, co generuje koniecznos¢  dluzszego czasu
utrzymywania ich w temperaturze 450 °C (wygrzewanie wymienionej wymuréwki w piecu).

W toku postgpowania nie zgloszono Zzadnych innych uwag wynikajacych z podania
informacji o prowadzonym postgpowaniu do wiadomosci publicznej, wobec czego powyzsze
uzasadnienie nie zawiera uwag i wnioskow zgloszonych przez spoteczenstwo.

Pozostale ustalenia cytowanej wyzej decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia
31 grudnia 2007 r., znak: WSRiRW.IILLHF/6618/50/07 ze zm., pozostaja bez zmian.

Majgc powyzsze na uwadze, postanowiono w catosci przychyli¢ si¢ do wniosku Strony.
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do Mlmstra Srodowiska w Warszawie,

za posrednictwem Marszatka Wo;ewodzLWa Kujawsko -Pomorskiego, w terminie 14 dni
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od daty jej dorgczenia. N L

Otrzymuja:

1. Pan Stanistaw Kryszewski
Zaktad Sozotechniki Sp. z 0. o.
ul. Bernardynska 3
85-029 Bydgoszcz

2,34 aa.

Do wiadomosci:

1. Ministerstwo Srodowiska — wersja elektroniczna
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Poznaniu
ul. Grunwaldzka 21, 60-783 Poznan

3. Wojewédzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy- wersja elektroniczna
ul. Piotra Skargi 2, 85-018 Bydgoszcz

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowg w wysokosci 1005.50 =i (Jeden tysige pigé =totych i 50/100)- wplata na konto

Urzedu Miasta w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799 — wysokos¢ okreslona w cz¢$ci 1l pkt 46 zalgeznika do ustawy = dnia
16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2016 r. poz. 1827 ).

62



