MARSZALEK
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego

Torun, q kwietnia 2017 roku

SG-1-W.7222.1.6.2016.A)

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 104, art. 162 § 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23 ze zm.),

— art. 217 oraz art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska

(Dz. U. z2017 r. poz. 519)
po rozpatrzeniu

wniosku zlozonego przez prowadzacego instalacje, tj. Lafarge Cement S.A. ul. Warszawska
110, 28-366 Matogoszcz - Oddzial w Bielawach, 88-192 Piechcin, pismem z dnia 8 kwietnia
2016 roku, znak: DC/2016/16031/01, w sprawie wydania tekstu jednolitego decyzji
Wojewody  Kujawsko-Pomorskiego z dnia 31  grudnia 2007 roku, znak:
WSRIRW.IIL.HF/6618/50/07 ze zm. udzielajaca pozwolenia zintegrowanego, na prowadzenie
instalacji sklasyfikowanej zgodnie z pkt 3 ppkt la, zalacznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako
calosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) jako instalacja do produkcji klinkieru cementowego
w piecach obrotowych o zdolnosci produkcyjnej ponad 500 ton na dobg lub w innych piecach

o zdolnosci produkcyjnej ponad 50 ton na dobg,
orzekam

1. Wygasi¢ decyzje Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 31 grudnia 2007 roku, znak:
WSRIRW.IIL.HF/6618/50/07, zmieniong decyzjami z dnia:



14 sierpnia 2009 roku, znak: S$G.1.ed.7624/6/09,

19 lipca 2010 roku, znak: SG.I.ed.7624/29/10,

30 wrzesnia 2010 roku, znak: $G.1.mc.7624/56/10,

31 stycznia 2012 roku, znak: $G-1V.me.7222.14.201 1
6 wrzesnia 2013 roku, znak: SG-1V.7222.1 9.2013.MC,
27 marca 2014 roku, znak: SG-1V.7222.10.2014.MC,
27 lutego 2015 roku, znak: SG-1V.7222.3.2015.MC,

23 kwietnia 2015 roku, znak: SG-1V.7222.88.2015.PM,
12 czerwca 2015 roku, znak: SG-1V.7222.50.2014.AMK,
28 stycznia 2016 roku, znak: SG-1-W.7222.17.2015.A,
23 lutego 2017 roku, znak: SG-1-W.7222.1.5.2016.AJ.

Ujednolici¢ tekst decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 31 grudnia
2007 roku, znak: WSRiRW.IIL.HF/6618/50/07 ze zm., w nastepujacy sposob:

. Udzielam Lafarge Cement S.A. ul. Warszawska 110, 28-366 Malogoszcz - Oddzial
w Bielawach, 88-192 Piechcin, pozwolenia zintegrowanego dla instalacji sluzgcej
do produkcji klinkieru cementowego metoda sucha w piecu obrotowym o zdolnosci
produkcyjnej 4 800 Mg na dobg, obejmujjcej:

lini¢ do przygotowania surowca,

linig¢ do przygotowania paliw,

linie do podawania opon,

piec obrotowy z prekalcynatorem,

wymiennik cyklonowy,

chtodnik klinkieru,

silosy klinkieru,

transport surowcow 1 paliw,

sprezarkownig,

magazynowanie klinkieru (zamknig¢ty magazyn klinkieru),

lini¢ do podawania paliw alternatywnych (odpadow) PASr i osadow $ciekowych,

lini¢ do podawania odpadéw w postaci maczki zwierzecej,

uktad bocznikowania gazow odlotowych pieca obrotowego BYPASS,

lini¢ do redukcji tlenkéw azotu w gazach odlotowych z pieca do wypatu klinkieru,



— linie do podawania wapna hydratyzowanego i popioloéw wysokoweglowych,

— suszarni¢ paliw alternatywnych,

— lini¢ do podawania paliw alternatywnych wielkogabarytowych do kalcynatora pieca
obrotowego do wypatu klinkieru,

— magazyn paliw alternatywnych (projektowany).

Pozostale obiekty beda objete pozwoleniami sektorowymi.

I1. Okresli¢ rodzaj prowadzonej dzialalnosci i warunki eksploatacyjne instalacji

Lafarge Cement S.A. ul. Warszawska 110; 28-366 Matogoszcz — Oddzial w Bielawach
88-192 Piechcin zlokalizowany jest w odleglosci okotlo 5 km od Barcina w kierunku
potudniowo-wschodnim przy drodze i linii kolejowej Inowroctaw-Barcin na dziatkach nr 69,
70, 124, 127/6, 127/8, 24/2, 42/19, 42/20, 42/21, 42/26, 44/4, 199, 203/6, 203/9, 203/10,
203/11, 203/12, 205/1, 205/3, 205/4, 206, 9/4, 20/1, 20/3, 20/4, 22/2, 54/4, 54/7, 54/8, 59/8,
59/15, 63/2, 64, 65, 66, 67, 68, 71, 13/10, 16/1, 1/1, 3/1, 61/12, 198/6, 204, 15/1, 15/5, 15/8,
15/10, 79/1, 98/2, 103, 104, 4/13, 4/23, 4/27, 4/28, 4/34, 4/47, 4/53, 4/54, 4/64, 4/68, 4/71,
5/1, 245, 246, 249, 251, 252, 253, 254, 203/21 99.

Instalacja objeta niniejszym pozwoleniem stuzy do produkeji klinkieru, ktory jest
podstawowym surowcem do produkeji cementu i stanowi co najmniej 70 % jego skiadu.

I1.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Klinkier cementowy produkowany jest metoda sucha w piecu, wyposazonym
w wielostopniowy wymiennik i prekalcynator. Instalacja do wypatu klinkieru moze by¢
eksploatowana w 2 wariantach, tj.:

e wariant 1 — spalanie wylacznie paliw konwencjonalnych,

e wariant 2 — spalanie paliw konwencjonalnych i alternatywnych. W wariancie tym
nastepuje zastgpienie cze$ci paliwa konwencjonalnego (wggla) odpadami palnymi
takimi jak opony (linia do podawania opon), odpady maczki zwierzecej (linia
do podawania maczki zwierzecej) i inne odpady (linia do podawania paliw
alternatywnych PAS-r i pre-RDF).

W skiad instalacji do produkcji klinkieru cementowego wchodzg elementy:

e do magazynowania i przygotowania surowcow,

e do magazynowania i przygotowania paliw,

e systemu piecowego,

e do magazynowania klinkieru.



I1.2. Charakterystyka instalacji

Nominalna wydajnos¢ instalacji:

— godzinowa — 200,0 Mg/h,

— dobowa — 4800 Mg/dobe,

—roczna — 1 600 000 Mg/rok.

Czas pracy instalacji: 24 h/dobe, 168 h/tydzien, 744 h/miesiac i 8000 h/rok.

I1.3. Parametry produkcyjne instalacji

W instalacji wyr6znia si¢ podstawowe operacje:

— magazynowanie surowcow i paliw,

— mielenie paliw konwencjonalnych,

— mielenie, mieszanie i suszenie SUrOWCOw,

— homogenizacja maczki surowcowej w silosie,

— transport surowcow 1 paliw,

— dozowanie wapna hydratyzowanego,

— dozowanie mocznika (32,5% roztworu NHx-X),

— wypalanie klinkieru,

— wymiana ciepla pomig¢dzy spalinami i maczka surowcowa,

— chlodzenie klinkieru,

— magazynowanie klinkieru.

I1.3.1. Magazynowanie i przygotowanie surowcow

Podstawowym surowcem do produkeji klinkieru sg naturalne mineraty o wysokiej zawartosci
weglandw. Wykorzystuje si¢ dwa rodzaje kamienia wapiennego: tzw. kamien ,,wysoki”
o duzej zawartosci weglanu wapnia oraz kamien ,,niski”, ktory stanowi kamien wapienny
skrzemowany (o podwyzszonej zawartosci krzemianow). Kamien magazynowany jest
na terenie magazynu surowcow. Wraz z kamieniem magazynowane sa dodatki korygujace
takie jak:

— dodatki zelazonosne,

— piasek,

— popioly lotne zraszane,

oraz w niewielkich ilosciach takie dodatki jak:

— odpadowa welna mineralna,

— odpady z cementowych materialow kompozytowych,



— osady z dekarbonizacji wody,

- wysiewki syderytowe,

— rozdrobnione wybrakowane pokrycia dachowe.

Kamien wapienny jest magazynowany w otwartym magazynie wapienia lub w kolistym
magazynie usredniajacym. Magazynowanie dodatkow korekcyjnych takich jak piasek,
dodatki zelazonosne i popioly lotne zraszane odbywa si¢ w otwartym magazynie Surowcow.
Magazyn ma szeroko$¢ okolo 32 m i dlugos¢ okolo 300 m. W przedniej czg¢sci na haldzie
magazynowane sg dodatki. Obok istnieje dodatkowa pojemnos¢ do magazynowania wegla.
Dalej znajduja si¢ zbiorniki wstepne miyna, a za nimi nastgpne obszary do magazynowania
wegla i koksu naftowego, oddzielone od siebie $ciankami oporowymi.

W procesie produkcyjnym klinkieru, kamien ,wysoki” i kamien ,niski” sa mieszane
i homogenizowane w okraglym skladzie usredniajacym. Nastepnie mieszanka surowcowa jest
suszona i mielona w mlynie surowca na maczk¢ o niskim uziarnieniu, ktéra podlega
homogenizowaniu w silosie maczki surowcowej. Do suszenia wykorzystywane sa gazy
spalinowe z pieca. Wraz z kamieniem wapiennym, dodawane sg do mlyna w odpowiednich
proporcjach dodatki korygujace.

Ciagla analiza chemiczna skladu surowcéw, transportowanego do miyna tasmociggiem
korytkowym, prowadzona jest za pomocg analizatora przy wykorzystaniu promieniowania
neutronowego.

Dzigki specjalnej metodzie usypywania w polaczeniu z okreslonym sposobem fadowania
uzyskuje si¢ ujednolicenie skitadu chemicznego surowca. Homogenizacja odbywa si¢ w ten
sposdb, ze material sypki usypywany jest w dlugich rzedach w ksztalcie kolistej haldy,
a nastepnie jest pobierany poprzecznie w stosunku do kierunku usypywania. Surowiec jest
transportowany do miyna za pomocg tasmociggu. Silos homogenizacyjny stuzy
do homogenizowania i gromadzenia maczki surowcowej splywajacej z miyna przed
podaniem jej do systemu pieca obrotowego. Po otwarciu wylotu tworzy si¢ nad nim
przebiegajacy przez wszystkie warstwy lej przeplywowy, ktérym mieszanina warstw dostaje
sie¢ do umieszczonego pod nim mieszalnika, gdzie nastgpuje ponowne wymieszanie,
a nastepnie podanie surowca do pieca.

I1.3.2. Magazynowanie i przygotowanie paliw

Ciepto niezbedne do osiagnigcia temperatury whasciwej do procesu dekarbonizacji 1 spiekania

uzyskuje sie z procesow spalania paliw. Jako paliwa stosuje si¢:



— paliwa konwencjonalne — wegiel, koks naftowy i olej opalowy lekki Ekoterm
(ktory jest wykorzystywany do rozpalania pieca),

— opony,

— paliwa alternatywne (odpowiednio przygotowane odpady pozwalajace na ich precyzyjne
dozowanie do systemu piecowego).

Magazynowanie i przygotowanie paliw obejmuje:

magazyn paliw konwencjonalnych i1 lini¢ do przygotowania oraz podawania wegla
1 koksiku naftowego,

— magazyn i lini¢ do podawania opon,

— magazyn 1 lini¢ do podawania paliw alternatywnych PASr oraz osadéw $ciekowych,

— magazyn (silos) i lini¢ do podawania odpadow w postaci mgczki zwierzecej,

— magazyn (projektowany) i lini¢ do podawania paliw alternatywnych wielkogabarytowych
pre-RDF,

— suszarni¢ paliw alternatywnych.

Magazyn paliw konwencjonalnych oraz linia do przyeotowania i podawania wegla i koksiku

nafiowego

W instalacji stosowane sa nastgpujace paliwa konwencjonalne:
— wegiel (PN-82/G-97001-3),

— koks naftowy (PN-89/C-96800/01),

— olej opalowy lekki (PN-76/C-96024).

Wegiel lub koks naftowy dostarczany jest odkrytymi wagonami kolejowymi i po roztadunku
transportowany tasmociggami do dwoch oddzielnych magazyndéw. Z magazynow wegiel
lub koks transportowany jest suwnicami chwytakowymi do bunkréw posrednich, oddzielnych
dla wegla i koksu naftowego. Uklad przemiatu sklada sie ze zbiornikow zasypowych, miyna
wegla oraz filtra workowego, przeznaczonego do oddzielania pylu weglowego. Zastosowano
zabezpieczenia, ktére sa w stanie odprowadzi¢ mozliwg eksplozje pylu weglowego
na zewnatrz w sposob kontrolowany. Stosowany jest miyn rolkowy do paliw statych firmy
Polysius z wbudowanym separatorem dynamicznym tej samej firmy. Dla suszenia wegla oraz
umozliwienia mielenia w bezpiecznej atmosferze, do mlyna doprowadzane sg gazy odlotowe
z wymiennika cyklonowego, o temperaturze okoto 400 °C izawartosci tlenu na poziomie
okolo 3%. Ilos¢ gorgcego gazu do suszenia wegla regulowana jest w oparciu o pomiar

temperatury za mtynem.



Rozdrobniony wegiel porywany jest przez strumien doprowadzonego gazu do separatora
dynamicznego. W separatorze nadziarmo pylu weglowego oddzielane jest ze strumienia gazu
1 opada z powrotem namis¢ mlyna, natomiast drobne czgstki wegla transportowane sa
ze strumieniem gazu do filtra workowego. W filtrze nast¢puje oddzielenie pytu weglowego
od strumienia gazu. Pyl weglowy transporterem poprzez $luze celkowa jest podawany
do silosu na pyl weglowy. Filtr workowy wyposazony jest w klapy przeciwwybuchowe,
otwierajgce si¢ przy nadmiernym cisnieniu. Dla wykrywania stanéw awaryjnych zabudowane
zostaty instrumenty do analizy temperatury i gazu.

Koks naftowy przewidziany jest do opalania kalcynatora wstgpnego. Wegiel shuzy jako
paliwo dla strefy spiekania. Paliwo transportowane jest pneumatycznie poprzez przewody
ttoczne do palnika gtownego.

Piec jest rozgrzewany i uruchamiany przy pomocy lekkiego oleju opalowego. Lekki olej
opalowy podawany jest do palnika w strefie spiekania. Po kilku godzinach wraz ze wzrostem
temperatury w piecu olej zostaje zastgpiony weglem. Pomiedzy plaszczami zbiornika znajduje
si¢ medium i czujnik elektroniczny sygnalizujacy przeciek substancji ropopochodnych
do plaszcza. Zbiornik na olej lekki wraz z infrastrukturg posadowiony jest w obrebie wanny
olejowej, mogacej pomiesci¢é ewentualne wycieki. Scieki zaolejone wystepowaé moga
w rejonie podjazdu i instalacji zaladunku oleju do zbiornika. W rejonie podjazdu i zbiornika
zlokalizowana jest szczelna taca zbierajaca wody opadowe. Olej dostarczany jest cysternami
samochodowymi i przeladowywany do zbiornika w rejonie tacy. Wody opadowe z tacy
po oczyszczeniu z oleju w separatorze wprowadzone sa do kanalizacji deszczowej.

Magazvn i linia do podawania opon

Opony przywiezione do zakladu magazynowane sag w utwardzonym i skanalizowanym
magazynie zuzytych opon. Wody opadowe 2z magazynu zuzytych opon s3 przed
wprowadzeniem do zakladowej kanalizacji ogdlnosplawnej oczyszczane w separatorze
z osadnikiem.

Z magazynu opon do podestu dolnego instalacji opony sg dowozone na przyczepie
ciggnikowej. Opony sa tadowane regcznie i za pomocg wciggnika zabierane z przyczepy
i kladzione na pierwszy podajnik. Kazdy z podajnikow wyposazony jest w uktad czujnikow
uniemozliwiajacy podanie nastgpnej opony dopdki kolejny nie bedzie pusty. Wazenie odbywa
si¢ na podajniku rolkowym wyposazonym w pomost wazacy. Z niego zwazona opona zsuwa
sie na przenosnik tasmowy, ktorym podjedzie do wlotu §luzy na wrota goérne. W chwili, gdy
sluza pod nig bedzie pusta i1 zamknigta, otwierajg si¢ wrota i opona wpada do S§luzy.

Gdy gérne wrota zamkng si¢, nastgpuje otwarcie dolnych i1 opona wpada do kanalu
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wlotowego do pieca itoczy si¢ do komory wzniosu pieca, gdzie ulegnie spaleniu.
W ten sposob uniemozliwia si¢ wyplyw spalin w miejscu podawania opon. Pod dolnymi
wrotami $luzy znajduje si¢ zasuwa plaska sprzezona z gldwnym wentylatorem pieca,
stanowigca zabezpieczenie calej instalacji przed cofnigciem si¢ plomienia. Szybkosé
podawania opon jest sterowana komputerem z centralnej sterowni. W zaleznosci od masy
wrzuconej opony, obliczany jest czas wrzucenia nastepnej, tak aby nastgpilo to dopiero
po spaleniu opony wrzuconej wczesnie;j.

Magazyn i linia do podawania paliw alternatywnych (odpadow) PASr i osadow sciekowych

Odpady (paliwa alternatywne) przywiezione do zakladu magazynowane s3
w zmodemnizowanym budynku po nieczynnej mlynowni surowca metody mokrej. Magazyn
jest wyposazony w utwardzone posadzki, Sciany oporowe, a takze system wentylacji
1 zabezpieczenia pozarowego. Paliwo zastgpcze dowozone jest transportem samochodowym
(samoroziadowczym) i rozladowywane wewnatrz hali. Od strony $ciany szczytowej hali
zabudowane sg dwa kosze buforowo-zaladowcze (oddzielnie dla PASr i osadow sciekowych)
dla podawania masy paliwowej do urzadzen transportowych. Brama na czas roztadunku
samochodu jest zamykana, aby zapobiec pyleniu na zewnatrz magazynu. Paliwo (odpady)
w hali przewozone jest ladowarkami i magazynowane w wyznaczonym miejscu, jak rowniez
podawane bezposrednio do dwéch leji zatladowczych, skad jest transportowane w kierunku
kalcynatora. Paliwa (odpady) spod lejow zatadowczych odbierane sg zespolem przenosnikow
i podawane na przenosnik tasmowy gumowy (zwijany przez system prowadnic w zamknietg
rurg), przebiegajacy w kierunku wiezy wymiennikow ciepla pieca obrotowego do zbiornikow
przejsciowych. Ze zbiornikow przejsciowych rurociggiem transportu pneumatycznego odpady
dozowane sa do palnikéw kalcynatora. Ukfad technologiczny zezwala na oddzielne
podawanie poszczegblnych rodzajow paliw (odpadéw), lub mieszanke dwoch lub trzech
rodzajow. Instalacja wyposazona jest w automatyczny system kontroli przeptywu paliw przez
instalacje.

Magazyn (silos) i linia dozowania odpadow w postaci maczki zwierzecej

W sklad instalacji do dozowania maczki zwierzecej wehodzi:

— uklad pneumatycznego rozladunku maczki ze s$rodkéw transportu samochodowego
do zbiornika magazynowego maczki,

—  zbiornik magazynowy (silos) o pojemnosci 300 m?,

— uklad transportu mechanicznego maczki ze zbiornika magazynowego do zbiornika

przy palniku pieca,



— zbiornik posredni maczki przy palniku pieca o pojemnosci <1 m®,

— uklad pneumatycznego podawania maczki ze zbiornika do palnika pieca.

Caly uklad dozowania maczki jest hermetyczny, a odpowietrzanie uktadu jest skierowane
do chtodnikéw klinkieru.

Magazyn (projektowany) i linia do podawania paliw alternatywnych wielkogabarytowych

pre-RDF
W skiad linii wchodzg:

e budynek,

e zbiornik na paliwa wraz z ukladem wybierajagcym oraz ukladem wazgco-dozujacym,

umieszczony wewnatrz budynku,

e punkt roztadunku samochodow,

e przenosnik transportujgcy paliwa ze zbiornika na wieze wymiennika i kalcynatora,

e system komory spalania, tzw. ,,step combustor™.
Stacja roztadunku samochodow oraz urzadzenia nowej linii zlokalizowane zostang w nowej
hali ze szczelnymi $cianami, dachem oraz betonows posadzkg przystosowang do ruchu
kolowego.
Stacja roztadunku samochodéw bedzie magazynowym budynkiem halowym o wymiarach
osiowych w rzucie ok. 31,10 m x 40,80 m z dachem dwuspadowym o pochyleniu 5°,
wysokos¢ budynku wyniesie ok.14,70 m. Hala zaprojektowana zostata w konstrukeji stalowe;j
z zelbetowymi $cianami oporowymi o wysokosci 5,0 m, ktore bedg sie wznosity wzdluz
dwoch $cian. W $cianie z bramami wjazdowymi mur oporowy bedzie mial wysokos¢ 1,40 m.
Zaprojektowano tam trzy bramy segmentowe o wymiarach 4,0 m x 5,0 m. Dwie bramy beda
posiadaly najazd w postaci rampy roztadunkowej, trzecia brama bedzie miala wjazd
z poziomu terenu z wbudowanymi drzwiami ewakuacyjnymi. Wzdhuz wjazdow
zaprojektowano mury oporowe. Dodatkowo w $cianie poéinocnej przewidziano drzwi
o wymiarach 1,0 m x 2,0 m, drugie drzwi bgdg si¢ znajdowatly w $cianie wschodniej i bedg
prowadzily do przybudéwki z przenosnikiem a stamtad na zewnatrz obiektu. Cze$¢ stalowa
hali zostanie obudowana blacha trapezows (sciany obudowane od wewnatrz konstrukcji
w celu unikniecia gromadzenia si¢ zanieczyszczen na profilach stalowych). Na dachu zostana
zamontowane klapy dymowe, ktére bedg rowniez spelnia¢ funkcje doswietlenia budynku.
W scianach przewidziano zaluzje dla zapewnienia doptywu powietrza.
Paliwo wielkogabarytowe pre-RDF o maksymalnym wymiarze 300x300x300 mm

do cementowni dostarczane bedzie, podobnie jak ma to miejsce obecnie, samochodami



z podloga samowyladowczg. Samochody z ruchoma podioga podjezdza¢ beda tylem i poprzez
otwér drzwiowy w Scianie hali zsypywaé paliwo wprost na pierwsze urzadzenie ciggu
technologicznego podawania paliw, lub ewentualnie na posadzke w hali.

Zaklada sig¢, ze po przyjeciu paliw do hali mozliwe bedzie réwniez podanie paliw,
od wewnatrz, przy uzyciu tadowarki.

Transport paliwa do komory spalania, ktérej montaz przewiduje sie w istniejgcej wiezy
wymiennikéw, realizowany bedzie za pomocg szczelnego, zamknietego przenosnika.
Zastosowane rozwigzanie skutecznie wyeliminuje mozliwos$¢ unoszenia przez wiatr lekkich
fragmentow transportowanego paliwa.

Po rozladunku z paliwa odseparowane zostana metale niezelazne (miedZ i aluminium
w spodziewanej ilosci ok. 1 % w stosunku do ogdlnej ilosci paliwa). Procesem przetwarzania
metali niezelaznych (tak jak jest to obecnie prowadzone) zajma sie¢ wyspecjalizowane firmy
zewnetrzne. Ze stacji rozladunku, po odsianiu elementéw nadgabarytowych, paliwo trafi
do systemu wazgco — dozujacego. Odsiane element nadgabarytowe, stanowigce jedynie
nieznaczng czg¢$¢ calego dostarczanego paliwa bgda zbierane i odsylane do dostawcow paliwa
w celu ich ponownego rozdrobnienia. W zwiazku z tym nie przewiduje si¢ powstawania
odpadéw, ktore wymagalyby utylizacji. Porozdrobnieniu, trafig one ponownie
do cementowni. Przed podaniem do systemu wazaco — dozujgcego z paliwa, za pomoca
separatora magnetycznego, usuni¢te zostang czesci metaliczne (w spodziewanej ilosci ok. 3%
w stosunku do ogolnej ilosci paliwa). Ich przetwarzaniem zajmga si¢ wyspecjalizowane firmy
zewngtrzne. System wazaco — dozujacy odpowiedzialny bedzie za kontrolg ilosci podawanego
paliwa stosownie do zadanej wydajnosci pieca, jakosci paliwa, oraz wymagan procesowych.
Transport paliwa do komory spalania, ktorej montaz przewiduje si¢ na istniejgcej wiezy
wymiennika ciepla, realizowany bedzie za pomoca szczelnego, zamknietego przenosnika,
lub standardowego przenosnika zamontowanego wewngtrz obudowanej galerii. Ostateczne
rozwigzanie uzgodnione zostanie z dostawcami urzadzenia w trakcie procedury przetargowej.
Zastosowane rozwiazanie skutecznie wyeliminuje mozliwo$¢ unoszenia przez wiatr lekkich
fragmentow transportowanego paliwa.

W planowanym do wykonania budynku, mieszczacym stacje oraz urzadzenia roztadunku,
planuje si¢ wydzielenie powierzchni, na ktorej bedzie moglo by¢ doraznie zlozone paliwo,
w przypadku braku samochodow lub wystapienia koniecznosci wymieszania paliw bardzo
rézniacych si¢ parametrami, pochodzacych od réznych dostawcow.

Z uwagi na stosunkowo duza wilgotnos$¢ oraz frakcje, proces spalania nowego paliwa

alternatywnego wymagat bedzie wigcej czasu. Nie bedzie wiec mozliwe jego dozowanie

10



bezposrednio do kalcynatora, jak ma to miejsce obecnie. Planowane rozwigzanie projektowe
przewiduje montaz na wiezy wymiennika specjalnej komory przystosowanej do spalania
nowego rodzaju paliwa. Proces spalania zapoczatkowany zostanie juz w komorze, dzieki
gorgcemu powietrzu, ktére doprowadzane bedzie z istniejacego pieca poprzez przebudowany
uklad przewodéw (montaz komory “step combustor”). Frakcje drobne, unoszone
w strumieniu gorgcego powietrza ulegng catkowitemu spaleniu dopiero w przewodzie
kalcynatora. W celu zapewnienia ich catkowitego spalenia konieczne jest wydtuzenie czasu
przeptywu paliwa przez kalcynator, co wigze si¢ z koniecznoscia zwickszenia jego dtugosci.
Rozwigzanie projektowe przewiduje wigc wydtuzenie kalcynatora stosownie do wymagan
procesowych. Dla potrzeb nowego ukladu zaadaptowana zostanie réwniez istniejaca
instalacja do redukcji emisji tlenkow azotu.

Podstawowym elementem planowanego przedsigwzigcia bedzie komora spalania tzw. step
combustor” o wydajnosci okolo 18 ton odpadéw/h, w ktéorym przy pomocy rusztu
schodkowego odpady beda podawane do istniejgcego kalcynatora.

Do projektowane;j instalacji bedzie podiaczona rowniez istniejgca linia podajaca paliwa PASr
oraz wegiel.

Magazyn paliw alternatywnych zlokalizowany bedzie w miejscu gdzie dawniej posadowione
byly zbiorniki na mazut. Wokol magazynu beda znajdowaty sie zbiorniki: wody przeciw-
pozarowej, wody opadowej, wody odciekowej z posadzki magazynu paliw oraz osadnik
i separator do podczyszczania wod opadowych z terenéw drog i placow.

Linia do suszenia paliw alternatywnych
Linia sklada si¢ z suszarni paliw alternatywnych o wydajnosci nominalnej 13,8 Mg/h, ktéra

charakteryzuje si¢ nastgpujgcymi wiasciwosciami:

— mozliwoscig instalacji na zewnatrz (poza budynkami) ze wzgledu na uzycie aluminium,
stali nierdzewnej i cynkowanej do konstrukcji obudowy,

— zastosowaniem oston zapobiegajacych zsuwaniu si¢ materiatu z tasmy,

— modutowg konstrukcja tatwg do skrecania bez koniecznosei spawania,

— dzialajgcg jak filtr, perforowana tasma przenosnika wykonang ze specjalnego tworzywa
zapewniajaca maksymalng wydajno$¢ i minimalng emisje pyhy,

— systemem dozowania paliwa umozliwiajagcym efektywne wykorzystanie calej powierzchni
suszenia oraz regulujacym grubos$¢ materiatu na tasmie,

— wysokowydajnymi wentylatorami promieniowymi gwarantujgcymi staty przeptyw

powietrza i rownomierne oraz efektywne suszenie na catej powierzchni suszenia,
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— pelna obudowg suszarni (w tym drzwi), ktéra wykonana jest w konstrukcji warstwowej
z izolacjg 60 [mm] (a wigc nie ma promieniowania ciepla),

— maksymalng wydajnoscig suszenia, jak rowniez stala wilgotnoscig koncowa, ktora moze
by¢ osiagnigta za pomoca urzadzenia do pomiaru wilgotnosci,

— zastosowanym systemem suchego czyszczenia i kontroli procesu.

Do suszenia wykorzystywane begdzie cieplo odzyskiwane z goracych spalin z chlodnika

klinkieru. Odpady po wysuszeniu nie bedg magazynowane, lecz transportowane

przeno$nikami bezposrednio do pieca.

11.3.3. System piecowy

Zespot 313, 3161 614: Zasilanie pieca i wymiennika ciepta w paliwo.

Zmielony pyl weglowy lub koks naftowy podawany jest przenoénikami s$limakowymi

614SC02/03 o wydajnosci 40 Mg/h do silosu na pyl weglowy 614HO06 dla wegla oraz

614HO10 dla koksu naftowego. Koks naftowy przewidziany jest do opalania kalcynatora

wstepnego, natomiast wegiel stuzy jako paliwo dla strefy spiekania. Kazdy z siloséw na miat

weglowy zostal zaprojektowany na 105 m® paliwa. Silosy odpylane sa przez filtry 614DC08

i 614DC12 o wydajnoéci 613 Nm’/h. Dla zabezpieczenia przed eksplozjg pylu przewidziane

zostaly klapy przeciwwybuchowe 614VV09 i 614VV13 oraz mierniki ilosci tlenku wegla.

W razie pozaru w silosie na mial weglowy, pozar zostanie ugaszony przy pomocy istniejgce;

instalacji do podawania gazu obojetnego 614IS07. Instalacja atmosfery obojetnej sklada sie

ze zbiornika dwutlenku wegla z podtaczonymi do niego zaworami redukcji ci$nienia.

Poprzez Sluzy celkowe 313RA05 i 316RA13 paliwo opuszcza silosy i jest dozowane przez

urzadzenia 313HO08 albo 316HOI15. Ze zbiornikéw 313HO08 i 316HOI15 paliwo

transportowane jest pneumatycznie poprzez przewody tloczne 313PP07 i 316PP21 do palnika

gléwnego oraz palnika CC.

System piecowy obejmuje:

transport surowcow 1 paliw,

— piec z prekalcynatorem,

— wymiennik cyklonowy,

— chlodnik klinkieru,

— silos i lini¢ do podawania wapna,

— linig¢ dozowania mocznika (32,5 % roztworu NHx-X),

— sprezarkownig.
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Maczka surowcowa z silosu podawana jest do pigciostopniowego wymiennika cyklonowego
za pomocg przenosnika kubetkowego przed pigtym stopniem. Tam maczka jest podgrzewana
1 z cyklonu nr 2 o temp. 840°C, kierowana jest do kalcynatora. Kalcynator opalany jest
paliwem (ok. 50% ogdlnej ilosci paliwa zuzytego na wypal klinkieru). Do kalcynatora
doprowadzane jest gorgce powietrze z chlodnika klinkieru (tzw. trzecie powietrze).
W urzadzeniu tym nastepuje kalcynacja weglandw zawartych w mace surowcowej. Nastepnie
magka kierowana jest do pierwszego cyklonu, a stamtad do pieca. Na wejsciu do pieca
obrotowego, surowiec jest w 90-95% skalcynowany. Temperatura na wejsciu do pieca wynosi
ok. 1150°C. Maka wprowadzana do pieca ulega dalszej kalcynacji. Nastepnie zachodzi jej
podgrzanie w temp. 1280°C (nastgpuje to w tzw. strefie podgrzewania pieca). Od tego
miejsca nastgpuje gwaltowny wzrost temperatury (w wyniku zachodzenia silnej reakcji
egzotermicznej) i spiekanie na klinkier z udziatem ok. 25% fazy cieklej. Material osigga tutaj
temperature powyzej 1450°C (temperatura gazéw siega nawet 2000°C).

Ostatnig strefg pieca jest krotka strefa chlodzenia powietrzem z chlodnika (powietrze wtdorne),
gdzie nastepuje spadek temperatury klinkieru do ok. 1200°C. Klinkier o tej temperaturze
opuszcza piec i zsypuje sie do chlodnika rusztowego, gdzie nastepuje dalsze schlodzenie.
Schtodzony klinkier jest transportowany do silosu klinkieru.

Proces spiekania na klinkier zachodzacy w piecu polega na powstaniu w temperaturze
powyzej 1450°C glownie takich mineratow jak:

— celit — glinian tréjwapniowy (3CaO « Al,O;, w skrocie C3A),

— brownmilleryt — zelazoglinian czterowapniowy (4CaO « Al,Os ¢ Fe;O;, w skrécie C4AF),
- belit — krzemian dwuwapniowy (2Ca0 ¢ SiO,, w skrocie C28),

- alit, czyli krzemian trojwapniowy (3CaO ¢ SiO,, w skrocie C3S).

Proporcje tych zwiazkéw sa zréznicowane w zaleznosci od rodzaju produkowanego cementu.
I1.3.4. Magazynowanie klinkieru

Wyprodukowany klinkier, ktéry opuszcza kalcynator przechodzi przez tzw. chlodnik, czyli
wymiennik ciepla, a nastgpnie transportowany jest (w zaleznosci od procesu i pory roku)
do nastgpujacych miejsc:

— silosu klinkieru, o pojemnosci 70 000 Mg,

— obudowanego magazynu klinkieru (pojemnos¢ 38 790 Mg),

— bezposrednio do mlynéw cementu,

— silosu o pojemnosci 120 000 Mg.

W tym samym czasie klinkier moze by¢ transportowany tylko do jednego miejsca.

13



Transport klinkieru oraz silosy podlaczone sg do systeméw odpylania, w sklad ktorego
wchodzi filtr workowy, wentylator, przenosnik slimakowy, odprowadzajacy pyt spod filtra
workowego oraz zawor automatyczny, przez ktory zgromadzony pyl trafia z powrotem
do silosu. Normalna eksploatacja instalacji przebiega przy nastepujacych temperaturach

maksymalnych (w wiezy wymiennikow i za nig):

Przed filtrem workowym ponizej 240°C

Przed wentylatorem wyciggowym pieca okoto 350°C

Za gérnym stopniem okoto 340-380°C

W dolnej czeéci wymiennika ciepla (temperatura maki z
pierwszego cyklonu)

okoto 840-870°C

Ponadto utrzymywany jest najnizszy poziom tlenu mozliwy bez powstawania tlenku wegla
(temperatura przy wlocie do pieca wynosi do 1150°C). Wraz ze wzrostem wydajnosci ilosci
klinkieru spadajacego do chlodnika, wzrasta ilo$¢ odbieranego ciepla co prowadzi do wzrostu
temperatury powietrza wtornego i trzeciego. llos¢ powietrza chlodzacego w wentylatorach
chiodnika (do 2,4 Nm’/kg klinkieru) jest regulowana.

Podczas rozruchu instalacji nie przewiduje si¢ wylaczen z pracy urzadzen odpylajacych. Filtr
workowy 314DCO05, wspolny dla miyna surowca i pieca, z zachowaniem parametrow
(temperatura, cisnienie) be¢dzie pracowal podczas startu, normalnej pracy, jak i podczas
zatrzymywania instalacji.

I1.4. Zuzycie surowcéw, paliw, energii i wody

I1.4.1. Zuzycie surowcow, paliw i energii

Lp. Zuzycie surowcow i paliw
Nazwa strumienia
godzinowa Mg/h dobowa Mg/d roczna w Mg/rok
1 Wegiel do 28 550 184 000
2 Koks naftowy* do 18 550 184 000
3 Opony* do5 120 30 000
4 Odpady* do 50 1200 399 600
5 Kamien wapienny do 250 do 6 000 2 000 000
6 Olej opalowy - EKOTERM 200%*
do rozpalania
7 Propan 15

* w przypadku stosowania w instalacji paliw innych niz wegiel, nastapi zmniejszenie zuzycia wegla tak aby suma energii chemicznej,
zawartej w obu paliwach utrzymana byla na tym samym poziomie,

** zuzycie oleju zwiazane jest z wygrzewaniem pieca po planowanych postojach remontowych (wymiana wymurowki) oraz planowanymi
naprawami remontowymi.
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Ze wzgledu na stosowane paliwa nalezy wyroznié dwa warianty pracy:

a. Wariant podstawowy — energia cieplna do wypalu klinkieru powstaje jedynie ze

spalania paliw konwencjonalnych.

Bilans dla stanu podstawowego — spalanie paliw konwencjonalnych

Lp. Strumienie na wej$ciu instalacji Mg/Mg klinkieru
1 Powietrze 3,75
2 | Paliwa konwencjonalne 0,14
3 | Maczka surowcowa 1,36
4 | Woda technologiczna $rednio 0,002
5 | Wapno do odsiarczania 0,03
6 Razem 5,282
b. Wariant dodatkowy — czgs$¢ energii powstaje w wyniku wspolspalania paliw
alternatywnych.
Bilans dla wspdispalania paliw konwencjonalnych i opon w ilosci max. 5,0 Mg/h
Lp. Strumienie na wej$ciu instalacji Mg/Mg klinkieru
1 Powietrze 3,75
2 | Paliwa konwencjonalne 0,1
3 | Opony 0,025
4 | Paliwa alternatywne 0
5 Maczka surowcowa 1,36
6 | Woda technologiczna $rednio 0,002
7 | Wapno do odsiarczania 0,03
8 Razem 5,267

Bilans dla wspélspalania paliw konwencjonalnych i alternatywnych w ilosci max. 50 Mg/h

Lp. Strumienie na wejsciu i wyjsciu instalacji Mg/Mg klinkieru
1 Powietrze 3,75
2 | Paliwa konwencjonalne 0,0424
3 Opony 0
4 Paliwa alternatywne 0,25
5 | Maczka surowcowa 1,36
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6 | Woda technologiczna srednio 0,002

7 | Wapno do odsiarczania 0,03

& | Razem wejscie 5,434

Charakterystyka energetyczna

Zuzycie energii cieplnej zalezy od zawartosci wegla w mieszaninie surowcowej. W ogélnym
bilansie cieplnym 280-420 MIJ/t klinkieru pochodzi z weggla w mieszaninie surowcowej.
Jedynie od 33% do 66% tego ciepta wykorzystywane jest w procesie wypatu klinkieru.
Pozostala czg$¢ wykorzystywana jest w procesie suszenia mieszanki surowcowej w mlynie
surowca. Zuzycie energii cieplnej z wylaczeniem wegla wnoszonego z mieszanka surowcowg
wynosi ok. 3190 MJ/t. Uwzgledniajac 50 % wykorzystania ciepla z surowca w procesie
wypatu klinkieru zuzycie energii cieplnej wynosi 3365 MJ/t. W przypadku zastgpienia
popiotow lotnych itami lub gling, wylacznie jednego stopnia wymiany zwigkszy zuzycie
ciepta z 3190 MJ/t do 3340 MJ/t klinkieru.

11.4.2. Zuzycie energii elektrycznej

Zuzycie energii elektrycznej przez Instalacje IPPC wynosi do 105 500 MWh/rok, w tym:

— produkcja maczki surowcowej - 48 000 MWh/rok,

— produkgja klinkieru - 52 000 MWh/rok,

— magazyn odpadow alternatywnych - 5 500 MWh/rok.

11.4.3. Zuzycie wody

Pobor wody z uje¢ zakladowych dla potrzeb instalacji bedzie odbywal sie w ramach
pozwolenia wodnoprawnego.

Dla celow technologicznych instalacji do produkcji klinkieru cementowego wykorzystywany
jest nadmiar wéd kopalnianych z wyrobiska gorniczego Wapienno. Zrédlem jest rzapie

centralne zwane jeziorem Jordan. Pobor tej wody bedzie wynosit:

Wyszczegolnienie Zuzycie Zapotrzebowanie wody
bezpow:;ome Qira
[m ]d] Qmud Q.ird szxh
[mY/d] [m*/d] [m*/h]

Mtyn surowca
- woda procesowa 53,33 160,00 53,33 12,00
Chtodnik
- woda procesowa 153,60 384,00 153,60 24,00
Wymiennik
- woda procesowa 107,52 268,80 107,52 16,80
Mlyn wegla

- natrysk na zbiornik CO,

10,13 101,33 33,78 7,60
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IL5. Scieki

Eksploatacja instalacji do produkcji klinkieru cementowego metoda sucha w piecu
obrotowym powoduje wytwarzanie:

— Sciekow przemystowych,

— wadd opadowych.

Warunki odprowadzania tych $ciekéw do odbiornika, tj. do rowu Wapienno-Krotoszyn-

Barcin (row B) i dalej do rzeki Noteci beda regulowane pozwoleniem wodnoprawnym.

Scieki przemystowe

Scieki przemystowe, w instalacji obj¢tej pozwoleniem zintegrowanym, powstaja w wyniku
stosowania natrysku woda procesowa (przemystowa) zbiornika dwutlenku wegla przy miynie
paliwa. Woda stosowana jest do utrzymania wlasciwej temperatury tego zbiorika. Czesé
wody stosowanej do natrysku (okoto 30%) ulega odparowaniu, a pozostata czesé w ilosci

Q=24 m’/d odprowadzana jest do kanalizacji zakladowe;j.

Wody opadowe
Wody opadowe =z instalacji do produkcji klinkieru cementowego odprowadzane

sg do kanalizacji zakladowej, przy czym przed wprowadzeniem ich do odbiornika wraz
z pozostalymi $ciekami zakladowymi poddawane sa procesowi oczyszczania w piaskowniku
z odolejaczem.
Wody opadowe =z instalacji, objetej niniejszym pozwoleniem zintegrowanym
sa odprowadzane do kanalizacji zakladowej z rejonu:
— zbiornika oleju lekkiego przy instalacji pieca w ilosci 3 I/s,
— magazynu opon w ilosci 33,28 I/s,
— zbiornika wapnia, silosu klinkieru i magazynu zamknietego klinkieru w ilosci
113,32 1/s,
— silosu klinkieru o pojemnosci 120 tys. Mg w ilosci 42 I/s,
— z linii do podawania maczki zwierzecej do pieca do wypatu klinkieru w ilosci okoto
18 I/s,
— zmagazynu paliw alternatywnych w ilosci okoto 181.8 I/s.
Z terenu przeznaczonego pod magazyn paliw alternatywnych, wody opadowe z powierzchni
dachéw beda odprowadzane do szczelnego zbiornika retencyjnego. Wody opadowe

z powierzchni drég i placow przed wprowadzaniem ich do zbiornika retencyjnego beda
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podczyszczane w osadniku i separatorze. Wody bedg stuzy¢ do podlewania terenow zielonych

wokol magazynu paliw alternatywnych. Tylko nadmiar

odprowadzany do kanalizacji zaktadowe;.

wod  opadowych bedzie

I1.6. Halas
Zrédta hatasu
Réwnowazny poziom
R:;k:;;T::;y diwieku A wewnatrz
Lp. AT AL Nazwa Zrédla halasu Zrodla w POmNcRzEZena l'.lb
halasu IS réwnowazny poziom
g y mocy akustycznej [dB]
h Dzien |  Noc
Zrédla typu — wszechkierunkowe (poziom mocy akustycznej zraodet [dB])
1 iP6 Urzadz’en_la transportowe - naped 24 85.0 85.0
przenoénika
2 iP7 Zatadunek surowca 24 95,0 95,0
3 iP8 Urzadzenia tra:nsmrtowe przenosniki 24 85.0 85.0
(magazyn kamienia)
4 P9 Urzadzenia transportowe przenosniki 24 90,0 90.0
(magazyn surowca)
5 iP10 Przesyp (magazyn kamienia) 24 95,0 95,0
6 iAS Chlodnik 24 110,0 110,0
7 iAd Piec obrotowy z prekalcynatorem 24 100,0 100,0
(zatadunek)
8 iA25 Transport do homogenizacji 24 87,0 87,0
9 iA26 Stanowisko prohomogenizacji 24 97,0 97,0
10 iA27 Zasilanie pieca 24 100,0 100,0
11 iA28 Odpylacz pyléw z pieca 24 91,7 91,7
12 iA29 Przenoénik tasmowy - naped 8 85,0 0
13 | iA30p —iA33p | Przenosnik tasmowy 8 65,0 0
14 iA32 Przeno$nik tasmowy - naped 8 85,0 0
15 iA34 Instalacja sprgzonego powietrza 8 96,0 0
16 iA35p Przeno$niki mechaniczne 24 85,0 85,0
17 iA36 Dmuchawa dla transportu 24 99,0 99,0
pneumatycznego
18 iA37 Wentylator 24 92,0 92,0
. Filtr workowy - strzepywanie workéw
19 1adl (silos Klinkieru 120 tys, Mg) 4 95,0 #8,0
. Wentylator przy filtrze workowym
20 iA4l (silos klinkieru 120 tys. Mg) 24 92,0 92,0
Przenoénik plytowy (z silosu klinkieru
21 A42 120 tys. Mg) 8 85,0 0
22 iP13 —iP19 Urzadzenia transportowe przenosniki 24 65,0 65,0
23 iAS5 Odpowietrzenie zbiornika 24 97,0 97,0
24 iP24 — iP26 Urza-d'zema transportowe - przenosniki 24 85.0 85.0
(popiol)
25 iP27 — iP28 Urzqdzema_ transportowe - przenosniki 24 85.0 85.0
maczka zwierzeca
. Pompa
2 LASh (roztadunek maczki zwierzecej) ol 83,0 23,0
27 iAS7 Odpowietrzenie zbiornika na pyly 24 97.0 97.0
(bypass)
28 {A58 Pompa - zaladunek na samochody 24 §5.0 85.0
(bypass)
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Réwnowazny poziom

R:laslpl:::;y dzwieku A wewnatrz
Lp. LT Nazwa zrédla halasu Zrodia w P onueszt.:zema h.'b
halasu iaot dob réwnowazny poziom
48 y mocy akustycznej [dB]
h Dzien Noc
: Urzadzenia transportowe przeno$niki
29 iP31 (PASr 09) 24 85,0 85,0
30 iA60 Kompresor powietrza (PASr 09) 24 105,0 105,0
31 iP32 Naped $luzy powietrznej (PASr 09) 24 85,0 85,0
; Naped mechanizmu wyladowczego
32 iA6la (PASr 09) 24 85,0 85,0
; Napgd mechanizmu wyladowczego
33 iA61b (PASr 09) 24 85,0 85,0
34 iA62a Pojazdy dowozace paliwo (PASr 09) 24 73,0 73,0
35 iA62b Pojazdy dowozace paliwo (PASr 09) 24 73,0 73,0
Odpowietrzenie przesypu
36 N-09 transporteréw klinkieru do zbiornika 24 97,0 97,0
klinkieru
37 N-10 Odpowietrzenie zbiornika klinkieru 24 97,0 97,0
Naped przenosnika klinkieru do
%% P33 zbiomika klinkieru i il i
39 A-81 Naped tasmociagu paliwa do pieca 24 85,0 85,0
40 A-82 Naped tasmociagu paliwa do suszarni 24 85,0 85,0
41 A-83 Naped ~ transporteréw  wewnatrz 24 85.0 85.0
suszarni
42 A-84 Wentylator powietrza z suszarni 24 90,0 90,0
43 A-85 Wentylator powietrza z suszarni 24 90,0 90,0
44 A-90 - A-93 Odpowietrzenie zbiornika 24 90,0 90,0
45 A-94 - A-97 | Sprezarka przy zbiorniku 24 97,0 97,0
46 | A-100- A-101 Brama budynku magazynu klinkieru 24 85,0 85,0
47 | A-110 - A-113 | Dmuchawy przy chtodniku 24 106.,0 106,0
48 A-134 Naped przenoénika paliwa 24 85.0 85.0
alternatywnego
49 A-135 Roztadunek paliwa alternatywnego 16 80,0 0
Zrodla typu budynek
W budynku zrédtem hatasu
jest mtyn kulowy lub
1 B1 Mtyn surowca 24 rr}lsowo—rf)lowy. !’rzy Jeto
réwnowazny poziom
dzwieku wewnatrz
budynku 105,0 dB(A)
W budynku Zrédtami
halasu sa urzadzenia
2 B2 Homogenizacja 24 przes-.ylowFl MIeSZajace.
Przyjeto réwnowazny
poziom dzwieku wewnatrz
budynku 95,0 dB(A)
W budynku Zrédtem hatasu
jest miyn misowo-rolowy.
3 B3 Mlyn wegla 24 Przyjeto rownowazny

poziom dzwieku wewnatrz
budynku 95,0 dB(A)
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Réwnowazny poziom

Ni:ak:);:_l::;ly diwigku A wewnatrz
Lp. K(;ld gt Nazwa zrédla halasu Zrédla w ey h.lb
alasu ciggu doby réwnowazny poziom
mocy akustycznej [dB]
h Dzien | Noc
W budynku Zrodiami
hatasu sa urzadzenia
4 B4 Sprezarkownia 24 spr@Z.aj ek powie[r?e.
Przyjeto rownowazny
poziom dzwieku wewnatrz
budynku 98,0 dB(A)
W budynku Zrédtami
halasu sa gléwnie
8 BS Migazyn kamienia 24 urzadzenia przesylowe.

Przyjeto réwnowazny
poziom dzwigku wewnatrz
budynku 78,0 dB(A)

W budynku Zrédtami
hatasu sa urzadzenia
przesylowe i wozki

9 B9 Obudowany magazyn surowca 24 widlowe. Przyjeto
réwnowazny poziom
dzwigku wewnatrz
budynku 86,0 dB(A)

W budynku Zrédtami
hatasu sa glownie
Przenosnik kubetkowy (transport do 24 urzadzenia przesylowe.
silosu klinkieru) Przyjeto rownowazny
poziom dzwigku wewnatrz
budynku 85,0 dB(A)
Zrédlem hatasu jest piec
obrotowy. Przyjeto
réwnowazny poziom
dzwieku 95,0 dB(A)
Zrodtem halasu jest piec
obrotowy. Przyje¢to
rownowazny poziom
dzwieku 90,0 dB(A)
Zrodlem halasu wewnatrz
budynku jest zatadunek
kamienia. Przyjeto
réGwnowazny poziom
dzwieku wewnatrz
budynku 90-95,0 dB(A)
Zrédlem hatasu wewnatrz
budynku jest praca
Magazyn paliw alternatywnych - tadowarki i roztadunek

19 B 17 praca  fadowarki i1  rozfadunek 24 samochodow. Przyjeto
samochodow réwnowazny poziom
dzwieku wewnatrz
budynku 75,0 dB(A).

11 B11

16 B_01 Piec obrotowy 24

17 B 02 Piec obrotowy — transport do silosu 24

18 B_16 Zatadunek kamienia 24

Dopuszczalny rownowazny poziom dzwigku .,A” mogacy przenikaé do srodowiska
na terenach, na ktorych zlokalizowana jest zabudowa mieszkaniowa wielorodzinna oraz

zabudowa zagrodowa nie przekroczy nizej okreslonych wartosci:
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- Lagg p = 55 [dB] W przedziale czasu odniesienia rownym 8 najmniej Korzystnym
godzinom dnia Kkolejno po sobie nastepujagcym (przedzial czasu od godz.
6% do godz. 22%),

- Laegn = 45 [dB] w przedziale czasu odniesienia rownym 1 najmniej korzystnej godzinie
nocy (przedziat czasu od godz. 22" do godz. 6").

11.7. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych
Do warunkéw odbiegajacych od normalnych zalicza sie rozruch instalacji/urzadzenia lub
zatrzymanie instalacji/urzadzenia.
Jednorazowy rozruch pieca trwa okoto 72 h. W tym czasie w piecu nastgpuje spalanie paliwa
podstawowego tj. oleju opatowego i pylu weglowego, w celu rozgrzania wymuréwki pieca.
Po osiagnieciu wiasciwych temperatur nastepuje podawanie nadawy maki surowcowej.
Rozpoczecie dozowania paliw alternatywnych nastepuje po uzyskaniu wydajnosci dozowania
maki do pieca na poziomie nie mniejszym niz 70 % pelnej nadawy. Taka sytuacja nastgpuje
przy catkowitym wychtodzeniu pieca po dhugim postoju. Postoje, majace na celu drobne
naprawy (np. uszczelnienie kanalow dozowania paliw lub odprowadzania spalin), nie
powoduja wychtodzenia pieca. Oznacza to, 7e rozruch (wznowienie dozowania paliw
alternatywnych) nastgpuje po okolo 3 godzinach.

Zatrzymanie pieca trwa okolo 5 godzin. W tym czasie nastepuje stopniowe zatrzymywanie

dozowania maki oraz paliwa podstawowego i paliw alternatywnych. Operacja zatrzymywania

pieca polega na oproznieniu pieca z pozostatosci wypalanego klinkieru.

We wszystkich sytuacjach emisja substancji do powietrza jest nizsza niz maksymalna emisja

w warunkach normalnego funkcjonowania pieca. Oznacza to, ze emisja ta nie ma znaczenia

w emisji sumarycznej z instalacji.

Ciagtos¢ produkcji klinkieru uzalezniona jest od wymaganej wielkoscl jego produkeji,

uzaleznionej wielkoscia sprzedazy cementu. Ilos¢ diuzszych rozruchéw i zatrzyman pieca

zalezy przede wszystkim od zbytu produkowanego cementu. Rozruchy i zatrzymania
instalacji powoduja obnizenie wydajnosci i efektywnosci energetycznej instalacji. Nie
powoduja zwigkszania oddziatywania instalacji na Srodowisko. Laczny szacowany czas
planowanych rozruchow i zatrzyman pieca do produkeji klinkieru nie przekroczy 270 godzin

w roku. Czas ten nie dotyczy sytuacji awaryjnych.
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Emisja substancji do powietrza podczas rozruchu pieca obrotowego (emitor 314-01)

Palnik olejowy B .= 2,2 m*/h, B,y = 233 m’/rok *

Nazwa substancji Wskaznik Emisja maksymalna

emisji

kg/m’ kg/h Mg/rok
Pyl 1,8 3,9600 0,4194
w tym pyl do 2,5 um 1,2600 3,9600 0,4194
w tym pyt do 10 um 1,8 3,9600 0,4194
Dwutlenek siarki (SO,) 114 25,0800 2,6562
Tlenki azotu jako NO, 5 11,0000 1,165
Tlenek wegla (CO) 0,5 1,1000 0,1165

Buax— zuzycie maksymalne godzinowe paliwa
B — zuzycie roczne paliwa
* przy éredniej gestosci oleju opalowego Ekoterm 0,86 Mg/m® 233 m’/rok = 200 Mg/rok

Praca filtra workowego i elektrofiltra

W celu zabezpieczenia filtra (workoéw) przed uszkodzeniem z powodu wzrostu nadmierne;
temperatury zostal on wyposazony w kanat gazowy (awaryjny), ktérym mozna kierowaé gazy
z pominigciem komér z workami. Opcja ta zostaje uruchomiona automatycznie
po przekroczeniu parametrow maksymalnych, z réwnoczesnym zatrzymaniem wszystkich
urzadzen pracujgcych: przemiatu i wypatu klinkieru. Moze to spowodowaé krotkotrwalg
(do kilku minut), emisj¢ niewielkiej ilosci pylu do atmosfery (ciag naturalny w kominie). Jest
to opcja awaryjna, ktéra nie powinna mie¢ miejsca podczas normalnej pracy urzadzen, jednak
przewidziana ze wzgledu na bardzo wysoki koszt workéw filtra. Wentylator powietrza
nadmiarowego jest uruchamiany po zalgczeniu trzech sekcji elektrofiltra. Mozliwa jest praca
przy dzialajacych dwu sekcjach. Po wylaczeniu kolejnej sekcji nastepuje zatrzymanie
instalacji. Skuteczno$¢ pracy instalacji nie zmienia si¢ zasadniczo przy wylaczonej
dopuszczalnej ilosci sekcji.

Przerwa w zasilaniu energetycznym

W przypadku wystapienia przerwy w zasilaniu podczas pracy instalacji, podejmuje sie

nastgpujace kroki w celu ochrony pieca przed zniszczeniem:

— uruchamia si¢ generator awaryjny,

— przelgcza zasilanie na naped awaryjny, przeznaczony do wspolpracy z generatorem
awaryjnym,

— otwiera przepustnice swiezego powietrza przed filtrem workowym,

— otwiera przepustnice $wiezego powietrza w przewodzie gazow wylotowych wymiennika
ciepla,

— zamyka przepustnice dtawigce w przewodzie gazéw wylotowych wymiennika ciepla,

22



uruchamia wentylator powietrza pierwotnego palnika kalcynatora (przepustnica
do 30 [%]),

uruchamia wentylator chfodzacy palnika gléwnego,

uruchamia pompy oleju systemu smarowania rolek nosnych pieca,

obraca si¢ piecem o 1/3 obrotu co pi¢tnascie minut, a w przypadku deszczu stale
korzystajac z napedu pomocniczego,

nastgpnie przechodzi sie do zatrzymania.

I1.8. Okresli¢ sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony §rodowiska jako calo$ci

Stosowane rozwigzania techniczne i sposoby prowadzenia instalacji, zapewniajgce spetnienie

wymagan najlepszej dostepnej techniki i osiggania wysokiego stopnia ochrony $rodowiska

polegaja na:

realizowaniu procesu produkcyjnego, zgodnego z najlepszg dostepng technikg produkcji
klinkieru cementowego, za ktora uwaza si¢ piec pracujacy metoda sucha, wyposazony
w wielostopniowy wymiennik 1 prekalcynator,

spetnieniu, zgodnego z najlepsza dostgpna technike produkcji klinkieru cementowego,
wartosci bilansu cieplnego,

prowadzeniu rbwnomiernej i stabilnej pracy pieca,

optymalizacji  kontroli procesu z  zastosowaniem komputerowego  systemu
automatycznego sterowania,

zastosowaniu grawimetrycznego systemu dozowania paliwa,

zastosowaniu nowoczesnych chlodnikow klinkieru umozliwiajacych maksymalny odzysk
ciepla,

stosowaniu systemu zarzgdzania energia,

stosowaniu wysokoefektywnych energetycznie urzadzen przemiatowych,

identyfikacji i minimalizacji zuzycia substancji niebezpiecznych.

Uprawniony obowigzany jest do:

utrzymywania instalacji w nalezytym stanie technicznym,

kontroli instalacji,

posiadania odpowiedniego sprzetu p. pozarowego,

stalego podnoszenia kwalifikacji i poczucia odpowiedzialnosci pracownikow za stan

instalacji, otoczenia itp.,
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— uregulowania odpowiednimi procedurami monitorowania proceséw technologicznych

oraz parametrow i warunkow procesu.

I1.9. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych:

— nalezy sporzadzi¢, prowadzi¢ i biezgco aktualizowaé rejestr substancji powodujgcych

ryzyko, o ktérych mowa wart. 3 pkt 37a ustawy — Prawo ochrony srodowiska,

wytwarzanych, wykorzystywanych lub transportowanych w zwigzku z eksploatacja

instalacji,

— nalezy prowadzié, w terminach okreslonych dla przegladéow okresowych obiektow

budowlanych, oceng¢ stanu technicznego urzadzen zabezpieczajgcych glebe, ziemie

i wody gruntowe przed zanieczyszczeniem.

ITI. Okreslam warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii:

IIL.1. Ustalam rodzaje i iloSci substancji dopuszczalnych do wprowadzania do powietrza

dla calej instalacji i kazdego zrédla powstawania oraz miejsca i warunki ich

wprowadzania, zgodnie z poniZszym zestawieniem:

III.1.1. Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i ilosci gazéw i pylow

w ciggu roku lacznie z calej instalacji

a) Zestawienie emisji zorganizowanej z instalacji do produkcji klinkieru cementowego

do 4 wrzesnia 2018 roku.

Lp. Nazwa substancji Emisja roczna w Mg
1 pyl ogdlem 208,0460
2 |wtympyldo2,5um” 206,3902
3 wtympytdo 10 um " 206,3902
e dwutlenek siarki 4962,3000
5 tlenki azotu jako NO, 3955,2000
6 tlenek wegla 9888,0000
7 fantymon-+arsen+otow-+chrom+kobalt+miedZz+mangan-+nikiel+wanad

Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V) ? i

lkadm + tal (Cd+T1) ” 0,2470
chlorowodor 49,4530

10 frtec” 0,2470

11 fluorowodor 4,9440
12 dioksyny i furany 4,95*107

D pyt zawieszony PM10 — pyl o $rednicy aerodynamicznej ziaren do 10 um. Pyl zawieszony PM2.,5 — pyl o srednicy
aerodynamicznej ziaren do 2,5 pm. Emisja pylu zawieszonego PM2.5 jest réwna emisji pytu zawieszonego PM10,

¥ jako suma metalu i jego zwiazkéw w pyle zawieszonym PM10,

¥ jako suma rteci i jej zwiazkow.
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b) Zestawienie emisji zorganizowanej z instalacji do produkcji klinkieru cementowego

od 5 wrzesnia 2018 roku.

Lp. Nazwa substancji Emisja roczna w Mg
1 pyt ogoltem 156,6380
2 wtympyldo2,5um " 155,1695
3  wtympytdo 10 pm " 155,1842
4 dwutlenek siarki 1978,4000
5 tlenki azotu jako NO, 2472,7000
6  [tlenek wegla 9888,0000
7  lantymon-+arsentotéw+chrom+kobalt+miedz+mangan+nikiel+wan

ad (Sb+As+Pb+Cr+CotCutMntNi+V) 2 x4 720
8  |kadm + tal (Cd+T1)” 0,2470

chlorowodér 49,4530
10 ftec” 0,2470
11 fluorowodér 4,9440
12 |dioksyny i furany 4,95%107
13 lamoniak 247,2700%

D pyl zawieszony PM10 pyt — o érednicy aerodynamicznej ziaren do 10 pm. Pyl zawieszony PM2.5 — pyl o érednicy
aerodynamicznej ziaren do 2,5 um. Emisja pylu zawieszonego PM2.5 jest rowna emisji pyhu zawieszonego PM10,

%) jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM10,

%) jako suma rteci i jej zwiazkow,

“wyciek amoniaku zalezy od poczgtkowego poziomu NO i od skutecznosci redukcji emisji tych zwigzkow.

II1.1.2. Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i ilosci gazéw dla kazdego

Zrédla powstawania oraz miejsca wprowadzania

Emisja z procesow technologicznveh do 4 wrzesnia 2018 roku

Standardy emisyjne w
Emisja ;ngjm’. (dla dioks;
Symbol Nazwa emitora Cras pracy Nazwa substancji maks. ;::;;:?v::o:cg{ﬂ]n‘?/:
tlenu w gazach
odlotowych ¥ 99
h/rok kg/h

108-02 [Transport surowca na sktad 8000 yt ogolem 0,204 -
usredniajacy - witym pytdo 2,5 um 0,204 -
- w tym pyl do 10 um 0,204 -
212-01 [Transport surowca ze 8000 yt ogdlem 0,253 -
sktadu usredniajacego - wtym pytdo 2,5 pm 0,253 -
- w tym pytdo 10 um 0,253 -
216-02 [Transport surowca do 8000 1 ogbélem 0,105 -
miyna - w tym pyldo 2,5 um 0,105 -
- w tym pyt do 10 pm 0,105 =
218-01 Homogenizacja - silos maki 8000 vl ogoltem 0,089 -
- wtym pyl do 2,5 pm 0,089 =
- w tym pyldo 10 um 0,089 =
218-02 Homogenizacja - transport 8000 vt ogélem 0,038 -
maki - wtym pytdo 2,5 pm 0,038 -
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Standardy emisyjne w

Emisja mg/ma.’ (dla dioksyn
Symbol Nazwa emitora SIS Py Nazwa substancji maks. ;::;:::f‘::ozcgihll:}n‘ﬁ
tlenu w gazach
odlotowych ¥ 99
h/rok kg/h
- w tym pyt do 10 um 0,038 -
311-01 [Homogenizacja - komora 8000 vl ogdlem 0,046 -
mieszania - w tym pyt do 2,5 pm 0,046 -
- w tym pyt do 10 pm 0,046 =
312-01 (Transport maki do pieca 8000 py! ogétem 0,075 -
-wtympyldo2,5um | 0,075 -
- w tym pyt do 10 um 0,075 -
312-02 [Transport maki do pieca - 8000 vl ogdlem 0,055 -
igora, wymiennik - w tym pyt do 2,5 um 0,055 -
- wtym pyt do 10 um 0,055 -
314-01 (Odprowadzenie gazow z 8000 tlenki azotu jako NO, 464,000 -
pieca obrotowego, dwutlenek siarki 580,000 -
wymiennika i miyna
surowca - wariant spalanie tlenek wegla 1160,000 -
paliw konwencjonalnych vl ogdlem 17,400 -
- w tym pyt do 2,5 pm 17,400 -
- w tym pyt do 10 um 17,400 =
314-01#Odprowadzenie gazoéw z 8000 chlorowodor - 10,00
pieca obrotowego, tlenki azotu jako NO, - 500,00
wymiennika i mtyna dwutlenek siarki - 50,00
surowca - wariant antymon i jego zwiazki
wspotspalanie paliw + arsen + oléw + chrom
onwencjonalnych i (V1) + kobalt + miedz + ~ 0,50
alternatywnych mangan + nikiel +
wanad
rtec¢ - 0,05
lkadm + tal - 0,05
tlenek wegla - 2000,00
vl ogdlem - 30,00
- w tym pyt do 2,5 um 174 -
- w tym pyl do 10 pm 174 &
fluorowodor - 1,00
dioksyny i furany - 0,17
substancje organiczne w
postaci gazOw i par
wyrazone jako - 10,00 ¥
catkowity wegiel
organiczny (TOC)
318-01 |Odprowadzenie powietrza 8000 vt ogélem 6,001 -
madmiarowego z chlodnika -wtympytdo2,5um | 6,001 2
- w tym pyt do 10 pm 6,001 -
318-01#|Odprowadzenie powietrza 8000 vt ogétem 3,442 .
nadmiarowego z chlodnika -wtympytdo2,5um | 3,442 s
- wariant pracy z suszarnia - w tym pyt do 10 um 3,442 -
aliw alternatywnych
318-02#|0Odprowadzenie powietrza z 8000 yi ogétem 2,560 -
suszarni paliw - wtym pyl do 2,5 pm 2,560 -
alternatywnych - w tym pyt do 10 um 2,560 -
319-01 (System odpylajacy 8000 vl ogdlem 0,122 -
transport klinkieru - w tym pyt do 2,5 pm 0,122 =
- w tym pyt do 10 um 0,122 -
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Standardy emisyjne w
mg/m’, (dla dioksyn

Emisja 2
Symbol Nazwa emitora Caaspracy Nazwa substancji maks. ;f:;;:i::onscgihﬂ)e/:
tlenu w gazach
odlotowych ¥ 99
h/rok kg/h
319-02# Transport klinkieru do 8000 t ogdlem 0,200 -
silosu betonowego -wtympyltdo2,5Sum | 0,130 s
- w tym pyt do 10 pm 0,130 -
319-03# Transport klinkieru do 8000 vt ogélem 0,500 -
silosu betonowego 70 tys. - wtym pyt do 2,5 pm 0,324 -
Mg - w tym pyt do 10 pm 0,324 -
319-04# System odpylajacy - stacja 650 vl ogotem 0,100 -
przesypowa przy chlodniku - w tym pyt do 2,5 um 0,065 -
klinkieru - w tym pyl do 10 pm 0,065 -
319-05 [Transport klinkieru na 650 vl ogétem 0,200 -
magazyn obudowany -wtym pyt do 2,5 pm 0,130 -
[klinkieru - w tym pyt do 10 pm 0,130 -
319-06 (System odpylajacy - stacja 650 vt ogétem 0,200 -
przesypowa przy - w tym pyt do 2,5 um 0,130 -
zamknigtym magazynie -w tym pyt do 10 pm 0,130 =
klinkieru

319-07 [Transport klinkieru do 8000 vl ogdtem 0,554 -
silosu betonowego 120 tys. - wtym pyt do 2,5 um 0,359 :
Mg - w tym pyt do 10 pm 0,359 =
612-01 [Transport paliwa na 8000 py! ogdlem 0,096 -
magazyn paliwa - wtym pytdo 2,5 pm 0,096 -
- w tym pyl do 10 pm 0,096 2
612-02 [Transport paliwa - zbiornik 8000 vl ogélem 0,085 -
miyna wegla lub koksu -wtym pyldo 2,5 um 0,085 -
naftowego - w tym pyf do 10 um 0,085 -
613-01 [Transport paliwa do mlyna 8000 pyt ogdlem 0,070 ks
- w tym pyt do 2,5 um 0,070 -
- w tym pyl do 10 pm 0,070 -
613-02 [Suszenie wegla i koksu 8000 tlenki azotu jako NO, 30,400 -
naftlo“{ego i_Wan'ant dwutlenek siarki 40,284 -
spalanie paliw :
konwencjonalnych tl;;lgl;g;%lai 705,.’.’?6906 :
- wtym pytdo 2,5 um 0,760 -
- w tym pyt do 10 pm 0,760 -
613-02#Suszenie wegla i koksu 8000 chlorowodor 0,382 -
maftowego - wariant tlenki azotu jako NO, 30,400 -
wspotspalanie paliw dwutlenek siarki 40,284 -
lkonwencjonalnych i antymon i jego zwigzki 0,019 -
alternatywnych arsen 0,019 -
olow 0,019 =
chrom (VI) 0,019 -
kobalt 0,019 -
miedz 0,019 =
mangan 0,019 -
mikiel 0,019 -
'wanad 0,019 -
rte¢ 0,002 -
lkadm 0,002 -
tal 0,002 -
tlenek wegla 75,996 -
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Standardy emisyjne w

Emisja _mg/m’u (dla dinkssy

Symbol Nazwa emitora LT Nazwa substancji maks. ;::;::l:,‘::o?cg.ﬂ]o“z/:

tlenu w gazach
odlotowych ¥ 99
h/rok kg/h

vl ogdlem 0,760 -
- wtym pytdo 2,5 um 0,760 -
- w tym pyt do 10 pm 0,760 -
fluorowodor 0,038 .
dioksyny i furany 3,82E-9 -
614-01 Zbiornik pylu weglowego 8000 vl ogotem 0,012 -
614HO06 - wtym pyt do 2,5 um 0,009 -
- w tym pyt do 10 um 0,012 -
614-02 [Zbiornik pylu weglowego 8000 vt ogétem 0,012 -
614HO10 - wtym pytdo 2,5 pm 0,012 -
- w tym pyt do 10 pm 0,012 -

T Standardu emisyjnego dwutlenku siarki mozna nie stosowa¢ w przypadkach, gdy substancja ta nie powstaje w wyniku spalania odpadéw
albo gdy ilos¢ tej substancji powstajaca w wyniku spalania odpadow jest nie wigksza od ilosci, jaka powstalaby, gdyby odpady nie byly
spalane.

%) Standardu emisyjnego substancji organicznych w postaci gazow i par wyrazonych jako calkowity wegiel organiczny mozna nie stosowaé
w przypadkach, gdy substancje te nie powstaja w wyniku spalania odpadéw. Poziom TOC zalezy od zawartosci materii organicznej
w stosowanych surowcach.

% Jako suma iloczynow stezen dioksyn i furanéw w gazach odlotowych oraz ich wspolezynnikéw réwnowaznosci toksycznej, wymienionych
w zalaczniku nr 7 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niekt6rych
rodzajow instalacji, Zzrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspolspalania odpadow (Dz. U. 2014 r. poz. 1546).

¥ Podczas oceny dotrzymywania wartosci standardow emisyinych dla instalacji do wypalu klinkieru w wariancie wspolspalania paliw
i odpadow, nie uwzglednia si¢ okresow rozruchu i wylgczenia instalacji albo urzadzen.

* W przypadku prowadzenia cigglych pomiarow wielkosci emisji substancji standardy emisyjne sa okreslone jako $rednie dobowe wartosci
stezen substancji w gazach odlotowych. Srednie dobowe wartosei stezen sa obliczane na podstawie érednich trzydziestominutowych wartosci
stgzen substancji w gazach odlotowych.

® Wartoéci standardéw emisyjnych dla metali dotycza minimum trzydziestominutowego i maksimum o$miogodzinnego okresu pobierania
probek, a dioksyn i furanéw — minimum szesciogodzinnego i maksimum o$smiogodzinnego okresu pobierania probek.

# praca alternatywna (emitory nie dzialaja jednoczesnie).

Emisja z procesow technologicznych od 5 wrzesnia 2018 roku

Emisja
dopuszczalna
Czas Emisja maks wynikajgca z
Symbol Nazwa emitora pracy Nazwa substancji * [poziomu BAT-AEL
w konkluzjach
BAT
h/rok kg/h w mg/Nm’
108-02 [Transport surowca na skiad 8000 vt ogdlem 0,102 10,00
usredniajacy - w tym pytdo 2,5 pm 0,102 =
- w tym pyt do 10 pm 0,102 -
212-01 |Transport surowca ze skladu 8000 vl ogétem 0,127 10,0
usredniajacego - wtym pytdo 2,5 pum 0,127 =
- w tym pyt do 10 um 0,127 =
216-02  [Transport surowca do miyna 8000 vt ogétem 0,052 10,0

- w tym pyt do 2,5 pm 0,052 &

- w tym pyt do 10 pm 0,052 -

218-01 [Homogenizacja - silos maki 8000 |yl ogdtem 0,045 10,0

- wtym pyldo 2,5 pm 0,045 -

- w tym pyl do 10 pm 0,045 -

218-02 |[Homogenizacja - transport maki 8000 vt ogotem 0,019 10,0

-wtym pyldo 2,5 pm 0,019 .

- w tym pyl do 10 um 0,019 -

311-01 [Homogenizacja - komora 8000 |pyl ogdlem 0,024 10,0
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Emisja
dopuszczalna
Czas - nikajaca z
Symbol Nazwa emitora pracy Nazwa substancji S poz‘i?mu BAT-AEL
w konkluzjach
BAT
h/rok kg/h w mg/Nm’
mieszania - wtym pyt do 2,5 pm 0,024 =
- w tym pyt do 10 um 0,024 =
312-01 [Transport maki do pieca 8000 vl ogotem 0,038 10,0
- wtym pytdo 2,5 um 0,038 -
- w tym pyl do 10 pm 0,038 =
312-02 [Transport maki do pieca - gora, 8000 vt ogétem 0,028 10,0
wymiennik -wtym pytdo 2,5 pm 0,028 -
- w tym pyt do 10 pm 0,028 -
314-01 |Odprowadzenie gazow z pieca 8000 |chlorowodér 5,800 10,0
obrotowego, wymiennika i mtyna tlenki azotu jako NO, 290,000 450"
urowca - wariant spalanie paliw dwutlenek siarki 232,150 400,00
onwencjonalnych antymon i jego zwiazki
+ arsen + otow +
Ch.ron’l (VI) + kobalt + 0,290 0,50
miedz +
mangan + nikiel +
wanad
rteé 0,029 0,05
lkadm + tal 0,029 0,05
tlenek wegla 1159,999 2000,0°
vl ogolem 11,610 20,00
-wtym pyt do 2,5 pm 11,610 =
- w tym pyt do 10 pm 11,610 -
fluorowodor 0,580 1,00
dioksyny i furany 5,81E-8 0,1"
amoniak 29,000 50,0
314-01# |Odprowadzenie gazdéw z pieca 8000  |chlorowodor 5,800 10,0
obrotowego, wymiennika i mtyna tlenki azotu jako NO, 290,000 45099
surowca - wariant wspolspalanie dwutlenek siarki 232,150 400,00
paliw konwencjonalnych antymon i jego zwiqzki
i alternatywnych H arsen + olow +
ch.rorr'l (VI) + kobalt + 0,290 0,50
miedz +
mangan + nikiel +
wanad
rteé 0,029 0,05
[kadm + tal 0,029 0,05
tlenek wegla 1159,999 2000,0°
vt ogdtem 11,610 20,00
-wtym pyldo 2,5 um 11,610 -
- w tym pyt do 10 pm 11,610 -
fluorowodor 0,580 1,00
dioksyny i furany 5,81E-8 01"
lamoniak 29,000 50,0 ?
substancje organiczne
'w postaci gazow i par
wyrazone jako - 10,00 ¥
catkowity wegiel
organiczny
318-01 |Odprowadzenie powietrza 8000 [pyl ogdlem 6,001 20,0
madmiarowego z chlodnika -wtym pyt do 2,5 pm 6,001 -
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Emisja
dopuszczalna
Czas A nikajaca z
Symbol Nazwa emitora pracy Nazwa substancji SR Ak poz.‘i?mu BAT-AEL
w konkluzjach
BAT
h/rok kg/h w mg/Nm’
- w tym pyt do 10 um 6,001 -
318-01# |Odprowadzenie powietrza 8000 1t ogolem 3,442 20,0
nadmiarowego z chtodnika - -wtym pytdo 2,5 pm 3,442 -
wariant pracy z suszarnia paliw - wtym pyldo 10 pm 3,442 >
alternatywnych
318-02# Odprowadzenie powietrza z 8000 |yl ogélem 1,280 10,0
suszarni paliw alternatywnych -wtympytdo2,5 um 1,280 -
- w tym pyt do 10 pm 1,280 -
319-01 |System odpylajacy transport 8000 |pyt ogdtem 0,061 10,0
klinkieru - w tym pyt do 2,5 um 0,061 -
- w tym pyl do 10 um 0,061 -
319-02# [Transport klinkieru do silosu 8000 pyl ogotem 0,100 10,0
betonowego - w tym pyt do 2,5 pm 0,065 -
- w tym pytdo 10 pm 0,065 -
319-03# [Transport klinkieru do silosu 8000  pyt ogétem 0,250 10,0
betonowego 70 tys. Mg - wtym pyt do 2,5 pm 0,162 -
- w tym pyt do 10 um 0,162 -
319-04# [System odpylajacy - stacja 650 vl ogétem 0,050 10,00
przesypowa przy chlodniku -wtympytdo 2,5 pm 0,032 g
klinkieru - w tym pyt do 10 pm 0,032 2
319-05  [Transport klinkieru na magazyn 650 vl ogdlem 0,100 10,00
obudowany klinkieru - wtym pyl do 2,5 pm 0,065 -
- w tym pyl do 10 pm 0,065 -
319-06 |System odpylajacy - stacja 650 vl ogblem 0,100 10,00
przesypowa przy zamknigtym - w tym pyt do 2,5 um 0,065 -
magazynie klinkieru - w tym pyt do 10 pm 0,065 =
319-07 [Transport klinkieru do silosu 8000 vt ogdlem 0,460 10,00
betonowego 120 tys. Mg - w tym pytdo 2,5 um 0,298 -
- w tym pyt do 10 um 0,298 -
612-01 Transport paliwa na magazyn 8000 t ogdtem 0,048 10,00
paliwa - tym pyt do 2,5 um 0,048 =
- w tym pyl do 10 um 0,048 -
612-02  [Transport paliwa - zbiornik mtynal 8000 |pyl ogdlem 0,070 10,0
wegla lub koksu naftowego - w tym pyt do 2,5 pm 0,070 -
- wtym pyt do 10 um 0,070 =
613-01  [Transport paliwa do miyna 8000 t ogolem 0,060 10,00
- w tym pyt do 2,5 um 0,060 @
- wtym pyl do 10 pm 0,060 -
613-02 [Suszenie  wegla i koksul 8000 |chlorowodor 0,382
naftowego - wariant spalanie tlenki azotu jako NO, 19,010 -
paliw konwencjonalnych dwutlenek siarki 15,204 -
antymon i jego zwiazki
+ arsen + otow +
Ch.I'OII'l (VI) + kobalt + 0.019 )
miedz +
mangan + nikiel +
wanad
rte¢ 0,002 -
kadm + tal 0,002 -
tlenek wegla 75,996 -
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Emisja
dopuszczalna
Czas = nikajaca z
Symbol Nazwa emitora pracy Nazwa substancji LU poz:r)ymu BizT-AEL
; w konkluzjach
BAT
h/rok kg/h w mg/Nm®
pyt ogélem 0,760 20,0
- wtym pytdo 2,5 pm 0,760 -
-wtym pyldo 10 pm 0,760 g
fluorowodor 0,038 -
dioksyny i furany 3,82E-9 -
amoniak 1,901 -
613-02# [Suszenie wegla i koksu 8000  |chlorowodér 0,382 -
maftowego - wariant tlenki azotu jako NO, 19,010 -
wspolspalanie paliw dwutlenek siarki 15,204 -
konwencjonalnych i antymon i jego zwiazki
alternatywnych + arsen + olow +
chrom (V1) + kobalt +
miedz + L i
mangan + nikiel +
'wanad
rtec 0,002 -
lkadm + tal 0,002 -
tlenek wegla 75,996 -
vt ogélem 0,760 20,0
- wtym pyl do 2,5 um 0,760 =
- w tym pyt do 10 um 0,760 =
fluorowodoér 0,038 -
dioksyny i furany 3,82E-9 -
lamoniak 1,901 -
614-01 [Zbiornik pylu weglowego 614 8000 t ogétem 0,006 10,0
HOO06 - w tym pyt do 2,5 um 0,004 -
- w tym pyt do 10 um 0,006 2
614-02 |Zbiornik pylu weglowego 614/ 8000 yl ogélem 0,006 10,0
HO10 - w tym pyt do 2,5 pm 0,006 -
- w tym pyt do 10 um 0,006 -

" Stezenie dla dioksyn i furanow w ng/Nm’

Y Wyciek amoniaku zalezy od poczatkowego poziomu NO . i od skutecznosci redukcji emisji tych zwiazkow — przy zastosowaniu instalacji
SNCR

¥ Standardu emisyjnego substancji organicznych w postaci gazow i par wyrazonych jako calkowity wegiel organiczny mozna nie stosowaé
w przypadkach, gdy substancje te nie powstaja w wyniku spalania paliw (w tym paliw alternatywnych). Poziom TOC zalezy od zawartosci
materii organicznej w stosowanych surowcach.

Y Gérma gmmca zakresu BAT-AEL wynosi 500 mg/Nm’, o ile poczatkowy poziom NO, po zastosowaniu technik podstawowych wynosi
>1 000 mg/Nm’.

* Na zdolno$¢ do zachowania wartoéci w ramach przedmiotowego zakresu moze mie¢ wplyw istnigjacy system pieca, wilasciwosci
mieszanki pahwov»ej w tym odpadow, spiekalnosé surowcow (np. cementy specjalne lub klinkier bialego cementu). Poziomy nizsze od 350
mg/Nm mozna osuagnac przy uzyciu SNCR w piecach pracujacych w korzystnych warunkach. W 2008 r. podano nizsza wartosé - 200
mg/Nm® jako $rednia miesigczna dla trzech instalacji, w ktorych stosowana byla latwo spiekalna mieszanka i metoda SNCR.

9 Obowigzujace standardy emisyjne dla instalacji wspélspalania odpadow w piecach obrotowych do wypalu klinkieru wedlug
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 1. w sprawie standardow emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, zrodel
spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspolspalania odpadéw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1546).

# praca alternatywna (emitory nie dzialaja jednoczesnie).
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II1.1.3. Okreslam warunki wprowadzania zanieczyszczen do powietrza, zgodnie
Z ponizszym zestawieniem:

Parametry emitorow:

Srednica/|Predkosé| Temp. | Tlo§é

Symbol Nazwa emitora prysUkAC przekréj| gazéw | gazéw | gazéw Czas pracy
m m m/s K Nm’/h h/rok
108-02 [Transport surowca na sktad 19,2 Z 0,6 11,31 308 10 206 8000

usredniajacy

212-01 [Transport surowca ze skiadu 16,3 Z 0,65 11,96 308 12 662 8000
usredniajacego

216-02 [Transport surowca do miyna 26 Z 0.4 13,07 308 5240 8000

218-01 Homogenizacja - silos maki 46,9 Z 0,4 13,44 373 4 450 8000

218-02 Homogenizacja - transport 116 Z 0,35 7,98 393 1920 8000
maki

311-01 [Homogenizacja - komora 18 Z 0,3 12,89 373 2300 8000
imieszania

312-01 [Transport maki do pieca 16,8 Z 0,4 11,39 373 3770 8000

312-02 [Transport maki do pieca - gora,| 1342 7 0,35 10,91 373 2765 8000
wymiennik

314-01 |Odprowadzenie gazow z pieca 1452 4,2 20,15 473 580 000 8000

obrotowego, wymiennika i
miyna surowca - wariant
spalanie paliw
lkonwencjonalnych

314-01#|Odprowadzenie gazdw z pieca 145,2 4,2 20,15 473 580 000 8000
obrotowego, wymiennika 1
miyna surowca - wariant
wspodtspalanie paliw
[konwencjonalnych

i alternatywnych

318-01 |Odprowadzenie powietrza 40 3.8 14,08 523 300 000 8000
nadmiarowego z chlodnika

318-01#/Odprowadzenie powietrza 40 3.8 8,07 523 172 000 8000
nadmiarowego z chtodnika -
wariant pracy z suszarnia paliw
lalternatywnych
1318-02#|Odprowadzenie powietrza z 17 2 1327 320 128 000 8000
suszarni paliw alternatywnych
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Wrsokost Srednica/|Predko$é| Temp. Hosé |\ o0 o
Symbol Nazwa emitora y przekréj| gazéw | gazéw gazow pracy
m m m/s K Nm’/h h/rok
319-01 |System odpylajacy transport 148 Z 0,5 12,37 393 6075 8000
lklinkieru
319-02#Transport klinkieru do silosu 23 0,5 19,33 373 10 000 8000
betonowego
319-03#(Transport klinkieru do silosu 59,5 0.8 19,89 393 25000 8000
betonowego 70 tys. Mg
319-04#System odpylajacy - stacja 12 Z 0,5 10,18 393 5000 650
przesypowa przy chiodniku
[klinkieru
319-05 [Transport klinkieru na 18,3 0,5 19,33 373 10 000 650
magazyn obudowany klinkieru
319-06 [System odpylajacy - stacja 27 Z 0,6 14,14 393 10 000 650
przesypowa przy zamknigtym
magazynie klinkieru
319-07 [Transport klinkieru do silosu 56 Z 1.5x1 12,26 393 27 800 8000
betonowego 120 tys. Mg
612-01 [Transport paliwa na magazyn 6,8 Z 0,4 11,92 308 4778 8000
paliwa
612-02 [Transport paliwa - zbiornik 43,1 Z 0,4 17,46 308 4241 8000
miyna wegla lub koksu
maftowego
613-01 |Transport paliwa do mlyna 16 Z 0,35 19,54 308 3499 8000
613-02 |Suszenie wegla i koksu 52 1,2 12,41 363 38 000 8000
maftowego - wariant spalanie
paliw konwencjonalnych
1613-02#/Suszenie wegla i koksu 52 1,2 12,41 363 38 000 8000
maftowego - wariant
wspotspalanie paliw
onwencjonalnych i
alternatywnych
614-01 [Zbiornik pylu weglowego 614 20,5 Z 0,2 7,01 353 613 8000
HO06
614-02 [Zbiornik pylu weglowego 614 20,5 Z 0,2 7,01 353 613 8000
HO10
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II1.2. Okreslam rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku,
sposobu gospodarowania odpadami, miejsce i sposob magazynowania wytworzonych
odpadow:

I11.2.1. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciagu roku

z instalacji klinkieru:

Kod Ilosé odpadéow
Lp. Nazwa odpadu odpadn o Mgz'ok
Odpady niebezpieczne
1 [Inne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe 13 02 08* 12,00
2 |Olej z odwodnienia olejow w separatorach 13 05 06* 5,50
3 |Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach 13 05 07* 6,00
4 |Inne nie wymienione odpady 13 08 99* 6,50
5 |Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub 1501 10* 4.00
nimi zanieczyszczone ’
6 |[Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w,
innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ”
ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi e 4
(np. PCB)
7  |Uwodnione odpady ciekte zawierajace substancje niebezpieczne 16 01 10* 12,00
8 |Zuzyte urzadzenia =zawierajace niebezpieczne elementy inne 16 02 13* 2.10
niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 ’
9 |Baterie i akumulatory olowiowe 16 06 01* 1,00
10 |Odpady zawierajace ropg naftowg i jej produkty 16 07 08* 2,00
11 |Odpady drewna, szkla i tworzyw sztucznych zawierajace lub
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. drewniane| 17 02 04* 5,00
odklady kolejowe)
Odpady inne niz niebezpieczne
12 |Inne niewymienione odpady 07 02 99 4,00
13 |Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 080318 3,00
14 |Czastki i pyly (z wylaczeniem 10 13 12110 13 13) 10 13 06 60 000
15 |Odpady z produkcji cementu 10 13 80 2000,00
16 |Opakowania z tworzyw sztucznych 150102 30,0
17 |Opakowania z drewna 1501 03 10,00
18 |Opakowania z metali 1501 04 2,00
19 |Opakowania ze szkla 150107 0,10
20 |[Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 1502 03 62.00
§cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 !
21 |Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 16 02 14 20,00
22 |Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06, 16 05 07 lub 16 05 09 1.00
16 05 08 ’
23 |Inne baterie i akumulatory 16 06 05 2,00
24 Qk{adziny . piecow_e i - mater_ia’ry ogniotrwale z  procesow 16 11 06 500,00
niemetalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 05
25 |Szklo 17 02 02 0,60
26 |Tworzywa sztuczne 17 02 03 4,20
27 [Aluminium 17 04 02 2,00
28 |Zelazo i stal 17 04 05 2000,0
29 |Mieszaniny metali 17 04 07 5,00
30 |Kable inne niz wymienione w 17 04 10 170411 5,00
31 |[Papier i tektura 19 1201 2,00
32 |Metale zelazne 19 12 02 1500,00
33 |Metale niezelazne 191203 1000,00
34 [Inne odpady (w tym zmieszane substancje 1 przedmioty)] 191212 20 000,00
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Kod Ilo$¢ odpadéw

Lp. Nazwa odpadu odpadu w Mg/rok

z mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11

I11.2.2. Sposoby gospodarowania odpadami

Wytwarzane odpady niebezpieczne

Wytwarzane odpady niebezpieczne sa czasowo magazynowane w wydzielonych miejscach,

glownie w pomieszczeniach, w szczelnych i odpowiednio oznakowanych pojemnikach,

do momentu zebrania ekonomicznie uzasadnionej partii transportowej, a nastepnie

zagospodarowane przez firmy posiadajace zezwolenia na prowadzenie dzialalnosci w zakresie

przetwarzania odpadow.

Odpady niebezpieczne mogg zosta¢ poddane nastepujacym procesom:

— R4 - Recykling lub odzysk metali i zwigzkow metali,

— R9 - Powtoma rafinacja lub inne sposoby ponownego uzycia olejow,

— R12 - Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktoremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R11,

— DI10 — Przeksztalcanie termiczne na ladzie.

Wytwarzane odpady inne ni; niebezpieczne

Wytwarzane odpady inne niz niebezpieczne sg gromadzone w miejscach ich powstawania

i magazynowane do czasu ich odbioru przez firme zewnetrzng w celu ich odzysku lub

unieszkodliwienia. Magazynowanie odpadéw odbywa si¢ na terenie, do ktorego spotka

posiada tytul prawny. Odpady przeznaczone do dalszego odzysku lub unieszkodliwienia

magazynowane s3 nie dluzej niz 3 lata. Odpady przeznaczone do skladowania

sa magazynowane jedynie w celu zebrania odpowiedniej ilosci tych odpadow do transportu na

skladowisko odpadow, nie dluzej jednak niz przez okres 1 roku. Odpady inne niz

niebezpieczne moga zosta¢ poddane nastepujgcym procesom:

— RI1 — Wykorzystanie gléwnie jako paliwa lub innego srodka wytwarzania energii,

— R3 — Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sa stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztalcania),

— R4 — Recykling lub odzysk metali i zwigzkow metali,

— RS —Recykling lub odzysk innych materiatow nieorganicznych,

— RI2 - Wpymiana odpadow w celu poddania ich ktoremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R11,

— D10 — Przeksztalcanie termiczne na ladzie.
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I11.2.3. Miejsce i sposéb magazynowania odpadow
Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpadéw, magazynowane

beda na terenie Lafarge Cement S.A. Oddzial w Bielawach, 88-192 Piechcin. Magazynowanie
odpadéw odbywac¢ sie bedzie w sposdb selektywny w odpowiednio przystosowanych,
oznaczonych oraz wydzielonych do tego celu miejscach.

Magazyn olejow i smaréw Cementowni

Magazyn olejéw i smarow stanowig: budynek i1 zadaszone wiaty o lgcznej powierzchni
300 m®. Powierzchnia budynku wynosi 140 m? a wiat 160 m’. Wiaty sa zadaszone
i ogrodzone siatka, posiadaja kratki sciekowe na ewentualne wycieki. Pomieszczenie posiada
betonowa posadzke wraz z kanalami odprowadzajgcymi ewentualne wycieki. Pomieszczenia
sa niedostepne dla 0sob trzecich.

W Magazynie olejow i smaréw Cementowni magazynowane sg nastgpujace odpady:

— kod 13 02 08*, 13 08 99* w szczelnych pojemnikach,

— kod 15 02 02* w zamknigtych pojemnikach,

— kod 15 01 04 luzem.

Magazyn Techniczny Cementowni

Magazyn techniczny jest pomieszczeniem zadaszonym i utwardzonym o powierzchni tgcznej
2310 m®. Pomieszczenie posiada betonowa posadzke i jest niedostepne dla 0sob trzecich.

W magazynie technicznym Cementowni magazynowane sg nast¢pujgce odpady:

— kod 15 01 10* w zamknietych pojemnikach,

— kod 16 02 13* w szczelnych pojemnikach,

— kod 08 03 18 w zamknigtych pojemnikach,

— kod 15 02 03 luzem oraz w zamknigtych pojemnikach,

— kod 16 02 14 w pojemnikach,

— kod 17 02 03 w pojemnikach.

Plac magazynowy obok magazynu technicznego
Plac magazynowy o powierzchni 9014 m’ zlokalizowany obok magazynu technicznego

Cementowni. Powierzchnia placu jest utwardzona i ogrodzona siatka.

Na placu magazynowym obok magazynu technicznego Cementowni magazynowane sg
nastgpujace odpady:

— kod 07 02 99 luzem,

— kod 1704 02,17 04 05, 17 04 07 luzem lub w kontenerze.
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Wyznaczone miejsce na terenie hali PASr

W wydzielonych boksach na wybetonowanym podlozu wewnatrz hali paliw alternatywnych
PASTr lub w jej poblizu magazynowane sg nastepujace odpady:
— kod191202,1912 03, 19 12 12 luzem na wybetonowanym podiozu lub w kontenerach.

Laboratorium Kontroli Jakosci

Laboratorium KJ znajduje si¢ w pomieszczeniu budynku produkcyjnego zlokalizowanego

obok pieca obrotowego. Zuzyte odczynniki magazynowane sg w specjalnie wydzielonym

i oznakowanym miejscu w magazynie odczynnikow chemicznych.

Magazynowane sg nastepujgce odpady:

— kod 16 05 09 w zamknigtych pojemnikach.

— kod 15 01 10* zbierane sg w specjalnie wydzielonym i oznakowanym pomieszczeniu KJ,
pakowane w oryginalne kartony lub pojemniki i po uzbieraniu odpowiedniej ilosci
przekazywane do magazynu technicznego (wysytka do odbiorcy).

Wydzielone pomieszczenia w budynkach administracyjnych

Wydzielone  pomieszczenia ~w  poszczegélnych  budynkach  administracyjnych
zlokalizowanych na terenie zakladu.

W pomieszczeniach magazynowane sg nastgpujace odpady:

— kod 08 03 18 w wyznaczonych miejscach w kartonowych opakowaniach,

— kod 15 01 07 w pojemnikach,

— kod 15 01 02 w pojemnikach,

— kod 16 06 05 w pojemnikach,

— kod 19 12 01 w pojemnikach lub workach foliowych.

Zbiornik magazynowy na pyly

Zbiornik magazynowy przeznaczony jest na magazynowanie odpadu o kodzie 10 13 06
(powstatych w instalacji bocznikowania gazow). Pojemnos¢ zbiornika wynosi 300-800 m’.
Odpad ten bedzie przekazywany do podmiotow posiadajgcych odpowiednie pozwolenia na
jego przetwarzanie.

Wyznaczone miejsce w budynku pakowni

W budynku pakowni magazynowane sg nastepujace odpady:
— kod 1501 03 luzem.

Pojemniki ustawione na terenie zakladu

Dodatkowo niektore rodzaje odpadow magazynowane w wyznaczonych miejscach na terenie

calego Zaktadu:
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— kod 19 12 01 w pojemnikach lub kontenerach,
— kod 15 01 02 w pojemnikach lub workach foliowych.
Dziat Utrzymania Ruchu (UR)

W wyznaczonych miejscach magazynowane beda nast¢pujace odpady:

- kod 07 02 99 luzem,

— kod 17 04 11 luzem lub w pojemniku.

Odpady o kodach: 13 05 06*, 13 05 07*, 16 07 08*, 17 02 04*, 10 13 80, 16 11 06 - nie bedg
magazynowane. Bezposrednio po usunigciu z urzadzen, w ktorych powstaja, beda
przekazywane innym odbiorcom zewnetrznym. Odpady bedg przez Zaklad ewidencjonowane
i przekazywane za pomoca karty przekazania odpadu firmie, ktora posiada odpowiednie
zezwolenie. Odpad o kodzie 16 06 01* bedzie usuwany z urzadzen i wymieniany na nowy
produkt. Odpad o kodzie 17 02 02 nie bedzie magazynowany na terenie Zakladu, lecz
zagospodarowywany przez firme wykonujgcg prace remontowo-budowlane.

Uwodnione odpady ciekle zawierajace substancje niebezpieczne o kodzie 16 01 10* (odcieki
z paliw alternatywnych), beda magazynowane w szczelnym zbiorniku o pojemnoséci 6 m’
usytuowanym przy hali magazynowej paliw alternatywnych.

II1.3. Okreslam warunki prowadzenia dzialalno$ci w zakresie przetwarzania odpadow
przez LAFARGE CEMENT S.A. Oddzial w Bielawach

I11.3.1. Przetwarzanie odpadéw

I11.3.1.1. Przetwarzanie odpadow w trakcie normalnej eksploatacji instalacji

I11.3.1.2. Wyszczegolnienie rodzajow odpadoéw przewidzianych do przetwarzania oraz
okreslenie masy odpaddéw poszczegélnych rodzajow poddawanych przetwarzaniu
Wyszczegolnienie rodzajow odpadow przewidzianych do przetwarzania (odzysku) oraz
okreslenie masy odpadow poszczegoélnych rodzajow poddawanych przetwarzaniu na instalacji

do produkcji klinkieru przedstawiono w tabeli ponizej.

Lp. Kod Nazwa Ilo$¢ odpadu
odpadu Mg/rok
ODPADY WLASNE

1 |07 0299 |Inne niewymienione odpady 30,0

2 | 10 13 06 |Czastki 1 pyly (z wylaczeniem 10 13 12110 13 13) 60 000,0

3 | 10 13 80 |Odpady z produkcji cementu 4 000,0

4 | 1501 01 |Opakowania z papieru i tektury 40,0

5 | 1501 02 [Opakowania z tworzyw sztucznych 50,0

6 | 1501 03 |Opakowania z drewna 40,0

7 1161106 O.}.dadzinly piecowe i materialy ogniotrwale z proceséw niemetalurgicznych inne 500,0

niz wymienione w 16 11 05
8 |17 01 01 |Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontow 3 000,0
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Kod

Ilo$¢ odpadu

LP- | odpadu L] Mg/rok
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiatow
? |l ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06 2 90,9
10 [ 1702 03 |Tworzywa sztuczne 8,0
11 |19 12 01 |Papier i tektura 10,0
ODPADY PRZYJMOWANE OD INNYCH PODMIOTOW
12 | 0101 01 |Odpady z wydobywania rud metali (z wylaczeniem 01 01 80) 40 000,0
13 |02 02 03 |Surowce i produkty nienadajace sie do spozycia i przetworstwa 10 000,0
14 |02 03 82 [Odpady tytoniowe 200 000,0
15 |03 0101 [Odpady kory i korka 20 000,0
16 1030105 "l;rggig)lr,ojiéry, $cinki, drewno, plyta widrowa i fornir inne niz wymienione 20 000,0
17 |03 01 99 |Inne niewymienione odpady 20 000,0
18 | 03 03 05 |Szlamy z odbarwiania makulatury 20 000,0
19 |03 03 07 Mechanicznie wydzielone odrzuty z przerdbki makulatury i tektury 100 000,0
20 | 03 03 99 |Inne niewymienione odpady 20 000,0
21 |04 02 21 {Odpady z nieprzetworzonych widkien tekstylnych 5000,0
22 10402 22 |Odpady z przetworzonych wiokien tekstylnych 5 000,0
23 | 04 02 99 |Inne niewymienione odpady 5000,0
24 | 06 05 03 |Osady z zakladowych oczyszczalni sciekow inne niz wymienione w 06 05 02 5 000,0
25 |07 02 13 |Odpady tworzyw sztucznych 100 000,0
26 | 07 02 80 |Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 30 000,0
27 |07 02 99 |Inne niewymienione odpady 200 000,0
28 |08 01 12 |Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11 1 000,0
29 |08 01 18 |Odpady z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 17 1 000,0
30 100101 il;i?;npigﬁi{g wpallgn(;s]kg:;e i pyly z kotléw (z wylaczeniem pytow z kottow 100 000,0
31 | 1001 02 |Popioly lotne z wegla 600 000,0
32 | 1001 05 (Stale odpady z wapniowych metod odsiarczania gazéw odlotowych 170 000,0
33 100115 Eﬁ?glioizli;u']sgoov;ehzuzte 1 pyly z kotlow ze wspdlspalania inne niz 365 000,0
34 | 1001 17 |Popioty lotne ze wspdlspalania inne niz wymienione w 10 01 16 120 000,0
35 | 10 01 24 |Piaski ze z6z fluidalnych (z wylaczeniem 10 01 82) 180 000,0
36 11001 80 Il::llzilzizzglvy CE()plo{owo-zuzlowe z mokrego odprowadzania odpaddw 500 000,0
Mieszaniny popiotéw lotnych i odpadéw stalych z wapniowych metod
37 | 1001 82 |odsiarczania gazow odlotowych (metody suche i polsuche odsiarczania spalin| 370 000,0
oraz spalanie w zlozu fluidalnym)
38 | 1002 01 |Zuzle z proceséw wytapiania (wielkopiecowe, stalownicze) 30 000,0
39 100208 gdlpoagg Of’rtaie z oczyszczania gazow odlotowych inne niz wymienione 80 000,0
40 1100214 Szlarpy _i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazow odlotowych inne niz 100 000,0
wymienione w 10 02 13
41 1100908 Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz wymienione 200 000,0
w 10 09 07
42 |10 11 14 |Szlamy z polerowania i szlifowania szkla inne niz wymienione w 10 11 13 3 000,0
43 | 10 12 99 |Inne niewymienione odpady 60 000,0
Odpady z cementowych materialdow kompozytowych inne niz wymienione
44 1101311 S 091101310 pomiony ’ L000:#
45 | 10 13 82 (Wybrakowane wyroby 5500,0
46 | 11 01 10 |Szlamy i osady pofiltracyjne inne niz wymienione w 11 01 09 4 000,0
47 | 1501 01 |Opakowania z papieru i tektury 50 000,0
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Lp. Kod Nava Ilos¢ odpadu
odpadu Mg/rok
48 | 1501 02 [Opakowania z tworzyw sztucznych 50 000,0
49 | 15 01 05 |Opakowania wielomateriatowe 50 000,0
50 | 1501 06 |[Zmieszane odpady opakowaniowe 50 000,0
51 |16 01 03 |Zuzyte opony 30 000,0
52 |16 01 19 [Tworzywa sztuczne 5000,0
53 |17 0201 |Drewno 200 000,0
54 |17 02 03 [Tworzywa sztuczne 10 000,0
55 | 17 03 80 |Odpadowa papa 10 000,0
56 |19 01 12 |Zuzle i popioly paleniskowe inne niz wymienione w 19 01 11 2 500,0
57 | 1901 18 |Odpady z pirolizy odpadéw inne niz wymienione w 19 01 17 50 000,0
58 | 19 01 99 |Inne niewymienione odpady 2 000,0
59 | 19 02 06 |Szlamy z fizykochemicznej przerébki odpadéw inne niz wymienione w 19 02 05 2 000,0
60 |19 02 10 |Odpady palne inne niz wymienione w 19 02 08 lub 19 02 09 200 000,0
61 | 19 02 99 [Inne niewymienione odpady 2 000,0
62 | 19 08 05 |Ustabilizowane komunalne osady $ciekowe 200 000,0
63 | 19 09 03 |Osady z dekarbonizacji wody 3 000,0
64 |19 12 04 [Tworzywa sztuczne i guma 50 000,0
65 | 19 12 07 |Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 50 000,0
66 | 19 12 08 |Tekstylia 10 000,0
67 |19 12 10 |Odpady palne (paliwo alternatywne) - PASr 230 000,0
638 1191212 :,I:;;; gg‘};aicll])lrl E:l ltzyl\jvly z;lnixee;siianlle viurgstz]igcgi 1 przedmioty) z mechanicznej obrobki 200 000,0

I11.3.2. Oznaczenie miejsca przetwarzania odpadow

Przetwarzanie odpadow (odzysk) prowadzony jest w instalacji do produkcji klinkieru
cementowego, zlokalizowanej na terenie LAFARGE CEMENT S.A. Oddzial w Bielawach,
88-192 Piechcin.

I11.3.2.1. Opis stosowanej metody lub metod przetwarzania odpadow, w tym wskazanie

procesu przetwarzania

w

instalacji do produkcji klinkieru cementowego prowadzi si¢ procesy przetwarzania

(odzysku):

R1 - Wykorzystanie gléwnie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii —
poprzez spalanie odpaddéw iodzyskanie znich energii. Zawarta w odpadach energia
chemiczna pozwala na zmniejszenie zuzycia paliw kopalnych (np. wegla), a czes¢
mineralna wchodzi w sklad klinkieru.

R12 - Wymiana odpadow w celu poddania ich ktéremukolwiek 2z proceséw
wymienionych w pozycji R1-R11 — wykorzystanie odpadow, jako material wsadowy,
czyli dodatek do surowca przy procesie produkcji klinkieru (surowce korygujgce —
zelazonosne 1 krzemonosne w procesie technologicznym przygotowania maczki

SUrowWcowej).
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W ponizszej tabeli przedstawiono jakim procesom przetwarzania (odzysku) poddawany

bedzie dany rodzaj odpadu.

] Proces
Lp. odls::iu Nazwa przetwarzania
(odzysku)
ODPADY WLASNE
1 07 02 99 |Inne niewymienione odpady R1,R12
2 10 13 06 |Czastki i pyly (z wylaczeniem 10 13 12110 13 13) R12
3 10 13 80 |Odpady z produkcji cementu R12
4 150101 |Opakowania z papieru i tektury R1
5 1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych R1
6 150103 |Opakowania z drewna R1
Okfadziny piecowe i materialy ogniotrwale z proceséw niemetalurgicznych
7 il e inne niz wymienione w 16 11 05 Rz
8 17 01 01 |Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontow R12
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiatow
9 17 01 07 : : ; L -3 i R12
ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06
10 | 170203 |Tworzywa sztuczne R1
11 | 191201 [Papier i tektura R1
ODPADY PRZYJMOWANE OD INNYCH PODMIOTOW
12 | 010101 [Odpady z wydobywania rud metali (z wylgczeniem 01 01 80) R12
13 | 020203 |Surowce i produkty nienadajace si¢ do spozycia i przetwdrstwa R1
14 | 0203 82 |[Odpady tytoniowe R1
15 | 030101 |Odpady kory i korka R1
16 | 030105 Trociny, wiory, $cinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir inne niz wymienione R1
w 03 01 04
17 | 030199 |Inne niewymienione odpady R1
18 | 030305 [Szlamy z odbarwiania makulatury R1
19 | 030307 |Mechanicznie wydzielone odrzuty z przerobki makulatury i tektury R1
20 | 030399 [Inne niewymienione odpady R1
21 | 040221 |Odpady z nieprzetworzonych wldkien tekstylnych R1
22 | 040222 |Odpady z przetworzonych widkien tekstylnych R1
23 | 040299 |Inne niewymienione odpady R1
24 | 060503 |Osady z zakladowych oczyszczalni $ciekow inne niz wymienione w 06 05 02 R1, R12
25 | 070213 |Odpady tworzyw sztucznych R1
26 | 070280 |Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy R1, R12
27 | 070299 |Inne niewymienione odpady R1,R12
28 | 0801 12 |Odpady farb i lakierow inne niz wymienione w 08 01 11 R1, R12
29 | 080118 |Odpady z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 17 R1, R12
30 | 100101 Zuzle‘, popioly paleniskowe i pyly z kottéw (z wylaczeniem pytéw z kottow R12
'wymienionych w 10 01 04)
31 | 100102 |Popioty lotne z wegla R1, R12
32 | 100105 |Stale odpady z wapniowych metod odsiarczania gazéw odlotowych R12
Popio aleniskowe, zuzle i z kotlow ze wspodlspalania inne niz
3% | WOLL3 wy]:nigli;ne w 1001 14 i i R12
34 | 100117 [Popioly lotne ze wspélspalania inne niz wymienione w 10 01 16 R12
35 | 1001 24 ([Piaski ze zt6z fluidalnych (z wylaczeniem 10 01 82) R12
36 | 100180 x;z::lfwy f}:}pmiowo—zuz]owe z mokrego odprowadzania odpadow RI12
Mieszaniny popioléw lotnych i odpadéw stalych z wapniowych metod
37 | 100182 |odsiarczania gazow odlotowych (metody suche i poisuche odsiarczania spalin R12
oraz spalanie w zlozu fluidalnym)
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Kod Proces
Lp. Nazwa przetwarzania
odpadu (odzysku)
38 | 100201 |Zuzle z proceséw wytapiania (wielkopiecowe, stalownicze) R12
39 | 100208 Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione R12
w 10 02 07
40 | 100214 Szlan_‘ly .i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz R12
wymienione w 10 02 13
41 | 100908 Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz wymienione R1
w 10 09 07
42 | 1011 14 |[Szlamy z polerowania i szlifowania szkla inne niz wymienione w 10 11 13 R12
43 | 101299 |Inne niewymienione odpady R12
Odpady z cementowych materialéw kompozytowych inne niz wymienione
ad. | Lilgild wlI:) I§O9i10]310y poryiony " B
45 | 1013 82 |Wybrakowane wyroby R12
46 | 1101 10 [Szlamy i osady pofiltracyjne inne niz wymienione w 11 01 09 R1, R12
47 | 150101 |Opakowania z papieru i tektury R1
48 | 150102 |Opakowania z tworzyw sztucznych R1
49 | 150105 |Opakowania wielomaterialowe R1
50 | 150106 |Zmieszane odpady opakowaniowe R1
51 16 01 03 |Zuzyte opony R1,R12
52 | 1601 19 |Tworzywa sztuczne R1
53 | 170201 |Drewno R1
54 | 170203 [Tworzywa sztuczne R1
55 | 1703 80 |Odpadowa papa R1
56 | 1901 12 |Zuzle i popioly paleniskowe inne niz wymienione w 19 01 11 R12
57 | 1901 18 |Odpady z pirolizy odpadéw inne niz wymienione w 19 01 17 R1, R12
58 | 190199 [Inne niewymienione odpady R1, R12
50 | 190206 (S)glamy z fizykochemicznej przerébki odpadéw inne niz wymienione w 19 02 R1, R12
60 | 190210 |Odpady palne inne niz wymienione w 19 02 08 lub 19 02 09 R1
61 19 02 99 |[Inne niewymienione odpady R1,R12
62 | 1908 05 |Ustabilizowane komunalne osady $ciekowe R1
63 | 190903 |Osady z dekarbonizacji wody R12
64 | 191204 [Tworzywa sztuczne 1 guma R1
65 | 191207 |Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 R1
66 | 191208 |Tekstylia R1
67 | 191210 |Odpady palne (paliwo alternatywne) - PASr R1
63 | 191212 Inn<? oqpady ('W tym zp}ieszar}e §ubstancje 1 przedmioty) z mechanicznej R1, R12
obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11

I11.3.3. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych

odpadéw

Zestawienie miejsc i sposobOw magazynowania odpadow przewidzianych do przetwarzania

(odzysku) przedstawia tabela ponizej.

Lp. Sposéb i miejsce magazynowania Rodzaj odpadu
Odpady magazynowane sa luzem na wydzielonych sektorach w | 010101, 10 0101, 10 01 24, 10
| Magazynie surowca. Magazyn ma szerokos¢ okoto 32 m idlugos¢ | 02 14,1012 99,1013 11,10 13
okolo 300 m. Magazyn jest zadaszony iposiada utwardzona | 82, 11 01 10, 19 01 18, 19 09
powierzchnie. 03,100201,1912 12
2 | Odpady magazynowane sa luzem na wydzielonych sektorach w | 10 01 15,10 01 17,10 01 80, 10
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Lp. Sposob i miejsce magazynowania Rodzaj edpadu
Magazynie surowca. Magazyn ma szeroko$¢ okolo 32 m idlugos¢ | 01 82,10 02 08, 10 01 02, 19 01
okoto 300 m. Magazyn jest zadaszony iposiada utwardzona | 12,10 01 05
powierzchnie.

Odpady magazynowane sa w silosie popiotéw o pojemnosci 40 tys.
Mg lub w zbiorniku blaszanym o pojemnosci 225 m®, skad dozowane
sa bezpodrednio do komory spalania kalcynatora.
Odpady magazynowane sa luzem w utwardzonym i skanalizowanym
Magazynie zuzytych opon. Magazyn opon ma szeroko$é¢ ok. 61 m
i dlugos¢ okolo 46 m, zlokalizowany jest w odleglosci 450 m od pieca,
w miejscu gdzie byla zlokalizowana instalacja do produkcji klinkieru
metoda mokra. Magazyn wyposazony jest w odwodnienie liniowe
zakonczone separatorem tluszczu  z osadnikiem. Powierzchnia
magazynu wynosi 2806 m”. Magazyn nie jest zadaszony. Dodatkowe
3 | miejsce magazynowania zostalo wydzierzawione od firmy zewnetrznej. | 07 02 80, 16 01 03
Jest to plac utwardzony o powierzchni 1000 m?, zabezpieczony
1 niedostepny dla osob trzecich.
W przypadku mielenia opon (16 01 03) przez posrednika w obrocie
odpadami, zmielone opony przed poddaniem ich odzyskowi R1 beda
magazynowane na utwardzonym placu o powierzchni 1000 m?, ktéry
Jest zabezpieczony i niedostgpny dla 0sdb trzecich (dodatkowe miejsce
magazynowania zostato wydzierzawione od firmy zewnetrznej).
Odpady magazynowane sa w zamknigtym magazynie — hala PASr | 06 05 03, 08 01 12, 08 01 18, 15
(budynek bylej miynowni surowca), o powierzchni 5230 m’, | 01 01,1501 02,1501 03,1908
wyposazonym Ww system wentylacji wyciagowej ogélnej. Posadzka | 05, 19 12 01, 02 02 03, 02 03
magazynu jest szczelnie wybetonowana i uksztattowana w odpowiednie | 82, 03 01 01, 03 01 05, 03 01
spadki w kierunku studzienek bezodplywowych do zbierania | 99, 03 03 05, 03 03 07, 03 03

4 ewentualnych wyciekéw podczas awarii lub wody opadowej i | 99, 04 02 21, 04 02 22, 04 02
roztopowej wnoszonej do hali ze srodkami transportu samochodowego. | 99, 07 02 13, 07 02 99, 10 09
Woda jest okresowo wybierana i dozowana do paliwa w leju | 08, 11 01 10, 15 01 05, 15 01
zasypowym (zlokalizowanym w magazynie) lub odbierana przez | 06, 16 01 19, 17 02 01, 17 02
specjalistyczne firmy, posiadajace odpowiednie uprawnienia. 03, 17 03 80, 19 02 10, 19 12

04, 19 12 07, 19 12 08, 19 12
10,1912 12
Maczka migsno — kostna magazynowana bedzie w zbiomiku
5 | magazynowy (silosie) o pojemnosci 300 m®. 1902 10
Odpady magazynowane sa w zbiorniku magazynowym na pyly.
Zbiomik magazynowy przeznaczony jest na magazynowanie odpadu
6 | o kodzie 10 13 06 (powstalych w instalacji bocznikowania gazéw). | 10 13 06
Pojemnosci zbiornika wynosi 300-800 m®.
Migazyn jost sdasaony § poiada wwardzug powiersn, | | 060503, 1013 80,1011 14, 16
7 ' 11 06,10 02 01,17 01 01, 17 01
07,1901 99,19 02 06,19 02 99
Magazyn paliw alternatywnych — budynek o powierzchni 4500 m?‘, 060503,080112,080118,15
wyposazony w system wentylacji grawitacyjne;j. 0101,150102,1501 03,1908
Budynek posiada szczelna wybetonowana i uksztalttowana | 05,19 12 01, 02 02 03, 02 03
w odpowiednie spadki posadzke — uksztaltowanie w kierunku | 82,03 0101, 03 01 05, 03 01
studzienek bezodptywowych do zbierania ewentualnych odciekéw Iub | 99, 03 03 05, 03 03 07, 03 03
wody opadowej i roztopowej wnoszonej do hali ze srodkami transportu | 99, 04 02 21, 04 02 22, 04 02
8 | samochodowego. Woda ze studzienek jest okresowo wybierana | 99,07 02 13, 07 02 99, 10 09

idozowana do paliwa w leju zasypowym lub odbierana przez
specjalistyczne firmy, posiadajace odpowiednie uprawnienia (jako
odpad).

08,1101 10,1501 05,1501
06,16 01 19,17 02 01,17 02
03,17 03 80,1902 10,19 12
04,191207,1912 08,19 12
10,1912 12
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II1.3.4. Przedstawienie mozliwosci technicznych i organizacyjnych pozwalajgcych
nalezycie wykonywaé dzialalno$¢ w zakresie przetwarzania odpadéw, ze szczegélnym
uwzglednieniem kwalifikacji zawodowych lub przeszkolenia pracownikéw oraz liczby
i jako$¢ posiadanych instalacji i urzadzen odpowiadajacych wymaganiom ochrony
srodowiska.

Mozliwosci organizacyjne

Mozliwos¢ poddawania przetwarzania (odzysku) odpadow na terenie LAFARGE CEMENT
S.A. Oddzial w Bielawach nainstalacji do produkcji klinkieru, jest $cisle zwigzana
z technicznymi 1 organizacyjnymi mozliwosciami procesu technologicznego prowadzonego
na tej instalacji. Ze wzgledu na lokalizacje miejsc gromadzenia odpadéw eliminuje sie
w Zakladzie konieczno$¢ wewnetrznego zakladowego transportu samochodowego.
Urzadzenia przesylowe, podajagce odpady do instalacji sgurzadzeniami nowymi,
zaprojektowanymi zgodnie z obowigzujagcymi $wiatowymi technikami dla przemystu
cementowo-wapienniczego, a takze w zgodzie z wymogami ochrony srodowiska.

Spotka zatrudnia osoby ze stazem w przemysle cementowo-wapienniczym. Pracownicy
obstugujacy instalacj¢ produkcyjng sg odpowiednio przeszkoleni w zakresie eksploatacji
i obstugi urzadzen oraz przestrzegania zasad bezpieczenstwa i ochrony srodowiska. Stuza
temu systematycznie prowadzone szkolenia w tym zakresie. W zwigzku z powyzszym uznaé
mozna, ze Zaklad w sposob profesjonalny podchodzi do spraw zaréwno zawodowych jak
1 zwigzanych z ochrong $rodowiska.

Na kazdym stanowisku pracy znajduja si¢ instrukcje technologiczne dotyczace

obstugiwanych urzadzen i procesu.

Mozliwosci techniczne

Mozliwosci techniczne pozwalajace nalezycie prowadzi¢ proces przetwarzania (odzysku)
odpadéw na instalacji do produkcji klinkieru dotycza glownie trzech etapoéw produkcji:
magazynowania odpadéw, transportu odpadéw i1 wypalania.

Do transportu materialow wykorzystywanych do produkcji klinkieru stosowane sg uklady
przeno$nikow mechanicznych i pneumatycznych. Surowce o niskim pyleniu transportowane
sa ukladami mechanicznymi, natomiast odpady przewidziane do odzysku na instalacji
transportowane s3 przenosnikami pneumatycznymi, co jest istotne ze wzgledu na emisje
pyloéw do powietrza. Uklady mechaniczne majg zwykle wyzsze koszty inwestycyjne, ale duzo
nizsze koszty eksploatacyjne niz uklady pneumatyczne. Oba sposoby transportu surowcow sg

obecnie powszechnie stosowane w branzy.
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Rozne gatunki surowcéw magazynowane sg w oddzielnych miejscach (np. silosach,
przykrytych halach). Wypalanie klinkieru wlacznie z dodatkami (w tym odpadami)
prowadzone jest w piecu obrotowym. Do opalania pieca wykorzystuje sie paliwa kopalne
(gtownie wegiel) lub mieszaning paliw kopalnych i paliw alternatywnych (odpadéw). Takie
rozwigzanie ogranicza wykorzystanie paliw kopalnych.

IV. Okresli¢ obowigzki w zakresie monitoringu dla instalacji, objetej ninieszym

pozwoleniem zintegrowanym

IV.1. Monitoring procesu technologicznego

Zaklad ma wdrozony system zarzadzania jakoscia, zgodny z norma ISO 9001, w ramach
ktorego wprowadzono procedury monitoringu i nadzoru nad procesami. Monitorowanie
procesow technologicznych odbywaé sie bedzie pod katem zuzycia surowcéw, energii
cieplnej. energii elektrycznej i wydajnosci w skali roku i na jednostke wytworzonego
produktu, a takze zuzycia wody.

Zuzycie wody procesowej jest mierzone i kontrolowane z wykorzystaniem licznika, ktory jest
zainstalowany w pompowni za pompa podajaca wodg¢ do instalacji. Zuzycie wody
do chlodzenia zbiornika CO; jest mierzone przy pomocy licznika zainstalowanego w budynku
mlyna paliwa.

System monitorowania stanu technicznego oparty jest na systemie automatycznej kontroli,
ktéry w sposob ciggly monitoruje stan podstawowych urzadzen. W sposéb planowy
wykonywane sa codzienne i okresowe inspekcje i przeglady z wykorzystaniem
specjalistycznego oprogramowania MAXIMO i ADAP wspomagajacymi zarzadzanie

systemem utrzymania ruchu.

IV.2. Monitoring emisji do powietrza
IV.2.1. Monitorowanie emisji substancji do powietrza

IV.2.1.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pylow,
wprowadzanych do powietrza

Wykaz emitorow technologicznych wraz z informacja na temat kro¢céw pomiarowych.

Lp. Nr emitora Nazwa emitora Kréciec
TAK/NIE
1 108-02 Transport surowca na skiad usredniajacy TAK
2 212-01 Transport surowca ze skladu usredniajacego TAK
3 216-02 Transport surowca do mhyna TAK
4 218-01 Homogenizacja - silos maki TAK
5 218-02 Homogenizacja - transport maki TAK
6 311-01 Homogenizacja - komora mieszania TAK

45



Lp. Nr emitora Nazwa emitora Kraciec
TAK/NIE

7 312-01 Transport maki do pieca TAK

8 312-02 Transport maki do pieca-goéra, wymiennik TAK

9 314-01 Odprowadzenie gazéw z pieca obrotowego, wymiennika i miyna TAK
surowca - wariant ,,spalanie paliw konwencjonalnych”

10 314-01# Odprowadzenie gazoéw z pieca obrotowego, wymiennika i miyna TAK
surowca - wariant ,wspoispalanie paliw konwencjonalnych
i alternatywnych”

11 318-01 Odprowadzenie powietrza nadmiarowego z chlodnika TAK

12 318-01# Odprowadzenie powietrza nadmiarowego z chlodnika - wariant TAK
pracy z suszarnia paliw alternatywnych

13 318-02# Odprowadzenie powietrza suszarni paliw alternatywnych TAK

14 319-01 System odpylajacy transport klinkieru TAK

15 319-02# Transport klinkieru do silosu betonowego TAK

16 319-03# Transport klinkieru do silosu betonowego 70 tys. Mg TAK

17 319-04# System odpylajacy-stacja przesypowa przy chiodniku klinkieru TAK

18 319-05 Transport klinkieru na magazyn obudowany klinkieru TAK

19 319-06 System odpylajacy-stacja przesypowa przy zamknigtym magazynie TAK
klinkieru

20 319-07 Transport klinkieru do silosu betonowego 120 tys. Mg TAK

21 612-01 Transport paliwa na magazyn paliwa TAK

22 612-02 Transport paliwa - zbiornik mtyna TAK

23 613-01 Transport paliwa do mtyna TAK

24 613-02 Suszenie wegla i koksu naftowego - wariant ,spalanie paliw TAK
konwencjonalnych”

25 613-02# Suszenie wegla i koksu naftowego - wariant ,,wspdlspalanie paliw TAK
konwencjonalnych i alternatywnych”

26 614-01 Zbiomik pytu weglowego 614HO06 NIE

27 614-02 Zbiomik pylun wegglowego 614HO10 H NIE

Objasnienia:

D w przypadku emitoréw 614-01 i 614-2 (zbiomiki pylu weglowego) montaz kroécow pomiarowych oraz wykonywanie
pomiardéw emisji pylu nie jest mozliwe ze wzgleddéw technicznych oraz ze wzgledéw BHP. Zbiomiki wyposazone sa w klapy
przeciwwybuchowe odpre¢zajace wybuch. Podczas normalnej pracy zbiornikow nalezy bezwzglgdnie przestrzegaé zakazu
przebywania ludzi w okolicy klap eksplozyjnych. W momencie wybuchu nastepuje uwolnienie klapy z zatrzaskéw i otwarcie
pokrywy klapy przeciwwybuchowe;j.

Stanowiska pomiarowe zlokalizowane na wysokosci posiadaja staly podest roboczy
zlokalizowany przy przekroju pomiarowym, zabezpieczony poreczami. Porecze nie stanowig
przeszkody dla czynnosci roboczych. W poblizu stanowisk pomiarowych znajduje sie

zasilanie w energi¢ elektryczng umozliwiajace podlaczenie stosowanej aparatury.

IV.2.1.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezaco utrzymywane w stanie

umozliwiajacym prawidlowe wykonywanie pomiarow.

46



IV.2.2. Ustalam zakres i sposéb monitorowania emisji zanieczyszczei do powietrza
zgodnie z wymaganiami art. 147 i art. 148 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska.

Obowigzek wykonywania pomiaréw ciaglych i okresowych emisji z emitora nr 314-01#
(odprowadzenie gazéw z pieca obrotowego, wymiennika i miyna surowca - wariant
. wspolspalanie paliw konwencjonalnych i alternatywnych™) z czestotliwoscia i w zakresie

okreslonym ponizej:

Lp. Nazwa substancji lub parametru- zakres Jednostka Rodzaj pomiaru
)
(czestotliwosé pomiaru)

1. Pyt ogétem mg/m’
2. SO, mg/m’
3. NOy(w przeliczeniu na NO,) mg/m’
4, CcO mg/m’
5. HCI1 mg/m’
6. HF mg/m’
7 0, % Pomiar ciggly
8. TOC (catkowity wegiel organiczny) mg/m’
9. Predko$¢ przeptywu gazow m/s

odlotowych lub Pa

cis$nienie dynamiczne gazow

odlotowych
10. Temperatura gazéw odlotowych K
i Cisnienie statyczne lub bezwzgledne Pa

gazow odlotowych
12. Wilgotno$¢ bezwzgledna gazéw kg/m’

odlotowych lub stopien zawilzenia Kgpary

gazow odlotowych wodnej/ KZgaz

suchego
13. Pb mg/m’
14. Cr mg;’m3
15. Cu mg/m’ Okresowe pomiary emisji do
1 powietrza prowadzi si¢ dwa
16. Mn mg/m razy w roku — raz w sezonie
17. Ni mg/m’ zimowym (pazdziernik—
. marzec) i raz w sezonie letnim

18. As mg/m (kwiecien—wrzesieri)
19. Cd mg/m’
20. Hg mg/m’
21, Tl mg/m’
22, Sb mg/m’
23 v mg/m’
24, Co mg/m’
25. Dioksyny 1 furany ng/m’
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Wszystkie pomiary nalezy wykonywaé zgodnie z aktualnie obowigzujagcymi metodykami
referencyjnymi. Pomiar ciggly prowadzony jest analizatorem ENVAG, pylomierzem
1 przeptywomierzem.
IV.2.3. Ustalam zakres i sposob monitorowania emisji zanieczyszczen do powietrza
w zakresie, w jakim wykracza poza wymagania art. 147 i art. 148 ust. 1 ustawy z dnia

27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska.

Nr Nazwa substancji lub Jednostka Rodzaj pomiaru
emitora parametru — zakres do 4.09.2018 r. od 5.09.2018 r. | (czgstotliwo$¢ pomiaru)
108-02 | Pyl ogélem kg/h mg/m’

212-01 | Pyl ogotem kg/h mg/m’

318-01 | Pyt ogotem kg/h mg/m’

318-02 | Pyl ogdtem kg/h mg/m’

319-02 | Pyl ogétem kg/h mg/m’

319-03 | Pyl ogolem kg/h mg/m’ Raz do roku
319-05 | Pyl ogotem kg/h mg/m’

319-06 | Pylogélem kg/h mg/m’

319-07 | Pyl ogotem kg/h mg/m’

613-02 | Pyl ogdlem

] i

Dla pozostalych emitoréw proponuje si¢ wykonywanie okresowych pomiaréw emisji
zgodnie z przyj¢tym na dany rok harmonogramem pomiarow.

Wszystkie pomiary nalezy wykonywaé zgodnie z aktualnie obowigzujacymi metodykami
referencyjnymi.

Zobowiazuj¢ do przeprowadzenia najpdzniej w ciggu 14 dni od zakonczenia rozruchu
instalacji do podawania paliw alternatywnych wielkogabarytowych do kalcynatora pieca
obrotowego do wypatu klinkieru oraz po zainstalowaniu komory spalania tzw. ..step
combustor” o wydajnosci okoto 18 ton odpadéw/h, w ktorym przy pomocy rusztu
schodkowego odpady bedg podawane do istniejgcego kalcynatora, wstgpnych pomiardw
wielkosci emisji zgodnie z art. 147 ust. 4 1 5 ustawy Prawo ochrony srodowiska i przekazanie
wynikéw pomiaru emisji do organu wihasciwego do wydania pozwolenia zintegrowanego
w terminie do 30 dni od dnia ich zakonczenia.

IV.2.4. Zakres i sposob monitorowania wielkosci emisji zgodny z wymaganiami
dotyczacymi monitorowania okreslonymi w konkluzjach BAT dla przemyslu

cementowego:
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ciggly pomiar parametréw pracy pieca do wypalu klinkieru $wiadczacych o jego
stabilnosci pracy, takich jak temperatura, zawartosé O,, ci$nienie i predko$¢ przeplywu,
monitorowanie i stabilizacja krytycznych parametréw procesu, tj. podawania jednorodne;
nadawy surowcowej i paliw, stalego dozowania i utrzymania nadmiaru tlenu,

w odniesieniu do proceséw zachodzacych w piecu do wypahu klinkieru nalezy prowadzi¢
ciggle pomiary emisji: pytu, NOy, SOy, CO, HCI, HF i calkowitego wegla organicznego.,
pomiary ciagle emisji NH3 gdy stosowana jest SNCR (selektywna redukcja
niekatalityczna obejmujgca wtryskiwanie wody amoniakalnej do spalanych gazéw w celu
redukcji NO do N»),

w odniesieniu do proceséw zachodzacych w piecu do wypatu klinkieru nalezy prowadzi¢
okresowe pomiary emisji PCDD/F i metali z czgstotliwoscia co najmniej 2 razy w ciagu
roku,

w odniesieniu do zrédet emisji pylu >10 000 Nm’/h nalezy co najmniej raz w roku
kalendarzowym prowadzi¢ pomiary emisji pylu do powietrza dla emitoréw
uwzglednionych w tabeli w pkt IV.2.3. (zastosowanie do rodzajow dziatalnosci
niezwigzanych z piecami),

w przypadku matych zrédet emisji (<10 000 Nm’/h) czgstotliwosé pomiarow dla nizej

wymienionych emitoréw wykonywa¢ zgodnie z przyjetym na dany rok harmonogramem

pomiarow.

Nr emitora Nazwa substancji lub parametru — zakres Jednostka
216-02 Pyt ogélem mg/m’
218-01 Pyt ogétem mg/m’
218-02 Pyt ogétem mg/m’
311-01 Pyt ogétem mg/m’
312-01 Pyt ogétem mg/m’
312-02 Pyt og6lem mg/m’
319-01 Pyt ogotem mg/m’
319-04 Pyt ogétem mg/m’
612-01 Pyt ogéltem mg/m’
612-02 Pyl ogélem mg/m’
613-01 Pyl ogotem mg/m’

Monitorowanie i pomiary parametrow procesu i emisji odbywaé sie bedzie zgodnie

z odpowiednimi normami EN, a w przypadku gdy normy takie nie sa dostepne, z ISO,
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normami krajowymi lub innymi normami mi¢dzynarodowymi zapewniajagcymi dane

o rownowaznej jako$ci naukowe;.

Okreslam termin, nie dluiszy niz 4 lata od dnia publikacji w Dzienniku Urzedowym Unii

Europejskiej konkluzji BAT, dostosowania instalacji do nowych wymagan okreslonych

w niniejszej decyzji tj. do 5 wrzesnia 2018 roku.

IV.2.5. Monitoring jakosci gleb

Monitorowanie parametrow jakosci gleb prowadzone bedzie w 12 punktach pomiarowo-

kontrolnych, na dwoch glebokosciach, zlokalizowanych na terenie Lafarge Cement S.A.

Oddzial Bielawy, zgodnie z raportem poczatkowym. W wyznaczonych punktach analizowane

beda nastepujgce wskazniki:

Lp. Parametr Jednostka
1 2 3
METALE
1 Arsen mg/kg
2 Bar mg/kg
3 Chrom mg/kg
4 Cynk mg/kg
5 Kadm mg/kg
6 Miedz mg/kg
7 Molibden mg/kg
8 Nikiel mg/kg
9 Oléw mg/kg
10 Rtec mg/kg
11 Kobalt mg/kg
12 Cyna mg/kg
WELOWODORY AROMATYCZNE (BTEX)
13 Benzen mg/kg
14 Etylobenzen mg/kg
15 Toluen mg/kg
16 Ksylen mg/kg
17 Styren mg/kg
18 Suma weglowodoréw aromatycznych mg/kg
WIELOPIERSCIENIOWE WELOWODORY AROMATYCZNE (WWA)
19 Naftalen mg/kg
20 Fenantren mg/kg
21 Antracen mg/kg
22 Fluoranten mg/kg
23 Chryzen mg/kg
24 Benzo(a)antracen mg/kg
23 Benzo(ghi)perylen mg/kg
26 Benzo(a)fluoranten mg/kg
27 Benzo(a)piren mg/kg
28 Suma WWA mg/kg
BENZYNY I OLEJE
29 Benzyna suma (weglowodory C6-C12) mg/kg
30 Olej mineralny (weglowodory C12-C35) mg/kg
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Badania gruntu nalezy wykonywaé raz na 10 lat. Prowadzacy instalacje przekazuje wyniki
badan lub pomiaréw organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia w terminie miesigca
od dnia ich wykonania, zgodnie z art. 217a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska.

IV.2.6. Monitoring halasu

Okresowe pomiary hatasu w srodowisku nalezy wykonywaé zgodnie czestotliwoscia
okreslong w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci
pobieranej wody (Dz. U. z 2014 1. poz. 1542), raz na dwa lata w punkcie pomiarowym P1,

P2, P3 (teren zabudowy mieszkaniowej zagrodowej).

Zakres monitoringu emisji halasu

Punkt pomiarowy'’ Proponowane poziomy halasu
Rodzaj terenu w
sasiedztwie zakladu
LAqu [dB] LAeqN [dB]

P1 (zabudowa mieszkaniowa przy drodze -
Zabudowa kierunek Sadlogoszcz)

P2 (zabudowa mieszkaniowa przy Mapei) 55 45
zagrodowa : . :

P3 (zabudowa mieszkaniowa przy Mapei)

" Pomiary zgodnie z metodyka zawarta w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w
zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiarow ilosci pobranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542).

IV.2.7. Sposéb i czestotliwos¢ przekazywania informacji i danych w zakresie
monitorowania Srodowiska oraz kontroli eksploatacji instalacji.

Przekazywanie informacji i danych z monitoringu zgodnie z wydanym na podstawie art. 149
ustawy Prawo ochrony $rodowiska rozporzadzeniem Ministra Srodowiska w sprawie
rodzajéw wynikow pomiaréw prowadzonych w zwiazku z eksploatacjg instalacji lub
urzadzenia, ktére ze wzgledu na szczegdlne dla zapewnienia systematycznej kontroli
wielkosci emisji lub innych warunkow korzystania ze srodowiska przekazuje sie wiasciwym

organom ochrony srodowiska oraz wojewéddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska.

IV.2.8. Zakres, sposéb i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania
pozwolenia i wojewédzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska corocznej informacji
pozwalajgcej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi
w pozwoleniu, w zakresie nieobjetym przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

Na prowadzacego instalacj¢ naklada sie obowigzek:
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— przedkladania na pismie, organowi wydajacemu decyzje oraz organowi kontrolnemu
(Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska), corocznej informacii pozwalajacej
na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu
na podstawie: rejestru substancji powodujacych ryzyko, o ktorych mowa w art. 3 pkt 37
ustawy Prawo ochrony srodowiska, wytwarzanych, wykorzystywanych lub
transportowanych w zwigzku z eksploatacja instalacji; zuzycia energii elektrycznej,
wielkos¢ produkeji, ilos¢ zuzycia surowcodw materiatéw i paliw, w terminie do 28 lutego
po uptywie kazdego roku kalendarzowego,

— sporzadzania bilansu emisji rocznych pyléw i gazéw, za kazdy rok kalendarzowy oraz
przekazywania ich do organu wlasciwego do wydania pozwolenia zintegrowanego —

w terminie do 28 lutego roku nastepnego.

IV.2.9. Przedkladanie zgodnie z art. 75 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz. U. 22016 r. poz. 1987) rocznych sprawozdan.

V. Sposoby zapobiegania i/lub ograniczenia oddzialywania na srodowisko

V.1. Metody ochrony Srodowiska

V.1.1. Metody ochrony srodowiska wodnego.

W konkluzjach BAT dla przemystu cementowego nie okreslono wymagan dotyczacych
ochrony srodowiska wodnego. W Lafarge Cement S.A Oddzial Bielawy jedynymi $ciekami
przemystowymi sa wody poprocesowe z natrysku na zbiornik CO, przy miynie wegla. Wody
te pochodzg ze stosowania natrysku woda procesowg (przemystowa) zbiornika CO, przy
miynie wegla. Czes¢ wody stosowanej do natrysku ulega odparowaniu a pozostala czesé
odprowadzana jest do kanalizacji deszczowej i poprzez kolektor i piaskownik do rowu ,B”
i dalej do Noteci. Wody opadowe odprowadzane sg do kanalizacji zakladowej, przy czym
przed wprowadzeniem ich do odbiornika wraz z pozostatymi s$ciekami zakladowymi
poddawane s3 procesowi oczyszczania w piaskowniku z odolejaczem. Warunki

odprowadzania Sciekow z catego zaktadu okreslone zostaly w pozwoleniu wodnoprawnym.

V.1.2. Metody ochrony powietrza

Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT
przemyslu cementowego

Ograniczenie/zapobieganie niezorganizowanej emisji pylu z | o  stosowanie liniowego ukladu instalacji, tj. magazyn
operacji. przy ktorych wystgpuje duze zapylenie poprzez surowcow, piec obrotowy sa zlokalizowane w jednej
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zastosowanie kombinacji réznych technik w ramach BAT
14.

linii,
stosowanie obudowanych przenosnikow,

e utwardzanie drog (tras dojazdowych dla samochodéw
dostawczych),

e  zadaszenie i zamknigcie magazynu reagipsu, kamienia
i klinkieru (2007 r.),

e magazynowanie klinkieru wylacznie w  silosach,
zadaszony magazyn jest traktowany jako awaryjny,

e utrzymywanie drég w czystosci, w tym zraszanie ich
woda, szczegdlnie w okresie suchej pogody,

e stosowanie ruchomych i stacjonarnych odkurzaczy
(w trakcie prac konserwacyjnych, oraz w przypadku
awarii systemow transportujacych),

e  wyposazenie linii do zaladunkéw cementu luzem oraz
cementu na samochody (cementowozy) w filtry
tkaninowe,

e obudowanie otwartego magazynu klinkieru i sktadu
surowcow,

e oczyszczanie powietrza nadmiarowego z chlodnika
klinkieru poprzez wysokowydajny elektrofiltr, emitor
318-01,
stosowanie wysokosprawnych filtrow tkaninowych,
klinkier jest magazynowany w obudowanym
magazynie  klinkieru  oraz  silosach,  ktore
sa wyposazone we wskaZzniki poziomu i uklady
odpylania z filtrami tkaninowymi,

e  zaladunek surowca do lejéw zasypowych w budynku
miynéw cementu, oraz przemieszczanie surowca
w obrebie magazynu odbywa si¢ za pomoca dwoch
suwnic. Powierzchnia magazynu utwardzona jest
plytami Zelbetowymi, wielootworowymi. Dostawa
klinkieru do magazynu odbywa si¢ poprzez zsyp
zlokalizowany w  poludniowej czesci obiektu.
Stanowiska pracy na suwnicy sa zasilane powietrzem
z hali po odpyleniu. Wentylacja skladu -
grawitacyjna.

Speinia wymagania BAT.

Ograniczenie/zapobieganie niezorganizowanej emisji pylu z

e zaklad ogranicza emisj¢ niezorganizowang pylu

miejsc  skladowania  materialéw  sypkich  poprzez poprzez obudowanie miejsca skladowania materialow
zastosowanie réznych technik w ramach BAT 15. sypkich.  Dodatkowo drogi utrzymywane sa
w czystosci, w tym zraszane wodg. szczegdlnie
w okresie suchej pogody.
Spelnia wymagania BAT.
Zmniejszenie  skanalizowanych emisji pylu poprzez | e  zmniejszanie emisji pylu z operacji, przy ktérych
zastosowanie systemu obstlugi technicznej, w ktérym wystgpuje duze zapylenie. innych niz procesy
szczegblny nacisk kladzie sie na dzialanie filtrow wypalania w piecach, chlodzenia i gléwne procesy

stosowanych w operacjach., przy ktorych wystepuje duze
zapylenie, innych niz procesy wypalania w piecach,
chlodzenia i gléwne procesy mielenia. Przy uwzglednieniu
tego systemu obstugi technicznej BAT polegaja na
oczyszczaniu suchych gazéw odlotowych za pomoca filtra
—BAT 16.

Poziomy emisji zwiazane z BAT (BAT-AEL)

BAT-AEL dla skanalizowanych emisji pylowych z operacji,
przy ktérych wystepuje duze zapylenie (innych niz procesy
wypalania w piecach, chiodzenia i gléwne procesy mielenia)
wynosi <10 mg/Nm® liczone jako drednia z okresu
pobierania probek (pomiary punktowe przez minimum pél
godziny).

miclenia w Zakladzie odbywa si¢ przez stosowanie
filtréw tkaninowych z:

- transportu surowca na magazyn usredniajacy (emitor
108-02),

- transportu surowca z magazynu
(emitor 212-01),

- transportu surowca do mtyna (emitor 216-02),

- homogenizacji — silos maki (emitor 218-01),
homogenizacji — transport maki (emitor 218-02),
homogenizacji — komora mieszania (emitor 311-01),
transportu maki do pieca (emitor 312-01),

- transportu maki do pieca — géra, wymiennik (emitor

usredniajgcego

312-02),

- systemu odpylajacego transport klinkieru (emitor 319-
01),

- transportu klinkieru do silosu betonowego (emitor
319-02#),

- transportu klinkieru do silosu betonowego 70 tys. Mg
(emitor 319-03#),
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- systemu odpylajacego — stacja przesypowa przy
chiodniku (emitor 319-04#),

- transportu klinkieru na magazyn obudowany klinkieru
(emitor 319-05),

- systemu odpylajacego — stacja przesypowa przy
zamknigtym magazynie klinkieru (emitor 319-06),
transportu klinkieru do silosu betonowego 120 tys.
Mg (emitor 319-07),
transportu paliwa na magazyn paliwa (emitor 612-01),

- transportu paliwa — zbiornik miyna (emitor 612-02),

- zbiornikéw pylu weglowego (emitor 614-01, 614-02).

e na emitorach stosowane sg filtry tkaninowe
o sprawnosci 98-99%. Prowadzone sa kontrolne
pomiary emisji,

e 7z emitorow 614-01 i 614-02 nic sa wykonywane
pomiary (pomiar jest niemozliwy ze wzglgdow
technicznych i BHP - zakaz przebywania ludzi
w okolicy klap eksplozyjnych).

Nalezy dostosowac¢ instalacje tak, aby emisja pylu nie
przekraczala 10 mg/Nm® z operacji, przy ktérych wystepuje
duze zapylenie, innych niz procesy wypalania w piecach,
chlodzenia i mielenia.

Ograniczenie emisji pylu z gazébw  odlotowych
pochodzacych z procesow wypalania w piecach poprzez
zastosowanie filtrow do oczyszczania suchych gazow
odlotowych: elektrofiltry ESP, filtry tkaninowe, filtry
hybrydowe — BAT 17.

Poziomy emisji zwiazane z BAT

BAT-AEL dla emisji pylu z gazéw odlotowych
pochodzacych z wypalania w piecu wynosi <10 — 20
mg/Nm® liczone jako $rednia warto$¢ dobowa. Przy
zastosowaniu filtréw tkaninowych albo nowych Ilub
zmodernizowanych ESP osiggane sa jeszcze nizsze
poziomy.

e na emitorze odprowadzajacym zanieczyszczone
powietrze z proceséw wypalania w piecu (emitor 314-
01) zainstalowany jest filtr tkaninowy 314DCO05
o sprawnosci 99%. Filtr tkaninowy zapewnia
dotrzymywanie stezen pylu ponizej 20 mg/Nm’.
Spelnia wymagania BAT.

Ograniczenie  emisji pylu  z odlotowych
pochodzacych z proceséw chlodzenia i mielenia poprzez
zastosowanie filtrow do oczyszczania suchych gazow
odlotowych (elektrofiltry ESP, filtry tkaninowe, hybrydowe)
—BAT 18.

gazow

Poziomy emisji zwiazane z BAT

BAT-AEL dla emisji pylu z odlotowych
pochodzacych z procesow chlodzenia i mielenia wynosi <10
— 20 mg/ Nm® | liczone jako $rednia wielkos¢ dobowa lub
srednia z okresu pobierania probek (pomiary punktowe

gazow

przez co najmniej pét godziny). Przy zastosowaniu filtrow
tkaninowych albo nowych lub zmodernizowanych ESP
osiggane sg jeszcze nizsze poziomy.

e na emitorze odprowadzajagcym zanieczyszczone
powietrze z proceséw chlodzenia (emitory nr 318-01
i 318-01#) zainstalowany jest elektrofiltr suchy
o sprawnosci 99%, z procesu mielenia (emitor nr 314-
01, 613-01 1 613-02) zainstalowane sg filtry
tkaninowe o sprawnosci 99% kazdy. Filtry
zapewniaja dotrzymywanie stgzen pylu ponizej
20 mg/Nm®.

Spelnia wymagania BAT.

Redukcja emisji NOx z gazow odlotowych pochodzacych z
wypalania w piecach lub procesow podgrzewania poprzez
zastosowania kombinacji réznych technik w ramach
—BAT 19.

Zwigzane z BAT poziomy emisji NO, z gazow odlotowych
pochodzacych =z wypalania w piecach lub procesow
podgrzewania / prekalcynacji w przemysle cementowym

e instalacja wyposazona jest w uklad do Selektywnej
Redukeji Niekatalitycznej (ang. SNCR) polegajacej
na witryskiwaniu zwigzkow NHx-X do gazéw
odlotowych z pieca w celu redukcji NO
do N;.Czynnikiem NHx-X jest okoto 30 % roztwor
mocznika. Instalacja do redukeji emisji NOx pozwala
na utrzymanie emisji NOx na poziomie ponizej 500
mg/Nm® wyrazonych jako NO, na podstawie $redniej
dobowej.

Spelnia wymagania BAT.
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Rodzaj pieca Jednostka BAT-AEL
Srednia wartosc
dobowa

Piece obrotowe | mg/Nm® <200-450 1?

z podgrzewaczem

Piece Lepola i piece | mg/Nm" 400-800%

obrotowe dlugie

'Gomna granica zakresu BAT-AEL wynosi 500 mg/Nm’, o ile
poczatkowy poziom NO, po zastosowaniu technik podstawowych
wynosi >1 000 mg/Nm’.

* Na zdolno$¢ do zachowania wartosci w ramach przedmiotowego
zakresu moze mie¢ wplyw istniejacy system pieca. wlasciwosci
mieszanki paliwowej, w tym odpadéw, spickalnos¢ surowcow (np.
cementy specjalne Iub klinkier bialego cementu). Poziomy nizsze
od 350 mg/Nm® mozna osiagna¢ przy uzyciu SNCR w piecach
pracujacych w korzystnych warunkach. W 2008 r. podano nizsza
wartos¢ - 200 mg/Nm® jako $rednig miesigczng dla trzech instalacji,
w ktorych stosowana byla latwo spiekalna mieszanka i metoda
SNCR.

W zaleznosci od poziomow poczatkowyeh i wycieku NHs .

Osiagnigeie skutecznej redukcji NOx (przy stosowaniu
SNCR) przy jednoczesnym utrzymywaniu wycieku
amoniaku na jak najnizszym poziomie poprzez
zastosowanie réznych technik w ramach BAT 20.

Wyciek NH; — <30-50 mg/Nm*

Wyciek amoniaku zalezy od poczatkowego poziomu NO, i
od skutecznosci redukcji emisji tych zwigzkow.

* na instalacji stosuje sig odpowiednie
stechiometryczne proporcje roztworu mocznika w
celu osiggnigeia najwyzszych wydajnosei redukgji
NOx.

e  poziom

emisji w  gazach

odlotowych przy zastosowaniu SNCR wynosi 30-50
mg/Nm3. Zgodnie z pomiarami cigglymi, emisja NH,
(stezenie) wyniosta od 12,7 do 36,4 mg/Nm’.

Spelnia wymagania BAT.

wyciekajgcego NH;

Redukcja/ograniczenie emisji SO, z gazow odlotowych
pochodzgcych z wypalania w piecach lub procesow
podgrzewania/prekalcynacji poprzez zastosowanie technik
w ramach — BAT 21.

e w instalacji stosowana jest technologia absorpcji
chemicznej gazowego SO, Do strumienia gazow
odlotowych dozowany jest wysokorozdrobniony,

staty Ca(OH), jako reagent absorbujacy (wapno

hydratyzowane). Dalsze oczyszczenie strumienia
gazow nastgpuje w rolowo-misowym mtiynie surowca
oraz odpylaczu tkaninowym. Tak oczyszczone gazy
odlotowe kierowane sa do atmosfery. Praca instalacji
odsiarczania gazow z pieca do produke;ji klinkieru jest
uzalezniona od stgzenia dwutlenku siarki w kominie
pieca (emitor nr 314-01) i jest wlaczana w przypadku
przekroczenia stezenia powyzej 500 mg/m’. Sredni
poziom stgzenia SO, podezas pracy instalacji wynosi
okoto 300 mg/Nm’.
moze przekracza¢ 400 mg/Nm’, dlatego nalezy
urzadzenie wilaczy¢ w przypadku przekroczenia tej

St¢zenie dwutlenku siarki nie

warto$ci. Zmierzony poziom emisji SO, na emitorze
314-01
pomiaru od 25 do 192 mg/Nm”.

wyniost z uwzglednieniem niepewnosci

Spelnia wymagania BAT.

SO, z pieca poprzez optymalizacje
procesOw mielenia surowca — BAT 22.

Redukcja  emisji

e  przemial surowca jest zoptymalizowany tak. by w
miynie surowca zachodzita redukcja emisji SO, dla

pieca.
Spelnia wymagania BAT.
Zminimalizowanie czgstotliwosci wystgpowania pikow COi | e  system  rejestracji czasu  pracy  urzadzen
utrzymanie ich calkowitego czasu trwania ponizej 30 minut oczyszczajacych,

lub filtrow
réznych

rocznie przy wykorzystaniu elektrofiltrow
hybrydowych poprzez stosowanie kombinacji

° system przegladdw i planowanych remontow. ktory
ma na celu zmnigjszenie do minimum sytuacji
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technik w ramach BAT 23.

awaryjnych oraz przestojéw tych urzadzen,
e  ciagly monitoring emisji CO.
Spelnia wymagania BAT

Utrzymanie niskiego poziomu TOC z gazéw odlotowych
pochodzacych z proceséw wypalania w piecach poprzez
unikanie podawania surowcoéw o duzej zawartosci lotnych
zwigzkow organicznych do pieca poprzez punkty dozowania
wsadu — BAT 24.

e  piec jest rozgrzewany i uruchamiany przy pomocy
lekkiego oleju opatowego. Rozpalenie odbywa sig¢
zapalarka automatyczna gazem propan-butan z butli.
Po kilku godzinach wraz ze wzrostem temperatury w
piecu olej zostaje zastapiony pylem weglowym. Po
wygrzaniu instalacji podawana jest maka, a nast¢pnie
rozpalany jest palnik kalcynatora. Palnik kalcynatora
zasilany jest pylem weglowym. Nie stosuje sie
podczas rozpalania i rozruchu opon ani innych paliw
alternatywnych o wysokiej zawartosci lotnych
zwiazkow organicznych.

Spelnia wymagania BAT

Zapobieganie/ograniczenie  emisjom HCl z  gazow
odlotowych pochodzacych z wypalania w piecach poprzez
zastosowanie kombinacji réznych technik w ramach BAT
25.

BAT-AEL dla emisjom HCI stanowi s$rednia wielkos¢
dobowa lub srednia z okresu pobierania prébek (pomiary
punktowe przez minimum pot godziny) wynoszaca <10
mg/Nm3

e  zapobieganic emisjom HCl odbywa si¢ poprzez
ograniczenie zawarto$ci chloru  w stosowanych
paliwach alternatywnych. Zawarto$¢ chloru nie moze
przekracza¢ 1 %. Prowadzone pomiary wykazuja. ze
stezenie HCI w gazach odlotowych ksztaltuje si¢ na
poziomie ponizej 10 mg/Nm”,

Spelnia wymagania BAT

Zapobieganie/ograniczenie emisji HF z gazéw odlotowych
pochodzacych z wypalania w piecach poprzez zastosowanie
kombinacji réznych technik w ramach BAT 26.

BAT-AEL dla emisji HF stanowi srednia wielko$¢ dobowa
lub srednia z okresu pobierania probek (pomiary punktowe
przez minimum pot godziny) wynoszaca <1 mg/Nm3.

e  zapobieganie emisjom HF odbywa si¢ poprzez
ograniczenie  zawartosci  fluoru  w stosowanych
paliwach  alternatywnych. Prowadzone pomiary
wykazuja, ze stgzenie HF w gazach odlotowych
ksztaltuje si¢ na poziomie ponizej 1 mg/Nm’.
Zmierzony poziom emisji HF (stgZzenie) na emitorze
314-01 wyniést 0,01 mg/m’.

Spelnia wymagania BAT

Zapobieganie emisjom PCDD/F lub utrzymanie na niskim
poziomie emisji PCDD/F z gazéow odlotowych
pochodzacych z wypalania w piecach poprzez zastosowanie
kombinacji réznych technik w ramach BAT 27.

Poziom BAT-AEL dla emisji PCDD/F z gazéw odlotowych
pochodzgcych z procesdw wypalania w piecach stanowi
$rednia z okresu pobierania probek (6 — 8 godzin)
wynoszgca <0,05 - 0,1 ng PCDD/F I-TEQ/Nm’.

e  prowadzenie dzialan majacych na celu
minimalizowanie lub unikanie emisji PCDD/F. Sklada
si¢ na to opracowanie wymagan jako$ciowych dla
dostaw surowcow i paliw oraz kontrola jakosciowa tych
dostaw. W trakcie rozruchu i zatrzymania pieca nie sg
wspolspalane  odpady. Zmierzony poziom emisji
PCDD/F na emitorze 314-01 wyniost 0,0037218 ng/m’.

Spelnia wymagania BAT

Ograniczenie emisji metali 2z gazéw odlotowych
pochodzacych z wypalania w piecach poprzez zastosowanie

kombinacji réznych technik w ramach BAT 28.

Zwigzane z BAT poziomy emisji metali w gazach
odlotowych z proceséw wypalania w piecach

Metale Jednostka BAT AEL

Hg mg/Nm’ <0,05

Suma (Cd, TI) | mg/Nm’ <0,05 "

Suma (As, Sb, | mg/Nm’ <0,5"

Pb, Cr, Co, Cu,

Mn, Ni, V)

DNiskie poziomy zglaszano w zaleznosci od jakosci surowcow i

paliw.

“Niskie poziomy zglaszano w zaleznosci od jakoéci surowcow i
paliw. Wartosci przekraczajace 0,03 mg/Nm' nalezy zbadaé,
Przy wartosciach bliskich 0,05 mg/Nm® nalezy rozwazy¢
dodatkowe techniki (np. zmniejszenie temperatury gazéw
odlotowych, zastosowanie wegla aktywnego).

e w miarg mozliwosci wybierane sa surowce i paliwa
zniska zawartoscig siarki, azotu, chloru, metali
i lotnych zwigzkéw organicznych,

e zaklad prowadzi staranny doboér i kontrolg paliw
alternatywnych w zakresie substancji podawanych
do pieca moggcych zwigkszy¢ emisje. Prowadzone
pomiary wykazuja, ze poziom emisji metali ksztaltuje
sie ponizej 0,05 mg/Nm® dla Hg, Cd i TI oraz ponizej
0,5 mg/Nm’ dla (Sb+As+Pb+Cr+Cot+Cu+Mn+Ni+V).

Spetnia wymagania BAT
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V.1.3. Metody ochrony przed halasem

Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do
przemysiu cementowego

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT

Ograniczanie emisji halasu podczas procesu produkcji
cementu przy zastosowaniu kombinacji réznych technik w
ramach BAT 2.

nowoczesne wyposazenie technologiczne instalacji,
stosowanie urzadzen o niskim poziomie mocy
akustycznej,

obudowanie lub umieszczenie w pomieszczeniach
urzadzen uciazliwych pod wzgledem hatasu (np. miyn
wegla, dmuchawy),

wyposazenie wentylatoréw na wlocie powietrza w
thumiki,

modernizowanie wyposazenia urobku
kamienia na terenie zakladu gorniczego,
stosowanie nowoczesnych wiertnic (np. HBM — 60 oraz
Atlas Copco L-6 25).

Speinia wymagania BAT

1 transportu

V.1.4. Metody ograniczenia ucigzliwosci gosp

odarki odpadami

Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do
przemyslu cementowego

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT

Kontrola jakosci odpadéw, tj. odpowiednich wlasciwosci
odpadéw, ktére maja by¢ wykorzystane jako paliwa lub
surowce w piecu cementowym przy zastosowaniu roznych
technik w ramach BAT 11.

prowadzenie kontroli jakosci odpadow, ktére maja
by¢ wykorzystywane w piecu cementowym,

odpady dostarczane do pieca przygotowywane sa
przez specjalistyczne firmy i posiadaja parametry
jakie sg okreslone w karcie wymagan jakosciowych
np. (wartos¢ opalowa, zawarto$¢ chloru czy metali).
Parametry te s3 w cementowni kontrolowane. Z
kazdego samochodu dowozgcego odpady jest
pobierana probka. Z pobranych probek od danego
dostawcy zbierana jest prébka tygodniowa. Probki sa
poddawane analizie w zakresie popiotu, siarki, wegla,
chloru, rtgci. wody i ciepla spalania. Dodatkowo dla
kazdej dostawy wykonywana jest analiza zawartosci
chloru. Metale cigzkie oznaczane sa w laboratorium w
Malogoszczy (probka dwutygodniowa. przygotowana
z kazdego samochodu dla kazdego dostawcy).
Wspdlspalane w Zakladzie odpady nie zawieraja
wigcej niz 1% substancji chloroorganicznych.

Spelnia wymagania BAT

Zagwarantowanie odpowiedniego przetwarzania odpadow
wykorzystywanych jako paliwa lub surowce w piecu
poprzez zastosowanie roznych technik w ramach BAT 12.

e proces przetwarzania odpadow stosowanych w piecu
cementowym jest kontrolowany pod wzgledem
odpowiednich temperatur i czasu przebywania,

odpady zawieraja do 1 % chloru a temperatura

wpiecu  obrotowym  wynosi 1400-1500°C,
a temperatura gazéw okoto 2000 °C,
e klinkier wymaga wypalania w  atmosferze

utleniajacej. Z tego powodu wymagany jest nadmiar
powietrza w strefie spiekania pieca cementowego,
a ¢zas utrzymywania gazow w piecu wynosi powyzej
2 sekund (4-6 sekund),

odpady podawane s3 w  sposdb  ciagly
i nieprzerywany. W okresach rozruchu i zatrzymania
instalacji odpady nie sa podawane do pieca.

Spelnia wymagania BAT

Zarzadzanie bezpieczenstwem przy stosowaniu odpadow
niebezpiecznych polegajacy na stosowaniu metod
zarzadzania bezpieczenstwem przy skladowaniu,

e w instalacji nie prowadzi si¢ przetwarzania odpadow

niebezpiecznych
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przygotowaniu i podawaniu odpadéw niebezpiecznych
BAT 13.

V.1.5. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej

Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do

przemyslu cementowego

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT

Zmniejszenie zuzycia energii poprzez stosowanie piecow do
metody suchej =z wielostopniowym podgrzewaczem i
prekalcynatorem BAT 6.

2 900 — 3 300 MJ/tona Klinkieru " metoda sucha z
wielostopniowym podgrzewaczem i prekalcynatorem

YPoziomy te nie maja zastosowania do instalacji produkujgcych
cement specjalny lub klinkier cementu bialego, ktére wymagajg
znacznie wyzszych temperatur procesu ze wzgledu na charakterystyke
produktu.

YPoziomy maja zastosowanie w normalnych (z wyjatkiem np.
rozruchu i zatrzymania) i optymalnych warunkach eksploatacji.

YWydajnos¢ wplywa na zapotrzebowanie na energie, przy czym
wigksza wydajnos¢ daje mozliwo§¢ oszczedzania energii, zad
mniejsza wymaga wiecej energii, Zuzycie energii zalezy réwniez od
liczby stopni w podgrzewaczu cyklonowym — im wigcej stopni, tym
nizsze zuzycie energii w piecu. Odpowiednia liczba stopni
podgrzewacza cyklonowego zalezy giéwnie od zawartosci wilgoci w
surowcach.

stosowanie paliw alternatywnych z  wysokg
zawartoscig  frakcji  biogennej prowadzi do
zmniejszenia lacznej emisji  dwutlenku wegla

jednak negatywnie wplywa na efektywnos¢ cieplna
instalacji do wypalu klinkieru. Gtéwnym powodem
zmniejszenia efektywnosci cieplnej instalacji jest
zawartos¢ wilgoci, ktora zostaje uwolniona podczas
spalania paliwa w instalacji kalcynatora pieca
obrotowego. Zastosowanie bocznikowania gazéw
odlotowych (by-pass) pozwoli na ograniczenie
negatywnego wplywu stopnia zwilzenia gazéw
i wzrostu ich objetosci oraz poprawe jego
skutecznosci i w  konsekwencji ograniczenie
nieuniknionych strat ciepta. Ograniczenie tacznego
zuzycia energii cieplnej do poziomu <3300 MJit
jest niemozliwy z uwagi na zawartos¢ wegla w
mieszaninie surowcowej wprowadzanej do pieca
oraz planowanego wzrostu zastosowania roztworow
mocznika lub amoniaku w procesie selektywnej
niekatalitycznej redukeji tlenkow azotu (SNCR).
Gléwnym Zrodlem wegla w mace surowcowej sa
popioly z duzych instalacji do spalania paliw.
Z uwagi na wysoka zawartos¢ wegla ( >7%) oraz
stopien zwilzenia i zwiazania popioly te nie mogg
by¢ zastosowane w aplikacjach budowlanych
jednak  stanowiag doskonaly  zamiennik dla
naturalnych surowcéw mineralnych niezbgdnych do
produkcji klinkieru stanowiacych Zrédio tlenkow
glinu i zelaza takich jak ity i glina.

Zuzycie energii cieplnej z wylaczeniem wegla
wnoszonego z mieszanka surowcowa wynosi
obecnie 3190 MJA.  Uwzgledniajac  50%
wykorzystania ciepla z surowca w procesie wypaltu
klinkieru zuzycie energii cieplnej wynosi 3365
MJ/t. W przypadku zastapienia popioléw lotnych
itami  lub glina, wylaczenie jednego stopnia
wymiany zwigkszy zuzycie ciepta z 3190MJ/t do
3340 MJ/t ( ok. +150 MJ/t).

Nie spelnia ze wzglgdu na ww. uwarunkowania.

Redukcja/zminimalizowanie zuzycia energii cieplnej poprzez
zastosowanie kombinacji réznych technik w ramach BAT 7.

skomputeryzowane systemy sterowania,
nowoczesne, grawimetryczne uktady podawania
paliw stalych,

wysokoefektywne energetycznie urzadzenia
przemialowe,

nowoczesny chiodnik klinkieru umozliwiajacy
maksymalny odzysk ciepla,

spalanie paliw alternatywnych w celu zmniejszenia
zuzycia energii z paliw konwencjonalnych,

odzysk nadmiarowego ciepla ze strefy chlodzenia i
wykorzystywanie w suszarni paliw alternatywnych
oraz w miynie pionowym cementu,

Spelnia wymagania BAT

Zmniejszenie  zuzycia  energii  pierwotnej  poprzez
uwzglednienie ograniczenia zawartosci klinkieru w cemencie i
wyrobach cementowych — BAT 8.

opracowuje i wdraza nowe receptury cementow
wieloskltadnikowych, zamiast cementéw czystych,
gdzie klinkier cementowy jest zastgpowany innymi

58




skladnikami, jak: zuzel wielkopiecowy, popioty
lotne, kamien wapienny.
Spelnia wymagania BAT

Zmniejszenie zuzycia energii pierwotnej poprzez skojarzone | e proces wypalania klinkieru odbywa sie z odzyskiem

wytwarzanie ciepla i energii — BAT 9. ciepla odpadowego. Odzysk nadmiarowego ciepla
ze strefy chlodzenia wykorzystywany jest w
suszarni paliw alternatywnych firmy STELA drying
technology, BELT DRYING PLANT TYPE BT
1/6200-12 o wydajnosci 13 Mg/h. Odpady po
wysuszeniu nie sa nigdzie magazynowane, lecz
transportowane s3 przenosnikami bezposrednio do
pieca. Suszarnia poprawia wlasciwosci palne paliwa
alternatywnego, umozliwia zachowanie wiasciwych
parametrow spalania w piecu obrotowym.

Spelnia wymagania BAT

Redukcja/minimalizacja zuzycia energii elektrycznej poprzez | e  minimalizacia  zuzycia  energii elektrycznej

zastosowanie roznych technik zgodnie z BAT 10. prowadzona  poprzez zastosowanie systemow
zarzadzania  energia. Ponadto  zainstalowane
sa wysokoefektywne energetycznie urzadzenia
przemialowe i inne zasilane elektrycznie.

e zaklad stosuje ulepszone systemy monitorowania.
Podstawowe  elementy sytemu  monitoringu
wykorzystania energii to: program analityczny
polgczony z ukladami pomiarowymi energii
elektrycznej na terenie zakladu umozliwiajacy
analize on-line zuzywanej energii i jej jakosci,
dokumentacje¢  licznikéw  energii  elektrycznej
nieobjetej systemem wraz z analiza licznikow czasu
pracy urzadzen, analizatory obciazenia przeno$ne
stuzace dokladnej analizie wykorzystania energii
elektrycznej. Raporty te sluza analizie zuzycia
energii poprzez poszczegélne urzadzenia i grupy
urzadzen. Analizy sa podstawa reakcji polegajacej
na podejmowaniu  decyzji o przegladzie,
modernizacji  lub  wymianie  urzgdzenia o
nadmiernej energochlonnosci.

Spelnia wymagania BAT

V.1.6. Metody w zakresie ochrony $srodowiska jako calo$ci

Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do | Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT
przemyslu cementowego

Wdrozenie i przestrzeganie zasad systemu zarzadzania | e  zaklad posiada wdrozony i certyfikowany System

Srodowiskiem, obejmujacego wszystkie elementy zgodnie z Zarzadzania Jakosciag w zakresie produkcji i rozwoju

BAT 1. zbudowany w oparciu o normg ISO 9001 i 14001.
System ten zawiera elementy organizacyjne opisane
przez dokumenty o randze instrukcji: CS-IN-002.00
Monitorowanie parametrow srodowiska oraz CS-IN-
001.00  Gospodarka odpadami, CS-IN-005.00
Instrukcja gospodarowania woda oraz CS-IN-006.00
Instrukcja zapewnienia jakosci systemu pomiarow
cigglych emisji zanieczyszczen do atmosfery, zgodna
z procedurg QAL -3,

e utrzymuje si¢ organizacj¢ swojego zakladu w sposob
zapewniajacy  biezace rozpoznanie technologii
produkcji speiniajacych wymogi BAT, prowadzenie
efektywnej gospodarki surowcowej i energetycznej
oraz gospodarki substancjami niebezpiecznymi, a
takze rozpoznanie wymogdéw prawnych dotyczacych
ochrony srodowiska. Spotka posiada ipoddaje
przegladom procedur¢ alarmowa  postgpowania
w sytuacjach kryzysowych,

e na podstawie audytu wykonywanego raz na rok przez
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TUV SUD Management Service GmbH potwierdza
sig spelnienie wymagan zwigzanych z normami 1SO
9001 i ISO 14001. Spolka uzyskuje certyfikat
potwierdzajacy spetlnianie wymagan wraz z okresem
waznosci dokumentu. Kadra kierownicza dokonuje
przegladu pod katem skutecznosci systemu.

Spelnia wymagania BAT

Uniknigcie  emisji lub ich =zmniejszenie poprzez
dokonywanie starannej selekcji i kontroli wszystkich
substancji podawanych do pieca— BAT4.

o zaklad prowadzi staranna selekcjg i kontrolg
substancji podawanych do pieca. Substancje
podawane sa do pieca w sposéb optymalny przy
wykorzystaniu: linii do przygotowania i podawania
wegla, linii do podawania zuzytych opon do komory
wzniosu pieca obrotowego, linii do podawania paliw
alternatywnych PASr i osadéw $ciekowych, linii do
dozowania mgczki zwierz¢eej. linii do podawania
popioléw  wysokoweglowych,  suszarni  paliw
alternatywnych, linii  do  podawania  paliw
alternatywnych wielkogabarytowych.

Spelnia wymagania BAT

Prowadzenie regularnego monitorowania 1 pomiaru
parametréw procesu i emisji oraz monitorowanie emisji
zgodnie z odpowiednimi normami EN, a w przypadku gdy
normy takie nie sa dostepne, z ISO, normami krajowymi lub
innymi normami mi¢dzynarodowymi zapewniajacymi dane
o rownowaznej jakosci naukowej — BAT 5.

e ciagly pomiar parametrow procesu produkcyjnego.
Zaktad monitoruje szereg parametrow
technologicznych w czasie rzeczywistym z rejestracja
przy pomocy systemu wykonanego przez AspenTech
USA. System wspdlpracujacy z Windows pozwala na
eksport wynikéw do programu Excel. Monitorowane
sa wszystkie istotne parametry technologiczne w tym
tak?e parametry istotne ze wzgledu na spalanie
odpadow jak  temperatura, przeplywy, warunki
spalania / tlen, tlenek wegla,

e monitorowanie i stabilizowanie parametrow procesu
tj. jednorodnos$¢ mieszanki surowca (analizator CBx,
program sterujgcy zestawianiem surowca QMC,
zbiornik usredniajacy, kontrola laboratoryjna). oraz
zawartos¢ tlenu w gazach,

e w czasie wspolspalania opon i paliw alternatywnych
prowadzony jest pomiar ciagly analizatorem do
cigglego pomiaru emisji gazéw tzw. ENVAG.
Prowadzone sa w sposob ciagly pomiary emisji pytu,
NO,, SO,, CO, HCI, HF, TOC, NH;

e  okresowe pomiary emisji PCDD/F i metali

e monitorowanie zuzycia surowcOw podstawowych i
paliw (dokumenty dostaw, dokumentacja
magazynowa, zapisy wazenia, liczniki zuzycia),

e  monitorowanie jakosci wody (pomiary laboratoryjne
wody pitnej i przemystowej).

e monitorowanie  zuzycia wody i  surowcow
pomocniczych  (liczniki, dzienniki  pompowni,
dokumentacja dostaw, dokumentacja magazynowa),

e monitorowanie procesu produkcji klinkieru (proces
ciagly automatyczny wydruki zsystemu, pamigc¢
systemu sterowania),

e monitorowanie produkcji klinkieru i cementu (karty
pracy, raporty zmianowe),

e  monitorowanie  jakosci
laboratoryjne, zapisy jakosci).

Spelnia wymagania BAT

wyrobéw (pomiary
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V.1.7. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej

Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do
przemysiu cementowego

Spemienie przez zaklad wymogow konkluzji BAT

Zmniejszenie ilodci odpadéw statych z produkcji cementu
oraz oszczedzanie suroweow zgodnie z BAT 29.

e pyl wychwytywany na filtrach zainstalowanych na
instalacji IPPC zawracany jest do procesu produkcji
cementu.

Spelnia wymagania BAT

Optymalizacja kontroli procesu, w tym skomputeryzowane
automatyczne systemy sterowania oraz  stosowanie
nowoczesnych, grawimetrycznych ukladow podawania
paliw stalych. Redukcja emisji z pieca i efektywne
wykorzystanie energii — BAT 3.

e  komputerowy system automatycznego sterowania
procesem produkeji klinkieru pozwalajacy na biezgcy
kontrole przebiegu procesu,

®  monitoring szeregu parametrow technologicznych w
czasie rzeczywistym zrejestracja przy pomocy

systemu wykonanego przez AspenTech USA. System
wspolpracujacy z Windows pozwala na eksport
wynikéw do programu Excel. Monitorowane sg
wszystkie istotne parametry technologiczne, w tym
takze parametry istotne ze wzgledu na spalanie
odpadéw jak: temperatura, przeplyw, warunki
spalania (tlen, tlenek wegla),

e nowoczesny, grawimetryczny
paliwa stalego.

Spelnia wymagania BAT

system dozowania

V.1.8. Metody zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych:

— zbieranie i oczyszczanie wszystkich sciekéw, odciekéw i wod opadowych z rejonu
zbiornikow paliw oraz skladu surowcow,

— izolacja od gruntu miejsc gdzie moze nastgpi¢ potencjalne zanieczyszczenie gruntu
1 wod podziemnych.

V.2. Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na Srodowisko

Eksploatacja instalacji nie wigze si¢ z transgranicznym oddziatywaniem.

VI. Sposoby post¢epowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

Z uwagi na charakter produktu (klinkier) stanowiacego podstawowy surowiec do produkcji
cementu, jako powszechnie uzywanego materiatu nie przewiduje si¢ zakonczenia dziatania
instalacji.

W przypadku zakonczenia dzialalnosci likwidacja i rozbiérka prowadzone bedg zgodnie
z obowigzujgcym prawem, wedtug zatwierdzonych projektow przy uwzglednieniu wszystkich
zidentyfikowanych wezesniej mozliwych oddziatywan srodowiskowych.

Przewidziane metody bezpiecznego dla srodowiska zakonczenia dzialania:
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struktury stalowe i betonowe zostang umyte wodg pod cisnieniem z ewentualnym
dodatkiem atestowanych, biodegradowalnych s$rodkow myjacych. Wody popluczne
z mycia zostang oczyszczone w istniejgcych urzadzeniach oczyszczajacych. W przypadku
zastosowania srodkow myjacych w ilosciach, ktdre mogltyby spowodowa¢ przekroczenie
dopuszczalnych dla sciekéw przemystowych stezen zanieczyszczen, wody popluczne
zostana odpompowane do cystern samochodowych poddane analizie i przekazane
uprawnionej jednostce do utylizacji. Wszelkie rurociggi zostang wyczyszczone poprzez
dzialanie goracej pary wodnej, a powstale w tym procesie zaolejone kondensaty zostang
oczyszczone W istniejgcych urzadzeniach,

struktury i rurociagi stalowe zostana pocigte i przekazane jednostkom uprawnionym,
prowadzacym odzysk metali. Zdemontowane struktury betonowe i zelbetonowe oraz
budynki zostana zdemontowane wraz z fundamentami i poddane kruszeniu w celu
uzyskania granulatu wykorzystywanego na podsypki przy budowie drog. Odzyskane prety
zbrojeniowe zostang zagospodarowane tak jak inne struktury stalowe,

urzadzenia technologiczne (suwnice, podtorza) zostang oczyszczone 1 sprzedane
do dalszego uzytkowania lub zlomowane przy zachowaniu procedur zwiazanych
z gospodarkg odpadami,

grunt pod zdemontowanymi urzadzeniami zostanie poddany analizie, w przypadku
stwierdzenia obecnosci ponadnormatywnych stezen zanieczyszczen, zostanie wybrany
1 przekazany jednostce uprawnionej lub oczyszczany na miejscu wedlug zatwierdzonego
projektu. Teren po rozbidrce iewentualnej regeneracji gruntu zostanie zniwelowany
1 przeznaczony na cele inwestycyjne, lub pokryty warstwa humusu, obsiany trawg badz
zalesiony zgodnie z aktualnym planem zagospodarowania terenu,

urzadzenia zostang oproznione z paliwa (zuzytego w procesie produkcji) oraz z innych
pozostalosci. Pozostalosci i inne odpady po segregacji zostana wybrane i przekazane
uprawnionej jednostce do utylizacji,

piec zostanie po oproznieniu i wylgczeniu wystudzony. Wymurdéwka ogniotrwala zostanie
zdemontowana i przekazana producentowi materialdéw ogniotrwatych przy uwzglednieniu
zasad gospodarki odpadami. Urzadzenia i rurociagi zostana oczyszczone badz przez
dzialanie pary wodnej badz umyte woda pod cisnieniem na stanowisku pracy lub
w odpowiednich naczyniach lub urzadzeniach zamknietych. Scieki zmycia zostana

przepompowane lub przewiezione do istniejacych urzadzen oczyszczajacych,
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— po ostatecznym wygaszeniu pieca zbiornik paliwa oleju lekkiego wraz z armatura zostana
oczyszczone badz przez dzialanie pary wodnej badz umyte woda pod cisnieniem
na stanowisku pracy lub w odpowiednich naczyniach lub urzadzeniach zamknietych.
Scieki z mycia zostang przepompowane lub przewiezione do istniejacych urzadzen
oczyszczajacych,

— w przypadku demontazu calego systemu zostanie on oczyszczony z pylow przez
odkurzenie. Pyly zostang przekazane wyspecjalizowanym przedsiebiorcom zajmujacym
si¢ ich utylizacja,

— rozbidrka systemu bedzie prowadzona =z zastosowaniem segregacji odpaddéw
ze szczegdlnym wydzieleniem ewentualnych odpadéw niebezpiecznych przez firme
zewngtrzna.

VII. Sposoby zapobiegania wyst¢powaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz wymoég
informowania o wystapieniu awarii.

W przypadku wystapienia awarii, moggce] mie¢ znaczacy wplyw na srodowisko nalezy
powiadomi¢ wlasciwg Komende Panstwowej Strazy Pozarnej, Stanowisko ds. Zarzadzania
Kryzysowego Urzedu Miasta 1 Gminy w Barcinie i Kujawsko-Pomorskiego Wojewodzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy.

Zaklad nie jest zaliczany do zakladow o zwigkszonym ryzyku albo zakladu o duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowej.

Stosowane bgdg zabezpieczenia techniczne w tym m. in. ,tace ekologiczne”, sorbenty,
instalacje p.poz., minimalizacja standw magazynowych substancji niebezpiecznych oraz
obowigzek okresowych przegladow stanu technicznego i szkolen pracownikow.

Potencjalnym zrédlem awarii moze by¢ zbiornik lekkiego oleju opalowego, stosowanego
do rozgrzewania i uruchamiania pieca.

Zbiornik oleju opalowego jest polozony obok stacji pomp, ktéra jest zlokalizowana
w budynku. Zbiornik stalowy, dwuplaszczowy o pojemnosci 40 m® wyposazony jest:

— komplet kro¢cow do napelniania, oprézniania i odpowietrzania,

— komplet armatury odcinajacej,

— poziomowskaz,

— zaciski odgromowe,

— wskaznik nieszczelnosci plaszceza,

— elektryczny podgrzewacz zbiornika o mocy 9 kW,

- izolacje termiczna.
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Pomigdzy plaszczami zbiornika znajduje si¢ medium i czujnik elektroniczny sygnalizujgcy
przeciek ropopochodnych do plaszcza.

Stacja pomp, o wydajnosci 2 m’/h, posadowiona jest w obrebie wanny olejowej mogacej
pomiesci¢ ewentualne wycieki.

Przewody olejowe lgczace zbiornik oleju stacje pomp i instalacje wykonane sg w wersji
spawanej za wyjatkiem podlaczen do zbiornika oleju oraz stacji pomp gdzie zastosowano
facza kolnierzowe. Kontrola szczelnosci instalacji odbywa si¢ bezposrednio podczas
cogodzinnego obchodu oraz posrednio poprzez pomiar cisnienia.

Podstawowe zagrozenie pozarowe powstaje przy magazynowaniu, transporcie i mieleniu
wegla 1 koksu naftowego. Celem minimalizacji ryzyka wystapienia awarii instalacja zostata
wyposazona w system monitoringu oraz w sie¢ wodociggowsg przeciwpozarowsg wraz

ze zbiornikiem wody przeciwpozarowe;.

VIII. Pozwolenia zintegrowanego udziela sie na czas nieoznaczony.

UZASADNIENIE

Lafarge Cement S.A. z siedzibg w Malogoszczu — Oddzial w Bielawach, 88-192 Piechcin,
pismem z dnia 8 kwietnia 2016 roku przedtozyl wniosek o wydanie tekstu jednolitego decyzji
Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 31 grudnia 2007 roku, znak: WSRiRW.III-
HF/6618/50/07 ze zm. — udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji
do produkg;ji klinkieru cementowego w piecach obrotowych o zdolnosci produkcyjnej ponad
500 ton na dobe lub w innych piecach o zdolnosci produkcyjnej ponad 50 ton na dobe.
Pismem z dnia 20 kwietnia 2016 roku, znak: SG-I-W.7222.1.6.2016.AJ] zawiadomiono
Strong, ze wydanie ujednoliconego tekstu obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego,
z uwzglednieniem  wszystkich zmian wprowadzanych do tego pozwolenia
od dnia jego wydania, nastapi po zakonczeniu postgpowania administracyjnego znak:
SG-1-W.7222.1.5.2016.A], w sprawie jego kolejnej zmiany.

Pozwolenie zintegrowane wydane przez Wojewode Kujawsko-Pomorskiego z dnia
31 grudnia 2007 roku, znak: WSRiRW.III-HF/6618/50/07 zostalo zmienione decyzjami

z dnia:
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e 14 sierpnia 2009 roku, znak: S$G.Led.7624/6/09 — przedmiotem zmiany bylo
uruchomienie instalacji do redukcji tlenkéw azotu w gazach odlotowych z pieca
do wypalu klinkieru, budowa linii do podawania maczki zwierzecej do pieca
do wypatu klinkieru, zmodernizowanie instalacji do bocznikowania gazoéw
odlotowych z pieca do wypatu klinkieru, rozpoczecie obudowania otwartego
magazynu surowcow i paliw oraz wybudowanie nowego silosu klinkieru o pojemnosci
120 000 Mg. Zmiana decyzji zostala zakwalifikowana jako ,istotna zmiana
w instalacji”. W wyniku przedmiotowych zmian emitor 411-01 zostal zastapiony
emitorem 319-07 o innych parametrach. Jednoczesnie ww. dzialania spowodowaly
zmiane emisji z tego emitora, jak tez w emisji tacznej do powietrza. Modernizacja
instalacji wplynela takze na zwiekszenie ilosci Zrédel hatasu, ktore jednak niemiaty
istotnego wptywu na ksztaltowanie si¢ klimatu akustycznego w otoczeniu zakladu.
Ponadto przedmiotem zmiany dotyczacej gospodarki odpadami bylo wytwarzanie
nowego rodzaju odpadu o kodzie 10 13 06 oraz przyjmowanie do odzysku odpadow
o kodach: 1001 02,1901 1211902 10,

e 19 lipca 2010 roku, znak: SG.L.ed.7624/29/10 — wnioskowane zmiany dotyczyly
sposobu gospodarowania niektorymi rodzajami wytwarzanych odpadow i mozliwosci
ich alternatywnego wykorzystywania we wlasnym zakresie w procesie R1 Jub R14.
W rozumieniu przepiséw ustawy Prawo ochrony srodowiska, zakres zmiany, uznano
za nieistotng zmiang,

e 30 wrzesnia 2010 roku, znak: $G.I.mc.7624/56/10 — wnioskowana zmiana dotyczyta
rozszerzenia listy odpadéw przyjmowanych od innych podmiotow, ktore dopuszczone
sg do odzysku na instalacji do produkcji klinkieru. Powyzsza zmiana przyczynifa si¢
do utrzymania ciaglosci technologicznej wykorzystania paliw alternatywnych, a takze
pozwolila ograniczy¢ emisje CO,, dzigki zastosowaniu paliw zawierajagcych w swym
skladzie biomase. W rozumieniu przepiséw ustawy Prawo ochrony srodowiska, zakres
zZmiany, uznano za nieistotng zmiang,

e 31 stycznia 2012 roku, znak: SG-IV.mc.7222.14.2011 — przedmiotem zmiany
pozwolenia zintegrowanego bylo zakonczenie obudowy otwartego magazynu
surowcoéw i paliw, zakonczenie budowy linii do podawania paliwa alternatywnego
typu PASr do palnika gléwnego pieca zlokalizowanego na jego wylocie, uruchomienie
linii podawania popiolow wysokoweglowych, zwigkszenie rodzajow i ilosci

wytwarzanych odpadéw jak i przeznaczonych do odzysku. Zmiany decyzji zostaly
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zakwalifikowane jako ,istotna zmiana w instalacji”. Przedmiotowe zmiany
technologiczno-organizacyjne mialy wplyw na wprowadzanie gazéw i pylow
do powietrza, jednak nie spowodowaly przekroczen dopuszczalnych pozioméw
substancji okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska w sprawie pozioméw
niektorych substancji w powietrzu; dopuszczalnych wartosci odniesienia, wyrazonych
jako poziomy substancji w powietrzu wynikajacych z rozporzadzenia Ministra
Srodowiska w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu
oraz standardéw emisyjnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
w sprawie standardow emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, zrédet spalania
paliw oraz urzadzen spalania lub wspodlspalania odpadow. Zaistniale zmiany
wplynely na zwigkszenie ilosci zrodel hatasu, ale nie mialy istotnego wplywu
na ksztatltowanie si¢ klimatu akustycznego w otoczeniu zaktadu. Przedmiotem zmiany
w czesci dotyczacej gospodarki odpadami bylo wytwarzanie nowych rodzajow
odpadow o kodach: 15 01 03, 1702 03, 19 12 02, 19 12 03, 19 12 12 oraz zwickszenie
ilosci wytwarzanych odpadéw o kodach: 16 02 13*, 08 03 18, 15 01 04 15 02 03,
16 05 091 16 06 05 . Uwzgledniono réwniez nowe rodzaje odpadow dopuszczonych
do odzysku o kodach: 19 08 05, 02 02 03, 04 02 21, 04 02 22, 04 02 99, 07 02 13, 15
01 01,1501 02,1501 05,1501 06,16 01 19,17 02 03, 17 03 80, 19 12 04, 19 12 07,
19 12 08. Jednoczesnie zwigkszono ilosci nastgpujacych odpaddéw przeznaczonych
do odzysku o kodach: 07 02 99, 10 13 80, 1501 03, 17 02 03, 19 12 01, 10 01 02,
10 01 15, 10 01 80, 10 01 82, 10 02 08, 10 02 14, 10 12 99, 10 13 11, 16 01 03,
19 09 03,

6 wrzesnia 2013 roku, znak: SG-1V.7222.19.2013.MC - zmiana pozwolenia
zintegrowanego dotyczyla czesci zwiazane] z gospodarka odpadami. Dostosowano
zapisy obowiazujacej decyzji do nowej ustawy o odpadach w zakresie stosowane]
terminologii w przepisach odpadowych oraz zmiany sposobu klasyfikacji proceséw
odzysku, wprowadzonych do ww. ustawy o odpadach. Ponadto uwzgledniono
dodatkowy proces odzysku odpadu o kodzie 16 01 03, tj. R12 — wymiana odpadow
w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11.
W rozumieniu przepisoOw ustawy Prawo ochrony srodowiska, zakres zmiany, uznano
za nieistotng zmiane,

27 marca 2014 roku, znak: SG-1V.7222.10.2014MC - wnioskowane zmiany
dotyczyly tylko i wylacznie zmian w zapisach decyzji dotyczacych gospodarki
odpadami. Z obowigzujacej decyzji wykreslone zostaly zapisy dotyczace
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gospodarowaniem odpadéw wylgcznie przeznaczonych do przetworzenia o kodach:
19 08 01, 19 08 02, 19 08 05, 19 09 01, 19 09 02. Powyzsze zmiany podyktowane
byly likwidacjg w 2012 roku zakladowej mechaniczno-biologicznej oczyszczalni
$ciekow, ktorej eksploatacja powodowata powstawanie ww. odpadow. Ponadto
wystapiono 0 ujecie W pozwoleniu zintegrowanym nowego dodatkowego miejsca
magazynowania opon. W rozumieniu przepisow ustawy Prawo ochrony srodowiska,
zakres zmiany, uznano za nieistotng zmiang,

27 lutego 2015 roku, znak: $G-1V.7222.3.2015.MC - przedmiotem zmiany bylo
oddanie do eksploatacji suszarni paliw alternatywnych. Uruchomienie suszarni
wigzalo si¢ z powstaniem nowego emitora, ktory zostat oznaczony symbolem 318-02#
i opisany nazwa .odprowadzanic powietrza z suszarni paliw alternatywnych”.
Ponadto ze wzgledu na wykorzystanie czgéci powietrza nadmiarowego z chtodnika
do procesu suszenia paliw alternatywnych ulegla zmniejszeniu emisja pylu oraz
natezenie przeplywu gazow odlotowych w emitorze oznaczonym symbolem 318-01,
ktéry zostal oznaczony nowym symbolem 318-01# o nazwie ,odprowadzenie
powietrza nadmiarowego z chtodnika — wariant suszarnia paliw alternatywnych”.
Wprowadzone zmiany zwigzane byly z powstaniem nowych zrodet haltasu: A-81, A-
82, A-83, A-84, ktére nie mialy istotnego wplywu na ksztattowanie si¢ klimatu
akustycznego w otoczeniu zakladu. W rozumieniu przepiséw ustawy Prawo ochrony
srodowiska, zakres zmiany, uznano za nieistotng zmiang,

23 kwietnia 2015 roku, znak: SG-IV.7222.88.2015.PM — zmiana pozwolenia
zintegrowanego zwiazana byla ze zmiang rodzajow i ilosci odpadow przewidzianych
do przetwarzania w instalacji do produkeji klinkieru. W rozumieniu przepisow ustawy
Prawo ochrony $rodowiska, zakres zmiany, uznano za nieistotng zmiang,

12 czerwca 2015 roku, znak: SG-1V.7222.50.2014.AMK — zgodnie z art. 28 ust. 2 pkt
1 i 2 ustawy z dnia 11 lipca 2014 roku o zmianie ustawy - Prawo ochrony $rodowiska
oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. 2014 r. poz. 1101), w odniesieniu do pozwolen
zintegrowanych wydanych dla instalacji, ktoére byly eksploatowane w dniu
5 wrzesnia 2014 roku oraz po tym dniu nadal byly objete obowiazkiem uzyskania
pozwolenia zintegrowanego — zmieniono z urzedu udzielone pozwolenie
zintegrowane, w zakresie czasu, na jaki zostalo wydane, dostosowujac termin
obowiazywania pozwolenia do nowego brzmienia art. 188 ust. 1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. 2013 r. poz. 1232 ze zm.)
nadanego ww. nowelg. Stosownie do tresci art.188 ust. 1 ustawy — Prawo ochrony
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srodowiska, w brzmieniu obowigzujacym od 5 wrzesnia 2014 r., pozwolenie
zintegrowane zostalo wydane na czas nieoznaczony. Jednocze$nie dostosowano
decyzj¢ do wymagan wynikajacych z przepisow art. 211 ust. 5 i ust. 6 pkt3 i 12
ustawy Prawo ochrony srodowiska, w brzmieniu nadanym ww. nowelg z dnia 11 lipca
2014 r.,

28 stycznia 2016 roku, znak: SG-1-W.7222.17.2015.A] — wnioskowane zmiany
dotyczyly w szczegodlnodci:

zwigkszenia wydajnosci nominalnej produkeji klinkieru z 4600 na 4800 Mg/dobe —
wzrost wydajnosci 04,35% wynikal z przeprowadzonych dziatan polegajacych
w szczegoOlnosci na wykorzystaniu paliw alternatywnych, poprawie efektywnosci
energetycznej urzadzen oraz modernizacji aparatury Kontrolno-pomiarowe;j.
Zwigkszenie udziatu paliw alternatywnych powoduje wzrost ilo$ci popiotu ze spalania
tych paliw, ktoéry pozostajac w piecu zwigksza strumien wychodzacego z pieca
klinkieru o okolo 100 Mg/d. Pozostale wyzej wymienione dzialania techniczno-
organizacyjne umozliwiaja wzrost wydajnosci instalacji o dalsze 100 Mg/d,
zwigkszenia zuzycia opon z 2,5 do 5 Mg/h, (wykorzystywanych gléwnie jako paliwo
oraz czesciowo jako surowiec zelazonosny) i odpaddéw energetycznych z 25 do 50
Mg/h (jako paliwa),

zwigkszenia ilosci powietrza w procesie wypatu klinkieru w ,,wariancie spalanie paliw
konwencjonalnych + spalanie paliw alternatywnych™ oraz w ,,wariancie spalanie paliw
konwencjonalnych” z 420 tys. Nm’/h do 580 tys. Nm?/h. Podstawowymi czynnikami
powodujacymi zwigkszenie ilosci odprowadzanego powietrza jest stosowanie
w maczce surowcowej wegla organicznego tzw. high carbon” z procesu odzysku
popiotow lotnych oraz utrzymujgca si¢ na wysokim poziomie wilgotnosci paliw
alternatywnych,

zwigkszenia ilosci opadéw wytwarzanych oraz wprowadzenie nowego rodzaju odpadu
o kodzie 15 01 02 w zwigzku z eksploatacja instalacji,

wprowadzenia do przetwarzania (odzysku) nowych rodzajow odpaddéw o kodach:
06 05 03, 08 01 12, 08 01 18, 10 01 05, 10 11 14, 11 01 10, 19 01 99, 19 02 06,
19 02 99,

zwigkszenia ilosci obecnie przetwarzanych (przeznaczonych do odzysku) odpadow
o kodach: 07 02 99, 15 01 02, 17 02 03, 03 03 07, 10 01 02, 10 01 15,10 01 17, 10 01
80, 10 01 82,
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—  zmiany miejsc magazynowania wytwarzanych odpadow,
— wzrostu zapotrzebowania ciepta do produkcji Klinkieru z 3200 MJ/Mg na 3600
MJ/Mg, co jest spowodowane zmiana metody bilansowania zapotrzebowania na ciepto
w procesie wypatu klinkieru oraz emisji CO> wynikajacej z wlaczeniem do bilansu
wegla  organicznego ~ wprowadzanego  do instalacji ~wraz  z surowcami,
zapotrzebowaniem ciepta w procesie redukcji NO, ponizej 500 mg/l\lm3
z wykorzystaniem wodnego roztworu mocznika, wzrostu stopnia zawilgocenia gazow
odlotowych w konsekwencji wykorzystywania paliw alternatywnych, koniecznosci
bocznikowania gazéw odlotowych z pieca obrotowego.
Prowadzacy instalacje przedlozyl réwniez raport poczatkowy, z ktorego wynikato,
ze monitoring parametrow jakosci gleby prowadzony bedzie w 12 punktach
pomiarowo-kontrolnych. Ww. raporcie nie przedstawiono badan wod gruntowych
z powodu ich braku w odwierconych otworach, spowodowanym glebokim drenazem
kopalni odkrywkowe;j,
e 23 luty 2017 roku, znak: $G-1-W.7222.1.5.2016.AJ — wnioskowane zmiany dotyczyly
w szczegolnoscei:
— uwzglednienia dodatkowego migjsca magazynowania odpadéw przewidzianych
do odzysku (dotyczy paliw alternatywnych),
— zwiekszenia zuzycia oleju lekkiego z 100 Mg na 200 Mg do rozruchu pieca
obrotowego po postoju remontowym,
— uruchomienia instalacji do podawania paliw alternatywnych wielkogabarytowych
do kalcynatora pieca obrotowego do wypatu klinkieru, ztozonej z:
- budynku,
- zbiornika na paliwa wraz z ukladem wybierajacym oraz uktadem wazaco-
dozujacym, umieszczonych wewnatrz budynku,
- punktu rozladunku samochodow,
- przenosnika transportujgcego paliwa ze zbiornika na wiez¢ wymiennika

i kalcynatora,

systemu komory spalania tzw. ,.step combustora”,
— zwigkszenia ilodci przetwarzanego odpadu o kodzie 06 05 03 z 2000 Mg/rok do 5 000
Mg/rok (odpad stanowi alternatywe dla surowcow i odpadéw stanowiacych

komponent skladu surowcowego),
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— powstania nowego rodzaju odpadu o kodzie 16 01 10* w ilosci do 12,0 Mg/rok —
odpad bedzie powstawal w trakcie magazynowania paliw alternatywnych,

— zwigkszenia ilosci wytwarzanych odpadéw w zwiazku z eksploatacja magazynu paliw
alternatywnych o kodach: 13 05 06*, 13 05 07*, 15 02 02*, 16 02 13*, 1502 03, 17
020211702 03.

W zmienionej decyzji uwzgledniono réwniez wymagania okreslone w konkluzjach BAT.
Zgodnie z pismem z dnia 17 grudnia 2015 roku, znak: SG-1-W.7222.21.2015.AJ na podstawie
art. 215 ust. 4 pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska wezwano
prowadzacego instalacje IPPC do wystgpienia z wnioskiem o zmiane warunkéw pozwolenia
zintegrowanego w terminie roku, jednoczesnie informujac o koniecznosci dostosowania
instalacji do wymagan okreslonych w Decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 26 marca 2013 r.
ustanawiajgce] konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie
z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/EU w sprawie emisji przemystowych,
w odniesieniu do produkcji cementu, wapna i tlenku magnezu (2013/163/UE). Wymagania
powyzszego dokumentu uwzgledniono réwniez przy okresleniu obowigzku w zakresie
prowadzenia monitoringu emisji zanieczyszczen do powietrza.

Na podstawie art. 217 ust. 1 cytowanej powyzej ustawy Prawo ochrony srodowiska, organ
wlasciwy do wydania pozwolenia zintegrowanego moze, na wniosek prowadzacego
instalacj¢, wyda¢ nowe pozwolenie zintegrowane w celu ujednolicenia tekstu obowiazujacego
pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia
od dnia jego wydania. W ramach postgpowania w sprawie wydania tekstu jednolitego
pozwolenia zintegrowanego wlasciwy organ dokonuje ujednolicenia tekstu pozwolenia oraz
stwierdza wygasdnigcie dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego (art. 217 ust. 2 ustawy
Prawo ochrony srodowiska). Konstrukcja przywolanych przepisow nie pozwala
na wprowadzenie do tresci pozwolenia zintegrowanego zmian, instytucja ujednolicenia
pozwolenia ma bowiem wylacznie charakter porzadkowy. Forma pozwolen zintegrowanych,
z dodatkowymi decyzjami zmieniajagcymi, moze utrudnia¢ prawidlowe Kkorzystanie
ze srodowiska oraz kontrolg przestrzegania zapisow pozwolenia. Tak wiec wprowadzajac
nieoznaczony termin obowigzywania pozwolen zintegrowanych, ustawodawca umozliwit
prowadzacemu instalacj¢ skorzystanie z mechanizmu zapewniajacego czytelnos¢
i przejrzystos¢ wydanych decyzji administracyjnych. Nalezy podkresli¢, iz w przypadku
wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego, nie zapewnia si¢ udzialu
spoleczenstwa na zasadach okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 .

o udostgpnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie
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srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na $rodowisko (Dz. U. 2016 poz. 353 ze Zm.).
Nie jest takze wymagane wniesienie przez prowadzacego instalacj¢ oplaty rejestracyjnej.
Decyzja w tej sprawie wydawana jest w oparciu o ogolne przepisy procedury (Kodeksu

postgpowania administracyjnego) oraz art. 217 ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji decyzji.

‘Poﬁczeni,e
Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Ministra Srodowiska, za posrednictwem
Marszalka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego, w terminie 14 dni od daty jej dorgczenia.

Otrzymuja:

1. Pan Stanistaw Kryszewski
Zaktad Sozotechniki Sp. z 0. 0.
ul. Bernardyniska 3
85-029 Bydgoszcz

2,3.4.aa.

Do wiadomosei:

1. Ministerstwo Srodowiska — wersja elektroniczna
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
2. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Poznaniu
ul. Grunwaldzka 21
60-783 Poznan
3. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy-wersja elektroniczna
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz

Za wvdanie niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowg w wysokosci 10,00 =i (stownie d-iesigé zlorveh 00/100) — wplata na konto Urzedu
Miasta w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799 — wysokos¢ okreslona w czesci I pkt 53 zalgcznika do ustawy o oplacie skarbowej
2 dnia 16 listopada 2006 r. (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r., poz. 1827).
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