MARSZALEK Torur, X lutego 2017 .

Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego

SG-1-W.7222.1.20.2016.A)

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 104, art. 162 § 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks post¢powania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23 ze zm.),

— art. 217 oraz art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska

(Dz: U.z 2016, poz. 672 ze zm.)
po rozpatrzeniu

wniosku zlozonego przez prowadzacego instalacje, tj. Schumacher Packaging Zaklad
Grudzigdz Sp. z o. o., ul. Parkowa 56, 86-300 Grudziadz, pismem z dnia 4 listopada 2016 r.
w sprawie wydania tekstu jednolitego decyzji stanowigcej pozwolenie zintegrowane,
na prowadzenie instalacji sklasyfikowanej zgodnie z ust. 6 pkt 1 lit. b, zalgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementoéw
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) jako instalacja
do produkcji papieru lub tektury o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton na dobe,

orzekam

1. Wygaszam decyzj¢ Prezydenta Grudziadza z dnia 14 kwietnia 2008 r.. znak: GK.7642-
1/08, zmieniong decyzjami Marszatka Wojewoddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia:
— 17 grudnia 2009 r., znak: SG.1.ed.7624/6/09,
— 16 kwietnia 2010 r., znak: $G.L.mc.7624/10/10,
— 28 grudnia 2011 r., znak: SG-1V.me.7222.12.2011,
— 30 listopada 2015 r., znak: SG-1V.7222.80.2014.A1,



— 29 grudnia 2016 1., znak:SG-1-W.7222.1.18.2016.AJ.

2. Ujednolicam tekst decyzji Prezydenta Grudzigdza z dnia 14 kwietnia 2008 r., znak:
GK.7642-1/08 ze zm., w nastgpujacy sposdb:

Udzielam dla Schumacher Packaging Zaklad Grudziadz Sp. z o. o. pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji papieru lub tektury o zdolnosci produkcyjnej

ponad 20 ton na dobe, zlokalizowanej przy ul. Parkowej 56 w Grudziadzu.

I. RODZAJIPARAMETRY EKSPLOATACYJNE INSTALACJI

1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Instalacja objeta niniejszym wnioskiem jest zlokalizowana na terenie nieruchomosci
polozonej w wojewodztwie kujawsko-pomorskim, powiat: Grudzigdz, gmina: Grudziadz,
j.ew.: 046201 1, M. Grudziadz, obrgb: 0118, 118, dziatki: 21/89, 21/507, 21/508, 21/526,
21/527, 21/532, 21/536 przy ul. Parkowej 56. Schumacher Packaging Zaktad Grudziadz
Sp. z 0.0. jest zakladem branzy papierniczej wytwarzajacym papier na warstwy sktadowe
tektury falistej (fluting i testliner) o gramaturach 70 + 220 g/m®. Do produkcji papieru fabryka
wykorzystuje makulature (zwang rowniez papierem odzyskanym) oraz, w zaleznosci od
potrzeb, mas¢ celulozowa bielong lub niebielong. Gtowna cze¢scig instalacji do produkcji

papieru jest maszyna papiernicza, o wydajnosci 500 Mg papieru/dobe.

2. Charakterystyka ogoélna instalacji i stosowanych technologii
Fabryka papieru Schumacher Packaging Zakiad Grudzigdz Sp. z o.0. wytwarza papiery
makulaturowe wykorzystujac do tego celu instalacje wytworcza, ktéra umozliwia
rozwloknianie surowca papierniczego, sortowanie oraz oOczyszczanie masy papierniczej
1 wytwarzanie papieru. Jako surowiec do wytwarzania masy widknistej stosowana jest
makulatura pozyskiwana giéwnie z doméw handlowych jako zuzyte opakowania z tektury
falistej oraz odpady poprodukcyjne z produkcji tektury falistej i opakowan. Uklady instalacji
w warlancie uzytkowanym w papierni zostaly ze sobg $cisle powigzane, w tym przypadku
nie ma mozliwosci wylaczenia jednego z uktadow i wytwarzanie innego rodzaju produktu.
Do produkcji papierow zaklad wykorzystuje instalacje skiadajacg si¢ z:

e ukladu rozwidkniania 1 wstepnego oczyszczania masy makulaturowej, ktora sklada sie

z dwoch linii dzialajacych niezaleznie,

e uktadu oczyszczania i sortowania masy.



e maszyny papierniczej wyposazonej w: dwa wlewy hydrauliczne, plaskie sita
formujgco - odwadniajgce, uktad pras odwadniajacych, dwusekcyjny ukiad cylindrow
suszacych, prase zaklejajacg oraz nawijak,

e ukladow klarowania wod obiegowych (wody 11 I1 obiegu),

e oczyszczalni mechaniczno-biologiczne;.

Obiekty/wydzialy wspolpracujace z instalacja:

e magazyn surowca — makulatury (masy celulozowe)),

e przewijarko-krajarka — przeciecie wstegi do zadanej szerokosci oraz nawinigcie jej na
mniejsze Zwoje,

e magazyn produktow,

e pomieszczenie techniczne (warsztat mechaniczny, warsztat elektryczny, spawalnia),

e kotlownia — wyposazona w kociol olejowy o mocy okolo 0,15 MW, ktory
wykorzystywany jest w sytuacji postoju maszyny papierniczej, podczas ktdrej brakuje

tzw. ciepta odpadowego wykorzystywanego do ogrzewania pomieszczen.

2.1. Charakterystyka stosowanych technologii

Papiernia w Grudzigdzu jest zakladem branzy papierniczej. Jej asortyment produkcji
ogranicza si¢ do dwoch rodzajow papieru (fluting i testliner) jedno lub dwuwarstwowych.
Do produkcji wykorzystywana jest instalacja skladajaca si¢ z maszyny papierniczej
wyposazona w dwa wlewy hydrauliczne, plaskie sita formujaco - odwadniajace, uklad pras
odwadniajacych, uklad cylindrow suszacych (dwie sekcje), pras¢ zaklejajaca oraz nawijak.
Ponadto w sklad instalacji wchodza dwie linie przygotowania masy papierniczej, linia
klarowania Il wody obiegowej, ukltad pomp proézniowych oraz uklady dozowania tzw.
srodkoéw wspomagajgcych i dodatkéw masowych.

Poszczegdlne uklady przygotowania masy skladaja sie z rozwldkniacza wirowego
(hydropulpera), sortownikéw masy, miynéw, kadzi, rurociggéw i pomp masowych oraz
wodnych. Uktady, w zaleznosci od produkowanego papieru, moga wspoéldziala¢ ze soba
lub pracowac¢ niezaleznie od siebie (przygotowujac rézne masy).

Na potrzeby produkcji (suszenia wstegi) wykorzystywana jest para technologiczna
od wytworcy zewnetrznego.

Produkcja papieru odbywa si¢ w domknigtym obiegu wodnym — wskaznik zuzycia wody
$wiezej do wyprodukowania 1 tony powietrznie suchego papieru (ADt) wynosi okolo

6,02 m’. Zaklad nie posiada instalacji do przygotowania wody technologicznej, woda



stosowana do celéw technologicznych bgdzie w catosci zakupywana od MWiO Sp. z o.0.

w Grudziagdzu. Papiernia jest wyposazona w uktad mechaniczno-biologicznego oczyszczania

nadmiernych wéd technologicznych. Czgs$¢ sklarowanych wod kierowana jest do ponownego

wykorzystania w produkcji papieru. Jedynie ich nadmiar, jako scieki, zostanie odprowadzony

do kanalizacji sanitarne;j.

2.2. Opis procesu technologicznego

Linia technologiczna podzielona jest na nastepujace czesci skltadowe procesu produkcji

papieru:

Makulaturownia — proces zwiazany z rozczynianiem surowcOw widknistych,
wstepnym oczyszczaniem i sortowaniem masy makulaturowej z zanieczyszczen nie
papiemniczych w ukladach S$rednio-st¢zeniowych, a nastepnie frakcjonowaniu
uzyskanej zawiesiny wloknistej na frakcje dlugo i krétkowldknista.

Przygotowanie masy — koncowe oczyszczanie masy w ukladach nisko-stezeniowych
i wprowadzanie do wlewow MP,

Czes¢ mokra — zwigzana z formowaniem wstggi na mokro oraz sukcesywne
odwadnianie masy na sicie i filcach pras wspomagane uktadami prézniowymi.

Czesc sucha — zwigzana z uzyskaniem wymaganej suchosci wstegi w poszczegolnych
grupach suszacych suszarni poprzez sukcesywne odparowanie wody oraz jej
zaklejeniem powierzchniowym skrobig na prasie zaklejajace;.

Czegs¢ koncowa (wykanczajaca MP) — zwigzana z uzyskaniem FINALNEGO
PRODUKTU mp - tj. papieru o wymaganych parametrach wytrzymatosciowych
1 wymaganej gladkosci realizowanej na gladziarce i nawinieciu papieru na tambor
na nawijaku, a nastgpnie przewinigcie i sformatowanie papieru z tambora na gilzy

na urzadzeniu zwanym przewijarko-krajarka.

Zabezpieczenie papierni w makulaturowa mase papierniczg bedzie w 100% realizowane

przez wlasne linie przygotowania tej mas. Zabezpieczenie w celuloze, wode , energie

elektryczna 1 cieplng w 100% bedzie pokrywane ze zrodet zewnetrznych. Zaklad bedzie

prowadzil oczyszczanie mechaniczno-biologiczne wody obiegowej, ktorej nadmiar bedzie

odprowadzany, w postaci $ciekoéw technologicznych, do kanalizacji sanitarnej.



2.3. Charakterystyka instalacji do produkcji papieru

Uklad rozwldkniania i wstgpnego oczyszczania masy makulaturowej- sklada si¢ z dwéch
linii dziatajgcych niezaleznie od siebie. Zbelowana makulature dowozi si¢ z magazynu
makulatury do transporterow plytkowych, za pomoca ktorych zostaje wprowadzona
do rozwiokniaczy wirowych (hydropulperéw), do urzadzen tych doprowadzana jest rowniez
woda obrotowa. Proces rozwiokniana prowadzony jest w hydropulperach w sposob ciagly.
W wyniku intensywnego mieszania wody i makulatury uzyskuje si¢ zawiesing wloknistg
zawierajgca znaczne ilosci zanieczyszczen. Zanieczyszczenia lekkie takie jak: platy folii,
tkaniny, sznurki, taSmy z tworzywa, druty itp. usuwane sa z rozwlékniaczy w postaci tzw.
warkoczy. Dodatkowo instalacja jest wyposazona w rozwidkniacze sortujace wtorne,
do ktorych wprowadza sie =zanieczyszczenia 1 platy nierozwloknionej makulatury
(wodoodporna) znad sita rozwlokniaczy. Rozwlokniona, =zanieczyszczona masa
makulaturowa przepompowywana jest poprzez uklad oczyszczajacy skladajacy sie
z piasecznikow wysokostezeniowych do wiezy buforowej masy. W ukladzie oczyszczajacym
nastepuje odseparowanie zanieczyszczen drobnych: spinacze, zszywki metalowe, zwir,
rozdrobnione kawalki tworzyw. Mase zgromadzona w kadzi buforowej poddaje si¢ procesowi
frakcjonowania, w ktorym nastepuje podzial zawiesiny na frakcje¢ krotkowldknistg
i dlugowltoknista. Frakcje krotkowldknista stanowi zawiesina wlokien, ktore przeszly przez
sito szczelinowe (np. 0,20 mm). Frakcje ta poddaje si¢ zaggszczaniu do stezenia 4,5%
i odprowadza do kadzi magazynowych. Natomiast frakcje dlugowloknista, ze wzgledu na
znajdujace si¢ w niej zanieczyszczenia, poddaje si¢ dalszemu sortowaniu w trzystopniowym
ukladzie sortownikow z sitami szczelinowymi. Zawiesina akceptowana jest poddawana
zageszczaniu do stezenia ok. 4,5%. Frakcje odsortéw, jako odrzuty, usuwane sg z ukladu
i zageszczane w prasie slimakowej. Zageszczong masg¢ makulaturowa z kadzi magazynowych
po zageszczarkach przepompowuje si¢ do wiezy magazynowej masy, skad kierowana jest
do instalacji maszyny papierniczej.

Uklad oczyszczania i sortowania masy - skiada si¢ z dwoch odrebnych linii, przeznaczonych
dla ukladéow rozwlokniania surowca. W sklad tych linii wchodzg urzadzenia sortujace
i oczyszczajace mas¢ wiOknista - papiernicza. Uklad oczyszczania zasilany jest masg
makulaturows (lub celulozowa). Przed podaniem do urzadzen oczyszczajacych masa zostaje
rozcienczona II woda obrotowg. Urzadzenia stosowane w tych liniach to sortowniki
ci$nieniowe wirowe i/lub sitowe. Ich zadaniem jest usunigcie z masy papierniczej

zanieczyszczen ciezszych i 1zejszych od widkna celulozowego oraz niepelnowartosciowego



wiokna celulozowego. Oczyszczona i posortowana masa papiernicza, po rozcienczeniu
I woda obrotowa, podawana jest na wlew (wlewy) maszyny papierniczej.

Maszyna papiernicza - konstrukcja maszyny papiernicze] umozliwia produkcje papieru
jednowarstwowego — =z wykorzystaniem jednego sita lub dwuwarstwowego -
z wykorzystaniem dwoch sit formujacych. W zaleznosci od potrzeb obie warstwy moga byé
wykonane z jednego surowca lub z réznych surowcoéw. Proces formowania wstegi papieru
z wykorzystaniem obu wlewéw przebiega analogicznie. Rozcieniczona w pompie wlewu masa
papiernicza podawana jest na wlew maszyny skad zostaje wylana pod cisnieniem na sito
formujace (czes¢ sitowa maszyny papierniczej). Na sicie maszyny nastepuje uformowanie
1 wstepne odwodnienie wstggi papieru. W przypadku wytwarzania papieru 2-warstwowego
obie wstegi papieru zostaja z soba sprasowane. Podczas tej operacji nastepuje ich
mechaniczne polfaczenie. Sklejona i wstepnie odwodniona wstega papieru (o suchosci
20-25%) poddawana jest operacji odciskania wody. Operacja ta prowadzona jest w sekcji
prasowej maszyny, w ktorej wstega papieru przeprowadzana jest na tkaninie prowadzace;
(filcu) pomiedzy silnie $ciskanymi walcami. Z tej sekcji maszyny wstega o suchosci 35-42%
(max 50%) przenoszona jest do sekcji suszacej. Sekcja suszaca zbudowana jest z 2 zespolow
suszacych ogrzewanych para, przedzielonych prasg zaklejajgcg. Rola prasy zaklejajacej jest
uszlachetnienie powierzchni papieru i nadanie mu pozadanych wilasciwosci. Uszlachetnianie
polega na powierzchniowym nanoszeniu mieszanki powlekajgcej przygotowanej na bazie
skrobi, wysuszeniu wstggi w drugim zespole sekcji suszacej i wygladzeniu jej powierzchni na
gladziku. Wyprodukowany papier w postaci tambordéw zostaje przekazany do przetworzenia.

Ponizej w tabeli przedstawiono parametry maszyny papiernicze;j.

Parametr Maszyna papiernicza
Rok przeniesienia 2008 (modernizacja w roku 2009/2010)
Maksymalna zdolnoé¢ produkcyjna, ADt/dobe 0
500
Asortyment produkcji Papier na warstwy plaskie (testliner) i pofalowane
tektury falistej (fluting)
Gramatura papieru, g/m’ 80 + 220
Wiew 2 wlewy ci$nieniowe
Szerokos¢ sita /szeroko$¢ wstegi, mm 3240 /2850
Szer_(_)kosc wstegi w czeSci suszace] / na 2940 / 2850
nawijaku, mm
Szerokos¢ wstegi po krajarce, mm 2800
Predkos¢ robocza, m/min 570-1000
Wykorzystywany surowiec wloknisty Masa makulaturowa nieodbarwiona;
celuloza bielona i niebielona




2.4.0bieg wodny papierni

Prawidlowe funkcjonowanie instalacji wymaga zapewnienia wody o wlasciwych parametrach
jakosciowych. Zadanie to spelniajg tzw. obiegi wodne maszyny papierniczej. Wody
odptywajace z procesu formowania wstegi, tj. sit formujacych maszyny, zbierane sg w tzw.
krotkim obiegu. Wody te bez oczyszczania i niemal w calosci zawracane sg do obiegu
masowego, do pomp wlewow, do rozcienczania masy. Niewielki przelew I wody kierowany
jest do wod tzw. II obiegu. Wody Il obiegu wykorzystywane sa do rozwlokniania,
oczyszczania i rozcienczania masy papierniczej. Cze$¢ wody II obiegu poddawana jest
oczyszczaniu, poprzez klarowanie w filtrze wielotarczowym i kierowana jest do wiezy wod
obiegowych, skad woda podawana jest na makulaturowni¢ do procesu rozwldkniania
makulatury. Niewykorzystana cze$é strumienia II wody trafia do wod obiegu zewnetrznego.
Glownym zadaniem zewnetrznego obiegu wodnego fabryki (czgesto nazywanego III
obiegiem) jest podczyszczenie nadmiernych wod technologicznych do parametrow
wymaganych przez odbiorce $ciekdéw. Podczyszczona woda moze stanowi¢ rezerwe dla
instalacji na wypadek duzych niedoboréw wody technologicznej lub swiezej i przez pewien

czas, moze by¢ zawracana do produkcji papieru.

2.5. Maksymalne parametry pracy instalacji

Roczny czas pracy instalacji wynosi 352 dni.

Asortyment Gramatura [g/m’] Zdolnosé Zdolno$é
produkcyjna produkcyjna
[Mg/dobe] [Mg/rok]

Papier makulaturowy na
warstwy plaskie i 80-220 500 182 500
pofalowne tektury falistej
(fluting i testliner)

2.6. Stan techniczny instalacji

Instalacja do produkcji papieru z nieodbarwianej masy makulaturowej eksploatowana przez
Schumacher Packaging Zaktad Grudzigdz Sp. z o0.0. jest poddawana biezacej kontroli
technicznej. Prowadzacy instalacj¢ wykonuje planowe oraz biezgce przeglady
konserwacyjno-remontowe poszczegélnych urzadzen, wymiane podzespolow, ktérych okres
eksploatacji dobiega konca, lub ktore ulegly fizycznemu zuzyciu. W czasie postoju
przegladowi poddawane sg urzadzenia podlegajgce nadzorowi Urzedu Dozoru Technicznego.

Wszelkie decyzje zostajg odnotowane w ksiegach rewizyjnych wilasciwych dla kazdego




urzadzenia. Rejestr urzadzen objetych nadzorem UDT wraz z ksiggami rewizyjnymi znajduje
si¢ w archiwum zakladowym. Dzialania te sprawiajg, ze w zakresie stanu technicznego
wszystkie elementy instalacji s3 w stanie zapewni¢ jej prawidlowe funkcjonowanie oraz
minimalizacj¢ negatywnego wplywu na srodowisko. Kontrola ogdlnego stanu budynkow jest
wykonywana przynajmniej raz w roku, a jej wyniki zostajg odnotowane w ksigzkach
obiektow. Kanalizacja $ciekowa oraz kanalizacja wod opadowych 1 roztopowych
sa utrzymywane w sprawno$ci. Kontrola sprawnosci kanalizacji (oraz jej ewentualna
konserwacja lub remont) odbywa si¢ na biezaco lub w miar¢ wystgpienia takiej potrzeby.
Systemy dosylowe mediow produkcyjnych sg objete stalym nadzorem i sa utrzymywane
w stanie gwarantujacym ich wlasciwe funkcjonowanie. Kontrola sprawnosci, konserwacje lub
remonty systemow dosylowych odbywajg si¢ w sposob planowy oraz na biezaco -

w zaleznosci od wystgpienia takiej potrzeby.

2.7. Instalacje powiazane technologicznie z instalacja produkcji papieru
2.7.1. Mechaniczno-biologiczna oczyszczalnia sciekow
Oczyszczalnia wyposaZona jest w:
a) kraty mechaniczne =zainstalowane przed przepompowniami maszyny papierniczej
i makulaturowni zatrzymujace zanieczyszczenia stale,
b) ciag oczyszczania $ciekow skladajacy sie z:
e sita bebnowego, w ktérym wydzielany jest filtrat, odpad i $cieki,
o flotatora Krofta, w ktéorym wydzielane sa zanieczyszczenia flotujgce kierowane
do zageszczarki Kufferath i prasy srubowe;j,
e przepompowni Sciekow, przed ktora wlaczone sa scieki opadowe z placu makulatury,
kierujgcej scieki na dwa ciggi biologicznego oczyszczania,
e komory napowietrzania I° o $rednicy 18,0 m; glebokosci 6,0 m; powierzchni 254 m’
i pojemnosei 1500 m’,
e komory rozdziahu I° o $rednicy 2,75 m; glebokosci 4,2 m; pojemnosci 25,0 m’;
e osadnika wtérnego I° o $rednicy 16,5 m; glebokosci 3,0 m; powierzchni 200 m?,
pojemnosci 600 m?,
e zbiornika $ciekow oczyszczonych I° o pojemnosei 115 m®.
e komory napowietrzania II o $rednicy 20.0 m; glebokosci 6,2 m; powierzchni 314 m*;
pojemnosci 1950 m’,

e komory rozdzialu II° o érednicy 3.0 m; glebokosci 4,3 m; pojemnosci 30,0 m3,



e osadnika wtornego II° o $rednicy 22,0 m; g{¢bok6§ci 3.80 m; powierzchni 380 m2;
pojemnosci 1440 m’,

e zbiornika sciekéw oczyszczonych II° o pojemnosci 25 m’,
c) obiekty gospodarki osadowej: zbiornik osadu nadmiernego, wirbwka, flotator.
Scieki do sekeji oczyszezania mechanicznego doprowadzane sa kanatami z dwoch obiektow:
Maszyny Papierniczej (MP) 1 Makulaturowni. Z uwagi na zmiennos$¢ nat¢zenia przeplywu
sciekow z MP na kanale wybudowano studnig, ktorej zadaniem jest przepompowanie Sciekdw
do wiezy buforowej (V = 400 m3). Operacja ta ma na celu ustabilizowanie doplywu $ciekow
podawanych na sito bgbnowe. Réwnoczesnie ze sciekami z MP na to urzadzenie
doprowadzone sa $cieki z Makulaturowni. W celu zabezpieczenia pompowni $ciekéw na obu
kanalach, przed przepompowniami, =zainstalowano automatyczne kraty zgrzeblowe
o przeswicie 10 mm. Kraty pracuja w rezimie zmiennej predkosci zaleznej od ilosci
zanieczyszczen osadzajacych si¢ na powierzchni elementow cedzacych. Scieki pozbawione
duzych zanieczyszczen sg kierowane na sito bebnowe, ktérego beben zostal wykonany
z pretow profilowanych z przeswitem miedzy nimi (szczelina) 0,5 mm. Zadaniem tego
urzgdzenia jest usunigcie zanieczyszczen wiloknistych, peczkéw surowca, skrawkow foli
i innych, plynacych w S$ciekach z urzadzen oczyszczajagcych 1 sortujgcych mase
makulaturowg. Zanieczyszczenia z bgbna odprowadzane sg transporterem $limakowym
do slimakowej prasy odwadniajacej, z ktorej po odwodnieniu do suchosci okolo 30%
kierowane sa do kontenera jako odrzut. Filtrat z sita kierowany jest do zbiornika zasilajacego
flotator lub do kadzi magazynujacej wody zawldknione uzywane do rozczyniania makulatury
w urzadzeniach rozwidkniajacych (hydropulperach).
Drugim mechanicznym stopniem oczyszczania $ciekow technologicznych jest usunigcie
z nich zanieczyszczen drobnych (wiokno celulozowe, wypelniacze). W tym celu Scieki
wstepnie oczyszczone na sicie bgbnowym podawane sa pompa do komory flotatora.
W urzadzeniu tym nastgpuje zjawisko flotacji substancji stalych ze $ciekéw bedacej
wynikiem ich silnego napowietrzenia. Wyflotowana zawiesina, zbiera si¢ na powierzchni
flotatora i w postaci piany jest usuwana specjalnie skonstruowanym zgarniaczem stozkowym.
Zebrana piana (tzw. flotat), kierowana jest do urzadzen zaggszczajacych i usuwana z obiegu
jako odrzut. Natomiast $cieki sklarowane w flotatorze, o bardzo niskiej zawartosci zawiesiny
(tzw. filtrat), kierowane sa poprzez rur¢ o s$rednicy DN150 mm do kanatu sciekow
sklarowanych. Oczyszczone mechanicznie $cieki doplywajg do przepompowni podajace) je

do sekcji biologiczne] oczyszczalni. W celu uzyskania dobrego efektu rozdziatu frakcji statej



od ciektej proces flotacji jest wspomagany przez stosowanie srodkow chemicznych:
koagulantow i flokulantow. Sekcja biologiczna oczyszczalni wykorzystuje technologie osadu
czynnego natlenianego tlenem zawartym w powietrzu atmosferycznym. Oczyszczone
mechanicznie Scieki podawane sa do dwoch komoér napowietrzania. W pierwszej komorze
zainstalowano 3 aeratory w drugiej 4 spelniajgce réwnoczesnie dwie funkcje: mieszadet
osadu i Sciekow oraz napowietrzania oczyszczanych s$ciekow. Proces oczyszczania
wspomagany jest substancjami biogennymi (pozywkami), stosowany jest kwas ortofosforowy
1 roztwor mocznika. Pozywki dostarczajg azot i fosfor jako niezbedne pierwiastki dla rozwoju
zycia biologicznego. Systematyczny doptyw surowych $ciekow wymusza odptyw z komor
sciekow oczyszczonych. Wraz z nimi z komér wynoszona jest cze$é¢ osadu czynnego. Scieki
oczyszczone kierowane sg do osadnikoéw wtornych, w ktorych zachodzi proces sedymentacji
osadu. Zatrzymany w osadnikach osad czynny usuwany jest do kanatu zbiorczego i w czesci
recyrkulowanej do komér biologicznych, w czgséci (jako osad nadmierny) po zageszczeniu
1 odwodnieniu zostaje usunigty z obiegu. Sklarowany strumien $ciekow oczyszczonych

odprowadzany jest do kanalizacji miejskie;j.

3. Media technologiczne zwiazane z instalacjg maszyny papierniczej
3.1.Woda $wieza
Zaklad Schumacher Packaging Zaktad Grudzigdz Sp. z 0.0. nie posiada wiasnych ujeé wod
powierzchniowych i1 podziemnych. Jedynym zrédlem zaopatrzenia instalacji w wode
technologiczng jest system wodociggowy, ktorego wlascicielem sa Miejskie Wodociggi
1 Oczyszczalnia Sp. z 0.0. w Grudziadzu.
Ujmowana woda wykorzystywana jest na:

e potrzeby technologiczne - przygotowanie masy i dodatkdw masowych, w czgsci

suchej 1 mokrej maszyny papierniczej oraz jako woda chiodzgca i uszczelniajaca,
e cele socjalne,
e potrzeby zabezpieczenia przeciwpozarowego,

e cele porzadkowe.

3.2.Para
Dla potrzeb procesu technologicznego produkcji papieru przyjmuje si¢ wykorzystanie pary
przegrzanej w ilosci ok. 2,7 latem i 3,2 t pary/t papieru. Przewiduje si¢ dostawe pary (i zwrot

kondensatu) z lokalnej Elektrocieplowni Grudziadz pracujacej w ukladzie skojarzonym,
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parociggiem preizolowanym dlugosci ok. 1,8 km. Przewidywany miesi¢gczny pobor pary
w ilodci ~13 500 t/miesiac o parametrach sktadu chemicznego wody kotlowe;j.

Wymagania stawiane parze na kolektorze glownym to: ci$nienie 0,6 MPa i o odpowiedniej
temperaturze przegrzania (zaleznej od pory roku) aby straty ciepla na kolektorze zasilajagcym
nie powodowaly zawodnienia kolektorow parowych przy maszynowych. Dla zabezpieczenia
instalacji pary przed zmianami temperatury i ci$nienia od dostawcy, przewiduje sie na
gléwnym kolektorze pary przed maszyna zainstalowac stacje redukcyjno schladzajaca.
Dostawca w swoim zakresie zabezpieczy instalacj¢ parociggu przed wzrostem cisnienia.
Rozrdznia si¢ trzy stany cieplne MP:

- utrzymywanie MP na postoju stabilny odbior pary w granicach 3,5 t/h,

- rozruch z papierem pobodr niestabilny moze chwilowo w ciagu 20 min wzrosngé¢ do 30 t/h,
- praca z papierem stabilny odbidr pary w granicach 26,5 t/h

Ponadto wyst¢puje zapotrzebowanie na cieplo na cele ogrzewania hal produkcyjnych

i budynkow administracyjnych.

3.3.Energia elektryczna

Zasilanie zakladu w energi¢ elektryczng realizowane bedzie z nowego przylacza dwoma
liniami kablowymi 15 kV o mocy przylaczeniowej 8,0 MW. Powyzsze kable doprowadzaja
energi¢ do wydzielonego pomieszczenia ruchu elektrycznego zlokalizowanego wewnatrz hali
gtownej MP i zostaty podlaczone do 7-polowej rozdzielnicy 15 kV. Zgodnie z technicznymi
warunkami przylaczenia w energi¢ elektryczng uktad pomiarowo-rozliczeniowy znajduje sig
w polu dostawcy tj. energetyki zawodowe;.

Z uwagi na koncentracj¢ urzadzen w okreslonych rejonach MP oraz ich mocy
zainstalowanych zasilanie odbywac¢ si¢ bedzie za posrednictwem wewngtrznej sieci
rozdzielczej liniami kablowymi SN prowadzonymi na zewnatrz budynkow, ktore zasila¢ beda
transformatory 15/0,4 kV.

Planuje si¢ zamontowanie:

- jednej rozdzielnicy gtownych w hali makulaturowni o mocy 2,5 MW,

- dwoch rozdzielnic gtownych o mocy 2,5 MW i1 1,6 MW w rejonie czesci mokrej MP przy
czym jedna z nich zasila naped MP podzielony na dwie czesci DC w rozdzielni czgéci mokre;j
1 czes¢ AC w rozdzielni konca MP,

- jednej rozdzielni gléwnej o mocy 1,6 MW w rejonie konca MP zasilajacej urzadzenia

gladziarek, nawijaka, krajarki, i czesci administracyjne;j.
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4. Zuzycie materialow, paliw, energii

Zaklad bedzie stosowa¢ wyszczegélnione nizej grupy substancji chemicznych, zwanych

rowniez srodkami pomocniczymi:

srodki odpowietrzajace i przeciwpienne dodawane do wody podsitowej — sg to srodki

nietoksyczne, biologicznie rozkladalne,

srodki zwalczajace $luz w wodzie obiegowej i konserwujace w procesie produkcji

papieru,

koagulanty i flokulanty oraz srodki retencyijne,

srodki utrzymujace w czystosci sita formujace oraz suszniki,

srodek do zaklejania powierzchniowego.

4.1. Zuzycie surowcéw i materialbw pomocniczych (za wyjatkiem paliw)
niezawierajacych substancji niebezpiecznych
Lp. Surowiec / material Zastosowanie Zuzycie
Pomocniczy Mg/rok
1. Makulatura mocna produkcja papieru 244 290,0
2. Fenopol K3400P srodek retencyjny 100,0
3. Fennosil ES325 $rodek retencyjny 100,0
4. Lavacell Brown/Cartacrom Brown $rodek barwiacy 300,0
5. Fennosil 515/495 wspomaganie odwadniania 1000.0
6. Fennosurf 300 ochrona mikrobiologiczna 50,0
7 Fennotech 1752 Srodek przeciwpienny 250,0
8. Fennotech 8339 Srodek przeciwpienny 15,0
9. Suoerfloc A150 flokulant 20,0
10. Fennoscale 43 odkamieniacz 60,0
11. Skrobia przenna Srodek do zaklejania powierzchniowego 10000,0
12. Perglutin K352 Srodek do zaklejania powierzchniowego 250,0
13. Mocznik Pozywka na oczyszczalni $ciekéw 300,0
14. Flopam EM 840 HIB flokulant 20,0
15. Flopam EM840 TBD flokulant 20,0
16. Zetag 9068 FS flokulant 50,0
17 Zetag 9048 FS flokulant 10,0
18. Flofoam D-60 $rodek przeciwpienny 20,0

4.2. Zuzycie surowcow i materialéw pomocniczych (za wyjatkiem paliw) zawierajacych

substancje niebezpieczne

Udzial %
Surowiec / niebezpiecznej : :
Lp. material Zastosowanie substancji ey At e Aafdls
: substancja w [Mg]
pomocniczy
I. PAX XL 19H Koagulant do flotatora 35-45 chlorek poliglinu 80,0
makulaturowni
2, Podchloryn sodowy Ochrona >12 podchloryn sodowy 150,0
mikrpobiologiczna
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3. Fennosan R20A Ochrona 20 2,2-dibromo-2- 50,0
mikrobiologiczna cyjanoacelamid
maszyny papierniczej
4. Soda kaustyczna Trawienie ukladow 98,5 wodorotlenek 20,0
wodno-masowych sodowy
3 Fennotrol 6500 Apiclean | Mycie susznikow >85 benzyna 15,0
OBR 0,2-50 alkohol etoksylowy
6. | G461 Buz Contacalc Mycie pretow 15-30 Kwas fosforowy 15,0
skrobiowych prasy
zaklejajacej
7 Aquazym 240L Konwersja <10 A-amylaza,l1,2- 15.0
enzymatyczna skrobi benzoizotiazolin-3-
natywnej on
3. Fennosan IT2IT ochrona dodatkéw 2.1 5-chloro-2-metylo-4- 50,0
masowych izoliazolin-3-onu 1 2-
metylo-2H-izoliazol-
3-onu
9. Kwas fosforowy Pozywka do 75 Kwas fosforowy 100,0
oczyszczalni Sciekow
10. | Pix113 Koagulant do sciekow 40 Siarczan zelazowy 60,0
11. | Pix100/Pix211 Koagulant do $ciekow 15-25 Chlorek zelaza 40,0
12. |PAX 1% Dodatek skrobi 34-38 Chlorek poliglinu 150,0
natywnej
13. | Wodorotlenek sodu Alkalizacja sciekow 50 Wodorotlenek 500,0
sodowy

4.3. Zapotrzebowanie na energi¢ elektryczng

W procesie produkcji papieru bgda wykorzystywane znaczne ilosci energii elektrycznej

Zapotrzebowanie energetyczne papierni bedzie pokrywane poprzez zakup od dostawcoéw

specjalizujacych si¢ w jej produkcji 1 dystrybucji.

! Energia elektryczna Wskaznik

Odbiorca KWh KWH/ADt

Produkcja papieru 73 500 0,55
Pozostate 800 -
Razem 74 300 -

4.4. Zapotrzebowanie na energie cieplng

W procesie produkcji papieru bedg wykorzystywane znaczne ilosci energii cieplnej.

Zapotrzebowanie energetyczne papierni (energia cieplna) bedzie pokrywane poprzez zakup

od dostawcow specjalizujacych si¢ w jej produkcji i dystrybucji.

3 Energia cieplna Wskaznik
Odbiorca Gl GJ/ADt
Produkcja papieru 924 000 6.8
Pozostate B 65 000 -
Razem 989 000 -
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4.5.Zuzycie paliw na potrzeby transportu wewnetrznego zakladu

Rodzaj paliwa Zuzycie .. % | Wykorzystanie na potrzeby
paliwa siarki w paliwie | procesowe | grzewcze transport
(wewngtrzny)
Olej napedowy, (Mg) 25 0,005 = - 25
Gaz plynny (Mg) 14 0,005 - - 14
Benzyna (Mg) 10 0,0015 - - 10
4.6. Zuzycie wody
Lp. | Pobér wody z sieci/cele poboru T s Q it roczme
1. Laczna iloé¢ dostarczanej wody 5000 100 000 1200 000
w tym na cele
1.1. | technologiczne i produkcyjne 4985 99542 1194505
1.2. | higieniczno - sanitarne 15 458 5495

4.7. Ogoélny bilans masowy zintegrowanej wytwoérni mas wléknistych i papieru
w Grudzigdzu (stan szacunkowy po zwi¢kszeniu wydajnoSci instalacji)
Dane wejsciowe Dane wyjsciowe
Jednostka | Wielkosé Jednost | wielkose

Surowce wiokniste Produkty

Makulatura kg/Mg 1109 Papier makulaturowy kg/Mg 1 000
Energia Scieki

Energia elektryczna MWh/Mg 0,55 ChZT" kg/Mg 0,7
Energia cieplna GJ/Mg 6,8 BZT;’ kg/Mg 0,14

Zawiesina’ kg/Mg 0,28

Woda Azot ogblny”’ kg/M 0,01
Wora m’/M 8,6 | Fosfor ogolny” ke/M 0,06
technologiczna g g gomy &g i
Woda $wieza ogétem | m’/Mg 92 Tos¢ sciekow m’/Mg 7,2
Substancje pomocnicze Odpady

Chemiczne substancie | kg/Mg [ 25,7 | Odpady ogélem | kgMg | 2378

' po oczyszezeniu sciekéw w BOS m. Grudzigdz.

5. Urzadzenia podlegajace pod Urzad Dozoru Technicznego (UDT)

Na terenie Schumacher Packaging Zaklad Grudziadz Sp. z 0.0. w Grudziagdzu

nastgpujace urzadzenia podlegajace pod UDT:
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Rodzaj Przeznaczenie Tlos¢ Lokalizacja
urzadzenia/zbiornika [szt.]
Zbiorniki ciSnieniowe Sprezone powietrza 6 MP maszyna papiernicza,SO,
powietrza SN, cz. mokra, poz.0.0 m
sprezarkownia

Wozki widlowe i szczekowe Przewédz SUrOWcoOw i 7 Teren instalacji, magazyny
produktow produktu

Ladowarka Zaladunek surowca 2 Magazyn surowca

Cylindry suszace Zespdt cylindréw suszacych 52 Maszyna papiernicza
wstege papieru na maszynie
papiemiczej

Separatory pary Oddzielanie pary od £ SN suszarni
kondensatu

Zbiornik kondensatu Magazynowanie kondensatu 6 S6, S-7,FT, S-3, S-2, S-1
wykroplona z pary
technologicznej

Wymiennik ciepta Wymiana ciepla pomiedzy 1 Maszyna papiernicza SN cz.
dwoma mediami o réznych sucha
temperaturach

Suwnice Prace remontowe, przewdz 4 Hala maszyny papierniczej
surowca i produktu

Wyciagarki tancuchowe Prace remontowe, unoszenie 6 Hala maszyny papiemiczej,
elementdw instalacji makulaturownia

Chwytak big-baga Roztadunek skrobi kationowej 1 Kuchnia kleju

5.1. Wykaz zbiornikéw magazynowych niepodlegajacych pod UDT
Na terenie Schumacher Packaging Zaklad Grudzigdz Sp. z 0.0. w Grudzigdzu znajdujg si¢

nastepujace zbiorniki magazynowe niepodlegajace pod UDT:

Kod Zawarto$¢ zbiornika Wielko$¢ Sposob FERZY) S
zbiornika' (m’) zbiornika | zabezpieczenia |  -0kalizacia zbiornika
Wieza magazynowa masy Pomiedzy budynkiem papierni
111ZE31 na warstwe spodu 600 Bial a budynkiem makulaturowni
112ZB51 | Wieza buforowa sciekéw 400 Stal P:L“Jg%‘:;fﬁ:ﬁiﬁtﬂf&fgl
Pomigdzy budynkiem
112ZB51 | Wieza buforowa $ciekow 400 Stal makulaturowi a budynkiem
flotatora
112ZB51 | Wieza magazynowa masy 400 Stal Pomigdzy budynkiem papierni
na warstwe pokrycia a budynkiem makulaturowni
170ZB05 | Wieza wody obiegowej 600 Beton Pomigdzy budynkiem papierni
a budynkiem makulaturowi
181ZB01 | Silos skrobi 70 Stal Pomigdzy budynkiem papierni
a budynkiem makulaturowi
181ZB01 | Silos skrobi 150 Stal Pomigdzy budynkiem papierni
a budynkiem makulaturowi
111ZA21 | Wieza buforowa 200 Stal Na zewnatrz przy hali
makulaturowni
111ZA21 | Wieza buforowa 200 Stal Na zewnatrz przy hali
makulaturowni
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wlasnego

111ZA48 | Kadz masy po zaggszczarce 90 Beton Hala makulaturowni pomiedzy
- spod E1-E2 poz.0.0
1127ZA40 | KadZ masy po zageszczarce 90 Beton Hala makulaturowni pomigdzy
- pokrycie E1-E2 poz.0.0
113ZA20 | Wieza braku 150 Stal Na zewnatrz przy hali
makulaturowni
170ZA30 | Zbiomnik filtratu 90 Beton Hala makulaturowni pomiedzy
sklarowanego E1-E2 poz.0.0
170ZA33 | Zbiomik filtratu metnego 90 Beton Hala makulaturowni pomiedzy
E1-E2 poz.0.0
171ZC20 | Pompownia $ciekow 130 Beton Przed hala makulaturowni
i papierni
171ZC30 | Zbiornik retencyjny 1 650 Beton Przed hala makulaturowi
i papierni
171ZC50 | Flokulator 710 Beton Przed hala makulaturowni
i papierni
171ZC60 | Zbiornik $ciekow 100 Beton Przed hala makulaturowni
oczyszczonych i papierni
171ZC70 | Zwezka pomiarowa 100 Beton Przed hala makulaturowni
1 papierni
171ZC80 | Zbiornik osadu 120 Beton Przed hala makulaturowni
1 papierni
180ZB60 | zbiornik magazynowy 15 Laminat Hala maszyny papierniczej —
krzemionki poziom 0.0
Wieza magazynowa braku 400 stal Przy budynku Makulaturowni od

strony Oczyszczalni sciekdw

D7 A-Rejon makulaturowi; ZB-Rejon maszyny papierniczej; ZC-Rejon oczyszczalni Sciekow.

5.2. Pozostale sposoby magazynowania produktéw i surowcow

N EX Wielkosé
azwa substancji - Sposéb
Nazwa magazynu magazynowanej charakteryz;uqcza magazynowania:
magazyn (m’, m’)
Plac makulaturowy Makulatura 13 502 m’ Belowana
Magazyn papieru Papier 2500 m’ Sztaplowany
x;giam gilz w okolicy Tuleje papierowe 100 m> Palety
Skrobia Hi-Cat C373A Duze worki na
paletach
Fennopol K 1390
Magazyn chemikaliow Fennopol K 3400 R 200 m’ Pojemniki
Aerotech 1650 wielomateriatlowe
Fennoscale 43
Soda kaustyczna— soda zraca Worki na paletach
Magazyn podreczny Enzym Aquazym LTL
w okolicy warnika skrobi 10 m?
natywnej Pojemniki
BM 33 wielomateriatowe
Magazyn chemikaliéw Fennocor K 30 200 m?
Fennosan R 20 A
Levacell Brown GRL
o Liquid 01 Poi ki
Magazyn chemikaliow Kle P;lgxgra:?ié 3000 200 m’ wiels nizrlrgila}lowe
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Soda kaustyczna

Chlorek poliglinu PAX-18

Zbiormnik magazynowy PAX-u 40 m’ Zbiomik poliestrowy
Woski i tluszcze .
Magazyn zadaszony Inne oleje hydrauliczne 2 Beczlg .
. . T 10 m blaszane/pojemniki
w warsztacie mechanicznym Inne oleje silnikowe,

z tworzyw sztucznych

przekladniowe

1. WARUNKI ODDZIALYWANIA INSTALACJI IPPC NA SRODOWISKO

1. Gospodarka wodna
Schumacher Packaging Zaklad Grudziagdz Sp. z o.0. nie posiada wlasnego ujecia wod
powierzchniowych jak réwniez ujgcia wod podziemnych. Jedynym zrédtem zaopatrzenia
instalacji w wode¢ technologiczng oraz socjalng jest system wodociggowy, ktorego
wlascicielem sa Miejskie Wodociagi i Oczyszczalnia Sp. z 0.0. w Grudzigdzu. Na pobor
wody zakiad zawarl stosowna umowg, zgodnie z ktérg moze pobiera¢ wode z sieci
w maksymalnej ilosci 5000 m*/dobe z tym, Ze jej ilo§¢ pobrana w ciagu miesiaca nie moze
przekroczyé 100 000 m’.

2. Gospodarka $ciekowa
Zaktad posiada pozwolenie wodnoprawne na wprowadzanie, po uprzednim podczyszczeniu
w mechaniczno-biologicznej oczyszczalni, sciekdw przemystowych zawierajgcych substancje
szczegolnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego, do urzadzen kanalizacyjnych nalezacych
do miejskich Wodociagéw i Oczyszczalni Sp. z 0.0. w Grudziadzu, w ilosci:

max h = 240 m*/h,
Qg ¢= 2880 m'/d,
Qumax:= 1 267 200 m/r.
W pozwoleniu wodnoprawnym okreslono nastgpujace dopuszczalne wartosci wskaznikow

zanieczyszczen w Sciekach przemystowych wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych.

Lp. Rodzaj substancji Jednostka Dopuszczalna warto$é
1. Azot amonowy mgNypg /1 60
2. Azot azotynowy mg Nyos/l 10
3. Weglowodory ropopochodne mg/l 15
4, Fosfor ogolny mg P/1 12
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Wody opadowe i roztopowe z terendéw zadaszonych i utwardzonych zbierane sg przez system
zakladowej kanalizacji deszczowej. Wody te po podczyszczeniu w osadniku i separatorze
oleju odprowadzane sg do kanalizacji deszczowej Grudzigdzkiego Parku Przemystowego.

3. Emisja do powietrza

Papiernia nie posiada wlasnych urzadzen energetycznych, a proces technologiczny produkcji
papieru nie jest Zrédlem emisji zanieczyszczen do powietrza. W zwigzku z tym nie
przewiduje si¢ wystepowania emisji zorganizowanej poprzez wprowadzanie gazoéw lub pytow
do powietrza atmosferycznego. Instalacja wyposazona jest w wentylatory, ktorych zadaniem
jest odprowadzanie do atmosfery resztkowej pary wodnej oraz wilgotne powietrze z hal
produkcyjnych. Emitory te nie beda Zrodlem emisji pylow i zanieczyszczen gazowych.

4. Gospodarka odpadami

W zwigzku z eksploatacja papierni Schumacher Packaging Zaklad Grudzigdz Sp. z o.o.
wytwarzanych jest dziesig¢ rodzajéw odpadow niebezpiecznych oraz dwadziescia szesé
rodzajow odpadoéw innych niz niebezpieczne. Wytwarzane odpady sa gromadzone
w miejscach ich powstawania i magazynowane do czasu ich odbioru przez firm¢ zewnetrzna
w celu ich odzysku lub unieszkodliwienia. Magazynowanie odpadoéw odbywa si¢ na terenie,
do ktérego spdtka posiada tytul prawny. Odpady przeznaczone do dalszego odzysku lub
unieszkodliwienia magazynowane sa nie dluzej niz 3 lata. Odpady przeznaczone
do sktadowania s3 magazynowane jedynie w celu zebrania odpowiedniej ilosci tych odpadéow
do transportu na sktadowisko odpadow, nie dtuzej jednak niz przez okres 1 roku.

Jednym z podstawowych surowcéw wchodzacych w sklad wsadu papierni jest tzw.
makulatura. W mysl przepisow ustawy o odpadach makulatura stanowi odpad, ktory
w papierni poddawany jest odzyskowi. Makulatura pozyskiwana jest gtdownie z domow
handlowych jako zuzyte opakowania z tektury falistej oraz jako odpady poprodukcyjne
z produkcji tektury falistej i opakowan. Zgodnie z art. 41 ust. 1 ustawy o odpadach z dnia
14 grudnia 2012 roku (Dz. U. z 2013 r. poz. 21 ze zm.) prowadzenie przetwarzania odpadow
wymaga uzyskania zezwolenia.

5. Emisja halasu

Zrodta hatasu podzielono na:

»  bezposrednie (punktowe) zrodla hatasu,

*  posrednie zrodla halasu (obiekty kubaturowe, w ktérym prowadzona jest produkcja
i w ktorym znajduja si¢ urzadzenia emitujace halas),

* niestacjonarne zrodta hatasu (typu liniowego).
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Zrodla hatasu

Poziom A Réwnowazny poziom A mocy
Nr zrodia | Nazwa Zrédla halasu akul:t;iine' Czas pracy AKusCn e L oalOF
halasu J Zrédia 6.00-22.00 22.00-6.00
£rocta [godz./dobe]
LyaldB] g
Podrednie Zréodla halasu (Zzrédla typu budynek)
1 Budynek produkcyjny 95 24 65 65
bl
2 Budynek produkcyjny 95 24 75 75
b2
3 Budynek produkcyjny 95 24 70 70
makulaturownia
Bezposrednie Zrédla halasu (zrédla typu liniowego)
1 Transport makulatury 103 13 poj./dzien 90 90
4 poj./noc
2 Transport makulatury 103 13 poj./dzien 90 90
4 poj./noc
3 Transport wyrobu 103 20 poj./dzien 91 -
4 Transport wyrobu 103 20 poj./dzien 91 -
5 Transport wyrobu 103 20 poj./dzien 91 -
Bezposrednie Zréodla halasu (Zzrédla typu punktowego)
1 Spust pary 122 3 min. 103 -
2 Urzadzenia 75 24 68 68
oczyszczalni $ciekd6.
3 Transport makulatury 72 24 75 75
4 Zespol urzadzen 82 24 72 72
wentylacyjnych 1
5 Zespot urzadzen 82 24 82 82
wentylacyjnych 2
6 Makulaturownia 95 24 82 82
wentylatory

6. Emisja promieniowania elektromagnetycznego

Instalacja nie jest istotnym zrédtem emisji promieniowania elektromagnetycznego.

7. Oddzialywanie promieniowania jonizujacego

Instalacja nie jest istotnym Zrédlem emisji promieniowania jonizujacego.
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11l
NA SRODOWISKO

SPOSOBY ZAPOBIEGANIA I/LUB OGRANICZANIA ODDZIALYWANIA

1. Metody ochrony $rodowiska wodno-§ciekowego

Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do
produkcji masy wléknistej, papieru i tektury

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT

Stosowanie ukladu zamknigtego obiegu wody w stopniu
mozliwym z technicznego punktu widzenia przy
zastosowaniu kombinacji réznych technik w ramach BAT 5.
Ograniczanie  zuzycia wody $wiezej w  ukladzie
technologicznym papierni prowadzi do zmniejszenia ilosci
odprowadzanych sciekéw. llo$¢ éciekow odprowadzanych z
wytworni produkujacej papier z widkien wtérnych bez
odbarwiania powinna miesci¢ si¢ w zakresie: 1,5 — 10
m3fMg papieru (wyzsze wartosci z tego zakresu zwigzane sg
z produkeja tektury pudetkowej).

Schumacher Packaging prowadzi ciggly monitoring zuzycia
wody $wiezej, wdraza réwniez procesy optymalizacji jej
zuzycia we wszystkich obszarach dzialalnosci. Obiegi
wodne maszyny papierniczej sa uporzadkowane i pod
kontrola. Gospodarka wodna zakladu zapewnia rozdzial
poszczegblnych  strumieni wéd. W zaleznosei  od
zanieczyszczenia strumienie te trafiaja do zastosowan
technologicznych.

Wody obiegowe (procesowe) w celu poprawy ich jakosci sg
oczyszczane i ponownie wykorzystywane w procesach
technologicznych, zastgpujac w ten sposob wodeg $wieza.
Wody pochtodnicze zbierane sa w zbiorniku wody cieplej
i jako woda umownie czysta kierowane sa do ponownego
wykorzystywania w roznych miejscach czedci mokrej
maszyny. Podstawowe miejsca aplikacji tej wody skupione

zostaly na czgsci sitowej i prasowej. Domknigcie obiegdw
wodnych papierni i osiagnigte dzieki temu ograniczenie
zuzycia wody Swiezej spowodowalo, ze wskaznik ilosci

oczyszczonych $ciekdw, odprowadzanych z zakladu
do urzadzen kanalizacyjnych wynosit ok. 4,50 m’/Mg
papieru.
Spelnia wymagania BAT
Monitorowanie kluczowych parametrow Schumacher Packaging prowadzi monitoring ciagly
procesow, istotnych w przypadku emisji do przeptywu wody i $ciekéw oraz monitoring pH
wody w ramach BAT 8. i temperatury S$ciekéw. W zakltadowym laboratorium

wykonywane s3 analizy P oraz N w trakcie procesu
oczyszczania Sciekow przynajmniej raz na dobeg, okresowo
wykonywane sa analizy mikroskopowe biomasy. Przez
operatora oczyszczalni sciekéw wykonywane sg analizy
indeksu objetosciowego osadu raz na zmiang.

Speinia wymagania BAT

Ograniczanie emisji zanieczyszczen do
odbiornika wodnego zgodnie z BAT 14:

a. Wstgpne oczyszezanie (fizyko-chemiczne).
b. Wtorne oczyszczanie (biologiczne).

Scieki sa  poddawane  wstepnemu  oczyszczaniu
w mechaniczno-biologicznej zakladowej oczyszczalni
sciekdw a nastgpnie wprowadzane do kanalizacji sciekow
komunalnych miasta Grudziadz. Scieki technologiczne
z papierni sa poddawane kilku stopniowemu oczyszczaniu
najpierw w  oczyszczalni  zakladowej, wyposazonej
w stopien biologiczny, a nastgpnie wspélnie ze Sciekami
komunalnymi w oczyszczalni miejskiej.

Spelnia wymagania BAT

Ograniczanie zuzycia $wiezej wody, przeplywu sciekow i
fadunku zanieczyszczen przy produkcji papieru z wldkien
wtornych przy zastosowaniu kombinacji réznych technik w
ramach BAT 43. W zwigzku z tym za BAT nalezy uwazaé
zuzycie wody $wiezej do produkcji papieru z wldkien
wtornych bez odbarwiania na poziomie: 3,0 + 12,0 m* /Mg
papieru.

W produkcji papieru z makulatury Schumacher Packaging
stosuje  zasady: rozdzialu wod  technologicznych,
recyrkulacj¢ wéd technologicznych i przeciwpradowego
przeplywu wody procesowej. Zaklad dazy
do maksymalnego zamknigcia obiegéw wodnych w papierni
a tym samym minimalizacji zuzycia wody Swiezej i ilosci
odprowadzanych  sciekéw. Istotnym  Zrédlem  wod
zawldknionych sg sita maszyny. Wyrdznia si¢ 1 i 11 wode
podsitowa. | woda jest uzywana w procesie formowania
pilsni papieru. Woda II, po oczyszczeniu na sicie lukowym,
jest Zrodlem  wody do zastosowania na pompach
prozniowych. Nadwyzka obu wod kierowana jest na filtr
wielotarczowy w  celu  oczyszczenia (odwloknienia).
Odzyskana na tym filtrze masa papiernicza trafia do kadzi
braku skad zawracana jest do procesu produkcji papieru.
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Sklarowane wody maja zastosowanie w procesie regulacji
stezeniowe] na filtrze wielotarczowym oraz na stolach
sitowych. Nadwyzka tych wod kierowana jest do wiezy wdd
obiegowych skad pompowana jest na Makulaturownig i do
maszynowych rozwldkniaczy braku wlasnego.
Na makulatuorowi uzywana jest do rozwldkniania
makulatury. Z uwagi na wymagane parametry jakosciowe
produkowanego papieru nie stosuje si¢ recyklingu wody
($ciekdw) po wstgpnym oczyszczaniu  biologicznym.
Wskaznik zuzycia wody $wiezej do produkcji papieru z
wldkien wtérnych bez odbarwiania wyniost 6,02 m*/Mg
papieru.

Spelniaja wymagania BAT

Utrzymanie zaawansowanego technologicznie, zamknigcia
obiegu wody, unikanie ewentualnych negatywnych skutkow

Schumacher Packaging prowadzi monitoring zawartosci
zawiesiny w wodach procesowych. Kontrolowane jest
stezenie zawiesiny w wodzie podsitowej, obiegowej
i wodach sklarowanych po filtrze wielotarczowym. Ze
wzgledu na odpowiednio domknigte obiegi wodne
maszyny papierniczej niezbgdne jest stosowanie Srodkow
ograniczajacych rozwdj mikroorganizméw i tworzenie
sie blon biologicznych. W tym celu zaklad stosuje
odpowiednio dobrane i dawkowane $rodki biobdjcze. Nie
stosuje sig technik pozwalajacych na usuwanie wapnia
z wéd technologicznych maszyny papiernicze;j.

Spelnia wymagania BAT.

zwigkszonego  recyklingu  wody  procesowej  przy
zastosowaniu kombinacji roznych technik w ramach
BAT 44.

Zapobieganie i ograniczanie  zrzutu  tadunkéw

zanieczyszczen w Sciekach do odbiornika wodnego. W
ramach BAT 45 nalezy stosowa¢ odpowiednig kombinacj¢
technik okreslonych w BAT 14, BAT 43 i BAT 44.
Stosowanie odpowiedniej kombinacji wewngtrznych i
zewngtrznych srodkow ograniczenia fadunku
zanieczyszczen (technik BAT) powinno zapewnié, ze
tadunki jednostkowe odprowadzane do wod
powierzchniowych z produkcji papieru z wiokien wtdrnych
bez odbarwiania bedg miesci¢ sie¢ w nastgpujacych
zakresach (jako $rednie roczne):

ChZT: - 04 - 1,4 kg/Mg,

Zawiesina: - 0,02 - 0,2 kg/Mg,

Azot ogolny: - 0,008 - 0,09 kg/Mg,

Fosfor ogoélny: - 0,001 - 0,008 kg/Mg.

Schumacher Packaging nie odprowadza zanieczyszczonych
wdod  technologicznych  z  pominigciem  urzadzen
mechaniczno-biologicznej oczyszczalni sciekow. Wszystkie
strumienie  zanieczyszczonych wod trafiaja za
posrednictwem  kanalizacji  $ciekowej do urzadzen
oczyszczajacych.  Zaklad  stosuje  réznego  rodzaju
zabezpieczenia, ktorych celem  jest zapobieganie
przedostawaniu si¢ zanieczyszczen do wod (tace, wanny).
Plac  skladowania  makulatury  jest utwardzony
i skanalizowany, wody opadowe i roztopowe trafiajgce do
tej kanalizacji sa réwniez kierowane do oczyszczalni. Scieki
technologiczne po wstgpnym oczyszczeniu w zaktadowej
oczyszczalni nie  sa  odprowadzane do  wod
powierzchniowych lecz do systemu kanalizacji miejskiej

a nastgpnie kierowane do mechaniczno-biologicznej
oczyszczalni $ciekéw komunalnych. Biorac pod uwageg
s$redni roczny przeptyw sciekéw odprowadzanych z papierni
Schumacher Packaging oraz drednie roczne stezenia
zanieczyszczen w Sciekach odprowadzanych do odbiornika
po ich koncowym oczyszczeniu w oczyszczalni komunalnej
miasta Grudzigdz obliczono, ze w 2015r. jednostkowe
fadunki zanieczyszczen wprowadzane  do wod
powierzchniowych z produkcji papieru wynosily:

ChZT: - 0,23 kg/Mg papieru

Zawiesiny: - 0,028 kg/Mg papieru

Azot ogolny: - 0,020 kg/Mg papieru

Fosfor ogdélny: - 0,0013 kg/Mg papieru

Spelnia wymagania BAT

2. Metody ochrony powietrza

Proces technologiczny produkcji papieru nie jest zrodlem emisji zanieczyszczen gazowych
i pylow do powietrza atmosferycznego, w zwigzku z tym instalacja nie jest wyposazona
w emitory odprowadzajace zanieczyszczenia z procesow technologicznych do powietrza.

W dokumencie dotyczacym konkluzji BAT brak zapisow oraz wymagan dotyczacych
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poziomow emisji do powietrza przy produkcji papieru z widkien wtérnych bez odbarwiania.

Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do
produkcji masy wi6knistej, papieru i tektury

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT

Zapobieganie emisji ztowonnych zwiazkéw pochodzacych z
ukladu $ciekowego i ograniczanie takiej emisji. W ramach
BAT 7 nalezy stosowa¢ kombinacje réznych technik:

I. Majace zastosowanie do zapachéw zwiazanych
z ukladami zamknigtego obiegu wody.

II. Majace zastosowanie, do zapachow zwigzanych
z oczyszezaniem Sciekow i obrobka osadéw sciekowych,
aby zapobiec wystapieniu warunkéw beztlenowych
w sciekach lub osadach sciekowych.

Schumacher Packaging posiada wlasciwie zaprojektowane
i dostosowane do prowadzonych procesow
technologicznych  zbiorniki magazynowe 1 kadzie.
W obiegach wod procesowych nie obserwuje sig
wystepowania martwych stref, tworzenia sig
niekontrolowanych osadéw oraz zagniwania materii
organicznej. Maksymalna pojemnos¢ kadzi magazynowych
masy makulaturowej stanowi rezerwe produkcyjng
pozwalajaca na okolo 1 godz. prace maszyny papierniczej.
W procesie produkeyjnym, w celu ograniczenia ucigzliwosci
zapachowej i wzrostu bakterii gnilnych, wykorzystuje sie
substancje biobojcze, podchloryn sodu. Zaklad nie stosuje
wewngtrznych proceséw uzdatniania wod obiegowych,
majacych na celu usunigcie rozpuszezonych substancji
organicznych (z zastosowaniem tzw. ,nerki”). Stosowane
oczyszczanie wod obiegowych sprowadza si¢ do usuwania
zawiesiny, tzn. substancji nierozpuszczalnych w wodzie.
Schumacher  Packaging posiada zamknigte uklady
kanalizacyjne  doprowadzajgce  $cieki do  obiektow
oczyszezajacych  mechaniczno-biologiczne] oczyszczalni
scickow. W  ramach ograniczenia tworzenia  sig¢
siarkowodoru do $ciekéw dodawane sg sole zelaza. Stosuje
si¢ zbiorniki wyréwnawcze dla sciekow technologicznych;
zbiorniki te nie sa napowietrzane oraz sg zaopatrzone w
odpowiednie  systemy mieszania. W  oczyszczalni
biologicznej, na biezaco. w sposdb automatyczny, jest
kontrolowany i regulowany przeplyw osadu recyrkowanego.
Kontrolowana jest rowniez praca pomp osadu nadmiernego,
na biezaco (on-line) wykonywany jest pomiar poziomu
osadu w osadniku wtornym i jego przeplyw. Powstajace
osady $ciekowe na biezaco i w sposob ciagly podlegaja
zageszcezeniu i odwodnieniu. Osady z  wstgpnego
mechanicznego oczyszezania Scickow na sicie bgbnowym sa
kierowane bezposrednio do prasy srubowej natomiast
szlamy

z flotatora Krofta sa kierowane do prasy sSrubowej
po wstepnym odwodnieniu w zaggszczarce Kufferath. Osad
nadmierny 2z reaktora biologicznego jest kierowany
do zbiornika osadu nadmiernego a nastgpnie odwadniania
w wiréwee dekantacyjnej. Odwodnione osady $ciekowe sg
selektywnie magazynowane do czasu zgromadzenia
odpowiedniej ilosci, a nastepnie sa przekazywane
do unieszkodliwienia przez firm¢ posiadajaca do tego
stosowne decyzje i pozwolenia. Scieki technologiczne nie sa
przechowywane w zbiornikach na wycieki. Zaklad nie
stosuje urzadzen do suszenia osadéw sciekowych. Zakiad
nie stosuje wiez chlodniczych do schiadzania sciekow.

Spelnia wymagania BAT.

3. Metody ochrony przed halasem

Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do
produkcji masy wiéknistej, papieru i tektury

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT

Ograniczanie emisji halasu przy produkcji masy widknistej i

Wszystkie czerpnie i wyrzutnie dla ukiadéw wentylacyjnych
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papieru przy zastosowaniu kombinacji roznych technik w
ramach BAT 17.

(central) zostaly zamontowane na kierunku przeciwnym do
osiedla sgsiadujgcego z zakladem. Rowniez realizujac drugi
etap modemizacji Oczyszczalni umigjscowiono
najglosniejsze urzadzenia (dmuchawy Atlas Copco ZS55)
w budynku technicznym, cho¢ przygotowane byly do pracy
na zewnatrz. Dla wurzadzen juz wykorzystywanych
stosowane sa oslony, tlumiki, izolacja wibracyjna.
Zamontowano tlumik hatasu na instalacji TurboBlower.
ktéra stanowi najglosniejsze urzadzenie na obiekcie. W
wyniku tego poziom halasu po montazu obnizy! si¢ 0 22 dB.
Wigkszos¢ urzadzen emitujacych halas jest ostonigtych, tzn.
zlokalizowanych wewnatrz hali. Glo$ne wentylatory
wyciggowe osiowe, montowane w $cianach sg stopniowo
zastgpowane  bardziej cichymi,  niskoobrotowymi.
Ograniczenie emisji halasu u Zrodla uzyskuje si¢ takze
poprzez biezacy konserwacje urzadzen i czg$ci maszyn
mogacych stanowi¢ Zrédlo nadmiernego hatasu.

Spelnia wymagania BAT

4. Metody ograniczenia ucigzliwosci gospodarki odpadami

Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do
produkceji masy wi6knistej, papieru i tektury

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT

Ograniczanie  ilosci  odpadéw  przesylanych  do
unieszkodliwienia. Nalezy wdrozy¢ system oceny odpadow
(w tym ewidencji odpadéw) i gospodarowania odpadami,
ktorego celem jest ulatwienie wtomego wykorzystania
odpadéw lub, jezeli to niemozliwe. ..innych sposobow
odzyskiwania”, przy zastosowaniu kombinacji réznych
technik w ramach BAT 12.

Gospodarka odpadami w Schumacher Packaging jest
prowadzona zgodnie z opracowanym i wdrozonym
systemem, opartym na zasadzie selektywnej zbiorki
i oddzielnego gromadzenia réznych rodzajéw odpadow.
Ilosci wytwarzanych poszczegolnych rodzajow odpadéw

podlegaja  monitorowaniu i ewidencji  zgodnie
z obowiazujacymi przepisami. Braki poprodukcyjne sa
zagospodarowywane w  miejscu  ich  powstawania
tj. bezposrednio w obiegach masowych maszyn
papierniczych, a takze na miejscu we wlasnej instalacji do
przerobu makulatury (odzysk materialowy i recykling).
Wytworzone odpady wldkniste, nadajace si¢ do recyklingu
s3 kierowane do odzysku / przerobu we wlasnej instalacji do
produkcji papieru (jako surowiec makulaturowy). Wszystkie
odpady niebezpieczne s3 gromadzone  selektywnie
i przechowywane w sposob bezpieczny dla srodowiska,
a  nastgpnie przekazywane do odzysku lub
unieszkodliwienia. Osady wydzielone ze $ciekdw
a mianowicie zatrzymane na sicie b¢gbnowym oraz szlamy
z flotatora Krofta, a takze osad nadmierny ze stopnia
biologicznego sa poddawane wstgpnej obrobee w celu ich
odwodnienia. Osady z sita bgbnowego sa kierowane
bezposrednio do prasy Srubowej natomiast szlamy
z flotatora sg kierowane do prasy s$rubowej po wstepnym
odwodnieniu w zaggszczarce Kufferath. Osad nadmierny z
reaktora biologicznego jest kierowany do zbiomika osadu
nadmiernego a nastgpnie odwadniany w  wirdwce
dekantacyjnej. Odwodnione osady $ciekowe sa gromadzone
w wydzielonym miejscu w kontenerze lub na utwardzonym
podiozu. Nastepnie sa przekazywane uprawnionej firmie do
odzysku. Osady scickowe sa zagospodarowywane zgodnie z
metoda odzysku R10. Z uwagi na brak instalacji
energetycznych zaklad nie ma mozliwosci prowadzi¢, we
wilasnym zakresie, odzysku energii z odpadow o wysokiej
zawartosci  zwigzkow  organicznych.  Mechanicznie
wydzielone odrzuty z przerobki makulatury i tektury (kod
odpadu 03 03 07) sg zagospodarowywane zgodnie z metoda
odzysku R12. Odpady. ktore nie moga by¢ przetworzone na
miejscu sa selektywnie magazynowane na terenie zakladu

23




do czasu zgromadzenia odpowiedniej ich ilosci, a nastgpnie
przekazywane do unieszkodliwienia podmiotom
gospodarczym majacym do tego celu stosowne decyzje
i pozwolenia.

Spelnia wymagania BAT.

Ograniczanie do minimum ilosci odpadow

statych z produkcji papieru, ktore nalezy
unieszkodliwi¢ przy zastosowaniu kombinacji réznych
technik w ramach BAT 52.

Schumacher Packaging prowadzi planowg gospodarke
surowcowa. Oznacza to, ze widkno celulozowe kierowane

do obiegu masowego jest w mozliwie najwigkszym stopniu
wykorzystywane do produkcji papieru. Czgs¢ widkna, ktére
wraz z wodami procesowymi trafia do obiegu wodnego
odzyskiwana jest w filtrze wielotarczowym - polidysku,
ktorego zadaniem jest rowniez oczyszezanic wody
obiegowej. Odzyskane widkno celulozowe trafia ponownie
do produkcji, a woda sklarowana wykorzystywana jest
odpowiednio do rozcienczania i regulacji stgzen masy
papierniczej oraz do réznych innych zastosowan
technologicznych  opisanych wyzej przy BAT 43,
Powstajacy podczas produkeji papieru brak maszynowy
w calosci kierowany jest do zbiorczej kadzi braku skad,
w zaleznosci od potrzeb, jest ponownie uzywany do celow

produkcyjnych. Zaktad nie prowadzi procesu powlekania
papieru stad techniki odzysku i recyklingu pigmentéw nie
majg W nim zastosowania. Z uwagi na wymagania
jakosciowe produktu osady widkniste pochodzgce
z wstgpnego oczyszcezania scickéw nie moga by¢ zawracane

i ponownie wykorzystane do produkcji. Osady
te sa poddawane wstgpnej obrobce na drodze ich
odwadniania, a  nastgpnie  przekazywane firmom

zewngtrznym do odzysku.
Spelnia wymagania BAT

5. Metody zapewnienia zapobiegania awariom

Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do
produkeji masy wléknistej, papieru i tektury

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT

Wdrozenie i przestrzeganie zasad systemu zarzadzania
srodowiskiem —gotowo$¢ na sytuacje awaryjne i reagowanie
na nie zgodnie z BAT 1d.

Schumacher Packaging opracowal i wdrozyl procedure
zapobiegania powstawaniu sytuacji awaryjnych, gotowosci
na takie sytuacje oraz postepowania w razie ich zaistnienia.
Procedura obejmuje wszystkie, mozliwe do zaistnienia
w warunkach dzialania zakladu, sytuacje awaryjne. w tym:

- pozar,

- wyciek substancji chemicznych w
niebezpiecznych dla srodowiska

- wyciek substancji ropopochodnych.
Personel zakladu podlega systematycznym szkoleniom
w zakresie stosowania powyzsze] procedury, a takze
sprawdzeniom kompetencji i bieglosci w reagowaniu na
potencjalne sytuacje awaryjne.

Spelnia wymagania BAT

tym substancji

6. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej

BAT w
masy

Wymagania  konkluzji
odniesieniu  do  produkcji
wldknistej, papieru i tektury

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT

Ograniczanie zuzycia paliwa i energii przy

Schumacher Packaging wdrozyl i stosuje system zarzadzania energia
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zastosowaniu kombinacji réznych technik w
ramach BAT 6.

obejmujgcy monitorowanie i oceng zuzycia energii z uwzglednieniem
identyfikacji mozliwosci i warunkow oszczednodei energii. Z uwagi na
profil dziatalno$ci produkcyjnej oraz eksploatowane instalacje (brak
celulozowni oraz instalacji energetycznych) rozwigzania podane w
punktach b, ¢ i d nie maja zastosowania. Zakltad nic stosuje sprezarek
termicznych, natomiast pozostale techniki BAT  wymienione
w punktakach f + j sa stosowane w zakresie dostosowanym do potrzeb
zaktadu.

Spelnia wymagania BAT

Ograniczanie zuzycia energii elektrycznej przy
produkeji  papieru  z makulatury przy
zastosowaniu kombinacji réznych technik w
ramach BAT 46.

Schumacher  Packaging nie  stosuje  techniki  rozwidkniania
wysokostezeniowego (stgzenie 15-20%).

Obecny park maszynowy umozliwia prowadzenie rozwlékniania
makulatury przy stgzeniu okolo 4%. Zaklad przygotowuje papiernicza
mas¢ makulaturowa z wykorzystaniem urzagdzen o duzej efektywnosci
energetycznej, ktore posiadaja zoptymalizowang konstrukcje wirnikow,
sit i pracy sit. Pozwala to na osiggnigcie znacznych oszczednosci w
zuzyciu energii elektrycznej podczas oczyszczania i sortowania masy.
Uklad przygotowania masy zostal skonstruowany w sposdb zapewniajacy
oszczednosé energii. Zanieczyszcezenia usuwane sa na najwczesniejszym
etapie procesu rozwlokniania w urzadzeniach bezposrednio powigzanych
z rozwlokniaczami makulatury.

Spelnia wymagania BAT

7. Metody w zakresie ochrony srodowiska jako calosci

Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do | Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT

produkeji masy wléknistej, papieru i tektury

Wdrozenie i przestrzeganie zasad systemu zarzadzania | Schumacher Packaging nie posiada akredytowanego
srodowiskiem (EMS), obejmujacego wszystkie elementy | systemu zarzadzania S$rodowiskiem. jednakze wdrozyl

zgodnie z BAT 1.

i stosuje wiele elementdw i zasad tego systemu. W ramach
systemu zarzgdzania w Schumacher Packaging okreslono
polityke jakosci: dla osiagnigcia zalozonych celéw zostaty
réwniez okreslone zasady angazowania kierownictwa,
w tym kierownictwa wyzszego szczebla. Opracowano
Ksigge zarzadzania oraz procedury systemu zarzadzania.
Wdrozone sa zasady dobrej praktyki produkcyjnej. Zaklad
wdrozyl certyfikowane systemy FSC. Papier certyfikowany
jest z godnie z standardem ISEGA. W zakladzie stosowane
sa wymienione ponizej rozwiazania i procedury zarzgdzania
srodowiskiem:

- organizacja szkolen,

- ksztalcenie i motywowanie personelu,

- optymalizacja procesdw kontroli i sterowania procesami,

- zapewnienie nalezytej konserwacji instalacji i urzadzen,

- zapobieganie awariom i reagowanie na zaistniate awarie,

- opracowywanie niezbgdnych ekspertyz, analiz, przegladow
i operatéow zwigzanych z procesami inwestycyjnymi,
modernizacyjnymi i chronigcymi $rodowisko,

- sprawdzanie  efektywnosci  podjetych  dzialan
i podejmowanie dzialan naprawczych,

- monitorowanie przepisow dotyczacych $rodowiska oraz
zgodnosci dzialan z tymi przepisami.

Spelnia wymagania BAT

Ograniczanie wplywu procesu produkcji na srodowisko | Schumacher Packaging stosuje zasady zarzgdzania
gruntowo-wodne poprzez zarzadzanie materiatami i dobre | materiatami i dobrego gospodarowania. Zabezpieczeniem
gospodarowanie przy zastosowaniu kombinacji réznych | gleby i woéd podziemnych przed zanieczyszczeniem sg

technik w ramach BAT 2.

odpowiednie rozwiazania w zakresie gospodarki wodno-
sciekowej, gospodarki odpadowej oraz magazynowania
i transportu substancji chemicznych. W ramach tych
rozwigzan zaklad stosuje nastgpujace techniki:

- prowadzi dobor i weryfikacj¢ chemikaliow stosowanych
w produkcji. Nie stosuje si¢ srodkéw pomocniczych
zawierajagcych  etoksylan  nonylofenolu.  Wszystkie
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substancje chemiczne przechowywane sg w magazynie
zlokalizowanym  wewnatrz  budynku, znajduja  sig
w szezelnych pojemnikach, na szczelnej posadzce, na
paletach,

- wielkodci zuzycia chemikaliow sg $cisle kontrolowane
i rejestrowane oraz ich zuzycie jest minimalne i uzasadnione
wzgladami technologicznymi,

- stosowanie zabezpieczen przed wyciekami substancji
ropopochodnych i chemicznych do $rodowiska gruntowego
w sytuacjach awaryjnych,

- stosowanie uszczelnionych nawierzchni transportowych
i sktadowych, wyposazonych w kanalizacje deszczowa,
celem zapobiezenia przenikaniu zanieczyszezen
do srodowiska wodnogruntowego. Transport substancji
chemicznych z pomieszezen magazynowych do migjsca
wykorzystania odbywa si¢ w sposdb eliminujacy mozliwosé
ich rozsypania czy rozlania na terenie zakladu,

- wdrazanie zasad i instrukcji  organizacyjnych
pozwalajacych unikac przypadkowych Zrzutdow
zanieczyszezen do ziemi i wody podczas operacji

manipulowania i magazynowania substancji chemicznych,

- wyposazenie magazynow srodkéw chemicznych oraz
stanowisk  $rodkéw na  wydzialach w  stosowne
zabezpieczenia, np. wanny wychwytowe. Stosowane
rozwigzania zapewniaja minimalizacje zagrozenia dla
$rodowiska wodno-gruntowego.

Spetnia wymagania BAT

Zapobieganie lub ograniczanie ryzyka skazenia gleby i wod
podziemnych, ograniczanie unoszenia przez wiatr
makulatury oraz niezorganizowanej emisji pyléw z placu
skladowania makulatury w ramach BAT 42,

Zaktad Schumacher Packaging jest wyposazony w plac, na
ktéorym gromadzi makulature przed jej przetworzeniem.
Powierzchnia skladowania makulatury jest utwardzona
i skanalizowana. Wody opadowe i roztopowe z placu
skladowania makulatury kierowane sa do kanalizacji
Sciekowej i za jej posrednictwem do mechaniczno-
biologicznej oczyszczalni Sciekdw. Zastosowano
zabezpieczenia przed unoszeniem makulatury przez wiatr —

plac zostal w calosci ogrodzony. Plac skladowania
makulatury nie jest zadaszony. Czyszczenie placu
dokonywane  jest doraznie posiadanym  sprzetem

transportowym. Planuje si¢ wykonanie nowego podioza
(obecnie nierowny beton) z odpowiednimi spadkami w celu
odprowadzenia wod opadowych.

Spelniaj wymagania BAT

8. Metody w zakresie wycofania instalacji z eksploatacji

Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do
produkcji masy wloknistej, papieru i tektury

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT

Unikanie ryzyka zanieczyszczenia $rodowiska zwigzanego z
wycofaniem instalacji z eksploatacji przy zastosowaniu
réznych kombinacji z BAT 18

Schumacher Packaging nie stosuje podziemnych zbiornikéw
1 rurociggow. Lokalizacja wszystkich urzadzen, zbiomikow
i rurociaggéw jest znana i udokumentowana. Operacje
technologiczne sa wykonywane zgodnie z odpowiednimi
instrukcjami  ruchowymi. W  zakladzie funkcjonuje
procedura: ..Gotowos$¢ i reagowanie na awarie”, w ktorej
opisano sposob postgpowania 1 zakres obowigzkow
pracownikéw i zakladu w razie wystapienia awarii.
Prowadzony jest monitoring prawidtowosci funkcjonowania
urzadzen technicznych i kontrolno-pomiarowych. Instrukcje
postgpowania w  sytuacjach awaryjnych identyfikuja
zagrozenia, okreslaja sposoby postgpowania w konkretnych
sytuacjach oraz srodki ochrony osobistej. Instrukcje te.
w razie potrzeby, moga stanowi¢ material wyjsciowy
do _opracowania szczegblowego programu bezpiecznego
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zakonczenia dzialania instalacji. Przeprowadzenie oceny
stanu zanieczyszczenia srodowiska (raport koncowy) w celu
opracowania dziatan rewitalizacyjnych. W chwili obecnej
nie zachodzi potrzeba opracowywania takiego programu,
gdyz w przewidywalnej przyszto$ci nie planuje sig¢
zakonczenia produkcji i wycofania instalacji z eksploatacji.
Spelnia wymagania BAT

IV.WARUNKI WPROWADZANIA DO SRODOWISKA SUBSTANCJI 1 ENERGII
ORAZ WYTWARZANYCH ODPADOW

1. Dopuszczalne wielkosci emisyjne dla substancji wprowadzanych do powietrza

Nie ustalam dopuszczalnych wielko$ci emisyjnych poniewaz na terenie instalacji
do produkcji papieru z wldkien wtornych bez odbarwiania nie wystepuja zrdodia

zorganizowanych emisji zanieczyszczen do powietrza atmosferycznego.

2. Dopuszczalne wielkosci emisyjne dla substancji wprowadzanych ze $ciekami
Nie ustalam dopuszczalnych wielkosci emisyjnych dla substancji wprowadzanych

ze S$ciekami poniewaz zaklad posiada decyzje Marszatka Wojewoddztwa Kujawsko-
Pomorskiego udzielajaca pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie $ciekow
przemystowych zawierajgcych substancje szczegdlnie szkodliwe dla srodowiska wodnego
do zewnetrznych urzadzen kanalizacyjnych nalezacych do miejskich Wodociggdéw

i Oczyszczalni Sp. z 0.0. w Grudziadzu.

3. Dopuszczalne poziomy halasu
Réwnowazny poziom dzwigku ,.A” mogacy przenika¢ do srodowiska na tereny chronione

w mysl rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie

dopuszczalnych pozioméw haltasu w $rodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112) dla terenow

okreslanych jako zabudowa zagrodowa nie moze przekraczaé:

e Laep = 55 dB(A) w godz. §X=5a% (pora dnia), w przedziale czasu odniesienia rGwnym
8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po sobie nastepujagcym.

® Laegn =45 dB(A) w godz. 22%0-6% (pora nocy), w przedziale czasu odniesienia rOwnym

1 najmniej korzystnej godzinie nocy.

4. Dopuszczalne wielko$ci emisyjne promieniowania elektromagnetycznego

Instalacja IPPC nie jest Zrodtem promieniowania elektromagnetycznego.

5. Dopuszczalne wielko$ci poboru wody
Nie ustalam dopuszczalnych wielkosci poboru wody poniewaz zaklad nie posiada wlasnego
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ujecia wod podziemnych oraz powierzchniowych. Jedynym zrodlem zaopatrzenia instalacji
w wode technologiczng oraz socjalng jest system wodociggowy, ktorego wiascicielem

sa Miejskie Wodociagi i Oczyszczalnia Sp. z 0.0. w Grudziadzu.

6. OkresSlam rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciagu roku,
sposobu gospodarowania odpadami, miejsca i sposobu magazynowania wytworzonych
odpadow.

6.1. Rodzaj i ilo$¢ odpadow poszczegélnych rodzajow dopuszezonych do wytwarzania

w ciggu roku

J Ilo$¢ odpadu
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
1. | 120109* |Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali niezawierajace chlorowcow 3.0
2. | 1301 13* |Inne oleje hydrauliczne 10,0
3. | 130208* |Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 15,0
4. | 14 06 03* [Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 0,5
5 15 01 10* Opa_tkowama zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi 35,0
zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
6 1502 02* |grupach) tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone 12,0
substancjami niebezpiecznymi
7 | 160107* |Filtry olejowe 1,5
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz
*
B | 01> | ievionesw 16000040 1603 [ 2,0
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne)
9 16 05 06* |zawierajace substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow 1,0
laboratoryjnych i analitycznych
10 | 16 06 01* |Baterie i akumulatory otowiowe 1,0
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 030307 |Mechanicznie wydzielone odrzuty z przerébki makulatury 15 000,0
2 03 03 08 |Odpady z sortowania papieru i tektury przeznaczone do recyklingu 5000,0
3 03 03 10 Odpady.z w{c_)kna, szlz.t.my z wiokien, wypehiaczy i powlok pochodzace z 12 000,0
mechanicznej separacji
4. 030311 |Osady z zakladowej oczyszczalni $ciekéw inne niz wymienione w 03 03 10 15 000,0
s 03 0399 Inne niewymienione odpady (odpady gotowego produktu (makulatura) po 3000,0
barwieniu)
6 07 02 13 |Odpady z tworzyw sztucznych 75,0
7 120101 |[Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 10,0
8. 120113 |Odpady spawalnicze 1,0
9 150101 |Opakowania z papieru i tektury 20,0
10. 150102 |Opakowania z tworzyw sztucznych 15,0
11.| 150103 |Opakowania z drewna 40,0
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12. 1501 04 |Opakowania z metali 3,0
13.| 150105 |Opakowania wielomaterialowe 50,0
14.| 150203 i}zr:z?;y&?;t;rnl?geﬁ:r?gyégeé 2tkamny do wycierania i ubrania ochronne 5.0
15. 16 01 03 |Zuzyte opony 5,0
16. | 1602 14 |Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 40,0
17.| 160216 |Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 5,0
18.| 160509 |Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06, 16 05 07 lub 16 05 08 0.5
19. 16 06 04 |Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) 0,5
2.1 170107 Zmies‘zane odp_ady z betf)nu, gruzu .ceg_lal_lego, (.).dpad()\.zvy?h materiatow 50,0
ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06

21.| 170202 |Szklo 0,5
22.| 170203 |Tworzywa sztuczne 150,0
23.| 170405 |Zelazoi stal 150,0
24, 17 04 07 |Mieszaniny metali (ztom metalowy) 20,0
25.| 190801 |Skratki 15,0
26.| 190802 |Zawartos¢ piaskownikow 30,0
27.| 190805 [Ustabilizowane komunalne osady Scickowe 20 000,00

6.2. Sposoby gospodarowania odpadami

Wytwarzane odpady, bedg przekazywane do odzysku badz tez, w przypadku braku
mozliwoscei ich odzysku, do unieszkodliwiania innym posiadaczom odpadéw, posiadajacym
stosowne zezwolenia (pozwolenia) wlasciwego organu na prowadzenie dzialalnosci
w zakresie gospodarowania tymi odpadami i/lub przekazywane osobom fizycznym lub
jednostkom organizacyjnym, niebgdacym przedsigbiorcami, do wykorzystania na ich wlasne
potrzeby, zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami.

Transport odpadow do miejsc ich odzysku lub unieszkodliwienia bedzie realizowany przez
podmioty posiadajgce stosowne pozwolenia/zezwolenia wlasciwych organéw na prowadzenie
dzialalnosci w zakresie transportu odpadow w sposéb, ktéry nie powoduje zagrozenia dla
srodowiska i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowiazujacych w tym zakresie przepisow.

6.3. Miejsce, spos6b magazynowania oraz sklad fizyko-chemiczny odpadéw

Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpadéw, magazynowane
beda na terenie Schumacher Packaging Zaklad Grudziadz Sp. z o.0.,
ul. Parkowa 56 w Grudzigdzu, do ktérego Spolka dysponuje tytulem prawnym.
Magazynowanie odpadéw odbywa¢ si¢ bedzie w sposob selektywny w odpowiednio
przystosowanych, oznaczonych oraz wydzielonych do tego celu miejscach, w sposéb

okreslony ponizej:



Miejsce 1 sposob magazynowania odpadow

Lp. |Kod odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania
Odpady niebezpieczne
1 12 01 09* Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali |Magazynowanie w magazynie odpadéw
’ niezawierajace chlorowcow niebezpiecznych, tj.: w miejscu
2. | 130113* |Inne oleje hydrauliczne zadaszonym, zamknietym posiadajacym
nieprzepuszczalne 1 odpormne na czynniki
chemiczne podloze oraz wyposazony
w sprzet przeciwpozarowy. Przechowywane
3. | 130208* |Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe |y szczelnych, zamykanych pojemnikach
Iub beczkach.
Do czasu wymiany, rozpuszczalnik krazy w
4 | 140603* Inne rozpuszczalniki i mieszaniny obiegu zamknietym 1 w dniu wymiany jest
: rozpuszczalnikow wypompowywany do beczki i odbierany
przez uprawnionego odbiorce.
s | 150110* Opakowania zawierajace pozostalo$ci substancji
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
o]ej(_)we n_iepjt;te w_innych grupach) tkaniny do Magazynowanie w magazynie odpadow
6 | 150202* wycierania l.ub.rama (?chronne. Zanieczyszezone | piebezpiecznych, t.: B miejscu
substancjami niebezpiecznymi zadaszonym, zamknietym posiadajacym
nieprzepuszczalne i odporne na czynniki
7 | 16 01 07* |Filtry olejowe chemiczne podloze oraz wyposazony
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne | SPrt przeciwpozarowy. P TZCCI}OWY}’VE‘HE
8 | 160213* |elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do  |W szezelnych, zamykanych pojemnikach
1602 12 lub beczkach.
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np.|©dpady o kodzie 16 05 06% magazynowane
o | 160506* odczynniki chemiczne) zawierajace substancje|$8 W Wentylowanym pomieszczeniu,
niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow|%W szczelnie zamknigtych pojemnikach.
laboratoryjnych i analitycznych
10| 1606 01* Baterie i akumulatory olowiowe
Odpady inne niz niebezpieczne
Miejsce magazynowania — plac zaktadowy.
oo 3 ... |Gromadzone w wyznaczonym miejscu,
1. [ 030307 xzﬁgf;me Wyzicladeiotiauly. 2 prembkl w  rejonie  budynku  technicznego
w szczelnym kontenerze i/lub bezpoérednio
na utwardzonym i szczelnym podiozu.
2. | w3ozey |DOPHCYTsOmowARIA DANITL L tRliry yﬁiﬁﬁzﬁf R wplicyiiiaii‘;yn
' przeznaczone do recyklingu B . .
miejscu, w rejonie papiemi.
Miejsce magazynowania - plac zakladowy.
Odpady z widkna, szlamy z wldkien, Gromadzone w wyznaczonym migjscu,
3. | 030310 |wypehiaczy ipowlok pochodzace z w  rejonie  budynku technicznego
mechanicznej separacji w  kontenerze 1i/lub bezposrednio na
utwardzonym i szczelnym podlozu.
Miejsce magazynowania - plac zakladowy.
4 0303 11 Osady z zak_{adowej oczyszczalni §ciekdow inne  |Gromadzone w wydzielonym miejscu,
’ niz wymienione w 03 03 10 w kontenerze i/lub bezposérednio na
utwardzonym szczelnym podiozu.
. — Miejsce magazynowania - plac zakladowy.
Inne niewymienione odpady (odpady gotowego
& 02:05.34 produktu {(makulatura) po barwieniu) Gfo-madzone SCEASGNTD. MR WyEnASEDOYX
miejscu, W rejonie papierni.
6. | 070213 |Odpady z tworzyw sztucznych Na placu zakladowym w kontenerach lub
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12 01 01

Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego
stopow

120113

Odpady spawalnicze

pojemnikach.

1501 01

Opakowania z papieru i tektury

Miejsce magazynowania - plac zakladowy.
Gromadzone czasowo Ww wyznaczonym
miejscu, w rejonie papierni. Gilzy beda
magazynowane w kontenerach.

10.

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

Miejsce  magazynowania —  warsztat
mechaniczny, magazyn odpadéw, plac
zakladowy. Gromadzone w wyznaczonym
miejscu, W magazynie produktu w
kontenerach  lub  pojemnikach  lub
bezposrednio na utwardzonym i szczelnym
podiozu.

11.

150103

Opakowania z drewna (zuzyte palety drewniane)

Miejsce  magazynowania —  warsztat
mechaniczny, magazyn odpadow, plac
zakladowy. Gromadzone w wyznaczonym
miejscu, w magazynie produktu
w kontenerach lub pojemnikach..

12.

150104

Opakowania z metali

Miejsce  magazynowania —  warsztat
mechaniczny, magazyn odpadow.
Gromadzone w wyznaczonym miejscu
w magazynie odpadéw w kontenerach lub
pojemnikach.

13.

150105

Opakowania wielomateriatowe

Miejsce magazynowania - plac zakladowy.
Gromadzone w wyznaczonym miejscu
w kontenerach lub pojemnikach Iub
bezposrednio na utwardzonym i szczelnym
podiozu.

14.

150203

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
wycierania i ubrania ochronne inne niz
wymienione w 150202

Miejsce  magazynowania - magazyn
odpadéw, plac zakladowy. Gromadzone w
wyznaczonym miejscu w Kontenerach lub
pojemnikach.

15.

16 01 03

Zuzyte opony

Miegjsce  magazynowania - magazyn
odpaddw, plac zaktadowy.

Gromadzone w wyznaczonym miejscu
w kontenerach lub pojemnikach.

16.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02
09do 160213

Miejsce magazynowania - pomieszczenie
biurowe, plac zakladowy. Gromadzone
W wyznaczonym miejscu w kontenerach lub
pojemnikach.

17.

16 02 16

Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz
wymienione w 16 02 15

Miejsce magazynowania - pomieszczenie
biurowe, plac zakladowy. Gromadzone
W wyznaczonym miejscu w kontenerach lub
pojemnikach.

18.

16 0509

Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16
0506, 16 05 07 lub 16 05 08

Miejsce magazynowania - Pomieszczenie
biurowe/laboratorium.  Gromadzone i
przechowywane w pomieszczeniu
o utwardzonym, szczelnym podlozu
wyposazonym w wentylacje,
w oryginalnych opakowaniach.

19.

16 06 04

Baterie alkaliczne (z wytaczeniem 16 06 03)

Miejsce  magazynowania - magazyn
odpadéw. Gromadzone w wyznaczonym
miejscu w kontenerach lub pojemnikach.
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Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego,
20.] 170107 odpadov:rych materl.a{()'w f:eram?n‘:znych} ) Miejsce magazynowania -plac zakladowy.
elementow wyposazenia inne niz wymienione W |Gromadzone w wyznaczonym  miejscu
1701 06 w kontenerach lub pojemnikach.
21.| 170202 |Szklo
Miejsce  magazynowania - magazyn
ANy B —— odpadow, plac zakladowy. Gromadzone w
’ W wyznaczonym miejscu w kontenerach lub
pojemnikach.
Miejsce magazynowania - plac zakladowy.
23.] 170405 |Zelazo i stal Zbierane selektywnie, gromadzone w
wyznaczonym kontenerze.
Miejsce magazynowania: plac zaktadowy.
24.| 170407 |Mieszaniny metali (zlom metalowy) Zbjerind selektywnis, gromadzofie
w wyznaczonym kontenerze.
25.| 190801 |Skratki Miejsce magazynowania - plac zaktadowy.
Tymczasowo gromadzone w  rejonie
26.| 190802 |Zawartos¢ piaskownikow budynku technicznego.
Miejsce magazynowania -plac zakladowy.
Gromadzone w wyznaczonym miejscu,
27.| 190805 |Ustabilizowane komunalne osady $ciekowe W reome budynkp techmf:zneg.o
w szczelnym kontenerze i /lub bezposrednio
na utwardzonym, szczelnym podtozu.

Charakterystyka fizyko-chemiczna wytworzonych odpadéw

przektadniowe i smarowe

Lp. Rodzaj odpadu oc{;:?iu Charakterystyka odpadéw
Odpady niebezpieczne
1. | Odpadowe emulsje i roztwory z 12 01 09* | Odpad ciekty bedacy mieszanina wody (95-97%
obroébki metali niezawierajace wody) i koncentratu chtodziwa, mineralnego oleju,
chlorowcow drobnej frakcji metali.
Wiasciwosci: H5 - szkodliwy.
2. | Inne oleje hydrauliczne 13 01 13* | Odpad ciekly bedacy mieszaning olejow bazowych
(destylaty ropy naftowej). Sktada si¢ z weglowodoréow
i ich zwigzkéw z tlenem, azotem lub siarka.
Wiasciwosci: H3-B - tatwopalny,
H4 - drazniacy,
HS - szkodliwy,
H14 - niebezpieczny dla $rodowiska.
3. | Inne oleje silnikowe, 13 02 08* | Odpad ciekly bedacy mieszanina olejéw bazowych

(destylaty ropy naftowej). Sktada sie z weglowodorow
i ich zwiazkéw z tlenem, azotem lub siarka.

Wihasciwoséci: H3-B - tatwopalny,
H4 - drazniacy,

H5 - szkodliwy,

H14 - niebezpieczny dla $rodowiska.
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4. | Inne rozpuszczalniki i mieszaniny |14 06 03* | Odpad ciekty o zréznicowanej barwie, zapachu i
rozpuszczalnikow sktadnikach.

Wiasciwosci: H3-A - wysoce latwopalny,
H4 - drazniacy,

H5 - szkodliwy,,

H14 - niebezpieczny dla srodowiska.

5. | Opakowania zawierajace 15 01 10*| Odpad staly, opakowaniowy, skladajacy si¢ z réznych
pozostato$ci substancji materialéw (tworzyw sztucznych, metali, szkia,
niebezpiecznych lub nimi tekstyliow, wielomateriatlowe), ktéry po procesach
Zanieczyszczone oprozniania i mycia posiada nadal wlasciwosci

niebezpieczne.

Wiasciwosci: H4 - drazniacy,

HS5 - szkodliwy,

H14 - niebezpieczny dla srodowiska,
H15- moga wydzieli¢ inng substancje.

6. | Sorbenty, materiaty filtracyjne 15 02 02* | Tekstylia - materialy tkaninowe skladajace si¢ z
(w tym filtry olejowe nieujete w wiokien naturalnych (bawelna, len, juta, wela i
innych grupach), tkaniny do jedwab) i sztucznych wytwarzanych z polimerow
wycierania (np. szmaty, scierki) i syntetycznych moga by¢ zanieczyszczone gléwnie
ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami ropopochodnymi lub innymi cieczami
substancjami niebezpiecznymi organicznymi.

(np. PCB) Wiasciwosci: HS - szkodliwy,,
H14 - niebezpieczny dla srodowiska.

7. | Filtry olejowe 16 01 07* | Odpad staly, wielomaterialowy, zanieczyszczony
substancjami ropopochodnymi.
Wiasciwodci: HS - szkodliwy,

H14 - niebezpieczny dla srodowiska.

8. | Zuzyte urzadzenia zawierajace 16 02 13* | Odpad staly, skladajacy sie z: lamp fluorescencyjnych,
niebezpieczne elementy inne niz kineskopéw komputerowych zawierajacych w swoim
wymienione w 16 02 09 do skladzie rte¢, koncowki metalowe, szklo i luminofor,
1602 12 tworzywa sztuczne. W kineskopie wystepuje szklo

olowiowe i barowe oraz luminofor.
Wiasciwosci: H6 - toksyczny,
H14 - niebezpieczny dla srodowiska.

9. | Chemikalia laboratoryjne 1 16 05 06* | Odpad ciekly, w sktad ktorego wchodza kwasy i
analityczne (np. odczynniki zasady, gromadzony w opakowaniach z tworzywa
chemiczne) zawierajace substancje sztucznego badz szkla.
niebezpieczne, w tym mieszaniny Wiasciwosci: H3 - fatwopalny,
chergika]i(')w laboratoryjnych i H6 - toksyczny,
analitycznych S~ 5y

H14 - niebezpieczny dla $rodowiska.

10. | Baterie i akumulatory otlowiowe 16 06 01* | Odpad wielomaterialowy (zawierajacy: otow i jego
zwigzki, kwas siarkowy, tworzywa sztuczne, metale
zelazne i niezelazne).

Wiasciwosci: H6 - toksyczny,
H8 - zracy.
Odpady inne niz niebezpieczne
1. | Mechanicznie wydzielone odrzuty | 03 03 07 | Odpad staty o duzej zawartosci wilgoci. Nie zawiera
z przerdbki makulatury i tektury sktadnikéw niebezpiecznych powyzej stezen
granicznych.
Brak wlasciwosci niebezpiecznych H.
2. | Odpady z sortowania papieru i 03 03 08 | Odpad staty, tzw. brak wlasny. Nie zawiera

tektury przeznaczone do
recyklingu

sktadnikow niebezpiecznych powyzej stezen
granicznych.
Brak wiasciwoéci niebezpiecznych H.
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Odpady z widkna, szlamy z
wldkien, wypetniaczy i powlok
pochodzace z mechanicznej
separacji

030310

Odpad staly o duzej zawartosci wody, skladajacy sie
glownie z zdegradowanej celulozy i wypelniaczy
mineralnych. Nie zawiera sktadnikéw
niebezpiecznych powyzej stezen granicznych,

Brak wlasciwosci niebezpiecznych H.

Osady z zakladowej oczyszczalni
$ciekéw inne niz wymienione
w030310

0303 11

Odpad staly o duzej zawarto$ci wody, skiadajacy sie z
zdegradowanej celulozy i wypeiniaczy mineralnych i
nadmiernego osadu czynnego. Nie zawiera
sktadnikdw niebezpiecznych powyzej stezen
granicznych.

Brak wiasciwosci niebezpiecznych H.

Inne niewymienione odpady

03 03 99

Cialo stale, celuloza/papier mozliwe rézne barwy. Nie
zawiera sktadnikow niebezpiecznych powyzej stezen
granicznych.

Brak wlasciwosci niebezpiecznych H.

Odpady tworzyw sztucznych

070213

Cialo state, mozliwe rézne barwy. Nie zawiera
sktadnikow niebezpiecznych powyzej stezen
granicznych.

Brak wilasciwosci niebezpiecznych H.

Odpady z toczenia i pilowania
zelaza oraz jego stopow

120101

Cialo stale. Nie zawiera sktadnikéw niebezpiecznych
powyzej stezen granicznych.
Brak wlasciwosci niebezpiecznych H.

Odpady spawalnicze

120113

Cialo stale, sklada sie z metali oraz zwigzkow
mineralnych. Nie zawiera sktadnikow
niebezpiecznych powyzej stezen granicznych.
Brak wiasciwosci niebezpiecznych H.

Opakowania z papieru i tektury

150101

Papier i tektura, scinki papierowe, opakowaniowa. Nie
zawiera sktadnikéw niebezpiecznych powyzej stezen
granicznych.

Brak wiasciwosci niebezpiecznych H.

10.

Opakowania z tworzyw
sztucznych

150102

Materiaty tekstylne, tworzywa sztuczne — materialy
sktadajace si¢ z polimerdw syntetycznych lub
zmodyfikowanych polimeréw naturalnych oraz
dodatkow modyfikujacych takich jak np. napetniacze
proszkowe lub widkniste, stabilizatory termiczne,
barwniki. Odpad staly niezawierajacy elementow
niebezpiecznych.

Brak wlasciwosci niebezpiecznych H.

11.

Opakowania z drewna

150103

Drewno, nie zawiera skladnikéw niebezpiecznych
powyzej stezen granicznych.
Brak wiasciwosci niebezpiecznych H.

12.

Opakowania z metali

150104

Odpad metalowy (np. stal, aluminium i inne metale),
opakowaniowy. Nie zawiera skiadnikow
niebezpiecznych powyzej stezen granicznych.

Brak wlasciwosci niebezpiecznych H.

13.

Opakowania wielomaterialowe

150105

Odpad wielomateriatowy o zréznicowanym skladzie,
opakowaniowy. Nie zawiera skladnikow
niebezpiecznych powyzej stezen granicznych.

Brak wiasciwosci niebezpiecznych H.

14.

Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione
w 1502 02

1502 03

Materiaty tekstylne — materialy tkaninowe skladajace
sie z wldkien naturalnych (bawehna, len, juta, weha i
jedwab) i sztucznych wytwarzanych z polimeréw
syntetycznych. Odpad staly niezawierajacy elementow
niebezpiecznych H.
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15.

Zuzyte opony

16 01 03

Odpad staty, wielomaterialowy sktadajacy si¢ z gumy
syntetycznej lub naturalnej wzmocnionej kordem i
drutem stalowym. Nie zawiera skladnikow
niebezpiecznych powyzej stezen granicznych.

Brak wiasciwosci niebezpiecznych H.

16.

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do
16 02 13

16 02 14

Odpad staty pochodzenia biurowego. Nie zawiera
skiadnikow niebezpiecznych powyzej stezen
granicznych.

Brak wlasciwosci niebezpiecznych H.

17.

Elementy usunigte ze zuzytych
urzadzen inne niz wymienione
w1602 15

16 02 16

Odpad wielomateriatlowy o zréznicowanym skladzie
(np. szkto, tworzywo sztuczne, resztki materialow
drukujacych). Nie zawiera skladnikow
niebezpiecznych powyzej stezen granicznych.

Brak wlasciwosci niebezpiecznych H.

18.

Zuzyte chemikalia inne niz
wymienione w 16 05 06, 16 05 07
lub 16 05 08

16 0509

Ciecz, zawiesina o zréznicowane]j barwie, zapachu i
sktadnikach. Nie zawiera sklfadnikéw niebezpiecznych
powyzej stezen granicznych.

Brak wlasciwos$ci niebezpiecznych H.

19.

Baterie alkaliczne (z wylaczeniem
16 06 03)

16 06 04

Odpad staly zawierajacy zwigzki zelaza, cynku i
manganu. Niezawierajacy skladnikow
niebezpiecznych powyzej stezen granicznych.
Brak wlasciwosci niebezpiecznych H.

20.

Zmieszane odpady z betonu, gruzu
ceglanego, odpadowych
materiatow ceramicznych

i elementow wyposazenia inne niz
wymienione w 17 01 06

17 01 07

Odpad staly, zawierajacy rézne drobne zmieszane
elementy budowlane, np. beton, cegla, materiaty
ceramiczne, drewno, papa, itp. Nie zawiera
sktadnikow niebezpiecznych powyzej stezen
granicznych.

Brak wiasciwosci niebezpiecznych H.

21,

Szklo

170202

Odpad staly - szkfo okienne i/lub opakowaniowe. Nie
zawiera skladnikdéw niebezpiecznych powyzej stezen
granicznych.

Brak wlasciwosci niebezpiecznych H.

22.

Tworzywa sztuczne

17 02 03

Odpad staty - materialy z tworzywa sztucznego
sktadajace si¢ z polimeréw syntetycznych lub
zmodyfikowanych polimeréw naturalnych oraz
dodatkoéw modyfikujacych takich jak np. napetiacze
proszkowe lub wldkniste, stabilizatory termiczne,
barwniki. Nie zawiera skladnikow niebezpiecznych
powyzej stezen granicznych.

Brak wlasciwosci niebezpiecznych H.

23.

Zelazo i stal

17 04 05

Odpad staly - stopy zelaza z weglem, plastycznie
obrobiony i obrabiany cieplnie, 0 maksymalnej
zawartosci wegla 2,1%. Nie zawiera skladnikow
niebezpiecznych powyzej stezen granicznych.
Brak wlasciwosci niebezpiecznych H.

24.

Mieszaniny metali

17 04 07

Odpad staly, sktadajacy si¢ z mieszaniny metali
kolorowych miedzi, brazu, mosiadzu i aluminium. Nie
zawiera skiadnikow niebezpiecznych powyzej stezen
granicznych.

Brak wlasciwosci niebezpiecznych H.

25.

Skratki

1908 01

Odpad staly o duzej zawartosci wody sktadajacy sig
giownie z nierozwloknionego surowca i oraz tworzyw.
Nie zawiera sktadnikéw niebezpiecznych powyzej
stezen granicznych.

Brak wlasciwosci niebezpiecznych H.
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19 08 02 | Odpad staly, bedacy mieszaning materialu
mineralnego sktadajacego sie z piasku, zwiru,
wykruszonego materiatu budowlanego. Glownym
skfadnikiem odpadu jest krzemionka. Nie zawiera
skfadnikéw niebezpiecznych powyzej stezen
granicznych.

Brak wlasciwosci niebezpiecznych H.

26. | Zawarto$¢ piaskownikow

19 08 05 | Odpad staly - nadmierny osad czynny o wysokiej
zawartosci wody. Nie zawiera sktadnikow
niebezpiecznych powyzej stezen granicznych.

Brak wlasciwosci niebezpiecznych H.

27. | Ustabilizowane komunalne osady
Sciekowe

7. Zezwalam na prowadzenie dzialalno$ci w zakresie przetwarzania odpadoéw zgodnie z
warunkami wynikajacymi z art. 43 ust. 2 ustawy o odpadach.

7.1. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia i powstajacych
w wyniku przetwarzania w okresie roku

Ilo$¢ odpadéw poddawanych
procesowi przetwarzania
15 Kod Nazwa odpadu Rodzaj procesu [Mg/rok]*
" | odpadu przetwarzania
wlasne od podmiotéw
zewnetrznych
Mechanicznie wydzielone
il 03 0307 | odrzuty z przerdbki 14300 230 000
makulatury
Odpady z sortowania papieru R3-recykling lub
7 030308 | itektury przeznaczone do odzysk substancji 6400 240 000
recyklingu organicznych,
Inne niewymienione odpady ktére nie s3
3, 030399 | (odpady gotowego produktu stosowane jako 4300 241 430
(makulatura) po barwieniu) rozpuszczalniki
Opakowania z papieru i (w tym
4. L tektury kompostowanie i 30 244270
1501 06 Zmieszane odpady inne biologiczne
3 opakowaniowe procesy 0 244 290
g 191201 | Papier i tektura przeksztalcania) 0 244 290
o 200101 | Papier i tektura 2 244 270

* ilos¢ kazdego rodzaju odpadu moze wynies¢ 245 000 Mg/rok, lecz wszystkich razem nie wiecej niz 245 000 Mg/rok.

W wyniku prowadzenia proceséw przetwarzania odpadoéw, bedg wytwarzane odpady
poprocesowe o nastepujacych kodach: 03 03 07, 03 03 08, 03 03 10, 03 03 11, 03 03 99, 19
08 01, 19 08 05. W pkt 6 okreslono ilo$¢ wytwarzanych odpadoéw oraz miejsce i sposob ich
magazynowania.

7.2. Miejsce i dopuszczona metoda lub metody przetwarzania odpadéw,
ze wskazaniem procesu przetwarzania, zgodnie z zalacznikiem nr 1 i 2 do ustawy
o odpadach, oraz opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej

instalacji lub urzadzenia.
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Miejscem przetwarzania odpadow jest Schumacher Packaging Zaklad Grudziadz Sp. z o.o0.
zlokalizowany przy ul. Parkowej 56 w Grudzigdzu. Zaklad nalezy do wytworni branzy
papierniczej. Jego asortyment produkcji to dwa rodzaje papieru jedno - lub dwuwarstwowego.
Wytworzone papiery przeznaczone sg do produkcji tektury falistej - na jej warstwy skladowe
(fluting i testliner). Produkcja papieréw prowadzona jest w instalacji w maszynie papiericzej
skladajgcej si¢ z sekcji sitowej (dwusitowa sekcja formowania wstegi zaopatrzona w odrebne
wlewy cisnieniowe), sekcji prasowej wyposazonej w zespdl pras odwadniajacych, sekcji
suszacej z zespolem cylindrow suszacych, prasy zaklejajacej i sekcji dosuszajgcej wstege.
Masa papiernicza na potrzeby maszyny przygotowywana jest w dwoch odrebnych liniach.
Linie te wyposazono w rozwiokniacze wirowe (hydropulpery), sortowniki, kadzie masowe.
W liniach tych nastgpuje rozwldknienie surowca i jego oczyszczenie. Na potrzeby
przygotowania makulaturowej masy papierniczej oraz formowania papieru instalacja
wykorzystuje wody obiegowe. Wody te niemal w catosci krgzg w obiegu wodno-masowym,
tylko ich niewielka czg$¢ odprowadzana jest do mechaniczno-biologicznej oczyszczalni
scickow. Eksploatacja urzadzen do produkcji papieru wymaga stosowania wody $wiezej.
Pewne jej ilosci podawane sg na natryski myjace odziez maszynowsa, do uszczelniania pomp,
do uktadéw chlodzacych i smarujacych. Wody te po wykorzystaniu trafiajg do obiegu
wodno-masowego.

Zaktad do odzysku wiokna, zawartego w makulaturze, stosuje metode R3 - recykling lub
odzysk substancji organicznych, ktére nie sg traktowane jako rozpuszczalniki. Laczna
maksymalna ilos¢ odpadow przewidzianych do odzysku w procesie R3, w przedmiotowej

instalacji, jest limitowana jej wydajnoscia i wynosi 245 000 Mg/rok.

7.3. Miejsce i spos6b magazynowania odpadow oraz rodzaj magazynowanych odpadéw
przewidzianych do przetwarzania.

Odpady przeznaczone do recyklingu (03 03 07; 03 03 08; 03 03 99; 15 01 01; 15 01 06; 19 12
01; 20 01 01) sa magazynowane na placu makulaturowym zlokalizowanym na dzialce
nr 21/526 znajdujacej si¢ na terenie Schumacher Packaging Zaktad Grudzigdz Sp. z 0.0. Plac
makulaturowy posiada utwardzong i skanalizowang nawierzchnie. Zostal zabezpieczony
ogrodzeniem w formie muru wykonanego z bloczkéw betonowych oraz z siatki stalowej,
zapobiegajacym przenoszeniu surowca przez podmuchy wiatru. Kanalizacja $ciekowa zbiera
zanieczyszczone wody opadowe i roztopowe 1 odprowadza je do strumienia

Sciekow technologicznych.
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8. Transport odpadéw

8.1. Ustalam rodzaje odpadoéw przewidzianych do transportu:

Kod
Lp. Rodzaj odpadu
odpadu

Odpady inne niz niebezpieczne

03 03 07 | Mechanicznie wydzielone odrzuty z przerdbki makulatury i tektury

03 03 08 | Odpady z sortowania papieru i tektury przeznaczone do recyklingu

Osady z zakifadowych oczyszczalni sciekéw inne niz wymienione w
0303 10

03 03 99 | Inne niewymienione odpady

030311

1501 01 | Opakowania z papieru i tektury

1501 06 | Zmieszane odpady opakowaniowe

19 08 05 | Ustabilizowane komunalne osady sciekowe

19 12 01 | Papier i tektura
2001 01 | Papieri tektura

Ol | ||| W |-

8.2. Dzialalnos¢ w zakresie transportu odpadéw prowadzona bedzie przez Spolke
Schumacher Packaging Zaklad Grudzigdz Sp. z o.0., ul. Parkowa 56 w Grudzigdzu
na terenie catego kraju.

8.3. Transport odpadow odbywa¢ si¢ bedzie przy pomocy odpowiednich srodkow
transportowych 1 zatladunkowych, przystosowanych do przewozu i sprawnego roztadunku
przedmiotowych odpadéw, w sposéb bezpieczny dla $rodowiska i1 zdrowia ludzi,
z zachowaniem obowiazujacych w tym zakresie przepisow. Odpady beda transportowane
samochodami cigzarowymi, przystosowanymi do przewozu poszczegdlnych rodzajow
odpadéw. W trakcie transportu odpady beda zabezpieczone przed przemieszczaniem
i przesuwaniem. Transport odpadéw bedzie prowadzony przez uprawnione osoby.
Do ftransportu odpadéw beda wykorzystywane samochody m.in. marki Mercedes.

Transport odpadow prowadzony bedzie zgodnie z obowiazujgcymi w tym zakresie
przepisami, w tym ustawy z dnia 20 czerwca 1997 r. — Prawo o ruchu drogowym

(Dz. U. z2012r. poz. 1137 ze zm.).

V. ZAPOBIEGANIE ODDZIALYWANIU TRANSGRANICZNEMU
Ze wzgledu na lokalizacje instalacji IPPC tj. maszyny papierniczej przy ulicy Parkowej 56
w Grudzigdzu, wielkos¢ instalacji i parametry emisji, jej eksploatacja w zadnych warunkach

nie wywoluje transgranicznego przemieszczania si¢ zanieczyszczen w srodowisku.
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VI.  MONITOROWANIE SRODOWISKA, ZAKRES MONITORINGU 1
KONTROLA EKSPLOATACJI INSTALACJI

a. Monitoring ilo$ci ujmowanej wody

Ilo$¢ pobranej wody nalezy kontrolowac i rejestrowaé w oparciu o odczyt wodomierza.

b. Monitoring $ciekéw

Ilos¢ 1 jako$¢ odprowadzanych $ciekow nalezy kontrolowaé zgodnie z posiadanym
pozwoleniem wodnoprawnym.

¢. Monitoring emisji do powietrza

Nie dotyczy.

d. Monitoring halasu

Okresowe pomiary halasu w $rodowisku nalezy wykonywaé zgodnie czgstotliwosciag
okreslona w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziemika 2014 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci
pobieranej] wody (Dz. U. z 2014 r,, poz. 1542), raz na dwa lata w punkcie pomiarowym

T1iT2.

Punkt pomiarowy Proponowane poziomy halasu
Rodzaj terenu w sasiedztwie zakladu
Laen [dB] Laean [dB]
T1
Zabudowa mieszkaniowa wielorodzinna szer.53°27°46,8” 55 45
i zamieszkania zbiorowego d1.18°47°17,0”
T2
. szer.53°28°06,8”
Tereny rekreacyjno-wypoczynkowe d41.18°46°34,7” 55 45

Wyniki pomiaréw hatasu w $rodowisku pochodzacego od instalacji nalezy przedklada¢
Marszatkowi Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu oraz Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy w formach i ukladach okreslonych dla
pomiarow okresowych — w terminie 30 dni od daty zakonczenia pomiarow.

Pomiary hatasu nalezy réwniez przeprowadza¢ po kazdorazowe] zmianie stosowanych
urzadzen lub ich lokalizacji zgodnie z art. 147 ust. 4 i ust. 5 Pos.

e. Monitoring odpadow

Monitoring w zakresie gospodarki odpadami powinien obejmowaé w szczegdlnosci
prowadzenie ilosciowej i jakosciowej ewidencji odpadéw za pomoca kart ewidencji odpadow
i kart przekazania odpadow, zgodnie z przepisami o odpadach. Na podstawie ewidencji

odpadow nalezy sporzadzi¢ i przekaza¢ roczne sprawozdanie o wytworzonych odpadach
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i gospodarowaniu odpadami Marszatkowi Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminie
do dnia 15 marca za poprzedni rok kalendarzowy.

f. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow i energii

Nalezy prowadzi¢ rejestry zuzycia surowcodw, wody swiezej, zrzucanych $ciekéw oraz
wielkosci produkcji papieru. Ocene efektywnosci wykorzystania zasobéw dokonywaé na
podstawie obliczania wskaznikdw zuzycia zasobow w odniesieniu do 1 tony
wyprodukowanego papieru. Ocen¢ wykonywac raz w roku.

Prowadzi¢ kontrole energii cieplnej (pary technologicznej) i elektrycznej wytwarzanej
i zuzywanej na potrzeby produkcyjne i technologiczne. Oceng efektywnosci wykorzystania
energii dokonywa¢ na podstawie obliczania wskaznikow zuzycia energii cieplnej
i elektrycznej w odniesieniu do 1 tony wyprodukowanego papieru. Ocene wykonywacé raz
w roku.

g. Monitoring jakoS$ci gleb

Monitorowanie parametrow jakosci gleb prowadzone bedzie w 10 punktach pomiarowo-
kontrolnych zlokalizowanych na terenie Schumacher Packaging Zaktad Grudziadz Sp. z o.0..

zgodnie z raportem poczatkowym.

Lokalizacja punktéw poboru gleby

Numer préby Wspélrzedne otworow
Y X
Otwor nr 1 53°28°00,9” 18°46°53,9”
Otwor nr 2 53°28°03,6” 18°46°44,0”
Otwor nr 3 53°28°04,9” 18°46°50,9”
Otwor nr 4 53°28°04,17 18°46°56.,4”
Otwor nr 5 53°28°05,7” 18°46°50,8™
Otwor nr 6 53°28°10,7 18°47°00,2”
Otwér nr 7 53°28°06,8” 18°46°53,5”
Otwor nr 8 53°28°08,6™ 18°46°51,9”
Otwoér nr 9 53°28°08,2” 18°46°56.8”
Otwor nr 10 53°28°06,4” 18°46°48.,6”

W wyznaczonych punktach analizowane beda nastepujace wskazniki, dla ktérych jest

okreslona linia stanu poczatkowego.

40



Lp. Parametr Jednostka Wartosé bazowa

0-2 m 2-3m
1. Sucha masa mg/kg 96,4 96.3
2. Azot azotynowy mg/kg 1,14 0,71
3 Azot azotanowy mg/kg 9,36 9,64
4, Azot amonowy mg/kg 1,0 3,63
3. Azot organiczny mg/kg <1 <]
6. Kadm mg/kg 0,25 0,25
7 Miedz mg/kg 30 2,65
8. Nikiel mg/kg 9,33 25
9. Glin mg/kg 2137 1302
10. | Otow mg/kg 8,15 3,02
11. | Cynk mg/kg 14,4 9,01
12. | Rtgé mg/kg 0,021 0,008
13. | Arsen mg/kg <5 <5
14. | Chrom mg/kg 15,3 4,21
15. | Mangan mg/kg 106 63.9
16. | Cyna mg/kg <5 <5
17. | Wapn mg/kg 1,49 0,83
18. | Magnez mg/kg 0,083 0,072
19. | Sad mg/kg 0,38 0,38
20. | Zelazo mg/kg 3730 2339
21. | Wanad mg/kg 5,74 S
22. | Fosfor ogblny mg/kg 0,022 0,018
23. | Cyjanki zwigzane mg/kg <0,5 <0,5
24. | Cyjanki wolne mg/kg 2,82 1.46
25. | Krzem mg/kg 435 241
26. | Siarka mg/kg 460 530
27. | Tytan mg/kg 196 112
28. | Benzen mg/kg <0,02 <0,02
29. | Toluen mg/kg <0,02 <0,02
30. | Etylobenzen mg/kg <0,02 <0,02
31. | Ksylen (suma izomerow) mg/kg <0,06 <0,06
32. | Styren mg/kg <0,02 <0,02
33. | Weglowodory aromatyczne mg/kg <0,14 <0,14
34, | Naftalen mg/kg <0,01 <0,01
35. | Chlorofenole (suma) mg/kg <0,024 <0,024
36. | Fluor mg/kg 550 300
37. | Sum benzyn (weglowodory C6- mg/kg <0,17 <0,17

C12)
38. | Olej mineralny (weglowodory C12- mg/kg <20 <20
C35)

39 | PCBs (polichlorowane bifenyle) mg/kg <0,014 <0,014

Badania gruntu nalezy wykonywac¢ raz na 10 lat. Prowadzacy instalacje przekazuje wyniki
badann lub pomiaréw =z uwzglednieniem wspoirzednych geograficznych punktow
pomiarowych, organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia w terminie miesigca

od dnia ich wykonania, zgodnie z art. 217a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony

srodowiska.

h. Monitorowanie jakosci wod podziemnych

Przy przeprowadzaniu kolejnych badan zobowiazuje prowadzacego instalacje do wykonania
minimum dwoéch piezometrow do monitorowania parametréw jakosci wod podziemnych

zlokalizowanych na terenie Schumacher Packaging Zaktad Grudziadz Sp. z 0. o.
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Badania wod gruntowych nalezy wykonywac raz na 5 lat w zakresie:

- przewodnosci elektrolitycznej wody,

- metali: chrom, kadm, otow,

- sumy weglowodoréw C6-C12 - skladnikéw frakcji benzyn

- sumy weglowodoréw C12-C35 - sktadnikow frakeji oleju,

- weglowodorow aromatycznych: benzen, etylobenzen, toluen, ksyleny, styren,

- wielopierscieniowych weglowodoréw aromatycznych: naftalen, antracen, chryzen,
benzo(a)antracen, dibenzo(a,h)antracen, benzo(a)piren, benzo(b)fluoranten,
benzo(k)fluoranten, benzo(ghi)perylen, indeno(1,2,3-c,d)piren,

- weglowodoréw chlorowanych: alifatyczne chlorowane, dichlooeten, trichloroeten,
tetrachloroeten, chlorobenzeny pojedyncze, chlorofenole pojedyncze, chloronaftalen,
PCB.

Prowadzacy instalacje przekazuje wyniki badan lub pomiaréw w formie sprawozdania,

z uwzglednieniem wspdirzednych geograficznych piezometrow, organowi wilasciwemu

do wydania pozwolenia w terminie miesigca od dnia ich wykonania, zgodnie z art. 217a

ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony §rodowiska.

i. Monitoring zapewniajacy ochrong gleby, ziemi i wéd gruntowych.

Nalezy sporzadzié¢, prowadzi¢ i biezaco aktualizowac rejestr substancji powodujgcych ryzyko,

o jakich mowa w art. 3 pkt 37 a ustawy — Prawo ochrony srodowiska, wytwarzanych,

wykorzystywanych lub transportowanych w zwigzku z eksploatacjg instalacji.

Nalezy prowadzi¢, w terminach okreslonych dla przegladow okresowych obiektow

budowlanych, oceng¢ stanu technicznego urzadzen zabezpieczajgcych glebe, ziemie i wody

gruntowe przed zanieczyszczeniem.

j- Zakres, sposéb i termin przekazywania corocznej informacji pozwalajacej

na przeprowadzenie oceny zgodno$ci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu

Na prowadzacego instalacj¢ naklada sie¢ obowiagzek, przedkladania na pismie, organowi

wydajagcemu decyzj¢ oraz organowi kontrolnemu (Wojewddzki Inspektor Ochrony

Srodowiska), corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci

z warunkami okreslonymi w pozwoleniu na podstawie: rejestru substancji powodujgcych

ryzyko, o ktorych mowa w art. 3 pkt 37 ustawy - Prawo ochrony srodowiska, wytwarzanych,

wykorzystywanych lub transportowanych w zwigzku z eksploatacja instalacji; jakosci i ilosci
odprowadzanych $ciekow, ilosci wytwarzanych odpadow. zuzycia wody, zuzycia energii

elektrycznej 1 cieplnej, wielkos¢ produkeji, ilos¢ zuzycia surowcow materiatow i paliw,

42



w terminie do 31 stycznia po uplywie kazdego roku kalendarzowego.

VII. EKSPLOATACJA INSTALACJI W WARUNKACH ODBIEGAJACYCH OD
NORMALNYCH ORAZ MOZLIWE WARIANTY FUNKCJONOWANIA
INSTALACJI I URZADZEN

a. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

W warunkach pracy okreslanych jako odbiegajace od normalnych nalezy spodziewaé sie
pogorszenia parametrow pracy calej instalacji badz jej czesci. Jako warunki pracy odbiegajace
od normalnych, w przypadku Papierni, nalezy rozumie¢ okres przejsciowy, w ktorym
nastepuje uruchamianie catej instalacji bgdz jej czesci po postoju wywolanym awarig jej
elementu lub postojem konserwacyjno-remontowym. Warunkami  odbiegajacymi
od normalnych begdzie réwniez okres rozruchu instalacji, w ktérym nastepowato bedzie
dochodzenie instalacji do nominalnej dobowej zdolnosci produkcyjnej. W przypadku
maszyny papierniczej za warunki pracy odbiegajgce od normalnych nalezy przyjaé:

- zatrzymanie,

- uruchamianie,

- mycie maszyny i/lub urzadzen wchodzacych w sklad ciggéw przygotowania masy.

W zaleznosci od wykonywanych operacji pogarszajg si¢ chwilowe wskazniki zuzycia
surowcow, wody i/lub energii. Mycie maszyny spowoduje: zwigkszony pobor wody swiezej
zwigkszony zrzut Sciekow i zawiesin. W czasie rozruchu zwigkszy sie ilo$¢ zuzytej energii,
stan ten trwa do czasu osiagni¢cia wlasciwych parametrow produkcji. Sytuacje takie nalezy
jednak traktowa¢ jako wynikajace z technologii produkcji oraz uzasadnione dla utrzymania
instalacji w sprawnosci ruchowej. Ponadnormatywne zuzycie surowcéw i energii w trzech
wyze] wymienionych przypadkach jest uwzgledniane w wartosciach wskaznikoéw globalnych
charakteryzujacych ich wykorzystanie i przypadajacych na jednostke wytworzonego
produktu. Wymienione wyzej warunki odbiegajgce od normalnych sa traktowane jako
standardowe i technologicznie uzasadnione we wszystkich instalacjach produkujgcych papier,
tekture oraz mas¢ wioknista. Pierwsze uruchomienie instalacji do produkcji papieru bedzie
wigzalo si¢ z produkcja papieru przy zwigkszonym zuzyciu surowcow i energii oraz wigkszej
ilosci odprowadzanych sciekow i ladunkow zanieczyszczen. Szacuje sie, ze stan dochodzenia
do optymalnych warunkéw pracy zapewniajacych wilasciwa jako$¢ papieru wyniesie
do 3 miesiecy.

Wyzsze wskazniki pracy instalacji b¢da wynikaty z ponizszych przestanek:

e produkowany papier w pierwszym etapie rozruchu moze nie spelnia¢ wymagan
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jakosciowych, bedzie to wynikiem: niejednorodnosci gramatury i grubosci na
szeroko$ci wstegi oraz zwiekszonej ilosci zanieczyszczen przenoszonych w masie
papierniczej,

e w trakcie produkcji beda wystepowaly czgste zrywy wstegi papieru zarOwno w czasie
mokrej MP jak i suszacej. wynikajace z wystepowania roznic predkosci pomiedzy
poszezegdlnymi sekcjami MP,

e predkos¢ maszyny bedzie znacznie nizsza od predkosci zapewniajacej jej wlasciwa
wydajnosc,

e zrywy wstegi spowoduja zwigkszenie zuzycia: wody S$wieze] wykorzystywanej
w myciu odziezy maszynowej, energii elektrycznej napedzajacej urzadzenia i cieplne;j
wykorzystywanej w suszeniu papieru,

e niestabilna praca maszyny wplynie z kolei na ilos¢ odprowadzanych sciekow
technologicznych oraz wielkosci ladunkéw zanieczyszczenn odprowadzanych
do kanalizacji miejskiej, w pierwszym okresie uruchomienia nie bedzie
wykorzystywana woda z tzw. Il obiegu (zawracana poprzez oczyszczalnie
zakladowsg), w trakcie regulacji biegu maszyny bedzie wykorzystywana wylgcznie
woda swieza.

Prawidlowe funkcjonowanie instalacji wymaga jej zatrzymania w celu dokonania przegladéw
1 napraw. Postdj instalacji jest dzialaniem z géry zaplanowanym oraz przygotowanym, ma
ono miejsce 1 raz w roku i trwa ponad 60 dni. Zwiazany jest z corocznym przegladem
instalacji oraz awarig podstacji transformatorowej. Planowany post6j wiaze si¢ zazwyczaj
z koniecznoscig oprdznienia niektorych zbiornikow wdd obrotowych. Koniecznosé ich
oproznienia wymuszana jest zwykle zakresem przegladu i/lub naprawy oraz czasem trwania
postoju, ktory wynika z zakresu prowadzonych prac. Zrzut zawartosci tych zbiornikoéw
odbywa si¢ w sposob systematyczny do zakladowych urzadzen oczyszczajacych i dalej,
po podczyszczeniu, do kanalizacji miejskiej. Zrzut prowadzony jest w sposob niezaklocajacy
pracy urzadzen zakladowej mechaniczno-biologicznej oczyszczalni sciekow oraz
oczyszczalni miejskiej.

Warunkiem odbiegajacym od normalnych jest rowniez halas emitowany okresowo z wylotu
upustu pary. Wylot upustu pary zostal zamontowany na $cianie hali od strony poludniowo
wschodniej, wylot ten zostal zapatrzony w ttumik hatasu. Podczas normalnej pracy maszyny
papiernicze] przez upust ten nie jest odprowadzany nadmiar pary technologicznej, nie

wystepuje  wigc oddzialywania akustyczne na otocznie. Oddzialywanie takie jest
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obserwowane podczas zrywu wstegi papieru na maszynie papierniczej, podczas ktorej
z ukfadu musi zosta¢ odprowadzany nadmiar pary technologicznej. Z obserwacji wynika,
ze sytuacja taka wystepuje srednio 2 razy na dobe przy czasie trwania do 3 min na dobe.
Oszacowany czas trwania emisji halasu wynosi max 0,4% czasu pracy instalacji, tj. okolo 34
godzin na rok. Poziom A mocy akustycznej zrodla LWA wynosi 122 dB, poziom
rownowazny LWAeq = 103 dB.

b. Warianty funkcjonowania instalacji i urzadzen

Instalacja zostala zaprojektowana i wybudowana z przeznaczeniem do produkcji papieru.
Gléwnym surowcem do jego produkcji sg widkna wtorne pochodzace z makulatury. Maszyna
papiernicza jak i ciggi rozwlokniajace i oczyszczajgce mase wioknista sa dostosowane
do przygotowania masy papiemicze] z surowca wtomego - makulatury. Papiernia moze
rowniez wytwarza¢ papiery z wlokien pierwotnych - mas celulozowych bielonych
lub niebielonych, wytwarzanych w innym miejscu. Podstawowym asortymentem
produkowanego papieru sg jedno- lub dwuwarstwowe fluting’i 1 testliner’y, papiery
przeznaczone do przerobu na tekture falista. Projektujac instalacj¢ przewidziano mozliwos¢
zastgpienia jednej z warstw makulaturowych, papieru dwuwarstwowego, warstwa z czystej
celulozy bielonej lub niebielonej (tzw. wldkno pierwotne). W przypadku produkcji
testtestliner’ow z warstwa pokrycia z czystej celulozy, zmianie ulega sposob przygotowania
masy papierniczej pokrycia. Masa papiernicza pokrycia zostaje przygotowana w ciagu
przygotowujacym - linia rozwlokniajaca nr 2. W linii tej nastgpuje rozwldknienie arkuszy
celulozy, ujednorodnienie masy oraz nadanie wiéknom celulozy pozadanych wlasciwosci
papierotwérczych. Zmiana rodzaju produkowanego papieru nie wplywa negatywnie ani na
proces wytworczy ani nie obcigza dodatkowo srodowiska, w tym przypadku moze nastapié
zmniejszenie ilosci wytwarzanych odpadow. Zmiana rodzaju produkowanego papieru nie
wymaga zatrzymania instalacji, moze zosta¢ wykonana w sposob ptynny, w trakcie jej ruchu.
Mozliwo$¢ funkcjonowania instalacji w réznych rezimach pracy zwigzana jest ze zmiennym

obcigzeniem lub wielkoscia produkcji (np. ze wzgledu na spadek zapotrzebowania

rynkowego).

VIII. AWARIE PRZEMYSLOWE
Schumacher Packaging Zaklad Grudziadz Sp. z o. o. nie zalicza si¢ do zakladow
o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej. Spotka nie

posiada obowiazku opracowania raportu o bezpieczenstwie instalacji ani programu
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zapobiegania awariom. Potencjalne negatywne oddzialywanie na srodowisko w wyniku
awarii przemystowej obejmuje:

- zanieczyszczenie gruntu w wyniku wycieku lub rozlania substancji chemicznych,

- emisj¢ substancji do powietrza w wyniku pozaru.

Spotka nie magazynuje duzych ilosci substancji niebezpiecznych na terenie zaktadu.

IX. WARUNKI WERYFIKACJI I ZMIAN TRESCI POZWOLENIA
1. Pozwolenia zintegrowanego udziela si¢ na czas nieoznaczony.
2. Czestotliwos¢ analizy wydanego pozwolenia

Analiz¢ wydanego pozwolenia przeprowadzi¢ w piatym roku jego obowiagzywania.

UZASADNIENIE

Whnioskodawca — Schumacher Packaging Zaklad Grudzigdz Sp. z o. 0., ul. Parkowa
56 w Grudziadzu, w pismie z dnia 4 listopada 2016 r. przedlozyl wniosek o wydanie tekstu
jednolitego pozwolenia zintegrowanego — decyzji Prezydenta Grudziadza z dnia 14 kwietnia
2008 roku, znak: GK.7642-1/08 ze zm. w zwiazku z eksploatacjg instalacji do produkcji
papieru lub tektury o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton na dobg.
Pismem z dnia 18 listopada 2016 r., znak: SG-I-W.7222.1.20.2016.AJ zawiadomiono strong,
ze wydanie pozwolenia zintegrowanego w celu ujednolicenia tekstu obowiazujacego
pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzanych do tego pozwolenia od
dnia jego wydania, nastapi po zakonczeniu postegpowania znak: SG-1-W.7222.1.18.2016.AJ.
Decyzja z dnia 29 grudnia 2016 r., znak: SG-1-W.7222.1.18.2016.AJ stala sie ostateczna z
dniem 24 stycznia 2017 r.
Pozwolenie zintegrowane wydane przez Prezydenta Grudziadza z dnia 14 kwietnia 2008 r.
zostato zmienione decyzjami z dnia:

e 17 grudnia 2009 r., znak: SG.1.ed.7624/6/09 — przedmiotem zmiany bylo zwigkszenie
wydajnosci instalacji do produkcji papieru z 184 Mg papieru na dobe do 350 Mg
papieru na dobe. Z uwagi na znaczne zwigkszenie produkcji, zmiany dotyczyty ilosci
przerabianej makulatury, ilosci wytwarzanych odpadow, ilosci zuzywanej
technologicznej wody oraz ilosci odprowadzanych $ciekéw. Zmiana decyzji zostata
zakwalifikowana jako ,istotna zmiana w instalacji” w rozumieniu ustawy Prawo

ochrony srodowiska,
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e 16 kwietnia 2010 r., znak: $SG.I.mc.7624/10/10 — zmiana decyzji dotyczyta gospodarki

odpadami. Dodano do katalogu odpadéw odpad inny niz niebezpieczny o kodzie
03 03 07 — mechanicznie wydzielone odrzuty z przerébki makulatury i tektury
przewidzianego do odzysku. Zmiana nie powodowala zwiekszenia negatywnego
oddziatywania na srodowisko, w zwiazku z powyzszym nie zakwalifikowano jej, jako
istotna zmiana w rozumieniu ustawy Prawo ochrony srodowiska.

e 28 grudnia 2011 r., znak: SG-IV.mc.7222.12.2011 — przedmiotem zmiany byla nazwa
zakladu z Polpak-Papier na Schumacher Packaging Zaktad Grudziadz Sp. z 0.0., oraz
zmiany wynikajace z rozbudowy mechanicznej oczyszczalni o czesé biologiczna.
Konsekwencja tego byta zmiana decyzji obejmujaca swym zakresem Zzmiang sposobu
oczyszczania sciekéw, zmiang ilodci zuzywanej wody i zrzucanych $ciekéw, zmiang
rodzajow i ilosci wytwarzanych odpadéw. Zmiana decyzji zostala zakwalifikowana
jako ,.istotna zmiana w instalacji” w rozumieniu ustawy Prawo ochrony srodowiska,

e 30 listopada 2015 r., znak: $G-IV.7222.80.2014.AJ — zgodnie z art. 28 ust. 2 pkt 112
ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. 0 zmianie ustawy - Prawo ochrony $rodowiska oraz
niektorych innych ustaw (Dz. U. 2014, poz. 1101), w odniesieniu do pozwolen
zintegrowanych wydanych dla instalacji, ktére byly eksploatowane w dniu
5 wrzesnia 2014 r. oraz po tym dniu nadal byly objete obowiazkiem uzyskania
pozwolenia zintegrowanego - organ wlasciwy do ich wydania zmienit z urzedu
udzielone pozwolenie zintegrowane, w zakresie czasu, na jaki zostalo wydane,
dostosowujac termin obowiazywania pozwolenia do nowego brzmienia art. 188 ust.
1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. 2016, poz.
672 ze zm.) nadanego ww. nowela z dnia 11 lipca 2014 r. Stosownie do tresci art.188
ust.] ustawy — Prawo ochrony s$rodowiska, w brzmieniu obowigzujacym od
5 wrzesnia 2014 r., pozwolenie zintegrowane zostalo wydane na czas nieoznaczony.
Rowniez dostosowano decyzje do wymagan wynikajacych z przepiséw art. 211 ust. 5
1ust. 6 pkt3 i 12 ustawy — Prawo ochrony $rodowiska, w brzmieniu nadanym ww.
nowelg z dnia 11 lipca 2014 r.

e 29 grudnia 2016 r., znak: SG-I-W.7222.1.18.2016.A] — zmiana pozwolenia
zintegrowanego zwigzana byla ze zwigkszeniem zdolnosci produkcyjnej maszyny
papiernicze] z 350 Mg papieru/d do 500 Mg papieru/d, zwiekszeniem ilosci
wytwarzanych i przetwarzanych odpadow oraz zmiang rodzajéw odpadéw

przeznaczonych do transportu. W zmienionej decyzji uwzgledniono réwniez
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wymagania okreslone w konkluzjach BAT. Zgodnie z pismem z dnia 26 stycznia 2016
r. znak: SG-1-W.7222.22.2015.AJ na podstawie art. 215 ust. 4 pkt 2 ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.)
wezwano prowadzacego instalacje IPPC do wystgpienia z wnioskiem o zmiane
warunkéw pozwolenia zintegrowanego w terminie roku, jednoczesnie informujac
o koniecznosci do stosowania instalacji w terminie do 26 wrze$nia 2018 r.
do wymagan okreslonych w decyzji wykonawczej Komisji z dnia 26 wrzesnia 2014 r.
ustanawiajgce] konkluzje dotyczace najlepszych dostgepnych technik zgodnie
z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/EU
w odniesieniu do produkcji masy wioknistej, papieru i tektury. Wnioskodawca
dostosowal si¢ do wezwania. Na podstawie informacji zawartych w dokumentacji
stwierdzono, ze instalacja bedaca przedmiotem wniosku spelniala wymagania
najlepszych dostgpnych technik. Zmiana decyzji zostala zakwalifikowana jako
»istotna zmiana w instalacji” w rozumieniu ustawy Prawo ochrony srodowiska,
Na podstawie art. 217 ust. 1 cytowanej powyzej ustawy Prawo ochrony srodowiska, organ
wlasciwy do wydania pozwolenia zintegrowanego moze, na wniosek prowadzacego
instalacje, wyda¢ nowe pozwolenie zintegrowane w celu ujednolicenia tekstu obowiazujgcego
pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia
od dnia jego wydania. W ramach postgpowania w sprawie wydania tekstu jednolitego
pozwolenia zintegrowanego wlasciwy organ dokonuje ujednolicenia tekstu pozwolenia oraz
stwierdza wygasnigcie dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego (art. 217 ust. 2 ustawy
Prawo ochrony s$rodowiska). Konstrukcja przywolanych przepisow nie pozwala
na wprowadzenie do tresci pozwolenia zintegrowanego zmian, instytucja ujednolicenia
pozwolenia ma bowiem wylacznie charakter porzadkowy. Forma pozwolen zintegrowanych,
z dodatkowymi decyzjami zmieniajgcymi, moze utrudnia¢ prawidlowe korzystanie
ze srodowiska oraz kontrolg przestrzegania zapisow pozwolenia. Tak wiec wprowadzajgc
nieoznaczony termin obowigzywania pozwolen zintegrowanych, ustawodawca umozliwil
prowadzacemu instalacje skorzystanie 2z mechanizmu zapewniajacego czytelnosé
1 przejrzystos¢ wydanych decyzji administracyjnych. Nalezy podkresli¢, iz w przypadku
wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego, nie zapewnia sie udziatu
spoleczenstwa na zasadach okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostgpnianiu informacji o srodowisku i1 jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie

$rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na s$rodowisko. Nie jest takze wymagane
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whniesienie przez prowadzacego instalacje oplaty rejestracyjnej. Decyzja w tej sprawie
wydawana jest w oparciu o ogolne przepisy procedury (Kodeksu postgpowania

administracyjnego) oraz art. 217 ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Ministra Srodowiska, za pos$rednictwem
Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego, w-terminie 14 dni od daty jej dorgczenia.

Otrzymuja:

@ Schumacher Packaging Zaktad Grudziadz,
ul. Parkowa 56,
86-300 Grudzigdz

2,3,4,5 aa

Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Srodowiska, — wersja elektroniczna
ul. Wawelska 52/54,
00-922 Warszawa
2. Wojewdodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy —wersja elektroniczna
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz
3. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Gdansku — wersja elektroniczna
ul. Fr. Rogaczewskiego 9/19,
80-804 Gdansk

Za wydanie niniejszej decy=ji uiszczono optatg skarbowg w wysckosci 10 =l (d=iesigé =lotych 00/100)- wplata na konto Urzedu Miasta w
Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799 — wysokos¢é okreslona w czg$ei | pkt 53 zalgeznika  do  ustawy
= dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2016 r. poz. 1827).
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