7Marszalek Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego

Torun, M grudnia 2016 1.

SG-1-W.7222.1.9.2016.A]

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 104 1 art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23 ze zm.),

— art. 188, art. 201 ust. 1, art. 192, art. 211 pkt. 8, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. 2016 r. poz. 672 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku zlozonego przez prowadzacego instalacje, tj. Mondi Swiecie S.A. z dnia
31 maja 2016 r. w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego

z dnia 18 czerwca 2014 r., znak: SG-1V.7222.27.2013.MC ze zm.

orzekam

zmieni¢ za zgoda Strony decyzj¢ Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
18 czerwca 2014 r., znak: SG-1V.7222.27.2013.MC ze zm. - pozwolenia zintegrowanego
udzielonego w zwiazku z eksploatacjg instalacji:

e do produkcji masy wioknistej z drewna lub innych materialdéw widknistych oraz do

produkcji papierow i tektury,

e c¢lektrocieptowni (EC),

e skladowiska odrzutu pokaustyzacyjnego,

e skladowiska zuzla i popiotu,

wydanego dla Mondi Swiecie S.A. ul. Bydgoska 1, 86-100 Swiecie, w nastepujacy sposob:



1. Zmienia si¢ pkt IV.2. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nastepujgce brzmienie:

IV.2. Charakterystyka instalacji urzadzen, i opis technologii

IV.2.1 Instalacja do produkecji masy wloknistej z drewna lub innych materialow
wloknistych oraz do produkeji papieréw i tektury.

W ramach instalacji wyodrgbnia si¢ nastepujace rodzaje dziatalnosci:

- produkcje masy wldknistej z drewna lub innych materialow wioknistych,

- produkcje papierow i tektury.

Ww. rodzaje dzialalnoSci realizowane s3 w nast¢pujacej strukturze organizacyjnej:

- Wydzial Produkcji Celulozy /WPC/,

- Wydzial Regeneracji Lugéw /WRL/,

- Wydzial Makulaturowni /WM/,

- Wydzial Maszyn Papierniczych 1-2 /MP1-2/,

- Wydzial Maszyny Papierniczej 3 /MP3/,

- Wydzial Maszyn Papierniczych 4-5 /MP4-5/,

- Wytwoérnia masy polchemicznej,

- Wydzial Maszyny Papierniczej 7 /MP7/,

- Wydzial Gospodarki Wodno-Sciekowej /WGS/,

- Wydzial Elektrocieptowni /EC/.

Proces produkcji papieru odbywa sie w Mondi Swiecie S.A. na kilku wydzialach,
wg nastepujacego schematu: drewno sosnowe, czyli surowiec do produkcji masy celulozowej,
gromadzone jest na placu drzewnym, skad po okorowaniu, rozdrobnieniu i sortowaniu
kierowane jest do Wydzialu Celulozowni Sosnowej. Nastgpnie drewno poddawane
jest procesowi roztwarzania, w wyniku ktérego powstaje surowa masa celulozowa i tzw. lug
czarny, ktory kierowany jest do regeneracji. Masa celulozowa jest przemywana, mielona,
sortowana 1 przesylana na maszyny papiernicze. Na wydzialach Maszyn Papierniczych
nastgpuje formowanie wstegi papieru, suszenie i konfekcjonowanie gotowego produktu.

Do produkcji pewnych gatunkow tektury falistej (np. papier typu fluting) wykorzystuje
si¢ mas¢ polchemiczna i mas¢ makulaturowa. Mas¢ makulaturowa wytwarza si¢ w Wydziale
Makulaturowni z surowcow  wtornych, ktore rozdrabnia sig, sortuje, przemywa
1 kondycjonuje. Mas¢ makulaturowa laczy si¢ z masg polchemiczng i po dodaniu srodkéw
pomocniczych kieruje na maszyny papiernicze. Tam nastepuje formowanie wstegi papieru,

suszenie i konfekcjonowanie gotowego produktu.



Mase polchemiczng wytwarza si¢ z drewna brzozowego w Wytworni Masy Poétchemicznej.
Proces roztwarzania tego drewna jest analogiczny, jak w przypadku produkcji masy
celulozowej, jednak prowadzony jest w nizszych temperaturach i trwa znacznie krocej.
Uzyskana surowa masa pélchemiczna jest mielona, sortowana, przemywana i kierowana
do produkcji papieru typu fluting.

Ponadto, w zakladzie prowadzony jest skojarzony proces regeneracji (odzysku) chemikalii
wykorzystywanych w procesach roztwarzania drewna oraz odzysku energii z drewna
1 przetworzenie jej na energi¢ elektryczng i cieplng. Lugi powstajace w trakcie tego procesu
najpierw zateza si¢ w baterii wyparnej do zawartosci suchej masy ok. 85%, a zatezony tug
czarny kieruje si¢ do kotla sodowego.

Kociol sodowy (nr 4) - kotlem sodowym nazywa si¢ instalacje przeznaczona do spalania tugu

czarnego powstajacego przy produkeji celulozy. W skiad instalacji wchodza takze: uktad
rozpuszczania stopu sodowego oraz uklad oczyszczania spalin. Kociol sodowy stanowi
urzadzenie parowe, ktorego konstrukcja uwzglednia szczegdlne wilasnosci paliwa, tj. tugu
czarnego.

Produkcja celulozy metoda siarczanowg niebielong polega na gotowaniu rozdrobnionego
drewna w lugu warzelnym, zawierajacym wodorotlenek sodowy i siarczek sodowy.
W rezultacie uzyskuje si¢ mas¢ celulozowa oraz tug powarzelny (lug czarny). Lug ten
zawiera roznorodne zwigzki sodu powstale podczas roztwarzania drewna oraz rozpuszczone
zwiazki organiczne z drewna. Zawartos$¢ suchej substancji w tugu powarzelnym wynosi okoto
15%. W celu umozliwienia spalania, tug powarzelny zostaje zageszczony w instalacji
wypamej do ok. 85% s.s. Celem spalania hugéw jest odzyskanie chemikaliow oraz
wykorzystanie energii substancji organicznych do produkcji wysokopreznej pary, a nastepnie
energii elektrycznej. Za pomoca dedykowanych palnikow tug gesty wtryskiwany jest
w postaci kropel do komory paleniskowej kotla ulegajgc osuszeniu i zgazowaniu. Tworzy tam
ztoze, w ktorym zachodzi wlasciwe spalanie. Sucha substancja uzyskuje tu temperature
zaplonu. Zawarty w niej wegiel, wodor i siarka spalajg si¢ w powietrzu doprowadzonym za
pomocg dysz. Dla osiagnigcia wilasciwego poziomu redukcji siarczanu sodu (NaxSOs)
do siarczku sodowego (Na;S) w dolnej czgsci komory musi panowa¢ atmosfera redukcyjna.
W zwiagzku z tym, konieczne jest odpowiednie dystrybuowanie powietrza (pierwotne, wtorne
1 trzecie). Zgazowane i czesciowo spalone w zlozu substancje palne zostaja dopalone
w powietrzu wtdrmym 1 w tzw. powietrzu trzecim. Dostawa powietrza pierwotnego do kotla
realizowana jest na jednym poziomie, natomiast powietrze wtorne i trzecie dostarczane jest

w systemie wielopoziomowym. Stopione chemikalia o temperaturze ok. 1000°C wyplywaja
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rynnami stopu do zbiornika wytopek, gdzie ulegaja rozpuszczeniu w tugu bialym stabym
tworzge tzw. tug zielony. Lug zielony jest roztworem weglanu sodowego, siarczku sodowego,
wodorotlenku sodowego, siarczanu sodowego o zawartosci ok.140g Na,O/1. Lug zielony
przesylany jest do dalszej obrobki do kaustyzacji. W celu rozpoczecia spalania tugu stosuje
si¢ paliwo pomocnicze — olej opatowy lekki, ktory doprowadzany jest do kotla palnikami
rozruchowymi. Kociol posiada naturalny obieg wodny. Woda zasilajagca podawana
jest do ekonomizera I, potem II i do walczaka gérnego. Z walczaka gorego przeplywa przez
rury miedzywalczakowe do walczaka dolnego. Stad, rurami opadowymi splywa do rur
grodziowych oraz do dolnych komér zbiorczych, skad rozptywa si¢ na ekrany $cian.
Nastgpnie ~ wraca do  walczakow ~w  formie  mieszanki ~ wodno-parowe;.
W walczaku gérnym nastgpuje oddzielenie pary od wody oraz skierowanie pary
do przegrzewacza. Najpierw para wchodzi do I stopnia przegrzewacza, gdzie temperatura jest
najnizsza. Drugi stopien jest najgoretszy, natomiast trzeci znajduje sie pomiedzy nimi. Pod
przegrzewaczem umieszczone sg rury grodziowe, ktore maja za zadanie chronié¢ przegrzewacz
przed zbyt wysoka temperaturg. Regulacja temperatury pary przegrzanej odbywa sie poprzez
wiryskiwanie wody zasilajacej do pary pomiedzy poszczegOlnymi stopniami przegrzewacza.
W przegrzewaczu nastgpuje podwyzszenie temperatury pary do ok. 515°C. Para
wysokoprezna o tych parametrach kierowana jest do elektrocieptowni do napedu turbiny
dedykowanej dla KS lub na stacj¢ redukcyjng. Powietrze do spalania po podgrzaniu
rozprowadzane jest kanatami na wszystkie $ciany kotla, skad za pomocg registrow kierowane
jest do komory spalania. Udzial powietrza w stosunku do spalanego tugu regulowany jest
automatycznie. Lug do kotla wiryskiwany jest z ukladu 6 palnikow hlugowych
rozmieszczonych na wszystkich $cianach kotfa. Palniki zainstalowane s powyzej powietrza
wtornego.

Gazy spalinowe odprowadzane sa z komory przez wentylatory spalin i przeplywajg omywajac
rury grodziowe, przegrzewacz pary, rury migdzywalczakowe oraz podgrzewacz wody 2 i 1
do kanalu gazow spalinowych. W ten sposob spaliny zostaja schlodzone z 900°C do ok.
150-190°C. Gazy kierowane sa do 2-komorowego elektrofiltru, skad za pomoca wentylatoréw
kierowane sg do kotla sodowego. Oddzielony od spalin pyt (Na,SO;) zawracany jest
do zbiornika mieszalnego hugu przed kotlem. Kociol wyposazony jest w automatyczne
analizatory spalin, ktére okreslaja zawartosc: O,, CO,TRS, NO,, SO,.

Lug gesty (85%) magazynowany jest w zbiorniku o pojemnosci 350 m’, wyposazonym

w uklad cyrkulacji fugu. W kotle spala si¢ takze gazy zlowonne pochodzace ze zbiornika



magazynowego tugu czarnego 8.07 oraz ze zbiornika mieszalnego. Wprowadza sie je wraz
Z powietrzem trzecim.

Piec obrotowy - w piecu obrotowym wyrdznia sie trzy strefy:

- strefa suszenia — ok. 200°C,

- strefa podgrzewania — 600-800°C,

- strefa wypalania — ok. 1150°C.

Podstawowym paliwem wykorzystywanym do opalania pieca jest gaz ziemny oraz olej
opatowy lekki, ktory zastapi olej opalowy cigzki po 2016 r. Palnik pieca zostal rowniez
przystosowany do spalania paliw pomocniczych, tj. metanolu 1 terpentyny. Odzyskiwany
metanol, kierowany jest do zbiornika magazynowego, skad jedna pompa podaje go do
spalania, do kotla sodowego nr 4 oraz drugg pompa do pieca obrotowego, gdzie oddzielng
dysza wtryskiwany jest do glowicy ogniowej pieca. Wtrysk metanolu do PO realizowany jest
dopiero wtedy, gdy palnik glowny pieca jest na ruchu — czyli zachodzi spalanie gazu lub
oleju. Analogicznie do metanolu, terpentyna wydzielona w ukladzie dekanterow terpentyny
magazynowana jest w  zbiorniku magazynowym terpentyny  zlokalizowanym
w obrebie magazynu olejéw i terpentyny, skad jedna z dwoch pomp jest transportowana
do ukladu mieszania z olejem tuz przed palnikiem pieca obrotowego. Alternatywnie
terpentyna ze zbiornika moze by¢ kierowana do instalacji zatadunkowej autocystern, badz do
nowego Kotla Sodowego nr 4. W 2014 roku palnik pieca zostal wymieniony na nowy typ
umozliwiajacy spalanie jako paliwa podstawowego gazu ziemnego, badZ oleju opatowego,
a takze paliw pomocniczych, tj. metanolu i terpentyny. Piec jest pochylony pod katem 3° oraz
obraca si¢ powoli z predkoscig 0,5-1,5 obr/min. Ulatwia to przemieszczanie si¢ wsadu
w kierunku glowicy ogniowej. Cieplo do pieca doprowadza sie palnikiem zasilanym przez
mieszaning oleju opatowego i terpentyny.

Podczas suszenia wsadu czgs$¢ pylu zostaje porwana wraz ze spalinami i trafia do elektrofiltru.
Pyt wylapany w elektrofiltrze zawracany jest do pieca. Po wysuszeniu wsad jest stopniowo
podgrzewany do temperatury kalcynowania. W ten sposéb z CaCO; uwalniany zostaje
dwutlenek wegla i formuje si¢ czysty tlenek wapnia. Temperatura koncowa strefy wypalania
wynosi okolo 1100°C. Zmienia si¢ ona nieznacznie w zaleznosci od poziomu produkcji.
W procesie tym pozostaje jednak pewna ilos¢ niewypalonego szlamu (od 1 % do 3 %).
Stopien wypalenia zalezny jest od sposobu oddzielenia szlamu od tlugu bialego w trakcie
filtracji. Ze wzgledu na szkodliwe dzialanie na wymurowke pieca oraz czynnik powodujacy
powstawanie pierscieni w piecu, alkalia powinny by¢ usuniete ze szlamu w jak najwyzszym

stopniu. Czas retencji w piecu obrotowym zalezy od wielkosci produkcji; odpowiednio
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do niej dostosowuje si¢ predkos¢ obrotowa. W trakcie przechodzenia przez piec, we wsadzie
zachodzi szereg przemian fizycznych i chemicznych. I tak — od wilgotnego, fatwo lepiacego
si¢ wsadu poprzez drobny, tatwo ,.plynacy” proszek do zbrylonego materiatu, ktory jest
nastgpnie formowany w wigksze lub mniejsze kulki-granulki. Na etapie poczatkowym
granulki sg bardzo kruche, ale nastepnie w miare postepu kalcynacji poziom ich twardosci
wzrasta. Piec wyposazony jest w system lancuchow na dlugosci 17 mb oraz uklad blach
podnoszacych o diugosci 11 mb i bloczkow podnoszacych o dlugosci 10 mb,
rozmieszczonych na wewnetrznej stronie plaszcza. Powoduje to zwiekszenie powierzchni
styku 1 mieszanie wsadu, a co za tym idzie wzrost efektywnosci transferu ciepta oraz
obniZzenie temperatury gazow spalinowych.

Po wypaleniu wapno zostaje schtodzone w rurach chtodzacych (chtodnikach) zamocowanych
w ukladzie planetarnym wokot pieca. Chlodzenie zapewnia wprowadzone powietrze wtérne,
potrzebne do spalania oleju opatowego i terpentyn. Za chtodnikami zachodzi wstgpna selekcja
wapna, skad wigksze czastki kierowane sg do kruszarki milotkowej. Po wyjsciu z pieca,
wapno uktadem przenosnikow zgarniakowych i kubetkowym kierowane jest do silosow.
Powstajace produkty spalania o wysokiej temperaturze przechodza w przeciwpradzie
do kierunku przeptywu wsadu przekazujgc mu cieplo.

Do spalania stosuje si¢ dwa strumienie powietrza — pierwotne i wtérne. Predkosé i objetosé
strumienia pierwotnego, rozpylanie i dystrybucja oleju podobnie jak temperatura powietrza
wtdrnego oraz nadmiar powietrza stanowig decydujace elementy dla struktury plomienia.
Wentylator gazow spalinowych wytwarza podcisnienie w piecu. Spaliny z pieca obrotowego
kierowane sg do elektrofiltru, ktérego zadaniem jest ,wylapanie” pylu unoszonego
w spalinach. Oczyszczone z pyhu spaliny trafiajg nastepnie do absorbera (ptuczki alkalicznej),
gdzie nastepuje usuni¢cie SO,, wytworzonego w czasie spalania siarki zawartej w gazie
ziemnym, oleju opalowym lekkim, metanolu i terpentynie. Pluczka wyposazona jest
w natryski wodne i instalacje dozujacg NaOH.

IV.2.2 Instalacja Elektrocieplowni /EC/

Instalacja elektrocieplowni pracuje w ruchu ciagtym przez 8760 h w ciggu roku. Produkuje
energie elektryczng i cieplo na potrzeby Mondi Swiecie S.A. Do tego celu wykorzystywane
jest paliwo stale — wegiel kamienny, biomase, tj. kora, trociny, mieszaniny osadéw (masy
tapanej z MOS i osadéw z BOS), biogaz oraz biomase zewnegtrzng zakupiong na potrzeby
energetyczne.

Do wytwarzania pary wodnej i energii elektrycznej w elekitrocieptowni wykorzystuje sie:

- kociol pylowy OP-140 (K4) opalany pytem weglowym o wydajnosci 140 [Mg/h],



- kociol pylowy OP-140 (K5) opalany pylem weglowym 1 biogazem o wydajnosci 140
[Mg/h],

- kociol ze zlozem fluidalnym CFB o wydajnosci 180 [Mg/h] przy spalaniu wylacznie
biomasy i biogazu oraz o wydajnosci 234 [Mg/h] przy spalaniu samego wggla,

- kociol ze zlozem fluidalnym BFB nr 1 o wydajnoséci 117 [Mg/h] opalany wylacznie
biomasa,

- kociol ze zlozem fluidalnym BFB nr 7 o wydajnosci 280 [Mg/h] opalany wylacznie
biomasg,

- 4 turbozespoly:
- turbozespotly nr 1 i 4 (upustowo - przeciwprezne),
- turbozespdt nr 2 i 5 (upustowo - kondensacyjne).

Kotly pylowe OP-140- mial weglowy dostarczany jest do zakladu transportem kolejowym,

a nastepnie za pomoca urzadzen roztadowczych (suwnicy lub wytadowarki) roztadowywany
na placu o pojemnosci ok. 30 000 [Mg]. Roztadowany wegiel transportowany jest za pomoca
zespotu przenosnikow tasmowych do zasobnikdéw (przykotlowych) wegla. Z zasobnikow
za pomoca podajnikéw zgrzeblowych podawany jest do instalacji mlynowych kotla celem
rozdrobnienia. Po uzyskaniu odpowiedniego przemialu pyl doprowadzony jest do komory
paleniskowej kotla. Produkty spalania paliw stalych oprécz spalin zawierajg rowniez cze¢sci
state, tj. zuzel i lotny popiol, ktérych sktad chemiczny zalezy przede wszystkim od skladu
czesci niepalnych paliwa, temperatury w palenisku 1 w kanatach spalinowych, wspétczynnika
nadmiaru powietrza oraz od czasu pozostawania czesci niepalnych w warunkach panujgcych
w komorze spalania. Wplyw wysokiej temperatury powoduje, iz popié! zmienia swoja
plastycznos$é, tj. tworzy szklista mase (tzw. szlake), nastepuje proces tworzenia zuzla, czyli
zuzlowanie (szlakowanie). Z kotla, czesci lotne popiotu unoszone sg przez spaliny i usuwane
w elektrofiltrze, natomiast zuzel usuwany jest w stanie stalym. Rozdrobniony i ochlodzony
zuzel odtransportowany zostaje przez tancuch zgrzeblowy po dnie wanny roboczej do zsypu,
a nastepnie podajnikiem tasmowym do magazynu zuzla. Kociot OP-140 K5 wyposazony jest
w palnik do spalania biogazu o mocy 9 MW.

Kociol ze zlozem fluidalnym CFB- zastosowanie tej technologii wplywa korzystnie

na mieszanie si¢ czasteczek miedzy soba oraz wlasciwosci procesu spalania, ktore efektywnie
zapobiegaja powstawaniu zanieczyszczen, takich jak: SO,, NOx i zwiazkow chloru, przy
minimum wyposazenia kotla. Przyczynia si¢ to do tego, ze oprécz urzadzen odpylajgcych nie
jest wymagana dodatkowa instalacja oczyszczania spalin.

Zastosowana technologia CFB charakteryzuje sig:



- niska temperaturg procesu spalania,
- duza iloscia turbulencji i doskonalym mieszaniem czastek statych,
- dlugim czasem przebywania czastek w komorze spalania wskutek duzego stopnia
recyrkulacji,
- konwencjonalna, sprawdzona technologia goracego cyklonu z najwyzsza sprawnoscia
separacji,
- efektywnym stopniowaniem powietrza.
Z powyzszych cech pracy kotla CFB wynika szereg korzystnych wiasnosci tego procesu
takich jak: elastyczno$¢ w stosowaniu roznych typéw paliw (wegiel, biomasa, biogaz,
odpady), wysokie sprawnosci spalania, nizsze emisje NO,, prostota eksploatacji
1 niezawodnos¢ pracy urzadzenia. Spalanie odbywa sie w gorgcym i turbulentnym otoczeniu
ztoza fluidalnego zawierajacego duza ilo$¢ materialu zloza, przy stosunkowo malej
koncentracji paliw i dodatkow (jak kamien wapienny i mocznik). Kociot fluidalny nie posiada
okreSlonego zdefiniowanego zloza. Czastki stale (material zloza, paliwo, dodatki) tworza
nieprzerwanie liczne skupiska porywane do goéry, opadajagce na dot i rozbijajace sie,
umozliwiajgc czastkom ponowng fluidyzacje i kontynuacje procesu. Gestosé czastek statych
zmniejsza si¢ stopniowo w kierunku do gory komory. W zwigzku z wysoka predkoscia
czgstek stalych w komorze, duza czgs¢ drobnoziarnistego materiatu ztoza wyptywa z komory
do separatora typu cyklonowego. W cyklonie nast¢puje separacja ponad 99 % tych czastek,
ktore nastgpnie zawracane sa do dolnej czesci komory. Reszta opuszcza cyklon wraz
z gorgcymi spalinami i przechodzi do drugiego ciagu kotta. Na wymiane ciepta w procesie
spalania fluidalnego skladajg si¢ trzy rownolegle mechanizmy: konwekcja czastek i gazu oraz
promieniowanie.

Kociol ze zlozem fluidalnym BFB nr I- pracuje w oparciu o technike okreslang

w dokumentach referencyjnych jako ,spalanie paliwa w kotle ze stacjonarnym zlozem
fluidalnym” (BFBC). Zastosowana technologia BFBC charakteryzuje sig:

- niskg temperaturg procesu spalania,

- duzym wspoélczynnikiem turbulencji i doskonalym wymieszaniem czgstek statych,

- mozliwoscig efektywnego stopniowania procesu dozowania powietrza do paleniska.
Dzigki tym cechom w kotle typu BFB spalanie przebiega efektywnie i w specyficznych
warunkach, dzigki czemu uzyskuje si¢ minimalng emisje takich zanieczyszczen, jak SO,, NO,
1 zwiazki chloru. Powyzsze oznacza, ze oprocz urzadzen odpylajacych,

nie jest wymagana dodatkowa instalacja do oczyszczenia spalin.



Z powyzszych cech pracy kotla BFB wynika szereg korzystnych wilasnosci tego procesu
takich jak: elastyczno$¢ w zakresie obcigzenia kotla, stosunkowo wysokie sprawnosci
spalania, nizsze emisje NOy, prostota eksploatacji i niezawodno$¢ pracy urzadzenia. Spalanie
odbywa si¢ w goracym i turbulentnym ztozu fluidalnym, zawierajacym duza ilo$¢ materiatu
zloza, w tym przede wszystkim piasku, przy stosunkowo malej koncentracji paliw
1 dodatkow. Czastki stale (material zloza, paliwo, dodatki) tworzg liczne skupiska porywane
do géry, opadajace na dot i rozbijajace si¢, umozliwiajgc czgstkom ponowng fluidyzacje
1 kontynuacje procesu. Gestos¢ czastek stalych zmniejsza si¢ stopniowo w kierunku do géry
komory. Przeptyw powietrza, jego predkosé¢ liniowa w komorze spalania i wielkos$¢ czastek
piasku dobrane sa pod katem intensywnego mieszania powietrza i paliwa przy minimalnej
ilosci czastek opuszczajacych komore paleniskowa.

Kociol ze zlozem fluidalnym BFB nr 7 (nowy) - pracuje w oparciu o technike okreslang

w dokumentach referencyjnych jako .spalanie paliwa w kotle ze stacjonarnym zlozem
fluidalnym™ (bubbling fluidized bed combustion - BFBC). Technologia BFBC firmy Andritz
zastosowana w omawianym procesie charakteryzuje si¢: niska temperaturg procesu spalania,
duzym wspolczynnikiem turbulencji i doskonalym wymieszaniem czastek statych oraz
mozliwoscig efektywnego stopniowania procesu dozowania powietrza do paleniska. Spalanie
w kotle tego typu przebiega efektywnie i w specyficznych warunkach, dzigki czemu uzyskuje
si¢ minimalng emisje takich zanieczyszczen jak SO,, NO, i zwigzki chloru. Powyzsze
oznacza, ze oprocz urzadzen odpylajacych, nie jest wymagana dodatkowa instalacja
do oczyszczenia spalin.

Z powyzszych cech pracy kotta BFB wynika szereg korzystnych wlasnosci tego procesu
takich jak: elastyczno$¢ w zakresie obcigzenia kotla, stosunkowo wysokie sprawnosci
spalania, nizsze emisje NOy, prostota eksploatacji i niezawodnos¢ pracy urzadzenia. ,,Sercem”
ukladu BFB jest komora o kwadratowym przekroju poprzecznym, zaprojektowana
na nadcisnienie, wykonana w formie gazoszczelnych ,S$cian wodnych™ stanowigcych
wymienniki ciepla parownika, wraz z przytwierdzonymi do nich bandazami. Oprocz
zamykajacych komore $cian parownika, w jej gornej potowie znajduje sie kilka chtodzonych
para paneli przegrzewacza pary, stanowigcych dodatkowe powierzchnie wymiany ciepta.
Spalanie odbywa si¢ w goragcym 1 turbulentnym zlozu fluidalnym, zawierajacym duza ilos¢
materialu zloza, w tym przede wszystkim piasku, przy stosunkowo malej koncentracji paliw
1 dodatkow. Czastki stale (material zloza, paliwo, dodatki) tworzg liczne skupiska porywane
do gory, opadajace na dot i rozbijajace si¢, umozliwiajgc czastkom ponowng fluidyzacje
i kontynuacje procesu. Gestos¢ czastek statych zmniejsza si¢ stopniowo w kierunku do gory
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komory. Przeplyw powietrza, jego predkos¢ liniowa w komorze spalania i wielkos¢ czastek

piasku dobrane sa pod katem intensywnego mieszania powietrza i paliwa przy minimalnej

ilosci czastek opuszczajacych komorg paleniskowa.

Dane technologiczne kotlow w elektrocieplowni EC

Lp. Nazwa kotla Wydajnosé kotla Moc Nominalna moc | Sprawnosé
w Mg/h pary cieplna w | ciepla kotla w kotla %
MW mMw, "
1 2 3 4 5 6
1 |Kociot pylowy OP-140 nr K4 lub K5
- spalanie pylu weglowego 140 97,0 112,79 86,0
- spalanie biogazu w kotle K5
2 | Kociot ze zlozem fluidalnym CFB
- spalanie wytacznie biomasy i biogazu 180 (przy wilg. 126,2 138,68 91,0
- spalanie wylacznie wegla 50%) 164,0 180,22 91,0
234
3 | Kociot ze ztozem fluidalnym BFB nr 1
- spalanie wylacznie biomasy 117 83,2 92,5 90,0
3 | Kociot ze ztozem fluidalnym BFB nr 7
- spalanie wylacznie biomasy 280 207.4 233 89,0

1)

przy jej nominalnym obcigzeniu.

nominalna moc cieplna instalacji jest to ilosé energii wprowadzonej w paliwie w jednostce czasu

2. Zmienia si¢ pkt IV.3. decyzji, dotyczgcy parametrow produkcyjnych instalacji, w ten
sposob, ze otrzymuje on nastepujgce brzmienie:

IV.3. Parametry produkcyjne instalacji

Zdolnos¢ produkcyjna Mondi Swiecie S.A..;

Lp. | Rodzaj dzialalnoSci Zdolnos¢ produkeyjna
1 2 3
1 | Produkcja masy widknistej 5110 [Mg/d]
2 | Produkcja papieru i tektury 5275 [Mg/d]

3 | Wytwarzanie energii elektrycznej

1787 040 MWh/rok]

4 | Produkcja ciepla (pary wodnej)*

17 281 728 [GJ]

* produkcja ciepla (pary wodnej) obrazuje tylko potrzeby technologiczne
z wylgezeniem ciepla zuzytego do produkcji energii elektrycznej

przy czym:
produkcja masy wiokniste] wyrazona w Mg suchej masy obejmuje:
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- celuloze sosnowg siarczanowg produkowana na dwoch ciggach technologicznych
o sumaryczne] zdolnosci produkcyjnej obu ciagdw wynoszacej 1500 [Mg/d],

- mase potchemiczng otrzymywang na linii o zdolno$ci produkcyjnej 420 [Mg/d],

- mase¢ makulaturowg wytwarzang na dwoch liniach technologicznych o sumarycznym
potencjale produkcyjnym 1500 [Mg/d],

- mase makulaturowg wytwarzana w Makulaturowi przy MP-7 o potencjale
produkcyjnym 1690 [Mg/d],

- produkcja papieru odbywa si¢ na maszynach papierniczych, ktore posiadajg nast¢pujgca

zdolnos¢ produkeyjna:

—MP 1 - 672 [Mg/d] w przeliczeniu na Vistula Kraftliner,

—MP 2 - 795 [Mg/d] w przeliczeniu na Vistula Kraftliner,

—MP 3 - 413 [Mg/d] w przeliczeniu na ProVantage KraftTop Liner X,
—MP 4 - 650 [Mg/d] w przeliczeniu na Vistula S/C Fluting,

—MP-5 - 825 [Mg/d] w przeliczeniu na ExtraTopLiner,

—MP-7 - 1920 [Mg/d] w przeliczeniu na Test Liner.

3. Zmienia si¢ pkt 1V.5. decyzji, w ten sposob, e otrzymuje on nastepujgce brzmienie:

IV.5. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

W okresach zmniejszonej wydajnosci pracy instalacji maszyn papierniczych nie nastepuja
praktycznie zadne zmiany w technologiach wytwarzania mas wioknistych, produkcji energii,
oczyszczania sciekow itp.

. Wygaszanie” instalacji w trakcie przygotowan do gléwnego postoju remontowego trwa
16 godzin. Proces polega na kolejnym wylaczaniu nast¢pujacych instalacji:

— celulozowni (sosnowej),

regeneracji fugow,

maszyn papierniczych,

makulaturowni i wytwdrni mas pélchemicznych,

elektrocieptowni.

Postoj remontowy trwa okoto 4-6 dni. W okresie przerwy remontowej oczyszczalnia sciekow
dziala praktycznie w sposob ciagly, oczyszczajac scieki miejskie ze Swiecia. W przypadku
prac remontowych prowadzonych na samej oczyszczalni, z ruchu wylaczane sa pojedyncze
ciggi technologiczne.

Rozruch instalacji po okresie postoju zakladu trwa okoto 5 do 7 dni i polega na kolejnym

uruchamianiu poszczegdlnych instalacji, w kolejnosci odwrotnej do fazy wytgczania.
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Ponizej emisja substancji do powietrza w czasie rozruchu i wylaczenia kotléw OP-140 K4 i

K5, BFB 1, BFB 7, CFB oraz dla pieca obrotowego i kotta sodowego:

a) Piec obrotowy (emitor KAU-031) - emisja substancji do powietrza podczas rozruchu.
Calkowity jednorazowy czas rozruchu pieca to ok. 48 godzin, przy uzyciu palnika
o mocy 20,7 MW zasilanego gazem lub olejem. Srednio w ciagu roku przewiduje si¢

3 zatrzymania i rozruchy pieca.

Palnik gazowy o mocy 20,7 MW, B, = 2,132 tys.m’/h, B,y = 102,35 tys.m’/rok*.

Nazwa substancji Wskaznik Emisja maksymalna
emisji
kg/min m’ kg/h Mg/rok
Pyt 14,5 0,0309 0,0015
w tym pyt do 2,5 pm 10,150 0,0216 0,0010
w tym pyt do 10 um 14,5 0,0309 0,0015
Dwutlenek siarki (SO,) 80 0,1706 0,0082
Tlenki azotu jako NO, 3700 7,8891 0,3787
Tlenek wegla (CO) 270 0,5757 0,0276
Palnik olejowy o mocy 20,7 MW, B0 = 2,1045 m°/h, B, = 99,62 m’/rok**.
Nazwa substancji Wskaznik Emisja maksymalna
emisji
kg/m’ kg/h Mg/rok
Pyt 1,8 3,7881 0,1793
w tym pyl do 2,5 um 1,2600 2,6517 0,1255
w tym pyt do 10 pm 1.8 3,7881 0,1793
Dwutlenek siarki (SO,) 11,4 23,9912 1,1357
Tlenki azotu jako NO, 5 10,5225 0,4981
Tlenek wegla (CO) 0,5 1,0522 0,0498

Bnax — zuzycie maksymalne godzinowe paliwa,

Bk — zuzycie roczne paliwa,

* - podczas rozpalania pieca nie jest wykorzystywana nominalna moc palnika (obciazenie palnika wzrasta stopniowo),
maksymalne zuzycie gazu ziemnego podczas rozpaplania pieca przez 144 h (3 rozpalania do 48 h kazde),

** - podczas rozpalania pieca nie jest wykorzystywana nominalna moc palnika (obciazenie palnika wzrasta stopniowo),
maksymalne zuzycie oleju lekkiego podczas rozpaplania pieca przez 144 h (3 rozpalania do 48 h kazde).

b) Kociot sodowy (emitor ELE-001C) - emisja substancji do powietrza podczas rozruchu.
Catkowity jednorazowy czas rozruchu kotla to ok. 13 godzin, przy uzyciu 6 szt. palnikéw

o mocy 10MW. Srednio w ciagu roku przewiduje sie 4 zatrzymania i rozruchy kotta.
Palniki 0o mocy 6 *10 MW olej lekki, Bmax = 6,1 m’/h, Brok = 31 7.2 m’/rok.

Nazwa substancji Wskaznik Emisja maksymalna

emisji

kg/m’ kg/h Mg/rok
Pyt 1 6,1000 0,3172
w tym pyt do 2,5 um 0,7000 4,2700 0,2220
w tym pyt do 10 pm 1 6,1000 0,3172
IDwutlenek siarki (SO,) 11,4 69,5397 3,6161
Tlenki azotu jako NO, 6,5 39,6498 2,0618
Tlenek wegla (CO) 0,5 3,0500 0,1586

B ex — Zuzycie maksymalne godzinowe paliwa
B,k — zuzycie roczne paliwa
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¢) Kotly OP-140 K4 i K5 (emitor ELE002B) - emisja substancji do powietrza podczas

rozruchu. Catkowity czas rozruchu dla kazdego pieca to ok. 8 godzin, a po remoncie

z uwzglednieniem suszenia obmurza lub chemicznego oczyszczenia kotla okolo 96

godzin.

o Kociol OP-140 K4

Kociol OP-140 K4 palniki olejowe o mocy 2*5 MW, Bmax = 1,0167 m’/h, Brok = 97,6 m’/rok. Czas rozruchu

96 godzin.
Nazwa substancji Wskaznik Emisja maksymalna
emisji
kg/m’ kg/h Mg/rok
Pyl 1,8 1,8300 0,1757
w tym pyt do 2,5 pm 1,2600 1,2810 0,1230
w tym pytdo 10 um 1,8 1,8300 0,1757
Dwutlenek siarki (SO,) 11,4 11,5899 1,1126
Tlenki azotu jako NO, 5 5,0833 0,4880
Tlenek wegla (CO) 0,5 0,5083 0,0488
Kociol OP-140 K4- palinki olejowe 0 mocy 2*5 MW, B, = 1,0167 m’/h, B, = 8,133 m’/rok. Czas rozruchu
8 godzin.
Nazwa substancji Wskainik Emisja maksymalna
emisji
kg/m’ kg/h Mg/rok
Pyt 1,8 1,8300 0,0146
w tym pyl do 2,5 um 1,2600 1,2810 0,0102
w tym pyf do 10 pm 1,8 1,8300 0,0146
Dwutlenek siarki (SO,) 11,4 11,5899 0,0927
Tlenki azotu jako NO, 5] 5,0833 0,0407
Tlenek wegla (CO) 0,5 0,5083 0,0041

Buax — zuzycie maksymalne godzinowe paliwa

B,ox — Zuzycie roczne paliwa

e Kociol OP-140 K5

Kociol OP-140 K5 palniki olejowe o mocy 2*5 MW, Bmax = 1,0167 m"/h, Brok = 97,6 m’/rok. Czas rozruchu

96 godzin.

Nazwa substancji Wskaznik Emisja maksymalna
emisji
kg/m’ kg/h Mg/rok
Pyl 1,8 1,8300 0,1757
w tym pytdo 2,5 pum 1,2600 1,2810 0,1230
w tym pyl do 10 um 1,8 1,8300 0,1757
Dwutlenek siarki (SO;) 11,4 11,5899 1,1126
Tlenki azotu jako NO, 5 5,0833 0,4880
Tlenek wegla (CO) 0,5 0,5083 0,0488

8 godzin.

Kociol OP-140 K5 - palinki olejowe o mocy 2*

S MW, By = 1,0167 m’/h, B, = 8,

Nazwa substancji Wskaznik Emisja maksymalna
emisji
kg/m’ kg/h Mg/rok
Pyl 1,8 1,8300 0,0146
w tym pyl do 2,5 pm 1,2600 1,2810 0,0102
w tym pyl do 10 um 1,8 1,8300 0,0146
Dwutlenek siarki (SO,) 11,4 11,5899 0,0927
Tlenki azotu jako NO, 3 5,0833 0,0407
Tlenek wegla (CO) 0,5 0,5083 0,0041

133 m’/rok. Czas rozruchu
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Bnax — zuzycie maksymalne godzinowe paliwa

B — zuzycie roczne paliwa

d) Kociol BFB 1 (emitor ELE001B) - emisja substancji do powietrza podczas rozruchu.

Catkowity czas rozruchu i zatrzymania pieca to ok. 10 godzin, a po remoncie

z uwzglednieniem suszenia obmurza lub chemicznego oczyszczenia kotla okolo

48 godzin.
Kociof BFB palnik olejowy o mocy 14,7 MW, B,.. = 1,4945 mg/h, B, = 11,956 m’/rok. Czas rozruchu
10 godzin.
Nazwa substancji Wskaznik Emisja maksymalna
emisji
kg/m’ kg/h Mg/rok
Pyt 1,8 2,6901 0,0215
w tym pyt do 2,5 um 1,2600 1,8831 0,0151
w tym pyl do 10 pm 1,8 2,6901 0,0215
IDwutlenek siarki (SO,) 114 17,0372 0,1363
[Tlenki azotu jako NO, 5 7.4725 0,0598
Tlenek wegla (CO) 0,5 0,7472 0,0060

Kociol BFB palnik olejowy o

Nazwa substancji Wskaznik Emisja maksymalna

emisji

kg/m’ kg/h Mg/rok
Pyl 1,8 2,6901 0,0826
w tym pyt do 2,5 pm 1,2600 1,8831 0,0578
w tym pyt do 10 pm 1,8 2,6901 0,0826
Dwutlenek siarki (SO;) 11,4 17,0372 0,5234
Tlenki azotu jako NO, 5 7,4725 0,2296
Tlenek wegla (CO) 0,5 0,7472 0,0230

Bmax — zZuzycie maksymalne godzinowe paliwa

Bk — zuzycie roczne paliwa

mocy 14,7 MW, B,,.. = 1,4945 m’/h, B, = 45,91 m’/rok. Czas rozruchu 48 godzin.

€) Kociol BFB 7 (emitor ELE001A) - emisja substancji do powietrza podczas rozruchu.

Catkowity czas rozruchu pieca to ok. 14 godzin, a po remoncie z uwzglednieniem

suszenia obmurza lub chemicznego oczyszczenia kotta okoto 48 godzin.
Kociol BFB palniki olejowe 3*13,7 MW, Bmax = 4,148 m*/h, Brok = 34,84 m’/rok. Czas rozruchul4 godzin.

Nazwa substancji Wskaznik Emisja maksymalna
emisji
_kg/m’ kg/h Mg/rok
Pyl 1 4,1480 0,0348
w tym pyl do 2,5 um 0,7000 2,9036 0,0244
w tym pyl do 10 pm 1 4,1480 0,0348
Dwutlenek siarki (SO,) 11,4 47,2870 0,3972
Tlenki azotu jako NO, 6,5 26,9619 0,2265
Tlenek wegla (CO) 0,5 2,0740 0,0174
Kociol BFB palniki olejowe 3*13,7 MW, B, = 4,148 m’/h, Boox = 81,03 m’/rok. Czas rozruchu 48 godzin.
Nazwa substancji Wskaznik Emisja maksymalna
emisji
kg/m’ kg/h Mg/rok
Pyl 1 4,1480 0,0810
w tym pyt do 2,5 pm 0,7000 2,9036 0,0567
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w tym pyl do 10 pm 1 4,1480 0,0810
Dwutlenek siarki (SO,) 11,4 47,2870 0,9237
Tlenki azotu jako NO, 6,5 26,9619 0,5267
Tlenek wegla (CO) 0,5 2,0740 0,0405

Buax — zZuzycie maksymalne godzinowe paliwa
Bk — zuzycie roczne paliwa

f) Kociol CFB (emitor ELE001B) - emisja substancji do powietrza podczas rozruchu.
Catkowity czas rozruchu pieca to ok. 15 godzin, a po remoncie z uwzglednieniem
suszenia obmurza lub chemicznego oczyszczenia kotta okoto 96 godzin.

Kociol CFB palniki olejowe o {gcznej mocy 80 MW, Bmax = 8,133 m3/h, Brok = 68,54 m3/rok. Czas rozruchu
15 godzin.

Nazwa substancji Wskaznik Emisja maksymalna

emisji

kg/m’ kg/h Mg/rok
Pyt 1 8,1333 0,0685
w tym pyl do 2,5 um 0,7000 5,6933 0,0480
w tym pyt do 10 pm 1 8,1333 0,0685
Dwutlenek siarki (SO,) 11,4 92,7196 0,7814
Tlenki azotu jako NO, 6,5 52,8664 0,4455
Tlenek wegla (CO) 0,5 4,0666 0,0343

Kociol CFB palniki olejowe o lgcznej mocy 80 MW, B, = 8,133 m’/h, B,y = 138,98 m*/rok. Czas rozruchu
96 godzin.

Nazwa substancji Wskaznik Emisja maksymalna

emisji

kg/m’ kg/h Mg/rok
Pyt 1 8,1333 0,1390
w tym pyt do 2,5 pm 0,7000 5,6933 0,0973
w tym pyt do 10 pm 1 8,1333 0,1390
IDwutlenek siarki (SO,) 11,4 92,7196 1,5844
Tlenki azotu jako NO, 6,5 52,8664 0,9034
Tlenek wegla (CO) 0,5 4,0666 0,0695

B — zuzycie maksymalne godzinowe paliwa
B, — zuzycie roczne paliwa

4. Zmienia si¢ pkt IV.6. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nastgpujgce brzmienie:

1V.6. Zuzycie materialéow, surowcow, energii i paliw

a. llos¢ zuzycia surowcow, materiatow, energii i paliwa dla instalacji do produkcji masy
wlokniste] z drewna lub innych materialéw wiloknistych oraz do produkcji papierow

1 tektury
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Zestawienie Zawartos¢
i mat'enaléw, e Zuzycie na Sposéb : P : subsfancjl
surowcow, energii i rok magazynowania niebezpiecznych
paliw - %
Plac drzewny
1 Zuzycie surowcow m’
Pl Produkcj
A | drewno sosnowe 19835500 | eeayrony | Hetus NIE
otwarty zrebek
P -
B drewno brzozowe 326 248,0 Plac magazynowy | Produkcja NIE
otwarty zrebek
C | zrebki tartaczne AO0BET | Blacmagazynowy | TOMkER masy | 1o
# ’ EazZynowy celulozowej
’ Zuzycie ene.rgu MWh 17671 i i .
elektrycznej
Wydzial Produkeji Celulozy
1 Zuzycie surowcow m’
. Produkcja masy
A Zrebki sosnowe 1800 000,0 | Plac magazynowy : NIE
celulozowej
Medium do
. iorniki ; TAK — subs j
B Lug bialy 940 000,0 Zbiomiki roztwarzania BRI
magazynowe UVCB
drewna
Zuzycie energii
2 MWh - - -
elektrycznej 101000
Wydzial Regeneracji Lugéw
1 Zuzycie surowcow Mg
B ; TAK staty- min.
i :x;?jc(l)orotlenek 75000 fdb;o;rznk ) E;‘;iul;qa tugu 98,5 0/: : ?gzt;n;_
L SRy H min. 49%
Paliwo
B olej opatowy ciezki 11 500,0* Zbiornik rﬁfzpa{kowe dla TAK substancja
C-3 Magazynowy pieca UVCB
obrotowego
Paliwo
rozpatkowe dla
c Olej opatowy lekki 2500,0 Zbiornik l.<0tla sodowego TAK - 100%
EKOTERM PLUS magazynowy i flary oraz
paliwo dla pieca
obrotowego
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5332,0**

D Gaz ziemny tys.m’ | 14 909 (dla DOSta.rCZ_any Paliwo do pieca -
gestosci rurociagiem obrotowego
gazu 0,74
kg/m’)
Medium w
E kamien wapienny Mg 6 100,0 Plac magazynowy | procesie NIE
kaustyzacji
2 Zuzycie energii — ] - _

elektrycznej

*Maksymalne zuzycie do kovica 2016 r. Od 2017 r. paliwem dla pieca obrotowego bedzie gaz ziemny i olej opatowy

lekki.
** zuzycie od wrzesnia do grudnia 2016 r.
Wydzial Makulaturowni
1 Zuzycie surowcow Mg
makulatura Podukcja masy
A . 1 1 ; NIE
(mocna+mieszana) BALOtG0 Plac magazynowy makulaturowe;j
iornik Produkc;j
B | kwas siarkowy (96%) 18400 | Zbiomi rodukeja | 1Ak 92-99%
magazynowy siarczanu glinu
. Zbiornik Produkcj
C wodorotlenek glinu 11 000,0 S .ro i . NIE
magazynowy siarczanu glinu
6 Zuzycie enejrgn MWHh 70 000,0 i i i
elektrycznej
Maszyna Papiernicza nr 1
1 Zuzycie suroweow Mg
A Masa celulozowa typu 130 000,00 Wieza Proc'lukcja NIE
WW magazynowa papieru
B Masa makulaturowa 47 000,00 Zbiornik Prqdukcja NIE
mocna magazynowy papieru
biornik
C Kwas siarkowy 180,00 Zbiomni Regulacja pH TAK 92-99%
magazynowy
Klej ASA
. . 3 Regulacja -
D FENNOSIZE AS 150,00 Pojemnik 1 m sikleienis TAK >94 %
3000
Skrobia kationowa _
Zb k P
E 2300,00 o opERe NIE
Meribond 155 magazynowy parametrow
— 5 =
F |Siarczan glinu 1900,00 Ehtomik oprawa retencji/ | . 450,
magazynowy regulacja pH
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TAK min 14%

Podchloryn sodu 140,00 Pojemnik 1 m* Biocyd aktywnego chloru
(chloran I sodu)
Spectrum XD3899
N 78,00 Pojemnik 1 m® | oroponent NIE
mieszanina NN Biocydu
Bentonit Opazil Zbiornik :
A;rcl]om DRAL 800,00 maz;';nowy Poprawa retencii | NIE
Polimer 75,00 Pojemnik 1 m’ Poprawa retencji | NIE
Srodek Zapobieganie
antydepozytowy 48,00 Pojemnik 1 m’ osadow odziezy | TAK 10-20%
Presstige FC 8682E mMaszynowej
Srodek przeciwpienny . .
155,00 Pojemnik 1 m’ Zapobiegapie |\
Fennotech 1752 PiEEiy
Zurvel N
s S ST MWh  [130000,00 |- . -
elektrycznej
Maszyna Papiernicza nr 2
Zuzycie surowcow Mg
lul Wiez Produkc;j
masa celulozowa 140 000,00 ieza ro. ukcja NIE
typu WW magazynowa papieru
kulatur Zbiomik '
masa makulaturowa 100 000,00 biorni Proc-iukqa NIE
mocna magazynowy papieru
Zbiornik
s si Regulacja pH I
Kwas siarkowy 300,00 N _n egulacja p NIE
Klej ASA
. ; 3 Regulacja
FENNOSIZE AS 210,00 Pojemnik 1 m saldeienti TAK 93-99%
3000
Skrobia kationowa Sl o —_—
2000,00 v PR TAK >94 %
Meribond 155 agazynowy parametroéw
Zbiornik Poprawa
Siarczan glinu 5100,00 retencji/ TAK<45%
magazynowy regulacja pH
Podchloryn sodu 140,00 Pojemnik 1 m’ Biocyd TAK <45%
1 0,
Spectrum XD3899 e Komponent TAR muii 14%
: . 78,00 Pojemnik 1 m ; aktywnego chloru
mieszanina NN Biocydu
(chloran I sodu)
Bentonit Opazil 750,00 Silos Poprawa NIE
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ABG Magazynowy retencji
; . ; P
Polimer 40,00 Pojemnik 1 m’ SRR NIE
retencji
Srodek Zapobieganie
antydepozytowy 50,00 Pojemnik 1 m’ osadow odziezy | TAK 10-20%
Presstige FC 8682E Maszynowej
Srodek
przeciwpienny 135,00 Pojemnik 1 m’ Zapobiegatic NIE
2 pienieniu
Fennotech 1752
ZaEvel =
PRI MWh | 92000,00 |- . y
elektrycznej
Maszyna Papiernicza nr 3
Zuzycie surowcoéw Mg
lul Wiez Produkcj
masa celulozowa 36 000,00 ieza roqu cja NIE
typu WW magazynowa papieru
kulatu Zbiornik Produkc;j
masa makulaturowa 90 000,00 iorni rodikeja NIE
mocna magazynowy papieru
. Poprawa
Siarczan glinu 4 000,00 il:o;:ﬂ(o retencji/ TAK <45%
SRRy regulacja pH
TaEvel =
anhipta MWh | 6300000 |- ; :
elektrycznej
Maszyna Papiernicza nr 4
Zuzycie surowcow Mg
Sicherni : -
masa pdéichemiczna 122 000,00 Kadz Proéukqa NIE
NSSC magazynowa papieru
kulatu Kad? Produkg;j
masa makulaturowa 62 000,00 adz ro' cja NIE
mocna magazynowa papieru
Srodki grzybobojcze i 3 . TAK< 50%
bakteriobojcze 14,00 Kontener I m Hieyd nadtlenek wodoru
i =
Heyele energ MWh | 76 000,00 | - - .
elektrycznej
Maszyna Papiernicza nr 5§
Zuzycie surowcoéw Mg
lul Kadz '
masa celulozowa 118 170,00 adz Proc-iukqa NIE
VALY magazynowa papieru
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masa makulaturowa

Kadz

Produkcja

110 000,00 : NIE
mocna magazynowa papieru
. Zbiornik .
kwas siarkowy 1 950,00 o RegulacjapH | TAK 92-99%
magazynowy
roztwor siarczanu Zbiornik Roprawa
finu 4 500,00 MARAZVIO retencji/ TAK <45%
g ERaytiovy regulacja pH
AT T
REySle el MWh | 1100000 | - : :
elektrycznej
Wytwornia Masy Pélchemicznej
Zuzycie surowcow m’
zrebki brzozowe 421 200,00 Plac magazyno Frodukeja masy NIE
¥ ’ ERiowy pétchemicznej
TAK siarczyn(VI)
sodu — 14,4%;
.. Medium do weglan sodu —
Zb k
tug warzelny 84 500,00 mam;n & roztwarzania 6,3%; tiosiarczan
P drewna sodu— 1,9
wodorotlenek
sodu — 0,6
Zuvel o
ERTEGTeten MWh | 38300,00 |nd. nd. nd,
elektrycznej
Maszyna Papiernicza nr 7
Zuzycie surowcow Mg
masa makulaturowa Wieza Produkcja NIE
mocna magazynowa papieru
kulatur Wiez Produkc;j
mz'asa makulaturowa 636 000, 00 ieza rodukeja NIE
mieszana magazynowa papieru
masa makulaturowa Wieza Produkcja NIE
marketowa magazynowa papieru
Skrobi Sil P i
Ol?li? na prase 30 000,00 ilos rOC.lukC_]a NIE
zaklejajaca magazynowy papieru
Klej syntetyczny 2000,00 Pojemnik 1 m’ Zaklejanie masy | NIE
Siarczan glinu Zbiornik Fopruig
e 400,00 e retencii/ TAK<45%
gazynowy regulacja pH
Barwnik 2000,00 Pojemnik 1 m® Bammieiiomasy | - o wwes

octowy 30-35%
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Srodek retencyjny , ) 3 Poprawa
H P k1 NIE
PAM Percol 3322 S0 QJerantk T m retencji
Srodek retencyjny Silos Poprawa
I NIE
Bentonit Opazil ABG 2000,00 magazynowy retencji
Srodek
- Przeciwdziatani
y | preeciwpienny do 500,00 Pojemnik 1 m’ reeciwdzialant | oy
czesci mokrej € pienieniu
Fennotech 1763
Srodek
ciwpienny prasa Poprawa
K PEe Wp 100,00 Pojemnik 1 m’ retencji/ NIE
zaklejajgca regulacja pH
Fennotech 8339 sagal
TAK - min 14%
Zbiorniki
L | Biocydy 720,00 ma“’;:‘ wexo | Biooyd aktywnego chloru
et (chloran I sodu)
czyszczenie TAK staly- min.
- 1 0/ .
M | Wodorotlenek sodu 156,00 il odziezy PEAE W
Magazynowy x roztworze min.
maszynowej 49%
N Polimer 75,00 Pojemnik 1 m’ Poprawa flotacji | NIE
g | Lameeg MWh | 295000,00 | n.d. n.d. nd.
elektrycznej
b. llos¢ zuzycia surowcow, materialdw, energii i paliwa dla instalacji elektrocieptowni (EC)
Syl Zuzycie na Sposiéb . | Zawarto$¢ substancji
Lp | Wyszczegélnienie | Jednostka Fol mag o i Zastosowanie niebezpiecznych - %
1 | Zuzycie surowcow Mg
A | Wegiel kamienny* Mg max. Plac magazynowy Paliwo dla NIE
270 000,0 kotlow
weglowych
126 145,00
Kociot OP-140 (K5) ?
Kociot CFB iy
B | Biomasa** Mg max. Plac magazynowy Paliwo dla NIE
1310 000 kottow
biomasowych
Kociot BFB 1(stary) 290 655.00
Kociot CFB :
Kociol BFB Tnon) 436 02000
C | Biogaz*** m max. Nie magazynuje Paliwo dla NIE
11 000 000 |si¢ — podawany kotla
rurociagiem biomasowego
Kociot CFB 7 206 000,00 | podziemnym i oraz kotla
Kociot OP-140 (K5) 3 794 000,00 OP-140 K-5
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Smegaioy Zuzycie na Sposéb . | Zawarto$¢ substancji
D L S X rok magazynowania LastosoRaIle niebezpiecznych - %
spalany na biezaco.
D | Olej opatowy lekki Mg 600,00 Tl Paliwo
Magazynowy rozpatkowe dla TAK
. kottow
2 | Zuzycie energii MWh 100 000,00 - - n.d.
elektrycznej

*Maksymalna ilos¢ spalanego wegla w ciagu roku nie moze przekroczy¢ 270 000 Mg,
**Maksymalna ilos¢ spalanej biomasy w ciggu roku nie moze przekroczy¢ 1 310 000 Mg,
***Maksymalna ilo$¢ spalanego biogazu w ciggu roku nie moze przekroczyé 11 000 000 m’.

3.

W pkt IV.7. ppkt 1V.7.1.1.dodaje sie tabele precyzujgcg cele technologiczne, na jakie

zakiad pobiera wody powierzchniowe

1V.7.1.1. Poboér wod powierzchniowych

Mondi Swiecie S.A. pobiera wode powierzchniowa:

- do celéw technologicznych zakladu,

- do celow zapewnienia funkcjonowania systemow chlodzenia elektrocieptowni

Lp. Obiekt/urzadzenie Srednie Srednie odcieki m*/h
zapotrzebowanie
na wode m’/h '
Woda $§wieza Woda DEMI Woda recyrk Scieki
(pochlodn.)
1 EC chlodzenie 650 153 430 220
2 Uzupetnienie chtodni TZ2 25 - = 25
3 Uzupehienie chiodni TZ5 70 - - 70
4 | Chlodzenie kondensatora TZ2 27007 -~ 2700 -
5 K7 chtodzenie 40 - - 40
Razem woda technologiczna i 3485 153 3130 355
chlodnicza

T

Pobér tylko w okresie zimowym.

- do celéw pitnych (po uzdatnieniu) oraz socjalno-bytowych zakladu.

Pozostale zapisy pozostaja bez zmian.

6. Zmienia si¢ pkt IV.8. decyzji, w ten sposob, e otrzymuje on nastepujgce brzmienie:

IV.8. Zrédla emisji zanieczyszczen do powietrza

IV.8.1. Zrédla emisji zorganizowanej zanieczyszczen do powietrza
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Instalacja do produkceji masy wioknistej z drewna lub innych materialéow widknistych oraz

do produkcji papieréw i tektury

Lp. | Symbol/ Nazwa emitora Wysokos$é¢| Przekréj/ | Predkos$é | Temper. | Czas
Nr emitora Srednica gazoOW gazéw pracy
m m/m x m m/s K h/rok
1 |CSO-101  |Wentylator hali mycia masy z poziomu 23 1,25 10,88 305 8520
0,0 m
2 (CSO-102  [Wentylator hali mycia masy z poziomu 23 1,25 10,92 306 8520
0,0 m
3 |CSO-103  |Wentylator hali mycia masy z poziomu 23 1,25 10,88 305 8520
0,0 m
4 |CSO-104  [Wentylator hali mycia masy poziom 9,0 23 1,25 12,57 303 8520
m
5 |CSO-105  |Wentylator hali mycia masy poziom 9,0 23 1,25 12,48 301 8520
m
6 |CSO-106  |Wentylator hali mycia masy poziom 9,0 23 1,25 12,74 307 8520
m
7 |CSO-107  |Wentylator hali mycia masy poziom 9,0 23 1,25 12,63 305 8520
m
8 ICSO-112  [Zbiomik piany I V=318 m3 24 0,22 5,1 369 8520
9 |CSO-113  |Wentylacja pompowni lugu 4 1 2.53 301 8520
10 |CSO-114  [Opary ze zbiornika wydmuchdw ciag | 45 0,4 3,81 315 8520
11 |CSO-115  [Odpowietrzenie silosu zrebkdw cigg | 45 0,6 1,61 303 8520
12 [CSO-116  [Wentylacja chtodnic 11 7 0.8 0,33 300 8520
13 |CSO-117  |[Wentylacja pomieszczenia miynow 7 Z 0,6 0,33 208 8520
14 ICSO-118  |Opary ze zbiornika wydmuchéw ciag 11 45 04 3,55 320 8520
15 ICSO-119  |Odpowietrzenie silosu zrebkow ciag 11 45 0,6 1,63 304 8520
16 [CSO-120 |Wentylacja hali warzelni z poziomu 30,0, 44 Z 0.4 11,6 301 8520
m
17 |CSO-121  |Wentylacja hali warzelni z poziomu 30,0 44 Z 04 11,6 301 8520
m
18 |CSO-122  |Wentylacja hali warzelni z poziomu 30,00 44 Z 04 11,6 301 8520
m
19 |CSO-123  |Wentylacja hali warzelni z poziomu 30,0, 44 Z 04 11,6 301 8520
m
20 |CSO-124  |Wentylacja hali warzelni z poziomu 30,0 44 Z 04 11,6 301 8520
m
21 [CSO-126  [Wentylacja hali warzelni z poziomu 0,0 44 1 13,01 311 8520
m
22 [CSO-127  |Wentylacja hali warzelni z poziomu 9,0 44 1 13,2 306 8520
m
23 |CSO-128 |Wentylacja hali warzelni z poziomu 9,0 44 1 18,29 309 8520
m
24 CSO-129 |Wentylacja hali warzelni z poziomu 0,0 44 1 13,09 313 8520
m
25 |CS0O-130  [Opary z czterech filtrow myjacych 24 0,9 9,04 333 8520
26 [CSO-131 |Odpowietrzenie zbiornika masy po 22 0,2 3,61 343 8520
miynach ciag [
27 |CSO-132  [Odpowietrzenie zbiornika masy po 22 0,2 5,67 344 8520
miynach ciag Il
28 |CSO-133  |Wentylacja hali mycia masy z poziomu 27 0,65 4,71 306 8520
0,0 m
29 |CSO-134  [Wentylacja hali mycia masy z poziomu 27 0,65 4,71 306 8520
0,0 m
30 |CSO-135 |Wentylacja hali mycia masy z poziomu 27 0,65 4,71 306 8520
0,0 m
31 |CSO-136  |Wentylacja hali mycia masy z poziomu 27 0,65 4,71 306 8520
0,0 m
32 |CSO-137  |Wentylacja hali warzelni z poz. 9,0 m 45 0,6 18,57 305 8520
33 ICSO-138  [Wentylacja hali warzelni z poz. 9,0 m 45 0,6 18,57 305 8520
34 ICSO-139  [Wentylacja hali warzelni z poz. 9,0 m 45 0,6 18,57 305 8520
35 |CSO-140  |Wentylacja hali warzelni z poz. 9,0 m 45 0,6 18,57 305 8520
36 |CSO-141  |[Wentylacja hali warzelni z poz. 9,0 m 45 0,6 18,57 305 8520
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Lp. | SymboV/ Nazwa emitora Wysokos$é| Przekrdj/ | Predko$é | Temper. | Czas
Nr emitora Srednica | gazéw | gazéw | pracy
m m/mx m m/s K h/rok
37 |CSO-147  Mycie masy odprowadzenie z dyfuzora 30 0,6 2,08 335 8520
cigg I
38 (CSO-148  [Mycie masy odprowadzenie z dyfuzora 30 0,6 54 332 8520
cigg 11
39 |CSO-15IN Odpowietrzenie zbiornika masy 52 0,3 0,83 340 8520
celulozowej
40 [ELE00IC [Kociol sodowy KS4 85 3,5 22,22 403 8510
41 |IGMC-211 |Stanowisko spawalnicze Z 0,15 17,92 293 4200
42 IGMC-212 [Stanowisko spawalnicze 2 Z 0,15 17,92 293 4200
43 IGMC-213 |[Stanowisko spawalnicze 5 Z 0,16 19,2 313 48
44 [KAU-001 [Reaktor oksydacji lugu bialego 4,5 0,4 5,31 318 8520
45 [KAU-007 [Filtr lugu zielonego 22 0,25 8.5 309 8424
46 [KAU-009  [Zasobnik wapna 2 szt. V=1100 Mg 27 Z 0,25 542 299 8424
47 [KAU-010 [Zasobnik kamienia wapiennego V=63 27 0,25 23,45 299 6100
Mg
48 [KAU-011 |Gasnik wapna 22 0,61 10,01 343 8424
49 [KAU-012  [Kaustyzator 3 szt. V=172 m 22 0,17 9,08 373 8424
50 |KAU-024  [Filtr szlamu wapiennego 27 0,61 5,32 317 4200
51 [KAU-025 [Filtr szlamu wapiennego 27 0,61 5,32 317 4200
52 KAU-031 [Komin z pieca obrotowego - spalanie 70 1.4 13,94 335 8424
oleju
53 [KAU-031# [Komin z pieca obrotowego — spalanie 70 1,4 13,94 335 8424
azu
54 [KAU-032  (Odkurzacz hali (transport wapna) 22 0,16 12,97 293 8424
55 |KAU-033  |Odkurzacz hali (transport wapna) 22 0,16 12,97 293 8424
56 IMAK-008 |[Reaktory siarczanu glinu 2 szt. 18 04 13,81 314 8520
57 MAK-013 [Zbiomniki magazynowe siarczanu glinu 8 Z 0,18 0,74 319 800
58 INMP-201  |Wycigg z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 30,5 8760
59 INMP-202  |Wycigg z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 305 8760
60 INMP-203 |Wyciag z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 305 8760
61 INMP-204 |Wyciag z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 305 8760
62 [NMP-205 |Rozwiokniacz 27 0,6 2 301 8760
63 [NMP-206 |Wyciag z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 305 8760
64 INMP-207  |Wyciag z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 305 8760
65 INMP-210 |Wyciag z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 305 8760
66 INMP-211  |Wycigg znad filtra dyskowego 27 0,6 9,71 312 8760
67 INMP-223  |Maszyna papiernicza MP7 - czgé¢ mokra) 27 1,25 15,49 310 8760
68 INMP-224  Maszyna papiemicza MP7 - cze$¢ mokra] 27 1,25 15,49 310 8760
69 INMP-225 |Maszyna papiernicza MP7 - cze$é¢ mokra] 27 1,25 15,49 310 8760
70 INMP-226 Maszyna papiernicza MP7 - czgs¢ mokral 27 1,25 15,49 310 8760
71 [NMP-227 Maszyna papiernicza MP7 - cze$é mokra| 27 1,25 15,49 310 8760
72 [NMP-228 [Maszyna papiernicza MP7 - czg$é mokral 27 1,25 15,49 310 8760
73 [NMP-229  [Maszyna papiernicza MP7 - czg$é¢ mokral 27 1,25 15,49 310 8760
74 [NMP-230 [Maszyna papiernicza MP7 - czg$é¢ mokral 27 1,25 15,49 310 8760
75 [NMP-231  [Maszyna papiernicza MP7 - cze$¢ mokral 27 1,25 15,49 310 8760
76 [NMP-232 |[Maszyna papiernicza MP7 - czes¢ 27 1,25 15,49 310 8760
suszaca
77 [NMP-233  [Maszyna papiernicza MP7 - czgs¢ 27 1,25 15,49 310 8760
suszaca
78 INMP-234 Maszyna papiernicza MP7 - czesé 27 1,25 15,49 310 8760
suszaca
79 INMP-235 |Maszyna papiernicza MP7 - czg$¢ 27 1,25 15,49 310 8760
suszaca
80 [NMP-236 |Maszyna papiernicza MP7 - czgs¢ 27 1,25 15,49 310 8760
suszaca
81 [NMP-237 |Maszyna papiernicza MP7 - czesé 27 1,25 15,49 310 8760
suszaca
82 |[NMP-238 |Wyciag z 1 czesc formatujacej MP7 27 3x2 4,84 335 8760
83 [NMP-239 |Wyciag z Hicleanera i Vac Farbic 27 1,5x1,4 5,72 335 8760
[Cleanera MP7
84 INMP-240 |Wyciag Sympres MP7 27 1,5x1.3 5,08 335 8760
85 INMP-241  |Wyciag 1 VACROLL MP 27 1,85x3.9 5,15 335 8760
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Lp. | Symbol/ Nazwa emitora Wysokos¢| Przekréj/ | Predkosé | Temper. | Czas
Nr emitora Srednica | gazéw | gazéw | pracy
m m/mx m m/s K h/rok
86 [NMP-242  |Wyciag 2 VACROLL MP7 27 1,85x3,9 5,15 335 8760
87 INMP-243  [Wyciag 3 VACROLL MP7 27 1,5x3,9 3,23 335 8760
88 [NMP-244  |Wyciag 1 z oslony czgdci suszacej MP7 27 3x4 4,69 335 8760
89 INMP-245 |Wyciag 2 z oslony czesci suszacej MP7 27 3x4 4,51 335 8760
90 INMP-246 |Wyciag z rozwidkniacza pod 27 Li5x13 4,71 335 8760
mawijakiem MP7
91 INMP-247 |Wyciag z rozwlokniacza pod krajanka 27 0,7 15,6 335 8760
MP7
92 INMP-248 |Wyciag z 2 czesé formatujacej MP7 27 3x2 4,84 335 8760
93 [NMP-249 |Wyciag z rozwldkniacza pod prasami 27 1,5x1 5,34 335 8760
IMP7
94 INMP-250 |Wyciag z rozwlokniacza pod prasg 27 1,5x1 5,34 335 8760
zaklejacza MP7
95 INMP-251 |Wyciag z rozwiokniacza braku czesci 27 0,5 12,74 335 8760
suchej MP7
96 INMP-252  Wyciag dach MP7 12 1,25 15,49 320 8760
97 |WMP-101 |Wyciag z prasy filtracyjnej, ze zbiornika 23 0,5 1,45 311 7920
filtratu i rury naplyw
98 |[WMP-86  [Wentylacja hali masy poichemicznej 22 0,63 4,63 303 8760
z poziomu 6,0 m
99 |WMP-87  |Wentylacja hali masy poichemicznej 22 0,63 4.6 301 8760
z poziomu 0,01 6,0 m
100 [WMP-88  [Wentylacja hali masy péichemicznej 22 0,63 4,63 303 8760
z poziomu 0,01 6,0 m
101 [WMP-89  |Wentylacja hali masy pélchemicznej 22 0,63 8,14 301 8760
z poziomu 6,0 m
102 [WMP-90  [Wentylacja hali masy pdlchemicznej 22 0,63 4,63 303 8760
z poziomu 0,01 6,0 m
103 WMP-91  [Wentylacja hali masy pétchemicznej 22 0,63 4,6 301 8760
z poziomu 0,0 i 6,0 m
104 [WMP-93  [Zbiomik mieszalny fugu V=100 m’ 6 0,4 17,57 298 2640
105 (WMP-97  Skraplacz opardéw powarzelnych 32 0,37 4,58 403 7920
106 WMP-97A |Odpowietrzenie z kadzi po mtynach 23 0.21 2.7 342 7920
V=120 m*
107 [WMP-98  |Odprowadzenie powietrza z procesu 25 0,7 18,56 319 7920
filtracji masy péichemicznej
108 [WRL-040N [Flara -emitor pomocniczy utylizacji 64 0,5 28,9 656 250
gazow zlowonnych
109 [WRL-051N |Odprowadzenie ze zbiornika wytopek 65 0,9 16,95 368 240
P -powierzchniowy, L -liniowy, Z -zadaszony B -wylot boczny,
# - praca alternatywna emitorow.
Instalacia energetyczna
Lp. | Symbol/ Nazwa emitora Wysokos¢ | Przekréj/ | Predkosé | Temper. | Czas
Nr emitora Srednica | gazéw | gazéw | pracy
m m/m x m m/s K h/rok
1 2 3 + 5 6 7 10
1 [ELEOOIA [Komin kociol BFB 7 (nowy) 85 32 23,5 453 8400
2 |ELEOOIB |[Komin z EC - kociot BFB 1 i CFB 130 3 2941 408 8400
biomasa + wegiel)
3 [ELE00IB# [Komin z EC - kociol BFB i CFB 130 3 29,41 408 8400
biomasa i biogaz)
4 [ELE002B [Komin z EC - kotly OP-140 (spalanid 100 2,5 32,76 433 72007
wegla)
5 [ELE002B# [Komin z EC - kotly OP-1400 100 2,5 32,76 433 72007
(wspolspalanie wegla i biogazu)
6 |ELE003 Odpowietrzenie  zbiornika  maczki 32 0,22 5,69 288 8660
kamienia wapiennego
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Lp. | Symbol/ Nazwa emitora Wysokos¢ | Przekréj/ | Predkosé | Temper. | Czas
Nr emitora Srednica gazdw gazéw pracy
m m/mx m m/s K h/rok
7 [ELE004 Odpowietrzenie  zbiornika  maczki 32 0,22 5,69 288 8660
kamienia wapiennego
8 |ELE005 Odpowietrzenie zbiornika piasku do 32 0,22 5,69 288 8660
zloza fluidalnego
9 |ELEOOSN |Odpowietrzenie zbiornika piasku do 10 0,22 5,69 288 8400
ztoza fluidalnego
10 |[ELE00O6 (Odpowietrzenie zbiornika kory 30 0,15 12,24 288 8660
11 [ELEO06N |Odpowietrzenie zbiornika paliwa 36 0,15 12,24 288 8400
12 |[ELEOO7 (Odpowietrzenie zbiornika kory 30 0,15 12,24 288 8660
13 |[ELEOO7N (Odpowietrzenie zbiornika paliwa 36 0,15 12,24 288 8400
14 [ELE008 (Odpowietrzenie podajnika wegla nr 1 20 0,17 9:53 288 8660
15 [ELE009 (Odpowietrzenie podajnika wegla nr 2 20 0,17 9,53 288 8660
16 [ELEO10 Odpowietrzenie silosu popiotu lotnego 20 02 9,49 338 8660
17 [ELEOION [Odpowietrzenie silosu popiotu lotnego 36 0,2 949 338 8400
18 [ELEOI11 Odpowietrzenie zasobnika wegla 42 0,15 12,24 288 8660
19 [ELEOIIN (Odpowietrzenie silosu popiotul 20 0,2 9,49 338 8400
dennego
20 [ELEO12 (Odpowietrzenie zasobnika wegla 42 0,15 12,24 288 8660

P -powierzchniowy, L -liniowy, Z -zadaszony B -wylot boczny,
# - praca przemienna emitorow/zrodel,
D — faczny czas pracy kotléw od 1 stycznia 2016 r do 31 grudnia 2023 r. nie moze przekroczyé 17 500 godzin zgodnie

z art.146a ustawy

Prawo ochrony srodowiska.

IV.8.2. Zrédla emisji niezorganizowanej zanieczyszczen do powietrza

Instalacja do produkcji masy widknistej z drewna lub innych materialow widknistych oraz

do produkcji papierow i tektury

Lp. Symbol/ Nazwa emitora
Nr emitora
1 2 3
1. [ CSO-108 Wieza magazynowa masy celulozowej V=500 m’
2. | CSO-109 Wieza magazynowa masy celulozowej V=1500 m’
3. [ CSO-110  |Wieza magazynowa masy V-1500 m’
4. | CSO-111 Zbiomik tugu czarnego V=60 m°
5. | CSO-142 Wieza magazynowa V=5000 m’
6. | CSO-143 Wieza magazynowa 10000 m’
7. | .CSO-144 Wieza magazynowa filtratu czystego
8. | CSO-145 Wieza magazynowa braku wlasnego
9. | CSO-146 Zbiornik wody obiegowej
10. [ CSO-149 Wieza filtratu czystego V=1500 m’
11. | CSO-150 IZbiornik braku V=190 m’
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Lp. Symbol/ Nazwa emitora
Nr emitora

12. | KAU-002  |Zbiornik magazynowy lugu bialego

13. | KAU-004 Zbiomnik stabilizacyjny tugu zielonego

14. | KAU-005 IKlarownik tugu zielonego

15. | KAU-006 Zbiornik magazynowy tugu zielonego

16. | KAU-013 Zbiornik zasilajacy mleczka wapiennego

17. | KAU-014  [Ekofiltr

18. | KAU-015  [Ekofiltr

19. | KAU-016  |Zbiomik rozecienczonego szlamu wapiennego

20. | KAU-017  [Zbiorik mieszalny szlamu wapiennego

21. | KAU-018 Zbiomik magazynowy tugu biatego stabego

22. | KAU-019  |[Zbiornik magazynowy tugu bialego mocnego

23. | KAU-020  |Zbiornik magazynowy szlamu wapiennego

24, | KAU-022 Zbiornik tugu biatego oksydowanego

25. | KAU-023  [Zbiomnik kwasu aminosulfonowego

26. | KAU-026  |[Zbiomnik prézniowy pomp

27. [ KAU-027 IZbiornik prézniowy pomp

28. | KAU-028 Kondensator bezprzeponowy

29. | KAU-029 Kondensator bezprzeponowy

30. [ MAK-001 [Zbiornik magazynowy masy makulaturowej mocnej

31. [ MAK-002 [Zbiornik magazynowy masy makulaturowej mocnej

32. | MAK-003 [Zbiornik magazynowy masy makulaturowej mocnej

33. | MAK-004  [Zbiornik wody obiegowej MP ILMP IV i MP V

34. | MAK-005  |[Zbiornik kwasu siarkowego V=80m

35. | MAK-006  [Zbiornik kwasu siarkowego V=80m’

36. | MAK-007  [Zbiomik kwasu siarkowego V=80m’

37. | MAK-009 |Wieza wody obiegowej wewngtrznej makulaturowni

38. | MAK-010  |Wieza masy

39. | MAK-011  |Wieza masy

40. | MAK-012 |Wieza wody obiegowej V420 maszyny papiernicze

41. | MAK-014  |Wieza masy makulaturowej
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Lp. Symbol/ Nazwa emitora
Nr emitora
42. | NMP-214  |Wieza buforowa V=1500 m’
43. | NMP-215 Wieza masy makulatury krotkowioknistej V=1500 m’
44. | NMP-216  |Wicza masy makulatury dludowloknistej V=1000 m’
45. | NMP-217  |Wieza wody obiegowej w makulaturowni V=1500 m’
46. | NMP-218  |[Wieza wody obiegowej V=2500 m’
47. | NMP-219  |Wieza filtratu sklarowanego V=1500 m’
48. | NMP-221  [Zbiomnik ciekéw V=1000 m’
49. | NMP-222  |Wieza braku V=2500 m’
50. | WMP-080  [Zbiomik pophuczek
51. | WMP-081  |Zbiornik poptuczek
52. | WMP-082  |Zbiornik popluczek
53. | WMP-083  [Zbiomnik tugu czerwonego V=270 m’
54. | WMP-084  [Zbiornik lugu czerwonego V=270 m’
55. | WMP-085  [Wieza magazynowa masy V=750 m°
56. | WMP-087A |Wieza magazynowa masy pétchemicznej V=1500 m’
57. | WMP-092  [Zbiomik wody siarczanowej
58. | WMP-094  |Zbiornik magazynowy lugu bialego oksydowanego
59. | WMP-107  |Maszyna Papiernicza IV
60. | WMP-108  [Maszyna Papiernicza V
61. | WMP-109  |Maszyna Papiernicza 1111
62. | WMP-110  |Maszyna Papiernicza 111
63. [ WMP-11IN Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogolna grawitacyjna
64. | WMP-112N [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogblna grawitacyjna
65. | WMP-113N [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna
66. | WMP-114N [Magazyn papicru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna
67. | WMP-115N [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja og6lna grawitacyjna
68. | WMP-116N [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdina grawitacyjna
69. | WMP-117N |[Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogélna grawitacyjna
70. | WMP-118N |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna
71. | WMP-119N  |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna
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Lp. Symbol/ Nazwa emitora
Nr emitora
72. | WMP-120N |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogélna grawitacyjna

73. | WMP-12IN [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna

74. | WMP-122N [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna

75. | WMP-123N [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna

76. | WMP-124N |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna

77. | WMP-125N [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna

78. | WMP-126N Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogélna grawitacyjna

79. | WMP-127N Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna

80. | WMP-128N [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna

7. Zmienia sie pkt IV.10. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nastepujgce brzmienie:

I1V.10. Emisja halasu

Zr6dia hatasu w Mondi Swiecie S.A.

Réwnowazny poziom
Maksymalny | dZzwigku A wewnatrz
czas pracy pomieszczenia lub
Zr6dla halasu Nazwa Zrédla halasu Zrodia w réwnowazny poziom
ciagu doby mocy akustycznej
[dB]
h Dzien Noc
Zrodia typu — wszechkierunkowe (poziom mocy akustycznej zrodel [dB])

MAK-03 Rozladowywanie makulatury (52a) 24 95,0 95,0
CSso101 Wentylator hali mycia masy (¢101) 24 95,0 95,0
CS0102 Wentylator hali mycia masy (c102) 24 95,0 95,0
CSO103 Wentylator hali mycia masy (C103) 24 95,0 95,0
CS0104 Wentylator hali mycia masy (c104) 24 95,0 95,0
CS0105 Wentylator hali mycia masy (¢105) 24 95,0 95,0
CSO106 Wentylator hali mycia masy (c106) 24 95,0 95,0
CS0107 Wentylator hali mycia masy (c107) 24 95,0 95,0
CSOI113 Wentylacja pompowni tugu (c113) 24 75,0 75,0
CS0120 Wentylacja hali warzelni (c120) 24 75,0 75,0
CS0121 Wentylacja hali warzelni (c121) 24 75,0 75,0
CSO122 Wentylacja hali warzelni (c122) 24 75,0 75,0
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Réwnowazny poziom

Maksymalny | dZwigku A wewnatrz
czas pracy pomieszczenia lub
Zrodla halasu Nazwa Zrédla halasu zrédia w réwnowazny poziom
ciagu doby mocy akustycznej
[dB]

h Dzieri Noc
CS0123 Wentylacja hali warzelni (c123) 24 75,0 75,0
CS0124 Wentylacja hali warzelni (c124) 24 75,0 75,0
CS0126 Wentylacja hali warzelni (c126) 24 95,0 95,0
Cs0127 Wentylacja hali warzelni (¢127) 24 95,0 95,0
CS0128 Wentylacja hali warzelni (c128) 24 95,0 95,0
CS0129 Wentylacja hali warzelni (c129) 24 95,0 95,0
CSO130 Wentylacja hali warzelni (c130) 24 95,0 95.0
CS0137 Wentylacja hali warzelni (c137) 24 95,0 95,0
CSO138 Wentylacja hali warzelni (c138) 24 95,0 95,0
CS0139 Wentylacja hali warzelni (c139) 24 95,0 95,0
CS0O140 Wentylacja hali warzelni (c140) 24 95,0 95,0
CS0141 Wentylacja hali warzelni (c141) 24 95,0 95,0
WMP86 Wentylacja hali masy pélchemicznej (wm86) 24 75,0 75,0
WMP87 Wentylacja hali masy pofchemicznej (wm87) 24 75,0 75,0
WMPS88 Wentylacja hali masy pélchemicznej (wm88) 24 75,0 75,0
WMP89 Wentylacja hali masy pétchemicznej (wmg9) 24 75,0 75,0
WMP90 Wentylacja hali masy pélchemicznej (wm90) 24 75,0 75,0
WMP91 Wentylacja hali masy pélchemicznej (wm91) 24 75,0 75,0
WPC5d Podgarnianie kory (5d) 24 95,0 95,0
MAK-04 Roztadowywanie makulatury (52) 24 95,0 95,0
20b Plac sktadowy zrebkow Ladowarka 24 95,0 95,0
20b' Plac sktadowy zrgbkow Ladowarka 24 95,0 95,0
Krl Kruszarka 24 95,0 95,0
MPI-01 Maszyna Papiernicza I wylot od turbossaw 24 104,9 104,9
MPII-01 Maszyna Papiernicza II wylot od turbossaw 24 100,7 100,7
MPS-01 MONDI PACKAGING szarpako-dmuchawy 16 99,2 99,2
MPS-02 MONDI PACKAGING szarpako-dmuchawy 24 99,2 99,2
MPS-03 MONDI PACKAGING szarpako-dmuchawy 24 99,2 92,9

MAK-05 Przenos$nik odrzutéw makulatury 24 92,9 -
MPI-02 Maszyna Papiernicza I wentylator rekuperacji 24 98,5 98,5
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Réwnowazny poziom

Maksymalny | dzwigcku A wewnatrz
czas pracy pomieszczenia lub
Zrédia halasu Nazwa Zrédla halasu zrédla w réwnowazny poziom
ciggu doby mocy akustyeznej
[dB]

h Dzien Noc
MPI-03 Maszyna Papiernicza | wentylator rekuperacji 24 98,5 98.5
MPI-04 Maszyna Papiernicza I wentylator rekuperacji 24 98,5 98,5
MPI-05 Maszyna Papiernicza | wentylator rekuperacji 24 98,5 98,5
MPI-06 ﬁ’:zzﬁiﬁ:ﬁimﬁﬂa I wylot pomp 24 84,0 84,0
MPII-02 Maszyna Papiernicza II rekuperacja poziom I 24 102,3 102,3
MPII-03 Maszyna Papiernicza Il rekuperacja poziom I 24 102,3 102,3
MPII-04 Maszyna Papiernicza Il rekuperacja poziom I 24 102,3 102,3
MPII-05 Maszyna Papiernicza Il rekuperacja poziom I 24 102,3 102,3
MPII-06 Maszyna Papiernicza Il rekuperacja poziom II 24 98,3 98,3
MPII-07 Maszyna Papiernicza II rekuperacja poziom II 24 98,3 98.3
MPII-08 Maszyna Papiernicza II rekuperacja poziom 11 24 98,3 98,3
MPII-09 Maszyna Papiernicza II rekuperacja poziom II 24 98,3 98,3
MPII-10 Maszyna Papiernicza II rekuperacja poziom 11 24 103,3 103,3
MPII-11 Maszyna Papiernicza II rekuperacja poziom II 24 103,3 103,3
MPII-12 Maszyna Papiernicza II rekuperacja poziom 11 24 103,3 103,3
MPII-13 Maszyna papiernicza II dach 24 99,7 99,7
MPII-14 Maszyna papiernicza II dach 24 99,7 99,7
MPII-15 Maszyna papiernicza II dach 24 94,7 94,7
MPII-16 Maszyna papiernicza I dach 24 98.1 98,1
MPII-17 Maszyna papiernicza II dach 24 103.3 102,1
MPII-18 Maszyna papiernicza II wylot od turbossaw 24 105,5 105,5
MPI-07 Maszyna Papiemicza | rekuperacja poziom II 24 100,0 100,0
MPI-08 Maszyna Papiemnicza I rekuperacja poziom II 24 101,8 101,8
MPI-09 Maszyna Papiernicza I rekuperacja poziom II 24 101,7 101,7
MPI-10 Maszyna Papiernicza I rekuperacja poziom 11 24 103,3 103,3
MPI-11 Maszyna Papiernicza I rekuperacja poziom 11 24 102,9 102,9
MPI-12 Maszyna Papiernicza I rekuperacja poziom I 24 105.8 105,8
MPI-13 Maszyna Papiernicza I rekuperacja poziom I 24 105.,8 105,8
MPI-14 Maszyna Papiernicza I rekuperacja poziom I 24 105.8 105.8
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Roéwnowazny poziom

Maksymalny | dZwigku A wewnatrz
CZas pracy pomieszczenia lub
Zré6dla halasu Nazwa zrodla halasu zrédia w réwnowazny poziom
ciagu doby mocy akustycznej
[dB]

h Dzien Noc
MPI-15 Maszyna Papiernicza I rekuperacja poziom I 24 105,8 105,8
MPI-16 Maszyna Papiernicza I rekuperacja poziom I 24 105,8 105,8
MPIIIO1 Maszyna papiernicza III dach 24 101,5 101,5
MPIII02 Maszyna papiernicza [II dach 24 100,9 100,9
MPIIIO3 Maszyna papiernicza III dach 24 96,1 96,1
MPIII04 Maszyna papiernicza III dach 24 100,9 100,9
MPIII05 Maszyna papiernicza III dach 24 101,9 101,9
MPIII06 Maszyna papiernicza III dach 24 105,9 105,9
MPIII07 Maszyna papiernicza Il dach A 24 104.,6 104,6
MPIIIO8 Maszyna papiernicza [II dach 24 102,7 102,7
MPIII09 Maszyna papiernicza II1 dach 24 94,2 94,2
MPIIIT10 Maszyna papiernicza III dach 24 97,1 97,1
MPIII11 Maszyna papiernicza III dach 24 97,1 97,1
MPIII12 i\ﬁaszyna papiernicza lII rekuperacja poziom 24 94.8 94.8
MPIII3 i\lfllaszyna papiernicza I1I rekuperacja poziom 24 100,4 100.4
MPIII14 ?I/[Iaszyna papiernicza III rekuperacja poziom 24 04.1 94.1
MPIII1S i\;[laszyna papiernicza III rekuperacja poziom 24 97.8 97.8
MPIVO1 Maszyna Papiernicza IV dach 24 100,6 100.,6
MPIV02 Maszyna Papiernicza IV dach 24 102,8 102,8
MPIV03 Maszyna Papiernicza [V dach 24 99,5 99.5
MPIV04 Maszyna Papiernicza IV dach 24 100,3 100,3
MPIVO05 Maszyna Papiernicza IV dach 24 98.4 98.4
MPIV06 Maszyna Papiernicza IV dach 24 100,6 100,6
MPIV07 Maszyna Papiernicza IV dach 24 99,0 99,0
MPIV08 Maszyna Papiernicza IV dach 24 97.8 97.8
MPIV09 Maszyna Papiernicza IV dach 24 100,4 100,4
MPIV10 Maszyna Papiernicza IV dach 24 96,2 96,2
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Réwnowazny poziom

Maksymalny | diwicku A wewnatrz
CZas pracy pomieszcezenia lub
Zrédla halasu Nazwa Zrédla halasu Zrodia w réwnowazny poziom
ciggu doby mocy akustycznej
[dB]

h Dzien Noc

MPIV11 Maszyna Papiernicza IV dach 24 96,3 96,3

MPIV12 Maszyna Papiernicza IV dach 24 106,5 106,5
Paniermiora IV : ;

MPIV13 II\I/IIaszyna apiernicza IV rekuperacja poziom 24 106.7 106.7

MPIV14 i\idlaszyna Papiernicza IV rekuperacja poziom 24 107.0 107.0

MPIV15 ?;Ilaszyna Papiernicza I'V rekuperacja poziom 24 106.9 106.9

MPIVI6 i\;!laszyna Papiernicza IV rekuperacja poziom 24 1012 1012
ricza IV : .

MPIV17 ?I/[Iaszyna Papiemicza IV rekuperacja poziom 24 105.5 10,5

MPV-01 Maszyna Papiernicza V dach 24 107,0 107,0

MPV-02 Maszyna Papiernicza V dach 24 101,9 101,9

MPV-03 Maszyna Papiernicza V dach 24 97.8 97,8

MPV-04 Maszyna Papiernicza V dach 24 101,5 101,5

MPV-05 Maszyna Papiernicza V dach 24 101,8 101,8

MPV-06 Maszyna Papiernicza V dach 24 103,2 103,2

MPV-07 Maszyna Papiernicza V dach 24 103,2 103,2

MPV-08 Maszyna Papiernicza V dach 24 102,2 102,2

MPV-09 Maszyna Papiernicza V dach 24 103,9 103,9

MPV-10 Maszyna Papiernicza V dach 24 102,3 102,3

MPV-11 Maszyna Papiernicza V dach 24 104,5 104,5

MPV-12 Maszyna Papiernicza V wyrzutnia 24 103,2 103,2

MPV-13 Maszyna Papiernicza V wyrzutnia 24 99,2 99,2
— = : 5

MPV-14 I]\Iflaszyna Papiernicza V rekuperacja poziom 24 1002 100.2
TP . .

MPV-15 i\faszyna apiernicza V rekuperacja poziom 24 100,5 100.5

MPV-16 1I\;Iaszyna Papiernicza V rekuperacja poziom 24 103.5 103,5
T—— - 3

MPV-17 i\lllaszyna Papiernicza V rekuperacja poziom 24 98.5 98.5
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Réwnowazny poziom

Maksymalny | dzwieku A wewnatrz
czas pracy pomieszczenia lub
Zr6dla halasu Nazwa zrédia halasu Zrédla w réwnowazny poziom
ciagu doby mocy akustycznej
[dB]

h Dzien Noc

KAU-01 KAU-r.iand przenosnika kubetkowego 24 110,5 1063
zbiormikéw wapna
MP7-01 MP7 Skfad makulatury zaladunku (20c) 24 75,0 75,0
MP7-02 MP7 Skiad makulatury zatadunku (M1) 24 95,0 95,0
MP7-03 MP7 Skfad makulatury zatadunku (M2) 24 95,0 95,0
MP7-04 MP7 Skfad makulatury zatadunku (M3) 24 95,0 95,0
MP7-05 MP7 Sktad makulatury zatadunku (M4) 24 95,0 95,0
MP7-38 ?(/I:}:; Wyciagi rozwlékniacza pod prasami 24 70,0 70.0
MP7-39 MP7 -\?\{yciqgi rozwldékniacza pod prasa 24 70,0 20,0
zaklejajaca (C2)

MP7-40 L\'/lc];; Wyciagi rozwldkniacza pod nawijakiem 24 70,0 70,0
MP7-41 i\(/sz;i Wyciagi rozwlokniacza pod krajanka 24 70,0 70.0
MP7-42 (l\éI;; Wyciagi rozwiokniacza a pod gilotyng 24 70.0 70,0
MP7-43 MP7 Wyciagi rozwlékniacza (H10) 24 70,0 70,0
MP7-44 MP7 Wyciagi rozwldkniacza (H11) 24 70,0 70,0
MP7-45 MP7 Wyciagi rozwiokniacza (R1) 24 70,0 70,0
MP7-46 MP7 Wyciagi rozwlokniacza (R2) 24 70,0 70,0
MP7-47 MP7 Wyciagi rozwlokniacza (R3) 24 70,0 70,0
MP7-48 MP7 Wyciagi rozwldkniacza (R4) 24 70,0 70,0
MP7-49 MP7 Wyciagi rozwldkniacza (R5) 24 70,0 70,0
MP7-50 MP7 Wyciagi rozwldkniacza (R6) 24 70,0 70,0
MP7-51 MP7 Wyciagi rozwldkniacza (R7) 24 70,0 70,0
MP7-52 MP7 Wyciagi rozwlokniacza (R8) 24 70,0 70,0
MP7-53 MP7 Wyciagi rozwiokniacza (R9) 24 70,0 70,0
MP7-54 MP7 Wyciagi rozwldkniacza (R10) 24 70,0 70,0
MP7-55 MP7 Wyciagi rozwldkniacza (R11) 24 70,0 70,0
MP7-56 MP7 Wyciagi rozwldkniacza (R12) 24 70,0 70,0
MP7-57 MP7 Wyciagi rozwidkniacza (R13) 24 70,0 70,0
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Zrodla halasu

Nazwa zrodla halasu

Maksymalny
czas pracy
zZrodia w
ciagu doby

Réwnowazny poziom
dzwigku A wewnatrz
pomieszczenia lub
réwnowazny poziom
mocy akustycznej

h Dzien Noe
MP7-58 MP7 Wyciagi rozwiékniacza (R14) 24 70,0 70,0
MP7-59 MP7 Wyciagi rozwidkniacza (R15) 24 70,0 70,0
MP7-60 MP7 Wyciagi rozwiokniacza (R16) 24 70,0 70,0
MP7-61 MP7 Wyciagi rozwlékniacza (R17) 24 70,0 70,0
MP7-62 MP7 Wyciagi rozwiokniacza (R18) 24 70,0 70,0
MP7-63 MP7 Wyciagi rozwlokniacza (R19) 24 70,0 70,0
MP7-64 MP7 Wyciagi rozwldkniacza (R20) 24 70,0 70,0
MP7-65 MP7 Wyciagi rozwiékniacza (R21) 24 70,0 70,0
MP7-66 MP7 Wyciagi rozwlokniacza (R22) 24 70,0 70,0
MP7-67 MP7 Wyciagi rozwlokniacza (R23) 24 70,0 70,0
MP7-68 MP7 Wyciagi rozwiokniacza (R24) 24 70,0 70,0
MP7-69 MP7 Wyciagi rozwlokniacza (R25) 24 70,0 70,0
MP7-70 MP7 Wyciagi rozwldkniacza (R26) 24 70,0 70,0
NCG-pl Pompa terpentyny z istniejacego zbiornika 24 85,0 85,0
NCG-wl Wentylator dachowy na dachu budynku NCG 24 85,0 85,0
NCG-w2 Wentylator dachowy na dachu budynku NCG 24 85,0 85,0
NCG-w3 Wentylator dachowy na dachu budynku NCG 24 85,0 85,0
e e o™ o |
KS T1 Kociol sodowy - turbiny (02.2013) 24 90,0 90,0
BFB-t1 Naped transportera paliwa (05.2014) 24 85,0 85,0
BFB-t2 Naped transportera paliwa(05.2014) 24 85,0 85,0
BFB-wl (\:)/;e'nztgizzt)or odpowietrzania zbiornika popiotu 24 85.0 85.0
CS0142 Wentylacja pompowni 24 85,0 85,0
WPCH+=WPCH4 | Ladowarka na placu magazynowym 24 87,0 -
WPC-wl Wentylator wyciagowy powietrza z pompowni 24 85,0 85.0

Zrodia typu budynek

Zespoty instalacji i urzadzen, powigzanych technologicznie i pracujacych wspélnie, takich, jak: silniki,
pompy, wentylatory, mieszadla, czerpnie powietrza, itp., zlokalizowane wewnatrz jednego budynku przyjeto
jako zrodia typu ,,budynek”. Przyjeto réwnowazny poziom dzwigku wewnatrz budynku [w dB] podany w
,»Rownowazny poziom dZwieku A wewnatrz pomieszczenia lub réwnowazny poziom mocy akustycznej [dB]

Dzien/Noc”
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Réwnowazny poziom

Maksymalny | dzwieku A wewnatrz
czas pracy pomieszczenia lub
Zr6dla halasu Nazwa Zr6dia halasu zrédla w réwnowazny poziom
ciggu doby mocy akustycznej
[dB]
h Dzien Noc
POR-B05 Portiernia nr 5 24 55,0
KAU-B01 KAU-magazyn kamienia wapiennego 24 85,0
KAU-B02 KAU-budynek mycia szlamu 24 85,0
KAU-B03 KAU-budynek techniczny 24 85,0
KAU-B04 KAU-regeneracja tugow 24 85,0
WPC-B01 WPD-budynek korowalni i rebalni 24 110,0
WPC-B02 WPD-budynek sortowni 24 85,0
WPC-B03 WPD-budynek warsztatu wydziatu 24 85.0
elektrycznego

OWG-B01 OWG-pompownia wody pitnej 24 55,0
OWG-B02 OWG-chtodnia kominowa 24 91,0
OWG-B03 OWG-pompownia koagulantéw 24 55,0
ELE-B01 Elektrocieplownia -budynek kotta fluidalnego 24 85.0
ELE-BO2 S]if;tlli—;)c;i;elp’;c:c\;l:;-chlodnie wentylatorowe [ 24 98,0
ELE.BO3 s]i::l];;zc;i:lelpi(:(\;r:i:; -chtodnie wentylatorowe I 24 98,0
ELE-B04 if;t;faiff:\?v\;:lila—budynek pomp chlodni 24 100,0
ELE-B06 Elektrocieptownia-budynek nowej wyparki 24 85,0
T e B
CSO-B01 CSO-Mycie zreboéw sosnowych 24 85,0
CSO-B02 CSO-budynek utrzymania ruchu 24 55,0
POR-B01 POR-portiernia nr 1 24 55,0
ELE-B08 Elektrocieplownia-kompresorownia 24 100,0
ELE-B09 Elektrocieptownia 24 95,0
w | s
ELE-B11 Elektrocieptownia-budynek naweglania 24 85,0
ELE-B12 Elektrocieptownia -nastawnia 24 85,0
MP5-B01 Maszyna papiernicza MP-V poziom II-I11 24 103.6
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Réwnowainy poziom

Maksymalny | dzwicku A wewnatrz
czas pracy pomieszczenia lub
Zrédla halasu Nazwa Zrédla halasu zrédla w réwnowazny poziom
ciaggu doby mocy akustycznej
[dB]
h Dzien Noc
MP5-B02 Maszyna papiernicza MP-V poziom 0-1 24 99,6
MP1-BO1 I(;/fIPI-maszyna papiernicza MP-11 11 poziom 24 96.0
MP1-B02 ;\flljilzyna papiernicza MP-11II (76) -poziom 24 93,0
OWG-B04 OWG-demineralizacja 24 85,0
OWG-B05 OWG-Demineralizacja I 24 85,0
OGW-B06 Pompownia II, zmigkczalnia i filtrownia 24 85,0
MAK-B01 MAK -makulaturownia 24 95,0
MAKBOZ | g savesam gl 518) a By
CSO-B03 CSQ-wamelma sosnowa, budynek sortowni i 24 85.0
mycia masy

BIU-BO1 BIU-biurowiec 24 55,0
BIU-B02 BIU-laboratorium centralne 24 75,0
OWG-B06 OWG-budynek masy lapanej (10.2012) 24 87,0
POR-B02 POR-portiernia nr 2 24 55,0
OWG-B07 OWG-przepompownia wody przewalowej 24 60,0
WPC-B04 WPC-mycie zrebkoéw 24 85,0
CSO-B04 ((:feﬁl;](j)l(—)r:;s;i):;z ;:;vadniajqca, magazyn 24 95.0
CSO-B05 CSO-wieza magazynowa mas sosnowych 24 85,0
MAK-B02 MAK-makulaturownia pompownia 24 86,7
MP4-B01 MP4-maszyna papiernicza MP-IV 24 95,0
MP4-B02 MP4-maszyna papiernicza MP-IV 24 95,8
MP3-B01 MP3-maszyna papiernicza MP-111 24 90,2
MP3-B02 MP3-maszyna papiernicza MP-III 24 82,1
NCG-bl ;J;Zzgizzg‘av ;vn:;ﬁnku instalacji spalania 24 85.0
OWG-B06 ?]\())VZGO rf;;ntylatory w budynku masy tapanej 24 95.0
KS-2300 Budynek kotta sodowego (02.2013) 24 95,0
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Roéwnowazny poziom

Maksymalny | dzwieku A wewnatrz
czas pracy pomieszczenia lub
Zrodla halasu Nazwa zrédla halasu rédia w réwnowazny poziom
ciggu doby mocy akustycznej
[dB]
h Dzien Noc
KS-ChW1 Chlodnia wentylatorowa (02.2013) 24 100,0
KS-TGI Turbo-generator (02.2013) 24 100,0
ELE-BO5 Budynek kotta na biomase (05.2014) 24 90
W :
ELE-B15 ENTYLATOR opardéw z korpusu MVR w 24 101,0
budynku (nowy)
MP7-B01 MP7-maszyna papiernicza MP-VII 24 95,0
WPC-B05 Pompownia 24 95,0

Zr6dla typu — powierzchniowe

Zespoly instalacji i urzadzen, powigzanych technologicznie i pracujacych wspélnie, takich, jak: silniki,
pompy, wentylatory, mieszadla, czerpnie powietrza, itp., przyjeto jako Zrédia typu ,,powierzchniowego™.
Zrédtami powierzchniowymi opisano nastepujace instalacje, ktérych moc akustyczna zastepczych
punktowych Zrédet hatasu [w dB] podana zostala w ,,Réwnowazny poziom dzwicku A wewnatrz
pomieszczenia lub rownowazny poziom mocy akustycznej [dB] Dzien/Noc”.

Al Maszyna papiernicza MP7 - wyciag formera 24 70,0

A2 Maszyna papiernicza MP7 wyciag formera 24 70,0

A3 Maszyna papiernicza MP7-wyciag formera 24 70,0

B1 Maszyna Papiernicza MP7-wyciag oslony 24 70,0

B2 Maszyna papiernicza MP7-wyciag ostony 24 70,0

B3 Maszyna papiernicza MP7-wyciag ostony 24 70,0

B4 Maszyna papiernicza MP7-wyciag oslony 24 70,0

K1 Mas.zyna papierr?icza MP7-wentylator 24 70.0
wyclaggowy powietrza z hal

K2 Mas-zyna papien?icza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal
M ierni -

K3 as_zyna paplerr?mza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal

K4 Mas'zyna paplerr.ucza MP7-wentylator 24 20,0
wyciaggowy powietrza z hal

K5 Mas.zyna paplerrfjcza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal

K6 Mas:'zyna papien?icza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal

K7 Maszyna papiernicza MP7-wentylator 24 20,0

wyciagowy powietrza z hal
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Réwnowazny poziom

Maksymalny | dZzwieku A wewnatrz
czas pracy pomieszczenia lub
Zrodla halasu Nazwa zrédla halasu rédia w réwnowazny poziom
ciggu doby mocy akustycznej
[dB]
h Dzien Noc

K8 Mas?yna papierrficza MP7-wentylator 24 70.0
wyciagowy powietrza z hal

K9 Mas-zyna papien?icza MP7-wentylator 24 70,0
wyciggowy powietrza z hal

K10 Mas?yna papien}icza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal

K1l Mas.zyna papierr?icza MP7-wentylator 24 70.0
wyciagowy powietrza z hal

K12 Mas.zyna papien?icza MP7-wentylator 24 70.0
wyciggowy powietrza z hal

K13 Mas.zyna pap1err}1(:za MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal
M ierni -

K14 as.zyna papxerl?lcza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal

K15 Mas?yna papien?icza MP7-wentylator 24 70,0
wyciggowy powietrza z hal
M ierni MP7-

K16 as_zyna papierr?lcza 7-wentylator 24 70.0
wyciggowy powietrza z hal

K17 Mas'zyna papien?icza MP7-wentylator 24 70,0
wyciggowy powietrza z hal

K18 Mas.zyna papierr}icza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal
M ierni =

K19 as'zyna paplen?lcza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal

K20 Mas.zyna papie‘rnicza MP7-jednostka 24 70,0
nawiewna powietrza do hal

Ko1 Mas.zyna papiernicza MP7-jednostka 24 70.0
nawiewna powietrza do hal

K29 Mas;yna paplermcza MP7-jednostka 24 70,0
nawiewna powietrza do hal

K23 Mas?yna papie@icza MP7-jednostka 24 70,0
nawiewna powietrza do hal

K24 Mas-zyna papie_rnicza MP7-jednostka 24 70,0
nawiewna powietrza do hal

K25 Maszyna papiernicza MP7-jednostka 4 70,0

nawiewna powietrza do hal
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Réwnowazny poziom
Maksymalny | diwigku A wewnatrz
€zas pracy pomieszczenia lub
Zrodia halasu Nazwa zrédla halasu Zrédla w réwnowazny poziom
ciggu doby mocy akustycznej
[dB]
h Dzien Noc
K26 Mas.zyna papie‘micza MP7-jednostka 24 70,0
nawiewna powietrza do hal
M — X
K27 as_zyna paplefmcza MP7-jednostka 24 70,0
nawiewna powietrza do hal
K28 Mas.zyna papiel-'nicza MP7-jednostka 24 70,0
nawiewna powietrza do hal
K29 Mas_zyna paplermcza MP7-jednostka 24 70,0
nawiewna powietrza do hal
H, Mas?yna pap.iemicz.a MP7-wyciag 24 70,0
pomieszczenia specjalnego
H4 Mas.zyna pap.iemicz.a MP7-wyciag 24 20,0
pomieszczenia specjalnego
Hs Mas.zyna papﬁemiozg MP7-wyciag 24 20,0
pomieszczenia specjalnego
H6 Mas.zyna pap.iemicz.a MP7-wyciag 24 70,0
pomieszczenia specjalnego
H7 Mas.zyna pap.iemicz.a MP7-wyciag 24 70,0
pomieszczenia specjalnego
8 Mas?yna pap.iemicz.a MP7-wyciag 24 70,0
pomieszczenia specjalnego
Ho Mas.zyna pap‘iemicz.a MP7-wyciag 24 70,0
pomieszczenia specjalnego
T1 Mas?yna [')a;?ienlicza MP7-prozniowy system 24 70,0
thumika dZzwigku
N7-1 Maszyna papi.emicza MP7-wyciag z formera 24 70,0
i zageszczarki braku
N7-2 Maszyna papi‘emicza MP7-wyciag z formera 24 20,0
1 zageszczarki braku
M = —
N7-3 : aszyna papl'ermcza MP7-wyciag z formera 24 70,0
i zageszczarki braku

Zrédla zainstalowane na terenie Mondi Swiecie S.A. pracuja 24 [h/dobe]. Pojazdy dowoza

Surowce  przez

24 [h/dobg].  Najblizszymi  obszarami

na ktorych normowany jest poziom hatasu sg:

(chronionymi

akustycznie),
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