Marszalek Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego

Torun, /épaédziemika 2015 r.

$G-1V.7222.8.2015.A)

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 104 1 art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2013 r. poz. 267 ze zm.),

— art. 188, art. 201 ust. 1, art. 192, art. 211, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. 2013 r. poz. 1232 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku zlozonego przez prowadzacego instalacje, tj. Mondi Swiecie S.A. z dnia
2 kwietnia 2015 r. w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewoddztwa Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 18 czerwca 2014 r., znak: SG-1V.7222.27.2013.MC - pozwolenia
zintegrowanego udzielonego w zwigzku z eksploatacjg instalacji:

e do produkcji masy wioknistej z drewna lub innych materiatow wldknistych oraz do

produkcji papierow i tektury,
e elektrocieplowni (EC),
e skladowiska odrzutu pokaustyzacyjnego,

e skladowiska zuzla i popiotu,

orzekam
zmieni¢ za zgoda Strony decyzje¢ Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
18 czerwca 2014 r., znak: SG-1V.7222.27.2013.MC — pozwolenie zintegrowane wydane dla
Mondi Swiecie S.A. ul. Bydgoska 1, 86-100 Swiecie, w nastepujacy sposob:



1 Zmienia sie pkt 11 decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujgce brzmienie:

II. Udzielam Mondi Swiecie S.A., ul. Bydgoska 1; 86-100 Swiecie pozwolenia

zintegrowanego na eksploatacje¢ instalacji:

— do produkcji masy wloknistej z drewna lub innych materialow widknistych,
na ktorej prowadzona jest produkcja masy widknistej z drewna lub innych materialow
wloknistych,

— do produkcji papierow i tektury,

— elektrocieplowni (EC), w ktorej realizowane sg procesy:

- wytwarzanie ciepla (pary wodnej),
- produkcja energii elektryczne;j,

— do skladowania odrzutu pokaustyzacyjnego w Wielkim Konopacie — skladowisko
odpaddéw innych niz niebezpieczne i obojetne,

— do sktadowania zuzla i popiotu w Polskim Konopacie — skladowisko odpadéw innych
niz niebezpieczne i oboje¢tne,

obejmujjcego:

e wprowadzanie zanieczyszczen do powietrza,

e wytwarzanie odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,
e przetwarzanie odpadéw innych niz niebezpieczne,

e pobdr wod podziemnych,

e pobor wod powierzchniowych,

e wytwarzanie sciekow,

e emisj¢ halasu.

2 Zmienia sie¢ pkt IV.2. decyzji, dotyczgcy charakterystyki instalacji_urzqdzer i opis
technologii, w ten sposob, 7e otrzymuje on nastepujgce brzmienie:

IV.2.1 Instalacja do produkcji masy wloknistej z drewna lub innych materialéw
wloknistych oraz do produkeji papierow i tektury.

W ramach instalacji wyodrebnia si¢ nast¢pujace rodzaje dzialalnosci:

- produkcj¢ masy wloknistej z drewna lub innych materialow wioknistych,

- produkcje papierow i tektury.

Ww. rodzaje dzialalnoS$ci realizowane sa w nastepujjcej strukturze organizacyjne;j:

- Wydzial Produkcji Celulozy /WPC/,

- Wydzial Regeneracji Lugéw /WRL/,

- Wydzial Makulaturowni /WM/,



- Wydzial Maszyn Papierniczych 1-2 /MP1-2/,

- Wydzial Maszyny Papierniczej 3 /MP3/,

- Wydzial Maszyn Papierniczych 4-5 /MP4-5/,

- Wydzial Makulaturowni MP7 /WM7/,

- Wydzial Maszyny Papierniczej 7 /MP7/,

- Wydzial Gospodarki Wodno-Sciekowej /WGS/.

Proces produkcji papieru odbywa sie w Mondi Swiecie S.A. na kilku wydziatach,
wg nastgpujacego schematu: drewno sosnowe, czyli surowiec do produkcji masy celulozowe;,
gromadzone jest na placu drzewnym, skad po okorowaniu, rozdrobnieniu 1 sortowaniu
kierowane jest do Wydzialu Celulozowni Sosnowej. Nastgpnie drewno poddawane
jest procesowi roztwarzania, w wyniku ktérego powstaje surowa masa celulozowa i tzw. tug
czarny, ktory kierowany jest do regeneracji. Masa celulozowa jest przemywana, mielona,
sortowana i przesylana na maszyny papiernicze. Na wydziatach Maszyn Papierniczych
nastepuje formowanie wstegi papieru, suszenie i konfekcjonowanie gotowego produktu.

Do produkeji pewnych gatunkow tektury falistej (np. papier typu fluting) wykorzystuje
si¢ mase polchemiczng i mas¢ makulaturowa. Mas¢ makulaturowa wytwarza si¢ w Wydziale
Makulaturowni z surowcoOw  wtornych, ktore rozdrabnia si¢, sortuje, przemywa
i kondycjonuje. Mas¢ makulaturowa laczy si¢ z masg polchemiczna i po dodaniu srodkow
pomocniczych kieruje na maszyny papiernicze. Tam nast¢puje formowanie wstegi papieru,
suszenie i konfekcjonowanie gotowego produktu.

Mase polchemiczng wytwarza si¢ z drewna brzozowego w Wytworni Masy Polchemicznej.
Proces roztwarzania tego drewna jest analogiczny, jak w przypadku produkcji masy
celulozowej, jednak prowadzony jest w nizszych temperaturach i trwa znacznie kroce;j.
Uzyskana surowa masa polchemiczna jest mielona, sortowana, przemywana i kierowana
do produkcji papieru typu fluting.

Ponadto, w zakladzie prowadzony jest skojarzony proces regeneracji (odzysku) chemikalii
wykorzystywanych w procesach roztwarzania drewna oraz odzysku energii z drewna
i przetworzenie jej na energi¢ elektryczng i cieplng. Lugi powstajace w trakcie tego procesu
najpierw zateza sie¢ w baterii wyparnej (do zawartosci suchej masy ok. 81%), a zatgzony tug
czarny kieruje si¢ do kotla sodowego.

Kociol sodowy - kottem sodowym nazywa si¢ instalacj¢ przeznaczona do spalania tugu

czarnego powstajagcego przy produkcji celulozy. W sklad instalacji wchodza takze: uklad

rozpuszczania stopu sodowego oraz uklad oczyszczania spalin. Kociol sodowy stanowi



urzadzenie parowe, ktoérego konstrukcja uwzglednia szczegdlne wiasnosci paliwa tj. tugu
czarnego.

Obecnie na terenie zakladu eksploatuje si¢ nowy kociol sodowy (nr 4), ktory zostal oddany do
uzytkowania w 2015 r. Stary kociol sodowy (nr 3) jest w trakcie przebudowy na kociol
z pecherzowa warstwa fluidalng typu BFB (nr 7). Eksploatacja kotla zostanie rozpoczeta od
listopada 2015 r.

Produkcja celulozy metoda siarczanowa niebielona polega na gotowaniu rozdrobnionego
drewna w lugu warzelnym, zawierajacym wodorotlenek sodowy i siarczek sodowy.
W rezultacie uzyskuje si¢ mas¢ celulozowa oraz lug powarzelny (tug czarny). Lug ten
zawiera réznorodne zwigzki sodu powstale podczas roztwarzania drewna oraz rozpuszczone
zwigzki organiczne z drewna. Zawarto$¢ suchej substancji w fugu powarzelnym wynosi okoto
15%. W celu umozliwienia spalania, lug powarzelny zostaje zageszczony w instalacji
wyparnej do ok. 81 % s.s. Celem spalania lugow jest odzyskanie chemikaliow oraz
wykorzystanie energii substancji organicznych do produkcji wysokopreznej pary a nastepnie
energii elektrycznej. Za pomoca dedykowanych palnikow tug gesty wiryskiwany jest
w postaci kropel do komory paleniskowej kotla ulegajac osuszeniu i zgazowaniu. Tworzy tam
ztoze, w ktorym zachodzi wlasciwe spalanie. Sucha substancja uzyskuje tu temperature
zaplonu. Zawarty w niej wegiel, wodor i siarka spalaja si¢ w powietrzu doprowadzonym za
pomocg dysz. Dla osiagniecia wilasciwego poziomu redukcji siarczanu sodu (Na,SOs)
do siarczku sodowego (Na,S) w dolnej czgsci komory musi panowaé atmosfera redukcyjna.
W zwigzku z tym, koniecznym jest odpowiednie dystrybuowanie powietrza (pierwotne,
wtorne 1 trzecie). Zgazowane i czgsciowo spalone w zlozu substancje palne zostaja dopalone
w powietrzu wtérnym i w tzw. powietrzu trzecim. Dostawa powietrza pierwotnego do kotla
realizowana jest na jednym poziomie, natomiast powietrze wtorne i trzecie dostarczane jest
w systemie wielopoziomowym. Stopione chemikalia o temperaturze ok. 1000°C wyplywaja
rynnami stopu do zbiornika wytopek, gdzie ulegaja rozpuszczeniu w tugu bialym slabym
tworzgc tzw. fug zielony. Lug zielony jest roztworem weglanu sodowego, siarczku sodowego,
wodorotlenku sodowego, siarczanu sodowego o zawartosci ok.140g Na,O/l. Lug zielony
przesylany jest do dalszej obrobki do kaustyzacji. W celu rozpoczecia spalania tugu stosuje
si¢ paliwo pomocnicze — olej opalowy, ktore doprowadzane jest do kotla palnikami
rozruchowymi. Kociol posiada naturalny obieg wodny. Woda zasilajagca podawana
jest do ekonomizera I, potem II i do walczaka gérnego. Z walczaka gérnego przeptywa przez
rury migdzywalczakowe do walczaka dolnego. Stad, rurami opadowymi sptywa do rur

grodziowych oraz do dolnych komoér zbiorczych, skad rozplywa si¢ na ekrany $cian.
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Nastepnie  wraca do  walczakow w  formie  mieszanki  wodno—parowe;j.
W  walczaku gornym nastepuje oddzielenie pary od wody oraz skierowanie pary
do przegrzewacza. Najpierw para wchodzi do I stopnia przegrzewacza, gdzie temperatura jest
najnizsza. Drugi stopien jest najgoretszy, natomiast trzeci znajduje si¢ pomi¢dzy nimi. Pod
przegrzewaczem umieszczone sg rury grodziowe, ktore majg za zadanie chroni¢ przegrzewacz
przed zbyt wysoka temperaturg. Regulacja temperatury pary przegrzanej odbywa si¢ poprzez
wiryskiwanie wody zasilajacej do pary pomiedzy poszczegdlnymi stopniami przegrzewacza.
W przegrzewaczu nastepuje podwyzszenie temperatury pary do ok. 515°C. Para
wysokoprezna o tych parametrach kierowana jest do elektrocieptowni do napedu turbiny
dedykowanej dla KS lub na stacj¢ redukcyjng. Powietrze do spalania po podgrzaniu
rozprowadzane jest kanalami na wszystkie $ciany kotla, skad za pomoca registrow kierowane
jest do komory spalania. Wyrdéznia si¢ powietrze pierwotne, wtdrne i trzecie. Udzial
powietrza w stosunku do spalanego lugu regulowany jest automatycznie. Lug do kotla
witryskiwany jest z ukladu 6 palnikow tugowych rozmieszczonych na wszystkich $cianach
kotta. Palniki zainstalowane sa powyzej powietrza wtérnego.

Gazy spalinowe odprowadzane s3 z komory przez wentylatory spalin i przeplywaja omywajac
rury grodziowe, przegrzewacz pary, rury miedzywalczakowe oraz podgrzewacz wody 21 1 do
kanalu gazéw spalinowych. W ten sposob spaliny zostaja schiodzone z 900°C do ok.
150-190°C. Gazy kierowane sg do 2-komorowego elektrofiltru, skad za pomoca wentylatorow
kierowane sg do kotta sodowego h=85 m i $rednica 3,2 m. Oddzielony od spalin pyt (Na,SO4)
zawracany jest do zbiornika mieszalnego tugu przed kotlem. Kociol wyposazony jest
w automatyczne analizatory spalin, ktore okreslajg zawartos¢: O,, CO, SO,.

Lug gesty 80% magazynowany jest w zbiorniku o pojemnosci 350 m’, wyposazonym w uklad
cyrkulacji tugu. W kotle spala si¢ takze gazy zlowonne pochodzace ze zbiornika
magazynowego lugu czarnego 8.07 oraz ze zbiornika mieszalnego. Wprowadza si¢ je wraz
z powietrzem trzecim.

Piec obrotowy - w piecu obrotowym wyroznia si¢ trzy strefy:

- strefa suszenia — 0k.200°C,

- strefa podgrzewania — 600-800°C,

- strefa wypalania — ok.1150°C.

Podstawowym paliwem wykorzystywanym do opalania pieca jest olej opalowy cigzki. Palnik
pieca zostal rowniez przystosowany do spalania paliw pomocniczych, tj. metanolu
i terpentyny. Metanol odzyskiwany w instalacji CNCG, kierowany jest do zbiornika
magazynowego, skad jedna pompa podaje go do spalania w instalacji CNCG (do palnika
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podstawowego i/lub rezerwowego) do nowego kotla sodowego nr 4 oraz druga pompa
do instalacji Pieca Obrotowego, gdzie oddzielna dysza wtryskiwany jest do glowicy ogniowe;j
pieca. Wtrysk metanolu do PO realizowany jest dopiero wtedy, gdy palnik glowny pieca jest
na ruchu — czyli zachodzi spalanie oleju. Analogicznie do metanolu, terpentyna wydzielona
w ukladzie dekanterow terpentyny magazynowana jest w zbiorniku magazynowym
terpentyny zlokalizowanym w obrebie Magazynu olejow i terpentyny, skad jedng z dwodch
pomp jest transportowana do ukladu mieszania z olejem cigzkim tuz przed palnikiem pieca
obrotowego. Alternatywnie terpentyna ze zbiornika moze by¢ kierowana do instalacji
zaladunkowe;j autocystern, badz do nowego Kotla Sodowego nr 4. W 2014 roku palnik pieca
zostal wymieniony na nowy typ umozliwiajgcy spalanie jako paliwa podstawowego gazu
ziemnego, badz oleju opalowego, a takze paliw pomocniczych, tj. metanolu i terpentyny. Piec
jest pochylony pod katem 3° oraz obraca si¢ powoli z predkoscig 0,5-1,5 obr/min. Utlatwia
to przemieszczanie si¢ wsadu w kierunku glowicy ogniowej. Ciepto do pieca doprowadza sie
palnikiem zasilanym przez mieszanine oleju opalowego i terpentyny.

Podczas suszenia wsadu czg$¢ pylu zostaje porwana wraz ze spalinami i trafia do elektrofiltru.
Pyl wylapany w elektrofiltrze zawracany jest do pieca. Po wysuszeniu wsad jest stopniowo
podgrzewany do temperatury kalcynowania. W ten sposéb z CaCO; uwalniany zostaje
dwutlenek wegla i formuje si¢ czysty tlenek wapnia. Temperatura koncowa strefy wypalania
wynosi okoto 1100°C. Zmienia si¢ ona nieznacznie w zaleznosci od poziomu produkcji.
W procesie tym pozostaje jednak pewna ilo$¢ niewypalonego szlamu (od 1 % do 3 %).
Stopien wypalenia zalezny jest od sposobu oddzielenia szlamu od tugu bialego w trakcie
filtracji. Ze wzgledu na szkodliwe dzialanie na wymurowke pieca oraz czynnik powodujacy
powstawanie pierscieni w piecu, alkalia powinny by¢ usunigte ze szlamu w jak najwyzszym
stopniu. Czas retencji w piecu obrotowym zalezy od wielkosci produkcji; odpowiednio
do niej dostosowuje si¢ predkos¢ obrotowa. W trakcie przechodzenia przez piec, we wsadzie
zachodzi szereg przemian fizycznych i chemicznych. 1 tak — od wilgotnego, tatwo lepigcego
si¢ wsadu poprzez drobny, tatwo ..plyngcy” proszek do zbrylonego materiatu, ktory jest
nastgpnie formowany w wigksze lub mniejsze kulki-granulki. Na etapie poczatkowym
granulki sg bardzo kruche, ale nastgpnie w miarg postepu kalcynacji poziom ich twardosci
wzrasta. Piec wyposazony jest w system lancuchow na dlugosci 17 mb oraz uklad blach
podnoszacych o dlugosci 11 mb i bloczkéw podnoszacych o dlugosci 10 mb,
rozmieszczonych na wewnetrznej stronie plaszcza. Powoduje to zwigkszenie powierzchni
styku 1 mieszanie wsadu, a co za tym idzie wzrost efektywnosci transferu ciepla oraz

obnizenie temperatury gazoéw spalinowych.



Po wypaleniu wapno zostaje schlodzone w rurach chtodzacych (chlodnikach) zamocowanych
w ukladzie planetarnym wokot pieca. Chlodzenie zapewnia wprowadzone powietrze wtdrne,
potrzebne do spalania oleju opalowego i terpentyn. Za chlodnikami zachodzi wstepna selekcja
wapna, skad wigksze czastki kierowane sa do kruszarki miotkowej. Po wyjsciu z pieca,
wapno ukladem przenosnikow zgarniakowych i kubetkowym kierowane jest do silosow.
Powstajace produkty spalania o wysokiej temperaturze przechodza w przeciwpradzie do
kierunku przeptywu wsadu przekazujgc mu cieplo.

Do spalania stosuje si¢ dwa strumienie powietrza — pierwotne i wtorne. Predkos¢ i objetosé
strumienia pierwotnego, rozpylanie i dystrybucja oleju podobnie jak temperatura powietrza
wtérnego oraz nadmiar powietrza stanowia decydujace elementy dla struktury plomienia.
Wentylator gazow spalinowych wytwarza podci$nienie w piecu. Spaliny z pieca obrotowego
kierowane sa do elektrofiltru, ktérego zadaniem jest ,wylapanie” pylu unoszonego
w spalinach. Oczyszczone z pytu spaliny trafiaja nastgpnie do absorbera (ptuczki alkalicznej),
gdzie nastgpuje usunigcie SO,, wytworzonego w czasie spalania siarki zawartej w oleju
opatlowym, metanolu i terpentynie. Pluczka wyposazona jest w natryski wodne i instalacje
dozujacg NaOH.

IV.2.2 Instalacja Elektrocieplowni /EC/

Elektrocieplownia produkuje energie elektryczng i ciepto na potrzeby Mondi Swiecie S.A.

Do tego celu wykorzystywane jest paliwo stale — wegiel kamienny oraz biopaliwa, tj. kora,
trociny, biogaz, mieszaniny osadéw (masy lapanej z MOS i osadow z BOS).

Do wytwarzania pary wodnej i energii elektrveznej w elektrocieplowni wykorzystuje sie:

- 2 kotly pylowe OP-140 (K4 i K5) opalane pylem weglowym o wydajnosci 140 [Mg/h]
(w tym kociol OP-140 K5 oprécz wegla moze spalac jeszcze biogaz),

- kociol ze zlozem fluidalnym CFB o wydajnosci 180 [Mg/h] przy spalaniu wylacznie
biopaliw i 0 wydajnosci 234 [Mg/h] przy spalaniu samego wegla,

- kociol ze zlozem fluidalnym BFB nr 1 o wydajnosci 117 [Mg/h] opalany wylacznie
biomasag,

- kociol ze zlozem fluidalnym BFB nr 7 o wydajnosci 280 [Mg/h] opalany wylacznie
biomasa (od listopada 2015 roku),

- 4 turbozespoly:
- turbozespoly nr 1 1 4 (upustowo - przeciwprezne),
- turbozespol nr 2 i 5 (upustowo - kondensacyjne).

Kotly pylowe OP-140- mial weglowy dostarczany jest do zakladu transportem kolejowym,

a nastgpnie za pomoca urzadzen rozladowczych (suwnicy lub wyladowarki) roztadowywany
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na placu o pojemnosci ok. 30 000 [Mg]. Roztadowany wegiel transportowany jest za pomoca
zespolu przeno$nikow tasmowych do zasobnikow (przykotlowych) wegla. Z zasobnikow
za pomocg podajnikow zgrzeblowych podawany jest do instalacji mlynowych kotla celem
rozdrobnienia. Po uzyskaniu odpowiedniego przemiatu pyl doprowadzony jest do komory
paleniskowej kotla. Produkty spalania paliw stalych oprocz spalin zawieraja rowniez czesci
stale, tj. zuzel i lotny popiol, ktorych skiad chemiczny zalezy przede wszystkim od skiadu
czesei niepalnych paliwa, temperatury w palenisku i w kanatach spalinowych, wspotczynnika
nadmiaru powietrza oraz od czasu pozostawania cz¢sci niepalnych w warunkach panujacych
w komorze spalania. Wplyw wysokiej temperatury powoduje, iz popidél zmienia swoja
plastycznos¢, tj. tworzy szklista mase (tzw. szlake), nastgpuje proces tworzenia zuzla, czyli
zuzlowanie (szlakowanie). Z kotla, czg¢sci lotne popiotu unoszone sg przez spaliny i usuwane
w elektrofiltrze, natomiast zuzel usuwany jest w stanie stalym. Rozdrobniony i ochlodzony
zuzel odtransportowany zostaje przez lancuch zgrzeblowy po dnie wanny roboczej do zsypu,
a nast¢pnie podajnikiem tasmowym do magazynu zuzla.

Kociol ze zlozem fluidalnym CFB- zastosowanie tej technologii wplywa Korzystnie

na mieszanie si¢ czasteczek miedzy soba oraz wlasciwosci procesu spalania, ktore efektywnie
zapobiegaja powstawaniu zanieczyszczen, takich jak: SO,, NOx i1 zwigzkow chloru, przy
minimum wyposazenia kotla. Przyczynia si¢ to do tego, ze oprocz urzadzen odpylajacych nie
jest wymagana dodatkowa instalacja oczyszczania spalin.

Zastosowana technologia CFB charakteryzuje si¢:

niskg temperaturg procesu spalania,

- duzg iloscig turbulencji i doskonalym mieszaniem czgstek statych,

- dlugim czasem przebywania czastek w komorze spalania wskutek duzego stopnia
recyrkulacji,

- konwencjonalng, sprawdzona technologia goracego cyklonu z najwyzsza sprawnoscia

separacji,

efektywnym stopniowaniem powietrza.

Z powyzszych cech pracy kotlta CFB wynika szereg korzystnych wlasnosci tego procesu
takich jak: elastyczno$¢ w stosowaniu réznych typow paliw (wegiel. biomasa, odpady),
wysokie sprawnogéci spalania, nizsze emisje NOy, prostota eksploatacji 1 niezawodnos$é pracy
urzadzenia. Spalanie odbywa si¢ w gorgcym i turbulentnym otoczeniu zloza fluidalnego
zawierajacego duza ilo$¢ materialu zloza, przy stosunkowo malej koncentracji paliw
i dodatkow (jak kamien wapienny i mocznik). Kociol fluidalny nie posiada okreslonego

zdefiniowanego ztoza. Czastki stale (material zloza, paliwo, dodatki) tworza nieprzerwanie
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liczne skupiska porywane do gory, opadajace na dot i rozbijajace si¢, umozliwiajac czastkom
ponowng fluidyzacje i kontynuacje procesu. Gestos¢ czastek statych zmniejsza si¢ stopniowo
w kierunku do goéry komory. W zwigzku z wysoka predkoscia czastek stalych w komorze,
duza cze$¢ drobnoziarnistego materialu zloza wyplywa zkomory do separatora typu
cyklonowego. W cyklonie nastepuje separacja ponad 99 % tych czastek, ktére nastepnie
zawracane s3 do dolnej czgsci komory. Reszta opuszcza cyklon wraz z gorgcymi spalinami
i przechodzi do drugiego ciagu kotla. Na wymiang ciepla w procesie spalania fluidalnego
skladaja sie trzy rownolegle mechanizmy: konwekcja czastek i gazu oraz promieniowanie.

Kociol ze zlozem fluidalnym BFB nr I- pracuje w oparciu o technike okreslanag

w dokumentach referencyjnych jako ,spalanie paliwa w kotle ze stacjonarnym ziozem
fluidalnym™ (BFBC). Zastosowana technologia BFBC charakteryzuje sig:

- niska temperaturg procesu spalania,

- duzym wspolczynnikiem turbulencji i doskonalym wymieszaniem czastek statych,

- mozliwoscig efektywnego stopniowania procesu dozowania powietrza do paleniska.
Dzieki tym cechom w kotle typu BFB spalanie przebiega efektywnie i w specyficznych
warunkach, dzieki czemu uzyskuje si¢ minimalng emisje takich zanieczyszczen, jak SO,, NO
i zwigzki chloru. Powyzsze oznacza, ze oprocz urzadzen odpylajacych,
nie jest wymagana dodatkowa instalacja do oczyszczenia spalin.

Z powyzszych cech pracy kotta BFB wynika szereg korzystnych wlasnosci tego procesu
takich jak: elastyczno$¢ w zakresie obciazenia kotla, stosunkowo wysokie sprawnosci
spalania, nizsze emisje NOy, prostota eksploatacji i niezawodno$¢ pracy urzadzenia. Spalanie
odbywa si¢ w gorgcym i turbulentnym ziozu fluidalnym, zawierajacym duza ilo$¢ materiatu
zloza, w tym przede wszystkim piasku, przy stosunkowo malej koncentracji paliw
i dodatkow. Czastki stale (material zloza, paliwo, dodatki) tworza liczne skupiska porywane
do gory, opadajace na dol i rozbijajace si¢, umozliwiajac czastkom ponowng fluidyzacje
i kontynuacje procesu. Gestos¢ czastek statych zmniejsza si¢ stopniowo w kierunku do géry
komory. Przeplyw powietrza, jego predkos¢ liniowa w komorze spalania i wielkos¢ czastek
piasku dobrane sg pod kgtem intensywnego mieszania powietrza i paliwa przy minimalnej

ilosci czastek opuszczajacych komorg paleniskowa.

Kociol ze zlozem fluidalnym BFB nr 7(przebudowa kotla sodowego KS-3) - pracuje w oparciu
o technike okreslang w dokumentach referencyjnych jako .spalanie paliwa w kotle
ze stacjonarnym  zlozem fluidalnym™ (bubbling fluidized bed combustion - BFBC).

Technologia BFBC firmy Andritz zastosowana w omawianym procesie charakteryzuje sie:



niska temperaturg procesu spalania, duzym wspolczynnikiem turbulencji i doskonalym
wymieszaniem czastek stalych oraz mozliwoscia efektywnego stopniowania procesu
dozowania powietrza do paleniska. Spalanie w kotle tego typu przebiega efektywnie
1w specyficznych warunkach, dzigki czemu uzyskuje si¢ minimalng emisje takich
zanieczyszczen jak SO,, NOy i zwiazki chloru. Powyzsze oznacza, ze oprocz urzadzen
odpylajacych, nie jest wymagana dodatkowa instalacja do oczyszczenia spalin.

7 powyzszych cech pracy kotla BFB wynika szereg korzystnych wlasnosci tego procesu
takich jak: elastycznos¢ w zakresie obcigzenia kotla, stosunkowo wysokie sprawnosci
spalania, nizsze emisje NOj, prostota eksploatacji i niezawodnos¢ pracy urzadzenia. ,.Sercem™
ukladu BFB jest komora o kwadratowym przekroju poprzecznym, zaprojektowana
na nadcisnienie, wykonana w formie gazoszczelnych .$cian wodnych™ stanowiacych
wymienniki ciepla parownika, wraz z przytwierdzonymi do nich bandazami. Oprécz
zamykajacych komorg $cian parownika, w jej gornej polowie znajduje sie kilka chtodzonych
parg paneli przegrzewacza pary, stanowigcych dodatkowe powierzchnie wymiany ciepla.
Spalanie odbywa si¢ w goragcym i turbulentnym zlozu fluidalnym, zawierajacym duza ilo$é¢
materialu zloza, w tym przede wszystkim piasku, przy stosunkowo malej koncentracji paliw
i dodatkow. Czastki stale (material zloza, paliwo, dodatki) tworza liczne skupiska porywane
do gory, opadajace na dol i rozbijajace sig, umozliwiajac czastkom ponowna fluidyzacje
i kontynuacje procesu. Gestos¢ czastek stalych zmniejsza si¢ stopniowo w kierunku do gory
komory. Przeplyw powietrza, jego predkos¢ liniowa w komorze spalania i wielkos¢ czastek
piasku dobrane sa pod katem intensywnego mieszania powietrza i paliwa przy minimalne;j
ilosci czastek opuszczajacych komore paleniskowa.

Dane technologiczne kotléw w elektrocieplowni EC

Lp. Nazwa kotla Wydajno$¢ kotla Moc Nominalna moc | Sprawno$é
w Mg/h pary cieplna w | ciepla kotla w kotla %
MW mMw, "
1 2 3 4 5 6

1 | Kociol pylowy OP-140 nr K4 lub K5
- spalanie pylu weglowego 140 97,0 112,79 86,0
- spalanie biogazu w kotle K5

2 | Kociol ze zlozem fluidalnym CFB

- spalanie wylacznie biopaliw (biogazu) 180 (przy wilg. 126,2 138,68 91,0
- spalanie wylacznie wegla 50%) 164.0 180,22 91,0
234

3 | Kociol ze zlozem fluidalnym BFB nr 1
- spalanie wylacznie biomasy 117 83,2 92,5 90,0
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3 | Kociol ze zlozem fluidalnym BFB nr 7
- spalanie wylacznie biomasy 280 2074 233 89,0

U nominalna moc cieplna instalacji jest to ilos¢ energii wprowadzonej w paliwie w jednostce czasu

przy jej nominalnym obcigzeniu.

1V.2.3. Skladowisko odrzutu pokaustyzacyjnego w Wielkim Konopacie (SOP)

Sktadowisko odrzutu pokaustyzacyjnego jest skladowiskiem odpadow innych niz niebezpieczne

i obojetne. Na sktadowisku sa sktadowane odpady zestawione w tabeli ponizej:

Lp. Kod Rodzaj odpadow Ilo§é odpadéw na koniec
odpaddéw 2014 roku [Mg]
1 2 3 4
1 030302 Osady i szlamy z produkcji celulozy metoda 395233
siarczynowa (w tym osady lugu zielonego)
2 03 0104 Do roku 2001 deponowano odpad, 3474
obecnie odpad nie jest wytwarzany

Dane dotyczace skladowiska

- powierzchnia catkowita skladowiska: 2,3 ha,

- powierzchnia wykorzystana skladowiska: ok. 0,9 ha,

- planowana pojemnos¢ sktadowiska:

- kwatera I - 26 640 m’ oraz 42 624 Mg,
- kwatera II - 18 880 m® oraz 30 080 Mg,

- wykorzystana pojemnos$¢ skltadowiska: 24 919 m? oraz 39 871 Mg,

- roczna ilo$¢ odpadow przewidywana do skladowania: 10 000 Mg,
Skiadowisko posiada uszczelnienie sztuczne w postaci folii PEHD grubos¢ 1 mm + piasek
30-60 cm. Wody odciekowe ukladem drenazowym kierowane sa na Biologiczna
Oczyszczalnie Sciekow (BOS). Skladowisko posiada instrukcje prowadzenia skladowiska
zatwierdzona decyzja znak: SG-1.7241.8.2014/MB z 23.06.2014 r. wydana przez Marszatka
Wojewodztwa Kujawsko — Pomorskiego. Skladowisko wyposazone jest w urzadzenia
kontrolne, informujace o stanie poszczegdlnych elementow skladowiska, takie jak:

- repery do kontroli osiadania watow,

- profile pomiarowe do kontroli statecznosci skarp,

- piezometry do pomiaru zwierciadla wody oraz jakosci wod podziemnych:

O-1/1 - na kierunku naptywu wod podziemnych,
P-2 1 O-1/2— na kierunku wyplywu wéd podziemnych.

Skladniki podstawowe analizowane sa z czgstotliwoscia co 3 miesiace, a uzupelniajace co 6

miesiecy. Badania struktury i skladu masy skladowanych odpadow i kontrola osiadania
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powierzchni skladowiska sa wykonywane raz w roku. Odpady sktadowane na skladowisku
dowozone sa z Oddziatu Kaustyzacji transportem samochodowym. Samochod wjezdza na dno
kwatery specjalnie przygotowanym wjazdem. Jezeli niemozliwy jest wjazd na dno kwatery
ze wzgledu na np. $liska nawierzchnig¢ odpad jest rozladowany na wybetonowany plac
pomig¢dzy kwaterami, skad przy pomocy tadowarki i spycharki nalezy go przetransportowac
na skladowisko. Odpady sa wysypywane w miar¢ mozliwosci w ukladzie poprzecznym
w stosunku do sieci drenarskiej. Skladowanie odpadéw prowadzone jest w sposob
uporzadkowany, warstwowo, z wykonaniem zageszczenia i przesypywaniem materiatami
izolacyjnymi. Odcieki powstajace w wyniku infiltracji wod opadowych przechwytywane sa
przez system drenazu w dnie kwatery — odprowadzane grawitacyjnie poprzez kolektor
zbiorczy do  zakladowej kanalizacji  $ciekéw  technologicznych, a  nastgpnie
do oczyszczalni sciekow.

1V.2.4. Skladowisko zuzla i popiolu w Polskim Konopacie (SKP)

Sktadowisko zuzla 1 popiolu w Polskim Konopacie jest skladowiskiem odpadéw innych
niz niebezpieczne 1 oboje¢tne. Skladowisko jest obiektem skladajgcym si¢ z trzech kwater.
Uklad odprowadzania odpadow na sktadowisko wyposazony jest w dwa niezalezne rurociagi,
z ktorych jeden stuzy do transportu odpadéw, natomiast drugi stanowi rezerwe na wypadek
nieszczelnoscei. Odpad zostaje odprowadzony hydraulicznie na eksploatowang kwatere. Woda
nadosadowa ujmowana jest za pomoca studni przelewowych. Ze studni przelewowych wode
odprowadza si¢ do studni zbiorczej podziemnymi rurociggami, a stad do zbiornika
wyrownawczego. Woda nadosadowa w zbiorniku wody powrotnej zostaje przepompowana ze
sktadowiska do zbiornika wody znajdujacego si¢ na terenie Elektrocieplowni i ponownie
wykorzystana do transportu odpadu na skladowisko. Wody odciekowe, opadowe
i nadosadowe ujmowane sg do zbiornikdw wyréwnawczych, a nastepnie wykorzystywane do
transportu odpadow (hydrotransportu), a z kwatery IIA do zraszania skladowiska.
Na skladowisko odprowadzane sg tylko odpady paleniskowe 2z elektrocieptowni,
transportowane hydraulicznie w sposob ciggly. Popioly paleniskowe, zuzle i pyly z kotla

fluidalnego transportowane sa na sktadowisko samochodami samowyladowczymi.

Dane dotyczace skladowiska:

— Powierzchnia calkowita sktadowiska: 34,9 [ha],
— Powierzchnia wykorzystana skladowiska: 34,9 [ha],

— Planowana pojemnos¢ skladowiska:

12



> kwatera I, IIB, III - 1 492 890 [m*]Joraz 1 579 756 [Mg],
> kwatera IIA - 268 300 [m’] do poziomu 55 [m n.p.m.] oraz 214 640 [Mg]
do poziomu 55 [m n.p.m.].
— wykorzystana pojemnos¢ sktadowiska:
» kwatera I, IIB, 111 — 1 425 711 [m’Joraz 1 511 417 [Mg],
» kwatera IIA — 26 739 [m’] oraz 21 391 [Mg].
— roczna ilo$¢ odpadoéw przewidywana do sktadowania do 31.12.2015 r.:
10 000 [Mg] dla 10 01 01,
60 000 [Mg] dla 10 01 82.
— roczna ilo$¢ odpadow przewidywana do sktadowania od 01.01.2016 r.:
5000 [Mg] dla 10 01 01,
50 000 [Mg] dla 10 01 82.
Ze wzgledu na konwersje¢ kotta sodowego na kociol z pecherzowa warstwa fluidalna BFB
nr 7, ktéra zostanie wykonana do listopada 2015 r. zmianie ulegng ilosci wytwarzanych
odpadow, ktore mogg by¢ unieszkodliwione. Kwatera | posiada uszczelnienie naturalne
(glina). Sztuczne uszczelnienie posiadajg kwatery:
I - kompozyt popiotowy,
I1I - folia 0,5 mm,
IIA — folia PEHD 2 [mm]+bentomata.

Skladowisko wyposazone jest w urzadzenia kontrolne, takie jak:

repery do kontroli osiadania walow,

- profile pomiarowe do kontroli statecznosci skarp,

- system zasilania, sterowania i automatyki przepompowni instalacji przeciwpylowej,
sprawdzany raz w roku,

- piezometry do pomiaru zwierciadla wody oraz jakosci wod podziemnych:

o P-11iP-25—na kierunku naplywu wod podziemnych,

o P-17,D-1/1 i D-1/2 — na kierunku wyplywu wod podziemnych.

3 Zmienia si¢ pkt 1V.3. decyzji, dotyczgcy parametréw produkcyjnych instalacji, w ten
sposdb, Ze otrzymuje on nastepujgce brzmienie:

IV.3. Parametry produkcyjne instalacji

Zdolnos¢ produkeyjna Mondi Swiecie S.A.:
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Lp. | Rodzaj dzialalno$ci Zdolno$é produkeyjna
1 2 3
1 | Produkcja masy wldknistej 4910 [Mg/d]
2 | Produkcja papieru i tektury 5275 [Mg/d]
3 | Wytwarzanie energii elektrycznej 1 787 040 MWh/rok]
4 | Produkcja ciepla (pary wodnej)* 17 281 728 [GJ]

* produkcja ciepla (pary wodnej) obrazuje tylko potrzeby technologiczne
z wylgezeniem ciepla zuzytego do produkcji energii elektrycznej

PrZy czym:

- produkcja masy wioknistej wyrazona w [Mg] suchej masy obejmuje:

celuloze sosnowa siarczanowa produkowana na dwoch ciggach technologicznych
o sumarycznej zdolnosci produkcyjnej obu ciggéw wynoszacej 1300 [Mg/d],

mas¢ polchemiczng otrzymywana na linii o zdolnosci produkeyjnej 420 [Mg/d],

mas¢ makulaturowa wytwarzang na dwoch liniach technologicznych o sumarycznym
potencjale produkcyjnym 1500 [Mg/d],

mas¢ makulaturowa wytwarzang w Makulaturowi przy MP-7 o potencjale

produkcyjnym 1690 [Mg/d],

- produkcja papieru odbywa si¢ na maszynach papierniczych, ktore posiadaja nast¢pujaca

zdolno$¢ produkeyjna:

MP 1 - 672 [Mg/d] w przeliczeniu na Vistula Kraftliner,

MP 2 - 795 [Mg/d] w przeliczeniu na Vistula Kraftliner,

MP 3 - 413 [Mg/d] w przeliczeniu na ProVantage KraftTop Liner X,
MP 4 - 650 [Mg/d] w przeliczeniu na Vistula S/C Fluting,

MP-5 - 825 [Mg/d] w przeliczeniu na ExtraTopLiner,

MP-7 - 1920 [Mg/d] w przeliczeniu na Test Liner.

4 Zmienia si¢ w pkt 1V.4. ppkt IV.4.3. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujqce

brzmienie:

IV.4.3. Skladowiska odpadéw
Sktadowanie odpadow odbywa si¢ na dwoch zaktadowych sktadowiskach:

- w Wielkim Konopacie - odrzut pokaustyzacyjny (odpad o kodzie 03 03 02),

- w Polskim Konopacie - zuzla i popiotu (odpad o kodzie 10 01 821 10 01 01).

[los¢ sktadowanych odpadow jest Scisle powigzana z praca instalacji do produkcji masy

wioknistej z drewna lub innych materialow widknistych, do produkcji papieréw i tektury oraz
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instalacji energetycznej. Praca instalacji odbywa si¢ w ruchu ciagglym. Czas pracy instalacji

wynosi 8760 [h/rok]. Odstawienia awaryjne nie skutkujg calkowitym wylaczeniem instalacji

Mondi Swiecie S.A., a jedynie czasowym, krotkotrwalym wylaczeniem jej poszczegélnych

czescl.

5 Zmienia sie pkt 1V.6. decyzji,

dotyczgey zuZycia _materialdw, surowcdw, energii

i paliw, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujgce brzmienie:

IV.6. Zuzycie materialow, surowcow, energii i paliw

a. Ilo$¢ zuzycia surowcow, materialow, energii i paliwa dla instalacji do produkcji masy
widknistej z drewna lub innych materialow widoknistych oraz do produkeji papierow
1 tektury
Zestawienie Zawarto§¢
I'p: materialow, Jedn. Zuzycie na Sposob POl RE : snbst-ancji
surowcow, energii i rok magazynowania niebezpiecznych
paliw &0/
Plac drzewny
1 Zuzycie surowcow m’
Pl Produkgj
A | drewno sosnowe FISsa0 [ RO | RO SR NIE
otwarty zrebek
Pl Produkcj
B | drewno brzozowe 326 248,0 AeRTEAGaYy | TR NIE
otwarty zrebek
. Produkcj
C zrebki tartaczne 180 000,0 Plac magazynowy Foguseia rflasy NIE
celulozowe;j
g, | Zyclskregy MWh | 17671 : ’ 3
elektrycznej
Wydzial Produkeji Celulozy
1 Zuzycie surowcow m
Produkej s
A Zrebki sosnowe 1753 539,0 | Plac magazynowy rodukcja r?asy NIE
celulozowej
Medium do
. iorniki . TAK - tancj
B Lug bialy 875 2770 £biopiks roztwarzania substancia
magazynowe UVCB
drewna
) Zuzycie energii MWh 88 700,0 . ) )

elektrycznej
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Wyadzial Regeneracji Lugdéw

Zuzycie surowcow Mg
G 5 TAK - min.
wodorotlenek Zbiornik Produkcja tugu S m}n
sodow TA000 Magazynow bialego I8 AbiroztwE
E A BEnOY & min. 49%
Paliwo
olej opalowy cigzki 10 000.0 Zbiornik rozpatkowe dla TAK substancja
C-3 ’ Magazynowy pieca UVCB
obrotowego
Paliwo
Olej opatowy lekki Zbiornik rozpalkowe dla
137,0 TAK - 100Y%
EKOTERM PLUS ! magazynowy kotla sodowego 00%
i flary
Medium w
kamien wapienny 6 000,0 Plac magazynowy | procesie NIE
kaustyzacji
Tve >
uzycie ene.rgn MWh 50 000 i i i
elektrycznej
Wydzial Makulaturowni
Zuzycie surowcow Mg
makulatura Podukcja masy
Pl
(mocna+tmieszana) GELEN0D ac magazynowy makulaturowej NIE
kwas siarkowy (96%) 18 480,0 Ansmik P.rodukc_la . TAK 92-99%
magazynowy siarczanu glinu
wodorotlenek glinu 11 000,0 Ebiommik P.rodukqa . NIE
magazynowy siarczanu glinu
Zuzyci i
tzycie energil MWh | 53 000,0 ; - -
elektrycznej
Maszyna Papiernicza nr 1
Zuzycie surowcow Mg
Masa celulozowa typu 106 262,51 Wieza Pro<.:lukcja NIE
Ww magazynowa papieru
Mas — -
asa makulaturowa 43 151,40 Zbiornik Proldukc]a NIE
mocna magazynowy papieru
. Zbiornik .
Kwas siarkowy 150,92 S Regulacja pH TAK 92-99%
magazynowy
" = i k]
Klej ASA 140,14 Pojemnik 1 m Regulacja TAK >94 %
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FENNOSIZE AS zaklejenia
3000
Skrobia kationowa o
1896 Zbiornik Poprawa . NIE
Meribond 155 magazynowy parametrow
: Zbiornik P tencji/
Siarczan glinu 1619,25 form OPrawa retencil | p A <45%
magazynowy regulacja pH
TAK min 14%
Podchloryn sodu 137,91 Pojemnik 1 m’ Biocyd aktywnego chloru
(chloran I sodu)
Spectrum XD3899 . ; 3 Komponent
k NIE
mieszanina NN 126 fojsmmik I m Biocydu
Bentonit Opazil Zbiornik 5
P t
ABG 602,90 magazynowy oprawa retencji | NIE
Polimer 39,5 Pojemnik 1 m’ Poprawa retencji | NIE
Srodek Zapobieganie
antydepozytowy 47,65 Pojemnik 1 m* osadow odziezy | TAK 10-20%
Presstige FC 8682E maszynowej
Srodek przeciwpienny Zanobiesani
114,88 Pojemnik 1 m* Stk it
Fennotech 1752 PIAMIN
Zuzycie energii
HEYCIP/ENRTE MWh  [101070,00 |- : -
elektrycznej
Maszyna Papiernicza nr 2
Zuzycie surowcow Mg
masa celulozowa 132 305,0 Wieza PrO(‘iukcja NIE
typu WW magazynowa papieru
masa makulaturowa 78 408,47 Zbiomik Prot‘iukcja NIE
mocna magazynowy papieru
; Zbiornik .
Kwas siarkowy 251,8667 M;gan:ynowy Regulacja pH NIE
Klej ASA
. . 3 Regulacja 0
FENNOSIZE AS 186,46 Pojemnik 1 m ekl TAK 93-99%
3000
Skrobia kationowa .
los P
1662,66 i'l o PN, TAK >94 %
Meribond 155 agazynowy parametrow
Siarczan glinu 4433,08 Zbiornik Poprawa TAK<45%
retencji/
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magazynowy regulacja pH
Podchloryn sodu 137,91 Pojemnik 1 m’ Biocyd TAK <45%
H o,
Spectrum XD3899 ; . 3 Komponent TAK minlsw
, . 77,26 Pojemnik 1 m . aktywnego chloru
mieszanina NN Biocydu
(chloran I sodu)
B i i Silos
entonit Opazil 602,40 ilos Popra.\jva NIE
ABG magazynowy retencji
Polimer 39,50 Pojemnik 1 m* Popra.\.va NIE
retencji
Srodek Zapobieganie
antydepozytowy 47,65 Pojemnik 1 m’ osadow odziezy | TAK 10-20%
Presstige FC 8682E maszynowej
Srodek
S o 7 : .
przeciwpienny 114,88 Pojemnik 1 m’ ‘ap‘o bl.e game NIE
pienieniu
Fennotech 1752
7 3 =
Lisycie energ MWh | 6618500 |- . -
elektrycznej
Maszyna Papiernicza nr 3
Zuzycie surowcow Mg
lul Wieza P j
masa celulozowa 35 294,00 ie rD(:.lllkC_]a NIE
typu WW magazynowa papieru
1 Zbiornik j
masa makulaturowa 79 076,00 iorni Proc:.lukc_]a NIE
mocna magazynowy papieru
. Poprawa
. Zb k A
Siarczan glinu 3 985,00 malozi.:l o retencji/ TAK <45%
EREyRaNY regulacja pH
7 : =
S MWh | 62789,00 |- . -
elektrycznej
Maszyna Papiernicza nr 4
Zuzycie surowcow Mg
6lchemi Kadz Produkgj
masa pélchemiczna 122 000,00 z ro‘u cja NIE
NSSC magazynowa papieru
kulat / Kadz P kcj
masa makulaturowa 62 000,00 adz roc:lu cja NIE
mocna magazynowa papieru
Srodki grzybobdjcze i 3 _ TAK< 50%
g t 1 m biocyd
bakteriobojcze 1 hentenor-Lon R nadtlenek wodoru
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Zuzycie energii

; MWh 76 000,00 - - -
elektrycznej
Maszyna Papiernicza nr 5
Zuzycie surowcow Mg
masa celulozowa 118 170,00 Kadz Pro:flukcja NIE
Ww magazynowa papieru
lat / Produkc;j
masa makulaturowa 62 595,00 Kadz ro. ukcja NIE
mocna magazynowa papieru
kwas siarkowy 1 950,00 £blornik Regulacja pH TAK 92-99%
magazynowy
roztwor siarczanu Zbiornik Faptv
1 i
linu 1 950,00 NAeAZYIO retencji/ TAK <45%
& ERRMONY regulacja pH
Zuzycie energii
: MWh 97 50 - - -
elektrycznej 5,90
Wytwérnia Masy Pélchemicznej
Zuzycie surowcow m’
zrebki brzozowe 42120000 | Plisiagasyiovy | - CoikAmEsy |
ORI DIZ0ZOW ! o polchemicznej
TAK siarczyn(VI)
sodu — 14,4%;
Zbiomik Medium do. weglan 'SO{.:]LI -
lug warzelny 84 500,00 S roztwarzania 6,3%:; tiosiarczan
gazynowy drewna sodu-1,9
wodorotlenek
sodu - 0,6
Zuzycie energii
. MWh 38300 n.d. n.d. n.d.
elektrycznej
Maszyna Papiernicza nr 7
Zuzycie surowcow Mg
s kulat Wiez Produkcj
masa makulaturowa 454 248,00 ieza ro_ ukcja NIE
mocna 2 magazynowa papieru
) 1 i Produkc;j
m:lasa makulaturowa 91 000,00 Wieza rodukeja NIE
mieszana magazynowa papieru
. o
masa makulaturowa 91 000,00 Wieza Proc'iu cja NIE
marketowa magazynowa papieru
Skrobia na prasg 28 000 Silos Produkcja NIE
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zaklejajaca

magazynowy

papieru

E Klej syntetyczny 2000 Pojemnik 1 m’ Zaklejanie masy | NIE
Siarczan glinu Zbiornik Eoprawa
F ol g 400 e retenciji/ TAK<45%
saery regulacja pH
G Barwnik 2000 Pojemnik 1 m’ Barwienie masy :gfwl;v;ﬁ?’ 5%
Srodek retencyjny ; ; 3 Poprawa
H 1 NIE
PAM Percol 3322 A0 Fejemiic L retencji
I Srodek ‘retencyljny 2000 Silos Popra\.a:'a NIE
Bentonit Opazil ABG magazynowy retencji
Srodek
p |PEciWpicanydo 500 Bojemuilei’ || TR | o
czesci mokrej e pienieniu
Fennotech 1763
Srodek
rzeciwpienny prasa Koprmws
K | P 100 Pojemnik 1 m* | retencji/ NIE
Aalc)ajeea regulacja pH
Fennotech 8339 guacia p
o H o,
. Zbiorniki ‘ TAK - min 14%
L Biocydy 500 Mmagazynowe x 2 Biocyd aktywnego chloru
e (chloran I sodu)
_— TAK staly- min,
Zbiornik 98,5%:
M Wodorotlenek sodu 156 a1 odziezy Py .
Magazynowy S roztworze min,
P 49%
N Polimer 24 Pojemnik 1 m’ Poprawa flotacji | NIE
Zuzycie energii
2 s MWh | 295000,00 | n.d. n.d. n.d.
elektrycznej
b. llos¢ zuzycia surowcoOw, materialow, energii i paliwa dla instalacji elektrocieptowni (EC)
Funs Zuzycie na Sposéb . | Zawarto$¢ substancji
Lp | Wyszczegoélnienie | Jednostka S magazymowanta Zastosowanie niebezplecznych - %
1 | Zuzycie surowcow Mg
A | Wegiel kamienny Mg 140 190,0 | Plac magazynowy Paliwo dla NIE
max. kottow
obcigZenie weglowych
270 000,0
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i Zuzycie na Sposob . | Zawarto$¢ substancji
Lp | Wyszczegélnienie | Jednostka S magazynowania Zastosowanie aicbezplecznych %
B | Biomasa Mg 765 055,0 | Plac magazynowy Paliwo dla NIE
max. kottow
1310 000 biomasowych
C |Biogaz m 4 584 883,0 | Nie magazynuje Paliwo dla NIE
max. si¢ — podawany kotla
11 000 000 | rurociagiem biomasowego
podziemnym i oraz kotta
spalany na biezaco.| OP-140 K-5
D | Olej opal iezki M 307,0 G Pali .
o opalowy clea § Zbiornik anwe TAK substancja
- rozpatkowe dla UVCB
kottow
2 | Zuzycie energii MWh 63 999,0 - - n.d.
elektrycznej

6 Zmienia_sie¢ zapis , Udzielam pozwolenia wodnoprawnego na pobdr wéd z ujecia
powierzchniowego rzeki Wdy” w pkt 1V.7. ppkt 1V.7.1.1. zmienianej decyzji, poprzez
nadanie nowego brzmienia:

,Zezwalam na pobor wod z ujecia powierzchniowego rzeki Wdy™.

7 Zmienia_si¢ zapis , Udzielam pozwolenia wodnoprawnego na pobdr wdd z ujecia
trzeciorzedowego dla_celow socjalno-bytowych” w pkt 1V.7. ppkt IV.7.1.2. zmienianej
decyzji, poprzez nadanie nowego brzmienia:

.~Zezwalam na pobdr wod z ujecia trzeciorzedowego dla celoéw socjalno-bytowych™.

8 Zmienia_sie zapis ,,Udzielam pozwolenia_wodnoprawnego na pobdr wdd 7z ujecia
czwartorzedowego dla celow zraszania sktadowiska odpadow energetycznych” w pkt
IV.7. ppkt IV.7.1.2. zmienianej decyzji, poprzez nadanie nowego brzmienia:

~Zezwalam na pobor wod z ujecia czwartorzedowego dla celow zraszania sktadowiska
odpadow energetycznych™.

9 W _niniejszej decyzji wykresla sie w _calosci ppkt IV.7.2. Lp. 6 dotyczacy udzielenia
pozwolenia wodnoprawnego na odprowadzanie kolektorem zrzutowym oczyszczonych
sciekow.

10 Zmienia sie pkt IV.8. decyzji, dotyczgcy emisji zanieczyszczen do powietrza, w ten

sposob, ze otrzymuje on nastepujgce brzmienie:

IV.8. Zrédla emisji zanieczyszczen do powietrza
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Obecnie do wytwarzania pary wodnej i energii elektrycznej na potrzeby Mondi Swiecie S.A.

w elektrocieptowni wykorzystuje sie:

kotly pylowe OP-140 (K4 i K5) opalane pylem weglowym o wydajnosci 140 [Mg/h]
(w tym kociol OP-140 K5 oprocz wegla moze spalac jeszcze biogaz),

kociol ze ztozem fluidalnym BFB nr 1 o wydajnosci 117 [Mg/h] opalany wylacznie
biomasa,

kociol ze zlozem fluidalnym CFB o wydajnosci 180 [Mg/h] przy spalaniu wylacznie
biopaliw i 234 [Mg/h] przy spalaniu samego wegla.

Mondi Swiecie S.A. bedzie eksploatowaé obiekt energetycznego spalania, obejmujacy kotly

pylowe OP-140 K-4 i K-5, z ktérych gazy odlotowe odprowadzane beda poprzez wspolny

komin o wysokosci 100 [m] i Srednicy 2,5 [m] (emitor ELE002 B), przez okres nie dluzszy

niz 17 500 godzin, zgodnie z przedlozonym o$wiadczeniem z dnia 17 wrzesnia 2013 r., znak:

PT-TS/071/55/2013.

Spaliny z kotlta CFB oraz z kotla ze zlozem fluidalnym BFB nr 1 odprowadzane

sa do powietrza kominem o wysokosci 130,0 [m] i $rednicy 3 [m] (emitor ELE001B).

Kociol fluidalny typu BFB nr 7 zlokalizowany bedzie w istniejacym budynku ,,starego kotla

sodowego™. Spaliny odprowadzane beda kominem o wysokosci 85 [m] i $rednicy 3,5 [m]

(emitor ELEOO1A). Zakres przedsigwzigcia obejmuje:

przebudowe istniejacego budynku ,starego kotla sodowego™ w celu przystosowania
go do nowego kotla fluidalnego typu BFB,

przebudowg ..starego kotta sodowego™ na kociol fluidalny typu BFB o wydajnosci pary
do okoto 280 Mg/h i nominalnej mocy cieplnej okoto 233 MW,

budowe dwdch zbiornikéw na paliwa (biomase) o pojemnosci okoto 250 m? kazdy,
budowe zbiornika na zloze fluidalne (piasek) o pojemnosci okoto 50 m’, wyposazonego
w filtr workowy,

budowe zbiornika na popidl ze spalania biomasy (popiot denny) o pojemnosci okoto
100 m® wyposazonego w filtr workowy,

budowe zbiornika popiotu lotnego (popiél z elektrofiltru) o pojemnosci okoto 250 m’
wyposazonego w filtr workowy,

modernizacj¢ istniejacego elektrofiltru ,,starego kotta sodowego™,

budowe instalacji redukcji emisji tlenkow azotu przez zastosowanie pierwotnej
1 selektywnej niekatalitycznej metody redukcji (SNCR ang. - Selective Non-Catalytic
Reduction), gdzie substancja aktywna (redukujaca) bedzie amoniak w postaci 25 %

roztworu wody amoniakalne;j.
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Obecnie przekazano do eksploatacji nowy kociol sodowy nr 4 i turbozespdl nr 5 wraz

z niezbedng infrastruktura. Kociol sodowy nr 4 wyposazony jest migdzy innymi w:

system podawania i rozdzialu biomasy (fugu czarnego gestego),

komore paleniskowa,

wielostopniowy system obiegu powietrza,

podgrzewacze powietrza pierwotnego i wtornego,

system odprowadzania i oczyszczania spalin w elektrofiltrach,

system usuwania i transportu popiotow,

system kolekcjonowania i spalania gazéw niskostezeniowych (DNCG),

system spalania gazéw wysoko stezeniowych (CNCG), metanolu i terpentyny,

flare (spalacz rezerwowy), ktéra begdzie zainstalowana na dachu nowego kotla sodowego
i bedzie uruchamiana w sytuacjach awaryjnych - krotkich postojow kotla sodowego oraz
podczas jego odstawiania i uruchamiania,

system palnikow olejowych (rozpatkowych),

system parowych zdmuchiwaczy popiolu,

system kontroli i sterowania procesem,

pluczke oparow ze zbiornika wytopek,

system CEMES do monitorowania on-line jakosci spalin (O,, CO, TRS, SO,, NO,,
zapylenie),

uklad przygotowania, odgazowania oraz magazynowania wody zasilajacej, zasilanie kotla
w  wode zdemineralizowana odbywaé si¢ bedzie z istniejgcego ukladu wody
zdemineralizowanej,

uktad kondycjonowania wody zasilajacej i kottowej (chemiczna korekta jakosci wod),
podgrzewacz wody zasilajacej (ekonomizer),

walczak parowy, przegrzewacze pary.

Niniejsze pozwolenie zintegrowane uwzglednia nast¢pujagce zmiany techniczno-

organizacyjne:

Wariant pracy instalacji do 31 grudnia 2015 roku:

praca starego kotta sodowego (do czasu uruchomienia nowego kotta sodowego),
praca nowego kotla sodowego (po zaprzestaniu pracy starego kotla sodowego),
praca istniejacej instalacji do spalania gazow zlowonnych NCG,

praca nowej flary (awaryjne dopalanie gazéw ztowonnych),
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praca starego zbiornika wytopek (praca do czasu uruchomienia nowego kotla sodowego
wraz z nowym zbiornikiem wytopek),

praca nowego zbiornika wytopek (po uruchomieniu nowego kotta sodowego nr 4),

praca nowego kotla fluidalnego BFB nr 7, ktéry powstanie w miejsce starego kotla
sodowego (konwersja kotta) — spaliny z nowego kotla BFB nr 7 odprowadzane beda do

istniejacego komina po starym kotle sodowym (od listopada 2015 r.).

Wariant pracy od 1 stycznia 2016 roku:

eksploatacj¢ kottow pylowych OP-140 nr 4 i nr 5 podiaczonych do emitora ELE002B,
przez okres nie dluzszy niz 17 500 godzin, zgodnie z art.146a ustawy- Prawo ochrony
srodowiska,

praca bez starego kotla sodowego oraz zbiornika wytopek.

praca bez starej instalacji NCG — spalajacej gazy ztowonne,

praca nowego kotla sodowego nr 4,

praca nowego kotla fluidalnego BFB nr 7,

wlgczenie w system kolekcjonowania i spalania gazow niskostezeniowych wraz
z powietrzem drugim, nastgpujacych zbiornikow tugéw cienkich i kondensatow
(ograniczenie emisji niezorganizowanej):

- WRL-052 Zbiornik 16% tugu czarnego V=1250 m’,

_WRL-053 Zbiornik 16% tugu czarnego V=1250 m’,

_ WRL-054 Zbiornik kondensatu wtornego,

_WRZL-056 Zbiornik tugu cienkiego czarnego sosnowego,
_WRL-057 Zbiornik tugu czarnego,
~ WRL-060 Zbiornik oczyszczonego kondensatu,

_WRL-063 Zbiornik lugu czarnego rzadkiego sosnowego 16%,

_WRL-064 Zbiornik tugu czarnego rzadkiego sosnowego 16%,
~ WRL-065 Zbiornik kondensatu brudnego,
~ WRL-068 Zbiornik mydet zywicznych.

11 Zmienia si¢ w pkt 1V.8. ppkt IV.8.1. decyzji, dotyczacy irédla emisji zorganizowanej

zanieczyszezen do powietrza, w ten sposéb, ze otrzymuje on nastepujgce brzmienie:

1V.8.1. Zrédla emisji zorganizowanej zanieczyszczen do powietrza
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Instalacja do produkcji masy widknistej z drewna lub innveh materialow wioknistveh oraz

do produkcji papierow i tektury — praca do 31 grudnia 2015 r.

Lp.| Symbol/ [Nazwa emitora Wysoko$é| Przekrdj/ | Predko$é | Temper. | Czas
Nr emitora Srednica gazow gazéw | pracy
m m/mx m m/s K h/rok
1 [CSO-101 Wentylator hali mycia masy z 23 1,25 10,88 305 8520
oziomu 0,0 m
2 [CSO-102  |Wentylator hali mycia masy z 23 1,25 10,92 306 8520
oziomu 0,0 m
3 ICSO-103  |Wentylator hali mycia masy z 23 1,25 10,88 305 8520
ziomu 0,0 m
4 |CSO-104  [Wentylator hali mycia masy poziom 23 1,25 12,57 303 8520
9,0 m
5 |CSO-105  |[Wentylator hali mycia masy poziom 23 1,25 12,48 301 8520
9,0 m
6 [CSO-106  |Wentylator hali mycia masy poziom 23 1,25 12,74 307 8520
9,0 m
7 ICSO-107  |[Wentylator hali mycia masy poziom 23 1,25 12,63 305 8520
9,0 m
8 |CSO-112  |[Zbiomik piany | V=318 m3 24 0,22 5,1 369 8520
9 [CSO-113  |Wentylacja pompowni tugu 4 1 2,53 301 8520
10 |[CSO-114  [Opary ze zbiornika wydmuchdéw cigg | 45 04 3,81 315 8520
11 [CSO-115  |Odpowietrzenie silosu zrebkow ciag | 45 0,6 1,601 303 8520
12 |[CSO-116 Wentylacja chlodnic 11 Z 0.8 0,33 300 8520
13 [CSO-117 Wentylacja pomieszczenia mlynow 7 Z 0,6 0,33 298 8520
14 ICSO-118  |Opary ze zbiornika wydmuchéw ciag 45 04 3,55 320 8520
11
15 |CSO-119  |Odpowietrzenie silosu zr¢bkéw ciag 11 45 0,6 1,63 304 8520
16 [CSO-120  |Wentylacja hali warzelni z poziomu 4 7 04 11,6 301 8520
30,0 m
17 |CSO-121 Wentylacja hali warzelni z poziomu 4 Z 04 11,6 301 8520
30,0 m
18 |CSO-122  |Wentylacja hali warzelni z poziomu 44 Z 04 11,6 301 8520
30,0 m
19 ICSO-123 Wentylacja hali warzelni z poziomu 4 Z 04 11,6 301 8520
30,0 m
20 [CSO-124  |Wentylacja hali warzelni z poziomu 4 Z 04 11,6 301 8520
30,0 m
21 [CSO-126  |Wentylacja hali warzelni z poziomu 44 1 13,01 31 8520
0,0 m
22 |(CSO-127  |Wentylacja hali warzelni z poziomu 44 | 13,2 306 8520
9,0 m
23 |CSO-128 Wentylacja hali warzelni z poziomu 44 1 18,29 309 8520
9,0 m
24 (CSO-129  |Wentylacja hali warzelni z poziomu 44 1 13,09 313 8520
0,0 m
25 |CSO-130  [Opary z czterech filtréw myjgcych 24 09 9,04 333 8520
26 |CSO-131 Odpowietrzenie zbiornika masy po 22 0,2 3,61 343 8520
miynach ciag |
27 |CS0O-132  |Odpowietrzenie zbiornika masy po 22 0,2 5,07 344 8520
imtynach ciag 11
28 |CSO-133  [Wentylacja hali mycia masy z 27 0,65 4,71 306 8520
oziomu 0,0 m
29 [CSO-134  |Wentylacja hali mycia masy z 27 0,65 4,71 306 8520
oziomu 0,0 m
30 |[CSO-135  |Wentylacja hali mycia masy z 27 0,65 4,71 306 8520
poziomu 0,0 m
31 [CSO-136  |Wentylacja hali mycia masy z 27 0,65 4,71 306 8520
ziomu 0,0 m
32 [CSO-137  |Wentylacja hali warzelni z poz. 9,0 m 45 0,6 18,57 305 8520
33 |CSO-138  |Wentylacja hali warzelni z poz. 9,0 m 45 0,6 18,57 305 8520
34 [CSO-139  [Wentylacja hali warzelni z poz. 9,0 m 45 0,6 18,57 305 8520
35 ICSO-140  |Wentylacja hali warzelni z poz. 9,0 m 45 0,6 18,57 305 8520
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Lp.| Symbol/ [Nazwa emitora Wysoko§é| Przekrdj/ | Predko$é | Temper. | Czas
Nr emitora Srednica gazéw | gazéw | pracy
m m/mx m m/s K h/rok
36 |CSO-141 Wentylacja hali warzelni z poz. 9,0 m 45 0,6 18,57 305 8520
37 |CSO-147  |Mycie masy odprowadzenie 30 0,6 2,08 335 8520
z dyfuzora cigg |
38 ICSO-148  |Mycie masy odprowadzenie 30 0,6 54 332 8520
z dyfuzora cigg II
39 [ELEOO1A  [Komin z kotla sodowego (stary) 85 3,2 17,31 437 4900
40 [ELE0OOIC* |Kociol sodowy (nowy) 85 35 2222 403 3610
41 |GMC-211  [Stanowisko spawalnicze 12 Z 0,15 17,92 293 4200
42 IGMC-212  |Stanowisko spawalnicze 12% o 0,15 17,92 293 4200
43 [GMC-213  |Stanowisko spawalnicze 5 Z 0,16 19,2 313 48
44 [KAU-001  [Reaktor oksydacji tugu bialego 4,5 0.4 531 318 8520
45 [KAU-007  |Filtr lugu ziclonego 22 0,25 8,5 309 8424
46 |[KAU-009 |Zasobnik wapna 2 szt. V=1100 Mg 27 2 0,25 542 299 8424
47 [KAU-010  |Zasobnik kamienia wapiennego V=63 27 0,25 23,45 299 6100
Mg
48 [KAU-011  |Gasnik wapna 22 0,61 10,01 343 8424
49 [KAU-012  |Kaustyzator 3 szt. V=172 m’ 22 0,17 9,08 373 8424
50 [KAU-024  Filtr szlamu wapiennego 27 0,61 5,32 317 4200
51 [KAU-025  [Filtr szlamu wapiennego 27 0,61 5,32 317 4200
52 [KAU-031  |[Komin z pieca obrotowego 70 1.4 13,94 335 8424
53 [KAU-032  |Odkurzacz hali (transport wapna) 22 0,16 12,97 293 8424
54 KAU-033  |Odkurzacz hali (transport wapna) 22 0,16 12,97 293 8424
55 IMAK-008 [Reaktory siarczanu glinu 2 szt. 18 04 13,81 314 8520
56 MAK-013 |Zbiorniki magazynowe siarczanu glinuf 8 Z 0,18 0,74 319 800
57 INMP-201  |Wyciag z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 305 8760
58 INMP-202  |Wyciag z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 305 8760
59 INMP-203  [Wyciag z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 305 8760
60 INMP-204  [Wyciag z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 305 8760
64 INMP-205  |Rozwlokniacz 27 0,6 2 301 8760
62 [NMP-206  |Wyciag z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 305 8760
63 INMP-207  |Wycigg z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 305 8760
64 INMP-210  |Wycigg z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 305 8760
65 INMP-211  |Wyciag znad filtra dyskowego 27 0,6 9,71 312 8760
66 [NMP-223  [Maszyna papiernicza MP7 - czgs¢ 27 1,25 15,49 310 8760
mokra
67 [NMP-224  [Maszyna papiernicza MP7 - czgs¢ 27 1,25 15,49 310 8760
mokra
68 [NMP-225  [Maszyna papiernicza MP7 - czgsé 27 1,25 15,49 310 8760
mokra
69 [NMP-226  |Maszyna papiernicza MP7 - cze$¢ 27 1,25 15,49 310 8760
mokra
70 [INMP-227  [Maszyna papiernicza MP7 - cz¢sé 27 1,25 15,49 310 8760
mokra
71 [NMP-228  [Maszyna papiernicza MP7 - czgs¢ 27 1,25 15,49 310 8760
mokra
72 INMP-229  [Maszyna papiernicza MP7 - czgsé 27 1,25 15,49 310 8760
mokra
73 [NMP-230  [Maszyna papiernicza MP7 - czgsé 27 1,25 15,49 310 8760
mokra
74 INMP-231  [Maszyna papiernicza MP7 - czgsé 27 1,25 15,49 310 8760
mokra
75 [NMP-232  [Maszyna papiernicza MP7 - czgsé¢ 27 1,25 15,49 310 8760
lsuszaca
76 [NMP-233  |Maszyna papiernicza MP7 - cz¢$é 27 1,25 15,49 310 8760
uszaca
77 [NMP-234 Ellaszyna papiernicza MP7 - czgsc 27 1,25 15,49 310 8760
suszaca
78 [INMP-235  [Maszyna papicrnicza MP7 - czgsécé 27 1,25 15,49 310 8760
lsuszaca
79 [NMP-236  |Maszyna papiernicza MP7 - czes¢ 27 1,25 15,49 310 8760
lsuszaca
80 [INMP-237  [Maszyna papiernicza MP7 - czgsé 27 1,25 15,49 310 8760
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Lp.| Symbol/ |[Nazwa emitora Wysoko§é| Przekrdj/ | Predko$é | Temper, | Czas
Nr emitora Srednica gazow gazéw | pracy
m m/m x m m/s K h/rok
suszaca
81 [NMP-238  |Wycigg z | cz¢s¢ formatujacej MP7 27 3x2 4,84 335 8760
82 [NMP-239  |Wyciag z Hicleanera i Vac Farbic 27 1,5x1.4 5,72 335 8760
Cleanera MP7
83 INMP-240  |Wycigg Sympres MP7 27 1,5x1,3 5,08 335 8760
84 INMP-241  |Wycigg 1 VACROLL MP 27 1,85x3,9 5,15 335 8760
85 [NMP-242  |Wyciag 2 VACROLL MP7 27 1,85x3,9 5,15 335 8760
86 [NMP-243  |Wyciag 3 VACROLL MP7 27 1,5x3,9 3,23 335 8760
87 [NMP-244  |Wyciag 1 z oslony cz¢dei suszacej 27 3x4 4,69 335 8760
MP7
88 [INMP-245  |Wyciag 2 z oslony cz¢dci suszacej 27 3x4 4,51 335 8760
MP7
89 INMP-246  |Wyciag z rozwlokniacza pod 27 1,5x1,7 4,71 335 8760
nawijakiem MP7
90 NMP-247  |Wyciag z rozwlokniacza pod krajanka 27 0,7 15,6 335 8760
MP7
91 [NMP-248  |Wyciag z 2 czgs¢ formatujgcej MP7 27 3x2 4,84 335 8760
92 INMP-249  |Wyciag z rozwiokniacza pod prasami 27 1,5x1 5,34 335 8760
MP7
93 INMP-250  |Wyciag z rozwldkniacza pod prasa 27 1,5x1 5,34 335 8760
zaklejacza MP7
94 INMP-251  |Wyciag z rozwldkniacza braku czesci 27 0,5 12,74 335 8760
suchej MP7
95 INMP-252  |Wyciag dach MP7 12 1,25 15,49 320 8760
96 [WMP-100 |Odprowadzenie z okapturzenia filtra 23 0,5 12,38 311 7920
97 [WMP-101  |Wyciag z prasy filtracyjnej, ze 23 05 1,45 311 7920
zbiornika filtratu i rury naplyw
98 [WMP-86 Wentylacja hali masy pélchemicznej 22 0,63 4,63 303 8760
iz poziomu 6,0 m
99 |WMP-87  |Wentylacja hali masy polchemicznej 22 0,63 4,6 301 8760
z poziomu 0,01 6,0 m
100 WMP-88  |Wentylacja hali masy potchemicznej 22 0,63 4,63 303 8760
iz poziomu 0,01 6,0 m
101 WMP-89  |Wentylacja hali masy polchemicznej 22 0,63 8,14 301 8760
[z poziomu 6,0 m
102 [WMP-90 Wentylacja hali masy pélchemicznej 22 0,63 4,63 303 8760
z poziomu 0,01 6,0 m
103 [WMP-91 Wentylacja hali masy polchemicznej 22 0,63 4.6 301 8760
z poziomu 0,01 6,0 m
104 [WMP-93  |Zbiornik mieszalny lugu V=100 m’ 6 04 17,57 298 2640
105 WMP-97  [Skraplacz oparéw powarzelnych 32 0,37 4,58 403 7920
106 [WMP-97A  |Odpowietrzenie z kadzi po mlynach 23 0,21 27 342 7920
V=120 m*
107 WMP-98  [Odprowadzenie z okapturzenia filtra 23 0,5 13,81 319 7920
108 [WMP-99  [Odprowadzenie z okapturzenia filtra 23 0,5 94 311 7920
109 WRL-040  |Emitor podstawowy instalacji 30 0,5 11,66 341 8500
utylizacji gazow
110 WRL-041* |Emitor pomocniczy instalacji 30 0,8 41,81 656 250
utylizacji gazow
111 [WRL-040N* [Flara -emitor pomocniczy utylizacji 64 0,5 28,9 656 250
[gazéw zlowonnych
112 [WRL-051  [Odprowadzenie ze zbiornika wytopek 60 1,3 12,82 343 4970
113 [WRL-051N* |Odprowadzenie ze zbiornika wytopek 65 0,9 16,95 368 240

P -powierzchniowy, L -liniowy, Z -zadaszony B -wylot boczny,* praca przemienna emitorow.
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Instalacja do produkcji masy wldkniste] z drewna lub innych materialow wioknistvch oraz

do produkcji papierow i tektury — praca od 1 stycznia 2016 r.

Lp. | Symbol/ Nazwa emitora Wysoko$¢ | Przekrdj/ | Predko$é | Temper. | Czas
Nr emitora Srednica | gazéw | gazéw | pracy
m m/m x m m/s K h/rok
1 ICSO-101  |Wentylator hali mycia masy z 23 1,25 10,88 305 8520
oziomu 0,0 m
2 [CSO-102  [Wentylator hali mycia masy z 23 1,25 10,92 306 8520
oziomu 0,0 m
3 (CSO-103  |Wentylator hali mycia masy z 23 1,25 10,88 305 8520
oziomu 0,0 m
4 |CSO-104 |Wentylator hali mycia masy poziom 23 1,25 12,57 303 8520
9,0 m
5 |CSO-105 |Wentylator hali mycia masy poziom 23 1,25 12,48 301 8520
9,0 m
6 [CSO-106 |Wentylator hali mycia masy poziom 23 1,25 12,74 307 8520
9.0 m
7 |CSO-107  |Wentylator hali mycia masy poziom 23 1,25 12,63 305 8520
9.0 m
8§ |CSO-112  [Zbiornik piany I V=318 m3 24 0,22 5,1 369 8520
9 |[CSO-113  |Wentylacja pompowni lugu 4 1 2,53 301 8520
10 |[CSO-114  |Opary ze zbiornika wydmuchéw ciag | 45 0.4 3,81 315 8520
11 |CSO-115  |Odpowietrzenie silosu zrgbkow ciag | 45 0,6 1,61 303 8520
12 |[CSO-116  |Wentylacja chlodnic 11 Z 0,8 0,33 300 8520
13 [CSO-117  |Wentylacja pomieszczenia mlyndw 7 Z 0,6 0,33 298 8520
14 [CSO-118  |Opary ze zbiornika wydmuchow ciag 45 04 3,55 320 8520
1
15 |CSO-119  |Odpowietrzenie silosu zrgbkdow ciag Il 45 0,6 1,63 304 8520
16 |CSO-120  |Wentylacja hali warzelni z poziomu 44 Z 0.4 11,6 301 8520
30,0 m
17 |CSO-121  |Wentylacja hali warzelni z poziomu 4 Z 0,4 11,6 301 8520
30,0 m
18 |CSO-122  |Wentylacja hali warzelni z poziomu 4 Z 0.4 11,6 301 8520
30,0 m
19 |CSO-123  |Wentylacja hali warzelni z poziomu 4 7 0.4 11,6 301 8520
30,0 m
20 |CSO-124  |Wentylacja hali warzelni z poziomu 4 Z 0.4 11,6 301 8520
30,0 m
21 [CSO-126  [Wentylacja hali warzelni z poziomu 44 1 13,01 311 8520
0,0 m
22 |CSO-127  |Wentylacja hali warzelni z poziomu 44 1 13,2 306 8520
9,0 m
23 |CSO-128  [Wentylacja hali warzelni z poziomu 44 1 18,29 309 8520
9,0 m
24 |CSO-129  |Wentylacja hali warzelni z poziomu 44 1 13,09 313 8520
0,0 m
25 [CSO-130  |Opary z czterech filtrow myjacych 24 0,9 9,04 333 8520
26 [CSO-131  |Odpowietrzenie zbiornika masy po 22 0,2 3,61 343 8520
mtynach ciagg 1
27 [CSO-132  |Odpowietrzenie zbiornika masy po 22 0,2 5,67 344 8520
imiynach cigg [
28 |CSO-133  |Wentylacja hali mycia masy z 27 0,65 4,71 306 8520
oziomu 0,0 m
29 ICSO-134  [Wentylacja hali mycia masy z 27 0,65 4,71 306 8520
ziomu 0,0 m
30 |CSO-135  |Wentylacja hali mycia masy z 27 0,65 4,71 306 8520
ziomu 0,0 m
31 |CSO-136  [Wentylacja hali mycia masy z 27 0,65 4,71 306 8520
oziomu 0,0 m
32 |CSO-137  |Wentylacja hali warzelni z poz. 9,0 m 45 0,6 18,57 305 8520
33 |CSO-138  [Wentylacja hali warzelni z poz. 9,0 m 45 0,6 18,57 305 8520
34 [CSO-139  |Wentylacja hali warzelni z poz. 9,0 m 45 0,6 18,57 305 8520
35 |CSO-140  |Wentylacja hali warzelni z poz. 9,0 m 45 0,6 18,57 305 8520
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Lp. | Symbol/ Nazwa emitora Wysokoé¢ | Przekrdj/ | Predko$é | Temper. | Czas
Nr emitora Srednica gazéw pazéw | pracy
m m/mx m m/s K h/rok
36 |CSO-141  |Wentylacja hali warzelni z poz. 9,0 m 45 0,6 18,57 305 8520
37 |CSO-147  Mycie masy odprowadzenie 30 0,6 2,08 335 8520
iz dyfuzora cigg 1
38 |CSO-148  [Mycie masy odprowadzenie 30 0,6 54 332 8520
z dyfuzora ciag I1
39 [ELE00IC [Kociol sodowy (nowy) 85 35 22,22 403 8510
40 |[GMC-211 [Stanowisko spawalnicze 12 Z 0,15 17,92 293 4200
41 |GMC-212 [Stanowisko spawalnicze 12 Z 0,15 17,92 293 4200
42 |IGMC-213 |Stanowisko spawalnicze 5 Z 0,16 19,2 313 48
43 [KAU-001 [Reaktor oksydacji lugu bialego 4,5 0,4 5,31 318 8520
44 [KAU-007 [Filtr lugu zielonego 22 0,25 8,5 309 8424
45 [KAU-009 [Zasobnik wapna 2 szt. V=1100 Mg 27 Z 0,25 542 299 8424
46 [KAU-010 [Zasobnik kamienia wapiennego V=63 27 0,25 23,45 299 6100
Mg
47 [KAU-011 |Gasnik wapna 22 0,61 10,01 343 8424
48 [KAU-012  [Kaustyzator 3 szt. V=172 m’ 22 0,17 9,08 373 8424
49 [KAU-024 [Filtr szlamu wapiennego 27 0,61 5,32 317 4200
50 [KAU-025 [Filtr szlamu wapiennego 27 0,61 532 317 4200
51 [KAU-031 |Komin z pieca obrotowego 70 1.4 13,94 335 8424
52 |[KAU-032 |Odkurzacz hali (transport wapna) 22 0,16 12,97 293 8424
53 |[KAU-033  |Odkurzacz hali (transport wapna) 22 0,16 12,97 203 8424
54 IMAK-008 [Reaktory siarczanu glinu 2 szt 18 0,4 13,81 314 8520
55 [MAK-013 [Zbiorniki magazynowe siarczanu glinu § Z 0,18 0,74 319 800
56 |INMP-202  [Wyciag z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 305 8760
57 |NMP-203  [Wyciag z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 305 8760
58 [NMP-204 [Wyciag z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 305 8760
59 [NMP-205 |Rozwlokniacz 27 0,6 2 301 8760
60 [NMP-206 |[Wyciag z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 305 8760
64 [NMP-207 |Wyciag z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 305 8760
62 [INMP-210  |Wyciag z Hali makulaturowni 27 1,25 15,49 305 8760
63 INMP-211  |Wycigg znad filtra dyskowego 27 0,6 9,71 312 8760
64 [NMP-223  [Maszyna papiernicza MP7 - czgs¢ 27 1,25 15,49 310 8760
mokra
65 [NMP-224  [Maszyna papiernicza MP7 - cz¢s§¢ 27 1,25 15,49 310 8760
mokra
66 [NMP-225 [Maszyna papiernicza MP7 - czgéé 27 1,25 15,49 310 8760
mokra
67 [NMP-226 [Maszyna papiernicza MP7 - czgs¢ 27 1,25 15,49 310 8760
mokra
68 |NMP-227 |Maszyna papiernicza MP7 - czes¢ 27 1,25 15,49 310 8760
imokra
69 [NMP-228 |Maszyna papiernicza MP7 - czgs¢ 27 1,25 15,49 310 8760
imokra
70 [NMP-229 |Maszyna papiernicza MP7 - czgs¢ 27 1,25 15,49 310 8760
mokra
71 [NMP-230 [Maszyna papiernicza MP7 - cz¢$é 27 125 15,49 310 8760
mokra
72 |NMP-231  [Maszyna papiernicza MP7 - czgs¢ 27 1,25 15,49 310 8760
mokra
73 [NMP-232 Maszyna papiernicza MP7 - czgs¢ 27 1,25 15,49 310 8760
suszaca
74 [INMP-233  [Maszyna papiernicza MP7 - czg$¢ 27 1,25 15,49 310 8760
suszaca
75 [NMP-234  [Maszyna papiernicza MP7 - czgsc 27 1,25 15,49 310 8760
lsuszaca
76 [NMP-235  [Maszyna papiernicza MP7 - czgs¢ 27 1,25 15,49 310 8760
suszaca
77 [NMP-236 [Maszyna papiernicza MP7 - czgs¢ 27 1,25 15,49 310 8760
uszgca
78 [NMP-237 [Maszyna papiernicza MP7 - cz¢$¢ 27 1,25 15,49 310 8760
suszaca
79 |INMP-238  |Wyciag z | cz¢$¢ formatujacej MP7 27 x2 4,84 335 8760
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Lp. | Symbol/ Nazwa emitora Wysokos¢ | Przekrdj/ | Predkoéé¢ | Temper. | Czas
Nr emitora Srednica gazéw gazébw | pracy
m m/m X m m/s K h/rok
80 [NMP-239 |Wyciag z Hicleanera i Vac Farbic 27 1,5x1,4 5,72 335 8760
ICleanera MP7
81 [NMP-240 |Wycigg Sympres MP7 27 1,5x1,3 5,08 335 8760
82 INMP-241  |Wyciag | VACROLL MP 27 1,85x3,9 5,15 335 8760
83 [NMP-242  |Wycigg 2 VACROLL MP7 27 1,85x3,9 5,15 335 8760
84 [NMP-243  [Wycigg 3 VACROLL MP7 27 1,5x3,9 3,23 335 8760
85 |[NMP-244 |Wyciag 1 z ostony czgsci suszacej 27 3x4 4,69 335 8760
MP7
86 [NMP-245 [Wyciag 2 z ostony czgsci suszacej 27 3x4 4,51 335 8760
MP7
87 [NMP-246 |Wyciag z rozwl6kniacza pod 27 1,5x1,7 4,71 335 8760
nawijakiem MP7
88 |INMP-247 |Wyciag z rozwldkniacza pod krajanka 27 0,7 15,6 335 8760
MP7
89 INMP-248  |Wycigg z 2 czg$é formatujacej MP7 27 3x2 4,84 335 8760
90 [NMP-249 |Wyciag z rozwldkniacza pod prasami 27 1,5x1 5,34 335 8760
IMP7
91 INMP-250 |Wyciag z rozwlokniacza pod prasa 27 1,5x1 5,34 335 8760
zaklejacza MP7
92 INMP-251  |Wyciag z rozwlokniacza braku czedci 27 0,5 12,74 335 8760
suchej MP7
93 INMP-252  |Wycigg dach MP7 12 1,25 15,49 320 8760
94 WMP-100 [Odprowadzenie z okapturzenia filtra 23 0,5 12,38 311 7920
95 [WMP-101 [Wyciag z prasy filtracyjnej, 23 0,5 1,45 311 7920
ze zbiornika filtratu i rury naplyw
96 [WMP-86  |[Wentylacja hali masy polchemicznej 22 0,63 4,63 303 8760
{z poziomu 6,0 m
97 [WMP-87  |Wentylacja hali masy polchemicznej 22 0,63 4,6 301 8760
z poziomu 0,016,0 m
98 [WMP-88  |Wentylacja hali masy polchemicznej 22 0,63 4,63 303 8760
z poziomu 0,01 6,0 m
99 WMP-89  |Wentylacja hali masy polchemicznej 22 0,63 8,14 301 8760
z poziomu 6,0 m
100 [WMP-90  |Wentylacja hali masy polchemicznej 22 0,63 4,63 303 8760
z poziomu 0,0 i 6,0 m
101 (WMP-91  |Wentylacja hali masy polchemicznej 22 0,63 4,6 301 8760
z poziomu 0,0 i 6,0 m
102 [WMP-93  [Zbiornik mieszalny lugu V=100 m’ 6 0,4 17,57 298 2640
103 WMP-97  |Skraplacz oparéw powarzelnych 32 0,37 4,58 403 7920
104 WMP-97A Odpowiel‘rzenie z kadzi po mlynach 23 0,21 27 342 7920
V=120 m"
105 WMP-98  |Odprowadzenie z okapturzenia filtra 23 0,5 13,81 319 7920
106 WMP-99  [Odprowadzenie z okapturzenia filtra 23 0,5 9.4 311 7920
107 [WRL- IFlara -emitor pomocniczy utylizacji 64 0,5 289 656 250
040N* azow zlowonnych
108 [WRL-051N |Odprowadzenie ze zbiornika wytopek 65 09 16,95 368 240
P -powierzchniowy, L -liniowy, Z -zadaszony B -wylot boczny
* praca przemienna emitorow
Instalacja energetyczna — do 31 grudnia 2015 r.
Lp. | Symbol/ Nazwa emitora Wysokos§é | Przekréj/ | Predkosé | Temper. | Czas
Nr emitora Srednica | gazéw | gazéw | pracy
m m/m x m m/s K h/rok
1 2 3 4 5 6 7 10
I |[ELEOOIA [Komin kociol BFB (nowy) 85 3.2 23,5 453 1460
2 |[ELE00IB# [Komin z EC - kociol BFB i CFB 130 3 2941 408 8160
biomasa + wegiel)
3 |ELE00IB |Komin z EC - kociol BFB i CFB 130 3 2941 408 8160
biomasa)
4 [ELE002B  [Komin z EC - kotly OP-140 100 2,5 32,76 433 8640
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Lp. | Symbol/ Nazwa emitora Wysoko§é | Przekrdj/ | Predkoéé¢ | Temper. | Czas
Nr emitora Srednica | gazéw | gazéw | pracy
m m/mx m m/s K h/rok
5 |[ELE003 Odpowietrzenie zbiornika maczki 32 0,22 5,69 288 8660
kamienia wapiennego
6 [ELE004 (Odpowietrzenie zbiornika maczki 32 0,22 5,69 288 8660
kamienia wapiennego
7 |ELE0O05 Odpowietrzenie zbiornika piasku do 32 0,22 5,69 288 8660
ztoza fluidalnego
8 |ELEOO6 Odpowietrzenie zbiornika kory 30 0,15 12,24 288 8660
9 |[ELE0O7 (Odpowietrzenie zbiornika kory 30 0,15 12,24 288 8660
10 [ELEOO8 IOdpowietrzenie podajnika wegla nr 1 20 0,17 9,53 288 8660
11 |[ELE009  |Odpowietrzenie podajnika wegla nr 2 20 0,17 9,53 288 8660
12 [ELEOIO IOdpowietrzenie silosu popiolu lotnego 20 0,2 9,49 338 8660
13 |[ELEOI1 Odpowietrzenie zasobnika wegla 42 0,15 12,24 288 8660
14 |[ELEOI2 Odpowietrzenie zasobnika wegla 42 0,15 12,24 288 8660
15 [ELEOOSN |[Odpowietrzenie zbiomika piasku do 10 0,22 5,69 288 1460
zloza fluidalnego
16 |[ELEOO6N [Odpowietrzenie zbiornika paliwa 36 0,15 12,24 288 1460
17 [ELEOO7N |Odpowietrzenie zbiornika paliwa 36 0,15 12,24 288 1460
18 |[ELEOION [Odpowietrzenie silosu popiolu lotnego 36 0,2 9,49 338 1460
19 [ELEOTIN (Odpowietrzenie silosu popiolu 20 0,2 9,49 338 1460
dennego
P -powierzchniowy, L -liniowy, Z -zadaszony B -wylot boczny,
# - praca przemienna emitoréw/Zrodel.
Instalacja energetyczna — od 1 stycznia 2016 r.
Lp. | Symbol/ Nazwa emitora Wysoko§¢ | Przekrdj/ | Predkos$é | Temper. | Czas
Nr emitora Srednica gazow gazéw pracy
m m/mx m m/s K h/rok
1 2 3 4 5 6 7 10
1 |[ELEO01IA [Komin kociol BFB (nowy) 85 3,2 23,5 453 8400
2 |ELE00IB [Komin z EC - kociol BFB i CFB 130 3 2941 408 8400
(biomasa + wegiel)
3 |[ELE001B# [Komin z EC - kociol BFB i CFB 130 3 29,41 408 8400
(biomasa)
4 |[ELE002B [Komin z EC - kotly OP-140 100 2,5 32,76 433 | 2528"
5 |ELE003 Odpowietrzenie  zbiornika  maczki 32 0,22 5,69 288 8660
kamienia wapiennego
6 |[ELE004 Odpowietrzenie  zbiornika  maczki 32 0,22 5,69 288 8660
kamienia wapiennego
7 [ELEO0S Odpowietrzenie zbiornika piasku do 32 0,22 5,69 288 8660
zloza fluidalnego
8 |ELEOOSN [Odpowietrzenie zbiornika piasku dof 10 0,22 5,69 288 8400
zloza fluidalnego
9 |[ELE006 Odpowietrzenie zbiomnika kory 30 0,15 12,24 288 8660
10 [ELEOO6N  [Odpowietrzenie zbiornika paliwa 36 0,15 12,24 288 8400
11 |[ELE0O0O7 \Odpowietrzenie zbiornika kory 30 0,15 12,24 288 8660
12 |[ELEOO7N |Odpowietrzenic zbiornika paliwa 36 0,15 12,24 288 8400
13 [ELEOOS Odpowietrzenie podajnika wegla nr 1 20 0,17 9,53 288 8660
14 [ELEOOY Odpowietrzenie podajnika wegla nr 2 20 0,17 9,53 288 8660
15 |[ELEO10 Odpowietrzenie silosu popiolu lotnego 20 0,2 9,49 338 8660
16 [ELEOION |Odpowietrzenie silosu popiolu lotnego 36 0,2 9,49 338 8400
17 [ELEOII (Odpowietrzenie zasobnika wegla 42 0,15 12,24 288 8660
18 |[ELEOIIN |Odpowietrzenie silosu popiolu 20 0,2 9,49 338 8400
dennego
19 |[ELEO12 Odpowietrzenie zasobnika wegla 42 0,15 12,24 288 8660
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P -powierzchniowy, L -liniowy, Z -zadaszony B -wylot boczny

# - praca przemienna emitorow/zrodel

! _laczny czas pracy od 1 stycznia 2016 r do 31 grudnia 2023 r. nie przekroczy 17 500 godzin zgodnie z art.146a ustawy
Prawo ochrony srodowiska - maksymalny czas pracy kotléw w roku to 2528 godzin.

12 Zmienia sie w pkt IV. 8. ppkt IV.8.2. decyzji, dotyczacy irddla emisji niezorganizowanej
zanieczyszezen do powietrza w ten sposéb, ze otrzymuje on nastepujgce brzmienie:

IV.8.2. Zrédla emisji niezorganizowanej zanieczyszezen do powietrza

Instalacja do produkcji masy widknistej z drewna lub innych materialow wldknistyeh oraz
do produkcji papierow i tektury — praca do 31 grudnia 2015 r.

Lp. Symbol/ Nazwa emitora
Nr emitora
1 2 3

1. | CSO-108 Wieza magazynowa masy celulozowej V=500 m*

2. | CSO-109 Wieza magazynowa masy celulozowej V=1500 m’

3. [ CSO-110 Wieza magazynowa masy V-1500 m*

4, | CSO-111  [Zbiornik lugu czarnego V=60 m’

5. | CSO-142  |Wieza magazynowa V=5000 m®

6. | CSO-143 Wieza magazynowa 10000 m®

7. | CSO-144 Wieza magazynowa filtratu czystego

8. | .CSO-145 Wieza magazynowa braku wlasnego

9. | CSO-146 IZbiornik wody obiegowej

10. | CSO-149 Wieza filtratu czystego V=1500 m’

1. | CSO-150  [Zbiomik braku V=190 m’

12. | KAU-002  |Zbiornik magazynowy lugu bialego

13. | KAU-004  |Zbiornik stabilizacyjny lugu zielonego

14. | KAU-005 Klarownik lugu zielonego

15. | KAU-006  [Zbiornik magazynowy fugu zielonego

16. | KAU-013  |Zbiomnik zasilajacy mleczka wapiennego

17. | KAU-014 Ekofiltr

18. | KAU-015 Ekofiltr

19. | KAU-016  [Zbiomik rozcienczonego szlamu wapiennego

20. | KAU-017  [Zbiornik mieszalny szlamu wapiennego

21. | KAU-018  [Zbiornik magazynowy lugu bialego stabego

22. | KAU-019  |Zbiornik magazynowy lugu bialego mocnego
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Lp. Symbol/ Nazwa emitora
Nr emitora

23. | KAU-020 |Zbiornik magazynowy szlamu wapiennego

24, | KAU-022  |Zbiomik lugu bialego oksydowanego

25. | KAU-023  [Zbiornik kwasu aminosulfonowego

26. | KAU-026  |Zbiomik prézniowy pomp

27. | KAU-027  |Zbiomik prézniowy pomp

28. | KAU-028  |Kondensator bezprzeponowy

29. | KAU-029  [Kondensator bezprzeponowy

30. | MAK-001  [Zbiomik magazynowy masy makulaturowej mocnej

31. | MAK-002  |Zbiornik magazynowy masy makulaturowej mocnej

32. | MAK-003  |Zbiornik magazynowy masy makulaturowej moenej

33. | MAK-004  [Zbiomik wody obiegowej MP IILMP IV i MP V

34. | MAK-005  [Zbiomik kwasu siarkowego V=80m"

35. | MAK-006  |Zbiomik kwasu siarkowego V=80m"

36. | MAK-007  [Zbiornik kwasu siarkowego V=80m’

37. | MAK-009 |Wieza wody obiegowej wewnetrznej makulaturowni

38. | MAK-010  |Wieza masy

39. | MAK-011 Wieza masy

40. | MAK-012  |Wieza wody obiegowej V420 maszyny papiernicze

41. | MAK-014  |Wieza masy makulaturowe;j

42, | NMP-214  |Wieza buforowa V=1500 m*

43, | NMP-215  |Wieza masy makulatury krotkowloknistej V=1500 m’

44. | NMP-216  |Wieza masy makulatury dludowloknistej V=1000 m’

45. | NMP-217  |Wieza wody obiegowej w makulaturowni V=1500 m

46. | NMP-218  [Wieza wody obiegowej V=2500 m*

47. [ NMP-219 Wieza filtratu sklarowanego V=1500 m3

48. | NMP-221  |Zbiomik scickéw V=1000 m3

49. | NMP-222  |Wieza braku V=2500 m3

50. | WMP-080  |Zbiomik popluczek

51. | WMP-081  [Zbiornik popluczek

52. | WMP-082  |Zbiornik popluczek

33



Lp. Symbol/ Nazwa emitora

Nr emitora
53, | WMP-083  |Zbiomnik lugu czerwonego V=270 m’
54. | WMP-084  [Zbiornik lugu czerwonego V=270 m’
55. | WMP-085  |[Wieza magazynowa masy V=750 m’
56. | WMP-087A [Wieza magazynowa masy péichemicznej V=1500 m*
57. | WMP-092  [Zbiornik wody siarczanowej
58. | WMP-094  [Zbiornik magazynowy lugu bialego oksydowanego
59. | WMP-102  [Zasobnik zr¢bkow
60. | WMP-103  |Osadnik dora
61. | WMP-104  |Osadnik dora
62. | WMP-105  |Osadnik dora
63. | WMP-106  |Osadnik dora
64. | WMP-107  |[Maszyna Papiernicza [V
65. | WMP-108  |[Maszyna Papiernicza V
66. | WMP-109  [Maszyna Papiernicza 11 11
67. | WMP-110  |Maszyna Papiernicza 11
68. | WMP-11IN |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogolna grawitacyjna
69. | WMP-112N [Magazyn papieru MP4 i MPS5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna
70. | WMP-113N |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogélna grawitacyjna
71. | WMP-114N [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogolna grawitacyjna
72. | WMP-115N [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogolna grawitacyjna
73. | WMP-116N [Magazyn papieru MP4 i MPS5 - wentylacja ogolna grawitacyjna
74. | WMP-117N [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogélna grawitacyjna
75. | WMP-118N |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogolna grawitacyjna
76. | WMP-119N |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogélna grawitacyjna
77. | WMP-120N |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogélna grawitacyjna
78. | WMP-12IN [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna
79. | WMP-122N [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogolna grawitacyjna
80. | WMP-123N |Magazyn papieru MP4 i MPS5 - wentylacja ogolna grawitacyjna
81. | WMP-124N |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna
82, | WMP-125N |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogolna grawitacyjna
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Lp. Symbol/ Nazwa emitora
Nr emitora
83. | WMP-126N [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogélna grawitacyjna

84. | WMP-127N |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna

85. | WMP-128N [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogélna grawitacyjna

86. | WRL-052  [Zbiomik 16% tugu czarnego V=1250 m’

87. | WRL-053  |Zbiomik 16% lugu czarnego V=1250 m*

88. | WRL-054  |Zbiomik kondensatu wtérnego

89. | WRL-056  |Zbiomik lugu cienkiego czarnego sosnowego

90. | WRL-057  [Zbiomik lugu czarnego

91. | WRL-060 [Zbiomik oczyszczonego kondensatu

92. | WRL-063  |[Zbiornik lugu czarnego rzadkiego sosnowego 16%

93. | WRL-064  [Zbiornik lugu czarnego rzadkiego sosnowego 16%

94. | WRL-065  |[Zbiomik kondensatu brudnego

95. | WRL-068  |{Zbiomik mydel zywicznych

Instalacja do produkcji masy wiloknistej z drewna lub innych materialow wioknistych oraz
do produkcji papierow i tektury — praca od 1 stycznia 2016 r.

Lp. Symbol/ Nazwa emitora
Nr emitora
1 2 3

1. [ CSO-108 Wieza magazynowa masy celulozowej V=500 m’

2. | CSO-109 Wieza magazynowa masy celulozowej V=1500 m*

3. | CSO-110 Wieza magazynowa masy V-1500 m’

4. | CSO-111  [Zbiomik lugu czarnego V=60 m’

5. | CSO-142  |Wieza magazynowa V=5000 m’

6. | CSO-143 Wieza magazynowa 10000 m*

7. | CSO-144 Wieza magazynowa filtratu czystego

8. | CSO-145 Wieza magazynowa braku wlasnego

9. | CSO-146 Zbiornik wody obiegowej

10. | CSO-149 Wieza filtratu czystego V=1500 m*

11. | CSO-150 Zbiomik braku V=190 m’

12. | KAU-002  |[Zbiomik magazynowy lugu bialego
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Lp. Symbol/ Nazwa emitora
Nr emitora

13. | KAU-004  |Zbiornik stabilizacyjny lugu zielonego

14. | KAU-005 Klarownik fugu zielonego

15. | KAU-006  |[Zbiornik magazynowy lugu zielonego

16. | KAU-013  |[Zbiomik zasilajacy mleczka wapiennego

17. | KAU-014 Ekofiltr

18. | KAU-015 Ekofiltr

19. | KAU-016  |[Zbiomik rozcienczonego szlamu wapiennego

20. | KAU-017  |Zbiornik mieszalny szlamu wapiennego

21. | KAU-018  [Zbiornik magazynowy lugu bialego slabego

22, | KAU-019  [Zbiornik magazynowy lugu bialego mocnego

23. | KAU-020  |[Zbiomik magazynowy szlamu wapiennego

24, | KAU-022  [Zbiomik lugu bialego oksydowanego

25. | KAU-023  [Zbiornik kwasu aminosulfonowego

26. | KAU-026  |Zbiomik prézniowy pomp

27. | KAU-027  |Zbiornik prézniowy pomp

28. | KAU-028  |Kondensator bezprzeponowy

29. | KAU-029 Kondensator bezprzeponowy

30. | MAK-001  [Zbiornik magazynowy masy makulaturowej mocnej

31. | MAK-002  [Zbiornik magazynowy masy makulaturowej mocnej

32. | MAK-003  [Zbiornik magazynowy masy makulaturowej mocnej

33. | MAK-004  [Zbiornik wody obiegowej MP ILMP IV i MP V

34, [ MAK-005  [Zbiomik kwasu siarkowego V=80m>

35. | MAK-006 [Zbiomik kwasu siarkowego V=80m’

36. | MAK-007  |Zbiomik kwasu siarkowego V=80m"

37. | MAK-009 |Wieza wody obiegowej wewnetrznej makulaturowni

38. | MAK-010  |Wieza masy

39. | MAK-011  |Wieza masy

40. | MAK-012  [Wieza wody obiegowej V420 maszyny papiernicze

41. | MAK-014  |Wieza masy makulaturowej

42, | NMP-214  |[Wieza buforowa V=1500 m’
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Lp. Symbol/ Nazwa emitora
Nr emitora
43, | NMP-215  |Wieza masy makulatury krétkowloknistej V=1500 m’
44, | NMP-216  |Wieza masy makulatury diudowléknistej V=1000 m”
45. | NMP-217  |Wieza wody obiegowej w makulaturowni V=1500 m’
46. | NMP-218  |[Wieza wody obiegowej V=2500 m’
47. [ NMP-219  |Wieza filtratu sklarowanego V=1500 m”
48. | NMP-221  |Zbiomik $ciekow V=1000 m*
49, | NMP-222  |[Wieza braku V=2500 m’
50. | WMP-080  |Zbiomik popluczek
51. | WMP-081  [Zbiornik popluczek
52. | WMP-082  [Zbiomnik popluczek
53. | WMP-083  |[Zbiornik lugu czerwonego V=270 m’
54. | WMP-084  [Zbiomik lugu czerwonego V=270 m’
55. | WMP-085 |Wieza magazynowa masy V=750 m’
56. | WMP-087A |Wieza magazynowa masy polchemicznej V=1500 m*
57. | WMP-092  [Zbiornik wody siarczanowej
58. [WMP-094  |Zbiornik magazynowy tugu bialego oksydowanego
59. | WMP-107  |Maszyna Papiernicza [V
60. | WMP-108  |Maszyna Papiernicza V
61. | WMP-109  |Maszyna Papiernicza | i Il
62. | WMP-110  [Maszyna Papiernicza Il
63. | WMP-11IN [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogélna grawitacyjna
64. | WMP-112N |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna
65. | WMP-113N |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna
66. | WMP-114N |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogolna grawitacyjna
67. | WMP-115N [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna
68. | WMP-116N [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna
69. | WMP-117N |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna
70. | WMP-118N |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna
71. | WMP-119N |Magazyn papieru MP4 i MPS5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna
72. | WMP-120N [Magazyn papieru MP4 i MPS5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna
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Lp. Symbol/ Nazwa emitora
Nr emitora
73. | WMP-12IN [Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogélna grawitacyjna

74. | WMP-122N |Magazyn papieru MP4 i MPS5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna

75. | WMP-123N |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogdlna grawitacyjna

76. | WMP-124N |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogolna grawitacyjna

77. | WMP-125N  |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogolna grawitacyjna

78. | WMP-126N |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogolna grawitacyjna

79. | WMP-127N |Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogélna grawitacyjna

80. | WMP-128N Magazyn papieru MP4 i MP5 - wentylacja ogolna grawitacyjna

13 Zmienia sie pkt IV.9. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujgce brzmienie:

IV.9. Gospodarka odpadami

I'V.9.1. Wytwarzanie odpadow

Zrodlem powstawania odpadow sa w zakladzie procesy technologiczne zwigzane

z eksploatacja instalacji:

— do produkcji masy wldknistej z drewna lub innych materialow wloknistych
oraz do produkcji papierow i tektury,

- elektrocieptowni /EC/,

— do skladowania odrzutu pokaustyzacyjnego w Wielkim Konopacie - skladowisko
odpadoéw innych niz niebezpieczne i obojetne,

— do skladowania zuzla i popiolu w Polskim Konopacie - skladowisko odpadéw innych
niz niebezpieczne i obojetne.

W zwiazku z zakonczeniem inwestycji zwigzanej z przebudows ,.starego kotla sodowego™ na

kociot fluidalny typu BFB oraz w zwigzku z derogacja kottow pylowych OP-140 (kotly K4 i

K5 od 1 stycznia 2016 r. beda pracowaty krocej), ilosci wytwarzanych oraz przetwarzanych

odpadow uwzgledniaja dwa warianty pracy instalacji.

Odpady niebezpieczne sa magazynowane w wydzielonych pomieszczeniach, w szczelnych

i odpowiednio oznakowanych pojemnikach, do momentu zebrania ilosci ekonomicznie

uzasadnionej, a nastgpnie przekazywane firmom zajmujagcym si¢ odbiorem odpadow

niebezpiecznych posiadajacym stosowne zezwolenia. Pomieszczenia posiadajg szczelng

betonowa posadzke. Niektore pomieszczenia magazynowe posiadaja wentylacje

oraz wyposazone sa w instalacj¢ wodng. Pomieszczenia sa zamykane i niedostepne dla osob
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trzecich. Odpady inne niz niebezpieczne, dzigki selektywnemu magazynowaniu, moga
by¢ przekazywane do powtornego wykorzystania lub stanowig surowce wtorne. Wytwarzane
odpady sg magazynowane w odpowiednio oznakowanych miejscach, do momentu zebrania
ilosci ekonomicznie uzasadnionej, a nastgpnie przekazywane firmom, zajmujgcym
si¢ odbiorem odpadow innych niz niebezpieczne posiadajacym odpowiednie zezwolenia
lub osobom fizycznym, do wykorzystania na ich wlasne potrzeby, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

IV.9.2. Przetwarzanie odpadow

Na terenie Mondi Swiecie S.A. prowadzone sa procesy przetwarzania odpadéw, zwiazane
z odzyskiem oraz unieszkodliwianiem odpadow.

Kora, trociny, odpady drewna itp. kupowane sg w celu uzupelnienia biomasy wytwarzanej
przez Mondi Swiecie S.A. aby zapewni¢ paliwo do utrzymania ciaglej pracy kotlow
fluidalnych. Zrebki obce tzw. tartaczne, przyjmowane do =zakladu jako odpady sa
wykorzystywane jako surowiec do produkcji mas papierniczych, oprocz zrebkow
produkowanych w Mondi Swiecie S.A. tzw. wlasnych. Podobna sytuacja dotyczy makulatury,
ktéra jest niezbednym surowcem do utrzymania produkcji realizowanej na maszynach
papierniczych  oraz  zrgbkéw  sosnowych -  obecych, ktére sg  surowcem
do produkcji masy celulozowe;j.

Odzysk odpadow prowadzony Jest:

- na terenie instalacji do produkcji masy wloknistej z drewna lub innych materialow

wldknistych oraz do produkcji papieru i tektury:

R3 - Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sa stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztalcania),

R12 - Wymiana odpadow w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R11,

R13 - Magazynowanie odpadow poprzedzajace ktorykolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1-R12 (z wyjatkiem wstgpnego magazynowania u wytworcy odpadow),

- na terenie instalacji — elektrocieplowni EC:

R1 - Wykorzystanie gléwnie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii,
R13 - Magazynowanie odpadow poprzedzajace ktorykolwiek z procesow wymienionych
w pozycji R1-R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytworcy odpadow).

Unieszkodliwianie odpaddw - prowadzony jest proces unieszkodliwiania odpadow metoda

D53, poprzez sktadowanie na skladowiskach odpadow zlokalizowanych w Wielkim Konopacie

1 Polskim Konopacie.
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- Skladowisko odrzutu pokaustyzacyjnego w Wielkim Konopacie:

DS - Skladowanie na skladowiskach w sposéb celowo zaprojektowany (np. umieszczanie
w uszczelnionych oddzielnych komorach, przykrytych i izolowanych od siebie wzajemnie
1 od srodowiska itd.),

- Skladowisko popiolu w Polskim Konopacie:

D5 - Skladowanie na skladowiskach w sposob celowo zaprojektowany (np. umieszczanie
w uszczelnionych oddzielnych komorach, przykrytych i izolowanych od siebie wzajemnie
1 od srodowiska itd.). Ze wzgledu na konwersj¢ kotla sodowego na kociol z pecherzowa
warstwg fluidalng (BFB), zmianie ulegng ilosci wytwarzanych odpadow, ktore moga by¢
unieszkodliwiane poprzez skladowanie na Skladowisku w Polskim Konopacie. Od
1 stycznia 2016 r. ilosci wytwarzanych odpadow beda wynosic:

- Odpad o kodzie 10 01 01 — 5000 Mg/rok,

- Odpad o kodzie 10 01 82 — 120 000 Mg/rok.

14 Zmienia si¢ pkt IV.10. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujgce brzmienie:

IV.10. Emisja halasu

Zrodia hatasu w Mondi Swiecie S.A.

Kod v it pomieszczenia lub
zrodla Nazwa zrédla halasu .irédla et réwnowazny poziom
halasu chagu, doby mocy akustycznej [dB]

h Dzien Noc

Zrodla typu — wszechkierunkowe (poziom mocy akustycznej Zrédel [dB])

MAK-03 Rozladowywanie makulatury (52a) 24 95,0 95,0
CsO0101 Wentylator hali mycia masy (c101) 24 95,0 95,0
Cso102 Wentylator hali mycia masy (c102) 24 95,0 95,0
CS0103 Wentylator hali mycia masy (C103) 24 95,0 95,0
CSO104 Wentylator hali mycia masy (c104) 24 95,0 95,0
CS0105 Wentylator hali mycia masy (c105) 24 95,0 95,0
CS0O106 Wentylator hali mycia masy (c106) 24 95,0 95,0
CS0107 Wentylator hali mycia masy (c107) 24 95,0 95,0
CSO113 Wentylacja pompowni tugu (c113) 24 75,0 75,0
CS0120 Wentylacja hali warzelni (c120) 24 75,0 75,0
CsO121 Wentylacja hali warzelni (c121) 24 75,0 75,0
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oy | Lo P
Kod e REAtY pomieszczenia lub
zrédia Nazwa Zrédia halasu .irddla b réwnowazny poziom
halasu ciagu doby mocy akustycznej [dB]
h Dzien Noc
CS0122 Wentylacja hali warzelni (c122) 24 75,0 75,0
CSO123 Wentylacja hali warzelni (c123) 24 75,0 75,0
CSO124 Wentylacja hali warzelni (c124) 24 75,0 75,0
CS0126 Wentylacja hali warzelni (c126) 24 95,0 95,0
CS0127 Wentylacja hali warzelni (c127) 24 95,0 95,0
CsS0128 Wentylacja hali warzelni (c128) 24 95,0 95,0
CS0O129 Wentylacja hali warzelni (c129) 24 95,0 95,0
CSO130 Wentylacja hali warzelni (c130) 24 95,0 95,0
CS0137 Wentylacja hali warzelni (c137) 24 95,0 95,0
CSO138 Wentylacja hali warzelni (c138) 24 95,0 95,0
CS0O139 Wentylacja hali warzelni (c139) 24 95,0 95,0
CS0140 Wentylacja hali warzelni (c140) 24 95,0 95,0
CSO141 Wentylacja hali warzelni (c141) 24 95,0 95,0
WMP86 Wentylacja hali masy péichemicznej (wm86) 24 75,0 75,0
WMPg7 Wentylacja hali masy péichemicznej (wm87) 24 75,0 75,0
WMP88 Wentylacja hali masy polchemicznej (wm88) 24 75,0 75,0
WMP89 Wentylacja hali masy potchemicznej (wm89) 24 75,0 75,0
WMP90 Wentylacja hali masy polchemicznej (wm90) 24 75,0 75,0
WMP91 Wentylacja hali masy péichemicznej (wm91) 24 75,0 75,0
WPC5d Podgarnianie kory (5d) 24 95,0 95,0
MAK-04 Rozladowywanie makulatury (52) 24 95,0 95,0
20b Plac sktadowy zrebkéw Ladowarka 24 95,0 95,0
20b' Plac skladowy zrebkow Ladowarka 24 95,0 95,0
Krl Kruszarka 24 95,0 95,0
MPI-01 Maszyna Papiernicza I wylot od turbossaw 24 104,9 104,9
MPII-01 Maszyna Papiernicza 1I wylot od turbossaw 24 100,7 100,7
MPS-01 MONDI PACKAGING szarpako-dmuchawy 16 99,2 99,2
MPS-02 MONDI PACKAGING szarpako-dmuchawy 24 99,2 99,2
MPS-03 MONDI PACKAGING szarpako-dmuchawy 24 99,2 929
MAK-05 Przeno$nik odrzutéw makulatury 24 92,9 -
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Réwnowazny poziom

| rwicka Ao tnatey
Kod et pomieszczenia lub

irodla Nazwa zrédla halasu Zrédia w S aowatay Hoskom
halasu cligndoby mocy akustycznej [dB]

h Dzien Noc
MPI-02 Maszyna Papiernicza I wentylator rekuperacji 24 98,5 98,5
MPI-03 Maszyna Papiernicza I wentylator rekuperacji 24 98,5 98,5
MPI-04 Maszyna Papiernicza I wentylator rekuperacji 24 98,5 98,5
MPI-05 Maszyna Papiernicza [ wentylator rekuperacji 24 98,5 98,5
MPI-06 Z:ZZT:EE‘: iernicza L wylot pontp 24 84,0 84,0
MPII-02 Maszyna Papiernicza II rekuperacja poziom I 24 102,3 102,3
MPII-03 Maszyna Papiernicza II rekuperacja poziom I 24 102,3 102,3
MPII-04 Maszyna Papiernicza II rekuperacja poziom I 24 102,3 102,3
MPII-05 Maszyna Papiernicza II rekuperacja poziom I 24 102,3 102,3
MPII-06 Maszyna Papiernicza II rekuperacja poziom II 24 98,3 98,3
MPII-07 Maszyna Papiernicza I1 rekuperacja poziom 11 24 98,3 98,3
MPII-08 Maszyna Papiernicza I1 rekuperacja poziom II 24 98,3 98,3
MPII-09 Maszyna Papiemicza Il rekuperacja poziom II 24 98,3 98,3
MPII-10 Maszyna Papiemicza Il rekuperacja poziom II 24 103,3 103,3
MPII-11 Maszyna Papiernicza II rekuperacja poziom II 24 103,3 103,3
MPII-12 Maszyna Papiemnicza II rekuperacja poziom II 24 1033 103,3
MPII-13 Maszyna papiernicza II dach 24 99,7 99,7
MPII-14 Maszyna papiernicza II dach 24 99,7 99,7
MPII-15 Maszyna papiernicza II dach 24 94,7 94,7
MPII-16 Maszyna papiernicza II dach 24 98,1 98,1
MPII-17 Maszyna papiernicza Il dach 24 1033 102,1
MPII-18 Maszyna papiernicza Il wylot od turbossaw 24 105,5 105,5
MPI-07 Maszyna Papiernicza I rekuperacja poziom II 24 100,0 100,0
MPI-08 Maszyna Papiernicza I rekuperacja poziom II 24 101,8 101,8
MPI-09 Maszyna Papiernicza I rekuperacja poziom Il 24 101,7 101,7
MPI-10 Maszyna Papiernicza I rekuperacja poziom II 24 103,3 103,3
MPI-11 Maszyna Papiemicza | rekuperacja poziom Il 24 102,9 102,9
MPI-12 Maszyna Papiernicza I rekuperacja poziom I 24 105.8 105,8
MPI-13 Maszyna Papiernicza I rekuperacja poziom I 24 105,8 105.8
MPI-14 Maszyna Papiernicza I rekuperacja poziom I 24 105,8 105.8
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sy | S oo
Kod SZasprasy pomieszczenia lub

irédla Nazwa zr6dla halasu Zrodiaiy o nORE horR
halasu Chgu Coby mocy akustycznej [dB]

h Dzien Noc
MPI-15 Maszyna Papiernicza I rekuperacja poziom | 24 105,8 105,8
MPI-16 Maszyna Papiernicza I rekuperacja poziom I 24 105,8 105,8
MPIIIO1 Maszyna papiernicza III dach 24 101,5 101,5
MPIII02 Maszyna papiernicza III dach 24 1009 100,9
MPIII03 Maszyna papiernicza III dach 24 96,1 96,1
MPIII04 Maszyna papiernicza III dach 24 100,9 100,9
MPIIIOS Maszyna papiernicza III dach 24 101,9 101,9
MPIII06 Maszyna papiernicza III dach 24 105,9 105,9
MPIII07 Maszyna papiernicza III dach A 24 104,6 104,6
MPIIIOS Maszyna papiernicza III dach 24 102,7 102,7
MPIII09 Maszyna papiernicza I1I dach 24 94,2 94,2
MPIIIO0 Maszyna papiernicza III dach 24 97.1 97,1
MPIII1 Maszyna papiernicza II1 dach 24 97,1 97,1
MPIII12 i\I/[Iaszyna papiernicza III rekuperacja poziom 24 94.8 948
MPIIII3 i\;l{aszyna papiernicza I1I rekuperacja poziom 24 100.4 100.4
MPIII14 i\ldlaszyna papiernicza III rekuperacja poziom 24 94,1 94.1
MPIII1S lI\;IIaszyma papiernicza III rekuperacja poziom 24 97.8 97.8
MPIVO1 Maszyna Papiernicza IV dach 24 100,6 100,6
MPIV02 Maszyna Papiernicza IV dach 24 102,8 102,8
MPIVO03 Maszyna Papiernicza IV dach 24 99,5 99,5
MPIV04 Maszyna Papiernicza I'V dach 24 100,3 100,3
MPIVO05 Maszyna Papiernicza IV dach 24 98.4 08.4
MPIV06 Maszyna Papiernicza [V dach 24 100,6 100,6
MPIV07 Maszyna Papiernicza IV dach 24 99,0 99,0
MPIVOS8 Maszyna Papiernicza IV dach 24 97,8 97.8
MPIV09 Maszyna Papiernicza IV dach 24 100,4 100,4
MPIV10 Maszyna Papiernicza IV dach 24 96,2 96,2
MPIV11 Maszyna Papiernicza IV dach 24 96,3 96,3
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Réwnowainy poziom

I\::::yn:::ny diwigku A wewnatrz
Kod pIasy pomieszezenia lub

Zrédla Nazwa zrédla halasu 'irédla W réwnowazny poziom

halasu cagudony, mocy akustycznej [dB]
h Dzien Noc
MPIV12 Maszyna Papiernicza IV dach 24 106,5 106,5
MPIVI3 ?;Ilaszyna Papiernicza IV rekuperacja poziom 24 106.7 106.7
MPIV14 ?;llaszyna Papiernicza IV rekuperacja poziom 24 107.0 107.0
MPIV15 ?;llaszyna Papiernicza IV rekuperacja poziom 24 106.9 106.9
MPIV16 ;ﬁ[laszyna Papiernicza IV rekuperacja poziom 24 101.2 101.2
MPIV17 ll\;llaszyna Papiemicza 1V rekuperacja poziom 24 105.5 105.5
MPV-01 Maszyna Papiernicza V dach 24 107,0 107,0
MPV-02 Maszyna Papiernicza V dach 24 101,9 1019
MPV-03 Maszyna Papiernicza V dach 24 97,8 97,8
MPV-04 Maszyna Papiernicza V dach 24 101,5 101.,5
MPV-05 Maszyna Papiernicza V dach 24 101,8 101,8
MPV-06 Maszyna Papiemicza V dach 24 103,2 103,2
MPV-07 Maszyna Papiernicza V dach 24 103,2 103,2
MPV-08 Maszyna Papiernicza V dach 24 1022 102,2
MPV-09 Maszyna Papiernicza V dach 24 103,9 103,9
MPV-10 Maszyna Papiernicza V dach 24 102,3 102,3
MPV-11 Maszyna Papiernicza V dach 24 104,5 104,5
MPV-12 Maszyna Papiernicza V. wyrzutnia 24 103,2 103,2
MPV-13 Maszyna Papiernicza V. wyrzutnia 24 99,2 99,2
MPV-14 ll\;iaszyna Papiemnicza V rekuperacja poziom 24 1002 100.2
MPV-15 i\;ﬂ[aszyna Papiernicza V rekuperacja poziom 24 100.5 100.5
MPV-16 ?I/[aszyna Papiernicza V rekuperacja poziom 24 103.5 103.5
MPV-17 :;laszyna Papiernicza V rekuperacja poziom 24 98.5 98.5
KAU-01 K;.\U-r.)a;'u;d przenosnika kubetkowego 24 110.5 1063

zbiornikow wapna
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Réwnowainy poziom

Makeymaliy dzwigku A wewngjtrz
Kod ibadd pomieszczenia lub

Zrédia Nazwa Zrédla halasu ot Fowiowakny, goziom
halasu clagtt doby mocy akustycznej [dB]

h Dzien Noc
MP7-01 MP7 Sktad makulatury zatadunku (20c) 24 75,0 75,0
MP7-02 MP7 Sktad makulatury zaladunku (M1) 24 95,0 95,0
MP7-03 MP7 Skiad makulatury zatadunku (M2) 24 95,0 95,0
MP7-04 MP7 Skiad makulatury zatadunku (M3) 24 95,0 95,0
MP7-05 MP7 Sklad makulatury zaladunku (M4) 24 95,0 95,0
MP7-38 MP7 Wyciagi rozwlékniacza pod prasami (C1) 24 70,0 70,0
MP7-39 zzllzl?ej\:l’;z;q(gé ;())zwiékniacza pod prasa 24 70,0 70,0
MP7-40 ?g];;’ Wyeciagi rozwiokniacza pod nawijakiem 24 70,0 70,0
MP7-41 ?g:’}f Wyciagi rozwlokniacza pod krajanka 24 70,0 70,0
MP7-42 ?(/I:I;;! Wyciagi rozwiokniacza a pod gilotyna 24 70,0 70,0
MP7-43 MP7 Wyciagi rozwldkniacza (H10) 24 70,0 70,0
MP7-44 MP7 Wyciagi rozwlokniacza (H11) 24 70,0 70,0
MP7-45 MP7 Wyciagi rozwlokniacza (R1) 24 70,0 70,0
MP7-46 MP7 Wyciagi rozwidkniacza (R2) 24 70,0 70,0
MP7-47 MP7 Wyciagi rozwidkniacza (R3) 24 70,0 70,0
MP7-48 MP7 Wyciagi rozwlokniacza (R4) 24 70,0 70,0
MP7-49 MP7 Wyciagi rozwldkniacza (R5) 24 70,0 70,0
MP7-50 MP7 Wyciagi rozwlokniacza (R6) 24 70,0 70,0
MP7-51 MP7 Wyciagi rozwldékniacza (R7) 24 70,0 70,0
MP7-52 MP7 Wyciagi rozwldkniacza (R8) 24 70,0 70,0
MP7-53 MP7 Wyciagi rozwldkniacza (R9) 24 70,0 70,0
MP7-54 MP7 Wyciagi rozwlokniacza (R10) 24 70,0 70,0
MP7-55 MP7 Wyciagi rozwidkniacza (R11) 24 70,0 70,0
MP7-56 MP7 Wyciagi rozwldékniacza (R12) 24 70,0 70,0
MP7-57 MP7 Wyciagi rozwlokniacza (R13) 24 70,0 70,0
MP7-58 MP7 Wyciagi rozwlékniacza (R14) 24 70,0 70,0
MP7-59 MP7 Wyciagi rozwlokniacza (R15) 24 70,0 70,0
MP7-60 MP7 Wyciagi rozwiokniacza (R16) 24 70,0 70,0
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Réwnowazny poziom

Ay Y diwigku A wewngjtrz
Kod e S pomieszczenia lub
zrodla Nazwa Zrédla halasu .2r6dla d réwnowazny poziom
halasu oy . sey akwstyezn sl 1AB)
h Dzien Noc
MP7-61 MP7 Wyciagi rozwidkniacza (R17) 24 70,0 70,0
MP7-62 MP7 Wyciagi rozwidkniacza (R18) 24 70,0 70,0
MP7-63 MP7 Wyciagi rozwlokniacza (R19) 24 70,0 70,0
MP7-64 MP7 Wyciagi rozwlokniacza (R20) 24 70,0 70,0
MP7-65 MP7 Wyciagi rozwlokniacza (R21) 24 70,0 70,0
MP7-66 MP7 Wyciagi rozwlékniacza (R22) 24 70,0 70,0
MP7-67 MP7 Wyciagi rozwiokniacza (R23) 24 70,0 70,0
MP7-68 MP7 Wyciagi rozwlékniacza (R24) 24 70,0 70,0
MP7-69 MP7 Wyciagi rozwldkniacza (R25) 24 70,0 70,0
MP7-70 MP7 Wyciagi rozwlokniacza (R26) 24 70,0 70,0
NCG-pl Pompa terpentyny z istniejacego zbiornika 24 85,0 85,0
NCG-wl Wentylator dachowy na dachu budynku NCG 24 85,0 85,0
NCG-w2 Wentylator dachowy na dachu budynku NCG 24 85,0 85,0
NCG-w3 Wentylator dachowy na dachu budynku NCG 24 85.0 85,0
KRmzl Kemira_Mieszadlo zbiornika 24 85,0 85,0
e | N ETR
KS TI Kociol sodowy - turbiny (02.2013) 24 90,0 90,0
BFB-t1 Naped transportera paliwa (05.2014) 24 85,0 85,0
BFB-tl Naped transportera paliwa(05.2014) 24 85,0 85,0
BFB-wl g:gglle::;}r odpowietrzania zbiornika popiotu 2 85.0 85.0

Zrédla typu budynek

Zespoly instalacji i urzadzen, powigzanych technologicznie i pracujacych wspélnie, takich, jak: silniki,
pompy, wentylatory, mieszadla, czerpnie powietrza, itp., zlokalizowane wewngtrz jednego budynku
przyj¢to jako Zrédla typu ,,budynek”. Przyjeto réwnowazny poziom dZzwieku wewngtrz budynku [w
dB] podany w ,,Réwnowazny poziom dzwi¢ku A wewngtrz pomieszczenia lub rownowazny poziom

mocy akustycznej [dB| Dzieri/Noc”

POR-B05 Portiernia nr 5 24 55,0
KAU-BO1 KAU-magazyn kamienia wapiennego 24 85,0
KAU-B02 KAU-budynek mycia szlamu 24 85,0
KAU-B03 KAU-budynek techniczny 24 85,0
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Roéwnowazny poziom

I\::::yr:::ny dzwicku A wewnatrz
Kod o éc::a wy pomieszczenia lub
Zréodla Nazwa Zrédla halasu 7 S réwnowazny poziom
halasu 18 y mocy akustycznej [dB]
h Dzien Noc
KAU-B04 KAU-regeneracja tugéw 24 85,0
WPC-B01 WPD-budynek korowalni i rebalni 24 110,0
WPC-B02 WPD-budynek sortowni 24 85,0
WPC-B03 WPD-budynek warsztatu wydzialu 2 85.0
elektrycznego
OWG-BO1 OWG-pompownia wody pitne;j 24 55,0
OWG-B02 | OWG-chlodnia kominowa 24 91,0
OWG-B03 OWG-pompownia koagulantow 24 55,0
ELE-B01 Elektrocieplownia -budynek kotla fluidalnego 24 85,0
ELE-B02 Elektfoc.leplowm.a-chlodnle wentylatorowe [ 24 98.0
stopnia 1 II stopnia
ELE-BO3 Elektn:ocileptowm.a -chlodnie wentylatorowe | 24 98.0
stopnia i II stopnia
ELE-RO4 Elektrocieptownia-budynek pomp chlodni 5 100,0
wentylatorowych
ELE-B06 Elektrocieplownia-budynek nowej wyparki 24 85,0
ELE-BO7 EIektrt:;c;eplowma-budynek stacji wyparek i 24 85.0
spalania gazow zlowonnych
CSO-B0O1 CSO-Mycie zrebow sosnowych 24 85,0
CS0-B02 CSO-budynek utrzymania ruchu 24 55,0
POR-B01 POR-portiernia nr 1 24 55,0
ELE-B08 Elektrocieplownia-kompresorownia 24 100,0
ELE-B09 Elektrocieptownia 24 95,0
ELE-B10 Elektroc.leplown':a-upust pary z 2 85.0
elektrocieplowni
ELE-B11 Elektrocieptownia-budynek naweglania 24 85,0
ELE-B12 Elektrocieplownia -nastawnia 24 85,0
MP5-B01 Maszyna papiernicza MP-V poziom II-III 24 103,6
MP5-B02 Maszyna papiernicza MP-V poziom 0-1 24 99.6
MP1-BO1 iv[Pl-maszyna papiernicza MP-1i Il poziom 0- 24 96.0
MP1-B02 Maszyna papiernicza MP-1 i II (76) -poziom II- 24 93.0

11
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Réwnowazny poziom

MaksymMARY, dzwicku A wewnatrz
Kod e ks pomieszczenia lub
zrodla Nazwa zrédla halasu .irédla w, réwnowazny poziom
halasu ciagu doby mocy akustycznej [dB]
h Dzien Noc
OWG-B04 OWG-demineralizacja 24 85,0
OWG-B05 OWG-Demineralizacja I 24 85,0
OGW-B06 | Pompownia II, zmigkczalnia i filtrownia 24 85,0
MAK-B01 MAK-makulaturownia 24 95,0
MAKBO2 | e siresam gl 518) e B2
CSO-B03 :li?i;w;laz;lnia sosnowa, budynek sortowni i 24 85.0
BIU-BO1 BIU-biurowiec 24 55,0
BIU-B02 BIU-laboratorium centralne 24 75,0
OWG-B06 | OWG-budynek masy tapanej (10.2012) 24 87,0
POR-B02 POR-portiernia nr 2 24 55,0
OWG-B07 | OWG-przepompownia wody przewalowej 24 60,0
WPC-B04 | WPC-mycie zrebkow 24 85,0
CSO-B04 fesls;r:;s;);:z :ci}vadniajqca, magazyn 24 95.0
CSO-B05 CSO-wieza magazynowa mas sosnowych 24 85,0
MAK-B02 MAK-makulaturownia pompownia 24 86,7
MP4-B01 MP4-maszyna papiernicza MP-IV 24 95,0
MP4-B02 MP4-maszyna papiernicza MP-IV 24 95,8
MP3-B01 MP3-maszyna papiernicza MP-III 24 90,2
MP3-B02 MP3-maszyna papiernicza MP-III 24 82,1
NCG-b1 ;J;:giz:;:::nl:l;zlznku instalacji spalania 24 85.0
OWG-BO06 8\3:’2(}{]-$;nty]atory w budynku masy lapanej 24 95.0
KS-2300 Budynek kotla sodowego (02.2013) 24 95,0
KS-ChW1 | Chlodnia wentylatorowa (02.2013) 24 100,0
KS-TG1 | Turbo-generator (02.2013) 24 100,0
ELE-B05 | Budynek kotla na biomasg (05.2014) 24 90
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Kod
Zréodla
halasu

Nazwa Zrodla halasu

Roéwnowazny poziom

Ni:::):::cl;y diwigku A wewngtrz
bl pomieszczenia lub
Cetdoby réwnowazny poziom

mocy akustycznej [dB]
h Dzien Noc

Zrédla typu — powierzchniowe

Zespoly instalacji i urzadzen, powiazanych technologicznie i pracujacych wspélnie, takich, jak: silniki,
pompy, wentylatory, mieszadla, czerpnie powietrza, itp., przyjeto jako Zrédia typu ,,powierzchniowego™.
Zrodlami powierzchniowymi opisano nastgpujace instalacje, ktérych moc akustyczna zastepczych
punktowych Zrodel hatasu [w dB] podana zostala w ,,Réwnowazny poziom dzwigku A wewnatrz

pomieszczenia lub réwnowazny poziom mocy akustycznej [dB] Dzien/Noc™.

Al Maszyna papiernicza MP7 - wyciag formera 24 70,0

A2 Maszyna papiernicza MP7 wyciag formera 24 70,0

A3 Maszyna papiernicza MP7-wyciag formera 24 70,0

Bl Maszyna Papiernicza MP7-wyciag ostony 24 70,0

B2 Maszyna papiernicza MP7-wyciag ostony 24 70,0

B3 Maszyna papiernicza MP7-wyciag oslony 24 70,0

B4 Maszyna papiernicza MP7-wyciag oslony 24 70,0

K1 Mas:zyna paplcrr.ncza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal

K2 Mas.zyna paplenTlcza MP7-wentylator 24 20,0
wyciagowy powietrza z hal

K3 Mas’zyna papiernicza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal

K4 Mas.zyna papiernicza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal

K5 Mas_zyna paplern.lcza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal

K6 Mas.zyna paplemllcza MP7-wentylator 24 70,0
wyciggowy powietrza z hal

K7 Masizyna paplerrflcza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal

K8 Mas’zyna paplerr?lcza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal

K9 Mas.zyna paplen*fmza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal

K10 Mas‘zyna paplen}lcza MP7-wentylator 24 20,0
wyciagowy powietrza z hal

K11 Maszyna papiernicza MP7-wentylator 24 70,0

wyciagowy powietrza z hal
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Réwnowazny poziom

Maksymaln
czasy e y dzwieku A wewnatrz
Kod ir 61:::3 wy pomieszczenia lub
zrodla Nazwa Zrédla halasu B, réwnowazny poziom
halasu g y mocy akustycznej [dB]
h Dzien Noc

K12 Mas‘zyna paplen?mza MP7-wentylator 24 70.0
wyciggowy powietrza z hal

K13 Mas.zyna papienTicza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal

K14 Mas..zyna papicrrTicza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal

K15 Mas:zyna papiern.icza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal

K16 Mas.zyna papien}icza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal

K17 Mas'zyna papienTicza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal

K18 Mas'zyna papierr?icza MP7-wentylator 24 70,0
wyciggowy powietrza z hal
Vi — =

K19 as‘zyna paplen?lcza MP7-wentylator 24 70,0
wyciagowy powietrza z hal

K20 Mas‘zyna papiernicza MP7-jednostka 24 70,0
nawiewna powietrza do hal

K1 Mas‘zyna paplefmcza MP7-jednostka 2 70,0
nawiewna powietrza do hal

K22 Mas.zyna paplermcza MP7-jednostka 24 70,0
nawiewna powietrza do hal

K23 Mas'zyna papicf'nicza MP7-jednostka 24 70,0
nawiewna powietrza do hal
M iernicza MP7-jednostk

K24 aszyna papiemicza jednostka 24 70,0
nawiewna powietrza do hal
T — =

K25 as.zyna paple{'mcza MP7-jednostka 24 70,0
nawiewna powietrza do hal

K26 Maslzyna papie?nicza MP7-jednostka 24 70,0
nawiewna powietrza do hal

K27 Mas.zyna papier.-nicza MP7-jednostka 24 70,0
nawiewna powietrza do hal
M iernicza MP7-jednostk

K28 aszyna papiernicza jednostka 24 700
nawiewna powietrza do hal

K29 Maszyna papiernicza MP7-jednostka 24 700

nawiewna powietrza do hal
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Réwnowazny poziom
Maksymaln
cm:y s y diwigku A wewnatrz
Kod pracy pomieszczenia lub
zrodla Nazwa Zrédla halasu Zrédia w réwnowazny poziom
i dob
halasu SAgn o mocy akustycznej [dB]
h Dzien Noc
H, Mas?yna pap.iemicz.a MP7-wyciag 24 200
pomieszczenia specjalnego
14 Mas?yna pap.iernicz.a MP7-wyciag 24 70,0
pomieszczenia specjalnego
HS Masfzyna pap‘iemicz.a MP7-wyciag 24 70,0
pomieszczenia specjalnego
H6 Mas%yna pap’iemicz.a MP7-wyciag 24 70,0
pomieszczenia specjalnego
H7 Mas?yna pap.iernicz.a MP7-wyciag 24 70,0
pomieszczenia specjalnego
HS Maslzyna pap‘iemicz‘a MP7-wyciag 24 70,0
pomieszczenia specjalnego
Maszyna papiernicza MP7-wyci
HO i RHIEE 24 70,0
pomieszczenia specjalnego
T1 Mas?yna ;’}a;?iemjcza MP7-prézniowy system 24 70,0
ttumika dZzwigku
N7-1 Maszma papi_ernicza MP7-wyciag z formera 24 70,0
i zageszczarki braku
N7-2 ll\daszyna papl'ermcza MP7-wyciag z formera 24 70,0
1 zageszczarki braku
N7-3 Maszyna papllermcza MP7-wyciag z formera 24 70,0
i zageszezarki braku

Zrodla zainstalowane na terenie Mondi Swiecie S.A. pracuja 24 [h/dobe]. Pojazdy dowoza
surowce przez 24 [h/dobg]. Najblizszymi obszarami (chronionymi akustycznie),
na ktérych normowany jest poziom hatasu sa:

— teren zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej na kierunku poéinocno-wschodnim tzw.

Miasteczko”,

— teren zabudowy zagrodowej na kierunku potudniowo-zachodnim Wielki Konopat.
Dopuszczalny rownowazny poziom dzwigku ,,A” mogacy przenika¢ do srodowiska
na terenach, na ktérych zlokalizowana jest zabudowa mieszkaniowa wielorodzinna oraz

zabudowa zagrodowa nie przekroczy nizej okreslonych wartosci:
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- Laeqg p = 55 [dB] w przedziale czasu odniesienia rownym 8 najmniej korzystnym
godzinom dnia kolejno po sobie nastepujacym (przedzial czasu od godz.
6" do godz. 22",

- Laeg~ = 45 [dB] w przedziale czasu odniesienia rOwnym 1 najmniej korzystnej godzinie
nocy (przedziat czasu od godz. 22" do godz. 6).

15 Zmienia sie pkt V ppkt V. 1. decyzji, w ten sposdb, e w calosci usuwa sie zalgeznik V.1,
ktory stanowi _integralng czes¢  do _decyzji _Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-
Pomorskiego z dnia__ 18 czerwca 2014 roku, znak: SG-1V. 7222.27.2013.MC,
a ww. punkt otrzymiuije nastepujgce brzmienie:

V.1. Okre§lam rodzaje substancji dopuszezonych do wprowadzania do powietrza dla
calej instalacji i kazdego zrodla powstawania wraz ze standardami emisyjnymi

V.1.1. Dopuszczalne wielkoSci emisyjne dla substancji wprowadzanych do powietrza
z instalacji do produkcji masy wiéknistej z drewna lub innych materialow wloknistych oraz do

produkcji papierow i tektury — do 31 grudnia 2015 r.

Emisja laczna z instalaciji do 31 grudnia 2015 r.

Lp. Nazwa substancji Emisja roczna
w Mg
1 2 3
1 | pylogélem 483,0495
2 w tym pyl do 2,5 pm 338,1346
3 w tym pyl do 10 pm 483,0495
4 | dwutlenek siarki 296,4562
5 | tlenki azotu jako NO, 1142,3737
6 | tlenek wegla 451,1074
7 | amoniak 4,296
8 | kwas siarkowy (VI) 12,7824
9 | mangan 0,00844
10 | siarkowodér 70,7934
11 | dwusiarczek dwumetylu 5,147
12 | merkaptany 30,7803
13 | weglowodory alifatyczne 321,71

Rodzaje i ilosci substanciji dopuszczalnych do wprowadzania do powietrza dla kazdego
zrodla powstawania oraz miejsca i warunki ich wprowadzania

1.0.Emitor nr CSO-101 Wentylator hali mycia masy z poziomu 0,0 m
1.1.Zrédta podlaczone do emitora nr CSO-101

-Hala mycia masy z poziomu 0,0 m
1.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-101

Merkaptany 0,07999 kg/h
Siarkowodor 0,01500 kg/h
Weglowodory alifatyczne** 0,39960 kg/h
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2.0.Emitor nr CSO-102 Wentylator hali mycia masy z poziomu 0,0 m

2.1.Zrédla podtaczone do emitora nr CSO-102

-Hala mycia masy z poziomu 0,0 m

2.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-102

Merkaptany 0,07999 kg/h
Siarkowodor 0,01500 kg/h
Weglowodory alifatyczne** 0,39960 kg/h

3.0.Emitor nr CSO-103 Wentylator hali mycia masy z poziomu 0,0 m

3.1.Zrédla podiaczone do emitora nr CSO-103

-Hala mycia masy z poziomu 0,0 m

3.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-103
Merkaptany 0,07999 kg/h
Siarkowodor 0,01500 kg/h
Weglowodory alifatyczne** 0,39960 kg/h

4.0.Emitor nr CSO-104 Wentylator hali mycia masy poziomu 9,0 m

4.1.Zrédta podtaczone do emitora nr CSO-104

-Hala mycia masy z poziomu 9,0 m

4.2 Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-104

Merkaptany

0,06001 kg/h

Siarkowodor 0,01500 kg/h
Weglowodory alifatyczne** 0,20002 kg/h
5.0.Emitor nr CSO-105 Wentylator hali mycia masy poziomu 9,0 m
5.1.Zrédta podiaczone do emitora nr CSO-105
-Hala mycia masy z poziomu 9,0 m
5.2 .Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-105
Merkaptany 0,06001 kg/h
Siarkowodor 0,01500 kg/h
Weglowodory alifatyczne ** 0,20002 kg/h
6.0.Emitor nr CSO-106 Wentylator hali mycia masy poziomu 9,0 m
6.1.Zrédta podlgezone do emitora nr CSO-106
-Hala mycia masy z poziomu 9,0 m
6.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-106
Merkaptany 0,06001 kg/h
Siarkowodor 0,01500 kg/h
Weglowodory alifatyczne ** 0,20002 kg/h
7.0.Emitor nr CSO-107 Wentylator hali mycia masy poziomu 9,0 m
7.1.Zrédla podtaczone do emitora nr CSO-107
-Hala mycia masy z poziomu 9,0 m
7.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-107
Merkaptany 0,06001 kg/h
Siarkowodor 0,01500 kg/h
Weglowodory alifatyczne** 0,20002 kg/h
8.0.Emitor nr CSO-112  Zbiornik piany I V=318 m"
8.1.Zrédta podiaczone do emitora nr CSO-112
-Zbiornik piany I V=318 m" + chlodnice terpentyny
8.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-112
Merkaptany 0,00300 kg/h
Siarkowodor 0,00300 kg/h
Weglowodory alifatyczne** 0,60120 kg/h

9.0.Emitor nr CSO-113 Wentylacja pompowni lugu

9.1.Zrodha podlaczone do emitora nr CSO-113

-Pompownia tugu
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9.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-113

Merkaptany

0,00200 kg/h

Siarkowodor

0,00400 kg/h

Weglowodory alifatyczne**

0,20002 kg/h

10.0.Emitor nr CSO-114 Opary ze zbiornika wydmuchoéw cigg I

10.1.Zrédta podiaczone do emitora nr CSO-114

-Zbiornik wydmuchow oparow ciag |

10.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-114

Merkaptany

0,00600 kg/h

Siarkowodor

0,02000 kg/h

Weglowodory alifatyczne**

0,39960 kg/h

11.0.Emitor nr CSO-115 Odpowietrzenie silosu zrebkoéw ciag I

11.1.Zrédha podlaczone do emitora nr CSO-115

-Silos zrebkow ciag |

11.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-115

Merkaptany

0,00504 kg/h

Siarkowodor

0,00300 kg/h

Weglowodory alifatyczne**

0,50040 kg/h

12.0.Emitor nr CSO-116 Wentylacja chlodnic

12.1.Zrédta podiaczone do emitora nr CSO-116

-Chlodnice

12.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-116

Merkaptany

0,00200 kg/h

Siarkowodor

0,00050 kg/h

Weglowodory alifatyczne**

0,79920 kg/h

13.0.Emitor nr CSO-117 Wentylacja pomieszczenia mtynow

13.1.Zrédla podlaczone do emitora nr CSO-117

-Mlyny

13.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-117

Merkaptany

0,00080 kg/h

Siarkowodor

0,00300 kg/h

Weglowaodory alifatyczne**

0,79920 kg/h

14.0.Emitor nr CSO-118 Opary ze zbiornika wydmuchéw cigg II

14.1.7Zrédla podlaczone do emitora nr CSO-118

-Zbiornik wydmuchow ciag 11

14.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-118

Merkaptany

0,00500 kg/h

Siarkowodor

0,02000 kg/h

Weglowodory alifatyczne**

0,39960 kg/h

15.0.Emitor nr CSO-119 Odpowietrzenie silosu zr¢bkéw ciag I1

15.1.Zrédta podtaczone do emitora nr CSO-119

-Silos zrebkow ciag 11

15.2. Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-119

Merkaptany

0,00500 kg/h

Siarkowodor

0,00300 kg/h

Weglowodory alifatyczne **

0,50040 kg/h

16.0.Emitor nr CSO-120 Wentylacja hali warzelni z poziomu 30,0 m

16.1.Zr6dta podlaczone do emitora nr CSO-120

-Hala warzelni z poziom 30 m

16.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-120
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Merkaptany

0,02000 kg/h

Siarkowodor

0,02000 kg/h

Weglowodory alifatyczne **

0,50040 kg/h

17.0.Emitor nr CSO-121 Wentylacja hali warzelni z poziomu 30,0 m

17.1.Zrédla podlaczone do emitora nr CSO-121

-Hala warzelni z poziom 30 m

17.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-121

Merkaptany

0,01500 kg/h

Siarkowodor

0,02000 kg/h

Weglowodory alifatyczne**

0,50040 kg/h

18.0.Emitor nr CSO-122 Wentylacja hali warzelni z poziomu 30,0 m

-pozostale dane jak w p. 17.1-2.

19.0.Emitor nr CSO-123 Wentylacja hali warzelni z poziomu 30,0 m

-pozostale dane jak w p. 17.1-2.

20.0.Emitor nr CSO-124 Wentylacja hali warzelni z poziomu 30,0 m

-pozostale dane jak w p. 17.1-2.

21.0.Emitor nr CSO-126 Wentylacja hali warzelni z poziomu 0,0 m

21.1.Zrédla podtaczone do emitora nr CSO-126

-Hala warzelni poziom 0 m

Wentylacja hali dwoma emitorami

21.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-126

Merkaptany

0,06001 kg/h

Siarkowodor

0,20002 kg/h

Weglowodory alifatyczne**

1,50120 kg/h

22.0.Emitor nr CSO-127 Wentylacja hali warzelni z poziomu 9,0 m

22.1.7Zrédla podlaczone do emitora nr CSO-127

-Wentylacja hali warzelni z poziomu 9 m

22.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-127

Merkaptany

0,06001 kg/h

Siarkowodor

0,20002 kg/h

Weglowodory alifatyczne**

2,00160 kg/h

23.0.Emitor nr CSO-128 Wentylacja hali warzelni z poziomu 9,0 m

23.1.Zrddla podlaczone do emitora nr CSO-128

-Wentylacja hali warzelni z poziomu 9 m

23.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-128

Merkaptany

0,06001 kg/h

Siarkowodor 0,20002 kg/h
Weglowodory alifatyczne** 2,00160 kg/h
24.0.Emitor nr CSO-129 Wentylacja hali warzelni z poziomu 0,0 m

24.1.7rbdla podlaczone do emitora nr CSO-129

-Hala warzelni poziom 0 m

24.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-129
Merkaptany 0,06001 kg/h
Siarkowodor 0,20002 kg/h
Weglowodory alifatyczne ** 1,50120 kg/h

25.0.Emitor nr CSO-130 Opary z czterech filtréw myjacych

25.1.Zrodla podlaczone do emitora nr CSO-130

-Filtry myjace szt. 4

25.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-130

Merkaptany

0,06001 kg/h

Siarkowodor

0,03000 kg/h

Weglowodory alifatyczne**

6,99840 kg/h
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26.0.Emitor nr CSO-131 Odpowietrzenie zbiornika masy po mlynach cigg I
26.1.Zré6dla podlaczone do emitora nr CSO-131

-Zbiornik masy po mtynach ciag |
26.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-131

Merkaptany 0,028800 kg/h
Siarkowodor 0,03000 kg/h
Weglowodory alifatyczne** 0,39960 kg/h

27.0.Emitor nr CSO-132 Odpowietrzenie zbiornika masy po mlynach cigg II
27.1.Zrodla podtaczone do emitora nr CSO-132

-Zbiornik masy po miynach ciag Il
27.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-132

Merkaptany 0,03000 kg/h
Siarkowodor 0,01500 kg/h
Weglowodory alifatyczne** 0,79920 kg/h
28.0.Emitor nr CSO-133 Wentylacja hali mycia masy z poziomu 0,0 m
28.1.Zrédla podlaczone do emitora nr CSO-133
-Hala mycia masy z poziom 0 m |
28.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-133
Merkaptany 0,02500 kg/h
Siarkowodor 0,01500 kg/h
Weglowodory alifatyczne** 1,19880 kg/h
29.0.Emitor nr CSO-134 Wentylacja hali mycia masy z poziomu 0,0 m
-pozostale dane jak w p. 28.1-2. |
30.0.Emitor nr CSO-135 Wentylacja hali mycia masy z poziomu 0,0 m
-pozostate dane jak w p. 28.1-2.
31.0.Emitor nr CSO-136 Wentylacja hali mycia masy z poziomu 0,0 m
-pozostate dane jak w p. 28.1-2.
32.0.Emitor nr CSO-137 Wentylacja hali warzelni z poziom 9,0 m
32.1.Zrédfa podlaczone do emitora nr CSO-137
-Wentylacja hali warzelni z poziomu 9 m
32.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-137
Merkaptany 0,02500 kg/h
Siarkowodor 0,02000 kg/h
Weglowodory alifatyczne** 0,29999 kg/h

33.0.Emitor nr CSO-138 Wentylacja hali warzelni z poziomu 9,0 m
33.1.Zrédla podiaczone do emitora nr CSO-138
-Wentylacja hali warzelni z poziomu 9 m

33.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-138
Merkaptany

Siarkowodor
Weglowodory alifatyczne**

34.0.Emitor nr CSO-139 Wentylacja hali warzelni z poziomu 9,0 m
-pozostale dane jak w p. 33.1-3. |

35.0.Emitor nr CSO-140 Wentylacja hali warzelni z poziom 9,0 m
-pozostale dane jak w p. 33.1-3. |

36.0.Emitor nr CSO-141 Wentylacja hali warzelni z poziomu 9,0 m

36.1.Zrédla podlaczone do emitora nr CSO-141

-Wentylacja hali warzelni z poziomu 9 m

36.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-141

Merkaptany 0,03000 kg/h

Siarkowodor 0,03000 kg/h

Weglowodory alifatyczne** 0,50040 kg/h

0,024998 kg/h
0,020002 kg/h
0,36000 kg/h
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37.0.Emitor nr CSO-147 Mycie masy odprowadzenie z dyfuzora cigg 1

37.1.Zrodla podlaczone do emitora nr CSO-147

-Mycie masy odprowadzenie z dyfuzora ciag |

37.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-147

Merkaptany 0,00100 kg/h
Siarkowodor 0,02000 kg/h
Weglowodory alifatyczne** 1,50120 kg/h
38.0.Emitor nr CSO-148 Mycie masy odprowadzenie z dyfuzora ciag 11

38.1.Zrédla podtaczone do emitora nr CSO-148

-Mycie masy odprowadzenie z dyfuzora ciag 1l

38.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr CSO-148

Merkaptany 0,00200 kg/h

Siarkowodor

0,02000 kg/h

Weglowodory alifatyczne**

1,50120 kg/h

39.0.Emitor nr ELE001IA Komin z kotla sodowego (stary)***

39.1.Z emitorem nr ELEOOIA  wspdlpracuje:

ELEKTROFILTR EF-FTA

o spr. 99,80 %

39.2.Zrédla podiaczone do emitora nr ELE0O01A

-Kociol sodowy |

39.3.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr ELEOOIA

Ditlenek azotu (dwutlenek azotu) 79,99200 kg/h
Ditlenek siarki (dwutlenek siarki) 15,00120 kg/h
Merkaptany 1,80000 kg/h
Siarkowodor 5,00040 kg/h
Tlenek wegla 20,00160 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 42,00840 kg/h
Pyl zawieszony PM10 60,01200 kg/h
Pyl calkowity 60,01200 kg/h

40.0.Emitor nr ELE001C"  Komin z kotla sodowego (nowy)

40.1.7Z emitorem nr ELEOOIC* wspdlpracuje:

ELEKTROFILTR EF-FTA o spr. 99,80 %

40.2.Zr6dha podlaczone do emitora nr ELEQ01C*

-Kociol sodowy+gazy zlowonne NCG |

40.3.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr ELE001C*

Disiarczek dimetylu (dwusiarczek dwumetylu)

1,30320 kg/h

Ditlenek azotu (dwutlenek azotu)

140,79600 kg/h

Ditlenek siarki (dwutlenek siarki)

26,07120 kg/h

Merkaptany 1,30317 kg/h
Siarkowodor 2,60640 kg/h
Tlenek wegla 52,12700 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 14,60088 kg/h
Pyl zawieszony PM10 20,85840 kg/h
Pyl calkowity 20,85840 kg/h
41.0.Emitor nr GMC-211 Stanowisko spawalnicze
41.1.Zrédha podlaczone do emitora nr GMC-211
-Stanowisko spawalnicze w warsztacie mechanicznym
41.2 .Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr GMC-211
Ditlenek azotu (dwutlenek azotu) 0,00100 kg/h
Tlenek wegla 0,04000 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,00300 kg/h
Pyl zawieszony PM10 0,00500 kg/h
Pyl caltkowity 0,00500 kg/h
Mangan 0,00100 kg/h

42.0.Emitor nr GMC-212 Stanowisko spawalnicze

-pozostale dane jak w p. 41.1-2. |
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43.0.Emitor nr GMC-213 Stanowisko spawalnicze

43.1.Zrédla podlaczone do emitora nr GMC-213

-Stanowisko spawalnicze

43.2 Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr GMC-213

Ditlenek azotu (dwutlenek azotu) 0,00100 kg/h
Tlenek wegla 0,04680 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,00350 kg/h
Pyl zawieszony PM10 0,00500 kg/h
Pyl calkowity 0,00500 kg/h
Mangan 0,00100 kg/h
44.0.Emitor nr KAU-001 Reaktor oksydacji lugu bialego
44.1.Z emitorem nr KAU-001 wspolpracuje:
Skruber Kvaerner o spr. 70,00 %
44.2.7rédta podlaczone do emitora nr KAU-001
-Reaktor oksydacji fugu bialego
44.3.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr KAU-001
Merkaptany 0,00200 kg/h
Siarkowodor 0,00200 kg/h

45.0.Emitor nr KAU-007 _Filtr lugu zielonego

45.1.7Zrédla podtaczone do emitora nr KAU-007

-Filtr ugu zielonego

45.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr KAU-007

Amoniak

0,10001 kg/h

Siarkowodor 0,00020 kg/h
46.0.Emitor nr KAU-009 Zasobnik wapna 2 szt. V=1100 Mg
46.1.7Z emitorem nr KAU-009 wspoélpracuje:
Odpylacz tkaninowy CE1-2-06-SHHRL-S o spr. 95,00 %
46.2.Zrédla podtaczone do emitora nr KAU-009
-Zasobnik wapna
46.3.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr KAU-009
Pyl zawieszony PM10 0,10001 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,07001 kg/h
Pyl calkowity 0,10001 kg/h

47.0.Emitor nr KAU-010 Zasobnik kamienia wapiennego V=63 Mg

47.1.7Z emitorem nr KAU-010 wspoélpracuje:

Odpylacz tkaninowy CE1 o spr. 95,00 %

47.2.Zrédka podtaczone do emitora nr KAU-010

-Zasobnik kamienia

47.3.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr KAU-010

Pyl zawieszony PM10

0,20002 kg/h

Pyl zawieszony PM2,5

0,14001 kg/h

Pyl calkowity

0,20002 kg/h

48.0.Emitor nr KAU-011 Gasnik wapna

48.1.Zrédla podlaczone do emitora nr KAU-011

-Gasnik wapna

48.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr KAU-011

Amoniak

0,20002 kg/h

Siarkowodor

0,00500 kg/h

49.0.Emitor nr KAU-012 Kaustyzator 3 szt. V=172 m’

49.1.Zrédla podlaczone do emitora nr KAU-012

-Kaustyzator

49.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr KAU-012

Amoniak

0,20002 kg/h
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~ Siarkowodor
50.0.Emitor nr KAU-024 Filtr szlamu wapiennego

~ 0,00200 kg/h

50.1.Zrédta podlaczone do emitora nr KAU-024

-Filtr szlamu wapiennego -
50.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr KAU-024

Amoniak

Siarkowodor B
51.0.Emitor nr KAU-025 Filtr szZlamu wapiennego

© 0,01000 kg/h

0,00080 kg/h

-pozostale dane jak w p 150.1-2.

~ 52.0.Emitor nr KAU-031 Komin z pieca obrotowego
52.1.Z emitorem nr KAU-031 wspélpracuje:

Elektrofiltr C300/BP/1 *36+1* 54 spr. 98 % + skruber spr. 60 %
52.2.Zrédta podtaczone do emitora nr KAU-031

-Piec obrotowy

52.3.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr KAU-031

~ Ditlenek azotu (dwutlenek azotu)

15,00120 kg/h

' Ditlenek siarki (dwutlenek siarki)
Merkaptany

- 0,15001 kg/h

2,99880 kg/h

Siarkowodor
Tlenek wegla

2,00160 kg/h |

- 15,00120 kg/h

Pyl zawieszony PM2,5

7,00056 kg/h.

Pyl zawieszony PM10
Pyl calkowity

10,00080 kg/h

10,00080 kg/h |

53.0.Emitor nr KAU-032 Odkurzacz hali (transport wapna)
53.1.Z emitorem nr KAU-032 wspélpracuje:

_ Odpylacz tkanmowy HIT/6,IV o spr. 95,00 %
53.2.Zrédta podtaczone do emitora nr KAU- 032

~ -Odkurzacz hali (transport wapna)

53.3.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr KAU-032

Pyl zawieszony PM10

_0,05000 kg/h

Pyt zawieszony PM2,5
Pyl calkowity

0,03500 kg/h

0,05000 ke/h

54.0.Emitor nr KAU-033 Odkurzacz hali (transport wapna)
-pozostale dane jak w p. 53.1-3.

55.0. Emltor nr MAK-008 Reaktory siarczanu glinu 2 szt.

Pluczka alkaliczna MEKRO o spr. 70,00 ¢ % -

~ 55.2.7Zrédla podtaczone do emitora nr MAK-008

-Reaktor siarczanu glinu 2 szt.

W instalacji sa dwa reaktory pracu_]ac::e na przemian

55.3.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr MAK-008

Kwas siarkowy (VI)

| 56.0.Emitor nr MAK-013 Zbiorniki maga_zy;m_\;ve siarczanu glinu

1,50120 kg/h

56.1.Zrédta podigczone do emitora nr MAK-013
-Zbiorniki magazynowe siarczanu glinu

56.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr MAK-013
Kwas siarkowy (V1)

0,00300 kg/h

Pyl zawieszony PM2,5
Pyl zawieszony PM10

0,01400 kg/h

0,02000 kg/h

Pyl catkowity -
57.0.Emitor nr NMP-201 Wycigg z Hali makulaturowm e

0,02000 kg/h

57.1.Zrédta podigczone do emitora nr NMP-201




-Wyciag z Hali makulaturowni - [i___;

~ 57.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-201

Merkaptany | 0,00160 kg/h

Siarkowodor 1 0,00700 kg/h

58.0.Emitor nr NMP-202 Wycigg z Hali makulaturowni

58.1.Zrédla podiaczone do emitora nr NMP-202
-Wyc1qg z Hali makulaturowni

58.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-202

Merkaptany 0,00160 kg/h

Siarkowodor 0,00700 kg/h

_59.0.Emitor nr NMP-203 Wycigg z Hali makulaturowni
59.1.Zrodla podtaczone do emitora nr NMP-203

-Wyciag z Hali makulaturowni |
59.2.Emisja dopuszczalna substancji z emltora nr NMP-203

Merkaptany 0,00160 kg/h

Siarkowodor 0,00700 kg/h

60.0.Emitor nr NMP-204 Wycigg z Hali makulaturowni

60.1.Zrédta podtaczone do emitora nr NMP-204
-Wycnqg z Hali makulaturowni

60.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-204

| Merkaptany - 0,00160 kg/h
Siarkowodor 0,00700 kg/h

61.0.Emitor nr NMP-205 Rozwlékniacz

61.1.Zrodla podlqczone do emitora nr NMP-205 -rozwlékniacz

61.2. Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-205 i
Merkaptany - S | 0,00010 kg/h

 Siarkowodor | 0,00040 kg/h
62.0.Emitor nr NMP-206 Wycigg z hali makulaturowni

62.1.Zrédla podiaczone do emitora nr NMP-206 - Wyciag z Hali makularutowni

_86.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-210
Merkaptany 0,00160 kg/h

8 1 0 1 N — 0,00700 kg/h
63.0.Emitor nr NMP-207 Wyciag z hali makulaturowni

_-pozostale dane jak w p. 62.1-2.
64.0.Emitor nr NMP-210 Wycigg z hali makulaturowni

-pozostate dane jak w p. 22.1-2. B

_65.0.Emitor nr NMP-211 Wyciag znad filtra dyskowego
65.1.Zrodta podlaczone do emitora nr NMP-211

-Wyciag znad filtra dyskowego o]

65.2.Emisja d0puszczalna substancji z emitora nr NMP-211

Disiarczek dimetylu (dwusiarczek dwumetylu) 0,009000 kg/h
| Merkaptany 0,00029999 kg/h
~ Siarkowodor _ B 0,0020002 kg/h

66.0.Emitor nr NMP-223 Maszyna Epierni_cza MP7 -_cz_g_§'é- mokra
66.1.Zrodla podlaczone do emitora nr NMP-223 [

-

-Maszyna papiernicza MP7 - cz¢$¢ mokra

66.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-223
Merkaptany S 0,00180 kg/h

 Siarkowodor - - 0,00850 kg/h

~67.0.Emitor nr NMP-224 Maszyna papiernicza MP7 - czg§¢ mokra
67.1.Zrédla podlgczone do emitora nr NMP-224
~ -Maszyna papiernicza MP7 - czg$¢ mokra
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67.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-224

Merkaptany

0,00180 kg/h

Siarkowodor

0,00850 kg/h

68.Emitor nr NMP-225 Maszyna papiernicza MP7 - cze$¢ mokra

68.1.Zrédla podtaczone do emitora nr NMP-225

-Maszyna papiernicza MP7 - cze$¢ mokra

68.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-225

Merkaptany

0,00180 kg/h

Siarkowodor

0,00850 kg/h

69.0.Emitor nr NMP-226 Maszyna papiernicza MP7 - cze§¢ mokra

69.1.Zrédta podlaczone do emitora nr NMP-226

-Maszyna papiernicza MP7 - czes¢ mokra

69.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-226

Merkaptany

0,00180 kg/h

Siarkowodor

0,00850 kg/h

70.0.Emitor nr NMP-227 Maszyna papiernicza MP7 - cze$¢ mokra

70.1.Zr6dha podtaczone do emitora nr NMP-227

-Maszyna papiernicza MP7 - cze$¢ mokra

70.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-227

Merkaptany

0,00180 kg/h

Siarkowodor

0,00850 kg/h

71.0.Emitor nr NMP-228 Maszyna papiernicza MP7 - cze§¢ mokra

71.1.Zrédta podiaczone do emitora nr NMP-228

-Maszyna papiernicza MP7 - czgs¢ mokra

71.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-228

Merkaptany

0,00180 kg/h

Siarkowodor

0,00850 kg/h

72.0.Emitor nr NMP-229 Maszyna papiernicza MP7 - cze$§¢ mokra

72.1.Zr6dta podlaczone do emitora nr NMP-229

-Maszyna papiernicza MP7 - czes¢ mokra

72.2 Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-229

Merkaptany

0,00180 kg/h

Siarkowodor

0,00850 kg/h

73.0.Emitor nr NMP-230 Maszyna papiernicza MP7 - cze§¢ mokra

73.1.Zrédta podlaczone do emitora nr NMP-230

-Maszyna papiernicza MP7 - czg$¢ mokra

73.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-230

Merkaptany

0,00180 kg/h

Siarkowodor

0,00850 kg/h

74.0.Emitor nr NMP-231 Maszyna papiernicza MP7 - cze$¢ mokra

74.1.Zrédha podiaczone do emitora nr NMP-231

-Maszyna papiernicza MP7 - cze$¢ mokra

74.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-231

Merkaptany

0,00180 kg/h

Siarkowodor

0,00850 kg/h

75.0.Emitor nr NMP-232 Maszyna papiernicza MP7 - cze§¢ suszgca

75.1.Zrédha podiaczone do emitora nr NMP-232

-Maszyna papiernicza MP7 - czes¢ suszaca

75.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-232

Merkaptany

0,00380 kg/h

Siarkowodor

0,00800 kg/h

76.0.Emitor nr NMP-233 Maszyna papiernicza MP7 - cze$¢ suszaca

76.1.Zrédta podtaczone do emitora nr NMP-233
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-Maszyna papiernicza MP7 - czed¢ suszaca

76.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-233

Merkaptany 0,00380 kg/h
Siarkowodor 0,00800 kg/h
77.0.Emitor nr NMP-234 Maszyna papiernicza MP7 - cze$¢ suszaca
77.1.Zrédka podiaczone do emitora nr NMP-234
-Maszyna papiernicza MP7 - cze$¢ suszaca
77.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-234
Merkaptany 0,00380 kg/h
Siarkowodor 0,00800 kg/h
78.0.Emitor nr NMP-235 Maszyna papiernicza MP7 - cze$¢ suszaca
78.1.Zrédla podtaczone do emitora nr NMP-235
-Maszyna papiernicza MP7 - czes¢ suszaca
78.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-235
Merkaptany 0,00380 kg/h
Siarkowodor 0,00800 kg/h
79.0.Emitor nr NMP-236 Maszyna papiernicza MP7 - cze$é suszgca
79.1.Zrédta podtaczone do emitora nr NMP-236
-Maszyna papiernicza MP7 - cze$¢ suszaca
79.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-236
Merkaptany 0,00380 kg/h
Siarkowodor 0,00800 kg/h
80.0.Emitor nr NMP-237 Maszyna papiernicza MP7 - cze$¢ suszaca
80.1.Zrodha podtaczone do emitora nr NMP-237
-Maszyna papiernicza MP7 - cze$¢ suszaca
80.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-237
Merkaptany 0,00380 kg/h
Siarkowodor 0,00800 kg/h
81.0.Emitor nr NMP-238 Wyciag z 1 cze§¢ formatujacej MP7
81.1.Zrédta podlaczone do emitora nr NMP-238
-Wyciag z 1 czes¢ formatujacej MP7
81.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-238
Merkaptany 0,00400 kg/h
Siarkowodor 0,00200 kg/h
82.0.Emitor nr NMP-239 Wyciag z Hicleanera i Vac Farbic Cleanera MP7
82.1.Zrodla podlaczone do emitora nr NMP-239
-Hicleaner i Van Farbic Cleaner MP7
82.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-239
Merkaptany 0,00400 kg/h
Siarkowodor 0,00200 kg/h
83.0.Emitor nr NMP-240 Wyciagg Sympres MP7
83.1.Zrddla podlaczone do emitora nr NMP-240
-Wyciag Symples
83.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-240
Merkaptany 0,00400 kg/h
Siarkowodor 0,00200 kg/h
84.0.Emitor nr NMP-241 Wycigg 1 VACROLL MP7
84.1.Zrédla podlaczone do emitora nr NMP-241
-VACROLL MP7
84.2.Emisja dopuszczalna substancji z emitora nr NMP-241
Merkaptany 0,00310 kg/h
Siarkowodor 0,01200 kg/h
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