MARSZALEK

Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego Toruf, dnia 28 lipca 2023 .

SG-1-P.7222.1.14.2021

DECYZJA

Na podstawie:

- art. 104 1 art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego
(Dz. U. 22023 r. poz. 775 ze zm.),

-art. 192 1 art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm.),

po rozpatrzeniu

wniosku GOTEC POLSKA Sp. z 0. 0. ul. Polna 7, Komorniki, 55-300 Sroda Slaska z dnia
17 grudnia 2021 r. (data wplywu: 27 grudnia 2021 r.), w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzja Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 28 stycznia 2009 r., znak: SG.I.mc.760-1/42/08 ze zm.

orzekam

zmieni¢ na wniosek Strony decyzje¢ Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 28 stycznia 2009 r., znak: SG.I.mc.760-1/42/08 zmieniona decyzjami z dnia 3 kwietnia
2015 r., znak: SG-1V.7222.19.2014MC, z dnia 28 grudnia 2015 r., znak: SG-
I\V.7222.78.2014.SN oraz z dnia 18 stycznia 2017 r., znak: SG-1-W.722.7.2016., udzielajaca
pozwolenia zintegrowanego GOTEC POLSKA Sp. z o. o. ul. Polna 7, Komorniki,
55-300 Sroda Slaska, na eksploatacje instalacji do powierzchniowej obrobki substancii,
przedmiotow lub produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie oraz instalacji
do powierzchniowej obrobki metali lub materialow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemno$¢ wanien procesowych
przekracza 30 m?, zlokalizowanych w Zaktadzie w Jastrzebiu, Jastrzebie 1A, 87-322 Jastrzebie,
W nastepujacy sposob:

1. Zmienia si¢ punkt 11.2 decyzji i nadaje brzmienie:
11.2. Charakterystyka instalacji

Produkcja w Zaktadzie prowadzona jest na kilku powiazanych liniach, na ktorych realizowane
sqg procesy piaskowania, odtluszczania, fosforanowania i cynkowania oraz powlekania.
Wszystkie maszyny sg zautomatyzowane i1 sterowane komputerowo.

Linie technologiczne wchodzace w sktad instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub
materialow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesoOw elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie catkowita pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m® zostaty
opisane w ponizszej tabeli.



Pluczki 14,48
Linia fosforanowania FO1 | przygotowanie powierzchni 5,81
Naktadanie powtoki 5,03
Pluczki 15,95
Linia fosforanowania FO2 | przygotowanie powierzchni 9,18
Naktadanie powtoki 6,19

Instalacj¢ do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow

Linia cynkowania Phuczki 48,89
Zn-Zn zawieszkowy Przygotowanie powierzchni (odtluszczanie) 8,91
(alkaliczny) Naktadanie powloki 38,61
Linia cynkowania Phuczki 39,40
Zn-Ni zawieszkowy Przygotowanie powierzchni (odttuszczanie) 7,59
(kwasny) Naktadanie powloki 45,33
Linia cynkowania Pluczki 1,75
Zn-Ni bebnowy Przygotowanie powierzchni (odtluszczanie) 2,40
Naktadanie powtoki 15,48

lub  produktow

z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg
na godzing lub ponad 200 ton rocznie stanowi linia do powlekania, w ktorej roczne zuzycie
rozpuszczalnika wynosi 570,00 Mg.

Charakterystyka procesow zachodzacych na poszczeg6lnych liniach technologicznych.

Odtluszczanie _elementow metalowych,  plastikowych _odbywa si¢ w maszynach
odttuszczajacych. Proces polega na usuni¢ciu z powierzchni elementéw metalowych thuszczy
i olejow przez rozpuszczenie ich w rozpuszczalniku, jakim jest czterochloroetylen.
Rozpuszczalnik znajduje si¢ w obiegu zamknietym. Podgrzewany jest do temperatury
80-145°C. Opary rozpuszczalnika kondensuja na zimnych metalowych elementach
poddawanych odttuszczeniu. Proces odtluszczania odbywa si¢ w podwyzszonym ci$nieniu.
Do komory roboczej maszyn wdmuchiwane sa opary czynnika roboczego. Zbierajacy si¢ na
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dnie maszyn kondensat podawany jest pompg poprzez wododzielacz do wyparki. Opary
z komory roboczej przepuszcza si¢ nastepnie przez wegiel aktywny.

Regeneracja wegla aktywnego odbywa si¢ przez jego podgrzanie. Pary rozpuszczalnika zostajg
skroplone w kondensatorze. Skropliny s3g odprowadzane do zbiornika z czystym
rozpuszczalnikiem. Zanieczyszczony rozpuszczalnik ma wyzsza temperatur¢ wrzenia.
Znajdujacy si¢ w wyparce nasycony olejami rozpuszczalnik jest podgrzewany i skraplany. Pary
kondensujg si¢ w chtodnicy i sptywaja do zbiornika z czystym rozpuszczalnikiem. Pozostajaca
W wyparce mieszanina zostaje usuni¢ta za pomocg pompy i przekazana do utylizacji.
Odbywajace si¢ w maszynach odtluszczajacych: E02, EO03 i EO7 procesy odtluszczania,
regeneracji wegla aktywnego, regeneracji (destylacji) rozpuszczalnika przebiegaja w obiegu
zamknietym, odbywaja si¢ automatycznie. Stan  fizyczno-chemiczny  roztworu
odttuszczajacego kontrolowany jest za pomoca czujnikéw rejestrujacych odczyn i gestosé
roztworu.

Mycie alkaiczne odbywa si¢ w maszynach myjacych. Proces polega na usunigciu z powierzchni
elementow metalowych tluszczy i olejow metoda natryskowo-zanurzeniowg s$rodkiem
myjacym o temp. 65 £ 5°C. Podczas procesu kapiel myjaca znajduje si¢ w obiegu cigglym
celem lepszej penetracji powierzchni detali. Nastgpnie czgséci sg ptukane woda wodociagowa
o temp. 70 + 5°C, a na koniec sg suszone nadmuchem o temp. 80°C. Po zakonczeniu suszenia
czesdci wypadaja do odbiorczego pojemnika siatkowego (giterboxu).

Piaskowanie polega na obrobce mechanicznej odtluszczonych elementéw. Podczas
piaskowania zostaja usunigte zgorzeliny, rdza nalotowa oraz uzyskuje si¢ odpowiednig
strukture¢ (rozwini¢cie powierzchni) obrabianych elementéw. Piaskowanie odbywa si¢ za
pomocg $rutu metalowego lub korundu o zrdznicowanej granulacji, podawanego pod
ci$nieniem. Powstajace pyly, w tym zuzyty S$rut metalowy sa odsysane i oddzielane
do powietrza przez filtr z wtokniny iglowej 1 zbierane w zamknig¢tym pojemniku.

Fosforanowanie — proces obrobki chemicznej detali stalowych oraz detali aluminiowych
odbywa si¢ w urzadzeniu catkowicie zautomatyzowanym, sterowanym komputerowo.
Na terenie instalacji znajdujg si¢ dwie linie do fosforanowania.

Detale po uprzednim odwazeniu wsypywane sg do bgbnow lub naktadane na zawieszke.
Nastepnie elementy poddawane sg odtluszczaniu chemicznemu preparatami okreslonymi
technologia w czasie 30-500 sekund, w temp. 70°C. Podczas procesu, kapiel odtluszczajaca
znajduje si¢ w ciaglym przepltywie celem lepszej penetracji powierzchni detali. Po procesie
odttuszczania detale poddane sa plukaniu w pluczce kaskadowej, dwu lub tréjkomorowe;j
o przeptywie od 200 do 400 1 wody/h. Nastepnie detale kierowane sa do procesu,
aktywacji/trawienia w temp. 50-85°C preparatami przyjetymi w technologii. Czas trwania
procesu 10-360 sekund. Po procesie aktywacji detale sg poddane ptukaniu w pluczce
kaskadowej, dwu lub trojkomorowej o przeptywie od 150 do 600 1 wody/h. Kolejnym etapem
jest proces tworzenia wilasciwej powloki z fosforanu cynkowo-wapniowego, cynkowego,
zelazowego oraz powloki cyrkonu. Po procesie fosforanowania detale podlegaja procesowi
ptukania w phluczkach kaskadowych o przeptywie wody od 450 do 600 1 wody/h
w temperaturze otoczenia. Po procesie ptukania w pluczce kaskadowej nastepuje proces



ptukania detali w ptuczce goracej w temp. 80°C przez okres od 10 do 200 sekund lub w ptuczce
pasywujacej W temp. 55°C przez 60 sekund. Nast¢pnie detale poddawane sg procesowi suszenia
w suszarkach powietrznych z cigglym obiegiem goracego powietrza w temperaturze zgodne;j
z przyjeta technologia i w odpowiednio dobranym czasie. Po procesie suszenia detale sa
wysypywane z begbna lub sg $ciggane z zawieszek i ukladane w odbiorczych pojemnikach.
Nastepnie przekazywane sg dalej do pokrycia klejem lub do magazyndéw wyrobow.

Cynkowanie (Cynkowanie zawieszkowe) — proces polegajacy na pokryciu detali warstwa
antykorozyjna. Na terenie instalacji znajdujg si¢ dwie linie do cynkowania zawieszkowego:
linia cynk-nikiel zawieszkowy (Zn-Ni zawieszkowy) oraz linia cynk-cynk zawieszkowy
(Zn-Zn zawieszkowy). Naktadanie powloki stopowej Zn-Ni odbywa si¢ w kapieli alkaliczne;j
oraz kwasnej, natomiast powloke Zn-Zn prowadzi si¢ w kapieli alkalicznej. Naktadanie
powtoki stopowej prowadzi si¢ w automatach galwanizerskich zawieszkowych. Dziatanie
automatu polega na realizacji cyklu obrobki galwanicznej wedtug z géry zadanego programu.

Automat wykonuje samoczynnie we wiasciwej kolejnosci wszystkie operacje przygotowawcze,
zasadnicze i wykonczeniowe, zapewniajgc obrabianym przedmiotom jednolito$¢ i odpowiednia
jako$¢ osadzanej powtoki, poprzez utrzymanie wymaganych parametroOw procesu.

Cynkowanie (Cynkowanie bebnowe) — proces polegajacy na pokryciu detali warstwa
antykorozyjng. Na terenie instalacji znajduje si¢ linia do cynkowania begbnowego, tj. linia
cynkowo-niklowa w bebnach (Zn-Ni bebnowy). Naktadanie powloki stopowej Zn-Ni prowadzi
si¢ w kapieli alkalicznej w automacie galwanizerskim wykonujagcym we wiasciwej kolejnosci
wszystkie zadane z géry operacje wchodzace w sktad cyklu produkcyjnego.

Mycie oprzyrzqdowania — ma na celu usuni¢cie nagromadzonego $rodka taczacego

z podstawek. Czyszczenie podstawek realizowane jest za pomoca:

e cieklego azotu:

Operator urzadzenia wktada zanieczyszczone podstawki do specjalnego kosza, nastepnie
umieszcza go w komorze maszyny gdzie podstawki za pomoca ciektego azotu schtadzane sa
do temp. -65°C i czyszczone za pomocg $rutu z tworzywa polimerowego. Proces odbywa sig
w trybie automatycznym. Po zakonczeniu cyklu operator demontuje kosz z urzadzenia
I wyciagga z niego oczyszczone podstawki;

e myjki ultradzwigkowe;:

Urzadzenie do mycia podstawek sktada si¢ z trzech wanien wypetnionych n-metylopirolidonem
oraz automatycznej suwnicy. W kazdej z wanien znajduje si¢ okoto 1200 litrow
rozpuszczalnika. Operator umieszcza zanieczyszczone podstawki w specjalnym koszu, ktory
nastepnie umieszcza w myjce ultradzwigkowej. Po rozpoczeciu cyklu automatyczna suwnica
przestawia kosz z podstawkami do kolejnych wanien z rozpuszczalnikiem. Podstawki
przebywaja w kazdej z wanien przez 90 minut. Pierwsze dwie wanny zaopatrzone
sg w generatory ultradzwiekdéw. Proces mycia odbywa si¢ w temp. 50-60°C. Po zakonczeniu
cyklu operator odbiera kosz z oczyszczonymi podstawkami.

Powlekanie elementéw (pokrywanie) — polega na pokryciu elementéw z metali lub tworzyw
sztucznych powlokg o odpowiedniej grubosci. Operacje powlekania prowadzone sg w:



e automatach lakierniczych natryskowych z suszarkami,

e automatach lakierniczych bebnowych (inaczej malowanie obiegowe w begbnach),

e maszynach do naktadania powlok za pomoca walcow zanurzonych w $rodku taczacym,
e Urzadzeniach do pokrywania $§rodkiem laczacym przez zanurzenie,

e kabinach natryskowych malowania recznego.

Przygotowanie materialu powlekajacego przeprowadza si¢ w wydzielonym pomieszczeniu
Z zainstalowang wentylacja wyciggowa, ze wzgledu na stosowanie rozpuszczalnikow
organicznych, koniecznych do rozcienczenia niektérych $rodkéw taczacych. Uzyskana
mieszanina doprowadzana jest do poszczegolnych urzadzen/ stanowisk produkecyjnych poprzez
odpowiednig instalacje rozprowadzajaca — rurowg oraz poprzez zastosowanie specjalnych
przenosnych pojemnikow cisnieniowych.

Instalacja do redukcji emisji lotnych zwigzkéw organicznych (LZO) — strumienie gazow

odprowadzane z maszyn lakierniczych, w ktérych wykorzystywane sa lotne zwigzki organiczne
(LZO) sa podiaczone do wspolnego kanatu odciggowego i rozdzielane na dwa strumienie
W celu optymalizacji procesu oczyszczania gazoéw. Strumienie powietrza odlotowego w sposob
r¢czny lub automatyczny sa kierowane na jedng z dwoch instalacji do redukcji emisji lotnych
zwigzkow organicznych lub na dwie jednoczesnie, w zaleznosci od intensywnosci procesu
prowadzonego na halach pokrywania (w zalezno$ci ile maszyn pokrywajacych pracuje
réwnocze$nie). Ponadto istnieje mozliwo$¢ przejecia pracy przez jedng z instalacji w przypadku
awarii drugiej.

Zanieczyszczone lotnymi zwiazkami organicznymi gazy odlotowe z instalacji pokrywania
przeptywaja przez koncentrator, w postaci rotora z zeolitowym wypetnieniem, na ktérym
zwigzki LZO si¢ absorbuja. Predkos¢ obrotéw rotora jest dopasowywana w celu zapewnienia
odpowiedniego stopnia oczyszczania. Oczyszczony gaz o temp. do 40°C odprowadzany jest
do atmosfery. Zloze zeolitu obraca si¢ ze stalg szybkosciag i w sposob ciagly przenosi
zaadsorbowane zwigzki organiczne do sektora desorpcji kola adsorpcyjnego.
W sektorze desorpcji zaadsorbowane zwigzki organiczne sg desorbowane ze zeolitu przez
niewielka ilo$¢ ogrzanego powietrza, ktére zostalo wstgpnie podgrzane za pomoca matego
strumienia powietrza procesowego ogrzewanego do 200°C w wymienniku ciepta.
Skoncentrowane w ten sposob substancje organiczne s3 nastgpnie przesytane do spalania
(RTO). W kolejnym etapie nastgpuje schtodzenie 1 ponownie zeolit trafia do strumienia
adsorpcji. Strumien powietrza zawierajacy skoncentrowane lotne zwiazki organiczne jest
podawany bezposrednio do regeneracyjnego pieca (RNV). Dzigki specjalnej konstrukcji
instalacji (specjalne klapy 1 zoptymalizowana dwukomorowa konstrukcja) uzyskuje sie¢
minimalizacje emisji i zuzycia gazu ziemnego. Sredni czas trwania tego cyklu procesu jest
automatycznie kontrolowany przez system komputerowy i trwa przez 90 do 120 sekund,
w zalezno$ci od parametrow, takich jak st¢zenie substancji, ich rodzaj 1 warto$¢ opatowa.

2. Zmienia si¢ punkt 11.3 decyzji i nadaje brzmienie:
11.3. Parametry produkcyjne
Maksymalny czas pracy instalacji w ciaggu roku wynosi 8760 godzin. Zaktad pracuje na trzy

5



zmiany siedem dni w tygodniu, z wylgczeniem dni Swigtecznych.

Wielkos¢ produkeji — masa elementow powlekanych — 50 000 Mg/rok.

3. Zmienia si¢ punkt 11.4 decyzji i nadaje brzmienie:

11.4. Zuzycie materialow, surowcow, paliw i energii

11.4.1. Zuzycie surowcow i materialow pomocniczych na instalacjach w procesach
powlekania, fosforanowania i cynkowania

Srodki taczace 790,00
Rozpuszczalniki 570,00
Preparaty do odtluszczania 20,00
Preparaty do trawienia 50,00
Preparaty do uzdatniania 210,00
Preparaty do wytwarzania powtoki 70,00
Procescynkowania
Preparaty do odtluszczania ultradzwigkowego 1,00
Filtry 7200 szt.
Preparaty stosowane do obrobki sciekow 100,00
Preparaty do odtluszczania elektrochemicznego 15,00
Preparaty do kapieli odtluszczajacej 10,00
Preparaty do kapieli pasywujacej 30,00
Preparaty do kapieli trawigcych i neutralizujacych 220,00
Preparaty do kapieli Zn/Ni i Zn/Zn 260,00
Preparaty do kapieli uszczelniajacej 1,00
Preparaty do kapieli fosforanowania 1,00

Substancje i surowce na terenie instalacji przechowywane sg w beczkach, mauzerach, badz
W pojemnikach w szczelnych zamknigtych opakowaniach, na terenie utwardzonym pod
zadaszeniem lub w magazynie surowcow.

I1.4.2. Zuzycie paliw i energii na terenie Zakladu

Gaz ziemny mS3/rok 1500 000,00
Energia elektryczna MWh/rok 16 000,00

W Zakladzie wytwarzana jest energia cieplna na potrzeby technologiczne i na potrzeby
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centralnego ogrzewania. Trzy kotly energetyczne wytwarzajace ciepto technologiczne
I grzewcze opalane sg gazem ziemnym lub olejem opatowym. Kotly stanowig $rednie zrodta
spalania paliw. Ich parametry oraz wielko$¢ gazéw 1 pylow wprowadzanych do powietrza,
reguluje odrebne pozwolenie na wprowadzanie gazow i pytow do powietrza.

Na potrzeby napgdu maszyn, urzadzen, sterowni, oswietlenia zuzywana jest energia
elektryczna. Energia elektryczna dostarczana jest do zaktadu od zewngtrznego dostawcy.

4. Zmienia si¢ punkt 11.7 decyzji i nadaje brzmienie:

I1.7. Halas

Punktowe zrodta halasu:

Kod Moc Czas pracy zrodia
Lp. | zrédia Nazwa 7Zrodla halasu ,alfustyczna halasu w
halasu zrodia halasu : [l}/dobe;]
[dB] dzien noc

1 |K1 Wentylator kottowni nr 1 83 16 8
2 | K2 Wentylator kottowni nr 2 83 16 8
3 | K3 Wentylator kottowni nr 3 83 16 8
4 | K4 Wentylator kottowni nr 4 83 16 8
5 | Sp2 Praca sprezarkowni nr 2 89 16 8
6 | Spl Praca sprezarkowni nr 1 89 16 8
7 | Sp3 Praca sprezarkowni nr 3 70 16 8
8 | CN1.2 Centrala nawiewna hali 1 i 2 76 16 8
9 | W-L1 Wentylator gazoéw odlotowych 69 16 8
10 | W-L2 Wentylator powietrza zasilajacego 85 16 8
11 | W-L3 Wentylator desorpcji 85 16 8
12 | W-L4 Wentylator gazéw odlotowych 69 16 8
13 | W-L5 Wentylator powietrza zasilajgcego 85 16 8
14 | W-L6 Wentylator desorpcji 85 16 8
15 | Sp4 Praca spr¢zarkowni nr 4 74,5 16 8
16 | C Praca coolera 76,8 16 8
17 | wF Praca wentylatora hali fosforanowania 82 16 8
18 | RCN Robatherm centrala nawiewna 86,5 16 8
19 | CDVBW | Centrala dachowa VBW 82 16 8
20 | CN3 Centrala nawiewna hali pokrywania 3 85,5 16 8




Liniowe 1 kubaturowe zrodla hatasu:

Poziom A mocy | Efektywny |Rownowazny pozioni . .
akustycznej zrédel| czas pracy | mocy akustycznej Srf’dkl_
Kog | Pezposrednich frédla | LWA lub poziom | c9raniczajce
Lp.| Nazwa Zrédla halasu srédia LWA W czasie halasu Lwew [dB] | . e:mSJ_Q h?l,a?lf/
i poziom halasu | odniesienia ora ora 1z0lacyjnosc scian
srodel posrednich | T [h] znia EOC RA [dB]
Lwew [dB] dzien/noc y
ZRODLA HALASU BEZPOSREDNIE LINIOWE:
1 | pojazdy lekkie Poj. L |70-84 0,59/0,18 |65,65 69,46 brak
2 | pojazdy ciezkie Poj.C |83-95 0,16 /0,033 | 72,1 74,1 brak
ZRODEA HALASU POSREDNIE TYPU ,,BUDYNEK”:
1 |Hala powlekanial,2|H 85 8/1 85 85 RA =20dB
Budynek tromli, B
2 | magazyn 55 8/1 55 55 RA =30dB
oprzyrzadowania
Hala produkcyjna: H
g | Cynkowanie, 75 8/1 75 75 RA =30dB
piaskowanie,
fosforanowanie
4 | Budynekbiurowo- 50 8/0 50 50 RA =300B
socjalny
5 | Warsztat B 55 8/1 55 25 RA =25dB
6 P.omleszczen.|a B 55 8/1 55 55 RA =25dB
biurowo-socjalne
7 Pf)mleszczen_la B 55 8/1 55 55 RA =25dB
biurowo-socjalne
8 | Magazyn surowca |B 55 810 55 55 RA =25dB
Hala powlekania 3
9 | Magazyn wyrobow | H 85 8/1 85 85 RA =20dB
gotowych

I1.7.1. Dopuszczalne poziomy halasu

Dopuszczalny poziom hatasu wyrazony réwnowaznym poziomem dzwigku ,,A” (Laeq D
I Laeg n) mogacy przenika¢ z instalacji do $rodowiska na tereny podlegajace ochronie przed
hatasem, tj. tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej, nie moze przekroczy¢ nizej

okreslonych wartosci:

Laeqp =50 [dB] w przedziale czasu odniesienia rdwnym 8 najmniej korzystnym godzinom
dnia kolejno po sobie nast¢pujacym (od godz. 6:00 do godz. 22:00),

Laeq N = 40 [dB] w przedziale czasu odniesienia rownym 1 najmniej korzystnej godzinie
nocy (od godz. 22:00 do godz. 6:00).




5. Zmienia si¢ punkt I1.9 decyzji i nadaje brzmienie:

11.9. Okresli¢ sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calo$ci

11.9.1. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej:

prowadzenie biezacej kontroli parametrow procesowych na poszczegdlnych etapach
procesu oraz wptywania na jego przebieg,
minimalizacja wyciekdw oraz strat surowcoOw i materialdow pomocniczych w trakcie
przechowywania, transportu i dozowania.

11.9.2. Metody zapewnienia efektywnego wykorzystania energii:

stosowanie technologii energooszczednych,

identyfikacja urzadzen i faz procesu, w ktorych ma miejsce konsumpcja najwickszych iloéci
energii,

identyfikacja mozliwo$ci zmniejszenia zapotrzebowania na energie,

monitorowanie na biezaco stanu technicznego urzadzen oraz zastgpowanie urzadzen
o niskiej sprawnosci energetycznej urzadzeniami wysokosprawnymi,

instalowanie tylko takich nowych urzadzen, ktére charakteryzuja si¢ maksymalng
sprawnoscig energetyczna,

prowadzenie remontdw i modernizacji w celu podniesienia sprawnosci,

prowadzenie $cistej kontroli procesowej eliminujgcej nadmierng konsumpcje energii,
przestrzeganie rezimow technologicznych oraz optymalizacja pracy instalacji
technologicznych w tym optymalizowanie temperatur (w szczegolnosci kapieli w wannach
linii fosforanowania),

monitoring proceséw produkcyjnych wraz z jego rejestracja,

minimalizacja strat produkcyjnych,

zastosowanie skutecznej izolacji cieplnej pomieszczen.

11.9.3. Metody ochrony powietrza:

szczelne zamykanie cze$ciowo prézniowych opakowan (puszki, beczki), aby zapobiec
parowaniu oraz przechowywanie ich z dala od Zrodta ciepta 1 przeciggow,

zastosowanie w aparatach do powlekania natryskowego ograniczajacych emisj¢ dysz
w pistoletach natryskowych, ktoére pozwalaja na wtryskiwanie mniej rozcienczonego
medium powlekajagcego, a tym samym na minimalizacj¢ emisji lotnych zwigzkow
organicznych,

system detekcji gazow w mieszalni klejow,

wysokosprawny skruber do usuwania emitowanych substancji w uktadzie odciggu oparéow
z kazdej linii do fosforanowania,

dwie instalacje do redukcji lotnych zwigzkéw organicznych, ktore obejmuja wszystkie
stanowiska, w ktorych sa stosowane LZO.



11.9.4. Metody ochrony przed halasem:

stosowanie biernej ochrony przed hatasem poprzez wykorzystanie $cian budynku jako
ekranow ttumiacych,

lokalizowanie urzadzen emitujacych hatas wewnatrz hal i budynkow,

systematyczna kontrola i wymiana w miar¢ potrzeb tych elementow, ktorych zuzycie lub
nieprawidlowy stan powoduje wzrost emisji hatasu,

prowadzenie statego nadzoru pracujacych maszyn oraz okresowe przeglady instalacji
w celu wykrycia 1 napraw nieprawidtowosci powodujacych zwiekszony hatas.

11.9.5. Metody ochrony srodowiska wodnego:

zastosowanie na poszczegodlnych liniach ptuczek kaskadowych, wyposazonych w armature,
umozliwiajaca kontrole ilosci przeptywajacej wody oraz dobor optymalnych parametrow
procesu ptukania,

zamkniete, wydzielone uktady chtodnicze; woda pochodzaca z chtodzenia przeptywowego
prostownikow po pokryciu ich warstwg metaliczng kierowana jest do procesu ptukania
detali,

rozdzielenie strumieni $ciekoOw przemystowych, celem zoptymalizowania procesow
podczyszczania $ciekow, gdyz poszczegélne strumienie Sciekowe wymagaja innych
warunkow oczyszczania (odczynu) oraz substancji wspomagajacych proces 0Czyszczania.
podczyszczanie $cieckow w  dwoch  niezaleznych — podczyszczalniach — $ciekow
(podczyszczalnia linii fosforanowania oraz podczyszczalnia linii cynkowania Zn-Ni i Zn-
Zn). Zastosowana technologia podczyszczania obejmuje obrobke chemiczng oraz
sedymentacj¢, w przypadku $ciekdw z procesu fosforanowania dodatkowo filtracjg sciekow.

11.9.6. Metody ograniczenia uciazliwosci gospodarki odpadami:

selektywne magazynowanie odpadow w zaleznosci od stanu skupienia,

stosowanie pojemnikow typu safe-tainer — zapewniajacych bezpieczng dystrybucje
1 obrét rozpuszczalnikami oraz odpadami rozpuszczalnikowymi,

przekazywanie odpadow podmiotom posiadajacym odpowiednie zezwolenia zgodnie
z wymogami ustawy o odpadach,

utrzymywanie na poszczeg6lnych odcinkach procesu produkcyjnego czystosci 1 porzadku,
systematyczne szkolenia pracownikow z zakresu gospodarowania odpadami (segregacja,
odpadow, zbieranie i magazynowanie w wyznaczonych miejscach magazynowania),
odzysk czesci zuzytych rozpuszczalnikow poprzez ich destylacje.

11.9.7. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki
majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych:

zastosowanie instalacji do oczyszczania lotnych zwigzkéw organicznych,

kontrola ilosci 1 jakosci substancji niezbednych dla realizacji dziatalnosci produkcyjnej,
kontrola 1 ocena przebiegu proceséw produkcyjnych oraz stanu technicznego instalacji,
systematyczna kontrola wielko$ci oddziatywania instalacji na srodowisko, jako catosci
oraz uwzglednienie jej wynikdw w sposobie eksploatacji instalacji,
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- systematyczna ocena stosowanych rozwigzan technicznych w aspekcie ich standardu
ekologicznego i technicznego, z uwzglednieniem aktualnego stanu wiedzy 1 praktyki
przemystowej, w tym rozwigzan odpowiadajagcych wymogom najlepszych dostepnych
technik,

- stosowanie substancji o mozliwie niskim potencjale zagrozenia oraz uzywanie substancji
niebezpiecznych wylacznie w sposob 1 w zakresie wynikajagcym z wymogow technologii,

- stosowanie rozwigzan konstrukcyjnych zapewniajacych odpowiednig hermetycznos¢
instalacji 1 infrastruktury zwigzanej z dystrybucja mediow,

- stosowanie efektywnych metod eliminowania i ograniczania zanieczyszczen emitowanych
do $rodowiska,

- stosowanie systemu kontroli przebiegu procesu i pracy instalacji, dla zapewnienia stabilne;j
eksploatacji, wysokiej wydajnosci i sprawno$ci w kazdych warunkach przebiegu procesu,

- zastosowanie technologii zgodnej z wymaganiami najlepszych dostepnych technik,

- magazynowanie rozpuszczalnikow w pomieszczeniach zamknigtych w specjalnych
pojemnikach tzw. ,safe-tainer”. Pomieszczenia magazynowe posiadajg szczelne
nienasigkliwe posadzki,

- wykorzystanie sorbentéw, w celu usuwania ewentualnych rozlewdow 1 wyciekow.

6. Zmienia si¢ punkt I11.1 decyzji i nadaje brzmienie:
I11.1. Wprowadzanie gazéw lub pylow do powietrza

Gléwnym zrodtem emisji gazow 1 pytow do powietrza na terenie Zaktadu jest instalacja
do powierzchniowej obrobki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢ wanien procesowych
przekracza 30 m3 w tym linie do fosforanowania i cynkowania oraz instalacja
do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktow z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad
200 ton rocznie.

Gazy odlotowe powstajace na liniach fosforanowania i cynkowania sa odciggane znad
powierzchni kapieli procesowych zbiorczymi instalacjami odciggowymi w  sposob
zorganizowany. Na liniach fosforanowania system wentylacji jest zakonczony skruberem skad
poprzez odkraplacze dla separacji kropli i emitory EF-1 i EF-2 gazy sg usuwane do atmosfery.
Z kolei na liniach do cynkowania gazy poprzez skruber amoniakalny odprowadzane sa
do powietrza przez emitor EZn-1 i EZn-2. Z instalacji galwanicznej emitowane sa do powietrza
przede wszystkim: chrom (VI), cynk i jego zwiazki, nikiel i amoniak.

Na instalacji do powlekania nastepuje zorganizowana oraz niezorganizowana emisja lotnych
zwigzkéw  organicznych do powietrza, zawartych w medium powlekajagcym
i rozpuszczalnikach w tym: toluenu, etylobenzenu, czterometylopentan 2-onu
(metyloizobutyloketonu), butan-2-onu (metyloetyloketonu), fenolu, mezytylenu, ksylenu,
octanu etylu, alkoholu izobutylowego, kumenu, wegglowodorow alifatycznych i weglowodorow
aromatycznych. Gtownie w wyniku procesu powlekania detali nastepuje zorganizowana emisja
ww. substancji. Gazy odlotowe oczyszczane sg w instalacjach do redukcji LZO, a nast¢pnie
emitorami E-1, E-2, E-3 i E-4 odprowadzane do powietrza.
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Emisje niezorganizowane pochodzg z wentylacji naturalnej hal produkcyjnych, z instalacji
odtluszczania chemicznego oraz z procesow piaskowania.

111.1.1. Charakterystyka emitorow

Emitor instalacji
E-1 TNV do redukcji otwarty 10 1,6 100 000 13,9 305 8760
LZO

Emitor instalacji do
redukcji LZO

- spalanie po
desorpcji

Emitor instalacji
E-3 PROTEC do otwarty 12 1,30 80 000 13,45 305 8760
redukcji LZO
Emitor instalacji
PROTEC do
E-4 redukcji LZO otwarty 10 0,63 14 000 12,5 430 8760
- spalanie po
desorpcji
Lini

EF-1 fOSf:ranowania otwarty 10 06 10 000 9,5 300 | 8760

otwarty 10 0,63 14 000 12,5 430 8760

Linia

zadaszon
EF-2 | fosforanowania Il y

10 0,6 10 000 9,5 300 8760

Linie galwaniczne
EZn-1 | 7p-Nii Zn-7Zn zadaszony 10 06 10 000 95 300 8760

Linia bgbnowa
EZn2 | zn.Ni otwarty 8 09 41500 18 300 | 8760

Wentylacja -
E-o odtuszezanic otwarty 8.2 0,9 41500 18 300 8760

111.1.2. Emisja roczna z instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym

alkohol metylowy 0,01016
czterochloroetylen 16,7
fenol 0,703
ksylen 37,9
toluen 2,295
aceton 4,99
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alkohol butylowy

0,00736

metyloetyloketon 22,6
weglowodory aromatyczne 0,2847
alkohol izobutylowy 0,01296
etylenodwuamina 0,000773
etylobenzen 10,36
metyloizobutyloketon 20,69
mezytylen 0,02698
n-metylopirolidon 1,83
octan butylu 0,01209
octan etylu 0,2782
weglowodory alifatyczne 0,0978
> LZO 118,7012
pyt ogdétem 1,2264
tlenki azotu 24,53
tlenek wegla 24,53

Instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych z

wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé wanien

procesowych przekracza 30 m®

amoniak 2,875

cynk i jego zwigzki 0,01287
chrom (V1) 0,0675
nikiel 0,00445

111.1.3. Rodzaje i ilosci gazow i pyléw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla

kazdego miejsca i zrédla powstawania

111.1.3.1. Rodzaje i ilosci gazéw i pyléw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
Z instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materialow z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita
pojemnos$¢ wanien procesowych przekracza 30 m?3

| . .. Emis;j |
Syr_nbo Nazwa emitora Nazwa substancji misja dopuszczaina
emitora kg/h
EF-1 Linia fosforanowania cynk ijego zwigzki 0,0001345
EF-2 Linia fosforanowania Il cynk ijego zwigzki 0,0001345
chrom (VI) 0,00385
Linie galwaniczne cynk i jego zwiazki 0,0006
EZn-1 - —
Zn-Ni1Zn-Zn nikiel 0,000254
amoniak 0,1641
o . chrom (VI) 0,00385
EZn-2 Linia bebnowa Zn-Ni — —
cynk i jego zwigzki 0,0006
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0,000254
0,1641

nikiel

amoniak

111.1.3.2. Rodzaje i ilosci gazow lub pylow dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
z instalacji do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéow lub produktow

z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad
150 kg na godzine¢ lub ponad 200 ton rocznie

Inny rodzaj i Emitor 1 instalacji )
powlekania E-1 do redukcji LZO Lz0 50
metali, tworzyw Emitor 1 instalacji LZO - 20
sztucznych, do redukcji LZ -
tkanin, wtokien, £ [ spalanie  pg Pyt ogdtem 0,07 -
folii lub papieru desorpcji tlenki azotu 14 _
Zuzycie tlenek wegla 1,4 - 20
rozpuszczalnika: Emitor 2 instalacji
> 15 Mg/rok B3 o redukcji LZO Lz0 i 50
Emitor 2 instalacji LZO - 20
do redukcji LZ -
£4 [ spalanie  po pyt ogotem 14 -
desorpcji tlenki azotu | 0,00612 -
tlenek wegla 14 -
Czyszczenie
powierzchni z
zastosowaniem
LZO, o ktorych
mowa w § 35 E-0 [Wentylacja ogélna LZO - - 10
rozporzadzenia
Zuzycie
rozpuszczalnika:
> 5 Mg/rok

* procesy i standardy emisyjne LZO okreslone zgodnie z zatacznikiem nr 10 do rozporzadzenia Ministra Klimatu w sprawie
standardow emisyjnych dla niektoérych rodzajow instalacji, zrodel spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspolspalania
odpadow

7. Zmienia si¢ w calosci punkt I11.2. decyzji i nadaje brzmienie:
111.2. Gospodarka odpadami

W zwiazku z eksploatacjg instalacji na terenie Zaktadu beda wytwarzane odpady niebezpieczne
i inne niz niebezpieczne. Powstawanie odpadéw zwigzane jest z nastgpujacymi procesami
technologicznymi: odtluszczaniem, piaskowaniem, fosforanowaniem procesami cynkowania
i powlekaniem detali. Ponadto wytwarzanie odpadow wiaze si¢ z dziatalnoScig wspomagajaca
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zasadniczy ciagg produkcyjny, tj. gospodarka osadowa modulowej oczyszczalni $ciekow,
gospodarka $ciekowa, pakowaniem produktow, powstawaniem odpadoéw o charakterze
komunalnym.

I111.2.1. Charakterystyka, podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadéow
dopuszczonych do wywarzania na instalacjach oraz zrédlo powstawania poszczegolnych
rodzajow odpadow

Charakterystyka, podstawowy
Rodzaj odpadu sklad chemiczny i wlasciwosci
odpadu

Odpady niebezpieczne

Odpad stanowig zuzyte lub
przeterminowane zwiazki chemiczne
uzywane do neutralizacji metali
cigzkich. Zuzyte kapiele oparte na bazie
kwasu heksafluorocynkowego uzywane
do fosforanowania metali, zuzyte
kapiele soli chromowych, uzywane do
rozjasniania i utrwalania powtlok, zuzyte|
alkaliczne kapiele do cynkowania na
bazie wodorotlenku sodu i tlenkéw
cynku do fosforanowania cynkowego,
zuzyte alkaliczne kapiele do niklowania
na bazie wodorotlenku sodu, siarczanu
niklu. Gtéwny sktadnik stanowi kwas | Galwanizernia —
heksafluorocyrkonowy; uzywany w oczyszczalnia §ciekow.
zaktadzie w stezeniu 0,1-1,0 % jako
Srodek zapobiegajacy korozji metali.
W takim stezeniu nie zostat
sklasyfikowany jako preparat
niebezpieczny. W roztworze
nietatwopalny. W wyniku pozaru, po
odparowaniu wody i dalszego
ogrzewania wydzielajg si¢ toksyczne
lgazy. Z uwagi na kwasny odczyn
oddziatuje szkodliwe na organizmy
zywe, niszczy strukture btony
komorkowej. Okreslenie wiasciwosci
odpadu: H5.

Odpad stanowig filtry weglowe na Powstaje podczas
Zuzyty wegiel odthuszczarkach oraz filtry weglowe na | wymiany filtrow

5 10613 02* aktywny (z stacji DEMI — linia fosforanowania. weglowych na dziale
wylaczeniem Odpad jako cialo state, suche, kolor odthuszczania

06 07 02) czarny, bezwonny. Wtasciwosci i fosforanowania
odpadu: H5. w galwanizerni.
Odpad powstaje w maszynach
malujacych, stanowi resztki materialow
malarskich w procesie malowania Odpad powstaje na linii
czesci, pochodzi z odcieku nadmiaru produkcyjnej

farb przy nanoszeniu farb pokrywania, na dziale
automatycznie pistoletami na czgsci. lakierni.

Odpad w postaci pytow, proszku.
Roztwory zywic, farb w

Kod
odpadu

Zrodlo powstawania

Hp odpadu

Sole i roztwory
1 |06 03 13* | zawierajace metale
ciezki

Odpady farb i
lakierow
zawierajacych

08 01 11*| rozpuszczalniki
organiczne lub inne
substancje
niebezpieczne
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka, podstawowy
sklad chemiczny i wlasciwosci
odpadu

Zrédlo powstawania
odpadu

rozpuszczalnikach organicznych
(ksylen) klasyfikowane jako substancje
szkodliwe, skrajnie tatwopalne oraz
niebezpieczne dla srodowiska. Sktad
chemiczny: ksylen, tlenek cynku,
kalafonia, bis[ortofosforan(V)]
tricynku, p-benzochinon dioksymu.

11 01 05*

Kwasy trawigce

Zuzyte kwasne roztwory nisko
stezonych kwasow siarkowego,
solnego, azotowego uzywanych

w aktywacji, neutralizacji, rozjasnianiu
W procesach przygotowawczych.
Sktadaja si¢ glownie z 9-13% wag.
kwasu siarkowego. Zuzyta kapiel
oprocz resztek nieprzereagowanego
kwasu siarkowego zawiera sole metali
igtownie zelaza. Z uwagi na kwasny
odczyn oddziatuje na organizmy zywe,
niszczy strukturg btony komoérkowe;.
INie nalezy dopuszcza¢ do przedostania
si¢ do kanalizacji, wod
powierzchniowych i gruntowych.
Wiasciwos$ci odpadu: H5.

Galwanizernia,
fosforanowanie
— linie technologiczne.

11 01 06*

Odpady zawierajace
kwasy inne niz
wymienione

w 110105

Odpad stanowi wymiennik jonowy na
oczyszczalni Zn/Ni. Jest to ciecz o
kolorze zielonym, pH kwasnym.
Wiasciwos$ci odpadu: H4.

Linia Zn/Ni — podczas
wymiany zuzytego ztoza.

1101 07*

Alkalia trawigce

Odpad stanowig zuzyte kapiele
alkalicznych roztworow uzywanych do
odthuszczania metali w procesie
przygotowawczym przed
fosforanowaniem lub/i natozeniem
warstw metali ochronnych. Stan
skupienia — ciekty. Zanieczyszczone
alkaliczne kapiele galwaniczne m.in.
NaOH NaOH. Stan fizyczny — ciato
state, barwa — biata, zapach —
bezwonny. Temperatura wrzenia — 1390
°C. Dziatanie — drazniacy dla uktadu
oddechowego, powoduje oparzenia ust,
gardta i zotadka. Wtasciwosci odpadu:
H8.

Galwanizernia,
fosforanowanie
— linie technologiczne.

11 01 08*

Osady i szlamy
fosforanowania

Zuzyta kapiel fosforanowo-wapniowo-
cynkowa o odczynie kwasnym oraz
szlam z prasy filtracyjnej

0 odczynie kwasnym pochodzgce

z procesu fosforanowania. Kapiel o
odczynie kwasnym, dla wyrobow
zelaznych optymalny zakres pH 5-5,5,
dla aluminium 2,8 — 3,2. Zuzyta kapiel
zawiera wysokie st¢zenia soli
fosforanowych. Kwasny odczyn oraz

zasolenie wptywa szkodliwie na

Linie fosforanowania.
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Charakterystyka, podstawowy

Lp. e Rodzaj odpadu sklad chemiczny i wlasciwoSci Zrédio powstawania
odpadu odpadu odpadu
organizmy zywe poprzez destrukcyjny
wptyw na blone¢ komorkows i
zaklocenia rownowagi osmotycznej
miedzy komorka, a srodowiskiem.
Wihasciwosci odpadu: H4.
'Wytracane osady
W czasie oczyszczania Sciekow
poptucznych z fosforanowania oraz
Szlamy i osady z galwanizerni. Zawierajg Wodorotlenki _
oofiltracyjne ghnu, zelaza, cynku, sole siarczanowe | W proce5|e_ .
8 |110109* | zawierajace i fosforanowe. o oczyszczania $ciekow
substancje Nie rozpuszczajg si¢ ' . poptucznych .
niebezpieczne W wod_2|e, nie reaguja z nig. Reaguja z fosforapowa_nla oraz
natomiast z mocnymi zasadami z galwanizerni.
1 mocnymi kwasami. Nie wykazuja
wiasciwosci zracych. Wihasciwosci
odpadu: H6 i H14.
Odpady z Odpad powstaje podczas
odtluszczania Stan skupienia — ciekty. Wody odtluszczania,
9 |11 01 13* | zawierajace popluczne po myciu alkalicznym. galwanizernia,
substancje Wiasciwosci odpadu: H4. fosforanowanie, mycie
niebezpieczne alkaliczne.
Filtry zanieczyszczone koagulantem
FeSO4 i Fex(S04)2, o .
wegiel aktywny. Stan skupienia — Galwanlzelrr?la’— .ﬂll(t ry,
ciekly. Zuzyta kapiel do usuwania oczyszczalnia SCIEKOW,
kadmu zawierajaca metale cigzkie m.in. przygotqwanle_ .
kadm. Stan skupienia — staty. ' zabezp \eczenie me tal .
Inne odpady Zanieczyszczony FeSO4 i Fex(SO4):2 do obrbki galwanicznj.
zawierajace wegiel aktywny. Glikol: stan skupienia . . -
10| 1101 98* substancje - ciecz oleista o stodkawym smaku. Galwan! zernia — linie
niebezpieczne Bezbarwna. Temperatura wrzenia — usuwania powlok.
197,40 °C. Dziatanie: glikol etylenowy Galwanizemnia — plyny
jest trucizng naczyniows, chlodnicze stosowane
Na organizm czlowieka dziata przede Kladach .
wszystkim narkotycznie. Powoduje W ul adach wymiany
silne uszkodzenia osrodkowego uktadu ciepia.
nerwowego. Wiasciwosci odpadu: HS

?ig?\i%vr\f;?; I(;,S,Jbii Odpad stanowi wymieniona emulsja. Powstaje podczas ciecia

11 |12 01 09* metali niezawierajace Jest to ciecz, tlusta, gesta i bezwonna. | elementéw w prasagh,
chlorowcow Wiasciwos$ci odpadu: H5. automatach tokarskich.
Oleje z obrobki Odpad w postaci cieczy — ttusta, gesta, Powstawanie zwiazane

12 |12 01 19% metali fatwo bezwonna. Sktada si¢ ze zuzytego oleju jest z cigciem clementéw
ulegajace — chtodziwa z dziatu ciecia. W automacie tokarskim
biodegradacji Wiasciwo$ci odpadu: H14 '

Odpad w postaci tlustej cieczy, mogacej POWSt.aJe
. . iera¢ wodorotlenek sodu w myjkach"d 0
13 | 12 03 01* | Wodne ciecze myjace pawierac wo konserwacji i

i nicjonowe $rodki powierzchniowo
czynne. Wiasciwosci odpadu: HS.

czyszczenia narzedzi
na dziale cigcia.
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Charakterystyka, podstawowy

Lp. e Rodzaj odpadu sklad chemiczny i wlasciwoSci Zrédio powstawania
odpadu odpadu
odpadu
Ciecz, olej mineralny pochodzenia
naftowego, ktory nie zawiera zwigzkoéw
chlorowcoogranicznych.
Sa to mieszaniny weglowodoréw
aromatycznych i nasyconych
z substancjami uszlachetniajacymi
Mineralne oleje (zwiazki siarki, fosforu, chloru, azotu).
hydrauliczne Wszystkie oleje na skutek przemian .
) L - - - Hala produkcyjna,
« | niezawierajace fizyczno-chemicznych w czasie ,
14 {1301 10 L .. L .. | magazyn surowcow
zZwigzkow eksploatacji, zawieraja znaczng czgs¢  Wyrobow
chlorowcoorganiczny pierwiastkéw metalicznych w roznej y '
ch postaci (Pb, Zn, Ni, Cu, Cd, Fe, Mn).
Oleje odpadowe sg ciecza palna,
w wigkszosci nie ulegaja biodegradacji,
ze wzgledu na mniejszg gegstosé
na powierzchni wody tworza filtr
olejowy nieprzepuszczajacy powietrza.
Wlasciwos$ci odpadu: H14.
Syntetyczne oleje Zuzyte oleje pochodzg z dziatu
1511301 11* hydrauliczne utrzymania ruchu oraz cigcia. Odpad
: pochodzi z eksploatacji maszyn
16 11301 13* Inne 0|e_Je produkcyjnych, maszyn roboczych,
hydrauliczne pochodzacy z systemow
Mineralne oleje hy 'draullczr;y‘ch. ,Sl.dag Olejﬁv‘éjeSt. Hala produkcyjna,
slnikowe, Fopy | technologii Je przerobu. | Mogiyn surowedw
przektadniowe Py . gl e p u 1 wyrobow.
i smarowe W sktadzie moga wystepowac:
17 11302 05* | : . weglowodory tancuchowe,
niezawierajace RSN . .
o pierscieniowe, nienasycone i nasycone,
zwiazkoéw . h alkoholi i kwasé
chlorowcoorganiczny estry wyzszych alkoho'i 1 kwasow
ch karboksylowych, dodatki
uszlachetniajace.
Odniesienia do gtownego sktadnika,
tj. czterochloroetylenu. Ciecz niepalna.
Pary cigzsze od powietrza. W wysokiej
temperaturze rozktada si¢ z
wydzwlaplerp tokS}_/cznych gazow. Rozpuszczalnik
Substancja niebezpieczna dla
Inne . . s stosowany w procesach
. srodowiska, prawie nierozpuszczalna S
chlorowcoorganiczne . odtluszczania, jako
* g w wodzie. W wodach .
18 | 14 06 02* | rozpuszczalniki - - .| odpad stanowi
Lt - powierzchniowych szybko odparowuje, o
I mieszaniny . g . pozostatos¢
o dziata toksycznie na organizmy wodne, .
rozpuszczalnikow . . . podestylacyjng —
moze powodowac dtugo utrzymujace
S . . . . czterochloroetylen.
si¢ niekorzystnie zmiany w srodowisku
wodnym, nie nalezy dopuszcza¢ do
przedostania si¢ do kanalizacji, wod
powierzchniowych i gruntowych.
Wtasciwosci odpadu: H14.
Inne rozpuszczalniki Zuzyty metyl'oe’tyloketop, mieszanina Procesy powlekanlg.
ol - rozpuszczalnikow. Odniesiona do Wyczerpane materiaty
19 | 14 06 03* | i mieszaniny \ . - . .
o gtownego sktadnika, tj. shuzace do powlekania.
rozpuszczalnikow

metyloetyloketonu — ciecz bezbarwna

Srodki taczace (kleje)
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Charakterystyka, podstawowy

Lp. e Rodzaj odpadu sklad chemiczny i wlasciwoSci Zrédio powstawania
odpadu odpadu
odpadu
0 charakterystycznym zapachu, przed uzyciem do
nierozpuszczalna w wodzie, powlekania wymagaja
rozpuszczalna w weglowodorach rozcienczenia do czego
aromatycznych, ciecz tatwopalna, stosowane sa
temperatura samozaptonu >650°C, rozpuszczalniki
opary sg ciezsze od powietrza. Nie organiczne takie jak
nalezy dopuszczaé do przedostania si¢ | ksylen i
do kanalizacji, wod powierzchniowych | metyloetyloketon.
i gruntowych. Wiasciwosci odpadu:
H14.
7 uwagi na obecnos¢ substancji
hiebezpiecznych powinny by¢
. izolowane w §rodowisku. Stan
Opak owania skupienia — staty, opakowania ,
zawierajace h Lo Magazyn Surowcow.
ozostalosci z tworzyw sztucznych, wzmocnionej Galwanizernia — dostawy
20 | 1501 10% | P - tektury, zanieczyszczone substancjami ,
substancji . , surowcow. Hale
: : stosowanymi do procesow .
niebezpiecznych lub - L . produkcyjne
AL galwanicznych — zawierajg $lady soli
nimi zanieczyszczone[®.
niklowych, chromowych, cynkowych,
kadmowych, cyjanku sodu.
Wlasciwos$ci odpadu: H14.
Opakowania z metali
zawierajgce Opakowania metalowe zanieczyszczone
niebezpieczne . . ,
substancjami stosowanymi do procesow . .
porowate elementy lwani h A .| Galwanizernia — dostawy
21 {1501 11* | wzmocnienia galwanicznych — zawierajac Slady soli surowcow. Hale
K . niklowych, chromowych, cynkowych L
onstrukcyjnego (np. - produkcyjne.
. kadmowych, cyjanku sodu.
azbest), wiacznic z Wtasciwosci odpadu: H4
pustymi pojemnikami padu:
ci$nieniowymi
Sorbenty, materialy |7 uwagi na obecno$¢ substancji
filtracyjne (w tym  |niebezpiecznych powinny by¢ Linia produkcyjna.
filtry olejowe nieujetefizolowane w §rodowisku. Stan Powstaja przede
w innych grupach), skupienia — staty. Materiaty filtracyjne | wszystkim w czasie
tkaniny do wycieraniasystemow wentylacyjnych, zuzyte proceséw odttuszczania,
22 | 1502 02* | (np. szmaty, $Scierki) Sorbenty stosowane przy fosforanowania
i ubrania ochronne  [zabezpieczeniach wyciekow, zuzyte i powlekania. Maty
zanieczyszczone przesigkniete poptuczynami czysciwo, | filtracyjne. Utrzymanie
substancjami zuzyta odziez ochronna — zawieraja czysto$ci maszyn
niebezpiecznymi (np. §ladowe ilosci soli niklu, chromu cynku, i urzadzen technicznych.
PCB) kadmu. Wiasciwosci odpadu: H4 i H14.
Zuzyte urzadzenia
zawierajace Wyposazenie hal
niebezpieczne \W stanie wyczerpanym i nienaruszonej | i pomieszczen
23 |16 02 13* | elementy inne niz  pdbudowie, obojetne dla srodowiska. produkcyjnych oraz
wymienione 'Wlasciwosci odpadu: H14. pomieszczen biurowych.
w 16 02 09 do 16 02 Zrédla Swiatta.
12
Organiczne odpady Odpad stanowia zuzyte sro.dkl Pochodzi z myjki do
. czyszczace. Odpad powstaje podczas .
« | zawierajace ) s mycia podstawek.
24 116 0305 : ptukania podstawek po wczes$niejszym . .
substancje Powstaje w magazynie

procesie ich mycia. Sktad odpadu:

niebezpieczne

laurylamine ethoxylated (>2.5 moles

srodkow taczacych.
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Charakterystyka, podstawowy

Lp. e Rodzaj odpadu sklad chemiczny i wlasciwoSci Zrédio powstawania
odpadu odpadu
odpadu
[EO) ($rodek powierzchniowo czynny) +
woda. Posiadajg wlasciwosci palne
i draznigce. Wiasciwosci odpadu: H5.
Zuzyte nieorganiczne
chemikalia Stan skupienia — staty lub ciekly
zawierajace w opakowaniach dostawcow. Laboratorium. Magazvn
« | substancje Odczynniki stosowane w procesie o , viagazy

25 116 05 07 - : . L. . Chemii, Fosfat i

niebezpieczne (np.  [kontroli, np. kapieli galwanicznych, - .
. S . ..o . | Galwanizernia.
przeterminowane kapieli fosforanujgcych. Wiasciwosci
odczynniki odpadu: H4 i H14.
chemiczne)
Zuzyte organiczne
chemikalia Stan skupienia — staty lub ciekty
zawierajace w opakowaniach dostawcow. .
; L - Laboratorium, magazyn
« | substancje Odczynniki chemiczne stosowane . .

26 |16 0508 . ; . . - chemii, fosfat i
niebezpieczne (np.  w procesie kontroli, np. kapieli alwanizernia
przeterminowane igalwanicznych. Wiasciwos$ci odpadu: g '
odczynniki H4 i H14.
chemiczne)

\W stanie wyczerpanym i nienaruszonej Laboratorium, magazyn

27 | 16 06 01+ | Baterie iakumulatory 1 vie “Shojetne dia Srodowiska. | Cremih fosfati
otowiowe Wiasciwodci odpadu: 16 i H14 galwanizernia, hale

padu: ‘ produkcyjne, biura.
Uwodnione odpady [Stan skupienia — ciekty, roztwory

28 |16 10 01* ciekle zawierajace  substancji uzywanych przy procesach | Linie produkcyjne,
substancje obrobki galwanicznej. Wiasciwosci galwanizernia.
niebezpieczne odpadu; H14.

Osady z systemow Wystepwa g%,owme W postact Proces fosforanowania.
wodorotlenkéw amfoterycznych. .
« | membranowych o . ) . Powstajg osady

29 11908 08 L Mobilno$¢ metali wystepuje w czasie S .
zawierajace metale " . . . | zawierajace zelazo, cynk,
ciezkie reakcji z mocnymi zasadami i kwasami. aluminium

¢ Wtasciwosci odpadu: H14. )
Odniesiona do gtdéwnego sktadnika, Wytracane osady
Szlamy zawierajagce |ktorymi sg: wodorotlenki glinu W Czasie oczyszczania
substancje i cynku nalezace do wodorotlenkow $ciekow poptucznych
niebezpieczne z amfoterycznych; nie rozpuszczajg si¢ | z fosforanowania oraz

30 |19 08 13* | innego niz w wodzie, nie reagujg z nig. Reaguja z galwanizerni.
biologiczne natomiast z mocnymi zasadami Zawieraja wodorotlenki
oczyszczania $ciekOwfi mocnymi kwasami. Nie wykazuja glinu, Zelaza, cynku, sole
przemystowych wiasciwosci zragcych. Wiasciwosci siarczanowe i

odpadu: H6 i H14. fosforanowe.
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpad stanowig elementy z tworzyw
1070213 Odpady tworzyw sztucznych pochodzace z procesu Powstaje na linii
sztucznych powlekania, ktore nie spetniaja produkcyjnej.
wymagan jakos$ciowych.
. Pozostatosci kleju w postaci
deadqwe l.(leje .. [zaschnigtych resztek z produkcji. Klej .
i szczeliwa inne niz : . o Odpad powstaje na

2 | 080410 - W postaci suchej masy, nie jest . .
wymienione lasvfik ko niebexpi liniach produkcyjnych.
W 08 04 09 asyfikowany jako niebezpieczny.

Odpad staly.
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Charakterystyka, podstawowy

Lp. e Rodzaj odpadu sklad chemiczny i wlasciwoSci Zrédio powstawania
odpadu odpadu
odpadu
Uwodnione szlamy Odpad powstaje na linii
klejow lub szczeliw - : fosforanowania —_
31080414 | . . S Odpad stanowi ciecz o pH alkalicznym. | podczas pasywacji.
inne niz wymienione : b
Pochodzi z myjki do
w 08 04 13 .
mycia podstawek.
Budynek produkcyjny.
Zuzyta kapiel
Odpady z Odpad niemajgcy cech odpadu odtluszczajgca o
odtluszczania inne nizhiebezpiecznego, z uwagi jednak na odczynie alkalicznym
4 | 110114 S . L oL X :
wymienione odczyn alkaliczny zuzytej kapieli uzywana w procesie
w 110113 powinien by¢ izolowany w srodowisku. | fosforanowania,
naktadania powlok
galwanicznych.
Odpady z toczenia . .
5 | 120101 | i pitowania zelaza Cza,g i, pylyrzelaza,. metalu. Odpad Wykanczanie produktow,
. ) obojetny dla srodowiska.
oraz jego stopow
6 20102 Czas'Fkl ipyly gelaza dead‘obOJE;tny dl.a srodOW}ska, czastki Proces piaskowania.
oraz jego stopow i pyly zelaza oraz jego stopow.
Odpad w postaci statej —
Odpady z toczenia Odpad powstaje w zw1q;kq Z praca kawaﬂq, .SCII]kl z rur
. . . |automatu tokarskiego (cigcie z aluminium, widry
7 (120103 | ipilowania metali . . ) . . .
: . elementow). Partie produktow 1 czastki aluminiowe
niezaleznych . N . Co
nicodpowiadajgce wymaganiom. powstate podczas cigcia.
Linia produkcyjna.
Zu;yte matgrla}y .. |Odpad stanowi zuzyty korund. Odpad powstaje
szlifierskie inne niz . gy . . .
8 (20121 wymienione Wystepuje w postaci ciata statego, na dziale piaskowania
W 12 01 20 sypkiego. w piaskarkach.
Opakowania z Odpad obojetny dla srodowiska, Magazyn SUrowcow
9 [150101 | papieru kartony, tekturowe elementy opakowan | . gazyt
' 1 wyrobow.
i tektury ochronnych.
10 150102 Opakowania z Folie stretch.
tworzyw sztucznych
Opakowania z Uszkodzone palety, drewniane
11 150103 . .
drewna elementy, listwy. Magazyn surowcow
. . . , . i wyrobow.
12 150104 | Opakowania z metali [(Odpad obojetny dla srodowiska.
13 150107 Opakowania zc szkla Butelki, POJemnlkl szklane zuzyte po
substancjach.
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny dojOdpady w postaci filtrow powietrza,
wycierania (np. szmatjoraz odpady czy$ciwa i odziezy Caly wydziat, hala
14 150203 | Scierki) i ubrania roboczej niezanieczyszczonych produkcyjna,
ochronne inne niz ~ substancjami niebezpiecznymi. oczyszczalnia §ciekow.
wymienione w 15 02 |Odpad staty.
02
Zuzyte urzadzenia inne
Zuzyte urzadzenia . niz wymienione
. . o 'Wyeksploatowane urzadzenia
15 (160214 | NC Mz wynienione elektryczne, techniczne sktadajace si¢ W 16 0209 do 16 02 13

w 16 02 09 do 16 02
13

m.in. z metalu, tworzyw sztucznych.

(m.in. drukarki,
komputery, notebooki,
telefony, faksy,
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Charakterystyka, podstawowy

Lp. e Rodzaj odpadu sklad chemiczny i wlasciwoSci Zrédio powstawania
odpadu odpadu
odpadu
kserokopiarki,
kalkulatory, kuchenki,
mikrofalowki, wiertarki,
pity)
Elementy usunigte . .

16 160216 | 2 zuzytych urzadzen [Elementy maszyn i urzadzen, zuzyte ng (:isazﬁl 1ezte§hnlczne
inne niz wymienione fczesci. zakdacu. WViaszyny
w1602 15 1 urzgdzenia techniczne.
y (;ezgga?nlgznfiz Partie produktow nieodpowiadajace

17 16 0304 W)})mieynione wymaganiom. Odpad obojetny dla Linia produkcyjna.

w 16 03 03, 16 03 80 [rOdowiska.
Baterie alkaliczne . . . e

18 60604 | (zwylgczeniem (oo bateric alkaliczne. WlaSciwosel | 10 b ar zaktadu,
16 06 03) odpadu: H8.

19 170405 | Zelazo i stal Zdemontowane, uszkodzone elementy Caly obszar zaktadu.

metalowe, stalowe.

111.2.2. Rodzaje i ilosci poszczegolnych rodzajow odpadow dopuszczonych do
wytworzenia w ciagu roku w wyniku eksploatacji instalacji

Kod Hos¢
Lp. odoadu Rodzaj odpadu odpadéw
P [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
1 | 060313* Soleiroztwory zawierajace metale cigzkie 150
2 | 06 13 02* [Zuzyty wegiel aktywny (z wytaczeniem 06 07 02) 5
3 | 0801 11* deady farb i_ lak_ieréw _zawierajqcych rozpuszczalniki organiczne lub 200
inne substancje niebezpieczne
4 | 110105* [Kwasy trawiace 600
5 | 1101 06* |Odpady zawierajace kwasy inne niz wymienione w 11 01 05 70
6 | 110107* |Alkalia trawiace 50
7 | 1101 08* Osady i szlamy fosforanowania 200
8 | 110109* Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje niebezpieczne 450
9 | 1101 13* |Odpady z odttuszczania zawierajgce substancje niebezpieczne 250
10 | 11 01 98* [Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 200
11 | 12 01 09* Odpadow’e emulsje 1 roztwory z obrobki metali niezawierajace 15
chlorowcow
12 | 1201 19* |Oleje z obrobki metali tatwo ulegajace biodegradacji 8
13 | 1203 01* [Wodne ciecze myjace 2
14 | 1301 10* Mineralne oleje _hydrauliczne niezawierajace zwigzkow 15
chlorowcoorganicznych
15 | 1301 11* [Syntetyczne oleje hydrauliczne 5

22



Ilos¢

Lp. o;(;(ziu Rodzaj odpadu odpadow
P [Mg/rok]
16 | 1301 13* |[Inne oleje hydrauliczne 5
»~ Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajgce
17 | 1302 05 o ; 6
zwigzkow chlorowcoorganicznych
18 | 14 06 02+ Inne chlorowpoprganlczne rozpuszczalniki i mieszaniny 45
rozpuszczalnikow
19 | 1406 03* |Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 135
20 | 1501 10* O_pa_kowe_lnia zawierajace pozostalosci substancji niebezpiecznych lub 15
nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy
21 | 1501 11* wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wiacznie z pustymi 2
ojemnikami ci$nieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w
22 | 1502 02* |innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania| 1000
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
« Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz
23 1160213 wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 16
24 | 16 03 05* |Organiczne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 120
« Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje
25 | 160507* | . . . . 5
niebezpieczne (np. przeterminowane odczynnik chemiczne)
« Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne
26 | 160508 . g ‘ 5
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
27 | 16 06 01* |Baterie i akumulatory olowiowe 1
28 | 16 10 01* |Uwodnione odpady ciekle zawierajace substancje niebezpieczne 50
29 | 1908 08* |Osady z systemow membranowych zawierajace metale ci¢zkie 900
30 | 19 08 13* S_zlamy zawierajace sub_sta’nge fnebezpleczne Z innego niz 1950
biologiczne oczyszczania sciekéw przemystowych
Odpady inne niz niebezpieczne
1 070213 (Odpady tworzyw sztucznych 80
2 | 080410 Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 70
3 | 080414 Uwodnione szlamy klejow lub szczeliw inne niz wymienione 36
w 08 04 13
4 | 110114 |Odpady z odttuszczania inne niz wymienione w 11 01 13 160
5 1120101 (Odpady z toczenia i pitowania Zelaza oraz jego stopow 250
6 | 120102 (Czastkiipyly zelaza oraz jego stopow 1000
7 | 120103 |Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 250
8 | 120121 [Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 200
9 |150101 [Opakowania z papieru i tektury 450
10 | 150102 |Opakowania z tworzyw sztucznych 90
11 | 150103 |Opakowania z drewna 150
12 | 150104 |Opakowania z metali 400
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Kod Ilosé
Lp. odoadu Rodzaj odpadu odpadow
P [Mg/rok]
13 | 150107 |Opakowania ze szkta 5
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w
14 | 1502 03 |innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)i ubrania 200
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
15 | 16 02 14 [Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 15
16 | 1602 16 Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione 15
w 16 02 15
17 | 16 0304 |Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03, 16 03 80 200
18 | 16 06 04 [Baterie alkaliczne (z wyltaczeniem 16 06 03) 0,5
19 | 170405 [Zelazo i stal 120

111.2.3. Miejsce i sposoby magazynowania wytworzonych odpadow oraz dalszy sposob
gospodarowania nimi

Lp. oc}fp?:giu Rodzaj odpad Sposéb i miejsce magazynowania
Odpady niebezpieczne
1 106 03 13*| Sole i roztwory zawierajace metale cigzkie
Zuzyty wegiel aktywny (z wylaczeniem
*|
2 06 13 02 06 07 02)
Odpady farb i lakieréw zawierajgcych Odpad magazynowany w szczelnych
3108 01 11* rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje | beczkach, pojemnikach, paleto-
niebezpieczne pojemnikach lub w kontenerze typu
4 |11 01 05% Kwasy trawiace ASP, ktory jest Wyposazony w wanny
Odoad eraiace k . WVImienions wychwytowe. Miejsce magazynowania -
5 [110106% 11’12‘0{ é‘;"”eraj@ce wasy inne niz Wy magazyn odpadow.
6 (11 01 07* Alkalia trawigce
7 11 01 08* Osady i szlamy fosforanowania
8 111 01 094 Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace Odpad magazynowany selektywnie
substancje niebezpieczne w beczkach, tzw. hobokach lub
w kontenerach typu ASP. Kontenery
9 11 01 13* Odpady z odttuszczania zawierajace substancje |dostarczone sa przez firme¢ zewnetrzng.
niebezpieczne Miejsce magazynowania - magazyn
odpadow.
. . Odpad magazynowany selektywnie
10111 01 98+ [nne odpady zawicrajace substancje W kontenerze. Miejsce magazynowania -
niebezpieczne ,
imagazyn odpadow.
1112 01 09* Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali [Odpad magazynowany w szczelnych
niezawierajace chlorowcow beczkach, pojemnikach, paleto-
1212 01 19* Oleje z obrobki metali tatwo ulegajace pojemnikach. Miejsce magazynowania -
biodegradacji imagazyn odpadow.
Odpad magazynowany w szczelnych
1312 03 01*| Wodne ciecze myjace beczkach, pojemnikach, paleto-

pojemnikach. Miejsce magazynowania -

imagazyn odpadéw.
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Lp.

Kod

Rodzaj odpad

Sposob i miejsce magazynowania

odpadu
1413 01 104 Mineralne oleje hydrauliczne nie zawierajace
zwigzkow chlorowcoorganicznych
1513 01 11*| Syntetyczne oleje hydrauliczne Odpad magazynowany w szczelnych
N - - beczkach, pojemnikach, paleto-
1613 01 13* Inne oleje hydrauliczne pojemnikach. Miejsce magazynowania -
Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe magazyn odpadow.
1713 02 05* i smarowe niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych
18114 06 02+ Inne chlorowcoorganiczne rozpuszczalniki Odpad magazynowany selektywnie
i mieszaniny rozpuszczalnikow w szczelnie zamknietych beczkach
Inne rozpuszczalniki i mieszanin ustawionych na paletach, wyposazonych
19 (14 06 03* P Iniké y w wanny wychwytowe. Miejsce
rozpuszezaiikow magazynowania - magazyn odpadow.
« Opakowania zawierajace pozostatosci substancji Od_pady_ magazynowane w metalowym
2001501 10% . . A pojemniku umiejscowionym
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone . ,
W magazynie odpadow.
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne
S Odpad magazynowany w metalowym
« porowate elementy wzmocnienia S . 4
21150111 . . pojemniku umiejscowionym
konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie . ,
e . AT . W magazynie odpadow.
z pustymi pojemnikami ciSnieniowymi.
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry Odpad magazynowany w magazynie
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny odpadéw, w kontenerze lub w szczelnie
22 (15 02 02*| do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania zamknigtych beczkach, ustawionych
ochronne zanieczyszczone substancjami na paletach, wyposazonych w wanny
niebezpiecznymi (np. PCB) wychwytowe.
Zuzyte urzgdzenia zawierajace niebezpieczne  [Odpad magazynowany w pojemnikach
23[16 02 13*| elementy inne niz wymienione w 16 02 09 kartonowych, metalowych lub
do 16 02 12 z tworzyw sztucznych.
24116 03 05 Organiczne odpady zawierajace substancje
niebezpieczne
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajagce  (Odpad magazynowany w szczelnych
25(16 05 07* substancje niebezpieczne (np. przeterminowane peczkach, pojemnikach, paleto-
odczynniki chemiczne) pojemnikach. Miejsce magazynowania -
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace imagazyn odpadow.
26 (16 05 08*| substancje niebezpieczne np. przeterminowane
odczynniki chemiczne
Odpad magazynowany na terenie
27116 06 01* Bateric i akumulatory olowiowe ¢akladu. Odpady sg przekazywane
specjalistycznej jednostce posiadajacej
stosowne zezwolenia.
. . Lo IDo magazynowania odpadow stuza
28116 10 01+ UWodnione odpady ciekie zawierajace szczelne pojemniki DPPL
substancje niebezpieczne . ,
rzechowywane w magazynie odpadow.
2919 08 08* I?;?:l}é Zcisyzsktie;now membranowych zawierajace Odpad magazynowany w kontenerze typu
S/ GZXIC bstancie micbezpi IASP, ktory jest wyposazony w wanny
zlamy zawletajace substancje niebezpleczne wychwytowe. Miejsce magazynowania -
3019 08 13*| z innego niz biologiczne oczyszczanie §ciekow ,
magazyn odpadow.
przemystowych
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpad magazynowany w pudiach
1 07 02 13 | Odpady tworzyw sztucznych kartonowych, pojemnikach z tworzywa

sztucznego. Miejsce magazynowania -
imagazyn odpadow.
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Kod

Lp. odpadu Rodzaj odpad Sposob i miejsce magazynowania
2 0804 10 Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz Odpad magazynowany w beczkach,
wymienione w 08 04 09 pojemnikach, paleto- pojemnikach.
Uwodnione szlamy klejow lub szczeliw inne niz Miejsce magazynowania - magazyn
3080414 - ,
wymienione w 08 04 13 odpadow.
Odpady z odtluszczania inne niz wymienione  |Odpad sktadowany w paleto-
4110114 S X ,
w 110113 pojemnikach, w magazynie odpadow.
. o . Odpad magazynowany w kontenerze typu
5 12 01 01 Odpzjldy z toczenia 1 pitowania zelaza oraz jego KP7. Miejsce magazynowania
stopow .
wyznaczone na terenie Zaktadu.
Odpad magazynowany w beczkach
6 (12 01 02 | Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow ustawionych na paletach w magazynie
odpadow.
Odpady z toczenia i pitowania metali Odpad magazynowany w kontenerze typu
71120103 | . . L .
niezaleznych KP7. Miejsce magazynowania
wyznaczone na terenie Zaktadu. Odpad
8 120121 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz magazynowany w workach big-bag
wymienione w 12 01 20 ustawionych na paletach, w magazynie
odpadow.
9 [1501 01 | Opakowania z papieru i tektury Kazdy rodzaj odpadow zbelowany i
magazynowany oddzielnie
1015 01 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych w kontenerach zabezpieczonych przed
) kontaktem odpadow z wodami
111501 03 | Opakowania z drewna opadowymi.

Odpad magazynowany w KP7,

w magazynie odpadow.

Do magazynowania odpadow shuzy
0znakowany pojemnik z tworzywa
Sztucznego, w wyznaczonym miejscu
na terenie Zaktadu.

1215 01 04 | Opakowania z metali

13[15 01 07 | Opakowania ze szkla

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny Odpad w szczelnych workach
141502 03 | do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania z tworzywa sztucznego big-bag lub
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 W opisanych pojemnikach metalowych.

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione

1516 02 14 W 16 02 09 do 16 02 13 IOdpad magazynowany w pojemnikach
Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niir\artonowy(:h' metalowych lub z tworzyw

1616 02 16 wymienione w 16 02 15 sztucznych, w magazynie odpadow.

17116 03 06 Organiczne odpady inne niz wymienione Odpad magazynowany w kontenerze.

w 16 03 03 i 16 03 80

Odpad magazynowany w pojemnikach
18116 06 04 | Baterie alkaliczne (z wytaczeniem 16 06 03) z tworzyw sztucznych, w magazynie
odpadow.

Odpad magazynowany w KP7

1917 04 05 | Zelazo i stal W Wyznaczonym miejscu na terenie
Zaktadu.

Odpady sa magazynowane na terenie, do ktorego zarzadzajacy instalacjami posiada tytut
prawny. Odpady magazynowane sag w wydzielonych pomieszczeniach lub miejscach,
w szczelnych 1 oznakowanych pojemnikach. Miejsca magazynowania odpaddéw sa
zabezpieczone w sposOb zapewniajacy ochrong srodowiska.

Odpady przeznaczone do odzysku lub unieszkodliwiania, z wyjatkiem sktadowania, moga by¢
magazynowane, jezeli konieczno$§¢ magazynowania wynika z procesow technologicznych lub
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organizacyjnych i nie przekracza termindéw uzasadnionych zastosowaniem tych procesow
zgodnie z przepisami prawa. Po zebraniu ilosci uzasadnionej ekonomicznie odpady zostang
przekazane do zagospodarowania uprawnionemu odbiorcy, posiadajacemu stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarki odpadami, zajmujagcemu si¢ wywozem, odzyskiem Iub
unieszkodliwianiem odpadéw. Odpady sa przekazywane odbiorcom na podstawie zawartych
umoéw na odbior odpadow lub zlecen.

I11.2.4. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczania ilosci odpadow
i ich negatywnego oddzialywania na Srodowisko

e optymalizacja poszczegdlnych czynnos$ci pod wzgledem zuzycia surowcoOw, np. ustalenie
i Scisle przestrzeganie uzyskania odpowiedniej grubosci warstwy pokrywajacej
w powlekaniu elementdw,

e destylacja zuzytych rozpuszczalnikéw w celu ponownego ich uzycia w produkc;ji,

e stosowanie pras filtracyjnych w procesie fosforanowania, celem zmniejszenia zawarto$ci
wody w szlamach pochodzacych ze zuzytych kapieli fosforanowo-wapniowo-cynkowych,

e selektywne magazynowanie oraz kontrolowanie ilosci i rodzaju powstajacych odpadow,

e przekazywanie odpadéw podmiotom uprawnionym do ich odbioru i dalszego odzysku
badz unieszkodliwiania,

e stosowanie energooszczgdnych maszyn i urzadzen,

e stosowanie srodkow eksploatacyjnych o wysokich walorach uzytkowych, zapewniajacych
dlugotrwaty termin uzytecznosci,

e staly monitoring rozdziatu surowcow oraz prowadzenie statej kontroli poszczeg6lnych
procesow technologicznych w celu uzyskania jak najlepszej jakosci produktu
oraz zminimalizowania ilo$ci odpadéw.

I11.2.5. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktorym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

Prowadzacy instalacje ma obowigzek przestrzegania obowigzujacych przepisow w zakresie
ochrony przeciwpozarowej i BHP, a w szczegolnosci warunkéw ochrony przeciwpozarowe;,
wynikajagcych z  operatu  przeciwpozarowego zawierajacego  warunki  ochrony
przeciwpozarowej dla miejsca wytwarzania odpadéow na terenie zaktadu produkcyjno-
magazynowego GOTEC POLSKA Sp. z 0. 0. oraz GOTEC PLASTICS POLSKA Sp. z 0. o.
Jastrzebie 1A, 87-322 Jastrzgbie, opracowanego W pazdzierniku 2021 r. przez rzeczoznawce
do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr inz. Eugeniusza Zajaczkowskiego, nr
upr. 217/93, uzgodnionego postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Brodnicy z dnia 29 pazdziernika 2021 r., znak: PZ.5560.22.1.2021.

8. Zmienia si¢ punkt V. decyzji i nadaje brzmienie:
IV. Okresli¢ obowiazki w zakresie monitoringu

IV.1. Monitoring parametrow technicznych i procesow technologicznych
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Monitoring parametréw technicznych jest prowadzony w ramach instalacji, w celu utrzymania
wiasciwych parametréw pracy poszczegoélnych urzadzen wchodzacych w jej sktad. Zakres
monitoringu parametrow technicznych obejmuje:

ilo$ci zuzywanej energii elektryczne;j,

ilo$ci zuzywanej energii cieplnej poprzez zuzycie gazu ziemnego,

ilosci zuzywanych surowcow 1 materiatow,
wielkos$¢ produkceji wyrazong w jednostce masy.

IV.2. Monitoring zuzycia wod

Ilos¢ wody wykorzystywanej na potrzeby Zaktadu rejestrowana jest na podstawie odczytu
wodomierza na przytaczu Zakladu, z czestotliwoscig jeden raz w miesigcu.

IV.3. Monitoring Sciekow

Ilos¢ odprowadzanych $ciekow okresla si¢ na podstawie odczytu poboru wody. Ponadto ilo$¢
sciekoOw powstajacych podczas procesu technologicznego weryfikowana jest na podstawie
odczytow wodomierzy zainstalowanych na poszczegdlnych liniach produkcyjnych.
Monitoring jakosci $ciekow przemystowych prowadzony bedzie zgodnie z pozwoleniem
wodnoprawnym, obejmujagcym sSwym zakresem wprowadzanie S$ciekow przemystowych
zawierajacych substancje szczegdlnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego do urzadzen
kanalizacyjnych Gminy Bartniczka.

IVV.4. Monitoring emisji do powietrza

Instalacja do powierzchniowej obrobki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢
wanien procesowych przekracza 30 m® nie wymaga prowadzenia pomiaréw emisji
do powietrza w my$l rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrzesnia 2021 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielko$ci emisji.

Przepisy naktadajg obowigzek prowadzenia pomiaréw emisji do powietrza lotnych zwigzkoéw
organicznych z instalacji powlekania, tj. instalacji do powierzchniowej obrobki substancji,
przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych, o zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie.

Nalezy prowadzi¢ okresowe pomiary lotnych zwiazkow organicznych z czgstotliwoscig raz
w roku, a wyniki przekazywac¢ do organu wlasciwego do wydania pozwolenia zintegrowanego
oraz Wojewoddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy — w terminie 30 dni
od dnia ich zakonczenia.

Zakres i metodyki referencyjne wykonywania okresowych pomiarow emisji do powietrza
z instalacji winny by¢ zgodne z aktualnie obowigzujacymi przepisami prawa.

Stanowiska pomiarowe nalezy na biezgco utrzymywac w stanie umozliwiajgcym prawidtowe
wykonywanie pomiarow.
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Nr emitora Zakres monitoringu Czestotliwos¢ monitorowania
E-1 LZO
E-2 LzO
E3 70 Raz na rok
E-4 LzO

Ponadto Prowadzacy instalacje zobowigzany jest sprawdzi¢ dotrzymywanie standardow
emisyjnych, w terminie 2 miesi¢gcy od zakonczenia roku objetego bilansem. Dotrzymanie
standardow emisyjnych sprawdza si¢ na podstawie pomiaréw wielkosci emisji LZO i rocznego
bilansu masy LZO, stosujac odpowiednie wzory, zgodne z rozporzadzeniem Ministra Klimatu
z dnia 24 wrze$nia 2020 r. w sprawie standardow emisyjnych dla niektérych rodzajow
instalacji, zrddet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspotspalania odpadow.
W przypadku niedotrzymania standardow emisyjnych Prowadzacy instalacj¢ zobowigzany jest
przekaza¢ niezwlocznie informacje o tym fakcie organowi wilasciwemu do wydania
pozwolenia, przedktadajac jednoczesnie roczny bilans masy LZO.

IV.4.1. Zobowigza¢ Prowadzacego instalacje na podstawie art.147 ust. 4 i 5 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska do przeprowadzenia w ciggu 14 dni od zakonczenia rozruchu nowej linii
cynkowania w bgbnach oraz uruchomienia instalacji stuzacej do redukcji LZO
wstepnych pomiarow wielko$ci emisji substancji do powietrza emitowanych za posrednictwem
emitorow: E-3, E-4 oraz EZN- EZn-2. Wyniki pomiaréw nalezy przekaza¢ do organu
wiasciwego do wydania pozwolenia zintegrowanego w terminie 30 dni od dnia ich zakonczenia.

IV.5. Monitoring halasu

Okresowe pomiary hatasu w Srodowisku nalezy prowadzi¢ raz na dwa lata zgodnie
Z zobowigzujacymi w tym zakresie przepisami prawa.

Punkty pomiarowe nalezy lokalizowa¢ na najblizszych terenach objetych ochrong przed
halasem w ten sposéb, aby przeprowadzone w nich pomiary pozwolity na ustalenie miejsca
o najwigkszym oddziatywaniu zrodet hatasu zgodnie z metodyka opisang w obowiazujacych
przepisach prawa.

IV.6. Monitoring odpadow

Monitoring w zakresie gospodarki odpadami winien obejmowac¢ w szczegdlnosci:

e ilosciowe i jakosciowe ewidencjonowanie odpadow za pomocg kart ewidencji odpadow
1 kart przekazania odpadow oraz wypetnianie obowiazkoéw okreslonych w ustawie
o odpadach,

e monitoring sposobdéw 1 miejsc magazynowania odpadéw poszczegolnych rodzajow
odpadow.

IV.7. Monitoring srodowiska gruntowo-wodnego

Badania jakos$ci gleby, nalezy prowadzi¢ z czestotliwoscig raz na 10 lat, oznaczajgc ponizsze
wskazniki, dla ktorych zostata okreslona linia stanu bazowego w raporcie poczatkowym, tj.:
- sumy benzyn C6+C12,
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- weglowodory aromatyczne,

- benzenu,

- etylobenzenu,

- toluenu,

- ksylenu,

- styrenu.

Wspotrzedne lokalizacji punktéw poboru gleby 1 ziemi okre§lone zostaly w raporcie
poczatkowym o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko.

Sposoéb wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi
ryzyko oraz termin przekazywania ww. wynikow badan organowi wlasciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.
Badania zanieczyszczenia gleby 1 ziemi substancjami powodujacymi ryzyko nalezy
wykonywa¢ w sposob umozliwiajacy ich jakoSciowe pordwnanie z zalgcznikiem nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzeénia 2016 r. w sprawie sposobu
prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi oraz z wynikami badan
zanieczyszczenia gleby i ziemi zawartymi w raporcie poczatkowym.

Badania jakosci wod podziemnych, nalezy prowadzi¢ z czestotliwoscia raz na 2 lata,
oznaczajac ponizsze wskazniki, tj.:

- substancje ropopochodne,

- BETEX

- styren

Wspotrzedne lokalizacji punktow poboru wod gruntowych okreslone zostaly w raporcie
poczatkowym o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko. Monitoring prowadzi¢ w 3 otworach obserwacyjnych (nr 01, 02 i 04).

Sposoéb wykonywania pomiarow zawartosci substancji powodujacych ryzyko w wodach
gruntowych oraz termin przekazywania ww. wynikdw pomiaréw organowi wlasciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z obowiazujacymi przepisami prawa.

Pomiary zawartosci substancji powodujacych ryzyko w wodach gruntowych, w tym pobieranie
probek, nalezy wykonywa¢ w sposob umozliwiajacy ich jakosciowe pordwnanie
z warto$ciami granicznymi elementow fizykochemicznych stanu wod podziemnych
okreslonymi w zataczniku do rozporzadzenia Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi
Srédladowej z dnia 11 pazdziernika 2019 r. w sprawie kryteriow i sposobu oceny stanu
jednolitych czesci wod podziemnych oraz wynikami badan zawartymi w raporcie
poczatkowym.

Prowadzacy instalacje zobowigzany jest przekaza¢ wyniki badan lub pomiardéw jakosci gleb
1 ziemi oraz wod gruntowych organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia w terminie
miesigca od dnia ich wykonania.

9. Pozostale ustalenia decyzji Marszalka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
28 stycznia 2009 r., znak: SG.I.mc.760-1/42/08 zmienionej decyzjami z dnia 3 kwietnia
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2015 r., znak: SG-1V.7222.19.2014.MC, z dnia 28 grudnia 2015 r., znak:
SG-1V.7222.78.2014.SN oraz z dnia 18 stycznia 2017 r., znak: SG-1-W.722.7.2016.SN,
pozostawia si¢ bez zmian.

Uzasadnienie

GOTEC POLSKA Sp. z 0. 0. ul. Polna 7, Komorniki, 55-300 Sroda Slaska, przy pi$mie
z dnia 17 grudnia 2021 r. (data wptywu: 27 grudnia 2021 r.), przedlozyla wniosek
o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Marszatka Wojewoddztwa
Kujawsko-Pomorskiego z dnia 28 stycznia 2009 r., znak: SG.I.mc.760-1/42/08 zmieniona
decyzjami z dnia 3 kwietnia 2015 r., znak: SG-1V.7222.19.2014.MC, z dnia 28 grudnia
2015 r., znak: SG-1V.7222.78.2014.SN oraz z dnia 18 stycznia 2017 r., znak: SG-I-
W.722.7.2016.SN na eksploatacje¢ instalacji do powierzchniowej obrobki substancii,
przedmiotow lub produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie oraz instalacji
do powierzchniowej obrobki metali lub materialow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢ wanien procesowych
przekracza 30 m?, zlokalizowanych w Zakladzie w Jastrzebiu, Jastrzebie 1A, 87-322 Jastrzebie.

Przedmiotowe instalacje wyszczegolnione sg w pkt 2 ppkt 7 oraz pkt 6 ppkt 9 zalacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowac¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych
albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz.1169) i wymagaja uzyskania pozwolenia
zintegrowanego.

Organem wlasciwym do zmiany ww. pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewoOdztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm.), w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15 oraz § 3 ust. 1
pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzes$nia 2019 r. w sprawie przedsigwzigé
mogacych znaczgco oddzialywaé na srodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839 ze zm.).

Decyzja ostateczna, na mocy ktérej Strona nabyla prawo, zgodnie z art. 155 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2023 r. poz. 775
ze zm.), moze by¢ w kazdym czasie za zgoda Strony zmieniona, jezeli przepisy szczegdlne
nie sprzeciwiaja si¢ zmianie takiej decyzji 1 przemawia za tym interes spoteczny lub stuszny
interes Strony.

Zgodnie z art. 210 ustawy Prawo ochrony srodowiska, jako warunek rozpatrzenia
wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego, Wnioskodawca wniost optat¢ rejestracyjng
na wyodrebniony rachunek bankowy. Do wniosku zataczono rowniez dowod uiszczenia optaty
skarbowej za wydanie niniejszej decyzji. Ponadto wraz z wnioskiem przedtozono operat
przeciwpozarowy zawierajacy warunki ochrony przeciwpozarowej dla miejsca wytwarzania
odpadow na terenie zaktadu produkcyjno-magazynowego GOTEC POLSKA Sp. z 0. 0. oraz
GOTEC PLASTICS POLSKA Sp. z 0. 0. Jastrzgbie 1A, 87-322 Jastrzebie, opracowany
w pazdzierniku 2021 r. przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczeh przeciwpozarowych Pana
mgr inz. Eugeniusza Zajaczkowskiego, nr upr. 217/93, uzgodniony postanowieniem
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Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Brodnicy z dnia 29 pazdziernika
2021 r., znak: PZ.5560.22.1.2021.

W toku postgpowania wyjasniajacego wzywano Prowadzacego instalacje
do uzupehienia brakéw formalnych i1 ztozenia wyjasnieh merytorycznych do wniosku.
Whiosek zostat uzupetniony w zadanym zakresie.

Tutejszy Organ podat do publicznej wiadomosci informacje o wszczgciu na zadanie
Strony postepowania administracyjnego oraz umieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie
danych informacji o wniosku w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, a takze
o mozliwosci wnoszenia w terminie 30 dni od ukazania si¢ niniejszej informacji uwag
i wnioskéw. Zawiadomienie to podano do publicznej wiadomos$ci na tablicach ogloszen
Whnioskodawcy, Wojta Gminy Bartniczka, Urzedu Marszalkowskiego Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu oraz w Biuletynie Informacji Publicznej Urzgdu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postgpowania
administracyjnego, zawiadomieniem z dnia 17 lipca 2023 r. znak: SG-1-P.7222.1.14.2021
Organ poinformowal Stron¢ o zebraniu wszystkich dowodéw w sprawie i1 pouczyt
o przystugujacym prawie do zapoznania si¢ z zebranym materialem dowodowym w terminie
3 dni od dnia doreczenia ww. zawiadomienia oraz o mozliwo$ci wniesienia uwag
i dodatkowych wyjasnien co do zebranych dowodow i materiatbw w terminie 3 dni od dnia
nastgpujacego po dniu zapoznania si¢ z materiatem dowodowym. W wyznaczonym terminie
nie zostaly zgloszone zadne uwagi.

W toku prowadzonego postgpowania administracyjnego tutejszy Organ na podstawie
art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony §rodowiska, pismem z dnia 21 marca 2023 r., znak:
SG-1-P.7222.1.14.2021 wystapit do Komendanta Powiatowego Pafistwowej Strazy Pozarnej
w Brodnicy, o przeprowadzenie kontroli instalacji, w zakresie spelnienia wymagan okreslonych
w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami
ochrony przeciwpozarowej, o ktorych mowa w przedlozonym przez Stron¢ operacie
przeciwpozarowym, uzgodnionym postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Brodnicy.

Komendant Powiatowy Panstwowe] Strazy Pozarnej w Brodnicy w postanowieniu
z dnia 12 kwietnia 2023 r. (data wptywu: 17 kwietnia 2023 r.), znak: PR.5268.4.1.2023
potwierdzit spelnianie wymagan okreSlonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej oraz zgodnos¢ z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktorych mowa
w wWw. operacie przeciwpozarowym dla przedmiotowej instalacji.

Podstawe wydania zmiany decyzji Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 28 stycznia 2009 r., znak: SG.I.mc.760-1/42/08 ze zm. stanowita dokumentacja
opracowana w grudniu 2021 r. przez ,,Atmosfera” ul. Paderewskiego 9, 87-800 Wtoctawek,
pod kierownictwem Pana mgr inz. Andrzeja Tatara, pt. ,,Wniosek o zmian¢ pozwolenia
zintegrowanego dla GOTEC POLSKA Sp. z 0. o. Zaktad w Jastrzgbiu, gmina Bartniczka” wraz
z zalacznikami oraz jej uzupelnienia przedktadane w toku prowadzonego postgpowania
administracyjnego.

Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzgledem formalnym i merytorycznym wniosku,
przychylono si¢ do zadania Strony w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego.
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Zmiana przedmiotowej decyzji, zwigzana jest z rozbudowg istniejgcej instalacji IPPC,
polegajacej na wybudowaniu drugiej instalacji do redukcji lotnych zwigzkéw organicznych
oraz zainstalowaniu nowej linii cynkowania (bgbnowej), co przedktada¢ si¢ bedzie
na zwickszenie produkcji, a tym samym zwigkszenie ilo$ci zuzywanych materiatow,
surowcow, paliw i energii. W zwigzku z powyzszym aktualizacji wymagat pkt I1.2 decyzji
dotyczacy charakterystyki instalacji oraz pkt I11.4. decyzji pn. Zuzycie materiatdow, surowcow,
paliw i energii.

Oddanie do eksploatacji nowych linii technologicznych pomimo zwickszonego
zapotrzebowania na wod¢ wykorzystywang do plukania cze¢sci w zwigzku z uruchomieniem
linii bgbnowej cynkowania, nie wptynie na zmian¢ wielkosci zuzycia wod okreslonych
dotychczas w decyzji Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 28 stycznia
2009 r., znak: SG.L.mc.760-1/42/08 ze zm. Ponadto dzigki zwickszeniu przepustowosci
istniejacej oczyszczalni Sciekow, mozliwe jest ponowne wykorzystanie podczyszczonej wody
w procesie technologicznym. W zwigzku z powyzszym taczna ilo$¢ i jakos¢ odprowadzanych
Sciekow przemystowych takze nie ulegnie zmianie. Woda do celéw socjalno-bytowych
i technologicznych jest pobierana z gminnej sieci wodociggowej z istniejacego przylacza.
Natomiast $cieki przemyslowe po wstepnym podczyszczeniu na oczyszczalni $ciekdw,
zawierajace substancje szczegdlnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego wprowadzane
sg na podstawie odrgbnego pozwolenia wodnoprawnego do urzadzen kanalizacyjnych Gminy
Bartniczka.

Eksploatacja nowej linii technologicznej do cynkowania w bebnach oraz eksploatacja
instalacji stuzacej do redukcji LZO, wptywacé bedzie na zmiang i aktualizacje dotychczasowych
zapisOw pozwolenia zintegrowanego w zakresie gospodarki odpadami m.in. w zwigzku
ze zwigkszeniem katalogu odpadow wytwarzanych na terenie instalacji, a takze w zakresie
emisji hatasu, w zwigzku z powstaniem nowych zrodet halasu. Ponadto w zakresie emisji
do powietrza nastapia znaczne zmiany z uwagi na powstanie nowych zrodet emisji
do powietrza oraz montaz dodatkowych emitorow. W zwigzku z powyzszym aktualizacji
wymagat caty pkt III.1. decyzji, ktoremu nadano nowe brzmienie.

W zakresie ochrony powietrza, przedstawiono przewidywane skumulowane
oddzialywanie instalacji na jako$¢ powietrza z uwzglednieniem wszystkich zrodet emis;i,
z wykorzystaniem referencyjnej metodyki okreslania stanu zanieczyszczenia powietrza.
Z dokumentacji wynika, ze dotrzymane zostang dopuszczalne poziomy substancji w powietrzu
poza terenem, do ktérego Prowadzacy instalacje posiada tytul prawny, ustalone w zalaczniku
nr 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r. poz. 845), a takze dotrzymane zostang
wartos$ci odniesienia w powietrzu, wynikajace z zalgcznika nr 1 rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87).

Odpowiedzialno$¢ za przedlozone dane, a w szczegdlnosci przyjete do obliczen warunki
wprowadzania gazéw 1 pytow do powietrza, wielko$¢ emisji i wykonane obliczenia
rozprzestrzeniania ponosi Wnioskodawca i autor opracowania.

Gazy odlotowe pochodzace z instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub
materiatdw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych Iub
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chemicznych, gdzie catkowita pojemno$é wanien procesowych przekracza 30 m® sa odciagane
znad powierzchni kapieli procesowych zbiorczymi instalacjami odciggowymi w sposob
zorganizowany. Na liniach fosforanowania system wentylacji jest zakonczony skruberem skad
gazy odlotowe poprzez odkraplacze dla separacji kropli i emitory EF-1 i EF-2 sg usuwane
do atmosfery. Z kolei na liniach do cynkowania gazy poprzez skruber amoniakalny
odprowadzane sg do powiectrza przez emitor EZn-1 i EZn-2. Z instalacji galwanicznych
emitowane sg do powietrza przede wszystkim: chrom (VI), cynk 1 jego zwiazki, nikiel i
amoniak. Dla ww. zrodet nie zostaty okreSlone standardy emisyjne. W zwigzku z tym w pkt
II1.1.3.1. niniejszej decyzji, wielko$¢ dopuszczalnej emisji substancji wprowadzanych do
powietrza okre§lono zgodnie z propozycja Strony.

Instalacja do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub produktow
z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg
na godzing lub ponad 200 ton rocznie, z uwagi na procesy, tj. powlekanie metali, tworzyw
sztucznych przy uzyciu rozpuszczalnika powyzej 15 Mg/rok oraz czyszczenie powierzchni
z zastosowaniem rozpuszczalnikéw, gdzie ich zuzycie przekracza 5 Mg/rok, podlega pod
standardy emisyjne. W wyniku procesu powlekania detali nastgpuje zorganizowana emisja
lotnych zwigzkéw organicznych, ktore sa oczyszczane w instalacjach do redukcji LZO,
a nastepnie emitorami E-1, E-2, E-3 i E-4 odprowadzane do powietrza. Podczas czyszczenia
powierzchni, nastgpuje niezorganizowana emisja LZO, gazy odprowadzane sa poprzez
wentylacj¢ naturalng hal produkcyjnych (E-0).

Majac na uwadze powyzsze w pkt I11.1.3.2. niniejszej decyzji okreslono rodzaje i ilosci
substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza, uwzgledniajac wielko$¢ standardu
emisyjnego LZO zgodnie z zatgcznikiem nr 10 do rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia
24 wrzesnia 2020 r. w sprawie standardow emisyjnych dla niektorych rodzajéw instalacji,
zrddet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspotspalania odpadow (Dz.U. z 2020 r. poz.
1860).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrzeénia 2021 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielko$ci emisji (Dz. U. 2021 r. poz.
1710 ze zm.) instalacja do powierzchniowej obrobki metali lub materiatow z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemnos¢ wanien procesowych przekracza 30 m?, nie podlega obowigzkowi wykonywania
pomiardéw emisji substancji wprowadzanych do powietrza. Natomiast ww. przepisy naktadaja
obowigzek prowadzenia monitoringu emisji lotnych zwigzkéw organicznych pochodzacych
z instalacji do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub produktow
z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg
na godzing lub ponad 200 ton rocznie. Pomiary emisji do powietrza winny by¢ prowadzone
z czestotliwo$cig raz W roku.

Prowadzacy instalacje, zgodnie z art. 147 ust 4 1 5 ustawy Prawo ochrony §rodowiska
zobowigzany jest do przeprowadzenia najpozniej w ciggu 14 dni od zakonczenia rozruchu
nowej linii cynkowania w bebnach oraz uruchomienia instalacji stuzacej do redukcji LZO
do wstepnych pomiaréw wielkosci emisji substancji do powietrza emitowanych
za posrednictwem emitorow: E-3, E-4 oraz EZN- EZn-2.
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W zakresie gospodarki odpadami w zwigzku z rozbudowg instalacji IPPC wytarzane
beda nowe rodzaje odpaddéw niebezpiecznych oraz innych niz niebezpieczne. Katalog
wytarzanych odpadow zostal rozszerzony o odpady: 08 01 11* Odpady farb i lakierow
zawierajqcych rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne, 11 01 09* Szlamy
i osady pofiltracyjne zawierajqce substancje niebezpieczne, 08 04 10 Odpadowe Kleje
i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 i 15 02 03 Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania (szmaty, scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 (2. Natomiast odpady o kodach tj.: 06 02 04*,
1101 15*,1101 16*,01 04 08, 08 03 18i 17 04 02, ktore dotychczas ujete byty w pozwoleniu
zintegrowanym, nie beda juz wytwarzane w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji. Dodatkowo
wraz ze wzrostem produkcji, wzrosnie takze ilos¢ wytwarzanych odpadéow o kodach 06 03 13*,
06 13 02*, 11 01 05*, 11 01 06*, 11 01 13*, 11 01 98*, 15 01 10*, 15 01 11*, 15 02 02*,
16 03 05*, 16 10 01*, 07 02 13, 12 01 01, 12 01 03, 15 01 04, 17 04 05.

Majac na uwadze powyzsze w niniejszej decyzji zaktualizowano pkt II.2 decyzji
pn. Gospodarka odpadami, w tym wskazano rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych
do wytwarzania w skali roku z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego
1 wlasciwosci, sposob dalszego gospodarowania tymi odpadami, miejsca 1 sposoby
magazynowania poszczegolnych rodzajéw odpadéw, jak rowniez sposoby zapobiegania
powstawaniu odpadow lub ograniczenia ilosci odpadoéw i ich negatywnego oddziatywania
na $rodowisko. Wszystkie wytwarzane odpady beda przekazywane do odzysku badz tez,
w przypadku braku mozliwoséci ich odzysku, do unieszkodliwiania innym posiadaczom
odpadéw, posiadajacym stosowne zezwolenia (pozwolenia) wlasciwego organu
na gospodarowanie tymi odpadami. Transport odpadéw bedzie realizowany przez podmioty
zewngetrzne, w sposob, ktory nie powoduje zagrozenia dla $rodowiska i zdrowia ludzi,
z zachowaniem obowigzujacych w tym zakresie przepisow prawa. Wytwarzane odpady,
do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpadéw beda magazynowane w odpowiednio
przystosowanych, oznaczonych oraz wydzielonych do tego celu miejscach, w sposdb
selektywny zgodnie z przepisami prawa.

W oparciu o art. 188 ust. 2b pkt 8 ustawy Prawo ochrony srodowiska w pkt III. 2.5
pozwolenia zintegrowanego okreslono warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu
przeciwpozarowego, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach. Prowadzacy
instalacje winien przestrzega¢ warunkow ochrony przeciwpozarowej wynikajacych z operatu
przeciwpozarowego zawierajacego warunki ochrony przeciwpozarowej dla miejsca
wytwarzania odpadéw na terenie zaktadu produkcyjno-magazynowego GOTEC POLSKA Sp.
z 0. 0. oraz GOTEC PLASTICS POLSKA Sp. z 0. 0. Jastrzebie 1A, 87-322 Jastrzgbie,
opracowanego w pazdzierniku 2021 r. przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen
przeciwpozarowych Pana mgr inz. Eugeniusza Zajaczkowskiego, nr upr. 217/93, uzgodnionego
postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowe;j Strazy Pozarne;j
w Brodnicy z dnia 29 pazdziernika 2021 r., znak: PZ.5560.22.1.2021.

W wyniku zmian zwigzanych z modernizacja Zaktadu polegajacych na budowie drugiej
linii do redukcji LZO oraz zainstalowaniem dodatkowej linii galwanicznej stuzacej
do cynkowania w bgbnach powstang nowe zrodta hatasu. Prowadzacy instalacje IPPC,
w zwigzku z wprowadzang zmiang zinwentaryzowat istniejagce punktowe zrodla hatasu,
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w zwigzku z powyzszym zmianie ulegt pkt 11.7. decyzji. Wyodrebniono 10 dodatkowych zrodet
punktowych, tj.: centralg nawiewng Robatherm hali przygotowania, trzy wentylatory nowej
instalacji do oczyszczania gazéw odlotowych, centralg nawiewng VBW hali mycia podstawek,
chtodni¢ do schtadzania prostownikéw na instalacji galwanicznej (Cooler), wentylator
wyciggowy wentylacji miejscowej fosforanowania, spr¢zarkowni¢ nr 1 (dawniej sprezarki
nr 4-5), sprezarkowni¢ nr 2 (dawniej sprezarki nr 1-3), sprezarkowni¢ nr 3 (dawniej sprezarki
nr 6-7), sprezarkowni¢ nr 4, centrale nawiewng VTS hali pokrywania 1 1 2 (zastgpita CW2)
oraz centrale nawiewng VTS hali pokrywania 3 (zastgpita centralg wentylacyjng CW1).
Dodatkowo na terenie Zaktadu wystepuja zrodta kubaturowe w postaci budynkow oraz liniowe
zwigzane z przejazdem pojazdoéw lekkich oraz cigzkich.

Prowadzacy instalacj¢ przeprowadzil analize¢ akustyczng uwzgledniajacg wszystkie
zrodta hatasu zlokalizowane na terenie Zaktadu. Z przeprowadzonej analizy akustycznej
wynika, ze wyliczona maksymalna wielko§¢ poziomu hatasu, dla terenow chronionych
akustycznie, miesci si¢ w warunkach dla dopuszczalnej wartosci poziomu hatasu dla pory dnia
i nocy, okreslonej w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112). Najblizej potozone
obszary chronione akustycznie stanowiag tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej,
gdzie dopuszczalny poziom hatasu wyrazony rownowaznym poziomem dzwicku ,,A” (Laeq D
I Laeqn) Nie moze przekracza¢ w porze dnia 50 dB i 40 dB w porze nocnej.

W zakresie monitoringu emisji hatasu nie nalozono dodatkowych obowigzkow.
Czgstotliwos¢ prowadzenia pomiardw hatasu wynika z rozporzadzenia w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji (Dz. U. 2021 r. poz. 1710). Prowadzacy
instalacj¢ ma obowigzek wykonywaé okresowe pomiary hatasu w srodowisku pochodzacego
od instalacji, dla ktorej wydano pozwolenie zintegrowane, raz na dwa lata. Punkty pomiarowe
winny by¢ zlokalizowane na najblizszych terenach objetych ochrong przed hatasem w ten
sposob, aby przeprowadzone w nich pomiary pozwolity na ustalenie miejsca o najwigkszym
oddziatywaniu Zrédet hatasu zgodnie z metodyka opisang w obowigzujacych przepisach prawa.

Whioskodawca zidentyfikowal wymagania z zakresu najlepszej dostgpnej techniki BAT
wynikajace z dokumentdéw referencyjnych BREF dotyczacych obrobki powierzchniowej metali
1 tworzyw sztucznych oraz powierzchniowej obrobki przy uzyciu rozpuszczalnikow
organicznych. Na podstawie analizy procesu technologicznego stwierdzono, Ze instalacja
odpowiada wymaganiom stawianym dla instalacji stosujacych najlepsze dostgpne techniki.

Pozostate ustalenia decyzji Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
28 stycznia 2009 r., znak: SG.I.me.760-1/42/08 ze zm., pozostaja bez zmian.

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska,
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego, w terminie 14 dni
od dnia dorgczenia decyzji.

Przed uptywem terminu do wniesienia odwolania Strona moze zrzec si¢ prawa
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do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego. Z dniem
dorgczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa
do wniesienia odwotania przez Stron¢ postepowania, decyzja staje si¢ ostateczna
1 prawomocna.

Po uzyskaniu zrzeczenia si¢ prawa do wniesienia odwotania, na zadanie Strony, decyzji
zostanie nadana klauzula ostatecznosci.

Otrzymuja:

1. GOTEC POLSKA Sp. z 0. 0., Komorniki, ul. Polna 7, 55-300 Sroda Slaska;
2. Aa(2egz).

Do wiadomosci:

1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska, Departament Instrumentow Srodowiskowych, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
— wersja elektroniczna )
2. Wojewoddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska, ul. Piotra Skargi 2, 85- 056 Bydgoszcz — wersja elektroniczna

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplatg skarbowa — wptata na konto Urzedu Miasta w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799
zgodnie z ustawa z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2022 r. poz. 2142 ze zm.).
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