Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego

MARSZALEK

Torufi, dnia 28 lipca 2023 1.

SG-1-P.7222.1.14.2021

DECYZJA

Na podstawie:

- art, 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. 22023 r. poz. 775 ze zm.,),

-art. 192 i art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony &rodowiska
(Dz, U, z 2022 r. poz. 2556 ze zm.),

po rozpatrzeniu

wniosku GOTEC POLSKA Sp. z 0. o. ul. Polna 7, Komorniki, 55-300 Sroda Slaska z dnia
17 grudnia 2021 r. (data wplywu: 27 grudnia 2021 r.), w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzja Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 28 stycznia 2009 r., znak: SG.L.me.760-1/42/08 ze zm.

orzekam

zmieni¢ na wniosek Strony decyzje Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 28 stycznia 2009 r., znak: SG.Lmc.760-1/42/08 zmieniona decyzjami z dnia 3 kwietnia
2015 r., znak: SG-1V.7222.19.2014MC, z dnia 28 grudnia 2015 1., znak: S$G-
1V.7222.78.2014.SN oraz z dnia 18 stycznia 2017 r., znak: SG-1-W.722.7.2016., udzielajaca
pozwo]enia‘ zintegrowanego GOTEC POLSKA Sp. z o. o. ul. Polna 7, Komorniki,
55-300 Sroda Slaska, na eksploatacje instalacji do powierzchniowej obrébki substancji,

 przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszezalnikow organicznych, o zuzyein
rozpuszezalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie oraz instalacji
do powierzchniowej obrdbki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
proceséw elekirolityczuych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnoéé wanien procesowych
przekracza 30 m®, zlokalizowanych w Zaktadzie w Jastrzebiu, Jastrzebie 1A, 87-322 ] astrzebie,
w nastgpujacy sposéb:

1. Zmienia si¢ punkt I1.2 decyzji i nadaje brzmienie:

I1.2. Charakterystyka instalacji

Produkcja w Zakladzie prowadzona jest na kilku powigzanych liniach, na ktorych realizowane
sq procesy piaskowania, odtluszczania, fosforanowania i cynkowania oraz powlekania,
Wszystkie maszyny sa zautomatyzowane i sterowane komputerowo.

Linie technologiczne wchodzace w sklad instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub
materialéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie catkowita pojemno&¢ wanien procesowych przekracza 30 m® zostaly
opisane w ponizszej tabeli.



Phuczki 14,48

Linia fosforanowania F01 Przygotowanie powierzehni 5,81
Nakladanie powtoki 5,03

Pluczki 15,95

Linia fosforanowania F02 Przygotowanie powierzchni 9,18
Naktadanie powlokl 6,19

Linia cynkowama » szi - 48,89
Zn-Zn zawieszkowy Przygotowanie powierzchni (odthuszezanie) 8,91
(alkaliczny) Naktadanie powloki ' 38,61
Linia cynkowania Phaczki 39,40
Zn-Ni zawieszkowy Przygotowanie powierzehni (odtluszczanie) 7,59
(kwasny) Naktadanie powtoki 45,33

Linia cynkowania Pluczld 175
Z0-Ni bebnowy Przygotowanie powierzchni (odtluszczanie) 2,40
Naktadanie powloki 15,48

Instalacje do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub produktow
z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszezalnika ponad 150 kg
na godzing lub ponad 200 ton rocznie stanowi linia do powlekania, w ktorej roczne zuzycie
rozpuszczalnika wyn031 570,00 Mg.

Charakterystyka proceséw zachodzacych na poszezegdlnych liniach technolo gicznych.

Odtluszczanie  elementébw _metalowych, _ plastikowych _odbywa sig w maszypach
odttuszezajacych. Proces polega na usunigeiu z powierzchni element6w metalowych tluszczy
i olejow przez rozpuszczenie ich w rozpuszczalniku, jakim jest czterochloroetylen.
Rozpuszczalnik znajduje si¢ w obiegu zamknigtym. Podgrzewany jest do temperatury
80-145°C. Opary rozpuszczainika kondensuja na zimnych metalowych elementach
poddawanych odttuszczeniu. Proces odttuszczania odbywa si¢ w podwyzszonym ci$nieniu.
Do komory roboczej maszyn wdmuchiwane sa opary czynnika roboczego. Zbierajacy sig na
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dnie maszyn kondensat podawany jest pompa poprzez wododzielacz do wyparki. Opary
z komory roboczej przepuszeza sig nastepnie przez wegiel aktywny.

Regeneracja wegla aktywnego odbywa sig przez jego podgrzanie. Pary rozpuszezalnika zostaja
skroplone w kondensatorze. Skropliny sa odprowadzane do zbiornika z czystym
rozpuszczalnikiem. Zanieczyszczony rozpuszezalnik ma wyzsza temperature wrzenia.
Znajdujacy si¢ w wyparce nasycony olejami rozpuszezalnik jest podgrzewany i skraplany. Pary
kondensujg si¢ w chlodnicy i sptywaja do zbiornika z czystym rozpuszczalnikiem. Pozostajaca
W wyparce mieszanina zostaje usunigta za pomoca pompy i przekazana do utylizacii,
Odbywajace si¢ w maszynach odtluszezajacych: E02, E03 i E07 procesy odtluszezania,
regeneracji wegla aktywnego, regeneracji (destylaciji) rozpuszezalnika przebiegaja w obiegu
zapiknigtym, odbywaja si¢  automatycznie. Stan fizyczno-chemiczny  roztworu
odtluszczajacego kontrolowany jest za pomoca czujnikow rejestrujacych odezyn i gesto§é
rOZtworu.

Mycie alkaiczne odbywa si¢ w maszynach myjacych. Proces polega na usunieciu z powierzchni
elementow metalowych tluszezy i olejéw metodg natryskowo-zanurzeniows $rodkiem
myjacym o temp. 65 = 5°C. Podczas procesu kapiel myjaca znajduje sig w obiegu ciagtym
celem lepszej penetracji powierzchni detali. Nastepnie czgici sg plukane woda wodociagowa
o temp. 70 + 5°C, a na koniec sa suszone nadmuchem o temp. 80°C. Po zakoficzeniu suszenia
czgsci wypadaja do odbiorczego pojemnika siatkowego (giterboxu).

Pigskowanie polega na obrébce mechanicznej odttuszezonych elementdw. Podczas
piaskowania zostaja usunigte zgorzeliny, rdza nalotowa oraz uzyskuje sig odpowiednia
strukture (rozwinigeie powierzchni) obrabianych clementdéw. Piaskowanie odbywa sig za
pomocg Srutu metalowego lub korundu o zréZnicowanej granulacji, podawanego pod
ciSnieniem. Powstajace pyly, w tym zuzyty §rut metalowy sq odsysane i oddzielane
do powietrza przez filir z wldkniny iglowej i zbierane w zamknietym pojemniku,

Fosforanowanie — proces obrobki chemicznej detali stalowych oraz detali aluminiowych
odbywa si¢ w urzadzeniu catkowicie zautomatyzowanym, sterowanym komputerowo.
Na terenie instalacji znajdija sig dwie linie do fosforanowania.

Detale po uprzednim odwazeniu wsypywane sa do bebnéw lub nakladane na zawieszke.
Nastepnie elementy poddawane sq odftuszezaniu chemicznemu preparatami okre$lonymi
technologig w czasie 30-500 sekund, w temp. 70°C. Podczas procesu, kapiel odttuszezajaca
znajduje si¢ w ciaglym przeptywie celem lepszej penetracji powicrzchni detali. Po procesie
odtluszczania detale poddane sa phukanin w ptuczce kaskadowej, dwu lub tréjkomorowej
o przeptywie od 200 do 400 1 wody/h. Nastgpnie detale kierowane sa do procesu,
aktywacji/trawienia w temp. 50-85°C preparatami przyjetymi w technologii. Czas trwania
procesu 10-360 sekund. Po procesie aktywacji detale sa poddane plukaniu w pluczce
kaskadowej, dwu lub tr6jkomorowej o przeptywie od 150 do 600 | wody/h. Kolejnym etapem
jest proces tworzenia wlaSciwej powloki z fosforanu cynkowo-wapniowego, cynkowego,
zelazowego oraz powloki cyrkonu. Po procesie fosforanowania detale podlegaja procesowi
ptukania w pluczkach kaskadowych o przeplywie wody od 450 do 600 1 wody/h
w tempetaturze otoczenia. Po procesie plukania w pluczce kaskadowej nastgpuje proces




phukania detali w pluczce goracej w temp. 80°C przez okres od 10 do 200 sekund lub w pluczce
pasywujacej w temp. 55°C przez 60 sekund. Nastepnie detale poddawane sa procesowi suszenia
w suszarkach powietrznych z ciagtym obiegiem goracego powietrza w temperaturze zgodnej
z przyjgta technologia i w odpowiednio dobranym czasie. Po procesie suszenia detale sa
wysypywane 7 bebna lub sa fciagane z zawieszek i ukladane w odbiorczych pojemnikach.
Nastepnie przekazywane sa dalej do pokrycia klejem Iub do magazynow wyrobdw.

Cynkowanie (Cynkowanie zawieszkowe) — proces polegajacy na pokryciu detali warstwa
antykorozyjna. Na terenie instalacji znajduja si¢ dwie linie do cynkowania zawieszkowego:
linia cynk-nikiel zawieszkowy (Zn-Ni zawieszkowy) oraz linia cynk-cynk zawieszlkowy
(Zn-Zn zawieszkowy). Nakladanie powtoki stopowej Zn-Ni odbywa si¢ w kapieli alkaliczne;
oraz kwadnej, natomiast powloke Zn-Zn prowadzi si¢ w kapieli alkalicznej. Naktadanie
powloki stopowej prowadzi si¢ w automatach galwanizerskich zawieszkowych, Dzialanie
automatu polega na realizacji cyklu obrobki galwanicznej wedtug z gory zadanego programu.
Automat wykonuje samoczynnie we wlasciwej kolejnoéci wszystkie operacje przygotowawcze,
zasadnicze i wykoficzeniowe, zapewniajac obrabianym przedmiotom jednolito$¢ i odpowiednia
jako$é osadzanej powloki, poprzez utrzymanie wymaganych parametrow procesu.

Cynkowanie (Cynkowanie bebnowe) — proces polegajacy na pokryciu detali warstwa
antykorozyjna. Na terenie instalacji znajduje si¢ linia do cynkowania bebnowego, tj. linia
cynkowo-niklowa w bebnach (Zn-Ni bebnowy). Nakladanie powtoki stopowej Zn-Ni prowadzi
sie w kapieli alkalicznej w automacie galwanizerskim wykonujacym we wlasciwej kolejnosci
wszystkie zadane z géry operacje wchodzace w sktad cyklu produkeyjnego.

Mycie oprzyrzgdowania_— ma na celu usunigcie nagromadzonego $&rodka taczacego
z podstawek. Czyszczenie podstawek realizowane jest za pomoca:

e cicklego azotu:

Operator urzadzenia wklada zanieczyszczone podstawki do specjalnego kosza, nastgpnie
umieszcza go w komorze maszyny gdzie podstawki za pomoca cieklego azotu schladzane sa
do temp. -65°C i czyszczone za pomoca, frutu z tworzywa polimerowego. Proces odbywa sig
w trybie automatycznym. Po zakoficzeniu cyklu operator demontuje kosz z urzadzenia
i wyciaga z niego oczyszozone podstawki,

o myjki ultradzwigkowe;j:

Urzadzenie do mycia podstawek sktada sig z trzech wanien wypetnionych n-metylopirolidonem
oraz automatycznej suwnicy. W kazdej z wanien znajduje si¢ okelo 1200 litrow
rozpuszezalnika. Operator umieszeza zanieczyszcezone podstawki w specjalnym koszu, ktory
nastepnic umieszcza w myjce ultradzwigkowej. Po rozpoczeciu cyklu automatyczna suwnica
przestawia kosz z podstawkami do kolejnych wanien z rozpuszezalnikiem. Podstawki
przebywaja w kazdej » wanien przez 90 minut. Pierwsze dwie wanny zaopatrzone
sa w generatory ultradZwigk6éw. Proces mycia odbywa si¢ w temp. 50-60°C. Po zakonczeniu
cyklu operator odbiera kosz z oczyszczonymi podstawkami.

Powlekanie elementéw (pokrywanie) — polega na pokryciu elementéw z metali lub tworzyw
sztucznych powloka o odpowiedniej gruboéci. Operacje powlekania prowadzone sa w:




s automatach lakierniczych natryskowych z suszarkami,

e automatach lakierniczych bgbnowych (inaczej malowanie obiegowe w bebnach),

e maszynach do nakladania powlok za pomocg walcoéw zanurzonych w §rodku taczacym,
e urzadzeniach do pokrywania §rodkiem taczacym przez zanurzenie,

o kabinach natryskowych malowania recznego.

Przygotowanie materialu powlekajacego przeprowadza sie w wydzielonym pomieszczeniu
z zainstalowana wentylacia wyciagows, ze wzgledu na stosowanie rozpuszczalnikow
organicznych, koniecznych do rozcieficzenia niektérych érodkoéw laczacych. Uzyskana
mieszanina doprowadzana jest do poszczegoélnych urzadzed/ stanowisk produkeyjnych poprzez
odpowiednig instalacje rozprowadzajaca — rurowa oraz poprzez zastosowanie specjalnych
przenosnych pojemnikdw cisnieniowych,

Instalacjia do redukcji emisfi lotnych zwigzkéw organicznveh (LZ0O) — strumienie gazéw
odprowadzane z maszyn lakierniczych, w ktorych wykorzystywane sa lotne zwiazki organiczne
(LZO) sa podlaczone do wspdlnego kanatu odciggowego i rozdzielane na dwa strumienie
w celu optymalizacji procesu oczyszczania gazéw. Strumienie powietrza odlotowego w spos6b
reczny lub automatyczny sg kierowane na jedna z dwoch instalacii do redukciji emisji lotnych
zwigzkow organicznych lub na dwie jednoczeénie, w zalezno$ci od intensywnoéci procesu
prowadzonego na halach pokrywania (w zaleznoSci ile maszyn pokrywajacych pracuje
réwnoczesnie). Ponadto isinieje mozliwos¢ przejgeia pracy przez jedna z instalacji w przypadku

awarii drugiej.

Zanieczyszczone lotnymi zwiazkami organicznymi gazy odlotowe z instalacji pokrywania
przeplywaja przez koncentrator, w postaci rotora z zeolitowym wypelnieniem, na ktérym
zwigzki LZO sig absorbuja, Predko§é obrotéw rotora jest dopasowywana w celu zapewnienia
odpowiedniego stopnia oczyszczania. Oczyszezony gaz o temp. do 40°C odprowadzany jest
do atmosfery. Zloze zeolitu obraca si¢ ze stala szybkoScig i w sposéb ciagly przenosi
zaadsorbowane zwigzki organiczne do sektora desorpcjii kola  adsorpcyjnego.
W scktorze desorpcji zaadsorbowane zwiazki organiczne sq desorbowane ze zeolitu przez
niewielkg ilos¢ ogrzanego powietrza, ktore zostato wstgpnie podgrzane za pomoca matego
strumicnia powietrza procesowego ogrzewanego do 200°C w wymienniku ciepla.
Skoncenfrowane w ten sposob substancje organiczne sa nastepnie przesytane do spalania
(RT0O). W kolejnym etapie nastgpuje schlodzenie i ponownie zeolit trafia do strumienia
adsorpcji. Strumiefi powietrza zawierajacy skoncentrowane lotne zwiazki organiczne jest
podawany bezpoSrednio do regeneracyjnego picca (RNV). Dzieki specjalnej konstrukcji
instalacji (specjalne klapy i zoptymalizowana dwukomorowa konstrukcja) uzyskuje sie
minimalizacje emisji i zuzycia gazu ziemnego. Sredni czas trwania tego cyklu procesu jest
automatycznie kontrolowany przez system komputerowy i trwa przez 90 do 120 sekund,
w zaleZnosci od parametrow, takich jak stgzenie substancji, ich rodzaj i warto$é opatowa.

2.  Zmienia si¢ punkt I1.3 decyzji i nadaje brzmienie:

IL.3. Parametry produkeyjne

Maksymalny czas pracy instalacji w ciagu roku wynosi 8760 godzin. Zaktad pracuje na trzy
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zmiany siedem dni w tygodniu, z wytaczeniem dni $wiatecznych.

Wielko$é produkcji — masa elementéw powlekanych — 50 000 Mg/rok.

3. Zmienia si¢ punkt I1.4 decyzji i nadaje brzmienie:

I1.4. Zuzycie materialow, surowcow, paliw i energii

1L4.1. Zuiycie suroweéw i materialbw pomocniczych na instalacjach w procesach
powlekania, fosforanowania i cynkowania

Srodki taczace 790,00
Rozpuszezalniki 570,00
Preparaty do odttuszczania | 2000
Preparaty do trawienia 50,00
Preparaty do vzdatniania 210,00
Preparaty do wytwarzania powloki 70,00

100

Preparaty do odttuszczania ultradzwigkowego

Filiry 7200 szt.
Preparaty stosowane do obrobki Sciekow 100,00
Preparaty do odtluszczania elektrochemicznego 15,00
Preparaty do kapieli odttuszezajacej 10,00
Preparaty do kapieli pasywujacej 30,00
Preparaty do kapieli trawiacych i neutralizujacych 220,00
Preparaty do kapieli Zn/Ni i Zn/Zn 260,00
Preparaty do kapieli uszezelniajace; 1,00
Preparaty do kapieli fosforanowania 1,00

Substancje i surowce na terenie instalacji przechowywane sa w beczkach, mauzerach, badz
w pojemnikach w szczelnych zamknigtych opakowaniach, na terenie utwardzonym pod
zadaszeniem lub w magazynie sSurowcow.

I1.4.2. Zuzycie paliw i energii na terenie Zakladu

Gaz ziemny m’/rok 1500 000,00

Energia elektryczna MWh/rok 16 000,00

W Zakladzie wytwarzana jest cnergia cieplna na potrzeby technologiczne i na potrzeby
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centralnego ogrzewania. Trzy kotly energetyczne wytwarzajace ciepto technologiczne
1 grzewcze opalane sa gazem ziemnym lub olejem opatowym. Koty stanowia §rednie zrédia
spalania paliw. Ich parametry oraz wielko$¢ gazow i pyldw wprowadzanych do powictrza,
reguluje odrebne pozwolenie na wprowadzanie gazéw 1 pylow do powietrza.

Na potrzeby napgdu maszyn, urzadzen, sterowni, oswietlenia zuzywana jest energia
clektryczna. Energia elektryczna dostarczana jest do zaktadu od zewnetrznego dostawcy.

4. Zmienia si¢ punkt I1.7 decyzji i nadaje brzmienie:

11.7. Halas
Punktowe zrddia hatasu:
1 |KI Wentylator kotlowni nr 1 83 16 8
2 | K2 Wentylator kottowni nr 2 33 16 8
3 | K3 Wentylator kottowni nr 3 83 16 8
4 | K4 Wentylator kotlowni nr 4 83 16 8
5 | Sp2 Praca sprezarkowni nr 2 89 16 8
6 | Spl Praca sprezarkowni nr 1 89 16 8
7 | Sp3 Praca sprezarkowni nr 3 70 16 8
] CN1,2 Centrala nawiewna hali 11 2 76 16 8
9 | W-L1 Wentylator gazdéw odlotowych 69 16 8
10 | W-L2 Wentylator powietrza zasilajacego 85 16 8
11§ W-L3 Wentylator desorpeji 85 16 8
12 | W14 Wentylator gazéw odlotowych 69 16 8
13 | W-15 Wentylator powietrza zasilajacego : 85 16 8
14 | W-L6 Wentylator desorpcji 85 16 8
15 | Sp4 Praca sprezarkowni nr 4 74,5 16 8
16 | C Praca coolera 76,8 16 2
17 | wF Praca wentylatora hali fosforanowania 82 16 8
18 | RCN Robatherm centrala nawiewna 86,5 16 8
19 | CDVBW | Centrala dachowa VBW 82 16 8
20 | CN3 Centrala nawiewna hali pokrywania 3 85,5 16 8




Liniowe i kubaturowe zrodia hatasu:

i Bl

ZRODLEA HALASU BEZPOSREDNIE LINIOWE:

1 | pojazdy lekkie Poj. L |70-84 0559/0,18 |6565 |6946 |brak

2 | pojazdy cigzkic Poj.C 183-95 0,16/0,033 | 72,1 74,1 brak

ZRODEA HALASU POSREDNIE TYPU ,,BUDYNEK”:

1 | Hala powlekania 1,2 | H 85 871 85 85 RA =20dB
Budynek tromli, B

2 | magazyn 55 8/1 55 55 RA =30dB
oprzyrzadowania
Hala produkcyjna:  tH

3 ;’1’;:1‘(‘;“‘;1‘;‘1‘; 75 8/1 75 75 RA =30dB
fosforanowanie

4 |Budynekbiurowo- 1 5 8/0 50 50 RA =30dB
socjalny

5 | Warsztat B 55 8/1 35 25 RA =25dB

6 Pf)mieszczen.ia B 55 /1 55 55 RA =25dB
biurowo-socjalne
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8 |Magazynsurowca |B 55 8/0 55 55 RA =25dB
Hala powlekania 3

9 | Magazyn wyrobéw |H 85 8/1 85 85 RA =20dB
gotowych

I1.7.1. Dopuszczalne poziomy halasu

Dopuszczalny poziom hatasu wyrazony réwnowaznym poziomem dzwigku ,,A” (Laeq D

i Laeqn) mogacy przenikaé z instalacji do srodowiska na tereny podlegajace ochronie przed

hatasem, tj. tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej, nie moze przekroczy¢ nizej

okre§lonych wartosci:

o Laegp =50 [dB] w przedziale czasu odniesienia réwnym 8 najmniej korzystnym godzinom
dnia kolejno po sobie nastgpujacym (od godz. 6:00 do godz. 22:00),

¢ LaeqN= 40 [dB] w przedziale czasu odniesicnia rownym 1 najmniej korzystnej godzinie
nocy (od godz. 22:00 do godz. 6:00).



5. Zmienia si¢ punkt IL9 decyzji i nadaje brzmienie:

IL.9. Okresli¢ sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calo§ci

11.9.1. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej:

prowadzenie biezacej kontroli parametréw procesowych na poszczegblnych etapach
procesu oraz wplywania na jego przebieg,
minimalizacja wyciekow oraz strat surowcoéw i materialéw pomocniczych w trakcie
przechowywania, transportu i dozowania.

11.9.2. Metody zapewnienia efektywnego wykorzystania energii:

stosowanie technologii energooszczednych,

identyfikacja urzadzen i faz procesu, w ktérych ma miejsce konsumpcja najwiekszych iloéci
energii,

identyfikacja mozliwosci zmniejszenia zapotrzebowania na energie,

monitorowanie na biezaco stanu technicznego urzadzen oraz zastepowanie urzadzef
o niskiej sprawnosci energetycznej urzgdzeniami wysokosprawnymi,

instalowanie tylko takich nowych urzadzen, ktére charakteryzuja sie maksymalna
sprawnoécia energetyczna,

prowadzenie remontdéw i modernizacji w celu podniesienia sprawno$ci,

prowadzenie §cislej kontroli procesowej eliminujacej nadmierna konsumpcje energii,
przestrzeganie reziméw technologicznych oraz optymalizacja pracy instalacji
technologicznych w tym optymalizowanie temperatur (w szczegdlnoSci kapieli w wannach
linii fosforanowania),

monitoring proceséw produkcyjnych wraz z jego rejestracja,

minimalizacja strat produkcyjnych,

zastosowanie skutecznej izolacji cieplnej pomieszczen,

11.9.3, Metody ochrony powietrza:

szczelne zamykanie czgSciowo prozniowych opakowan (puszki, beczki), aby zapobiec
parowaniu oraz przechowywanie ich z dala od Zrdédta ciepla i przeciagéw,

zastosowanie w aparatach do powlekania natryskowego ograniczajacych emisje dysz
w pistoletach natryskowych, ktére pozwalaja na wiryskiwanie mniej rozcienczonego
medium powlekajacego, a tym samym na minimalizacje emisji lotnych zwiazkoéw
organicznych,

system detekeji gazéw w mieszalni klejow,

wysokosprawny skruber do usuwania emitowanych substancji w uktadzie odciagu oparow
z kazdej linii do fosforanowania,

dwie instalacje do redukcji lotnych zwigzkéw organicznych, ktére obejmujg wszystkie
stanowiska, w ktorych sa stosowane LZO.



11.9.4. Metody ochrony przed halasem:

stosowanie biernej ochrony przed hatasem poprzez wykorzystanie $cian budynku jako
ekranow thumiacych,

lokalizowanie urzadzefi emitujacych hatas wewnatrz hal i budynkow,

systematyczna kontrola i wymiana w miarg potrzeb tych elementow, ktdrych zuzycie lub
nieprawidtowy stan powoduje wzrost emisji halasu,

prowadzenic stalego nadzoru pracujacych maszyn oraz okresowe przeglady instalacji
w celu wykrycia i napraw nieprawidtowosci powodujacych zwigkszony hatas.

I1.9.5. Metody ochrony §rodowiska wodnego:

zastosowanie na poszczegolnych liniach pluczek kaskadowych, wyposazonych w armature,
umozliwiajaca kontrole ilosci przeptywajacej wody oraz dobdr optymalnych parametréw
procesu plukania,

zamknigte, wydzielone uktady chlodnicze; woda pochodzaca z chlodzenia przeplywowego
prostownikéw po pokryciu ich warstwa metaliczng kierowana jest do procesu plukania
detali,

rozdzielenie strumieni $cickéw przemystowych, celem zoptymalizowania procesow
podezyszezania §ciekdw, gdyi poszezegdlne strumienie $ciekowe wymagaja innych
warank6w oczyszczania (odczynu) oraz substancji wspomagajacych proces oczyszezania.
podczyszczanie §ciekéw w  dwoch  niezaleznych  podczyszezalniach — $ciekéw
(podezyszczalnia linii fosforanowania oraz podezyszczalnia linii cynkowania Zn-Ni i Zn-
Zn). Zastosowana technologia podczyszczania obejmuje obrobke chemiczna oraz
sedymentacje, w przypadku ciekoéw z procesu fosforanowania dodatkowo filtracje ciekow.

I1.9.6. Metody ograniczenia ucigzliwo$ei gospodarki odpadami:

selektywne magazynowanie odpadow w zalezno$ci od stanu skupienia,

stosowanie pojemnikéw typu safe-tainer — zapewniajacych bezpicczng dystrybucje
i obrét rozpuszczalnikami oraz odpadami rozpuszczalnikowymi,

przckazywanie odpadéw podmiotom posiadajacym odpowiednie zezwolenia zgodnie
z wymogami ustawy o odpadach,

utrzymywanie na poszczegolaych odcinkach procesu produkeyjnego czystosci i porzadku,
systematyczne szkolenia pracownikow z zakresu gospodarowania odpadami (segregacja,
odpadéw, zbieranie i magazynowanie w wyznaczonych miejscach magazynowania),
odzysk czeéci zuzytych rozpuszezalnikéw poprzez ich destylacje.

11.9.7. Wymagania zapewniajace ochroneg gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym $rodki
majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych:

zastosowanie instalacji do oczyszezania lotnych zwiazkéw organicznych,

kontrola iloéci i jakodci substancji niezbgdnych dla realizacji dziatalno$ci produkeyjnej,
kontrola i ocena przebiegu proceséw produkeyjnych oraz stanu technicznego instalacii,
systematyczna kontrola wielkosci oddzialywania instalacji na $rodowisko, jako calodci
oraz uwzglednienie jej wynikow w sposobie eksploatacji instalacji,
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- systematyczna ocena stosowanych rozwigzafi technicznych w aspekcie ich standardu
ekologicznego i technicznego, z uwzglednieniem aktualnego stanu wiedzy i praktyki
przemystowej, w tym rozwigzan odpowiadajacych wymogom najlepszych dostepnych
technik,

- stosowanie substancji o mozliwie niskim potencjale zagrozenia oraz uzywanie substancji
niebezpiecznych wylacznie w sposéb i w zakresie wynikajacym z wymogdw technologii,

- stosowanie rozwigzan konstrukcyjnych zapewniajacych odpowiednia hermetyczno§é
instalacji i infrastruktury zwiazanej z dystrybucja mediéw,

- stosowanie efektywnych metod eliminowania i ograniczania zanieczyszezen emitowanych
do §rodowiska,

- stosowanie systemu kontroli przebiegu procesu i pracy instalaciji, dla zapewnienia stabilng;
eksploatacji, wysokiej wydajnoéci i sprawnoéei w kazdych warunkach przebiegu procesu,

- zastosowanie technologii zgodnej z wymaganiami najlepszych dostgpnych technik,

- magazynowanie rozpuszczalnikdéw w pomieszczeniach zamknietych w specjalnych
pojemnikach tzw. ,safe-tainer”. Pomieszczenia magazynowe posiadaja szczelne
nienasigkliwe posadzki,

- wykorzystanie sorbentéw, w celu usuwania ewentualnych rozlewow i wyciekow,

6. Zmienia si¢ punkt IIL.1 decyzji i nadaje brzmienie:
1I1.1. Wprowadzanie gazéw lub pyléw do powietrza

Glownym Zrodlem emisji gazéw i pyléw do powietrza na terenie Zaktadu jest instalacja
do powierzchniowej obrdbki metali lub materialéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemno$é wanien procesowych
przekracza 30 m®, w tym linie do fosforanowania i cynkowania oraz instalacja
do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszezalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszezalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad
200 ton rocznie.

Gazy odlotowe powstajace na liniach fosforanowania i cynkowania sa odciagane znad
powierzchni kapieli procesowych zbiorczymi instalacjami odciagowymi w  sposob
zorganizowany. Na liniach fosforanowania system wentylacji jest zakonczony skruberem skad
poprzez odkraplacze dla separacji kropli i emitory EF-1 1 EF-2 gazy sa usuwane do atmosfery.
Z kolet na liniach do cynkowania gazy poprzez skruber amoniakalny odprowadzane sa
do powietrza przez emitor EZn-1 i EZn-2. 7 instalacji galwanicznej emitowane sa do powietrza
przede wszystkim: chrom (VI), cynk i jego zwiazki, nikiel i amoniak,

Na instalacji do powlekania nastgpuje zorganizowana oraz niezorganizowana emisja lotnych
zwigzkéw  organicznych do powietrza, =zawartych w medium powlekajacym
i rozpuszczalnikach w tym: toluenu, etylobenzenu, czterometylopentan 2-onu
(metyloizobutyloketonu), butan-2-onu (metyloetyloketonu), fenolu, mezytylenu, ksylenu,
octanu etylu, alkoholu izobutylowego, kumenu, weglowodordéw alifatycznych i weglowodorow
aromatycznych. Glownie w wynilku procesu powlekania detali nastepuje zorganizowana emisja
ww. substancji. Gazy odlotowe oczyszezane sa w instalacjach do redukeji LZO, a nastgpnie
emitorami E~1, E-2, E-3 i E-4 odprowadzane do powietrza.
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Emisje niezorganizowane pochodza z wentylacji naturalnej hal produkcyjnych, z instalacji
odtluszczania chemicznego oraz z procesOw piaskowania.

IL.1.1. Charakterystyka emitorow

Emitor instalacji
E-1 TNV do redukeji otwarty 10 1,6 100 000 13,9 305 8760
LZO

Emitor instalacji do
redukeji LZO

- spalanie po
desorpeji

Emitor instalacji
E-3 PROTEC do otwarty 12 1,30 80 000 1345 305 8760
redukeiji LZO
Emitor instalacji
PROTEC do
E-4 redukeji 1L.ZO otwarty 10 0,63 14 000 12,5 430 8760
- spalanie po
desorpcji
Linia .
EF-1 | fosforanowania otwarty 10 0,6 10 000 9,5 300 | 8760

B2 otwarty 10 0,63 14 GO0 12,5 430 8760

Linia

zadaszon
EF-2 fosforanowania Il v

L0 0,6 10 000 9,5 300 8760

- Linie 'galwaniczne zadaszony .
n-1 | Zn-NiiZn-Zn 10 0,6 10 000 9,5 300 760

Linia bebnowa otwa
EZn-2 | Zn-Ni warty 8 0,9 41 500 18 300 8760

Wentylacja -
Fo | odituszozanic otwarty 8.2 0.9 41 500 18 300 | 8760

I11.1.2. Emisja roczna z instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym

alkohol metylowy 0,01016
czterochloroetylen 16,7
fenol 0,703
ksylen 379
toluen 2,295
aceton 4,99

12



alkohol butylowy 0,00736
metyloetyloketon 22,6
weglowodory aromatyczne 0,2847
alkohol izobutylowy 0,01296
etylenodwuamina 0,000773
etylobenzen 10,36
metyloizobutyloketon 20,69
mezytylen 0,02698
n-metylopirolidon 1,83
octan butylu 0,01209
octan etylu 0,2782
weglowodory alifatyczne 0,0978
> 170 118,7012
pyt ogétem 1,2264
flenki azotu 24,53
tlenek wegla 24,53

amoniak 2,875

cynk ijego zwiazki 0,01287
chrom (VI) 0,0675
nikiel 0,00445

II1.1.3. Rodzaje i iloSci gazéw 1 pylow dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla

kazdego miejsca i Zrodla powstawania

IT1.1.3.1. Rodzaje i iloSci gazéw i pylow dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
z instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materialéw z tworzyw sztucznych
7z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych Iub chemicznych, gdzie calkowita
pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m?

EF-1 Linia fosforanowania cynk i jego zwiazki 0,0001345
EF-2 Linia fosforanowania II cynk i jego zwiazki 0,0001345
chrom (VT} 0,00385
‘ Linie galwaniczne cynk i jego zwiazki 0,0006
EZn-1 s .
Zn-NiiZn-Zn nikiel 0,000254
amoniak 0,1641
. ) chrom (VI) 0,00385
EZn-2 Linia bgbnowa Zn-Ni — R—
cynk i jego zwigzkd 0,0006
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0,000254
0,1641

amoniak

111.1.3.2. Rodzaje i ilodci gazéw lub pyléw dopuszezonych do wprowadzania do powietrza
z instalacji do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw
z wykorzystaniem rozpuszezalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad
150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie

[nny rodzaj Emitor 1 instalacji
powlekania Bl o redukeji LZO 170 ) >0
metali, tworzyw Emitor 1 instalacji LZO - 20
szincznych, do redukcji LZ
tkanin, widkien, B2 [ spalanic  pq PY ogblem 0,07 -
folii lub papiern |~ ~  |desorpeji tlenki azotu 14 i
Fuiycie tlenek wegla 1,4 - 20
rozpuszczalnika: Emitor 2 instalacii
> 15 Mgfrok B3 ho redukcji LZO L70 ) 30
Bmitor 2 instalacji LZO . 20
do redukeji LZO—;
ea [ spalanie  po pyt ogdlem 14 -
desorpcji tlenki azotu | 0,00612 -
tlenek wegla 1,4 -
Czyszezenie
powierzchni z
Zastosowaniem
[.70, o ktérych
mowa w § 35 E-o [Wentylacja ogdlna 1.70 - - 10
rozporzadzenia
Zuzycie
rozpuszezalnika:
> 5 Mgfrok

* procesy 1 standatdy emisyjne LZO okre§lone zgodnie z zataeznikiem nr 10 do rozporzadzenia Ministra Klimatu w sprawie
standardéw emisyjnych dla nicktérych rodzajow instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzadzed spalania lub wspblspalania
odpadéw

7. Zmienia si¢ w calo§ci punkt ITL2. decyzji i nadaje brzmienie:
I11.2. Gospodarka odpadami

W zwigzku z eksploatacja instalacji na terenie Zaktadu beda wytwarzane odpady niebezpieczne
i inne niz niebezpieczne. Powstawanie odpadow zwiazane jest z nastgpujacymi procesami
technologicznymi: odtiuszczaniem, piaskowaniem, fosforanowaniem procesami cynkowania
i powlekaniem detali. Ponadto wytwarzanie odpadéw wiaZe sig z dzialalno$cia wspomagajaca
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zasadniczy ciag produkcyjny, tj. gospodarka osadowg modulowej oczyszczalni Sciekow,
gospodarks §ciekowa, pakowaniem produktéw, powstawaniem odpaddéw o charakterze

komunalnym.

1IL2.1. Charakterystyka,

podstawowy sklad

chemiczny i wladciwosci odpadéw

dopuszcezonych do wywarzania na instalacjach oraz zrédlo powstawania poszczegolnych
rodzajow odpadéw

Sole i roztwory

T £ Sl
Odpad stanowia zuzyte lub
rzeterminowane zwiazki chemiczne
uzywane do neunfralizacji metali
ciezkich. Zuzyte kapiele oparte na bazie
wasu heksafluorocynkowego uzywane
do fosforanowania metali, zuzyte
kapiele soli chromowych, uZzywane do
rozjaéniania i uirwalania powlok, zuzyte
alkkaliczne kapiele do cynkowania na
bazie wodorotlenku sodu i tlenkéw
cynku do fosforanowania cynkowego,
zuzyto alkaliczne kapiele do niklowania
na bazie wodorotlenku sodu, siarczanu
niklu. Gtéwny skiadnik stanowi kwas

Galwanizernia —

1 |06 03 13*| zawierajace metale ) - 1
ceski e csaﬂlllorocyrl\.:ongwy, uzywany w oczyszezalnia $ciekdw,
zakladzie w stezeniu 0,1-1,0 % jako
srodek zapobiegajacy korozji metali.
W takim stezeniu nie zostal
sklasyfikowany jako preparat
niebezpiecziny. W roziworze
niefatwopalny. W wyniku pozaru, po
odparowanin wody 1 dalszego
ogrzewania wydzielaja si¢ toksyczne
gazy, 7 uwagi na kwasny odezyn
oddzialuje szkodliwe na organizmy
Zywe, niszezy strukture blony
komdrkowej. Okreslenie wlasciwosci
odpadu; HS.,
Odpad stanowiy filtry weglowe na Powstaje podezas
Zuzyty wegiel odtluszezarkach oraz filtry weglowe na | wymiany filtrow
2 o6 13 02 aktywny (z stacii DEMI — linia fosforanowania. weglowych na dziale
wylaczeniem Odpad jako ciato stale, suche, kolor odtluszezania
06 07 02) czarny, bezwonny, Whasciwosci i fosforanowania
odpadu: H5. w galwanizerni.
Odpady farb i Odpa.d powstaje w n'aaszyngch o
lakicrow malujqoych, stanow1'resztk1 matgrlalow . ‘
L malarskich w procesie malowania Odpad powstaje na linii
3 zawlera)] qcych . czescl, pochodzi z odeieku nadmiaru produkeyjnej
08 01 11*] rozpuszczalniki ’ . . .
) . farb przy nanoszeniu farb pokrywania, na dziale
organiczne lub inne . . . 7
. automatycznie pistoletami na czeéei. lakierni.
substancje Odpad w postaci pylow, proszku
niebezpieczne ’ '

Roztwory Zywic, farb w
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d

rozpuszczalnikach organicznych
ksylen) klasyfikowane jako substancje
szkodliwe, skrajnie tatwopaloe oraz
nicbezpieczne dla srodowiska. Skiad
chemiczny: ksylen, tlenck cynku,
kalafonia, bis[ortofosforan(V)]
tricynku, p-benzochinon dioksymu.

11 01 05%

Kwasy trawiace

Zuzyte kwasne roztwory nisko
stezonych kwaséw siarkowego,
olnego, azotowego uzywanych
aktywacji, neutralizacji, rozjasnianiu
procesach przygotowawczych.
Skladajg si¢ gléwnie z 9-13% wag,
wasu siatkowego. Zuzyta kapiel
procz resziek nieprzereagowanego
cwasu siatkowego zawiera sole metali
glownie zelaza. Z uwagi na kwadny
odezyn oddziatuje na organizmy Zywe,
niszczy strukture blony komoérkowe;.
INie nalezy dopuszczaé do przedostania
sie do kanalizacji, wéd
powierzchniowych i gruntowych,
[Wiadciwosei odpadu: HS.

Galwanizernia,
fosforanowanie
— linie technologiczne.

1101 06*

Odpady zawierajace
kwasy inne niz
wymienione

w 110105

Odpad stanowi wymiennik jonowy na
loczyszezalni Zn/Ni. Jest to ciecz o
olorze zielonym, pH kwasnym.
lagciwosci odpadu: H4.

Linia Zn/Ni - podczas

wymiany zuzytego ztoza,

11 01 07*

Alkalia trawiace

dpad stanowia zuzyte kapiele

lkalicznych roztwordw uzywanych do
odituszezania metali w procesie
przygotowawoczym przed
fosforanowaniem ub/i natozeniem
warstw metali ochronnych. Stan
skupienia — ciekly. Zanieczyszczone
alkaliczne kapiele galwaniczne m.in.
NaOH NaOH. Stan fizyczny — cialo
state, barwa — biala, zapach —
bezwonny. Temperatura wrzenia — 1390
°C. Dzialanie — drazniacy dia ukladu
oddechowego, powoduje oparzenia ust,
gardla i zoladka. Wiasciwodci odpadu:
H3.

Galwanizernia,
fosforanowanie
— linie technologiczne.

11 01 08*

Osady i szlamy
fosforanowania

Zuzyta kapiel fosforanowo-wapniowo-
cynkowa o odezynie kwasnym oraz
szlam z prasy filtracyjnej

o odeczynie kwagnym pochodzace

z procesu fosforanowania, Kapiel o
odezynie kwasnym, dla wyrobow
zelaznych optymalny zakres pH 5-3,5,
dla aluminium 2,8 — 3,2. Zuzyta kapiel
zawiera wysokie stezenia soli
losforanowych. Kwadny odczyn oraz
zasolenie wplywa szkodliwie na

Linie fosforanowania,
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7 orga}lié".my'z'}’f\.ﬁlé- ﬁbﬁfzez destrukcy_] uivﬂ I

wplyw na btone komérkowa i
zaltocenia rownowagi osmotycznej
migdzy komorka, a srodowiskiem.
Wiasciwoécei odpadu: H4.

Szlamy i osady

Wytracane osady

w czasie oczyszezania §ciekOw
poptucznych z fosforanowania oraz

7 palwanizerni. Zawierajg wodorotlenki

. glinu, zelaza, cynku, sole siarczanowe | W procesie
pofiltracyjne ‘ s

8 |11 0109% | zawierajace i f:osforanowe. o oczyszczania Sciekdw
substancje Nie rOZpUSZCZaj4, Sig _ ' poplucznych '
niebezpieczne W wodgw, nie reaguja z nia, REfagqu 7 fosforanowania oraz,

natomiast z mocnymi zasadami z galwanizerni,

i mocnymi kwasami. Nie wykazuja

wladciwodel zracych. Wiasciwosci

odpadw: H6 i H14,
Odpady z Odpad powstaje podczas
odtluszezania Stan skupienia — ciekly, Wody odtluszezania,

9 | 1101 13*| zawierajace poptaczne po myciu alkalicznym. galwanizernia,
substancje Wihasciwoscei odpadu: H4. fosforanowanie, mycie
niebezpieczne alkaliczne,

Filtry zanieczyszezone koagulantem

FeSO4 1 Fex(S04)2, , .

wegiel aktywny. Stan skupienia — Galwanizernia H.ﬂll iy,

ciekly. Zuzyta kapiel do usuwania oozyszczalmg Seickdw,

kadmu zawierajaca metale ciezkie m.in. przygoto'wamel .

kadm. Stan skupienia - staty. ! zabezple(.;zeme me tali .
Inne odpady 7 anieczyszezony FeSO4 1 Fea(SOs)z do obrdbki galwanicznej.
zawierajace wegiel aktywny. Glikol: stan skupienia , . .

10 | 1101 98* substang;j e - ciecz oleista o stodkawym smallzu. Galwan}zemla ~ linie

niebezpieczne Bezbarwna, Temperatura wrzenia — usuwania powlok,
197,40 °C. Dzialanie; glikol etylenowy Galwanizernia — pf
jest trucizng naczyniowa. chlodnicze stoso £ my?
INa organizm cztowieka dziala przede Idadach .
wszystkim narkotycznie. Powoduje Wurlacach wymilany
sitne uszkodzenia oérodkowego uktadu ciepla.
nerwowego. Wlasciwodci odpadu; HS

de adowe emu1§1 ¢ Odpad stanowi wymieniona emulsja. Powstaje podezas cigcia

iroztwory z obrébki ) . .

11|12 01 09* metali niezawierajace Test to ciecz, thusta, gesta i bezwonna. | elementéw w prasach,
chlorowedw ‘Wiasciwosci odpadu: HS. automatach tokarskich.
Oleje z obrébki Odpad w postaci cieczy — thusta, gesta, Powstawanie zwigzane

12 | 12 01 19% metali fatwo bezwonna. Skiada sie ze zuzytego oleju jest 7 cigoien elementow
ulegajace - chlodziwa z dziatu ciecia, . X
biodegradacji Wiasciwosci odpadu: H14 W automacie tokarskim,

Odpad w postaci ttustej cieczy, mogacej I\;OX;;?:ch do

13 | 12 03 01% | Wodne ciecze myjacef Y eraé wodorotlenek sodu konserwacji i

i nigjonowe Srodki powierzchniowo
czynne. Wiasciwosdci odpadu: HS.

czyszezenia narzedzi
na dziale ciecia.
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Ciecz, olej mineralny pochodzenia
naftowego, kidry nie zawiera zwigzkdw
chlorowcoogranicznych.
Sa to mieszaniny weglowodoréw
aromatycznych i nasyconych
7 substancjami usziachetniajacymi
Mineralne olgje zwiazki siarki, fosforu, chloru, azotu).
hydrauliczne Wszystkie oleje na skutek przemian Hala produkoyina
14 | 13 01 10* niezawierajace fizyczno-chemicznych w czasie magazyn SUFOWo 6,w
zwiazkow eksploatacji, zawieraja znaczng czedé | . bé
chlorowcoorganiczny jpierwiastkéw metalicznych w réznej ! WYTODOW.
ch postaci (Pb, Zn, Ni, Cu, Cd, Fe, Mn).
Oleje odpadowe sa ciecza palna,
w wigkszoéci nie ulegajg biodegradacii,
e wzgledu na mnicjsza, gestosc
na powierzchni wody tworza filtr
olejowy nieprzepuszczajacy powietrza,
(Wiasciwosei odpadu: H14,
15 | 1301 11% Syntetyczne oleje Luzyte Ol_eJe pochodza Z_dzfah‘
hydrauliczne utrzymania ruchu oraz ciecia. Odpad
ochodzi z eksploatacji maszyn
16 113 01 13* Inne 019j3 produkcyjnych, maszyn roboczych,
hydrauliczne pochodzacy z systemow
Minealnoalge [ e podhodaenia | 1l produkeinn
silnikowe, ro yi, technologii jej rlz)erobu TAEAZYR SULOWCOW
przekladniowe Wp)i:l i stiye pr: y i wyrobow.
p skladzie moga wystgpowac:
17 | 13 02 5+ | 1 Smarowe, weglowodory lancuchowe,
llle.Za\EI’GI‘a] ace pier§cieniowe, nienasycone i nasycone,
zmla‘z ow . estry wyzszych alkoholi i kwaséw
211 OrOWCOOTZAnICZNY y o rhoksylowych, dodatki
uszlachetnigjace.
Odniesienia do gléwnego skladnika,
tj. czterochloroetylenu. Ciecz niepalna.
Pary ciczsze od powietrza. W wysokiej
temperaturze rozktada sig z
wydzielaniem toksycznych gazéw. R Inik
Substancja niebezpieczna dla ozpuszczalil
Inne , . I stosowany w procesach
. grodowiska, prawie nierozpuszczalna , .,
chlorowcoorganiczne die. W wodach odthiszczania, jako
18 | 14 06 02* | rozpuszczalniki W WOdZIC. W WoCac .| odpad stanowi
i mieszaniny po‘w1erzchmowych szybkolodparowu_]e, pozostalosé
o dziata toksycznie na organizmy wodne, .
rozpuszezalnikow otz powodowaé dhugo utrzymujace podestylacyjna -
L . . . ) czterochloroetylen.
sie niekorzysinie zmiany w rodowisku
wodnym, nie nalezy dopuszczac do
przedostania sig do kanalizacji, wod
powierzchniowych i gruntowych.
'WiasciwoSci odpadu: H14,
Inne rozpuszozalniki Zuzyty metyl'oetyloketo'n, .mieszanina Procesy powlelcanifl.
19 | 14 06 03* | i mieszaniny rozpuszczalmkévff. Od.mesmna do Wyczerpane materia%.y
rozpuszczalnikéw stownego skladnika, tj. stuzace do powlekania.
metyloetyloketonu — ciecz bezbarwna Srodki taczace (kleje)
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dpa

o charakterystycznym zapachu,
nierozpuszezalna w wodzie,
rozpuszezalna w weglowodorach
aromatycznych, ciecz tatwopalna,
temperatura samozaptonu >650°C,
opary sa cigzsze od powietrza. Nie
nalezy dopuszczaé do przedostania sig
do kanalizacji, wod powierzchniowych
i gruntowych. Wiagciwosci odpadu:
H14,

przed uzyciem do
powlekania wymagaja,
rozcienczenia do czego
stosowane sq
rozpuszezalniki
organiczne takie jak
ksylen i
metyloetyloketon,

7. ywagi na obecnoéé substancji
niebezpiecznych powinny by¢
izolowane w §rodowisku. Stan

Op a}(oufama skupienia — staty, opakowania
zawierajace L Magazyn surowcow.
. z tworzyw sztucznych, wzmocnionej . .
1w | Pozostatodei . .. | Galwanizernia — dostawy
20150110 .. tektury, zanieczyszczone substancjami y
substancji . surowcow, Hale
. . stosowanymi do proceséw .
niebezpiecznych lub . R . produkeyjne
nim} Zanieczvszozone lgalwanicznych — zawierajg §lady soli
24 niklowych, chromowych, cynkowych,
lkadmowych, cyjanku sodu,
Wiasciwosci odpadu: H14.
Opakowania z metali
ZAWICTa)ace Opakowania metalowe zanieczyszczone
niebezpieczne - .
substancjami stosowanymi do proceséw Ny
porowate elementy alwanicznych — zawieraiac Sladv soli Galwanizernia — dostawy|
21 | 1501 11% | wzmocnienia E Y Ja Y surowcow, Hale
X niklowych, chromowych, cynkowych )
konsirukeyjnego (np. head b, cvianky sod produkcyjne.
azbest), wlgcznie z acmowych, cyjanal Sodu.
S ) . [Whasdciwodci odpadu: 14
pustymi pojemnikami
cisnieniowymi
Sorbenty, materialy 7 uwagi na obecno$é substancji
filtracyjne (w tym  niebezpiecznych powinny by¢ Linia produkcyjna.
filtry olejowe nicujgtejizolowane w $rodowisku. Stan Powstaja przede
w innych grupach), gkupienia — staly. Materialy filtracyjne | wszystkim w czasie
tkaniny do wycieraniagystemdw wentylacyjnych, zuzyte procesow odttuszezania,
22 | 1502 02%* | (np. szmaty, §cierki) [sorbenty stosowane przy fosforanowania
iubrania ochronne  [zabezpieczeniach wyciekéw, zuzyte i powlekania. Maty
ZANIECZYSZCZONG przesialaigie popluczynami czyéciwo, | filtracyjne. Utrzymanie
substancjami Zuzyta odziez ochronna — zawieraja, czystoSel maszyn
niebezpiecznymi (np. §ladowe iloéci soli niklu, chromu cynku, i urzadze technicznych,
PCB) admu. WiaSciwoécl odpadu: H4 1 H14,
Zuzyte urzadzenia
zawierajace Wyposazenie hal
niebezpieczne W stanie wyczerpanym i nienaruszonej + i pomieszezen
23 |16 02 13% | elementy inne niz  odbudowie, obojetne dla §rodowiska. | produkcyjnych oraz
wymienione 'Wlasciwosdci odpadu; H14, pomieszczen biurowych.
w1602 09 do 16 02 Zrbdta §wiatta,
2
Organiczne odpady Odpad stanowig zuzyle sro‘dk 1 Pochodzi z myjki do
sawicraace czyszezace. Odpad powstaje podezas mycia podstawek
24 11603 05%* Ja plukania podstawek po wezednigjszym yoa p Lo
substancje . . Powstaje w magazynie
: . procesie ich mycia. Sktad odpadu: ; .
niebezpieczne §rodkéw taczacych.

laurylamine ethoxylated (>2.5 moles
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EO)} (§rodek powierzchniowo czynny) +
woda. Posiadaja wiadciwosci palne
i drazniace. Wlasciwodci odpadu: HS.

Zuzyte nieorganiczne

chemikalia Stan skupienia — staty lub ciekty
rawierajace w opakowaniach dostawcow, .
. o . Laboratorium, Magazyn
« | substancje Odczynniki stosowane w procesie ¢ 0
25 (160507 . . . .. . Chemii, Fosfat i
niebezpieczne (np.  kontroli, np, kapieli galwanicznych, . .
- o . 27 | Galwanizernia.
przeterminowane kapieli fosforanujacych. Whasciwosci
odczynniki odpadu: H4 i H14.
chemiczne)
Zuzyle organiczne
chemikalia Stan skupienia — staly lub ciekly
zawierajace w opakowaniach dostawcow. .
. o s . Laboratorium, magazyn
« | Substancje Odczynniki chemiczne stosowane s .
26 |16 0508 . . ) . . chemii, fosfat1
niebezpieczne (np.  [w procesie kontroli, np. kapieli o
. : P \ galwanizernia.
przeterminowane walwanicznych. Wiagciwosci odpadu:
odczynniki H4 1 H14,
chemiczne)
W stanie wyczerpanym i nienaruszonej Laboratorium, magazyn
27 | 16 06 o1+ | Baterie l akumulatory| (o ojetne dla érodowiska, | oo fosfati
olowiowe SR ; galwanizernia, hale
Wiasciwosci odpadu: H6 i H14. , .
produkcyjne, biura.
Uwodnione odpady [Stan skupienia — ciekly, roztwory
28 116 10 01 ciekle zawierajace  |substancji uzywanych przy procesach | Linie produkcyjne,
substangje obrobki galwanicznej, Wlasciwodcei galwanizernia.
nichezpieczne odpadu: Hid, :
Osady z systeméw Wystepu) qglf) wile w postaci . Proces fosforanowania,
b h wodorotlenkéw amfoterycznych. Powstai 4
29 | 19 08 0g* | TETIAIOWYS Mobilno$é metali wystgpuj o | ovoaaosaty
" ystepuje w czasio Lo
zawierajace metale ki . dami . | zawierajace zelazo, cynk,
ciezkie reakeji 2 mocnymi zasadami i kwasami. aluminium
Wiasciwosei odpadu: H14. ’
Odniesiona do gléwnego sktadnika, Wrytracane osady
Szlamy zawierajace |ktorymi sq: wodorotlenki glinu W czasie oczyszczania
substancje cynku nalezace do wodorotlenkow §ciekéw poplucznych
niebezpieczne z amfoterycznych; nie rozpuszezaja sig¢ | z fosforanowania oraz
30 | 1908 13* | innego niz wodzie, nie reaguja z nia, Reaguja | z galwanizerni.
biologiczne natomiast z mocnymi zasadami Zawieraja wodorotlenki
oczyszczania §ciekoéwli mocnymi kwasami. Nie wykazuja, glinu, zelaza, cynku, sole
przemystowych lasciwodci zracych. Wiadciwosci siarczanowe i
fosforanowe.

odpadu: H6 1 H14,

PAGYANNC iz nlon %@&%‘% : ‘
Odpad stanowia elementy z tworzyw

11070213 Odpady tworzyw sztucznych pochodzace z procesu Powstaje na linii
sztucznych powlekania, ktére nie spetniajg, produkeyijne;.
wymagafi jakosciowych.
. IPozostalogei kleju w postaci
deadqwe l.deje .. [zaschnietych resziek z produkcji. Klej .
i szczeliwa inne niz . . .. Odpad powstaje na
2| 080410 Wymienione w postaci suchej masy, nie jest liniach produkcyinych
y Ilasyfikowany jako niebezpieczny. P YInyetL.
w 08 04 09
Odpad staly.
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Uwodnione szlamy

. ‘(‘)dpad powstaje navim11

klejéw lub szezeliw . . fosforanowania .
3080414 inme ni2 wymienione (dpad stanowi ciecz o pH alkalicznym. | podezas pasywacji.
w0804 13 Pochodzi z myjki do
mycia podstawek.
Budynek produkeyjny.
Zuzyta kapiel
Odpady z Odpad niemajacy cech odpadu odttuszezajaca o
4| 110114 odttuszczania inne nizniebezpiecznego, z uwagi jednak na odczynie alkalicznym
wymienione odezyn alkaliczny zuzytej kapieli uzywana w proeesic
w 110113 powinien by¢ izolowany w §rodowisku. | fosforanowania,
nakladania powlok
galwanicznych.
Odpady z toczenia - i ooty sef talu, Odpad
5 | 120101 | ipitowania zelaza ba‘. ; pg; Y e;za,' IEE alu. Ldpa Wykaficzanie produkibw
oraz jego stopow obojetny dla srodowiska,
6 1120102 Czatstl:ki i pyly zelaza dead_oboquy dl.a érodowfska, czastki Proces piaskowania,
oraz jego stopow i pyly Zelaza oraz jego stopdw.
Odpad w postaci stalej —
Odpady z toczenia Odpad powstaje W zwia@ku‘ Z praca kawalk‘i, .écinki Z rur
7 1120103 | i pilowania metali automat? tokarsk}ego {ciecie z alumlr.num, tm'éry
niezaleznych elementow). Partie produkidw i czastki aluminiowe
nicodpowiadajace wymaganion:. powstate podczas ciecia.
Linia produkeyina.
f;}fg;?;;f;i?;iyniz Odpad stanowi zuzyty korund. Odpad powstaje
8§ 120121 ' michione Wystepuje w postaci ciata statego, na dziale piaskowania
‘\:{fylz 0120 sypkiego. w piaskatkach,
Opakowania z Odpad obojetny dla érodowiska, Magazyn Surowesw
9 150101 | papiem Wkartony, tekturowe elementy opakowari iwgrogéw
1 telkdtury ochronnych. y ’
10 150102 | Opakowaniaz Folie stretch.
tworzyw sztucznych
11 1501 03 Opakowania z Uszkodzone palety, drewniane
drewna clementy, listwy. Magazyn surowcow
12 |150104 | Opakowania z metali (Odpad obojetny dla srodowiska. i wyrob6w.
13 150107 | Opakowania 7o saka Butelk, poj emniki szklane zuzyte po
substancjach.
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny doOdpady w postaci filtrow powietrza,
wycierania (np. szmatoraz odpady czy$ciwa 1 odziezy Caly wydziat, hala
14 150203 | Scierki) i ybrania roboczej nigzanieczyszezonych produkcyjna,
ochronne inne niz  isubstancjami niebezpiecznymi, oczyszczalnia §ciekow,
wymienione w 15 02 [Odpad staty,
02
Zuzyte urzadzenia inne
Zuzyte urzadzenia W . niZz wymienione
. . o yeksploatowane urzadzenia
15 1602 14 | 'Bne Mz WyIuenone eleldryczne, techniczne skladajace sie w160209do 160213

w 160209 do 1602
13

m.in, z metaly, tworzyw sztucznych.

(m.in. drukarki,
komputery, notebooki,
telefony, faksy,
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kserokopiarki,
kalkulatory, kuchenki,
mikrofaldwki, wiertarki,

pity)

Elementy usunigte Wyposarzenie techniczne
16 60216 | %€ znzytych urzadzen [Elementy maszyn 1 urzadzefl, zuzyte zalyf du. Masz
inne niz wymienione lczgdoi. zakiach. v }.fily'
w 16 02 15 i urzadzenia techniczne.
?&eg:lga?;ﬁin;z Partie produktéw nieodpowiadajace
17 160304 wylznignione wymaganiom. Odpad obojetuy dla Linia produkcyjna.
w 16 03 03, 16 03 8o [odowiska
Baterie alkaliczne . . . f e
18 |16 06 04 | (z wylaczeniem Ozgzgzli.bggﬂe alkaticzne. Wiasciwoscl Caty obszar zaktadu.
16 06 03) pacu: H9-
19 170405 | Zelazo i stal demontowane, uszkodzone elementy Caly obszar zakladu.

metalowe, stalowe.

II1.2.2. Rodzaje i ilofci poszczegélnych rodzajéw odpadéw dopuszczonych do

wytworzenia w ciagu roku w wyniku eksploatacji instalacji

1 | 0603 13* [Sole i roztwory zawicrajace metale cigzkie 150
2 | 06 13 02* Zuzyty wegiel aktywny (z wytaczeniem 06 07 02) 5
1 | 0801 11% deady farb 1 lak.ier(’)w .zawieraja‘cych rozpuszezalniki organiczne lub 200
inne substancje nicbezpieczne

4 | 1101 05* Kwasy trawiace 600
5 | 1101 06* [Odpady zawierajace kwasy inne niz wymienione w 11 01 05 70
6 {110107* Alkalia trawiace 50
7 | 1101 08* |Osady i szlamy fosforanowania 200
8 | 1101 09* [Szlamy i osady pofiliracyjne zawierajace substancje nicbezpieczne 450
9 | 1101 13* (Odpady z odttuszczania zawierajace substancje niebezpieczne 250
10 | 11 01 98* |Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 200
11 | 1201 09% glc}g?g‘?v\:gwemulsp i roztwory z obrébki metali niezawierajace 15
12 | 1201 19* Oleje z obrobki metali tatwo ulegajace biodegradacji 8
13 | 1203 01* Wodne ciecze myjace 2
14 | 1301 10% 21[1111(1)(:::’1;?) 33;];11 g;;(ri:;;ﬂhmzne niezawierajace zwiazkow 15
15 | 1301 11* Syntetyczne oleje hydrauliczne 5
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16

13 01 13*

Inne olgje hydrauliczne

5

17 | 1302 05* Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe niezawierajace 6
zwigzkéw chlorowcoorganicznych

15 | 14 06 02% [nne chlorow'coorgamczne rozpuszezalniki i mieszaniny 45
rozpuszczalnikdw

19 | 14 06 03* [nne rozpuszezalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 135

20 | 1501 10 Opakowania zawierajace pozostaloéci substancji niebezpiecznych lub 15
nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy

21 | 1501 11* |wzmocnienia konstrukeyjnego (np. azbest), wlacznie z pustymi 2
pojemnikami ci§nieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w

22 | 1502 02* |innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania 1000
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

23 | 1602 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace nicbezpieczne elementy inne niz 16
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

24 | 16 03 05* |Organiczne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 120

« [ZuZyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje

25 | 16 0507* [ . X . ) 5
nicbezpieczne (np. przeterminowane odezynnik chemiczne)

26 | 16 05 08* Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne 5
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne)

27 | 16 06 01% Bateric i akumulatory olowiowe 1

28 | 16 10 01* [Uwodnione odpady ciekle zawierajace substancje nicbezpieczne 50

29 | 1908 08* Osady z systemdw membranowych zawierajace metale ciezkie 200

30 | 1908 13* Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne z innego niz 1250

biologiczne oczyszezania Scickéw przemystowych
- Od
Odpady tworzyw sztucznych

1 1070213 80
2 | 0804 10 [Odpadowe kleje i szezeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 70
1 | 0804 14 g\ggdézoll;e szlamy klejéw lub szezeliw inne niz wymienione 16
4 1110114 [Odpady z odtluszczania inne niz wymienione w 11 01 13 160
5 1120101 |Odpady z toczenia i pilowania Zelaza oraz jego stopow 250
6 | 120102 (Czastki i pyly zelaza oraz jego stopéw 1000
7 | 120103 (Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 250
8 | 120121 [Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 200
9 | 150101 |Opakowania z papieru i tektury 450
10 | 1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych 90
11 | 150103 Opakowania z drewna 150
12 | 1501 04 |Opakowania z metali 400
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13 [ 1501 07 [Opakowania ze szkla 5
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filiry olejowe nieujele w

14 | 150203 finnych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)i ubrania 200
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

15 | 160214 [Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 15

16 | 160216 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzes inne niz wymicnione 15
w1602 15

17 | 160304 |Nicorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03, 16 03 80 200

18 | 1606 04 |Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) 0.5

19 [ 170405 [Zelazo i stal 120

I11.2.3. Miejsce i sposoby magazynowania wytworzonych edpadéw oraz dalszy sposdb

&cﬁ‘

gospodarowania nimi

1 06 03 13% Sole i roztwory zawierajace metale cigzkie
Zuzyty wegiel aktywny (z wylaczeniem
*
2061302 06 07 02)
Odpady farb i lakier6w zawierajacych Odpad magazynowany w szczelnych
3 [08 01 11% rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje | beczkach, pojemnikach, paleto-
niebezpieczne : pojemnikach lub w kontenerze typu
4 1101 054 Kwasy trawiace ASP},l ktdry jest wyposazony w wanny
— - o — wychwytowe. Miejsce magazynowania -
5 11101 06* Odpady zawierajace kwasy inne niz wytmienione magazyn odpadow.
w 110105
6 1101 07% Alkalia trawiace
7 |11 01 08% Osady i szlamy fosforanowania
g 1101 09* Szlamy i osady poﬁltracyjne zawierajace Odpad magazynowany selektywnie
substangje niebezpieczne w beczkach, tzw. hobokach lub
w kontenerach typu ASP. Kontenery
o |11 01 13* Odpady z odfluszezania zawierajace substancje |dostarczone sa przez firme zewnetrzna,
niebezpicczne Miejsce magazynowania - magazyn
odpadow.
L . Odpad magazynowany selektywnie
10(11 01 98¥ Il}ne odpady zawierajace substancje w kontenerze. Miejsce magazynowania -
niebezpieczne
magazyn odpadéw.
« Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali Odpad magazynowany w szezelnych
111201 09% ~, e 2
niezawierajace chlorowcdw beczkach, pojemnikach, paleto-
«| Oleje z obrébki etali fatwo ulegajace pojemnikach. Miejsce magazynowania -
1211201 19% -, .. ;
biodegradacji magazyn odpadéw.
Odpad magazynowany w szczelnych
13|12 03 01* Wodne ciecze myjace be?Zkaqh’ po;emlmikach, paleto- .
pojemnikach. Miejsce magazynowania -
imagazyn odpadow.
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1413 01 10%

Mineralne oleje hydrauliczne nie zawierajace

zwiazkéw chlorowcoorganicznych

15(13 01 11*

Syntetyczne oleje hydrauliczne

Odpad magazynowany w szezelnych

16[13 01 13*

Inne olgje hydrauliczne

beczkach, pojemnikach, paleto-
pojemnikach. Miejsce magazynowania -

1713 02 05*

Mineralne olgje silnikowe, przektadniowe
1 smarowe niezawicrajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

magazyn odpadow.

1814 06 02*

Inne chlorowcoorganiczne rozpuszcezaliki
i mieszaniny rozpuszezalnikow

Odpad magazynowany selekiywnie
w szczelnie zamknietych beczkach

Inne rozpuszczalniki i mieszaniny

ustawionych na paletach, wyposazonych

1914 06 03% szozalniké w wanny wychwytowe. Miejsce
rozpuszez ow magazynowania - magazyn odpadéw.
. — . .. [Odpady magazynowane w metalowym
2011501 10% Opakowania zawierajace pozostatoici substanciji ojemmnika umiejscowionym

niebezpiecanych lub nimi zanieczyszezone

w magazynie odpaddw,

2111501 11#

Opakowania z metali zawierajace nichezpieczne

porowate elementy wzmocnienia
konstrukcyjnego (np. azbest), wlacznie
z pustymi pojemnikami cidnieniowymi.

Odpad magazynowany w metalowym
pojemaiky umiejscowionym
w magazynie odpadow.

2211502 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry -
olejowe nieujgte w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania

ochronne zanieczyszczone substangjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpad magazynowany w magazynie
odpaddow, w kontenerze lub w szczelnie
zamknigtych beczkach, ustawionych

na paletach, wyposazonych w wanny
wychwytowe.

2316 02 13¥

Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne

elementy inne niz wymienione w 16 02 09
do 1602 12

Odpad magazynowany w pojemnikach
[kartonowych, metalowych lub
7 tworgyw sztucznych.

24116 03 05%

Organiczne odpady zawicrajace substancje
niechezpieczne

25|16 05 07%*

Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace
substancje niebezpieczne (np. przeterminowane

odezynniki chemiczne)

Odpad inagazynowany w szezelnych
beczkach, pojemnikach, paleto-
ojemnikach, Migjsce magazynowania -

26116 05 08*

Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace

substancje niebezpieczne np, przeterminowane

odezynniki chemiczne

magazyn odpadow,

27116 06 01*

Baterie i akumulatory olowiowe

Odpad magazynowany na lerenie
Zakladu. QGdpady sa przekazywane
specjalistycznej jednostce posiadajacej
stosowne zezwolenia.

28|16 10 01%*

Uwodnione odpady cickle zawierajace
substancje niehezpieczne

Do magazynowania odpadow shuza
szczelne pojemniki DPPL
rzechowywane w magazynie odpadow,

29|19 08 08%*

Osady z systemdw membranowych zawierajace

metale ciezkie

Odpad magazynowany w kontenerze typu

3019 08 13%*

Szlamy zawierajgce substancje niebezpieczne
z innego niz biologiczne oczyszcezanie scickdw

przemystowych

IASP, ktory jest wyposaZony w wanny
wychwytowe. Migjsce magazynowania -
magazyn odpaddéw,

1070213

Odpady tworzyw sztuczaych

Odpad magazynowany w pudtach
lkartonowych, pojemnikach z tworzywa
sziucznego. Migjsce magazynowania -
magazyn odpaddéw.
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Oupad
2 0804 10

QOdpadowe kleje 1 szezeliwa inne niz Odpad magazynowany w beczkach,

wymienione w 08 04 09 ojemnikach, paleto- pojemnikach.

Uwodnione szlamy klejéw tub szezeliw inne niz Miejsce magazynowania - magazyn
3080414 -

wymienione w 08 04 13 odpaddw.

Odpady z odttuszezania inne niz wymienione  |Odpad sktadowany w paleto-
41110114 S ) .

wll10113 ojemnikach, w magazynie odpadow,

Odpad magazynowany w kontenerze typy

Odpady z toczenia 1 pitowania zelaza oraz jego KP7. Migjsce magazynowania

5112010

stopow wyznaczone na terenie Zaktadu.
Odpad magazynowany w beczkach
6 12 01 02 | Ceastki i pyly Zelaza oraz jego stopdw ustawionych na paletach w magazynie
odpadow,
Odpady z toczenia i pitowania metali Odpad magazynowany w kontenerzo typu
7120103 | . . . .
niezaleznych KP7. Miejsce magazynowania
wyznaczone na terenie Zaktadu. Odpad
Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz magazynowany w workach big-bag
8 (120121 L ; .
wymienione w 12 01 20 ustawionych na paletach, w magazynie
lodpaddw.
9 {1501 01 | Opakowania z papieru i tektury Kazdy rodzaj odpadéw zbelowany i
nagazynowany oddzielnie
10115 01 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych w kontenerach zabezpieczonych przed
‘ . lkontaktem odpadéw z wodami
111501 03 | Opakowania z drewna opadowymi.
Odpad magazynowany w KP7,

12[15 01 04 | Opakowania z metali .
w magazynie odpadow.

Do magazynowania odpadéw stuzy
oznakowany pojemnik z tworzywa
sziucznego, w wyznaczonym miejscu
na terenie Zaktadu.

1315 01 O7 | Opakowania ze szkla

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny Odpad w szczelnych workach
14115 02 03 | do wycierania (up. szmaty, $cierki) i ubrania [z tworzywa sztucznego big-bag lub
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 'w opisanych pojemnikach metalowych.

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione

w 1602 09 do 16 02 13

Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz
wymienione w 16 02 15

Organiczne odpady inne niz wymienione

w 1603031160380

1511602 14 Odpad magazynowany w pojemmnikach
kartonowych, metalowych lub z tworzyw

sztuczoych, w magazynie odpadow.

1611602 16

17116 03 06 Odpad magazynowany w kontenerze.

Odpad magazynowany w pojemnikach
18 (16 06 04 | Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) |z tworzyw sztucznych, w magazynie
odpaddw.

Odpad magazynowany w KP7

19(17 04 05 | Zelazo i stal W wyznaczonym miejscu na terenie
Zaldadu.

Odpady sa magazynowane na terenic, do ktérego zarzadzajacy instalacjami posiada tytul
prawny. Odpady magazynowane sa w wydzielonych pomieszczeniach lub miejscach,
w szozelnych 1 oznakowanych pojemnikach. Miejsca magazynowania odpadéw sa
zabezpieczone w sposob zapewniajacy ochrong srodowiska.

Odpady przeznaczone do odzysku lub unieszkodliwiania, z wyjatkiem sktadowania, moga by¢
magazynowane, jezeli konieczno§¢ magazynowania wynika z proceséw technologiczaych lub
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organizacyjnych i nie przekracza terminéw uzasadnionych zastosowaniem tych proceséw
zgodnie z przepisami prawa. Po zebraniu iloéci uzasadnionej ekonomicznie odpady zostang
przekazane do zagospodarowania uprawnionemu odbiorcy, posiadajacemu stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarki odpadami, zajmujacemu sie wywozem, odzyskiem Iub
unieszkodliwianiem odpaddéw, Odpady sg przekazywane odbiorcom na podstawie zawartych
umow na odbidr odpadow lub zlecen,

111.2.4. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadow
i ich negatywnego oddzialywania na §rodowisko

e optymalizacja poszezegdlnych czynnoéci pod wzgledem zuzycia surowcedw, np. ustalenie
i S$cisle przestrzeganie uzyskania odpowiedniej grubodci warstwy pokrywajacej
w powlekaniu elementow,

o destylacja zuzytych rozpuszczalnikéw w celu ponownego ich uzycia w produkeji,

e stosowanie pras filtracyjnych w procesie fosforanowania, celem zmniejszenia zawarto$ci
wody w szlamach pochodzacych ze zuzytych kapieli fosforanowo-wapniowo-cynkowych,

¢ selektywne magazynowanie oraz kontrolowanie iloéci i rodzaju powstajacych odpaddw,

o przekazywanie odpadow podmiotom uprawnionym do ich odbioru i dalszego odzysku
badz unieszkodliwiania,

s stosowanie energooszezednych maszyn i urzadzen,

o stosowanie Srodkéw eksploatacyjnych o wysokich walorach uzytkowych, zapewniajacych
dtugotrwaty termin uzytecznosci,

e staly monitoring rozdzialu surowcow oraz prowadzenie stalej kontroli poszezegdlnych
proceséw technologicznych w celu uzyskania jak najlepszej jakodci produktu
oraz. zminimalizowania ilodci odpaddéw.

I1E.2.5. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktorym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

Prowadzacy instalacje ma obowiazek przestrzegania obowiazujacych przepiséw w zakresie
ochrony przeciwpozarowej 1 BHP, a w szczegdlnosei warunkow ochrony przeciwpozarowe,
wynikajacych z operatu  przeciwpozarowego  zawierajacego  warunki  ochrony
przeciwpozarowej dla miejsca wytwarzania odpadéw na terenie zakladu produkcyjno-
magazynowego GOTEC POLSKA Sp. z 0. 0. oraz GOTEC PLASTICS POLSKA Sp. z 0. 0.
Jastrzgbie 1A, 87-322 Jastrzgbie, opracowanego w pazdzierniku 2021 r. przez rzeczoznawce
do spraw zabezpieczefi przeciwpozarowych Pana mgr inz. Eugeniusza Zajaczkowskiego, nr
upr. 217/93, uzgodnionego postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Brodnicy z dnia 29 pazdziernika 2021 r., znak: P7.5560.22.1.2021.

8. Zmienia si¢ punkt IV. decyzji i nadaje brzmienie:
IV, Okresli¢ obowigzki w zakresie monitoringu

IV.1. Monitoring parametréw technicznych i proceséw technologicznych
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Monitoring parametréw technicznych jest prowadzony w ramach instalacji, w celu utrzymania
wihasciwych parametréw pracy poszezegdlnych urzadzef wchodzacych w jej skiad. Zakres
monitoringu parametréw technicznych obejmuje:

- iloéci zuzywanej energii elektrycznej,
ilosci zuzywanej energii cieplnej poprzez zuZycie gazu ziemnego,
iloSci zuzywanych surowcdw i materiatéw,
wielko$é produkceji wyrazona w jednostce masy.

IV.2. Monitoring zuzycia wod

Tlod¢ wody wykorzystywanej na potrzeby Zakladu rejestrowana jest na podstawie odezytu
wodomierza na przylaczu Zakladu, z czestotliwoscia jeden raz w miesigcu.

IV.3. Monitoring sciekéow

To$é odprowadzanych Sciekéw okrebla si¢ na podstawie odezytu pobora wody. Ponadto ilosé
§ciekéw powstajacych podczas procesu technologicznego weryfikowana jest na podstawie
odezytéw wodomierzy zainstalowanych na poszezegolnych liniach produkeyjnych.
Monitoring jakogci $ciekéw przemystowych prowadzony bedzie zgodnie z pozwoleniem
wodnoprawnym, obejmujacym swym zakresem wprowadzanie Scickéw przemystowych
zawierajacych substancje szczegélnie szkodliwe dla Srodowiska wodnego do wrzadzefi
kanalizacyjnych Gminy Bartniczka.

IV.4. Monitoring emisji do powietrza

Instalacja do powierzchniowej obrobki metali lub materialéw z tworzyw sztucznych
7z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé
wanien procesowych przekracza 30 m’ nie wymaga prowadzenia pomiaréw emisji
do powietrza w my$l rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrzesnia 2021 .
w sprawie wymagan w zakresic prowadzenia pomiaréw wielkoSci emisji.

Przepisy naktadaja obowiazek prowadzenia pomiaréw emisji do powietrza lotnych zwiazkow
organicznych z instalacji powlekania, tj. instalacji do powierzchniowej obrobki substancii,
przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszezalnikéw organicznych, o Zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie.

Nalezy prowadzi¢ okresowe pomiary lotnych zwiazkéw organicznych z czestotliwoScig raz
w roku, a wyniki przekazywad do organu whasciwego do wydania pozwolenia zintegrowanego
oraz. Wojew6dzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszezy — w terminie 30 dni
od dnia ich zakohczenia.

Zakres 1 metodyki referencyjne wykonywania okresowych pomiaréw emisji do powietrza
z instalacji winny by¢ zgodne z aktualnie obowiazujacymi przepisami prawa.

Stanowiska pomiarowe nalezy na biezaco utrzymywaé¢ w stanie umozliwiajacym prawidtowe
wykonywanie pomiarow.
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E-1 LZ0O
E-2 LZ20
E-3 LZO
E-4 Lz0O

Raz na 1ok

Ponadto Prowadzacy instalacje zobowigzany jest sprawdzi¢ dotrzymywanie standardow
emisyjnych, w terminie 2 miesigcy od zakoniczenia roku objetego bilansem. Dotrzymanie
standardéw emisyjnych sprawdza si¢ na podstawie pomiaréw wielkosei emisji LZO i rocznego
bilansu masy LZ0, stosujac odpowiednie wzory, zgodne z rozporzadzeniem Ministra Klimatu
z dnia 24 wrze$nia 2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow
instalacji, Zrédel spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspdlspalania odpadow.
W przypadku niedotrzymania standardéw emisyjnych Prowadzacy instalacje zobowiazany jest
przekazaé niezwlocznie informacje o tym fakcie organowi whasciwemu do wydania
pozwolenia, przedktadajac jednoczesnie roczny bilans masy LZO.

1V.4.1. Zobowiaza¢ Prowadzacego instalacj¢ na podstawie art.147 ust. 4 1 5 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska do przeprowadzenia w ciagu 14 dni od zakoficzenia rozruchu nowej linii
cynkowania w bebnach oraz uruchomienia instalacji stuzacej do redukeji LZO
wstepnych pomiaréw wielko$ci emisji substancji do powietrza emitowanych za posrednictwem
emitoréw: E-3, E-4 oraz EZN- EZn-2., Wyniki pomiardw nalezy przekaza¢ do organu
wlasciwego do wydania pozwolenia zintegrowanego w terminie 30 dni od dnia ich zakonczenia.

IV.5. Monitoring halasu

Okresowe pomiary halasu w $rodowisku nalezy prowadzi¢ raz na dwa lata zgodnie
z zobowigzujacymi w tym zakresie przepisami prawa.

Punkty pomiarowe nalezy lokalizowa¢ na najbliZzszych terenach objgtych ochrong przed
hatasem w ten sposéb, aby przeprowadzone w nich pomiary pozwolily na ustalenie migjsca
o najwigkszym oddzialywaniu Zrédel halasu zgodnie z metodyka opisang w obowiazujacych
przepisach prawa.

I'V.6. Monitoring odpadéw

Monitoring w zakresie gospodarki odpadami winien obejmowacé w szezegdlnosei:

o ilodciowe i jakosciowe ewidencjonowanie odpaddéw za pomoca kart ewidenciji odpadow
i kart przekazania odpadéw oraz wypelnianie obowiazkéw okreSlonych w ustawie
o odpadach,

e monitoring sposobow 1 miejsc magazynowania odpadéw poszezegdlnych rodzajow
odpaddow.

IV.7. Monitoring §rodowiska gruntowo-wodnego

Badania jako$ci gleby, nalezy prowadzié z czestotliwosceig raz na 10 lat, oznaczajac ponizsze
wskazniki, dla ktorych zostata okre§lona linia stanu bazowego w raporcie poczatkowym, tj.:
- sumy benzyn C6+C12,
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- weglowodory aromatyczne,

- benzenu,

- etylobenzenu,

- toluenu,

- ksylenu,

- styrenu.

Wspdlrzedne lokalizacji punktow poboru gleby i ziemi okre$lone zostaly w raporcie
poczatkowym o stanie zanieczyszczenia pleby, ziemi i wéd gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko.

Sposéb wykonywania badafi zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi
ryzyko oraz termin przekazywania ww. wynikéw badan organowi wlasciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z obowiazujacymi przepisami prawa,
Badania zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi ryzyke nalezy
wykonywaé w sposéb umozliwiajacy ich jakodciowe poréwnanie z zalacznikiem nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzeSnia 2016 r. w sprawie sposobu
prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi oraz z wynikami badan
zanieczyszczenia gleby 1 ziemi zawartymi w raporcie poczatkowym.,

Badania jako$ci wod podziemnych, nalezy prowadzi¢ z czgstotliwodcig raz ma 2 lata,
oznaczajac ponizsze wskazniki, tj.:

- substancje ropopochodne,

- BETEX

- styren

Wspdtrzedne lokalizacji punktéw poboru woéd gruntowych okreSlone zostaly w raporcie
poczatkowym o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko. Monitoring prowadzi¢ w 3 otworach obserwacyjnych (nr 01, 02 i 04).

Sposéb wykonywania pomiaréw zawartofci substancji powodujacych ryzyko w wodach
gruntowych oraz termin przekazywania ww. wynikéw pomiaréw organowi wiasciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.
Pomiary zawartoéci substancji powodujacych ryzyko w wodach gruntowych, w tym pobieranie
probek, nalezy wykonywaé w sposéb umozliwiajacy ich jakoSciowe poréwnanie
z wartodciami granicznymi elementéw fizykochemicznych stanu wod podziemnych
okre§lonymi w zataczniku do rozporzadzenia Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi
Srodladowej 7z dnia 11 pazdziernika 2019 r. w sprawie kryteriéw i sposobu oceny stanu
jednolitych czesci woéd podziemnych oraz wynikami badan zawartymi w  raporcie
poczatkowym.

Prowadzacy instalacje zobowiazany jest przekazaé wyniki badan lub pomiaréw jakosci gleb
i ziemi oraz wod gruntowych organowi wladciwemu do wydania pozwolenia w terminie
miesigca od dnia ich wykonania.

9, Pozostale ustalenia decyzji Marszalka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
28 stycznia 2009 r., znak: SG.L.mec.760-1/42/08 zmicnionej decyzjami z dnia 3 kwietnia
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2015 r., znmak: SG-IV.7222.192014.MC, z dnia 28 grudnia 2015 r., znak:
$G-1V.7222.78.2014.8N oraz z dnia 18 stycznia 2017 r., znak: $G-I-W.722.7.2016.SN,
pozostawia si¢ bez zmian,

Uzasadnienie

GOTEC POLSKA Sp. zo. 0. ul. Polna 7, Komorniki, 55-300 Sroda Slaska, przy piémie
z dnia 17 grudnia 2021 r. (data wplywu: 27 grudnia 2021 r), przedlozyla wniosek
o zmiang pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka Wojewoddztwa
Kujawsko-Pomorskiego z dnia 28 stycznia 2009 r., znak: $G.Lmec.760-1/42/08 zmieniona
decyzjami z dnia 3 kwietnia 2015 r., znak: $G-1V.7222.19.2014.MC, z dnia 28 grudnia
2015 r., zoak: SG-1V.7222.78.2014.SN oraz z dnia 18 stycznia 2017 r., znak; SG-I-
W.722.7.2016.SN na cksploatacj¢ instalacji do powierzchniowej obrébki substancii,
przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszezalnikéw organiczaych, o zuzyciu
rozpuszezalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie oraz instalacji
do powierzchniowej obrobki metali lub materialéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesdw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemno$¢ wanien procesowych
przekracza 30 m?, zlokalizowanych w Zakladzie w Jastrzebiu, Jastrzebie 1A, 87-322 Jastrzebie.

Przedmiotowe instalacje wyszczegodlnione sa w pkt 2 ppkt 7 oraz pkt 6 ppkt 9 zatacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 1. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych
albo $rodowiska jako calosci (Dz. U. z 2014 r. poz.1169) i wymagaja uzyskania pozwolenia
zintegrowanego.

Organem wlasciwym do zmiany ww. pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojew6dztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U, z 2022 r, poz. 2556 ze zm.), w zwigzku z § 2 ust, 1 pkt 15 oraz § 3 ust, 1
pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzied
mogacych znaczgco oddzialywaé na §rodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839 ze zm.).

Decyzja ostateczna, na mocey ktérej Strona nabyla prawo, zgodnie z art, 155 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2023 r. poz. 775
ze zm.), moze by¢ w kazdym czasic za zgoda Strony zmieniona, jezeli przepisy szczegblne
nie sprzeciwiajg si¢ zmianie takiej decyzji i przemawia za tym interes spoleczny lub stuszny
interes Strony.

Zgodnie z art. 210 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, jako warunek rozpatrzenia
wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego, Wnioskodawca wnidst oplatg rejestracyjng
na wyodrebniony rachunek bankowy. Do wniosku zataczono réwniez dowod uiszezenia oplaty
skarbowej za wydanie ninicjszej decyzji. Ponadto wraz z wnioskiem przedlozono operat
przeciwpozarowy zawierajacy warunki ochrony przeciwpozarowej dla miejsca wytwarzania
odpaddw na terenie zaktadu produkcyjno-magazynowego GOTEC POLSKA Sp. z o. 0. oraz
GOTEC PLASTICS POLSKA Sp. z o. o. Jastrzgbie 1A, 87-322 Jastrzebie, opracowany
w pazdzierniku 2021 1. przez rzeczoznawcg do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych Pana
mgr inz. Bugeniusza Zajaczkowskiego, nr upr. 217/93, uzgodniony postanowieniem
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Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Brodnicy z dnia 29 paZdziernika
2021 r., znak: PZ.5560.22,1.2021.

W toku postepowania wyjadniajacego wzywano Prowadzacego instalacje
do uzupetnienia brakéw formalnych i zloZenia wyjasniefi merytorycznych do wniosku.
Whiosek zostal uzupelniony w zadanym zakresie.

Tutejszy Organ podat do publicznej wiadomosci informacjg o wszczeciu na zadanic
Strony postgpowania administracyjnego oraz umieszczeniu w publicznie dostgpnym wykazie
danych jnformacji o wniosku w sprawic zmiany pozwolenia zintegrowanego, a takze
o mozliwoéci wnoszenia w terminie 30 dni od uvkazania sie ninigjszej informacji uwag
i wnioskéw. Zawiadomienie to podano do publicznej wiadomo$ci na tablicach ogloszen
Wiioskodawcy, Wojta Gminy Bartniczka, Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu oraz w Biuletynie Informacji Publicznegj Urzedu
Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postgpowania
administracyjnego, zawiadomieniem z dnia 17 lipca 2023 r. znak: §G-1-P.7222.1.14.2021
Organ poinformowat Strone o zebraniu wszystkich dowodéw w sprawie i pouczyl
o przystugujacym prawie do zapoznania sig z zebranym materiatem dowodowym w terminic
3 dni od dnia doreczenia ww, zawiadomienia otaz o mozliwodci wniesienia uwag
i dodatkowych wyjasnien co do zebranych dowod6w i materiatéw w terminie 3 dni od dnia
nastepujacego po dniu zapoznania si¢ z materialem dowodowym. W wyznaczonym terminie
nie zostaly zgloszone zadne uwagi.

W toku prowadzonego postgpowania administracyjnego tutejszy Organ na podstawie
art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony §rodowiska, pismem z dnia 21 marca 2023 r., znak:
SG-1-P.7222.1.14.2021 wystapil do Komendanta Powiatowego Pafistwowej Strazy Pozarne;
w Brodnicy, o przeprowadzenie kontroli instalacji, w zakresie spetnienia wymagai okre$lonych
w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodno$ci z warunkami
ochrony przeciwpozarowsj, o ktérych mowa w przedloZonym przez Strong operacie
przeciwpozarowym, uzgodnionym postanowieniem Komendanta Powiatowego Patstwowej
Strazy Pozarnej w Brodnicy.

Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Brodnicy w postanowieniu
z dnia 12 kwietnia 2023 1. (data wptywu: 17 kwietnia 2023 r.), znak: PR.5268.4.1.2023
potwierdzit spelnianie wymagan okre§lonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej oraz zgodnosé z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o kiérych mowa
w Ww. operacie przeciwpozarowym dla przedmiotowej instalacji.

Podstawe wydania zmiany decyzji Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego
7 dnia 28 stycznia 2009 r., znak: $G.I.mc.760-1/42/08 ze zm. stanowita dokumentacja
opracowana w grudniu 2021 r. przez , Atmosfera” ul. Paderewskiego 9, 87-800 Wioclawek,
pod kierownictwem Pana mgr inz. Andrzeja Tatara, pt. ,,Wniosek o zmiang pozwolenia
zintegrowanego dla GOTEC POLSKA Sp. z 0. 0. Zaklad w Jastrzgbiu, gmina Bartniczka” wraz
z zalacznikami oraz jej uzupelnienia przedktadane w toku prowadzonego postgpowania
administracyjnego.

Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzgledem formalnym i merytorycznym wniosku,
przychylono si¢ do Zadania Strony w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego.
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Zmiana przedmiotowej decyzji, zwiazana jest z rozbudows istnigjacej instalacji IPPC,
polegajacej na wybudowaniu drugiej instalacji do redukcji lotnych zwigzkéw organicznych
oraz zainstalowaniu nowej linii cynkowania (bgbnowej), co przedkladaé sie bedzie
na zwickszenie produkcji, a tym samym zwickszenie iloSci zuzywanych materialow,
surowcow, paliw i energii. W zwiazku z powyzszym aktualizacji wymagat pkt 11.2 decyzji
dotyczacy charakterystyki instalacji oraz pkt IL4. decyzji pn. Zuzycie materialdw, surowcow,
paliw 1 energii. :

Oddanie do eksploatacji nowych linii technologicznych pomimo zwiekszonego
zapotrzebowania na wode wykorzystywang do plukania czesci w zwiazku z uruchomieniem
linii bgbnowej cynkowania, nie wptynie na zmiang wielkoéci zuzycia wod okreslonych
dotychczas w decyzji Marszatka Wojewoddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 28 stycznia
2009 r., znak: SG.Lmec.760-1/42/08 ze zm, Ponadto dzieki zwigkszeniu przepustowosci
istniejacej oczyszezalni Scickdw, mozliwe jest ponowne wykorzystanie podezyszezonej wody
w procesie technologicznym. W zwiazku z powyzZszym taczna ilosé i jako§é odprowadzanych
Sciekobw przemystowych takze nie vlegnie zmianie. Woda do celéw socjalno-bytowych
i technologicznych jest pobierana z gminnej sieci wodociagowej z istnigjacego przylacza.
Natomiast §cieki przemyslowe po wstepnym podezyszczeniu na oczyszczalni §ciekow,
zawierajace substancje szczegOlnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego wprowadzane
sq na podstawie odrebnego pozwolenia wodnoprawnego do urzadzen kanalizacyjnych Gminy
Bartniczka.

Eksploatacja nowe;j linii technologicznej do cynkowania w bebnach oraz eksploatacja
instalacji stuzacej do redukcji LZO, wplywaé begdzie na zmianeg i aktualizacjg dotychezasowych
zapisOw pozwolenia zintegrowanego w zakresie gospodarki odpadami m.in. w zwiazku
ze zwigkszeniem katalogu odpaddéw wytwarzanych na terenie instalacji, a takze w zakresie
emisji hatasu, w zwigzku z powstaniem nowych Zrddel hatasu. Ponadto w zakresie emisji
do powietrza nastapig znaczne zmiany z uwagi na powstanie nowych Zrédel emisji
do powietrza oraz montaz dodatkowych emitoréw. W zwiazku z powyzszym aktualizacji
wymagat caty pkt II1.1. decyzji, ktéremu nadano nowe brzmienie.

W zakresie ochrony powietrza, przedstawiono przewidywane skumulowane
oddzialywanie instalacji na jakos¢ powietrza z uwzglgdnieniem wszystkich Zrodet emisji,
z wykorzyétaniem referencyjnej metodyki okreSlania stanu zanieczyszczenia powietrza.
Z dokumentacji wynika, ze dotrzymane zostana dopuszczalne poziomy substancji w powietrzu
poza terenem, do ktérego Prowadzacy instalacje posiada tytul prawny, ustalone w zataczniku
nr 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r. poz. 845), a takze dotrzymane zostana,
warto§ci odniesienia w powietrzu, wynikajace z zalacznika nr 1 rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartoéci odniesienia dla niektérych substancii
w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87).

Odpowiedzialno$é za przedlozone dane, a w szezegdlnodei przyjete do obliczeh warunki
wprowadzania gazow 1 pylow do powietrza, wielko$¢ emisji i wykonane obliczenia
rozprzestrzeniania ponosi Wnioskodawca i autor opracowania.

Gazy odlotowe pochodzace z instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub
materiatdéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub

33



chemicznych, gdzie catkowita pojemnoéé wanien procesowych przekracza 30 m? sa odciggane
znad powierzchni kapieli procesowych zbiorczymi instalacjami odciggowymi w sposob
zorganizowany. Na liniach fosforanowania system wentylacji jest zakoficzony skruberem skad
gazy odlotowe poprzez odkraplacze dla separacji kropli i emitory EF-1 1 EF-2 sg usuwane
do atmosfery. Z kolei na liniach do cynkowania gazy poprzez skruber amoniakalny
odprowadzane sa do powietrza przez emitor BZn-1 i EZn-2. Z instalacji galwanicznych
emitowane sa do powietrza przede wszystkim: chrom (VI), cynk i jego zwiazki, nikiel i
amoniak, Dla ww. Zrodet nie zostaty okre$lone standardy emisyjne. W zwiazku z tym w pkt
1I1.1.3.1. ninicjszej decyzji, wielkoé¢ dopuszczalnej emisji substancji wprowadzanych do
powietrza okre§lono zgodnie z propozycija Strony.

Instalacia do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw
7 wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg
na godzing lub ponad 200 ton rocznie, z uwagi na procesy, tj. powlekanie metali, tworzyw
sztucznych przy wzyciu rozpuszezalnika powyzej 15 Mg/rok oraz czyszczenie powierzchni
7z zastosowaniem rozpuszezalnikéw, gdzie ich zuzycie przekracza 5 Mg/rok, podiega pod
standardy emisyjne. W wyniku procesu powlekania detali nastgpuje zorganizowana emisja
lotnych zwiazkéw organicznych, ktdre sa oczyszczane w instalacjach do redukeji LZO,
a nastepnie emitorami B-1, E-2, E-3 i B-4 odprowadzane do powietrza. Podczas czyszczenia
powierzchni, nastepuje niezorganizowana emisja LZO, gazy odprowadzanc sa poprzez
wentylacjg naturalng hal produkcyjnych (E-o0).

Majac na uwadze powyzsze w pkt 111.1.3.2. ninigjszej decyzji okreslono rodzaje i ilosci
substancii dopuszczonych do wprowadzania do powietrza, uwzgledniajac wielkoé¢ standardu
emisyjnego LZO zgodnie z zatacznikiem nr 10 do rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia
24 wrzeénia 2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacii,
Zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspétspalania odpadow (Dz.U. z 2020 1. poz.
1860).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrzesnia 2021 .
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wiclkosci emisji (Dz. U. 2021 r. poz.
1710 ze zm.) instalacja do powierzchniowej obrdbki metali lub materiatow z tworzyw -
sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m>, nie podlega obowigzkowi wykonywania
pomiaréw emisji substancji wprowadzanych do powietrza. Natomiast ww. ptzepisy nakladajg
obowiazek prowadzenia monitoringn emisji lotnych zwiazkéw organicznych pochodzacych
7z instalacji do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotow lub produktow
z wykorzystaniem rozpuszezalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszezalnika ponad 150 kg
na godzing lub ponad 200 ton rocznie. Pomiary emisji do powietrza winny by¢ prowadzone
7 czestotliwo§cig raz w roku.

Prowadzaoy instalacje, zgodnie z art. 147 ust 4 i 5 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
zobowiazany jest do przeprowadzenia najpdzniej w ciagu 14 dni od zakoficzenia rozruchu
nowej linii cynkowania w bebnach oraz uruchomienia instalacji stuzacej do redukeji LZO
do wstepnych pomiaréw wielkoci emisji substancji do powietrza emitowanych
za posrednictwem emitoréw: E-3, E-4 oraz EZN- EZn-2.
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W zakresie gospodarki odpadami w zwigzku z rozbudows instalacji IPPC wytarzane
beda nowe rodzaje odpadow niebezpiecznych oraz innych niz niebezpieczne. Katalog
wytarzanych odpadéw zostal rozszerzony o odpady: 08 01 11* Odpady farb i lakieréw
zawierajgcych rozpuszezalniki organiczne lub inne substancie niebezpieczne, 11 01 09* Szlamy
i osady pofiltracyjne zawierajgce substancje niebezpieczne, 08 04 10 Odpadowe kieje
i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 1 15 02 03 Sorbenty, materialy filtracyine (w tym
Siltry olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania (szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02. Natomiast odpady o kodach tj.: 06 02 04%,
1101 15%,11 01 16%,01 0408, 08 03 181 17 04 02, ktore dotychcezas ujete byly w pozwoleniu
zintegrowanym, nie beda juz wytwarzane w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji. Dodatkowo
wraz ze wzrostem produkcji, wzroénie takze ilo§¢ wytwarzanych odpaddw o kodach 06 03 13%,
06 13 02#%, 11 01 05%, 11 01 06%, 11 01 13%*, 11 01 98%*, 15 01 10%*, 15 01 11%*, 15 02 02%,
1603 05*%,161001*%,0702 13,1201 01, 12 01 03, 1501 04, 17 04 05.

Majac na uwadze powyzsze w niniejszej decyzji zaktualizowano pkt HL2 decyzji
pn. Gospodarka odpadami, w tym wskazano rodzaje i iloSci odpaddw przewidzianych
do wytwarzania w skali roku z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego
i whasciwosci, sposob dalszego gospodarowania tymi odpadami, miejsca i sposoby
magazynowania poszczegolnych rodzajow odpadéw, jak réwniez sposoby zapobiegania
powstawaniu odpadéw lub ograniczenia ilo$ci odpaddéw 1 ich negatywnego oddziatywania
na $rodowisko. Wszystkie wytwarzane odpady bgda przekazywane do odzysku badz tez,
w przypadku braku mozliwosci ich odzysku, do unieszkodliwiania innym posiadaczom
odpadéw, posiadajacym stosowne zezwolenia (pozwolenia) wladciwego organu
na gospodarowanie tymi odpadami. Transport odpadéw bedzie realizowany przez podmioty
zewnetrzne, w sposéb, ktory nie powoduje zagrozenia dla Srodowiska i1 zdrowia ludzi,
z zachowaniem obowiazujacych w tym zakresie przepiséw prawa. Wytwarzane odpady,
do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpadéw beda magazynowane w odpowiednio
przystosowanych, oznaczonych oraz wydzielonych do tego celu migjscach, w sposob
selektywny zgodnie z przepisami prawa.

W oparciu o art. 188 ust. 2b pkt 8 ustawy Prawo ochrony §rodowiska w pkt IIL. 2.5
pozwolenia zintegrowanego okre$lono warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu
przeciwpozarowego, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach. Prowadzacy
instalacje winien przestrzegaé warunkéw ochrony przeciwpozarowej wynikajacych z operatu
przeciwpozarowego zawierajacego warunki ochrony przeciwpozarowej dla miejsca
wytwarzania odpadow na terenie zakladu produkcyjno-magazynowego GOTEC POLSKA. Sp.
z 0. 0. oraz GOTEC PLASTICS POLSKA Sp. z o. o. Jastrzgbie 1A, 87-322 Jastrzebie,
opracowanego w paZdzierniku 2021 r. przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen
przeciwpozarowych Pana mgr inz. Eugeniusza Zajaczkowskiego, nrupr. 217/93, uzgodnionego
postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Brodnicy z dnia 29 pazdziernika 2021 r., znak: PZ.5560.22.1.2021.

W wyniku zmian zwigzanych z modernizacjg Zakfadu polegajacych na budowie drugiej
linii do redukcji LZO oraz zainstalowaniem dodatkowej linii galwaniczne shuzacej
do cynkowania w bebnach powstana nowe Zrodla hatasu, Prowadzacy instalacje IPPC,
w zwiazku z wprowadzang zmiang zinwentaryzowal istniejace punktowe Zrédia hatasu,
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w zwiazku z powyzszym zmianie ulegt pkt 1.7, decyzji. Wyodrgbniono 10 dodatkowych zrddel
punktowych, tj.: centrale nawiewna Robatherm hali przygotowania, trzy wentylatory nowej
instalacji do oczyszczania gazéw odlotowych, centralg nawiewna VBW hali mycia podstawek,
chlodnie do schladzania prostownikéw na instalacji galwanicznej (Cooler), wentylator
wyciagowy wentylacji miejscowej fosforanowania, sprezarkownig nr 1 (dawnie; sprezarki
ar 4-5), sprezarkownie nr 2 (dawniej sprezarki nr 1-3), sprezarkownie nr 3 (dawniej sprezarki
or 6-7), sprezarkownie nr 4, centrale nawiewna VTS hali pokrywania 1 1 2 (zastapita CW2)
oraz centrale nawiewng VTS hali pokrywania 3 (zastapita centralg wentylacyjng CW1).
Dodatkowo na terenie Zakladu wystepuja Zrodla kubaturowe w postaci budynkow oraz liniowe
zwiazane z przejazdem pojazdow lekkich oraz cigzkich.

Prowadzacy instalacje przeprowadzil analiz¢ akustyczna uwzgledniajacg wszystkie
srodta hatasu zlokalizowane na terenic Zakladu. 7 przeprowadzonej analizy akustycznej
wynika, ze wyliczona maksymalna wielko$¢ poziomu hatasu, dla terenow chronionych
akustycznie, miedci sig w warunkach dla dopuszczalnej warto$ci poziomu hatasu dla pory dnia
i nocy, okre$lonej w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 1. w sprawie
dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku (Dz, U, 22014 r. poz. 112). Najblizej polozone
obszary chronione akustycznie stanowia tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej,
gdzie dopuszezalny poziom halasu wyrazony réwnowaznym poziomem dzwigku ,,A” (Laeq 0
i Laeq ) nie moze przekraczaé w porze dnia 50 dB i 40 dB w porze nocnej.

W zakresic monitoringu emisji halasu nie natozono dodatkowych obowiazkéw.
Czestotliwo&é prowadzenia pomiaréw hatasu wynika 7 rozporzadzenia w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiaréw wietkodei emisji (Dz U. 2021 r. poz. 1710). Prowadzacy
instalacje ma obowiazek wykonywaé okresowe pomiary hatasu w rodowisku pochodzacego
od instalacji, dla ktérej wydano pozwolenie zintegrowane, raz na dwa lata. Punkty pomiarowe
winny byé zlokalizowane na najblizszych terenach objetych ochrona przed hatasem w ten
sposdb, aby przeprowadzone w nich pomiary pozwolily na ustalenie miejsca o najwickszym
oddziatywaniu zrédet hatasu zgodnie z metodyka opisana w obowiazujacych przepisach prawa.

Whioskodawea zidentyfikowat wymagania z zakresu najlepszej dostepnej techniki BAT
wynikajace z dokumentéw referencyjnych BREF dotyczacych obrobki powierzehniowej metali
i tworzyw sztucznych oraz powierzchniowej obrébki przy uzZyciu rozpuszezalnikow
organicznych. Na podstawie analizy procesu technologicznego stwierdzono, Ze instalacja
odpowiada wymaganiom stawianym dla instalacji stosujacych najlepsze dostepne techniki.

Pozostale ustalenia decyzji Marszalka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
28 stycznia 2009 r., znak: $G.L.me.760-1/42/08 ze zm., pozostaja bez zmian,

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwolanie do Ministra Klimatu i Srodowiska,
za podrednictwem Marszatka Wojew6dztwa Kujawsko-Pomorskiego, w terminic 14 dni
od dnia doreczenia decyzji.

Przed uplywem terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec si¢ prawa
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do wniesienia odwolania wobec Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego. Z dniem
dorgczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa
do wniesienia odwolania przez Stronq postqpowama decyzja staje sig¢ ostateczna
1 prawomocna. o

Po uzyskaniu zrzeczenia sig prawa do v 'nleswma odwotania, na zadanie Strony, decyzji
zostanie nadana klauzula ostatecznosc1

”)mmu(m

rektor

| Denspiarentu Srodowiska

Otrzymuja:

1. GOTEC POLSKA Sp. z 0. 0., Komorniki, ul. Polna 7, 55-300 $roda Slaska;
2. Aa(2egz).

Do wiadomosei:

I. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska, Departament [nstrumentow Srodowiskowych, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
— wersja elektroniczna .
2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska, ul. Piotra Skargi 2, 85- 056 Bydgoszcz — wersja elektroniczna

Za wydanie ninigjszej decyzji uiszczono oplatg skarbowa — wplata na konto Urzedu Miasta w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799
zgodnie z ustawa z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2022 r. poz. 2142 ze zm.).
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