MARSZALEK
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego

Torun, 9 czerwca 2023 r.
SG-1-G.7243.2.42.2020

DECYZJA

Na podstawie art. 104 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2023 r. poz. 775 ze zm.), art. 14 ust. 7 ustawy z dnia 20 lipca
2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2018 1. poz. 1592
ze zm.) oraz art. 192 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U.
z 2022 r. poz. 2556 ze zm.), w zwigzku z art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2023 r. poz. 775 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku
Pana Marcina Lysiaka prowadzacego dzialalno$¢ gospodarcza pod nazwa Marcin Lysiak
EKOSERWIS, ul. Bolestawa Prusa 15A, 88-160 Janikowo

orzekam

zmieni¢ na wniosek Strony decyzje Marszalka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 27 kwietnia 2015 r., znak: S$G.1.7243.51.2014, udzielajaca Panu Marcinowi
Lysiakowi prowadzacemu dzialalno$¢ gospodarcza pod nazwa EKOSREWIS Marcin
Lysiak, ul. Budowlana 4, 88-160 Inowroclaw, pozwolenia na wytwarzanie odpadéw,
zezwolenia na przetwarzanie odpadow w zwiazku z eksploatacjq instalacji do odzysku
opakowan, recyklingu tworzyw sztucznych w Janikowie, przy ul. Topolowej 1,
88-160 Janikowo (dzialki o nr ewidencyjnym 87/32 i 87/33), w nastepujacy sposob:

1. Pkt I. decyzji, otrzymuje nastepujace brzmienie:

Udzieli¢ Panu Marcinowi Lysiakowi prowadzacemu dzialalno$¢ gospodarcza
pod nazwa Marcin Lysiak EKOSERWIS ul. Bolestawa Prusa 15A, 88-160
Janikowo, pozwolenia na wytwarzanie odpadow, zezwolenia na przetwarzanie
odpadow w zwiazku z eksploatacjg instalacji do odzysku opakowan, recyklingu
tworzyw sztucznych w Janikowie przy ul. Bolestawa Prusa 15A, 88-160 Janikowo
(dzialki o nr ewidencyjnych 87/32 i 87/33 obreb 4 Janikowo).

2. Pkt III. decyzji ,,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdzialania zanieczyszczeniom.”, otrzymuje nastepujace brzmienie:

Pan Marcin Lysiak prowadzacy dziatalnos¢ gospodarcza pod nazwa Marcin Lysiak

EKOSERWIS, ul. Bolestawa Prusa 15A, 88-160 Janikowo prowadzi dziatalno$¢

na terenie zaktadu, polegajaca na przetwarzaniu 1 wytwarzaniu odpadow

niebezpiecznych i1 innych niz niebezpieczne. Na terenie zaktadu znajduja si¢ nastepujace

obiekty zwigzane z prowadzong dziatalnos$cia:

— myjnia opakowan, ktora tworzy zespdt maszyn 1 urzadzen do recyklingu odpadow
w celu przygotowania do ponownego uzycia,

— 1nstalacja do recyklingu odpadow z tworzyw sztucznych,

— strefa magazynowania odpadow,

— budynek socjalno-biurowy,

— plac manewrowo-parkingowy.



1) Myjnia opakowan, znajdujaca si¢ w budynku myjni, w ktorej sktad wchodza
nastepujace elementy:

magazyn opakowan brudnych,

stanowisko mycia recznego sktadajace si¢ ze stanowiska demontazu oraz
6 stanowisk myjacych typu karcher (wyposazone w glowice obrotowe),
stanowisko mycia automatycznego z systemem recyrkulacji wody, sktadajace
si¢  z: myjni automatycznej do kanistrow oraz myjni automatycznej do beczek,
stanowisko odkladcze — suszenie,

magazyn opakowan czystych,

system separatoréw substancji ropopochodnych,

system zelbetowych szczelnych odstojnikow do gromadzenia i podczyszczania
sciekow.

2) Instalacja recyklingu tworzyw sztucznych znajdujagca si¢ na utwardzonym
1 zadaszonym terenie w wydzielonej cze$ci zakladu, w sktad ktére; wchodza
nastepujace elementy:

magazyn odpadow tworzyw sztucznych przeznaczonych do przetwarzania,
urzadzenia do mielenia opakowan na zadane frakcje od 6 do 60 mm (mlyny,
kruszarka),

stanowisko mycia 1 suszenia,

magazyn aglomeratu (ptatka z tworzyw sztucznych).

3) Strefa magazynowania odpadéw wytwarzanych (paliwo alternatywne), sktadajaca
si¢ z betonowych boksow o trwatej nawierzchni 1 wyposazona w urzadzenia
do mieszania i ujednorodnienia struktury odpadow (samobiezny mtyn spalinowy).

4) Strefa magazynowania odpadéw znajdujaca si¢ w zadaszonych betonowych
boksach o trwatej nawierzchni, wyposazona w urzadzenia do pakowania odpadow.

3. W pkt V.1. decyzji Tabela nr 1 ,,Wyszczegolnienie odpadéw niebezpiecznych
przewidzianych do wytwarzania z uwzglednieniem ich ilosSci.”, otrzymuje
nastepujace brzmienie:

Tabela nr 1. Wyszczegélnianie odpadéw niebezpiecznych przewidzianych do wytwarzania
z uwzglednieniem ich ilo§ci

Kod odpadu Rodzaj odpadoéw Mg/rok

19 08 13*

Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne z innego niz

. . o 5
biologiczne oczyszczania Sciekow przemystowych

4. W pkt V.1. decyzji Tabela nr 2 ,Wyszczegolnienie odpadéw innych niz
niebezpieczne przewidzianych do wytwarzania z uwzglednieniem ich ilo$ci.”,
otrzymuje nastepujace brzmienie:



Tabela nr 2. Wyszczegolnianie odpadéw innych niz niebezpieczne przewidzianych
do wytwarzania z uwzglednieniem ich ilo$ci

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadéw Mg/rok

1. 191202 Metale zelazne 20
2 19 12 03 Metale niezelazne 10
3 19 12 04 Tworzywa sztuczne i guma 800
4. 19 1205 Szkto 5

5 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 600

Lacznie 1435
5. Z. pkt V.2. decyzji w Tabeli nr 3 ,,Wyszczegdlnienie odpadéw niebezpiecznych

przewidzianych do wytwarzania z uwzglednieniem ich podstawowego skladu
chemicznego i wlasciwosci.”, wykreslam Lp. 1-2, a takze Lp. 4-7.

Pkt VI. decyzji ,,Wskazanie sposobow zapobiegania powstawaniu odpadéw lub
ograniczania ilosci odpadow i ich negatywnego oddzialywania na Srodowisko.”,
otrzymuje nastepujace brzmienie:

Pan Marcin Lysiak prowadzacy dziatalno$¢ gospodarczg pod nazwag Marcin Lysiak

EKOSERWIS przy ul. B. Prusa 15A w Janikowie, prowadzi proces przetwarzania

odpadow opakowaniowych w pomieszczeniach wyposazonych w szczelna,

chemoodporng posadzke z zastosowaniem najwyzszej jakoSci instalacji 1 urzadzen
podczyszczajacych $Scieki powstajace w procesie mycia opakowan.

Wszystkie odpady na terenie zaktadu beda magazynowane zgodnie z warunkami

okreslonymi w niniejszej decyzji, na szczelnej 1 skanalizowanej nawierzchni, w tym

w zadaszonych boksach. Nie bedg one miaty styku z glebg oraz bedg magazynowane

w sposob selektywny, ktory uniemozliwia ich przemieszczanie 1 negatywne

oddzialywanie na $rodowisko 1 zdrowie ludzi. Teren zakladu jest ogrodzony

1 zabezpieczony przed dostepem osdb postronnych.

Ponadto prowadzona dziatalno$¢ bedzie tak prowadzona, aby zapobiega¢ powstawaniu

odpadow oraz zapewniaé bezpieczne dla srodowiska wykorzystanie odzyskiwanych

surowcow 1 odpadow, jezeli wytworzeniu lub odzyskowi odpaddw nie uda si¢ zapobiec.

W celu zapobiegania powstawaniu odpadow 1 ograniczania ich ilosci prowadzone beda

nastepujace dziatania:

1) Przetwarzanie odpadow prowadzone bedzie 2z zachowaniem rezimoéw
technologicznej obstugi maszyn, urzadzen i1 eksplodowanych instalacji.

2) Nadrzednym celem dziatalnosci prowadzone; w zakladzie jest maksymalizacja
ilosci odpadow poddawanych procesom odzysku z jednoczesng minimalizacjg ilo$ci
odpadéw wytwarzanych.

3) Prowadzone beda cykliczne szkolenia pracownikéw obejmujace swym zakresem
m.in. zasady post¢powania z odpadami.

4) W celu ograniczania ilo$ci odpadéw deponowanych na sktadowiskach odpadow,
a takze wykorzystania niektorych odpadoéw, prowadzona jest selektywna zbiorka
1 magazynowanie odpadow.

5) Prowadzona bedzie iloSciowa 1 jakosciowa ewidencja odpadow, zgodnie
z przyjetym katalogiem odpaddw, obejmujgca sposoby gospodarowania odpadami



VIIIL.

oraz dane o ich pochodzeniu, miejscu i sposobie przetwarzania oraz miejscu
docelowego przekazania.

6) Ewidencja odpadow prowadzona bedzie zgodnie z obowigzujacymi przepisami
prawa z zastosowaniem kart przekazania odpadoéw oraz kart ewidencji odpadow.

Z pkt VII. decyzji w Tabeli nr 4 ,,Opis miejsca i sposobu magazynowania oraz
sposéb dalszego gospodarowania odpadami z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadow” wykreslam Lp. 1-2, a takze
Lp. 4-7.

Zapis w pkt VIIL. decyzji pod Tabelg nr 4 decyzji, otrzymuje nastepujace
brzmienie:

Magazynowanie odpadow bedzie mialo miejsce na terenie, do ktéorego prowadzacy
instalacje posiada tytul prawny. Na terenie firmy znajdujg si¢:

— myjnia opakowan,

— 1nstalacja do recyklingu odpadoéw z tworzyw sztucznych,

— strefa magazynowania odpadow,

— budynek socjalno-biurowy,

— plac manewrowo-parkingowy.

Wszystkie odpady przeznaczone do przekazania innym podmiotom magazynowane
sg selektywnie w sposob uniemozliwiajagcy ich przemieszczanie oraz negatywne
oddzialywanie na $rodowisko 1 zdrowie ludzi, w miejscach niedostepnych dla osob
postronnych. Odpady przekazywane sg dalszym posiadaczom odpadéw, ktorzy
na podstawie obowigzujacych przepisOw s3 podmiotami  uprawnionymi
do gospodarowania wytworzonymi przez firme¢ odpadami. Przekazywanie odpadoéw
ewidencjonowane jest z zachowaniem obowigzujgcych wymagan prawnych.

Pkt VIII. decyzji ,,Rodzaj i masa odpadow przewidywanych do przetworzenia
i powstajacych w wyniku przetwarzania w okresie roku.”, otrzymuje nastepujacy
tytul i brzmienie:

Okresli¢c rodzaj i mase odpadow przewidywanych do przetworzenia
i powstajacych w wyniku przetwarzania w okresie roku

Tabela nr 5. Rodzaje odpadéw przewidywanych do przetworzenia

Lp. 0;;(:31“ Rodzaj odpadu [Mg/rok] przel::v(;cl“;sania
A. | Instalacja do mycia opakowan (przygotowanie do ponownego uzycia)
Odpady niebezpieczne
Opakowania zawierajace pozostatosci
1. | 1501 10* substancji niebezpiecznych lub nimi 7 800 R3
Zanieczyszczone
Odpady inne niz niebezpieczne
2. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 4 680 R3
3. 1501 04 Opakowania z metali 1 560 R4
4. 150107 Opakowania ze szkla 1 560 R5
Lacznie 15 600




B. | Instalacja do produkcji aglomeratu
Odpady niebezpieczne
Opakowania zawierajace pozostatosci
1. | 1501 10* substancji niebezpiecznych lub nimi 2 800 R3
Zanieczyszczone
Odpady inne niz niebezpieczne
2. | 070213 Odpady tworzyw sztucznych 20 R3
3. 1201 05 Odpady z toczenia i wygladzania tworzyw 100 R3
sztucznych
4. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 3 000 R3
5. 17 02 03 Tworzywa sztuczne 40 R3
6. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 100 R3
Lacznie 3260

Tabela nr 6. Rodzaj i masa odpadoéw powstajacych w wyniku przetwarzania w okresie roku

Lp. 0;;(:31“ Rodzaj odpadu [Mg/rok]
A. | Instalacja do mycia opakowan (przygotowanie do ponownego uzycia)
Odpady niebezpieczne
Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne z innego niz
1. | 1908 13* . ) T 5
biologiczne oczyszczania $ciekow przemystowych
QOdpady inne niz niebezpieczne

2. 191202 Metale Zzelazne 10

3. 191203 Metale niezelazne 5

4. 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 100
5. 19 12 05 Szkto 5

Lacznie 125
B. | Instalacja do produkcji aglomeratu
QOdpady inne niz niebezpieczne

1. 191202 Metale Zzelazne 10

2. 191203 Metale niezelazne 5

3. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 800
4. 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 500

Lacznie 1315
10. Po pkt VIII. decyzji dodaje si¢ pkt VIII.1. o nastepujacym tytule i brzmieniu:
VIIL.1. Wskaza¢ maksymalng mase poszczegolnych rodzajow odpadow i maksymalna

laczng mase wszystkich rodzajow odpadow, ktore w tym samym czasie mogg by¢
magazynowane oraz ktére mogq by¢ magazynowane w okresie roku dla odpadéw
przewidywanych do przetworzenia i powstajacych w wyniku przetwarzania

Tabela nr 7. Maksymalna masa poszczegolnych rodzajow odpadow i maksymalna lgczna masa
wszystkich rodzajow odpadow, ktore w tym samym czasie moga by¢é magazynowane oraz ktore moga
by¢ magazynowane w okresie roku - dot. odpadéw przewidywanych do przetworzenia w instalacji
do mycia opakowan (przygotowanie do ponownego uzycia)



Maksymalna Maksymalna
masa odpadu, masa odpadu,
Lp. Kod Rodzaj odpadéw ktory moze by¢ | ktéry moze by¢
odpadu magazynowany | magazynowany
w tym samym w okresie
czasie [Mg] roku [Mg/rok]
Opakowania zawierajace pozostatosci
1. 1501 10* | substancji niebezpiecznych lub nimi 10 7 800
Zanieczyszczone
2. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 5 4 680
3. 1501 04 Opakowania z metali 12 1560
4. 150107 Opakowania ze szkla 5 1 560
LACZNIE 32 15600

Tabela nr 8. Maksymalna masa poszczegolnych rodzajow odpadow i maksymalna lgczna masa
wszystkich rodzajow odpadow, ktore w tym samym czasie moga by¢ magazynowane oraz ktore moga
by¢ magazynowane w okresie roku - dot. odpadoéw powstajacych w wyniku przetwarzania w instalacji

do mycia opakowan (przygotowanie do ponownego uzycia)

Maksymalna Maksymalna
masa odpadu, masa odpadu,
Lp. Kod Rodzaj odpadéw ktory moze by¢ | ktéry moze by¢
odpadu magazynowany | magazynowany
w tym samym w okresie
czasie [Mg] roku [Mg/rok]
Szlamy zawierajace substancje
1. 19 08 13* ' niebezpieczne z inne;go mz 3.42 5
biologiczne oczyszczania $ciekow ’
przemystowych
2. 191202 Metale Zelazne 1 10
3. 191203 Metale niezelazne 1 5
4. 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 1 100
5. 19 12 05 Szkto 2 5
LACZNIE 8,42 125

Tabela nr 9. Maksymalna masa poszczegolnych rodzajow odpadow i maksymalna lgczna masa
wszystkich rodzajow odpadow, ktore w tym samym czasie moga by¢ magazynowane oraz ktore moga
by¢ magazynowane w okresie roku - dot. odpadéw przewidywanych do przetworzenia w instalacji

do produkcji aglomeratu

Maksymalna Maksymalna
masa odpadu, masa odpadu,
Lp. Kod Rodzaj odpadéw ktory moze by¢ | ktéry moze by¢
odpadu magazynowany | magazynowany
w tym samym w okresie
czasie [Mg] roku [Mg/rok]
Opakowania zawierajace pozostatosci
1. 1501 10* substancji niebezpiecznych lub nimi 5 2 800
zanieczyszczone
2. 070213 Odpady tworzyw sztucznych 1 20
3 12 01 05 Odpady z toczenia i wygladzania 0.1 100
tworzyw sztucznych

6




Maksymalna Maksymalna
masa odpadu, masa odpadu,
Lp. Kod Rodzaj odpadéw ktory moze by¢ | ktory moze by¢
odpadu magazynowany | magazynowany
w tym samym w oKkresie
czasie [Mg] roku [Mg/rok]
4. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 6,9 3 000
5. 17 02 03 Tworzywa sztuczne 1 40
6. 19 12 04 Tworzywa sztuczne i guma 7 100
LACZNIE 21 6 060

Tabela nr 10. Maksymalna masa poszczegolnych rodzajow odpadow i maksymalna tgczna masa
wszystkich rodzajow odpadow, ktore w tym samym czasie moga by¢ magazynowane oraz ktore moga
by¢ magazynowane w okresie roku - dot. odpadoéw powstajacych w wyniku przetwarzania w instalacji
do produkcji aglomeratu

Maksymalna Maksymalna
masa odpadu, masa odpadu,
Lp. Kod Rodzaj odpadéw ktory moze by¢ | ktéry moze by¢
odpadu magazynowany | magazynowany
w tym samym w okresie
czasie [Mg] roku [Mg/rok]
1. 191202 Metale Zelazne 1 10
2. 191203 Metale niezelazne 1 5
3. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 17 800
4. 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 1 500
LACZNIE 20 1315
11. Po pkt VIII.1. decyzji dodaje si¢ pkt VIIL.2. o nastepujacym tytule i brzmieniu:

VIIL.2. Wskaza¢ najwiekszg mase odpadow, ktore moglyby by¢ magazynowane w tym samym

czasie

w poszczegolnych miejscach magazynowania
Z wymiarow miejsc magazynowania odpadéow

odpadow,

wynikajaca

Tabela nr 11. Najwigksza masa odpadow, ktore moglyby by¢ magazynowane w tym samym czasie dla
oszczegdlnych miejsc magazynowania odpadow

. . . Wysokosé Gestosé Najwicksza
Miejsce magazynowania . . . masa
Lp. , Powierzchnia | magazynowania | nasypowa ,
odpadow [m] Mg/m’ odpadow
[Mg]
wyd21'elona strefa 1) boks nr 4
W segmencie magazynowym 66.5 m? )5
1. ,,C”- betonowe boksy nr 4 ’ 3,67 0,02049
. . 2) boks nr 5 2)5
inr 5 dla odpadu o kodzie 66.5 m>
1501 10* ’
wydzielona strefa
W segmencie magazynowym 2
2. .- betonowy bok nr 3 dla 66,5 m 3,67 0,02049 5
odpadu o kodzie 15 01 02




Lp.

Miejsce magazynowania
odpadow

Powierzchnia

Wysokos¢
magazynowania
[m]

Gestosé
nasypowa
Mg/m’

Najwieksza
masa
odpadow
[Mg]

wydzielona strefa
W segmencie magazynowym
,,C”- betonowy bok nr 6 dla
odpadu o kodzie 15 01 04

31,5m?

3,67

0,1035

12

wydzielona strefa
W segmencie magazynowym
,,C”- betonowy bok nr 6 dla
odpadu o kodzie 15 01 07

31,5m?

3,67

0,0431

wydzielona sekcja
W segmencie magazynowym
,»A”- betonowy boks nr 5 dla
odpadu o kodzie 15 01 10*

28 m?
(sekcja P)

3,67

0,0485

wydzielona sekcja
W segmencie magazynowym
,»A”- betonowy boks nr 2 dla
odpadu o kodzie 07 02 13

3m?
(sekcja P4)

2,3

0,1428

wydzielona sekcja na 2 szt.
pojemnikow IBC
W segmencie magazynowym
,»A”- betonowy boks nr 2 dla
odpadu o kodzie 12 01 05

2szt.x 1,1 m?
(sekcja P1)

0,0455

0,1

wydzielona sekcja
W segmencie magazynowym
,»A”- betonowy boks nr 2 dla
odpadu o kodzie 15 01 02

10,5 m?
(sekcja P3)

3,67

0,179

6,9

wydzielona sekcja
W segmencie magazynowym
,»A”- betonowy boks nr 2 dla
odpadu o kodzie 17 02 03

3m?
(sekcja P5S)

2,3

0,1428

10.

wydzielona sekcja
W segmencie magazynowym
,»A”- betonowy boks nr 2 dla
odpadu o kodzie 19 12 04

10,5 m?
(sekcja P2)

3,67

0,182

11.

wydzielone miejsce na placu
magazynowym przy
segmencie magazynowym
,»A” na 2 szt. metalowych
konteneréw (poj. kontenera
3,5 m*) dla odpadow
o kodach 191202119 12 03

2szt. X 3,5m’

0,3

12.

wydzielona sekcja
W segmencie magazynowym
,»A”- betonowy boks nr 2 dla
odpadu o kodzie 19 12 04

57 m?
(sekcja W1)

1,7

0,175

17

13.

wydzielona sekcja
W segmencie magazynowym
,»A”- betonowy boks nr 2 dla
odpadu o kodzie 19 12 05

1,56 m?
(sekcja W3)

3,67

0,350




12.

VIIL.3.

. . Wysoko§é Gestose | T AIWieksza
Miejsce magazynowania . . . masa
Lp. , Powierzchnia | magazynowania | nasypowa ,
odpadow [m] Mg/m’ odpadow
[Mg]
wydzielona sekcja
W segmencie magazynowym 3m?
14 ,»A”- betonowy boks nr2 dla | (sekcja W3) 1.8 0,17857 !
odpadu o kodzie 19 12 10
wydzielona strefa poj. czynna
w betonowym zbiorniku strefy
15 podziemnym dla odpadu sedymentacji i 0,95 3:42
o kodzie 19 08 13* 3,6 m’

Po pkt VIIL.2. decyzji dodaje si¢ pkt VIIL.3. o nastepujacym tytule i brzmieniu:

Wskaza¢ calkowitg pojemnos¢é (wyrazong w Mg) miejsc magazynowania odpadow
Tabela nr 12. Catkowita pojemnos¢ poszczegdlnych miejsc magazynowania odpadow
. . . Wysokos¢ Gestosé Ca.lkow1t,a’
Miejsce magazynowania . . . pojemnos¢
Lp. , Powierzchnia | magazynowania | nasypowa . .
odpadow [m] Mg/m’ miejsca
[Mg]
segment magazynowy ,,C” 1) boks nr 4
- betonowe boksy nr 4 i nr 5 66,5 m* 1)6,1
L. dla odpadu o kodzie 2) boks nr 5 4,48 0,02049 2)6,1
1501 10* 66,5 m*
segment magazynowy ,,C”
2. - betonowy bok nr 3 dla 66,5 m 4,48 0,02049 6,1
odpadu o kodzie 15 01 02
segment magazynowy ,,C”-
3. betonowy bok nr 6 dla 31,5 m? 4,48 0,1035 14,6
odpadu o kodzie 15 01 04
segment magazynowy ,,C”-
4. betonowy bok nr 6 dla 31,5m? 4,48 0,0431 6,1
odpadu o kodzie 15 01 07
segment magazynowy ,,A”- 28 m>
5. betonowy boks nr 5 dla . 4,48 0,0485 6,1
odpadu o kodzie 15 01 10* (sckeja P)
segment magazynowy ,,A”- 3 m?
6. betonowy boks nr 2 dla . 4,48 0,1428 1,9
odpadu o kodzie 07 02 13 (sckeja P4)
wydzielona sekcja na 2 szt.
PO emmkow IBC 2szt.x 1,1 m?
7. | wsegmencie magazynowym . - 0,0455 0,1
,»A”- betonowy boks nr 2 dla (sekeja P1)
odpadu o kodzie 12 01 05
segment magazynowy ,,A”- 10.5 m2
8. betonowy boks nr 2 dla > 4,48 0,179 8,4
odpadu o kodzie 15 01 02 (sekeja P3)
se,{gmencie magazynowym 3 m?
9. | ,,A”- betonowy boks nr 2 dla (sekeja P5) 4,48 0,1428 1,9

odpadu o kodzie 17 02 03
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13.

IX.

Lp.

Miejsce magazynowania
odpadow

Powierzchnia

Wysokos¢

magazynowania

[m]

Gestosé
nasypowa
Mg/m’

Calkowita
pojemnos¢
miejsca
[Mg]

10.

segment magazynowy ,,A”-
betonowy boks nr 2 dla
odpadu o kodzie 19 12 04

10,5 m?
(sekcja P2)

4,48

0,182

8,5

11.

wydzielone miejsce na placu
magazynowym przy
segmencie magazynowym
,»A” na 2 szt. metalowych
konteneréw (poj. kontenera
3,5m%)

2szt. X 3,5m’

0,3

12.

segment magazynowy ,,A”-
betonowy boks nr 2 dla
odpadu o kodzie 19 12 04

57 m?
(sekcja W1)

3,67

0,1754

36,7

13.

segment magazynowy ,,A”-
betonowy boks nr 2 dla
odpadu o kodzie 19 12 05

1,56 m?
(sekcja W3)

4,48

0,35087

2,46

14.

segment magazynowy ,,A”-
betonowy boks nr 2 dla
odpadu o kodzie 19 12 10

3m?
(sekcja W3)

4,48

0,17857

2,4

15.

betonowy zbiornik
podziemny dla odpadu

12,5 m?

0,95

35,6

o kodzie 19 08 13*

Pkt IX. decyzji ,,Miejsce i dopuszczona metoda lub metody przetwarzania odpadow,
ze wskazaniem procesu przetwarzania, zgodnie z zalacznikami 1 i 2 do ustawy z dnia
14 grudnia 20212 roku o odpadach (Dz. U. z 2013 r., poz. 21 ze zm.), oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub urzadzenia.”,
otrzymuje nastepujacy tytul i brzmienie:

Wskaza¢ miejsce i dopuszczona metode lub metody przetwarzania odpadow,
ze wskazaniem procesu przetwarzania, zgodnie z zalacznikami 1 i 2 do ustawy
o odpadach, oraz opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej
instalacji lub urzadzenia.

1. Miejsce przetwarzania odpadow
Dziatalno$¢ bedzie prowadzona w Janikowie, przy ul. Bolestawa Prusa 15A na dziatkach
o numerze geodezyjnym 87/32 1 87/33, do ktorych Wnioskodawca posiada tytut prawny.

2. Metody przetwarzania odpadow oraz opis procesu technologicznego

2.1. Przetwarzanie odpadow w myjni opakowan

Przetwarzanie odpadow w myjni opakowan prowadzone w celu przygotowania
do ponownego uzycia prowadzone jest:
— dla odpadéw o kodach 15 01 02 oraz 15 01 10* zgodnie z metodg:
R3 - Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie sa stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie 1 inne biologiczne procesy przeksztatcania)
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— dla odpadow o kodzie 15 01 04 zgodnie z metodami:
R4 - Recykling lub odzysk metali 1 zwigzkoéw metali
— dla odpadow o kodzie 15 01 07 zgodnie z metodami:
RS - Recykling lub odzysk innych materiatow nieorganicznych

Technologie recyklingu opakowan zanieczyszczonych pozostatosciami innych substancji
sktada si¢ z stanowiska mycia recznego oraz stanowiska mycia automatycznego. Na stanowisku
mycia recznego znajduje si¢ 6 stanowisk myjacych typu karcher, w tym z gtowicg obrotowa.
Na stanowisku mycia automatycznego zainstalowano dwa urzadzenia do automatycznego
mycia kanistrow oraz beczek.

Proces przetwarzania odpadow przebiega wedtug nizej opisanej procedury:
a) demontaz opakowan: demontaz opakowan, polegajacy na recznym usuni¢ciu etykiet,
elementéw zamykajacych, zapie¢, okuc i uszczelek;
b) mycie reczne: opakowania typu mauzer (IBC) oraz beczki i kanistry kierowane
sg do stanowiska mycia r¢gcznego, gdzie:
— nastepuje rgczne mycie opakowan przy uzyciu urzadzen ciSnieniowych oraz cieptej
1 zimnej wody z uzyciem $srodkéw dyspersyjnych (detergentow);
— po procesie mycia opakowania kierowane na pole odktadcze celem wysuszenia;
c) mycie automatyczne: opakowania typu beczki 1 kanistry kierowane s3 do mycia
automatycznego, ktore:
— prowadzone jest w urzadzeniach automatycznych;
— mycie prowadzone jest wodg ciepta 1 zimng z uzyciem $rodkow dyspersyjnych
(detergentow);
— urzadzenia wyposazone sg w system filtracji i recyrkulacji wody procesowej;
— sterowanie procesem mycia odbywa si¢ na panelu sterowniczym maszyny;
— po procesie mycia opakowania usuwane sg z maszyny recznie i kierowane na pole
odktadcze celem wysuszenia;
d) montaz opakowan: montaz opakowan polega na rgcznym zamontowaniu nowych
elementéw zamykajacych, zapig¢, okuc i uszczelek.

Laczna roczna moc przerobowa instalacji do odzysku opakowan wynosi 15 600 Mg.

Przeprowadzenie powyzszych czynnosci pozwala uzyska¢ pelnowartosciowe opakowanie,
w zwigzku z tym, w wyniku przetwarzania, odpady traca status odpadu 1 stajg si¢
petnowarto$§ciowymi produktami, ktore zostaja umieszczane w magazynie czystym, gdzie
przygotowywane s3 do transportu. Powyzsze zostanie udowodnione badaniami
potwierdzajacymi, ze produkt spetnia wymagania techniczne dla zastosowania do konkretnych
celow oraz wymagania okreslone w przepisach, w szczegolnosci dotyczacych chemikaliow
1 produktow majacych zastosowanie do danego przedmiotu, i w normach przedmiotu, a takze
zastosowanie produktu nie bedzie prowadzito do negatywnych skutkow dla zycia, zdrowia
ludzi lub srodowiska.

2.2. Przetwarzanie odpadow w instalacji do produkcji aglomeratu
Proces przetwarzania odpadow w instalacji do produkcji aglomeratu prowadzony
jest zgodnie z metoda: R3 - Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie

sg stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy
przeksztatcania).
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Technologia recyklingu odpaddéw z tworzyw sztucznych polega na poddaniu odpaddow
procesom obrobki mechanicznej (mielenie) na odpowiednie wymagane przez klientow frakcje
(mozliwe jest wyprodukowanie aglomeratu o frakcji od 6 do 60 mm) oraz procesowi mycia,
w wyniku ktorych powstaje aglomerat - ptatek z tworzywa sztucznego.

Proces przetwarzania odpadow niebezpiecznych (kod odpadu 15 01 10*) przebiega wedtug
nizej opisanych etapow:

a) sortowanie odpadow - polega na recznym oddzieleniu od siebie odpadow ze wzgledu
na rodzaj surowca, z ktoérego powstaty (PE, PP, PS, PA, ABS) 1 usunigciu wtracen
(zanieczyszczen) w postaci innych elementow papierowych, metalowych lub innych
tworzyw, tak aby poddany dalszemu przetwarzaniu wktad stanowit jednolity rodzaj
surowca o znanym sktadzie chemicznym,

b) mielenie odpadow - polega na rozdrobnieniu odpadéw wysortowanej frakcji odpadow
(PE, PP, PS, PA, ABS) za pomocg mlyndéw 1 kruszarek do odpaddéw na frakcje
od 6 do 60 mm, w zalezno$ci od potrzeb klienta. Komora zasypowa mtynow
jest zamykana, co uniemozliwia rozpylanie mielonych odpadow,

c) mycie platka - mycie prowadzone jest w przeptywowej wannie myjacej z uzyciem
wody 1 srodkow dyspersyjnych (detergentow) w pierwszym cyklu mycia oraz wody
z dodatkiem $srodkow zakwaszajacych (kwasek cytrynowy) w drugim cyklu mycia,

d) suszenie i pakowanie platka - po procesie mycia platek kierowany jest przenosnikiem
gdzie nastgpuje dosuszanie, a nastgpnie platek trafia do opakowan zbiorczych
z podzialem na poszczegdlne rodzaje tworzyw sztucznych 1 magazynowany
jest w sekcji magazynowania aglomeratu w workach typu ,,big-bag”.

Proces przetwarzania odpaddéw z tworzyw sztucznych (kody odpadow 07 02 13, 12 01 05,
1501 02,17 02 03, 19 12 04) przebiega wedtug nizej opisanych etapow:

a) sortowanie odpadow - polega na recznym oddzieleniu od siebie odpadow ze wzgledu
na rodzaj surowca, z ktoérego powstaty (PE, PP, PS, PA, ABS) i1 usunigciu wtracen
(zanieczyszczen) w postaci innych elementow papierowych, metalowych lub innych
tworzyw, tak aby poddany dalszemu przetwarzaniu wklad stanowit jednolity rodzaj
surowca o znanym sktadzie chemicznym,

b) mielenie odpadow - polega na rozdrobnieniu odpadow wysortowanej frakcji odpadow
(PE, PP, PS, PA, ABS) za pomoca mtyndow 1 kruszarek do odpadow na frakcje
od 6 do 60 mm, w zaleznosci od potrzeb klienta. Komora zasypowa miynow
jest zamykana, co uniemozliwia rozpylanie mielonych odpadow,

c) mycie platka - mycie prowadzone jest w przeplywowej wannie myjacej z uzyciem
wody 1 srodkéw dyspersyjnych (detergentow) w jednym cyklu mycia,

d) suszenie i pakowanie platka - po procesie mycia platek kierowany jest przeno$nikiem
gdzie nastgpuje dosuszanie, a nastgpnie platek trafia do opakowan zbiorczych
z podzialem na poszczegdlne rodzaje tworzyw sztucznych 1 magazynowany
jest w sekcji magazynowania aglomeratu w workach typu ,,big-bag”.

Roczna moc przerobowa instalacji do produkcji aglomeratu wynosi 3 260 Mg/rok, w tym ilo$¢
odpaddw niebezpiecznych jaka moze zosta¢ przetworzona wynosi 2 800 Mg/rok.

Po przeprowadzeniu procesu przetwarzania odpadow, na etapie kontroli jakosci, dokonywana
jest ocena pod katem zgodnosci finalnego produktu z normg PN-EN 15345:2010 (Tworzywa
sztuczne - Tworzywa z recyklingu - Charakterystyka polipropylenu (PP) z recyklingu).

Na terenie zaktadu zostat wdrozony i certyfikowany system zarzadzania jakos$cig PN-EN ISO
9001.
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Przeprowadzenie powyzszych czynnosci pozwala uzyska¢ pelnowartosciowy produkt,
w zwigzku z tym, w wyniku przetwarzania, odpady traca status odpadu 1 stajg si¢
petnowarto$§ciowymi produktami, ktore zostaja umieszczane w magazynie czystym, gdzie
przygotowywane s3 do transportu. Powyzsze zostanie udowodnione badaniami
potwierdzajacymi, ze produkt spetnia wymagania techniczne dla zastosowania do konkretnych
celow oraz wymagania okre$lone w przepisach, w szczegolnosci dotyczacych chemikaliow
1 produktow majacych zastosowanie do danego przedmiotu, i w normach przedmiotu, a takze
zastosowanie produktu nie bedzie prowadzito do negatywnych skutkow dla zycia, zdrowia
ludzi lub srodowiska.

W wyniku przetwarzania odpadéw powstanie produkt — aglomerat z tworzyw sztucznych,
pod nazwami handlowymi: ,,EKO-HDPE 017, ,,EKO-PPW” oraz ,,EKO-PPZ”, stanowiacy
termoplastyczne tworzywo sztuczne o ziarnistej strukturze, nieregularnym ksztatcie
o zroznicowanych wymiarach, ktory po uzyskaniu odpowiedniej, zgodnej z obowigzujacymi
przepisami certyfikacji, zostaje wprowadzony na rynek 1 ma zastosowanie w produktach
technicznych, tj. z wytaczeniem do zastosowan spozywczych, a wyrdb (aglomerat) stanowic
bedzie element skladowy (nie wylaczny) jako wsad do produkcji  wyrobow
petnowarto$ciowych.

Otwarty katalog wyrobow, w ktorych aglomerat moze by¢ zastosowany:

a) domieszki tworzywa sztucznego z recyklingu do technologii wtryskowych:

- surowiec stanowigcy dodatek do farb,

- surowiec do produkcji desek z tworzyw sztucznych,

- surowiec do produkcji innych uzytkowych tworzyw sztucznych dla branzy meblarskie;,
np. kotki HDPE, ograniczniki, kéteczka do szuflad, zaslepki PP, stopki meblowe, pianki
zabezpieczajace, wypelniacze do mebli itp.,

- surowiec do produkcji tworzyw sztucznych dla branzy motoryzacyjnej, budowlanej, BHP
dla blizej niesprecyzowanych wyrobdéw koncowych,

- surowiec do produkcji innych tworzyw sztucznych, np. rur (wodnych, gazowych,
paliwowych 1 innych), palet przemystowych, doniczek itp.,

b) domieszki tworzywa sztucznego z recyklingu do technologii rozdmuchowych:
- surowiec do produkcji opakowan (z wylaczeniem opakowan przeznaczonych do kontaktu
z zywnoscig) z udziatem tworzywa z recyklingu,
- surowiec do produkcji innych elementow z tworzyw sztucznych, np. prowadnice, krazki,
przektadki, organiczki itd.,
- substrat wyrobow stosowanych w technologii ITI, branzy motoryzacyjnej itp.

Zgodnie z normg PN-EN 15345:2010 produkty EKO-HDPE 01, EKO-PPW, EKO-PPZ
beda posiadaty nizej okreslone parametry:

Nazwa handlowa produktu EKO-PPZ EKO-PPW EKO-HDPE 01
Parametr Jednostka
barwa - czarny biaty niebieski
ksztatt - nierownomierny platek, nierownomierny ptatek, nierownomierny ptatek,
zblizony do okregu zblizony do okregu zblizony do okregu
gestose g/em’ 0,85-0,95 0,85-0,95 0,85-0,98
udarnosé J/M? 278-289 38-65 ND*
masowy wskaznik g/10 MIN
szybkosci ptyniecia | (230°C/2,16 8,7-12,2 25-31 0,05-0,5
kg)
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*ND - parametr niec moze zosta¢ okreslony dla tego wyrobu, dla tego wyrobu zastosowanie majg ponizsze
wskazniki:

a) zawarto$¢ substancji podlegajacych ograniczeniom RoHS :

- chrom (Cr) 0,01-0,1 ppm

- kadm (Cd) 3,5-7,5 ppm

- rte¢ (Hg0 0,001-0,01 ppm

- otéw ( Pb) 0,01-0,1 ppm

- brom (Br) 0,7-1,5 ppm

b) zawartos¢ wypetniaczy:

-2,5-3,5%

Odpady beda przetwarzane w taki sposob, aby spetniaty tacznie warunki okreslone w art. 14
ust. 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, tj.:

a) przedmiot lub substancja majg zosta¢ wykorzystane do konkretnych celow,

b) istnieje rynek takich przedmiotow lub substancji lub popyt na nie,

c) przedmiot lub substancja spetniajg wymagania techniczne dla zastosowania do konkretnych
celow oraz wymagania okreslone w przepisach, w szczeg6lnosci dotyczacych chemikaliow
1 produktéw majacych zastosowanie do danego przedmiotu lub danej substancji, 1 w normach
majacych zastosowanie do danego produktu,

d) zastosowanie przedmiotu lub substancji nie prowadzi do negatywnych skutkéw dla zycia,
zdrowia ludzi lub §rodowiska.

Brak spelnienia ktoregokolwiek z ww. warunkow wskazuje, ze powstajacy aglomerat nadal
jest odpadem 1 zostanie sklasyfikowany jako odpad o kodzie 19 12 04.

3. Mozliwosci techniczne i organizacyjne przetwarzania odpadow

Pan Marcin Lysiak prowadzacy dziatalno$¢ gospodarczag pod nazwa Marcin Lysiak
EKOSERWIS, na terenie zaktadu w Janikowie, posiada maszyny i urzadzenia oraz niezbedne
zasoby wykwalifikowanej kadry pracownikoéw, a takze wiedzg 1 doswiadczenie techniczne
w zakresie przetwarzania odpaddéw, ktore gwarantuja zgodne z wymaganiami ochrony
srodowiska prowadzenie procesow odzysku odpadoéw. Ponadto zaktad przetwarzania:

— posiada budynek myjni, ktory wyposazony jest w stanowiska mycia rgcznego
1 urzadzenia do mycia automatycznego z systemem oczyszczania i recyrkulacji wody
procesowej. Budynek wyposazony jest w szczelna, chemoodporng posadzke
zapobiegajaca przedostawaniu si¢ odciekow do wod lub do ziemi oraz wiat¢ namiotowa
(docelowo hale przetwarzania), w ktérej znajduje si¢ instalacja do produkcji
aglomeratu,

— mieli odpady z tworzyw sztucznych w mtynkach, ktorych leje zasypowe sa zamykane
zapobiegajac rozpylaniu si¢ odpadow,

— posiada podiaczenie do systemu wewnetrznej infrastruktury podczyszczania Sciekow
sktadajacej si¢ z zelbetowych szczelnych odstojnikow, pow. terenu skanalizowanego
wynosi 350 m? natomiast po procesie podczyszczania $cieki wprowadzane
sg do gminnej kanalizacji §ciekowej,

— zapewnia magazynowanie odpadow w sposob selektywny, powierzchnie
magazynowania odpadow sg utwardzone,

— wyposazony jest w urzadzenia ciSnieniowe do mycia rgcznego, urzadzenia
automatyczne do mycia opakowan, mtyny stacjonarne, kruszarki i mtyny spalinowe
(mobilne), fadowarki, stanowisko mycia ptatka, stanowisko pakowania (belarka).

— jest ogrodzony i objety wizyjnym systemem kontroli zapewniajagcym ograniczenie
dostepu dla oséb postronnych.
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Na terenie zakladu przetwarzania znajduje si¢ budynek administracyjno-biurowy, gdzie dziat
techniczno-logistyczny zapewnia obstluge w zakresie logistyki i transportu odpaddéw oraz
utrzymanie ruchu maszyn 1 urzadzen eksploatowanych na terenie zaktadu.

14. Pkt X. decyzji ,,Miejsce i sposob magazynowania odpadow oraz rodzaj
magazynowanych odpadow” otrzymuje nastepujacy tytul i brzmienie:

X. Miejsce i sposéb magazynowania odpadow oraz rodzaj magazynowanych odpadow
przewidywanych do przetworzenia i powstajacych w wyniku przetwarzania

Tabela nr 13. Migjsce 1 sposdb magazynowania odpadoéw oraz rodzaj magazynowanych odpadoéw

przewidywanych do przetworzenia i powstajacych w wyniku przetwarzania
Kod . . Miejsce i sposob magazynowania
Lp. sl Rodzaj odpadow wilnli
wydzielona sekcja P4 w segmencie
1. 070213 Odpady tworzyw sztucznych magazynowym ,,A”- betonowy boks
nr 2: luzem
Odpady z toczenia i wygladzania wydzielona sekeja w segmencie
2. 12 01 05 P ty or ot czr?gch magazynowym ,,A”- betonowy boks
Worzyw sztuczily nr 2: 2 szt. pojemnikow IBC
1. wydzielona sekcja w segmencie
magazynowym ,,C”
3 150102 | Ovak ) h - betonowy boks nr 3: luzem
. pakowania z tworzyw sztucznyc 2. wydzielona sekcja P3
W segmencie magazynowym ,,A”-
betonowy boks nr 2: luzem
wydzielona strefa w segmencie
4. 150104 Opakowania z metali magazynowym ,,C”- betonowy boks
nr 6: luzem
wydzielona strefa w segmencie
5. 150107 Opakowania ze szkla magazynowym ,,C”- betonowy boks
nr 6: luzem
. . 1. wydziel tref: i
Opakowania zawierajace wyczierona s re’: A W segmericle
. .. magazynowym ,,C”- betonowe boksy
pozostatosci substancji .
6. 1501 10%* . . S nr 4 1inr5: luzem
niebezpiecznych lub nimi . . .
. 2. wydzielona sekcja P w segmencie
zanieczyszczone -
magazynowym ,,A”- betonowy boks
nr 5: luzem
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Lp.

Kod Rodzaj odpadéw Miejsce i sposob magazynowania

odpadu odpadéw
wydzielona sekcja P5 w segmencie
7. 1702 03 Tworzywa sztuczne magazynowym ,,A”- betonowy boks
nr 2: luzem
Szlamy zawierajace substancje
2 19 08 13* niebezpieczne z innego niz betonowy zbiornik podziemny:
' biologiczne oczyszczania Sciekow luzem
przemystowych
9. 191202 Metale Zelazne
wydzielone miejsce na placu
magazynowym przy segmencie
o magazynowym ,,A”: 2 szt.
10. 191203 Metale niezelazne metalowych kontenerow
(poj. kontenera 3,5 m?)
1. wydzielona sekcja P2
W segmencie magazynowym ,,A”-
. betonowy boks nr 2: luzem
11. 1912 04 Tworzywa sztuczne 1 guma 2. wydzielona sekcja W1
W segmencie magazynowym ,,A”-
betonowy boks nr 2: luzem
wydzielona sekcja W3 w segmencie
12. 1912 05 Szkto magazynowym ,,A”- betonowy boks
nr 2: pojemniki IBC
. wydzielona sekcja W3 w segmencie
Odpady palne (paliwo
. - k
13 191210 alternatywne) magazynowym ,,A”- betonowy boks

nr 2: luzem

15.

XII.

16.

Po pkt XI. decyzji dodaje si¢ pkt XII. o nastepujacym brzmieniu:

Integralng czeScia niniejszej decyzji jest zalaczona kopia operatu
przeciwpozarowego zawierajacego warunki ochrony przeciwpozarowej miejsc
magazynowania odpadéw oraz na potrzeby instalacji przetwarzania odpadoéw
opakowaniowych dz. Nr 87/32 obreb 4 Janikowo przy ul. Bolestawa Prusa 15A
i Aneksu nr 2 do operatu przeciwpozarowego, wraz z kopig postanowienia
Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Inowroclawiu z dnia
9 lutego 2022 r., znak: PZ.5260.72.4.2019.2022.JS.

Pozostale ustalenia decyzji Marszatlka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 27 kwietnia 2015 r., znak: SG.1.7243.51.2014 pozostaje bez zmian.
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Uzasadnienie

Pismem z dnia 4 marca 2020 r. (wptyw do tut. Organu) Pan Marcin Lysiak prowadzacy
dziatalno$¢ gospodarcza pod nazwa Marcin Lysiak EKOSERWIS, ul. Bolestawa Prusa 15A,
88-160 Janikowo, wystgpit do Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego o zmiang
decyzji Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 27 kwietnia 2015 r.,
znak: $G.1.7243.51.2014, udzielajacej pozwolenia na wytwarzanie odpadow uwzgledniajacego
wymagania dla zezwolenia na przetwarzanie odpaddéw, w zwigzku z eksploatacja instalacji
do odzysku opakowan, recyklingu tworzyw sztucznych na terenie dziatek o nr ewid. 87/32
1 87/33 w Janikowie.

Zgodnie z art. 41 ust. 3 pkt 1 lit. a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach Marszalek
Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego jest organem wtasciwym do rozpatrzenia wniosku Pana
Marcina Lysiaka i wydania decyzji w przedmiocie sprawy.

Whnioskowana zmiana objeta swoim zakresem dostosowanie posiadanej decyzji
do obowiazujacych przepisow prawa w zakresie okreslonym w art. 14. ust. 1 1 2 ustawy z dnia
20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw. Ponadto
na wniosek Strony zmieniono zapisy dotyczace rodzajow i ilosci odpaddéw przewidywanych
do przetworzenia jak i powstajacych w wyniku przetwarzania, roczne] mocy przerobowej
instalacji oraz opisu procesu technologicznego przetwarzania odpadow.

Biorac pod uwage zakres wnioskowanych zmian decyzji Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 27 kwietnia 2015 r., znak: SG.1.7243.51.2014, tut. Organ uznal,
7Ze maja one istotny charakter 1 na podstawie art. 41a ust. 1, la 1 2 ustawy o odpadach
pismami z 18 pazdziernika 2022 r., znak: SG-1-G.7243.2.42.2020 wystapil do Kujawsko-
Pomorskiego Wojewoddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska i Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Inowroctawiu o przeprowadzenie kontroli zaktadu w zakresie
spetniania wymagan okre§lonych w przepisach ochrony §rodowiska oraz w zakresie speiniania
wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej, w tym zgodnosci
z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktorych mowa w operacie przeciwpozarowym
oraz postanowieniu stanowigcym uzgodnienie operatu przeciwpozarowego.

Postanowieniem z dnia 28 listopada 2022 r., znak: PZ.5260.40.2022.3.JS Komendant
Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Inowroctawiu stwierdzil spetlnienie wymagan
okreslonych przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz zgodnos¢ z warunkami
ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym, wykonanym
w lipcu 2019 r. 1 aneksie nr 2 do operatu przeciwpozarowego z 2021 r., przez rzeczoznawce
do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych.

Postanowieniem z dnia 23 stycznia 2023 r., znak: WIOS-W1.7041.1.148.2022.ABa Kujawsko-
Pomorski Wojewoddzki Inspektor Ochrony Srodowiska stwierdzit spelnienie wymagan
okreslonych w przepisach ochrony srodowiska w zakresie przetwarzania odpadow dla instalacji
eksploatowanej przez EKOSERWIS Marcin Lysiak, ul. Bolestawa Prusa 15A,
88-160 Janikowo.

Rozpatrujac przedmiotowy wniosek, stosownie do tresci art. 41 ust. 6a ustawy o odpadach,
tut. Organ pismem z dnia 18 pazdziernika 2022 r., znak: SG-1-G.7243.2.42.2020, wystapit
do Burmistrza Miasta 1 Gminy Janikowo, jako wilasciwego ze wzgledu na miejsce
przetwarzania odpadéw, o wydanie opinii dla planowanego sposobu gospodarowania odpadami
przez Pana Marcina Lysiaka prowadzacego dziatalno$¢ gospodarcza pod nazwg Marcin Lysiak
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EKOSERWIS. W zwigzku z niewydaniem opinii przez Burmistrza Miasta Burmistrza Miasta
1 Gminy Janikowo, zgodnie z art. 41 ust. 6b tej samej ustawy, przyjeto, ze zostata wydana opinia

pozytywna.

Przedktadajac wniosek Strona wskazata proponowang forme jak 1 wysoko$¢ zabezpieczenia
roszczen. Postanowieniem z dnia 5 kwietnia 2023 r., znak: SG-1-G.7243.2.42.2020 Marszatek
Wojewoddztwa Kujawsko-Pomorskiego przychylit si¢ do wniosku Strony i okreslit forme
1 wysokos$¢ zabezpieczenia roszczeh zgodng z przedtozonym wnioskiem. W dniu 12 kwietnia
2023 r. Wnioskodawca dokonat wptlaty na wskazany rachunek bankowy ustanawiajac tym
samym zabezpieczenie roszczen w formie depozytu.

Podstawe prawng zmiany decyzji stanowi art. 14 ust. 7 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie
ustawy o odpadach oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r. poz. 1592 ze zm.), w mysl
ktorego wlasciwy organ zmienia decyzje, wskazujac: maksymalng mase poszczegdlnych
rodzajéw odpadow 1 maksymalng taczng mase wszystkich rodzajéw odpadow, ktore moga by¢
magazynowane w tym samym czasie oraz ktore moga by¢ magazynowane w okresie roku;
najwicksza mas¢ odpadow, ktore moglyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czg$ci lub innym miejscu magazynowania
odpaddw, wynikajaca z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego
miejsca magazynowania odpadow; catkowita pojemnos¢ (wyrazong w Mg) instalacji, obiektu
budowlanego lub jego cz¢sci lub innego miejsca magazynowania odpadow, a takze wymagania
wynikajace z warunkOw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu budowlanego lub jego
czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow. Ponadto podstawe prawng zmiany decyzji
stanowi art. 192 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony s$rodowiska,
w zwigzkuz art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego. Przytoczone artykuly ustawy Prawo ochrony srodowiska 1 ustawy Kodeks
postepowania administracyjnego stanowia, ze ,,Przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje si¢
odpowiednio w przypadku zmiany jego warunkdéw” oraz, ze ,,Organ administracji moze uchyli¢
lub zmieni¢ decyzj¢, na mocy ktorej strona nabyto prawo, takze w innych przypadkach
oraz na innych zasadach niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewidujg to przepisy
szczegblne”. Przepisem szczegdlnym w omawianej sprawie jest cytowany wyzej art. 192
ustawy Prawo ochrony s$rodowiska, ktéry okresla, ze w przypadku zmiany warunkow
pozwolenia stosuje si¢ odpowiednio przepisy o wydaniu pozwolenia.

Za dokonaniem zmiany ww. decyzji przemawia sluszny interes Strony, przejawiajacy si¢
koniecznoscig dostosowania decyzji do obowigzujacego prawa 1 rzeczywistej skali
prowadzonej dziatalnoSci w zakresie przetwarzania odpaddéw. Ponadto przepisy szczegodlne
nie sprzeciwiajg si¢ zmianie decyzji.

Stosownie do zapisow art. 10 § 1 ww. ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, tut.
Organ przed wydaniem decyzji umozliwit Stronie zapoznanie si¢ z zebranym materiatem

dowodowym w przedmiotowej sprawie, co do ktérego Strona nie wniosta uwag.

Majac powyzsze na uwadze orzeczono jak w sentencji.
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Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego, w terminie 14 dni od dnia
dorgczenia decyzji.

Przed uptywem terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia
odwotania. Z dniem dorgczenia Marszatkowi Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego
o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania, decyzja staje si¢ ostateczna
1 prawomocna. Po uzyskaniu zrzeczenia si¢ prawa do wniesienia odwotania, na zadanie strony,
decyzji zostanie nadana klauzula ostatecznosci.

Otrzymuja:
1. Pan dr Andrzej R. Reindl
Kancelaria Prawno Konsultingowa Lex PROCURA
ul. Mikotaja Kopernika 3
82-220 Stare Pole
- pelnomocnik Pana Marcina Lysiaka EKOSERWIS
2. aa

Do wiadomosci:

1. Kujawsko-Pomorski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Piotra Skargi 2, 85-018 Bydgoszcz

2. Burmistrz Miasta i Gminy Janikowo
ul. Przemystowa 6
88-160 Janikowo
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