MARSZALEK

Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego

Torun, dnia 28 lutego 2023 r.
SG-1V.7222.1.5.2022

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z 2022 r. poz. 2000 ze zm.),

— art. 192 i art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm.)

po rozpatrzeniu

whniosku Indorama Ventures Poland Sp. z o. o., ul. Krzywa Goéra 19, 87-805 Witoctawek
reprezentowanej przez petnomocnika Panig Katarzyng Godyn-Zakrzewska z dnia 31 marca
2022 r., w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Marszatka
Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 11 czerwca 2014 r., znak: SG-
IV.7222.7.2014.AMK ze zm. oraz ujednolicenia jego tekstu

orzekam

zmieni¢ na wniosek Strony pozwolenie zintegrowane udzielone decyzja Marszalka
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 11 czerwca 2014 r., znak: SG-
IV.7222.7.2014.AMK ze zm., na eksploatacje instalacji do produkcji granulatu politereftalanu
etylenu (PET), zlokalizowanej na terenie obszaru przemystowego ANWIL S.A. przy ulicy
Krzywa Gora 19 we Wioctawku, w obrebie 0008 — Azoty, na dziatkach ewidencyjnych
onr 17/1, 18/1 oraz 18/3, w nastepujacym zakresie:

1. Zmienia si¢ pkt IV.2.1. decyzji i nadaje brzmienie:
IV.2.1. Charakterystyka instalacji i urzadzen

Instalacja sktada si¢ z weztéw technologicznych, podzielonych na sekcje, tj.:

1. Magazynowania i przygotowania surowcow, wsrod ktorych wyrdznia sie:

. sekcje magazynowania i transportu kwasu tereftalowego PTA,

. sekcje przygotowania pasty IPA,

. sekcje tacy zbiornikéw (TANK YARD),

. sekcje zawracania do procesu wytworzonego pytu lub polimeru.

W sklad powyzszych sekcji wechodzi m.in. 13 zbiornikéw, 3 silosy, 5 podajnikow, 21 pomp,
4 chlodnice, mtynek, kruszarka, zasyp do SMT, podgrzewacz SH.



2. Uktadu estryfikacji i polikondensacji, tzw. sekcji CP, w ktorej prowadzona jest tzw. ciggla
polimeryzacja, obejmujaca proces dwustopniowej estryfikacji 1 dwustopniowej
polikondensacji oraz uktadu schitadzania wody CU, sktadajacych si¢ z nastepujacych

odcinkow:
. przygotowania dodatkow i tonerow,
. estryfikacji,
. polikondensacji,
. wytwarzania prozni,

. odzysku EG,
. przygotowania pasty PTA-EG,

. kondensatu wody poprocesowej,
. urzadzenia pomocniczego,

. granulatora, uktadu cigcia,

. przesytu granulatu,

. sekcji odwroconej osmozy.

Uktad ten tworzg m.in. 33 zbiorniki, 4 podajniki, 55 pomp, 14 chtodnic, 6 wyparek, wymiennik
ciepta EC-11, pompy ttokowe, filtry, moduty RO, kolumny destylacyjne, zbiorniki.

3. Wezla polimeryzacji (polikondensacji) w fazie statej tzw. sekcji SSP, skladajacego sie
z nastepujacych odcinkow:

. bezposredniej krystalizacji,

. prekrystalizaciji,

. krystalizacji,

. pre-heater,

. transportu gorgcego,

. polikondensacji,

. 0CzyszCzania gazu procesowego,

. chtodzenia granulatu,

. transportu i magazynowania granulatu.

W sktad sekcji wezta polimeryzacji wchodzi m.in. 12 nagrzewnic, 5 reaktorow, 19 zbiornikow,
12 podajnikow, 8 filtrow, 3 cyklony, 2 sprezarki, chtodnica oraz 9 silosow.

4. Wspdlnego dla sekcji CP i SSP:
4.1. Ukladu oprozniania, napetniania i odpowietrzania systemu olejowego nosnika
ciepta HTM, sktadajacego si¢ z:

. pierwotnego obiegu ciektego oleju grzewczego HTM (sekcja CP i SSP),
. wtornego obiegu ciektego oleju grzewczego HTM (sekcja CP),

. obiegu zgazowanego oleju grzewczego HTM (sekcja CP),

. wtornego obiegu ciektego oleju grzewczego HTM(sekcja SSP).

Powyzszy zespot tworza m.in.: 2 piece, 15 zbiornikéw, 17 pomp, 3 kondensatory, filtr
HTM oraz wymiennik ciepta HTM.

4.2. Uktadu wody chtodniczej (wieze chlodnicze), sktadajacego si¢ z:
— 5 wiez chtodniczych adiabatycznych z pompownig i wraz z rozdzielniami
elektrycznymi oraz dwoma zbiornikami wyréwnawczymi o pojemnosci 1,5 m3



na obieg wody, komorami z zaworami mieszajacymi 1 infrastrukturg
towarzyszaca,
4 pomp jednostopniowych.

Produkcji gazéw technicznych (sprezarkownia) na potrzeby sekcji CP i SSP:
sekcji azotu — produkcja azotu,

sekcji powietrza pomiarowego — produkcja powietrza pomiarowego,

sekcji sprezonego powietrza — produkcja sprezonego powietrza.

W sktad powyzszych sekcji wchodza m.in. 4 sprezarki Srubowe, 3 osuszacze,
2 odbiorniki powietrza, 2 generatory azotu oraz kolumna z weglem aktywnym.

5. Wezta dozowania ptatkéw, w sktad ktorego wehodza:

system roztadunku ptatkow PET z opakowan typu big-bag, cystern
samochodowych lub konteneréw potaczony z systemem transportu platkow
do silosow magazynowych,

2 silosy magazynowe dedykowane dla ptatkow PET,

sita magnetyczne wychwytujace zanieczyszczenia metaliczne,

system transportu platkéw do silosu dozujacego,

pompa monomeru,

reaktor (Melter),

pompy tloczace stopione ptatki do drugiego reaktora estryfikacji (ES-20),

filtry stopionych ptatkéw,

filtr oligomeréw,

sekcja skraplacza: rury cyrkulacji glikolu etylenowego, rura prézni, skraplacz
oparow glikolu, chtodnica, pompy obiegowe, zbiornik na skroplony glikol,
pompy prozniowe glikolu,

wyparka na czynnik grzewczy.

2. Zmienia si¢ pkt IV.2.2. decyzji i nadaje brzmienie:

IV.2.2. Opis technologii

Proces technologiczny otrzymywania politereftalanu etylenu (PET) polega na dwustopniowej
estryfikacji kwasu tereftalowego i glikolu etylenowego, z dodatkiem substancji pomocniczych
glikolu dwuetylenowego i kwasu izoftalowego. W wyniku polikondensacji monomeru
otrzymywany jest [bis-(2-hydroksyetyl)-tereftalanu]. Polimer ten poddaje si¢ rozdrobnieniu
na krajarkach, a nastepnie krystalizuje i poddaje dalszej polimeryzacji (polikondensacji) w fazie

statej.

Produkt gotowy w postaci granulatu po wysuszeniu magazynowany jest w pieciu silosach PCS:

PCS 1 o pojemnosci 850 m®,
PCS 2 o pojemnosci 700 m®,
PCS 3 o pojemnosci 700 m®,
PCS 4 o pojemnosci 700 m?,
PCS 5 o pojemnosci 627 m®,



i trzech silosach ACS:

e ACS 11 o pojemnosci 700 m?,
e ACS 12 o pojemnosci 700 m®,
e ACS 13 o pojemnosci 600 m®.

W silosie ACS 14 o pojemnosci 374 m® przechowywany jest granulat skrystalizowany.

Wyrobem firmy Indorama Ventures Poland Sp. z 0. o. jest granulat politerftalanu etylenu (PET)
w postaci amorficznego politereftalanu etylenu (Ramapet R180 (S)) oraz politereftalanu etylenu
(krystaliczny) typu butelkowego (Ramapet R1, Ramapet N1(S)).

Indorama Ventures Poland Sp. z 0. o. oprocz granulatu, wytwarza takze produkty klasy 2B,
ktore stanowig dren polimeru oraz pyl PET, spelniajace wymagania rynkowe,
pelnowartosciowe materialy PET, posiadajace jedynie inng forme fizyczna.

Etapy procesu produkcyjnego:
Przygotowanie surowcow, katalizatora, stabilizatora i dodatkow

Kwas tereftalowy przesytany jest pneumatycznie rurociggiem bezposrednio od producenta lub
dowozony do instalacji cysternami kolejowymi lub transportem samochodowym
i roztadowywany na stacji roztadunkowej lub stacji roztadunku kontenerow do jednego
z dwoch silosow. Kwas tereftalowy dowozony transportem samochodowym moze roéwniez by¢
sktadowany w big-bagach w hali magazynowe;j.

Kwas izoftalowy (IPA) dostarczany jest w big-bagach, przewozony woéozkami widtowymi
do budynku przechowywania kwasu i roztadowywany do zbiornika przygotowania za pomoca
systemu dozowania.

Glikol etylenowy i dietylenowy dociera do instalacji cysternami samochodowymi
lub kolejowymi i przetadowywany jest do zbiornikdéw magazynowych.

Przygotowanie roztworu katalizatora przeprowadza si¢ w zbiorniku przygotowania katalizatora,
gdzie wprowadza si¢ doktadnie odmierzong ilo$¢ glikolu etylenowego oraz wstgpny roztwor
katalizatora.

Roztwory stabilizatora i dodatkow sporzadzane sg w temperaturze otoczenia, odpowiednio
w zbiornikach przygotowania stabilizatora i przygotowania dodatkow.

Po odmierzeniu wtasciwych ilo$ci surowcow tzn. kwasu tereftalowego 1 izoftalowego oraz
glikolu etylenowego i dietylenowego, przygotowuje si¢ w sposob ciagly homogeniczng
mieszaning (W postaci pasty), zawierajaca wtasciwe ilosci katalizatora 1 stabilizatora.

W zbiorniku wszystkie komponenty podlegaja dokladnemu wymieszaniu az do wytworzenia
jednorodnej pasty.

Instalacja ma mozliwo$¢ zawracania wytworzonego pylu lub tworzywa PET do procesu.
Przed skierowaniem do procesu tworzywo ulega rozdrobnieniu w mtynie i kruszarce.

Proces estryfikacji — wytworzenie monomeru do produkciji politereftalanu etylenu

W procesie estryfikacji kwasu tereftalowego z glikolem etylenowym otrzymuje si¢ monomer
do produkcji politereftalanu etylenu, czyli bis-(2-hydroksyetyl)-tereftalan.
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Wytworzona w mieszalniku pasta, mieszanina kwasow ftalowych z glikolem etylenowym
I dietylenowym, przepompowywana jest w sposob ciagly do pierwszego reaktora estryfikacji.
W reaktorze, wytwarzaja si¢ opary wody, powstajacej w trakcie reakcji estryfikacji. Opary
te z oparami glikolu, ktory w reaktorze znajduje si¢ w stanie intensywnego wrzenia, kierowane
sa do kolumny destylacyjnej, skad po oddzieleniu od wody, glikol cz¢$ciowo zawracany jest
do reaktora, a pozostala jego ilo$¢ kierowana jest do zbiornika mieszania glikolu celem
ponownego wykorzystania na etapie przygotowywania pasty.

Para wodna odbierana z gory kolumny, po wykorzystaniu jej w kilku odbieralnikach ciepta,
poddawana jest kondensacji, a wytworzony kondensat odprowadzany jest do zbiornika refluksu.
Z gbrnej sekcji reaktora estryfikacji I-ego stopnia odbierany jest produkt reakcji, stanowigcy
monomer, ktory za pomocg roznicy cisnien kierowany jest do reaktora estryfikacji I1-ego stopnia.

Proces polikondensacji

Reakcja polikondensacji prowadzona jest dwustopniowo. W pierwszym etapie tworzy si¢ tzw.
prepolimer o niskiej masie czgsteczkowej, ktory poddaje si¢ polikondensacji w drugim
reaktorze, uzyskujac odpowiednie parametry fizykochemiczne polimeru w reaktorze ostatnim.
Produkt estryfikacji wprowadzany jest na szczyt pierwszego reaktora. Reakcja polikondensacji
prowadzona jest najpierw w gornej, a nastgpnie monomer przemieszczany jest do sekcji
srodkowej 1 dolnej, w ktorej zainstalowane jest mieszadto. Prepolimer kierowany jest nastgpnie
do drugiego reaktora i dalej do trzeciego reaktora.

Proces ciecia polimeru

Stopiony polimer, kierowany jest poprzez filtr polimeru i pompy wspomagajace na granulatory.
Otrzymane granulki polimeru przenoszone z komory cigcia do suszarek, przechodza przez
silosy lub bezposrednio przenoszone sg do petli bezposredniej krystalizacji z reaktorem o ztozu
fluidalnym w stanie statym lub alternatywnie do silosow magazynowych. Mozliwy jest takze
zatadunek produktu amorficznego do big-bagow.

Proces krystalizacji polimeru

Krystalizacja stanowi zabezpieczenie polproduktu przed aglomeracja w wyniku sklejania sig,
w dalszym etapie procesu produkcyjnego — w procesie polimeryzacji w fazie state;j.

Polimer poddawany jest podgrzaniu w celu wysuszenia. W procesie krystalizacji doprowadza
si¢ za pomocg wymiennika ciepta gazu procesowego, do wzrostu temperatury polimeru,
do temperatury bliskiej polikondensacji w fazie statej. Wstepnie wykrystalizowane granulki
doprowadzane s3 do krystalizatora gléwnego. Nowo dodawane granulki mieszane s3
z produktem juz wykrystalizowanym. W celu przeciwdziataniu aglomeracji czastek stosuje si¢
pulsacje gazu procesowego (azotu).

Polimeryzacja w fazie stalej

Granulki polimeru wprowadzane s3 do reaktora preheatera, nastgpnie do reaktora
polimeryzacji. W wyniku polikondensacji, masa czasteczkowa polimeru wzrasta,
a przeplywajacy przez reaktory w przeciwpradzie azot, usuwa z polimeru produkty uboczne.
Strumien gazu po filtracji zostaje rozdzielony na gaz oczyszczajacy i na gaz podgrzewajacy.
Weglowodory w strumieniu gazu oczyszczajacego (aldehyd kwasu octowego, glikol etylenowy,
oligomery) utleniane sa za pomoca tlenu w temperaturze ok. 370°C na katalizatorze

platynowym, w reaktorze utleniania weglowodorow do dwutlenku wegla i wody.
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Chlodzenie produktu

Gorace czastki produktu kierowane sa w sposob ciagly przez podajnik obrotowy do chtodnicy
ze ztozem fluidalnym i ochtadzane do temperatury ok. 50°C, powietrze do chtodzenia pobierane
jest z otoczenia. Ochtodzony produkt kierowany jest do silosow magazynowych.

Oproécz instalacji IPPC do produkcji granulatu politereftalanu etylenu na terenie zaktadu dziatata
laboratorium, ktore zajmuje si¢ kontrolg jakosci surowcow, potproduktéw, wod poprocesowych
oraz produktow finalnych (granulatu PET i produktu 2B).

Analizy dotyczace produktow finalnych, jakim jest granulat PET dotycza:
e analizy koloru granulatu,
e analizy wielkosci granulatu,
e analizy zawartos$ci grup koncowych -COOH w monomerze i granulacie,
e analizy zawartosci wilgoci w granulacie,
e analizy lepkosci istotnej,
e analizy zawartos$ci aldehydu octowego w granulacie,
e analizy termicznej granulatu (DSC),
e analizy zawartosci pylu w granulacie;
e analizy zawartosci glikolu DEG i IPA w granulacie,
e analizy cigzaru wlasciwego granulatu — krystalicznos¢,
e analizy gestosci nasypowej granulatu,
e analizy poziomu zamglenia,
e analizy krystaliczno$ci granulatu (DSC),
e o0znaczania Sb w granulacie.

Kontrola surowcow dotyczy koloru kwasow PTA 1 IPA, stosunku molowego pasty PTA/EG,
oznaczania kwasu fosforowego w roztworze glikolu monoetylenowego MEG, oznaczania
antymonu w roztworze glikolu monoetylenowego MEG, wykonywany jest test roznicowy
kwasow PTA/IPA oraz okreslany jest numer APHA dla glikoli — MEG i DEG, oraz st¢zenie
toneru w roztworze glikolu monoetylenowego MEG.

Kontrola wod poprocesowych, produktu 2B oraz produktu finalnego obejmuje kontrole
procesu estryfikacji, kontrole jakosci procesu produkcji poprzez analiz¢ zawartosci wody w EG,
w procesach ES-EG, PR-EG, analize pH dla wod procesowych oraz analize lepkosci istotne;j
1 koloru produktow.

Ponadto wykonywana jest kontrola chemicznego zapotrzebowania tlenu (CHZT) — pomiar
online — 1x/30 minut dopuszczalna warto$¢ wskaznika zanieczyszczenia ChZT = 7800 mg O/
w wodach po procesowych wysytanych do zewngetrznej oczyszczalni $ciekow.

Instalacja podczyszczania Sciekow przemyslowych

W instalacji funkcjonuje system podczyszczania S$ciekow technologicznych (oparty
na odwrdconej osmozie) stuzacy do odzysku glikolu etylenowego. Wstepnie oczyszczone
na filtrach $wiecowych $cieki poddane sg trojstopniowemu procesowi osmozy odwroconej

zachodzacej na membranach typu SW. W efekcie proceséw $cieki podzielone sa na dwa
strumienie koncowe: oczyszczong wode i koncentrat zawierajacy glikol etylenowy. Koncentrat
odbierany jest z trzeciego wezta instalacji 1 zawiera glikol etylenowy w ilosci 5,5 % m/m.
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Wezel dozowania platkow

Do instalacji czyste ptatki PET (rozmiar ok. 5-10 mm) sg dostarczane w big- bagach, cysternami
lub kontenerami morskimi. Surowiec roztadowywany jest za pomocg systemu roztadunku big-
bagow albo za pomocg systemu roztadunku autocystern/kontenerow.

Ptatki nast¢pnie sg przesytane do silosow posrednich z wydajnoscig ok. 25 t/h. Z silosow
posrednich surowiec trafia na separator magnetyczny w celu usunigcia wszelkich
zanieczyszczen metalicznych. Kolejno platki przesylane sa przez zasuwe nozowa
do separatoréw. Separatory maja na celu odseparowanie ptatkdw o jednakowej wielkosci.
Dalej ptatki sg przesytane transportem pneumatycznym do silosu dozujacego. Silos dozujacy
posiada odpowietrzenie wraz z wbudowanym filtrem, ktory odpyla strumien powietrza z silosa
przed trafieniem do atmosfery. Silos wyposazony jest w system dozujacy, z ktérego sygnat
jest przesylany na DCS w celu poprawnego odwazenia surowca. Surowiec z silosu dozujacego
zostaje przesytany do kolejnego separatora magnetycznego i po przejsciu przez dozownik
rotacyjny trafia do reaktora (Melter). Reaktor (Melter) jest wyposazony w 2 zestawy
wewngetrznych wezownic grzewczych zasilanych parg HTF (heat transfer fluid/czynnik
grzewczy). Jedna wezownica umieszczona jest w gornej czesci reaktora, a druga w dolne;.
W srodku reaktora znajduje si¢ mieszadlo, ktore zapewnia lepszg wydajnos¢ podczas topienia
oraz jednorodnos$¢ mieszanych sktadnikow.

Powstajace podczas topienia opary posiadajg w swoim sktadzie wilgo¢ pochodzaca z surowca
oraz glikol pochodzacy z dalszej reakcji estryfikacji zachodzacej w Melterze. Reaktor
potaczony jest z natryskowym skraplaczem oraz pompami do wytwarzania proézni wraz
z chtodnicami. Skraplacz wyposazony jest w system cyrkulacji EG do skraplania oparow
EG wydostajacych si¢ z Meltera. Odbywa si¢ to poprzez rozpylanie w skraplaczu schtodzonego
na chtodnicy glikolu za pomoca dysz zraszajacych. System cyrkulacji glikolu (EG) sktada si¢
ze zbiornika skroplin, pomp obiegowych EG, filtra koszowego i chtodnicy EG.

W celu ograniczenia emisji, strumien gazow ze zbiornika jest przekierowany do dmuchawy
w celu dopalenia gazéw na istniejgcym piecu gazowym. Do poczatkowego napeinienia
zbiornika skroplin wykorzystywany jest glikol z obecnej instalacji. W reaktorze (Melter)
stopiony materiat PET jest mieszany z monomerem z wezta CP po pierwszym stopniu
estryfikacji (strumien z ES-10), ktory jest ttoczony przez pompg monomeru.

Szybkos§¢ przeplywu materiatu do Meltera jest kontrolowana przez regulator stosunku
masowego, ktory kontroluje stosunek migdzy przeplywem monomeru pochodzacego
z istniejacej instalacji, a przeptywem stopionego materiatu.

Poziom w reaktorze jest kontrolowany przez predkos$¢ przeplywu strumienia materiatu
na rotacyjnej pompie krzywkowej. Na ssaniu pompy krzywkowej zamontowane sg filtry
koszowe w celu zebrania nierozpuszczonego materialu. Za pompa krzywkowa znajduje si¢ filtr
oligomerow — typu duplex. Filtry typu duplex umozliwiaja nieprzerwang prace filtra. W czasie,
gdy jeden z koszy wymaga wyczyszczenia, przeptywajacy strumien w prosty sposob kieruje
si¢ na drugi kosz, natomiast kosz wyczyszczony mozna ponownie wtozy¢ do filtra. Materiat
dalej zostanie przestany do istniejgcego rurociggu prowadzacego do drugiego reaktora
estryfikacji (ES-20), gdzie zostanie poddany dalszej estryfikacji.



Podczas funkcjonowania wezta dozowania platkow do procesu zostanie zawrdcony:
e materiat skruszony (zlepy polimerowe, pyt PET) w ilosci ok. 1000 ton rocznie,
e granulat rPET — ok. 10 000 ton rocznie.

Wezet dozowania ptatkoéw posiada maksymalng wydajnos¢ 300 Mg/dobe.

3. Zmienia si¢ pkt IV.3. decyzji i nadaje brzmienie:
IV.3. Parametry produkcyjne instalacji

Zaktad produkcyjny granulatu politereftalanu etylenu (PET) Indorama Ventures Poland Sp z o. 0.
stosuje system pracy ciagle;.
Produkcja trwa 24/dobe, przez 7 dni w tygodniu, 365 dni w roku.

Wydajno$¢ maksymalna instalacji wynosi 700 Mg/dobg czyli 255 500 Mg/rok gotowego
produktu.

W zaktadzie zatrudnionych bedzie ok. 112 pracownikéow, w tym ok. 98 pracownikow
produkcyjnych (system pracy dwuzmianowy — zmiany 12-godzinne).

4. Zmienia si¢ pkt I1VV.4.1. decyzji i nadaje brzmienie:

IV.4.1. Zuzycie surowcow i materialdw pomocniczych

a) zuzycie substancji i materialow niezawierajacych substancji niebezpiecznych

Lp. Sur0w1ec/mater1al Zastosowanie Zuzycie w ciggu roku
pomocniczy
Surowce
Surowiec podstawowy do
1. |Kwas tereftalowy produkcji politereftalanu etylenu 214 100 Mg
. Surowiec do produkcji
2. |Kwas izoftalowy politereftalanu etylenu 5621 Mg
. Surowiec dodatkowy do
3. |Platki PET wytworzenia rPET 109 000 Mg
Materialy pomocnicze
Woda Woda procesowa, czynnik
1. . . chtodniczy w procesach oraz do 96 720 m3
zdemineralizowana S .
uszczelnienia i chtodzenia pomp
2. Woda ghiodmcza Czynnik chtodniczy w procesach 20 400 000 m3
(W petli)
3. |Woda ozigbiona Czynnik chtodniczy w procesach 2 125 000 m*
Woda Czynnik chtodniczy w procesach,
4. . woda procesowa oraz do 34480 m3
zdekarbonizowana s A
wytwarzania wody ozigbionej
5. |Woda pitna Cele socjalno-bytowe 10 115 m®
. Cele chtodnicze (zraszanie wiez 3
6. |Woda pitna chlodniczych w okresie goracym) 4500m
7. |Para 16 bar(g) Czynnik grzewczy w procesach 24 900 Mg
8. |Sprezone powietrze Czynnik grzewcezy i fluidyzujacy 28 797 600 Nm3
W procesach




Lp. Surow1ec/m_ater1al Zastosowanie Zuzycie w ciggu roku
pomocniczy
Do wytwarzania atmosfery
9. |Azot beztlenowej w aparatach i 6 400 000 Nm®
urzadzeniach i do transportu
pneumatycznego
10. |Powietrze pomiarowe Do sterowania aparaturg 3671280 Nm?
kontrolno-pomiarowa
11. |Genetron 134a Czynnik chtodniczy Nie przewiduje si¢ strat
czynnika
. Katalizator do utleniania :
12. |Katalizator platynowy weglowodorow w azocie Wymiana 1000 kg/4 lata
Glinokrzemian sodowy
Sita molekularne . . :
13. MOLESIV Sita do osuszania azotu Wymiana 8000 kg/4 lata
ADSOBENT Typ13x

b) zuzycie substancji i materialéw zawierajacych substancje niebezpieczne

Lp. Sur0w1ec/materlal AT Z.uzyc1e w
pomocniczy ciggu roku
Surowce
. Surowiec podstawowy do produkcji
1. |Glikol etylenowy oolitereftalanu etylenu 86 359 Mg
2. |Glikol dietylenowy Surowiec do produkcji politereftalanu etylenu| 2 431 Mg
Materialy pomocnicze
1. |Therminol®VP-I| Olejowy nos$nik ciepta 0
Tlenek antymonu (111) .
2. Selectipur® Katalizator 88,0 Mg
3. |Therminol 66 Olejowy nosénik ciepta 40,0 Mg
4. |Kwas ortofosforowy Stabilizator 6 750 kg
5. |Blue Dispersion-2 Toner niebieski - dodgtek do substancji 3500 kg
plastikowych/polimerow
6. |Red Dispersion-2 Toner czerwony — dodatek do polimerow 700 kg
7 |Reactheat Blue-21 Toner czarno-niebieski — dodatek’ do 200 kg
substancji plastikowych/ polimeréw

5. Zmienia si¢ pkt IV.4.2. decyzji i nadaje brzmienie:

IV.4.2. Zuzycie energii, wody i paliw

W zwiazku z lokalizacjg instalacji do produkcji granulatu politereftalanu etylenu w obszarze
przemystowym ANWIL S.A. dostawy mediéw energetycznych: energii elektrycznej, cieplnej,

gazu ziemnego, sprezonego powietrza, azotu oraz wody technologicznej sa realizowane z sieci
ANWIL S.A. na podstawie zawartych umow.




Zuzycie mediow zwigzanych z dziataniem instalacji [PPC przedstawia si¢ nastepujaco:

.. Wskaznik
.. Zuzycie ..

Zuzycie dobowe Zuzycie | normalnego

Medium j.m. dobowe max roczne zuzycia na

(normalne) (okresowe) (normalne) tone

produktu
Energia elektryczna MW 121 149 | 48 645,04 0,190
Gaz ziemny e 50,6 506| 18470 0,072
Woda zdemineralizowana m® 272 1653 96 720 0,38
Woda chlodnicza m3 57 465 93693 | 20400 000 -
Woda oziebiona m® 5986 7981 | 2125000 -
Woda zdekarbonizowana m® 96 360 34 480 0,13
Para wodna 16 bar () Mg 70 138 24 900 0,100

. . 3
Sprezone powietrze Nm 811120 | 93600 | 28797 600 112,7
(techniczne)

Azot Nm?® 18 028 38460 | 6400000 25,0
Powietrze pomiarowe Nm?® 7 800 9360 | 3671280 14,36

6. Zmienia si¢ pkt IV.5.1. decyzji i nadaje brzmienie:

IV.5.1. Gospodarka wodna i zuzycie wody

Woda doprowadzana jest poprzez zakladowa sie¢ wody pitnej ANWIL S.A., do ktorej
kierowana jest woda pobrana z ujecia wody podziemnej w Kolonii Ustron, poddana

uzdatnieniu w stacji uzdatnienia wody ANWIL S.A.

Zuzycie wody przedstawia si¢ nastgpujaco:

- cele socjalno-bytowe zatogi instalacji IPPC
- cele socjalno-bytowe pracownikéw biurowych i magazynowych
- zapotrzebowanie instalacji pomocniczej, laboratorium
- chtodzenie wiez w okresie goragcym

3 420 m3/rok
1 095 m®/rok
5 600 m®/rok
4 500 m®

Lacznie: 14 615 m®/rok;

- cele ppoz. — woda z sieci wody ppoz doprowadzona jest na teren instalacji IPPC
z zaktadowej sieci wody ppoz. ANWIL S.A., zasilajac wewnetrzny system instalacji

ppoz. Woda ta kierowana jest bezposrednio do budynkéw magazynu produktow

gotowych, laboratorium 1 jednostki wody ozigbionej CU, natomiast ze wzgledu

na wysoko$¢ budynkéw sekcji CP 1 SSP, zasilane sa one za posrednictwem

wewnetrznego ukladu, skladajacego si¢ z miejscowej pompowni, czerpigcej wode
z posredniego zbiornika wody ppoz.

7. Zmienia si¢ pkt IV.5.2. decyzji i nadaje brzmienie:

IV.5.2. Scieki

Na instalacji do produkcji granulatu politereftalanu etylenu powstaja $cieki przemystowe
pochodzenia technologicznego, $cieki z uszczelnien pomp oraz uktadéw chtodzenia, z procesu
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mycia instalacji, z sekcji SSP, ze skraplacza odgazow, ze strippera wody odpadowe;j,
z osuszek azotu, ze skrubera, z tac pompy Therminolu 66 i glikolu etylenowego, sprezarkowni
oraz z laboratorium, a takze skropliny (kondensat) z wiez chtodniczych.

Specyfika procesu produkcyjnego powoduje, ze poszczegdlne strumienie $ciekow
przemystowych charakteryzuja si¢ podobnym skladem zanieczyszczen, dla ktérych
najefektywniejszym sposobem oczyszczania jest proces biologiczny. Z tego wzgledu,
wszystkie $cieki przemystowe zbierane w zbiorniku WWT (o pojemnosci 50 m?®), skad
za posrednictwem zbiornika retencyjnego (o pojemnosci 2 m®) kierowane sa do wezla
biologicznego oczyszczalni $ciekow przemystowych ANWIL S.A. Najbardziej obcigzone
zanieczyszczeniami strumienie Sciekow, przed odprowadzeniem do kanalizacji ANWIL S.A,,
poddaje si¢ podczyszczaniu w procesie strippingu.

W instalacji funkcjonuje system podczyszczania $ciekoOw technologicznych oparty
na odwrocone] osmozie, stuzacy do odzysku glikolu etylenowego, dzieki ktoremu
jego zawarto$¢ w odprowadzanych sciekach ulega zmniejszeniu.

Instalacja do produkcji granulatu politereftalanu etylenu generuje Scieki zawierajace substancje
szczegoOlnie szkodliwe dla srodowiska wodnego, w zwigzku z tym sposob postepowania z nimi
jest regulowany pozwoleniem wodnoprawnym na wprowadzanie $ciekoOw przemystowych
do urzadzen kanalizacyjnych nalezagcych do ANWIL S.A.

Iloé¢ $ciekow przemystowych powstajacych na instalacji szacowana jest na 300 m®d
(Qr = 109 587 m®/rok).

Stan i sktad $ciekéw przemystowych

Lp. Wskaznik/parametr Jednostka Warto$¢ dopuszczalna

1. | Odczyn pH ) 3,5-5,5

2. | ChZT mgO»/1 7 800

3. | Temperatura °C 40

4. | Weglowodory ropopochodne mg/l 15

5. | Woda W% 99,7785

6. | Glikol etylenowy Wt% 0,5

7. | Inne % 0,1165

Scieki bytowe, powstajace w czesci socjalnej niezaleznie od warunkéw pracy instalacji,
odprowadzane s do sieci kanalizacyjnej nalezacej do ANWIL S.A. Scieki te charakteryzuja sie
sktadem typowym dla tego rodzaju strumieni, tj. zwigkszong zawartos$cig zwigzkdéw azotu,
fosforu oraz zwiazkow organicznych wptywajacych na wielko$¢ wskaznikéw ChZT 1 BZTs,
a takze zwigkszong zawarto$cig zawiesin ogolnych.

Ilos¢ sciekow bytowych nie przekracza ilosci wody pobranej na cele socjalno-bytowe 1 wynosi
4 515 m¥/rok.

11



8. Zmienia sie¢ pkt IV.5.3. decyzji i nadaje brzmienie:

IVV.5.3. Wody opadowe i roztopowe

Wody opadowe i roztopowe pochodzace z placow utwardzonych i dachéw budynkow
zlokalizowanych na terenie instalacji do produkcji granulatu politereftalanu etylenu
odprowadzane s3 do urzadzen kanalizacyjnych nalezacych do spotki ANWIL S.A,
za posrednictwem ktorych trafiaja do czesci mechaniczno-chemicznej oczyszczalni Sciekow
przemystowych ANWIL S.A.

Ilo$¢ odprowadzanych $ciekéw wod opadowych lub roztopowych zalezy od wielko$ci
powierzchni, z ktérych sg odprowadzane i wynosi:

. Q =455,8 I/s (chwilowa),

. Qr = 13 173 m®¥/rok (roczna),

. Qsd = 36 m%/d ($redniodobowa).

9. Zmienia si¢ pkt IV.6. decyzji i nadaje brzmienie:
IV.6. Emisja halasu

Zrédla halasu i czas ich pracy

Zroédla halasu wystepujace na terenie instalacji pracuja zarébwno w porze dziennej
(w godz. 6:00 — 22:00) jak i nocnej (w godz. 22:00 — 6:00).

Zrédha emisji hatasu pochodzacego od instalacii

Rownowazny
Czas pracy PO £
Lp. Kod zrodia Nazwa zrédla halasu zrodla w akuTt())/gnej
zrodia
W/Z* godzina/dobe [dB]

Dmuchawy powietrza do

L N1z podgrzewacza gazowego (FDF A/B) 24 85
Pompy cyrkulacyjne olejowego

2. N2Z czynnika grzewczego (HOP A/B/C/D) 24 85

3 N3W (CFT), pompy katalizatora (CFP A/B), 24 75

DFP(A/B), BFP(A/B)

Pompy zawiesiny do estryfikatora ze
4. N4W zbiornika mieszalnika (SMP A/B), 24 75
pompy refluksu glikolu (RRP A/B)

Obszar: pompy surowego EG (CGMP
A/B), filtr glikolu (CGMF), pompy
refluksu wody (ERP A/B) i filtra na
tloczeniu do kol. dest. RD (ERF),

5. N5W pompy HTM dla ogrzewania linii 24 75
monomeru (HMP A/B), pompy HTM
ogrzewania wyparki kol. dest. RB
(HLP), pompy HTM dla ogrzewania
linii polimeru (HPP A/B)

Pompy zamknigcia barometrycznego
6. N6W (HWP A/B), chtodnice HWC A/B, 24 75
pompy glikolu z odbieralnikow w
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Rownowazny

Czas pracy ool
Kod zZrodia . .y mocy
Lp. Nazwa zrodla halasu zrodia w akustycznej
zrodia
W/Z* godzina/dobe [dB]
uktadzie polikondensacji (PRP-10 A/B,
PRP-20 A/B, PRP-30 A/B)
Obszar zbiornikdéw: zasilania
katalizatora (CFT), zasilania
! N7TW stablilizatora (SFT), zasilania 24 ™
dodatkéw (DFT), BFT
Gtowice krajarek (DH A/B), pompy
8. N8W zebate produktu (BGP A/B), filtry 24 75
polimeru PF A/B
9. NOW Estryfikator 1° ES-10 24 85
Pompy glikolu kol. destylacyjnej w
10. N1OW uktadzie estryfikatora I°(EDPA/B) 24 7
11. N11W Pompa MGP 24 75
Homogenizator katalizatora CH w
obszarze nad zbiornikami katalizatora
L2. N12w (CT), stabilizatora (ST), dodatkow 24 80
(%))
13. N13W Suszarki polimeru amorficznego (CCD- 24 80
1/2/3)
Obszar zbiornikoéw TPA (SHT-10),
14. N14W sito wibracyjne (VS), zawor obrotowy 24 80
(SRV)
15, N15W Pompa (z¢bata) produktu koncowego 24 80
(FGP)
Mieszadla zbiornikoéw katalizatora,
stablilizatora 1 dodatkow (CT(A),
16. N16W ST(A), DT(A) oraz zasobnika 24 80
(CHH(A)), pompy glikolu (EHPA/B),
BT
17. N17W Pompy prézniowe PJP A/B 24 80
Estryfikator ES-20, kolumny ED-10
18. N18W i ED-20, skraplacz EC-1 24 80
10. N19W Pol_lmeryzator [1° PA30 mieszadto 24 80
polimeryzatora
Dmuchawa azotu w uktadzie
20 N20W polimeryzatora SSP (SRB-12 A/B) 24 80
Dmuchawa azotu do linii
21. N21W transportu pneumatycznego 24 80
polimeru z podgrzewacza
Dmuchawa powietrza z chtodnic
22. N22W produktu (SCB-11) 24 85
23. N23W Osuszki azotu (PND-11) 24 85
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Rownowazny

Czas pracy ool
Kod zZrodia . .y mocy
Lp. Nazwa zrodla halasu zrodla w akustycznej
zrodla
W/Z* godzina/dobe [dB]
Pompy olejowego nosnika ciepta (HSP-
24, N24W 16 A/B) 24 80
Podgrzewacze azotu (SRH-11),
25. N25W SRW12, SRW13 24 85
26. N27W Jednostka ozigbiania wody (CU) 24 85
27. N28W System przechowywania 1 obrobka [ PA 24 75
Obszar magazynowania TPA — obszar
28. N292 silosow TS 1/2 24 85
Silosy polimeru amorficznego (ACS-
29. N30Z 11/12/13) 24 85
30. N31W Silos produktu (PCS-1/2/3)** 24 85
31. N32W Silos produktu (PCS-4)** 24 85
30 N33W Dmuchawa recyrkulacyjna uktadu 24 89
' krystalizacji bezposredniej DCB
Wentylator zespotu oczyszczania azotu
33. N34W SRB13 24 82
Wentylator chtodzenia produktu 36-B-
34. N35W 011-N22 24 86
Wentylator nowego podgrzewacza
35. N36Z olejowego nosnika ciepta HTT (FDF 24 85
C/D)
36. N37W Dmuchawa CRB-12 24 80
37. N38W Dmuchawa SRB-11 24 79
38. N39W Trzecia linia cigcia (CC-3) 24 85
Silos granulatu skrystalizowanego
39. N40Z PCS5 24 85
40. N41Z Silos magazynowy ACS-14 24 85
Zrodto pracujace
41. N64-1Z Czerpnia powietrza silnika Diesel’a w sytuacjach 89
awaryjnych
Zrédlo pracujace
42. N64-2Z Wyrzutnia powietrza silnika Diesel’a w sytuacjach 89
awaryjnych
Zrédlo pracujace
43. N64-3Z Wyrzutnia powietrza silnika Diesel’a w sytuacjach 89
awaryjnych
44, N42W Sprezarka ESD442SFC/6.5 bar 24 77
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Rownowazny

Kod Zrédia CEBEEY poﬂgg :
Lp. Nazwa zrodla halasu zrodla w akustycznej
zrédla
W/z* godzina/dobe [dB]

45. N43W Sprezarka ESD442SFC/6.5 bar 24 7

46. N44W Sprezarka FSD442/6.5 bar 24 74

471. N45W Sprezarka FSD442/6.5 bar 24 74

48, N46W ?;It{afélzerl](ycéﬁ mielenia tworzyw 5 87

19 N4SW sﬁﬂizz?]r)l/(:hdo mielenia tworzyw 10 85

50 | N497Z-N547 }/g/irz?/)lator (wymienniki ciepta EC-11) 24 85 (kazdy)
51. N55W Agregat pompowy ROP3 24 82

52. N56W Agregat pompowy ROP4 24 82

53. N57W Agregat pompowy ROP5 24 82

54, N58W Pompa do $ciekow 24 82

55. N59W Pompa do czyszczenia membran 24 82

56. N60Z Stacja roztadowcza konteneréw 24 75

57. N61Z Transport tancuchowy TS1/TS2 24 80

58. N62Z Wieze chlodnicze adiabatyczne (5 szt.) 24 103 (kazda)
59. N63Z Pompy jednostopniowe (4 szt.) 24 82 (kazda)

System transportu do silosow
60. N65Z magazynowych (cze$¢ podajnika 24 95
znajdujaca sie na zewnatrz budynku)
61. N68Z Transport do silosa posredniego 24 95

*W — wewnetrzne (w budynku); Z - zewngtrzne
** _ halas jest emitowany badz poprzez zasyp do siloséw badZ podczas napehiania big-bagow granulatem
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Pozostale zrodia hatasu

Poziom A Réwnowazny
mocy poziom mocy
akustycznej| Efektywny | akustycznej
Zrédet czas pracy Lwa lub Srodki
Nazwa bezposredni| Zrédla w poziom ograniczajace
Lp Z’r()dla ’l<’0d Ch LWA | CzaSIe halasu Lwew emisjg
halasu zrédia poziom | odniesienia [dB] halasu/izolacy
halasu jnos¢é Scian
s rodel T[h]
Zroce dzien/noc | Pora | Pora
posrednich dnia | nocy
Lwew [dB]
Zrédla halasu bezposrednie liniowe
1, | Pojazdy Poj. L 70 - 84 1,13/0,12 | 76,1 | 66,82 |  brak
lekkie
o, | Pojazdy Poj. C 83-95 2,25/0,00 | 79,5 | 0,00 brak
ciezkie
3, | Sklady SK 95 2020 | 800 | 808 |  brak
kolejowe
Zrédla halasu posrednie typu ,,budynek”
Budynek ' Emisja ze Poziom hatasu wewnatrz Laeq= 87 dB
1. | sprezarkowni | wszystkich | 16]acyinosé Scian Ry = 20 dB
/Magazynu $cian
Budynf}k Emisjaze | poziom hatasu wewnatrz Lacq = 92 dB
2. | wyrobow wszystkich | 170]acyinos¢ scian Rw = 20 dB
gotowych $cian
Budynek CP-1 Emisjaze | poziom hatasu wewnatrz Laeq = 87 dB
3. |isspa YVS_ZyStk'Ch Izolacyjno$¢ $cian Rw= 20 dB
$cian
Budynek Emisjaze | poziom hatasu wewnatrz Lacq = 87 dB
4. osmozy YVS_ZyStk'Ch Izolacyjno$¢ $cian Rw = 20 dB
$cian
Budynek stacji .
roztadunku Emisjaze | poziom hatasu wewnatrz Laeq = 83 dB
5 | (czeséniska | WSZYSIKICh | Iz0lacyjnosé scian Rw = 20 dB
budynku) scian
Budynek stacji . _
roztadunku Emisjaze | poziom hatasu wewnatrz Laeq = 78 dB
6. | (czesc wysoka | WSZYSKICh | Izolacyjnosé écian Rw = 20 dB
budynku) scian
Budynek Emisja z€ Poziom hatasu wewnatrz Laeq = 85 dB
7. | reaktora Melter sz_zystklch Izolacyjnosé écian Rw = 20 dB
$cian

Zrédta hatasu wystepujace na terenie instalacji pracuja zaréwno w porze dziennej (w godz.
6:00 — 22:00) jak i nocnej (w godz. 22:00 — 6:00).
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Dopuszczalny poziom hatasu przenikajacego do $rodowiska.

Najblizej potozone, w stosunku do przedmiotowego zaktadu i instalacji, tereny podlegajace
ochronie akustycznej wystepujace przy ul. Junackiej, w odleglosci ok. 1600 m na potudnie
(za terenami zaktadu ANWIL S.A. oraz drogg krajowa nr 91) stanowi zabudowa
mieszkaniowa wielorodzinna.

Dopuszczalny poziom hatasu wyrazony rownowaznym poziomem dzwigku A (Laegp | Laegn)
przenikajacym z instalacji do $rodowiska na tereny podlegajace ochronie przed hatasem,
tj. tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej nie przekroczy nizej okre§lonych
wartosci:

. Laeqp = 55 [dB] w przedziale czasu odniesienia (od godz. 6% do godz. 22°°) réwnym
8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po sobie nastepujacym;

. Laeqn = 45 [dB] w przedziale czasu odniesienia (od godz. 22% do godz. 6°°) réwnym
1 najmniej korzystnej godzinie nocy.

10. Zmienia sie¢ pkt IV.7. decyzji i nadaje brzmienie:
IV.7. Zrédla emisji substancji do powietrza
Zrédlem emisji gazow lub pytow do powietrza sa:

— zrodia zwigzane z podstawowymi procesami technologicznymi, tj. suszarki polimeru
amorficznego, 2 kominy podgrzewacza olejowego, strumienie powietrza z uktadow
chlodzenia, petli prekrystalizacji 1 krystalizacji,

- zrodla zwigzane z magazynowaniem 1 przechowywaniem surowcOw oraz produktu
gotowego, tj. silosy magazynowe i zbiorniki,

- zrodia emisji niezorganizowanej, tj. pojazdy osobowe 1 ci¢zarowe poruszajace si¢
po terenie zaktadu,

- wentylacja mechaniczna.

Wykaz zrodel emisji substancji do powietrza

Lp. Symbol emitora Nazwa emitora
1. E-1 Komin podgrzewacza olejowego no$nika ciepta 12,8 MW
2 £ Odpowietrzenie uktadu roztadunku i magazynowania kwasu
' tereftalowego — linia cyrkulacyjna
3. E-3-1 Odpowietrzenie suszarek polimeru amorficznego
4, E-3-2 Odpowietrzenie suszarek polimeru amorficznego
5. E-3-3 Odpowietrzenie suszarek polimeru amorficznego
6 E-4* Odprowadzenie strumienia powietrza z petli prekrystalizacji i
' krystalizacji, CR-11 i CR-12
1. E-5 Odprowadzenie strumienia powietrza z uktadu chtodzenia
8. E-6 Silos magazynowy ACS-11
0. E-7 Silos magazynowy ACS-12
10. E-8 Silos magazynowy ACS-13
11. E-9 Silos magazynowy PCS-4
12. E-10 Silos magazynowy PCS-3
13. E-11 Silos magazynowy PCS-2
14. E-12 Silos magazynowy PCS-1
15. E-13 Zbiornik glikolu etylenowego NGT-1
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Lp. Symbol emitora Nazwa emitora

16. E-14 Zbiornik glikolu etylenowego NGT-2

17. E-15 Zbiornik glikolu etylenowego CGT

18 E-16* Odprowadzanie z petli krystalizacji w okresie czyszczenia
' prekrystalizatora

19 E.17% Odproyvadzenie z odciggu miejscowego na st.anowisku
' napehiania beczek odpadem po destylacji glikolu

20. E-19 Komin nowego podgrzewacza olejowego nosnika ciepta 6 MW

21. E-20 Odprowadzenie powietrza z transportu posredniego

22. E-21 Silos granulatu skrystalizowanego ACS-14

23. E-22 Silos magazynowy PCS-5

24. E-23 Odpowietrzenie zbiornika kondensatu z ACU

25. E-24 N Silos magazynowy na ptatki PET 1

26. E-25N Silos magazynowy na ptatki PET 2

27. E-26 N Odpowietrzenie silosa dozujacego ptatki PET

28. E-27 N Odpowietrzenie roztadunku ptatkéw PET

29. E-28*N Awaryjne odpowietrzenie uktadu dmuchawy

30. E-29*N Agregat pompowy instalacji tryskaczowej p.poz.

* praca w trybie awaryjnym lub podczas konserwacji instalacji

Wentylatory $cienne (mechaniczne) w budynkach SSP i CP
Lp. Symbol emitora Nazwa emitora
1. W-30 SSP- strona potudniowa
2. W-31 SSP- strona wschodnia
3. W-28 SSP- strona potudniowa
4. W-29 SSP- strona wschodnia
5. W-27 SPP — strona wschodnia
6. W-26 SPP — strona wschodnia
7. W-21 CP- strona zachodnia
8. W-22 CP- strona wschodnia
0. W-17 CP — strona zachodnia
10 W-35 CP — strona zachodnia
11. W-34 CP — strona potudniowa
12. W-15 CP — strona potudniowa
13. W-16 CP — strona potudniowa
14. W-18 CP — strona péinocna
15. W-19 CP — strona pdéinocna
16. W-12 CP — strona zachodnia
17. W-13 CP — strona péinocna
18. W-14 CP — strona péinocna
19. W-6 CP — strona poludniowa
20. W-7 CP — strona poludniowa
21. W-32 CP — strona poludniowa
22. W-33 CP — strona zachodnia
23. W-8 CP — strona zachodnia
24. W-9 CP — strona pdéinocna
25. W-10 CP — strona péinocna
26. W-1 CP — strona potudniowa
27. W-2 CP — strona potudniowa
28. W-3 CP — strona zachodnia
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11. Zmienia si¢ pkt V. decyzji i nadaje brzmienie:
V. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

Warunki odbiegajace od normalnych wystepuja w sytuacji uruchomienia i zatrzymania
instalacji, w trakcie awarii oraz przy zaktoceniach w procesie technologicznym.

Instalacje do produkcji granulatu politereftalanu etylenu wyposazon0 w aparature kontrolno-
pomiarowg pozwalajacg na weryfikacje, rejestracje i1 regulacje wszystkich istotnych
parametréw oraz na wiasciwg reakcje obstugi, gdy parametry zaczynaja odbiega¢ od normy
mimo prawidlowych ustawien. Zabezpieczenia te pozwalaja na wylgczenie z ruchu
okreslonego wezta instalacji w przypadku niewtasciwego przebiegu procesu
technologicznego.

Planowane zatrzymanie instalacji moze wystapi¢ raz na 4 lata. Czas zatrzymania
nie przekroczy 30 dni. Przewiduje si¢, ze w wyniku uruchamiania i zatrzymywania instalacji
badz w wyniku wystepujacych zakldcen procesow technologicznych, mozliwe jest
wytworzenie do 8000 Mg/rok produktu klasy 2B, ktory jest pelnowartosciowym materiatem
PET, posiadajacym jedynie inng forme fizyczng niz produkt finalny pelnowarto$ciowy.

Przy kazdym awaryjnym zatrzymaniu, uruchomieniu instalacji, a takze przy wystepujacych
zaktoceniach pracy instalacji moze powsta¢ odpad prepolimerowy (kod odpadu 07 02 13).

W sytuacji odbiegajacej od normalnej] moze nastgpi¢ podwyzszenie ilosci glikolu
etylenowego w $cieckach odprowadzanych do kanalizacji ANWIL S.A., co doprowadzi
do wzrostu stezenia ChZT (w zakresie od 11 700 do 15 600 mg/dm?).

Czyszczenie prekrystalizatora na instalacji produkcji politereftalanu etylenu bedzie
powodowato emisj¢ substancji do powietrza emitorem E-16 przez ok. 10 godzin na rok (tylko
na postojach).

Emisja substancji z emitora E-4* wystepuje wylacznie w przypadku awarii uktadu CR-12
i przelaczenia produkcji na petle CR-11. Emitor E-16*, dziala tylko jezeli w trakcie
awaryjnego przetaczenia petli CH-12 na CH-11 bedzie konieczne czyszczenie
prekrystalizatora.

Emisja z emitora E-28*N zachodzi w trakcie awarii pieca HH-1 (E-1, podgrzewacz
olejowego nosnika ciepta 12,8 MW), w ktorym sg dopalane LZO z instalacji. Gazy
odprowadzane s3 bezposrednio do atmosfery ze wzgledu na bezpieczenstwo procesowe —
w trakcie wylaczenia pieca nastgpowataby koncentracja gazéw w komorze spalania pieca,
co grozitoby wybuchem.

Emisja substancji do powietrza z emitora E-29*N (agregat pompowy instalacji tryskaczowej
p.poz.) wystepuje jedynie w okresach akcji gasniczej lub podczas prob testowo-
konserwacyjnych i nie nalezy do cyklu technologiczno-produkcyjnego instalacji.
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Parametry emitorow pracujacych w warunkach odbiegajacych od normalnych

Symbol
emitora

Nazwa emitora

Wysokos$¢

Przekroj

Predkos¢
gazow

Temp.
gazow

Czas
pracy

Strumien
gazu
W
warunkach
umownych

m/s

K

h/rok

m*/us

E-4*

Odprowadzenie
strumienia
powietrza z petli
prekrystalizacji i
krystalizacji, CR-
11i CR-12

350B

0,25

437

10

1,271

E-16*

Odprowadzanie z
petli krystalizacji
w okresie
czyszczenia
prekrystalizatora

35,0B

0,25

437

10

1,271

E-17*

Odprowadzenie z
odciagu
miejscowego na
stanowisku
napelniania
beczek odpadem
po destylacji
glikolu

500

0,3

5,3

293

10

0,375

E-28*N

Awaryjne
odpowietrzenie
uktadu dmuchawy

230B

0,5

318

12

0,556

E-29*N

Agregat
pompowy
instalacji
tryskaczowej
p-poz.

32B

0,152

453

52

O - wylot pionowy otwarty, B - wylot boczny
* praca w trybie awaryjnym lub podczas konserwacji instalacji

Rodzaje 1 wielko$ci emisji z emitorow czynnych jedynie podczas awarii lub konserwacji

instalacji
Symbol . . Emisja dopuszczalna
a0 Nazwa emitora Nazwa substancji ka/h Mg/rok
Odprowadzenie strumienia | Aldehyd octowy 0,6000 0,0060
E-qx powietrza z petli Pyt ogétem 0,0800 0,0008
prekrystalizacji i Pyt PM 2,5 0,01192 0,0001192
krystalizacji, CR-11i CR-12 | Pyt PM 10 0,02662 0,0002662
) . Glikol etylenowy 0,0800 0,0008
%lg’{gnwz ﬁzf‘{/‘;eof«%zﬁlel Aldehyd octowy 0,6000 0,0060
E-16* Czyszczenig Pyt ogotem 0,0800 0,0008
r()a/kr stalizatora Pyt PM 2,5 0,01192 0,0001192
prexry Pyt PM 10 0,02662 0,0002662
Odprowadzenie z odciaggu
. T;eéig‘i’;’;’l‘fg‘;:;z’fnow'Sk“ Glikol etylenowy 0,0003 0,000003
P Aldehyd octowy 0,0003 0,000003

odpadem po destylacji
glikolu
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Symbol . .. Emisja dopuszczalna
emitora Nazwa emitora Nazwa substancji ka/h Mg/rok
E-28*N Awaryjne odpowietrzenie Aldehyd octowy 4,340 0,05208
uktadu dmuchawy Dioxan 0,660 0,00792
Dwutlenek azotu 0,0808 0,00420
Dwutlenek siarki 0,000818 0,0000425
Agregat pompowy instalacji Pyt ogotem 0,00505 0,000263
E-29*N trvsk ) . Pyt PM 2,5 0,00505 0,000263
Tyskaczowej p-poz. Pyt PM 10 0,00505 0,000263
Tlenek wegla 0,7070 0,036764
Weglowodory alifatyczne 0,03838 0,001996

* praca w trybie awaryjnym lub podczas konserwacji instalacji

12. Zmienia si¢ pkt VI.1.1. decyzji i nadaje brzmienie:

VI.1.1. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzenia do powietrza
dla calej instalacji i kazdego zrodla powstawania

121 **
Syr_nbol Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja dopuszczalna3
emitora kg/h mg/m°y
Dwutlenek azotu - 150
; Dwutlenek siarki - 35
Komin podgrzewacza .
E-1 olejowego nosnika ciepta Pyt ogdlem - >
128 MW Pyt PM2,5 0,0719 -
: Pyt PM10 0,0719 -
Tlenek wegla 0,3889 -
Odpowietrzenie uktadu
roztadunku i Pyt ogotem 0,0015 -
E-2 magazynowania kwasu Pyt PM2,5 0,001335 -
tereftalowego — linia Pyt PM10 0,00135 -
cyrkulacyjna
Glikol etylenowy 0,0400 -
E-3-1 Odpowietrzenie suszarek Pyt ogotem 0,1000 -
polimeru amorficznego Pyt PM2,5 0,0149 -
Pyt PM10 0,0333 _
Glikol etylenowy 0,0400 -
E-3- Odpowietrzenie suszarek Pyt ogotem 0,1000 -
polimeru amorficznego Pyt PM2,5 0,0149 -
Pyt PM10 0,0333 _
Glikol etylenowy 0,0400 -
£-3-3 Odpowietrzenie suszarek Pyt ogotem 0,1000 -
polimeru amorficznego Pyt PM2,5 0,0149 -
Pyt PM10 0,0333 _
Odprowadzenie strumienia Aldehy,d octowy 0,0100 B
E-5 powietrza z uktadu Pyt ogdlem 0,0500 -
chiodzenia Pyt PM2,5 0,00745 —
Pyt PM10 0,01665 _
Pyt ogétem 0,0080 -
E-6 Silos magazynowy ACS-11 | Pyt PM2,5 0,001192 -
Pyt PM10 0,002662 -
Pyt ogétem 0,0080 -
E-7 Silos magazynowy ACS-12 | Pyt PM2,5 0,001192 -
Pyt PM10 0,002662 -
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ic1 **
Syr_nbol Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja dopuszczalna3
emitora kg/h mg/m°y,
Pyt ogotem 0,0080 -
E-8 Silos magazynowy ACS-13 | Pyt PM2,5 0,001192 -
Pyt PM10 0,002662 -
Pyt ogotem 0,0080 -
E-9 Silos magazynowy PCS-4 Pyt PM2,5 0,001192 -
Pyt PM10 0,002662 -
Pyt ogotem 0,0080 -
E-10 Silos magazynowy PCS-3 Pyt PM2,5 0,001192 -
Pyt PM10 0,002662 -
Pyl ogotem 0,0080 -
E-11 Silos magazynowy PCS-2 Pyt PM2,5 0,001192 -
Pyt PM10 0,002662 -
Pyt ogotem 0,0080 -
E-12 Silos magazynowy PCS-1 Pyt PM2,5 0,001192 -
Pyt PM10 0,002662 -
Zbiornik glikolu .
E-13 etylenowego NGT-1 Glikol etylenowy 0,0165 -
Zbiornik glikolu .
E-14 etylenowego NGT-2 Glikol etylenowy 0,0165 -
Zbiornik glikolu .
E-15 etylenowego CGT Glikol etylenowy 0,0165 -
Dwutlenek azotu - 150
: Dwutlenek siarki - 35
Komin nowego .
. Pyt ogdtem - S
E-19 podgrzewacza olejowego
nosnika ciepta 6 MW Pyl PM2,5 0,0333 -
P Pyt PM10 0,0333 -
Tlenek wegla 0,1804 -
Aldehyd octowy 0,3200 -
E-20 Odprowadzenie powietrza z | Pyt ogdtem 0,0500 -
transportu posredniego Pyt PM2,5 0,00089 -
Pyt PM10 0,00302 _
. Pyt ogotem 0,0080 -
y g Pyt PM10 0,002662 _
Pyt ogotem 0,0080 -
E-22 Silos magazynowy PCS-5 Pyt PM2,5 0,001192 -
Pyt PM10 0,002662 -
E-23 Odpowietrzenie zbiornika Glikol etylenowy 0,00040 -
kondensatu z ACU Aldehyd octowy 0,00250 -
. . | Pyl ogotem 0,008 -
E-24N EE(%S jnagazynowy na platki | 504 pM2,5 0,001192 _
Pyt PM10 0,002662 -
: . | Pyl ogotem 0,008 -
E-25N Egﬁszmagazy nowy naplatki | p5) by 5 0,001192 -
Pyt PM10 0,002662 -
. - Pyt ogotem 0,1443 -
E-26N dOdpo.W'etrze?'fksf"lfé‘} Pyt PM2,5 0,02151 -
0zHjacego platk Pyt PM10 0,0480 _
E-27N Odpowietrzenie roztadunku | Pyl ogolem 0,0180 B
ptatkow PET Pyl PM2,5 0,002682

22




g’%ﬁgg Nazwa emitora Nazwa substancji Emijzj}ﬁ dopuszcrz: é?ri::
Pyt PM10 0,00599 -
Rodzaje i wielko$ci emisji substanciji do powietrza z wentylatorow mechanicznych sciennych
grm:g?; Nana emitora R — Emisja d:puszczalna
o/h

W-30 SSP — strona potudniowa i::jl;ﬂyztgsg?,\\;vyy 8:88884713
W-31 SSP — strona wschodnia i:;l;zlyzt)gstgwyy 8888823
W-28 SSP — strona poludniowa i:idkezlyzt%;g?lzvyy gzgégiig
W-29 SSP — strona wschodnia i:;l;zlyzt;cl)lstr;c\)l\\;vyy 8833114512
W-27 SSP — strona wschodnia i:;l;zlyzt)gstr;c\)l\\;vyy 888332
W-26 SSP — strona wschodnia i:;l;ilyzt)(/)lgtrg\)lzvyy 8883?;2
W-21 CP — strona zachodnia i:;l;ilyzt)(/)lgtrg\)lzvyy 8883332
W-22 CP — strona wschodnia i: LI;%Iyzty(/)lgtr:)(\)leyy 8883332
W-17 CP — strona zachodnia i: zjlz?]lyzt)(/)lstr:)(\)/\\:vyy 888333;
W-35 CP — strona zachodnia i: lezlyzt)(/)lstr:)(\)/\\:vyy 888333;
W-34 CP — strona potudniowa i:gﬁ%lyzt)g;%wyy 888333;
W-15 CP — strona potudniowa i::jl;?]ly%t)(l)lstr:)(\)l\\:Vyy 818833%
W-16 CP — strona poludniowa i:mlyzt)g;%?,\\:vyy 8:88332;
W-18 CP — strona péinocna i:zjl;?]lyzt)g;r;?,\\:vyy 8:88332;
W-19 CP — strona péinocna i:zjl;?]lyzt)g;r;?,\\:vyy 8:88332;
W-12 CP — strona zachodnia i: Llécr)llyzt)élgtrg\)/\\:vyy 888(7)82123
W-13 CP — strona péinocna i:gﬁ:yzt)g;rg)\:vyy 8:88;82;23
W-14 CP — strona p6tnocna i:gﬁ%lyzt)gstg?,\\:vyy 8:88;82123

W-6 CP — strona poludniowa 2:Ll<ecr)]|y3t)(l)|§tr(l)(\)l\\7yy 8:88(7)%2

W-7 CP — strona poludniowa i::jke(;]ly?jt)(l)lstr:)(\)/\\:vyy 8:88(73222
W-32 CP — strona poludniowa i:gﬁ%lyzt)gstr;?,\\:vyy 8:88(7)222
W-33 CP — strona zachodnia i: le?llyzt)(/)lstr:)(\)/\\:Vyy 88882;2

W-8 CP — strona zachodnia Glikol etylenowy 0,007916
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Emisja dopuszczalna

g’%ﬁgg Nazwa emitora Nazwa substancji p—
Aldehyd octowy 0,000356
W-9 CP — strona péinocna i:idl;ﬂyzt%;g?,\\;vyy 8:8882;2
W-10 CP — strona potnocna i:idl;ﬂyztastg?,\yyy 8:8882;2
W-1 CP — strona potudniowa i:idl;ﬂyztastg?,\yyy gzggéggg
W-2 CP — strona potudniowa i:;ﬁ%lyztfstg?,\\;vyy 8:883328
W-3 CP — strona zachodnia i: Li%lyztf;g?,\\;vyy 888%328

13. Zmienia si¢ pkt VI.1.2. decyzji i nadaje brzmienie:

V1.1.2. Warunki wprowadzania zanieczyszczen do powietrza dla calej instalacji i kazdego
Zzrodla powstawania

Strumien
gazu
w
warunkach
umownych
m m m/s K h/rok m°/us

Predkos¢ | Temp. | Czas

Symbol gazow gazow | pracy

emitora

Nazwa emitora Wysokos¢ | Przekrdj

Komin
podgrzewacza
E-1 olejowego 3700 1,2 6,72 433,7 8760 7,6
no$nika ciepla
12,8 MW

Odpowietrzenie
uktadu
roztadunku i
magazynowania
kwasu
tereftalowego —
linia
cyrkulacyjna

37,6 Z 0,2 0 333 2663 0,052

Odpowietrzenie
suszarek
polimeru
amorficznego

E-3-1 1508 0,2 0 353 8760 0,417

Odpowietrzenie
suszarek
polimeru
amorficznego

E-3-2 1508 0,2 0 353 8760 0,417

Odpowietrzenie
suszarek
polimeru
amorficznego

E-3-3 1508 0,2 0 353 8760 0,417

Odprowadzenie
strumienia

E-5 powietrza z 8,0B 0,8 0 326 8760 12,558
uktadu
chtodzenia
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Symbol
emitora

Nazwa emitora

Wysokos$¢

Przekrdj

Predkos¢
gazow

Temp.
gazow

Czas
pracy

Strumien
gazu
w
warunkach
umownych

m/s

h/rok

m®/us

E-6

Silos

magazynowy
ACS-11

4057

0,2

0

282

5680

0,219

E-7

Silos

magazynowy
ACS-12

4057

0,2

282

5680

0,219

E-8

Silos

magazynowy
ACS-13

40,57

0,2

282

5680

0,219

E-9

Silos

magazynowy
PCS-4

40,57

0,2

282

5680

0,219

E-10

Silos

magazynowy
PCS-3

40,57

0,2

282

5680

0,219

E-11

Silos

magazynowy
PCS-2

40,57

0,2

282

5680

0,219

E-12

Silos

magazynowy
PCS-1

40,57

0,2

282

5680

0,219

E-13

Zbiornik glikolu
etylenowego
NGT-1

1057

0,15

282

8760

0,0153

E-14

Zbiornik glikolu
etylenowego
NGT-2

6,97

0,15

282

8760

0,0153

E-15

Zbiornik glikolu
etylenowego
CGT

6,57

0,05

282

8760

0,0153

E-19

Komin nowego
podgrzewacza
olejowego
no$nika ciepta 6
MW

37,00

0,65

10,7

436,7

8760

3,0

E-20

Odprowadzenie
powietrza z
transportu
posredniego

50,2 B

0,5

278

8760

0,475

E-21

Silos granulatu
skrystalizowaneg
0 ACS-14

4057

0,2

282

5680

0,219

E-22

Silos
magazynowy
PCS-5

4057

0,2

282

5680

0,219

E-23

Odpowietrzenie
zbiornika
kondensatu z
ACU

19B

0,005

353

8760

0,00068
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Strumien
. gazu
Syr_nbol Nazwa emitora RIS | 1ierdiay Prgg(;lg;)vsc -gr:;r(]’)‘v)x; pCrZa?:il w
emitora warunkach
umownych
m m m/s K h/rok m°/us
Silos
E-24N magazynowy na 370z 0,2 0 282 5680 0,219
platki PET 1
Silos
E-25N magazynowy na 370z 0,2 0 282 5680 0,219
platki PET 2
Odpowietrzenie
E-26N silosa dozujgcego 45027 0,3 0 282 8760 3,144
platki PET
Odpowietrzenie
E-27N roztadunku 47B 0,28 0 293 5680 1,00
ptatkow PET
O - wylot pionowy otwarty, Z - wylot pionowy zadaszony, B - wylot boczny
Parametry wentylatoréw $ciennych (mechanicznych)
o . Predkos¢ | Temp. | Czas
Sym bol Nazwa emitora Wysokos¢ Przekraj gzzéw gazévpv pracy
emitora
m m m/s K h/rok
W-30 SSP — strona poludniowa 36,0 0,62 x0,62B 0,0 300 8760
W-31 SSP — strona wschodnia 36,0 0,62x0,62B 0,0 300 8760
W-28 SSP — strona potudniowa 28,5 0,62 x0,62 B 0,0 307 8760
W-29 SSP — strona wschodnia 28,5 0,62x0,62B 0,0 307 8760
W-27 SPP — strona wschodnia 18,0 0,62 x0,62B 0,0 300 8760
W-26 SPP — strona wschodnia 18,0 0,62 x0,62B 0,0 300 8760
W-21 CP — strona zachodnia 28,5 0,62 x0,62B 0,0 300 8760
W-22 CP — strona wschodnia 28,5 0,62x0,62B 0,0 300 8760
W-17 CP — strona zachodnia 18,0 0,62 x0,62B 0,0 305 8760
W-35 CP — strona zachodnia 18,0 0,62 x0,62B 0,0 305 8760
W-34 CP — strona poludniowa 18,0 0,62 x0,62 B 0,0 305 8760
W-15 CP — strona potudniowa 18,0 0,62 x0,62 B 0,0 305 8760
W-16 CP - strona poludniowa 18,0 0,62 x0,62 B 0,0 305 8760
W-18 CP — strona p6inocna 18,0 0,62 x0,62 B 0,0 305 8760
W-19 CP — strona pdinocna 18,0 0,62x0,62B 0,0 305 8760
W-12 CP — strona zachodnia 13,5 0,62 x0,62B 0,0 305 8760
W-13 CP — strona p6inocna 13,5 0,62 x0,62B 0,0 305 8760
W-14 CP — strona p6inocna 13,5 0,62 x0,62B 0,0 305 8760
W-6 CP — strona potudniowa 10,0 0,62 x0,62B 0,0 300 8760
W-7 CP — strona potudniowa 10,0 0,62 x0,62B 0,0 300 8760
W-32 CP — strona potudniowa 10,0 0,62 x0,62B 0,0 300 8760
W-33 CP — strona zachodnia 10,0 0,62 x0,62B 0,0 300 8760
W-8 CP — strona zachodnia 10,0 0,62 x0,62B 0,0 300 8760
W-9 CP — strona péinocna 10,0 0,62 x0,62B 0,0 300 8760
W-10 CP — strona péinocna 10,0 0,62 x0,62B 0,0 300 8760
W-1 CP — strona poludniowa 1,5 0,62 x0,62B 0,0 298 8760
W-2 CP — strona poludniowa 1,5 0,62 x0,62B 0,0 298 8760
W-3 CP — strona zachodnia 15 0,62 x0,62B 0,0 298 8760
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14. Zmienia si¢ pkt VI.1.3. decyzji i nadaje brzmienie:

V1.1.3. Wielko$¢ emisji rocznej z instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym

Lp.

Nazwa substancji

Emisja roczna

Mag/rok

1. Dwutlenek azotu 27,638
2. Dwutlenek siarki 6,448
Pyl ogotem 6,004
3. - w tym pyt do 2,5 um 1,624
- w tym pyt do 10 pm 2,496
4. Tlenek wegla 4,987
5. Aldehyd octowy 2,972
6. Glikol etylenowy 2,536

15. Zmienia si¢ pkt VI.2.1. decyzji i nadaje brzmienie:

VI1.2.1. Rodzaje i ilo$¢ odpadéw dopuszczonych do wytwarzania podczas normalnej
pracy instalacji

ode(;cclju Rodzaj odpadu Tosé¢ [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
06 01 04* | Kwas fosforowy i fosforawy 15
07 02 08* | Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 683,26
07 03 04* Ir_me rozpugzczalnlkl organiczne, roztwory z przemywania i 5,00
ciecze macierzyste
13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 6,50
1303 08* Syptgtyc;ne olgje i ciecze stpsqwane jako elektroizolatory oraz 26,00
nosniki ciepta inne niz wymienione w 13 03 01
1303 10* I1'1ne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nos$niki 104,00
ciepta
13 05 06* | Olej z odwadniania olejéw W separatorach 15,00
1501 10* O_pakov&_/ania zawierajq_ce_pozqstalos’ci substancji 7.20
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w
innych grupach, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i
15 02 02* . : oo 25,00
ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz
*
160213 wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 1,00
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki
16 05 06* | chemiczne) zawierajace substancje niebezpieczne, w tym 2,60
mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych i analitycznych
Odpady inne niz niebezpieczne
07 02 13 | Odpady tworzyw sztucznych 185,00
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Kod

Rodzaj odpadu

Hos¢ [Mg/rok]

odpadu
070215 | Odpady z dodatkéw inne niz wymienione w 07 02 14 29,10
07 0299 | Inne niewymienione odpady 14,8
120113 | Odpady spawalnicze 0,65
150101 | Opakowania z papieru i tektury 3,00
150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 128,50
150103 | Opakowania z drewna 3,25
150104 | Opakowania z metali 2,60
150105 | Opakowania wielomateriatowe 1,95
150106 | Zmieszane odpady opakowaniowe 1,30
150107 | Opakowania ze szkta 0,26
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania ( np.
1502 03 | szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 10,40
02 02
16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 1,50
1602 16 Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 3,00
16 02 15
Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06, 16 05 07
160509 115 16 05 08 1,00
16 06 05 | Inne baterie i akumulatory 1,00
16 08 01 Zuzyte katalizatory zawierajace ztoto, srebro, ren, rod, pallad, 1.30
iryd, lub platyne (z wytaczeniem 16 08 07)
16 08 03 Zu;yte 'k'atahze'lt.ory zawierajace metale przejSciowe lub ich 10,40
zwigzki inne niz wymienione w 16 08 02
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych
170107 | materialow ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz 52,00
wymienione w 17 01 06
1702 03 | Tworzywa sztuczne 15
1704 02 | Aluminium 4,00
170405 | Zelazoi stal 105,00
1706 04 | Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 011 17 06 03 14,30

16. Zmienia sie pkt V1.2.2. decyzji i nadaje brzmienie:

V1.2.2. Charakterystyka wytwarzanych odpadéw dopuszczonych do wytwarzania
odczas normalnej pracy instalacji

Kod

uszkodzenie oczu (H314).

odpadu Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadu
Odpady niebezpieczne
Zlewki kwasu fosforowego.
06 01 04* | Kwas fosforowy i fosforawy Ostra toksycznosé (H302).

Drazniace dziatanie na skore i powodujace
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Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

07 02 08*

Inne pozostatosci
podestylacyjne i poreakcyjne

Pozostatosci po destylacji glikolu (posta¢ masy o
charakterze lejacego si¢ brazowo-mlecznego miodu,
zanieczyszczona glikolem etylenowym i
dwuetylenowym oraz politereftalanem etylenu)
nieprzereagowana w zbiorniku SMT, zawiesina
mieszaniny kwasow tereftalowych (TPA i IPA) z
glikolem etylenowym i dwuetylenowym
(rozwarstwiajaca si¢ ciecz barwy mlecznej).

Ostra toksycznos¢ (H302).

Dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
lub zagrozenie spowodowane aspiracja (H373).

07 03 04*

Inne rozpuszczalniki
organiczne, roztwory z
przemywania i ciecze
macierzyste

Roztwor z mycia zbiornikow z tonerami, ciecz
bedaca mieszaning tonera, glikolu i wody wraz z
barwnikiem organicznym.

Ostra toksycznos$¢ (H302).

Dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
lub zagrozenie spowodowane aspiracja (H373).

13 02 08*

Inne oleje przektadniowe i
Smarowe

Odpad stanowig oleje przektadniowe (np. oleje w
sprayu — typu WD 40) i smary pochodzace z maszyn
i urzadzen instalacji produkujacej PET.
Ekotoksyczne — dziatanie szkodliwie lub toksyczne
(HP4, HP5, HP6). Dziata toksycznie na organizmy
wodne (HP14).

13 03 08*

Syntetyczne oleje i ciecze
stosowane jako
elektroizolatory oraz no$niki
ciepla inne niz wymienione
w 13 03 01

Przepracowany Therminol VP1, stosowany jako
no$nik ciepta w instalacji produkcji PET.

Draznigce — dzialanie draznigce na skore (H315) i
powodujace uszkodzenie oczu (H319). Ostra
toksycznos¢ (H332). Dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracjg (H335). Ekotoksyczne — dziata toksycznie
na organizmy wodne (HP14).

13 03 10*

Inne oleje i ciecze stosowane
jako elektroizolatory oraz
nosniki ciepta

Przepracowany olej Therminol 66 (substancje
niskowrzace) na bazie terfenylu, stosowany jako
no$nik ciepta w instalacji produkcji PET.

Drazniagce — dzialanie draznigce na skore (H315) i
powodujace uszkodzenie oczu (H319). Ostra
toksyczno$¢ (H332). Dzialanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracja (H335). Ekotoksyczne — dziata toksycznie
na organizmy wodne (HP14).

13 05 06*

Olej z odwadniania olejow W
separatorach

Kondensat, ciecz, mieszanina oleju i wody (odpad z
separatorow w sprezarkowni).

Ekotoksyczne — dziata toksycznie na organizmy
wodne (HP 14).

1501 10*

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Odpad stanowig zuzyte opakowania (w tym
opakowania objete optatg kaucyjna) zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi, np. pojemniki po
olejach, smarach, puszki po olejach w sprayu,
opakowania po farbach itp.

Ekotoksyczne — dziatanie szkodliwie lub toksyczne
(HP4, HP5, HP6). Dziata toksycznie na organizmy
wodne (HP14).
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Kod

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

odpadu

Sorbenty, materiaty Odpad stanowia: zanieczyszczona odziez robocza i

filtracyjne (w tym filtry ochronna, wyeksploatowane filtry powietrzne i

olejowe nieujete w innych olejowe, zaolejone lub zanieczyszczone substancjami

grupach, tkaniny do niebezpiecznymi czysciwo, tkaniny filtracyjne z

15 02 02* wycierar_1ia (np._ szmaty i urzadzen odpylajacych (np. z filtra TBF), maski i
scierki) i ubrania ochronne pochtaniacze p/gaz stanowiace $rodki ochrony
zanieczyszczone indywidualnej pracownikow.

substancjami Dziatanie szkodliwie lub toksyczne (HP4, HPS,

niebezpiecznymi (np. PCB) HP6). Dziata toksycznie na organizmy wodne
(HP14).

Odpad stanowig zuzyte $wietlowki i lampy
wyladowcze zawierajgce zwiazki rteci.
. . Toksyczno$¢ ostra (przez drogi oddechowe) (H330).

Zuzyte urzadzenia Szkodliwie dziatanie na rozrodczo$¢ (H360D).

zawierajace niebezpieczne S

16 0213* | elementy inne niz D21a‘}an¥e toksyczne na narzady docelowe —
- narazenia powtarzane (H372).

wymienione w 16 02 09 do ) .. . :

16 02 12 Stwarza]e-upe zagrozenie dla srodoyvlska wodnego -
zagrozenie ostre (H400). Stwarzajace zagrozenie dla
srodowiska wodnego — zagrozenie przewlekle
(H410).

Odpad stanowig zuzyte oraz przeterminowane
chemikalia laboratoryjne (alkohol benzylowy,
metanol, kwas solny, kwas fosforowy, glikol
etylenowy, jodyna, benzen).

Chemikalia laboratoryjne i Draznigce — dzialanie drazniace na skore i

. . .| powodujace uszkodzenie oczu (H315, H318, H319).

analityczne (np. odczynniki e

chemiczne) zawierajace D21a1anle.tok.syczne na narzady d'ocel.owe (STOT)

16 0506* | substancje nicbezpieczne, w lub zagrozenie spowodowane aspiracjg (H373).
. . o Rakotworcze (H350, H351).

tym mieszaniny chemikaliow

laboratoryjnych i Mutaggnne (H341).'

analitycznych Szkodliwe dziatanie na rozrodczos¢ (H360D).

Zrace — odpady, ktore w wyniku naniesienia dziataja
zraco na skorg (H314).
Ekotoksyczne — dziata toksycznie na organizmy
wodne (HP14).
Ostra toksycznos¢ (H302, H311, H331, H332).
Odpady inne niz niebezpieczne

Nieprzereagowany monomer (bis- (2-hydroksyetyl)-
tereftalan) po Il estryfikacji. Powstaje w wyniku
zaj$cia niepetnej reakcji w reaktorze 11 ES-20. Odpad
w postaci brytek, kesow i zlepdw tworzywowych.
Pozostatosci polimeru z uktadu cigcia oraz poboru
probek z urzadzen gtownych SSP w postaci drobnych
kulek i brytek tworzywowych.

070213 Odpady tworzyw sztucznych | Pyt polimeru zatrzymywany na filtrze workowym

SRF 11.

Pyl polimeru po oczyszczaniu powietrza po
cyklonach CRS-11 i CRS-12 po tzw. procesie
krystalizacji polimeru, w postaci matych grudek lub
pyhu.

Pyt po cyklonie SCS-11 po tzw. chtodzeniu produktu
gotowego, w postaci matych grudek lub pyhu.
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Kod

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

odpadu
Kwas tereftalowy — odpad w postaci biatego proszku
usuwany ze spustu zbiornika SHT-10 (zbiornik
0702 15 Odpady z dodatkoéw inne niz | buforowy — zasobnik), zatrzymywany na filtrach
wymienione w 07 02 14 workowych SHTF oraz TBF
Kwas izoftalowy — odpad w postaci biatego proszku,
zatrzymywany na filtrze I\VF.
07 0299 | Inne niewymienione odpady | Odpady z zamiatania hali produkcyjnej.
Odpadowe pozostatosci spawalnicze takie jak
120113 | Odpady spawalnicze koncowki elektrod powstajace podczas wykonywania
drobnych prac remontowych na instalacji.
Opakowania z papieru i Lo
150101 tektury Odpady papieru i tektury.
Odpadowe worki polietylenowe lub polipropylenowe
. tzw. big-bagi, folia opakowaniowa, wktadki foliowe
1501 02 Sozfjlg::\'iwa Z tworzyw przeciwwilgociowe w big-bagach, plastikowe beczki
y 200 | oraz inne pojemniki, kontenery z polipropylenu
lub polietylenu.
Odpad stanowi petlnowartosciowe drewno uzywane
150103 | Opakowania z drewna jako clement Wzmacniajacy op akqwame .
transportowe oraz trociny sluzace jako wypetniacz
opakowan. Uszkodzone palety.
Odpad stanowig réznego rodzaju stalowe
150104 | Opakowania z metali opakowania po surowcach np. beczki metalowe
200 1.
Opakowania Odpad stanowlq opakov&.la}ma po sgroyvcach,
150105 . . wykonane z kilku rodzajéw materiatow m.in.
wielomaterialowe . R .
papierowe worki wy$cielane wktadka foliowa.
. Odpad stanowig niepodlegajacej segregacji odpady
150106 Zmleszane_ odpady folii opakowaniowej, tektury, kawatkéw drewna itp.,
opakowaniowe \ . )
ktore ulegly zmieszaniu.
Odpad stanowig zuzyte opakowania szklane jak
150107 | Opakowania ze szkla butelki po napojach lub innych surOV\_/cach
zakupywanych na potrzeby laboratorium
niezanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.
. Odpad stanowi zuzyta odziez robocza i ochronna
Sorbenty, materiaty . . . . . :
. . . nienadajaca si¢ do uzytku, powstajaca na wydziatach
filtracyjne, tkaniny do . . )
. . produkcyjnych oraz wyeksploatowane, nienadajace
wycierania ( np. szmaty, . .. ) .
150203 |, " .. . si¢ do regeneracji tkaniny filtracyjne,
Scierki) i ubrania ochronne - - . N
. . . przeterminowane (i niezanieczyszczone substancjami
inne niz wymienione w . . . . .
niebezpiecznymi) maski i pochtaniacze p/gaz
1502 02 . . . : ;
stanowiace srodki ochrony indywidualne;.
Odpadowe urzadzenia elektroniczne powszechnego
Zuzyte urzadzenia inne niz uzytku np. uszkodzone radia, jednostki centralne
16 0214 | wymienione w 16 02 09 do komputeroéw, klawiatury, kalkulatory elektroniczne,
16 02 13 w ktorych sktadzie nie ma niebezpiecznych
elementow.
Elementy usuniete ze L . N
160216 | zuzytych urzadzen inne niz Odpad stanowig niesprawne czesci maszyn takie jak:

wymienione w 16 02 15

paski klinowe oraz zuzyte kartridze i tonery drukowe.
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Kod .
odpadu Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadu
Zuzyte chemikalia inne niz . . o
160509 | wymienione w 16 05 06, 16 Ojg;fﬂjg‘z‘l’l‘?gIfi‘glﬁivc}lc‘;lmlkaha1 gazy W
05 07 lub 16 05 08 Po] yen
. Odpad stanowig zuzyte akumulatorki oraz baterie
16 06 05 | Inne baterie i akumulatory latarkowe.
Zuzyte katalizatory Zuzyty katalizator platynowy w postaci kulek
zawierajace ztoto, srebro, krzemowych pokrytych platyna. Wykorzystywany do
16 0801 | ren, rod, pallad, iryd, lub katalitycznego spalania zwigzkow organicznych w
platyne (z wylaczeniem zbiorniku katalitycznym PTR 11 oraz zbiorniku
16 08 07) osuszajagcym NPS.
Zuzyte katahzatory Odpadowy katalizator zeolitowy (aluzel)
zawierajace metale korzystywany do osuszania azotu w zbiorniku
16 0803 | przejciowe lub ich zwigzki | 12 o 2Y>yWany azot .
. .. - katalitycznym PTR 11 oraz zbiorniku osuszajacym
inne niz wymienione w 16 08
02 NPS.
Zmieszane odpady z betonu, Wymieszane odpady budowlane, mieszanina
gruzu ceglanego, L .
- odpadow tj. gruz, odpadowe drewno (szalunki,
odpadowych materiatow ; . .
17 01 07 . . ] stemple), zmieszana z gruzem folia PP i PE,
ceramicznych i elementow . y . . .
O .. nienadajace si¢ do wyselekcjonowania elementy
wyposazenia inne niz tworzyw sztucznych
wymienione w 17 01 06 '
170203 | Tworzywa sztuczne Odpady tworzyw sztucznych (np. korytka po
kablach).
Odpady aluminium z remontéw instalacji,
170402 | Aluminium modernizacji i wymiany urzgdzen w obiektach
produkcyjnych i pomocniczych.
. Odpady zelaza z remontdéw instalacji, modernizacji i
170405 | Zelazoi stal wymiany urzadzen w obiektach produkcyjnych i
pomocniczych.
Odpadowe materialy izolacyjne takie jak welna
Materiaty izolacyjne inne niz | mineralna, uszczelki klingerytowe lub teflonowe,
1706 04 | wymienionew 17 06 01117 | tworzywowe sznury izolacyjne. Powstaja w trakcie
06 03 demontazu instalacji, rurociggéw oraz innych maszyn
1 urzadzen.

17. Zmienia si¢ pkt VI.2.3. decyzji i nadaje brzmienie:

V1.2.3. Miejsce i sposob magazynowania wytwarzanych odpadéw

Na parterze hali

pozostato$¢ po

Wydzielone miejsce

Miejsce el EREE Sposob gromadzenia
! . Lokalizacja Kod odpadu miejsca . P grom .
magazynowania . i magazynowania odpadow
magazynowania
07 02 08* — Odpady zbierane do

zamykanego pojemnika (beczka

produkcyjnej

produkcyjnej w Hala o 0 powierzchni .
poblizu zbiornika | produkcyjna g?sééli%' g“kf lu ok. 2m?na 12\22 2 : grz%:z;/(\;\(/’)ane .
SMP Py betonowej posadzce gazynu Lcpadow
kwasu Przemystowych
07 02|.13 - daielone misisce | OPady 0 kodzie 07 02 13
Na parterze hali prepolimer po : Wydzielone miejsce zbierane sa do big-baga (ok. 1,5
orodukeyjnej, w | Hala polimeryzacji, pyt | 0 powierzchni md) lub w 200 | beczki,
. ’ . zJT ok.2,5m?z . ’
z zamiatania hali | podtozem gazy P
Przemystowych
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Odpady o kodzie 07 02 99
zbierane do opakowania (beczka
200 I) nastepnie przekazywane
odbiorcom posiadajacym
zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami

— - —
0702 tO? L \(:Vy(;ivzvliilr(;rgirr]?lejsce Odpady zbierane w beczki
Na parterze przy | Hala pofoska O.s:l okp DBl (200 1) a nastepnie
zbiorniku ERT produkcyjna poreaxcyjne - przekazywane do Magazynu
(oligomery z utwardzonym ,
glikolem) podiozem Odpadow Przemystowych
Wyadzielone miejsce | Odpady o kodzie 15 02 02*
Na parterze w Hala 15 02 02*— ok.2,5m?o0 zbierane do szczelnego
. . zanieczyszczone utwardzonym pojemnika, przekazywane dalej
poblizu platformy | produkcyjna czys$ciwa podtozu, na tacy do Magazynu Odpadow
ociekowej Przemystowych
Wvdzielone mieisce Odpady o kodzie 15 02 02*
Budynek 1502 02* — oky2 5m?o ) zbierane do szczelnego
Sprezarkownia sprezarkowni zanieczyszczone utwardzonym pojemnika, przekazy\{vane dalej
filtry . do Magazynu Odpadow
podtozu
Przemystowych
Odpady zbierane do beczek,
17 04 05 — Zelazo i przekazywane do metalowego
Warsztat $lusarski Parter budynku | stal Wydzielone miejsce | kontenera przeznaczonego na
produkcyjnego | 17 04 02 — ok. 2 m? ztom i przekazywane
aluminium selektywnie odbiorcom
posiadajacym zezwolenie
1502 02* —
zanieczyszczone
czys$ciwa .
. . Odpady zbierane do beczek
Parter budynku * Wyadzielone miejsce ’
Warsztat UTR produkcyj r)1/e g0 éSa?(t\}vgni a oky2 m2 ) przekazywane do Magazynu
par ' Odpaddéw Przemystowych
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
Odpady nieprzereagowanego
monomeru po II° estryfikacji (07
02 13) oraz prepolimeru po I°
07 02 13 — polimeryzacji (07 02 13)
nieprzereagowany zbierane selektywnie do big-
monomer po 11° bagow (ok. 1,5 m®) nastepnie
. estryfikacji Wydzielone miejsce przeka;ywane do Magazynu
Na pierwszym - . Odpadéw Przemystowych.
. . 0702 13- 0 powierzchni ok. .
pietrze hali Hala repolimer oo I° 40m? 7 Odpady o kodzie 07 02 99
produkcyijnej, przy| produkcyjna pol?me zaé)'i uiwar dzonvm zbierane do opakowania (beczka
poinocnej Scianie P ryzacl dzony 200 1) przekazywane odbiorcom
07 02 99 — odpady | podiozem O leni
2 zamiatania hali posiadajacym zezwo enia z
o zakresu gospodarowania
produkcyjnej . odpadami.
15 01 02 —folia Odpady 15 01 02 zbierane w
big-bag i przekazywane do
Magazynu Odpadow
Przemystowych
Na pierwszvm 16 06 05 — zuzyte Odpady zbierane do opakowania
) Jrjze haliy akumulatorki Zamykany pokoj (pudetka kartonowe),
prg dukevinei. w Hala i baterie latarkowe | (sterownia) o przekazywane dalej odbiorcom
poko'u YIneJ, produkcyjna 16 02 14 - powierzchni posiadajacym zezwolenia z
Eontrjoln m DCS odpadowe ok. 20 m? zakresu gospodarowania
Y urzadzenia odpadami
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elektroniczne
(radia, jednostki
centralne
komputerow itp.)

Odpadowe opakowania po
substancjach niebezpiecznych

* _
Na drugim pigtrze (1)2 acl)<lo\}v(f)1ni apo (15 01 10*) oraz opakowania z
hali produkcyjnej, substancjach Wydzi_elon(re] rr_liejsce twqrzyw szttéczr:jych (1501 02)i
w poblizu : . 0 powierzchni zmieszane odpady
zbiornikow CT Hracl)lgukc ina zgegizg;efzfrgllicah ok. 16,0 m?z opakowaniowe (15 01 06)
przygotowania P Y] 15 0106 utwardzonym zbierane do big-bagéw
katalizatorow i ) R podtozem (ok. 1,5 m®) lub ustawione w
stabilizatorow Zmieszane kartonach na palecie nastgpnie
opakowaniowe przekazywane do Magazynu
Odpaddéw Przemystowych
16 02 16 — . .
Na drugim pigtrze elementy urzadzen Wyd2|_elone miejsce Odpady zbierane selektywnie do
. e 0 powierzchni
hali produkcyjnej, | Hala 16 02 14 — zuzyte ok 20m2z beczek (ok. 1,5 m®)
Warsztat produkcyjna urzadzenia utv.va} dzonvm przekazywane do Magazynu
elektrykow 17 06 04 — otulina oz y Odpadow Przemystowych
kablowa podtozett
Odpad kierowany bezposrednio
po wytworzeniu do pojemnikow
(np. beczek lub
Betonowa taca (poza | paletopojemnikéw)
hala produkcyjna) usytuowanych na stanowisku
. .. . * 0 powierzchni Wyposazonym w miejSscowy
EO%-H dniowa sclana If’q%udmovya 070208 L ok. 10 m? otoczona | uktad wentylacji (odciag
ali produkcyjnej | $ciana hali pozostatosci po S . . .
L Nt niskim murkiem powstajacych oparow)
(taca betonowa) produkcyjnej destylacji glikolu S
zapobiegajacym polaczony ze skruberem
wydostaniu si¢ odgazow, nastepnie
rozlewow do gruntu | przekazywany odbiorcom
posiadajacym zezwolenia z
zakresu gospodarowania
odpadami
Po{_udniowa égial}a Potudniowa 13 03 08* —olej Taca ociekowa (poza Odpad zbierany w beczki 200 |
hali produkcyjnej | $ciana hali VP1 halg produkcyjna) przekazywany do Magazynu
przy HT-300 produkcyjnej przepracowany ap yjna Odpadow Przemystowych
1502 02* —
Potnocna $ciana zanieczyszczone
hali produkcyjnej, | Polnocna czysciwo . Odpad zbierany w beczki 200 |
w poblizu Sciana hali 13 02 08* — inne I:fe c;f)';'fl?:"?rfp)oza przekazywany do Magazynu
budynku produkcyjnej oleje silnikowe, ap yjng Odpadéw Przemystowych
laboratorium przektadniowe
i smarowe
. 1303 10% -~ dziel . Odpad zbierany w beczki 200 |
W poblizu HT- qunocna ' przepracowany Wyadzielone miejsce lub paletopojemniki
$ciana hali Therminol 66, ok. 2 m?na
900 . ) . przekazywany do Magazynu
produkcyjnej substancje betonowej posadzce Odpadsw Przemvstowveh
niskowrzace P ySIowy
07 02 08* —
pozostatosci po
Miejsce Zachodnia sporzadzeniu pasty | Wydzielone miejsce | Odpad zbierany w beczki 200 |
przygotowania $ciana hali IPA ok. 2 m? na przekazywany do Magazynu
pasty IPA produkcyjnej 07 02 15 - betonowej posadzce | Odpadow Przemystowych
zanieczyszczony
kwas IPA
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Wyadzielone miejsce

Roztadunek Wiata 07n(.)2 15- 0 ok. 2 m?na Or(izigzzmgr?n)(;(\;vl\t/)l?-:;grl]u
kwasu TPA roztadunkowa | Z3Ni€czyszczony utwardzonym P ,yW y gazy
kwas TPA . Odpadéw Przemystowych
podtozu
Odpad zbierany i
magazynowany selektywnie w
oryginalnych opakowaniach,
16 05 06* — zuzyte | Zamykana szafa w zabezpieczony przed dostepem
Pomieszczenie . oraz przetermino- | pokoju analitycznym| oséb postronnych,
. Laboratorium o
laboratoryjne wane chemikalia | zaktadowego przekazywany do Magazynu
laboratoryjne laboratorium Odpadéw Przemystowych i
dalej odbiorcom posiadajagcym
zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami
Magazyn . Wyadzielone miejsce | Odpad zbierany w big-bagi
Wyrobow :?aaz nowa 1501 05.__;2“?’ ok.2m? na przekazywany do Magazynu
Gotowych gazy zuzyte big-bag betonowej posadzce | Odpadow Przemystowych
. Zewngtrzna iiicﬁeolfig;;c;g?, Wydzielone miejsce Sslfii?cgzeggzég:jr;{ym
Namiot IPA I ] . ! na betonowej .
$ciana poétnocna| folia z roztadunku zezwolenia z zakresu
. posadzce . .
konteneréw gospodarowania odpadami
15.01 02. B follg, Wydzielone miejsce Odpad przekazywap y
Roztadunek zuzyte big-bagi, . odbiorcom posiadajagcym
) Hala . na betonowej .
ptatkéw PET folia z roztadunku zezwolenia z zakresu
. posadzce . .
konteneréw gospodarowania odpadami
07 02 08* —
nieprzereagowana
zawiesina miesza-
niny kwasow tere-
ftalowych z Pomieszczenie o
glikolem wymiarach 18x7 m i
etylenowym i wysoko$ci w
dwuetylenowym | najnizszym punkcie
13 02 08* — 3,5 m posiadajace
odpadowe oleje pochyta betonowa Odpady okresowo przewozone
przekladniowe 13 | posadzke, miejsce Z miejsc magazynowania w hali
03 08* — zadaszone i otoczone| przemystowej, z Magazynu
przepracowany niskim murkiem, Wyrobow Gotowych i Innych
Cre& Therminol VP1, chronigcym do Magazynu Odpadow
zes¢ . - -
mieszanina otoczenie przed Przemystowych przez
Magazyn magazynu . . . o
f bifenylu i eteru przypadkowymi pracownikow. Odpady
Odpadow Przeznaczona 1 yiconviowego ciekami z tac selektywnie magazynowane
Przemystowych | na odpady y g Wy y Y gazy

niebezpieczne

13 03 10* — prze-
pracowany olej na
bazie terfenylu

15 01 10* — zuzyte
opakowania po
substancjach
niebezpiecznych
1502 02* —
zanieczyszczona
odziez robocza
zaolejone lub
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
czysciwo

pomieszczenia, jest
podzielone na dwie
czgSci magazynowe:
dla odpadoéw
niebezpiecznych
oraz dla odpadow
innych niz
niebezpieczne

Taca ociekowa (poza
halg produkcyjng)

luzem lub w pojemnikach
(beczki, big-bagi, opakowania
kartonowe itp.) i przekazywane
odbiorcom posiadajgcym
zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami
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16 02 13* — zuzyte
swietlowki i lampy
16 0 506* —
chemikalia
labolatoryjne i
analityczne

07 03 04* — inne
rozpuszczalniki
organiczne,
roztwory z
przemywania i
ciecze

13 05 06* —olej z
odwadniania
olejow w
separatorach
macierzyste

Magazyn
Odpadow
Przemystowych

Czesc
magazynu
przeznaczona
na odpady inne
niz
niebezpieczne

07 02 13 -
wszelkie odpady
PET

07 02 15 -
odpadowy kwas
TPA i IPA

07 02 99 — odpady
z zamiatania hali
produkcyjnej

12 01 13 — odpady
spawalnicze

15 01 01 — odpady
papieru i tektury
150102 -
opakowania z
tworzyw
sztucznych
150103 -
opakowania z
drewna

1501 04 -
opakowania
metalowe
150105 -
opakowania
wielomateriatowe
1501 06 —
zmieszane odpady
opakowaniowe
150107 -
opakowania ze
szkla

15 02 03 — zuzyta
odziez robocza )
lub zuzyte
czy$ciwo

16 02 14 -
urzadzenia
elektroniczne
powszechnego
uzytku

Pomieszczenie o
wymiarach 18x7 m i
wysoko$ci w
najnizszym punkcie
3,5 m posiadajace
pochyta betonowa
posadzke, zadaszone
i otoczone niskim
murkiem,

chronigcym otoczenie

przed
przypadkowymi
wyciekami z tacy
pomieszczenia,
podzielone na dwie
czgSci magazynowe:
dla odpadoéw
niebezpiecznych oraz
dla odpadéw innych
niz niebezpieczne

Odpady okresowo przewozone
Z miejsc magazynowania w hali
przemystowej, z Magazynu
Wyrobdéw Gotowych i Innych
do Magazynu Odpadow
Przemystowych przez
pracownikow.

Selektywnie magazynowane
luzem lub w pojemnikach
(beczki big-bagi, opakowania
kartonowe itp.) i przekazywane
odbiorcom posiadajgcym
zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami
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16 02 16 —
niesprawne czgsci
maszyn

16 06 05 — zuzyte
akumulatorki i
baterie latarkowe
16 08 01 — zuzyte
katalizatory
zawierajace
platyne

16 08 03 — zuzyte
katalizatory
zawierajace metale
przejsciowe
(aluzel)

170107 -
wymieszane
odpady budowlane
170402 -
aluminium

17 04 05 — Zelazo i
stal

17 06 04 —
materiaty
izolacyjne (np.
welna mineralna)
170203 -
tworzywa sztuczne

18. Zmienia si¢ pkt VI11.5. decyzji i nadaje brzmienie:

VI1I1.5. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktorym
mowa w art. 42 ust.4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

Prowadzacy instalacj¢ ma obowigzek przestrzegania obowigzujacych przepisOw prawa
w zakresie ochrony przeciwpozarowej 1 BHP, a w szczegolnosci wynikajacych z warunkow
ochrony przeciwpozarowej, ktore zawarte zostalty w operacie pn.: ,,Operat przeciwpozarowy
zamienny zawierajagcy warunki ochrony przeciwpozarowej obiektu — miejsca
magazynowania odpadow przemystowych Indorama Ventures Poland Sp. z o. 0., ul. Krzywa
Gora 19, 87-805 Wioctawek”, opracowanym w styczniu 2022 r. przez rzeczoznawce
do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych mgr inz. Krzysztofa Michatowskiego,
nr upr. 563/2012, uzgodnionym z Komendantem Miejskim Panstwowej Strazy Pozarnej
we Wioctawku postanowieniem z dnia 4 marca 2022 r., znak: PZ.5260.4.2.2022.2.KB.

19. Zmienia sie pkt X.4.4. decyzji i nadaje brzmienie:

X.4.4. Okreslam czestotliwos¢ i zakres monitoringu jakosci gleby i ziemi

Analizy jako$ci gruntdbw nalezy wykonywa¢ raz na 5 lat, za poczatek okresu
sprawozdawczego przyjmuje si¢ lipiec 2015 roku, dat¢ sporzadzenia Raportu poczatkowego
dla terenu zwigzanego z eksploatacja Instalacji do produkcji politereftalanu etylenu.
Zakres badan powinien obejmowac nast¢pujace parametry:

e suma benzyn (Cs — C12),
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« oleje mineralne (Ci2 — Css),

e metale cigzki (arsen, bar, kadm, chrom ogolny, kobalt, miedz, otow, rtgc¢, molibden,

nikiel, cyna, cynk).

Wyniki powyzej okreslonych pomiardw analitycznych nalezy przedktada¢ Marszatkowi
Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminie 30 dni od daty zakonczenia pomiarow.

Wyznacza si¢ ilo§¢ probek gruntu — 14 szt. (przy powierzchni terenu oraz znad zwierciadta

wody podziemnej), w nastepujacej lokalizacji:

Oznaczenie Dlugosé Szerokos¢ Dlugosé Szerokos¢
punktu geograficzna geograficzna geograficzna geograficzna
poboru Y X Y X
probek Uklad 2000 strefa 6 Uklad 1992
gruntu

1 6565261 5842409 497683,2 538332,6
2 6565238 5842487 497661,3 538410,5
3 6565050 5842581 4974748 538506,9
5 6565083 5842675 497509,5 538600,2
6 6565093 5842706 497519,8 538631,4
7 6565154 5842657 497579,8 538581,4
8 6565251 5842589 497675,8 538512,2

Metodyka poboru probek gruntu powinna by¢ zgodna z obowigzujgcymi normami w chwili
dokonywania ich poboru oraz analizy.

20. Zmienia si¢ pkt X.5.2. decyzji i nadaje brzmienie:

X.5.2. Usytuowanie stanowisk pomiarowych do badania wielko$ci emisji powinno spetnia
norme PN-Z-04030-7: 1994 oraz norme¢ PN-EN 15259:2011. Stanowiska do pomiaru w zakresie
emisji gazow lub pylow do powietrza nalezy zamontowa¢ na wszystkich emitorach
technologicznych.

Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezaco utrzymywane w stanie umozliwiajgcym
prawidlowe wykonanie pomiarow.

21. Pozostale ustalenia decyzji Marszalka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia

11 czerwca 2014 r., znak: SG-1V.7222.7.2014.AMK ze zm. pozostawia si¢ bez zmian.

Il. Umorzy¢ w czesci jako bezprzedmiotowe postepowanie administracyjne wszczete
na wniosek Indorama Ventures Poland Sp. z 0.0. ul. Krzywa Gora 19 z siedzibg
we Wloclawku przy, z dnia 31 marca 2022 r., w sprawie ujednolicenia tekstu

obowiazujacego decyzja Marszalka

pozwolenia

zintegrowanego

udzielonego

Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 11 czerwca 2014 r. znak: SG-

IV.7222.7.2014. AMK ze zm., z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzanych

do tego pozwolenia od dnia jego wydania.
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UZASADNIENIE

Indorama Ventures Poland Sp. z 0.0. z siedzibg we Wloctawku przy ul. Krzywa Gora
19, reprezentowana przez pelnomocnika Panig Katarzyng Godyn-Zakrzewska, przy pismie
z dnia 31 marca 2022 r., przedtozyla wniosek 0 zmiang pozwolenia zintegrowanego
udzielonego decyzjg Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 11 czerwca
2014 r., znak: SG-1V.7222.7.2014.AMK ze zm., na eksploatacje instalacji do produkcji
granulatu politereftalanu etylenu (PET) metodsg ciagla, zlokalizowanej na terenie obszaru
przemystowego ANWIL S.A. przy ulicy Krzywa Goéra 19 we Wtoctawku, w obrebie 0008 —
Azoty, na dziatkach 17/1, 18/1 oraz 18/3.

Zgodnie z pkt 4 ppkt 1 lit. h zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenia poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci
(Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), przedmiotowg instalacje zakwalifikowano jako instalacje
W przemysle chemicznym do wytwarzania przy zastosowaniu procesOw chemicznych
lub biologicznych, organicznych substancji chemicznych — tworzyw sztucznych, takich jak:
polimery, syntetyczne widkna polimerowe i wiokna oparte na celulozie.

Organem wilasciwym do zmiany ww. pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewddztwa zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm.).

Art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z 2022 r. poz. 2000 ze zm.), stanowi, ze decyzja ostateczna, na mocy ktorej strona
nabyta prawo, moze by¢ w kazdym czasie za zgoda strony zmieniona, jezeli przepisy
szczegblne nie sprzeciwiajg si¢ zmianie takiej decyzji i przemawia za tym interes spoteczny
lub stuszny interes strony.

Zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska, zmiane w instalacji uwaza si¢
za istotng, gdy zmiana funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, moze powodowac
znaczgce zwickszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko. Majac na uwadze powyzsze
ustalono, ze zakres wprowadzanych zmian wpisuje si¢ ww. przepis, zatem przedmiotowa
zmiang¢ zakwalifikowano jako istotng zmiang.

Na podstawie art. 210 ustawy Prawo ochrony srodowiska, Wnioskodawca wniost optate
rejestracyjng na wyodrebniony rachunek bankowy prowadzony przez ministra wlasciwego
do spraw Kklimatu i srodowiska, jako warunek rozpatrzenia wniosku 0 istotng zmiang
pozwolenia zintegrowanego. Do wniosku dotaczono pelnomocnictwo Pani Katarzyny Godyn-
Zakrzewskiej wraz z dowodem uiszczenia optaty skarbowej za jego ztozenie oraz dowodd
uiszczenia optaty skarbowej za zmiang przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Indorama Ventures Poland Sp. z 0.0. z siedzibg we Wloctawku przy ul. Krzywa Gora
19, wystapita jednoczesnie o ujednolicenie tekstu obowiazujacego pozwolenia zintegrowanego,
udzielonego decyzja Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 11 czerwca
2014 r., znak: SG-1V.7222.7.2014 AMK ze zm., z uwzglednieniem wszystkich zmian
wprowadzanych do tego pozwolenia od dnia jego wydania. Pismem z dnia 8 czerwca 2022 r.
(data wptywu do organu 13 czerwca 2022 r.) Wnioskodawca wycofat wniosek w czesci
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ujednolicenia tekstu obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego. Zgodnie z art. 105 ustawy
Kodeks postgpowania administracyjnego, gdy postgpowanie z jakiejkolwiek przyczyny stato
si¢ bezprzedmiotowe w catosci albo w czeéci, organ administracji publicznej wydaje decyzje
0 umorzeniu postepowania odpowiednio w catosci albo czesci. Wycofanie podania przez
Whioskodawce skutkuje bezprzedmiotowos$cia postgpowania w  czgsci  dotyczacej
ujednolicenia tekstu pozwolenia zintegrowanego.

Podstawe do rozpatrzenia wniosku 0 zmiang pozwolenia zintegrowanego stanowila
dokumentacja opracowana w marcu 2022 r. przez Pana Artura Winiszewskiego, Pana
Zbigniewa Sachmacinskiego oraz Pana Piotra Jedzure pn.: ,,Wniosek o zmian¢ pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji granulatu politereftalanu etylenu (PET)
eksploatowanej w Indorama Ventures Poland Sp. z 0. 0.” wraz z zalgcznikami.

W toku prowadzonego postgpowania wyjasniajagcego wezwano Prowadzacego
instalacj¢ do ztozenia wyjasnien merytorycznych do przedmiotowego wniosku. W odpowiedzi
na ww. wezwanie, przy pismie z dnia 12 sierpnia 2022 r. Strona przedlozyla stosowne
wyjasnienia.

Pismem z dnia 22 lipca 2022 r., znak: SG-I1V.7222.1.5.2022 zwrdcono sig
do Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej we Wioctawku o przeprowadzenie
kontroli przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadow, w zakresie
spetnienia wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz
w zakresie zgodno$ci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktorych mowa
w przedtozonym dokumencie, pn.: ,,Operat przeciwpozarowy zamienny zawierajacy warunki
ochrony przeciwpozarowej obiektu — miejsca magazynowania odpadéw przemystowych”,
opracowanym w styczniu 2022 r. przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych
Pana mgr inz. Krzysztofa Michatowskiego nr upr. 563/2012 dla Zaktadu Indorama Ventures
Poland Sp. z o.0., ul. Krzywa Gora 19, 87-805 Wtoctawek, uzgodnionym postanowieniem
Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej we Wioctawku z dnia 4 marca 2022 r.,
znak: PZ.5260.4.2022.2.KB.

Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej we Wloctawku w postanowieniu
z dnia 26 sierpnia 2022 r., znak: PZ.5260.4.6.4.2022.6.KB potwierdzil spelnienie wymagan
okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz zgodnos$¢ z warunkami
ochrony przeciwpozarowej, o ktorych mowa w ww. operacie przeciwpozarowym
dla przedmiotowej instalacji.

Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzglgdem formalnym i merytorycznym wniosku,
tutejszy Organ przychylit si¢ do Zadania Strony w przedmiocie zmiany pozwolenia
zintegrowanego.

Pismem z dnia 31 pazdziernika 2022 r., znak: SG-1V.7222.1.5.2022 podano
do publicznej wiadomosci informacj¢ o wszczeciu na zadanie Strony, postgpowania
administracyjnego oraz umieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie danych o wniosku
W sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, a takze mozliwosci wnoszenia uwag w terminie
30 dni od ukazania si¢ niniejszej informacji. Zawiadomienie to podano do publicznej
wiadomo$ci na tablicach ogloszen Urzedu Miasta Wloctawek, Wnioskodawcy, tablicy
ogloszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w  Toruniu
oraz Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego w Toruniu.
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W toku postgpowania administracyjnego nie zgtoszono zadnych uwag wynikajacych
z podania informacji o prowadzonym postgpowaniu do wiadomosci publicznej, wobec tego
niniejsze uzasadnienie nie zawiera uwag i wnioskow zgloszonych przez spoteczenstwo.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego pismem z dnia
28 listopada 2022 r., znak: SG-1V.7222.1.5.2022, poinformowano Strone o przyshigujacym
prawie do zapoznania si¢ z aktami sprawy, mozliwosci wypowiedzenia si¢ co do zebranych
dowodow i1 materiatéw oraz zgloszenia zagdan w toczacym si¢ postgpowaniu. Do zebranych
materialéw 1 dowodow w przedmiotowej sprawie nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Eksploatowana przez Indorama Ventures Poland Sp. z o.0. instalacja stuzy do produkcji
granulatu politereftalanu etylenu PET metoda ciagla. PotoZzona jest na dziatkach
o nr ewidencyjnych: 17/1, 18/1 1 18/3, obreb Azoty, na terenie przemystowym, gdzie
funkcjonujg instalacje 1 obiekty infrastruktury ANWIL S.A.

Dokonane zmiany pozwolenia zintegrowanego zwigzane sg z rozbudowa budynku
produkcyjnego CP (wezet dozowania ptatkow), budowg — wiaty wraz z systemem roztadunku
1 transportu, budynku magazynowego namiotowego, konstrukcji wsporczej silosow 1 estakady
wewnetrzne] taczacej projektowane silosy z budynkiem produkcyjnym CP-1.
W zwigzku z ww. rozbudowsg instalacji zaktualizowano zapisy w stosowanej technologii,
gospodarce odpadami, gospodarce wodno-scickowej, w zakresie emisji gazow i pytow
do powietrza oraz emisji hatasu. Zmodyfikowano charakterystyke instalacji i urzadzen poprzez
dodanie nowego wezla — ,,wezet dozowania platkow”,

Zaktualizowano zapisy w zakresie zuzycia surowcoOw i materialdbw pomocniczych
(m.in. 0 nowy wykorzystywany surowiec — ptatki PET, stosowanie krgzenia w petli wody
chtodniczej, wzrost ilosci zuzywanej wody na cele socjalno-bytowe, zwigkszenie zuzycia
powietrza pomiarowego do sterowania aparaturg kontrolno—pomiarows, zwigkszenie zuzycia
toneru czerwonego ,,Red Dispersion-2” oraz Blue Dispersion-2 — dodatkéw do polimeroéw),
a takze wzrost zuzycia energii, wody i paliw wynikajgcy z rozbudowy budynku produkcyjnego
CP.

Modyfikacji dokonano réwniez W czeSci miejsc poboru probek gleby i ziemi w zwigzku
z wystgpieniem kolizji dotychczasowych punktéw okreslonych w pozwoleniu z infrastrukturg
powstatg wskutek inwestycji zrealizowanych w zaktadzie tj.: zmieniono lokalizacj¢ miejsc
poboru probek gleby i ziemi z punktow nr 3, 7 i 8 oraz rezygnowano z punktu poboru nr 4.
Lokalizacja punktow nr 1, 2, 5 i 6 nie ulegta zmianie.

W wyniku rozbudowy instalacji powstaty cztery nowe emitory: odpowietrzanie dwoch
silosow magazynowych na ptatki PET 1 (E-2N) i PET 2 (E-25N), silosu dozujacego ptatki PET
(E-26) i odpowietrzenie roztadunku ptatkow PET (E-27N). Zmiany wptynely na zwigkszong
lo$¢ wytwarzanych odpadow o kodach: 07 02 08%*, 15 02 02*, 07 02 13, 07 02 99, 15 01 02.

Pozwoleniem zintegrowanym zostaly objete nowe zrddla hatasu, pracujace
w sytuacjach awaryjnych: czerpnia powietrza silnika Diesel’a (N 64-1Z), wyrzutnia powietrza
silnika Diesel’a (N 64-2Z) oraz wyrzut spalin silnika Diesel’a (N 64-3Z). Wyodrebniono
rowniez ruchome zrodta hatasu na terenie zaktadu, tj. system transportu do silosow
magazynowych (czg$¢ podajnika znajdujaca si¢ na zewnatrz budynku, N65Z) oraz transport
do silosa posredniego (N68Z).

Z przeprowadzonej analizy akustycznej wynika, ze eksploatacja instalacji nie naruszy
przepisdbw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
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dopuszczalnych poziomoéw hatasu w §rodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112). Na najblizszych
terenach chronionych akustycznie nie begda przekraczane dopuszczalne poziomy hatasu.
Czestotliwos¢ 1 metodyka prowadzenia pomiaréw hatasu wynika z rozporzadzenia Ministra
Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrzeénia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia
pomiaréw wielkosci emisji (Dz.U. 2021 r. poz. 1710 ze zm.).

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.

POUCZENIE

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminie czternastu dni
od daty dorgczenia decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego. Z dniem
doreczenia organowi administracji publicznej os$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa
do wniesienia odwotania przez Stron¢ postgpowania, decyzja staje si¢ ostateczna
I prawomocna.

Po uzyskaniu zrzeczenia si¢ prawa do wniesienia odwotania, na zadanie Strony, decyz;ji
zostanie nadana klauzula ostatecznosci.

Otrzymuja:
1. Pani Katarzyna Godyn-Zakrzewska
Pelnomocnik Indorama Ventures Poland Sp. z o.0.
ul. Krzywa Gora 19
87-805 Wtoctawek;
2. Aax2
Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska (wersja elektroniczna)
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa;
2. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska (wersja elektroniczna)
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowq zgodnie z ustawq z dnia 16 listopada 2006 r.
o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2022 r. poz. 2142 ze zm.).
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