MARSZALEK
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego

Torud, dnia 28 lutego 2023 r.
SG-1V.7222.1.5.2022

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 1041 art. 155 ustawy z dnia 14 czerwea 1960 . Kodeks postgpowania administracyjnego
(Dz. U. z 2022 r. poz. 2000 ze zm.), .

— art. 192 i art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 1. Prawo ochrony érodowiska
(Dz. U. 22022 r. poz. 2556 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku Indorama Ventures Poland Sp. z o. o., ul. Krzywa Géra 19, 87-805 Wioclawek
reprezentowanej przez pelnomocnika Panig Katarzyne Godyn-Zakrzewska z dnia 31 marca
2022 r., w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Marszatka
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 11 czerwca 2014 r., znak: SG-
Iv.7222.7.2014.AMK ze zm. oraz ujednolicenia jego tekstu

orzekam

I. zmieni¢ na wniosek Strony pozwolenie zintegrowane udzielone decyzja Marszalka
Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 11 czerwca 2014 r., znak: $G-
1V.77222.7.2014.AMK z¢ zm., na eksploatacjg instalacji do produkeji granulatu politereftalanu
etylenu (PET), zlokalizowanej na terenie obszaru przemystowego ANWIL S.A. przy ulicy

-~ Krzywa Gora 19 we Wioctawku, w obrgbie 0008 — Azoty, na dzialkach ewidencyjnych
onr 17/1, 18/1 oraz 18/3, w nastgpujacym zakresie:

1. Zmienia si¢ pkt IV.2.1. decyzji i nadaje brzmienie:
IV.2.1. Charalterystyka instalacji i urzgdzen

Instalacja sktada sie z weztéw technologicznych, podzielonych na sekcje, tj.:

1. Magazynowania i przygotowania surowcdw, wérod ktérych wyrdznia sie:

. sekcjg magazynowania i transportu kwasu tereftalowego PTA,

. sekejg przygotowania pasty IPA,

. sekeje tacy zbiornikéw (TANK YARD),

. sekeje zawracania do procesu wytworzonego pylu lub polimeru.

W sktad powyzszych sekcji wehodzi muin. 13 zbiornikdw, 3 silosy, 5 podajnikéw, 21 pomp,
4 chlodnice, mtynek, kruszarka, zasyp do SMT, podgrzewacz SH.



2. Uktadu estryfikacji i polikondensacji, tzw. sekcji CP, w kidrej prowadzona jest tzw. ciagla
polimeryzacja, obejmujaca proces dwustopniowej estryfikacji i dwustopniowe;
polikondensacji oraz ukladu schtadzania wody CU, skladajacych sie z nastgpujacych
odcinkow:

. przygotowania dodatkéw i toneréw,
. estryfikacii,

. polikondensaciji,

. wytwarzania prozni,

. odzysku EG,

. przygotowania pasty PTA-EG,

. kondensatu wody poprocesowej,
. urzadzenia pomocniczego,

. granulatora, ukladu cigcia,

. przesytu granulatu,

. sekcji odwrdconej osmozy.

Uklad ten tworza m.in. 33 zbiorniki, 4 podajniki, 55 pomp, 14 chtodnic, 6 wyparek, wymiennik
ciepta EC-11, pompy ttokowe, filtry, moduty RO, kolumny destylacyjne, zbiomiki.

3. Wezta polimeryzacji (polikondensacji) w fazie stalej tzw. sekeji SSP, skiadajacego sig
7z nastegpujacych odcinkow:

. bezposredniej krystalizacji,

. prekrystalizacji,

. krystalizacji,

. pre-heater,

. transportu goracego,

. polikondensacji,

. 0CZySzczania gazu procesowego,

. chlodzenia granulatu,

. transportu i magazynowania granulatu.

W sklad sekcji wezla polimeryzacji wehodzi m.in. 12 nagrzewnic, 5 reaktorow, 19 zbiornikow,
12 podajnikéw, 8 filtréw, 3 cyklony, 2 sprezarki, chlodnica oraz 9 silosow.

4. Wspolnego dla sekcji CP i SSP: _
4.1. Uktadu oprézniania, napelniania i odpowietrzania systemu olejowego nosnika
ciepta HTM, skiadajacego sig z:
. pierwotnego obiegu cieklego oleju grzewczego HTM (sekeja CP i SSP),
. wtérnego obiegu ciektego oleju grzewczego HIM (sekcja CP),
. obiegu zgazowanego oleju grzewczego HTM (sekeja CP),
. wtérnego obiegu cieklego oleju grzewczego HTM(sekcja SSF).
Powyzszy zespot tworza m.in.: 2 piece, 15 zbiornikéw, 17 pomp, 3 kondensatory, filtr
HTM oraz wymiennik ciepla HTM.

4.2. Uktadu wody chiodniczej (wieze chlodnicze), sktadajacego sig z:
— 5 wiez chtodniczych adiabatycznych z pompownia i wraz z rozdzielniami
elektrycznymi oraz dwoma zbiornikami wyréwnawczymi o pojemnosci 1,5 m?
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na obieg wody, komorami z zaworami inieszajacymi i infrastrukturg
towarzyszaca,
4 pomp jednostopniowych.,

Produkeji gazéw technicznych (sprezarkownia) na potrzeby sekeji CP i SSP:
sekcji azotu — produkeja azotu,

sekcji powietrza pomiarowego — produkcja powietrza pomiarowego,

sekcji sprezonego powietrza — produkcja sprezonego powietrza.

W sklad powyzszych sekcji wchodza m.n. 4 sprezarki Srubowe, 3 osuszacze,
2 odbiorniki powietrza, 2 generatory azotu oraz kolumna z weglem aktywnym.

5. Wezla dozowania platkow, w sktad kiérego wehodza:

L

system roztadunku platkéw PET z opakowafh typu big-bag, cystern
samochodowych lub konteneréw polaczony z systemem transportu platkéw
do siloséw magazynowych,

2 silosy magazynowe dedykowane dla platkéw PET,

sita magnetyczne wychwytujace zanieczyszczenia metaliczne,

system transportu platkdéw do silosu dozujacego,

pompa monomeriy,

reaktor (Melter),

pompy ttoczace stopione platki do drugiego reaktora estryfikacji (ES-20),

filtry stopionych ptatkdw,

filtr oligomerdw,

sekcja skraplacza: rury cyrkulacji glikolu etylenowego, rura prézni, skraplacz
oparéw glikolu, chiodnica, pompy obiegowe, zbiornik na skroplony glikol,
pompy prézniowe glikolu,

wyparka na czynnik grzewczy.

2. Zmienia si¢ pkt I1V.2.2. decyzji i nadaje brzmienie:

IV.2.2. Opis technologii

Proces technologiczny otrzymywania politereftalanu etylenu (PET) polega na dwustopniowej
estryfikacji kwasu tereftalowego i glikolu etylenowego, 7 dodatkiem substancji pomocniczych
glikolu dwuetylenowego i kwasu izoftalowego. W wyniku polikondensacji monomeru
otrzymywany jest [bis-(2-hydroksyetyl)-tereftalanu]. Polimer ten poddaje sie Tozdrobnieniu
na krajarkach, a nastgpnie krystalizuje i poddaje dalszej polimeryzacii (polikondensacji) w fazie

statej,

Produkt gotowy w postaci granulatu po wysuszeniu magazynowany jest w pigciu silosach PCS:

L

PCS 1 o pojemnosci 850 m?,
PCS 2 o pojemnodci 700 m®,
PCS 3 o pojemmnosci 700 n®,
PCS 4 o pojemnosei 700 m®,
PCS 5 o pojemnoéei 627 m’,



1 trzech silosach ACS:

o ACS 11 0 pojemnosci 700 m®,
e ACS 12 0 pojemnosci 700 m?,
o ACS 13 o pojemnofci 600 m®.

W silosie ACS 14 o pojemnofci 374 m® przechowywany jest granulat skrystalizowany.

Wyrobem firmy Indorama Ventures Poland Sp. z 0. o. jest granulat politerflalanu etylenu (PET)
w postaci amorficznego politereftalanu etylenu (Ramapet R180 (8)) oraz politereftalanu etylenu
(krystaliczny) typu butelkowego (Ramapet R1, Ramapet NI1(S)).

Indorama Ventures Poland Sp. z o. 0. oprocz granulatu, wytwarza takze produkty klasy 2B,
ktére stanowia dren polimeru oraz pyt PET, spelniajace wymagania rynkowe,
pelnowartoéciowe materiaty PET, posiadajace jedynie inng forme fizyczna.

Etapy procesu produkcyjnego:
Przygotewanie surowcow, katalizatora, stabilizatora i dodatkéw

Kwas tereftalowy przesylany jest pneumatycznie rurociagiem bezposrednio od producenta lub
dowozony do instalacii cysternami kolejowymi lub transportem samochodowym
i roztadowywany na stacji rozladunkowej lub stacji rozladunku kontenerow do jednego
2 dwéch siloséw. Kwas tereftalowy dowozony transportem samochodowym moze rowniez by¢
sktadowany w big-bagach w hali magazynowe;.

Kwas izoftalowy (IPA) dostarczany jest w big-bagach, przewozony wozkami widtowymi
do budynku przechowywania kwasu i roztadowywany do zbiornika przygotowania za pomocg
systemu dozowania.

Glikol etylenowy i dietylenowy dociera do instalacji cysternami samochodowymi
lub kolejowymi i przetadowywany jest do zbiomikéw magazynowych.

Przygotowanie roztworu katalizatora przeprowadza sig w zbiorniku przygotowania katalizatora,
gdzie wprowadza si¢ doktadnie odmierzong ilos¢ glikolu etylenowego oraz wstgpny roztwor
katalizatora.

Roztwoty stabilizatora i dodatkéw sporzadzane sa w temperaturze otoczenia, odpowiednio
w zbiornikach przygotowania stabilizatora i przygotowania dodatkow.

Po odmierzeniu wiaéciwych ilogci suroweéw tzn. kwasu tereftalowego i izoftalowego oraz
glikolu etylenowego i dietylenowego, przygotowuje si¢ w sposéb ciagly homogeniczng
mieszaning (w postaci pasty), zawierajaca wlasciwe ilosci katalizatora i stabilizatora.

W zbiorniku wszystkie komponenty podlegaja doktadnemu wymieszaniu az do wytworzenia
jednorodnej pasty.

Instalacja ma mozliwosé zawracania wytworzonego pytn lub tworzywa PET do procesu.
Przed skierowaniem do procesu tworzywo ulega rozdrobnieniu w miynie i kruszarce.

Proces estryfikacji — wytworzenie monomeru do produkeji politereftalanu etylenu

W procesie estryfikacji kwasu tereftalowego z glikolem etylenowym otrzymuje si¢ monomer
do produkgji politereftalanu etylenu, czyli bis-(2-hydroksyetyl)-tereftalan.
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Wytworzona w mieszalniku pasta, mieszanina kwasow ftalowych z glikolem etylenowym
i dietylenowym, przepompowywana jest w sposéb ciagly do pierwszego reaktora estryfikacii.
W reaktorze, wytwarzaja si¢ opary wody, powstajacej w trakcie reakeji estryfikacji. Opary
te z oparami glikolu, ktéry w reaktorze znajduje sig w stanie intensywnego wrzenia, kierowane
sq do kolumny destylacyjnej, skad po oddzieleniu od wody, glikol czgéciowo zawracany jest
do reaktora, a pozostala jego ilo§¢ kierowana jest do zbiornika mieszania glikolu celem
ponownego wykorzystania na etapie przygotowywania pasty.

Para wodna odbierana z géry kolumny, po wykorzystaniu jej w kilku odbieralnikach ciepla,
poddawana jest kondensacji, a wytworzony kondensat odprowadzany jest do zbiornika refluksu.
Z gornej sekeji reaktora estryfikacji I-ego stopnia odbierany jest produkt reakcji, stanowiacy
monomer, ktory za pomoca réznicy ciénien kierowany jest do reaktora estryfikacji I-ego stopnia.

Proces polikondensaciji

Reakeja polikondensacji prowadzona jest dwustopniowo. W picrwszym etapie tworzy sig tzw.
prepolimer o niskiej masie czasteczkowej, ktéry poddaje sie polikondensacji w drugim
reaktorze, uzyskujac odpowiednie parametry ﬁzykobhemiczne polimeru w reaktorze ostatnim,
Produkt estryfikacji wprowadzany jest na szezyt pierwszego reaktora. Reakeja polikondensaci
prowadzona jest najpierw w gornej, a nastgpnie monomer przemieszczany jest do sekeji
srodkowej i dolnej, w ktérej zainstalowane jest mieszadto. Prepolimer klerowany jest nastepnie
do drugiego reaktora i dalej do trzec1ego reaktora.

Proces cigcia polimeru 7

Stopiony polimer, kierowany jest poprzez filtr polimeru i pompy wspomagajace na granulatory.
Otrzymane granulki polimeru przenoszene z komory cigeia do suszarek, przechodza przez
silosy lub bézpoérednio przenoszone sq do petli bezposredniej krystalizacji z reaktorem o ziozu
fluidalnym w stanie statym lub alternatywnie do siloséw magazynowych. Mozliwy jest takze
zaladunek produktu amorficznego do big-bagdw.

Proces krystalizacji polimeru

Krystalizacja stanowi zabezpieczenie polprodulctu przed aglomeracja w wyniku sklejania sig,
w dalszym etapie procesu produkcyjnego — w procesie polimeryzacji w fazie stale;j.

Polimer poddawany jest podgrzaniu w celu wysuszenia. W procesie krystalizacji doprowadza
si¢ za pomoca wymiennika ciepla gazu procesowego, do wzrostu temperatury polimeru,
do temperatury bliskiej polikondensacji w fazie stalej. Wstepnie wykrystalizowane granulki
doprowadzane sa do krystalizatora gléwnego. Nowo dodawane granulki mieszane sg
z produktem juz wykrystalizowanym. W celu przeciwdziataniv aglomeracii czastek stosuje SlQ
pulsacje gazu procesowego (azotu).

Polimeryzacja w fazie stalej

Granulki polimeru wprowadzane sa do reaktora preheatera, nastgpnie do reaktora
polimeryzacji. W wynikn polikondensacji, masa czasteczkowa polimeru wzrasta,
a przeptywajacy przez reaktory w przeciwpradzie azot, usuwa z polimeru produkty uboczne.
Strumien gazu po filiracji zostaje rozdzielony na gaz oczyszczajacy 1 na gaz podgrzewajacy.
Weglowodory w strumieniu gazu oczyszczajacego (aldehyd kwasu octowego, glikol etylenowy,
oligomery) ufleniane sa za pomoca tlenu w temperaturze ok. 370°C na katalizatorze
platynowym, w reaktorze utleniania weglowodoréw do dwutlenku wegla i wody.
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Chlodzenie produkiu

Gorace czastki produktu kierowane sa w sposéb ciagly przez podajnik obrotowy do chtodnicy
7e ztozem fluidalnym i ochtadzane do temperatury ok. 50°C, powietrze do chlodzenia pobierane
jest z otoczenia. Ochtodzony produkt kierowany jest do siloséw magazynowych.

Oprocz instalacji IPPC do produkeji granulatu politereftalanu etylenu na terenie zaktadu dziatala
laboratorium, ktére zajmuje sig kontrola jakosci suroweow, polproduktow, wod poprocesowych
oraz produktow finalnych (granulatu PET i produktu 2B).
Analizy dotyczace produktéw finalnych, jakim jest granulat PET dotycza:

» analizy koloru granulatu,

o analizy wielkodci granulatu,

o analizy zawartoci grup koncowych ~COOH w monometze i granulacie,

o analizy zawartodci wilgoci w granulacie,

o ' analizy lepkosci istotnej,

o analizy zawartosci aldehydu octowego w granulacie,

o analizy termicznej granulatu (DSC),

o analizy zawartoéci pytu w granulacie;

e analizy zawarto$ci glikolu DEG i IPA w granulacie,

o analizy cigzaru wlasciwego granulatu — krystaliczno$e,

e analizy gestosci nasypowej granulatu,

e analizy poziomu zamglenia,

o analizy krystalicznoécei granulatu (DSC),

e . oznaczania Sb w granulacie.

Kontrola surowcéw dotyczy koloru kwaséw PTA i IPA, stosunku molowego pasty PTA/EG,
oznaczania kwasu fosforowego w roztworze glikolu monoetylenowego MEG, oznaczania
antymonu w roztworze glikolu monoetylenowego MEG, wykonywany jest test réznicowy
kwasow PTA/IPA oraz okre§lany jest numer APHA dla glikoli — MEG i DEG, oraz stezenie
toneru w roztworze glikolu monoetylenowego MEG.

Kontrola woéd poprocesowych, produktu 2B oraz produktu finalnego obejmuje kontrole

procesu estryfikacji, kontrole jako§ci procesu produkeji poprzez analizg zawartoSci wody w EG,

w procesach ES-EG, PR-EG, analiz¢ pH dla wod procesowych oraz analize lepkosci istotnej
-1 koloru produktdw.

Ponadto wykonywana jest kontrola chemicznego zapotrzebowania tlenu (CHZT) — pomiar

online — 1x/30 minut dopuszezalna wartoé¢ wskaznika zanieczyszczenia ChZT = 7800 mg O/l

w wodach po procesowych wysytanych do zewnetrznej oczyszezalni Sciekow.

Instalacja podezyszezania §ciekéw przemysiowych

W instalacji funkcjonuje system podezyszezania $ciekéw technologicznych (oparty
na odwréconej osmozie) shizacy do odzysku glikolu etylenowego. Wstgpnie oczyszezone
na filtrach §wiecowych écieki poddane sa trgjstopniowemu procesowi osmozy odwrdcone;
zachodzacej na membranach typu SW. W efekcie proceséw $cield podzielone sa na dwa
strumienie koficowe: oczyszezong wodg i koncentrat zawierajacy glikol etylenowy. Koncentrat
odbierany jest z trzeciego wezla instalaci i zawiera glikol etylenowy w ilosei 5,5 % m/m.
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Wezel dozowania platkow

Do instalacji czyste platki PET (rozmiar ok. 5-10 mm) sa dostarczane w big- bagach, cysternami
lub kontenerami morskimi. Surowiec roztadowywany jest za pomoca systemu roztadunky big-
bagow albo za pomoca systemu roziadunku autocystern/konteneréw.

Platki nastepnie sg przesytane do siloséw poSrednich z wydajnoscia ok. 25 t/h. Z silosow
posrednich surowiec trafia na separator magnetyczny w celu usuniecia wszelkich
zanieczyszezen metalicznych. Kolejno platki przesylane sa przez zasuwe nozowa
do separatorow. Separatory majg na celu odscparowanic platkéw o jednakowej wielkoéei.
Dalej phatki sq przesylane transportem pneumatycznym do silosu dozujacego. Silos dozujacy
posiada odpowietrzenie wraz z wbudowanym filtrem, ktéry odpyla strumien powietrza z silosa
przed trafieniem do atmosfery, Silos wyposazony jest w system dozujacy, z ktorego sygnat
jest przesylany na DCS w celu poprawnego odwazenia surowcea. Surowiec z silosu dozujacego
zostaje przesylany do kolejnego separatora magnetycznego i po przej$ciu przez dozownik
rotacyjny trafia do reaktora (Melter). Reaktor (Melter) jest wyposazony w 2 zestawy
wewngirznych wezownic grzewczych zasilanych para HTF (heat transfer fluid/czynnik
grzewczy). Jedna wezownica umieszezona jest w gornej czesci reaktora, a druga w dolnej.
W srodku reaktora znajduje si¢ mieszadto, ktére zapewnia lepsza wydajnoé¢ podczas topienia
oraz jednorodno$¢ mieszanych skladnikow.

Powstajace podczas topienia opary posiadaja w swoim skladzie wilgoé pochodzacq z surowca
oraz. glikol pochodzacy z dalszej reakcji estryfikacji zachodzacej w Melterze. Reaktor
polaczony jest z natryskowym skraplaczem oraz pompami do wytwarzania proini wraz
z chlodnicami. Skraplacz wyposazony jest w system cyrkulacji EG do skraplania oparéw
EG wydostajacych sig z Meltera. Odbywa sig to poprzez rozpylanie w skraplaczu schtodzonego
na chlodnicy glikolu za pomocg dysz zraszajacych. System cyrkulacji glikolu (EG) sklada sie
ze zbiornika skroplin, pomp obiegowych EG, filtra koszowego i chlodnicy EG.

W celu ograniczenia emisji, strumiefi gazéw ze zbiornika jest przekierowany do dmuchawy
w celu dopalenia gazéw na istniejacym piecu gazowym. Do poczatkowego napelnienia
zbiornika skroplin wykorzystywany jest glikol z obecnej instalacji. W reaktorze (Melter)
stopiony material PET jest mieszany z monomerem z wezta CP po pierwszym stopniu
estryfikacji (strumien z ES-10), ktdry jest thoczony przez pompe monomeru.

Szybko$§¢ przeplywu materiatu do Meltera jest kontrolowana przez regulator stosunku
masowego, ktéry kontroluje stosunek miedzy przeptywem monomeru pochodzacego
Z istniejacej instalacji, a przeptywem stopionego materiatu.

Poziom w reaktorze jest kontrolowany przez predko$é przeptywu strumienia materiatu
na rotacyjnej pompie krzywkowej. Na ssaniu pompy krzywkowej zamontowane sa filtry
koszowe w celu zebrania nierozpuszczonego materiatu. Za pompa krzywkows znajduje sie filtr
oligomerdw — typu duplex, Filtry typu duplex umozliwiaja nieprzerwang prace filtra. W czasie,
gdy jeden z koszy wymaga wyczyszezenia, przeplywajacy strumied w prosty sposéb kieruje
si¢ na drugi kosz, natomiast kosz wyczyszczony mozna ponownie wlozy¢ do filtra. Materiat
dalej zostanie przestany do istnigjacego rurociagu prowadzacego do drugiego reaktora
estryfikacji (ES-20), gdzie zostanie poddany dalszej estryfikacji.



Podezas funkcjonowania wezla dozowania platkéw do procesu zostanie zawrocony:
o materiat skruszony (zlepy polimerowe, pyt PET) w ilodci ok. 1000 ton rocznie,
e granulat rPET — ok. 10 000 ton rocznie.

Wezel dozowania platkéw posiada maksymalng wydajno§¢ 300 Mg/dobe.

3. Zmienia sig pkt IV.3. decyzji i nadaje brzmienie:
IV.3. Parametry produkeyjne instalacji

Zaktad produkeyjny granulatu politereftalanu etylenu (PET) Indorama Ventures Poland Spzo. 0.
stosuje system pracy ciagle].
Produkeja trwa 24/dobg, przez 7 dni w tygodniu, 365 dni w roku.

Wydajnoéé maksymalna instalacji wynosi 700 Mg/dobe czyli 255 500 Mg/rok gotowego
produkiu.

W zakladzie zatrudnionych bedzie ok. 112 pracownikéw, w tym ok. 98 pracownikow
produkcyjnych (system pracy dwuzmianowy — zmiany 12-godzinne).

4. Zmicnia si¢ pkt IV.4.1. decyzji i nadaje brzmienie:
IV.4.1. Zuzycie surowcéw i materialéw pomocniczych

a) zuzycie substancji i materialéw niezawierajacych substancji niebezpiccznych

Lp. “Surowiec/material . Zastosowanie | Zuzycié w ciagu roku
| _ pomocniczy o SR e e s L

Surowce
Surowiec podstawowy do

L. [Kwas tereftalowy produkcji politereftalanu etylenu 214100 Mg
. Surowiec do produkeji
2. |Kwas izoftalowy politereftalanu etylenu 5621 Mg
. Surowiec dodatkowy do S
3. |Platki PET wytworzenia rPET 109 000 Mg

Materialy pomocnicze
Woda procesowa, czynnik

A chtodniczy w procesach oraz do 96 720 m*
zdemineralizowana T .
uszczelnienia i chlodzenia pomp
Woda chtodnicza . : 3
2. (w petli) Czynnik chtodniczy w procesach 20400 000 m
3. |Woda ozigbiona Czynnik chlodniczy w procesach 2125 000 m®
Czynnik chtodniczy w procesach,
Woda 3
4. . woda procesowa oraz do 34480 m
zdekarbonizowana. : N
wytwarzania wody ozigbionej
5. |Woda pitna Cele socjalno-bytowe 10115 m’
: Cele chtodnicze (zraszanie wiez 3
6. |Wodapitna chlodniczych w okresic goracym) 4300m
7. |Para 16 bar(g) Czynnik grzewczy w procesach 24 900 M
8. |Sprezone powietrze Czynnik grzewezy i fluidyzujacy 28 797 600 Nm®
w procesach




" Surowiéc/material |

Lp. [ pomocniczy S Zastpéqﬁanie L Zlﬁii).?_c:i._e.w'c;iagu'rokﬁ
Do wytwarzania étmosfery
0. |Azot beztlenowej w aparatach i 6 400 000 N>

urzadzeniach i do transportu
prieumatycznego

Do sterowania aparatura
kontrolno-pomiarowa

10. |Powietrze pomiarowe 3 671 280 Nm?

Nie przewiduje sig strat

11. |Genetron 134a Czynnik chlodniczy czynnika
. Katalizator do utleniania .
12. |Katalizator platynowy weglowodordw w azocic Wymiana 1000 kg/4 lata
Glinokrzemian sodowy
Sita molekularne . . .
13. MOLESIV Sita do osuszania azotu Wymiana 8000 kg/4 lata |
ADSOBENT Typl13x
b) zuzycie substancji i materialéw zawierajacych substancje niebezpieczne
"Lip. : ;S‘-'-‘T‘?W‘ec/‘?a.te"?‘-"- ' B R . - ."Zastblsovir'an_ié P N Z“zy cle. w
" | - pomocniczy L TR ciggu roku
Surowee '
1. |Glikol etylenowy Surowiec podstawowy do produkcji 86 359 Mg

politereftalanu etylenu
2. |Glikol dietylenowy Surowiec do produkgji politereftalanu etylenu| 2 431 Mg

Materialy pomocnicze .
1. |Therminol®VP-1 Olejowy noénik ciepla 0
Tlenek antymonu (IIT) .
2, Selectipur® Katalizator 88,0 Mg
3. |Therminol 66 Olejowy noénik ciepta 40,0 Mg
4, |Kwas ortofosforowy  [Stabilizator 6 750 kg
5. |Blue Dispersion-2 Tone}' niebieski - dOdE’itek do substancji 3 500 ke
plastikowych/polimerow

6. |Red Dispersion-2 Toner czerwony — dodatek do polimerdow 700 kg
7 |Reactheat Blue-21 Toner czarno-niebieski — dodatek do 200 kg

substancji plastikowych/ polimeréw

5. Zmienia si¢ pkt IV.4.2. decyzji i nadaje brzmienie:
1V 4.2, Zuzycie energii, wody i paliw

W zwigzku z lokalizacja instalacji do produkcji granulatu politereftalanu etylenu w obszarze
przemystowym ANWIL S.A. dostawy mediéw encrgetycznych: energii elekirycznej, cieplnej,
gazu ziemnego, sprezonego powietrza, azotn oraz wody technologicznej sq realizowane z sieci
ANWIL S.A. na podstawie zawartych uméw,



Zuzycie mediow zwigzanych z dziataniem instalacji IPPC przedstawia sig nastgpujaco:

Energia elektryczna MIIV 121 149 | 4864504 0,190
Gaz ziemny s 50,6 50,6 18 470 0,072
Woda zdemineralizowana m 272 1653 96 720 0,38
Waoda chiodnicza m’ 57 465 93 693 | 20400 000 -
Woda ozigbiona m* 5986 7981 | 2125000 -
Woda zdekarbonizowana m’ 96 360 34 480 0,13
Para wodna 16 bar (g) Mg 70 138 24 900 0,100
: - 3

Sprezone powietrze N 811120 93600 | 28797 600 12,7
(techniczne)
Azot Nm* 18 028 38 460 | 6400 000 25,0
Powietrze pomiarowe Nm® 7 800 9360 | 3671280 14,36

6. Zmienia si¢ pkt IV.5.1, decyzji i nadaje brzmienie:

1V.5.1. Gospodarka wodna i zuzycie wody

Woda doprowadzana jest poprzez zakladowa sie¢ wody pitnej ANWIL S.A., do ktorej

kierowana jest woda pobrana z ujecia wody podziemnej w Kolonii Ustron, poddana

uzdatnieniu w stacji uzdatnienia wody ANWIL S.A.

Zuzycie wody przedstawia si¢ nastgpujaco:

— cele socjalno-bytowe zalogi instalacji IPPC 3 420 m*/rok
- cele socjalno-bytowe pracownikdw biurowych i magazynowych 1 095 m3/rok
- zapotrzebowanie instalacji pomocniczej, laboratorium 5 600 m*/rok
- chtodzenie wiez w okresie goracym 4 500 m*

Lacznie: 14 615 m3/rok;

- cele ppoz — woda z sieci wody ppoz doprowadzona jest na teren instalacji IPPC
z zakladowej sieci wody ppoz. ANWIL S.A., zasilajac wewngtrzny system instalacji
ppoz. Woda ta kierowana jest bezposrednio do budynkéw magazynu produktow
gotowych, laboratorium i jednostki wody ozigbiongj CU, natomiast ze wzgledu
na wysoko§é budynkéw sekcji CP i SSP, zasilane sa one za poSrednictwem

wewngtrznego uktadu, skladajacego si¢ z miejscowej pompowni, czerpiace]
z poéredniego zbiornika wody ppoz.

7. Zmienia si¢ pkt IV.5.2. decyzji i nadaje brzmienie:
IV.5.2. Scieki

wode

Na instalacji do produkcji granulatu politerefialanu etylenu powstaja Scieki przemystowe
pochodzenia technologicznego, §cicki z uszezelnien pomp oraz uktadéw chiodzenia, z procesu
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mycia instalacji, z sekcji SSP, ze skraplacza odgazéw, ze strippera wody odpadowe;j,
z osuszek azotu, ze skrubera, z tac pompy Therminolu 66 i glikolu etylenowego, sprezarkowni
oraz z laboratorium, a takze skropliny (kondensat) z wiez chtodniczych.

Specyfika procesu produkcyjnego powoduje, zZe poszezegdine strumienie §ciekow
przemystowych charakteryzuja si¢ podobnym skiadem zanieczyszczen, dla ktorych
najefektywniejszym sposobem oczyszczania jest proces biologiczny. Z tego wzgledu,
wszystkie §cieki przemystowe zbierane w zbiorniku WWT (o pojemno$ci 50 m®), skad
za posrednictwem zbiornika retencyjnego (o pojemnosci 2 m®) kierowane sg do wezla
biologicznego oczyszezalni $ciekéw przemystowych ANWIL S.A. Najbardziej obcigzone
zanieczyszczeniami strumienie $ciekéw, przed odprowadzeniem do kanalizacji ANWIL S.A.,
poddaje si¢ podczyszezaniu w procesie strippingu.

W instalacji funkcjonuje system podezyszezania $cickéw technologicznych oparty
na odwroconej osmozie, shuzacy do odzysku glikolu etylenowego, dzieki ktoremu
jego zawarto$¢ w odprowadzanych sciekach ulega zmniejszeniu.

Instalacja do produkcji granulatu politereftalanu etylenu generuje Scicki zawicrajace substancje
szezeglOlnie szkodliwe dla Srodowiska wodnego, w zwiazku z tym sposéb postgpowania z nimi
jest regulowany pozwoleniem wodnoprawnym na wprowadzanie §cickéw przemystowych
do urzadzen kanalizacyjnych nalezacych do ANWIL S.A.

Mloé¢ Sciekow przemystowych powstajgcych na instalacjii szacowana jest na 300 m*/d
(Qr = 109 587 m*/rok).

Stan i sklad $ciekéw przemystowych

Lpa |- Wskazmk/parametr s “Jednostka | Wﬁrtoéé d_oPﬁszczalné- -

1. | Odeczyn pH B 3,5-5,5

2. | ChZT mgO2/1 - 7800

3. | Temperatura °C 40

4. | Weglowodory ropopochodne mg/1 15

5. | Woda Wit% 99,7785

6. | Glikol etylenowy Wit% | 0,5

7. | Inne % 0,1165

Scieki bytowe, powstajace w czesci socjalnej niezaleznie od warunkéw pracy instalacji,
odprowadzane sg do sieci kanalizacyjnej nalezacej do ANWIL S.A. Scieki te charakteryzuja sie
sktadem typowym dla tego rodzaju strumieni, tj. zwiekszong zawarto$cig zwigzkéw azotu,
fosforu oraz zwiazkow organicznych wplywajacych na wielko$é wskaznikéw ChZT i BZTs,
a takze zwiekszong zawarto$§cig zawiesin ogdlnych.,

[lo§¢ Sciekdow bytowych nie przekracza iloSci wody pobranej na cele socjalno-bytowe i wynosi
4 515 m/rok.
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8. Zmienia si¢ pkt I'V.5.3. decyzji i nadaje brzmienie:

1V.5.3. Wody opadowe i roztopowe

Wody opadowe i roztopowe pochodzace z placéw utwardzonych i dachéw budynkéw
zlokalizowanych na terenie instalacji do produkcji granulatu politereftalanu etylenu
odprowadzane sa do urzadzef kanalizacyjnych nalezacych do spolki ANWIL S.A.,
za, posrednictwem ktorych trafiaja do ozedci mechaniczno-chemicznej oczyszezalni §ciekow
przemystowych ANWIL S.A.

Toé¢ odprowadzanych éciekéw wod opadowych lub roztopowych zalezy od wielkoéci
powierzchni, z ktorych sa odprowadzane i wynosi:

. Q =455,8 I/s {(chwilowa),

. Qr = 13 173 m%*rok (roczna),

. Qéd = 36 m*/d (sredniodobowa).

9, Zmienia si¢ pkt IV.6. decyzji i nadaje brzmienie:
1V.6. Emisja halasu

Zrédla halasu i czas ich pracy

Zrodla hatasu wystepujace na terenie instalacji pracujg zaréwno w porze dziennej
(w godz. 6:00 — 22:00) jak i nocnej (w godz. 22:00 — 6:00).

Zrédia emisji halasu pochodzacego od instalacji

Réwnowainy
| - Czas pracy poziom A
Lp. Kod zrodlg Nazwa Zrédla halasu Zrédla w akul:t;cc:}:;nej
' : zrodla
W/Z* godzina/dobe [dB]

Dmuchawy powietrza do

I N1z podgrzewacza gazowego (FDF A/B) 24 85
Pompy cyrkulacyjne olejowego

2 N2z czynnika grzewczego (HOP A/B/C/D) 24 85
(CFT), pompy katalizatora (CFP A/B),

31 N3W  Inppa/B), BEP(A/B) 24 75
Pompy zawiesiny do estryfikatora ze

4, N4W zbiornika mieszalnika (SMP A/B), 24 75
pompy refluksu glikolu (RRP A/B) :

Obszar: pompy surowego EG (CGMP
A/B), filtr glikolu (CGMF), pompy
refluksu wody (ERP A/B} i filtra na
tloczeniu do kol. dest. RD (ERF),

5. N5SwW pompy HTM dla ogrzewania linii 24 75
monomeru (HMP A/B), pompy HIM
ogrzewania wyparki kol. dest. RB
(HLP), pompy HTM dla ogrzewania
linii polimeru (HPP A/B)

Pompy zamknigcia barometrycznego
6. NowW (ITWP A/B), chlodnice HWC A/B, 24 75
pompy glikolu z odbieralnikéw w
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Réwnowazny

: L. Czas pracy poziom A
Lp. Kod zridla Nazwa Zrédla halasu Zrédla w moey
akustycznej
zrodla
W/Z* godzina/dobe [dB]
uktadzie polikondensacji (PRP-10 A/B,
PRP-20 A/B, PRP-30 A/B)
Obszar zbiornikow: zasilania
katalizatora (CFT), zasilania
7o NTW G ablitizatora (SFT), zasilania 24 75
dodatkow (DFT), BFT
Glowice krajarek (DH A/B), pompy
8. NE8W zgbate produktu (BGP A/B), filtry 24 75
- polimeru PF A/B
9. NOW Estryfikator I° ES-10 24 85
~ |Pompy glikolu kol. destylacyjnej w ,
10- NIow ukladzie estryfikatora I°(EDPA/B) 24 75
11. N1IW Pompa MGP 24 75
Homogenizator katalizatora CH w
obszarze nad zbiornikami katalizatora
120 NIZW o1y, stabilizatora (ST), dodatkéw 24 80
OT)
13. NI3W ?zs/éa;rkl polimeru amorficznego (CCD- 54 R0
Obszar zbiornikéw TPA (SHT-10),
14, N14W sito wibracyjne (VS), zawor obrotowy 24 80
(SRV)
15, N15W Pompa (zgbata) produktu koicowego 24 20
(FGP)
Micszadla zbiornikow katalizatora,
stablilizatora i dodatkéw (CT(A),
16. N16W ST(A), DT(A) oraz zasobnika 24 80
(CHH(A)), pompy glikolu (EHPA/B),
BT
17. N17W Pompy prozniowe PIP A/B 24 80
Estryfikator ES-20, kolumny ED-10
181 NI8W  1ie5 20, skraplacz EC-1 24 80
19 N1OW Polllmeryzator IT° PA30 mieszadlo 24 80
polimeryzatora
Dmuchawa azotu w ukladzie
20 N2OW | limeryzatora SSP (SRB-12 A/B) 24 80
Dmuchawa azotu do linii
21, N21wW transportu pneumatycznego 24 80
polimeru z podgrzewacza
Dmuchawa powietrza z chtodnic
2.1 N2W L dukiu (SCB-11) 24 83
23. N23w Osuszki azotu (PND-11) 24 85
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Réwnowainy
- Czas pracy poziom A
Lp. Kod zrédla Nazwa zrédia halasu zrodia w moey
akustycznej
Zrodia
W/Z* godzina/dobe [dB]
Pompy olejowego noénika ciepta (HSP- '
24. N24W 16 A/B) 24 80
Podgrzewacze azotu (SRH-11),
251 NBWlsRwi2, SRWI3 24 85
206. N27W Jednostka ozigbiania wody (CU}) 24 85
27. N28W System przechowywania i obrobka IPA 24 75
Obszar magazynowania TPA — obszar
8.1 N29Z o os6w TS 172 24 8
Silosy polimeru amorficznego (ACS-
29, N307, 11/12/13) 24 85
30. N31W Silos produktu (PCS-1/2/3)** 24 85
31. N32W Silos produktu (PCS-4)** 24 85
Dmuchawa recyrkulacyjna uktadu
32, N33W krystalizacji bezpodredniej DCB 24 89
Wentylator zespolu oczyszczania azotu
33‘. N34wW SRB13 24 82
Wentylator chtodzenia produktu 36-B-
34. N35W 011-N22 24 86
Wentylator nowego podgrzewacza
35. N36Z olejowego nosnika ciepta HTT (FDF 24 85
C/D)
36. N37W Dmuchawa CRB-12 24 80
37. N38W Dmuchawa SRB-11 24 79
38. N39W  |Trzecia linia cigcia (CC-3) 24 85
39, NAOZ Silos granulatu skrystalizowanego 24 35
PCS5
40, N41Z Silos magazynowy ACS-14 24 85
Zrédio pracujace
41, N64-17 Czerpnia powietrza silnika Diesel’a w sytuacjach 89
awaryjnych
Zr6dio pracujace
42, NG64-2Z.  |Wyrzutnia powietrza silnika Diesel’a w sytuacjach 89
awaryjnych
Zrédlo pracujace
43, N64-3Z  |Wyrzutnia powietrza silnika Diesel’a w sytuacjach 89
awaryjnych
44, N42wW Sprezarka ESD442SFC/6.5 bar 24 77

14




Réwnowainy

Czas pracy poziom A
Lp.| KodZrodia Nazwa #rédia halasu Frodia w moey
akustycznej
Zrodia
W/Z* godzina/dobg [dB]

45. N43W Sprezarka ESD442SFC/6.5 bar 24 77

46. N44wW Sprezarlka FSDA442/6.5 bar 24 74

47. N45W Sprezarka FSD442/6.5 bar 24 74

438, NAGW Miynek do mielenia tworzyw 5 &7
sztucznych

49 NASW Kruszarka do mielenia tworzyw 10 85
sztucznych

50. | N49Z-N54Z gztéglator (wymienniki ciepta EC-11) 24 85 (kaixdy)

51. N55W Agregat pompowy ROP3 24 82

52. N56W Agregat pompowy ROP4 24 82

53. N5S7TW Agregat pompowy ROPS 24 82

54. NS5S8W Pompa do &ciekow 24 82

55. N59W  |Pompa do czyszczenia membran 24 82

56. N60Z Stacja roztadowcza kontenerow 24 75

57. N61Z Transport tancuchowy TS1/TS2 24 80

58. N62Z Wieze chlodnicze adiabatyczne (5 szt.) 24 103 (kazda)

59, N63Z Pompy jednostopniowe (4 szt.) 24 82 (kazda)
System transportu do siloséw

60. N65Z magazynowych (czes¢ podajnika 24 95
znajdujaca sie na zewnatrz budynku)

61, N68Z Transport do silosa poséredniego 24 95

*W — wewngtrzne (w budynku); Z - zewngtrzne
** — halas jest emitowany badZ poprzez zasyp do siloséw badz podezas napetniania big-bagdw granulatem
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Pozostate zrodia hatasu

Poziom A Rownowazny
mocy poziom mocy
akustycznej| Efektywny| akustycznej
zrodel czas pracy Lwa lub Srodki
‘Nazwa bezposredni zrodia w poziom ograniczajace
Lp. zrodia 'I{’Dd ch LW_A i czasie halasu Lwew emisjg;
hatasu zrodia poziom | oduiesienia [dB] halasu/izolacy
halasu R jnosé scian
zrodel Tkl ' 1 Pora
ero€el | dzienmoc | Pora | Pora
posrednich _dnia | nocy.
ey [dB] S |
Zrodia halasu bezpoSrednie liniowe
1. | Poiazdy Poj. I 70 - 84 113/0,12 | 76,1 | 66,82  brak
lekkie
5, | Pojazdy Poj. C 83 -5 225000 | 795 | 0,00 |  brak
ciezkie
3. | Sldady SK 95 2,020 | 800 | 80,8 |  brak
kolejowe
Zroédia halasu posrednie typu ,,budynek”
Budynek ) Emisja Z& | Poziom halasu wewnatrz Laeg= 87 dB
L. | sprezatkowni | wszystkich | [zolacyjnosé Seian Ry =20 dB
/Magazynu $cian
Budynek Emisja ze | poziom hatasu wewnatrz Lacq = 92 dB
2. | wyrobow wszystkich | Tzolacyjnosé scian Ry =20 dB
gotowych §cian
Budynek CP-1 Emisja ze | poziom hatasu wewnatrz Lacq = 87 dB
31 9SP-1 ws:zystkmh Izolacyjno$é fcian Rw= 20 dB
cian
Budynek Emisja Z& | Poziom hatasu wewnatrz Lacq = 87 dB
4. osmozy \'VE_iZYkaICh Izolacyjno$é §cian Rw =20 dB
§cian
Budynek stacji Brnisi
rozladunku misja ze | Poziom hatasu wewnafrz Laeq = 83 dB
3 (czedé niska ‘:’VS_ZYStleh Tzolacyjno$¢ scian Rw = 20 dB
budynku} seian
Budynek stacji Bmisi )
roztadunky misjaze | poziom hatasu wewnatrz Laeq= 78 dB
o (czesé wysoka ;vs.zystklch Izolacyjnos¢ §cian Rw =20 dB
budynku) clan
Budynek Emisjaze | poziom hatasu wewnatrz Laeq = 85 dB
7. | reaktora Melter \’?VS':Zj{'Sﬂ{lch Izolacyjnoéé cian Ry =20 dB
$cian

7r6dta hatasu wystgpujace na terenie instalacji pracuja zaréwno w porze dziennej (w godz.
6:00 — 22:00) jak i nocnej (w godz. 22:00 — 6:00).
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Dopuszczalny poziom hatasu przenikajacego do §rodowiska,

Najblizej potozone, w stosunku do przedmiotowego zaktadu i instalacji, tereny podlegajace
ochronie akustycznej wystepujace przy ul. Junackiej, w odlegtoéci ok. 1600 m na poludnie
(za terenami zakladu ANWIL S.A. oraz droga krajowa nr 91) stanowi zabudowa
mieszkaniowa wielorodzinna.

Dopuszcezalny poziom hatasu wyrazony réwnowaznym poziomem dzwigku A (Laegp 1 LaegN)
przenikajacym z instalacji do $rodowiska na tereny podlegajace ochronie przed halasem,
tj. tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej nie przekroczy nizej okreSlonych
warto$§ci:

. Lacqp = 55 [dB] w przedziale czasu odniesienia (od godz. 6% do godz. 22°°) réwnym
8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po sobie nastepujacym;

. LacqN= 45 [dB] w przedziale czasu odniesienia (od godz. 22°° do godz. 6°) réwnym
1 najmniej korzystnej godzinie nocy,

10. Zmienia sie pkt I'V.7. decyzji i nadaje brzmienie:
1V.7. Zr6dla emisji substancji do powietrza
Zrodiem emisji gazow lub pyléw do powietrza sg;

- zrodta zwigzane z podstawowymi procesami technologicznymi, tj. suszarki polimeru
amorticznego, 2 kominy podgrzewacza olejowego, strumienie powietrza z ukladow
chtodzenia, petli prekrystalizacji i krystalizacji,

- zrodla zwiazane z magazynowaniem i przechowywaniem surowcdw oraz produktu
gotowego, tj. silosy magazynowe i zbiorniki,

- Zrodta emisji niezorganizowanej, tj. pojazdy osobowe i ciezarowe poruszajace si¢
po terenie zakladu,

— wentylacja mechaniczna.

Wykaz Zrodet emisji substancji do powietrza

Lp. Symbol emitora Nazwa emitora
1, E-1 Komin podgrzewacza olejowego nosnika ciepla 12,8 MW
Odpowictrzenie uktadu rozladunku i magazynowania kwasu
2. E-2 . .
tereftalowego - linia cyrkulacyjna
3. E-3-1 Odpowietrzenie suszarek polimeru amorficznego
4. BE-3-2 Qdpowietrzenie suszarek polimeru amorficznego
3. E-3-3 Qdpowietrzenie suszarek polimeru amorficznego
6 B4 Odprowadzenie strumienia powietrza z petli prekrystalizacji i
) krystalizacji, CR-11i CR-12
7. E-5 Odprowadzenie strumienia powietrza z uktadu chtodzenia
8. E-6 Silos magazynowy ACS-11
0. E-7 Silos magazynowy ACS-12
10. E-§ Silos magazynowy ACS-13
11, E-9 Silos magazynowy PCS-4
12. E-10 Silos magazynowy PCS-3
13. E-11 Silos magazynowy PCS-2
14, E-12 Silos magazynowy PCS-1
15. E-13 Zbiornik glikolu stylenowego NGT-1
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Lp. Symbol emitora Nazwa emitora

16. E-14 Zbiornik glikolu etylenowego NGT-2

17. E-15 Zbiornik glikolu etylenowego CGT

13 E-16* Odprowadzanie z petli krystalizacji w okresie czyszczenia
’ prekrystalizatora

19 B17* Odprowadzenie z odciagu miejscowego na stanowisku
' napehiania beczek odpadem po destylacii glikolu

20. E-19 Komin nowego podgrzewacza olejowego nosnika ciepta 6 MW

21. E-20 Qdprowadzenie powietrza z transportu po$redniego

22, E-21 Silos granulatu skrystalizowanego ACS-14

23. E-22 Siles magazynowy PCS-5

24, B-23 Odpowietrzenie zbiornika kondensatu z ACU

25. E-24 N Silos magazynowy na platki PET 1

26, E-25N Silos magazynowy na platki PET 2

27. E-26 N Qdpowietrzenie silosa dozujacego platki PET

28. E-27TN Qdpowietrzenie roztadunku platkéw PET

29, | E-28*N Awaryjne odpowietrzenie ukladu dmuchawy

30. E-29*N Agregat pompowy instalacii tryskaczowej p.poz.

* praca w trybie awaryjnym lub podczas konserwacji instalacji

Wentylatory §cienne (mechaniczne) w budynkach SSP i CP

Lp. Symbol emitora Nazwa emitora
1. W-30 SSP- strona potudniowa
2, W-31 SSP- strona wschodnia
3. W-28 SSP- strona poludniowa
4. W-29 SSP- strona wschodnia
5. W-27 SPP — strona wschodnia
6. W-26 SPP — sirona wschodnia
7. W-21 CP- strona zachodnia
8. W-22 CP- strona wschodnia
9. W-17 CP — strona zachodnia
10 W-35 CP - strona zachodnia
11. W-34 CP - strona potudniowa
12, W-15 CP — strona poludniowa
13. W-16 CP — sirona poludniowa
14, W-138 CP - strona poinocna
15. W-19 CP — strona pdinocna
16. W-12 CP — strona zachodnia
17. W-13 CP — strona pblnocna
18. W-14 CP — strona pélnocna
19, W-6 CP — strona poludniowa

20. Ww-7 CP — strona poludniowa

21. W-32 CP — strona potudniowa

22, W-33 CP — strona zachodnia

23. W-8 CP — strona zachodnia

24. W-9 CP — strona poinocna

25. W-10 CP — strona pdinocna

26. W-1 CP - strona poludniowa

27. W-2 CP - strona poludniowa

28. W-3 CP - strona zachodnia
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11. Zmienia si¢ pkt V. decyzji i nadaje brzmienie:
V. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

Warunki odbiegajace od normalnych wystepuja w sytuacji uruchomienia i zatrzymania
instalacji, w trakcie awarii oraz przy zakloceniach w procesie technologicznym.

Instalacje do produkeji granulatu politereftalanu etylenu wyposazono w aparature kontrolno-
pomiarowa pozwalajaca na weryfikacj¢, rejestracjc i regulacje wszystkich istotnych
parametréw oraz na wiasciwg reakcjg obshugi, gdy parametry zaczynaja odbiega¢ od normy
mimo prawidlowych ustawien. Zabezpieczenia te pozwalaja na wylaczenie z ruchu
okreSlonego wezla instalacjii w przypadku niewlaSciwego przebiegu  procesu
technologicznego.

Planowane zatrzymanie instalacji moze wystapi¢ raz na 4 lata. Czas zatrzymania
nie przekroczy 30 dni. Przewiduje sig, Ze w wyniku uruchamiania i zatrzymywania instalacji
badz w wyniku wystgpujacych zaklocen proceséw technologicznych, mozliwe jest
wytworzenie do 8000 Mg/rok produktu klasy 2B, ktdry jest petnowartosciowym materiatem
PET, posiadajacym jedynie inna, forme fizyczna niz produkt finalny petnowartoéciowy.

Przy kazdym awaryjnym zatrzymaniu, uruchomieniu instalacji, a takze przy wystgpujacych |
zakloceniach pracy instalacji moze powsta¢ odpad prepolimerowy (kod odpadu 07 02 13),

W sytuacji odbiegajacej od normalnej] moze nastapi¢ podwyzszenie ilosci glikolu
etylenowego w $cickach odprowadzanych do kanalizacjii ANWIL S.A., co doprowadzi
do wzrostu stezenia ChZT (w zakresie od 11 700 do 15 600 mg/dm®).

Czyszezenie prekrystalizatora na instalacji produkcji politereftalanu etylenu bedzie
powodowalo emisjg substancji do powietrza emitorem E-16 przez ok. 10 godzin na rok (tylko
na postojach).

Emisja substancji z emitora E-4% wystepuje wylacznie w przypadku awarii uktadu CR-12
i przelaczenia produkcji na petle CR~11, Emitor E-16*, dziata tylko jezeli w trakcie
awaryjnego przelaczenia petli CH-12 na CH-11 bgdzie konieczne czyszezenie
prekrystalizatora.

Emisja z emitora E-28%N zachodzi w trakcie awarii pieca HH-1 (E-1, podgrzewacz
olejowego noédnika ciepla 12,8 MW), w ktérym sa dopalane 1.ZO z instalacji. Gazy
odprowadzane sa bezposrednio do atmosfery ze wzgledu na bezpieczenstwo procesowe —
w trakcie wylaczenia pieca nastgpowalaby koncentracja gazéw w komorze spalania pieca,
co grozitoby wybuchem.

Emisja substancji do powietrza z emitora E-29*N (agregat pompowy instalacji tryskaczowej
p.poz.) wystgpuje jedynie w okresach akeji gasniczej lub podczas préb testowo-
konserwacyjnych i nie nalezy do cyklu technologiczno-produkcyjnego instalacii.
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Parametry emitoréw pracujacych w warunkach odbiegajacych od normalnych

Symbol
emitora

Nazwa emitora

Wysokosé

Przekrdj

Predkosé
gazdw

Temp.
gazow

Czas
pracy

Strumien
gazu
w
warunkach
umownych

m/s

K h/rok

m?/us

4%

Odprowadzenie
strumienia
powietrza z petli
prekrystalizacji i
krystalizacji, CR-
11iCR-12

3508

0,25 0

437 10

1,271

E-16%

Odprowadzanie z
petli krystalizacji
w okresie
czyszezenia
prekrystalizatora

350B

0,25 0

437 10

1,271

E-17*

Odprowadzenie z
odciggu
miejscowego na
stanowisku
napehiania
beczek odpadem
po destylacji
glikolu

5,00

0,3 53

293 10

0,375

E-28*N

Awaryjne
odpowietrzenie
uktadu dmuchawy

2308

0,5 0

318 12

0,556

E-29*N

Agregat
pompowy
instalacji
tryskaczowej
P.poz.

32B

0,152 0

453 52

O - wylot pionowy otwarty, B - wylot boczny
* praca w trybie awaryjnym lub podczas konserwacji instalacji

Rodzaje i wielkoSci emisji z emitoréw czynnych jedynie podczas awarii lub konserwacii

instalacji
fﬁ:ﬂ Nazwa emitora Nazwa substancji ]il;lﬁj a dopuszc;sggl;:()k
Odprowadzenie strumienia | Aldehyd octowy 0,6000 0,0060
b4 powietrza z petli Pyt ogtem 0,0800 0,0008
prekrystalizacji i PyliPM 2,5 0,01192 (,0001192
krystalizacji, CR-11 i CR-12 | Pyt PM 10 0,02662, 0,0002662
. 1 Glikol etylenowy 0,0800 0,0008
Odp:"l‘f" adzanic irp"é‘:h Aldehyd octowy 0,6000 0,0060
Bage | Kselizaci okrosic Pyt ogblem 0,0800 0,0008
ka it Pyt PM 2,5 0,01192 0,0001192
prokrystailzatora Pyl PM 10 0,02662 0,0002662
Odprowadzenie z odciagu
- ‘g;ﬁ;?a‘:’;ag‘ggzzﬁm’wwk“ Glikol etylenowy 0,0003 0,000003
. Aldehyd octowy (,0003 0,000003
odpadem po destylacji
glikolu
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Symbol

Nazwa emitora

Nazwa substancji

Emisja dopuszczalna

emitora kg/h Meg/rok
E-28*N Awaryjne odpowietrzenie | Aldehyd octowy 4,340 0,05208
uktadu dmuchawy Dioxan 0,660 0,00792
Dwutlenek azotu 0,0808 0,00420
Dwutlenek siarki 0,000818 0,0000425
Agregat porapowy instalacji Pyt ogdtem 0,00505 0,000263
E-29%N trvsk N Pyt PM 2,5 0,00505 0,000263
TYSKaczowe) p.poz. Pyt PM 10 0,00505 0,000263
Tlenek wegla 0,7070 0,036764
Weglowodory alifatyczne | 0,03838 0,001996

* praca w trybie awaryjnym lub podczas konserwacji instalacji

12. Zmienia si¢ pkt VI.1.1. decyzji i nadaje brzmienie:

VL1.1. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzema do powietrza -
dla calej instalacji i kazdego Zrodia powstawania

SYI:DbOI Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja dopuszczalna:*
emitora kg/h mg/m>y
Dwutlenek azotu - 150
. Dwutlenek siarki - 35
Komin podgrzewacza
E-1 olejowego noénika ciepta Pyt ogélem N >
12.8 MW Pyl’ PM2,5 0,0719 -
g Pyt PM10 0,0719 -
Tlenek wegla 0,3889 —
Odpowietrzenie uktadu
roztadunku 1 Pyt ogdlem 0,0015 -
E-2 magazynowania kwasu Pyt PM2,5 0,001335 -
tereftalowego - linia Pyt PM10 0,00135 -
cyrkulacyjna
Glikol etylenowy 0,0400 -
£.3-1 Odpowietrzenie suszarek Pyt ogétem 0,1000 -
polimeru amorficznego Pyt PM2,5 0,0149 -
Pyt PM10 0,0333 -
Glikol etylenowy 0,0400 -
B3 Odpowietrzenie suszarek Pyt ogélem 0,1000 -
polimeru amorficznego Pyl PM2,5 0,0149 -
Pyt PM10 (,0333 —
: Glikol etylenowy 0,0400 -
£-3.3 Odpowietrzenie suszarek Pyl ogélem 0,1000 -
polimeru amorficznego Pyt PM2,5 0,0149 -
Pyt PM10 0,0333 -
Odprowadzenie strumienia Aldeh){d octowy 0,0100 B
E-5 powietrza z ukladu Pyt ogélem 0,0500 h
chlodzenia Pyt PM2,5 0,00745 -
Pyt PM10 0,01665 —
Pyt ogdtem 0,0080 -
E-6 Silos magazynowy ACS-11 | Pyl PM2,5 0,001192 -
Pyt PM10 0,002662 —
Pyt ogdtem 0,0080 -
E-7 Silos magazynowy ACS-12 | Pyl PM2,5 0,001192 -
Pyt PM10 0,002662 -

21




— s
Syl.“ bol Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja dopuszczalna 3
emitora kg/h mg/m?y
Pyl ogélem 0,0080 -
E-§ Silos magazynowy ACS-13 | Pyt PM2,5 0,001192 -
Pyt PM10 0,002662 -
Pyt ogdlem 0,0080 -
E-9 Silos magazynowy PCS-4 Pyl PM2,5 0,001192 —
Pyt PM10 0,002662 _
Pyt ogétem 0,0080 -
E-10 Silos magazynowy PCS-3 Pyt PM2,5 0,001192 -
Pyl PM10 0,002662 _
Pyt ogdlem 0,0080 —
E-11 Silos magazynowy PCS-2 Pyl PM2,5 0,001192 -
Pyt PM10 0,002662 -
Pyl ogdtem 0,0080 -
E-12 Silos magazynowy PCS-1 Pyl PM2,5 0,001192 -
Pyt PM10 0,002662 -
Zbiornik glikolu . '
E-13 etylenowego NGT-1 Gliko! etylenowy 0,0165 —
Zbiornik glikolu .
E-14 etylenowogo NGT-2 Glikol etylenowy 0,0165 -
. Zbiomik glikolu .
E-15 etylonowego CGT Glikol etylenowy 0,0165 -
Dwutlenek azotu - 150
. Dwutlenek siarki - 35
Komin nowego ;
. Pyt ogotem - 5
E-19 podgrzewacza olejowego
nosnika ciepla 6 MW PykPM2,5 0,0333 B
P Pyl PM10 0,0333 -
Tlenek wegla 0,1804 -
Aldehyd octowy 0,3200 -
E-20 Odprowadzenie powietrza z | Pyl ogélem 0,0500 -
transportu posredniego Pyt PM2,5 0,00089 -
Pyt PM10 0,00302 -
. Pyt ogétem 0,0080 -
B2 | Svetimowancgo ACS-14 | DY PM2S 0,001152 -
g Pyt PM10 0,002662 _
Pyl ogdtem 0,0080 -
E-22 Silos magazynowy PCS-5 Pyl PM2,5 0,001192 -
Pyt PM10 0,002662 -
B-23 Odpowietrzenie zbiormika | Glikol etylenowy 0,00040 -
kondensatu z ACU Aldehyd octowy 0,00250 —
. . | Pyl ogélem 0,008 -
F-24N IS,%%S [regazynowy na platki | 57 pu2,5 0,001192 -
Pyt PM10 0,002662 -
. . | Pyt ogdlem 0,008 -
B-25N gg‘{?zmagazymwy naplatki | 50 parg, s 0,001192 -
Pyt PM10 0,002662 —
. L Pyt ogbtem 0,1443 -
E-26N g?ﬁ“::“:"‘;;fgiﬁ’g% Pyl PM2,5 0.02151 -
OZYAceEo p Pyl PM10 0,0480 _
B-27N Qdpowietrzenie roztadunku | Pyl ogélem 0,0180 3
platkow PET Pyt PM2,5 0,002682
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Symbol
emitora

Nazwa emitora

Emisja dopuszezalna**

Nazwa substancji

kg/h mg/m>,

Pyi PMI10

0,00599 _

Rodzaje i wielkoéci emisji substancji do powietrza z wentylatordw mechanicznych §ciennych

Syl‘nbol N Nazwa substanc] Emisja dopuszezalna
emitora kg/h
W-30 SSP — strona potudniowa i{(iike(ﬁy?;lfg\)g'y g:ggggzg
W-31 SSP — strona wschodnia g}gl;cﬁy?ilgré?;y g:ggggzg
W-28 SSP — strona potudniowa iﬂl:ﬁy?::;my 8:8(1)3‘1132
W-29 SSP - strona wschodnia i}iiiily?ﬁ:;(g’y 8:8(1)3?22
W-27 SSP — strona wschodnia gig:ﬁy?g;%?;y 8:83(1132
W-26 SSP — strona wschodnia i&fﬁyﬁﬁﬁ? 8:88(1]?22
W-21 CP — strona zachodnia ii;iﬂyiggigﬁy 8:8883%2
W-22 | CP - strona wschodnia Eﬁ;};ﬁfgﬁy 8:83(1)332
W-17 | CP - strona zachodnia iigﬁcﬁyzt?f;my g:gg(l)ggg
W-35 CP — strona zachodnia gﬁll:ﬁy?ﬁz;%y _ 8:38633;
W-34 CP — strona poludniowa g%;i(ﬁygf:;cg,y 8:8853?;
W-15 CP - strona pohudniowa iiiﬁfy?it)g:;)?;y 8:88(1)33;!
W-16 CP — strona potudniowa i}iﬁ}y‘?gfg)ﬁ,}’ 8:88(1)82;,]
W-18 CP - strona polnocna %iil;)llyztﬁ;%gy g:gg(l)ggg
Ww-19 CP - strona pélnocna iiglzﬂyzty(;ls;(;ﬂgfy g:gg(l)ggg
W-12 CP — strona zachodnia i}g:ﬂyzt)g:;?;? g:gggg?g
W-13 CP — strona pétnocna i{g;ﬂ;?gﬁ%y 8:8838(1)3
W-14 CP - strona potnocna iﬁll:ﬁyiit}(;ls;%y 8:88;8(1)5
W-6 CP — strona poludniowa giiﬁfyﬁiﬂ;ﬁgy 8:8832 ']:32
W-7 CP — strona potudniowa iig:;};gﬂ;iﬁy 8:88(7]2;2
W-32 CP — strona poludniowa iig:ﬁ;;%:;my 8:8832;2
W-33 CP — stropa zachodnia iﬁgﬁ;;ﬁ:;ﬁy 8:8335?;2
W-8 CP — strona zachodnia Glikol etylenowy 0,007916
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Symbol Emisja dopuszczalna

it Nazwa emitora Nazwa substancji

emitora kg/h
Aldehyd octowy 0,000356
. Glikol etylenowy 0,007916
W-9 CP - strona pétnocna Aldehyd octowy 0,000356
. Glikol etylenowy 0,007916
W-10 CP — strona poinocna Aldehyd octowy 0.000356
, Glikol etylenowy 0,001900
W-1 | CP —strona poludniowa Aldehyd octowy 0,000230
, Glikol etylenowy 0,001900
W-2 | CP - strona poludniowa Aldehyd octowy 0,000230
_ . Glikol etylenowy 0,001%00
W-3 CP - strona zachodnia Aldehyd octowy 0.000230

13. Zmienia sie pkt VI.1.2. decyzji i nadaje brzmienie:

V1.1.2. Warunki wprowadzania zanieczyszezen do powietrza dla calej instalacji i kazdego

zrodla powstawania
' ‘ ' Strumien
gazu
w
warunkach
. umownych
m m m/s K h/rok m¥/ys

Predko§é | Temp. | Czas

Wysokos§é | Przekroj gazbw | gazbéw ; pracy

Symbol

. Nazwa emitora
emitora

Komin
podgrzewacza
E-1 olejowego 37,00 1,2 6,72 433,7 8760 7,6
noénika ciepla
12,8 MW

QOdpowietrzenie
uktadu
roziadunkn i
magazynowania
kwasu
tereftalowego —
finia
cyrkulacyjna

3674 0,2 0 333 2663 0,052

Qdpowietrzenie
suszarek
polimeru
amorficznego

E-3-1 150B 0,2 0 - 353 8760 0,417

Odpowiefrzenie
suszarek
polimery
amorficznego

E-3-2 15,0B 0,2 0 353 8760 0,417

Qdpowietrzenio

E-3-3 suszarek 15,08 0,2 0 353 | 8760 0,417
polimeru

amorficznego

Qdprowadzenie
strumienia

E-5 powietrza z 808 0,8 0 326 8760 12,558
ukladu
chtodzenia
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Symbol
emitora

Nazwa emitora

Wysokosé

Przekraj

Predlcosé
gazow

Temp.
gazéw

Czas
pracy

Strumien
gZazu
w
warunkach
umownych

m/s

h/rok

m3/,s

E-6

Silos
MAZAZYNOWY
ACS-11

40,57

0,2

0

282

5680

0,219

Silos
MAgAZYNOWY
ACS-12

40,57

0,2

282

5680

0,219

Silos
MagazZynowy
ACS-13

40,5 Z

0,2

232

5680

0,219

Silos
MAagaZYNOwY

- PCS-4

40,57

0,2

282

5680

0,219

Silos
Magazynowy
PCS-3

40,57

0,2

282

5680

0,219

Silos
Mmagazynowy
PCS-2

40,5 7.

0,2

282

5680

0,219

Silos

magazynowy
PCS-1

40,57

0,2

282

5680

0,219

E-13

Zbiornik glikolu
etylenowego
NGT-1

10,5 7

0,15

282

8760

0,0153

E-14

Zbiornik glikoly
etylenowego
NGT-2

6,9 7

0,15

282

8760

0,0153

E-15

Zbiornik glikolu
etylenowego
CGT

6,57

0,05

282

8760

0,0153

Komin nowego
podgrzewacza
olgjowego
noénika ciepla 6
MW

3700

0,65

10,7

436,7

8760

30

E-20

Odprowadzenie
powietrza z
transporfu
posredniego

502 B

0,5

278

8760

0,475

E-21

Silos granulatu
skrystalizowaneg
0 ACS-14

40,5 Z

0,2

282

5680

0,219

E-22

Silos

magazynowy
PC8-5

40,57

0,2

282

5680

0,219

E-23

Odpowietrzenie
zbiornika
kondensatu z
ACU

1L9B

0,005

353

8760

0,00068
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Strumien
: gazu
Symbol Nazwa emitora Wysoko§é | Przekroj Pg;c;lgsfé ;‘:::)EV lﬁf::’; w
emitora warunkach
_ umownych
m m: m/s K h/rok m>/,s
Silos
E-24N mMagazynowy na 37,07 0,2 0 282 5680 0,219
platki PET 1
Silos
E-25N magazynowy na 37,072 0,2 0 282 5680 0,219
platki PET 2
Odpowietrzenie
E-26N silosa dozujacego 45,0 Z 0,3 0 282 8760 3,144
platki PET
Odpowietrzenie
E-27N roztadunku 47B 0,28 0 293 5680 1,00
platkéw PET
O - wylot pionowy otwarty, Z - wylot pionowy zadaszony, B - wylot boczny
Parametry wentylatoréw $ciennych (mechanicznych)
Symbol . Wysokosé | Przekrdj Prgdl'(oéc Ten}p. Czas
emitora Nazwa emitora gazow gazéw | pracy
m m m/s K h/rok
W-30 SSP - sirona potudniowa 36,0 0,62x0,62B 0,0 300 &760
W-31 SSP — strona wschodnia 36,0 0,62x0,62B 0,0 300 8760
W-28 S8P — strona potudniowa 28,5 0,62x0,62B 0,0 307 8760
W-29 SSP — strona wschodnia 28,5 0,62x0,62B 0,0 307 8760
W-27 SPP — strona wschodnia 18,0 0,62x0,62B 0,0 300 8760
W-26 SPP — strona wschodnia 18,0 0,62x0,62B 0,0 300 §760
W-21 CP — strona zachodnia 28,5 0,62x0,62B 0,0 300 8760
W-22 CP — strona wschodnia 28,5 0,62x0,62B 0,0 300 8760
W-17 CP — strona zachodnia 18,0 0,62x0,62B 0,0 305 8760
W-35 CP — strona zachodnia 18,0 0,62x0,62B 0,0 305 8760
W-34 CP — strona poludniowa 18,0 0,62x0,628 0,0 305 8760
W-15 CP -- strona poludniowa 18,0 0,62x0,62B 0,0 305 8760
W-16 CP — strona poludniowa 18,0 0,62x0,62B 0,0 305 8760
W-18 CP — strona pdlnocna 18,0 0,62x0,62B 0,0 305 8760
W-19 CP — strona pdlnocna 18,0 0,62x0,62B 0,0 305 8760
W-12 CP - strona zachodnia 13,5 0,62x0,62B 0,0 305 8760
W-13 CP — strona polnocna 13,5 0,62x0,62B 0,0 305 8760
W-14 CP - strona pdinocna 13,5 0,62x0,62B 0,0 305 8760
W-6 CP — strona potudniowa 10,0 0,62x0,62B 0,0 300 8760
W-7 CP — strona poludniowa 10,0 0,62x062B 0,0 300 8760
W-32 CP - strona poludniowa 10,0 0,62x0,62B 0,0 300 8760
W-33 CP — strona zachodnia 10,0 0,62x0,62B 0,0 300 8760
W-8 CP - strona zachodnia 10,0 0,62x0,62B 0,0 300 8760
W-9 CP — strona poinocna 10,0 0,62x0,62B 0,0 300 8760
W-10 CP — strona pétnocna 10,0 0,62x0,628B 0,0 300 8760
W-1 CP — strona potudniowa 1,5 0,62x0,628B 0,0 298 8760
W-2 CP - strona poludniowa 1,5 0,62x0,628 0,0 298 8760
W-3 CP — strona zachodnia 1,5 0,62x0,62B 0,0 298 8760
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14. Zmienia si¢ pkt V1.1.3, decyzji i nadaje brzmienie:

V1.1.3. Wielkos¢ emisji rocznej z instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym

Emisja roczna

Lp. Nazwa substancji Mg/rok
1, Dwutlenek azotu 27,638
2. Dwutlenek siarki 6,448

Pyt ogotem 6,004

3. - wtym pytdo 2,5 pm 1,624
- w tym pyt do 10 pm 2,496

4. | Tlenek wggla 4,987
5. | Aldehyd octowy 2,972
6. Glikol etylenowy 2,536

15, Zmienia si¢ pkt V1.2.1. decyzji i nadaje brzmienie:

VL.2.1. Rodzaje i ilo§¢ odpaddéw dopuszczonych do wytwarzania podczas normalnej
racy instalacji

0;‘;3“ Rodzaj odpadu Hoéé [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
06 01 04* | Kwas fosforowy i fosforawy L5
07 02 08* | Inne pozostatodci podestylacyjne i poreakcyjne 683,26
07 03 04 Ir.me rozpu§zczalmlq organiczne, roztwory z przemywania i 5,00
ciecze macierzysie
13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 6,50
« | Syntetyczne oleje i ciecze stosowane jako clektroizolatory oraz
130308 s . . o 26,00
noéniki ciepla inne niz wymienione w 13 03 01
1303 10* Il?ne oleje 1 ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz noéniki 104,00
ciepla
1305 06* | Olgj z odwadniania olejéw w separatorach 15,00
« | Opakowania zawierajace pozostatodci substancji
150110 ; . C o . 7,20
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w
« | innych grupach, tkaniny do wycierania (np. szmaty, §cierki) i
150202 . . o 25,00
ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
16 02 13% Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz 1.00
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 ’
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki
16 05 06* | chemiczne)} zawierajace substancie niebezpieczne, w tym 2,60
mieszaniny chemikalidw laboratoryijnych i analitycznych
Odpady inne ni; niebezpiecine
070213 | Odpady tworzyw sztucznych 185,00
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Kod

Rodzaj edpadu

Tosé [Mg/rok]

odpadu

070215 | Odpady z dodatkéw inne niz wymienione w 07 02 14 29,10

07 0299 | Inoe niewymienione odpady 14,8

1201 13 | Odpady spawalnicze 0,65

150101 | Opakowania z papieru i tektury 3,00

1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 128,50

150103 | Opakowania z drewna 3,25

1501 04 | Opakowania z metali 2,60

150105 | Opakowania wiclomaterialowe 1,95

150106 | Zmieszanc odpady opakowaniowe 1,30

150107 | Opakowania ze szkla 0,26
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania ( np.

150203 | szmaty, écierki) i ubrania ochronne inne niZ wymienione w 15 10,40
0202

160214 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 1,50

160216 lliée(r]rée?gy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 3,00
Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 035 06, 16 05 07

16 0509 tub 16 05 08 1,00

16 06 05 | Inne baterie i akumulatory 1,00

16 08 01 Zuzyte katalizatory zawierajace zloto, srebro, ren, rod, pallad, 1.30
iryd, lub platyng (z wytaczeniem 16 08 07) ’

16 08 03 Zugyte .k_atahza.lt.ory zawierajace metale przejéciowe lub ich 10,40
Zwiazki inne niz wymienione w 16 08 02
Zmieszane odpady z betonw, gruzu ceglanego, odpadowych

170107 | materialéw ceramicznych i elementoéw wyposazenia inne niz 52,00
wymienione w 17 01 06

170203 | Tworzywa sztuczne 1,5

170402 | Aluminium 4,00

170405 | Zelazo i stal 105,00

1706 04 | Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 17 06 03 14,30

16. Zmienia si¢ pkt V1.2.2. decyzji i nadaje brzmienie:

VL22. Charakterystyka wytwarzanych odpadéw dopuszczonych do wytwarzania
odczas normalnej pracy instalacji

uszkodzenic oczu (H314).

Kod )
odpadu Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadu
Odpady nichezpieczne
Zlewki kwasu fosforowego.
06 01 04* | Kwas fosforowy i fosforawy Ostra toksycznoSé (H302).

Drazniace dziatanie na skore i powodujace
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Kad
odpadu

Rodzaj cdpadu

Charakterystyka odpadu

07 02 08*

Inne pozostatosci
podestylacyjne i poreakeyjne

Pozostato$ci po destylacii glikolu (posta¢ masy o
charakterze lejacego si¢ brazowo-mlecznego miodu,
zanieczyszezona glikolem etylenowym i
dwuetylenowym oraz politereftalanem etylenu)
nieprzereagowana w zbiorniku SMT, zawiesina
mieszaniny kwaséw tereftalowych (TPA i IPA) z
glikolem etylenowym i dwuetylenowym
(rozwarstwiajaca si¢ ciecz barwy mlecznej).

Ostra toksyczno$é (H302).

Dzialanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
lub zagroZenie spowodowane aspiracjg (H373).

0703 04*

Inne rozpuszczalniki
organiczne, roztwory z
przemywania i ciecze
macierzyste

Roztwor z mycia zbiomikdéw z tonerami, ciecz
bedaca mieszaning tonera, glikolu i wody wraz =
barwnikiem organicznym.

Ostra toksycznoéé (H302).

Dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
lub zagrozenie spowodowane aspiracja (H373).

13 02 08*

Inne oleje przekiadniowe i
SmMAarowe

Odpad stanowig oleje przektadniowe (np. oleje w
sprayu — typu WD 40) i smary pochodzace z maszyn
i urzadzen instalacji produkujacej PET.
Ekotoksyczne — dziatanie szkodliwie lub toksyczne
(P4, HPS, HP6). Dziala toksycznie na organizmy
wodne (HP14),

13 03 08*

Syntetyozne oleje i ciecze
stosowane jako
clekiroizolatory oraz noéniki
ciepta inne niz wymienione
w 130301

Przepracowany Therminol VP1, stosowany jako
nosnik ciepta w instalacji produkeji PET.

Draznigce — dziatanie drazniace na skére (H315) i
powodujace uszkodzenie oczu (H319). Ostra
toksycznosé (H332). Dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenic spowodowane
aspiracja (H335). Ekotoksyczne — dziata toksycznic
na organizmy wodne (FHP14).

1303 10*

Inne oleje i ciecze stosowane
jako elektroizolatory oraz
noéniki ciepla

Przepracowany olej Therminol 66 (substancje
niskowrzace) na bazie terfenylu, stosowany jako
noénik ciepta w instalacji produkcji PET.

Drazniace — dzialanie draznigce na skorg (H315) i
powodujace uszkodzenie oczu (H319). Ostra
toksyczno$¢ (H332). Dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracjg (H335). Ekotoksyczne - dziala toksycznie
na organizmy wodne (HP14),

13 05 06*

Olej z odwadniania olgjow w
separatorach

Kondensat, ciecz, mieszanina oleju i wody (odpad =
separatordw w sprezarkowni).

Ekotoksyczne — dziata toksycznie na organizmy
wodne (HP 14).

1501 10*

Opakowania zawierajace
pozostatoéci substancji
niebezpiecznych lub nimi
ZENIECZYSZCZONE

Odpad stanowia zuzyte opakowania (w tym
opakowania obj¢te oplatg kaucyjna) zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi, np. pojemniki po
olejach, smarach, puszki po olejach w sprayu,
opakowania po farbach itp.

Ekotoksyczne — dzialanie szkodliwie lub toksyczne
(HP4, HP5, HP6). Dziata toksycznie na organizmy
wodne (HTP14),
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Kod

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

odpadu
Sorbenty, materiaty Odpad stanowig; zanieczyszczona odziez robocza i
fiitracyjne (w tym filtry ochronna, wyeksploatowane filtry powietrzne i
olejowe nieujgte w innych olejowe, zaolgjone lub zanicezyszezone substancjami
grupach, tkaniny do niebezpiecznymi czysciwo, tkaniny filiracyjne z
15 02 02+ wycierania (np. szmaty i urzadzen odpylajacych (np. z filtra TBF), maski
Scierki) i ubrania ochronne pochtaniacze p/gaz stanowiace $rodki ochrony
ZANIeCZYSZCZOoNe indywidualnej pracownikéw.
substancjami Dziatanie szkodliwie lub toksyczne (HP4, HPS,
niebezpiecznymi (np. PCB) | HP6). Dziata toksycznie na organizmy wodne
(HP14).
Odpad stanowia zuzyte wietlowki i lampy
wytadowcze zawicrajace zwigzki rtgci.
. " Toksycznoéé ostra (przez drogi oddechowe) (H330).
Zuzyte urzadzenia Szkodliwie dzialanie na rozrodezo§é (H360D).
zawierajace niebezpieczne N
1602 13* | elementy inne niz DZLa.lan}e toksyczne na narzady docelowe
. narazenia powiarzane (H372).
wymienione w 16 02 09 do Stwarzai . enie dla frodowiska wodnego —
160212 warzajace zagrozenie dla Srodowiska wodnego
zagrozenie ostre (H400). Stwarzajace zagroZenie dla
érodowiska wodnego — zagrozenic przewlekle
(H410).
Odpad stanowig zuzyte oraz przeterminowanc
chemikalia laboratoryjne (alkohol benzylowy,
metanol, kwas solny, kwas fosforowy, glikol
etylenowy, jodyna, benzen).
T . Drazniace — dziatanie drazniace na skore i
Cher'mkaha laboratory] nel powodujace uszkodzenie oczu (H315, H318, H319).
analityczne (np. odczynniki alanie tok dv docel STOT)
chemiczne) zawierajace Dzia ante oxsyczne na Narzacy ocelowe (
1605 06* | substancje nicbezpieczne, w lub zagrozenic spowodowane aspiracja (H373).
) : o1 Rakotwoéreze (H350, H351).
tym mieszaniny chemikaliéw
laboratoryjuych i Mutage?nne (H341).'
analitycznych Szkodliwe dziatanie na rozrodezo$é (H360D).
Zrace — odpady, ktére w wyniku naniesienia dziataja
zraco na skorg (H314).
Ekotoksyczne — dziala toksycznie na organizmy
wodne (HP14).
Ostra toksyczno$é (H302, H311, H331, H332).
Odpady inne ni niebezpieczne
Nieprzereagowany monomer (bis- (2-hydroksyetyl)-
tereftalan) po II estryfikacii. Powstaje w wyniku
zajécia niepelnej reakeji w reaktorze IITIS-20. Odpad
w postaci brylek, kesow i zlepéw tworzywowych.
Pozostatosci polimeru z uktadu cigeia oraz poboru
probek z urzadzen gléwnych SSP w postaci drobnych
kulek i brytek tworzywowych.
070213 Odpady tworzyw sztucznych | Pyt polimeru zatrzymywany na filtrze workowym

SRF 11,

Pyt polimeru po oczyszezaniu powictrza po
cyklonach CRS-11 i CR8-12 po tzw. procesie
krystalizacji polimeru, w postaci matych grudek Jub
pyhu.

Pyt po cyklonie SCS-11 po tzw. chtodzeniu produktu
gotowego, w postaci malych grudek lub pylu,
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Kod

Rodzaj odpadu

. Charakterystyka odpadu

odpadu
Kwas tereftalowy — odpad w postaci biatego proszku
usuwany ze spustu zbiornika SHT-10 (zbiornik
0702 15 Odpady z dodatkéw inne niz | buforowy — zasobnik), zatrzymywany na filtrach
wymienione w 07 02 14 workowych SHTF oraz TBF
Kwas izoftalowy — odpad w postaci bialego proszku,
zatrzymywany na filtrze IVFE.
070299 | Inne niewymienione odpady | Odpady z zamiatania hali produkeyjne;.
Odpadowe pozostato$el spawalnicze takie jak
120113 | Odpady spawalnicze konhcowki elektrod powstajace podezas wykonywania
‘ drobnych prac remontowych na instalacji.
1501 01 2112211‘1;""&“13 z papieru 1 Odpady papieru i tektury.
Odpadowe worki polietylenowe lub polipropylenowe
Opakowania z twotzyw tzw. big-bagi, folia opakowaniowa, wktadki foliowe
150102 sztucznych przeciwwilgociowe w big-bagach, plastikowe beczki
200 1 oraz inne pojemniki, kontenery z polipropylenu
lub polietylenu.
Odpad stanowi pelnowarto$ciowe drewno uzywane
150103 | Opakowania z drewna jako element Wzmacnigj 4cy op aICO'W anie .
transportowe oraz trociny stuzace jako wypetniacz
opakowan, Uszkodzone palety.
Qdpad stanowig réznego rodzaju stalowe
150104 | Opakowania z metali opakowania po surowcach np. beczki metalowe
200 1.
Opakowania Odpad stanowia opakowania po surowcach,
1501 05 wiclomateriatowe wykonane z kilku rodzajoéw materiatéw m.in.
papierowe worki wyécietane wkiadka foliowa.
. Odpad stanowia niepodlegajacej segregacji odpady
1501 06 Zmai{cszanq odpady folii opakowaniowej, tektury, kawatkéw drewna itp.,
opaxowaniowe ktére ulegly zmieszaniu,
Odpad stanowig zuzyte opakowania szklane jak
150107 | Opakowania ze szkta butelki po napojach lub innych surowcach
zakupywanych na potrzeby laboratorium
niczanieczyszczone substancjami nicbezpiecznymi.
Sorbenty, materialy dead gtanowi zuzyta odziez rochza i ochronna
il tracyjn,e tkaniny do mcnadajaq::a sig do uzytku, powstajaca nalwydzi.alach
w cieraniz; (np. szmaty produkeyjnych oraz wyeksploatowane, nienadajace
150203 éc?i(erki) ; ubrani.a ochrorine sig do regeneracji tkaniny filtracyjne,
ifine iz wymienione w przeternlainowan'e @ niez.a:nieczyszczone substancjami
15 02,02 niebezpiecznymi) maski i pochtaniacze p/gaz
stanowigee §rodki ochrony indywidualnej,
Odpadowe urzadzenia elektroniczne powszechnego
Zuzyte wrzadzenia inne niz uzytku np. uszkodzone radia, jednostki centralne
1602 14 | wymienione w 16 02 09 do komputeréw, klawiatury, kalkulatory elektroniczne,
16 02 13 w ktdrych skladzie nie ma niebezpiecznych
elementow.
1602 16 gmm;l;ztﬁ’&il;ndf; ?r(:ne niz Odpad stanowig niesprawne czeéci maszyn takie jak:

wymienione w 16 02 15

paski klinowe oraz zuzyte kartridze i tonery drukowe.
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0;;‘::1“ Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadu
16 05 09 ﬁ?ﬁ:ﬁﬁ?ﬁ%ﬁgﬁsﬁz Odpad stanowia zuzyte chemikalia i gazy w
05 07 lub 16 05 08 pojemnikach ci$nieniowych.
160605 | Inne baterie i akumulatory Odpad stanowia zuzyte akumulatorki oraz baterie
latarkowe.
Zuzyte katalizatory Zuzyty katalizator platynowy w postaci kulek
zawierajace zloto, srebro, krzemowych pokrytych platyna. Wykorzystywany do
1608 01 | ren, rod, pallad, iryd, lub katalitycznego spalania zwiazkow organicznych w
platyng (z wylaczeniem zbiorniku katalitycznym PTR 11 oraz zbiorniku
16 08 07) osuszajacym NPS.
Zuzyte katalizatory - . .
zawierajace motalc Qdpadowy katalizator zeohtqu (aluzel) o
160803 | przcifciowe lub ich zwiazki | WYKOrystywany do osuszania azofu w zbiorniky
inne iz wymienione w 16 08 katalitycznym PTR 11 oraz zbiorniku osuszajacym
NPS.
02
Zm1eszam13 odpady z betonu, Wymieszane odpady budowlane, mieszanina
%2;1 l&s;ﬁ;‘ﬁiﬁzﬁceﬁal . odpadéw tj. gruz, odpadowe drewno (szalunki,
1701 07 ceramicznych i elementow stemple), zmieszana z gruzem folia PP i PE,
wyposazenia inne niz nienadajgce sie do wyselekcjonowatia elementy
wymicnione w 17 01 06 tworzyw szcznych.
170203 | Tworzywa sztuczne Eﬁzgz)fworzyw sztucznych (np. korytka po
Odpady aluminium z remontéw instalacji,
170402 | Aluminium modernizacji i wymiany urzadzeil w obiektach
produkeyjnych i pomocniczych.
Odpady zelaza z remontéw instalacji, modernizacji i
170405 | Zelazo i stal wymiany urzadzefi w obiektach produkeyjnych i
pomocniczych.
Odpadowe matetialy izolacyjne takie jak wetna
Materialy izolacyjne inne niz | mineralna, uszezelki klingerytowe lub teflonowe,
1706 04 | wymienione w 1706 01117 | tworzywowe sznury izolacyjne. Powstaja w trakcie
06 03 demontazu instalacji, rurociagdw oraz innych maszyn
i urzadzen.

17. Zmienia si¢ pkf V1.2.3. decyzji i nadaje brzmienie:

V1.2.3. Miejsce i sposob magazynowania wytwarzanych odpadow

- Charakterystyka .
Micjsce . Lokalizacja Kod odpadu miejsca . Sposob gromladz_ema
magazynowania . i magazynowania odpaddiw

magazynowania
. -
Na parterze hali 0702 08 Wydzielone migjsce Odpady zbleraufa do )
o pozostato$c po ) . zamykanego pojemnika (beczka
produkcyjnej w Hala s o powierzchni .
oblizu sbiornika | produkeyina destylacji glikoln ok. 2 m*na 200 {) i przekazywane do
P produkey] 0702 15 — pyt - 4 Magazynu Odpadéw
SMP betonowej posadzce
kwasu Przemystowych
070213- .
Na parterze hali prepolimer po I Wydzielone miejsce ;ﬁg?:gez k?iizli? ?gaoza l(gk 1,5
progukcyjnej w | Hala polimeryzacji, pyl 01};) owierz2<:hnj m?) lub waEOO 1 bgeczkgi -
.. : . zIT ok, 25m*z . ’
P e [P 510200y et (SRR
lz}r?‘mu;{f;;:j ait |\ P Przemystowych
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Odpady o kodzie 07 02 99
zZbierane do opakowania {beczka
200 1) nastgpnie przekazywane
odbiotrcoin posiadajacym
zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami

. - —
0702 tof . ;Vy;i;ilrc:;ﬁnr?lej sce Odpady zbierane w beczki
Na parterze przy | Hala pgfﬂala o8¢l olf 25 m? 7 (200 1) a nastepnie
zbiomiky ERT produkeyjna poreakeyjne L przekazywane do Magazynu
{olipomery = utwardzonym Odpadéw Przemystowvch
glikolem) podiozem P ySIOWy
Wydzielone migjsce | QOdpady o kodzie 15 02 02*
Na parterze Hala 1502 02%— ok. 2,5m% o zbierane do szczelnego
ablfﬁr Iatg o rodukevina zanieczyszezone | utwardzonym pojemnika, przekazywane dalej
poblzu p Y|P Y czySciwa podiozu, na tacy do Magazynu Odpaddw
ociekowej Przemystowych
i *
. Wydzielone miejsce dep ady (:ikodzw 115 0202
Budynek 1502 02% — ok. 2.5 m2 o zbierane do szczelnego ‘
Sprezarkownia rezarkowni zanjeczyszczone u twa; dzonvim pojemnika, przekazywane dalej
fpre filtry zony do Magazynu Odpadéw
podioiu
Przemystowych
Odpady zbierane do beczek,
17 04 05 — zelazo i przekazywane do metalowego
_ . | Parter budynlcu | stal Wydzielone migjsce | kontenera przeznaczonego na
Warsza Shisarski produkeyjnego | 17 04 02 - ok. 2 m* | ztom 1 przekazywane
aluminium selektywnie odbiorcom
posiadajacym zezwolenie
1502 02*% — '
ZaNieczZyszZczone
czySoiwa Odpady zbierane do beczek
Parter budynku | 1501 10% — Wydzielone miejsce | Loy i
Warsztat UTR roduke 'X:lo o akowgnia okyz o J przekazywane do Magazynu
P yineg pa. ’ Odpaddw Przemystowych
zanieczyszczone
substancjami
nichezpiecznymi
Odpady nieprzereagowanego
monomeru po II? estryfikacji (07
02 13) oraz prepolimeru po I°
070213 polimeryzacji (07 02 13)
. zbierane selektywnie do big-
nieprzereagowany ; f .
monomer po TI° bagow (ok. 1,5 m®) nastepnie
o estryfikacji Wydzielone miejsce przekazywane do Magazym
Na pierwszym . . Odpadéw Przemyslowych. .
, . 070213- 0 powierzchni ok, .
pietrze hali Hala repolimer o I° | 4.0 m? x Odpady o kodzie 07 02 99
produkeyinej, przy| produkcyjna prep pe ’ zbierane do opakowania (beczka
R A polimeryzacji utwardzonym N
péinocnej $cianie - \ 200 1) przekazywane odbiorcom
07 02 99 — odpady | podlozem T .
intania hali posiadajacym zezwolenia z
z zagn;(ata{na. all zakresu gospodarowania
produkcyne odpadami,
150102 -~ folia Odpady 15 01 02 zbierane w
big-bag i preekazywane do
Magazynu Odpaddw
Przemystowych
Na bi 16 06 05 — zuzyte Odpady zbierane do opakowania
2 tIr) 1er]\;vilziym altumulatorki Zamykany pokdj (pudetia kartonowe),
ple dﬁf{ .. Hala i baterie latarkowe | (sterownia) o przekazywane dalej odbiorcom
pr(l)co' CYIne, W produkcyjna 160214 - powierzchni posiadajacym zezwolenia z
Ilzgnln:lgln m DCS odpadowe ok. 20 m? zakresu gospodarowania
4 urzgdzenia odpadami
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elektroniczne
(radia, jednostki
centralne
kompuierdw iip.)

Odpadowe opakowania po
substancjach niebezpiecznych

*_

Na diugim pigtrze (l)sa(ﬁ):v(;nia o (15 01 10%¥) oraz opakowania z
hali produkeyjnej, sgbs tanc'achp Wydzielone migjsce | tworzyw sztucznych (15 01 02) i
w poblizu Hala nichez i.:a cznveh | © powierzchni zmieszane odpady

zbiornikow CT : P ¥ ok. 16,0 m? z opakowaniowe (15 01 06)

. produkeyina 1501 02 — folia . . .
preygotowania 150106 utwardzonym zhierane do big-bagdw
katalizatorow i ) - podlozem {ok. 1,5 m?) lub ustawione w
stabilizatorow zm;le;-szane. kartonach na palecie nastgpnie

opakowaniowe przekazywane do Magazynu
QOdpadéw Przemyslowych
1602 16— Wdziel ..
Na drugim pigtrze elementy urzadzen o ymzlizlzréigle]sce Odpady zbierane selektywnic do
hali produkcyinej, | Hala 1602 14 — mzyte Olf At beczek (ok. 1,5 m®%)
Warsztat produkeyjna urzadzenia T przekazywane do Magazynu
. . utwardzonym
elektrykow 17 06 04 — otulina . Odpadéw Przemyslowych
: podiozem
kablowa
Odpad kierowany bezporednio
po wytworzeniu do pojemnikéw
{(np. beczek lub
Betonowa taca (poza | paletopojemnikéw)
hala produkcyjng) usyluowanych na stanowisku
Poludniowa §ciana| Poludniowa | 07 02 08% — o powierzchni WypOsazonym w migscowy
. . . ) . ok. 10 m? otoczona | uklad wentylacji (odciag
hali produkcyjnej | $ciana hali pozostatodei po ‘s : ) .
(taca betonowa) rodukeyjnej | destylacji glikohu niskim murkiem powstajacych oparow)
p YIne) yac g zapobiegajacym polaczony ze skruberem
wydostaniy si¢ odgazdw, nastepnie
rozlew6w do gruntu | przekazywany odbiorcom
posiadajacym zezwolenia z
zakresu gospodarowania
odpadami
Potudniowa §ciana| Potudniowa 13 03 08* —olgj . Odpad zbierany w beczki 200 1
) T . Taca ociekowa (poza
hali produkeyjnej | §ciana hali VPi1 hala produkeyjna) przekazywany do Magazynu
przy HT-300 produkcyjne] | przepracowany AP ¥ Odpadéw Przemysiowych
1502 02% -
Péinocna fciana ZaNieczyszczone
hali produkeyjne], | Polnocna czysciwo . Odpad zbierany w beczki 200 1
. . . , Tace ociekowe (poza
w pobliza §ciana hali 130208* —inne | 1 oo dukeyin 2) przekazywany do Magazynu
budynku produkcyinej | oleje silnikowe, ap v Odpadéw Przemystowych
laboratorium przeldadniowe
i smarowe
13 03 10* — . . )
" Pétnocna przepracowany Wydzielone migjsce Odpad zblere}ny v ]:.'GCZkl 2001
W pobliza HT- . . . 2 lub paletopojemaiki
ciana hali Therminol 66, ok. 2 m* na
900 . ) : przekazywany do Magazynu
produkcyjnej | substancje betonowe]j posadzce Odpadé
. padéw Przemystowych
niskowrzace
07 02 08*% —
pozostatosci po
Miejsce Zachodnia sporzadzeniu pasty | Wydzielone miejsce | Odpad zbierany w beczki 2001
przygotowania $ciana hali IPA ok.2 m®na przekazywany do Magazynu
pasty IPA produkeyjnej | 0702 15— betonowej posadzee | Odpaddw Przemystowych
ZaNiECZYSZCZONY
kwas IPA
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Wrydzielone micjsce . . .
Roziadunek Wiata 070215 - ok. 2 m? na Odpla{d zb1eran3£1w1\1311g-bag1
kwasu TPA rozladunkowa | “AMCCZYSZCZONY utwardzonym przckazywany o Magazynu
kwas TPA . QOdpadéw Przemystowych
podiozu
Odpad zbierany i
magazynowany selektywnie w
oryginalnych opakowaniach,
16 05 06* — zuzyte | Zamykana szafa w zabezpieczony przed dosiepem
Pomieszczenie . oraz przetermino- | pokoju apalitycznym | 0s6b posironnych,
} Laboratorium o
laboratoryjne wane chemikalia | zakladowego przekazywany do Magazynu
laboratoryjne laboratorium Odpadéw Przemystowych i
dalej edbiorcom posiadajacym
zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami
Magazg,m Hala 1501 02 — folia, Wydzie;one miejsce | Odpad zbierany w big-bagi
Wyrobéw . ; ) ok. 2 m*na przekazywany do Magazynu
Gotowych magazynowa | zuzyte big-bagi betonowej posadzee | Odpaddw Przemyslowych
15 .01 02.— foli?, Wydzielone miejsce Odp.ad przekaz.ywalny
. Zewnelrzna Znzyte big-bagi, ) odbiorcom posiadajgcym
Namiot [PA ! ] \ na betonowej ,
§ciana péInocna| folia z roztadunku d zezwolenia z zakresu
konteneréw posadzee gospodarowania odpadami
15.01 02' - folita, Wydzielone misjsce Odpad przekazywapy
Roztadunek Hala zuzyte big-bagi, ns betonowej odbiorcom posiadajacym
platkéw PET folia z roztadunku q zezwolenia z zakresu
konteneréw posadzoe gospodarowania odpadami
0702 08% —
nieprzereagowana
zawiesina miesza-
niny kwaséw tere-
ftalowych z Pomieszczenie o
glikolem wymiarach 18x7 mi
etylenowym i wysokosci w
dwuetylenowym najnijszym punkcie
1302 08%* — 3,5 m posiadajace
odpadowe oleje pochyta betonowsa, Odpady okresowo przewozone
przekiadniowe 13 | posadzke, migjsce Z miejsc magazynowania w hali
03 08* — zadaszone i otoczone| przemystowej, z Magazynu
przepracowany niskim murkiem, Wyrobéw Gotowych i Innych
Crgs Therminol VP1, chroniacym do Magazynu Odpadéw
mieszanina otoczenie przed Przemystowych przez
Magazyn magazynu bifenylu i eteru przypadkowymi pracownikéw, Odpady
Odpaddow przeznaczona . ; . : .
bifenylowego wyciekami z tacy selektywnie magazynowane
Przemystowych | na odpady w eszozenia. jest | 1 Iub : iicach
niebezpicozne 130310 prze- | pomieszczenia, jes uzem lub w pojemnikac _
pracowany olej na | podzielone na dwie | (beczki, big-bagi, opakowania
bazie terfenylu czefcl magazynowe: | kartonowe itp.) i przekazywane
1501 10* — zuzyte | dla odpadéw odbiorcom posiadajacym
opakowania po niebezpiecznych zezwolenia z zakresu
substancjach oraz dla odpadow gospodarowania odpadami
niebezpiecznych | innych niz
15 02 02% - nicbezpieczne
ZANieczyszCzona
odzies robocza Taca ociekowa (poza
zaolejone lub halg produkcyjna)
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
czyéciwo
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16 02 13* — zuzyte
Swietldwki i lampy
16 0 506* —
chemikalia
labolatoryjne 1
analityczne

07 03 04* — mnne
rozpuszezalnilki
organiczne,
roztwory z
przemywania i
ciceze

13 05 06* —olej z
odwadniania
olejow w
separatorach
macierzysic

Magazyn
Odpadéw
Przemystowych

Crzesé
magazynu
przeznaczona
na odpady inne
niz
niebezpieczne

070213 -
wszelkie odpady
PET

070215-
odpadowy kwas
TPA i IPA

07 02 99 — odpady
7 zamiatania hali
produkcyjnej

12 01 13 - odpady
spawalnicze
1501 01 — odpady
papieru i tektury
150102
opakowania z
tworzyw
sztucznych
150103 -
opakowania 7
drewna

150104 -
opakowania
metalowe
150105
opakowania
wiclomateriatowe
150106 -
zmieszane odpady
opakowaniowe
1501 07—
opakowania ze
szkta

15 02 03 — zuzyta
odziez robocza )
lub zuzyte
czysciwo
160214 -
urzadzenia
elektroniczne
powszechnego
uzytky

Pomieszczenie o
wymiarach 18x7 m i
wysokofci w
najnizszym punkcie
3,5 m posiadajace
pochyia betonowsg,
posadzke, zadaszone
i otoczone niskim
murkiem,

chronigcym otoczenie

przed
przypadkowymi
wyciekami z tacy
pomieszczenia,
podzielone na dwie
czelel magazynowe.
dla odpadéw

niebezpiecznych oraz

dla odpadéw innych
ni% niebegzpieczne

Qdpady okresowo przewozone
z miejsc magazynowania w hali
przemystowej, z Magazynu
Wyrobow Gotowych i Innych
do Magazynu Qdpadow
Przemystowych przez
pracownikéw.

Selekiywnie magazynowane
luzem lub w pojemnikach
(beczki big-bagi, opakowania
kartonowe itp.) i przekazywane
odbiorcom posiadajacym
zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami
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1602 16 —
niesprawne czesci
maszyn

16 06 05 — zuzyte
akumulatorki i
baterie latarkowe
16 08 01 — zuzyte
leatalizatory
zawierajace
platyne

16 08 03 —- zuzyte
katalizatory
zawierajace metale
przejéciowe
(aluzel)

17 01 07 —
wynlieszane
odpady budowlane
170402 -
aluminium

17 04 05 — zelazo 1
stal

1706 04 -
materialy
izolacyjne (np.
welna mineraina)
170203 -
tworzywa sztuczne

18. Zmienia si¢ pkt VIILS. decyzji i nadaje brzmienie:

VHLS. Waranki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktérym
mowa w art. 42 ust.4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

Prowadzacy instalacje ma obowiazek przestrzegania obowiazujacych przepiséw prawa
w zakresie ochrony przeciwpozarowej i BHP, a w szezegblnoséci wynikajacych z warunkéw
ochrony przeciwpozarowej, ktore zawarte zostaly w operacie pn.: »Operat przeciwpozarowy
zamienny zawierajacy warunki ochrony przeciwpozarowej obiektu — miejsca
magazynowania odpad6éw przemystowych Indorama Ventures Poland Sp. z 0. 0., ul. Krzywa
Gora 19, 87-805 Wioclawek”, opracowanym w styczniu 2022 r. przez rzeczoznawce
do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych mgr inz. Krzysztofa Michatowskiego,
nr upr. 563/2012, uzgodnionym z Komendantem Miejskim Pafistwowej Strazy Pozarnej
we Wioctawku postanowieniem z dnia 4 marca 2022 r., znak: PZ.5260.4.2,.2022.2. KB.

19. Zmienia si¢ pkt X.4.4. decyzji i nadaje brzmienie:

X.4.4. Okreslam czgstotliwo$¢ i zakres monitoringu jakosci gleby i ziemi

Analizy jako$ci gruntéw nalezy wykonywaé raz na 5 lat, za poczatek okresu
sprawozdawczego przyjmuje sie lipiec 2015 roku, date sporzadzenia Raportu poczatkowego
dla terenu zwigzanego z eksploatacja Instalacji do produkcji politereftalanu etylenu.
Zakres badan powinien obejmowaé nastepujace parametry:

¢ suma benzyn (Cs— Ci2),
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* oleje mineralne (Ciz2 - Css),
¢ metale cigzki (arsen, bar, kadm, chrom ogbiny, kobalt, mied%, olow, rte¢, molibden,
nikiel, cyna, cynk).
Wyniki powyzej okrelonych pomiaréw analitycznych nalezy przedkladaé Marszatkowi
Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminic 30 dni od daty zakoficzenia pomiaréw.

Wyznacza sig ilo§¢ prébek gruntu — 14 szt. (przy powierzchni terenu oraz znad zwierciadia
wody podziemnej), w nastgpujacej lokalizacji:

Oznaczenie Dlugosé Szerokos¢ Dlugosé Szerokosé
punktu geograficzna geograficzna geograficzna geograficzna
poboru Y X Y X
prébek Uktad 2000 strefa 6 Uklad 1992
gruntu

1 6565261 5842409 497683,2 538332,6
2 6565238 5842487 497661,3 538410,5
3 6565050 5842581 497474,8 538506,9
5 6565083 5842675 497509,5 538600,2
6 6565093 5842706 4975198 538631,4
7 6565154 5842657 497579,8 5385814
8 6565251 5842589 497675,8 5385122

Metodyka poboru prébek gruntu powinna by¢ zgodna z obowiazujacymi normami w chwili
dokonywania ich poboru oraz analizy. :

20. Zmienia si¢ pkt X.5.2. decyzji i nadaje brzmienie:

X.5.2. Usytuowanie stanowisk pomiarowych do badania wielkoSci emisji powinno spetniad

norme PN-Z-04030-7: 1994 oraz norme PN-EN 15259:2011. Stanowiska do pomiaru w zakresie
emisji gazéw lub pyléw do powietrza nalezy zamontowal na wszystkich emitorach

technologicznych.

Stanowiska pomiatowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie umozliwiajacym

prawidlowe wykonanie pomiarow.

21. Pozostale ustalenia decyzji Marszalka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia

11 czerwea 2014 r., znak: $SG-1V.7222.7.2014.AMK ze zm. pozostawia si¢ bez zmian.

L. Umorzyé¢ w czgSei jako bezprzedmiotowe postgpowanie administracyjne wszezgte

na wniosek Indorama Ventures Poland Sp. z o.0. ul. Krzywa Goéra 19 z siedziba
we Wloclawku przy, z dnia 31 marca 2022 r., w sprawie ujednolicenia tekstu
obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Marszalka
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 11 czerwca 2014 r., znak: SG-
1V.7222.7.2014.AMK ze zm., z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzanych
do tego pozwolenia od dnia jego wydania.
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UZASADNIENIE

Indorama Ventures Poland Sp. z 0.0. z siedziba we Wioctawku przy ul. Krzywa Géra
19, reprezentowana przez pelnomocnika Pania Katarzyng Geodyfi-Zakrzewska, przy pismie
z dnia 31 marca 2022 r, przedtozyla wniosek o zmiang pozwolenia zintegrowanego
udzielonego decyzja Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 11 czerweca
2014 1., znak: S$G-1V.7222.7.2014.AMK ze zm., na eksploatacjg instalacji do produkcji
granulatu politereftalanu etylenu (PET) metoda ciagla, zlokalizowanej na terenie obszaru
przemystowego ANWIL S.A. przy ulicy Krzywa Goéra 19 we Wihoclawku, w obrebie 0008 —
Azoty, na dziatkach 17/1, 18/1 oraz 18/3.

Zgodnie z pkt 4 ppkt 1 lit. h zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacjii mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenia poszezegolnych elementéw przyrodniczych albo §rodowiska jako catosci
(Dz. U. z 2014 1. poz. 1169), przedmiotows instalacjg zakwalifikowano jako instalacje
w przemySle chemicznym do wytwarzania przy zastosowaniu proceséw chemicznych
lub biologicznych, organicznych substancji chemicznych — tworzyw sztucznych, takich jak:
polimery, syntetyczne wiokna polimerowe i wi6kna oparte na celulozie.

Organem wlasciwym do zmiany ww. pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewodztwa zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm.).

Art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego
(Dz. U. z 2022 1. poz. 2000 ze zm.), stanowi, Ze decyzja ostateczna, na mocy ktérej strona
nabyla prawo, moze by¢ w kazdym czasie za zgoda strony zmieniona, jezeli przepisy
szezegblne nie sprzeciwiaja sig zmianie takiej decyzji i przemawia za tym interes spoleczny
lub stuszny interes strony,

Zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, zmiang w instalacji uwaza sie
za istotng, gdy zmiana funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, moze powodowaé
znaczace zwigkszenie negatywnego oddziatywania na §rodowisko. Majac na uwadze powyzsze
ustalono, ze zakres wprowadzanych zmian wpisuje sie¢ ww. przepis, zatem przedmiotows
zmiang zakwalifikowano jako istotha zmiane.

Napodstawie art. 210 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, Wnioskodawca wniést oplate
rejestracyjna na wyodrebniony rachunck bankowy prowadzony przez ministra whasciwego
do spraw klimatu i $rodowiska, jako warunek rozpatrzenia wniosku o istotng zmiane
pozwolenia zintegrowanego. Do wniosku dolaczono pelnomocnictwo Pani Katarzyny Godyti-
Zakrzewskiej wraz z dowodem uiszczenia oplaty skarbowej za jego zloZenie oraz dowdd
uiszczenia oplaty skarbowej za zmiang przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Indorama Ventures Poland Sp. z 0.0, z siedzibg we Wloctawku przy ul. Krzywa Goéra
19, wystgpita jednoczes$nie o ujednolicenie tekstu obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego,
udzielonego decyzja Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 11 czerwea
2014 1., znal: SG-1V.7222.7.2014.AMK ze zm., z uwzglednieniem wszystkich zmian
wprowadzanych do tego pozwolenia od dnia jego wydania. Pismem z dnia 8 czerwca 2022 r.
(data wplywu do organu 13 czerwca 2022 r.) Wnioskodawca wycofat wniosek w czebei
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vjednolicenia tekstu obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego. Zgodnie z art. 105 ustawy
Kodeks postepowania administracyjnego, gdy postepowanie z jakiejkolwiek przyczyny stato
sig bezprzedmiotowe w calosci albo w czgScei, organ administracji publicznej wydaje decyzjg
o umorzeniu postepowania odpowiednio w calosci albo czesei. Wycofanie podania przez
Whioskodawce skutkuje bezprzedmiotowoscia postgpowania w - czgSc dotyczace]
ujednolicenia tekstu pozwolenia zintegrowanego.

Podstawe do rozpatrzenia wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego stanowifa
dokumentacja opracowana w marcu 2022 r. przez Pana Artura Winiszewskiego, Pana
Zbigniewa Sachmacifiskiego oraz Pana Piotra Jedzurg pn.: ., Wniosek o zmiang pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji granulatu politereftalanu etylenu (PET)
eksploatowanej w Indorama Ventures Poland Sp. z 0. 0.” wraz z zatacznikami.

W toku prowadzonego postgpowania wyjaSniajacego Wezwano Prowadzacego
instalacje do ztoZzenia wyjasnien merytorycznych do przedmiotowego whiosku. W odpowiedzi
na ww. wezwanie, przy pismie z dnia 12 sierpnia 2022 r. Strona przedlozyla stosowne
wyjaénienia.

Pismem z dnia 22 lipca 2022 r., znak: §G-1V.7222.1.5.2022 zwrdcono sig
do Komendanta Miejskiego Pafistwowej Strazy Pozarnej we Wioclawku o przeprowadzenie
kontroli przedmiotowej instalacji, w tym migjsc magazynowania odpadéw, w zakresie
spetnienia wymagan okre§lonych w przepisach dotyczacych ochrony PIZECiwWpoZarowej oraz
w zakresie zgodnoSci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktorych mowa
w przediozonym dokumencie, pn.: ,,Operat przeciwpozarowy zamienny zawierajacy warunki
ochrony przeciwpozarowej obicktu — miejsca magazynowania odpadow przemystowych”,
opracowanym w styczniu 2022 r. przez rzeczoznawog ds. zabezpieczef przeciwpozarowych
Pana mgr inz. Krzysztofa Michatowskiego nr upr. 563/2012 dla Zakladu Indorama Ventures
Poland Sp. z 0.0., ul. Krzywa Géra 19, 87-805 Wioctawek, uzgodnionym postanowieniem
Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej we Wioctawku z dunia 4 marca 2022 r.,
znak: PZ.5260.4.2022.2.KB.

Komendant Miejski Pafistwowej Strazy Pozarnej we Wioctawku w postanowieniu
7 dnia 26 sierpnia 2022 r., znak: PZ.5260.4.6.4.2022.6.KB potwierdzil spelnienie wymagan
okreélonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz zgodnos¢ z warunkami
ochrony przeciwpozarowej, o ktorych mowa w  ww. operacie przeciwpozarowym
dla przedmiotowej instalacji.

Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzgledem formalnym i merytorycznym wniosku,
tutejszy Organ przychylit si¢ do Zadania Strony - w przedmiocic zmiany pozwolenia
zintegrowanego.

Pismem 7z dnia 31 paZdziernika 2022 r., znak: SG-1V.7222.1.5.2022 podano
do publicznej wiadomoSci informacjg o wszczeeiu na Zadanie Strony, postepowania
administracyjnego oraz umieszczeniu w publicznie dostgpnym wykazie danych o wniosku
w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, a takze mozliwosci wnoszenia uwag w terminie
30 dni od ukazania sig niniejszej informacji. Zawiadomienie to podano do publicznej
wiadomodci na tablicach ogloszent Urzedu Miasta Wioctawek, Wnioskodawcy, tablicy
ogloszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu
oraz Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Kujawsko-
Pomorskiego w Toruniu.
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W toku postepowania administracyjnego nie zgloszono zadnych uwag wynikajacych
z podania informacji o prowadzonym postgpowaniu do wiadomosei publicznej, wobec tego
niniejsze uzasadnienie nie zawiera uwag i wnioskéw zgtoszonych przez spoleczefistwo.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego pismem z dnia
28 listopada 2022 1., znak: SG-IV.7222.1.5.2022, poinformowano Strong o przystugujacym
prawic do zapoznania sig z aktami sprawy, mozliwosci wypowiedzenia sig co do zebranych
dowoddw 1 materialow oraz zgloszenia Zadan w toczacym sig postgpowaniu. Do zebranych
materiatéw i dowodow w przedmiotowej sprawie nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw.

Eksploatowana przez Indorama Ventures Poland Sp. z 0.0. instalacja stuzy do produkeji
granulatu politereftalanu etylenn PET metodq ciagla. PoloZona jest na dziatkach
o nr ewidencyjnych: 17/1, 18/1 i 18/3, obreb Azoty, na terenie przemystowym, gdzie
funkcjonuja instalacje 1 obiekty infrastruktury ANWIL S.A.

Dokonane zmiany pozwolenia zintegrowanego zwiazane sg z rozbudowa budynku
produkcyjnego CP (wezet dozowania platkéw), budowg — wiaty wraz z systemem roztadunku
i transportu, budynku magazynowego namiotowego, konstrukeji wsporczej siloséw i estakady
wewnetrzne]  laczacej projektowane silosy z  budynkiem produkcyjnym  CP-1.
W zwigzku z ww. rozbudows instalacji zaktualizowano zapisy w stosowanej technologii,
gospodarce odpadami, gospodarce wodno-§ciekowej, w zakresie emisji gazéw i pyloéw
do powietrza oraz emisji hatasu. Zmodyfikowano charakterystyke instalacji i urzadzen poprzez
dodanie nowego wezta — ,,wezel dozowania platkow”,

Zaktualizowano zapisy w zakresie zuzycia surowcéw 1 materialéw pomocniczych
(m.in. 0 nowy wykorzystywany surowiec — platki PET, stosowanic krazenia w petli wody
chlodniczej, wzrost ilosci zuzywanej wody na cele socjalno-bytowe, zwigkszenie zuzycia
powiefrza pomiarowego do sterowania aparaturg kontrolno—pomiarows, zwiekszenie zuzycia
toneru czerwonego ,,Red Dispersion-2” oraz Blue Dispersion-2 — dodatkéw do polimeréw),
a takze wzrost zuzycia energii, wody i paliw wynikajacy z rozbudowy budynku produkeyjnego
CP. ' |

Modyfikacji dokonano réwniez w czeéci miejsc poboru probek gleby i ziemi w zwiazku
z wystapieniem kolizji dotychczasowych punktéw okreslonych w pozwoleniu z infrastruktura
powstala wskutek inwestycji zrealizowanych w zakladzie tj.: zmieniono lokalizacje miejsc
poboru probek gleby i ziemi z punktéw nr 3, 7 1 8 oraz rezygnowano z punktu poboru nr 4.
Lokalizacja punktéw nr 1, 2, 5 i 6 nie ulegta zmianie.

W wyniku rozbudowy instalacji powstaly cztery nowe emitory: odpowietrzanie dwéch
silosdw magazynowych na platki PET 1 (E-2N) i PET 2 (E-25N), silosu dozujacego ptatki PET
(E-26) i odpowictrzenie roztadunku platkéw PET (E-27N). Zmiany wplynely na zwickszong
ilos¢ wytwarzanych odpadow o kodach: 07 02 08*, 15 02 02*, 07 02 13, 07 02 99, 15 01 02.

Pozwoleniem zintegrowanym zostaly objete nowe Zrédla hatasu, pracujace
w sytuacjach awaryjnych: czerpnia powietrza silnika Diesel’a (N 64-17), wyrzutnia powietrza
silnika Diesel’a (N 64-2Z) oraz wyrzut spalin silnika Diesel’a (N 64-3Z). Wyodrebniono
rowniez ruchome Zrédla halasu na terenie zakladu, tj. system transportu do silosow
magazynowych (cze$¢ podajnika znajdujaca si¢ na zewnatrz budynku, N65Z) oraz transport
do silosa posredniego (N68Z).

Z przeprowadzonej analizy akustycznej wynika, Zze eksploatacja instalacji nie naruszy
przepiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 1. w sprawie
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dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112). Na najblizszych
terenach chronionych akustycznie nie beda przekraczane dopuszczalne poziomy halasu.
Czestotliwo$é 1 metodyka prowadzenia pomiaréw hatasu wynika z rozporzadzenia Ministra
Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrzeénia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia
pomiaréw wielkosci emisji (Dz.U. 2021 r. poz. 1710 ze zm.).

Biorac powyzsze pod uwagg orzeczono jak w sentenpjiNdecyzji.

POUCZENIE -

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za poérednictwem Marszatka Wojewodztwa Kuj awsko P0m01 sklego w terminie czternastu dni
od daty doreczenia decyzji. 4

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwo}ama Stfona moze zrzec sig¢ prawa
do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewoddztwa Kujawsko-Pomorskiego. 7 dniem
doreczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu sig¢ prawa
do wniesienia odwolania przez Strong postgpowania, decyzja staje si¢ ostateczna
i prawomocna.

Po uzyskaniu zrzeczenia sig prawa do wniesienia odwolania, na zadanie Strony, decyzji
zostanie nadana klauzula ostateczno$ci.

Z up. u';“czsu. 2 Wojewddztwa

’IH) Ingﬁs(%f.f/ (1]

Dyrektor
Departamentu Srodowiska

Otrzymuja:
1. Pani Katarzyna Godyfni-Zakrzewska

Petnomocnik Indorama Ventures Poland Sp. z 0.0.
ul. Krzywa Gora 19
87-805 Wioctawek;

2. Amxl.

Do wiadomoéci:

1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska (wersja elektroniczna)
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa,

2. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska (wersja elektroniczna)
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplatg skarbowq zgodnie z ustawq z dnia 16 lisiopada 2006 r.
o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2022 r. poz. 2142 ze zm.).
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