MARSZALEK
Wojewédztwa Kujawsko-Pomorskiego
Torun, dnia 31 marca 2023 r.
SG-1V.7222.1.2.2022

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2022 r. poz. 2000 ze zm.),

— art. 192 1 art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm.),

po rozpatrzeniu

wniosku INOFAMA S.A., ul. Metalowcow 7, 88-100 Inowroctaw reprezentowanej
przez pelnomocnika Pana Michata Schmidta, z dnia 8 lutego 2022 r., w sprawie zmiany

pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia
30 grudnia 2005 r., znak: WSIR-111-HF/6618/40/05 ze zm.,

orzekam

zmieni¢ na wniosek Strony, reprezentowanej przez pelnomocnika Pana Michata Schmidta,
pozwolenie zintegrowane udzielone decyzja Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia
30 grudnia 2005 r., znak: WSIR-IlI-HF/6618/40/05 ze zm., na eksploatacj¢ instalacji
do powierzchniowej obrobki metali lub materiatlow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢ wanien
procesowych przekracza 30 m?®, zlokalizowanej przy ul. Metalowcow 7 w Inowroctawiu
w nastepujacym zakresie:

1. Zmienia si¢ pkt I. decyzji i nadaje brzmienie:

I. udzielic INOFAMA S.A., ul. Metalowcow 7, 88-100 Inowroctaw pozwolenia
zintegrowanego na eksploatacj¢ instalacji cynkowni sktadajacej si¢ z linii do naktadania
powlok metalicznych z wsadem przekraczajacym 2 tony wyrobow stalowych na godzing
oraz linii do powierzchniowej obrobki metali lub materialow z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemnos¢ wanien procesowych przekracza 30 m?.

2. Po punkcie 1. decyzji dodaje si¢ punkt I.1. i nadaje brzmienie:

I.1. Ogélne informacje o prowadzacym instalacje:
INOFAMA S.A.
ul. Metalowcow 7
88-100 Inowroclaw
KRS 0000079235



NIP 556-080-14-88
REGON 090503886

3. Zmienia si¢ pkt 11. decyzji i nadaje brzmienie:

Il. Okresli¢ rodzaj prowadzonej dzialalnoSci

INOFAMA S.A. w Inowroctawiu jest zlokalizowana w pdinocnej czgsci miasta Inowroctawia
przy ul. Metalowcow 7. Zaktad Cynkowni stanowiacy zasadnicza czgs¢ INOFAMA S.A.
potozony jest na terenie dzialek o nr ewidencyjnych 34/4 i 27/11, arkusz 49, obrg¢b 4.
Spotka zajmuje si¢ produkcja maszyn dla rolnictwa 1 lesnictwa, cystern, pojemnikow
1 zbiornikow metalowych, konstrukcji metalowych, nadwozi pojazdow mechanicznych,
przyczep i naczep.

W ramach prowadzonej dziatalnosci wykonywana jest powierzchniowa obrobka metali
Z wykorzystaniem procesOw chemicznych, gdzie catkowita obj¢tos¢ wanien procesowych
przekracza 30 m® wraz z obrobka stali — do nakladania powlok metalicznych z wsadem
do 13,5 Mg stali surowej na godzing.

Z instalacja cynkowni zwigzana jest technologicznie chemiczna podczyszczalnia Sciekow.

4. Zmienia si¢ pkt IL.1. decyzji i nadaje brzmienie:

I1.1. Charakterystyka instalacji, urzadzen i technologii

Proces cynkowania polega na odpowiednim przygotowaniu fizykochemicznym powierzchni
stali (obrobka strumieniowo-$cierna, odtluszczanie, trawienie, topnikowanie, suszenie)
1 zanurzaniu elementow w roztopionym stopie cynku w temperaturze 440-455°C.

W wyniku procesu dyfuzji stali z cynkiem powstajg warstwy stopowe zawierajace rozny
stosunek obydwu sktadnikow, przy czym zewngtrzna warstwa powtoki posiada sktad kapieli
cynkowniczej uzywanej w procesie.

Proces cynkowania ogniowego prowadzony jest na trzech liniach technologicznych
do cynkowania ogniowego: tzw. ,,ciggu matym”, ,ciggu duzym” i nowej linii cynkowania
ogniowego.

Linie cynkowania ogniowego tzw. ,,cigg maly”, ,.cigg duiy”

Na liniach technologicznych, tzw. ,,ciagu maltym” i ,ciggu duzym” zachodza nast¢pujace
procesy technologiczne:

Ciag maly Proces Ciag duzy
1M Odtluszczanie 1D
M Odtluszczanie 2D
3M Ptukanie po odttuszczaniu 3D
4M Usuwanie powlok cynkowych 4D
5M Trawienie 5D
6M Trawienie 6D




Ciag maly Proces Ciag duzy
™ Trawienie 7D
8M Trawienie 8D
oM Ptukanie 1 po trawieniu 9D
10M Ptukanie 2 po trawieniu 10D

11M Topnikowanie 11D
suszarnia Suszenie suszarnia

F1,F2iF5 Cynkowanie F3iF4

chtodzenie Chtodzenie chtodzenie

Proces cynkowania ogniowego prowadzony na ww. liniach to zautomatyzowany ciag
technologiczny, z nastgpujacymi etapami:
— odthuszczanie (roztwor wodny rumilu o stezeniu od 3 do 6%),

ptukanie w wodzie,

trawienie w wodnym roztworze kwasu solnego (HCI), o stezeniu 40-250 g/l i stezeniu
Fe2* 0-200 g/I, w temperaturze otoczenia,

— phukanie po trawieniu,

— topnikowanie — jako kapiel topnikujgcag stosuje si¢ wodny roztwor chlorku cynku
i chlorku amonu; zawarto$¢ ZnCl, wynosi 100-400 g/l, a NH4Cl 90-270 gl/l,

— suszenie w suszarni tunelowej w temperaturze 70-120°C,

— cynkowanie — zanurzanie elementu w stopionym cynku, gdzie temperatura kapieli
cynku wynosi 440-455°C,

— chtodzenie — zadaniem kapieli jest schtodzenie detalu do 50°C i nadanie warstwy
ochronnej czasowej. Stezenie technologiczne wodnego roztworu CrOs Wynosi
0,01-0,05% w czasie 5-10 min (maksymalna temperatura kapieli 90°C).

W cynkowni zainstalowanych jest pie¢ piecow (wanien) cynkowniczych na dwoch ciggach
technologicznych (na ,,ciggu matym” trzy wanny, na ,,ciggu duzym” dwie wanny), przy czym
ze wzgledu na przyjety system pracy wanien cynkowniczych, jednoczes$nie eksploatowane
sa dwie wanny.

Parametry wanien cynkowniczych:

SRR T Laczna obje;tg)éc' robocza Laczna wydajnosé
[m’] [Mg/h]
F1 15,3
F2 17,1 2,2
F5 17,4
F3 24,65
3,3
F4 28,06




Ponadto w Zaktadzie Cynkowni znajduja si¢ wanny technologiczne:

Proces Pojemno$¢ robocza [m’] Tlos¢
[szt.]
»CIAG MALY”
Odttuszczanie 15 2
Ptukanie po odttuszczaniu 15 1
Usuwanie powtok cynkowych 15 1
Trawienie 15 4
Ptukanie 15 2
Topnikowanie 15 1
»CIAG DUZY”
Odttuszczanie 30 2
Ptukanie po odtluszczaniu 30 1
Usuwanie powtok cynkowych 30 1
Trawienie 30 4
Ptukanie 30 2
Topnikowanie 30 1
CHLODZENIE PO CYNKOWANIU
Chlodzenie 15 1
Chlodzenie 30 1

Zakliadowa podczyszczalnia sciekow

Scieki przemystowe z cynkowni, gléwnie z wanien pluczacych trawialni oraz Scieki
porzadkowe odprowadzane sa do dwoch kadzi neutralizacyjnych o pojemnosci 75 m? kazda,
zlokalizowanych w budynku technologicznym cynkowni (w cz¢$ci hali produkcyjnej).
Nastgpuje w nich wyréwnanie stezenia zanieczyszczen. Nastepnie zawarte w $ciekach
potrawiennych zwigzki chemiczne — stosowane w procesie trawienia stali, takie jak stezony
kwas solny, pirosiarczan sodu, chlorek zelaza (II) oraz chlorek cynku (II) sg neutralizowane
wapnem hydratyzowanym dozowanym podajnikiem do pH 9. Podczyszczone S$cieki
za pomocg pompy wirnikowej podawane sa do pionowego zbiornika (dekantera), w ktoérym
nastepuje oddzielenie dekantu od osadu. Osad za pomoca pompy zasilajacej dostarczany
jest do prasy filtracyjnej. Filtrat z prasy kierowany jest do $ciekow, natomiast sprasowany
osad jest transportowany i magazynowany w wydzielonym boksie.

Regeneracja topnika

Regeneracja topnika polega na usunigciu z roztworu topnika jondow zelazowych i zelazawych
poprzez zastosowanie 30% roztworu wody utlenionej i 25% roztworu wody amoniakalnej,
a nastgpnie filtracje wytraconych wodorotlenkéw zelaza. Roztwor do regeneracji z linii
technologicznej pompowany jest do zbiornikow przejsciowych topnika, w ktorych nastgpuje
jego usrednienie, a nastgpnie do rektora, gdzie nastgpuje jego regeneracja. Reaktor
jest zbiornikiem o pojemnosci roboczej 6 m®. Powstata zawiesina wodorotlenku Zelaza (l11)




przettaczana jest do prasy filtracyjnej. Filtrat stanowigcy zregenerowany roztwor topnika,
splywa do zbiornika przejsciowego, skad jest przettaczany do instalacji cynkowania. Odgazy
z reaktora, zawierajace glownie zdesorbowany amoniak oraz Kkrople roztworu topnika,
odgazy: z prasy filtracyjnej, zbiornika zregenerowanego topnika, pojemnikow perhydrolu
i wody amoniakalnej oraz zbiornikow magazynowych kwasu solnego poprzez odpowiednio
skonstruowane odciagi i kolektor sg odprowadzane do kolumny absorpcyjnej z wypetnieniem,
w ktorej nastepuje absorpcja zanieczyszczen gazowych w wodzie. Po oczyszczeniu gazy
odlotowe odprowadzane sa do atmosfery emitorem.

Oczyszczanie gazow odlotowych z wanien do trawienia detali
Opary chlorowodoru z ,,ciggu malego” i ,,ciggu duzego” do trawienia detali w wodnym
roztworze kwasu solnego, odciggane sg ssawkami szczelinowymi pluczek, w ktérych

podlegaja absorpcji w zawiesinie wodnej.

Odpylanie gazow odlotowych znad wanien cynkowniczych
Pyly zawarte w gazach odlotowych znad wanien do cynkowania ogniowego sg wytrgcane
w komorze osadczej, skad sa zawracane do kapieli topnika.

Zamkniety obieg wod chlodzgcych

Instalacja zamknigtego obiegu wod chtodzacych po cynkowaniu sktada si¢ z trzech wanien
o tacznej pojemnosci roboczej 60 m? (przy czym ze wzgledu na przyjety system pracy wanien
cynkowniczych, jednoczesnie eksploatowane sg dwie wanny), pompy obiegowej i chtodnicy.
Ciecz chlodzaca krazy w obiegu zamknigtym i1 grawitacyjnie sptywa do wanien chtodzacych.
Ubytki wody wynikajace z wyparowywania sg sukcesywnie uzupehniane.

Nowa linia cynkowania ogniowego

Linia stanowi kompletng lini¢ do cynkowania elementéw stalowych metoda zanurzeniowg
jednostkowa. Na linii zainstalowany jest piec cynkowniczy o wydajnosci zanurzeniowe]
8 Mg/h, ogrzewany gazem ziemnym, z wanng o parametrach:
— dhugo$¢ wanny - 7,5 m,
szerokos¢ wanny - 1,6 m,
— glebokos¢ wanny - 3,5 m,
— pojemno$¢ catkowita - 42 m?,
— masa cynku - ok. 280 Mg,
— maksymalna wydajno$¢ pieca - 8 Mg/h,
— rodzaj ogrzewania - gazowe.

W sktad linii technologicznej wchodza nast¢pujace wanny technologiczne:

Pojemnosé robocza Ilos¢
Proces 3 Procesowa
[m~] [szt.]
Odthiszczanie 42 2 procesowa
Trawienie 42 5 procesowa
Ptukanie 42 1 -
Topnikowanie 42 1 procesowa
Usuwanie powlok procesowa
- 42 1
cynkowniczych




Ponadto w sktad linii wchodza nast¢pujace urzadzenia:
suszarka 4-stanowiskowa,
odciag znad wanien do obrobki powierzchniowej,

— odciag znad wanny cynkowniczej,

— absorber opar6w znad wanien,

— filtr pytu znad wanny cynkowniczej,

— uklad transportowy (suwnice, wyciagi),

— wanna z woda do chtodzenia po cynkowaniu o pojemnosci 42 m?,
— wanna pasywacyjna o pojemnosci 42 m® — wanna procesowa.

Wanny technologiczne zbudowane sg z prostopadiosciennego zbiornika wykonanego z plyt
PE 100, umieszczonego w stalowej konstrukcji no$nej. Materiat zbiornika zapewnia peing
odpornos¢ chemiczng na wykorzystywane media robocze. Wanny procesowe trawialni
sa umieszczone na szczelnej tacy wychwytujacej o minimalnej pojemnosci 408 m®. Wanny
procesowe chtodzenia i pasywacji sa umieszczone na tacy wychwytujacej 0 minimalnej
pojemnosci 81,6 m®. Tace wychwytowe, miejsca przetadunku i miejsca magazynowania
srodkow chemicznych sa zabezpieczone chemoodporng zywicg. Wanny procesowe s3
zainstalowane i polaczone w sposob eliminujacy sptywanie odciekow z wytrawianych
elementow poza obreb wanien (odcieki sptywajg do wnetrza wanny).

Proces cynkowania elementéw stalowych metoda zanurzeniowg jednostkowa jest procesem
bezsciekowym.

Proces cynkowania zanurzeniowego na linii obejmuje nastepujgce operacje technologiczne:

— formowanie wsadu:

Elementy stalowe podwieszane za pomocg drutu i zawiesi do trawersy transportowej stanowia
jednostke wsadowa. Trawersy majg na catej dtugosci otwory umozliwiajace podwieszenie
roznej ilosci zawieszek,

— odtluszczanie kwasne:

Proces chemicznego usuwania zanieczyszczen organicznych z powierzchni elementow
stalowych, w wyniku ktorego uzyskuje si¢ chemicznie czysta powierzchni¢ w celu skrocenia
kolejnej fazy procesu (trawienia), zmniejszenia stopnia zanieczyszczenia kapieli trawigcych,
ograniczenia zuzycia kwasu solnego, redukcje kosztow i naktadéw pracy,

— trawienie w roztworze kwasu solnego:

Trawienie ma na celu usunigcie z powierzchni elementow stalowych substancji
niemetalicznych sktadajacych si¢ glownie z tlenkow zelaza, w celu uzyskania metalicznie
czystej powierzchni. Proces trawienia w kwasie solnym polega na rozpuszczeniu tlenkow
zelaza (rdzy 1 zgorzeliny). W celu ograniczenia rozpuszczania podtoza dodaje si¢ niewielkie
ilosci inhibitora — substancji, ktora selektywnie ogranicza rozpuszczanie podtoza stalowego,
lecz nie op6znia rozpuszczania rdzy i1 zgorzeliny,

— ptukanie:

W procesie cynkowania, migdzy procesami trawienia stosuje si¢ zimne ptukanie w celu
ograniczenia zakwaszania topnika. Po operacji trawienia na powierzchni elementow
stalowych znajduja sic pozostatosci kwasu solnego wraz z zZelazem. Zelazo szkodliwie
wplywa na proces cynkowania 1 zwigksza ilosci odpadéw w postaci twardego cynku
1 popiotow cynkowych,



— odtrawianie:

W celu naprawy wadliwie wykonanej powtoki sporadycznie zachodzi potrzeba
jej usunigcia. Proces odcynkowania prowadzi si¢ w temperaturze otoczenia w roztworze
kwasu solnego,

— topnikowanie w roztworze chlorku cynku i chlorku amonu:

Wyroby stalowe przed cynkowaniem zanurza si¢ w topniku stanowigcym mieszaning chlorku
cynku i chlorku amonu z dodatkiem zwilzacza. Topnik utatwia zwilzenie stali ciektym
cynkiem, jego zadaniem jest réwniez ochrona stali przed utlenieniem podczas procesu
suszenia. Wiasciwie przebiegajacy proces topnikowania uwarunkowany
jest prawidlowym stezeniem soli, co bedzie zapewnione poprzez stosowanie gotowych
preparatow  topnikujacych.  Topnik  zanieczyszcza si¢ zelazem  rozpuszczonym
na powierzchni elementow stalowych. Wzrost stgzenia zelaza w topniku prowadzi
do wzrostu ilosci odpadow w postaci twardego cynku i popiotow cynkowych — w celu
ograniczenia tego zjawiska topnik poddawany jest cigglej regeneracji,

— suszenie:

Wyroby po wyjeciu z topnika s3 suszone w suszarce w temperaturze 80-100°C
w zaleznosci od ilosci dostarczonej wilgoci, wlasciwosci materiatu i czasu przebywania,
w celu usunigcia pozostatosci wody z naniesionej warstwy topnika. Ponadto w wyniku
suszenia unika si¢ dodatkowego trawienia zelaza przez wilgotng mieszaning soli
topnikujacych oraz eliminuje si¢ rozpryskiwanie cynku podczas zanurzania elementow
w kapieli cynkowej. Suszenie takze zmniejsza zuzycie cynku i1 ogranicza powstawanie
popiotow,

— cynkowanie — zanurzenie w roztopionym cynku:

Wysuszone elementy stalowe, pokryte cienka warstwg topnika, sg zanurzane w cieklym
cynku. W trakcie zanurzania cienka warstwa topnika ulega stopieniu i ulatwia zwilzenie
powierzchni stalowej cieklym cynkiem. Podczas cynkowania nastgpuje dyfuzja
do wyrobow stalowych i rownoczesne rozpuszczenie zelaza. Temperatura kapieli waha si¢ w
granicach  440-455°C. Czas przebywania wsadu w  kagpieli  cynkowniczej
jest uwarunkowany gruboscig elementow wsadu,

— studzenie:

Wysoka temperatura ocynkowanych elementow stalowych po ich wyjeciu z kapieli
cynkowniczej powoduje niekorzystne zmiany w powloce cynkowej (rozrost warstw
stopowych), ktore trwaja do momentu zastygnigcia warstwy cynku. Intensywno$¢ studzenia
jest dostosowana do grubosci studzonego elementu. Ocynkowane elementy
sa chtodzone naturalnie na stojakach. Mozliwe jest rowniez studzenie w wannie
z woda,

— pasywacja:

Elementy mogg zosta¢ poddane pasywacji w wannie pasywacyjnej,

— rozformowanie wsadu:

Trawers wraz z ocynkowanym i ostudzonym wsadem przenosi si¢ na stanowisko
rozformowania. Elementy, po zdjeciu z trawersy, poddawane sa obrobce wykanczajacej
i czyszczeniu. Usuwane sg sople i nacieki, a takze resztki popiotu, tlenki i ewentualne inne
zanieczyszczenia.

Zbiorniki magazynowe

W celu przygotowania kapieli roboczych, wymiany zuzytych lub przelewania kapieli migdzy
wannami zostata wykonana instalacja technologiczna wraz ze zbiornikami do magazynowania
kwasu solnego oraz zbiornikami do magazynowania zuzytych kapieli o tacznej objgtosci
do 150 m®. Zbiorniki magazynowe na kwasy i zuzyte kgpiele s3 Wyposazone w monitoring
szczelnoSci.  Zbiorniki  znajdujg si¢ bezposrednio w hali cynkowni. Odpowietrzenia




zbiornikow zostalty podlaczone do wentylacji wyciagowej znad wanien do obrobki
powierzchniowej znajdujacych si¢ w komorze trawialnicze;.

Stacja regeneracji topnika

Instalacja regeneracji stuzy straceniu zawartego w topniku zelaza dwu- i trojwartosciowego
poprzez zastosowanie wody utlenionej i wody amoniakalnej, a nastgpnie filtracje
wytrgconych wodorotlenkéw zelaza. Gdy zostang osiggnigte pozadane wartosci pH
oraz potencjatu utleniajgco-redukujgcego, dozowanie wody utlenionej i wody amoniakalnej
zostanie zatrzymane. Wowczas instalacja bedzie tylko tloczyta topnik przez reaktor.

Reaktor jest urzadzeniem centralnym w stacji regeneracji topnika i t0 W nim nastgpuje
utlenienie zelaza, regulacja pH i stracenie powstajacego osadu. Reaktor jest cylindrycznym

zbiornikiem, w ktéorym centralnie umieszczono system lameli przyspieszajacych opadanie
powstajacego osadu. Zdekantowany topnik kierowany jest to wanny do topnikowania, a osad
z dna pompowany jest na pras¢ filtracyjng. Do reaktora doprowadzone sg linie tloczne
z pompek, ktore dozuja wode utleniong, wod¢ amoniakalng oraz kapiel odtrawiajaca.

Opary powstajgce w procesie regeneracji topnika sg odprowadzane do komory trawialniczej,
a nastgpnie kierowane sg do wspotpracujgcego z komorg absorbera (skrubera).

5. Zmienia si¢ pkt I1.2. decyzji i nadaje brzmienie:

11.2. Parametry produkcyjne instalacji

Instalacja cynkowni pracowaé¢ bedzie w systemie cigglym w ustalonym Systemie pracy,
z ewentualnymi przerwami $wigtecznymi i technologicznymi zwigzanymi z konserwacja,
modernizacja czy naprawg poszczegdlnych jej czesci sktadowych lub ewentualng wymiang
kapieli.

Wydajnos¢ instalacji cynkowania ogniowego wynosi do 13,5 Mg/h naktadania powlok
metalicznych na elementy stalowe a taczna pojemno$é wanien procesowych 780 m?®.

6. Zmienia si¢ pkt I1.3. decyzji i nadaje brzmienie:
11.3. Zuzycie materialow, surowcow, paliw i energii

I1.3.1. Zuzycie materialow i surowcow

Lp. Nazwa Tlos¢ w [Mg/rok]
1. Cynk i jego stopy 5 650,0

2. Kwas solny 600,0

3. Rumil 7,0

4, Woda amokanialna 15,0

5. Woda utleniona 8,0

6. Pirosiarczyn sodu 0,5

7. Chlorek amonu (salmiak) 50,0

8. Wapno hydratyzowane 100,0




Poziom efektywnoséci $rodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu

do jednostkowego =zuzycia kwasu do wytrawiania przy cynkowaniu ogniowym
jednostkowym dla nowej linii cynkowania ogniowego wynosi:

Kwasy do wytrawiania Jednostka (éliﬁliﬁzE_f :; )

Kwas chlorowodorowy kg/t 10

11.3.2. Zuzycie energii, gazu i wody

Maksymalne roczne zuzycie:
— energii elektrycznej —14 410 MWh'r,
— gazu ziemnego — 2 mln m?,
— wody — ok. 19 670 m®/r.

Poziom efektywnoséci $rodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu
do jednostkowego zuzycia energii zwigzanego z cynkowaniem ogniowym jednostkowym
dla nowej linii cynkowania ogniowego wynosi:

@ BAT-AEPL
Szczegolowe procesy Jednostka (i e
Cynkowanie ogniowe jednostkowe kWh/t 400

7. Zmienia si¢ pkt I1.4. decyzji i nadaje brzmienie:

11.4. Zrédta halasu
Zrodtami hatasu w ramach funkcjonowania instalacji sa urzadzenia technologiczne znajdujace
si¢ w budynku produkcyjnym i urzadzenia wentylacyjne, wymienione w ponizszej tabeli.

Zrodta bezposrednie stacjonarne

Czas aktywnosci
zrédia [h] w przedziale . . .
czasu odniesienia LT LA T2 O
, . A mocy akustycznej
o rownym 8 najmniej #rédia, dB
Nazwa zrédla halasu kogznyizltril){r?1 sjcr)gé: gjom (w przeliczeniu na czas
korzystnej godzinie BIEEY)
nocy
dzien noc dzien noc
Wylot z proceséw cynkowania 8 1 85,0 85,0
Wylot z proceséw cynkowania 8 1 85,0 85,0
Wylot z proceséw cynkowania 8 1 85,0 85,0
Wentylatory wyciagowe dachowe 6 szt. 8 1 64,0 64,0
Zespot nawiewny z czerpnig §cienng 4 szt. 8 1 70,0 70,0

Zrédha posrednie

Czas aktywnosci
zrédla [h]w przedziale

Nazwa zrodla halasu

czasu odniesienia
réwnym 8 najmniej
korzystnym godzinom
dniai 1 najmniej
korzystnej godzinie
nocy

Réwnowazny poziom
dzwieku A 7Zrédla, dB
(w przeliczeniu na czas
pracy)




dzien noc dzien noc

Hala cynkowni 8 1 85,0 85,0

8. Zmienia si¢ w calo$ci pkt 11.6. decyzji i nadaje brzmienie:
11.6. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony Srodowiska jako calosci

W zaktadzie obowigzuje:
— System Zarzadzania Jakos$cig, zgodnie z normami EN ISO 9001, ISO 14001 — norma

zarzadzania srodowiskowego, 1SO 3834-3, EN 1090-2;

— zgodno$¢ z wymaganiami Dyrektywy DASt-022.

Zastosowane rozwigzania organizacyjne, techniczne i technologiczne gwarantujagce wysoki
poziom ochrony $rodowiska jako calo$ci, w tym wynikajace z najlepszych dostepnych
technik, tj.:

a) linie cynkowania ogniowego tzw. ,,cigg maty”, ,,cigg duzy”

$cieki technologiczne sg podczyszczane w zaktadowej podczyszczalni chemicznej (kadzie
neutralizacyjne, dekanter, prasa filtracyjna) i odprowadzane do kolektora miejskiej sieci
kanalizacyjnej w ul. Metalowcoéw, ktorym sg kierowane do miejskiej oczyszczalni
sciekow w Inowroctawiu, na podstawie odrebnego pozwolenia wodnoprawnego;

opary chlorowodoru odciggane s3a ssawami szczelinowymi do ptuczek ,, AIRMIX”
o skuteczno$ci ok. 98%, gdzie nastgpuje absorpcja czasteczek kwasu w zawiesinie
wodnej;

powietrze procesowe odciggane znad wanien do cynkowania Kierowane jest do komory
osadczej, celem minimalizacji emisji pytu i jego czastek;

odgazy z reaktora linii regeneracji topnika, prasy filtracyjnej, zbiornika zregenerowanego
topnika, pojemnikow perhydrolu i wody amoniakalnej oraz zbiornikdéw magazynowych
kwasu poprzez odpowiednio skonstruowane odciggi i kolektor sa odprowadzane
do kolumny absorpcyjnej z wypeklieniem o skutecznosci ok. 95%,w ktdrej nastgpuje
absorpcja zanieczyszczen gazowych w wodzie;

zamkniety obieg wod chiodzacych.

b) nowa linia cynkowania ogniowego

stacja regeneracji topnika;

opary znad pieca cynkowniczego odciggane z przestrzeni nad lustrem cynku kierowane
sg do oczyszczania do urzadzenia filtracyjnego o skutecznosci > 95%, ponadto w czasie
przerwy w pracy instalacji system wentylacyjny pracowa¢ bedzie z minimalng
wydajnoscia;

komora trawialnicza wyposazona w ssawy wentylacyjne, ktorymi odciagane jest powietrze
znad wanien procesowych. Odciggane powietrze tloczone bedzie do absorbera oparow
kwasnych (skrubera) o skutecznosci > 95%. W czasie przerwy w pracy instalacji instalacja
wentylacyjna pracuje z minimalng wydajno$cia (na tzw. jalowym biegu).
Do przedmiotowego systemu wentylacji i redukcji emisji wpigte zostalty odpowietrzenia
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zbiornikow magazynowych kwasu oraz odprowadzane s3 opary powstajagce w procesie
regeneracji topnika;

— paliwem do palnikéw grzewczych linii jest gaz ziemny, charakteryzujacy si¢ jednymi
z najnizszych poziomoéw emisji;

— stosowanie w procesie pasywacji na nowej linii fosforanow.

9. Zmienia si¢ w calosci pkt II1. decyzji i nadaje brzmienie:

I1l. Warunki wprowadzania do $Srodowiska substancji i energii
I11.1. Wprowadzanie gazow i pylow do powietrza

111.1.1. Zrédla emisji i miejsca wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza

Zrédlami emisji substancji gazoéw i pytow do powietrza z instalacji cynkowni sa:

istniejagce  wanny do cynkowania ogniowego, z ktorych emisja odbywa si¢
za posrednictwem emitora E-5,

istniejgce linie trawienia — ,,cigg maly” i ,,cigg duzy”, z ktorych emisja odbywa si¢
za posrednictwem dwoch odrebnych emitorow E-6a i E-6b,

istniejgca linia regeneracji topnika, z ktorej emisja odbywa si¢ za posrednictwem
emitora E-80,

nowa linia wanien procesowych, zlokalizowanych w komorze trawialniczej, z ktorej
emisja odbywa si¢ za posrednictwem emitora E-1N,

nowy piec cynkowniczy, z ktorego emisja odbywa si¢ za posrednictwem emitora E-
2N,

palniki nowego pieca cynkowniczego 1 suszarki, z ktérych emisja odbywa si¢
za posrednictwem jednego wspolnego emitora E-3N.

I11.1.2. Charakterystyka emitoréw
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x| Temperatura
2 Predk :
Symbol | ... | Wysoko$é | Srednica reaRosE ) oazow Jizadzenie Typ Czas
et Zrédlo emisji - — gazOW | odiotowych redukujace/ it pracy
[m] [m] [ms] K] skuteczno$é [h/rok]
Wanny do Otwart
E-5 cynkowania 20,0 16 47 343,0 - . % 7200
. pionowy
ogniowego
. L Pluczka
E-6a |Liniatrawienia | 150 0,9 9.6 2950 AIRMIX | Otwarty, | -,
— cigg maty N =98% pionowy
Pluczka
E-6p |Liniatrawienia | 159 0,9 9,6 295,0 AIRMIX | Otwarty, | 2o,
— cigg duzy N =98% poziomy
Absorber Plucsk
i oparow z linii uczka | Otwarty,
E-80 regeneracji 4.0 0,09 0.0 295,0 n=95% | poziomy 2000
topnika
Linia wanien
E-IN E’Izg‘rfsg‘l"’y‘:h 16,0 120 | 12,29 208,0 Skf‘;‘;g/fﬂi ;2’:2% 8760
0
trawialnicza)
Piec Odpylacz | owarty
E-2N cynkowniczy 16,25 10 12,38 318,0 f:t;ag);{;y pionowy | 8760
ol 0
Palniki pieca Otwart
E-3N | cynkowniczego 16,0 0,6 4,42 373,0 _ - y 8760
( : pionowy
i suszarki

I11.1.3. Rodzaje i ilosci gazéw i pylow dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
dla kazdego zrédla powstawania i miejsca wprowadzania

. Symbol Dopuszczalna wielko$¢
Lp. Zrédlo emisji : Nazwa substancji emisji
emitora [kg/h]

Linie cynkowania ogniowego tzw. ,,cigg maly”, ,,cigg duzy”

Pyt ogétem 2,40

Pyt zawieszony PM10 2,40
1 War_my do cynkowania ] w tyrp: 0,001

ogniowego E-5 |- olow

— cynk 0,60

Pyt zawieszony PM2,5 1,44
2. | Linia trawienia (ciag maty) E-6a | Chlorowodor 0,10
3. | Linia trawienia (ciag duzy) E-6b | Chlorowodor 0,10
n Absorber oparéw z linii E-80 | Amoniak 0,0004

regeneracji topnika
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) Symbol Dopuszczalna wielkos¢
Lp. Zrodlo emisji emitora Nazwa substancji emisji
[ka/h]
Nowa linia cynkowania ogniowego
BAT- Wskaznikowy
AELY | poziom emisji
(Srednia 2
dobowa (Srednia
s . .. Symbol . lub dobowa lub
Lp. Zrodlo emisji emitora Nazwa substancji Srednia 7 Srednia 7
okresu okresu
pobierania| pobierania
probek) probek)
[mg/Nm®] | [mg/Nm?]
5, | Linia wanien procesowych E-IN | Chlorowodér <2-6 -
(Komora trawialnicza)
6. |Piec cynkowniczy E-2N | Pyt ogotem <2-5 -
S . . Tlenki azotu 70-300 -
Palniki pieca cynkowniczego i
7. h E-3N
suszarki
Tlenek wegla - 10-100

Ypoziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) wynikajgce z decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110
z dnia 11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajqcej konkluzje dotyczgce najlepszych dostgpnych technik (BAT)
zgodnie z dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych,
w odniesieniu do przetworstwa metali zelaznych

111.1.4. Emisja roczna gazéw i pylow do powietrza

Nazwa substancji Numer CAS [I\E/Irgllfcj) i]

Amoniak 7664-41-7 0,0008
Chlorowodor 7647-01-0 3,630

Dwutlenek azotu 10102-44-0 2,330

Dwutlenek siarki 7446-09-5 0,123

Pyt catkowity: - 18,829
Pyt zawieszony PM10, w tym: — 18,829
— cynk 7440-66-6 5,091

— ofow 7439-92-1 0,0232
Pyt zawieszony PM2,5 - 11,304
Tlenek wegla 630-08-0 0,460
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I11.2. Gospodarka wodno-$ciekowa

111.2.1. Zaopatrzenie w wode¢
Zrédlem pokrycia zapotrzebowania instalacji na wodg jest miejska sie¢ wodociggowa.

W ramach eksploatacji przedmiotowej instalacji, woda wykorzystywana jest na potrzeby
socjalno-bytowe obstugi oraz technologiczno-porzadkowe.

Warunki zaopatrzenia w wode¢ i odprowadzania $cieckow do miejskiej sieci kanalizacyjnej
reguluje aktualnie obowigzujagca umowa o dostarczenie wody i odprowadzanie $cickow
zawarta z gestorem sieci — PWiK Sp. z o0.0. Inowroctaw.

Zapotrzebowanie na wod¢ do celow technologicznych w Zaktadzie Cynkowni wynosi
ok. 19 670 m3/r.

111.2.2. Scieki powstajace w wyniku funkcjonowania instalacji
Na terenie instalacji powstajg $cieki przemystowe z linii cynkowania ogniowego tzw. ,,ciggu

malego”, ,,ciagu duzego”, ktore sg poddawane procesom: neutralizacji, dekantacji i filtracji
w zaktadowej podczyszczalni $ciekow oraz bytowe. Proces technologiczny na nowej linii
cynkowania ogniowego jest procesem bezécieckowym. Scieki przemystowe stanowiace
mieszaning S$ciekow z Zakladu Cynkowni oraz S$ciekow bytowych odprowadzane sa
do wurzadzen miejskiej sieci kanalizacyjnej. Warunki odprowadzania $ciekow
do ww. urzadzen uregulowane sg w odregbnym pozwoleniu wodnoprawnym.

[lo$¢ odprowadzanych $ciekow technologicznych wynosi:
- Qér.dob. — 64 m3/d,
- Qdop. rocznie — 20 000 me/r.

111.3. Gospodarka odpadami

W zwigzku z eksploatacja instalacji cynkownia ogniowego na terenie zaktadu wytwarzane sg
odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne. Odpady magazynowane sg na terenie,
do ktorego posiadacz odpadéw posiada tytul prawny.

111.3.1. Rodzaj i ilo$¢ odpadéw dopuszczonych do wytworzenia podczas normalnej pracy
instalacji cynkownia ogniowego

) Ilos¢é
Kod odpadu Rodzaj odpadu
[Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
1101 05* |Kwasy trawigce 2000,000
1101 13* |Odpady z odtluszczania zawierajace substancje niebezpieczne 150,000
1301 13* | Inne oleje hydrauliczne 0,100
13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 0,100
1501 10* Ope_lkowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi 5,000
Zanleczyszczone
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy
1501 11* |wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wiacznie z pustymi 0,200
pojemnikami ci§nieniowymi
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_ Ilosé
Kod odpadu Rodzaj odpadu
[Mg/rok]
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
1502 02* | grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne 0,800
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (PCB)
19 08 13* Szlamy zawierajgee substancje niebezpieczne z innego niz biologiczne 600,0
oczyszczania §ciekow przemystowych
Odpady inne niz niebezpieczne
110501 |Cynk twardy 500,000
110502 | Popidt cynkowy 700,000
150101 |Opakowania z papieru i tektury 1,000
150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 1,500
150103 | Opakowania z drewna 2,000
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) 0.800
1502 03 : ) . - S ,
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
16 0117 |Metale zelazne 10,000
160118 | Metale niezelazne 3,000
16 0216 |Elementy usuni¢te ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 0,200

111.3.2. Podstawowy sklad chemiczny i whasciwosci odpadéw wytwarzanych podczas
normalnej pracy instalacji

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Sklad chemiczny i wlasciwosci

Odpa

dy niebezpieczne

11 01 05*

Kwasy trawiace

Odpad stanowig zuzyte kapiele trawiace stosowane do
trawienia detali.

Sktad: substancje niebezpieczne wchodzace w sktad
kwasnej kapieli trawiacej oraz z procesu usuwania

z powierzchni metali tlenkow metali, tj.: kwas solny,
chlorek cynku, sktadniki stopowe stali poddawane;j
trawieniu.

Wiasciwosci: HP4 drazniagce, HP8 zrace, HP14
ekotoksyczne.

1101 13*

Odpady z odtluszczania
zawierajace substancje
niebezpieczne

Odpad stanowi szlam z kwasnego odttuszczania detali.
Sktad: mieszanina — preparat na bazie kwasu solnego ze
srodkami myjacymi i zemulgowanymi thuszczami.
Wihasciwos$ci: HP4 drazniace, HP14 ekotoksyczne.
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Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Sklad chemiczny i wlasciwosci

1301 13*

Inne oleje hydrauliczne

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Odpad stanowig przepracowane oleje z dodatkami
uszlachetniajgcymi wymieniane w maszynach,
urzadzeniach i pojazdach pracujacych na potrzeby
instalacji.

Oleje odpadowe, ktore w trakcie eksploatacji zmienity
swoj sktad 1 wlasciwosci na tyle, Ze nie spetniajg
normatywnych wymagan i nie nadajg si¢ juz do
zastosowania, do ktorego byly pierwotnie przeznaczone.
Sktad: r6zny, uzalezniony od pochodzenia ropy

i technologii jej przerobu. Zwykle wystepuja w nim:
weglowodory tancuchowe, pierScieniowe, nienasycone i
nasycone, estry wyzszych alkoholi

i kwasow karboksylowych, dodatki uszlachetniajace.
Poza oryginalnymi sktadnikami oleju bazowego,

w odpadzie znajduja si¢ produkty przemian chemicznych
i termicznych olejow bazowych

i dodatkow uszlachetniajacych oraz metale ciezkie

1 Scier metali.

Wiasciwo$ci: HP3 tatwopalne, HP4 draznigce.

Opakowania zawieraja
pozostatosci substancji

Odpad stanowig opakowania, glownie z tworzyw
sztucznych, po preparatach i substancjach
wykorzystywanych w trakcie proceséw galwanicznych
do komponowania roztwordw procesowych, a takze po

1501 10* niebezpiecznych Iub nimi preparata(_:h _i substapcjach Wyk0fzystywa_nych_w ramach
zanieczyszczone utrzymania instalacji w sprawnosci technl'cznej.
Sktad: tworzywa sztuczne (polimery) zanieczyszczone
mieszaning zwigzkoéw organicznych i1 nieorganicznych.
Wiasciwos$ci: HP4 draznigce.
Opakowania z metali W sktad odpadu wchodzg substancje sklasyfikowane jako
zawierajgce niebezpieczne niebezpieczne.
porowate elementy Whasciwosci: HP3 tatwopalne, HP4 drazniace, HP8
1501 11* |wzmocnienia konstrukcyjnego | zrace, HP14 ekotoksyczne.
(np. azbest), wlacznie z
pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi
Odpad stanowig materiaty filtracyjne, szmaty, ubrania
ochronne itp. zanieczyszczone substancjami uzywanymi
w procesie technologicznym i do utrzymania instalacji w
Sorbenty, materiaty filtracyjne | sprawnosci technicznej. Sktad: mieszanina wtdkien np.
(w tym filtry olejowe nieujete | celulozowych, Inianych, poliamidowych, bawenianych,
w innych grupach), tkaniny do | wetnianych czy wiskozowych zanieczyszczonych np.
1502 02* | wycierania (np. szmaty, czastkami statymi, ktore mogg zawieraé w sktadzie
$cierki) 1 ubrania ochronne metale cigzkie takie jak np. Cr, Ni, Zn
zanieczyszczone substancjami | w postaci soli takich jak np. siarczany, chlorki czy
niebezpiecznymi (np. PCB) | weglany (zuzyte filtry) oraz np. smarami czy
wykorzystywanymi preparatami i substancjami
chemicznymi.
Wiasciwosci: HP3 tatwopalne, HP4 drazniace.
Szlamy zawierajace Odpad stanowig szlamy z chemicznego podczyszczania
substancje niebezpieczne z $ciekow przemystowych.
19 08 13* | innego niz biologiczne Sktad: mieszanina — weglan wapnia, wodorotlenek

oczyszczania $ciekow
przemystowych

wapnia, wodorotlenek zelaza, cynk.
Wiasciwo$ci: HP4 draznigce, HP14 ekotoksyczne.
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Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Sklad chemiczny i wlasciwosci

Odpady inne niz niebezpieczne

Odpad stanowi cynk w postaci metalicznej z procesu

110501 | Cynk twardy cynkowania ogniowego.
Sktad: gléwnie cynk, zwigzki miedzymetaliczne, zelazo.
Odpad stanowi popidt cynkowy z powierzchni lustra
110502 | Popidt cynkowy cynku i z urzadzenia filtracyjnego oparow.
Sktad: gtéwnie cynk, zwiazki miedzymetaliczne, zelazo.
1501 01 Opakowania z papieru i Odpad stanowig materialy opakowaniowe w postaci
tektury kartonow, workow, przektadek itp. Sktad: celuloza.
Odpad stanowig materialy opakowaniowe w postaci: foli,
15 01 02 Opakowania z tworzyw workow, pojemnikow, tasm spinajacych itp. Sktad:
sztucznych polimery, gléwnie polietylen, polipropylen, polistyren,
politereftalan etylu, polichlorek winylu.
Odpad stanowig przede wszystkim zuzyte i uszkodzone
palety drewniane, ale réwniez skrzynki drewniane,
krawedziaki.
150103 | Opakowania z drewna Odpady sktadajg sie z drewna oraz elementéw
metalowych i tworzyw sztucznych, stanowiacych
Taczenia lub okucia.
Sktad: celuloza.
Sorbenty, materiaty Odpady stanowig sorbenty, tkaniny do wycierania,
filtracyjne, tkaniny do ubrania ochronne oraz materiaty filtracyjne
15 02 03 wycierania (np. szmaty, Sktad: mieszanina wiokien celulozowych, Inianych,
Scierki) 1 ubrania ochronne poliamidowych, bawekianych, wetnianych i
inne niz wymienione w 15 02 | wiskozowych z domieszkami zanieczyszczen.
02
Odpady stanowig uszkodzone elementy i czg$ci maszyn i
urzadzen stanowigcych czgsci sktadowe instalacji.
160117 | Metale zelazne Sktad: stal z dodatkami uszlachetniajgcymi, ktorych
podstawowym sktadnikiem jest zelazo, wegiel, mangan,
krzem, chrom, nikiel i wanad.
- Odpady stanowig uszkodzone elementy i czgsci maszyn 1
16 0118 | Metale niezelazne , : g . .
urzadzen stanowiacych czesci sktadowe instalacji.
Odpad stanowig réznego rodzaju elementy z urzadzen
Elementy usunicte ze el_elgtryc_znych i ;lelktronitc,znych n,ie_zawierellj ace t
160216 | zuzytych urzadzen inne niz niebezpiecznych elementoéw i czesci, np. elementy

wymienione w 16 02 15

przewodow, kabli, wtyczek, przetacznikow.
Sktad: mieszanina r6znych materiatow, gtéwnie metali
zelaznych i niezelaznych, tworzyw sztucznych.

111.3.3. Miejsce i sposéb magazynowania oraz sposob postepowania z wytwarzanymi

odpadami

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposob magazynowania

Odpady niebezpieczne
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Kod

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposéb magazynowania

odpadu
Magazynowane w dwoch zbiornikach
wykonanych z kwasoodpornego materiatu.
Zbiorniki ustawione na utwardzonym podtozu
w budynku cynkowni.
11 01 05* |Kwasy trawigce Nowa linia cynkowania ogniowego —
magazynowane w jednym z dwoch zbiornikow
magazynowych wykonanych z
kwasoodpornego materiatu, zlokalizowanych na
hali przy linii technologicznej.
Magazynowane w jednym z dwoch zbiornikow
1101 13* Odpady z odtluszczania zawierajace | magazynowych wykonanych z
substancje niebezpieczne kwasoodpornego materiatu, zlokalizowanych na
hali przy linii technologicznej.
Magazynowane selektywnie w szczelnych,
1301 13* | Inne oleje hydrauliczne zar_nyka_nych beczkach (lub innych
pojemnikach), oznakowanych, wykonanych z
materialdow co najmniej trudno zapalnych i
13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i | odpornych na dzialanie olejow odpadowych, w
smarowe wyznaczonym miejscu budynku cynkowni.
. o . | Magazynowane (po uprzednim zamknigciu)
Opakowania zawierajace pozostatosci | |yzem w sposéb uporzadkowany lub
1501 10* sub§tanCJ| niebezpiecznych lub nimi pojemnikach/kontenerach, w wyznaczonym
Zanieczyszczone miejscu budynku cynkowni.
Opakowania z metali zawierajgce Magazynowane w pojemnikach, kontenerach
niebezpieczne porowate elementy lub workach, w wyznaczonym miejscu budynku
1501 11* |wzmocnienia konstrukcyjnego (np. cynkowni.
azbest), wlagcznie z pustymi
pojemnikami ci§nieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym | Magazynowane w pojemnikach, kontenerach
filtry olejowe nieujete w innych lub workach, w wyznaczonym miejscu budynku
15 02 02* grupach), tkaniny do wycierania (np. | cynkowni.
szmaty, $cierki) 1 ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Szlamy zawierajace substancje Magazynowane w pojemnikach, kontenerach, w
19 08 13* niebezpieczne z innego niz budynku na dziatce nr ew. 27/23.
biologiczne oczyszczania $ciekow
przemystowych
Odpady inne niz niebezpiecine
Magazynowane na paletach ustawionych na
110501 | Cynk twardy utwardzonym podtozu w budynku cynkowni.
Magazynowane w workach typu big-bag
. utozonych na paletach drewnianych,
110502 | Popist cynkowy ustawignych nI; utwardzonym pg’dloZu w
budynku cynkowni.
150101 | Opakowania z papieru i tektury Magazynowane selektywnie w pojemnikach lub
kontenerach, w wyznaczonym miejscu budynku
150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych

cynkowni.
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. (;;c;?ju Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania
Magazynowane w pojemnikach, kontenerach,
lub w przypadku wigkszych elementéw luzem
w sposob uporzadkowany, w wyznaczonym

150103 | Opakowania z drewna miejscu budynku cynk_ownl. .
Przekazywane uprawnionym odbiorcom do
zagospodarowania.

Dopuszczone przekazywanie odbiorcom
indywidualnym.
Sorbenty, materiaty filtracyjne, Magazynowane w pojemnikach, kontenerach,

1502 03 tkaniny do wycierania (np. szmaty, lub w przypadku wigkszych elementéw luzem

scierki) i ubrania ochronne inne niz | w sposob uporzadkowany, w wyznaczonym
wymienione w 15 02 02 miejscu budynku cynkowni

16 0117 | Metale zelazne Magazynowane w pojemnikach, kontenerach,
lub w przypadku wigkszych elementow luzem

160118 | Metale niczelazne w sposob uporzadkowany, w wyznaczonym
miejscu budynku cynkowni.

Elementy usunigte ze zuzytych Magazynowane w pojemnikach, kontenerach,

16 0216 |urzadzen inne niz wymienione w 16 | opakowaniach kartonowych lub workach, w

02 15 wyznaczonym miejscu budynku cynkowni.

Rodzaje 1 ilosci wytwarzanych odpadéw sa zwigzane z charakterem eksploatacji instalacji.
Wytwarzane odpady sa generowane w czasie normalnej pracy instalacji. Normalna praca
instalacji 1 prawidlowe prowadzenie procesow technologicznych wymagajg prowadzenia
okresowych przegladéow, remontéw, konserwacji 1 diagnostyki urzadzen technicznych
wchodzacych w sklad instalacji. Podane rodzaje ilosci odpadoéw uwzgledniajg sytuacje
zwigzane z remontami oraz konserwacjg instalacji.

Odpady magazynowane sg w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed transportem ich
do miejsc zagospodarowania.

Odpady w zalezno$ci od ich rodzaju, magazynowane sg luzem lub w zbiornikach, beczkach,
kontenerach, workach, pojemnikach magazynowych i innych wykonanych z materialow
odpornych na dziatanie sktadnikéw w nich zawartych, ktore dobrane beda z uwzglednieniem
wiasciwosci fizycznych i chemicznych odpadow oraz zagrozenia jakie moga powodowac.
Minimalizacja negatywnego oddzialywania na srodowisko realizowana jest poprzez wlasciwe
ich selektywne magazynowanie, w sposob zabezpieczajacy $rodowisko przed ich
negatywnym wpltywem. Powstajace odpady s3 przekazywanie do zagospodarowania
uprawnionym odbiorcom, posiadajacym odpowiednie zezwolenia.

Gospodarowanie odpadami odbywac¢ si¢ bedzie zgodnie z obowiazujacymi przepisami prawa
m.in. ustawg z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.

111.3.4. Zapobieganie powstawaniu odpadow lub ograniczenie ilosci wytwarzanych
odpadow i ich negatywnego oddzialywania na Srodowisko:
. prowadzenie racjonalnej gospodarki materialami, w tym maksymalne wykorzystanie
materialdw 1 surowcow,
— opakowania (w miar¢ mozliwosci
wielokrotnego uzytku),

stosowanie producenckich opakowan
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— sorbenty i ubrania ochronne (w miar¢ mozliwosci stosowanie czys$ciw tkaninowych
i ubran ochronnych wielokrotnego uzytku),

. prawidlowa eksploatacja urzadzen technologicznych, zapewniajaca ich optymalne
wykorzystanie, zgodnie z instrukcja producenta,

. utrzymanie w bardzo dobrym stanie technicznym uzytkowanych obiektow i urzadzen,

. wlasciwa organizacja gospodarki odpadami na terenie instalacji,

. stosowanie materiatow, surowcow, paliw dobrej jakos$ci,

. prowadzenie systematycznych kontroli pracy instalacji, jak 1 poszczegdlnych

jej elementow.

111.3.5. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktorym
mowa w art. 42 ust. 4 b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.

Prowadzacy instalacj¢ ma obowigzek przestrzegania obowigzujacych przepisow prawa
w zakresie ochrony przeciwpozarowej i BHP, a w szczegolnosci wynikajacych z warunkow
ochrony przeciwpozarowej, ktore zawarte zostaly w operacie przeciwpozarowym
opracowanym przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr inz.
Krzysztofa Arenta nr upr. 632/2015 dla Zaktadu INOFAMA S.A., ul. Metalowcow 7
w Inowroctawiu, uzgodnionym postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowe;j
Strazy Pozarnej w Inowroctawiu z dnia 7 grudnia 2021 r., znak: PZ.5560.50.4.2021.JS.

111.4. Emisja halasu

11.4.1. Dopuszczalny poziom hatasu

Wielko$¢ emisji hatasu emitowanego do s$rodowiska przez instalacje, wyznaczona

dopuszczalnymi poziomami hatasu, w odniesieniu do terendow podlegajacych ochronie

akustycznej zlokalizowanych wokot zaktadu, tj. terenow zabudowy mieszkaniowej

wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, nie moze przekroczy¢ okreslonych ponizej

wartosci:

- LAeg p — dla przedziatu czasu odniesienia rownemu 8 kolejno po sobie nast¢pujacym
najmniej korzystnym godzinom pory dnia (rozumianej jako przedzial czasu od godz.
6% do godz. 22%) — 55 dB;

- LAeq n — dla przedziatu czasu odniesienia rownemu 1 najmniej korzystnej godzinie
pory nocy (rozumianej jako przedziat czasu od godz. 22% do godz. 6°°) — 45 dB.

10. Zmienia si¢ w calosci pkt IV. decyzji i nadaje brzmienie:
IV. Obowigzki w zakresie monitoringu

IVV.1. Monitoring proceséw technologicznych

Wszystkie procesy technologiczne wystepujace w instalacji cynkowni ogniowej nalezy

kontrolowa¢ pod wzgledem wydajnosci instalacji, jakosci produkcji, zuzycia surowcow,

materiatow, wody i energii. Prowadzony jest monitoring parametrow technicznych instalacji.

Uprawniony obowigzany jest do:

— prowadzenia okresowych przegladow, remontdéw, konserwacji i diagnostyki urzadzen
technicznych i instalacji technologicznych,
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— prowadzenia okresowych regulacji parametréw eksploatacyjnych urzadzen technicznych
I instalacji,
— prowadzenia statego monitoringu procesow technologicznych i operacji technicznych.

IV.2. Monitoring zuzycia wody

Monitoring ilo$ci wykorzystywanej dla potrzeb Zaktadu Cynkowni wody prowadzony jest na
podstawie odczytu wskazan wodomierza. Odczyty zapisywane beda w prowadzonym
rejestrze zuzycia wody.

IVV.3. Monitoring Sciekéw

Obowiazki w zakresie monitoringu $ciekéw technologicznych, odprowadzanych z instalacji
cynkowania, zostaty okreslone w pozwoleniu wodnoprawnym na wprowadzanie substancji
szczegolnie szkodliwych dla srodowiska wodnego do kanalizacji.

Pomiar ilosci $ciekow odprowadzanych do sieci kanalizacyjnej odbywat si¢ bedzie za pomoca
przeptywomierza. Prowadzony bgdzie rejestr zrzutu Sciekow.

Dodatkowo w przypadku wymiany kapieli chtodzacej po cynkowaniu ogniowym Uprawniony
obowiazany jest do wykonywania analiz na zawarto$¢ chromu Cr*® i Cr*® w $ciekach
odprowadzanych do kanalizacji zaktadowe;.

IV.4. Monitoring odpadow

W celu monitorowania ilo$ci 1 rodzajéow wytwarzanych odpadoéw, prowadzona bedzie
ewidencja odpadow zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Prowadzona ewidencja odpadow bedzie podstawa przygotowania rocznego sprawozdania
0 wytwarzanych odpadach i gospodarowaniu odpadami.

IV.5. Monitoring emisji do powietrza
Usytuowanie stanowisk do pomiarow wielkosci emisji w zakresie gazow lub pylow

Stanowiska do pomiaréw wielkoSci emisji gazoéw i pytow wprowadzanych do powietrza
usytuowane sg na nastepujacych emitorach E-5, E-6a, E-6b, E-1N, E-2N i E-3N.
Uprawniony zobowigzany jest do prowadzenia pomiaréw emisji z nast¢pujacych emitorow:
emitora E-5 — emisji pytu raz na dwa lata;

emitora E-1N — emisji chlorowodoru raz na rok;

— emitora E-2N — emisji pytu i cynku raz na rok;

— emitora E-3N — emisji tlenku azotu i tlenku wegla raz na rok.

Wyniki pomiarow wielkosci emisji substancji, odprowadzanych do powietrza, nalezy
przekaza¢ Marszatkowi Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego oraz  Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w terminie 30 dni od dnia zakoficzenia pomiaru.

Uprawniony jest zobowigzany, zgodnie z art. 147 ust 4 i 5 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
do przeprowadzenia najpoézniej w ciggu 14 dni od zakonczenia rozruchu nowej instalacji
do cynkowania ogniowego wstepnych pomiarow wielkosci emisji substancji do powietrza
emitowanych za posrednictwem emitorow: E-1IN, E-2N i E-3N.
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IV.6. Monitoring halasu

Okresowe pomiary hatasu w $rodowisku nalezy wykonywac¢ raz na dwa lata, zgodnie
z obowigzujaca metodyka referencyjng.

Uprawniony w okresie 1 roku od uruchomienia nowej linii cynkowania ogniowego
zobowigzany jest do przeprowadzenia pomiardw hatasu na obszarach akustycznie
chronionych. W przypadku stwierdzenia przekroczen wartosci dopuszczalnego poziomu
hatasu, wykona¢ dodatkowe adaptacje akustyczne, ograniczajace emisje hatasu do otoczenia
i obnizajgce poziom hatasu do obowigzujgcych w tym zakresie norm.

11. Zmienia si¢ w calo$ci pkt VII. decyzji i nadaje brzmienie:

VIIl. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii przemystowych
oraz wymog informowania o wystapieniu awarii
Zagrozenie dla srodowiska o charakterze awaryjnym moze mie¢ zwigzek z:

e pozarem lub wybuchem,

e niekontrolowanym  rozszczelnieniem  instalacji  technologicznej i  emisjg
zanieczyszczen do powietrza atmosferycznego, w tym emisjg toksycznych gazow,

e nickontrolowanym zanieczyszczeniem woOd podziemnych 1 powierzchniowych
na skutek awarii urzadzeh oczyszczajacych Scieki oraz wycieku $ciekow
z uszkodzonych kanalizacji,

e naglym wyciekiem produktow destylacji ropy naftowej lub przedostaniem si¢ innych
substancji niebezpiecznych do gruntu i wod gruntowych,

e niewlasciwym postgpowaniem z odpadami.

Zaktad posiada ,,Informacje na temat $rodkow bezpieczenstwa i sposoboOw postepowania

na wypadek wystgpienia awarii na terenie zaktadu INOFAMA S.A., ul. Metalowcow 7,

88-100 Inowroctaw”, zawierajacg m.in.:

— identyfikacje zagrozen jakie mogg wystgpi¢c na terenie Zakladu, z podziatem
na zagrozenia pozarowe, ekologiczne;

— zasady obchodzenia si¢ z substancjami 1 preparatami niebezpiecznymi,

— zasady wilasciwego magazynowania substancji 1 preparatow niebezpiecznych,
postepowania z odpadami,

— zalecenia co do stosowania S$rodkéw ochrony osobistej pracownikéw narazonych
na negatywne oddziatywania stosowanych substancji i preparatéw niebezpiecznych;

— zasady postepowania w przypadku pozaru lub uwolnienia niebezpiecznych mediow
do srodowiska;

— karty charakterystyki substancji i preparatow niebezpiecznych.

Stosowane $rodki zapobiegawcze

Na terenie Zakladu dziata druzyna ratownicza (pierwszego reagowania) wspoOtpracujaca
z lokalna Jednostka Ratowniczo Gasnicza Panstwowej Strazy Pozarnej w Inowroclawiu.
Zaktad posiada podreczny sprzet 1 Srodki dla zapobiegania skazeniom i usuwania skutkow

awarii przemystowe;j.

Miejsca rozladunku, stosowania 1 magazynowania substancji i preparatow chemicznych,
szczegOlnie tych sklasyfikowanych jako niebezpieczne, mogacych powodowac skazenie
srodowiska 1 zagrozenie dla ludzi, zostaly wyposazone w tace ochronne, szczelne
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nawierzchnie, z wykorzystaniem warstwy chemoodpornej, ograniczajacej negatywny wpltyw
w momencie wycieku substancji. System instalacji deszczowo-przemystowej zaktadu,
z urzadzeniami podczyszczajacymi (separatory, studzienki odstojnikowe) pozwala na kontrole
oraz ograniczenie zagrozenia dla odbiornika wod deszczowych, w momencie wyciekow
substancji niebezpiecznych poza tace ochronne i tereny utwardzone.

W szczegolnosci zastosowano nastepujace zabezpieczenia:

zbiorniki dwuptaszczowe z automatyczng sygnalizacja wycieku,
tace podzbiornikowe o nastepujacych pojemnosciach:

Zbiornik Nr1, 2
Pojemno$¢ w m® 2 x 30
Taca-pojemnos$¢ w m> 38,3

— wanny technologiczne instalacji zabezpieczone wyktadzing chemoodporng gumowag
a w przypadku wymiany zastgpowane przez wanny polipropylenowe,

— transformatory stacji transformatorowych OPT 2/1 i OPT 2/1 ,,Ocynkownia” wyposazone
w tace awaryjne,

— odpowiedni sprzgt p. pozarowy oraz Srodki neutralizujgce wycieki (sorbenty) tj. wapno
hydratyzowane,

— kontener na olej napedowy, o pojemnosci 1 m
umiejscowiony ok. 20 m od obiektu cynkowni.

8 dwuplaszczowy z dystrybutorem,

Na nowej linii do cynkowania ogniowego zastosowano:

— identyfikacje potencjalnych warunkéw innych niz normalne warunki eksploatacji
(np. awaria sprz¢tu o krytycznym znaczeniu dla ochrony $rodowiska (,,sprzet
o krytycznym znaczeniu”)), ich przyczyn i potencjalnych konsekwencji oraz regularny
przeglad 1 aktualizacje¢ wykazu zidentyfikowanych warunkéw innych niz normalne
warunki eksploatacji po przeprowadzeniu oceny okresowej,

— odpowiednig konstrukcje sprzetu krytycznego,

— opracowano i wdrozono plan inspekcji 1 zapobiegajacy konserwacji sprzgtu o kluczowym
znaczeniu,

— monitoring i rejestracj¢ emisji w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji
1 zwigzanych z nimi okolicznosci,

— okresowg ocen¢ emisji w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji (czgstos¢
wystgpowania zdarzen, czas ich trwania, ilo§¢ wyemitowanych zanieczyszczen)
oraz w stosownych przypadkach, wdrazanie dziatan naprawczych.

12. Pozostale zapisy decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 30 grudnia
2005 r., znak: WSIR-111-HF/6618/40/05 ze zm. pozostawia Si¢ bez zmian.

UZASADNIENIE
INOFAMA S.A. z siedzibag w Inowroctawiu przy ul. Metalowcow 7, reprezentowana

przez pelnomocnika Pana Michata Schmidta, przy pismie z dnia 8 lutego 2022 r. (data
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wptywu do organu 10 lutego 2022 r.), przedlozyla wniosek o zmiang pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 30 grudnia
2005 r., znak: WSIR-I11-HF/6618/40/05 ze zm. na eksploatacje instalacji do powierzchniowej
obrobki metali lub materialdow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesOw
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita pojemno$¢ wanien procesowych
przekracza 30 m?, zlokalizowanej przy ul. Metalowcéw 7 w Inowroctawiu.

Przedmiotowa instalacja, zgodnie z pkt 2 ppkt 3 lit. ¢ oraz ppkt 7 zalgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), nalezy do instalacji
mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci, na prowadzenie ktorych wymagane jest uzyskanie pozwolenia
zintegrowanego.

Art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z 2022 r. poz. 2000 ze zm.), stanowi, ze decyzja ostateczna, na mocy ktorej strona
nabyta prawo, moze by¢ w kazdym czasie za zgodg strony zmieniona, jezeli przepisy
szczegOlne nie sprzeciwiajg si¢ zmianie takiej decyzji 1 przemawia za tym interes spoteczny
lub stuszny interes strony.

Organem wilasciwym do zmiany ww. pozwolenia zintegrowanego jest marszatek
wojewddztwa zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm.).

Zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska, zmiane¢ w instalacji uwaza
si¢ za istotng, gdy zmiana funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, moze powodowac
znaczgce zwigkszenie negatywnego oddzialywania na S$rodowisko. Majac na uwadze
powyzsze ustalono, ze zakres wprowadzanych zmian wpisuje si¢ Ww. przepis, zatem
przedmiotowg zmian¢ zakwalifikowano jako zmiang istotna.

Na podstawie art. 210 ustawy Prawo ochrony srodowiska, Wnioskodawca wnidst
optate rejestracyjng na wyodrebniony rachunek bankowy prowadzony przez ministra
wlasciwego do spraw klimatu i srodowiska, jako warunek rozpatrzenia wniosku o istotng
zmian¢ pozwolenia zintegrowanego. Do wniosku dolaczono petnomocnictwo Pana Michata
Schmidta wraz z dowodem uiszczenia optaty skarbowej za jego ztozenie oraz dowod
uiszczenia oplaty skarbowej za zmiang przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Podstawe do rozpatrzenia wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego stanowita
dokumentacja opracowana w lutym 2022 r. przez EKOTER ochrona $rodowiska Michat
Schmidt z siedziba w Bydgoszczy pt. ,,Wniosek o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego
udzielonego INOFAMA S.A., ul. Metalowcéw 7, 88-100 Inowroctaw dla instalacji
cynkowni” wraz z zatgcznikami.

Zgodnie z ustawg Prawo ochrony $rodowiska do wniosku zalgczono Analiz¢ Ryzyka
oraz Oceng¢ zanieczyszczenia powierzchni ziemi dla zaktadu INOFAMA S.A,
ul. Metalowcow 7, 88-100 Inowroctaw, z ktorych wynika, ze na instalacji, stosowane sg
substancje powodujace ryzyko. Z uwagi na zastosowane rozwigzania techniczne, logistyczne
oraz zastosowane $rodki minimalizujace ewentualne ich oddziatywanie na S$rodowisko
gruntowo-wodne nie istnieje ryzyko wystapienia zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych tymi substancjami. Zatem raport poczatkowy nie jest wymagany.
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Pismem z dnia 24 maja 2022 r., znak: SG-1V.7222.1.2.2022 podano do publicznej
wiadomos$ci informacje o wszczgciu na zadanie Strony postepowania administracyjnego
oraz umieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie danych o wniosku w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego, a takze mozliwosci wnoszenia uwag W terminie 30 dni
od ukazania si¢ niniejszej informacji. Zawiadomienie to podano do publicznej wiadomosci
na tablicach ogloszen Urzedu Miasta Inowroctawia, Wnioskodawcy, tablicy ogloszen Urzgdu
Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu oraz Biuletynie
Informacji Publicznej Urzedu Marszalkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego
w Toruniu. W toku postgpowania administracyjnego nie zgloszono zadnych uwag
wynikajgcych z podania informacji o prowadzonym postepowaniu do wiadomosci publicznej,
wobec tego niniejsze uzasadnienie nie zawiera uwag 1 wnioskow zgloszonych
przez spoleczenstwo.

Na podstawie art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska tutejszy organ
pismem z dnia 19 pazdziernika 2022 r., znak: SG-1V.7222.1.2.2022, wystapit do Komendanta
Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Inowroctawiu o przeprowadzenie kontroli
przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadow w zakresie spelnienia
wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz warunkow
przeciwpozarowych, o ktorych mowa w przedtozonym do wniosku operacie
przeciwpozarowym opracowanym we wrzesniu 2021 r. przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych Pana mgr inz. Krzysztofa Arenta, nr upr. 632/2015 dla Zaktadu
INOFAMA S.A., ul. Metalowcow 7 w Inowroctawiu, uzgodnionym postanowieniem
Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Inowroctawiu z dnia 7 grudnia
2021 r., znak: PZ.5560.50.4.2021.JS. Postanowieniem z dnia 15 listopada 2022 r., znak:
PZ.5260.39.2022.7.JS. Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Inowroctawiu
pozytywnie zaopiniowal spelnianie wymagan okreslonych w przepisach o ochronie
przeciwpozarowe] oraz w zakresie zgodnoSci z warunkami ochrony przeciwpozarowe;,
o ktorych mowa w ww. operacie przeciwpozarowym. Zgodnie z art. 188 ust. 2b pkt 8 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu zintegrowanym w pkt II1.3.5. okreslono warunki
przeciwpozarowe wynikajace z ww. operatu przeciwpozarowego.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego pismem z dnia
20 lutego 2023 r., znak: SG-1V.7222.1.2.2022, poinformowano Stron¢ o przyshugujacym
prawie do zapoznania si¢ z aktami sprawy, mozliwosci wypowiedzenia si¢ co do zebranych
dowodow 1 materialow oraz zgloszenia zadan w toczacym si¢ postepowaniu. Do zebranych
materialéw 1 dowodow w przedmiotowej sprawie nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzgledem formalnym i merytorycznym wniosku,
tutejszy organ przychylit si¢ do zadania Strony w przedmiocie zmiany pozwolenia
zintegrowanego.

Konieczno$¢ zmiany pozwolenia zintegrowanego wynika z rozbudowy i modernizacji
instalacji cynkowni o nowa lini¢ cynkowania ogniowego. Na realizacje¢ przedmiotowej
inwestycji Wnioskodawca uzyskal decyzje o srodowiskowych uwarunkowaniach wydana
przez Prezydenta Miasta Inowroctawia z dnia 10 stycznia 2020 r., znak: WGK-
11.6220.1.12.2019.2020. W sktad nowej linii cynkowania elementow stalowych metoda
zanurzeniowa jednostkowa wchodzi¢ beda wanny procesowe o tacznej pojemnoéci 420 m?
oraz piec cynkowniczy o maksymalnej wydajnosci 8 Mg/h nakladania powlok metalicznych
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na elementy stalowe, wyposazony w wanne o pojemnosci catkowitej 42 m3. W sklad linii
do cynkowania bedzie rowniez wchodzi¢ wanna z woda do chlodzenia po cynkowaniu
0 pojemnosci 42 m® oraz wanna do pasywacji (wanna procesowa) o pojemnosci 42 m®. Nowa
linia stanowi¢ bedzie kompletng lini¢ do cynkowania elementow stalowych metoda
zanurzeniowa jednostkowa. Laczna wydajno$¢ cynkowania po rozbudowie wyniesie zatem
do 13,5 Mg/h naktadania powlok metalicznych na elementy stalowe, a tagczna pojemnosé
wanien procesowych wyniesie 780 m®. Ponadto wystapiono o wylaczenie z warunkéw
pozwolenia zintegrowanego kotta grzewczego Viessmann Turbomat RN-HW i wilaczenie
go do zgloszenia eksploatacji zrodet energetycznych oraz promiennikéw gazowych.

W dniu 4 listopada 2022 r. w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej zostala
opublikowana decyzja wykonawcza Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r.
ustanawiajgca konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie
z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych,
w odniesieniu do przetworstwa metali zelaznych. Nowa linia cynkowania ogniowego zostata
obj¢ta pozwoleniem zintegrowanym po raz pierwszy po opublikowaniu ww. konkluzji BAT,
W zwigzku z powyzszym powinna juz spetnia¢ wymagania w nich okreslone. Wnioskodawca
zidentyfikowat wymagania z zakresu ww. konkluzji dotyczacych najlepszych dost¢pnych
technik (BAT) odniesieniu do przetwdrstwa metali zelaznych. W niniejszej decyzji okreslono
wielkos¢ 1 sposdb monitorowania emisji zorganizowanych do powietrza dla emitoréw: E-3N,
E-2N oraz E-1IN zgodnie z ww. konkluzjami. Z uwagi na fakt, ze nowa linia cynkowania
ogniowego jest instalacjg nowa, wielko$¢ emisji okreslono zgodnie z ww. konkluzjami BAT.

Eksploatacja instalacji nie naruszy przepisow rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku (Dz. U.
z 2014 r. poz. 112). Na najblizszych terenach chronionych akustycznie nie beda przekraczane
dopuszczalne poziomy hatasu.

Bioragc powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.

POUCZENIE

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminie czternastu
dni od daty doreczenia decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego. Z dniem
dorgczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa
do wniesienia odwotania przez Strong postepowania, decyzja staje si¢ ostateczna
i prawomocna.

Po uzyskaniu zrzeczenia si¢ prawa do wniesienia odwotania, na zadanie Strony,
decyzji zostanie nadana klauzula ostateczno$ci.
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Otrzymuja:
1. Pan Michat Schmidt Pelnomocnik INOFAMA S.A.
EKOTER ochrona $srodowiska
ul. Libelta 5/1
85-080 Bydgoszcz;
2. Aax2.

Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska (wersja elektroniczna)
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa;
2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska (wersja elektroniczna)
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowq zgodnie z ustawq z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie
skarbowej (Dz. U. z 2022 r. poz. 2142 ze zm.).
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