MARSZALEK
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego

Torun, dnia 30 grudnia 2022 r.
SG-1-P.7222.1.11.2020

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 104, art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego
(Dz. U. z 2022 r. poz. 2000 ze zm.),

— art. 192, art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm.),

— art. 10 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. 0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektorych innych
ustaw (Dz. U. z 2018 r. poz. 1592 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku Odlewni Zeliwa Bydgoszcz Sp. z o. o. ul. Zygmunta Augusta 11, 85-082 Bydgoszcz
reprezentowanej przez petnomocnika Pana Stanistawa Kryszewskiego, w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia
27 sierpnia 2007 r., znak: WSRIRW.111.HF/6618/76/06 ze zm.

orzekam

zmieni¢ na wniosek Strony decyzj¢ Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 27 sierpnia
2007 r., znak: WSRiRW.IIL.HF/6618/76/06, zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego z dnia 6 lutego 2009 r., znak: SG.L.mc.760-1/64/08, z dnia 15 marca
2010 r., znak: S$G.1.mc.7624/17/09, z dnia 4 grudnia 2014 r., znak: SG-1V.7222.4.2014.MC
oraz z dnia 22 grudnia 2015 r., znak: SG-1V.7222.38.2014.SN, udzielajaca pozwolenia
zintegrowanego na eksploatacj¢ instalacji do odlewania stali lub stopow zelaza o zdolnoS$ci
produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie Odlewni Zeliwa
Bydgoszcz Sp. z 0. 0. w Bydgoszczy w nastepujacy sposob:

1. Zmienia si¢ pkt 11.1. decyzji nadaje brzmienie:

I1.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnoS$ci
W Odlewni Zeliwa Bydgoszcz Sp. z o. 0. odlewane jest zeliwo szare zwykte. Podstawowym
produkowanym asortymentem sg wstawki klockéw hamulcowych na potrzeby kolejnictwa.

Proces technologiczny obejmuje nastepujace operacje:
- odbidr 1 magazynowanie materialdw podstawowych i pomocniczych,



- wytapianie zeliwa,

- przygotowanie mas formierskich do sporzadzania form odlewniczych,
- przygotowanie zeliwiaka do wytopu,

- wykonywanie form i ich zalewanie,

- Wybijanie i wykanczanie odlewow,

- sktadowanie odlewow,

- wykonywanie oprzyrzadowania.

Ponadto na terenie zaktadu sg prowadzone procesy ogolnozaktadowe:
- przygotowanie wody,
- odprowadzanie $ciekdw,
- zasilanie w energi¢ elektryczna,
- ogrzewanie,
- transport,
- zarzadzanie i monitoring.

2. Zmienia si¢ w calosci pkt 11.2.1. decyzji nadaje brzmienie:

11.2.1. W sklad instalacji do odlewania odlewéw wchodza:
- magazyny surowcow i materiatow,
- stacja przygotowania mas,
- linia formowania DISAMATIC,
- dwa zeliwiaki do wytapiania zeliwa z zimnym dmuchem o $rednicach 1000 mm i 800 mm
wyposazone w:
- urzadzenia do odpylania suchego spalin z zeliwiakoéw,
- system dozowania wapna (linia odsiarczania spalin),
- instalacj¢ dopalania CO wraz z urzadzeniami technicznymi,
- system transportu i zalewania cieklego zeliwa,
- uktad wybijania, oczyszczania i segregacji odlewow,
- magazyn wyrobow gotowych.

11.2.1.1 Skladowanie materialow

Magazyn materiatow wsadowych i ogniotrwatych sklada si¢ z:

- nawy GH z polami sktadowania nr 6-11 oraz z zapleczem zasobnikéw dobowych nr 1-5.
W nawie tej magazynuje si¢ materialy wsadu metalowego. Zainstalowane sg tam dwie suwnice
pomostowe dwudzwigarowe o udzwigu 5 ton dostosowane do pracy chwytakiem
elektromagnetycznym o $rednicy 1100 mm oraz suwnica namiarowa nad zasobnikami
dobowymi o udzwigu 3,2 tony. Samochody na roztadunek wjezdzaja na tor nr 1, nieprzelotowy,
- nawy HJK z polami sktadowania nr 12, 13, 19 i 22 przeznaczonymi na materiaty ogniotrwale,
- nawy JK z polami sktadowania nr 23 i 25 przeznaczonymi na koks i topniki,

- nawy H z polami sktadowania nr 14-18 przeznaczonymi na magazyny rezerw,

- nawy J z polami sktadowania nr 20 i 21 przeznaczonymi na odpady poprodukcyjne
i zelazostopy. W nawie tej znajduje si¢ suwnica pomostowa dwudzwigarowa ogolnego
przeznaczenia o udZwigu 5 ton oraz tor nr 2 nieprzelotowy do roztadunku samochodow, a takze
zaplecze topialni w postaci zasobnikow dobowych koksu 1 topnika wraz z dozownikami
1 przeno$nikami.



11.2.1.2. Wytapialnia i naprawa kadzi

Do wytopu zeliwa wykorzystywane sa dwa zeliwiaki o §rednicy 1000 mm i 800 mm pracujace
przemiennie. Zeliwo z syfonowej rynny spustowej splywa do przechylnych zbiornikow,
a z nich przelewane jest do kadzi, ktorymi zasila si¢ indukcyjnie podgrzewany piec (zbiornik)
do automatycznego zalewania form.

Przygotowanie namiaréw wsadowych i dostarczanie ich do kubta wyciagu zatadowczego jest
catkowicie zmechanizowane 1 cz¢sciowo zautomatyzowane. Wsad metalowy z zasobnikow
dobowych podawany jest przy pomocy suwnicy namiarowej z chwytnikiem
elektromagnetycznym do wagi wsadowej z gtowicg uchylna.

Czynnosci zwigzane z zestawieniem namiaru wsadu metalowego s3a calkowicie
zmechanizowane i sterowane z kabiny suwnicy przez jednego pracownika.

Namiar koksu i topnika przygotowywany jest przez zespdt zautomatyzowanych urzadzen,
na ktory sktadajg sie:

- zasobniki na koks i kamien wapienny,

- podajniki wibracyjne,

- dozownik wagowy,

- przenos$nik taSmowy rewersyjny,

- przenosniki tasmowe sko$ne.

Po uzupehieniu zbiornika dozownika wagowego wsadem metalowym suwnica namiarowa
zatrzymuje si¢ nad zsypem urzadzenia zaladowczego pracujacego aktualnie zeliwiaka
1 za pomoca sitownikéw pneumatycznych otwiera zbiornik dozownika i przesypuje wsad
do kubta urzadzenia zatadowczego.

Po opréznieniu zbiornika dno jego zamyka sie¢ samoczynnie 1 suwnica odjezdza
do przygotowania nastepnego namiaru wsadu metalowego.

Dalsze operacje skompletowania wsadu odbywaja si¢ samoczynnie. Sygnatem
do uruchomienia dalszych operacji kompletowania wsadu jest przesypywanie wsadu
metalowego do kubta urzadzenia zatadowczego.

Po zamknieciu dna uruchamiajg si¢ podajniki wibracyjne koksu i kamienia wapiennego i dalej
sterowane s3 przez glowice wagi namiarowej koksu i topnika. Odwazony namiar koksu
I topnika oczekuje w pojemniku wagi, pod ktorg znajduje si¢ przenosnik rewersyjny. Pojemnik
wagi otwiera si¢ samoczynnie tylko wowczas, gdy napelniony wsadem metalowym kubet
wyciagu zatadowczego znajdzie si¢ pod lejem zsypowym 1 uruchomione sg automatycznie
zarowno przenosniki skosne jak 1 rewersyjny, ktore calg zawarto$¢ pojemnika wagi
przetransportujg do wyzej wymienionego kubta wyciagu zatadowczego.

Kubet ten z kompletnym wsadem oczekuje na sygnat wskaznika poziomu wsadu w zeliwiaku.
Po opadnigciu wsadu do okreslonego poziomu, wskaznik uruchamia wyciag zatladowczy, kubet
Wciggany jest w gore, automatycznie wytadowuje swoja zawarto$§¢ do zeliwiaka i powraca
do pozycji wyjsciowej pod lej zsypowy.

Cykl pracy powtarza si¢ na sygnal operatora suwnicy. Zbiorniki dobowe koksu i topnikow
stanowiska namiarowego napelniane sg przy pomocy suwnicy z czerpakiem lub wozkiem
widlowym z tyzka zatadowcza.

Calos¢ procesu wytapiania w zeliwiaku koordynowana jest przez dyspozytora z pomieszczenia,
W ktorym usytuowano aparatur¢ kontrolno-pomiarowa 1 zespdt pulpitow do kontroli
1 sterowania zarowno procesu zeliwiakowego jak i1 urzadzen wsadowych oraz instalacji
wspoOtpracujacych.

Rynny spustowe obstugiwane sg z pomostu obstugi dysz na poziomie + 3,5 m.

Zeliwo resztkowe pozostajace po zakonczeniu wytopu spuszczone jest z zeliwiaka specjalng
rynng do dolu pod zbiornikiem przechylnym. Zbiorniki okresowe oraz dobowe wsadu
metalowego tadowane sa przy pomocy suwnicy z chwytakiem elektromagnetycznym. Wsad
metalowy transportowany jest do nawy magazynowej w wagonach kolejowych lub transportem
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samochodowym. Ztom obiegowy transportowany jest z oczyszczalni do zasobnikdéw za pomoca
wozkoéw widlowych. Stanowiska naprawy kadzi obstugiwane sg przez suwnice.

Materiaty ogniotrwale do naprawy kadzi i zeliwiakow sktadowane sa w zasiekach
zlokalizowanych pomigdzy nawa magazynu wsadu metalowego, a nawa magazynu koksu.
Mieszarka do przygotowania zaprawy ustawiona jest przy slupie G4. Gotowe zaprawy
i materialy ogniotrwate sg transportowane na stanowiska pracy w pojemnikach naziemnymi
srodkami transportu.

11.2.1.3. Formowanie i zalewanie form

Formy wykonane sa na automacie formierskim ,,Disamatic D3” dunskiej firmy DISA,
przystosowanym do wytwarzania form bezskrzynkowych o wymiarach 750x570mm. Automat
zasilany jest masg formierska ze zbiornika umieszczonego nad automatem, skad masa
podawana jest przy pomocy specjalnego przenos$nika dozujacego SSU. Po wystrzeleniu masy
nastgpuje dodatkowe jej sprasowanie migdzy dwoma ptytami modelowymi. Kazdy blok formy
posiada zaformowane dwie pionowe ptaszczyzny tak, ze po ztozeniu dwoch kolejnych blokow
powstaje pelna forma. Sprasowany pojedynczy blok formy przesuwany jest po listwach
slizgowych automatu formierskiego.

Rdzenie wktadane sg do formy automatycznie, jednak do uchwytu przystawki rdzeniowej
podaje si¢ je recznie. W uchwytach przystawki rdzenie utrzymywane sg poprzez podcisnienie
wytworzone przez pompg¢ vacum. Po wlozeniu rdzeni kolejne bloki form sktadane sg przez ich
docisnigcie ttokiem hydraulicznym i dalej tymze tlokiem przesuwane w formie catego pakietu
az do urzadzenia do transportu form. Urzadzenie do transportu form nalezato zastosowac ze
wzgledu na dluga droge studzenia, a co za tym idzie na zbyt dlugi pakiet, ktéry mozna by
przesuwac za pomocg wyltacznie nacisku czolowego na pierwszy blok, bez grozby uszkadzania
form z powodu zbyt duzego nacisku. Urzadzenie do transportu form sktada si¢ z napedzanego
przenosnika tasmowego i1 skokowo pracujacego pneumatyczno-hydraulicznego przepychacza
dociskanego do bocznych ptaszczyzn form.

Praca przepychacza form zsynchronizowana jest z pracg tloka prasujacego i przesuwajacego
formy.

Zalewanie form odbywa si¢ automatycznie przez urzadzenie zsynchronizowane ze skokiem
automatu i wyposazone w indukcyjnie podgrzewany zbiornik cieklego zeliwa. Napelnianie
form sygnalizowane jest przez pojawienie si¢ plynnego metalu w przelewach formy. Automat
zasilany jest cieklym metalem z kadzi posredniej, transportowanej przy pomocy suwnicy
lejnicze;j.

Po ostudzeniu (w ciagu ok. 90 min.) formy spadaja z przenosnika tasmowego na schodkowe
kraty wibracyjne, na ktoérych nastepuje oddzielenie odlewow od masy formierskiej 1 wybicie
rdzeni. Krata schodkowa ma za zadanie maksymalne oddzielenie masy formierskiej
1 rdzeniowej od odlewow oraz mozliwie dokladne pokruszenie bryl masy w celu przeniesienia
jej przez kratg dla uniknigcia przekazywania masy na dalszg tras¢ studzenia odlewow. Przesiana
przez kratg masa wraca ukladem przenos$nikow tasmowych do stacji przygotowania mas
formierskich. Wybite odlewy podawane sg na przenosnik siatkowy biegnacy w poprzek hali
zakonczony zsypem do metalowych palet. Ewentualny przesyp masy formierskiej przez siatke
przenosnika powinien by¢ niewielki, ze wzgledu na duza dlugo$¢ kraty i w zasadzie nie
powinien wystepowac poza odcinkiem poprzecznym uktadu przenosnikow. Przesypang mase
nalezy usuwac spod przeno$nikoéw w miar¢ jej gromadzenia sig.

11.2.1.4. Rdzeniarnia

Potrzebne do produkcji odlewow Zeliwnych rdzenie wykonywane sga na strzelarkach firmy
GISAG. Duze rdzenie o pojemnosci powyzej 0,2 dem® wykonywane sa na strzelarkach
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SHALCO. Wszystkie rdzenie wykonane sg z mas opartych na piaskach otaczanych zywicami
syntetycznymi i utwardzane w procesie gorgcej rdzennicy, tzw. metodg HOT-BOX. Rdzenie
do pojedynczych serii produkcyjnych wykonywane sg z mas opartych na szkle wodnym
i utwardzone za pomocag CO2. Wszystkie strzelarki ustawione sg w jednej linii dla utatwienia
zaopatrywania maszyn w piasek otaczany. Rdzennice wielowngkowe, zamykane i otwierane sg
pneumatycznie, co pozwala na lepsze wykorzystanie czasu pracy maszyn i uzyskanie duzej
wydajnosci. Do rdzeni przyklejane sa wtopki metalowe. Klejenie odbywa si¢ w specjalnych
przyrzadach, w ktorych po ztozeniu wtopki i rdzenia, nastepuje ich pozycjonowanie. Nastgpnie
rdzenie wraz z wtopkami sg malowane, metoda zanurzeniowa, powloka ochronng. Nast¢pnie
na wozkach transportowych sg umieszczane w komorze suszarniczej gdzie nastepuje
wyschnigcie powtoki ochronnej. Gotowe rdzenie wszystkich rodzajow sa przewozone
na stojakach na stanowisko rdzeniowania, w poblize automatu Disamatic. Duze rdzenie
skladowane sg na paletach drewnianych z nadstawkami i transportowane wézkiem paletowym
w poblize automatu formierskiego.

11.2.1.5. Oczyszczalnia

Wystarczajacym zabiegiem wykanczajacym dla odlewow zeliwnych jest w zasadzie
oczyszczanie W oczyszczarkach S$rutowych 1 szlifowanie na szlifierkach. Zastosowanie
oczyszczarek Srutowych pozwala na odpowiednie oczyszczenie powierzchni odlewow z resztek
masy formierskiej. Odlewy transportowane sg od krat do wybijania za pomocg przeno$nikow
siatkowych. Na ostatnim przenos$niku siatkowym nastgpuje proces segregacji na uktady
wlewowe 1 wyroby. Uktady wlewowe sg wrzucane do stalowych pojemnikoéw i po zapetnieniu
sa wywozone przy uzyciu wozkéw widlowych w rejon pdl namiarowych wytapialni.
Z przeno$nikow wyroby spadaja do stalowych pojemnikow, ktore po napelnieniu sg odstawiane
na pole odstawcze. Wyroby po ostygnigciu sg wrzucane do oczyszczarek Srutowych, w ktorych
nastgpuje proces czyszczenia przy uzyciu $rutu staliwnego. Odlewy z oczyszczarek srutowych
sa wyrzucane na ta§mocigg gumowy, przy ktérym nastepuje obrobka wykanczajaca odlewow
przez pracownikow oczyszczalni. Po obrobce na szlifierkach i kontroli kazdego wyrobu,
odlewy sa uktadane na drewnianych paletach lub pakowane w kosze 1 nastgpnie owijane przy
uzyciu kapturéow foliowych lub workéw VCI.

11.2.1.6. Transport mas, odpadéw i odlewow

Masa formierska $wieza transportowana jest ze stacji przerobu mas za pomocg systemu
przenos$nikow tasmowych do zbiornika nad automatem formierskim. System przenos$nikow
transportu masy $wiezej zblokowany jest z mieszarkami, tak ze zapewniony jest ciagly odbior
masy spod mieszarek.

Masa formierska zwrotna transportowana jest spod kraty do wbijania odlewoéw do stacji
przerobu mas Systemem przeno$nikow tasmowych. W ciagu przenos$nikow tasmowych
zainstalowano oddzielacz bebnowy z magnesami neodymowymi. Cze$ci metalowe spod
oddzielacza gromadzone sa w zbiorniku, z ktérego wywozone s3 do magazynu wsadu wozkami
widlowymi. Masa formierska odwatowa transportowana jest spod przesiewacza obrotowego
systemu przeno$nikow tasmowych do zbiornika masy odwatowej umieszczonego nad torem
kolejowym. System blokady elektrycznej zabezpiecza uktad przed awarig.

Odlewy transportowane sg od kraty do wybijania za pomocg przenosnikow siatkowych.
Wszystkie wyze] wymienione uklady przeno$nikdw oraz zwigzane z nimi urzadzenia
technologiczne sterowane s3 zdalnie. Praca uktadow transportowych wyswietlana jest na
monitorze, na ktorym widoczne sg rowniez stany napetnienia poszczegolnych zbiornikOw masy
1 dodatkow formierskich.



11.2.1.7. Stacja przygotowania mas formierskich

Stacja przygotowania mas formierskich zapewnia utrzymanie statych wiasciwos$ci masy
formierskiej. Masa zwrotna jest w znacznym stopniu przegrzana z uwagi na duzg ilo$¢ metalu
w formie. Podstawg stacji stanowig mieszarki turbinowe wraz z kompletnym wyposazeniem
oraz zespot zasobnikOw na mas¢ obiegowa, piasek, mieszanke bentonitowg. Catos¢ powigzana
jest urzadzeniami dozujacymi i transportowymi. Wybita masa formierska podawana jest
zespotem przenosnikow tasmowych i kubetkowych do przesiewacza obrotowego. Przed sitem
zainstalowany jest oddzielacz bebnowy z magnesami neodymowymi odprowadzajacy czesci
metalowe do pojemnika na ztom, skagd w miare gromadzenia si¢ ztom jest odbierany wozkiem
widlowym i zwracany do magazynu dobowego wsadu metalowego. Masa przeniesiona przez
sito podawana jest do schiadzarki fluidyzacyjnej i nastgpnie za pomocag przeno$nika
kubetkowego do zbiornika buforowego. Ze zbiornika buforowego masa transportowana jest
do zbiornikéw nad mieszarkami. Odpady z przesiewacza obrotowego podawane sg na
przenosnik masy odwatowe;j. Schiadzarka fluidyzacyjna podtaczona jest do odpylania poprzez
cyklon, w ktérym zatrzymuja si¢ wigksze drobiny pylu. Masa zwrotna podawana jest ze
zbiornikow do dozownika wagowego dozownikiem tasmowym. Bezposrednio do dozownika
wagowego podawane s3 w odpowiednich proporcjach mieszanka bentonitowa 1 piasek §wiezy.
Woda podawana jest bezposrednio do mieszarki. Gotowa masa formierska przekazywana jest
z mieszarek na zespot przeno$nikow tasmowych, ktérymi jest transportowana do zbiornika nad
automatem formierskim. W miar¢ potrzeby cz¢s¢ masy moze by¢ kierowana do zbiornikow
masy zwrotnej. Uktad potaczen i blokady elektrycznej zapewnia bezpieczng prace urzadzen
oraz ich automatyczne sterowanie. Przewidziano takze mozliwo$¢ przelaczenia na sterownie
r¢czne. Mieszanka bentonitowa transportowana jest pneumatycznie ze zbiornikéw okresowych
do zbiornikow dobowych. Piasek kwarcowy przy uzyciu przenosnika kubetkowego jest
transportowany do dobowych zbiornikow piasku. Wszystkie punkty pylenia stacji podtaczone
sa do systemu odpylania.

I1.2.1.8. Materialy wsadowe

Materialy wsadowe do zeliwiaka

Pod pojeciem ,,materialy wsadowe" nalezy rozumie¢ wsad metalowy, koks, kamien wapienny.

W sktad wsadu metalowego wchodza:

- Surdwka,

- zlom zeliwny obiegowy,

- Zlom zeliwny obcy,

- Zlom stalowy,

- zelazostopy: zelazofosfor — (FeP - 27%P), zelazokrzem — FeSi75, zelazomangan — FeMn75,
FeMn80.

Surowka

Stosowane sg surOwki odlewnicze o parametrach zgodnych ze specyfikacja materiatlowa
stosowang w odlewni. Kazda dostawa surdwki posiada atest kontrolny z podaniem sktadu
chemicznego surowki. Sktad ten jest weryfikowany na zgodno$¢ z zamdwieniem i/lub
specyfikacja zgodnie z odpowiednimi instrukcjami.

Ztom zeliwny obcy

Stosowany jest ztom zeliwny handlowy klasy ZZ4, 775, 778, 779 zgodnie z PN/H-15100
o nastepujacych parametrach:

- grubosci $cian do 30 mm,



- max wymiarze kawatka 300-400 mm,

- max masie kawatka 3-50 kg,

- dopuszczalnej ilosci zanieczyszczen niemetalowych 2%.

Nie dopuszcza si¢ do stosowania ztomu emaliowanego lub z kamieniem kottowym.

Ztom obiegowy

Sktad chemiczny ztomu obiegowego (braki i uktady wlewowe powstajace na terenie odlewni)
odpowiada wynikom badan zeliwa z poprzedniego dnia. Jezeli sktad chemiczny wytopu
odbiega zdecydowanie od zalozonego (normy, instrukcji technologicznej), ztom obiegowy jest
sktadowany oddzielnie i odpowiednio oznaczony. Ztom obiegowy jest oczyszczany z masy
formierskiej lub rdzeniowe;j.

Ztom stalowy

Stosowany jest glownie ztom stalowy niestopowy klasy W3 wg PN/H-15000.

Sktad chemiczny ztomu stalowego jest sprawdzany okresowo, a wyniki analiz przesylane
sa do pracownika zestawiajacego wsady zeliwiakowe 1 poréwnywane z normami.

Zelazostopy

Zelazofosfor dostarczany jest w postaci kawatkow o nieregularnym ksztalcie. Optymalna
frakcyjno$¢ 10-60 mm. Zelazofosfor dostarczany jest z atestem, ktorego kopie dostarczane
sa do pracownika zestawiajacego sktady zeliwiakowe. Wykonywane sg analizy chemiczne
dostarczanego zelazofosforu.

Stosowane sg zelazokrzemy w gatunku FeSi75 o frakcyjnosci okoto 20-50 mm w przypadku
dodawania do zeliwiaka, a w przypadku dodawania do kadzi transportowej okoto 1-10 mm.
Zelazokrzem stosowany jest rowniez w formie kostek krzemowych, dostarczanych w formie
sze$ciandw sprasowanych.

Zelazomangan FeMn75, FeMnSO wg PN/A-18014 o zawarto$ci: Mn min odpowiednio 75 %
i 80 % o frakcyjnosci 20-50 mm.

Koks

Stosowany koks odlewniczy odpowiada wymaganiom zawartym w PN/C-02051 dla gatunku
| rodzaj kesy (Ks) 1 kostka (Ko) o kawatkowatosci powyzej 80 mm i sktadzie:

- popiotu max 11,0 %,

- wilgo¢ max 4,0 %,

- czegs$ci lotnych 1,8 %,

- siarki 1,1 %,

- cieple spalania ok. 2,9MJ/Kkg.

Topniki

Topnikiem w zeliwiakach jest kamien wapienny gatunku I, odpowiadajacy normie PN/H-
11103, rozdrobniony do wielkosci 20-60 mm i wolny od widocznych zanieczyszczen w postaci
gliny, piasku, ziemi.

Materialy podstawowe i pomocnicze do wykonania form i rdzeni

Podstawowe 1 pomocnicze materiaty do wykonania form i rdzeni to: piasek, mieszanka bentonit
—nosnik wegla, piasek otaczany zywica.

Przed przystapieniem do sporzadzania masy formierskiej i rdzeniowej parametry kazdego
materiatu sg sprawdzane zgodnie ze specyfikacjg materialowa



Piasek rdzeniowy

Wymagane parametry piasku kwarcowego suszonego stosowanego do sporzadzania rdzeni wg
oznaczen PN-85/H-11001.

Piasek rdzeniowy otaczany zywicq
Wymagane parametry piasku otaczanego zywicag stosowanego do sporzadzania rdzeni wg
oznaczen BN-83 4021-17.

Piasek formierski

Wymagane parametry piasku kwarcowego stosowanego do sporzadzania masy formierskiej
wg oznaczen  PN-85/H-11001.

Mieszanka bentonitowa z nosnikiem wegla blyszczgcego
Wymagania zgodne ze specyfikacja materiatowg:

- bentonit - 75 %,

- no$nik wegla - 25 %,

- zawarto$¢ wody - 8-12 %,

- osypliwos¢ - 3 %,

- pecznienie - 13 cmd/2g,
- straty prazenia - 27-31 %.

3. Zmienia si¢ pkt 11.3.1. decyzji i nadaje brzmienie:
11.3.1. Parametry techniczne zeliwiakow

Topienie zeliwa odbywa si¢ w dwodch zeliwiakach pracujacych przemiennie. Parametry
techniczne zeliwiakow (zeliwiak A/zeliwiak B):

- $rednica na poziomie dysz — 800/1000 mm,

- sumaryczny przekroj dysz — 0,08//0,095 m?,

- przekroj zeliwiaka na poziomie dysz —0,5/0,8 m?,

- ilo$¢ dmuchu — 70/90 m3/min,

- temperatura dmuchu — zimny,

- wydajnosc¢ zeliwiaka — 6/10 t/h,

- wysokos$¢ catkowita — 8300 mm,

- wysokos¢ kotliny — 1000 mm,

- wysokos$¢ uzyteczna — 7300 mm,

- wysokos$¢ koksu wypehiajacego nad dyszami — 1000 mm,

- zuzycie koksu kotlinowego i wypetniajacego — 1500/1800 kg,

- masa naboju koksowego do topienia — 80/120 kg,

- masa naboju metalowego okoto — 700/1000 kg,

- kawatkowatos¢ koksu kotlinowego powyzej 100mm,

- kawatkowato$¢ koksu wsadowego min 80 mm,

- kawatkowato$¢ naboju metalowego 300 mm,

- dopuszczalna najwigksza masa kawatka ztomu okoto 35-50 kg.
Zeliwiaki wyposazone s3 w instalacje tlenowa wzbogacajaca dmuch zeliwiaka w tlen. Instalacja
sklada si¢ z wewnetrznej instalacji 1 zewngtrznego zbiornika tlenu.



4. Zmienia si¢ pkt 11.4.1.1. decyzji i nadaje brzmienie:

11.4.1.1. Zuzycie materialow i surowcow pomocniczych niezawierajacych substancji
niebezpiecznych

Lp. Surowiec / material Zastosowanie Jednostka Zuzycie
pomocniczy
1 Suréwka odlewnicza Surowiec podstawowy Mg 2000
2 | Ztom zeliwny Surowiec podstawowy Mg 20000
3 Ztom stalowy Surowiec podstawowy Mg 3000
4 Zelazomangan Surowiec podstawowy Mg 70
5 | Zelazokrzem Surowiec podstawowy Mg 250
6 | Zelazofosfor Surowiec podstawowy Mg 300
7 Koks odlewniczy Surowiec podstawowy Mg 2500
8 Kamien wapienny Surowiec podstawowy Mg 1200
9 Ptaskownik Surowiec podstawowy Mg 300
10 | Piasek Surowiec podstawowy Mg 2000
11 Mieszanka Surowiec podstawowy Mg 1800
bentonitowa
12 | Piasek otaczany Surowiec podstawowy Mg 600
13 | Srut stalowy Surowiec podstawowy Mg 30
14 | Kaptury foliowe Surowiec podstawowy szt. 15000
15 | Palety Surowiec podstawowy Szt. 12000
16 | Nadstawki palet Surowiec podstawowy Szt. 6000
Oleje hydrauliczne Materiaty eksploatacyjne md 0,5
17 Hydrol L-HL
HYSPIN AWS
Rando HD 68

5. Zmienia si¢ pkt I1.4.1.2. decyzji i nadaje brzmienie:

11.4.1.2. Zuzycie surowcow

i materialow pomocniczych (za
zawierajacych substancje niebezpieczne

wyjatkiem paliw)

Udzial %
Surowiec/ niebezpiecznych
Lp. | material Zastosowanie Zuzycie Niebezpieczna substancji w
pomocniczy substancja surowcu/
materiale
pomoc.
1 Tlen ciekly surowiec 480 Mg tlen skroplony 100 %
podstawowy
Klej do klej do rdzeni 4 Mg kwas krzemowy;
rdzeni (mater-ia} mieszanina sj.oli <2.4%
5 (sandex) pomocniczy) potasowej
kw_as krzgmowy, <16,8 %
mieszanina soli
sodowej
3 Pokrycie pokrycie 25 Mg alkohol izopropylowy 15-20 %
ochronne formierskie alkohol etylowy <5 %




Udzial %

Surowiec/ niebezpiecznych
Lp. | material Zastosowanie Zuzycie Niebezpieczna substancji w
pomochiczy substancja surowcu/
materiale
pomoc.
(Zirkofluid (materiat
1219) pomocniczy)
Propan-2-ol materiat 3 Mg .
4 pomocniczy alkohol izopropylowy 100 %
5 | Smary: materiaty 0,2 Mg
3 suche eksploatacyjne weglowodory C7-Co 10-20 %
propan-2-ol 1-10 %
ptynne weglowodory Ce-Ci1 10-20 %
b weglowodory Cg-Coo 10-20 %
weglowodory Clo.Cis 2,5-10 %
c polstate pentan 10-20 %
weglowodory C7-Cg 10-20 %
6 Duracryl plv material_ 0,01 Mg Dibenzoyl peroxide <5 %
eksploatacyjny
Loxia 2901 materiat 0,8 Mg | alcohols, C11-14-is0, Ci3-
pomocniczy rich, ethoxylated 1-25%
oktametylocyklotetrasil
7 oksan <25%
mieszanina 5-chloro-2- 0,00025-
metylo-2H-izotiazol-3- 0,0015 %
onu
8 Odczynnik materiaty 0,01 md alkohol etylowy 75 %
Nital 2% eksploatacyjne kwas azotowy 1-5%
9 Odczynnik alkohol etylowy 75 %
Nital 5% kwas azotowy 5%
10 Odczynnik alkohol etylowy 75 %
Nital 10% kwas azotowy 5-20 %
Cimstar materiat 0,06 m destylaty (ropa
4856 (olej eksploatacyjny naftowa), 10-20 %
maszynowy) hydrorafinowane
cigzkie parafinowe;
<3 % DMSO
3,3’-metylenobis[5-
metylooksazolidyna] 1-5%
11 poly(oxy-1,2-
ethanediyl), a-[(92)-2- 1-5%
[(1-ox0-9-octadecen-1-
yl)amino]ethyl]-w-
hydroxy-
phosphoric acid ester,
compound with 2- 1-5%

aminoethanol (1M)
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Udziat %
Surowiec/ niebezpiecznych
Lp. | material Zastosowanie Zuzycie Niebezpieczna substancji w
pomochiczy substancja surowcu/
materiale
pomoc.
alcohols, Ci3-1s, 0,5-1%
branched and linear,
ethoxylated
s6l sodowa 1-tlenku 0,05-0,1 %
pirydyno-2-tiolu
Pasta materiat 0,005 Mg pentan 20-25 %
12 montazowa eksploatacyjny
polisiarczek di-tert-
dodecylu 1-2,5%
6. Zmienia si¢ pkt I11.2.1. decyzji i nadaje brzmienie:
111.2.1. Tlosci i rodzaje odpadéw poszczegolnych rodzajéw dopuszczonych

o wytwarzania w ciggu roku, ich podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci, miejsce
powstawania oraz sposéb i miejsce ich magazynowania a takze sposoby ich
zagospodarowania

llosci i rodzaje odpadow poszczegolnych rodzajow dopuszczonych o wytwarzania w ciggu
roku

Lp. Kod Rodzaj odpadu Ilos$¢ odpadow
odpadu [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
1 |130204* |Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe zawierajace 1,0
zwigzki chlorowcoorganiczne
2 |130208* |Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 2,5
3 [130507* | Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach 2,0
4 1150202* | Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieuj¢te w innych 4,0

grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

5 |16 02 13* |Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz 0,50
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

6 |160215* |Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe usunigte ze zuzytych 0,15
urzadzen

7 |16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe 0,6

Odpady inne ni; niebezpieczne

8 1070280 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 9,0

9 [100903 | Zuzle odlewnicze 1930,0

10 [ 100908 Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz 6840,0
wymienione w 10 09 07

11 1100910 Pyly z gazéw odlotowych inne niz wymienione w 10 09 09 2100,0

12 1100912 Inne czastki state niz wymienione w 10 09 11 1930,0

13 120121 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 1,00

14 1150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 2,00
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15 1150103 Opakowania z drewna 1,0
16 | 150104 Opakowania z metali 0,7
17 150105 Opakowania wielomaterialowe 2,0
18 | 150107 Opakowania ze szkla 0,5
19 |1502 03 Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 4,5
$cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
20 1160103 Zuzyte opony 6,5
21 11602 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 0,5
22 11602 16 Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 0,10
0215
23 |16 06 04 Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) 0,02
24 |16 06 05 Inne baterie i akumulatory 0,15
25 |170405 Zelazo i stal 25,0

Podstawowy skiad chemiczny i wlasciwosci wytwarzanych odpadow

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwoSci

Odpady niebezpieczne

13 02 04*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
zawierajace zwiazki
chlorowcoorganiczne

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe
i smarowe

Srednie wiasciwosci olejow przepracowanych:

- gestosé: 820-900 kg/m?,

- lepkosé kinematyczna: 16,5-30,0 mm?/s,

- zawartos¢ wody: 4-8 %,

- zawartos¢ siarki catkowitej: 07-1,0 %,

- zawartos¢ otowiu: 150-370 mg/kg,

- zawartos¢ cynku: 320-630 mg/kg,

- palnos¢ (temp. zaptonu): 50-280 °C,

- ciepto spalania: 20000-40000 kJ/Kkg.
Zanieczyszczenia olejow silnikowych zawierajg od 65
do 87 % substancji organicznych i od 13 do 35 %
zwigzkow nieorganicznych. Czesci organiczne sktadaja
si¢ W 4-24 % z asfaltendw, a 16-55 % tych sktadnikow
stanowig substancje 0 wysokim stopniu uweglania.
Substancje organiczne sg zawarte glownie w
zanieczyszczeniach przedostajacych si¢ do olejow

z zewnatrz (krzemionka, 0low) w produktach zuzycia
elementow silnika (zelazo, chrom, miedz, cyna, otéw,
aluminium) oraz w produktach przemian dodatkow oleju
(fosfor, wapn, cynk, bar). Zanieczyszczenia olejow
przektadniowych pochodzg z procesow starzenia olejow,
zuzywania si¢ elementow przektadni i substancji
przedostajacych si¢ do olejow z zewnatrz.

130507*

Zaolejona woda z odwadniania
olejow w separatorach

Woda z odwodnienia olejoéw w separatorach zawierajaca
zemulgowany olej oraz piasek.

Gestosé: okoto 900-1000 kg/md.

Zawarto$¢ wody w odpadzie: 90-100 %.

1502 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w
tym filtry olejowe nieujgte w
innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki) i
ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)

Na ten rodzaj odpadow sktadajg si¢ przede wszystkim
$cinki materiatow (bawelna, materiaty syntetyczne:
anilana, wiskoza) stuzace do wycierania, ubrania
ochronne (drelich) oraz trociny nasaczone olejami.
Skiad tego rodzaju odpaddw jest nastgpujacy:

- olej - 1-10 % (w wigkszosci sg to mineralne oleje
silnikowe, przektadniowe i smarowe,

- §cinki — 90-99 %,

- trociny — 90-99 %.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02
12

Podstawowym zanieczyszczeniem odpadu jest rteé.
Charakteryzuje sie wysoka gestosci okoto 13,55 g/dm?.
W temperaturze normalnej posiada wysoka preznosé
par, a w wodzie rozpuszcza si¢ bardzo nieznacznie —
6,5-10° gHg/dm®. Jako metal charakteryzuje sie
wzglednie matg przewodnoscia. W przyrodzie jest
pierwiastkiem do$¢ rzadkimi i wystepuje zaréwno w
stanie rodzimym (metalu lub jako amalgamat
srebrowy) oraz w postaci roznych zwigzkoéw
chemicznych. Glownym Zrédtem rteci jest minerat

0 nazwie cynober — HgS (siarczek rteci (II)). Metaliczng
rte¢ otrzymuje si¢ przez jego utlenianie, redukcje
zelazem lub wygrzewanie z tlenkiem wapnia, a
nastepnie 0czyszczanie przez destylacje i przemywanie
rozcienczonym kwasem azotowym.

Jako odpad powstaje r6znego rodzaju sthuczka szklana
zanieczyszczona rtecig oraz zuzyte tasmy zawierajace
rte¢. Zawartos¢ rteci w swietlowkach zalezy w
znacznym stopniu od typu i producenta lamp. Moze ona
miesci¢ si¢ w zakresie od 15 do 100 mg (srednio 40 mg
w lampie).

16 02 15*

Niebezpieczne elementy lub czesci
sktadowe usuni¢te ze zuzytych
urzadzen

Odpady urzadzen elektronicznych stanowig mieszaniny
roznych metali i stopow, gtéwnie stali, aluminium i
miedzi oraz sktadnikow niemetalicznych, tj. mas
plastycznych ceramiki, szkta (szkto otowiowe, barowe,
strontowe przede wszystkim w kineskopach), gumy,
papieru, ebonitu, drewna.

16 06 01*

Baterie i akumulatory otowiowe

Komponenty:

- tlenki 1 siarczan otowiu,

- olow metaliczny oraz jego stop z kadmem,

- polipropylen,

- ebonit,

- elektrolit.

Pasta otowiowa sktada sig¢ z:

- siarczanu otowiu (PbSOy),

- tlenkéw otowiu (PbO, PbO,),

- czystego otowiu metalicznego (w ilosci 1-2 %)
- sladowych ilo$ci innych komponentow.

Jako elektrolit wykorzystywany jest wodny roztwor
kwasu siarkowego o stezeniu 27-39 %.

Odpady inne niz, niebezpieczne

07 02 80

Odpady z przemystu gumowego
i produkcji gumy

Wieloprzektadkowy rdzen z tkaniny poliamidowej lub
poliestrowo poliamidowej, oktadki i obrzeza z gumy,
silikonu, kauczuku, wypetniacze — kaolin, kreda,
tworzywa sztuczne. Odpad moze by¢ zanieczyszczony
pytem weglowym oraz zuzlem i popiotem.

Gestos¢ odpadow: 1000-3000 kg/m?®,

100903

Zuzle odlewnicze

Zuzel, szlaka, potprodukt uboczny otrzymywany
w wysokotemperaturowych procesach metalurgicznych.

10

1009 08

Rdzenie i formy odlewnicze po
procesie odlewania inne niz
wymienione w 10 09 07

Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania
zawieraja spoiwa organiczne, uszkodzone lub zuzyte po
procesie odlewania.

11

1009 10

Pyly z gazow odlotowych inne niz
wymienione w 10 09 09

Przyktadowy sktad pylow z gazow odlotowych:
- straty po prazeniu: 4,42-6,9 %,

- CaO - okoto 4,0 %

- SiO; - 48,34 % -53,06 %

- Fex03 - 8,41 % - 9,0 %

- Al,O3 - 20,66 - 23,66 %.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci

12

1009 12

Inne czastki state niz wymienione
w1009 11

Czastki state z procesu odlewania zeliwa zawieraja:
- piasek formierski,

- zuzle odlewnicze,

- zelazo.

13

120121

Zuzyte materiaty szlifierskie inne
niz wymienione w 12 01 20

Powstajacy odpad to gtéwnie zuzyte tarcze §cierne —
powstajg w procesie cigcia, polerowania oraz
szlifowania metali. Tarcze wykonane sg najczesciej z
ziaren elektrokorundu, weglika krzemu i diamentu,
zwigzanych spoiwem ceramicznym, zywicznym,
gumowym lub metalowym rzadziej silikatowym albo
magnetyzowym. Produkuje si¢ kilkadziesiat rodzajow
sciernic o roznych ksztattach. Najczesciej stosowane sg
Sciernice tarczowe do szlifowania ptaszczyzn.

14

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

Glownym skladnikiem opakowan z tworzyw sztucznych
jest:

- polietylen (folia),

- politereftalan etylu (butelki po napojach),

- polipropylen,

- plastyfikatory.

Gestos¢: 200-1000 kg/md,

Palnos¢: 250-400 st. C.

Ciepto spalania: 15000-30000 kJ/Kkg.

15

150103

Opakowania z drewna

Glownym sktadnikiem odpadéw jest drewno sosnowe
oraz drewno brzozowe.

Gestosé: 400-800 kg/m?®.

Ciepto spalania: 9000-14000 kJ/kg

16

150104

Opakowania z metali

Glownym sktadnikiem zuzytych opakowan Sg stale
réznych gatunkow.
Gestos¢: 2000-3000 kg/m®.

17

1501 05

Opakowania wielomaterialowe

Opakowanie wielomateriatowe przeznaczone jest do
umieszczania w nim towaru, w celu ochrony przed
uszkodzeniami, np. mechanicznymi, chemicznymi,
podczas transportu, sktadowania, obrotu handlowego itp.
Jako materiat do opakowan wielomateriatowych

stuzy¢ moze: papier, tektura, blacha, szkto, drewno,
sklejka, folia metalowa (folia), tkaniny.

18

150107

Opakowania ze szkta

Szkto posiada bardzo zréznicowany sktad chemiczny.
Najogolniej sktada sie z:

- krzemionki SiO»,

- tréjtlenku boru B20s3,

- tlenku glinu Al>O3,

- tlenku wapnia CaO,

- tlenku baru BaO.

Jako opakowanie ma wysoka odpornos¢ chemiczna co
ma szczegolng wagge przy przechowywaniu produktow
spozywczych.

19

150203

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
$cierki) 1 ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

Na ten rodzaj odpadow sktadaja sie:
— drelichowe i bawelniane ubrania robocze,
— tkaniny, dzianiny do wycierania lub filce techniczne
z wldkien sztucznych i naturalnych.
Gestosé: 600-800 kg/m?®,
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci

20

16 01 03

Zuzyte opony

Podstawowymi sktadnikami opon sg
— polimery naturalne i syntetyczne,
— sadza techniczna i plastyfikatory.
Opony zawieraja okoto 75 % kauczuku naturalnego
i syntetycznego, do 20 % stali szlachetnej, do 5 %
kordéw i poliamidu i do 5 % sadzy.
Wartos¢ opatowa: 3400-36000 kJ/kg.
Gestosé : 200-1200 kg/m3.
Zawartos¢ wody w odpadzie 1-5 %.

21

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02
13

Odpady pochodzace z rozbiorki silnikéw elektrycznych
W postaci catych silnikow, stojanow, wirnikow i ich
uzwojen. Stojany wykonywane sa glownie jako odlewy
zeliwne. Uzwojenia silnikow wykonywane sg z drutu
miedzianego o odpowiednim przekroju.

22

16 02 16

Elementy usunigte ze zuzytych

urzadzen inne niz wymienione w 16
0215

Odpady urzadzen elektrycznych stanowig mieszaning
roznych metali i stopow, gtownie stali, aluminium i
miedzi oraz sktadnikow nie metalicznych, tj. mas
plastycznych ceramiki, gumy, ebonitu. W przypadku
duzych elementow lub urzadzen (np. silnikow
elektrycznych, rozdzielni elektrycznych), po ich
demontazu ok. 90 % stanowig jednorodne elementy
metalowe ze stali, aluminium, miedzi.
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16 06 04

Baterie alkaliczne (z wylaczeniem
16 06 03)

Zuzyte bateryjki 1 akumulatorki pochodza glownie z
latarek i urzadzen elektronicznych. Podstawowa budowa
baterii:

- dodatnia i ujemna elektroda,

- separator,

- elektrolit zasadowy,

- metalowa obudowa,

- pokrywa,

- wentyl bezpieczenstwa.
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16 06 05

Inne baterie i akumulatory

Zuzyte bateryjki i akumulatorki pochodza gtownie z
latarek i urzadzen elektronicznych (telefony).
Podstawowa budowa baterii:

- dodatnia i ujemna elektroda,

- dodatni i ujemny terminal,

- zawor uszczelniajacy,

- separator,

- uszczelka,

- izolator,

- obudowa.
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1704 05

Zelazo i stal

Ztom sktada si¢ z 97 % zelaza oraz z réznych tlenkow
zelaza.

Posiada rowniez w swoim sktadzie inne metale
(stanowigce domieszki stopowe), szczegolnie: nikiel,
chrom, cynk, miedz, a nawet cyne.

Gestosé: 1500-2000 kg/m?.
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Miejsca powstawania wytwarzanych odpadow

Lp. O(E)Z?ju Rodzaj odpadu Miejsce powstawania
Odpady niebezpieczne
1 | 13 02 04* | Mineralne oleje silnikowe, Wymiana oleju w poszczegbdlnych maszynach i
przektadniowe i smarowe urzadzeniach wchodzacych w sktad instalacji
zawierajace zwiazki
chlorowcoorganiczne
2 | 1302 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe
i smarowe
3 |13 0507* | Zaolejona woda z odwadniania Wody opadowe z terenu zaktadu, za wyjatkiem wod
olejow w separatorach opadowych z dachu budynku magazynu, sg zbierane
system kanalizacji, podczyszczane w separatorze, a
nastgpnie zagospodarowane na potrzeby technologiczne.
4 | 1502 02* | Sorbenty, materiaty filtracyjne (w | Odpad powstaje w trakcie procesu technologicznego. Na
tym filtry olejowe nieujete w ten rodzaj odpadow sktadaja sie przede wszystkim
innych grupach), tkaniny do scinki materiatow (bawelna, materialy syntetyczne:
wycierania (np. szmaty, $cierki) i anilana, wiskoza) stuzace do wycierania, ubrania
ubrania ochronne zanieczyszczone |ochronne (drelich) oraz trociny nasgczone olejami.
substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)

5 |16 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajace Na ten odpad sktada si¢ o§wietlenie (jarzeniowki)
niebezpieczne elementy inne niz bedgce na wyposazeniu maszyn i urzadzen
wymienione w 16 02 09 do 16 02 | wchodzacych w sktad instalacji.
12

6 | 16 02 15* | Niebezpieczne elementy lub czgsci | Na ten rodzaj odpadu sktadaja si¢ elementy
sktadowe usunigte ze zuzytych zdemontowane z maszyn i urzadzen np. monitory i inne
urzadzen czgscei elektroniczne, za wyjatkiem odpadowego tonera

oraz drukarek powstajacych w czgséci biurowe;.

7 |16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe Odpad stanowi wyposazenie wozkoéw widtowych, ktore
oprdcz suwnic stanowig urzadzenia
tadunkowe/transportowe zatadunek/roztadunek
produktow, odpadow, surowcow. Wozki stanowig
wyposazenie instalacji

Odpady inne ni; niebezpieczne
8 | 070280 |Odpady z przemystu gumowego Odpad stanowig zuzyte i uszkodzone tasmy z
i produkcji gumy transporterow, zuzyte i uszkodzone paski klinowe i
uszczelki, kaski — wyposazenie instalacji.
9 | 1009 03 |Zuzle odlewnicze
10 | 10 09 08 |Rdzenie i formy odlewnicze po Odpad powstaje w procesie technologicznym
procesie odlewania inne niz (odlewanie, przygotowanie rdzeni i form odlewniczych).
wymienione w 10 09 07

11| 1009 10 |Pyty z gazé6w odlotowych inne niz | Odpad z oczyszczania gazow odlotowych — zeliwiaki,

wymienione w 10 09 09 odpylanie masy formierskiej.

12 | 1009 12 |Inne czastki state niz wymienione | Czastki state z procesu odlewania zeliwa (pozostatosci

w1009 11 po odlewaniu), np.: piasek formierski, zuzle odlewnicze,
zelazo.

13 | 12 01 21 |Zuzyte materialy szlifierskie inne  |Zuzyte materiaty szlifierskie np. tarcze powstajace w

niz wymienione w 12 01 20 trakcie recznego lub automatycznego doczyszczania
wykonanych odlewow.

14 | 1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych |Odpad opakowaniowy wykorzystywany do

zabezpieczania wykonanych produktow oraz
opakowania (pozostato$¢) po surowcach. Wyjatek
stanowia butelki po napojach, ktore powstaja po ich
wypiciu przez pracownikow odlewni.
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Kod

Lp. odpadu Rodzaj odpadu Miejsce powstawania
15 | 1501 03 | Opakowania z drewna Odpad stanowig palety, skrzynie drewniane oraz inne
elementy drewniane — do transportu surowcow,
produktow lub odpadow.
16 | 1501 04 |Opakowania z metali . .
17 | 150105 |Opakowania wielomaterialowe Odﬁiﬂ op Zﬁ?ﬂ%ﬁfm f% ?r;u;(émﬁgi;ué}]’tych np. do
18 | 150107 |Opakowania ze szkla WYKONyW yen.
191 150203 | Sorbenty, materialy filtracyjne, Odpad powstaje w trakcie procesu technologicznego. Na
tkaniny do wycierania (np. szmaty, . \ L .
$cierki) i ubrania ochronne inne niz ten rodzaj odpafiow skladaja si¢ przede WSZyStklm .
wymienione w 15 02 02 sorbenty, odziez robocza, szmaty, materiaty filtracyjne.
20 | 16 01 03 |Zuzyte opony Odpad stanowi wyposazenie wozkow widtowych, ktore
oprocz suwnic stanowia urzadzenia
tadunkowe/transportowe — zatadunek/roztadunek
produktow, odpadow, surowcow. Wozki stanowia
wyposazenie instalacji.
21 | 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz Odpad stanowig zdemontowane czgsci oraz elementy
wymienione w 16 02 09 do 16 02 | wyposazenia maszyn i urzadzen np.: wirniki, stojany,
13 uzwojenia silnikow.
22 | 16 02 16 |Elementy usunigte ze zuzytych Odpad stanowia zdemontowane czg$ci oraz elementy
urzadzen inne niz wymienione w 16 | wyposazenia maszyn i urzadzen np. zuzyte elementy
02 15 elektryczne i aparatura kontrolno-pomiarowa.
23 | 16 06 04 |Baterie alkaliczne (z wytaczeniem | Zuzyte bateryjki i akumulatorki pochodza gltéwnie z
16 06 03) latarek i urzadzen elektronicznych. Cze$¢ stanowi
24 | 16 06 05 |Inne baterie i akumulatory wyposazenie urzadzen podtrzymujacych zasilanie np.
UPS.
17 04 05 |Zelazo i stal Odpad stanowig elementy maszyn (np. czgsci
25 konstrukcyjne, blachy itp.) i urzadzen, jak i cale

urzadzenia wchodzgce w sktad instalacji. Odpad
powstaje w trakcie napraw.

Sposob i miejsca magazynowania wytwarzanych odpaddédw oraz dalsze postepowanie

Z wytworzonymi odpadami

Kod
Lp. ROpats Rodzaj odpadu Opis miejsca magazynowania odpadu
Odpady niebezpieczne
1 | 130204* | Mineralne oleje silnikowe, Odpady magazynowane sg w zamknietych,
przektadniowe i smarowe szczelnych pojemnikach (beczkach), umieszczonych
zawierajace zwiazki na tacy w warsztacie mechanicznym — magazynie
chlorowcoorganiczne odpad6éw niebezpiecznych. Na beczce znajduje si¢
2 13 02 08* Inne oleje silnikowe, opis ,,OLEJ ODPADOWY" wraz z kodem.
przektadniowe i Smarowe Pomieszczenie jest zadaszone, posiada utwardzona
posadzke i instalacje odprowadzajaca tadunki
elektrycznosci statycznej. W pomieszczeniu znajduja
si¢ materialy do zbierania ewentualnych wyciekow
tych odpadow, w ilosciach dostosowanych do ilo$ci
magazynowanych olejow.
3 | 130507* | Zaolejona woda z odwadniania Zaolejona woda z odwadniania olejow w

olejow w separatorach

separatorach bedzie wydobywana bezposrednio z
separatoréw. Odpad nie bedzie magazynowany na
terenie zaktadu.
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Kod

Lp. eefpeel) Rodzaj odpadu Opis miejsca magazynowania odpadu

4 | 1502 02* | Sorbenty, materiaty filtracyjne Odpady magazynowane s3 w szczelnych,

(w tym filtry olejowe nieujete w | zamykanych, oznakowanych pojemnikach w
innych grupach), tkaniny do magazynie odpadow niebezpiecznych. Magazyn
wycierania (np. szmaty, $cierki) i | zlokalizowany jest w Hali odlewni, posiada
ubrania ochronne utwardzong posadzke i jest niedostepny dla 0os6b
zanieczyszczone substancjami trzecich.

niebezpiecznymi (np. PCB)

5 | 1602 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajace Odpady magazynowane sa w oryginalnych
niebezpieczne elementy inne niz | opakowaniach lub luzem (monitory, drukarki) w
wymienione w 16 02 09 do 16 Wyznaczonym miejscu na potkach w warsztacie
0212 elektrycznym w Hali odlewni. Magazyn posiada

6 | 16 02 15* | Niebezpieczne elementy lub utwardzona posadzke i jest niedostepny dla 0sob
czesci sktadowe usuniete ze trzecich.
zuzytych urzadzen

7 | 1606 01* | Baterie i akumulatory olowiowe | Odpady w postaci akumulatoréw ustawiane sa na

metalowych podstawach w warsztacie

mechanicznym — magazynie odpadow

niebezpiecznych. Warsztat posiada utwardzona

posadzke i jest niedostepny dla 0sob trzecich.
Odpady inne niz niebezpieczne

8 | 070280 Odpady z przemystu gumowego | Odpady magazynowane Sg W wyznaczonym i
i produkcji gumy ogrodzonym stanowisku w Hali odlewni, na

utwardzonym podtozu.

9 | 100903 Zuzle odlewnicze Odpady magazynowane sag W wyznaczonym i

10 [100908 | Rdzenie i formy odlewnicze po | ogrodzonym stanowisku w Hali odlewni, na
procesie odlewania inne niz utwardzonym podiozu.
wymienione w 10 09 07

11 | 100910 Pyly z gazow odlotowych inne Odpady nie sa magazynowane na terenie zaktadu.
niz wymienione w 10 09 09 Pyly sa bezposrednio z filtra oraz ze zbiornika

wybierane przez firme posiadajaca odpowiednie
zezwolenia.

12 1100912 Inne czastki state niz Odpady magazynowane sg w oznakowanych
wymienione w 10 09 11 pojemnikach w wyznaczonych miejscach w Hali

odlewni. Magazyn posiada utwardzong posadzke i
jest niedostepny dla oséb trzecich.

13 | 120121 Zuzyte materiaty szlifierskie Odpady magazynowane sa W 0znakowanym
inne niz wymienione w 12 01 20 | pojemniku zlokalizowanym w warsztacie

elektrycznym w Hali odlewni. Magazyn posiada
utwardzong posadzke i jest niedostepny dla osob
trzecich.

14 | 150102 Opakowania z tworzyw Odpady magazynowane sg w pojemnikach lub w
sztucznych workach z tworzywa sztucznego w wyznaczonym

miejscu w budynku przy Hali odlewni. Budynek
posiada utwardzong posadzke i jest niedostepny dla
0s0b trzecich.

15 | 150103 Opakowania z drewna Odpady magazynowane sa luzem w wyznaczonym

16 | 150104 Opakowania z metali miejscu w Halach odlewni. Hale s zadaszone,

S— . posiadajg utwardzong posadzke i sg niedostepne dla

17 | 150105 Opakowania wielomaterialowe 0s6b trzecich.

18 | 150107 Opakowania ze szkta

19 | 150203 Sorbenty, materiaty filtracyjne, Odpady magazynowane sa W pojemnikach lub w

tkaniny do wycierania (np.
szmaty, §cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02

workach z tworzywa sztucznego w wyznaczonym
miejscu w budynku przy Hali odlewni. Budynek
posiada utwardzong posadzke i jest niedostepny dla
0s6b trzecich.
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Kod
Lp. eefpeel) Rodzaj odpadu Opis miejsca magazynowania odpadu
20 | 160103 Zuzyte opony
21 | 160214 Zuzyte urzadzenia inne niz Odpady magazynowane sa luzem w wyznaczonym
wymienione w 16 02 09 do 16 L .
0213 mle.Jscu.w Halach odlewni. Hale. Sg zgdaszone,
52 1160216 Elementy usunicte ze zuzytych pO’SIadaja, 1.1twardzonq posadzke i sg niedostepne dla
;. .. L 0sob trzecich.
urzqdzen mne niz wymienione w
16 02 15
23 | 16 06 04 Baterie alkaliczne (z Odpady magazynowane sa w pojemnikach lub w
wylaczeniem 16 06 03) workach z tworzywa sztucznego w wyznaczonym
24 | 16 06 05 Inne baterie i akumulatory miejscu w budynku przy Hali odlewni. Budynek
posiada utwardzong posadzke i jest niedostepny dla
0s6b trzecich.
17 04 05 Zelazo i stal Odpady w postaci ztomu stalowego magazynowane
sa luzem lub w kontenerach, w wyznaczonych
25 miejscach w Halach odlewni. Hale sg zadaszone,
posiadaja utwardzong posadzke i sg niedostepne dla
0s6b trzecich.

Magazynowanie odpadéw powinno odbywaé si¢ w sposob selektywny, uwzgledniajacy
wlasciwosci fizyczne 1 chemiczne odpadoéw, w tym stan skupienia oraz w sposéb
ograniczajacy negatywne oddzialywanie na $rodowisko. Miejsca magazynowania odpadow
nalezy odpowiednio opisa¢ oraz oznakowaé, ponadto winny by¢ one wyposazone
w sorbenty do usuwania ewentualnych wyciekow z odpaddéw. Pojemniki, w ktorych
magazynowane be¢da odpady niebezpieczne beda szczelne, opisane 1 ustawione
w wydzielonych pomieszczeniach, na wyznaczonych miejscach. Pojemniki wykonane winny
by¢ z materiatu niewchodzacego w reakcje chemiczne ze zbieranym odpadem. Miejsca
gromadzenia odpadéow w postaci cieklej winny by¢ wyposazone
w stosowne sorbenty do neutralizacji ewentualnego rozlewu tych odpadéw. Odpady nalezy
zabezpieczy¢ przed dostegpem osoOb trzecich. Odpady nalezy przekazywa¢ do zbierania,
odzysku lub unieszkodliwiania wytgcznie uprawnionym odbiorcom odpadow, tj. podmiotom

rowniez

gospodarczym posiadajacym wazne zezwolenia na zbieranie lub przetwarzanie odpadow.
Odpady przeznaczone do odzysku lub unieszkodliwiania, z wyjatkiem sktadowania, mogg
by¢ jezeli  konieczno$é
technologicznych lub organizacyjnych 1

magazynowane, magazynowania wynika z procesOw
nie przekracza termindéw uzasadnionych

zastosowaniem tych proceséw zgodnie z przepisami prawa.

7. Zmienia si¢ pkt I11.2.2. decyzji i nadaje brzmienie:

111.2.2. Rodzaje i ilosci odpadéw przewidywanych do przetworzenia i powstajacych
w wyniku przetwarzania w okresie roku, miejsce przetwarzania odpadéw, szczegolowy
opis stosowanej metody przetwarzania odpadow, w tym wskazanie procesu
przetwarzania oraz opis procesu technologicznego z podaniem mocy przerobowej
instalacji, sposob i miejsca magazynowania przetwarzanych odpadow, mozliwosci
techniczne i organizacyjne pozwalajace nalezycie wykonywa¢é¢ dzialalnosé¢ w zakresie
przetwarzania odpadow, ze szczegélnym uwzglednieniem kwalifikacji zawodowych lub
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przeszkolenia pracownikow oraz liczby i jakosci posiadanych instalacji i urzadzen
odpowiadajacych wymaganiom ochrony srodowiska

Rodzaje i ilosci odpaddéw przewidywanych do przetworzenia w okresie roku

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu [MIgl/Ori)ck]*
1 10 09 80 Wybrakowane wyroby zeliwne 1000,0
2 16 0117 Metale zelazne 5000,0
3 17 04 05 Zelazo i stal 15000,0
4 191001 Odpady zelaza i stali 1000,0
5 191202 Metale zelazne 1000,0
6 191203 Metale niezelazne 10,0

* ilo$¢ odpaddw przeznaczonych do przetwarzania w ciggu roku nie moze przekroczy¢ 15000,0 Mg

Miejsce przetwarzania odpadow

Odpady sa przetwarzane na instalacji do odlewania metali zelaznych o zdolno$ci produkcyjne;j
ponad 20 ton wytopu na dobe zlokalizowanej na terenie Odlewni Zeliwa Bydgoszcz Sp. z o. o.
przy ul. Zygmunta Augusta 11 w Bydgoszczy.

Szczegblowy opis stosowane] metody lub metod przetwarzania odpadow, w tym wskazanie
procesu przetwarzania zgodnie z zatacznikami nr 1 i 2 do ustawy, oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub urzadzenia,
a W uzasadnionych przypadkach — takze godzinowej mocy przerobowej

W instalacji do odlewania metali zelaznych prowadzi si¢ proces przetwarzania odpadéw, ktory
zgodnie z ustawg z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach klasyfikowany jest jako proces odzysku
R4 - Recykling lub odzysk metali i zwiazkow metali.

Odpady stanowig czgs¢ wsadu metalowego, stuzacego jako surowiec do produkcji nowych
elementow. Odzysk odpadu odbywa si¢ poprzez przetopienie wsadu metalowego, ktory
w postaci zeliwa zalewany jest do form.

W instalacji mozna przetworzy¢ do 63 Mg/dobe i 15000,0 Mg/rok odpadow.

Magazynowanie odpaddéw przewidzianych do przetwarzania

Odpady przeznaczone do przetwarzania magazynowane s3 luzem w boksach magazynowych
w wyznaczonym miejscu w Halach odlewni. Hale sa zadaszone, posiadaja utwardzong
posadzke 1 sg niedostepne dla 0sob trzecich.

Okreslenie masy odpadoéw poszczegdlnych rodzajéw powstajacych w wyniku przetwarzania
w okresie roku

Z procesu przetwarzania odpadow nie beda powstawaty odpady.

Przedstawienie mozliwosci technicznych 1 organizacyjnych pozwalajacych nalezycie
wykonywa¢ dzialalnosé w zakresie przetwarzania odpadow, ze szczegdlnym uwzglednieniem
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kwalifikacji zawodowych lub przeszkolenia pracownikéw oraz liczby i jakosci posiadanych

instalacii i urzadzeh odpowiadajacych wymaganiom ochrony srodowiska

Odlewnia Zeliwa Bydgoszcz Sp. z o. o. w Bydgoszczy prowadzi proces zwiazany
Z przetwarzaniem odpadoéw polegajacy na wykorzystaniu odpadéw jako wsad metalowy,
stuzacy za surowiec do produkcji nowych elementow.

Mozliwos¢ przetwarzania (odzysku) odpadow na instalacji jest $cisle zwigzana z technicznymi
1 organizacyjnymi mozliwo$ciami procesu technologicznego.

Wykorzystanie ztomu jako surowca, zamiast suroOwki odlewniczej jest najbardziej
miarodajnym, ze wzgledow ekonomiczno-ekologicznych, sposobem ograniczania zwi¢gkszania
zuzycia surowcow naturalnych.

Pracownicy obstlugujacy instalacje, sa odpowiednio przeszkoleni w zakresie eksploatacji
1 obstugi urzadzen oraz przestrzegania zasad bezpieczenstwa i ochrony srodowiska. Stuza temu
systematyczne szkolenia w tym zakresie. Na kazdym stanowisku pracy, znajduja si¢ instrukcje
technologiczne dotyczace obstugiwanych urzadzen i procesu. Odlewnia Zeliwa Bydgoszcz,
posiada certyfikat ISO potwierdzajacy wysoka jakos¢ wykonywanych odlewow. Proces
produkcji zostat podporzadkowany procedurom jakosciowym i kontrolnym. Poczawszy
od procesu technologicznego, az po gotowy produkt, klocki hamulcowe objete sg $cista
kontrolg. Badania obejmujg zarowno sktad chemiczny odlewdéw, jak ich wytrzymalos¢,
twardo$¢ oraz metalografi¢. Uzywany przez Odlewnig¢ system identyfikacji wyrobow pozwala
okresli¢ czas powstania konkretnych serii odlewoéw z doktadno$cia do o$miu godzin.

8. Po pkt I11.2.3. dodaje si¢ pkt I11.2.4., 111.2.5., 111.2.6., 111.2.7. i 111.2.8. decyzji
0 brzmieniu:

I11.2.4. Maksymalna masa poszczegolnych rodzajéw odpadéw i maksymalna lgczna masa
wszystkich rodzajow odpadow przewidzianych do przetwarzania, ktore w tym samym
czasie moga by¢ magazynowane oraz ktore moga by¢ magazynowane w okresie roku

Maksymalna masa
Maksymalna masa oszezesdlnveh
poszczegélnych rodzajow rogza'éw % d ;’ dow
Lp. | Kododpadu | Rodzajodpadu | °4Padow, kibre mogg byé kttre moga by¢
. P 195 magazynowane magaz ng\?var);e
w tym samym czasie gazyr
[Mg]* w okresie roku
g [Mg]**
Wybrakowane wyrob
1 10 09 80 ybraxowane wyroby 1000,0 1000,0
zeliwne
2 16 01 17 Metale zelazne 2574,0 5000,0
3 17 04 05 Zelazo i stal 2574,0 15000,0
4 191001 Odpady zelaza i stali 1000,0 1000,0
5 1912 02 Metale zelazne 1000,0 1000,0
6 1912 03 Metale niezelazne 10,0 10,0
Maksymalna laczna masa odpadéw: 2574,0 15000,0

* maksymalna masa poszczegélnych rodzajow odpadow, ktére moga byé magazynowane w tym samym czasie,
z jednoczesnym zatozeniem, ze ich maksymalna taczna masa nie przekroczy 2574,0 Mg
** maksymalna masa poszczegdlnych rodzajow odpadow, ktore moga by¢ magazynowane w okresie roku, z jednoczesnym
zalozeniem, ze ich maksymalna tgczna masa w okresie roku nie przekroczy 15000,0 Mg
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I11.2.5. Najwieksza masa odpadow, ktore moglyby byé¢ magazynowane w tym samym
czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czeSci lub innym miejscu
magazynowania odpadow, wynikajaca z wymiarow instalacji, obiektu budowlanego lub
jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw

Na terenie zakladu Odlewni Zeliwa Bydgoszcz Sp. z 0. 0. wyznaczono 11 miejsc
magazynowania odpadow przeznaczonych do przetwarzania. Sg to boksy 0 numerach od 1 do
11, zlokalizowane w nawie GH w halach odlewni, ktore zostaly wydzielone w magazynie
materiatdw wsadowych i ogniotrwatych, tj.:
1. Boks nr 1:
- objetos¢ magazynowania ok. 28 m3 (wymiary: szeroko$¢ ok. 3,1 m x dtugos¢ ok. 5 m
X wysokos¢ ok. 1,8 m).
Najwicksza mas¢ odpadu dla tego miejsca magazynowania wyliczono przyjmujac dla
pojemno$ci miejsca magazynowania rownej 28 m? najwickszg warto$¢ gestosci nasypowe;j
sposrod magazynowanych w tym miejscu odpadow, tj. 1,8 Mg/m?.,
NMO = 28 m® x 1,8 Ma/m®= 50,4 Mg;
2. Boks nr 2:
- objeto$¢ magazynowania ok. 14 m? (wymiary: szeroko$é¢ ok. 1,55 m x dtugo$é ok. 5 m

x wysokos¢ ok. 1,8 m).
Najwicksza mas¢ odpadu dla tego miejsca magazynowania wyliczono przyjmujac dla
pojemno$ci miejsca magazynowania rownej 14 m? najwicksza warto$¢ gestosci nasypowe;j
sposrod magazynowanych w tym miejscu odpadow, tj. 1,8 Mg/m?,
NMO =14 m® x 1,8 Mg/m®= 255 Mg.

3. Boks nr 3:
- objetos¢ magazynowania ok. 28 m® (wymiary: szeroko$¢ ok. 3,1 m x dtugo$¢ ok. 5 m

x wysokos¢ ok. 1,8 m).
Najwieksza mase¢ odpadu dla tego miejsca magazynowania wyliczono przyjmujac dla
pojemno$ci miejsca magazynowania rownej 28 m? najwicksza warto$¢ gestosci nasypowe;j
sposrod magazynowanych w tym miejscu odpadow, tj. 1,8 Mg/m?.

NMO =28 m® x 1,8 Mg/m®= 50,4 Mg.

4. Boks nr 4:
- objetos¢ magazynowania ok. 28 m® (wymiary: szeroko$¢ ok. 3,1 m x dtugo$¢ ok. 5 m

x wysokos¢ ok. 1,8 m).
Najwieksza mase¢ odpadu dla tego miejsca magazynowania wyliczono przyjmujac dla
pojemno$ci miejsca magazynowania rownej 28 m? najwicksza warto$¢ gestosci nasypowe;j
sposrod magazynowanych w tym miejscu odpadow, tj. 1,8 Mg/m?.

NMO =28 m® x 1,8 Mg/m®= 50,4 Mg.

5. Boks nr 5:
- objetos¢ magazynowania ok. 56 m® (wymiary: szeroko$¢ ok. 6,2 m x dtugoé¢ ok. 5 m
x wysokos¢ ok. 1,8 m).

Najwigksza mas¢ odpadu dla tego miejsca magazynowania wyliczono przyjmujac dla
pojemnoéci miejsca magazynowania rownej 56 m? najwicksza warto$¢ gestosci nasypowej
sposrod magazynowanych w tym miejscu odpadow, tj. 1,8 Mg/m?,

NMO =56 m® x 1,8 Ma/m®=100,8 Mg.
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6. Boks nr 6:
- objetos¢ magazynowania ok. 244 m3 (wymiary: szeroko$¢ ok. 10,15 m x dtugosé ok. 6 m
x wysokos$¢ ok. 4 m).
Najwicksza mase¢ odpadu dla tego miejsca magazynowania wyliczono przyjmujac dla
pojemno$ci miejsca magazynowania rownej 244 m® najwicksza warto$¢ gesto$ci nasypowe;j
sposrod magazynowanych w tym miejscu odpadow, tj. 1,8 Mg/m?.

NMO = 244 m® x 1,8 Mg/m®= 439,2 Mg.

7. Boksnr 7:
- objeto$¢ magazynowania ok. 244 m® (wymiary: szerokos¢ ok. 10,15 m x dtugosé ok. 6 m

x wysokos$¢ ok. 4 m).
Najwicksza mas¢ odpadu dla tego miejsca magazynowania wyliczono przyjmujac dla
pojemno$ci miejsca magazynowania rownej 244 m3 najwicksza warto$¢ gesto$ci nasypowej
sposrod magazynowanych w tym miejscu odpadow, tj. 1,8 Mg/m?.

NMO = 244 m® x 1,8 Mg/m®= 439,2 Mg.

8. Boks nr 8:
- objetos¢ magazynowania ok. 244 m® (wymiary: szeroko$¢ ok. 10,15 m x dtugosé ok. 6 m

x wysokos¢ ok. 4 m).
Najwicksza mas¢ odpadu dla tego miejsca magazynowania wyliczono przyjmujac dla
pojemno$ci miejsca magazynowania rownej 244 m® najwicksza warto$¢ gesto$ci nasypowe;j
sposrod magazynowanych w tym miejscu odpadow, tj. 1,8 Mg/m?,

NMO = 244 m® x 1,8 Mg/m®= 439,2 Mg.

9. Boksnr9:
- objetos¢ magazynowania ok. 244 m® (wymiary: szeroko$¢ ok. 10,15 m x dtugosé ok. 6 m

x wysokos¢ ok. 4 m).

Najwieksza mase¢ odpadu dla tego miejsca magazynowania wyliczono przyjmujac dla
pojemnosci miejsca magazynowania rownej 244 m® najwieksza warto$¢ gesto$ci nasypowe;j
sposrod magazynowanych w tym miejscu odpadow, tj. 1,8 Mg/m?.,

NMO = 244 m® x 1,8 Mg/m®= 439,2 Mq.
10. Boks nr 10:

- objetos¢ magazynowania 150 m® (wymiary: szeroko$é ok. 6,25 m x dhugo$é ok. 6 m
x wysokos¢ ok. 4 m).

Najwickszg mase¢ odpadu dla tego miejsca magazynowania wyliczono przyjmujac dla
pojemnosci miejsca magazynowania rownej 150 m® najwieksza warto$¢ gesto$ci nasypowe;j

sposrod magazynowanych w tym miejscu odpadow, tj. 1,8 Mg/m?.
NMO = 150 m® x 1,8 Mg/m®= 270,0 Mg.
11. Boks nr 11:
- objetos¢ magazynowania 150 m® (wymiary: szeroko$é ok. 6,25 m x dhugo$é ok. 6 m

x wysokos¢ ok. 4 m).
Najwigksza mas¢ odpadu dla tego miejsca magazynowania wyliczono przyjmujac dla
pojemnosci miejsca magazynowania rownej 150 m? najwieksza warto$¢ gesto$ci nasypowe;j
sposrod magazynowanych w tym miejscu odpadow, tj. 1,8 Mg/m?.,

NMO = 150 m® x 1,8 Mg/m®= 270,0 Mag.

23



Y.aczna najwieksza masa odpadow magazynowanych w tym samym czasie: 2574.0 Ma.

111.2.6. Calkowita pojemnos¢ (wyrazona w Mg) instalacji obiektu budowlanego lub jego
czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow

1.

10.

11.

Boks nr 1: pojemno$¢ magazynowania ok. 28 m? (wymiary: szeroko$¢ ok. 3,1 m x dtugos¢
ok. 5 m x wysoko$¢ ok. 1,8 m) x najwigksza gestos¢ nasypowa sposréd magazynowanych
w tym miejscu odpadow 1,8 Mg/m®= 50,4 Mg.

Boks nr 2: pojemno$é magazynowania ok. 14 m3 (wymiary: szerokos$é ok. 1,55 m x dtugos¢
ok. 5 m x wysokos¢ ok. 1,8 m) x najwieksza gestos¢ nasypowa sposrod magazynowanych
w tym miejscu odpadoéw 1,8 Mg/m®= 25,5 Mg.

Boks nr 3: pojemno$¢ magazynowania ok. 28 m? (wymiary: szeroko$¢ ok. 3,1 m x dtugos¢
ok. 5 m x wysokos$¢ ok. 1,8 m) x najwigksza gesto§¢ nasypowa sposréd magazynowanych
w tym miejscu odpadéow 1,8 Mg/m®= 50,4 Mg.

Boks nr 4: pojemnosé magazynowania ok. 28 m? (wymiary: szerokos¢ ok. 3,1 m x dtugo$¢
ok. 5 m x wysokos$¢ ok. 1,8 m) x najwigksza gesto§¢ nasypowa sposréd magazynowanych
w tym miejscu odpadéow 1,8 Mg/m®= 50,4 Mg.

Boks nr 5: pojemnosé magazynowania ok. 56 m* (wymiary: szeroko$¢ ok. 6,2 m x dtugo$¢
ok. 5 m x wysokos$¢ ok. 1,8 m) x najwigksza gesto§¢ nasypowa sposréd magazynowanych
w tym miejscu odpadéw 1,8 Mg/m®= 100,8 Mg.

Boks nr 6: pojemno$¢ magazynowania ok. 244 m® (wymiary: szeroko$é ok. 10,15 m
x diugos¢ ok. 6 m x wysoko$s¢ ok. 4 m) x najwigksza ggsto$¢ nasypowa sposrod
magazynowanych w tym miejscu odpadow 1,8 Mg/m®= 439,2 Mg.

Boks nr 7: pojemno$¢ magazynowania ok. 244 m® (wymiary: szeroko$é¢ ok. 10,15 m
x diugos¢ ok. 6 m x wysoko$¢ ok. 4 m) x najwigksza gesto§¢ nasypowa sposrod
magazynowanych w tym miejscu odpadéow 1,8 Mg/m® = 439,2 Mg.

Boks nr 8: pojemno$¢ magazynowania ok. 244 m® (wymiary: szeroko$é ok. 10,15 m
x diugos¢ ok. 6 m x wysoko$¢ ok. 4 m) x najwigksza gesto§¢ nasypowa sposrod
magazynowanych w tym miejscu odpadéw 1,8 Mg/m® = 439,2 Mg.

Boks nr 9: pojemno$¢ magazynowania ok. 244 m® (wymiary: szeroko$é¢ ok. 10,15 m
x diugo$¢ ok. 6 m x wysoko§¢ ok. 4 m) x najwigksza gestos¢ nasypowa sposrod
magazynowanych w tym miejscu odpadéw 1,8 Mg/m® = 439,2 Mg.

Boks nr 10: pojemno$¢ magazynowania 150 m? (wymiary: szerokos¢ ok. 6,25 m x dtugosé
ok. 6 m x wysoko$¢ ok. 4 m) x najwigksza gesto§¢ nasypowa sposrdd magazynowanych
w tym miejscu odpadéow 1,8 Mg/m®= 270,0 Mg.

Boks nr 10: pojemno$¢ magazynowania 150 m? (wymiary: szerokos¢ ok. 6,25 m x dtugosé
ok. 6 m x wysoko$¢ ok. 4 m) x najwigksza gesto$¢ nasypowa sposrdd magazynowanych
w tym miejscu odpadow 1,8 Mg/m®*= 270,0 Mg.

Calkowita pojemnos$¢ (wyrazona w Mg) miejsc magazynowania odpadow: 2574.0 Mq.
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111.2.7. Zabezpieczenie roszczen

Ustanawiam zabezpieczenie roszczen posiadaczowi odpadéw: Odlewni Zeliwa Bydgoszcz
Sp. z 0. 0. (REGON 092435031, NIP 9671035444) prowadzacej przetwarzanie odpadéw
na instalacji do odlewania stali lub stopow Zelaza o zdolnos$ci produkcyjnej ponad 20 ton
wytopu na dobe, objetej niniejszym pozwoleniem zintegrowanym, zgodnie

z postanowieniem Marszalka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 10 listopada

2022 r., znak: SG-1-P.7222.1.11.2020 w kwocie 2 574, 00 zI (stownie: dwa tysiace pieéset

siedemdziesiat cztery zlote zero groszy), w formie depozytu na pokrycie kosztow

wykonania zastepczego:

1) decyzji nakazujacej posiadaczowi odpadow  usunigcie odpadow z  miegjsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, o ktérej mowa w art. 26 ust. 2
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,

2) obowigzku ww. posiadacza odpadow, wynikajgcego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach

- w tym usunigcia odpadéw i ich zagospodarowania lacznie z odpadami stanowigcymi

pozostatosci z akcji gasniczej lub usunigcia negatywnych skutkéw w $rodowisku lub szkod

w $§rodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobiegniu szkodom

w $rodowisku 1 ich naprawie w ramach prowadzonej dziatalnosci polegajacej

na przetwarzaniu odpadow.

111.2.8. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktorym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

Prowadzacy instalacjg ma obowigzek przestrzegania obowigzujacych przepisow prawa
w zakresie ochrony przeciwpozarowej i BHP, a w szczegodlnosci warunkéw ochrony
przeciwpozarowej, ktoére zawarte zostaly w operacie przeciwpozarowym pn.: ,,Operat
przeciwpozarowy Odlewnia Zeliwa Bydgoszcz Sp. z 0. o. ul. Zygmunta Augusta 11,
85-082 Bydgoszcz” opracowanym w styczniu 2022 r. przez rzeczoznawce do spraw
zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr inz. Andrzeja Seroczynskiego nr upr. 535/2011,
uzgodnionym postanowieniem Komendantem Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Bydgoszczy z dnia 16 marca 2022 r., znak: PZ.5268.17.02.2022.TS.

9. Po pktIV.5., dodaje sie pkt IV.6. i IV.7. 0 brzemieniu:

IVV.6. Monitoring jakoS$ci gleb

Badania jakosci gleb, nalezy prowadzi¢ z czgstotliwoscig raz na 10 lat, oznaczajgc ponizsze
wskazniki, dla ktorych zostata okreslona linia stanu bazowego w dokumencie pn. ,,Raport
poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wdd gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko na terenie Odlewni Zeliwa Bydgoszcz Sp. z o. 0.” wraz
Z uzupehlieniami, opracowanym w lutym 2020 r. przez Zaktad Sozotechniki Sp. z o. o.
w Bydgoszczy, tj.:

1. metale i metaloidy: arsen (As), bar (Ba), chrom (Cr), cyna (Sn), cynk (Zn), kadm (Cd),

kobalt (Co), miedz (Cu), molibden (Mo), nikiel (Ni), otow (Pb), rte¢ (Hg);
2. zanieczyszczenia nieorganiczne: cyjanki wolne, cyjanki-zwiazki kompleksowe;

3. benzyny i oleje: suma weglowodorow Ce-Ciz, skladnikow frakcji benzyn, suma
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weglowodoréow Ci12-Css, sktadnikéw frakeji oleju;

4. weglowodory aromatyczne: benzen, etylobenzen, toluen, ksyleny, styren;

5. wielopier§cieniowe weglowodory aromatyczne: naftalen, antracen, chryzen,
benzo(a)antracen,  dibenzo(a,h)antracen, benzo(a)piren,  benzo(b)fluoranten,
benzo(k)fluoranten, benzo(g,h,i)perylen, indeno(1,2,3-c,d)piren),

6. weglowodory chlorowane: tricholoroeten, tetrachloroeten.

Wspotrzedne lokalizacji punktow poboru gleby i ziemi okreslone zostaly w ww. raporcie
poczatkowym o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko.

Sposob wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi
ryzyko oraz termin przekazywania ww. wynikow badan organowi wlasciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.
Badania zanieczyszczenia gleby 1 ziemi substancjami powodujacymi ryzyko nalezy
wykonywa¢ w przedziale migzszosci 0 — 0,25 m ppt oraz 0,25 — 1 m ppt w sposob
umozliwiajacy ich pordwnanie z wynikami badan zanieczyszczenia gleby 1 ziemi zawartymi
w dokumencie pn. ,,Raport poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko na terenie Odlewni Zeliwa Bydgoszcz
Sp. z o. 0.” opracowanym w lutym 2020 r. przez Zaktad Sozotechniki Sp. z o. 0.,
ul. Bernardynska 3, 85-029 Bydgoszcz.

IV.7. Monitoring jako$ci wod podziemnych

Monitorowanie parametrow jakosci wod gruntowych nalezy prowadzi¢ w 2 piezometrach
(P1, P2) zlokalizowanych na terenie zaktadu Odlewni Zeliwa Bydgoszcz Sp. z o. o. dla
instalacji do odlewania stali lub stopow zelaza o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu
na dobe, zgodnie z lokalizacja okre$long w ponizsze;j tabeli.

Lokalizacja punktéw poboru prébek wod podziemnych

Wspélrzedne geograficzne (GPS)
Lp. Nr
piezometru SD SMS
szerokos¢ dhugosé szerokos¢ dhugosé
N E
1 P1 53.13781 17.98708 53°8’16,116 17°59°13,487
2 P2 53.13697 17.98753 53°8°13,092 17°59°15,107

W wyznaczonych punktach nalezy analizowa¢ nastgpujace wskazniki, tj.:

- odczyn, ogolny wegiel organiczny (OWO), przewodnos¢ elektrolityczng w 20°C, tlen
rozpuszczony, amonowy jon, antymon, arsen, azotany, azotyny, bar, beryl, bor, chlorki, chrom,
cyjanki wolne, cyna, cynk, fluorki, fosforany, glin, kadm, kobalt, magnez, mangan, miedz,
molibden, nikiel, otéow, potas, rte¢, siarczany, s6d, wapn, adsorbowane zwigzki
chloroorganiczne (AOX), benzo(a)piren, BTEX, benzen, fenole (indeks fenolowy), substancje
ropopochodne, wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (WWA) z czestotliwoscig raz
na b5 lat.
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Sposob wykonywania pomiaréw zawartosci substancji powodujacych ryzyko oraz termin
przekazywania ww. wynikow pomiaréw organowi wilasciwemu do wydania pozwolenia
zintegrowanego — zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.

Pomiary zawarto$ci substancji powodujacych ryzyko w wodach gruntowych, w tym pobieranie
probek, nalezy wykonywa¢ w sposob umozliwiajacy ich porownanie z wynikami pomiarow
wod gruntowych zawartymi w dokumencie pn. ,,Raport poczatkowy o stanie zanieczyszczenia
gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko na terenie Odlewni Zeliwa
Bydgoszcz Sp. z 0. 0.”, opracowanym W lutym 2020 r., przez Zaktad Sozotechniki Sp. z o.0.,
ul. Bernardynska 3, 85-029 Bydgoszcz.

10. Pozostale ustalenia decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 27 sierpnia
2007 r., znak: WSRIRW.111.HF/6618/76/06 ze zm., pozostawia si¢ bez zmian.

Uzasadnienie

Odlewnia Zeliwa Bydgoszcz Sp. z 0. 0. ul. Zygmunta Augusta 11, 85-082 Bydgoszcz
reprezentowana przez pelnomocnika Pana Stanistawa Kryszewskiego wnioskiem z dnia
5 marca 2020 r., znak: DD/2020/19114/01 wystgpita o zmiang pozwolenia zintegrowanego
udzielonego decyzja Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 27 sierpnia 2007 r., znak:
WSRiRW.IIL.HF/6618/76/06 ze zm., na eksploatacje¢ instalacji do odlewania stali lub stopow
zelaza o zdolno$ci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobg, zlokalizowanej na terenie
Odlewni Zeliwa Bydgoszcz Sp. z 0. 0. w Bydgoszczy.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje si¢ do rodzajow instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow przyrodniczych albo $srodowiska jako
catosci, zgodnie z pkt 2 ppkt 4 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci
(Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) i wymaga uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Organem wlasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego jest marszatek
wojewodztwa stosownie do art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm.). Wobec powyzszego marszalek wojewddztwa
jest rowniez wlasciwy w sprawie zmiany przedmiotowej decyzji.

W zwigzku z wejSciem w zycie ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy
o odpadach oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r. poz. 1592 ze zm.), posiadacz
odpadow, ktory przed wejSciem w zycie Ww. ustawy uzyskal pozwolenie zintegrowane
uwzgledniajace zbieranie odpadow lub przetwarzanie odpaddéw byl zobowigzany do ztozenia
Wniosku o zmian¢ tego pozwolenia do dnia 5 marca 2020 r., w celu dostosowania
go do zmienionych przepisow.

Majac na uwadze powyzsze Prowadzacy instalacj¢ wystapil o zmiang warunkow
posiadanego pozwolenia zintegrowanego w okreslonym ww. ustawa zakresie i terminie.
We wniosku zostaly uwzglednione réwniez inne zmiany niz wynikajace ze zmienianej ustawy
0 odpadach.
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Prowadzacy instalacj¢ przedtozyl lacznie z wnioskiem o zmiang¢ pozwolenia
zintegrowanego  pelnomocnictwo udzielone Panu Stanistawowi Kryszewskiemu wraz
z dowodem uiszczenia optaty skarbowej za ztozenie ww. dokumentu. Do wniosku o zmiang
pozwolenia zintegrowanego dotaczono rdéwniez operat przeciwpozarowy oOpracowany
w marcu 2019 r. przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr inz.
Andrzeja Seroczynskiego, nr upr. 535/2011, pn. ,,Operat dotyczacy zabezpieczenia
przeciwpozarowego dla instalacji zlokalizowanych na terenie Odlewni Zeliwa Bydgoszcz
sp. z 0. 0. ul. Zygmunta Augusta 11, 85-082 Bydgoszcz” uzgodnionym postanowieniem
Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Bydgoszczy z dnia 23 kwietnia
2019 r., znak: PZ.5560.45.02.2019, zaswiadczenia i oswiadczenia o niekaralnos$ci.

Majac na uwadze, ze przedmiotowe postepowanie jest pierwszym w przedmiocie
zmiany pozwolenia zintegrowanego wszczetym po zakonczeniu postgpowania w sprawie
zmiany terminu obowigzywania (bezterminowo) Prowadzacy instalacj¢ przedtozyt raport
poczatkowy zgodnie z art. 208 ust. 2 pkt 4 lit. a ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Whnioskowana zmiana nie zostata uznana za istotng zmian¢ pozwolenia zintegrowanego
rozumiang jako zmiang¢ sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra moze
powodowac¢ znaczace zwigkszenie negatywnego oddziatywania na §rodowisko w rozumieniu
art. 214 oraz art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w zwigzku z tym nie zostata
wniesiona oplata w wysokosci potowy oplaty rejestracyjnej. Ponadto z uwagi
na powyzsze nie bylo wymagane rowniez przeprowadzenie postepowania z udziatem
spoleczenstwa na zasadach 1 w trybie okre§lonych w ustawie z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i1 jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z
2022 r. poz. 1029 ze zm.).

Zgodnie z obowiazkiem wynikajacym z art. 209 ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
zapis wniosku o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego, w wersji elektronicznej, zostat przestany
Ministrowi Klimatu w dniu 11 marca 2020 r. za posrednictwem poczty elektroniczne;.

Whioskodawca nie wystapit z wnioskiem o wytaczenie z udostgpniania publicznego
cze¢$ci wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego zgodnie z art. 16 ustawy o udostepnianiu
informacji o §rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o
ocenach oddziatywania na srodowisko.

W  toku postgpowania wyjasniajagcego wezwano Prowadzacego instalacje
do uzupehienia brakéw formalnych i1 zloZenia wyjasnieh merytorycznych do wniosku.
Whiosek zostal uzupelniony w zadanym zakresie we wskazanym terminie.

Prowadzone postgpowanie administracyjne obejmowato dostosowanie instalacji IPPC
do znowelizowanych przepisow ustawy o odpadach, w zwiazku z powyzszym zgodnie
z art. 41a ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2002 r. o odpadach (Dz. U. z 2022 r. poz. 699 ze zm.)
koniecznym byto przeprowadzenie kontroli instalacji przez Wojewddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy z udzialem przedstawiciela Marszatka Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego w zakresie spelniania wymagan okreslonych w przepisach ochrony
srodowiska. W zwiazku z powyzszym tut. organ pismem z dnia 12 maja 2021 r., znak: SG-I-
P.7222.1.11.2020 wystapit do Kujawsko-Pomorskiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska o przeprowadzenie kontroli instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadow.
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W toku prowadzonego postepowania administracyjnego na podstawie art. 183c ust. 2
ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz art. 41a ust. 2 ustawy o odpadach, tut. organ pismem
z dnia 12 maja 2021 r., znak: SG-I-P.7222.1.11.2020 wystapil do Komendanta Miejskiego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Bydgoszczy, o przeprowadzenie kontroli instalacji, w tym
miejsc magazynowania odpadow w zakresie spelnienia wymagan okre§lonych
w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w przedtozonym
do wniosku operacie przeciwpozarowym, opracowanym w marcu 2019 r. przez rzeczoznawce
ds. zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr inz. Andrzeja Seroczynskiego, nr upr.
535/2011, pn. ,Operat dotyczacy zabezpieczenia przeciwpozarowego dla instalacji
zlokalizowanych na terenie Odlewni Zeliwa Bydgoszcz sp. z 0. 0. ul. Zygmunta Augusta 11,
85-082 Bydgoszcz” uzgodnionym postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowe;j
Strazy Pozarnej w Bydgoszczy z dnia 23 kwietnia 2019 r., znak: PZ.5560.45.02.2019.

Dziatajac na podstawie art. 41 ust. 6a ustawy o odpadach, pismem z dnia 12 maja
2021 r., znak: SG-1-P.7222.1.11.2020 zwrocono sie do Prezydenta Miasta Bydgoszczy
o wydanie opinii dla przedmiotowej instalacji, na terenie ktorej sa wytwarzane i przetwarzane
odpady. Prezydenta Miasta Bydgoszczy w postanowieniu z dnia 31 maja 2021 r., znak: WZR-
IV.6234.7.2021 wyrazit pozytywna opini¢ w sprawie zmiany przedmiotowego pozwolenia
zintegrowanego.

Za posrednictwem skrzynki nadawczej ePUAP Komenda Miejska Panstwowej Strazy
Pozarnej w Bydgoszczy przy pismie z dnia 15 czerwca 2021 r., przekazata postanowienie
Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Bydgoszczy z dnia 14 czerwca
2021 1., znak: PZ.5560.66.04.2021, w ktorym stwierdzono niespelnienie wymagan okreslonych
w przepisach o ochronie przeciwpozarowej 1 niezgodno$¢ z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktorych mowa w ww. operacie przeciwpozarowym. Dokument nie zostat
opatrzony podpisem elektronicznym osoby reprezentujacej ww. jednostke. W zwigzku
z powyzszym tut. organ nie mogt zaliczy¢ na poczet materiatu dowodowego postanowienia
Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Bydgoszczy z dnia 14 czerwca
2021 r., znak: PZ.5560.66.04.2021, gdyz nie spetniato ono wymagan art. 76 §2 ustawy z dnia
14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2022 r. poz. 2000 ze
zm.).

Pismem z dnia 11 czerwca 2021 r., znak: DD/2021/19114/09 Strona zwrdcita si¢ do tut.
organu o zawieszenie przedmiotowego postepowania administracyjnego w zwigzku
z koniecznoscig wprowadzenia zmian do zatwierdzonego operatu przeciwpozarowego
opracowanego w marcu 2019 r. dla Odlewni Zeliwa Bydgoszcz Sp. z 0 .0. w Bydgoszczy i jego
ponownego uzgodnienia przez Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Bydgoszczy.

Tut. organ na zadanie Strony powotlujac si¢ na art. 98 § 1 ustawy Kodeks postgpowania
administracyjnego postanowieniem z dnia 23 czerwca 2021 r., znak: SG-1-P.7222.1.11.2020
zawiesil toczace si¢ postgpowanie administracyjne.

Strona przy pismie z dnia 23 czerwca 2021 r. (data wptywu: 24 czerwca 2021 r.),
wniosta o podjecie zawieszonego postepowania administracyjnego, przedstawiajagc dowody
na wymagang wydajno$¢ zaopatrzenia wodnego do zewngtrznego gaszenia pozaru. Na
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te okoliczno$¢ przedlozono Protokot badan sprawnosci hydrantow przeciwpozarowych
zewnetrznych dla obiektow: Hydranty zewnetrzne na terenie zaktadu PESA, ul. Z. Augusta
w Bydgoszczy Hydranty zewnetrzne przy Odlewni Zeliwa.

Postanowieniem z dnia 6 lipca 2021 r., znak: SG-1-P.7222.1.11.2020 tut. organ
na wniosek Strony podjat zawieszone postgpowanie administracyjne w sprawie zmiany
przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Pismem z dnia 6 lipca 2021 r., znak: SG-I-P.7222.1.11.2020 zwrdcono si¢
do Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Bydgoszczy 0 przekazanie
oryginalu postanowienia z dnia 14 czerwca 2021 r., znak: PZ.5560.66.04.2021 oraz
potwierdzenia, czy przedtozony przez petnomocnika Strony ww. protokot bedzie miat wptyw
na stanowisko Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Bydgoszczy wyrazone
W Ww. postanowieniu.

Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej w Bydgoszczy w pisSmie z dnia
27 lipca 2021 r., znak: PZ.5560.66.09.2021 wskazat, ze wyniki zawarte w przekazanym
protokole, po raz kolejny wskazujg inne parametry, co powoduje, ze przeprowadzone pomiary
nie sg miarodajne lub zasilenie sieci wodociggowej nie ma stalego charakteru, przez co nie
moze stanowi¢ zaopatrzenia w wode na cele przeciwpozarowe, a przestane informacje nie majg
wplywu na stanowisko wyrazone w zalagczonym postanowieniu organu z dnia 14 czerwca
2021 r., znak: PZ.5560.66.4.2021.

Przy pismie z dnia 21 marca 2022 r. (data wplywu: 22 marca 2022 r.), znak:
DD/2022/19114/12 Strona przedtozyta operat przeciwpozarowy pn. ,,Operat przeciwpozarowy
Odlewni Zeliwa Bydgoszcz Sp. z o. o. ul. Zygmunta Augusta 11, 85-082 Bydgoszcz”
opracowany w styczniu 2022 r., przez rzeczoznawcg ds. zabezpieczen przeciwpozarowych
Pana mgr inz. Andrzeja Seroczynskiego, nr upr. 535/2011, uzgodniony postanowieniem
Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Bydgoszczy z dnia 16 marca 2022 r.,
znak: PZ.5268.17.02.2022.TS.

W nawiazaniu do powyzszego tut. organ pismem z dnia 13 kwietnia 2022 r., znak: SG-
I-P.7222.1.11.2020 zwrocit sie¢ do Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Bydgoszczy o ponowne przeprowadzenie kontroli instalacji, w tym miejsc magazynowania
odpadow w zakresie spetnienia wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej na podstawie art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz
art. 41a ust. 2 ustawy o odpadach, przekazujgc nowa dokumentacje.

Przy pi$mie z dnia 13 kwietnia 2022 r., znak: SG-1-P.7222.1.11.2020 tut. organ
przekazal ww. operat przeciwpozarowy uzgodniony postanowieniem Komendanta Panstwowe;j
Strazy Pozarnej w Bydgoszczy, Kujawsko-Pomorskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska.

W postanowieniu z dnia 4 maja 2022 r., znak: PZ.5268.17.06.2022, sprostowanym
postanowieniem z dnia 24 maja 2022 r., znak: PZ.5268.17.07.2022.TS Komendant Miejski
Panstwowej Strazy Pozarnej] w Bydgoszczy potwierdzit spelnienie wymagan okreslonych
w przepisach 0 ochronie przeciwpozarowej 1 zgodno$¢ z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktorych mowa w operacie przeciwpozarowym.
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Po przeprowadzeniu kontroli Kujawsko-Pomorski Wojewodzki Inspektor Ochrony
Srodowiska w Bydgoszczy W postanowieniu z dnia 10 pazdziernika 2022 r. (data wptywu:
13 pazdziernika 2022 r.), znak: WIOS-WI.7041.1.80.2021.MS stwierdzit spetnienie wymagan
okreslonych w przepisach ochrony $rodowiska przez instalacj¢ do odlewania stali lub stopow
zelaza o zdolnos$ci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dob¢ w zakresie przetwarzania
odpaddow, eksploatowana przez Odlewnie Zeliwa Bydgoszcz Sp. z 0. 0., ul. Zygmunta Augusta
11, 85-082 Bydgoszcz.

W ramach prowadzonego postepowania administracyjnego Prowadzacy instalacje,
zgodnie z art. 48a ust. 3 ww. ustawy o odpadach, wyliczyt zabezpieczenie roszczen,
uwzgledniajac najwicksza mas¢ odpaddw, ktore moglyby by¢é magazynowane w instalacji,
obiekcie budowlanym Iub jego czesci lub innym miejscu magazynowania odpadow,
z uwzglednieniem wymiaréw obiektu budowlanego lub jego czeéci lub innego miejsca
magazynowania odpadow oraz stawke zabezpieczenia roszczen. Do wyliczen przyjeto stawke
zgodng z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 7 lutego 2019 r. sprawie wysokosci
stawek zabezpieczenia roszczen (Dz. U. z 2019 r. poz. 256).

Tut. organ na podstawie art. 48a ust. 7 ustawy o odpadach postanowieniem z dnia
10 listopada 2022 r., znak: SG-1-P.7222.1.11.2020 okreslit forme i wysoko$é zabezpieczenia
roszczen umozliwiajagcego pokrycie kosztéw wykonania zastgpczego, w wysokosci
2 574 zt (stlownie: dwa tysigce pieéset siedemdziesiat cztery ztote 0/00 groszy), w formie
depozytu. Przedmiotowe zabezpieczenie roszczen wniesiono w terminie na wlasciwy rachunek
bankowy prowadzony przez Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, stosownie do art. 10 §1 Kodeksu postepowania
administracyjnego zawiadomieniem z dnia 6 grudnia 2022 r., znak: SG-1-P.7222.1.11.2020,
poinformowano Strony o zebraniu wszystkich dowodow w sprawie i pouczono
o przystugujacym prawie zapoznania si¢ z zebranym materiatem dowodowym w terminie 3 dni
od dnia doreczenie przedmiotowego zawiadomienia oraz wniesienia uwag 1 dodatkowych
wyjasnien w terminie 3 dni, liczac od dnia nastepnego po dniu zapoznania si¢ z materiatlem
dowodowym.

Do zebranych materialéw 1 dowoddéw w przedmiotowej sprawie nie wniesiono zadnych
uwag 1 wnioskow.

W niniejszej decyzji zgodnie z art. 14 ust. 7 w zwiazku z art. 10 ustawy o zmianie
ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw dodano pkt 111.2.4., 111.2.5 oraz 111.2.6.,
w ktorych okreslono maksymalng masg poszczegoélnych rodzajow i maksymalng tgczng mase
wszystkich rodzajow odpadow, ktdre w tym samym czasie mogg by¢ magazynowane oraz ktore
moga by¢ magazynowane w okresie roku, najwigksza mas¢ odpadow, ktore moglyby by¢
magazynowane w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub
innym miejscu magazynowania odpadow oraz calkowita pojemnos¢ (wyrazong w Mg)
instalacji, obiektu budowlanego lub jego cz¢sci lub innego miejsca magazynowania odpadow
przewidzianych do przetwarzania. Doprecyzowano sposob magazynowania odpadow
przewidzianych do przetwarzania. Ww. odpady gromadzone sg w boksach betonowych
0 numerach od 1 do 11 w nawie GH w halach odlewni. Do wyliczenia najwickszej masy
odpadéw ww. miejsc magazynowania przyjeto gesto$¢ nasypowa o wartosci 1,8 Mg/m?,
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uzyskujac 2574 Mg odpadow i dla takiej wartosci obliczono wysoko$¢ zabezpieczenia
roszczen. Catkowita pojemno$¢ miejsc magazynowania odpadéw przewidzianych
do przetwarzania okre$lono dla jedenastu bokséw betonowych.

Strona po przeanalizowaniu procesu produkcyjnego i technologicznego polegajacego
na przetopieniu metalu w celu otrzymania gotowego produktu, uznata, ze odpady o kodach
10 09 03 Zuzle odlewnicze oraz 10 09 08 Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania
inne niz wymienione w 10 09 07, nie stanowig odpadow powstajacych w wyniku procesu
przetwarzania odpadow, a odpady powstajace w zwiagzku z eksploatacja instalacji. W zwiazku
w powyzszym zmieniono pkt II1.2.2., w ktorym usunieto zapis dotyczacy powstawania ww.
odpadow w procesie przetwarzania.

Zgodnie z art. 188 ust. 2b pkt 8 ustawy Prawo ochrony srodowiska w pozwoleniu w pkt
[11.2.8. okre§lono warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego,
o ktéorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach.

W mys$l art. 187 ust. 4a ustawy Prawo ochrony s$rodowiska ustanowiono
w pkt 111.2.7. niniejszej decyzji zabezpieczenie roszczen, zgodnie z art. 48a ust. 7 ustawy
o odpadach. W przypadku zmiany okoliczno$ci faktycznych majacych wplyw na wysoko$¢
okreslonego zabezpieczenia roszczen, Prowadzacy instalacj¢ jest obowigzany do zlozenia
wniosku o zmiang formy lub wysokos$ci zabezpieczenia roszczen.

Prowadzacy instalacj¢ do wniosku zataczyt réwniez dokument pn. ,,Raport poczatkowy
0 stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko
na terenie Odlewni Zeliwa Bydgoszcz Sp. z 0. 0.”, opracowany w lutym 2020 r. przez Zaktad
Sozotechniki Sp. z 0. 0. z siedzibg w Bydgoszczy. W raporcie poczatkowym o stanie
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych zostata ustalona linia stanu bazowego (poziom
odniesienia obrazujacy stan poczatkowy na danym terenie). W wykonanych badaniach dla
probek gleby pobranych z glebokosci w przedziale migzszosci 0,0 — 0,25 m ppt oraz
w przedziale migzszosci 0,25 — 1,00 m ppt nie stwierdzono przekroczen wartosci
dopuszczalnych substancji okreslonych w zalagczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 1 wrzesnia 2016 r. w sprawie sposobu prowadzenia oceny zanieczyszczenia
powierzchni ziemi (Dz. U. 22016 r. poz. 1395). Monitorowanie parametréw jakosci gleb winno
by¢ prowadzone zgodnie z pkt I1V.6., tj. raz na 10 lat zgodnie z okreslonym w niniejszej decyzji
zakresem badan oraz ze schematem lokalizacji punktow pobierania probek gleby dla glebokosci
0,00 — 0,25 m ppt oraz dla glebokosci w przedziale miagzszosci 0,25 — 1,00 m ppt okreslonym
w dokumencie pn. ,,Raport poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko na terenie Odlewni Zeliwa Bydgoszcz
Sp. z 0. 0.”, opracowany w lutym 2020 r. przez Zaktad Sozotechniki Sp. z 0. 0. z siedzibg
w Bydgoszczy wraz z jego uzupekieniami.

Po analizie wynikéw badan dla wskaznikow oznaczonych w probkach wody
podziemnej, pobranej z piezometrow P1 1 P2, nie stwierdzono przekroczen wskaznikoéw
okreslajacych dobry stan chemiczny wod — III klasa okreslonych w rozporzadzenia Ministra
Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srodladowej z dnia 11 pazdziernika 2019 r. w sprawie kryteriow
i sposobu oceny stanu jednolitych czesci wod podziemnych (Dz. U. z 2019 r. poz. 2148).
Monitorowanie parametrow jakosci wod podziemnych winno by¢ prowadzone raz na 5 lat
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zgodnie z okreslonym w pkt IV.7. niniejszej decyzji zakresem badan i schematem lokalizacji
piezometrow.

Zaktualizowano zapisy pkt I1.1. i 11.2.1. decyzji.

Z uwagi na zmian¢ zuzycia substancji 1 materialtdow pomocniczych zawierajacych
I niezawierajacych substancje niebezpieczne zmieniono pkt. 11.4.1.1. oraz 11.4.1.2.

Zmianie ulegt opis miejsc magazynowania odpadéw wytwarzanych, w zwiazku
z powyzszym zaktualizowano pkt 111.2.1. decyzji.

Pozostate ustalenia decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 27 sierpnia
2007 r., znak: WSRIRW.111.HF/6618/76/06 ze zm. pozostajg bez zmian.

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminie 14 dni od daty
doreczenia decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania Strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego. Z dniem
doreczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa
do wniesienia odwotania przez Stron¢ postgpowania, decyzja staje si¢ ostateczna
I prawomocna.

Po uzyskaniu zrzeczenia si¢ prawa do wniesienia odwotania, na zadanie Strony, decyzji
zostanie nadana klauzula ostatecznosci.
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Otrzymuja:
1. Stanistaw Kryszewski Petnomocnik Odlewni Zeliwa Bydgoszcz Sp. z 0. 0., Zaktad Sozotechniki Sp. z 0. o.
ul. Bernardynska 3, 85-082 Bydgoszcz,
2., 3. Aa.

Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska (wersja elektroniczna)
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa;
2. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska (wersja elektroniczna)
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowq zgodnie z ustawq z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej
(Dz. U.z 2022 r. poz. 2142 ze zm.).
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