MARSZALEK Toruf, 14 wrzesnia 2022r.

Wojewédztwa Kujawsko-Pomorskiego

SG-1-P.7222.1.12.2021

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 104, art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2021 r. poz. 735 ze zm.),

— art. 192, art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. 2021 r. poz. 1973 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku ANWIL S.A., ul. Torunska 222, 87-805 Wtoctawek z dnia 31 sierpnia 2021 r., znak:
RO/290/2021 w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Marszatka
Wojewoddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 18 czerwca 2010 r., znak: SG.I.mc.7624/19/09

ze zm.,

orzekam
zmieni¢ na wniosek Strony decyzje Marszatka Wojewoddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
18 czerwca 2010 r., znak: SG.I1.mc.7624/19/09 ze zm., udzielajaca pozwolenia zintegrowanego
ANWIL S.A., ul. Torunska 222, 87-805 Witoctawek na eksploatacje instalacji w przemysle
chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych lub biologicznych:
nieorganicznych substancji chemicznych oraz nawozow prostych lub ztozonych na bazie azotu,

zlokalizowanych przy ul. Torunskiej 222 we Wioctawku, W nastepujacy sposob:



1. Zmienia sie pkt | decyzji i nadaje brzmienie:

I. Udzielam ANWIL S.A., ul. Torunska 222, 87-805 Wloclawek pozwolenia
zintegrowanego na eksploatacje¢ nastepujacych instalacji:

e Zaklad Amoniaku (A-1)

— Instalacja do produkcji amoniaku (A-1);

e Zaklad Saletry (A-2)

— Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-2);

— Instalacja do produkcji saletry amonowej (A-2);
— Instalacja do produkcji saletrzaku (A-2);

e Zaklad Nawozow (A-3)

— Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-3);

— Instalacja do produkcji saletrzaku (A-3).

Oprocz instalacji produkcyjnych funkcjonuje takze Jednostka pomocnicza przygotowania
wody, ktorej zadaniem jest wytwarzanie wody zdemineralizowanej i wody chtodniczej oraz
Wydzial Pakowni Nawozéw (LN), ktory stanowi wyodrgbniony wezet technologiczny, $cisle

powiazany technologicznie z Obszarem Produkcji Nawozow.

2. Zmienia si¢ w catosci pkt 11 decyzji i nadaje brzmienie:
1. Rodzaj prowadzonej dzialalnos$ci, warunki eksploatacji i parametry instalacji
11.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci
Glowng dziatalnoscig Obszaru Produkcji Nawozéw jest produkcja nawozdéw azotowych, tj.
saletry amonowej (granulowanej), roztworu azotanu amonu oraz saletrzaku (saletrzaku
z magnezem, saletrzaku z siarka, saletry gruboziarnistej oraz saletrosiarczanu amonu).
Catos¢ instalacji wchodzacych w sktad Obszaru Produkcji Nawozow eksploatowanych
w ANWIL S.A. potozona jest na dziatkach gruntu oznaczonych numerami: 70/11, 71/2, 79/1,
79/3 (powstata w wyniku podziatu dziatki 79/2), 87/1, 88, 91/1, 91/2, 92/1, 92/2, 93, 96, 97, 99,
105/1, 105/2 obreb Azoty, ktérych uzytkownikiem wieczystym jest ANWIL S.A.
Obszar Produkcji Nawozow tworza wyodrgbnione organizacyjnie nastepujace zaklady
produkcyjne:

e Zaktad Amoniaku (A-1) w sktad, ktorego wchodza:
— Centralna Sterownia,
— Wydziat Przygotowania Gazu,
— Wydziat Syntezy Amoniaku,
— Wydzial Przygotowania Wody i Stokazu Amoniaku.



e Zaklad Saletry (A-2) w skitad, ktorego wchodza:
— Centralna Sterownia,
— Wydziat Kwasu Azotowego,
— Wydziat Azotanu Amonu.
e Zaklad Nawozow (A-3), w sktad ktérego wehodza:
— Wydzial Kwasu Azotowego i Neutralizacji,
— Wydziat CAN/ASN.
o Wydziat Pakowni Nawozéw (LN).

11.2. Charakterystyka instalacji i opis technologii
11.2.1. INSTALACJA DO PRODUKCJI AMONIAKU (A-1)
Instalacja do produkcji amoniaku (A-1) sktada si¢ z dwoch linii produkcyjnych, oznaczonych

A i B, przeznaczonych do wytwarzania cieklego amoniaku. Instalacja zostala wybudowana
w latach 1969+1972 wg licencji dunskiej firmy Haldor Topsee. Kazda z dwoch linii
produkcyjnych posiada zdolno$¢ produkcyjng wytwarzania amoniaku na poziomie
750 Mg/dobe (tacznie 1500 Mg/dobg).
Surowcem do produkcji amoniaku jest gaz ziemny, para wodna oraz azot pobierany
z powietrza atmosferycznego. Produkcja amoniaku przebiega w dwoch gtéwnych etapach:

- produkcja gazu syntezowego, prowadzona w wezle przygotowania gazu,

- produkcja amoniaku, prowadzona w wezle syntezy amoniaku.
Wezel przygotowania gazu syntezowego przeznaczony jest do produkcji gazu syntezowego
(syngaz) wstosunku wodor i azot 3:1. Otrzymany syngaz stanowi surowiec do syntezy amoniaku.
W procesie produkcji amoniaku mozna wyr6zni¢ nastgpujace procesy i operacje jednostkowe:

- odsiarczanie gazu ziemnego,

- konwersje metanu z parg wodng do wodoru obejmujaca reforming Il-ego stopnia

i reforming 11- ego stopnia,
- konwersje tlenku wegla z parg wodng, obejmujaca: konwersj¢ wysokotemperaturowa
WTKCO i konwersje niskotemperaturowg NTKCO,

- absorpcje dwutlenku wegla (wezet Benfielda),

- metanizacj¢ dwutlenku i tlenku wegla,

- 0suszanie gazu syntezowego,

- synteze¢ amoniaku,

- absorpcje amoniaku z purge-gazu,

- rozfrakcjonowanie purge-gazu na membranach ,,PRISM”,



skraplanie amoniaku gazowego,

magazynowanie amoniaku w stokazu,

produkcje wody amoniakalnej,

magazynowanie wody amoniakalnej,

produkcje wodoru 99,8% w jednostce PSA,

produkcje energii elektrycznej na drodze ekspansji gazu opatowego,

periodyczny eksport pary wodnej do zaktadowej elektrocieptowni do napedu TG-4

(produkcja energii elektrycznej).

Oproécz procesu gtownego, W ktorym nastepuje produkcja amoniaku, na instalacji prowadzi si¢

takze odzysk ciepta, w ktorym wytwarza si¢ czynniki energetyczne.

11.2.1.1. Zuzycie materialéw, surowcow i paliw

a. Zuzycie surowcOw 1 materialdw pomocniczych (za wyjatkiem paliw) niezawierajacych

substancji niebezpiecznych

Lp. Surowiec/materiatl Zastosowanie Zuzycie w ciagu
pomocniczy roku
1 . surowiec bedacy zrodlem azotu do 3
Powietrze atmosferyczne syntezy amoniaku 422 600 000 Nm
2 Para wodna 3,6 MPa do procesu reformingu 1700 000 Mg
3 Katalizator zelazowy syntezy katalizator w procesie syntezy 1)
amoniaku amoniaku 6,0 Mg
sita molekularne do osuszania gazu
4 Sita molekularne syntezowego i produkcji wodoru 55Ma 2
0 Mg
99,8%
5 Fosforan tr6jsodu inhibitor korozji 1 Mg
) inhibitor korozji w procesie
6 Metawanadian potasu Benfielda — absorpcja dwutlenku 5> Mg
wegla z gazow syntezowych,
Olej silikonowy Ucon ) o
7 Lubricant 500HB-5100 substancja anty-spieniajaca 0,5 Mg
8 Olej silikonowy HotPot®-AF 715 substancja anty-spieniajaca 0,5 Mg
9 Woda zdemineralizowana do produkcji wody amoniakalnej 22500 m°
10 ) ) do schtadzania amoniaku w
CZyI’ll’llk Ch}Odl’llCZy R 507 procesie magazynowania 1,8 Mg

Y zuzycie w ciggu roku obliczono jako zuzycie srednioroczne. Caly wsad wymienia sie 1 raz na ok. 15 lat,
2 zuzycie w ciggu roku obliczono jako zuzycie Srednioroczne. Caly wsad wymienia sie 1 raz na ok. 8 lat




b. Zuzycie surowcOéw i materialdbw pomocniczych (za wyjatkiem paliw) zawierajgcych

substancje niebezpieczne

Udzial %
niebezpiecznej
Lp. | Surowiec/materiat Zuzyci Sposob Niebezpieczna substancji
P ) a Zastosowanie ,uzyae W R . ¢ . /
pomocniczy ciggu roku | magazynowania substancja w surowcu/
materiale
pomocniczym
jako surow_lec Metan, 97.6%
. W procesie 465 000 .
1 Gaz ziemny . niemagazynowany
reformingu 000 Nm?®
Etan, propan, butan 1,6%
parowego
jako surowiec
. 40000000 | .
2 Wodor W procesie N3 niemagazynowany Wodoér > 99%
syntezy amoniaku
. magazyn
Sorbent cynkowy | sorbent w procesie
3 L Cynkowy W proc 20Mg | zaktadowy A003 — | Tlenek cynku (Zn0) | > 99%
odsiarczania odsiarczania .
beczki 200 kg
Katalizator niklowy katalizator
. . magazyn .
reformingu w procesie Tlenek niklu (I1)
4 AFOWe0 reforminau | 3,1Mg? | zaktadowy A003 — (NiO) <20%
paroweg 9 beczki 100 kg
| stopnia stopnia
Katalizator niklowy katalizator
. . magazyn .
reformingu w procesie Tlenek niklu (I1)
5 AFOWe0 reforminau 11 1,7Mg? | zaktadowy A003 — (NiO) <20%
P g g beczki 100 kg
Il stopnia stopnia
Katalizator . o
s katalizator w Tlenek miedzi (CuO) 40%
miedziowo- procesie magazyn
cynkowy konwersji .
6 y y ) konwersji 6,1 Mg? | zakladowy A003 —
niskotemperaturow | . .
. ) niskotemperaturo beczki 100 kg Tlenek cynku (ZnO) 40%
€] — gorny tzw. wei
ochronny )
Katalizator . o
i katalizator w pro- Tlenek miedzi (CuO) 40%
miedziowo- . .. magazyn
.. | cesie konwersji
7 | cynkowy konwersji | . 3,0 Mg!) | zaktadowy A003 —
. niskotemperaturo .
niskotemperaturow wei beczki 100 kg Tlenek cynku (ZnO) 40%
ej — dolny )
Katalizator niklow katalizator w
8 . y procesie 2,0 Mg D beczki 100 kg Tlenek niklu (NiO) > 20%
metanizacji -
metanizacji
Katalizator .
. katalizator w
zelazowo- . Tlenek chromu (V1)
procesie magazyn
chromowy . (Cr0s) 0 — 0,95%;
9 It konwersji 9,4 Mg? | zaktadowy A003 — -
konwersji . Tlenek miedzi (1) 1,5-4,0%
wysokotemperatur beczki 200 kg
wysokotemperaturo . (CuO)
. owej
wej
aktywator magazyn
absorpcji zaktadowy A003
10 ACT1 dwutlenku wegla 10 Mg i wydziatlowy Polialkilamina 40 - 70%
w procesie AS03 — beczki po
Benfielda 200 kg




Udzial %
niebezpiecznej
Lp. | Surowiec/materiat . Zuzycie w Sposob Niebezpieczna substancji
. Zastosowanie . . .
pomocniczy ciggu roku | magazynowania substancja w surowcu/
materiale
pomocniczym
aktywator magazyn
absorpcji ktad A003
Pel Za_ a OV,Vy Tajemnica handlowa
11 ProAct + dwutlenku wegla 8 Mg 1 wydzialowy 100%
. . producenta
W procesie ASO03 — worki
Benfielda 25kg
absorbent w
procesie Benfielda
— absorpcja magazyn Weglan potasu
12 | Weglan potasu 50Mg | zakladowy A003 — ganp 98,5%
dwutlenku wegla . (K2CO3)
, worki po 25 kg
z gaz0w
syntezowych
magazyn
Odtleniacz wody | odtlenianie wody idad g }1;003 o, Hvdrazvd
aKi1ado — .
13 | np. Nalco Elimin- | zdemineralizowa- 10 Mg z WY p. Fydrazy 5-10%
. kontener karboksylowy
0X nej .
0 obj. 1000 |
kondycjonowanie . .
14 Soda kaustyczna ¥ . 2 Mg worki 25 kg Wodorotlenek sodu min. 98,5%
wody kotlowej
PCW, stal
nierdzewna 304
oraz 316L,
L. pleksiglas, EPDM, Mieszanina:
uzdatnianie .
. PTFE, HDPE, PP, | Monoetanoloamina, 30 — 509%,
15 Nalco 72310 skroplin pary z 5 Mg .
Kott stal migkka, nylon, Metoksypro- 10 - 20%
ot1a
nitryl, pyloamina
poli(difluorek
winylidenu),
perfluoroelastomer
mieszanina . .
. Mieszanina:
stosowana jako Piverazvna
aktywator ) _ perazy . 60 — 90%
16 INS-13 —— 8 Mg niemagazynowany Dietanoloamina, 3-9%
Trietylenotetramina, 3-9%
KeCOJ/KHCOs w N ety lopiperazyna 1-9%
procesie Benfielda yiopiperazy
datniani . iKi Mieszanina:
] uz atrname pojemniki Monoetanoloamina, 10 — 20%,
17 | Nalco Tri-Act 1800 skroplin pary 5 Mg z tworzyw Metoksypro- 10 — 20%
z kotta sztucznych HDPE pyloamina, , >
Cykloheksyloamina 5-10%

D zuzycie w ciggu roku obliczono jako zuzycie Srednioroczne. Caly wsad wymienia sie 1 raz na 8 lat.
2 zuzycie w ciggu roku obliczono jako zuzycie Srednioroczne. Caly wsad wymienia sie 1 raz na 2 lata

c. Paliwa

gaz ziemny — 465 000 000 Nm?® w ciagu roku.




d. Produkty

Nazwa produktu

Produkcja roczna

Lp.
1  |Amoniak ciekty
500 000 Mg
2 |/Amoniak gazowy
\Woda amoniakalna o
3 oztwor 25% 7 500 Mg wp. 100%
4 Dwutlenek wegla 69 000 Mg
5  [Wodor 99,8% 250 Mg
6  |Prad elektryczny 6,3 kV 7 920 000 kWh
7  [Energia cieplna do C.O. (Para 0,25 MPa) 105 000 GJ

11.2.1.2. Charakterystyka energetyczna

W Instalacji do produkcji amoniaku (A-1) zuzywane sg nastepujgce czynniki energetyczne:

energia elektryczna wysoko i §rednio napigciowa,

energia elektryczna nisko napieciowa,
para wodna 4,0 MPa,

woda zdemineralizowana/kondensat oczyszczony,

woda chtodnicza,

woda rzeczna,

amoniak ciekly do celéw chtodniczych,
powietrze techniczne,

powietrze pomiarowe,

azot techniczny.

Wskazniki 1 wielko$¢ zuzycia czynnikOdw energetycznych

A o_ g Wskaznik
Zuzycie Zuzycie normalnego
L Medium im dobowe dobowe Zuzycie roczne .o
P- ediu “" | (normalne) max (normalne) Zuzz)c: na
(okresowe) pro du?<tu
1 Energia elektryczna wysoko i
=nergia elexdryczna wy KwWh| 112800 | 136800 33 000 000 76,7
srednio napigciowa
2 Energia elektryczna nisko
1ot y kwh| 5670 6880 1660 000 3,86
napieciowa




Zuive .. Wskaznik
uzycie e normalnego
L Medium am, | dobowe | dobowe | Zuiycieroczme | ..o
P- " | (normalne) max (normalne) t)(,)ng
(okresowe) oroduktu
3 Para wodna 3,6 MPa GJ 13,8Y 1440 4 600 0,011
4 | Woda zdemineralizowana m3 6 308 8370 2302 500 5,35
5 Kondensat oczyszczony m3 460 611 168 000 0,31
6 349 973 410 959 127 740 000
Woda chtodnicza m?3 254,6
(cyrkulacja) | (cyrkulacja) (cyrkulacja)
7 Amoniak ciekly do celow o
hiodni h Mg zawracany do zbiornikéw magazynowych
cn1odniczyc
8 Powietrze techniczne Nm3 6 000 10 000 2 000 000 4,6
9 Powietrze pomiarowe Nm3 17 100 20 500 5700 000 13,3
10 | Azot techniczny Nm3 18 200 21 900 6 060 000 141

D zuzycie pary nie jest ciggle. Zuzycie dobowe obliczono jako warto$¢ sredniq ze zuzycia rocznego

Energia cieplna:
Dla zapewnienia odpowiednio wysokiego poziomu efektywnosci energetycznej w procesie
produkcji amoniaku, prowadzi si¢ dziatania w zakresie oszczednego zuzywania czynnikow
energetycznych, a takze w zakresie zagospodarowania ciepta generowanego
W przebiegajacych procesach chemicznych i fizykochemicznych. W wielu weztach instalacji,
w wyniku przebiegajacych procesow chemicznych oraz zastosowanych rozwigzan
technicznych, powstaje szereg strumieni procesowych oraz czynnikdw energetycznych,
posiadajacych odpowiedni do wykorzystania potencjat energetyczny. Sa to:

— gaz poreakcyjny z wezta reformingu,

— gaz poreakcyjny z wezta konwersji,

— gaz poreakcyjny z wezta syntezy amoniaku,

- ciepto gazow spalinowych,

— sprgzony gaz ziemny,

— kondensaty turbinowe i procesowe.

Zawarta w tych strumieniach energia jest wykorzystywana nast¢pujaco:



ciepto gorace (0 temperaturze 900-1000°C) gazu poreakcyjnego z reaktora reformingu II
stopnia, stuzy do wytwarzania w zespole kottowym pary wodnej o ci$nieniu 11,7 MPa. Para
11,7 MPa napedza turbiny sprezarek gazu syntezowego (powstaje para 3,6 MPa oraz
kondensat turbinowy). Para 3,6 MPa nape¢dza turbiny parowe: powietrza procesowego,
amoniaku gazowego, wody zasilajacej kotly wysokoprezne, jako upustowa powstaje para
1,4 MPa oddawana do sieci ogdlnozaktadowej oraz kondensaty turbinowe. Para 3,6 MPa
wprowadzana jest do procesu reformingu parowego | stopnia i konwersji
wysokotemperaturowej jako tzw. ,,para zywa”,

ciepto gazu poreakcyjnego po konwersji wysokotemperaturowej wykorzystywane jest
kolejno do: podgrzewania wody zasilajacej zesp6t kottowy oraz wytwarzania dodatkowej
ilosci pary w kotle 1,4 Mpa,

cieplo  gazu  poreakcyjnego  po  konwersji  niskotemperaturowej shuzy
do podgrzewania wody zdemineralizowanej, produkcji pary 0,25 MPa (uzywanej
do regeneracji roztworu weglanu potasu) i podgrzewania roztworu weglanu potasu w wezle
regeneracji,

Strumien  gazéw  opuszczajacych — metanizacje  ogrzewa  gaz  wchodzacy
do procesu metanizacji,

gaz opuszczajacy ztoze katalityczne w reaktorze syntezy ogrzewa gaz wchodzacy na ztoze,
cieplo unoszone z gazami po reaktorze syntezy wykorzystywane  jest
do podgrzewania wody zasilajacej kotly pary wysokopreznej w wezle przygotowania gazu
I podgrzewania gazu podawanego do reaktora syntezy,

energia rozprezania roztworu weglanu Benfielda w procesie regeneracji wykorzystywana
jest do napedu turbiny wspomagajacej silnik napedzajacy pompe cyrkulacyjng weglanu
potasu,

ciepto gazow spalinowych przed wypuszczeniem do atmosfery w sekcji utylizacji ciepta
spalin jest wykorzystywane do podgrzewania gazu ziemnego kierowanego do odsiarczania,
powietrza procesowego do reformera Il stopnia, wody zdemineralizowanej, wytwarzania
dodatkowej ilosci (okoto 7 Mg) pary wysokopreznej 11,7 MPa, wytwarzania pary 0,25 MPa
z kondensatu oczyszczonego procesowego, podgrzewania pary 11,7 MPa,

energia odzyskiwana z odpadowego dwutlenku wegla wykorzystywana jest do podgrzewa-
nia wody CO dla potrzeb ANWIL S.A. w okresie zimowym oraz wody sanitarnej,
wydzielone z regeneratora tugu CO, (oraz para wodna), oddaje ciepto wodzie grzewczej

z sieci cieptowniczej Elektrocieptowni ANWIL S.A. Podgrzana woda odprowadzana jest



z powrotem do tej sieci,

e gaz opatowy dostarczany jest do ANWIL S.A. pod ci$nieniem > 4,0 MPa. Cisnienie to musi
by¢ zredukowane do 0,4 MPa. Gaz rozpr¢zajac si¢ wykonuje prace polegajaca na
napg¢dzaniu ekspandera, ktory polaczony jest z generatorem pradu. W ten sposob
produkowany jest prad elektryczny kierowany do sieci energetycznej. W celu zwigkszenia

efektywnosci rozpr¢zania gaz jest podgrzewany.

Energia elektryczna:

Dla zapewnienia odpowiednio wysokiego poziomu efektywnosci energetycznej w Instalacji do
produkcji amoniaku (A-1), prowadzone sg dziatania w zakresie oszczednego zuzywania energii
elektrycznej. Glownymi odbiornikami energii elektrycznej sa:

— silniki napedu pomp roztworu Benfielda o mocy 1 MW kazdy ( 8 szt.),

silnik napedu pomp rezerwowych wody zasilajacej kotty o mocy 0,9 MW (2 szt.),

— silniki napedu pomp wody chtodniczej w Jednostce pomocniczej przygotowania
wody o mocy 0,9 MW kazdy (8 szt.),

— silniki napedu wentylatorow w chtodniach wentylatorowych Jednostki pomocniczej

przygotowania wody,

— szereg silnikow pomp kondensatow, wody zdemineralizowanej, olejowych itp.

Na instalacji stosowane sg takze okreslone rozwigzania techniczne:

— W wezle absorpcji dwutlenku wegla w roztworze Benfielda zastosowano turbing
wykorzystujaca energig rozprezania, wspomagajaca silnik elektryczny napegdzajacy
pompe cyrkulacyjna,

— sprezarki gazu syntezowego, powietrza procesowego, amoniaku gazowego
nape¢dzane sg turbinami parowymi zamiast silnikami elektrycznymi.

Wprowadzenie strumienia swiezego gazu syntezowego do strumienia gazu bezposrednio pod
konwertorem syntezy amoniaku, mozliwe jest tylko dzigki pelnemu jego osuszeniu. Przynosi
to caly szereg korzysci technologicznych, ktore przekladaja si¢ na efekty ekonomiczne
i $rodowiskowe. Obnizenie stgzenia NHjz; na wlocie do konwertora zwigksza stopien
przereagowania gazu syntezowego, podczas jednego przejScia gazu przez ztoze katalizatora,
co prowadzi do wzrostu wydajnosci reaktora, badz tez pozwala na zmniejszenie
cisnienia syntezy  z zachowaniem tej samej cyrkulacji i stopnia przereagowania. W obu
przypadkach efektem koficowym jest zmniejszenie zuzycia energii sprezania. Wprowadzenie

gazu $wiezego do petli syntezy poza ukladem chlodzenia i separacji amoniaku, powoduje

10



natomiast wzrost stezenia NH3 w uktadzie.

11.2.1.3. Parametry pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych

Parametry pracy odbiegajace od normalnych wystepuja w sytuacji uruchomienia i zatrzymania
instalacji, a takze w sytuacjach kiedy wystepuja zaklocenia w procesie technologicznym.
Zatrzymanie instalacji stosowane jest jedynie w przypadkach absolutnie koniecznych. Kazde
wylgczenie instalacji z ruchu wigze si¢ ze stratami gazu ziemnego dlatego zasadniczo instalacje
zatrzymuje si¢ tylko w celu przeprowadzenia koniecznych prac remontowych
I konserwacyjnych. Wyr6znia si¢ dwa zasadnicze sposoby zatrzymania instalacji: czgsciowe
na krotki okres czasu najczesciej w celu usunigcia usterek i na dhugi okres czasu w celu
przeprowadzeniaremontu.

Zatrzymanie na krotki okres czasu polega na przerwaniu procesow chemicznych poprzez
wstrzymanie doptywu surowcow, a W niezbednych przypadkach wstrzymanie doptywu
czynnikow energetycznych i strumieni procesowych. Podczas krétkiego postoju instalacji,
w zaleznosci od przyczyn zatrzymania, pozostaje w ruchu Jednostka pomocnicza przygotowania
wody, cyrkulacja roztworu weglanu potasu; czasami reforming parowy I stopnia. Powstaly gaz
jest w tym czasie wydmuchiwany do atmosfery.

Kompletne zatrzymanie (na krotki okres postoju) i ponowne uruchomienie instalacji trwa
od 12 do 48 godzin i jest podejmowane jedynie w przypadkach absolutnie koniecznych.
Zatrzymanie instalacji na dtugi okres czasu, zwigzane z planowanym postojem remontowym,
polega nie tylko na przerwaniu procesdw chemicznych i1 wstrzymaniu doplywu czynnikow
energetycznych oraz strumieni procesowych, ale takze zwigzane jest z wystudzeniem
katalizatoréw i zabezpieczeniem katalizatorow. Aparaty, urzadzenia i rurociagi przeznaczone
do przegladu i remontu sg oprézniane z mediow i w odpowiedni sposob, zgodny z instrukcja,
przygotowywane. Czg$¢ instalacji, w ktorej wystepuja media gazowe jest przedmuchiwana
azotem, ktory nastepnie odprowadzany jest do atmosfery.

Spos6b uruchamiania instalacji zalezy od sposobu, w jaki zostata ona zatrzymana i analogicznie
wyrdznia si¢ dwa sposoby — uruchamianie po krotkim i dtugim postoju. Szczeg6lne warunki
wystepuja podczas uruchomiania instalacji po dlugim postoju zwigzanym z remontem
instalacji. W takiej sytuacji, uruchamia si¢ obiegi czynnikow energetycznych: sieci powietrza
pomiarowego i azotu, sieci pary 3,6 MPa i pary wysokopreznej 11,7 MPa przez uruchomienie

kotta pomocniczego Oschatz oraz sieci gazu ziemnego.
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W czasie rozruchu gaz syntezowy z reaktorow kierowany jest do atmosfery, az do momentu
uzyskania wtasciwych jego parametrow, kwalifikujacych go do dalszego przerobu. Taki sposob

postgpowania wigze si¢ z dodatkowa emisja do powietrza nastepujacych substancji:

e metanu (CH4) - 3750 kg/rozruch,

e tlenku wegla (CO) - 110 kg/rozruch,

o dwutlenku wegla (CO2) - 200 000 kg/rozruch,
e wodoru (H2) - 10 000 kg/rozruch.

Zwigkszona ilo$¢ zanieczyszczen kierowanych do $rodowiska moze wystapi¢ w przypadku
wystapienia zaklocen w wezle oczyszczania kondensatu. W normalnych warunkach kondensat,
powstajacy w wyniku wykraplania z gazu procesowego zawartej w nim pary wodnej, po schto-
dzeniu do 40°C, dzielony jest na dwa strumienie: pierwsza cz¢s$¢ tzw. kondensat Benfielda jest
kierowany do kotla pary 0,25 MPa, a potem w postaci pary do procesu regeneracji roztworu
Benfielda, a druga cz¢$¢, tzw. kondensat procesowy do instalacji oczyszczania kondensatu
(okoto 30 000 kg/h).

Cze$¢ kondensatu poddawana oczyszczaniu jest odgazowywana w zbiorniku, a nastgpnie jest
oczyszczana poprzez przedmuch w kolumnie parg nasycong o ci$nieniu 3,6 MPa. Kondensat
po kolumnie w calo$ci jest wykorzystywany: kieruje si¢ go do zasilania kottéw pary 1,4 MPa
i 0,25 MPa, a nadmiar na ciagi jonitowe Stacji Demineralizacji (3 ciagi jonitowe) w Jednostce
pomocniczej przygotowania wody. Zanieczyszczona para z przedmuchu kondensatu w catosci
zawracana jest natomiast do procesu reformingu parowego | stopnia, a zanieczyszczenia
zawarte w kondensacie sg rozkltadane w piecu reformingu w temperaturze okoto 750°C
do wodoru, azotu i tlenku wegla.

W przypadku awarii w wezle oczyszczania kondensatu calo$¢ nieoczyszczonego kondensatu
kierowana jest siecia kanalizacji przemystowej do Oczyszczalni Sciekow Przemystowych

ANWIL S.A.

11.2.2. INSTALACJA DO PRODUKCJI KWASU AZOTOWEGO (A-2)
Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-2) sklada si¢ z dwoch identycznych linii

produkcyjnych, oznaczonych A i B, przeznaczonych do wytwarzania kwasu azotowego o stezeniu
54+60%. Instalacja wybudowana zostala w latach 1968+1971 wedlug projektu i na licencji
francuskiej firmy Grande Paroisse. Pierwsza linia produkcyjna zostata uruchomiona w grudniu

1971 r.,adrugaw 1972 r. Projektowa, nominalna zdolnos¢ produkcyjna kazdej linii produkcyjnej
WYNosi
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900 Mg/dobe kwasu azotowego (w przeliczeniu na stezenie 100%). Linie produkcyjne mogg by¢
eksploatowane w zakresie obcigzen 80+122%, tj. przy dobowej produkcji od 720 do 1 100 Mg
kwasu azotowego. Roczna zdolno$¢ produkcji kwasu azotowego jest uzalezniona od obcigzenia
instalacji oraz od czasu jej pracy.
Proces produkcji kwasu azotowego sktada si¢ z trzech podstawowych etapow:
— utleniania (spalania) amoniaku do tlenku azotu,
— utleniania tlenku azotu do dwutlenku azotu,
— absorpcji dwutlenku azotu w wodzie z utworzeniem kwasu azotowego o stgzeniu
54-60%.
Proces wytwarzania kwasu azotowego oparty jest na katalitycznym utlenianiu (spalaniu)
amoniaku, w obecno$ci tlenu pochodzacego z powietrza, do tlenku azotu, a nast¢pnie
dwustopniowym utlenieniu tlenku azotu do dwutlenku i absorpcji dwutlenku azotu w wodzie,
z wytworzeniem kwasu azotowego o stezeniu 54+60%. Podstawowymi surowcami
do produkcji kwasu sg: amoniak, woda technologiczna (zakwaszony kondensat z Instalacji
do produkcji saletry amonowej (A-2)) i powietrze. Procesowi produkcji kwasu azotowego
towarzyszy proces produkcji pary wodnej o ci$nieniu 3,9 MPa.
W procesie produkcyjnym mozna wyrdzni¢ nastepujace procesy i operacje:
- odparowanie amoniaku,
- podgrzewanie amoniaku,
— filtracja, kondycjonowanie i sprezanie powietrza, przygotowanie oraz filtracja
mieszaniny amoniakalno-powietrznej,
— utlenianie amoniaku do tlenku azotu,
— rozktad katalityczny N>O,
— przygotowanie wody zasilajacej kotty, chtodzenie gazow nitrozowych oraz produkcja
pary,
—  dwustopniowe utlenianie tlenku azotu do dwutlenku azotu,

sprezanie gazoOw nitrozowych,

absorpcja dwutlenku azotu w wodzie,

wezel selektywnej redukcji katalitycznej tlenkéw azotu (SCR),

—  rozprezanie gazoéw resztkowych.

11.2.2.1. Zuzycie materialéw, surowcéw i paliw
a.  Zuzycie surowcOw 1 materialdow pomocniczych (za wyjatkiem paliw) niezawierajacych

substancji niebezpiecznych
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Lp. | Surowiec/material pomocniczy Zastosowanie Zuzycie w ciggu roku*

1 Powietrze atmosferyczne do spalania amoniaku 2100 000 000 Nm?

Kondensat procesowy z

2 Instalacji do produkcji saletry woda do absorpcji tlenkéw azotu 250 000 m?
amonowej (A-2)
3 Pakiet siatek katalityczno - katalizator procesu spalania (utleniania) 40kg Y

wychwytujacych amoniaku

D zuzycie obliczono jako srednioroczne. Caly wsad wymieniany jest zgodnie z zapisami kontraktu z firmq dostarczajgcq pakiet
katalityczny (Srednio co 7-9 miesiecy),

* dane dotyczq 100% obcigzenia Instalacji do produkcji kwasu azotowego (A-2)

b. Zuzycie surowcow i materialdow pomocniczych (za wyjatkiem paliw) zawierajacych

substancje niebezpieczne

Udzial %
Zuiveie niebezpiecznej
Surowiec/materi- . o Sposob Niebezpieczna substancji
Lp. . Zastosowanie w ciagu . .
al pomocniczy roku magazynowania substancja w surowcu/
materiale
pomocniczym
L - 190950 | . . .
1 Amoniak ciekty surowiec Mg niemagazynowany Amoniak min 99,85%
Preparat kanistr
5 zawierajacy $rodki | kondycjonowanie 1962 k oliet IenO\)//ve o Monoetanoloamina, 30 - <50%
alkalizujace Nalco | wody kottowej g | poliely P Metoksypropyloamina 10 - < 20%
20 kg
72310
zaz&:?t?rzr'atc: kondycjonowanie kanistry
3 vacy el .| 2944 kg | polietylenowe po Wodorotlenek sodu 5-<10%
fosforany Nalco wody kottowej 25 k
72215 g
Chemiczny . kanistry
4 reduktor tlenu Zu;ivganﬁgt;fgi. 786 kg | polietylenowe po ka';:))g:(rjzlﬁd 5-<10%
Nalco Eliminox Y ) 25 kg yiowy
5 Katalizator redukcja tlenkoéw nie nie dotvcz Pieciotlenek wanadu, 1-10%
wanadowy azotu (SCR) dotyczy ! yezy dwutlenek tytanu Balance
Katalizator rozktad nie . TIeneI_< Ifobaltu(l 1), <3%
6 kobaltowo-cerowy | katalityczny N2O | dotyczy 2 nie dotyczy Glinian kobaltu <3%
Niebieski spinel =07

D wsad katalizatora wymieniany jest co 5-10 lat w zaleznosci od sprawnosci uktadu. Masa katalizatora 7 Mg,
2 wsad katalizatora wymieniany jest co 4-5 lat W zaleznosci od sprawnosci uktadu. Masa katalizatora 13 Mg

c. Paliwa

Na Instalacji do produkcji kwasu azotowego (A2) nie jest zuzywane paliwo.
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d. Produkty

Nazwa produktu

Produkcja roczna

Kwas azotowy

710 000 Mg *

* produkowany kwas ma stgzenie 54+60%. produkcja roczna podana jest dla kwasu przeliczonego na stezenie 100%

11.2.2.2. Charakterystyka energetyczna

W Instalacji do produkcji kwasu azotowego (A-2) zuzywane sg nastepujgce czynniki

energetyczne:

— energia elektryczna,

— para wodna o ci$nieniu 3,6 MPa,

— para wodna o ci$nieniu 0,3 MPa,

— kondensat pary 3,9 MPa,
— woda zdemineralizowana,
— woda chlodnicza,

— powietrze pomiarowe,

— powietrze techniczne.

Wskazniki i wielkos$¢ zuzycia czynnikow energetycznych

Wskaznik
Zuzycie Zuzycie Zuiveie roczne normalnego
Lp. Medium j.m. dobowe dobowe max (zrmalne) zuzycia na
(normalne) | (okresowe) tone
produktu
1 | Energia elektryczna kwh 19 600 19 600 6 671 896 12,0
17609 557 000 Y 1
2 | Parawodna 3,6 MPa GJ 1640 290 2 2900 2 0,8
3 | Parawodna 0,3 MPa GJ 390 390 132 840 0,2
Kondensat pary 3
4 3.9 MPa m 1745 1745 636 000 0,9
5 | Woda zdemineralizowana m3 700 700 238 000 0,3
6 | vodachiodnicza m 315 000 315000 | 106620000 180,0
(cyrkulacja)
7 | Powietrze pomiarowe m3 7000 7000 2572 392 4,0
8 | Powietrze techniczne m? 6 700 6 700 2 299 586 3,0

1 energia oddawana do sieci,

2 zuzycie dobowe, na uruchomienie linii produkcyjnej
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Energia cieplna:
Dla zapewnienia odpowiednio wysokiego poziomu efektywnosci energetycznej w procesie
produkcji kwasu azotowego prowadzi si¢ dzialania w zakresie oszczednego zuzywania
czynnikow energetycznych, a takze w zakresie zagospodarowania ciepla generowanego
w przebiegajacych procesach chemicznych i fizykochemicznych.
Reakcja spalania amoniaku jest reakcja silnie egzotermiczng. Cieplo goracych gazow po
spalaniu amoniaku wykorzystywane jest do:

— produkcji i przegrzewania pary 3,9 MPa,

— podgrzewania wody zasilajacej kotty,

— podgrzewania gazow po absorpcyjnych z 30 do 220°C, dzieki czemu mozliwe jest ich

wykorzystanie do napgdu turbiny ekspansyjnej.

Wytwornia produkuje energi¢ cieplng w postaci pary wodnej, ktorej nadmiar jest wysytany
do sieci ogdlnozaktadowej jako para o ciSnieniu 3,6 MPa. Do wytworni dostarczana jest
natomiast energia cieplna w postaci pary o cisnieniu 0,3 MPa. Stosunek energii cieplnej
oddawanej do pobieranej wynosi 3:1. Oddawane jest cieplo w ilosci okoto 0,8 GJ/Mg
produkowanego kwasu azotowego, natomiast ilo$¢ energii cieplnej pobieranej wynosi
0,25 GJ/Mg kwasu.

Energia elektryczna:

Dla zapewnienia odpowiednio wysokiego poziomu efektywno$ci energetycznej w procesie pro-
dukcji kwasu azotowego prowadzi si¢ monitoring i1 dzialania w zakresie oszczgdnego
zuzywania energii elektrycznej. Kontrola zuzycia energii elektrycznej oraz planowanie zuzy¢
dobowych i miesiecznych prowadzone jest za pomocg programu komputerowego.

Gltéwnym odbiornikami energii elektrycznej sa:

— silniki pomp zasilajacych kotty w wode,

— silniki pomp cyrkulacyjnych wody kottowej,

— silniki pomp cyrkulacyjnych kwasu azotowego przez wieze utleniajace 1 chtodnice.
Oprécz monitoringu 1 podejmowania dzialan w zakresie optymalnego zuzywania energii
elektrycznej na instalacji stosuje si¢ takze okreslone dziatania techniczne. Zamiast energii
elektrycznej do napedu sprezarki powietrza i sprezarki gazow nitrozowych wykorzystuje sie
gazy poabsorpcyjne o cisnieniu 0,8 MPa, poprzez ich rozprezenie do ciSnienia atmosferycznego
w turbinie ekspansyjnej. Dzigki takim rozwigzaniom technologicznym naped turbozespotu
(15 MW) nie wymaga dostarczania energii z zewnatrz.

11.2.2.3. Parametry pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych
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Parametry pracy odbiegajace od normalnych wystepuja w sytuacji uruchomienia i zatrzymania
instalacji, a takze w sytuacjach kiedy wystepuja zakldcenia w procesie technologicznym.
Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-2) wyposazona jest w odpowiednig aparaturg
kontrolno-pomiarowg, pozwalajagcg na kontrole procesu poprzez obserwacje, rejestracje
i regulacj¢ wszystkich istotnych parametréw oraz wtasciwg reakcje obstugi, w sytuacjach kiedy
parametry te zaczynaja odbiega¢ od normy mimo prawidtowych nastaw. Waznym elementem
wyposazenia ukladow sterowania sg systemy zabezpieczen, ktoére w przypadku niewlasciwego
przebiegu procesu pozwalajg na wylaczenie z ruchu instalacji. S3 dwa rodzaje zabezpieczen
tzw. blokad, ktérych zadziatanie powoduje zatrzymanie przebiegu procesu. Zatrzymanie
instalacji nastgpuje w kazdym przypadku przez natychmiastowe zatrzymanie doplywu
amoniaku do utleniaczy, w ktorych nastepuje jego spalanie. Pierwszy rodzaj zabezpieczen
stanowig zabezpieczenia turbozespotu napgdowego (turbozespdt stanowig: turbina parowa,
turbina ekspansyjna, sprezarka powietrza i kompresor gazoéw nitrozowych, ktére osadzone
sa na jednym wale). Zadziatanie blokady zwigzanej z turbozespotem powoduje natychmiastowe
zatrzymanie turbozespotu napedowego i wyrzut do atmosfery przez emitor E 201 A lub B
gazoOw zawierajacych tlenki, ktore znajduja si¢ w aparatach 1 urzadzeniach ciagu
technologicznego. Zwigzane jest to z emisja do atmosfery tlenkow azotu ok. 1 200 kg w ciagu
6+8 minut. Drugi rodzaj zabezpieczen stanowig zabezpieczenia technologiczne. Zadziatanie
blokady technologicznej nie powoduje natychmiastowego zatrzymania turbozespotu
napgdowego. Zatrzymanie turbozespotu nastepuje po kilku minutach dzigki czemu mozliwe
jest zaabsorbowanie wigkszosci tlenkow azotu znajdujacych si¢ w aparatach i1 urzadzeniach
ciggu technologicznego. Przy tego rodzaju zatrzymaniu przebiegu procesu emisja tlenkow
azotu do atmosfery jest znacznie mniejsza: ok. 400 kg w ciggu 68 minut.

Planowe zatrzymanie instalacji stosowane jest jedynie w przypadkach konieczno$ci wymiany
katalizatora utleniania amoniaku (co ok. 220 dni) oraz przeprowadzenia zaplanowanych i przy-
gotowanych prac remontowych. Kazde zatrzymanie instalacji — planowe i nieplanowe
(zadziatanie zabezpieczen blokadowych) powoduje oprocz zwigkszonej emisji tlenkéw azotu
do atmosfery rowniez emisj¢ pewnych iloSci amoniaku do atmosfery — nastgpuje rozprezenie
do ci$nienia atmosferycznego rurociggu doprowadzajacego amoniak gazowy do utleniaczy
amoniaku w ilosci ok. 400 kg. Zatrzymania instalacji do przeprowadzenia planowych prac
remontowych wigzg si¢ z konieczno$cig przygotowania aparatow 1 urzadzen
do przeprowadzenia tych prac. Mycie instalacji 1 ptukanie aparatow z amoniaku i kwasu
azotowego wymaga odprowadzenia do kanalizacji przemyslowej pewnych ilosci tych

substancji, po ich uprzednim zneutralizowaniu w neutralizatorze Sciekow.
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Uruchomienie instalacji kazdorazowo wigze si¢ z emisja do atmosfery pewnych ilosci
amoniaku gazowego. Start przebiegu procesu technologicznego nast¢puje z chwilg zapoczatko-
wania spalania mieszanki powietrzno-amoniakalnej na Kkatalizatorze platynowym.
Odpowiednia proporcja amoniaku i powietrza w mieszance jest ustawiana w czasie
wydmuchiwania amoniaku do atmosfery. W tym czasie komputerowy uktad pomiarowy
oblicza objetosciowy sktad mieszanki, ktéra powstanie po zmieszaniu amoniaku, ktory jest
wydmuchiwany do atmosfery, z powietrzem przeptywajacym do utleniaczy amoniaku.
Po uzyskaniu obliczonego sktadu (ok. 9%), amoniak jest wpuszczany do utleniaczy amoniaku
a zamykany jest wylot do atmosfery. Skladanie mieszanki powietrza z amoniakiem trwa
od 15 do 20 minut. W tym czasie do atmosfery wypuszczane jest ok. 1,5 Mg amoniaku.
Uruchomienie instalacji wymaga zuzycia pewnych ilosci pary 3,6 MPa do uruchomienia
turbozespotu oraz wytworzenia w instalacji kottowej odpowiedniego cisnienia rozruchowego

(ok. 3 MPa).

11.2.3. INSTALACJA DO PRODUKCJI KWASU AZOTOWEGO (A-3) Z WEZLEM
AZOTANU AMONU (A-3)

Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-3)

Instalacja przeznaczona jest do wytwarzania 60% kwasu azotowego. Technologiczny proces
wytwarzania kwasu azotowego oparty jest na licencji niemieckiej firmy Thyssenkrupp.
Projektowa, nominalna zdolno$¢ produkcyjna wynosi 1265 Mg/dobe kwasu azotowego
(w przeliczeniu na stgzenie 100%). Linia produkcyjna moze by¢ eksploatowana w zakresie
obcigzen 70 — 105%, tj. przy dobowej produkcji od 885 do 1328 Mg kwasu azotowego. Roczna
zdolno$¢ produkeji kwasu azotowego jest uzalezniona od obcigzenia oraz od czasu pracy.
Linia produkcyjna kwasu azotowego zostanie rozbudowana o wezel azotanu amonu,
o projektowej, nominalnej zdolnosci produkcyjnej 1200 Mg (w przeliczeniu na stezenie 100%
NHiNOs).  Eksploatacja nowego  wezla  azotanu amonu  prowadzona  bedzie
w zakresie obcigzen 40 — 105%, tj. przy dobowej produkcji od 480 do 1260 Mg roztworu azotanu
amonu. Roczna zdolno$¢ produkcji kwasu azotowego jest uzalezniona od obcigzenia oraz od czasu
pracy.
Proces produkcji kwasu azotowego sktada si¢ z trzech podstawowych etapow:
— utleniania (spalania) amoniaku do tlenku azotu,
— utleniania tlenku azotu do dwutlenku azotu,

— absorpcji dwutlenku azotu w wodzie z utworzeniem kwasu azotowego o stezeniu 60%.
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Technologiczny proces wytwarzania kwasu azotowego opiera si¢ na katalitycznym utlenianiu
(spalaniu) amoniaku, w obecnosci tlenu pochodzacego z powietrza, do tlenku azotu,
a nastepnie dwustopniowym utlenieniu tlenku azotu do ditlenku i absorpcji ditlenku azotu
w wodzie, z wytworzeniem kwasu azotowego o stezeniu 60%. Podstawowymi surowcami
do produkcji kwasu sg: amoniak (z Instalacji do produkcji amoniaku (A-1)), kondensat
procesowy (zakwaszony kondensat z wezta azotanu amonu (A-3) z uzupelieniem woda
demineralizowana) i powietrze atmosferyczne. Procesowi produkcji kwasu azotowego towa-
rzyszy proces produkcji pary o cisnieniu 4,7 MPa.
W procesie produkcyjnym mozna wyrdznic¢ nastepujgce procesy i operacje:

— odparowanie amoniaku,

— podgrzewanie amoniaku,

— filtracja, kondycjonowanie 1 sprezanie powietrza, przygotowanie oraz filtracja

mieszaniny amoniakalno-powietrznej,

— utlenianie amoniaku do tlenku azotu,

— przygotowanie wody zasilajacej kociol oraz produkcja pary,

— chtodzenie gazoéw nitrozowych 1,

— sprezanie gazow nitrozowych,

— chlodzenie gazéw nitrozowych I,

— absorpcja dwutlenku azotu w wodzie,

— wezel selektywnej redukcji katalitycznej tlenkow azotu (EnviNOX),

— rozprezanie gazow resztkowych,

— magazynowanie kwasu azotowego.

Produkcja azotanu amonu w wezle azotanu amonu (A-3):

Do wezta azotanu amonu (A-3) kwas azotowy podawany jest z Instalacji do produkcji kwasu
azotowego (A-3) jako 60% wodny roztwor HNOs, za$ ciekly amoniak dostarczany jest
z Instalacji do produkcji amoniaku (A-1).

Odparowanie ciektego amoniaku nastgpuje w wyparce, ktora stanowi poziomy ptaszczowo-
rurowy wymiennik ciepta, w ktorym amoniak jest odparowywany po stronie plaszcza
z uzyciem powrotnej wody chtodniczej w czesci rurowej. Amoniak gazowy opuszcza wyparke
poprzez separator kropel, gdzie porwane krople amoniaku sg separowane i zawracane
z powrotem do wyparki. Zanieczyszczenia (tj. woda, olej) zawarte w cieklym amoniaku

odprowadzane sg do wyparki pomocniczej, badz zamiennie odprowadzane do rurociggu wody
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amoniakalnej kierowanej na Wydzial A-13. W ten sposob regulowana jest zawarto$¢ wody
W wyparce amoniaku.

Amoniak gazowy z wyparki amoniaku podgrzewany jest w przegrzewaczu amoniaku
do temperatury 55°C za pomoca par z wyrzutnika pary oraz pary odparowanej z kolektora
kondensatu pary niskocisnieniowej. Nastepnie amoniak gazowy jest podawany do neutra-
lizatora.

Ilo§¢ amoniaku w stanie gazowym regulowana jest w zalezno$ci od pozadanego obcigzenia,
co pozwala na okreslenie rzeczywistej wydajnosci neutralizacji. Podawanie kwasu azotowego
realizowane jest automatycznie poprzez regulator przeptywu. W celu zminimalizowania strat
azotu, cyrkulujgcy roztwor azotanu amonu w uktadzie neutralizatora utrzymywany jest w stanie
lekko kwasnym. Kaskadowy regulator pH odpowiednio dostosowuje zmiany stosunku
NH3/HNO3 za pomocg strumienia obejsciowego.

Zasilajacy amoniak oraz kwas azotowy podawane s3 do neutralizatora. Najpierw, kwas
azotowy jest wtryskiwany do krazacego strumienia azotanu amonu przez kilka dysz.
Po homogenizacji mieszanina wchodzi do dystrybutora amoniaku (NHz). Gazowy amoniak jest
wtryskiwany przez wiele malych otworéw do wigzki rur neutralizatora w celu uzyskania
regularnej reakcji bez miejscowego przegrzania, tworzenia si¢ pecherzykdéw pary lub duzych
pecherzy NHas. Mieszanie w odpowiedniej strefie poreakcyjnej prowadzi do catkowitej reakc;ji,
dzigki czemu z odparowywanego roztworu nie b¢dzie uwalniany amoniak.

Neutralizacja podci$nieniowa azotanu amonu (AN) jest stosowana w warunkach kwasnych
przy wartosci pH pomiedzy 1,5 a 2. Stan kwasny jest wybierany w celu zmniejszenia strat azotu,
ktore bylyby spowodowane obecno$cig wolnego amoniaku w oparach procesowych.
Temperatura cyrkulujacego roztworu AN jest utrzymywana w zakresie <150°C.

Nastepnie, roztwor przeptywa przez zwezke do cyklonowego separatora pary, a znaczna ilos¢
wody wprowadzona do petli reakcyjnej przez wodny kwas azotowy odparowuje, powodujac
spadek temperatury. Odparowywanie chlodzi roztwor AN 1 zwigksza stezenie do okoto 92%
wag. AN. Pary powstajace w wyniku odparowywania w separatorze pary, przechodza przez
wewngtrzne polki pluczace, gdzie porwane krople AN 1 wolny kwas azotowy sa wyptukiwane
do poziomu ponizej 30 ppm catkowitego azotu.

Wigkszo$¢ roztworu AN jest recyrkulowana przez pompg cyrkulacyjna, zas reszta przechodzi
przez naturalny przelew do zbiornika neutralizujgcego w celu regulacji nadwyzki amoniaku,
ktora jest kontrolowana przez wartos¢ pH. Stamtad roztwor alkaliczny przeptywa grawitacyjnie

do zbiornika 92% roztworu azotanu amonu.
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Pompa 92% roztworu azotanu amonu podaje roztwor do zbiornika naporowego wyparki, zas
nadmiar roztworu AN jest zawracany do zbiornika neutralizujacego, a nastepnie do zbiornika
92% roztworu, zapewniajgc staly przeptyw roztworu, jak i kontrole pH. Ze zbiornika
naporowego roztwor azotanu amonu podawany jest do wyparki roztworu.

Para niskoci$nieniowa, podawana z Instalacji do produkcji kwasu azotowego (A-3) dostarcza
ciepto do zat¢zania roztworu azotanu amonu do stezenia >96% wag. NHsNO3z przy
temperaturze >140°C. Stop azotanu amonu przeptywa grawitacyjnie do zbiornika zasilania
granulacji.

Temperature 1 st¢zenie roztworu azotanu amonu reguluje si¢ poprzez kontrole doptywu pary
oraz cis$nienie prozni w uktadzie parowym.

W separatorze oparéw z wyparki, pary procesowe sg oczyszczane w dwustopniowym systemie
ptukania. Najpierw, amoniak usuwany jest przez cyrkulujacy kwasny roztwor dostarczany
pompa roztworu niskostezonego, nastgpnie za$ kwasne pary usuwane sg poprzez plukanie
kondensatem procesowym. Oczyszczone pary procesowe trafiajg nastepnie do wspdlnego
kondensatora oparéw procesowych.

Podobnie jak proces neutralizacji, proces zat¢zania roztworu azotanu amonu dziata
w warunkach podci$nienia, ktére mozna regulowaé przez dodanie powietrza z otoczenia
do kondensatora w celu dostosowania temperatury produktu.

Roztwér azotanu amonu w zbiorniku =zasilania granulacji moze by¢ przywracany
do uktadu zatgzania poprzez samoodplywowa lini¢ zasilajaca do zbiornika naporowego.
Koncowy roztwor azotanu amonu (> 96% wag.) podawany jest do Instalacji do produkcji
saletrzaku (A-3).

Pary procesowe pochodzace z dwdch separatorow pary zostaja oczyszczone w kondensatorze
oparéw procesowych. Powstaly czysty kondensat jest chtodzony przez chtodnice kondensatu
procesowego i gromadzony w zbiorniku kondensatu procesowego. Nieskondensowane
substancje sg odprowadzane przez wyrzutnik pary napedzany parag wodng niskocisnieniowa.
Wylot z wyrzutnika jest uzywany wraz z parg z ukladu niskocisnieniowego kondensatu
do podgrzewania gazowego amoniaku w przegrzewaczu amoniaku. Powstaty kondensat jest
kierowany do zbiornika kondensatu procesowego.

Kondensat z tego zbiornika jest rozprowadzany do réznych odbiornikoéw za pomoca pompy
kondensatu procesowego.

W przypadku, gdy kondensat procesowy jest zanieczyszczony azotanami lub amoniakiem,

w razie potrzeby moze by¢ réwniez odprowadzony do $ciekow.
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Woda demineralizowana jest przechowywana w zbiorniku wody demi, ktory dostarcza wode
rozcienczajaca do pomiarow pH, jak rowniez jest uzywany do magazynowania wody
niezbe¢dnej do awaryjnego ptukania zbiornika 92% roztworu oraz zbiornika zasilania granulacji.
Pomiar pH w goracych roztworach AN odbywa si¢ poprzez rozcienczanie probki wodag
demineralizowang w celu wydtuzenia zywotnosci elektrod do pomiaru pH. Rozcienczenie
to powoduje odpowiednie schtodzenie mieszanki, a takze zapobiega krystalizacji w urzadze-
niach pomiarowych. Aby zapewni¢ wystarczajaco niskg temperatur¢ wody demineralizowanej
do pomiaréow pH, zbiornik wody demi wyposazony jest w wezownice chlodzaca.

Po dokonaniu pomiaru, rozcienczone probki sg kierowane do zbiornika ,,roztworu cienkiego”
w celu ich ponownego uzycia. Analizatory pH nie generuja zadnych $ciekéw ptynnych.
Zbiornik ,,roztworu cienkiego” moze by¢ rowniez napetniany kondensatem procesowym.
Wezel azotanu amonu w normalnych warunkach eksploatacji nie bedzie wytwarzat $ciekow.
Wszystkie powstate w procesie kondensaty zostaja ponownie przetworzone lub przestane
do granicy instalacji, gdzie moga by¢ ponownie wykorzystane przez inne jednostki,
np. jako woda technologiczna do wiezy absorpcyjnej kwasu azotowego.

Przelewy ze zbiornikdéw, wiekszo$¢ spustéw i1 lejow oraz wszystkie wycieki na podioze
sa zbierane w otwartym systemie kanatdéw prowadzacym do studzienki $ciekowej. Stamtad,

$cieki moga by¢ pompowane do sekcji odbioru i oczyszczania poprzez pompe Sciekow.

11.2.3.1. Zuzycie materialéw, surowcow i paliw

11.2.3.1.1. Zuzycie materialow, surowcéw i paliw w Instalacji do produkcji kwasu
azotowego (A-3)

a. Zuzycie surowcoéw 1 materiatdOw pomocniczych (za wyjatkiem paliw) niezawierajagcych

substancji niebezpiecznych

Lp. Surowiec/material pomocniczy Zastosowanie Zuzycie w ciagu roku
1 Powietrze atmosferyczne do spalania amoniaku 1533 000 000 Nm?
2 Kondensat procesowy z wezta woda do absorpcji tlenkdéw azotu 130 000 m3

azotanu amonu
3 Pakiet siatek katalitycznych z metali katalizator procesu spalania 27 k
szlachetnych (Pt-Rh)? (utleniania) amoniaku g
4 Pakiet siatek wychwytujacych z katalizator procesu spalania 24 k
metali szlachetnych (Pd-Ni) (utleniania) amoniaku g
5 Katalizator ﬂen_ll(_(:(‘;)m ctali (DeN-O- redukcja N2O i NOx 20 Mg/ co 6 lat

Yzuzycie obliczono jako Srednioroczne
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b. Zuzycie surowcOw i materiatdbw pomocniczych (za wyjatkiem paliw) zawierajgcych

substancje niebezpieczne

Udzial %
Surowiec/ma- niebezpiecznej
. . Zuzycie w Sposob Niebezpieczna substancji
Lp. terial Zastosowanie . . .
. ciggu roku magazynowania substancja w surowcu/
pomochiczy materiale
pomocniczym
1 | Amoniak ciekty surowiec 140 000 Mg | niemagazynowany Amoniak min 99,85%
Antykorozyjne kondvcionowanie beczka 0,2 Mg lub
2 zwiazki v . 8,7 Mg paletopojemnik 1 | Wodorotlenek sodu 2,5- <5%
wody kotlowej
fosforanowe Mg
Odtleniacz .
3 chemiczny usuwanie tlenu.z 0,6 Mg kanistry 0,02 Mg Hydrazyd 5- <10%
R wody kottowej karboksylowy
wody zasilajacej
L - - Wodorotlenek 25- <30%
Zwiazki uzdatnianie skroplin .
4 aminowe 7 kotl 2,1 Mg kanistry 0,02 Mg amonu,
paty z kot Monoetanoloamina 5- <10%
) Metan 97,6%
5 Gaz ziemny fozldad katalityczny 79920 m® | niemagazynowany
N2O Etan, Propan
. ' 1,6%
Butan
c. Paliwa

Na Instalacji do produkcji kwasu azotowego (A-3) nie jest zuzywane paliwo.

d. Produkty
Lp. Nazwa produktu Produkcja roczna
1 Kwas azotowy 421 245 Mg *
2 Energia elektryczna 76 000 000 kWh

* produkowany kwas ma stgzenie 60%, produkcja roczna podana jest dla kwasu przeliczonego na stezenie 100%

11.2.3.1.2. Zuzycie materialow, surowcow i paliw w wezle azotanu amonu (A-3)

a. Zuzycie surowcow 1 materialdow pomocniczych (za wyjatkiem paliw) zawierajacych

substancje niebezpieczne
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Udzial %
Surowiec/ niebezpiecznej
. . Zuzycie w Sposob Niebezpieczna | substancji
Lp. materiat Zastosowanie . . .
- ciggu roku | magazynowania | substancja w surowcu/
pomocniczy .
materiale
pomocniczym
1 Agslgljk surowiec 102 000 Mg | niemagazynowany Amoniak 99,85%
2 Kwas surowiec 380 000 M niemagazynowany | Kwas azoto 60%
azotowy 60% g gazy y Wy
b. Paliwa

W wezle azotanu amonu nie jest zuzywane paliwo.

c. Produkty
Lp. Nazwa produktu Produkcja roczna
1 Roztwor azotanu amonu 399 600 Mg ¥

Kondensat procesowy na Instalacje do produkcji

130 000 m®
kwasu azotowego (A-3) 2

2

Y produkowany roztwér azotanu amonu ma stezenie 96%. Produkcja roczna podana jest w przeliczeniu na 100% stezenie
roztworu,
2 strumien wykorzystywany wewnqtrz Wydziatu A-31

11.2.3.2. Charakterystyka energetyczna
W Instalacji do produkcji kwasu azotowego (A-3) zuzywane sg nastgpujace czynniki energetycz-
ne:
— energia elektryczna,
— para wodna o ci$nieniu 4,0 MPa,
— para wodna o ci$nieniu 3,6 MPa,
— kondensat turbinowy,
— woda zdemineralizowana,
— woda chtodnicza (cyrkulacja),
— powietrze pomiarowe,

— powietrze techniczne.
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Wskazniki i wielko$ci zuzycia czynnikéw energetycznych — Instalacja do produkcji kwasu

azotowego (A-3)

Wskaznik
Zuzycie Zuzycie Zuiveie roczne normalnego
Lp. Medium j.m. dobowe dobowe max 4 zZuzycia na
(normalne)
(normalne) | (okresowe) tone
produktu
1 |Energia elektryczna (zuzycie) | KWh | 14 950 14 950 4 980 000 9,7
Energia elektryczna -
2 |produkcja (generowana w| kWh | 228 230 228 230 76 000 000 178,0
czasie pracy generatora)
3 | Parawodna 3,6 MPa? GJ 422 422 140 526 0,33
4 | Parawodna 4,0 MPa ¥ GJ 2790 2790 930 000 2,21
5 | Kondensat turbinowy m3 607 607 202 000 0,48
6 | Woda zdemineralizowana md 990 990 330 000 0,66
Woda chtodnicza
7 | zdekarbonizowana m3 258 260 258 260 86 000 000 178,3
(cyrkulacja)
8 | Powietrze pomiarowe m3 2400 2400 800 000 1,9
9 | Powietrze techniczne m3 6 600 6 600 2 200 000 5,2

D energia elektryczna generowana w czasie pracy generatora — eksport,

2 para 3,6 MPa moze by¢ pobierana z sieci do saturatora (wytwornica pary niskocisnieniowej) bgd? na uruchomienie instalacji.
W przypadku uruchomienia instalacji planowane roczne zuzycie 2 200 GJ. Jednak w przypadku odcigzenia turbogeneratora
prqgdu para do saturatora nie bedzie pobierana z zewngtrz,alerozprowadzana z wewnetrznego wezia pary,

%) eksport pary w przypadku postoju turbogeneratora

Wskazniki i wielkosci zuzycia czynnikow energetycznych — Wezet azotanu amonu (A-3)

Wskaznik
e T e T i normalnego
r n
Lp. Medium L uzycie dobowe | Zuzycie dobowe | Zuzycie roczne suiycia na
(normalne) max (okresowe) | (normalne)
tone
produktu
1 Energia elektryczna | kWh 3900 3900 1300 000 3,1
Para wodna 0,65
2 GJ 317 317 105 400 0,26
MPa
Woda chtodnicza
3 dekarbonizowana m3 55 555 55 555 18 500 000 334
(cyrkulacja)
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Wskaznik
Zuiveie dob Zuiveie dob ] normalnego
zycie dobowe zycie dobowe cie roczne
Lp. Medium j.m. =y W Y W =Y zuzycia na
(normalne) max (okresowe) | (normalne)
tone¢
produktu
Woda
4 . . m3 8,7 8,7 2900 0,006
zdemineralizowana
Powietrze
5 pomiarowe m? 2 400 2400 800 000 2
Powietrze
6 techniczne m3 6 600 6 600 2200000 5,5

Energia cieplna:
Dla zapewnienia odpowiednio wysokiego poziomu efektywnosci energetycznej w procesie
produkcji kwasu azotowego prowadzi si¢ dzialania w zakresie oszczednego zuzywania
czynnikow energetycznych a takze w zakresie zagospodarowania ciepta generowanego
w przebiegajacych procesach chemicznych i fizykochemicznych.
Reakcja spalania amoniaku jest reakcja silnie egzotermiczng. Ciepto goracych gazow po spala-
niu amoniaku wykorzystywane jest do:

— produkcji i przegrzewania pary 4,7 MPa, (produkowana i konsumowana w obrebie

instalacji),
— podgrzewania wody zasilajacej kotty,
— podgrzewania gazéw po absorpcyjnych z 28 do 427°C, dzigki czemu mozliwe jest ich
wykorzystanie do napg¢du turbiny ekspansyjne;j.

Wytwoérnia produkuje energie cieplng w postaci pary wodnej, ktorej nadmiar kierowany jest do
turbogeneratora, w celu wytworzenie pradu elektrycznego. W przypadku awarii generatora
pradu mozliwe jest odsytanie pary nadmiarowej do EC, jako pary o ci$nieniu 4,0 MPa (para po
redukcji ci$nienia 1 temperatury).
Wezel produkcji roztworu azotanu amonu wykorzystuje zredukowang pare wysokoci$nieniowg
do parametrow 0,65 MPa. Reakcja neutralizacji kwasu azotowego amoniakiem jest reakcja
silnie egzotermiczng. Dodatkowo w wyniku syntezy azotanu amonu wygenerowana jest pewna
ilo$¢ pary niskocisnieniowej, ktora po odpowiednim oczyszczeniu 1 skondensowaniu tworzy

strumien kondensatu zagospodarowanego na Instalacji do produkcji kwasu azotowego (A-3).
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Energia elektryczna:

Dla zapewnienia odpowiednio wysokiego poziomu efektywnosci energetycznej w procesie
produkcji kwasu azotowego prowadzi si¢ monitoring i dziatania w zakresie oszczednego
zuzywania energii elektrycznej.
Gtownym odbiornikami energii elektrycznej sa:

— urzadzenie, w ktorych naped stanowi naped elektryczny,

— uktady kontrolno-pomiarowe,

— oS$wietlenie.

Oprdcz monitoringu 1 podejmowania dzialan w zakresie optymalnego zuzywania energii elek-
trycznej na instalacji stosuje si¢ takze okre§lone dziatania techniczne. Zamiast energii elekt-
rycznej do napedu sprezarki powietrza i sprezarki gazow nitrozowych wykorzystuje si¢ gazy
poabsorpcyjne o cisnieniu 1,1 MPa, poprzez ich rozpr¢zenie do ci$nienia atmosferycznego
w turbinie ekspansyjnej. Dzigki takim rozwigzaniom technologicznym naped turbozespotu nie
wymaga dostarczania energii z zewnatrz. Dodatkowo, w trakcie projektowania zwracano
szczegolng uwage na efektywnos$¢ energetyczng dobieranych urzadzen, tak aby przy

zachowaniu prawidtowych parametréw procesowych obnizy¢ konsumpcje energii.

11.2.3.3. Parametry pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych

Parametry pracy odbiegajace od normalnych wystepujg w sytuacji uruchomienia i zatrzymania
instalacji, a takze w sytuacjach kiedy wystgpuja zaklocenia w procesie technologicznym.
Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-3) wyposazona jest w odpowiednig aparature
kontrolno-pomiarowa, pozwalajagca na kontrole procesu poprzez obserwacje, rejestracje
1 regulacje¢ wszystkich istotnych parametroéw oraz wtasciwg reakcje obstugi, w sytuacjach kiedy
parametry te zaczynaja odbiega¢ od normy mimo prawidlowych nastaw. Waznym elementem
wyposazenia uktadow sterowania sg systemy zabezpieczen, ktore w przypadku niewtasciwego
przebiegu procesu pozwalaja na wylaczenie z ruchu instalacji. Sa dwa rodzaje zabezpieczen:
blokady generalne 1 blokady lokalne, ktérych zadziatanie powoduje zatrzymanie przebiegu
calego procesu lub jego cze$ci. Zatrzymanie instalacji nastgpuje w kazdym przypadku przez
natychmiastowe zatrzymanie doplywu amoniaku do reaktora, w ktorym nastepuje jego
spalanie.

Planowe zatrzymanie instalacji stosowane jest jedynie w przypadkach konieczno$ci wymiany
pakietu siatek katalitycznych 1 wychwytujacych lub przeprowadzenia zaplanowanych

I przygotowanych prac remontowych. Kazde zatrzymanie instalacji — planowe i nieplanowe

27



(zadziatanie zabezpieczen blokadowych) powoduje oprocz zwigkszonej emisji tlenkéw azotu
do atmosfery rowniez emisj¢ pewnych ilo$ci amoniaku do atmosfery — nastgpuje rozprezenie
do cisnienia atmosferycznego rurociggu doprowadzajacego amoniak gazowy do reaktora
amoniaku. Zatrzymanie instalacji do przeprowadzenia planowych prac remontowych wigze si¢
z koniecznos$cig przygotowania aparatow i urzgdzen do przeprowadzenia tych prac. Mycie
instalacji 1 plukanie aparatow z amoniaku i kwasu azotowego wymaga odprowadzenia
do kanalizacji przemystowej pewnych ilosci tych substancji, po ich uprzednim
zneutralizowaniu w neutralizatorze $ciekow.

Start procesu technologicznego nastepuje z chwila zapoczatkowania spalania mieszanki
powietrzno-amoniakalnej na katalizatorze platynowo-rodowym (Pt-Rh). W trakcie inicjacji
reakcji nastgpuje podanie przygotowanego strumienia amoniaku do mieszalnika, gdzie
nastgpuje wymieszanie z przeptywajacym powietrzem. W konsekwencji tego powstaje
mieszanka amoniakalno-powietrzna, ktéra w kontakcie z katalizatorem platynowo-rodowym
ulega utlenieniu, a tym samym powstaniu tlenkow azotu. Osiggnigcie temperatur roboczych
od podania mieszanki na katalizator trwa okoto 10 minut. W tym czasie do atmosfery
wypuszczana jest pewna ilo$¢ nieprzereagowanego amoniaku, ktéra maleje wraz ze wzrostem
temperatury katalizatora. Uruchomienie instalacji wymaga zuzycia pewnych ilo$ci pary
3,6 MPa do uruchomienia turbozespotu oraz do wytworzenia w instalacji kotlowej

odpowiedniego ci$nienia rozruchowego (okoto 3 MPa).

11.2.4. INSTALACJA DO PRODUKCJI SALETRY AMONOWEJ (A-2)
Instalacja do produkcji saletry amonowej (A-2) sktada si¢ z dwoch linii produkcyjnych,

oznaczonych A i B, przeznaczonych do wytwarzania granulowanej nawozowej saletry
amonowe;j. Na kazdej linii produkcyjnej mozna wyrdznic lini¢ neutralizacji i lini¢ granulacji.
Instalacja zostata oddana do eksploatacji w roku 1971. Proces produkcji saletry amonowe;j
oparty jest na technologii opracowanej przez francuska firme¢ Kaltenbach.
Instalacja do produkcji saletry amonowej (A-2) moze pracowac w zakresie obcigzen 80-122%.
Projektowa nominalna zdolno$¢ produkcyjna kazdej linii produkcyjnej instalacji wynosi:
— dla wytwarzania saletry amonowej:
e dobowa— 2 x 1168 Mg saletry amonowej,
e roczna— 817 950 Mg saletry amonoweyj;
— dla wytwarzania roztworu azotanu amonu

e dobowa-— 2 x 1123 Mg roztworu azotanu amonu wp. 100%,
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e roczna— 786 100 Mg roztworu azotanu amonu wp. 100%;
— dla wytwarzania roztworu azotanu amonu w przeliczeniu z saletrzaku:
e dobowa— 1161 Mg roztworu azotanu amonu wp. 100%%*,

e roczna— 348 300 Mg roztworu azotanu amonu wp. 100%**.
* wydajno$¢ Instalacji do produkcji saletrzaku (A-2) 1500 Mg/dobg;

** w przeliczeniu na 7200 h pracy Instalacji do produkcji saletrzaku (A-2)

W normalnych warunkach utrzymuje si¢ ciggla prace dwoch linii neutralizacji i jednej linii
granulacji (linii B). Jedna linia neutralizacji pracuje na potrzeby Instalacji do produkcji
saletrzaku (A-2) (wytwarzajac 1161 Mg/dobg roztworu azotanu amonu wp. 100%), ktory jest
przesytany do tej wlasnie instalacji. Natomiast roztwor azotanu amonu wytwarzany na drugiej
linii neutralizacji poddawany jest procesowi granulacji na linii B z wytworzeniem granulowanej
nawozowej saletry amonowe;j.
Jezeli Instalacja do produkcji saletrzaku (A-2) jest w postoju, to z roztworu (ktoéry miatby by¢
przesytany na tg instalacje¢) produkowana jest takze saletra amonowa na drugiej linii granulacji.
Linia ta moze pracowac rowniez réwnolegle z Instalacja do produkcji saletrzaku (A-2)
i przerabia¢ ewentualny nadmiar roztworu na saletr¢ amonowa. Normalnie jest eksploatowana
linia granulacji B, ktora wyposazona jest w instalacj¢ do mokrego odpylania powietrza z wiezy
granulacyjnej.
W procesie produkcyjnym mozna wyr6zni¢ nastepujace etapy:

— neutralizacja kwasu azotowego amoniakiem,

— odparowanie I°,

— homogenizacja,

— odparowanie koncowe I1°,

— granulacja stopu azotanu amonu,

— sortowanie produktu,

— chtodzenie saletry granulowane;j,

— natryskiwanie produktu antyzbrylaczem,

— klimatyzacja powietrza,

— oczyszczanie pary alkalicznej,

— oczyszczanie powietrza z wiezy granulacyjnej,

— oczyszczanie powietrza z [° chlodziarki fluidalnej,

— odzysk amoniaku z kondensatéw pary alkaliczne;.
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11.2.4.1. Zuzycie materialow, surowcow i paliw

a.

Zuzycie surowcoéw 1 materiatdow pomocniczych (za wyjatkiem paliw) niezawierajacych

substancji niebezpiecznych

Lp.

Surowiec/material pomocniczy

Zastosowanie

Zuzycie w ciggu

roku

Azotan magnezu

sktadnik saletry amonowej

17 000 Mg

Woda zdemineralizowana

do pH-metrow i uzupetnienia w procesie
technologicznym w przypadku braku
kondensatow

35000 m?

Kondensat pary alkalicznej

zasilanie dysz gérnego poziomu w
skruberach na linii B granulacji
(odpylanie mokre), zasilanie potek w
kolumnie oczyszczania, pary alkalicznej,
zasilanie neutralizatorow dla regulacji
temperatury

91 000 m®

Powietrze atmosferyczne

do chtodzenia produktu w wiezy
granulacyjnej i chtodziarce fluidalnej

4100 000 000 m?

b. Zuzycie surowcow i materialdow pomocniczych (za wyjatkiem paliw) zawierajacych

substancje niebezpieczne

Lp.

Surowiec/ma-
terial
pomocniczy

Zastosowanie

Zuzycie w
ciagu roku

Sposob
magazynowania

Niebezpieczna
substancja

Udzial %
niebezpiecznej
substancji
w surowcu/
materiale
pomocniczym

Amoniak

surowiec

179 370 Mg

niemagazynowany Amoniak

99,85%

Kwas azotowy

surowiec

661 367 Mg

niemagazynowany Kwas azotowy

54+60%

Antyzbrylacz

do powlekania
produktu w celu
zwigkszenia
wlasciwosci
antyzbrylajacych

330 Mg

- Antyzbrylacz 1:

roztworu
thuszczowych

nym, wosk

- Antyzbrylacz 2:
mieszanka
sktadnikow
wierzchniowo
czynnych

magazynowany
w zbiorniku
stokazowym

- Antyzbrylacz 3:
destylaty

rafinowy,

amina tojowa

preparat na bazie
amin

w oleju mineral-

po-

w oleju mineralnym

cigzkie
parafinowane, olej
bazowy, gacz pa-
alkilo-

10 - 20%
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c. Paliwa

Na Instalacji do produkcji saletry amonowej (A-2) nie jest zuzywane paliwo.

d. Produkty
Lp. Nazwa produktu Produkcja roczna
1 Saletra amonowa 34% N 817 950 Mg
A -0130,
2 Roztwor azotanu amonu 91-93% 5 000 Mg
na sprzedaz
11.2.4.2. Charakterystyka energetyczna
Na instalacji zuzywane sg nastgpujace czynniki energetyczne:
— energia elektryczna,
— para wodna 1,4 MPa,
— para alkaliczna 0,36 MPa,
— woda chtodnicza,
— powietrze pomiarowe,
— powietrze techniczne.
Wskazniki 1 wielko$¢ zuzycia czynnikow energetycznych
Wskaznik
Zuzycie Zuzycie Zuzycie normalnego
Lp. Medium j.m. dobowe dobowe max roczne zuzycia na
(normalne) (okresowe) (normalne) tone
produktu
1 Energia elektryczna kwh 25000 30 000 8 400 000 16
2 Para wodna 1,4 MPa GJ 550 1100 247 000 0,45
3 Para alkaliczna o ci$nieniu M 530 530 202 000 024
0,36 MPa g !
4 Woda chtodnicza m3 55 000 55 000 22 120 000 25
5 Powietrze pomiarowe m?3 13 200 13 200 2900 000 7
6 Powietrze techniczne m3 56 000 56 000 12 500 000 20
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Energia cieplna:
Dla zapewnienia odpowiednio wysokiego poziomu efektywnoS$ci energetycznej w procesie
produkcji azotanu amonowego 1 saletry amonowej prowadzi si¢ dzialania w zakresie
0szczednego zuzywania czynnikéw energetycznych, a takze w zakresie zagospodarowania
ciepta generowanego w przebiegajacych procesach chemicznych i fizykochemicznych.
Proces neutralizacji kwasu azotowego amoniakiem jest reakcja silnie egzotermiczng. Ciepto
reakcji jest wykorzystywane do wytwarzania tzw. pary alkalicznej o ci$nieniu 0,36 MPa.
Para wodna powstajagca w tym procesie — tzw. para alkaliczna o ci$nieniu 0,36 MPa — jest sto-
sowana jako czynnik grzewczy przy wstepnym odparowaniu roztworu amonu. Nadmiar pary
natomiast moze by¢ wykorzystany do ogrzewania wody w sieci centralnego ogrzewania
(wedtug potrzeb).
Kondensaty pary alkalicznej uzywane sg zamiast wody zdemineralizowanej do zasilania:

— wiez absorpcyjnych wytworni kwasu azotowego,

— skruberéw instalacji odpylania powietrza z wiezy granulacyjnej linii B,

— kolumn oczyszczania pary alkalicznej.

Kondensaty pary 1,4 MPa zwracane sa do wytworni wody zdemineralizowanej. Tylko nad-

miar tych kondensatow jest kierowany do kanalizacji Sciekow przemystowych.

Energia elektryczna:
Dla zapewnienia odpowiednio wysokiego poziomu efektywnosci energetycznej w procesie pro-
dukcji saletry amonowej 1 azotanu amonu prowadzi si¢ monitoring oraz dzialania w zakresie
0szczednego zuzywania energii elektrycznej. Czynnikiem wplywajacym w zasadniczy sposob
na 0szczgdno$¢ w zuzyciu energii elektrycznej jest minimalizacja przestojow instalacji, przez
co eliminuje si¢ ,,jalowy” ruch urzadzen napedzanych silnikami elektrycznymi.
Glownym odbiornikiem energii elektrycznej jest silnik wentylatora powietrza chtodzacego
wiezy granulacyjnej na linii A (55 kW). Pozostale silniki sg raczej odbiornikami stosunkowo
matej mocy (1020 kW) 1 sg to:

— silniki pomp przettaczajacych lub utrzymujacych w cyrkulacji roztwor azotan amonu,

— silniki wentylatorow powietrza,

— silniki transporterow.
Oprocz ww. dziatan optymalizujacych czas pracy silnikow elektrycznych na instalacji, stosuje
si¢ takze okreslone dziatania techniczne. Najwigkszy odbiornik energii elektrycznej tzn. silnik
wentylatora powietrza chtodzacego wiezy granulacyjnej na linii granulacji A sterowany jest

falownikiem.
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11.2.4.3. Parametry pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych
Parametry pracy odbiegajace od normalnych wystepuja w sytuacji uruchomienia i zatrzymania
instalacji, a takze w sytuacjach kiedy wystepuja zakldécenia w procesie technologicznym.
Instalacja do produkcji saletry amonowej (A-2) wyposazona jest w odpowiednig aparature
kontrolno-pomiarowa, pozwalajagca na kontrol¢ procesu poprzez obserwacje, rejestracje
I regulacje wszystkich istotnych parametréw oraz wlasciwa reakcjg obstugi, w sytuacjach kiedy
parametry te zaczynaja odbiega¢ od normy mimo prawidtowych nastaw. Waznym elementem
wyposazenia uktadow sterowania sg systemy zabezpieczen, ktore w przypadku niewtasciwego
przebiegu procesu pozwalaja na wylgczenie z ruchu calej instalacji, jej czesci lub
poszczegolnych urzadzen. Sa to tzw. blokady, ktorych zadziatanie powoduje zatrzymanie
przebiegu procesu przez zamknigcie doptywu surowcow, mediow energetycznych lub
zatrzymanie urzadzen. Zatrzymanie instalacji i jej ponowne uruchomienie zwigzane jest
z konieczno$cig czasowego utrzymywania parametroOw takich jak temperatura, ci$nienie
i przeplywow nizszych od normalnych. Moze to by¢ przyczyna powstawania zwigkszonej
emisji azotu azotanowego i amonowego do kanalizacji $ciekéw przemystowych. Planowe
zatrzymanie instalacji stosowane jest jedynie w przypadkach koniecznosci przeprowadzenia
zaplanowanych i  przygotowanych prac  remontowych. Zatrzymania instalacji
do przeprowadzenia planowych prac remontowych wigzg si¢ z koniecznos$cig przygotowania
aparatow 1 urzadzen do przeprowadzenia tych prac. Mycie instalacji i ptukanie aparatow
z amoniaku, kwasu azotowego oraz azotanu amonu wymaga odprowadzenia do kanalizacji

przemystowej pewnych ilosci tych substancji.

11.2.5. INSTALACJA DO PRODUKCJI SALETRZAKU (A-2)

Instalacja do produkcji saletrzaku (A-2) przewidziana zostata do produkcji saletrzaku — azotanu

amonowo-magnezowego o zawartosci 27% N o zdolnosci produkcyjnej 1500 Mg/dobe oraz
azotanu amonowo-siarkowego o zawarto$ci 27% N o zdolnosci produkcyjnej 1350 Mg/dobg.
Proces produkcji na Instalacji do produkcji saletrzaku (A-2) oparty jest na technologii
opracowanej przez niemieckg firm¢ KRUPP UHDE.

Zalozony czas pracy instalacji obejmuje caty rok minus 72+96 h postoju wyczystkowego
W kazdym miesigcu roku oraz okresy postojow remontowych. Daje to laczny czas pracy insta-
lacji w roku w wymiarze 6240 — 7200 h.

Proces produkcji saletrzaku polega na wytworzeniu granulatu z zat¢zonego azotanu amonu

z wypeliaczami, ktorymi sg maczka dolomitowa lub anhydrytowa.
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Granulacja produktu jest granulacjg mechaniczng. Granulacja to proces zbrylania, polegajacy

na faczeniu si¢ mniejszych czastek w wigksze przez zestalenie si¢ roztopionego roztworu

azotanu amonu na ziarenkach maczki 1 nawrotu (produktu w recyrkulacji). Produkt

po granulacji poddaje si¢ suszeniu, a nastgpnie sortowaniu. Wtasciwg frakcje odprowadza si¢

jako gotowy produkt i poddaje schtodzeniu 1 powleczeniu antyzbrylaczem, natomiast pozo-

stalo$¢ zawracana jest do produkcji, jako materiat cyrkulujacy. Proces suszenia i schtadzania

prowadzi si¢ przy pomocy powietrza, ktore w dalszym etapie poddaje si¢ oczySzczaniu na

baterii cyklondéw, a nast¢pnie poddaje si¢ go myciu w zakwaszonym srodowisku. Oczyszczone

powietrze odprowadzane jest do atmosfery.

Proces technologiczny produkcji mozna podzieli¢ na nastgpujace operacje:

wstepne kruszenie kamienia dolomitowego lub anhydrytowego,

mielenie kamienia,

Zatgzanie stopionego azotanu amonowego,

granulacja,

suszenie produktu,

Kklasyfikacja produktu za pomaca uktadow sit wibracyjnych,

chlodzenie gotowego produktu,

powlekanie produktu srodkiem przeciwzbryleniowym,

odpylanie powietrza w baterii cyklonow,

ptukanie odpylonego powietrza w skruberze.

11.2.5.1. Zuzycie materialéw, surowcow i paliw

a. Zuzycie surowcOw 1 materialow pomocniczych (za wyjatkiem paliw) niezawierajagcych

substancji niebezpiecznych

Lp. Surowiec/material pomocniczy Zastosowanie Zuzycie w ciagu roku

1 Kamien dolomitowy jako wypetniacz po zmieleniu 80 000 Mg

2 Kamien anhydrytowy jako wypetniacz po zmieleniu 24 000 Mg

3 Siarczan potasu dodatek do granulacji 4900 Mg

4 Siarczan magnezu dodatek do granulacji 5600 Mg

5 Siarczan zelaza dodatek do granulacji 2800 Mg

6 Powietrze atmosferyczne Operacje CthdZ;:gzljkstlLlj szenia maczek | 1400 000 000 Nm®
7 Woda zdemineralizowana mok;z:ﬁnpgifgiiszﬁgéxgetrza 5000 m?
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b. Zuzycie surowcOw 1 materiatdbw pomocniczych (za wyjatkiem paliw) zawierajacych

substancje niebezpieczne

Udzial %
Surowiec/ma- Zuzycie , . . nlebezplecz_pej
. . . Sposob Niebezpieczna substancji
Lp. terial Zastosowanie | w ciaggu . .
. magazynowania substancja w surowcu/
pomocniczy roku .
materiale
pomocniczym
do regulacji pH
1 Amoniak roztworu 100 Mg | niemagazynowany Amoniak 99,85%
azotanu amonu
do zakwaszania
2 Kwas azotowy | roztworu w skru- | 900 Mg | niemagazynowany Kwas azotowy 54+60%
berze
3 Roztwor azotanu surowiec 350 000 w zbiorniku F- Azotan amonu 94-96%
amonu podstawowy Mg 3121*
- Antyzbrylacz 1:
preparat na bazie roz-
tworu amin thuszczo-
wych w oleju mineral-
nym, wosk.
- Antyzbrylacz 2:
jako $rodek do W zbiormikach E- mieszanka sktadnikow
4 Antyzbrylacz powlekania 600 Mg - powierzchniowo czyn- 10-20 %
3501 i F-3503* .
produktu nych w oleju
mineralnym.
- Antyzbrylacz 3:
destylaty ci¢zkie para-
finowane, olej bazowy,
gacz parafinowy, alki-
loamina tojowa
5 Siarczan glinu dodatek 0!9 2800 Mg | niemagazynowany Siarczan glinu 98 — 100%
granulacji

* - zbiorniki organizacyjnie przynalezq do Instalacji do produkcji saletry amonowej (A-2)

c. Paliwa

% Wykorzystanie na potrzeby
L. Zuzycie paliwa w L
Rodzaj paliwa . siarki
S w paliwie procesowe grzewcze
Naturalny gaz (Nm®) 553 000 - 553 000 -
d. Produkty
Lp. .
Nazwa produktu Produkcja roczna
1 Saletrzak z magnezem
450 000
2 Saletrzak z siarka
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Lp. Nazwa produktu Produkcja roczna

3 Saletra gruboziarnista

* W ramach projektowanych zdolnosci produkcyjnych saletrzaku z magnezem i/lub siarkq

11.2.5.2. Charakterystyka energetyczna

Na instalacji zuzywane sg nast¢pujace czynniki energetyczne:

energia elektryczna,

— parawodna 1,4 MPa,

— para alkaliczna 0,36 MPa,
— powietrze atmosferyczne,
— powietrze techniczne,

— powietrz pomiarowe.

Wskazniki 1 wielkos$¢ zuzycia czynnikow energetycznych

Wskaznik
Zuzycie Zuzycie Zuzveie roczne normalnego
Lp. Medium J.m. | dobowe | dobowe max (nﬁrmalne) zuzycia na
(normalne) | (okresowe) tone
produktu
. 48 500 16 650 000*
1 | Energia elektryczna kwh 41571 50 000 14 971 430 30
o |Parawodna 1,4 MPa GJ 300 320 87 800 0,2
3 |oae ;"\‘m iczna Mg | 150 150 42 000 0.1
4 Powietrze techniczne Nm?3 18 000 18 000 6510 000 20
5 Powietrze pomiarowe Nm?3 6 500 6 500 1900 000 4

* zuzycie energii elektrycznej lgcznie z energiq zuzytq na mielenie kruszywa dolomitowego i anhydrytowego

Energia cieplna:

Dla zapewnienia odpowiednio wysokiego poziomu efektywnosci energetycznej w procesie pro-

dukcji saletrzaku prowadzi si¢ dziatania w zakresie oszczgdnego zuzywania czynnikow ener-

getycznych. Energia cieplna jest pobierana w postaci:

— pary 1,4 MPa do zatezania roztworu azotanu amonu dostarczanego z wytworni saletry
oraz do zatezania niskoprocentowego roztworu azotanu amonu tworzacego si¢
w skruberze, z odzysku azotanu amonu zawartego W 0Czyszczanym powietrzu
technologicznym. Na kazdg tong wyprodukowanego saletrzaku zuzywane jest 0,2 GJ

energii w postaci tej pary,
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— gazu ziemnego, do suszenia maczki w procesie mielenia. Do mtyna wprowadzane jest
ogrzane za pomoca palnika powietrze, ktore przenosi otrzymang maczke do zbiornika.
Na kazda tone uzyskanej z kruszywa maczki spalane jest ok. 9 m* gazu ziemnego,

— pary alkalicznej, ktora produkowana jest w trakcie egzotermicznej reakcji neutralizacji
kwasu azotowego amoniakiem w wytwoérni saletry amonowej. Para ta jest uzywana
zamiast pary 1,4 MPa, ktora pobierana jest z sieci zewngtrznej pary. Wykorzystanie
ciepla pary alkalicznej pozwolito na obnizenie wskaznika zuzycia energii pary 1,4 MPa

do ok. 0,05 GJ/Mg produktu.

Energia elektryczna:
Gtownymi odbiornikami energii elektrycznej sa:

— silnik mtyna (200 kW),

silnik wentylatora mtyna (220 kW),
— silnik wentylatora powietrza chtodzacego I (350 kW),

silnik wentylatora powietrza chtodzacego II (300 kW),

silnik wentylatora powietrza do suszarki (250 kW),

silniki wentylatora wyciggowego (630 kW).

Dla zapewnienia odpowiednio wysokiego poziomu efektywnos$ci energetycznej w procesie
produkcji saletrzakow prowadzi si¢ monitoring i dziatania w zakresie oszczednego zuzywania
energii elektrycznej. Czynnikiem wplywajacym w zasadniczy sposob na oszczedno$é
W zuzyciu energii elektrycznej jest minimalizacja przestojow instalacji, przez co eliminuje si¢
,jalowy” ruch urzadzen napgdzanych silnikami elektrycznymi. Poza tym mtyn, ktorego wydaj-
nos$¢ jest wieksza niz nominalne dobowe zapotrzebowanie na maczke do produkcji, eksploato-
wany jest poza godzinami szczytu energetycznego. Dla obnizenia zuzycia energii elektrycznej

praca urzadzen o duzej mocy sterowana jest przez falowniki.

11.2.5.3. Parametry pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych
Parametry pracy odbiegajace od normalnych wystepuja w sytuacji uruchomienia i zatrzymania
instalacji, a takze w sytuacjach, kiedy wystepuja zaklocenia w procesie technologicznym.
Instalacja produkcji saletrzaku wyposazona jest w odpowiednig aparatur¢ kontrolno-
pomiarowa, pozwalajacg na kontrole procesu poprzez obserwacje, rejestracje i regulacje
wszystkich istotnych parametréw oraz wlasciwg reakcje obstugi, w sytuacjach, kiedy parametry
te zaczynaja odbiega¢ od normy mimo prawidtlowych nastaw. Waznym elementem

wyposazenia uktadow sterowania sg systemy zabezpieczen, ktoére w przypadku niewtasciwego
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przebiegu procesu pozwalaja na wylaczenie z ruchu calej instalacji, jej czesci
lub poszczegodlnych urzadzen. Sg to tzw. blokady, ktérych zadziatanie powoduje zatrzymanie
przebiegu procesu przez zamknigcie doplywu surowcoéOw, mediow energetycznych lub
zatrzymanie urzadzen. Zatrzymanie instalacji ijej ponowne uruchomienie zwigzane jest
z konieczno$cig czasowego utrzymywania parametrow takich jak temperatura, ci$nienie
I przeptywow nizszych od normalnych. Instalacja produkcyjna wymaga okresowych postojow
technologicznych w celu czyszczenia i mycia urzadzen. Kazdy postdj zwiazany jest

z ,,jatlowym” ruchem urzadzen, co zwieksza zuzycie energii elektrycznej 1 cieplne;j.
9

11.2.6. INSTALACJA DO PRODUKCJI SALETRZAKU (A-3)
Instalacje do produkcji saletrzaku (A-3) zbudowano na licencji firmy CEAMAG (Francja)
we wspolpracy z firmg inzynieryjno-projektowa MAIRE TECNIMONT (Wlochy). Jej 100%

zdolno$¢ produkcyjna wynosi:

54,2 Mg/h saletry gruboziarnistej,

64,6 Mg/h saletrzaku z magnezem,

64,6 Mg/h saletrzaku z siarka,

64,6 Mg/h saletrosiarczanu amonu.
Ponadto, instalacja jest zdolna pracowac w rezimie o wydajnosci do 110%.
Instalacja zostata zaprojektowana do pracy ciaglej w ciggu roku z uwzglednieniem postojow
remontowych oraz postojow technologicznych, zwigzanych ze zmiang produkowanego
asortymentu. Proces produkcyjny oparty jest na mieszaniu st¢zonego azotanu amonu z mgczka
kamienia anhydrytowego, dolomitowego lub zawiesing dwusoli Siarczanu amonu i azotanu
amonu, w zalezno$ci od rodzaju produkowanego asortymentu, a nast¢gpnie granulacji produktu
W procesie produkcyjnym mozna wyr6zni¢ nastg¢pujace procesy i operacje:

— magazynowanie roztworu azotanu amonu,

— mielenie kamienia dolomitowego/anhydrytowego,

— ogrzewanie powietrza,

— odparowanie amoniaku,

— mielenie siarczanu amonu,

— synteza siarczanu amonu,

— mieszanie SUrowcow,

— granulacja,

— sortowanie produktu,
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chtodzenie produktu,

oczyszczanie powietrza,

pakowanie produktu.

magazynowanie (sezonowanie),

powlekanie srodkiem antyzbryleniowym,

odpylanie powietrza technologicznego w baterii cyklonow,

11.2.6.1. Zuzycie materialow, surowcow i paliw

a.

Zuzycie surowcoOw 1 materiatbw pomocniczych (za wyjatkiem paliw) niezawierajacych

substancji niebezpiecznych

Lp. Surowiec/material pomocniczy Zastosowanie Zuzycie w ciagu roku

1 Kamien dolomitowy jako wypetniacz po zmieleniu 140 000 Mg

2 Kamien anhydrytowy jako wypetniacz po zmieleniu 140 000 Mg

3 Staly siarczan amonu do wyréwnania zawartosci siarki, 260 000 Mg

zarodek granulacji
Wyréwnanie poziomu w
4 Woda zdemineralizowana zblorplkach, mycie. 45000 m®
technologiczne, odpylanie w
skruberach
5 Powietrze atmosferyczne operacje chtodzenia i suszenia 1100 000 000 Nm®

b. Zuzycie surowcOéw i materialdbw pomocniczych (za wyjatkiem paliw) zawierajacych

substancje niebezpieczne

Udziat %
Surowiec/ma- Zuzycie , . . nlebezplecz_r_1ej
. . ; Sposob Niebezpieczna substancji
Lp. terial Zastosowanie w ciagu . .
. magazynowania substancja w surowcu/
pomocniczy roku .
materiale
pomocniczym
do regulacji pH
1 Amoniak roztworu azotanu 18 100 niemagazynowany Amoniak 99,85%
amonu, do syntezy Mg
siarczanu amonu
do zakwaszania
2 Kwas azotowy roztworu w skru- | 6000 Mg | niemagazynowany Kwas azotowy 54+60%
berze
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Udzial %
niebezpiecznej

Surowiec/ma- Zuzycie . . . .
. . k Sposob Niebezpieczna substancji
Lp. terial Zastosowanie w ciagu . .
. magazynowania substancja w surowcu/
pomocniczy roku .
materiale
pomocniczym
magazynowanie
3 Kwas siarkowy . do syntezy 52000 w zbiorniku Kwas siarkowy 92+96%
siarczanu amonu Mg )
stokazowym
, . magazynowanie
4 Roztwoér azotanu surowiec 500 000 W zbiorniku Azotan amonu 96%
amonu 96% podstawowy Mg .
stokazowym
do powlekania
produktu w celu
5 Antyzbrylacz zwigkszenia 800 Mg magazynowanie Alkil aminy 10 - 20%
wilasciwosci w zbiorniku
antyzbrylajacych stokazowym
6 Siarczan glinu dodatek 0!9 3700 Mg | niemagazynowany Siarczan glinu 98 — 100%
granulacji
Glutaraldehyd 20- <25%
7 Biocyd uzdatnianie wody | o )\ | ganistry 0,02 M
Y chlodzacej -+ V9 ye g
Alkohol metylowy 0,1 - <0,25%
zamknigcia
ngliﬂzztgliggu paletopojemniki Glikol
8 Glikol P : 10md | 1 md, kanistry 25 dm? min. 96%
kwasu siarkowego - 3 monoetylenowy
. . 10 dm
oraz jako $rodek
chlodniczy
c. Paliwa
T .. % Wykorzystanie na potrzeby
R rojektowane zuzycie L
Rodzaj paliwa lj . zyk siarki
PATwa W CISHTOXU |\ paliwie procesowe grzewcze
Naturalny gaz (Nm?3) 4 353 000 0,18 mg/m?3 4 353 000 -
d. Produkty
Lp. Nazwa produktu Produkcja roczna
1 Saletrzak z magnezem 511 500 Mg
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2 Saletrzak z siarka 511 500 Mg
3 Saletra gruboziarnista 430 000 Mg
4 Saletrosiarczan amonu 511 500 Mg
11.2.6.2. Charakterystyka energetyczna
Na instalacji zuzywane sg nast¢pujace czynniki energetyczne:
— energia elektryczna,
— woda chtodnicza (zdekarbonizowana),
— para wodna wysokoci$nieniowa,
— powietrze techniczne,
— powietrze pomiarowe.
Wskazniki 1 wielkos$¢ zuzycia czynnikow energetycznych
Wskaznik
Zuzycie Zuzycie Zuzycie normalnego
Lp. Medium j.m. dobowe dobowe max roczne zuzycia na
(normalne) | (okresowe) | (normalne) tong
produktu
. kWh
1 Energia elektryczna 160 500 192400 53 000 000 103
o | Woda chiodnicza m* | 21500 24000 | 7000000 14
(zdekarbonizowana)
3 Para wysokoci$nieniowa Mg 225 270 75 000 0,15
4 Powietrze techniczne Nm? 25000 28 000 8 490 000 21
5 Powietrze pomiarowe Nm?3 4250 5100 1 400 000 3

Energia cieplna:

Dla zapewnienia odpowiednio wysokiego poziomu efektywnosci energetycznej w procesie

produkcji saletrzaku prowadzi si¢ dziatania w zakresie oszczednego zuzywania czynnikow

energetycznych. Energia cieplna jest pobierana w postaci:

— pary wysokoci$nieniowej — w wyniku redukcji ci$nienia, otrzymuje si¢ pare

srednioci$nieniowg o cis$nieniu ok. 10 bar i temperaturze ok. 180°C. Para ta stuzy do

ogrzewania roztworu azotanu amonu W nagrzewnicy, zbiornika rozpuszczania oraz

nagrzewnic powietrza suszacego 1 odpylajacego.

Ponadto, naddatek pary
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srednioci$nieniowej jest redukowany do pary niskocisnieniowej o parametrach
ok. 6,5 bar 1 ok. 162°C;

— pary niskoci$nieniowej — ktéra uzywana jest m.in. do ogrzewania i udrozniania
rurociggdédw, utrzymywania temperatury w zbiornikach, ogrzewania gazow i cieczy
w wymiennikach ciepta. Para niskoci$nieniowa oraz jej kondensaty sga kierowane
do trzeciego saturatora, gdzie otrzymuje si¢ par¢ o mniejszych parametrach ci$nienia
i temperatury tj. 120°C 1 2 bar i uzywana jest glownie do czyszczenia armatury
wewngetrznej skruberow, wstepnego ogrzewania powietrza suszgcego. Kondensat tej pary
jest chtodzony i oddawany poza instalacj¢, w celu przetworzenia i ponownego uzycia;

— (gazu ziemnego — celem otrzymania goracej mieszaniny spalin z powietrzem w palnikach
gazowych stuzacej do usunigcia nadmiaru wilgoci w maczce tj. produkcie procesu
mielenia kamienia dolomitowego lub anhydrytowego czy tez stalego siarczanu amonu.
Dla proceséw mielenia kamienia dolomitowego 1 anhydrytowego oraz dla procesu
mielenia statego siarczanu amonu znajduja zastosowanie dwa osobne palniki, ktére
spalajac gaz ziemny i mieszajac go z powietrzem redukuja temperaturg spalin
do ok. 150°C skutecznie usuwajac wilgo¢ do ok. 0,5% wag. z maczki.

Energia elektryczna:

Gtownymi odbiornikami energii elektrycznej sa:

silnik mtyna dolomitu/anhydrytu (200 kW),

— silnik mtyna siarczanu amonu (200 kW),

— silnik sferodizera (355 kW),

— silnik wentylatora wyciggowego skruberéw (610 kW),

— silnik dwustopniowego kompresora powietrza rozpryskowego (585 kW).
Dla zapewnienia odpowiednio wysokiego poziomu efektywnosci energetycznej w procesie
produkcji nawozow prowadzi si¢ monitoring i dziatania w zakresie oszczednego zuzywania
energii elektrycznej. Czynnikiem wptywajacym w zasadniczy sposdb na oszczednosé
W zuzyciu energii elektrycznej jest minimalizacja przestojow instalacji, przez co eliminuje si¢
,jatowy” ruch urzadzen napedzanych silnikami elektrycznymi. Dla obnizenia zuzycia energii

elektrycznej praca niektorych urzadzen o duzej mocy sterowana jest przez falowniki.

11.2.6.3. Parametry pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych
Parametry pracy odbiegajace od normalnych wystepujg w sytuacji uruchomienia i zatrzymania
instalacji, a takze w sytuacjach, kiedy wystepuja zaklocenia w procesie technologicznym.

Instalacja produkcji saletrzaku wyposazona jest w odpowiednig aparatur¢ kontrolno-
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pomiarowa, pozwalajacg na kontrole procesu poprzez obserwacje, rejestracje i regulacje
wszystkich istotnych parametrow oraz wtasciwa reakcjg obstugi, w sytuacjach, kiedy parametry
te zaczynaja odbiega¢ od normy mimo prawidlowych nastaw. Waznym elementem
wyposazenia uktadow sterowania sg systemy zabezpieczen, ktore w przypadku niewtasciwego
przebiegu procesu pozwalaja na wylaczenie z ruchu calej instalacji, jej czesci
lub poszczegblnych urzadzen. Sg to tzw. blokady, ktorych zadziatanie powoduje zatrzymanie
przebiegu procesu przez zamknigcie dopltywu surowcow, mediow energetycznych
lub zatrzymanie urzadzen. Zatrzymanie instalacji i jej ponowne uruchomienie zwigzane jest
z konieczno$cig czasowego utrzymywania parametrow takich jak temperatura, ci$nienie
1 przeplywow nizszych od normalnych. Instalacja produkcyjna wymaga okresowych postojow

w celu czyszczenia i mycia urzadzen oraz w trakcie zmiany asortymentu.

11.2.7. JEDNOSTKA POMOCNICZA PRZYGOTOWANIA WODY
W sktad Jednostki pomocniczej przygotowania wody wchodzi:

e Stacja Demineralizacji (3 ciagi jonitowe),
e Stacja Wody Zdemineralizowanej — Ultraczystej,
e Obiegi chtodnicze A-1, A-2 oraz A-3.
Instalacja do produkcji wody zdemineralizowanej sktadata si¢ z:

— trzech ciggéw jonitowych — kazdy o wydajnosci 150Mg/h wody zdemineralizowanej,
wytwarzanej na bazie wody glebinowej (pdzniej wody zdekarbonizowanej),
pracujacych w technologii wspotpradoweyj,

— dwodch wymiennikow do oczyszczania kondensatow turbinowych pracujacych
w technologii wspotpradowej,

— dwoch wymiennikow do oczyszczania kondensatow procesowych pracujgcych
w technologii wspotpradowe;.

Zdolnos¢ produkcyjna ciaggdw jonitowych stacji demineralizacji wynosi:

e nominalna: dobowa — 10 800 m?; roczna — 3 942 000 m?,

e zweryfikowana zdolno$¢ projektowa przy zalozeniach zwrotu kondensatu
turbinowego i oczyszczonych kondensatéw procesowych wynosi ok. 250 m3/h.

Stacja Wody Zdemineralizowanej — Ultraczystej sktada si¢ z trzech ciggdéw technologicznych,
o wydajnoéci jednostkowej 50 m3/h netto kazdy, co tacznie daje 150 m3/h wody ultraczystej.

Jednostka zaktada realizacje procesow:
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obrobki wstepnej wody surowej, tj. uktad podgrzewu, proces koagulacji oraz
sedymentacji,

membranowy uktadu jednostek ultrafiltracji (UF), chemiczne uzdatnianie wody
ultrafiltrowanej,

wlasciwa demineralizacja wody, tj. membranowy ukladu demineralizacji,
wykorzystujacy proces dwustopniowej odwroconej osmozy (RO-1 oraz RO-11), proces
elektrodejonizacji (EDI), chemiczne uzdatnianie wody zdemineralizowanej —
ultraczystej,

magazynowanie wody zdemineralizowanej — ultraczystej w zbiorniku o poj. 1 000 m?;

dystrybucja wody wraz z koncowym podgrzaniem do temp. 40-50°C.

W Jednostce przygotowania wody pracuja takze trzy obiegi chtodnicze pototwarte na potrze-

by:

Instalacji do produkcji amoniaku (A-1) (obieg chtodniczy A-1),

Instalacji do produkcji kwasu azotowego (A-2), Instalacji do produkcji saletry
amonowej (A-2) i Instalacji do produkcji saletrzaku (A-2), Zaktadu Przetworstwa
Tworzyw (P-3) w Obszarze Produkcji Tworzyw Sztucznych ANWIL S.A. oraz Air
Products Sp. z 0.0. (obieg chtodniczy A-2),

Instalacji do produkcji saletrzaku (A-3), Instalacji do produkcji kwasu azotowego (A-

3) i Wezta azotanu amonu (A-3) (obieg chtodniczy A-3).

Obieg chtodniczy A-1 posiada wydajnos¢ cyrkulacji wody chtodniczej maksymalnie 15 000

m%h. Roéznica temperatur pomiedzy woda zasilajaca i powrotng wynosi 3,6 — 5,8°C

w zaleznosci od pory roku.

Obieg chtodniczy A-2 posiada wydajnos¢ cyrkulacji wody chtodnicze; maksymalnie 20 000

m%h. Roéznica temperatur pomiedzy woda zasilajaca i powrotng wynosi 3,6 — 7,8°C

w zaleznosci od pory roku.

Obieg chlodniczy A-3 posiada wydajnos¢ cyrkulacji wody chtodniczej maksymalnie 13 000

m®h. Roznica temperatur pomiedzy woda zasilajaca i powrotng wynosi 3,6 — 8,0°C,

w zaleznosci od pory roku.

11.2.7.1. Zuzycie materialow, surowcow i paliw

a.

Zuzycie surowcoOw 1 materiatbw pomocniczych (za wyjatkiem paliw) niezawierajacych

substancji niebezpiecznych
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Zuzycie w ciagu

Lp. Surowiec/material pomocniczy Zastosowanie roku
surowiec do produkcji wody

1 | Woda surowa ultraczystej o . 2 036 700 m?

w Stacji Wody Zdemineralizowanej —
Ultraczystej
. surowiec do uzupetniania strat wody
2 | Woda zdekarbonizowana : i 1752 000 m?
w obiegu chtodniczym A-3
Kondensat turbinowy, kondensat | 4o produkcii wod
3 | procesowy oczyszczony * i kondensat pary P . J Y . 3524000 m?
. zdemineralizowanej
czystej
4 | Woda filtrowana Fio uzupetniania obiegdw chtodniczych 6 127 500 1
i naped generatora ClOa.
Zywice jonowymienne:
DOWEX UPCORE MONO WB_500;

5 DOWEX UPCORE MONO A_625; Usuwanie zanieczyszczen chemicznych 20.6 m*
DOWEX Marthon C (+); z wody zdemineralizowanej '
DOWEX MARATHON A,;

DOWEX* UPCORE* IF-62 Inert Resin

6 | Turbodispin D80 srodek zwilZzajacy 1 dyspergujacy 2,803 Mg

7 | Turbodispin D100 srodek zwilzajacy i dyspergujacy 3,504 Mg

8 | Wegiel antracytowy do podsypki rusztu, ztoze filtracyjne 0,4 Mg

Srodek do uzdatniania wod
9 | Koagulant — Flokor 1,2A S L y 42 m?
i oczyszczania $ciekow
Srodek do uzdatniania wod
10 | NALCO 3D120 ° L y 8,5 Mg
chtodniczej obiegu A-3
11 |NALCO 1318 biocyd — redukcja mikrobiologii 1,5-3,0 Mg
12 | NaCl techniczny $rodek pomocniczy 0,790 kg

*w zaleznosci od potrzeb istnieje mozliwos¢ zasilania stacji demineralizacji wodg zdekarbonizowang z Obszaru Infrastruktury
D zuzycie obliczono jako Srednioroczne. Caly wsad Zywic wymieniany jest 1 raz na 8 lat

b. Zuzycie surowcOw i1 materiatow pomocniczych (za wyjatkiem paliw) zawierajacych

substancje niebezpieczne

Udzial %
S e el niebezpiecznej
. . Zuzycie w Sposob Niebezpieczna substancji
Lp. terial Zastosowanie . . .
. ciagu roku | magazynowania substancja w surowcu/
pomocniczy -
materiale
pomocniczym
regeneracja ciggow
jonitowych,
Wodorotlenek regeneracja Zbiormik o poi
1 sodu membran w 675,0 Mg 40 m? PoJ- Wodorotlenek sodu 21-23%
- m
procesie UF, do
uzdatniania wody w
procesie RO-I1
regeneracja ciggow zbiorniki
Kwas & joni to{/vy cﬁ‘g 0 poj. 20 oraz
; ) 3 i 51 049
2 siarkowy stabilizator pH w 900,0 Mg 40 m, Kwas siarkowy (VI) | powyzej 94%
- paletopojemnik
obiegu A-3 . 3
0poj.1m
- - 2 paletopojemniki
3 | Kwassolny |KorekciapHobiegu | o465\ 0 | 061 md 7 tacami Chlorowodér 26%, 33%
chtodniczego A-1, . -
ociekowymi
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Udzial %
. niebezpiecznej
Surowiec/ma- - . q . -
Lp. terial Zastosowanie Z.llzy(:le w Sposéb : Nlebezplec_zna substancji
. ciagu roku | magazynowania substancja w surowcu/
pomocniczy -
materiale
pomocniczym
. . paletopojemnik
4 Kwas korekqe} pH obiegu 380,0 Mg 0 poj. 1 m®z taca Kwas azotowy 54 — 60%
azotowy chlodniczego A-2 .
ociekowg
S " W magazynie
inhibitor korozji
5 | Aktiphos 643 w obiegu 9,33 Mg zakladowym, Cynl_(,_ proszek 10 - 25%
. w paletopojemniku stabilizowany
chtodniczym 0 poj. 1 m?
S " W magazynie
inhibitor korozji
6 | Aktiphos 647 w obiegu 17,520 Mg Zalkladov.v-‘/m’.k Cyg'fl’. proszek 10 25%
chiodniczym w pa etopoiem3n| u stabilizowany
0poj.1m
Azotan magnezu <2,5%
. Mieszanina (3:1) 5-
i . W magazynie chloro-2-metylo-2H-
7 | Ferrocid gsga | Plocyd wobiegu |5 o 0 zakladowym, | jzotriozol-3-onui2- | <2,5%
chtodniczym w paleto_pOJemnlku metylo-2H-izotriazol-
0poj. 1 md 3-0nu
Copper nitrate 0
trihydrate <1%
inhibitor korozji W magazynie eyl 25 50%
8 | Aktiphos 950 w obiegu 7,4 Mg W paleto o'e}rlnn’iku
chtodniczym P o pOJP { me Wodorotlenek sodu 10 - 25%
biocyd w nowej W magazynie,
9 | Chloryn sodu stacji wody 67,5 Mg w paletopojemniku |  Chloran (I11) sodu min 24,5%
zdemineralizowanej 0 poj. 1 m?
biocyd w obiegu Podchloryn sodu —
chtodniczym A-1 wolny chlor > 155 mg/l
10 Podchloryn oraz A'ZZ do 400,0 Mg paletOp_OJemnlk Wodorotlenek sodu <30 gl
sodu ptukania ' 0 poj. 1 m?
wstecznego (CEB) Weglan sodu roztwor <30¢g1
membran UF
dwuscienny
. zbiornik z 3
11 Dechlorant sro_delf do 4029 kg polietylenu Pirosiarczyn sodu 0,0046 kg/m
uzdatniania wody 61F630
(61GCN30BB701)
dwuscienny
. zbiornik z Kwas 3
12 | Antyskalant uz d;{r?gil?ad\?vo d 6,0 m? polietylenu nitrylometylenotris 0,0083 kg/m
y 61F630 (fosfonowy)
(61GCN30BB701)
do ptukania
13 | Kwassolny | wstecznego (CEB) 4,64 m? beczka Kwas solny 0,0053 I/m3
membran UF
do zastosowan CuSciciny
14 Biocyd blObO].CZ}/Ch, do 0,5 m? polietylenu _2,2 dlbro_mo 3 _ 0,0006 kg/m
uzytku 61F530 nitrylopropionamid
przemystowego (61GCN30BB701)
proszek czyszczacy Wersenian
: przeznaczony do tetrasodowy, Weglan
alkslri((;(zisk do usuwania disodu, zwigzek z
15 - zanieczyszczen 2045 kg niemagazynowany | nadtlenkiem wodoru | 0,0022 kg/m3
czyszczenia T -
RO i UF biologicznych, (2:3), We;_glan sodu,
kwasow N, N-dimetylo-
humusowych i decyloamina N-tlenek
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Surowiec/ma-

Udzial %
niebezpiecznej

Lp. terial Zastosowanie Z'uiycie w Sposéb : Niebezpiec_zna substancji
. ciagu roku | magazynowania substancja w surowcu/
pomocniczy materiale
pomocniczym
fulwowych,
substancji
organicznych,
materialow
koloidalnych oraz
ilow z membran
odwrocone;j
osmozy (RO) i
nanofiltracji (NF)
srodek czyszczacy
przeznaczony do
Srodek usuwania z
kwagny do membran Kwas cytrynowy,
16 czyszczenia odwrc’)con_ej _ 2045 kg niemagazynowany Wersenian 0,0022 kg/m?
RO UF osmozy kamlenlg tetrasodowy
i zanieczyszczen
rozpuszczalnych
w kwasach
NALCO anoﬁ%t\?v(:/oivr:/r?igitor Mieszanina: Kwas | 5, o5,
17 3DT129 korozji do ochrony 8500 kg niemagazynowany fosforowy (V) + 10 — 20%
. - Chlorek cynku (I1)
stali czarnej
kondvei . wlzr;agazyme Mieszanina: 30— 50%
18 | Nalco 72310 | Koncyclonowanie ;444 g zakladowym, = | ponoetanoloamina, — 0%,
wody kotlowej w paletopojemniku Metoksvoropyloamina 10 -20%
0poj. 1 m3 ypropy
W magazynie Mieszanina: 10— 20%
19 Nalco Tri-Act | kondycjonowanie 4000 kg zaktadowym, Monoetanoloamina 10— 20% !
1800 wody kotlowej w paletopojemniku | Metoksypropyloamina '
e : 5-10%
0poj.1m Cykloheksyloamina
c. Paliwa

Na instalacji Jednostki pomocniczej przygotowania wody nie jest zuzywane paliwo.

d. Produkty
Lp. Nazwa produktu Produkcja roczna
1 Woda zdemineralizowana 2 050 000 m®
2 Woda chlodnicza obiegu A-1 123 430 000 m®
3 Woda chlodnicza obiegu A-2 128 500 000 m®
4 Woda chtodnicza obiegu A-3 113 880 000 m3
5 Woda ultraczysta 1314 000 m?
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11.2.7.2. Charakterystyka energetyczna

W instalacji zuzywane sg nastgpujace czynniki energetyczne:

— energia elektryczna wysoko i §rednionapigciowa,
— energia elektryczna niskonapieciowa,

— parawodna 3,6 MPa,

— para wodna 0,25 MPa,

— powietrze pomiarowe,

— powietrze atmosferyczne do chtodni wentylatorowych.

Wskazniki 1 wielko$¢ zuzycia czynnikéw energetycznych

Wskaznik
Zuzycie Zuzycie L. normalnego
. . Zuzycie roczne L.
Lp. Medium j.m. dobowe | dobowe max el zuzycia na
(normalne) | (okresowe) tong
produktu
1 Energia elektryczna wysoko
cnergia elertryczna wy KWh| 446336 | 509504 | 133468960 0,28
1 $rednio napieciowa
2 Energia elektryczna
nergla eletry KWh| 6300 7000 2 200 000 0.5
niskonapigciowa
3 Para wodna 3,6 MPa GJ 100 120 39 600 0,01
4 Para wodna 0,25 MPa GJ 1542 1582 557 823 0,022
5 Powietrze pomiarowe Nm?3 13 364 17 580 5928 600 0,007
6 Powietrze atmosferyczne do
i Nm? | 45600 000 | 53 600 000 16 644 000 35
chtodni wentylatorowych

Energia cieplna:
Dla zapewnienia odpowiednio wysokiego poziomu efektywnosci energetycznej w procesie
wytwarzania wody zdemineralizowanej prowadzi si¢ dzialania w zakresie oszczednego
zuzywania czynnikow energetycznych, a takze w zakresie zagospodarowania ciepta
generowanego na Instalacji do produkcji amoniaku (A-1) poprzez jego odzysk na
wymiennikach do podgrzania wody zdemineralizowanej.
Jednostka pomocnicza przygotowania wody zuzywa energi¢ cieplng w postaci:
e pary 3,6 MPa do napedow inzektoréw parowych w odgazowaniu prézniowym wody

zdemineralizowanej,
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e pary 0,25 MPa — jako para grzewcza do filtrow bocznikowych Wody Chlodniczej
Obiegu A-1, A-2, do podgrzewu wody surowej oraz ultraczystej w Stacji Wody
Zdemineralizowanej — Ultraczystej oraz do podgrzewu wody zdemineralizowanej

w odgazowywaczu w Stacji Demineralizacji (3 ciagi jonitowe).

Energia elektryczna:

Dla zapewnienia odpowiednio wysokiego poziomu efektywnos$ci energetycznej w Jednostce
pomocniczej przygotowania wody, prowadzone s3 dzialania w zakresie oszczednego
zuzywania energii elektrycznej. Gléwnym odbiornikami energii elektrycznej sa pompy wody
obiegowej — 9 sztuk o mocy 0,9 MW kazda, 1 pompa o mocy 1,6 MW, 6 sztuk o mocy 1,1 MW,
31 wentylatorow chtodni wentylatorowych obiegéw chtodniczych A-1 i A-2 0 mocy 0,1 MW
kazdy, oraz 6 wentylatoréw chtodni wentylatorowej obiegu chtodniczego A-3 0 mocy 160 kW
kazdy. W Stacji Wody Zdemineralizowanej — Ultraczystej gldéwnymi odbiornikami energii
elektrycznej sa pompy obslugujace jednostki II-stopniowej odwrdconej osmozy (RO-I oraz
RO-I1) — 6 sztuk o mocy 45 kW kazda oraz pompy BW — 2 sztuki o mocy 30 kW kazda.

W zwigzku z powyzszym w wezle tym prowadzi si¢ uwazny monitoring oraz analiz¢ poboru
energii i dokonuje si¢ zatrzyman lub zalaczen odpowiednich wentylatoréw w zaleznoS$ci
od obcigzenia temperaturowego chtodni, optymalizujagc tym samym zuzycie energii
elektrycznej. Dodatkowe oszczednosci w zuzyciu energii elektrycznej daje wymiennik E-6101.
Pozwala on na zmniejszenie ilosci zuzywanego pradu elektrycznego dla potrzeb pracy
wentylatoréw chtodzacych wode obiegu A-2, poprzez oddanie czesci jej energii do wody

wislanej dla potrzeb dekarbonizacji w wydziale C-11.

11.2.7.3. Parametry pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych

Jednostka pomocnicza przygotowania wody wyposazona jest w odpowiednig aparaturg
kontrolno-pomiarows, pozwalajaca na kontrolg procesu poprzez obserwacje, rejestracje i regu-
lacje wszystkich istotnych parametrow oraz wtasciwa reakcje obstugi, w sytuacjach kiedy para-
metry te zaczynaja odbiega¢ od normy mimo prawidlowych nastaw. W przypadku wystapienia
zaktocen na jednym z ciggdw jonitowych do ruchu wiaczany jest rezerwowy, a w tym w ktérym
byty zakldcenia usuwana jest usterka.

Zatrzymanie instalacji stosowane jest jedynie w przypadkach absolutnie koniecznych.
Wyréznia si¢ dwa zasadnicze sposoby zatrzymania instalacji, na krotki 1 na dtugi okres czasu.

Zatrzymanie na krotki okres czasu (dotyczy zawsze tylko czg$ci Jednostki np. jednego ciagu,

jednej pompy itp.) polega na przerwaniu procesow chemicznych poprzez wstrzymanie doptywu
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surowcéw, a w niezbednych przypadkach wstrzymanie doptywu czynnikow energetycznych
I strumieni procesowych. Podczas krotkiego postoju instalacji, w zaleznosSci od przyczyn
zatrzymania, pozostaja w ruchu pozostate ciggi i obiegi chlodnicze.
Kompletne zatrzymanie i ponowne uruchomienie Stacji Demineralizacji (3 ciagi jonitowe) trwa
okoto 4-5 godzin i jest podejmowane jedynie w przypadkach absolutnie koniecznych, gdyz
wigze si¢ z zatrzymaniem Instalacji do produkcji amoniaku (A-1), Instalacji do produkcji
saletry amonowej (A-2), Instalacji do produkcji kwasu azotowego (A-2). Stosowane jest
zwykle raz na kilka lat (od 3-5 lat), wtedy gdy planowany jest post6j wspolny catego Obszaru
Produkcji Nawozow.
Kompletne zatrzymanie i ponowne uruchomienie Stacji Wody Zdemineralizowanej —
Ultraczystej trwa okoto 4-5 godzin i jest podejmowane jedynie w przypadkach absolutnie
koniecznych, gdyz wigze si¢ z zatrzymaniem Instalacji do produkcji saletrzaku (A-3) oraz
Instalacji do produkcji kwasu azotowego (A-3). Stosowane jest zwykle raz na kilka lat (od 3-5
lat), wtedy gdy planowany jest post6j wspolny calego Obszaru Produkceji Nawozow.
Zatrzymanie instalacji na dtugi okres czasu zwigzane z planowanym postojem remontowym
polega nie tylko na przerwaniu proceséw chemicznych i wstrzymaniu doptywu czynnikéw
energetycznych i strumieni procesowych, ale takze zwigzane jest np. z zatrzymaniem instalacji
nowej stacji wody zdemineralizowanej, z wymiang zt6z jonitowych i opréznianiem kolektorow
wody chtodniczej obiegu A-1, A-2 oraz A-3. Operacje te mogg by¢ prowadzone na ruchu
Jednostki, gdyz wymiana ztoza jonitowego jednego z ciggéw wiaze si¢ z pracg drugiego oraz
dodatkowym pobieraniem wody zdemineralizowanej z Obszaru Energetyki i Gospodarki
Wodno-Sciekowej ANWIL S.A.
Aparaty, urzadzenia 1 rurociggi przeznaczone do przegladu 1 remontu s3 oprozniane
z medidw i w odpowiedni sposob, zgodny z instrukcja, przygotowywane do prac remontowych.
Po przeprowadzeniu prac remontowych prowadzi si¢ kolejno uruchamianie wszystkich weztow
Jednostki jak ponize;j:

— przeptyw wody zdekarbonizowanej,

— filtracj¢ wody wstepnie uzdatnionej,

— usuwanie z wody zdekarbonizowanej drobnych osaddéw i zawiesin w ilo$ci uzaleznione;j

od jako$ci procesu uzdatniania /dekarbonizacji/ na filtrach zwirowych,
— dekationizacj¢ wody polegajaca na usuwaniu z wody kationdw na drodze wymiany
jonowej,
— deanionizacje wody polegajaca na usuwaniu z wody anionéw na drodze jonowej

w wymienniku stabo zasadowym,
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— odgazowanie wody z dwutlenku wegla w desorberach wypelionych pierscieniami
Raschiga,

— deanionizacje wody na wymiennikach silnie zasadowych,

— skierowanie wody na wymienniki buforowe dwujonitowe, wypelione masg jonitowa
silnie zasadowg oraz silnie kwasng w stosunku 1,25 : 1. Zadaniem tych wymiennikéw
jest wylapanie okresowych wzrostow szczatkowych zawarto$ci anionéw 1 kationéw po
wymiennikach podstawowych oraz uzyskania parametrow wody zgodnych z wymogami
odbiorcow,

— odgazowanie tlenu z wody zdemineralizowanej,

— obrobke kondensatu turbinowego — usuwanie kationdw i anionéw na drodze wymiany
jonowej. Proces odbywa si¢ w wymiennikach mieszanych kationit silnie kwasny i anionit
silnie zasadowy. Uzdatniony kondensat turbinowy podawany jest do odgazowywacza.

Cala procedura uruchamiania instalacji po dlugim postoju trwa ok. 8 godzin. Jezeli
w pracach przygotowawczych konieczne jest napetianie kolektoréw wody chiodniczej, czas

rozruchu moze si¢ wydluzyc¢.

11.2.8. WYDZIAL. PAKOWNI NAWOZOW

Wydzial Pakowni Nawozéw (LN) zostat wydzielony ze struktur organizacyjnych Obszaru
Produkcji Nawozow i stanowil bedzie osobny wezel technologiczny $ci$le powigzany
technologicznie z Obszarem Produkcji Nawozow, ktory wykorzystywany jest do pakowania,
magazynowania i dystrybucji produktu gotowego. Do gtéwnych produktow zalicza sig¢:

e saletr¢ amonowg 34% N,

e saletre gruboziarnistg 32% N,

e saletrzak 27% N z dodatkiem magnezu,

e saletrzak 27% N z dodatkiem siarki,

e saletrosiarczan amonu 26% N.
Wydziat Pakowni Nawozdow (LN) sktada si¢ z szesciu gtownych obiektow, ktore zlokalizowane
sg pomigdzy drogami wewnatrzzaktadowymi 4 i1 7 oraz C i D:

e budynek pakowni,

e magazyn saletrzaku 25000,

e paletyzacja,

¢ big-bagownia,

e magazyn saletrzaku i saletrosiarczanu amonu,
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e big-bagownia i paletyzacja.

11.2.8.1. Zuzycie materialéw, surowcow i paliw

a.

substancji niebezpiecznych

Zuzycie surowcoéw 1 materialdow pomocniczych (za wyjatkiem paliw) niezawierajacych

S iec/material Zuzyci i
15 urowiec n?a eria Zastosowanie uzycie w ciagu
pomocniczy roku
. do pakowania produktu w opakowania
1 Folia FFS 25 kg P . P . P 25 500 kg
jednostkowe o masie 25 kg
do pakowania produktu w opakowania
2 Folia FFS 50 kg pat P v op 750 000 kg
jednostkowe o masie 50 kg
do zabezpieczania produktu spakowanego w
3 Folia Stretch Hood opakowania jednostkowe i utozonego na paletach 41 100 kg
(Saletrzak)
do zabezpieczania produktu spakowanego w
4 Folia Stretch Hood ADR opakowania jednostkowe i utozonego na paletach 92 500 kg
(Saletra)
do zabezpi ia dolnej t kow na
5 | Folia podktadowa 1000 mm zabezpleczena o) WaTSTWY WOTKOw 15 300 kg
paletach przed uszkodzeniem
do zabezpi ia dolnej t kow na
6 | Folia podktadowa 1200 mm zabezpleczena CoTie) WaTSTWY WOTKow 12 600 kg
paletach przed uszkodzeniem
do uktadani ich opakowan jednostk h 25
7 Palety drewniane CP1 0 niladattia fia ek opakowan Jednosteowye 168 000 szt.
lub 50 kg
. do umieszczania na nich daty pakowania i
8 Plomby plastikowe . . 1 815 000 szt.
yp zabezpieczenia zamknigcia wktadki worka BB
. do pakowania produktu w opakowania
9 Worki BB 500/750 k . . 1815 000 szt.
g jednostkowe o masie 500 / 750 kg
do zabezpieczania produktu (dna i bokow worka
10 Tektura falista przy produkcie w BB i bokéw produktu na 543 000 m?
paletach) podczas zatadunkéw wagonow
jako dodatkowe zabezpieczenie przed dziataniem
11 Folia wagonowa warunkow atmosferycznych towaru spakowanego 40 875 kg

w BB, na wagonach, bezposrednio pod plandeke
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Surowiec/material

Zuzycie w ciaggu

nap¢dowych, podczas duzej wilgotnosci powietrza

Lp. . Zastosowanie
pomocniczy roku
stosowany do osuszania taSm transporterow, w
12 Talk techniczny celu zapobiegania poslizgowi taSm na bgbnach 5000 kg

b. Zuzycie surowcOw 1 materiatdbw pomocniczych (za wyjatkiem paliw) zawierajacych

substancje niebezpieczne

Na Wydziale Pakowni Nawozow (LN) nie zuzywa si¢ surowcow i materiatdbw pomocniczych

zawierajacych substancje niebezpieczne.

C.

Na Wydziale Pakowni Nawozow (LN) nie zuzywa si¢ paliw.

Paliwa

d. Produkty

Produktem wyjsciowym Wydziatu Pakowni Nawozow (LN) sa produkty i potprodukty

otrzymane z instalacji produkcyjnych. Produkt w postaci saletry, saletry gruboziarnistej

1 produktow przejSciowych jest na biezaco pakowany i przygotowywany do ekspedycji.

Natomiast potprodukt w postaci saletrzaku z dodatkiem magnezu, saletrzaku z dodatkiem siarki

oraz saletrosiarczanu amonu dopiero po okresie sezonowania staje si¢ produktem gotowym do

zapakowania 1 wysylki.

11.2.8.2. Charakterystyka energetyczna

Na Wydziale Pakowni Nawozow (LN) zuzywane sg nastgpujace czynniki energetyczne:

energia elektryczna,
powietrze pomiarowe,

powietrze techniczne,

woda ppoz.

Wielkos$¢ zuzycia czynnikéw energetycznych

L. L. Wskaznik
Zuzycie Zuzycie ..

. . Zuzycie roczne | normalnego
Lp. Medium j.m. dobowe dobowe max ..

(normalne) zuzycia na

(normalne) | (okresowe)
tone produktu

1 Energia elektryczna kWh 33900 33900 12 205 560 16
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.. .. Wskaznik
Zuzycie Zuzycie Zuzycie roczne | normalnego
. . UZyCl v/
Lp. Medium j.m. dobowe dobowe max v .. d
(normalne) zuzycia na
(normalne) | (okresowe)
ton¢ produktu
2 Powietrze pomiarowe Nm3 22 700 24 500 7715720 7
3 Powietrze techniczne m3 56 000 56 000 12 500 000 20
4 | Woda ppoz. mé/h 0 0 94 -

D dotyczy przeprowadzanych préb sprawnosci dziatania instalacji ppoz. 1 raz/rok (nie dotyczy sytuacji awaryjnych)

Energia cieplna:
Dla zapewnienia odpowiednio wysokiego poziomu efektywnosci energetycznej w procesie
konfekcjonowania produktu prowadzi si¢ dzialania w zakresie oszczednego zuzywania

czynnikow energetycznych.

Energia elektryczna:
Dla zapewnienia odpowiednio wysokiego poziomu efektywnosci energetycznej w procesie
pakowania nawozow prowadzi si¢ monitoring i dziatania w zakresie oszczednego zuzywania
energii elektrycznej. Kontrola zuzycia energii elektrycznej oraz planowanie zuzy¢ dobowych
1 miesigcznych prowadzone jest za pomoca programu komputerowego ,,Energia”.
Glownym odbiornikami energii elektrycznej s3:
— silniki elektryczne — stanowigce wraz z motoreduktorami uklad napedowy
transporterow,
— kompresory — stanowiace zrodto powietrza technicznego dla Wezta Paletyzacji,
— oOswietlenie — stanowigce spelnienie wymagan przepisow dotyczacych nate¢zenia
oswietlenia na stanowiskach pracy,
— uktad kondycjonowania powietrza — majacy na celu poprawe wlasciwosci potproduktu
jakim jest saletrzak z dodatkiem magnezu, saletrzak z dodatkiem siarki oraz

saletrosiarczan amonu w procesie sezonowania.

11.2.8.3. Parametry pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych
Wydzial wyposazony jest w odpowiednig aparatur¢ kontrolno-pomiarowa, pozwalajaca wraz
z systemem monitoringu, na kontrole procesu 1 pracy urzadzeh poprzez obserwacje, rejestracje
1 regulacje wszystkich istotnych parametréw 1 wlasciwg reakcje obstugi. Ewentualne

zatrzymanie zespotu urzadzen lub poszczegdlnych elementow, moze wystapi¢ na skutek awarii
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lub w wyniku planowanego zatrzymania urzadzen do czyszczenia 1 konserwacji.
W przedmiotowych sytuacjach poszczegélne urzadzenia sa wytaczane do chwili usunigcia
awarii, badz przyczyn niewlasciwej pracy. W przypadku podejrzen pogorszenia jako$ci
produktu otrzymywanego z wydziatow produkcyjnych badz pobieranego z Magazynu
Saletrzaku, istnieje mozliwo$¢ skierowania go do jednego ze zbiornikow buforowych
i poddaniu dodatkowej analizie laboratoryjnej. Po stwierdzeniu spadku parametrow
jakosciowych produkt zostaje spakowany, odstawiony na placu magazynowym
1 odpowiednio opisany. Wyniki analiz laboratoryjnych i parametry produktu niespetniajacego
wymagan majg istotny wptyw na warunki jego dalszej odsprzedazy. Postepowanie z produktem
niespelniajacym wymagan polega na znalezieniu konkretnego obiorcy przez Biuro Sprzedazy

Nawozow i ustaleniu z nim warunkow transakcji oraz dostawy.

11.3. Gospodarka wodno-$ciekowa w instalacjach objetych pozwoleniem zintegrowanym
11.3.1. Gospodarka wodna
Zrédtem wody powierzchniowej dla ANWIL S.A. jest rzeka Wista. W zaleznosci od przezna-
czenia woda ta poddawana jest okreslonym procesom uzdatniania, dostosowanym do wymagan
jakosciowych odbiorcow. Do uzdatniania wody stosowane sg, zard6wno proste metody
oczyszczania i urzadzenia (filtracja), jak i ztozone procesy fizyko-chemiczne, w wyniku,
ktorych otrzymuje si¢ wode o najwyzszej jakosci (np. wod¢ zdemineralizowana,
zdekarbonizowang oraz ultraczysta).
Rodzaje wod wykorzystywanych w instalacjach Obszaru Produkcji Nawozéw oraz Wydziatu
Pakowni Nawozow (LN):
e woda filtrowana

Woda filtrowana powstaje w wyniku uzdatniania wody pobranej z rzeki Wisty, w procesie
filtracji mechanicznej na filtrze typu ,,HYDAC” i rozprowadzana jest poprzez sie¢ rurociggoéw
magistralnych tzw. wody rzecznej oraz wydzielong sie¢ wody ppoz.
Ze wzgledu na charakter produkcji oraz rodzaj stosowanych mediow sie¢ wody ppoz. petni
szczeg6lng role. System zabezpieczenia pozarowego firmy wymaga jej petnej dyspozycyjnosci
oraz lokalnych zapaséw wody w poszczegolnych rejonach. Dla potrzeb systemu wydzielono
uktady pomp w pompowni II° oraz w pompowniach wod obiegowych chtodniczych. Istnieje
takze wyodrebniona pompownia wysokich ci$nien ppoz. W efekcie powstaty dwie sieci ppoz.:
sredniego (0,55+0,75MPa) i wysokiego (1,0MPa) ci$nienia. W celu utrzymania sieci w pelne;j
sprawnosci oprocz filtrowania wody w pompowni 11°, przyjeto system odnowy waéd poprzez

pobor ciagly na cele zwigzane z uzupetnianiem strat w obiegach chtodniczych, gospodarcze
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i technologiczne oraz czyszczenie sieci pozarowej poprzez tzw. wyczystki.

e woda zdekarbonizowana
Stacja dekarbonizacji stanowi wydzielony zespot obiektow zlokalizowanych w czesci azotowej
przedsigbiorstwa. Woda wislana z pompowni I1° podawana jest rurociggami do studni rozdzie-
Iczych, a nastepnie do akcelatoréw, gdzie miesza si¢ i reaguje z roztworem koagulanta
i mlekiem wapiennym, podawanymi ze stacji chemikaliow. W wyniku zachodzacych
w akcelatorze procesow fizykochemicznych, woda ulega zmigkczeniu (obnizeniu twardoSci
weglanowej) 1 oczyszczeniu z zawiesin mechanicznych i koloidalnych oraz pewnej ilosci
zwigzkow organicznych. Nadmiar powstatych w efekcie uzdatniania wody osadow usuwany
jest okresowo z akcelatora do pompowni osadu, a stad przekazywany do zbiornika 617.
Z akcelatorow woda uzdatniona sptywa grawitacyjnie na filtry zwirowe otwarte, ktore usuwajg
z niej pozostate ilosci drobnych zawiesin. Jako produkt gotowy woda zdekarbonizowana
magazynowana jest w zbiornikach betonowych, podziemnych (pod filtrami zwirowymi).
Okresowo, po zanieczyszczeniu ztoza zwirowego filtry poddawane sg ptukaniu za pomocg
powietrza i wody zdekarbonizowanej. Wody poptuczne kierowane sa wydzielonym systemem
kanalizacji do zbiornika 617.

e woda zdemineralizowana
Podstawowym zrodlem zaopatrzenia w wodg¢ zdemineralizowang sg Stacja Demineralizacji
(3 ciagi jonitowe) oraz Stacja Wody Zdemineralizowanej — Ultraczystej, wchodzace w sktad
Jednostki pomocniczej przygotowania wody. W przypadkach szczegélnych (przerwa
w dostawach ze Stacji Demineralizacji (3 ciagi jonitowe), Stacji Wody Zdemineralizowanej —
Ultraczystej lub przy zbyt matej produkcji wody zdemineralizowanej) istnieje mozliwo$¢ dos-
tarczenia wody zdemineralizowanej ze stacji Demi 1, zlokalizowanej przy Elektrocieptowni
ANWIL S.A. Potaczenie to umozliwia rowniez przesyt wody zdemineralizowanej w kierunku
przeciwnym tj. z Jednostki pomocniczej przygotowania wody do stacji Demi 1I.

e kondensaty
Wykroplone w trakcie proceséw produkcyjnych i przemian energetycznych kondensaty (proce-
sowe 1 parowe), wykorzystywane sg powtdrnie w procesie produkcyjnym. Uzupelniajg one
bilans wodny instalacji eksploatowanych w Obszarze Produkcji Nawozow, ograniczajac tym
samym znaczaco ilo$¢ zuzywanej wody.

e wody podziemne
Woda podziemna wykorzystywana w ANWIL S.A. na potrzeby socjalne ujmowana jest
z trzech studni glebinowych, zlokalizowanych poza obszarem przemystowym ANWIL S.A.

56



e Woda chlodnicza
W celu umozliwienia odprowadzania duzych ilosci ciepta z poszczegdlnych weztow
produkcyjnych eksploatowane sg tzw. pototwarte obiegi chtodnicze, w sktad ktérych wchodza
pompownie wody chtodniczej, chtodnie wentylatorowe i sieci wodne wraz z infrastruktura
techniczng. Z uwagi na roznorodno$¢ procesow technologicznych i urzadzen oraz parametry
ich pracy, w obiegach stosowane sg roznorodne rodzaje materialow stykajacych si¢ z woda
chtodniczg: stal weglowa, stale szlachetne, stopy roznego rodzaju, metale kolorowe, grafit.

W Obszarze Produkcji Nawozoéw wyodrebniono nastepujace obiegi chtodnicze:

- obieg chtodniczy A-1 (dla instalacji eksploatowanych w Zaktadzie Amoniaku),

- obieg chlodniczy A-2 (dla instalacji eksploatowanych w Zaktadzie Saletry),

- obieg chlodniczy A-3 (dla instalacji eksploatowanych w Zaktadzie Nawozy).
Parametry techniczno-ruchowe obiegdéw chtodniczych uzaleznione sa od rodzaju instalacji
urzadzen chtodniczych i warunkéw meteorologicznych (temperatura i wilgotno$¢ powietrza).
Straty wody w tego typu obicktach spowodowane sa odparowaniem, odsalaniem i czy-
szczeniem celek chlodni, filtrowaniem cze$ci wody chiodzacej (filtry bocznikowe) oraz niesz-
czelnos$ciami. Stopien cyrkulacji wody chtodzacej dostosowywany jest do aktualnych potrzeb
wynikajacych z wydajnosci instalacji produkcyjnych oraz temperatur wody zasilajacej
i powrotnej, gdyz rzutuje to na zuzycie energii elektrycznej w procesie chtodzenia. Straty
w obiegach A-1 oraz A-2 uzupehliane sg woda surowa przefiltrowana, w obiegu A-3 woda
zdekarbonizowang. Woda we wszystkich obiegach chtodniczych jest uzdatniana poprzez
dodatek pakietoéw preparatow, majacych za zadanie przeciwdziatanie korozji, odktadaniu
osadéw oraz rozwojowi zycia biologicznego w obiegach chtodniczych, czyli zwalczaniu
zjawisk pogarszajacych warunki wymiany ciepta.

11.3.2. Gospodarka $ciekowa
Dziatalno$¢ wytworcza instalacji eksploatowanych w Obszarze Produkcji Nawozoéw sprawia,
iz generowane w nich §cieki charakteryzuja si¢ przede wszystkim zawarto$cig zwigzkow azotu.
Fadunek tego zanieczyszczenia zmienia si¢ w zaleznosci od stanu eksploatacyjnego poszcze-
gblnych instalacji (pelny stabilny ruch, postoje chwilowe instalacji, postoje remontowe weztow
produkcyjnych lub catych wytworni) oraz ich aktualnego obcigzenia.

Scieki przemystowe poprzez przepompowni¢ $ciekow P 1 kierowane sa do Wezla
Biologicznego Oczyszczania, skad po procesie oczyszczenia wprowadzane sg do zbiornikow
usredniajacych Oczyszczalni Sciekéw Przemystowych. Wody opadowe i roztopowe Kierowane
sg natomiast do cze$ci mechanicznej oczyszczalni. Do Wezta Biologicznego Oczyszczania

odprowadzane sg rowniez wody zuzyte na cele socjalne odprowadzane kanalizacjg sanitarng.
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Wszystkie rodzaje $ciekow powstajacych w instalacjach eksploatowanych w Obszarze

Produkcji Nawozow odprowadzane sa do systemu kanalizacyjnego ANWIL S.A., ktorym

kierowane sa do zaktadowej Oczyszczalni Sciekéw Przemystowych i nastepnie po oczyszcze-

niu wylotem W-1 do odbiornika — rzeki Wisty.

Instalacja do produkcji amoniaku (A-1) — $cieki z instalacji pochodza z odwodnien
rurociggu CO2, zaklocen w procesie produkcyjnym oraz prac remontowych (mycie
aparatow  oraz  oprOznianie  instalacji np. strumien z  parogrzejek)
I gospodarczych. Wytwarzane §cieki charakteryzuja si¢ zawarto§cig azotu amonowego
oraz zanieczyszczen organicznych wplywajacych na warto$¢ wskaznika ChZT.
Zbierane s3 wewnetrznym systemem kanalizacyjnym, po czym za posrednictwem
dwdch zbiorczych basenéw Sciekowych (o wymiarach 12 x 10 x § m) wprowadzane sa
do wewnatrzzaktadowej sieci kanalizacji przemystowej ANWIL S.A. (KP). Scieki
odprowadzane z wezta Benfielda doprowadzane s3 do basendéw zbiorczych
za posrednictwem dwoch zbiornikow o wymiarach 3 x 2 x 8 m. W skali roku
do kanalizacji ANWIL S.A. odprowadzonych jest okoto 163 500 m®,

Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-2) — nie sg generowane $cieki typowo
technologiczne. Wprowadzane do kanalizacji przemystowej $cieki pochodza glownie z
przecieckow z  zaworéw, rurociggdbw 1  uszczelnien wodnych  pomp.
Do kanalizacji tej odprowadzane sg réwniez strumienie powstajace podczaS prac
remontowych i gospodarczych. Scieki zebrane wewnetrznym systemem Ka-
nalizacyjnym kierowane sg do wewnatrzzaktadowego uktadu kanalizacji przemystowe;j
(KP). W sytuacjach szczegolnych istnieje mozliwos¢ odcigcia odptywu i skierowania
Sciekow do zlokalizowanego na terenie instalacji zbiornika o pojemnoéci 200 m?,
w ktérym mozna je przetrzymac¢ do chwili ustania zaburzen w pracy instalacji 1 w razie
koniecznosci zneutralizowaé, przy pomocy gaszonego wapna. Scieki te charakteryzuja
si¢ zawartoscig azotu azotanowego i w mniejszym stopniu azotu amonowego. W skali

roku do kanalizacji ANWIL S.A. odprowadzonych jest okoto 190 000 m? $ciekow.

Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-3) wraz z wezlem azotanu amonu (A-
3) — w zwigzku ze zmianami w obrebie Instalacji do produkcji kwasu azotowego (A-2)
i docelowa pracg nowej Instalacji do produkcji kwasu azotowego (A-3) wraz z weztem
azotanu amonu (A-3) (wezet azotanu amonu w normalnych warunkach eksploatacji nie
bedzie wytwarzal $ciekéw) wzrosnie ilos¢ sciekow generowanych w tym obszarze,

ktore kierowane beda jak dotychczas do wewnatrzzakladowego uktadu kanalizacji
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przemystowej. Scieki te charakteryzuja si¢ zawartoscia azotu azotanowego oraz azotu

amonowego.

Instalacja do produkcji saletry amonowej (A-2) — $cieki z instalacji pochodza
z nadmiaru kondensatu pary alkalicznej, strumienia z przecickow z zawordw,
rurociggow, uszczelnien wodnych pomp, z przelewéw ze zbiornikow technologicznych
oraz sg generowane podczas prac remontowych i gospodarczych. Zbierane
sg wewngtrznym systemem kanalizacyjnym, po czym za posrednictwem umozliwiaja-
cego usrednienie sktadu oraz zatrzymanie wszelkich zanieczyszczen olejowych
dwukomorowego zbiornika $cickowego o pojemnosci 34 m® wprowadzane
sa do wewnatrzzaktadowej sieci kanalizacji przemystowej ANWIL S.A. Scieki
te charakteryzujg si¢ zawarto$cig azotu azotanowego oraz azotu amonowego. W skali

roku do kanalizacji ANWIL S.A. odprowadzonych jest okoto 125 000 m3 $ciekow.

Instalacja do produkcji saletrzaku (A-2) — nie jest zrodlem $ciekow przemystowych
wprowadzanych do kanalizacji ANWIL S.A. Wszystkie S$cieki generowane
w przedmiotowej instalacji, tj.: przecieki z zaworéw, rurociagéow, uszczelnien wodnych
pomp oraz przelewy ze zbiornikow technologicznych, a takze Scieki generowane
w trakcie okresowego mycia aparatow i urzadzen oraz z mycia w trakcie przy-
gotowywania instalacji do prac remontowych odprowadzane sa do zlokalizowanego
wewnatrz budynku produkcyjnego zbiornika sciekowego pojemnosci 10 m® oraz zloka-
lizowanego na zewnatrz budynku zbiornika o pojemnosci 100 m®. Scieki zebrane w obu
zbiornikach sg nastepnie wykorzystywane w procesie produkcji saletrzaku
(wprowadzane sg przed wyparke zatezajaca roztwor azotanu amonu). Wszelkie
przecieki z zawordw, rurociggow, uszczelnien wodnych pomp, przelewy ze zbiornikow
technologicznych oraz $cieki generowane w trakcie okresowego mycia aparatow
gromadzi we wilasnych zbiornikach §ciekowych, wykorzystujac je do produkcji badz

oddajac do systemu kanalizacji przemyslowej ANWIL S.A.

Instalacja do produkcji saletrzaku (A-3) — nie jest zrodlem $ciekéw przemystowych.
Wszelkie przecieki z zawordow, rurociggéw, uszczelnien wodnych pomp, przelewy

ze zbiornikow technologicznych oraz $cieki generowane w trakcie okresowego mycia
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aparatow gromadzone sg we wlasnych zbiornikach §ciekowych, skad wykorzystuje si¢

je do produkcji badz oddaje do systemu kanalizacji przemystowej ANWIL S.A.

e Jednostka pomocnicza przygotowania wody — $cieki przemystowe pochodza
z okresowej regeneracji ciggdw jonitowych Stacji Demineralizacji (3 ciggi jonitowe)
oraz z okresowej regeneracji uktadow membranowych ultrafiltracji, II-stopniowej
odwrdconej osmozy oraz elektrodejonizacji w Stacji Wody Zdemineralizowanej —
Ultraczystej. Strumien $ciekow odprowadzany jest za posrednictwem zbiornika
scickowego (o0 wymiarach 12 x 15 x 3 m (neutralizator)), w ktorym istnieje mozliwos¢
przetrzymania $ciekéw, usrednienia ich sktadu, a takze przeprowadzenia neutralizacji
lub ich napowietrzenia. Do kanalizacji przemystowej odprowadzana jest rowniez woda
rzeczna (filtrowana) z uktadu chtodzenia kompresorow C1902 i C1903. W skali roku
do kanalizacji ANWIL S.A. odprowadzonych jest okoto 150 000 m? éciekow .

I1.4. Charakterystyka Zrédel emisji gazow i pyléw do powietrza z poszczegolnych

instalacji, objetych niniejszym pozwoleniem
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Wspoélrzedne emitora L.
2 ) Natezenie .,
., Srednica Predkos¢ Temperatura
Wysokos¢ przeplywu ) ,
. wewnetrzna ) gazow gazow
. . . emitora . gazow
Kod emitora Opis emitora X Y emitora odlotowych odlotowych
odlotowych
[m] [m] [m] [m] [m?h] [mis] [K]
Instalacja do produkcji amoniaku (A-1)
Piec reformingu
E-101 1525 926 25,0 3,0 184000 12,0 453
Piec reformingu
E-102 1463 965 25,0 3,0 184000 12,0 453
Oczyszczanie gazu syntezowego w procesie produkcji
E-190 A amoniaku — uktad Benfielda 893 1915 15,0 0,9 22000 - 313
Oczyszczanie gazu syntezowego w procesie produkcji
E-190 B amoniaku — uktad Benfielda 955 1868 15,0 0,9 22000 - 313
E-110 w Wentylatory budynku kompresorowni syntezy amoniaku
(1-20) 1-20 1507 1001 15,0 1,5 — zadaszone 4500% 0 298
E-111 w Wentylatory budynku kompresorowni stokazu amoniaku
(1-4) 1-4 2249 1240 10,0 1,0 — zadaszone 2000 Y 0 298
E-111 w Wentylatory budynku kompresorowni stokazu amoniaku
(5.6) 5-6 2249 1240 10,0 0,5 — zadaszone 4500 Y 0 298
Wydmuch przed/po odsiarczaniu
E-151AB ydmuch przed/p 40 05 5000 148 573
1490 A 880 A
Wydmuch po kotle Babcock
E-152 AB 60 2,0 30000 58 593
. 1430 L8 91518
Wydmuch po | konwersji
E-153AB 35 0,5 5000 15,4 593
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Wspoélrzedne emitora L.
2 ) Natezenie .,
., Srednica Predkos¢ Temperatura
Wysokos¢ przeplywu ) ,
. wewnetrzna ) gazow gazow
Kod emitora Opis emitora X Y emitora emitora S odlotowych odlotowych
P odlotowych
[m] [m] [m] [m] [mé/n] [m/s] K]
E-154 A B Wydmuch przed myciem potasowym 15 20 50000 77 473
Wydmuch po myciu potasowym
E-155 A B YAMUEh po mycid potasowy 60 15 40000 7,9 343
Wydmuch po metanizacji
E-156 AB 35 0,3 5000 21,8 303
Wydmuch przed kompresorem
E-157 AB y P P 1528 972 25 0,15 40000 29,7 303
Wyd h biornika olej f-1504A
E-158 A ydamuch ze zbiornika olejowego 1496 1021 18 0.1 10 04 203
Wyd h biornika olej f-1504B
E-158 B ydamuch ze zbiornika olejowego 1531 1000 18 0.1 10 04 203
Wyd h Pola Synt
E-159 A yamuel recziy Fota syntezy 1510 1059 8 0,15 5000 86,4 300
Wyd h Pola Synt
E-159 B yamuel recziy Fota syntezy 1542 1039 8 0,15 5000 86,4 300
Wydmuch z jednostki PSA, PRISM, D1801
E-160 1589 1025 20 0,2 5500 52,2 293
Wyd h z GN301
E-161 yamuch 2 1529 973 18 0.1 1000 51,8 400
Wydmuch centralny na stokazu F1906
E-162 2222 1298 35 0,15 10 0,157 273

Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-2)
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Wspoélrzedne emitora L.
2 ) Natezenie .,
., Srednica Predkos¢ Temperatura
Wysokos¢ przeplywu ) ,
. wewnetrzna ) gazow gazow
. . . emitora . gazow
Kod emitora Opis emitora X Y emitora odlotowych odlotowych
odlotowych
[m] [m] [m] [m] [m¥h] [m/s] [K]
E-201 (A) Absorpcja NOx — LA
1549 1181
E-201 85,6 35 276 841 8,0 324
E-201 (B) Absorpcja NOx— LB
1549 1181
£-202 A Zrzut amoniaku podczas rozruchéw i zatrzyman instalacji 1554 1181 35,0 0.3 6 000 30 poziomy 350
Zrzut amoniaku podczas rozruchéw i zatrzyman instalacji .
E-202 B 1554 1181 35,0 0,3 6 000 30 — poziomy 350
Odpowietrzenie zbiornika $ciekow i hé
E-203 A POWICHTZERIe ZbIOTTA SCICkoW 1 TOZIUCow 1610 1108 47,0 03 67 0,3 poziomy 313
Odpowietrzenie zbiornika §ciekow i1 rozruchow .
E-203 B 1631 1139 47,0 0,3 67 0,3 — poziomy 313
Wentylatory hali turbozespotu 1-9
E-204 w 1561 1140 25 0,8 167709 10 298
Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-3) wraz z weztem azotanu amonu (A-3)
E-501 Emitor jednostki absorpcji NOx 1508 1248 85 1,6 253210 35 409
Emitor odprowadzajacy gazy procesowe oczyszczone na
E-502 skruberze 1445 1313 36,7 0,3 127 0,5 297
Instalacja do produkcji saletry amonowej (A-2)
Wieza granulacyjna saletry amonowej LA .
E-301 1799,3 1223,3 60,0 4.1 416 170 emitor zadaszony 308
Woyparka r-ru saletry 11°
E- 301a yP H saetry 17937 | 12233 60,0 0,8 9920 6,0 453
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Wspoélrzedne emitora

2 X Natezenie .,
., Srednica Predkos¢ Temperatura
Wysokos¢ przeplywu ) ,
. wewnetrzna ) gazow gazow
. . . emitora . gazow
Kod emitora Opis emitora X Y emitora odlotowych odlotowych
odlotowych
[m] [m] [m] [m] [m?h] [mis] [K]
Wieza granulacyjna saletry amonowej LB
E-302/1 18115 1212,6 67 1,6 107 028 17,0 313
Wieza granulacyjna saletry amonowej LB
E-302/2 1813,6 1216,7 67 1,6 112 593 17,8 313
Wieza granulacyjna saletry amonowej LB
E-302/3 1817,6 1214,1 67 1,6 116 001 18,3 313
Wiez lacyj let j LB
E-302/4 162 SrantiaeyIna sEety amonowe) 18156 | 12116 67 16 117 664 185 313
E-305 Chiodziarka fluidalna saletry I" LA 1790,2 1205 18 15 77776 14,2 318
£-307 Chtodziarka fluidalna saletry I1° LA 1769.1 1190 18 15 32 500 5.9 313
Chtodziarka fluidal letry I° LB
E-306 ocztarka Tuidaina satetty 18009 | 11984 18 15 83 968 154 318
Chtodziarka fluidal letry I1° LB
E-308 ocztaria Tuidaina satetry 17937 1174 18 15 32500 5,9 313
Instalacja do produkcji saletrzaku (A-2)
Kolektor wezta granulacji saletrzaku, suszarki i
E 401 chlodziarki fluidalnej 1694,2 1221,7 57,0 2,0 138929 14,3 318
Wezet mielenia kamienia
E 402 1701,3 1235,5 44,0 1,2 43610 13,8 351

Instalacja do produkcji saletrzaku (A-3)
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Wspoélrzedne emitora

2 X Natezenie .,
., Srednica Predkos¢ Temperatura
Wysokos¢ przeplywu ) ,
. wewnetrzna ) gazow gazow
. . . emitora . gazow
Kod emitora Opis emitora X Y emitora odlotowych odlotowych
odlotowych
[m] [m] [m] [m] [m¥h] [m/s] [K]
Emitor kolektora wezta granulacji
E-503 1428 1435 67,9 2,0 223819 19,8 325
Emitor wezta mielenia kamienia
E-504 1484 1408 61,9 0,8 24941 13,79 335,29
Emitor we¢zta mielenia siarczanu amonu
E-505 1421 1420 61,6 0,418 5836 11,82 408,85
Wydziat Pakowni Nawozow (LN)
Odpylani ist isk work i duktow (1-3
E-410 (1-3) pylanie wag i stanowisk workowania produkiow (1-8) | a0 ¢ | 190, 7 18,0 02x02 4000 20,8 293
Odpylanie wag i stanowisk workowania produktow (4-6)
E-410 (4-6) 1825,2 1278,6 18,0 0,2x0,2 4 000 29,8 293
Kolektor stanowisk paletyzacji
E-411 1815,1 1159,3 11,0 0,4 8 000 0,0 298
Budynek stacji zatladunku workéw typu Big Bag
E-412 1803,4 1356,4 12,63 0,4 8 000 17,7 293
Emitor kolektora stanowisk paletyzacji
E-506 1536 1534 11 0,4 7994 17,68 298
Emitor stacji zatadunku workow typu Big Bag
E-507 1485 1544 12,63 0,4 8003 17,7 293
Emitor kolektora stacji zasypu samochodoéw
E-508 1496 1585 12 0,4 6782 15 298
Emitor kolektora stacji zasypu wagonoéw kolejowych
E-509 1429 1575 12 0,4 6782 15 298

Y dla kazdego z wentylatoréw
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3. Zmienia si¢ w catosci pkt 111 decyzji i nadaje brzmienie:

I1l. Okreslam warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii

IT1.1. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla calej instalacji

i kazdego zZrédla powstawania oraz miejsca i warunki ich wprowadzania

I11.1.1. Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i iloSci gazéw i pyléw w ciggu roku,

lacznie z poszczegolnych instalacji

Lp. Nazwa substancji zanieczyszczajacej Emisja roczna [Mg]
Instalacja do produkcji amoniaku (A-1)

1 Ditlenek siarki 112,8
2 Suma tlenkéw azotu w przeliczeniu na ditlenek 967,1
3 Ditlenek azotu 48,36
4

Tlenek wegla 137,2
5 .

Pyl ogoétem 16,12
6 Pyt zawieszony PM10 (do 100% PM2,5) 16,12
7| Amoniak 9,986
8 .

Weglowodory alifatyczne 0,16
9

Weglowodory aromatyczne 0,16

Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-2)
1 Suma tlenkéw azotu w przeliczeniu na ditlenek azotu 815,9
2 Ditlenek azotu 251,7
3 | Amoniak 3,985
Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-3) wraz z weztem azotanu amonu (A-3)
1 Suma tlenkéw azotu w przeliczeniu na ditlenek azotu 45,55
2 Ditlenek azotu 45,55
3 | Amoniak 8,461
Instalacja do produkcji saletry amonowej (A-2)

1 ,

Pyt ogotem 895,9
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Lp. Nazwa substancji zanieczyszczajacej Emisja roczna [Mg]
2 | Pyt zawieszony PM10 (do 100% PM2,5) 895,9
3 | Amoniak 417,7
Instalacja do produkcji saletrzaku (A-2)

L | Ditlenek siarki 0,043
2 Suma tlenkow azotu w przeliczeniu na ditlenek azotu 4,080
3 Ditlenek azotu 4,080
4

Tlenek wegla 0,578
5 .

Pyl ogétem 165,8
6 | Pyt zawieszony PM10 (do 100% PM 2,5) 137,6
7 .

Amoniak 110,5

Instalacja do produkcji saletrzaku (A-3)

1 | Ditlenek siarki 2,198
2 Suma tlenkéw azotu w przeliczeniu na ditlenek azotu 10,14
3 Ditlenek azotu 10,14
4

Tlenek wegla 5,405
5 | Pyt ogdtem (do 100% PM 2,5) 68,00
6 | Amoniak 65,88

Wydziat Pakowni Nawozow (LN)

1 ,

Pyt ogotem 5,180
2 Pyt zawieszony PM10 (do 100% PM2,5) 4,730
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II1.1.2. Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i iloSci gazéw i pyléw dla kazdego Zrédla powstawania oraz miejsca wprowadzania

Emitowana substancja Emisja
W sytuacjach
. odbiegajacych
Kod . . W sytuacjach normalnych
. Nazwa emitora/zrodla od
emitora Nazwa Nr CAS
normalnych
czas trwania czas trwania
. mg/N kg/h .
emisji [h] [ ui [kg/h] emisji [h]
Instalacja do produkcji amoniaku (A-1
Tlenki azotu w 10102-44-0
przeliczeniu na - 55,2 -
ditlenek azotu 10102-43-9
Ditlenek azot 10102-44-0 - 2,76 -
itlenek azotu 8760
E-101 Piec reformingu
g Ditlenek siarki 7446-09-5 - 6,44 -
Tlenek wegla 630-08-0 - 7,83 -
Pyt ogoh
y1 ogolem B B 0,02 B
(do 100% PM2,5)
Tlenki azotu w 10102-44-0
przeliczeniu na - 55,2 -
ditlenek azotu 10102-43-9 8760
E-102 Piec reformingu
Ditlenek azotu 10102-44-0 - 2,76 -
Ditlenek siarki 7446-09-5 - 6,44 -
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Emitowana substancja Emisja
W sytuacjach
. dbiegaj h
Kod . ., W sytuacjach normalnych oL
. Nazwa emitora/zrodia od
emitora Nazwa Nr CAS
normalnych
czas trwania czas trwania
. mg/N kg/h .
emisji [h] [ ui [kg/h] emisji [h]
Tlenek wegla 630-08-0 - 7,83 -
Pyt ogot
yt ogdtem B B 0,92 B
(do 100% PM2,5)
E-110 w
Wentylatory budynku kompresorowni syntez
(1-20) yiatory  bugy P YME2Y | Amoniak 7664-41-7 8760 - 0,048 1 _
amoniaku 1-20
E-111w Went?llatory budynku kompresorowni stokazu Amoniak 2664-41-7 8760 U B 0,021 9 B
(1-4) amoniaku 1-4
E-111w Went?llatory budynku kompresorowni stokazu Amoniak 2664-41-7 8760 D B 0,048 9 B
(5,6) amoniaku 5-6
Etan 74-84-0 - - —
E-151 AB | Wydmuch przed i po odsiarczaniu Propan 74-98-6 - - - 2439
Butan 106-97-8 - - -
E-152 AB | Wydmuch po kotle Babcock Tlenek wegla 630-08-0 - - - 129
Wydmuch po
E-153AB Y p Tlenek wegla 630-08-0 - - - 129
I konwersji
E-154 AB | Wydmuch przed myciem potasowym Tlenek wegla 630-08-0 - - - 16 %
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Emitowana substancja Emisja
W sytuacjach
. odbiegajacych
Kod . o W sytuacjach normalnych
. Nazwa emitora/zrodia od
emitora Nazwa Nr CAS
normalnych
czas trwania czas trwania
.. mg/N kg/h ..
emisji [h] [ ui [kg/h] emisji [h]
E-155 AB | Wydmuch po myciu potasowym Tlenek wegla 630-08-0 - - - 249
E-156 AB | Wydmuch po metanizacji Tlenek wegla 630-08-0 - - - 209
E-157 AB | Wydmuch przed kompresorem Metan 74-82-8 - - - 129
Weglowod
.e;g owodory B 0,01 B
alifatyczne
E-158A B | Wydmuch ze zbiornika olejowego f-1504AB 8000 -
Weglowod
eglowodory B 0,01 B
aromatyczne
Metan 74-82-8
E-159 AB | Wydmuch reczny Pola Syntezy - - - 129
Amoniak 7664-41-7
E-160 Wydmuch z jednostki PSA , PRISM, D1801 Metan 74-82-8 - - - 24
E-161 Wydmuch z GN301 Metan 74-82-8 - - - 0,1
E-162 Wydmuch centralny na stokazu F1906 Amoniak 7664-41-7 - - - 1

Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-2)
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Emitowana substancja Emisja
W sytuacjach
. odbiegajacych
Kod . . W sytuacjach normalnych
. Nazwa emitora/zrodia od
emitora Nazwa Nr CAS
normalnych
czas trwania czas trwania
mg/Ni kg/h ..
emisji [h] [ ui [kg/h] emisji [h]
Tlenki azotu w 10102-44-0
przeliczeniu na - 46,865
ditlenek azotu 10102-43-9
E-201 A Absorpcja NOx — LA 8700 -
Ditlenek azotu 10102-44-0 - 14,442
Amoniak 7664-41-7 - 0,229
Tlenki azotu w 10102-44-0
przeliczeniu na - 46,865
ditlenek azotu 10102-43-9
E-201 B Absorpcja NOx — LB 8700 -
Ditlenek azotu 10102-44-0 - 14,442
Amoniak 7664-41-7 - 0,229
Tlenki azotu w 10102-44-0
przeliczeniu na - - — 6
E-201 A Absorpcja NOx — LA, Rozruch instalacji ditlenek azotu 10102-43-9
Ditlenek azotu 10102-44-0 - - — 6
E-201 B Absorpcja NOx — LB, Rozruch instalacji Tlenki azotu w 10102-44-0 - - - 6
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Emitowana substancja Emisja
W sytuacjach
. odbiegajacych
Kod . o W sytuacjach normalnych
. Nazwa emitora/zrodia od
emitora Nazwa Nr CAS
normalnych
czas trwania czas trwania
.. mg/N kg/h ..
emisji [h] [ ui [kg/h] emisji [h]
przeliczeniu na
ditlenek azotu 10102-43-9
Ditlenek azotu 10102-44-0 - - - 6
Tlenki azotu w 10102-44-0
. przeliczeniu na - - - 1
Absorpcja NOx — LA
E-201 A peja T _ ditlenek azotu 10102-43-9
Zatrzymanie planowe lub technologiczne
Ditlenek azotu 10102-44-0 - - - 1
Tlenki azotu w 10102-44-0
. przeliczeniu na - - - 1
Absorpcja NOx — LB
E-201 B pea T _ ditlenek azotu 10102-43-9
Zatrzymanie planowe lub technologiczne
Ditlenek azotu 10102-44-0 - - - 1
Tlenki azotu w 10102-44-0
. przeliczeniu na - - - 0,5
Absorpcja NOx— LA LB
E-201 AB peja T~ L ditlenek azotu 10102-43-9
Zatrzymanie awaryjne
Ditlenek azotu 10102-44-0 - - — 0,5
E-202 A Uktad zrzutu amoniaku LA Amoniak 7664-41-7 - - - 3
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Emitowana substancja Emisja
W sytuacjach
. odbiegajacych
Kod . o W sytuacjach normalnych
. Nazwa emitora/zrodia od
emitora Nazwa Nr CAS
normalnych
czas trwania czas trwania
.. mg/N kg/h ..
emisji [h] [ ui [kg/h] emisji [h]
Rozruch instalacji
Uktad t iaku LB
E-202 B Ac ZTzuiL amoniakd Amoniak 7664-41-7 - - - 3
Rozruch instalacji
Uktad t iaku LA
E-202 A Ac ZTZuL amomakt Amoniak 7664-41-7 - - - 05
Zatrzymanie instalacji
Uktad t iaku LB
E-202 B Ac ZTZuL amomakt Amoniak 7664-41-7 - - - 05
Zatrzymanie instalacji
Tlenki azotu w 10102-44-0
przeliczeniu na - - — 5
E-203 A Odpowietrzenie zbiornika $ciekow i rozruchow ditlenek azotu 10102-43-9
Ditlenek azotu 10102-44-0 - - — 5
Tlenki azotu w 10102-44-0
przeliczeniu na - - — 5
E-203 B Odpowietrzenie zbiornika $ciekow i rozruchow ditlenek azotu 10102-43-9
Ditlenek azotu 10102-44-0 - - — 5
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Emitowana substancja Emisja
W sytuacjach
. dbiegaj h
Kod . o, W sytuacjach normalnych oL
. Nazwa emitora/zrodia od
emitora Nazwa Nr CAS
normalnych
czas trwania czas trwania
mg/Ni kg/h ..
emisji [h] [ ui [kg/h] emisji [h]
Tlenki azotu w 10102-44-0 7209 0,067 Y
przeliczeniu na - -
ditlenek azotu 10102-43-9 6480 2 0,604 2
E-204 w Wentylatory hali turbozespotu 1-9
7209 0,067 Y
Ditlenek azotu 10102-44-0 - -
6480 2 0,604 2
Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-3) wraz z weztem azotanu amonu (A-3)
Tlenki azotu w 10102-44-0
rzeliczeniu na - 5,20 -
przeliczentd 10102-43-9
ditlenek azotu
E-501 Emitor jednostki absorpcji NOy 10102-44-0 8 760
Ditlenek azotu s - 5,20 -
Amoniak 7664-41-7 - 0,96 N
Emitor od dzaj
E-502 TIoOT ocprowaczajacy gazy procesowe Amoniak 7664-41-7 8 760 - 0,00584 -
oczyszczone na skruberze
Instalacja do produkcji saletry amonowej (A-2)
E-301 Wieza granulacyjna saletry amonowej LA Amoniak 7664-41-7 4200 - 24,5 -
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Emitowana substancja Emisja
W sytuacjach
. dbiegaj h
Kod . ., W sytuacjach normalnych oL
. Nazwa emitora/zrodia od
emitora Nazwa Nr CAS
normalnych
czas trwania czas trwania
.. mg/N kg/h ..
emisji [h] [ ui [kg/h] emisji [h]
Pyt og6t
yt ogdtem B B 677 B
(do 100% PM2,5)
Koloid azotanu
amonu _ _
(Pyt ogdtem — do 213 -
E-301a Wyparka r-ru saletry Il stopnia y: Opoteth = 4200
100% PM2,5)
Amoniak 7664-41-7 a 27,95 -
4757
Amoniak 7664-41-7 - —
19,02
E-302(1-4) | Wieza granulacyjna saletry amonowej LB
4 D
Pyt ogdtem 8400 14,0
(do 100% PM2,5) 56,02
Amoniak 7664-41-7 - 3,0 —
E-305 Chlodziarka fluidalna saletry I° LA , 4200
Pyt ogétem 20
(do 100% PMZ2,5) ’
E-307 Chtodziarka fluidalna saletry 11° LA Pyt ogotem - 4200 - 0,1 —
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Emitowana substancja Emisja
W sytuacjach
. odbiegajacych
Kod . o W sytuacjach normalnych
. Nazwa emitora/zrodia od
emitora Nazwa Nr CAS
normalnych
czas trwania czas trwania
. mg/N kg/h .
emisji [h] [ ui [kg/h] emisji [h]
(do 100% PM2,5)
Amoniak 7664-41-7 - 3,0 -
E-306 Chtodziarka fluidalna saletry I° LB ,
Pyt ogotem _
8400 - 2,0 -
(do 100% PM2,5)
E-308 Chlodziarka fluidalna saletry I1° LB Pyt ogolem 8400 0,1
odziarka Tluidaina saletry (dO 100% PMZ,S) '
Instalacja do produkcji saletrzaku (A-2
Amoniak 7664-41-7 - 130 -
Pyt ogdtem B - 8,5 -
E-401 Kolektor wezta granulacji saletrzaku, suszarki i
chtodziarki fluidalnej Pyt zawieszony 8500
PM10 - B 8,483 B
(do 100% PM2,5)
Tlenki azotu w
E-402 Wezet mielenia kamienia przeliczeniu na 10102-44-0 - 0,48 ~
ditlenek azotu 10102-43-9 8 500
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Emitowana substancja Emisja
W sytuacjach
. odbiegajacych
Kod . . W sytuacjach normalnych
. Nazwa emitora/zrodia od
emitora Nazwa Nr CAS
normalnych
czas trwania czas trwania
.. mg/N kg/h ..
emisji [h] [ ui [kg/h] emisji [h]
Ditlenek azotu 10102-44-0 a 0,48 -
Ditlenek siarki 7446-09-5 - 0,005 -
Tlenek wegla 630-08-0 - 0,068 -
Pyl ogotem a - 11,0 -
Pyl zawieszony
PM10 (do 100% - - 7,7 -
PM2,5)
Instalacja do produkcji saletrzaku (A-3
Amoniak 7664-41-7 — 7,52 -
E-503 Emitor kolektora wezta granulacji Pyl ogolem 8 760 e
(do 100% PM2,5) B ’
Tlenki azotu w 10102-44-0
przeliczeniu na - 0,792 -
ditlenek azotu 10102-43-9 8 760
E-504 Emitor wezla mielenia kamienia Ditlenek azotu 10102-44-0 — 0,792 -
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Ditlenek siarki 7446-09-5 0,173 -

Tlenek wegla 630-08-0 0,422 -

fdy; (1)532%2,5) - 0,203 -

Tlenki azotu w 10102-44-0

przeliczeniu na 0,366 -

ditlenek azotu 10102-43-9

Ditlenek azotu 10102-44-0 0,366 -
E-505 Emitor wezta mielenia siarczanu amonu Ditlenek siarki 7446-09-5 8 760 0,079 B

Tlenek wegla 630-08-0 0,195 -

Pyt ogot

(dyo iﬁS(ZHEMz,S) - 0.0390 B

Wydzial Pakowni Nawozow (LN)
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Emitowana substancja Emisja
W sytuacjach
. odbiegajacych
Kod . o W sytuacjach normalnych
. Nazwa emitora/zrodia od
emitora Nazwa Nr CAS
normalnych
czas trwania czas trwania
. mg/N kg/h .
emisji [h] [ ui [kg/h] emisji [h]
. . . . 1 D 200
E-410 (1-3) Odpylanie wag i stanowisk workowania produktow | Pyt ogotem 500 ~ 0.20
- 0,
(1-3) (do 100% PM2,5) 45002 0,602
0,209
Pyt ogotem - - -
. . . . 1500 Y 0,602
E-410 (4-6) Odpylanie wagi stanowisk workowania produktow 500
(4-6) Pyt zawieszony 45002 0,10
PM10 (do 100% — - -
PM2,5) 0,302
E-411 Kolektor stanowisk paletyzacji Pyt ogolem 7 000 0,08
paletyzac) (do 100% PM2,5) !
E-412 Budynek stacji zatadunku workéw typu Big B Pytogolem 8 000 0,08
- €K stacCj1 zataaun OrKo 1 a — - y -
Heynes stacl Hiicu Workow byt P18 B3840 100% PM2,5)
Emitor kolektora stanowisk paletyzacji Pyt ogolem
E-506 palelyzad (do 100% PM2,5) - 7000 - 0,08 _
Emitor stacji zatadunku workow typu Big B Pyt ogblem
E-507 mitor Stacj1 zatadunku workow typu big bag (dO 100% PM2,5) _ 8000 _ 0,08 _
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. .. , Pyt ogotem

E-508 Emitor kolektora stacji zasypu samochodow (do 100% PM2,5) 7000 0,07
Emitor kolektora stacji zasypu wagonow | Pyt ogotem

E-509 kolejowych (do 100% PM2,5) 7000 0,07

1 dla pojedynczego emitora,
2 suma dla wszystkich emitoréw z grupy,

3 dla kazdej z linii
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I11.2. Rodzaje i iloSci odpadow poszczegélnych rodzajéw dopuszczonych do wytwarzania

w ciggu roku

111.2.1. Rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do wytwarzania w instalacjach objetych

pozwoleniem zintegrowanym oraz charakterystyka fizyko-chemiczna wytwarzanych

odpadow
Instalacja do produkcji amoniaku (A-1)
Kod Ilos¢
Lp. ° Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadu odpadow
odpadu
[Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
Odpad stanowi zuzyty wegiel aktywny z oczyszczania
Zuzyty wegiel aktywny | wodoru, zanieczyszczony alkoholem metylowym,
1 |061302*| (z wylaczeniem 06 07 |etylowym. Odpad moze podraznia¢ drogi oddechowe i 1,000
02) dziata¢ toksycznie na organizmy wodne. W
sprzyjajacych warunkach odpad jest zapalny.
Odpad stanowig zuzyte oleje powstajace w wyniku ich
wymiany w maszynach i urzadzeniach (reduktorach
silnikowych, mieszadtach, kompresorach itp.). Odpad
Inne oleje silnikowe, mz:ct p;)stac;:c cielldq,d olft:isitq, za'w.ile(l‘rajch IF.in. zwiqzdki:
2 1302 08* orzekladniowe i naftalen, fenole, destylaty cigzkie parafinowe z odpa- 25,000
smarowe rowania rozpuszczalnikowego, wysokorafinowane
oleje mineralne. Odpady tego typu pod wzgledem
swoich wiasciwosci sg ekotoksyczne i szkodliwe dla
organizméw wodnych, a w sprzyjajacych warunkach
sg zapalne.
Odpad stanowig zuzyte wypetnienia z kolumn
ekstrakcyjnych, suszacych, zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi oraz wyeksploatowane
Sorbenty, materiaty | filtry powietrzne i olejowe, wtdkniny zaolejone lub
filtracyjne (w tym filtry | zanieczyszczone innymi substancjami
olejowe nieujete w niebezpiecznymi. W sktad odpadu wchodza ksztattki
innych grupach), tkaniny | wykonane z tworzyw sztucznych, tkaniny lub
3 150202+ do wycierania (np. substancje filtracyjne (papierowa — celuloza) oraz 5000
szmaty, $cierki) i obudowa wykonana z metalu lub tworzywa '
ubrania ochronne zanie- | sztucznego, uszczelniona gumg. Odpady tego typu
czyszczone substancjami | zanieczyszczone sg substancjami niebezpiecznymi np.
niebezpiecznymi (np. | zwigzkami weglowodoréw alifatycznych i aro-
PCB) matycznych (zuzyty olej) czy aldehydami. Odpady sa
szkodliwe po potknigciu, dziataja toksycznie na
organizmy wodne, powodujac dtugotrwate skutki. W
sprzyjajacych warunkach odpady te sg zapalne.
Odpad stanowig zuzyte elementy sktadowe po-
chodzace ze sterujacych urzadzen elektronicznych
i elektrycznych (automatyka sterujaca instalacji
Zuzyte urzadzenia | produkcyjnej, monitory, jednostki centralne kom-
zawierajace puterow wykorzystywanych przy sterowaniu procesem
4 |16 02 13* | niebezpieczne elementy | technologicznym. Elementy te zawieraja niebez- 5,000
inne niz wymienione w | pieczne substancje (np. uktady scalone z elementami
160209do 16 0212 | zawierajagcymi substancje niebezpieczne np. elektrolit
itp.). Metale cigzkie zawarte w ww. urzadzeniach maja
zdolno$¢ do kumulacji w organizmach zywych, w tym
w koéciach, nerkach i mézgu, a zawarte w nich
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Hosé
odpadow
[Mg/rok]

pozostate zwigzki mogg dziata¢ bardzo toksycznie na
organizmy wodne.

16 02 15*

Niebezpieczne elementy
lub czgsci sktadowe
usunigte ze zuzytych

urzadzen

Odpad stanowig zuzyte elementy sktadowe po-
chodzace ze sterujacych urzadzen elektronicznych

i elektrycznych (automatyka sterujaca instalacji
produkcyijnej, monitory, jednostki centralne kom-
puteréw wykorzystywanych przy sterowaniu procesem
technologicznym). Elementy te zawieraja niebez-
pieczne substancje (np. uktady scalone z elementami
zawierajacymi substancje niebezpieczne np. elektrolit
itp.). Metale cigzkie zawarte w ww. urzadzeniach maja
zdolno$¢ do kumulacji w organizmach zywych, w tym
w koéciach, nerkach i mozgu, a zawarte w nich
pozostate zwigzki mogg dziata¢ bardzo toksycznie na
organizmy wodne.

5,000

16 08 02*

Zuzyte katalizatory
zawierajgce
niebezpieczne metale
przej$ciowe lub ich
niebezpieczne zwigzki

Odpad stanowig zuzyte katalizatory wykorzystywane
przy syntezie amoniaku i przygotowaniu gazu. Odpady
tego typu powstaja okresowo podczas ich wymiany.
Odpady wystepuja w postaci kulek, drobnych
wytloczek, granulek, pastylek; zachowuja cechy
materiatu, z ktérego sa wykonane m.in. zwiazki niklu,
miedzi, cynku.

Ponizej przedstawiono opis poszczeg6lnych rodzajow

katalizatorow:

- sorbent cynkowy odsiarczania gazu ziemnego.
Wykorzystywany do usuwania zanieczyszczen
nieorganicznych (na oboj¢tnym no$niku naniesione
jest ok. 30% tlenku cynku),

- katalizator niklowy reformingu parowego

| stopnia. Katalizator wykorzystywany jest do

wstepnej konwersji metanu z parg wodng (na

obojetnym nos$niku naniesione jest ok. 17% niklu),
katalizator niklowy reformingu parowego

11 stopnia. Katalizator wykorzystywany jest do

zasadniczej konwersji metanu z parg wodna (na

oboje¢tnym nos$niku naniesione jest ok. 10% niklu),

katalizator niklowy metanizacji — konwersja tlenku i

dwutleku wegla do metanu (na obojetnym nosniku

W postaci spieku ceramicznego naniesione jest do

20% m/m tlenku niklu)

katalizator miedziowo-cynkowy z tzw. ztoza

ochronnego i wlasciwego. Katalizator

wykorzystywane sg do konwersji tlenku wegla

z parg wodng (na obojetnym no$niku naniesione jest

ok. 35% tlenku miedzi oraz ok. 12% tlenku cynku),

katalizator zelazowo-chromowy wykorzystywany do
wysokotemperaturowej konwersji dwutlenku wegla

(na obojetnym no$niku naniesione jest min. 52%

zelaza oraz min. 5% chromu).

Odpady tego typu pod wzgledem swoich whasciwosci
sg ekotoksyczne, dzialajg szkodliwie po potknigciu,
dziatajg szkodliwie na oczy i skor¢. Moga powodowaé
uszkodzenie narzadow.

430,000
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Hosé
Kod .
Lp. odbadu Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadu odpadow
P [Mg/rok]
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpad stanowi sito molekularne (glinokrzemiany
sodu) wykorzystywane do osuszania gazu synte-
Inne niewvmienione | 20Weg0 i do produkcji wodoru 99,8%. Odpad jest
1 |050799 od ); q zanieczyszczony pytem z katalizatorow oraz zendrg 44,000
pady z rurociaggdéw. Odpady posiadaja ustabilizowany sktad
chemiczny i nie wykazuja wlasciwosci
niebezpiecznych dla §rodowiska.
Odpad stanowi katalizator zelazowy (katalizator
Zusvte katalizator zawiera ok. 99% magnetytu) stosowany w procesie
vt . y syntezy amoniaku. Odpady stanowig ciata state,
zawierajace metale niepalne, w postaci ziaren; pod wzgledem wiasciwosci
2 1160803 | przejsciowe lub ich paine, W p > Pod wzgly 250,000
AR . zachowujace cechy materiatu, z ktorego zostaty wyko-
zwigzki inne niz T o
mienione w 16 08 02 | 1ane- Odpady posiadaja ustabilizowany sktad
wy chemiczny i nie wykazuja wlasciwosci
niebezpiecznych dla srodowiska.
b. Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-2)
Kod Iosé
Lp. odbadu Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadu odpadow
. [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
Odpad stanowig zuzyte oleje powstajagce w wyniku
ich wymiany w maszynach i urzadzeniach (redukto-
rach silnikowych, mieszadtach, kompresorach itp.).
o Odpad ma postac ciekta, oleista, zawierajaca m.in.
1 Inne oleje silnikowe, zwiazki: naftalen, fenole, destylaty ciezkie parafinowe 5000
13 02 08* przektadniowe i z odparowania rozpuszczalnikowego, ‘
smarowe wysokorafinowane oleje mineralne. Odpady tego typu
pod wzgledem swoich wlasciwosci sa ekotoksyczne,
szkodliwe dla organizméw wodnych, w sprzyjajacych
warunkach sg zapalne.
Sorbenty, materiaty
filtracyjne
(wtym filtry olejowe | Odpad stanowia zuzyte wypelnienia z kolumn, zanie-
~ mieujete czyszczone substancjami niebezpiecznymi oraz
w innych grupach), | zuzyte tkaniny filtracyjne zanieczyszczone, np.
tkaniny do wycierania | kwasem azotowym. Odpady tego typu zawieraja
2 | 1502 02* (pp. szmaty, Scierki) | zanieczyszczenia substancjg niebezpieczng (kwas 5000
I Ubr_ﬁm'a ochronne azotowy), ktora jest substancja zracg, mogaca powo- '
zanieczyszczone dowac oparzenia, podraznienia drog oddechowych,
substancjami oraz ktora moze dziataé toksycznie na organizmy
niebezpiecznymi (np. | wodne.
PCB)
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Iosé
odpadow
[Mg/rok]

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajace
niebezpieczne elementy
inne niz wymienione w
16 02 09 do 16 02 12

Odpad stanowia zuzyte elementy sktadowe po-
chodzace ze sterujacych urzadzen elektronicznych
i elektrycznych (automatyka sterujaca instalacji
produkcyjnej, monitory, jednostki centralne kom-
puterow wykorzystywanych przy sterowaniu pro-
cesem technologicznym). Elementy te zawieraja
niebezpieczne substancje (np. uktady scalone z
elementami zawierajacymi substancje niebezpieczne
np. elektrolit itp.). Metale ci¢zkie zawarte w ww.
urzadzeniach maja zdolnos¢ do kumulacji w
organizmach zywych, w tym w kosciach, nerkach i
mozgu, a zawarte w nich pozostate zwiazki moga
dziata¢ bardzo toksycznie na organizmy wodne.

5,000

16 02 15*

Niebezpieczne elementy
lub czesci sktadowe
usunicte ze zuzytych

urzadzen

Odpad stanowia zuzyte elementy sktadowe po-
chodzace ze sterujacych urzadzen elektronicznych
i elektrycznych (automatyka sterujaca instalacji
produkcyjnej, monitory, jednostki centralne kom-
puteréw wykorzystywanych przy sterowaniu pro-
cesem technologicznym). Elementy te zawieraja
niebezpieczne substancje (np. uktady scalone z
elementami zawierajgcymi substancje niebezpieczne
np. elektrolit itp.). Metale ci¢zkie zawarte w ww.
urzadzeniach maja zdolnos¢ do kumulacji w
organizmach zywych, w tym w kosciach, nerkach i
mozgu, a zawarte w nich pozostate zwigzki moga
dziata¢ bardzo toksycznie na organizmy wodne.

5,000

16 08 02*

Zuzyte katalizatory
zawierajace
niebezpieczne metale
przejsciowe lub ich
niebezpieczne zwigzki

Odpad stanowi zuzyty katalizator wanadowy
wykorzystywany przy redukcji tlenkoéw azotu (SCR).
Odpady tego typu powstajg okresowo podczas ich
wymiany. Odpady wystepujg W postaci kulek,
drobnych wyttoczek, granulek, pastylek; zachowuja
cechy materiatu, z ktérego sa wykonane m.in. zwiazki
wanadu. Odpady tego typu pod wzgledem swoich
wlasciwosci sg ekotoksyczne, dziataja szkodliwie po
potknigciu, dziataja szkodliwie na oczy i skore. Moga
powodowac uszkodzenie narzadow.

7,000

Odpad stanowi zuzyty katalizator kobaltowo-cerowy
wykorzystywany przy rozktadzie katalitycznym
podtlenku azotu. Odpady tego typu powstaja
okresowo podczas ich wymiany. Odpady wystepuja
w postaci kulek, drobnych wyttoczek, granulek,
pastylek; zachowuja cechy materiatu, z ktoérego sa
wykonane m.in. zwigzki ceru i kobaltu. Odpady tego
typu pod wzgledem swoich wtasciwosci sg
ekotoksyczne, dziatajg szkodliwie po potknigciu,
dziatajg szkodliwie na oczy i skorg. Moga
powodowac uszkodzenie narzadow.

13,000

16 08 07*

Zuzyte katalizatory
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

Odpad stanowig pyly pochodzace z pakietu siatek
katalitycznych oraz katalizatora redukcji N-O,
powstate w wyniku degradacji katalizatoré6w. Odpady
wystepuja w postaci drobin.

W swoim sktadzie moze zawieraé nikiel, kobalt oraz
niewielkie ilo$ci metali szlachetnych. Odpady tego

5,000
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Iosé
Lp. Kod Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadu odpadéw
odpadu
[Mg/rok]
typu pod wzglgdem swoich whasciwosci sa
ekotoksyczne, dziataja szkodliwie po potknigciu,
dzialaja szkodliwie na oczy i skore. Moga
powodowac uszkodzenie narzadow.
Odpady inne niz niebezpieczne
Sorbenty, materialy Odpad gtanowiq zu?yte filtry workowe oraz tkaniny
filtracyjne, tkaniny do ﬁltragyjng z uktadow oczyszczania zanieCzyszczone
wycierania (np. szmaty, fralfqaml pytu Przewazr.ne wykgmane sa z filcu
1 scierki) i ubrania pollpropy!enoyvego lub filcu poliestrowego. Wkiady
1502 03 ochronne inne niz mogg posiadaé wszytg lub zgrzewang obrecz 2,000
wymienione plastikowg ulatwiajaca montaz. Odpady posiadaja
ustabilizowany sktad chemiczny i nie wykazuja
w 150202 wilasciwos$ci niebezpiecznych dla srodowiska.
Odpad stanowia zuzyte platynowe siatki katalityczne
wykorzystywane w reakcji spalania amoniaku
Zuzyte katalizatory | w utleniaczach amoniaku oraz pyty zawierajace
zawierajgce ztoto, ren, | platyne, pallad itp. pochodzace z pakietu siatek
2 rod, srebro, pallad, iryd | katalitycznych powstate w wyniku degradacji
16 08 01 lub platyng katalizatoréw. Odpad zachowuje wiasciwosci 2,900
(z wylaczeniem materiatu, z ktorego zostat wykonany. Odpady
16 08 07) posiadajg ustabilizowany sktad chemiczny i nie
wykazuja wlasciwosci niebezpiecznych dla
srodowiska.

Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-3) wraz z wezlem azotanu amonu

(A-3)

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Tos¢
odpadéw
[Mg/rok]

Odpady niebezpieczne

06 10 02*

Odpady zawierajace

substancje niebezpieczne

Odpad stanowi mieszanina wody amoniakalnej
zanieczyszczona olejem, z procesu odparowania
amoniaku. Odpady tego typu pod wzgledem
swoich wlasciwos$ci sg ekotoksyczne, szkodliwe
dla organizméw wodnych.

1,500

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, prze-

ktadniowe i smarowe

Odpad stanowig zuzyte oleje powstajace w wyniku
ich wymiany w maszynach i urzadzeniach (reduk-
torach silnikowych, mieszadtach, kompresorach
itp.). Odpad ma posta¢ ciekty, oleista, zawierajgca
m.in. zwigzki: N-fenylo-1-naftyloaming, 2,6-
ditertbutylofenol, destylaty $rednie obrabiane
wodorem. Odpady tego typu pod wzgledem
swoich wiasciwosci sg ekotoksyczne, szkodliwe

20,000
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Ilos¢

Lp. :03 Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadu odpadow
el [Mg/rok]
dla organizméw wodnych, w sprzyjajacych
warunkach sg zapalne.
Odpad stanowig zuzyte wypetnienia kolumn
Sorbenty, materiaty zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
filtracyjne oraz wyeksploatowane filtry powietrzne i olejowe,
(w tym filtry olejowe widkniny, zaolejone lub zanieczyszczone innymi
nieujete substancjami niebezpiecznymi. Pod wzgledem
3 1502 02* w innych grupach), tkaniny swo_ich wiaéciw_oéci odpady tego typg zawierajg
do wycierania (np. szmaty, | zanieczyszczenia substancja niebezpieczna (np. 5,000
$cierki) kwas azotowy), ktdra jest substancja zraca,
i ubrania ochronne zanie- | mogaca powodowaé oparzenia, podraznienia drog
czyszczone substancjami | oddechowych oraz ktéra moze dziata¢ toksycznie
niebezpiecznymi (np. PCB) | ha organizmy wodne.
Odpad stanowig zuzyte elementy sktadowe po-
chodzace ze sterujacych urzadzen elektronicznych
i elektrycznych (automatyka sterujaca instalacji
produkcyjnej, monitory, jednostki centralne kom-
puterow wykorzystywanych przy sterowaniu pro-
Zuzyte urzadzenia cesem technologicznym). Elementy te zawieraja
zawierajace niebezpieczne |niebezpieczne substancje (np. uktady scalone z
4 |160213* elementy inne niz elementami zawierajgcymi substancje 2 000
wymienione w 16 02 09 do | niebezpieczne np. elektrolit itp.). Metale cigzkie !
16 02 12 zawarte w ww. urzadzeniach majg zdolnos¢ do
kumulacji w organizmach zywych, w tym w
kosciach, nerkach i mézgu, a zawarte w nich
pozostate zwigzki mogg dziata¢ bardzo toksycznie
na organizmy wodne.
Odpad stanowig zuzyte elementy sktadowe po-
chodzace ze sterujacych urzadzen elektronicznych
i elektrycznych (automatyka sterujaca instalacji
produkcyjnej, monitory, jednostki centralne kom-
puterow wykorzystywanych przy sterowaniu pro-
cesem technologicznym). Elementy te zawieraja
niebezpieczne substancje (np. uktady scalone z
elementami zawierajgcymi substancje
] ] niebezpieczne np. elektrolit itp.). Metale cigzkie
NlebEZpleC?ne elementy | zawarte w ww. urzadzeniach maja zdolnoéé do
5 lub (fZ@S’Cl sktadowe kumulacji w organizmach zywych, w tym w
16 02 15* usunicte ze zuzytych 2,000

urzadzen

kosciach, nerkach i mézgu, a zawarte w nich
pozostate zwigzki mogg dziata¢ bardzo toksycznie
na organizmy wodne.
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Ilos¢

Lp. :03 Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadu odpadow
el [Mg/rok]
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpad stanowia zuzyte filtry workowe oraz tka-
Sorbenty, materialy niny filtracyjne z uktadéw oczyszczania zanie-
filtracyjne, tkaniny do Czyszczone fFakcjami pyhu. Przewaznie wykonane
wycierania (np. szmaty, | S22 filcu pollpropylenowego Vlub filcu poliestro-
1 150203 | scierki) i ubrania ochronne | W&°: Wkiady moga pqsmdac wszytg lub . 2,000
inne niz wymienione zgrzewana qbr@(fz plastlkc.)wa, ulatwiajaca montaz.
w 15 02 02 deady posrfldajq gsFabllrlz.ov&./any skiad chemiczny
i nie wykazuja wlasciwosci niebezpiecznych dla
srodowiska.
Odpad stanowig zuzyte platynowe siatki katali-
Zuzyte katalizatory tyczne wykorzystywane w reakcji spalania amo-
zawierajace zloto, srebro, | njaku w utleniaczach amoniaku. Odpad zachowuje
2 16 08 01 ren, rod, pallad, iryd lub | wtasciwosci materiatu, z ktérego zostat wykonany. 0500
platyne Odpady posiadaja ustabilizowany sktad chemiczny '
(z wylaczeniem 16 08 07) |1 nie wykazuja wasciwosci niebezpiecznych dla
srodowiska.
Odpad stanowi zuzyty katalizator tlenko6w metali
(DeN20-TK?2), wykorzystywany przy rozktadzie
katalitycznym tlenku i podtlenku azotu. Odpady
Zuzyte katalizatory tego typu powstaja okresowo podczas ich
zawierajace metale wymiany. Odpady wystepuja w postaci kulek,
3 16 08 03 przej$ciowe lub zwigzki | drobnych wyttoczek, granulek, pastylek; 20,000

inne niz wymienione w 16
08 02

zachowuja cechy materiatu, z ktérego sa
wykonane m.in. nieorganiczne sole metali.
Odpady posiadajg ustabilizowany sktad chemiczny
i nie wykazuja wlasciwosci niebezpiecznych dla
srodowiska.
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d. Instalacja do produkcji saletry amonowej (A-2)
Kod Iosé
Lp. Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadu odpadéw
odpadu
[Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
Odpad stanowig zuzyte oleje powstajace w wyniku
ich wymiany w maszynach i urzadzeniach (redukto-
rach silnikowych, mieszadtach, kompresorach itp.).
Odpad ma posta¢ ciekla, oleista, zawierajacg m.in.
1 Inne oleje silnikowe, naftalen, fe_nole, destylaty (':iQZkie parafinowe z 5000
13 02 08* Iadni . odparowania rozpuszczalnikowego, ‘
przekiadniowe | smarowe wysokorafinowane oleje mineralne. Odpady tego
typu pod wzgledem swoich wlasciwosci sg ekoto-
ksyczne, szkodliwe dla organizméw wodnych, w
sprzyjajacych warunkach sa zapalne.
Sorbenty, materiaty
. : Odpad stanowig zuzyte wypetnienia kolumn
filtracyjne : S . .
. . zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi oraz
(wtym filtry olejowe | yeksploatowane filtry powietrzne i olejowe,
nieujete w innych wilokniny, zaolejone lub zanieczyszczone innymi
grupach), tkaniny do subgtancjan?i ’nietae?piecznymi. Pod wzglq@em
2 1502 02*| wycierania (np. szmaty, SWQ1ch w%asmwpsm odpady tego typg zawieraja 5,000
o zanieczyszczenia substancja niebezpieczng (np.
Scierki) kwas azotowy), ktdra jest substancjg zraca, mogaca
i ubrania ochronne zanie- | powodowa¢ oparzenia, podraznienia drog oddecho-
czyszczone substancjami | Wych oraz ktora moze dziata¢ toksycznie na
niebezpiecznymi (np. organizmy wodne.
PCB)
Odpad stanowig zuzyte elementy sktadowe po-
chodzace ze sterujacych urzadzen elektronicznych
i elektrycznych (automatyka sterujaca instalacji
produkcyijnej, monitory, jednostki centralne kom-
Zuzyte urzadzenia puteréw wykorzystywanych przy sterowaniu pro-
zawierajace cesem tgchnologicznym). Elementy te zawieraja
3 1602 13*| niebezpieczne elementy nlebEZplecz_ne sqbstgnqe (np. uklady scglone z 5,000
. L o elementami zawierajacymi substancje niebezpieczne
ne niz Wymienione W | nn elektrolit itp.). Metale cigzkie zawarte w ww.
160209do 16 0212 | urzadzeniach majg zdolno$¢ do kumulacji w
organizmach zywych, w tym w koéciach, nerkach i
modzgu, a zawarte w nich pozostate zwigzki moga
dziata¢ bardzo toksycznie na organizmy wodne.
Odpad stanowig zuzyte elementy sktadowe po-
chodzace ze sterujacych urzadzen elektronicznych
i elektrycznych (automatyka sterujaca instalacji
produkcyjnej, monitory, jednostki centralne kom-
Niebezpieczne elementy | puterow wykorzystywanych przy sterowaniu pro-
4 . lub czesei sktadowe cesem technologicznym). Elementy te zawieraja 5000
16 0215 . . niebezpieczne substancje (np. uklady scalone z
usunigte ze zuzytych . L . L. .
] elementami zawierajacymi substancje niebezpieczne
urzadzen np. elektrolit itp.). Metale ciezkie zawarte w ww.
urzadzeniach maja zdolno$¢ do kumulacji w
organizmach zywych, w tym w kosciach, nerkach i
moézgu, a zawarte w nich pozostate zwigzki moga
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Ilos¢
odpadow
[Mg/rok]

dziata¢ bardzo toksycznie na organizmy wodne.

16 07 09*

Odpady zawierajace inne
substancje niebezpieczne

Odpad stanowi pozostatos¢ po antyzbrylaczu
pochodzaca z przesypow produktu konicowego
(saletry) oraz zbiornika magazynowego. Pod wzgle-
dem chemicznym jest to stop saletry amonowej
(NHsNO3) zanieczyszczony antyzbrylaczem —
mieszaning zwigzkoéw powierzchniowoczynnych
(aminy) z wypetnieniem organicznym (oleje).
Odpady tego typu pod wzgledem swoich
wlasciwosci moga powodowac ostra toksycznosé
dla srodowiska wodnego, moga powodowac
powazne uszkodzenie wzroku.

20,000

Odpa

dy inne niz niebezpieczne

07 02 80

Odpady z przemystu
gumowego i produkcji
gumy

Odpad stanowig zuzyte taSmy gumowe z przeno$ni-
koéw transportowych. W sktad ich wchodzi guma,
plotno i zbrojenie metalowe. Odpady posiadajg usta-
bilizowany sktad chemiczny i nie wykazuja
wlasciwos$ci niebezpiecznych dla srodowiska.

15,000

€.

Instalacja do produkcji saletrzaku (A-2)

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Mos¢
odpadéw
[Mg/rok]

Odpady niebezpieczne

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektad-

niowe i smarowe

Odpad stanowia zuzyte oleje powstajace

w wyniku ich wymiany w maszynach i urza-
dzeniach (reduktorach silnikowych,
mieszadtach, kompresorach itp.). Odpad ma
postac ciekla, oleista, zawierajgca m.in.
naftalen, fenole, destylaty cigzkie parafinowe z
odparowania rozpuszczalnikowego,
wysokorafinowane oleje mineralne. Odpady
tego typu pod wzgledem swoich wiasciwosci
sg ekotoksyczne, szkodliwe dla organizméw
wodnych, w sprzyjajacych warunkach sa
zapalne.

5,000

89



Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Iosé
odpadéw
[Mg/rok]

1502 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne zanieczysz-
czone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpad stanowig zuzyte wypeltnienia z kolumn
zanieczyszczone substancjami niebezpiecz-
nymi oraz wyeksploatowane filtry powietrzne
i olejowe, wiokniny, zaolejone lub zanieczysz-
czone innymi substancjami niebezpiecznymi.
Pod wzgledem swoich wlasciwosci odpady
tego typu zawierajg zanieczyszczenia
substancji niebezpiecznej (np. kwas azotowy),
ktora jest substancja zraca, mogaca powodo-
waé oparzenia, podraznienia drég oddecho-
wych oraz ktéra moze dziata¢ toksycznie na
organizmy wodne.

5,000

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne
niz wymienione w 16 02 09 do
16 02 12

Odpad stanowia zuzyte elementy sktadowe po-
chodzace ze sterujacych urzadzen elektroni-
cznych i elektrycznych (automatyka sterujaca
instalacji produkcyjnej, monitory, jednostki
centralne komputerow wykorzystywanych
przy sterowaniu procesem technologicznym).
Elementy te zawieraja niebezpieczne sub-
stancje (np. uktady scalone z elementami
zawierajacymi substancje niebezpieczne np.
elektrolit itp.). Metale cigzkie zawarte w ww.
urzadzeniach maja zdolno$¢ do kumulacji w
organizmach zywych, w tym w kosciach,
nerkach i mézgu, a zawarte w nich pozostate
zwiagzki moga dziata¢ bardzo toksycznie na
organizmy wodne.

5,000

16 02 15*

Niebezpieczne elementy lub
czgscei sktadowe usunicte

ze zuzytych urzadzen

Odpad stanowig zuzyte elementy sktadowe po-
chodzace ze sterujacych urzadzen elektroni-
cznych i elektrycznych (automatyka sterujgca
instalacji produkcyjnej, monitory, jednostki
centralne komputerow wykorzystywanych
przy sterowaniu procesem technologicznym).
Elementy te zawierajg niebezpieczne substan-
cje (np. uktady scalone z elementami zawie-
rajacymi substancje niebezpieczne np.
elektrolit itp.). Metale cigzkie zawarte w ww.
urzadzeniach maja zdolno$¢ do kumulacji w
organizmach zywych, w tym w kos$ciach,
nerkach i mozgu, a zawarte w nich pozostate
zwiazki moga dziata¢ bardzo toksycznie na
organizmy wodne.

5,000

16 03 03*

Nieorganiczne odpady
zawierajace substancje
niebezpieczne

Odpad stanowi produkt niespetniajacy
wymagan jako$ciowych. Odpady tego typu
zawieraja w swoim sktadzie: azotan amonu
oraz antyzbrylacz. Odpady tego typu pod
wzgledem swoich wlasciwo$ci moga
powodowa¢ powazne uszkodzenie wzroku,
ostrg toksyczno$¢ dla srodowiska wodnego.
Azotan amonu jako utleniacz moze
intensyfikowaé pozar.

1000,000
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Iosé
odpadéw
[Mg/rok]

16 07 09*

Odpady zawierajace inne
substancje niebezpieczne

Odpad stanowi pozostato$¢ po antyzbrylaczu
pochodzaca z przesypoéw produktu konicowego
(saletry) oraz zbiornika magazynowego. Pod
wzgledem chemicznym jest to stop saletry
amonowej (NH4NO3) zanieczyszczony
antyzbrylaczem — mieszaning zwigzkow
powierzchniowoczynnych (aminy) z wypet-
nieniem organicznym (oleje). Odpady tego
typu pod wzgledem swoich wlasciwosci moga
powodowac ostra toksycznos¢ dla srodowiska
wodnego, moga powodowaé powazne
uszkodzenie wzroku.

20,000

Odpady inne niz niebezpieczne

07 02 80

Odpady z przemyshu
gumowego i produkcji gumy

Odpad stanowig zuzyte taS§my gumowe z
przeno$nikéw transportowych. W sktad ich
wchodzi guma, ptotno i zbrojenie metalowe.
Odpady posiadajg ustabilizowany sktad
chemiczny i nie wykazuja wlasciwosci
niebezpiecznych dla §rodowiska.

15,000

150203

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02

Odpad stanowia zuzyte filtry workowe oraz
tkaniny filtracyjne z uktadow oczyszczania
zanieczyszczone frakcjami pytu maczki
dolomitowej lub anhydrytowej. Przewaznie
tkaniny wykonane sg z filcu bawelnianego lub
filcu poliestrowego. Wktady moga posiadaé
wszyta lub zgrzewana obrecz plastikowa
ulatwiajacag montaz. Odpady posiadaja ustabi-
lizowany sktad chemiczny i nie wykazuja
wiasciwosci niebezpiecznych dla srodowiska.

6,000

06 1099

Inne niewymienione odpady

Pyly z uktadu odpylania maczki dolomitowej
lub anhydrytowej gromadzone w zbiorniku
zewnetrznym osadow. Pyly pod wzgledem
swoich wilasciwosci stanowig naturalna,
drobng frakcje skaly mineralnej-osadowej. W
swoim sktadzie zawieraja grupe siarczanowa
(anhydryt) lub weglanowa (dolomit). Odpady
posiadajg ustabilizowany sktad chemiczny i
nie wykazuja wasciwosci niebezpiecznych dla
srodowiska.

200,000
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Iosé
odpadéw
[Mg/rok]

16 03 04

Nieorganiczne odpady inne niz
wymienione w 16 03 03 i
16 03 80

Odpad stanowi produkt niespetniajacy
wymagan jakosciowych lub nieprzydatny do
uzytku. Odpady tego typu moga powstac z
nastepujacych produktow: saletrzak z
magnezem, saletrzak z siarkg. Odpad ten moze
réwniez zosta¢ wytworzony w trakcie
czyszczenia urzadzen bioracych udziat w
produkcji. Odpady posiadaja ustabilizowany
sktad chemiczny i nie wykazuja wtasciwosci
niebezpiecznych dla srodowiska.

1000,000

f.

Instalacja do produkcji saletrzaku (A-3)

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Iosé
odpadéw
[Mg/rok]

Odpad

y niebezpieczne

06 10 02*

Odpady zawierajace substancje
niebezpieczne

Odpad stanowi mieszanina wody amoniakalnej
zanieczyszczona olejem, z procesu odparowa-
nia amoniaku. Pod wzglgdem swoich witasci-
wosci jest to mieszanina NHs, wody z
niewielka zawarto$cig zwigzkow
weglowodorowych. Odpady tego typu pod
wzgledem swoich wlasciwosci sg
ekotoksyczne, szkodliwe dla organizmow
wodnych.

1,500

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektad-
niowe i smarowe

Odpad stanowia zuzyte oleje powstajace

w wyniku ich wymiany w maszynach i urza-
dzeniach (reduktorach silnikowych,
mieszadtach, kompresorach itp.). Odpad ma
posta¢ ciekta, oleista, zawierajacag m.in.
zwiazki: N-fenylo-1- naftyloaming, 2,6-
ditertbutylofenol, destylaty $rednie obrabiane
wodorem. Odpady tego typu pod wzgledem
swoich wiasciwos$ci sa ekotoksyczne,
szkodliwe dla organizméw wodnych, w sprzy-
jajacych warunkach sa zapalne.

7,500

1502 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujgte
w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne zanieczysz-
czone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpad stanowia zuzyte wypeltnienia z kolumn
zanieczyszczone substancjami niebezpiecz-
nymi oraz wyeksploatowane filtry powietrzne
i olejowe, widkniny, zaolejone lub zanieczysz-
czone innymi substancjami niebezpiecznymi.
Pod wzgledem swoich wlasciwosci odpady
tego typu zawierajg zanieczyszczenia
substancji niebezpiecznej (np. kwas azotowy),
ktora jest substancja zraca, mogaca powodo-
waé oparzenia, podraznienia drog oddecho-
wych oraz ktora moze dziata¢ toksycznie na

organizmy wodne.

10,000
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Iosé
odpadéw
[Mg/rok]

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne
niz wymienione w 16 02 09 do
16 02 12

Odpad stanowia zuzyte elementy sktadowe po-
chodzace ze sterujacych urzadzen elektroni-
cznych i elektrycznych (automatyka sterujaca
instalacji produkcyjnej, monitory, jednostki
centralne komputeréw wykorzystywanych
przy sterowaniu procesem technologicznym).
Elementy te zawieraja niebezpieczne
substancje (np. uktady scalone z elementami
zawierajacymi substancje niebezpieczne np.
elektrolit itp.). Metale cigzkie zawarte w ww.
urzadzeniach maja zdolno$¢ do kumulacji w
organizmach zywych, w tym w kos$ciach,
nerkach i moézgu, a zawarte w nich pozostate
zwiazki moga dziata¢ bardzo toksycznie na
organizmy wodne.

5,000

16 02 15*

Niebezpieczne elementy lub
cze$ci skladowe usunigte
ze zuzytych urzadzen

Odpad stanowig zuzyte elementy sktadowe po-
chodzace ze sterujacych urzadzen elektroni-
cznych i elektrycznych (automatyka sterujaca
instalacji produkcyjnej, monitory, jednostki
centralne komputerow wykorzystywanych
przy sterowaniu procesem technologicznym).
Elementy te zawieraja niebezpieczne
substancje (np. uktady scalone z elementami
zawierajacymi substancje niebezpieczne np.
elektrolit itp.). Metale cigzkie zawarte w ww.
urzadzeniach maja zdolno$¢ do kumulacji w
organizmach zywych, w tym w kosciach,
nerkach i mézgu, a zawarte w nich pozostate
zwiagzki moga dziata¢ bardzo toksycznie na
organizmy wodne.

5,000

16 03 03*

Nieorganiczne odpady
zawierajace substancje
niebezpieczne

Odpad stanowi partia produktow
nieodpowiadajacych wymaganiom
jakosciowym. Odpady tego typu zawieraja w
swoim sktadzie: stop azotanu amonu,
antyzbrylacz, siarczan glinu. Odpady tego typu
pod wzgledem swoich wtasciwosci moga
powodowa¢ powazne uszkodzenie wzroku,
ostra toksycznosé¢ dla srodowiska wodnego.
Stop azotanu amonu jako utleniacz moze
intensyfikowac pozar.

3 200,000

16 07 09*

Odpady zawierajace inne
substancje niebezpieczne

Odpad stanowi pozostatos¢ po antyzbrylaczu
pochodzaca z przesypoéw produktu koncowego
(saletry) oraz zbiornika magazynowego. Pod
wzgledem chemicznym jest to stop saletry
amonowej (NH4NOs) zanieczyszczony
antyzbrylaczem — mieszaning kationowych
zwigzkow powierzchniowoczynnych (aminy)
z wypetnieniem organicznym (oleje). Odpady
tego typu pod wzgledem swoich wlasciwosci
moga powodowac ostra toksycznos¢ dla
srodowiska wodnego, moga powodowac
powazne uszkodzenie wzroku.

80,000
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Iosé
odpadéw
[Mg/rok]

Odpady inne niz niebezpieczne

07 02 80

Odpady z przemyshu
gumowego i produkcji gumy

Odpad stanowig zuzyte taSmy gumowe

z przenosnikow transportowych. W sktad ich
wchodzi guma, ptétno i zbrojenie metalowe.
Odpady posiadajg ustabilizowany sktad
chemiczny i nie wykazuja wlasciwos$ci
niebezpiecznych dla §rodowiska.

34,000

150203

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02

Odpad stanowia zuzyte filtry workowe oraz
tkaniny filtracyjne z uktadow oczyszczania
zanieczyszczone frakcjami pytu maczki
dolomitowej, anhydrytowej i siarczanu amonul.
Przewaznie tkaniny wykonane sa z filcu
polipropylenowego lub filcu poliestrowego.
Wkiady moga posiada¢ wszyta lub zgrzewana
obrecz plastikowa utatwiajaca montaz.
Odpady posiadajg ustabilizowany sktad
chemiczny i nie wykazuja whasciwosci
niebezpiecznych dla §rodowiska.

10,000

06 1099

Inne niewymienione odpady

Rozsypy maczki dolomitowej, anhydrytowej
lub siarczanu amonu powstajagce w wyniku,
m.in. czyszczenia urzadzen technologicznych.
Pod wzglgdem swoich whasciwosci stanowig
naturalna, drobng frakcje skaty mineralnej-
osadowej. Odpady posiadaja ustabilizowany
sktad chemiczny i nie wykazuja wlasciwosci
niebezpiecznych dla srodowiska.

200,000

16 03 04

Nieorganiczne odpady inne niz
wymienione w 16 03 03 i 16 03
80

Odpady stanowi partia produktow
nieodpowiadajacych wymaganiom
jakosciowym lub nieprzydatnych do uzytku.
Odpady tego typu moga powsta¢ w przypadku
odchylen jakosciowych z nastgpujacych
produktow: saletrzak z magnezem, saletrzak z
siarka, saletrosiarczan amonu. Odpad ten moze
réwniez zosta¢ wytworzony w trakcie
czyszczenia urzadzen bioracych udzial w
produkcji. Odpady posiadajg ustabilizowany
sktad chemiczny i nie wykazuja wtasciwosci
niebezpiecznych dla §rodowiska.

3 200,000
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0. Wydzial Pakowni Nawozow (LN)

Lp.

Kod

odpadu Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Iosé
odpadéw
[Mg/rok]

Odpady niebezpieczne

Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne zanieczysz-
czone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

1502 02*

Odpad stanowig zuzyte i wyeksploatowane fil-
try powietrzne 1 wtokniny uktadéw odpylania
linii pakujacych, zanieczyszczone innymi
substancjami niebezpiecznymi. Pod wzglgdem
swoich wlasciwosci odpady tego typu
zawierajg zanieczyszczenia substancji
niebezpiecznej (np. pyt zawierajacy aminy
oraz oleje z antyzbrylacza), moga dziatac
toksycznie na organizmy wodne. Dodatkowo
moga powodowacé powazne uszkodzenie
wzroku.

5,000

Nieorganiczne odpady
zawierajace substancje
niebezpieczne

16 03 03*

Odpad stanowi partia produktow
niecodpowiadajacych wymaganiom
jakosciowym. Odpady tego typu zawieraja w
swoim sktadzie: stop azotanu amonu,
antyzbrylacz, siarczan glinu. Odpady tego typu
pod wzgledem swoich wtasciwo$ci moga
powodowa¢ powazne uszkodzenie wzroku,
ostra toksycznos¢ dla srodowiska wodnego.
Stop azotanu amonu jako utleniacz moze
intensyfikowa¢ pozar Odpad ten moze
powsta¢ W czasie operacji logistycznych
(czyszczenia /sprzatania ciaggow
technologicznych i komunikacyjnych,
przemieszczania/pakowania/konfekcjonowania
produktu oraz czyszczenia linii pakujacych
przy zmianie asortymentu).

3000,000

Odpady zawierajace inne

16 07 09 substancje niebezpieczne

Odpad stanowi pozostato$¢ po antyzbrylaczu
pochodzaca z przesypdéw produktu koncowego
(saletry) oraz zbiornika magazynowego. Pod
wzgledem chemicznym jest to stop saletry
amonowej (NH4NO3) zanieczyszczony
antyzbrylaczem — mieszaning kationowych
zwigzkoéw powierzchniowoczynnych (aminy)
z wypetnieniem organicznym (oleje).
Odpady tego typu pod wzgledem swoich
wlasciwosci mogg powodowac ostrg
toksyczno$¢ dla srodowiska wodnego, moga
powodowa¢ powazne uszkodzenie wzroku.

25,000

Odpady inne niz niebezpieczne

Odpady z przemystu gumowego

070280 i produkcji gumy

Odpad stanowia zuzyte taSmy gumowe

z przenosnikow transportowych. W sktad ich
wchodzi guma, ptotno i zbrojenie metalowe.
Odpady posiadajg ustabilizowany sktad
chemiczny i nie wykazuja whasciwosci
niebezpiecznych dla $rodowiska.

10,000
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Ios¢
odpadéw
[Mg/rok]

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpad stanowia uszkodzone opakowania
wykonane z tworzyw sztucznych. Odpad
powstaje podczas procesu pakowania badz
dystrybucji wewnetrznej produktow gotowych.
Sa to przede wszystkim uszkodzone worki
polietylenowe, polipropylenowe oraz Big
Bagi, powstajace podczas prac zatadunkowych
lub produktu gotowego (saletry). Odpady tego
typu sa odporne na czynniki chemiczne,
wilgo¢, lecz nieodporne na dziatanie
czynnikow silnie utleniajacych.

100,000

150103

Opakowania z drewna

Odpad stanowia gléwnie uszkodzone palety,
deski, wsporniki i kagtowniki z drewna
powstajace podczas prowadzonego zaladunku
produktu. Pod wzgledem wlasciwosci jest to
drewno (celuloza). Odpady nie wykazuja
wlasciwosci niebezpiecznych dla srodowiska.

50,000

16 03 04

Nieorganiczne odpady inne niz
wymienione w 16 03 03,
16 03 80

Odpady stanowi partia produktéw nieodpowia-
dajacych wymaganiom jako$ciowym lub nie-
przydatnych do uzytku. Odpady tego typu
moga powsta¢ w przypadku odchylen
jakosciowych z nastgpujacych produktow:
saletrzak z magnezem, saletrzak z siarkg,
saletrosiarczan amonu. Odpad ten moze
rowniez zostaé wytworzony w czasie operacji
logistycznych (czyszczenia /sprzatania ciggow
technologicznych i komunikacyjnych,
przemieszczania/pakowania/konfekcjonowania
produktu oraz czyszczenia linii pakujacych
przy zmianie asortyment). Odpady posiadaja
ustabilizowany sktad chemiczny i nie
wykazuja wlasciwosci niebezpiecznych dla
$rodowiska.

3000,000

h. Jednostka pomocnicza przygotowania wody

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Tos¢
odpadéw
[Mg/rok]

Odpady inne niz niebezpieczne

1909 01

Odpady state ze wstepnej
filtracji i skratki

Odpad powstaje w wyniku wstgpnego oczysz-
czania wody przemystowej. Stanowig go
gléwnie zwiry filtracyjne i1 sorbenty z filtrow
zwirowych podlegajace okresowej wymianie.
Pod wzgledem swoich wlasciwosci sg to
frakcje mineralne (krzemionka) o réznym
stopniu uziarnienia. Odpady posiadaja
ustabilizowany sktad chemiczny i nie
wykazuja wlasciwosci niebezpiecznych dla
srodowiska.

50,000
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadu

Iosé
odpadow
[Mg/rok]

Odpady inne niz niebezpieczne

1909 02

Osady z klarowania wody

Odpad stanowig zanieczyszczenia mechanicz-
ne pochodzace z procesu klarowania wody w
Stacji Demineralizacji. Pod wzgledem swoich
wlasciwosci sg to drobne frakcje mineralne.
Odpady posiadaja ustabilizowany sktad che-
miczny i nie wykazujg wlasciwosci niebez-
piecznych dla srodowiska.

10,000

1909 04

Zuzyty wegiel aktywny

Odpad stanowi zuzyty wegiel antracytowy

z podsypki rusztow zt6z jonitowych stacji
demineralizacji wody. Wegiel ten jest wyko-
rzystywany do oczyszczania wody z
zanieczyszczen organicznych (np. zwigzkéw
humusowych). Odpady posiadaja ustabilizo-
wany sktad chemiczny i nie wykazuja
wiasciwos$ci niebezpiecznych dla srodowiska.

15,000

19 09 05

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne

Odpady to zuzyte masy jonitowe z procesu
uzdatniania wody, ktorych zdolnos$ci jonowy-
mienne ulegly wyczerpaniu. S to ciata state
wystepujace w postaci regularnych granulek
lub kulek; pod wzgledem chemicznym sg to
polimery styrenowe i akrylowe, zachowujace
cechy materiatow, z ktorych sa wykonane.
Odpady posiadaja ustabilizowany sktad
chemiczny i nie wykazuja wasciwosci
niebezpiecznych dla §rodowiska.

137,000

150203

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02

Odpady to zuzyte wktady membranowe

z procesu demineralizacji wody, ktore stracity
swoja wydajnos¢ lub ulegly zniszczeniu. Pod
wzgledem swoich witasciwosci odpad stanowig
obojetne polimery tworzyw sztucznych z
wprasowanymi elementami jonitu. Odpady
posiadajg ustabilizowany sktad chemiczny i
nie wykazuja whasciwosci niebezpiecznych dla
srodowiska.

0,100
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111.2.2. Sposéb postepowania z wytwarzanymi odpadami w instalacjach objetych

pozwoleniem zintegrowanym

a. Instalacja do produkcji amoniaku (A-1)
Lp e Rodzaj odpadu Sposob postepowania
‘| odpadu
Odpady niebezpieczne
Odpady tego typu nie bgda magazynowane.
Odpady przed przekazaniem, gromadzone bedg w
Zuzyty wegiel aktywny opakowaniach zbiorczych (szczelne worki Big
1 06 13 02* (z wytaczeniem 06 07 02) — Bag, worki polipropylenowe, pojemniki) i z
zuzyty wegiel aktywny chwila ich wypelnienia przekazywane beda pod-
miotom gospodarczym, posiadajacym stosowne
zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami.
Odpady tego typu nie beda magazynowane.
Odpady zuzytego mineralnego oleju z chwilg ich
wymiany beda zlewane, przez przeszkolonych
pracownikéw do odpowiednich pojemnikow
(najczesciej to beczki 200 | wykonane z
Inne oleje silnikowe, przektadniowe ma.‘tiria.l éwltr.lrldnopalnych, olcljpornych na h
2 11302 08* i smarowe — ;ima anie olejow odl?afiowyc , oc_iprowadzgjqcyc
zuzyte oleje adunki elektrycznpsg statycznej, wyposazone
W szczelne zamkniecia, zabezpieczone przed
stluczeniem, z umieszczonym w widocznym
miejscu napisem ,,OLEJ] ODPADOWY?™), ktore
na biezaco beda przekazywane podmiotom
gospodarczym, posiadajacym stosowne zezwo-
lenia z zakresu gospodarowania odpadami.
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do Wy.Cierania (np. Odpady tego typu nie bgdg magazynowane
szmaty, Scierki) i Ubrama Oc.h ronne Odgadyzbigran};pquzie Z)I'ZGZ p%acgwnikéw do
zanieczyszczone substancjami niebez- odpowiednich opakowan, pojemnikow itp.
3 precznymt (np: PCB) - zuzyte (szczelne worki Big Bag, worki polipropylenowe,
15 02 02* wypetnienia z kolumn . iki) skad nastepni K bedzi
ekstrakeyjnych, suszacych, pojemniki) skad nastepnie przekazywany bedzie
zanieczyszczone substancjami na podstawmne_sro@kl transportu podmiotow gos-
. . LT o podarczych posiadajacych stosowne zezwolenia z
nicbezpiecznymi, zuzyte widkniny, zakresu gospodarowania odpadami
ramy filtrow chloru, wodoru oraz '
zuzyte membrany, materiaty
filtracyjne
Odpady tego typu nie beda magazynowane.
Odpady zuzytych urzadzen elektrycznych i elek-
tronicznych zawierajgcych substancje niebez-
Zuzyte urzadzenia zawierajace pieczne zbierane beda przez pracowni_kéw do oz-
4 16 02 13* ni.ebe_zpieczne elementy inne niz EaKOWEnIy(E)h (t))pakowa}rll liar’tOHOW})I/Chlje.d ?IOSt-
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 — | KOWYCh [Ub zbiorczych, tore z chwilg Ic
Zuzyte urzadzenia sterujgce wymiany beda przekazyW{ine Zblera_lj acemu
zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny (tj.
sprzedawcy detalicznemu lub hurtowemu) lub
przekazywane bgda podmiotom gospodarczym,
posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposéb postepowania

Odpady niebezpieczne

16 02 15*

Niebezpieczne elementy lub czgsci
sktadowe usunigte ze zuzytych
urzadzen —
zuzyte elementy sktadowe po-
chodzace ze sterujacych urzadzen

Odpady tego typu nie bgda magazynowane.
Odpady zuzytych urzadzen elektrycznych i elek-
tronicznych zawierajacych substancje niebez-
pieczne zbierane bedg przez pracownikéw do oz-
nakowanych opakowan kartonowych jednost-
kowych lub zbiorczych, ktore z chwilg ich
wymiany be¢da przekazywane zbierajagcemu
zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny (tj.
sprzedawcy detalicznemu lub hurtowemu) lub
przekazywane beda podmiotom gospodarczym,
posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.

16 08 02*

Zuzyte katalizatory zawierajace
niebezpieczne metale przejsciowe lub
ich niebezpieczne zwigzki — zuzyte
katalizatory z syntezy amoniaku i
przygotowania gazu: sorbent
cynkowy, katalizator niklowy,
katalizator miedziowo-cynkowy,
katalizator zelazowo-chromowy

Odpady te beda gromadzone przez
przeszkolonych pracownikéw w odpowiednich
opakowaniach (pojemniki, worki
polipropylenowe, beczki, pojemniki typu ASP
800, worki Big Bag), ktore na biezaco bgda
przekazywane podmiotom gospodarczym do
dalszego, zgodnego z wymaganiami prawnymi,
gospodarowania odpadami, lub w przypadku
trudnosci technicznych (wynikajacych m.in.

z braku odbiorcy odpadu), odpady te beda
magazynowane w budynku pomp lub wiacie —
wyznaczonych miejscach magazynowania, skad
po zgromadzeniu optymalnej iloéci,
przekazywane bedg podmiotom gospodarczym do
dalszego, zgodnego z wymaganiami prawnymi,
gospodarowania odpadami.

Odpady inne niz niebezpieczne

050799

Inne niewymienione odpady —
zuzyty syntetyczny zeolit

Odpad gromadzony bedzie przez wykwa-
lifikowanych pracownikow w odpowiednich
opakowaniach zbiorczych (pojemniki, worki
polipropylenowe, beczki, pojemniki typu ASP
800, worki Big Bag) i transportowany bedzie do
wyznaczonego miejsca magazynowania — wiaty.
Z chwila uzyskania optymalnej ilosci w dalszej
kolejnosci odpady begda przekazywane
podmiotom gospodarczym posiadajacym sto-
sowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.

16 08 03

Zuzyte katalizatory zawierajace
metale przejsciowe lub ich zwigzki
inne niz wymienione w 16 08 02 —

zuzyty katalizator zelazowy

Odpad gromadzony bedzie przez wykwa-
lifikowanych pracownikow w odpowiednich
opakowaniach zbiorczych (pojemniki, worki
polipropylenowe, beczki, pojemniki typu ASP
800, worki Big Bag) i transportowany bedzie do
wyznaczonego miejsca magazynowania — wiaty.
Z chwilg uzyskania optymalnej ilosci w dalszej
kolejnosci odpady bedg przekazywane
podmiotom gospodarczym posiadajacym sto-
sowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.
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b.

Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-2)

Kod . . q
Lp. Skl Rodzaj odpadu Sposéb postepowania
Odpady niebezpieczne
Odpady zuzytego mineralnego oleju beda
zlewane, przez przeszkolonych pracownikow do
odpowiednich pojemnikéw (najczesciej beda to
beczki wykonane z materiatéw trudnopalnych,
odpornych na dziatanie olejow odpadowych,
odprowadzajacych tadunki elektrycznosci
statycznej, wyposazone w szczelne zamknigcia,
1 11302 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe | zabezpieczone przed stluczeniem, z umiesz-
i smarowe — zuzyte oleje czonym w widocznym miejscu napisem ,,OLEJ
ODPADOWY?™), ktére magazynowane beda
W Wyznaczonym miejscu magazynowania — w
magazynku olejowym. Po zgromadzeniu
stosownej iloéci odpady te na biezaco begda
przekazywane podmiotom gospodarczym do
dalszego, zgodnego z wymaganiami prawnymi,
gospodarowania odpadami.
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np. | Odpady tego typu nie bgda magazynowane.
szmaty, §cierki) i ubrania ochronne Odpady beda selektywnie gromadzone przez pra-
. bstanciami nieb cownikéw do pojemnikéw lub innych szczelnych
zanle_czyszczo_ne sups aﬂCjamI'ﬂle ez- opakowafl (WOFki Big Bag, worki
2 | 150202% piecznymi (np. PCB) — zuzyte polipropylenowe, pojemniki) i beda bezposrednio
wypeienia z kolumn ekstrakcyjnych, | zatadowywane na podstawione §rodki transportu,
suszacych, zanieczyszczone substan- skad nastgpnie qug pr;ekazywane podmiotom
ami niebeziecznvmi. zuzvt gospodarczym posiadajacym stosowne
cjami niebezpiecznymi, zuzyte zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami.
wiokniny, ramy filtrow chloru,
wodoru oraz zuzyte membrany,
materiaty filtracyjne
Odpady tego typu nie b¢da magazynowane.
Zuzyte urzadzenia zawierajace Zuzyte urzqdzenig z ghwilq ich yvymiany beda
. . ) . przekazywane zbierajacemu zuzyty sprzet elek-
3 | 160213* niebezpieczne elementy inne niz | yrye7ny j elektroniczny (tj. sprzedawcy detalicz-

wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 —

zuzyte urzadzenia sterujace

nemu lub hurtowemu) lub beda przekazywane
podmiotom gospodarczym, posiadajgcym sto-
sowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposéb postepowania

16 02 15*

Niebezpieczne elementy lub czgéci
sktadowe usuniete
ze zuzytych urzadzen — zuzyte
elementy sktadowe pochodzace ze
sterujacych urzadzen

Odpady tego typu nie b¢dg magazynowane.
Zuzyte elementy lub czegsci sktadowe sprzetu
elektrycznego i elektronicznego z chwilg ich
wymiany bedg przekazywane zbierajacemu
zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny (tj.
sprzedawcy detalicznemu lub hurtowemu) lub
przekazywane beda podmiotom gospodarczym,
posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.

16 08 02*

Zuzyte katalizatory zawierajace nie-
bezpieczne metale przejsciowe lub ich
niebezpieczne zwiazki — zuzyty
katalizator wanadowy

Odpady te beda gromadzone przez
przeszkolonych pracownikow w odpowiednich
opakowaniach (np. szczelnych metalowych
beczkach, pojemniki, worki polipropylenowe,
pojemniki typu ASP 800, worki Big Bag), ktore
na biezaco beda przekazywane podmiotom
gospodarczym do dalszego, zgodnego z wymaga-
niami prawnymi, gospodarowania odpadami, lub
w przypadku trudnosci technicznych (wynika-
jacych m.in. z braku odbiorcy odpadu), odpady te
beda magazynowane w Magazynie — skad po
zgromadzeniu optymalnej ilosci, przekazywane
beda podmiotom gospodarczym do dalszego, zgo-
dnego z wymaganiami prawnymi, gospodarowa-
nia odpadami.

Zuzyte katalizatory zawierajace
niebezpieczne metale przejsciowe lub
ich niebezpieczne zwigzki — zuzyty
katalizator kobaltowo-cerowy

Odpady te beda gromadzone przez przeszkolo-
nych pracownikéw w odpowiednich opakowa-
niach (np. szczelnych metalowych beczkach,
pojemniki, worki polipropylenowe, pojemniki
typu ASP 800, worki Big Bag), ktore na biezaco
beda przekazywane podmiotom gospodarczym do
dalszego, zgodnego z wymaganiami prawnymi,
gospodarowania odpadami, lub w przypadku
trudnosci technicznych (wynikajacych m.in.

z braku odbiorcy odpadu), odpady te beda
magazynowane w Magazynie — skad po zgroma-
dzeniu optymalnej iloéci, przekazywane beda
podmiotom gospodarczym do dalszego, zgodnego
Z wymaganiami prawnymi, gospodarowania
odpadami.

16 08 O7*

Zuzyte katalizatory zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi — pyty
niskocenne

Odpady tego typu bgda gromadzone przez
przeszkolonych pracownikow w odpowiednich
opakowaniach lub pojemnikach (szczelne worki
Big Bag, worki polipropylenowe, pojemniki,
beczki) i nastepnie transportowane bgda do
Wyznaczonego miejsca magazynowania —
zaktadowego skarbca skad z chwilg zgromadzenia
odpowiedniej ilosci przekazywane bgda podmio-
tom gospodarczym posiadajacym stosowne ze-
zwolenia z zakresu gospodarowania odpadami.

Odpady inne niz niebezpieczne
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Kod

Lp. Gl Rodzaj odpadu Sposéb postepowania
Odpady tego typu nie beda magazynowane.
Sorbenty, materiaty filtracyjne, Odpad zbierany bedzie przez pracownikow do
tkaniny do wycierania (np. szmaty, | odpowiednich opakowan (pojemniki, worki
1 $cierki) i ubrania ochronne inne niz | polipropylenowe, beczki, pojemniki typu ASP
1502 03 wymienione w 15 02 02 — zuzyte 800, worki Big Bag), skad nastepnie prze-
filtry tkaninowe i papierowe kazywany bedzie na podstawione $rodki transpo-
rtu podmiotéw gospodarczych posiadajacych sto-
sowne zezwolenia z zakresu gospodarowania od-
padami.
Odpady tego typu bgda gromadzone przez
pracownikow w odpowiednich opakowaniach lub
Zuzyte katalizatory zawierajace ztoto, | pojemnikach (np. szczelnie zamkniete worki big
srebro, ren, rod, pallad, iryd lub bag, lub worki polipropylenowe, beczki 20-200 |
5 platyne (z wytaczeniem 16 08 07) — | lub pojemniki typu ASP 800, itp.), i nastepnie
16 08 01 zuzyty katalizator platynowy oraz | transportowane beda do wyznaczonego miejsca
pyly zawierajace platyne, pallad itp. | magazynowania — zaktadowego skarbca skad z
chwilg zgromadzenia odpowiedniej ilosci przeka-
zywane beda podmiotom gospodarczym posia-
dajacym stosowne zezwolenia z zakresu gospoda-
rowania odpadami.
c. Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-3) wraz z wezlem azotanu amonu
(A-3)
L Kod Rodzaj odpadu Sposéb post i
. 0sob postepowania
p odpadu J odp Y postep
Odpady niebezpieczne
Odpady beda selektywnie gromadzone przez pra-
cownikow w szczelnych pojemnikach (worki
Lo . olipropylenowe, beczki, pojemniki typu ASF,
Odpady zawierajace substancje poliprop . .
1 .| niebezpieczne — mieszanina wody | WO'Ki Big Bag) ustawionych w obrebie wyparek
06 10 02 pomocniczych — w wyznaczonym miejscu

amoniakalnej zanieczyszczona olejem

magazynowania skad po uzbieraniu odpowiedniej
ilo$ci przekazywane beda podmiotom gospodar-
czym posiadajacym stosowne zezwolenia z
zakresu gospodarowania odpadami.
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Kod

Lp. Gl Rodzaj odpadu Sposéb postepowania
Odpady tego typu nie b¢dg magazynowane.
Odpady zuzytego mineralnego oleju beda
zlewane, przez przeszkolonych pracownikow do
odpowiednich pojemnikéw (najczesciej beda to
beczki wykonane z materiatow trudnopalnych,
odpornych na dziatanie olejow odpadowych,
L . odprowadzajacych tadunki elektrycznosci
2 13 02 08* Inne o.leje silnikowe, 'przekla'dnlowe statycznej, wyposazone w szczelne zamkniecia,
I smarowe — Zuzyte oleje zabezpieczone przed sttuczeniem, z umiesz-
czonym w widocznym miejscu napisem ,,OLEJ
ODPADOWY?™), ktére na biezaco begda
przekazywane podmiotom gospodarczym do
dalszego, zgodnego z wymaganiami prawnymi,
gospodarowania odpadami.
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym | Odpady tego typu nie beda magazynowane.
filtry olejowe nieujete w innych Odpady bedg selektywnie gromadzone przez
grupach), tkaniny do wycierania (np. | pracownikéw do pojemnikoéw lub innych
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne | szczelnych opakowan (np. szczelnie zamknigte
zanieczyszczone substancjami worki Big Bag, lub worki polipropylenowe,
3 15 02 02* niebezpiecznymi (np. PCB) — zuzyte | beczki, lub pojemniki typu ASP, itp.) i beda
wypehienia z kolumn ekstrakcyjnych, | bezposrednio zaladowywane na podstawione
suszgcych, zanieczyszczone substan- | $rodki transportu, skad nastgpnie beda
cjami niebezpiecznymi, zuzyte wtok- | przekazywane podmiotom gospodarczym
niny, ramy filtrow chloru, wodoru | posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
oraz zuzyte membrany, materiaty gospodarowania odpadami.
filtracyjne
Odpady tego typu nie bedg magazynowane.
Zuzyte urzadzenia z chwilg ich wymiany beda
Zuzyte urzadzenia zawierajace przekazywane zbierajacemu zuzyty sprzet elek-
4 16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz tryczny i elektroniczny (tj. sprzedawcy detalicz-
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 — | nemu lub hurtowemu) lub beda przekazywane
zuzyte urzadzenia sterujace podmiotom gospodarczym, posiadajacym sto-
sowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.
Odpady tego typu nie b¢da magazynowane.
Zuzyte elementy lub czgéci sktadowe sprzetu
elektrycznego i elektronicznego z chwilg ich
wymiany beda przekazywane zbierajacemu
Niebezpieczne elementy lub czesci | zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny (tj.
5 16 02 15* sktadowe usunigte ze zuzytych sprzedawcy detalicznemu lub hurtowemu) lub

urzadzen — zuzyte elementy sktadowe
pochodzace ze sterujgcych urzadzen

przekazywane beda podmiotom gospodarczym,
posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.
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Kod

Lp. Gl Rodzaj odpadu Sposéb postepowania
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpady tego typu nie be¢da magazynowane.
Sorbenty, materialy filtracyjne, Odpad .zbie'rany bedzie przez pracpvynik(')w do
tkaniny do wycierania (np. szmaty, odp OWl.edmCh op akowat, p Oj.emmkow ("p. .
e . ; .. | szczelnie zamkniete worki Big Bag, lub worki
$cierki) i ubrania ochronne inne niz . . . o
1 1502 03 wymienione w 15 02 02 polipropylenowe, beczki, lub pojemniki typu
B ;/uz yie filtry tkaninowe ASP, itp.)skad nastepnie przekazywany bedzie na
i papierowe podstawione $rodki transportu podmiotéw gospo-
darczych posiadajacych stosowne zezwolenia z
zakresu gospodarowania odpadami.
Odpady tego typu bgda gromadzone przez
pracownikow w odpowiednich opakowaniach (np.
Zuzyte katalizatory zawierajace zltoto, | szczelne worki Big Bag, worki polipropylenowe,
srebro, ren, rod, pallad, iryd lub pojemniki, beczki) lub pojemnikach i nastegpnie
5 16 08 01 platyne transportowane bedg do wyznaczonego miejsca
(z wylaczeniem 16 08 07) — zuzyty | magazynowania — zaktadowego skarbca, skad z
katalizator platynowy chwilg zmagazynowania odpowiedniej ilosci
przekazywane beda podmiotom gospodarczym
posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.
Odpady te beda gromadzone przez pracownikow
w odpowiednich opakowaniach (np. szczelne
worki Big Bag, worki polipropylenowe,
pojemniki, beczki), ktore na biezgco bedg
Zuzyte katalizatory zawierajace przekazywane podmiotom gospodarczym do
3 16 08 03 metale przej$ciowe lub zwiazki inne | dalszego, zgodnego z wymaganiami prawnymi,
niz wymienione w 16 08 02 — zuzyty | gospodarowania odpadami lub odpady te beda
katalizator DeN,O-TK2 magazynowane w Magazynie, skad po zgroma-
dzeniu optymalnej iloéci, przekazywane beda
podmiotom gospodarczym do dalszego, zgodnego
z wymaganiami prawnymi, gospodarowania
odpadami.
d. Instalacja do produkcji saletry amonowej (A-2)
Kod . . ]
Lp. sl Rodzaj odpadu Sposob postepowania

Odpady niebezpieczne
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Kod

Lp. sy Rodzaj odpadu Sposéb postepowania
Odpady tego typu nie b¢dg magazynowane.
Odpady zuzytego mineralnego oleju beda
zlewane, przez przeszkolonych pracownikéw do
odpowiednich pojemnikéw (najczesciej beda to
beczki wykonane z materiatéw trudnopalnych,
odpornych na dziatanie olejow odpadowych,

1 1302 08* Inne o_Ieje silnikowe, przeklafiniowe odprowadzajacych tadunki elektrycznosci _

I Smarowe — zuzyte oleje statycznej, wyposazone w szczelne zamknigcia,
zabezpieczone przed sttuczeniem, z umiesz-
czonym w widocznym miejscu napisem ,,OLEJ
ODPADOWY?™), ktére na biezaco begda
przekazywane podmiotom gospodarczym do
dalszego, zgodnego z wymaganiami prawnymi,
gospodarowania odpadami.

Sorbenty, materialy filtracyjne (W tym | 40,4y tego typu nie beda magazynowane.
filtry OIeJOV\{e Nieujete w NNy ch Odpady beda selektywnie gromadzone przez pra-
grupach),’tlfanmy.do wycierania (np. cownikow do pojemnikow (szczelne worki Big
szmaty, Scierki) i ubranlg oc_hrgnne Bag, worki polipropylenowe, pojemniki, beczki)
zanieczyszczone substancjami niebez- || innych szczelnych opakowar i beda
2 15 02 02* piecznymi (np. PCB) — zuzyte bezposrednio zatad dstawi
S : posrednio zatadowywane na podstawione
wypetnienia z kglumn ekstrakcyjnych, érodki transportu, skad nastepnie beda
suszgeych, zanieczyszCzone SUbStan- | o o\a,vvvane podmiotom gospodarczym
cjami niebezpiecznymi, zuzyte | Lo oo cum stosowne zezwolenia z zakresu
wtokniny, ramy filtrow chloru, gospodarowania odpadami.
wodoru oraz zuzyte membrany,
materiaty filtracyjne
Odpady tego typu nie b¢da magazynowane.
Zuzyte urzadzenia z chwilg ich wymiany beda
Zuzyte urzadzenia zawierajace przekazywane Zbi_erajqcer_nu zuzyty sprzet el_ek-
nicbezpieczne elementy inne niz tryczny i elektroniczny (tj. sprzedawcy detalicz-
8 | 160213* | wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 — | "éMu lub hurtowemu) lub beda przekazywane
. . . podmiotom gospodarczym, posiadajacym sto-
Zuzyte urzadzenia sterujace sowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.
Odpady tego typu nie bedg magazynowane.
Zuzyte elementy lub czgsci sktadowe sprzetu
Niebezpieczne elementy Iub czefci elektrycznego i elektronicznego z chyvilq ich
sktadowe usunigte ze zuzytych wyiany beda przekazywz_ane Zblere.u acemu
4 urzadzef — zuzyte elementy skiadowe zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny (tj.
16 02 15* sprzedawcy detalicznemu lub hurtowemu) lub

pochodzace ze sterujacych urzadzen

przekazywane bedg podmiotom gospodarczym,
posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposéb postepowania

16 07 09*

Odpady zawierajace inne substancje
niebezpieczne — zanieczyszczony stop
saletry antyzbrylaczem

Odpad gromadzony bedzie w opakowaniach
zbiorczych (np. szczelne worki Big Bag, worki
polipropylenowe, pojemniki, beczki) i transpor-
towany bedzie do wyznaczonego miejsca maga-
zynowania — w wydzielonym miejscu hali
kondycjonowania saletry w budynku instalacji
do produkcji saletry amonowej (A-2), skad po
uzbieraniu odpowiedniej ilosci przekazywany
bedzie podmiotom gospodarczym posiadajacym
stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.

Odpady inne niz niebezpieczne

070280

Odpady z przemystu gumowego
i produkcji gumy — zuzyte tasmy
gumowe z przeno$nikow
transportowych

Odpady tego typu bgdg gromadzone przez
pracownikow luzem lub w odpowiednich pojem-
nikach(np. worki big bag, kontener typu KP7
itp.) i nastepnie transportowane bedg do
Wyznaczonego miejsca magazynowania —
wydzielonego miejsca przylegtego do budynku
instalacji do produkcji saletry amonowej (A-2),
skad po uzbieraniu odpowiedniej ilosci przeka-
zywane beda podmiotom gospodarczym posia-
dajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.

€.

Instalacja do produkcji saletrzaku (A-2)

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposob postepowania

Odpady niebezpieczne

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe
i smarowe — zuzyte oleje

Odpady tego typu nie b¢da magazynowane.
Odpady zuzytego mineralnego oleju beda
zlewane, przez przeszkolonych pracownikéw do
odpowiednich pojemnikoéw (najczesciej beda to
beczki wykonane z materiatow trudnopalnych,
odpornych na dziatanie olejéw odpadowych,
odprowadzajacych fadunki elektrycznosci
statycznej, wyposazone w szczelne zamkniecCia,
zabezpieczone przed sttuczeniem, z umiesz-
czonym w widocznym miejscu napisem ,,OLEJ
ODPADOWY™), ktore na biezaco beda
przekazywane podmiotom gospodarczym do
dalszego, zgodnego z wymaganiami prawnymi,
gospodarowania odpadami.
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Kod

Lp. Gl Rodzaj odpadu Sposéb postepowania
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym Odpady tego typu nie beda magazynowane.
filtry olejowe nieujete winnych 1y 4o bedq selektywnie gromadzone przez pra-
grupach), tkaniny do wycierania (np. g ST .
L ; cownikow do pojemnikow lub innych szczelnych
szmaty, Scierki) i ubramg oc_hr(_)nne opakowan (np. szczelne worki Big Bag, worki
2 Zanieczyszczone substanCJaml_nlebez- polipropylenowe, pojemniki, beczki) i beda
1502 02* piecznymi (np. PCB) — zuzyte bezposrednio zatladowywane na podstawione
wypelnienia z kolumn ekstrakcyjnych, | , . .
. srodki  tranSportu, skad nastgpnie  beda
suszacych, zanieczyszCzone substan- | o oo vvane  podmiotom  gospodarczym
cjami niebezpiecznymi, zuzyte posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
widkniny, ramy filtréw chloru, gospodarowania odpadami.
wodoru oraz zuzyte membrany,
materiaty filtracyjne
Odpady tego typu nie b¢dg magazynowane.
Zuzyte urzadzenia z chwilg ich wymiany beda
Zuzyte urzadzenia zawierajgce przekazywane zbierajacemu zuzyty sprzet elek-
3 16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz tryczny i elektroniczny (tj. sprzedawcy detalicz-
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 — | nemu lub hurtowemu) lub bedg przekazywane
zuzyte urzadzenia sterujace podmiotom gospodarczym, posiadajacym sto-
sowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.
Odpady tego typu nie b¢da magazynowane.
Zuzyte elementy lub czgsci sktadowe sprzetu elek-
Niebezpieczne elementy lub czesci | trycznego i elektronicznego z chwilg ich wymiany
sktadowe usunigte ze zuzytych beda przekazywane zbierajacemu zuzyty sprzet
4 16 02 15* | urzadzen — zuzyte elementy sktadowe | elektryczny i elektroniczny (tj. sprzedawcy deta-
pochodzace ze sterujacych urzadzen | licznemu lub hurtowemu) lub przekazywane beda
podmiotom gospodarczym, posiadajacym sto-
sowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.
Odpady tego typu beda selektywnie zbierane przez
przeszkolonych pracownikéw do opakowan (np.
szczelne worki Big Bag, worki polipropylenowe,
pojemniki, beczki) i transportowane do wyzna-
5 Nieorganiczne odpady zawierajagce | Czonego miejsca magazynowania — namiotow
16 03 03* | substancje niebezpieczne — odpady z | magazynowych lub innych obiektéw Wydziatu
czyszczenia Pakowni Nawozow, badzinnych magazynow
Obszaru Logistyki, skad po uzbieraniu odpo-
wiedniej ilo$ci przekazywane beda podmiotom
gospodarczym posiadajacym stosowne zezwolenia
z zakresu gospodarowania odpadami.
Odpad gromadzony bedzie przez przeszkolonych
pracownikow do opakowan (np. szczelne worki
Big Bag, worki polipropylenowe, pojemniki,
Odpady zawierajace inne substancje beczki) i transportowarny bedzie d(.) wyz .
: ’ ; naczonego miejsca magazynowania — w wydzie-
6 niebezpieczne — zanieczyszczony stop lonym miejscu w magazynie dodatkow na
16 07 09* saletrzaku antyzbrylaczem

instalacji do produkcji saletrzaku (A-2), skad po
uzbieraniu odpowiedniej ilosci przekazywany
bedzie podmiotom gospodarczym posiadajgcym
stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.
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Kod

Lp. Rodzaj odpadu Sposob postepowania
p odpadu J odp Y postep
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpady tego typu z chwila ich powstania b¢da
gromadzone przez pracownikow luzem lub w
odpowiednich pojemnikach pojemnikach (np.
Odpady 7 przemystu gumowego worki big bag, kontener typu KP7 itp.) i nastgpnie
. . . . bedg transportowane do wyznaczonego miejsca
i produkcji gumy — zuzyte tasmy ; - -
1 O magazynowania — wydzielonego miejsca przyle-
07 02 80 gumowe z przenosnikow do budvnku instalacii d dukcii sal
transportowych gtego do budynku instalacji do produkcji saletry
amonowej (A-2), skad w dalszej kolejnosci
przekazywane beda podmiotom gospodarczym
posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.
Odpady tego typu beda selektywnie zbierane
przez pracownikow do opakowan jednostkowych
Sorbenty, materiaty filtracyjne, (worki polietylenowe) lub B!g_Bagow 1 transpor-
. N towane do wyznaczonego miejsca magazyno-
tkaniny do wycierania (np. szmaty, . : . .
N s ; " | wania — wydzielonego pomieszczenia usytuowa-
2 $cierki) i ubrania ochronne inne niz . , . 2
150203 mienione w 15 02 02 — nego w magazynie dodatkéw w instalacji do pro-
wy : dukcji saletrzaku (A-2), skad po uzbieraniu odpo-
zanieczyszczone filtry workowe SR .
wiedniej iloéci przekazywane bedg podmiotom
gospodarczym posiadajagcym stosowne zeZwo-
lenia z zakresu gospodarowania odpadami.
Inne niewymienione odpady — odpady .
z produkcji, przygotowania, obrotu i | Odpady tego typu nie beda magazynowane.
stosowania chemikaliow azotowych, z | Odpady tego typu beda gromadzone w zbiorniku
3 chemicznych procesow przetworstwa | osadow, skad w przypadku jego oczyszczenia
06 1099 azotu oraz z produkeji nawozéw | przekazywane beda podmiotom gospodarczym
azotowych i innych, pyty z uktadu | posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
odpylania mgczki dolomitowej lub | gospodarowania odpadami.
anhydrytowej
Odpady wytworzone w trakcie czyszczenia
urzadzen biorgcych udziat w produkcji beda se-
lektywnie zbierane przez przeszkolonych pracow-
nikéw do opakowan jednostkowych (worki poli-
etylenowe) lub Big Bagow i transportowane do
. ' ' Wyznaczonego miejsca magazynowania —
Ni.eor_gamczne odpady_ inne niz Magazynu dodatkéw. Odpady stanowigce produkt
wymienione w 16 03 031 16 03 80 — | niespetniajacy wymagan jakosciowych lub nie-
odpady stanowigce produkt przydatne do uzytku beda selektywnie zbierane
4 16 03 04 niespelniajacy wymagan przez przeszkolonych pracownikéw do opakowan

jakosciowych oraz odpady
Z Cczyszczenia

jednostkowych (worki polietylenowe) lub Big
Bagow i transportowane do wyznaczonych miejsc
magazynowania — w namiotach magazynowych
lub innych obiektach Wydziatu Pakowni Nawo-
z6w, badz innych magazynach Obszaru
Logistyki. Odpady po uzbieraniu odpowiedniej
ilo$ci beda przekazywane podmiotom gospodar-
czym posiadajgcym stosowne zezwolenia z
zakresu gospodarowania odpadami.

108



Instalacja do produkcji saletrzaku (A-3)

Kod . . ’
Lp. Skl Rodzaj odpadu Sposéb postepowania
Odpady niebezpieczne
Odpady bedag selektywnie gromadzone przez pra-
cownikow w szczelnych pojemnikach (beczki,
1 Odpady zawierajace substancje paletopojemniki IUb pojemniki typu A.SF) w
06 10 02* niebezpieczne — mieszanina wody | Y Z1acZomym rlnlejstiu magazynowania -
amoniakalnej zanieczyszczona olejem magazynie na p a,Cl.J amienia, skad po uzb1erap1u
odpowiedniej ilo$ci przekazywane bgda podmio-
tom gospodarczym posiadajacym stosowne ze-
zwolenia z zakresu gospodarowania odpadami.
Odpady tego typu nie b¢da magazynowane.
Odpady zuzytego mineralnego oleju beda
zlewane, przez przeszkolonych pracownikéw do
odpowiednich pojemnikéw (najczesciej beda to
beczki wykonane z materiatow trudnopalnych,
odpornych na dziatanie olejéw odpadowych,
2 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe odprowa4zajqcych % adunki elektrycznosci .
. N leie statyczt_lej, wyposazone w szc;elne zamkm@Cla,
| Smarowe — zuzyte olej zabezpieczone przed sttuczeniem, z umiesz-
czonym w widocznym miejscu napisem ,,OLEJ
ODPADOWY?), ktére na biezaco beda
przekazywane podmiotom gospodarczym do
dalszego, zgodnego z wymaganiami prawnymi,
gospodarowania odpadami.
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nie ujete Odpady tego typu nie beda magazynowane.
w innych grupach), tkaniny do Odpady beda selektywnie gromadzone przez pra-
wycierania (np. szmaty, $cierki) cownikow do pojemnikow lub innych szczelnych
i ubrania ochronne zanieczyszczone |opakowan (np. worki Big Bag, worki
3 substancjami niebezpiecznymi (np. | polipropylenowe, pojemniki, beczki) i beda
1502 02* | PCB) — zuzyte wypetnienia z kolumn | bezpo$rednio zatadowywane na podstawione
ekstrakcyjnych, suszacych, srodki transportu, skad nastepnie beda
zanieczyszczone substancjami przekazywane podmiotom gospodarczym
niebezpiecznymi, zuzyte widkniny, |posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
ramy filtréw chloru, wodoru oraz | gospodarowania odpadami.
zuzyte membrany, materialy
filtracyjne
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposéb postepowania

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
— Zuzyte urzadzenia sterujace

Odpady tego typu nie beda magazynowane.
Zuzyte urzadzenia z chwilg ich wymiany beda
przekazywane zbierajagcemu zuzyty sprzet elek-
tryczny i elektroniczny (tj. sprzedawcy detalicz-
nemu lub hurtowemu) lub beda przekazywane
podmiotom gospodarczym, posiadajacym sto-
sowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.

16 02 15*

Niebezpieczne elementy lub czesci
sktadowe usunicte
ze zuzytych urzadzen — zuzyte
elementy sktadowe pochodzace ze
sterujacych urzadzen

Odpady tego typu nie b¢dg magazynowane.
Zuzyte elementy lub czegsci sktadowe sprzetu
elektrycznego i elektronicznego z chwilg ich
wymiany beda przekazywane zbierajacemu
zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny (tj.
sprzedawcy detalicznemu lub hurtowemu) lub
przekazywane bedg podmiotom gospodarczym,
posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.

16 03 03*

Nieorganiczne odpady zawierajace
substancje niebezpieczne — partia
produktow nieodpowiadajacych
wymaganiom jako$ciowym

Odpady tego typu beda selektywnie zbierane
przez przeszkolonych pracownikéw do opakowan
jednostkowych (worki polietylenowe) lub Big
Bagow i transportowane do wyznaczonych miejsc
magazynowania — placu kamienia lub namiotow
magazynowych lub innych obiektoéw Wydziatu
Pakowni Nawozow, badZ innych magazynoéw
Obszaru Logistyki, skad po uzbieraniu odpo-
wiedniej iloéci przekazywany beda podmiotom
gospodarczym posiadajacym stosowne zeZwo-
lenia z zakresu gospodarowania odpadami.

16 07 09*

Odpady zawierajace inne substancje
niebezpieczne — zanieczyszczony
stop saletrzaku antyzbrylaczem

Odpad gromadzony bedzie

w opakowaniach zbiorczych (szczelnie zamkniecte
worki Big Bag, worki z polietylenu, beczki,
pojemniki) i transportowany do wyznaczonego
miejsca magazynowania — w magazynie na placu
kamienia, skad po uzbieraniu odpowiedniej ilosci
przekazywany bedzie podmiotom gospodarczym
posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.
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Kod

Lp. Rodzaj odpadu Sposob postepowania
p odpadu J odp P postep
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpady tego typu z chwilg ich powstania bgda
gromadzone luzem lub w odpowiednich po-
jemnikach (np. worki big bag, lub kontenerach
typu KP7) i nastepnie beda transportowane do
Odpady z przemystu gumowego Wyznf:\czonego n?le'zjsca magazynowania —
1 07 02 80 i produkcji gumy — zuzyte tasmy wydzielonego miejsca przylegtego do Budynku
gumowe z przeno$nikow instalacji do produkc;ji saletrzaku (A-3), skad w
transportowych dalszej kolejnosci przekazywane beda
podmiotom gospodarczym posiadajacym
stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.
Odpady tego typu bedg selektywnie zbierane
przez pracownikow do opakowan jednostkowych
(worki polietylenowe) lub Big Bagow i transpor-
Sorbenty, materiaty filtracyjne, towane do wyznaczonego miejsca magazyno-
2 tkaniny do wycierania (np. szmaty, | wania — magazyn na placu kamienia, skad po
150203 | ¢cierki) i ubrania ochronne inne niz N e
wymienione w 15 02 0 — uzbieraniu F)deWIGdnleJ ilo$ci przelfazyyvane
zanieczyszczone filtry workowe | bgda podmiotom gospodarczym posiadajacym
stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.
Odpady tego typu beda selektywnie zbierane
przez pracownikoéw do opakowan jednostkowych
Inne niewymienione odpady — odpady | (worki polietylenowe) lub Big Bagow i transpor-
z produkcji, przygotowania, obrotu i towane do NaCZONeao Mieisca Magazyno-
stosowania chemikaliéw azotowych, z W_ WyZnaczonego miej T gazy
3 061099 | chemicznych procesow przetworstwa | Wania—magazyn na placu kamienia, skad po
azotu oraz z produkcji nawozow uzbieraniu odpowiedniej ilosci przekazywane
azotowych i innych, rozsypy maczki | peda podmiotom gospodarczym posiadajacym
dolomitowej, anhydrytowej lub tosowne zezwolenia z zakr darowani
siarczanu amonu stoso e_ ezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.
Odpady tego typu bedg selektywnie zbierane
przez przeszkolonych pracownikéw do opakowan
jednostkowych (worki polietylenowe) lub Big
] ) ) Bagow i transportowane do wyznaczonych miejsc
Nicorganiczne odpady inne niz magazynowania — placu kamienia lub w
wymienione w 16 03 03 16 03 80 — | M29%%Y P ; ,
4 odpady partii produktow namiotéw magazynowych lub innych obiektow
16 03 04 nicodpowiadajacych wymaganiom | Wydziatu Pakowni Nawozow, badz innych

jakosciowym oraz odpady z
czyszczenia

magazyndéw Obszaru Logistyki, skad po
uzbieraniu odpowiedniej ilosci przekazywane
beda podmiotom gospodarczym posiadajacym
stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.
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0. Wydzial Pakowni Nawozow (LN)

Lp. o;ag(ziu Rodzaj odpadu Sposéb postepowania
Odpady niebezpieczne
Odpady tego typu nie b¢dag magazynowane.
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym | Odpad zbierany bedzie przez pracownikéw do
filtry olejowe nie ujete w innych odpowiednich opakowan, pojemnikéw (np.
1 1502 02* grupach), tkaniny do wycierania (np. | szczelnie zamknigte worki big bag, lub worki
szmaty, §cierki) i ubrania ochronne | polipropylenowe, beczki) skad nastepnie prze-
zanieczyszczone substancjami niebez- | kazywany bedzie na podstawione $rodki transpo-
piecznymi (np. PCB) — zuzyte rtu podmiotow gospodarczych posiadajacych sto-
materiaty filtracyjne sowne zezwolenia z zakresu gospodarowania od-
padami.
Odpady tego typu beda selektywnie zbierane
przez przeszkolonych pracownikow do opakowan
jednostkowych (worki polietylenowe) lub
workow Big Bag, nastepnie zostang przetranspor-
Nieorganiczne odpady zawierajagce | towane do wyznaczonego miejsca
2 16 03 03* substancje niebezpieczne — partia | magazynowania — namiotéw magazynowych lub
produktéw nieodpowiadajacych innych obiektow Wydziatu Pakowni Nawozow,
wymaganiom jako$ciowym badz innych magazynoéw Obszaru Logistyki.
Odpady po uzbieraniu odpowiedniej ilosci beda
przekazywane podmiotom gospodarczym posia-
dajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.
Odpad gromadzony bedzie przez przeszkolonych
pracownikow w opakowaniach zbiorczych
Odpady zawierajace inne substancje | (szczelnie zamknigte worki big bag, lub worki
niebezpieczne — zanieczyszczony stop | polipropylenowe, beczki, pojemniki) i transpor-
3 16 07 09* _ saletry towany b_f;dzi_e do wyznaczonego miejsca maga-

i saletrzaku antyzbrylaczem zynowania wiaty na produkt odpadowy skad po
uzbieraniu odpowiedniej ilosci przekazywany
bedzie podmiotom gospodarczym posiadajacym
stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.

Odpady inne niz niebezpieczne
Odpady tego typu nie b¢da magazynowane.
Odpady z praemyshs gumowego |G R e
- M . . Z yAS74
1 [070280 | produkeji gumy - zuzyte ta$my pracownikow na podstawione $rodki transportu i

gumowe z przeno$nikow
transportowych

przekazywane beda do unieszkodliwienia pod-
miotom gospodarczym posiadajagcym stosowne
zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposéb postepowania

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych
— uszkodzone worki polietylenowe,
polipropylenowe oraz Big Bagi

Odpady tego typu beda selektywnie zbierane
przez pracownikow do opakowan jednostkowych
(worki polietylenowe) lub Big Bagow i nastgpnie
bedg transportowane do wyznaczonych miejsc
magazynowania — wydzielonego boksu usytuo-
wanego na poz. 100 budynku Pakowni Nawozow
LN oraz wydzielonego miejsca w magazynie A
poz.106 budynku Pakowni Nawozoéw LN, skad
po uzbieraniu odpowiedniej iloéci przekazywane
beda podmiotom gospodarczym posiadajagcym
stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.

150103

Opakowania z drewna — odpadowe
drewno

Odpady tego typu begda zbierane przez
pracownikow i nastepnie beda transportowane do
wyznaczonego miejsca magazynowania —
magazynku palet na Paletyzacji, skad po
uzbieraniu odpowiedniej ilo$ci przekazywane
beda podmiotom gospodarczym posiadajacym
stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.

16 03 04

Nieorganiczne odpady inne niz
wymienione w 16 03 03, 16 03 80 —
odpady partii produktow
nieodpowiadajacych wymaganiom
jakosciowym

Odpady tego typu beda selektywnie zbierane
przez przeszkolonych pracownikow do opakowan
jednostkowych (worki polietylenowe) lub
workow Big Bag, nastepnie zostang przetranspor-
towane do wyznaczonych miejsc magazynowania
— namiotéw magazynowych lub innych obiektow
Wydziatu Pakowni Nawozoéw, badz innych
magazynow Obszaru Logistyki. Odpady po
uzbieraniu odpowiedniej ilosci beda przekazywa-
ne podmiotom gospodarczym posiadajagcym
stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.

113



Jednostka pomocnicza przygotowania wody

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposéb postepowania

Odpady inne niz niebezpieczne

190901

Odpady state ze wstepnej filtracji i
skratki — zwiry filtracyjne i sorbenty
z filtrow zwirowych

Odpady tego typu nie beda magazynowane.
Odpad gromadzony bedzie luzem przez
pracownikow na podstawione $rodki transportu i
przekazywany bedzie podmiotom gospodarczym
posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami. Dodatkowo odpady
tego typu w przypadku braku znalezienia
odbiorcow beda przekazywane na zaktadowe
sktadowisko odpadéw innych niz niebezpieczne
i obojetne z wydzielonymi kwaterami na odpady
niebezpieczne ANWIL S.A.

19 09 02

Osady z klarowania wody

Odpady tego typu nie beda magazynowane.
Odpad gromadzony begdzie luzem przez
pracownikow na podstawione $rodki transportu i
przekazywany bedzie podmiotom gospodarczym
posiadajagcym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami. Dodatkowo odpady
tego typu w przypadku braku znalezienia
odbiorcow beda mogty by¢ przekazywane na
zaktadowe sktadowisko odpadéw innych niz
niebezpieczne i obojetne z wydzielonymi
kwaterami na odpady niebezpieczne ANWIL S.A.

1909 04

Zuzyty wegiel aktywny

Odpad gromadzony bedzie przez pracownikow
w stosownych opakowaniach zbiorczych (np.
worki polietylenowe lub Big Bagi) i transporto-
wany bedzie do wyznaczonego miejsca
magazynowania — budynku demineralizacji, skad
po uzbieraniu odpowiedniej ilosci przekazywany
bedzie podmiotom gospodarczym posiadajgcym
stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.

1909 05

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne —
Zuzyte masy jonitowe

Odpad gromadzony bedzie przez pracownikoéw
w stosownych opakowaniach zbiorczych i maga-
zynowany bedzie w budynku demineralizacji —
Wyznaczonym miejscu magazynowania, skad po
uzbieraniu odpowiedniej ilosci przekazywany
bedzie do unieszkodliwienia podmiotom gospo-
darczym posiadajgcym stosowne zezwolenia z
zakresu gospodarowania odpadami.
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Odpady tego typu nie b¢da magazynowane.
Sorbenty, materiaty filtracyjne, Odpad gromadzony bedzie luzem lub

tkaniny do wycierania (np. szmaty, |w stosownych opakowaniach transportowych (np.

Scierki) i ubrania ochronne inne niz | Big Bagi) przez pracownikéw na podstawione

5 150203 wymienione w 15 02 02 — zuzyte | $rodki transportu i przekazywany bedzie
wktady membranowe podmiotom gospodarczym posiadajacym
stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami.

I11.2.3. Miejsce i sposoOb magazynowania wytwarzanych odpadow w instalacjach objetych
pozwoleniem zintegrowanym

Wytwarzane odpady, wyszczegdlnione w punkcie 111.2.1. niniejszej decyzji, beda
przekazywane do przetwarzania, tj. do odzysku lub do unieszkodliwiania innym posiadaczom
odpadow, posiadajagcym stosowne zezwolenia (pozwolenia) wlasciwego organu
na przetwarzanie badz unieszkodliwianie odpadow, zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie
przepisami.

Transport odpadow bedzie odbywal si¢ zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony
srodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi, w szczegdlnosci w sposob
uwzgledniajacy wiasciwosci chemiczne 1 fizyczne odpadow, w tym stan skupienia, oraz
zagrozenia, ktére moga powodowal odpady, zgodnie z wymaganiami okreslonymi
W przepisach prawa.

Odpady do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpaddéw, magazynowane beda na
terenie ANWIL S.A., ul. Torunska 222, 87-805 Wioctawek, do ktorego Spotka dysponuje
tytutem prawnym. Odpady beda magazynowane w wyznaczonych miejscach w sposob
zapewniajacy ochrong¢ Srodowiska, zgodnie z zasadami selektywnej gospodarki odpadami,
okreslonymi w aktualnych przepisach.

Konieczno$¢ magazynowania odpadow wynika z  procesdéw  technologicznych
oraz organizacyjnych i nie bedzie przekracza¢ termindw uzasadnionych zastosowaniem

tych procesow, jednakze nie dtuzej niz jest to okreslone w przepisach ustawy o odpadach.

115



a. Instalacja do produkcji amoniaku (A-1)
L Miejsce . Magazynowane odpady Charakterystyka miejsca magazynowania
magazynowania
Obiekt jest stosownie oznakowany oraz
16 08 02* — zuzyte katalizatory posiada utwardzone podtoze, dodatkowo jest
syntezy amoniaku i przygotowania ngezplecgop y przed dOSt.Qp em 0s6b
Budynek pomp nieupowaznionych. W obiekcie
1 . gazu . .
Dziatka nr 97 rozmieszczone sg sorbenty oraz sprzgt ppoz.
Odpady magazynowane sg selektywnie.
Teren wokot budynku jest utwardzony, a caty
zaktad ogrodzony siatka.
16 08 02* — zuzyte katalizatory z ) ) o
syntezy amoniaku Obiekt .p051ada utwardzone podloz’e, jest
i przygotowania gazu zabezpieczony przed dostepem osob
nieupowaznionych. W obiekcie
. . rozmieszczone sg sorbenty oraz sprzet ppoz.
. 16 08 03 — katalizat .
2 Wiata selazow zuzyty katalizator Odpady magazynowane sa selektywnie.
Dziatka nr 97 Y Teren jest utwardzony, a caly zaktad
. ogrodzony siatka. Magazynowanie odpadow
05 ??[ 99 — zuzyty syntetyczny niebezpiecznych prowadzone jest w
zeolt wydzielonym i stosownie oznakowanym
miejscu wiaty.
b. Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-2)
Lp. Miejsce L. .
. J . Magazynowane odpady Charakterystyka miejsca magazynowania
magazynowania
Odpady magazynowane sg selektywnie
. . w wydzielonym pomieszczeniu o utwardzo-
16 08 01 — zuzyty katalizator . )
Zaktadowy lat ) .. nym podtozu, zabezpieczonym przed
. atynowy oraz zawierajgce i )
1 skarbiec pratynowy -py Y 0 dostepem o0séb trzecich. Magazynowanie
. platyne, pallad itp. . . .
Dziatka nr 117 ) odpaddéw niebezpiecznych prowadzone jest w
16 08 07* — pyly niskocenne . . .
wydzielonym i stosownie oznakowanym
miejscu skarbca.
Miejsce to jest stosownie oznakowane,
posiada utwardzone podtoze oraz jest
Magazynek . . .
) . .. wyposazone w sorbenty. Oleje posadowione
2 olejowy 13 02 08* — zuzyte oleje i smary . o
i sa na tacy wychwytowej. Obiekt jest
Dziatka nr 91 . ] .
zabezpieczony przed dostepem o0sob trzecich.
Odpady magazynowane sa selektywnie.
Obiekt jest stosownie oznakowany oraz
posiada utwardzone podtoze, dodatkowo
16 08 02*— zuzyty katalizator obiekt jest zabezpieczony przed dostepem
3 Magazyn wanadowy 0s0b nieupowaznionych. W magazynie

Dziatkanr 111

16 08 02* — zuzyty katalizator
kobaltowo-cerowy

rozmieszczone sg sorbenty oraz sprzet ppoz.
Odpady magazynowane sg selektywnie.
Teren wokot budynku jest utwardzony, a caly

zaktad ogrodzony siatka.
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c. Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-3) wraz z wezlem azotanu amonu
(A-3)
- . Charakterystyka miejsca
Lp. Miejsce magazynowania Magazynowane odpady .
magazynowania
Odpady magazynowane sg
selektywnie w wydzielonym
omieszczeniu o utwardzonym
) 16 08 01 — zuzyty katalizator P . i y
Zaktadowy skarbiec L . podtozu, zabezpieczonym przed
1 . zawierajacy m.in. platyne, rod, , .
Dziatka nr 117 allad dostgpem os6b trzecich.
P Pomieszczenie, usytuowane w
budynku wartowni przy bramie
glownej ANWIL S.A.
Odpady magazynowane sg
selektywnie w wydzielonym i
. 06 10 02* — mieszanina wody yw Y y
Obrgb wyparek pomocniczych . .. stosownie oznakowanym
2 . amoniakalnej zanieczyszczona
Dziatka nr 79/3 oleiem obszarze, o utwardzonym
J podtozu, usytuowanym w
poblizu wyparek pomocniczych.
Obiekt posiada utwardzone
podtoze, jest zabezpieczony
przed dostgpem 0s6b
nieupowaznionych. W obiekcie
3 Magazyn 16 08 03 — zuzyty katalizator rozmieszczone sg sorbenty oraz
Dziatkanr 111 DeN,O-TK2 sprzet ppoz. Odpady
magazynowane sa selektywnie.
Teren wokot budynku jest
utwardzony a caty zaktad
ogrodzony siatka.
d. Instalacja do produkcji saletry amonowej (A-2) i Instalacja do produkcji
saletrzaku (A-2)
.. . Charakterystyka miejsca
Lp. Miejsce magazynowania Magazynowane odpady .
magazynowania
Wydzielone miejsce przylegte Miejsce to posiada utwardzone
do budynku instalacji do . . podioze. Odpady magazynowane
.. .1 07 02 80 — zuzyte taSmy gumowe )
1 produkcji  saletry amonowej o sa selektywnie. Teren zaktadu
z przeno$nikOw transportowych | . .
(A-2) jest zabezpieczony przed
Dziatka nr 88 dostepem osob trzecich.
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Charakterystyka miejsca

Lp. Miejsce magazynowania Magazynowane odpad .

e ! e . — magazynowania
Odpady magazynowane sg w
wydzielonym miejscu hali
kondycjonowania saletry.

Hala kondycjonowania saletry Miejsce to jest stosownie
5 w budynku Instalacji do | 16 07 09 * — zanieczyszczony oznakowane oraz posiada
produkcji saletry amonowej antyzbrylaczem stop saletry utwardzone podtoze. Obiekt
Dziatka nr 88 (cala hala) jest o§wietlony oraz
zabezpieczony przed dostepem
0sob trzecich. Odpady
magazynowane s3 selektywnie.
Miejsce to posiada utwardzone
15 02 03 — zanieczyszczone filtry ) . P
podtoze. Odpady
workowe )
magazynowane sg selektywnie.
. Magazynowanie odpadow
. .. 116 07 09* — zanieczyszczony . .
Magazyn dodatkow w Instalacji niebezpiecznych prowadzone
.. antyzbrylaczem stop saletrzaku | . . . .
3 produkcji saletrzaku (A-2) jest w wydzielonym i stosownie
Dziatka nr 88 . oznakowanym miejscu
z 16 03 04 — odpady partii AGaZVIL y )
produktow nicodpowiadajacych gazynu. )
L Teren zaktadu jest
wymaganiom jako$ciowym oraz .
. zabezpieczony przed dostgpem
odpady z czyszczenia ] .
0s0b trzecich.
Miejsce to posiada utwardzone
i ) podtoze. Odpady
16 03 03* — partia produktow
. . . . . magazynowane sa
Namioty magazynowe lub inne | nieodpowiadajacych . .
. ) . T selektywnie. Teren zaktadu jest
obiekty Wydziatu Pakowni wymaganiom jako$ciowym )
, ] zabezpieczony przed dostgpem
Nawozoéw, badz pozostate , .
4 . . . 0s0b trzecich oraz
magazyny i inne obiekty 16 03 04 — odpady partii . .
. . , .. C monitorowany. Magazynowanie
Wydziatu Pakowni Nawozow | produktoéw nieodpowiadajgcych L .
T . odpaddow niebezpiecznych
dziatki: 87/1, 88, 70/11, 71/2 wymaganiom jako$ciowym oraz . .
. prowadzone jest w wydzielonym
odpady z czyszczenia . i
i stosownie oznakowanym
miejscu magazynu.
e. Instalacja do produkcji saletrzaku (A-3)
Miejsce Charakterystyka miejsca
Lp. ! . Magazynowane odpady i . ]
magazynowania magazynowania
) . Miejsce to posiada utwardzone
Wydzielone miejsce przylegle dloze. Odpad
. .. 0qa10ze. a magazynowane
do budynku instalacji do 07 02 80 — zuzyte taSmy gumowe P p y magazy
1 sg selektywnie. Teren zakladu

produkcji saletrzaku (A-3)
Dziatka nr 71/2

z przeno$nikow transportowych

jest zabezpieczony przed
dostepem 0s6b trzecich.
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Miejsce Charakterystyka miejsca
Lp. ] . Magazynowane odpady Y . !
magazynowania magazynowania
06 10 02* — mieszanina wody
amoniakalnej zanieczyszczona
olejem
15 02 03 - zanieczyszczone . .
. Miejsce to posiada utwardzone
filtry workowe .
. podloze. Odpady magazynowane
16 07 09* — zanieczyszczony .
sg selektywnie. Teren zaktadu
antyzbrylaczem stop saletrzaku | . .
jest zabezpieczony przed
L 06 10 99 — pyty z uktadu , . .
Magazyn na placu kamienia i . ) ) dostgpem o0sob trzecich oraz jest
2 . odpylania maczki dolomitowe;j . .
Dziatka nr 71/2 . monitorowany. Magazynowanie
lub anhydrytowej dpadéw niebezpi h
odpadow niebezpiecznyc
16 03 03*  partia produktow P Deepiecziye
) oo prowadzone jest w wydzielonym
nieodpowiadajacych . .
T i stosownie oznakowanym
wymaganiom jako$ciowym -
. miejscu magazynu.
16 03 04 — odpady partii
produktow nieodpowiadajacych
wymaganiom jako$ciowym oraz
odpady z czyszczenia
Miejsce to posiada utwardzone
odtoze. Odpady magazynowane
16 03 03* — partia produktéw | Do 0/c PCPady magazynow
. . . o sg selektywnie. Teren
Namioty magazynowe lub inne | nicodpowiadajacych . .
) ) ) T zaktadu jest zabezpieczony
obiekty Wydziatu Pakowni wymaganiom jako$ciowym . X
, ] przed dostepem 0so6b trzecich
Nawozow, badz pozostale .
3 oraz monitorowany.

magazyny i inne obiekty
Wydziatu Pakowni Nawozow
Dziatki: 87/1, 88, 70/11, 71/2

16 03 04 — odpady partii
produktow nieodpowiadajacych
wymaganiom jako$ciowym oraz
odpady z czyszczenia

Magazynowanie odpadow
niebezpiecznych prowadzone
jest w wydzielonym i stosownie
oznakowanym miejscu
magazynu.

f. Wydzial Pakowni Nawozéw (LN)

Lp. Miejsce Charakterystyka miejsca
. Magazynowane odpady .
magazynowania magazynowania
Odpady magazynowane s3 w
Wydzielone miejsce wydzielonym boksie, 0
L usytuowane na poz. 100 15 01 02 — uszkodzone worki wymiarach 6x6 m, o utwardzo-
budynku Pakowni Nawozoéw | polietylenowe nym podtozu, o§wietlonym i
Dziatka nr 88 zabezpieczonym przed dostepem
0s0b trzecich.
Odpady magazynowane sg w
Wyadzielone miejsce wydzielonym, boksie, o
usytuowane w magazynie A wymiarach 4x10 m, o utwardzo-
2 poz. 106 budynku Pakowni 15 01 02 — uszkodzone Big Bagi | nym podtozu z plytek

Nawozow
Dzialka nr 88

chemoodpornych, o§wietlonym i

zabezpieczonym przed dostgpem

0sob trzecich.
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Lp.

Miejsce
magazynowania

Magazynowane odpady

Charakterystyka miejsca
magazynowania

Magazynek palet na
Paletyzacji
Dziatka nr 88

15 01 03 — opakowania z drewna

Magazynek posiada utwardzone
podtoze wykonane z posadzki
chemoodpornej, pomieszczenie
jest oswietlone i zabezpieczone
przed dostepem os6b trzecich.
Odpady magazynowane sg
selektywnie.

Namioty magazynowe lub inne
obiekty Wydziatu Pakowni
Nawozow, badz pozostale
magazyny i inne obiekty
Wydziatu Pakowni Nawozow
Dziatki: 87/1, 88, 70/11, 71/2

16 03 04 — nieorganiczne odpady
inne niz wymienione w 16 03 03
i 16 0380

16 03 03* — nieorganiczne
odpady zawierajace substancje
niebezpieczne

Miejsce to posiada utwardzone
podtoze. Odpady magazynowane
sg selektywnie. Teren jest
zabezpieczony przed dostgpem
0s6b trzecich oraz
monitorowany. Magazynowanie
odpaddéw niebezpiecznych
prowadzone jest w wydzielonym
i stosownie oznakowanym
miejscu magazynu.

Wiata na produkt odpadowy
Dziatka nr 88

16 07 09* — zanieczyszczony
antyzbrylaczem stop saletry lub
saletrzaku

Odpady magazynowane sg w
wyznaczonym magazynku, o
konstrukcji kratownicowej
stalowej, w petni pokrytej blacha
falista, zlokalizowanym na poz.
100 w poblizu budynku
Pakowni. Miejsce to posiada
utwardzone podloze pokryte
ptytkami chemoodpornymi i
zabezpieczone jest przed
dostgpem os6b trzecich. Odpady

magazynowane sa selektywnie.

g. Jednostka pomocnicza przygotowania wody

magazynowania

Miejsce

Magazynowane odpady

Charakterystyka miejsca magazynowania

Budynek
demineralizacji
Dziatka nr 97

19 09 04 — zuzyty wegiel aktywny
19 09 05 — zuzyte masy jonitowe

Odpady magazynowane sg w wydzielonych
sektorach budynku. Obiekt posiada utwardzone
podtoze oraz wyposazony jest w sorbenty. Obiekt
jest zabezpieczony przed dostepem o0sob trzecich.
Odpady magazynowane sg selektywnie.

111.3. Zuzycie wody oraz ilos$¢, stan i sklad Sciekéw wytwarzanych przez instalacje objete

niniejszym pozwoleniem

111.3.1 Zuzycie wody

Zapotrzebowanie na wod¢ zuzywang w instalacjach eksploatowanych w Obszarze Produkcji Nawozow

ksztaltuje si¢ na poziomie przedstawionym w ponizszej tabeli:
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Lp.

Obszar
Produkcji Nawozow/Rodzaj
instalacji

Woda
filtrowana

Woda
zdeminerali-
zowana

Woda
zdekarbo-
nizowana

Kondensaty

Woda
pitna

[m3/rok]

Instalacja do produkcji amoniaku
(A-1)

127 740 0009

2325000

168 000

Instalacja do produkcji
kwasu azotowego (A-2)

106 620 000V

238 000

250000 2
636 000 ¥

Instalacja do produkcji kwasu
azotowego (A-3) wraz z we¢ztem
azotanu amonu

(A-3)

332 900

104 500 000 Y

130 000 4
202 000 9

Instalacja do produkcji saletry
amonowej (A-2) oraz Instalacja
do produkgji saletrzaku (A-2) ?
— bezprzeponowe schtadzanie
pary alkalicznej

22 120 000V

3000

35000

91 0009

Instalacja do produkcji saletrzaku
(A-3)

45 000

7000 000Y

Wydziat Pakowni Nawozow (LN)

949

Jednostka pomocnicza
przygotowania wody

6 127 5009
2036 70010

1752 000Y

3524 000%

30 000

woda chiodnicza (cyrkulujgca),

2 kondensat procesowy z Instalacji do produkcji saletry amonowej (A-2),
3 kondensat pary 3,9 MPa napedu turbin parowych kondensacyjnych, zuzywany jako woda zasilajgca kotly parowe,
4 kondensat procesowy z Wezta azotanu amonu (A-3),
9 kondensat turbinowy,

® kondensat pary alkalicznej,

zapotrzebowanie wody rozliczane jest wspolnie,

8 woda ppoz — dotyczy przeprowadzanych préb sprawnosci dziatania instalacji ppoz. (nie dotyczy sytuacji awaryjnych),

9w zaleznosci od potrzeb istnieje mozliwosé zasilania stacji demineralizacji wodq zdekarbonizowang z Obszaru Energetyki i Gospodarki
WOan—Sciekowej,

19 woda do produkcji wody ultraczystej

111.3.2. Tlo$¢, stan i sklad S$ciekow przemystowych odprowadzanych z instalacji

eksploatowanych w Obszarze Produkcji Nawozow

pH ChZT | N-NH4+ | N-NOs- | CI SO4*
- e Przeplyw
Lp. | Zrédlo emisji Sciekow [m¥/d]
— [mg/l] | [mg/l] | [mg/l] |[mg/l]| [mg/l]
Instalacja do produkcji
1 . 110 7,5+11 | 240,0 570,0 — — —
amoniaku (A-1)
5 Instalacja do produkcji kwasu 520 629 . 5.0 100,0 . -
azotowego (A-2)
Instalacja d dukcji salet
3 nsaaCJa_ o0 produkcji saletry 340 8510 . 2000 200.0 . .
amonowej (A-2)
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P pH ChZT | N-NHs | N-NOs- | CI SO4*
2 g ] By rzepltyw
Lp. | Zrédlo emisji Sciekéw [m¥/d]
— [mg/l] | [mg/ll | [mg/l] |[mg/l]| [mg/l]
- strumieﬁ.z bezprzepqnowego 100 . 200.0 1000 . .
schtadzania pary alkalicznej

4 Instalacja do produkcji stalacii ni g d ccieki towe?
nstalacji ni€ sg odprowadzane SCi1eK1 przemysiowe
saletrzaku (A-2) 1 Ji e 5 odprowacz przemysiow

Instalacja do produkcji kwasu
5 | azotowego (A-3) wraz 450 6,5+9 — 100 100 — —

weztem azotanu amonu (A-3)

Instalacja do produkcji
6 Z instalacji nie sa odprowadzane $cieki przemystowe?
saletrzaku (A-3) J % oGprowacz przemysiow

Jednostka pomocnicza 20002
7 . I 5 |3,0+10,0 130,0 235,0 — 240,0 | 2 500,0
przygotowania wody? 21589

strumien okresowy do 30 dni rocznie, w okresie wylgczenia z ruchu instalacji mokrego oczyszczania powietrza

1

z wiezy granulacyjnej linii B w wytworni saletry amonowej,

2 strumien Sciekowy z regeneracji ciggéw jonitowych w Stacji demineralizacji (3 ciggi jonitowe),

3 strumien Sciekowy z regeneracji ciggéw jonitowych w Stacji Wody Zdemineralizowanej — Ultraczystej,

Ywszelkie przecieki z zaworéw, rurociggéw, uszczelnier wodnych pomp, przelewy ze zbiornikéw technologicznych oraz scieki generowane w
trakcie okresowego mycia aparatow gromadzi we wlasnych zbiornikach sciekowych, wykorzystujgc je do produkcji bgdz oddajgc do systemu
kanalizacji przemystowej ANWIL S.A.

I11.4. Emisja halasu
111.4.1.Dopuszczalny poziom halasu
Wielko§¢ emisji halasu emitowanego do $rodowiska przez instalacje, wyznaczona
dopuszczalnymi poziomami hatasu, w odniesieniu do terenéw podlegajacych ochronie
akustycznej zlokalizowanych wokot zaktadu, tj. terendw zabudowy zagrodowej oraz zabudowy
mieszkaniowej wielorodzinnej, nie moze przekroczy¢ okre§lonych ponizej wartosci:
® Laeqp— dla przedziatu czasu odniesienia rownemu 8 kolejno po sobie nastepujagcym
najmniej korzystnym godzinom pory dnia (rozumianej jako przedziat czasu od godz.
6% do godz. 22%°) — 55 dB,
e Laegn—dla przedziatu czasu odniesienia rownemu 1 najmniej korzystnej godzinie pory
nocy (rozumianej jako przedziat czasu od godz. 22% do godz. 6% ) — 45 dB.
I11.4.2. Zrédla halasu

a) Punktowe Zrodta hatasu
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. Cazas pracy zrédia w Réwnowazny poziom A
Poziom P acy mocy akustycznej zrédia
Kod mocy godzinach/dobe [dB]
zrodia Nazwa zrodia halasu akustycz-
hatasu nej zrédia
Lp. w [dB] X
Dzien Noc Dzien Noc
(600_2200) (2200_600) (600_2200) (2200-600)
Instalacja do produkcji amoniaku (A-1)
Przygotowanie gazu - linia
1 TAL A (A-1) 98,0 16 8 98,0 98,0
Przygotowanie gazu - linia
2 TA2 B (A-1) 98,0 16 8 98,0 98,0
3 TA3 Piec reformingu - linia 100,0 16 8 100,0 100,0
(A
4 | Tag4 | Piecreformingu-liniaB |, 16 8 100,0 100,0
(A1)
5 TA5 Mycie potasowe - linia A 80,0 16 8 80,0 80,0
(A1)
6 TAG Mycie potasowe - linia B 80,0 16 8 80,0 80,0
(A1)
Odgazowywacz wody
7 TA7 zdemineralizowanej linia 78,0 16 8 78,0 78,0
A (A-1)
Odgazowywacz wody
8 TAS8 zdemineralizowanej linia B 78,0 16 8 78,0 78,0
(A1)
9 | TA9 Wydm“d(‘ Ry raME g 133/8h | 10minith | 1040 104,0
10 | TAlo | Syntezaamoniakupole 89,0 16 8 89,0 89,0
linii A (A-1) ' ' '
11 | TAw | Syntezaamoniakupole 89,0 16 8 89,0 89,0
linii B (A-1) ' ' '
12 | TAL2 Stokaz amoniaku 72,0 16 8 720 720
(Jednostka pomocnicza)
Stacja zaworowa
13 TAT76 (Jednostka produkc;ji 85,0 16 8 85,0 85,0
wodoru 99,8%)
Wydmuch GN301
14 Tal7 (amoniak (A-1)) 93,0 0,1 0,1 79,0 88,0
Wydmuch reczny pola
15 TA18 syntezy linia A (amoniak 94,0 5 1 92,0 94,0
(A1)
Wydmuch reczny pola
16 TA19 syntezy linia B (amoniak 94,0 5 1 92,0 94,0
(A1)
Wydmuch z jednostki
17 TA20 PSA, PRISM, D1801 88,0 16 8 88,0 88,0
(amoniak (A-1))
Wydmuch ze zbiornika
18 TA21 olejowego F1504 87,0 16 8 87,0 87,0
(amoniak (A-1))
Wydmuch ze zbiornika
19 TA22 olejowego F1504 87,0 16 8 87,0 87,0
(amoniak (A-1))
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Réwnowazny poziom A

Poziom Czas pracy zrodia w 3 s
Kod e godzinach/dobe mocy akus[tg;ne] zréodia
zrodia Nazwa zrodia halasu akustycz-
hatasu nej zrédia
Lp. w [dB] X
Dzien Noc Dzien Noc
(600_2200) (2200_600) (600_2200) (2200-600)
Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-3) wraz z wezlem azotanu amonu (A-3)
Pompa zasilajaca kw.
1 TA33 azotowy (9521P001A/B) 94,0 16 8 94,0 94,0
(A-3)
Komin kwasu azotowego z
2 TA34 thumikiem (A-3) 98,0 16 8 98,0 98,0
Wydmuch pary
3 TA35 odpowietrzajacej 100,0 16 8 100,0 100,0
(deaerator) (A-3)
Pompa wody zasilajacej
4 TA36 Kociol (A-3) 106,0 16 8 106,0 106,0
5 TA37 Pompa kondensatu kwasu 98,0 16 8 98,0 98,0
(A-3)
6 | TAsg | Pompaprocesowawody 98,0 16 8 98,0 98,0
(A-3)
Pompa wody
7 TA39 zdemineralizowanej 93,0 16 8 93,0 93,0
(A-3)
Instalacja do produkcji saletry amonowej (A-2)
Wyrzuty z 4 skruberow
1 TA13 instalacji saletry linia A 105,0 16 8 105,0 105,0
(A-2)
Wyrzut z instalacji saletry
2 TAl4 linia B (A-2) 108,0 16 8 108,0 108,0
Instalacja do produkcji saletrzaku (A-2)
Zatadunek kamienia
1 TA15 dolomitowego (saletrzak 85,0 4 1 82,0 85,0
(A-2))
Czerpnia powietrza
2 TA16 instalacji do produkcji 101,0 16 8 101,0 101,0
saletrzaku (A-2)
Instalacja do produkcji saletrzaku (A-3)
Pompa przy zbiorniku
1 TA40 kwasu instalacji do 90,0 16 8 90,0 90,0
produkcji saletrzaku (A-3)
Pompa roztadunkowa
2 TA41 pojazdow instalacji 85,0 16 8 85,0 85,0
produkcji saletrzaku (A-3)
Pompa transferowa $rodka
3 TA42 powlekajacego 1 (A-3) 85,0 16 8 85,0 85,0
Pompa transferowa $rodka
4 TA43 pow]ekajqcego 2 (A-3) 85,0 16 8 85,0 85,0
Agregat chtodniczy
5 TAG65 budynek granulacji 100,0 16 8 100,0 100,0
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Réwnowazny poziom A

Poziom Czas pracy Zrédla w S
Kod e godzinach/dobe mocy akus[téfgne] zréodia
zrodia Nazwa zrodia halasu akustycz-
halasu nej zrédia
Lp. w [dB] " -
Dzien Noc Dzien Noc
(600_2200) (2200_600) (600_2200) (2200-600)
(E413405)
Pompa azotanu amonu (A-
6 TA66 3) 85,0 16 8 85,0 85,0
Wyrzut z komina
7 TA67 granulacji (A-3) 110,0 16 8 110,0 110,0
Wyrzut z komina
8 TA68 granulacji 2 (A-3) 104,0 16 8 104,0 104,0
Wyrzut z komina budynku
9 TAB9 dolomitu (A-3) 110,0 16 8 110,0 110,0
Wydzial Pakowni Nawozéw (LN)
Wentylatow dachowy
1 TA44 (wiata zatadunku 78,0 16 8 78,0 78,0
kolejowego) Pakownia
Wentylator dachowy
2 TA45 (wiata zatadunku 78,0 16 8 78,0 78,0
kolejowego) Pakownia
Wentylator dachowy
3 TA46 (wiata zatadunku 81,0 16 8 81,0 81,0
kolejowego) Pakownia
Wentylator dachowy
4 TA47 (wiata zatadunku 81,0 16 8 81,0 81,0
kolejowego) Pakownia
wentylator dachowy (wiata
5 TA48 zatadunku kolejowego) 81,0 16 8 81,0 81,0
Pakownia
Wentylator dachowy
6 TA49 (wiata zatadunku 81,0 16 8 81,0 81,0
kolejowego) Pakownia
Wentylator dachowy
7 TA50 (wiata zatadunku 78,0 16 8 78,0 78,0
kolejowego) Pakownia
Centrala rooftop magazyn
8 TA51 saletrosiarczanu Pakownia 93,4 16 8 93,4 93,4
Centrala rooftop magazyn
9 TA52 saletrosiarczanu Pakownia 93,4 16 8 93,4 93,4
Centrala rooftop magazyn
10 TA53 saletrosiarczanu Pakownia 93,4 16 8 934 93,4
Centrala rooftop magazyn
11 TAB54 saletrosiarczanu Pakownia 93,4 16 8 93,4 93,4
Centrala rooftop magazyn
12 TAB5 saletrosiarczanu Pakownia 93,4 16 8 93,4 93,4
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. Cazas pracy zrédia w Réwnowazny poziom A
Poziom pracy mocy akustycznej zrédia
Kod mocy godzinach/dobe [dB]
zrodia Nazwa zrodia halasu akustycz-
halasu nej zrédia
Lp. w [dB]
Dzien Noc Dzien Noc
(600_2200) (2200_600) (600_2200) (2200-600)
Wentylator dachowy
13 TA56 budynek Pakowni 59,0 16 8 59,0 59,0
Wentylator dachowy
14 TA57 budynek Pakowni 59,0 16 8 59,0 59,0
Wentylator dachowy
15 TA5S8 budynek Pakowni 59,0 16 8 59,0 59,0
Wentylator dachowy
16 TA59 budynek Pakowni 59,0 16 8 59,0 59,0
Wentylator dachowy
17 TA60 budynek Pakowni 59,0 16 8 59,0 59,0
Centrala rooftop budynek
18 TA61 Pakowni 85,9 16 8 85,9 85,9
Wentylator dachowy
19 TA62 budynek Pakowni 69,0 16 8 69,0 69,0
Agregat wody lodowej
20 TAGB3 budynek Pakowni 90,0 16 8 90,0 90,0
Agregat wody lodowej
21 TA64 budynek Pakowni 90,0 16 8 90,0 90,0
Jednostka pomocnicza przygotowania wody
Wentylatory osiowe —
1 TA23 Obieg chtodniczy Obszar 102,0 16 8 102,0 102,0
Nawozow (jednostka)
Wentylatory osiowe —
2 TA24 | Obieg chlodniczy Obszar 102,0 16 8 102,0 102,0
Nawozow (jednostka)
Wentylatory osiowe —
3 TA25 | Obieg chlodniczy Obszar 102,0 16 8 102,0 102,0
Nawozow (jednostka)
Wentylatory osiowe —
4 TA26 Obieg chtodniczy Obszar 102,0 16 8 102,0 102,0
Nawozow (jednostka)
Wentylator osiowy (uktad
5 TA27 chtodniczy jednostka 103,9 16 8 103,9 103,9
pomocnicza)
Wentylator osiowy (uktad
6 TA28 chtodniczy jednostka 103,9 16 8 103,9 103,9
pomocnicza)
Wentylator osiowy (uktad
7 TA29 chlodniczy jednostka 103,9 16 8 103,9 103,9
pomocnicza)
Wentylator osiowy (uktad
8 TA30 chlodniczy jednostka 103,9 16 8 103,9 103,9
pomocnicza)
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. Cazas pracy zrédia w Réwnowazny poziom A
Poziom pracy mocy akustycznej zrédia
Kod mocy godzinach/dobe [dB]
zrodia Nazwa zrodia halasu akustycz-
hatasu nej zrédia
Lp. w [dB] X
Dzien Noc Dzien Noc
(600_2200) (2200_600) (600_2200) (2200-600)
Wentylator osiowy (uktad
9 TA31 chiodniczy jednostka 103,9 16 8 103,9 103,9
pomocnicza)
Wentylator osiowy (uktad
10 | TA32 chlodniczy jednostka 103,9 16 8 103,9 103,9
pomocnicza)
Wentylator dachowy stacja
11 TA70 | demineralizacji WDC/s-20 70,0 16 8 70,0 70,0
Wentylator dachowy stacja
12 TA71 | demineralizacji WDC/s-20 70,0 16 8 70,0 70,0
wentylator dachowy stacja
13 TA72 | demineralizacji WDC/s-20 70,0 16 8 70,0 70,0
Wentylator dachowy stacja
14 TA73 demineralizacji WDC/s-20 70,0 16 8 70,0 70,0
Wentylator dachowy stacja
15 TA74 | demineralizacji WDC/s-16 70,0 16 8 70,0 70,0
Wentylator dachowy stacja
16 TA75 | demineralizacji WDC/s-16 70,0 16 8 70,0 70,0
b) Kierunkowe zrodta hatasu
. - Réwnowazny poziom A
Kod Poziom Czas pracy “rédia mocy akustycznej Zrodia
= mocy w godzinach /dobe
Lp. zrédia G - [dB]
hat Nazwa zrodia halasu | akustycznej
LA rodiatw Dzien Noc Dzien Noc
[dB] (6%0-220) (22%0-6%) (6%-22%) (22%0-6%)
Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-2)
Czerpnia powietrza
1 instalacja do produkcji
TAC1 kwasu azotowego 104,0 16 8 104,0 104,0
(A-2)
Czerpnia powietrza
2 TAC2 instalacja do produkcji 104,0 16 8 104,0 104,0
kwasu azotowego ' ' !
(A-2)
Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-3) wraz z wezlem azotanu amonu (A-3)
Czerpnia powietrza
1 TAC3 budynek 104,0 16 8 104,0 104,0
kompresorowni
Instalacja do produkcji saletrzaku (A-3)
Czerpnia budynek
1 TAC4 dolomitu (A-3) 90,0 16 8 90,0 90,0
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TAC5

Czerpnia budynek
dolomitu (A-3)

103,0

16 8

103,0

103,0

TAC6

Czerpnia budynek
dolomitu (A-3)

103,0

16 8

103,0

103,0

TAC7

Czerpnia budynek
granulacji (A-3)

105,0

16 8

105,0

105,0

TACS8

Czerpnia budynek
granulacji (A-3)

105,0

16 8

105,0

105,0

TAC9

Czerpnia budynek
granulacji (A-3)

90,0

16 8

90,0

90,0

TAC10

Czerpnia budynek
granulacji (A-3)

100,0

16 8

100,0

100,0

TAC11

Czerpnia budynek
granulacji (A-3)

100,0

16 8

100,0

100,0

Jednostka

pomocnicza przygotowania wody

TAC12

Centrala nawiewno-

wywiewna CNW1 nowa

stacja demineralizacji

79,0

16 8

79,0

79,0

TAC13

Centrala nawiewno-
wywiewna CN2 nowa
stacja demineralizacji

80,9

16 8

80,9

80,9

TAC14

Centrala nawiewno-
wywiewna CN3 nowa
stacja demineralizacji

65,0

16 8

70,0

70,0

TAC15

Wentylatory kanatowe
WW 4,1 nowa stacja
demineralizacji

65,0

16 8

70,0

70,0

TAC16

Wentylatory kanatowe
WW 4,2 nowa stacja
demineralizacji

65,0

16 8

70,0

70,0

C) Przestrzenne zrodia hatasu

- o L Réwnowazny poziom A
0 i . mocy akustycznej zZrédia
Lp. zrodia Nazwa zrodia Paolflzzgcr;r?gjy w godzinach /dobe g [tg B] L
hatasu hatasu rédia w [dB] Dzien Noc Dzien Noc
(600_2200) (2200_600) (600_2200) (2200_600)
Instalacja do produkcji saletry amonowej (A-2)
1 | TAprzz | Centralanawiewna 95,0 16 8 95,0 95,0
(A-2)
Jednostka pomocnicza przygotowania wody
Chtodnia
1 TAPrz1 | wentylatorowa cz. 1 102,0 16 8 102,0 102,0
i 2 (jednostka)
Chtodnia
2 TAPrz2 | wentylatorowa cz. 3 102,0 16 8 102,0 102,0
i 4 (jednostka)
Chtodnia
3 TAPrz4 wentylatorowa dla 102,0 16 8 102,0 102,0
(A-3)
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d) Liniowe Zrodta hatasu

Czas pracy zrodia Réwnowazny pO.Zi? m A
Kod Poziom mocy w godzinach /dobe mocy akustycznej zrodla
Lp. zrédia Nazwa zrodla halasu akustycznej _ _ [dB]
halasu irédla w [dB] Dzien Noc Dzien Noc
(600_2200) (2200_600) (600_2200) (2200-600)
Wydzial Pakowni Nawozow (LN)
Transport maszyn
1 Trl roboczych (wozki 93,2 6 1 92,0 93,2
widlowe)
Transport maszyn
2 Tr2 roboczych (wozki 93,2 6 1 92,0 93,2
widlowe)
Praca galerii z
3 Tal tasmociagami (istniejaca) 85,0 16 8 85,0 85,0
Praca galerii z
4 Taz tasmociaggami (istniejaca) 85,0 16 8 85,0 85,0
Praca galerii z
5 Ta3 taSmociggami (istniejaca) 85,0 16 8 85,0 85,0
Praca galerii z
6 Tad taémociqgami (LN) 85,0 16 8 85,0 85,0
Praca galerii
7 Ta5 taémociqgamriIZIfN) 85,0 16 8 85,0 85,0
Praca galerii
8 Ta6 taémocisgemi (LN) 85,0 16 8 85,0 85,0
Praca galerii z
9 Ta7 taémociqgami (LN) 85,0 16 8 85,0 85,0
P $niki tas
10 Tas rzen"s‘(lll_,il)asmowe 95,0 16 8 95,0 95,0
11 | Tao Przen"s‘(lll_k,il)tasmowe 95,0 16 8 95,0 95,0
Instalacja do produkcji saletrzaku (A-3)
Przenosniki tasmowe
1 Tal0 budynek dolomitu (A-3) 90,0 16 8 90,0 90,0

e) Wtorne zrodta hatasu

Poziom Czas pracy zrédla
Lp. Kod dzwieku w godzinach /dobe Lokalizacja oraz $rodki
zrédla | Nazwa zr6dia halasu wewnatrz ograniczajace emisje hatasu
halasu budynku Dzien Dzien do Srodowiska
Lwew [dB] (620-2200) (6%-22%)
Instalacja do produkcji amoniaku (A-1)
Budynek w zabudowie
tradycyjnej wykonany z
1 Kompresorownia cegly — Sciany budynku
TA-B3 syntezy amoniaku 92,0 16 8 stanowig role ekrandw
(A-1) akustycznych. Izolacyjnosé

akustyczna wlasciwa
budynku Rw = 40 dB.

Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-2)
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Poziom Czas pracy zrédia
Lp. Kod dzwieku w godzinach /dobe Lokalizacja oraz $rodki
zrédla | Nazwa zro6dla halasu wewnatrz ograniczajace emisje halasu
halasu budynku Dzien Dzien do $srodowiska
Lwew [dB] (620-2200) (6%-220%)
Budynek w zabudowie
tradycyjnej wykonany z
Budynek instalacji cegly — $ciany budynku
do produkcji stanowia role ekranow
TABL kwasu azotowego 80,9 16 8 akustycznych.
1 cz.l Izolacyjno$¢ akustyczna
wilasciwa budynku Rw = 40
dB.
Budynek w zabudowie
tradycyjnej wykonany z
Budynek instalacji cegty — $ciany budynku
do produkgji stanowig role ekranow
2 TA-Bla kwasu azotowego 809 16 8 akustycznych.
cz.2 Izolacyjno$¢ akustyczna
wilasciwa budynku Rw = 40
dB.
Budynek w zabudowie
Budynek tradycyjnej, wykonany z
kompresorowni cegly — .s'ciany budyn’ku
3 TA-B2 instalacji do 816 16 8 stanowig rol¢ ekranow
produkcji kwasu akQSIY(onyCh'
azotowego Izolgcy_]nosc akustyczna
wilasciwa budynku Rw = 40
dB.
Instalacja produkcji kwasu azotowego (A-3) wraz z wezlem azotanu amonu (A-3)
Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
Budynek nowego zabudowy ptyt warstwowych
wezta azotanu z rdzeniem z welny
L] TABLL | monu (CU 3130) 100,0 16 8 mineralngj. Izolacyjnoé¢
(A-3) akustyczna wiasciwa
przegrod Rw nie mniejsza niz
20 dB.
Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
Budynek nowej zabudowy p%yt warstwowych
2 | TABL2 kompresorowni 107,0 16 8 Zrdzeniem z wetny
(CU 3120) (A-3) mineralne;. Izolac'yjlnosc
akustyczna wiasciwa
przegrod Rw nie mniejsza niz
35dB.
Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
Nowy budynek zabudowy p%yt warstwowych
TAB13 generatora oleju 1 95,0 16 8 z rdzem.em z we}py -
3 (CU 3120) (A-3) mineralne;. Izolac'yjlnosc
akustyczna wiasciwa
przegrod Rw nie mniejsza niz
20 dB.
Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
Nowy budynek zabudowy p’fyt warstwowych
4 TAB14 generatora oleju 2 95,0 16 8 2 rdzeniem z wetny

(CU 3120) (A-3)

mineralnej. [zolacyjnosé
akustyczna wlasciwa
przegrod Rw nie mniejsza niz
20 dB.
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Lp.

Kod
zrodia
halasu

Nazwa zrodla halasu

Poziom
dzwieku
wewnatrz
budynku
Lwew [dB]

Czas pracy zrédia
w godzinach /dobe

Dzien
(600_2200)

Dzien
(600_2200)

Lokalizacja oraz Srodki
ograniczajace emisje halasu
do Srodowiska

Instalacja do produkcji s

aletry amonowej (A-2)

TAB10

Budynek saletry
amonowej (A-2)

90,0

16

Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
plyty falistej, na podbudowie
tradycyjnej. Izolacyjnosé
akustyczna wiasciwa
przegrod Rw nie mniejsza niz
15 dB.

Instalacja do produkcji saletrzaku (A-2)

TAB9

Budynek
saletrzaku cz. 1
TA

90,0

16

Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
zabudowy ptyt warstwowych
z rdzeniem z welny
mineralnej. [zolacyjnos¢
akustyczna wiasciwa
przegroéd Rw nie mniejsza niz
20 dB.

TAB9a

Budynek
saletrzaku cz. 2
TA

90,0

16

Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
zabudowy ptyt warstwowych
z rdzeniem z welny
mineralnej. [zolacyjnosé
akustyczna wiasciwa
przegroéd Rw nie mniejsza niz
20 dB.

TAB9b

Budynek
saletrzaku cz. 3

90,0

16

Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
zabudowy ptyt warstwowych
z rdzeniem z welny
mineralnej. [zolacyjnosc
akustyczna wlasciwa
przegrod Rw nie mniejsza niz
20 dB.

Instalacja do produkcji saletrzaku (A-3)

TAB15

Nowy budynek
granulacji (A-3)

85,0

16

Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
zabudowy ptyt warstwowych
z rdzeniem z welny
mineralnej. [zolacyjnos¢
akustyczna wlasciwa
przegrod Rw nie mniejsza niz
30 dB.

TAB16

Nowy budynek
dolomitu (A-3)

85,0

16

Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
zabudowy ptyt warstwowych
z rdzeniem z welny
mineralnej. [zolacyjnos¢
akustyczna wiasciwa
przegrod Rw nie mniejsza niz
30 dB.

Wydzial Pakowni Nawozow (LN)

TA-B4

Pakownia saletry i
saletrzaka (LN)

75,0

16

Zadaszona wiata.
Izolacyjno$¢ akustyczna
wlasciwa dachu Rw = 22 dB.
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Poziom Czas pracy zrédia
Lp. Kod dzwieku w godzinach /dobe Lokalizacja oraz $rodki
zrédla | Nazwa zro6dla halasu wewnatrz ograniczajace emisje halasu
halasu budynku Dzien Dzien do $srodowiska
Lwew [dB] (620-2200) (6%-220%)
Zatadunek i
samochodéw Zadaszona wiata.
2 TABS (saletra i saletrzak) 77,8 16 8 Izolacyjno$¢ akustyczna
(LN) wiasciwa dachu Rw = 22 dB.
Budynek w zabudowie
Budynek stacji szkieletowej wykonany_z plyt
3 | TAB6 | zaladunku workéw 85,0 16 8 warstwowych 2 rdzeniem.
typu big-bag (LN) Izorla.cyjnosc ak}lstyczné.i
wilasciwa przegrod Rw nie
mniejsza niz 32 dB.
Budynek w zabudowie
Zaplecze socjalno- szkieletowej wykonany z plyt
techniczne warstwowych z rdzeniem.
4 TABT (wentylatornia) 850 16 8 Izolacyjno$¢ akustyczna
(LN) wiasciwa przegrod Rw nie
mniejsza niz 32 dB.
Galeria w zabudowie szkiele-
Galeria z towej wykonana z plyt war-
5 TABS8 taSmociggami i 85,0 16 8 StWOW,yCh,,Z rdzeniem.
nagrzewnica (LN) Izorla.cyjnosc akystyczna_l
wilasciwa przegrod Rw nie
mniejsza niz 32 dB.
Budynek w zabudowie
szkieletowej. Dach wiaty
Stacja zatadunek wykonany z zabudowy plyt
kolejowy warstwowych z rdzeniem z
6 TAB18 (magazyn 75,0 16 8 welny mineralne;j.
saletrzaku) (LN) Izolacyjno$¢ akustyczna
wila$ciwa przegrod Rw nie
mniejsza niz 20 dB.
Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
Magazyn zabudowy ptyt warstwowych
saletrzaku i z rdzeniem z welny
! TABLY saletrosiarczanu 50 16 8 mineralnej. Izolacyjnos¢
amonu (LN) akustyczna wiasciwa
przegrod Rw nie mniejsza niz
20 dB.
Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
Wezel Big Bag i zabudowy pi.yt warstwowych
8 TAB20 paletyzacja cz.1 85,0 16 8 Zrdzeniem z wekny
(LN) mineralne;. Izolac'yjlnosc
akustyczna wiasciwa
przegrod Rw nie mniejsza niz
20 dB.
Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
Wezel Big Bag i zabudowy p%yt warstwowych
9 | TAB20a | paletyzacja cz.2 75,0 16 8 Zrdzeniem z wetny
(LN) mineralnej. Izolac'yj.nosc
akustyczna wiasciwa
przegrod Rw nie mniejsza niz
20 dB.
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Poziom Czas pracy zrodia
Lp. Kod dzwieku w godzinach /dobe Lokalizacja oraz $rodki
zrédla | Nazwa zro6dla halasu wewnatrz ograniczajace emisje halasu
halasu budynku Dzien Dzien do $srodowiska
Lwew [dB] (620-2200) (6%-220%)
Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
Magazyn zabudowy ptyt warstwowych
10 TAB23 opa’kowe'lﬁ (przy 65,0 16 8 z rdzeni.em z We1_ny §
wezle Big Bag i mineralnej. [zolacyjnosé
paletyzacji) (LN) akustyczna wlasciwa
przegrod Rw nie mniejsza niz
20 dB.
Jednostka przygotowania wody
Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
Budynek zabudowy ptyt warstwowych
rozdzielni (przy z rdzeniem z welny
! TAB2L chtodni A-3) 700 16 8 mineralnej. [zolacyjnosé
(jednostka) akustyczna wlasciwa
przegrod Rw nie mniejsza niz
20 dB.
Budynek staji Budypek w zaquowie trady-
wody cyjnej (strop zelbetowy,
zdemineralizalizo- sclany wykonane z cegly,
2 TAB22 wanej 80,0 16 8 pojedynczo otynkowane).
(przebudowa 3 Izorla.cyjnosc ak}lstyCZI’l&_l
ciagu wody) w%asmyvz_i przegrod Rw nie
mniejsza niz 40 dB.
Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
Nowa pompownia zabudowy ptyt warstwowych
3 TAB17 z ﬁltracja( 85,0 16 8 z rdzeni.em z weipy y
bocznikowa mineralnej. [zolacyjnosé
(jednostka) akustyczna wlasciwa
przegrod Rw nie mniejsza niz
20 dB.
Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
Budynek nowej zabudowy ptyt warstwowych
4 | TAB24a stacji wody 85,0 16 8 Zrdzeniem z wetny
zdemineralizowan mineralnej. [zolacyjnos¢
ej cz.1 (jednostka) akustyczna wlasciwa
przegrod Rw nie mniejsza niz
32 dB.
Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
Budynek nowej zabudowy ptyt warstwowych
5 | TAB24b stacji wody 85,0 16 8 Zrdzeniem z wetny
zdemineralizowan mineralnej. [zolacyjnosc
ej cz.2 (jednostka) akustyczna wlasciwa
przegrod Rw nie mniejsza niz
32 dB.
Budynek w zabudowie
szkieletowej wykonany z
Budynek nowej zabudowy ptyt warstwowych
6 | TAB24c stacji wody 85,0 16 8 Zrdzeniem z wetny
zdemineralizowan mineralnej. [zolacyjnosé
ej cz.3 (jednostka) akustyczna wlasciwa
przegrod Rw nie mniejsza niz
32 dB.
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Poziom Czas pracy Zrédla
Lp. Kod dzwieku w godzinach /dobe Lokalizacja oraz $rodki
zrédla | Nazwa zro6dla halasu wewnatrz ograniczajace emisje halasu
halasu budynku Dzien Dzien do $srodowiska
Lwew [dB] (620-2200) (6%-220%)
Wiata pomp stokaz Lrlacyimosé usyezns
7 | TAB25 amoniaku cz.1 85,0 16 8 20 263 ustyezr
(jednostka) wlasciwa dachu Rw nie
mniejsza niz 32 dB.
. Zadaszona wiata.
Wiata pomp stokaz S
8 | TAB26 |  amoniakucz.2 85,0 16 8 1zolacyjnosc akustyczna
(jednostka) wlasciwa dachu Rw nie
mniejsza niz 32 dB.

4. W pkt IV decyzji dodaje sig tiret trzeci o nastgpujgcym brzmieniu:

charakterystyka urzgdzen ochrony powietrza

Lp. Symbol Nazwa emitora Krotka charakteryst)_/ka procesu Skutecz’nosc oczyszczania
emitora oczyszczania gazéw odlotowych
Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-2)
Selektywna redukcja katalityczna
tlenkoéw azotu do azotu . oce
czasteczkowego (z wykorzystaniem Powyzej 85%
E-20L AB | Absorpcja NOx LA LB amoniaku)
1 -
Wysokotemperaturowa redukcja
katalityczna podtlenku azotu do azotu Powyzej 80%
czasteczkowego
Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-3) wraz z wezlem azotanu amonu (A-3)
Emitor jednostki Selektywna redukcja katalityczna NOx =10 ppm
! E-501 absorpcji NOx tlenkéw azotu (EnviNOXx) N20 <40 ppm
NHs <5 ppm
Em]t(;rz()d]?g%‘:::vi? acy Gwarantowane st¢zenie
2 E-502 gazyp Skruber odpowietrzajacy amoniaku za filtrem:
oczyszczone na 3
<50 mg/m
skruberze
Instalacja do produkcji saletry amonowej (A-2)
1 E-302(1-4) Wieza granu}ac}fjna Wibrogranulacja + 4 skrubery 40%
saletry amonowej LB
2 E-301 Wieza granulaC}_/Jna Wibrogranulacja 6%
saletry amonowej LA
3 E-305 Ch}OdZIarkaoﬂ uidalna Cyklon + skruber 94%
saletry I° LA
4 E-306 Chiodziarka fluidalna Cyklon + skruber 91%
saletry I° LB
Instalacja do produkcji saletrzaku (A-2)
Kolektor
1 E-401 wezla granulacji Cyklony + skruber 99,99%
saletrzaku, suszarki
i chtodziarki fluidalne;j
2 E-402 Wezet mielenia kamienia Filtry workowe 99,99%
Instalacji do produkcji saletrzaku (A-3)
1 E-503 Emitor kolektora wezta Filtr ogélnego odpylania Gwarantowane stezenie

granulacji

pytow za filtrem: 10 mg/m?®
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Symbol . Krotka charakterystyka procesu Skutecznos$¢ oczyszczania
Lp. emitora AEEREL T oczyszczania gazéw odlotowych
Gwarantowane stgzenie za
. systemem oczyszczania:
4 cyklony i skruber < 40 mg/Nm? pyhu oraz
<40 mg/Nm® amoniaku
) Emitor wezta mielenia . . Gwarantowane stezenie
2 E-504 kamienia Filtr odpylania pytow za filtrem: 10 mg/m3
3 E-505 Eml_tor wezta mielenia Filtr odpylania Gwarantf)wane. stezenie ,
siarczanu amonu pytow za filtrem: 10 mg/m
Wydzial Pakowni Nawozow (LN)
Odpylanie wag i
1 E-410 (1-3) | stanowisk workowania Cyklony 30% <1 <70%
produktow (1-3)
Odpylanie wag i
2 E-410 (4-6) | stanowisk workowania Cyklony 30% <n <70%
produktow (1-3)
3 E-a11 Kolektor Stan(_)_WISk Filtry workowe G}Narantowane stezenie ,
paletyzacji pytow za filtrem: 10 mg/m
Budynek stacji Gwarantowane st¢zenie
4 E-412 zatadunku workow typu Pulsacyjny filtr workowy , > Stezemie
. pytow za filtrem: 10 mg/m
Big Bag
. Gwarantowane st¢zenie
5 E-506 Emitor kolektora Filtr workowy pytéw za filtrem:
stanowisk paletyzacji 3
<5mg/m
) Emitor stacji zatadunku o
6 E-507 workéw typu Big Bag Cyklon 99,95% czastek > 0,1um
. - Gwarantowane st¢zenie
7 E-508 E;Z;torukgi'l‘ég}r;ztg‘g' Filtr workowy pytéw za filtrem:
yP < 5 mg/m3
Emitor kolektora stacji Gwarantowane stgzenie
8 E-509 Zasypu wagonow Filtr workowy pytow za filtrem:

kolejowych

<5 mg/m®

5.

Zmienia si¢ w calosci pkt VI decyzji i nadaje brzmienie:

V1. Okreslam obowiazki w zakresie monitoringu

V1.1. Monitoring emisji do powietrza

VI.1.1. Zakres monitoringu emisji zanieczyszczen do powietrza
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Pomiar okresowy

Lp. Nr emitora Nazwa emitora
Zakres Czestotliwosé
Instalacja do produkcji amoniaku (A-1)
Pyt ogotem,
Ditlenek siarki,
Tlenki azotu w przeliczeniu na
1 E-101 Piec reformingu LA ditlenek azotu, Dwa razy w roku
Tlenek wegla,
tlen,
Predkos¢ przeptywu gazow
odlotowych lub cisnienie dynamiczne
gazoéw odlotowych,
Temperatura gazéw odlotowych,
Ci$nienie statyczne lub bezwzgledne
2 E-102 Piec reformingu LB gazdw odlotowych, Dwa razy w roku
Wilgotnos¢ bezwzgledna gazoéw
odlotowych lub stopien zawilzenia
gazow odlotowych
Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-2)
Absorpcja NOx —linia A Tlenki azotu w przeliczeniu na
1 E-201 A produkcji kwasu . P Raz na po6t roku
ditlenek azotu
azotowego
Absorpcja NOx — linia B Tlenki azotu w przeliczeniu na
2 E-201 B produkcji kwasu . P Raz na p6t roku
ditlenek azotu
azotowego
Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-3) wraz z wezlem azotanu amonu (A-3)
Emitor jednostki Tlenki azotu w przeliczeniu na )
1 E-501 .. . Raz na p6t roku
absorpcji NOx ditlenek azotu
Instalacji produkcji saletry amonowej (A-2)
Wieza granulacyjna Amoniak )
1 E-301 . Raz na p6t roku
saletry amonowej LA Pyt
Wieza granulacyjna Amoniak )
2 E-302 (1-4) . Raz na p6t roku
saletry amonowej LB Pyt
. . Amoniak ]
3 E-305 Chtodziarka fluidalna - Raz na p6t roku
y
. . Amoniak
4 E-306 Chtodziarka fluidalna - Raz na po6t roku
y
Instalacja do produkcji saletrzaku (A-2)
Wezet granulacji Amoniak )
1 E-401 . .. Raz na p6t roku
instalacji saletrzaku Pyt
Wezet mielenia kamienia )
2 E-402 . .. Pyt Raz na po6t roku
instalacji saletrzaku
Instalacja do produkcji saletrzaku (A-3)
Emitor kolektora wezla Amoniak )
1 E-503 . Raz na pot roku
granulacji Pyt
Emitor ta mieleni
2 E-504 Wezla mieienia Pyt Raz na pot roku

kamienia
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Pomiar okresowy

Lp. Nr emitora Nazwa emitora
Zakres Czestotliwosé
Emitor wezta mielenia )
3 E-505 . Pyt Raz na p6t roku
siarczanu amonu

V1.1.2. Usytuowanie stanowisk pomiarowych

Lp. Nr emitora Nazwa emitora Usytuowanie stanowisk pomiarowych
Instalacja do produkcji amoniaku (A-1)
1 E-101 Piec reformingu Stanowisko pomiarowe usytuowane na podescie, na pionowym
odcinku emitora.
9 E-102 . . Stanowisko pomiarowe usytuowane na podescie, na pionowym
Piec reformingu odcinku emitora.
Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-2)
Absorpcja NOx — | Stanowisko pomiarowe usytuowane na podescie, rurociggu poziomym
1 E-201 A linia A produkcji prowadzacym do komina odprowadzajacego gazy resztkowe
kwasu azotowego z instalacji do atmosfery.
Absorpcja NOx — | Stanowisko pomiarowe usytuowane na podescie, rurociggu poziomym
2 E-201 B linia B produkgji prowadzacym do komina odprowadzajacego gazy resztkowe
kwasu azotowego z instalacji do atmosfery.
Instalacja do produkcji kwasu azotowego (A-3) wraz z wezlem azotanu amonu (A-3)
Emitor jednostki Stanowisko pomiarowe usytuowane na podescie komina H 312104.
1 E-501 absorpcji NOx
Emitor Stanowisko pomiarowe usytuowane na rurze wylotowej ze skrubera D
odprowadzajacy gazy 331115, na IV pigtrze w budynku Neutralizacji.
2 E-502 procesowe
0CzyszCzone na
skruberze
Instalacja do produkcji saletry amonowej (A-2)
Wieza granulacyjna | Stanowisko pomiarowe usytuowane na dachu budynku na pionowym
1 E-301 " . - .
saletry amonowej LA odcinku emitora przed wylotem gazow do atmosfery.
Woyparka r-ru saletry | Stanowisko pomiarowe usytuowane na dachu budynku na pionowym
2 301a o . - \
| odcinku emitora przed wylotem gazow do atmosfery.
Wieza granulacyjna Stanowisko pomiarowe usytuowane na dachu budynku za uktadem
3 E-302 (1-4) - . - . L
saletry amonowej LB mokrego odpylania na pionowych odcinkach emitorow.
Stanowisko pomiarowe usytuowane na dachu budynku za uktadem
4 E-305 Chtodziarka fluidalna odpylania na pionowym odcinku emitora. Pomiary emisji
przeprowadzane sg z zamontowanego w tym celu podestu.
Stanowisko pomiarowe usytuowane na dachu budynku za uktadem
5 E-306 Chtodziarka fluidalna odpylania na pionowym odcinku emitora. Pomiary emisji
przeprowadzane sg z zainstalowanego w tym celu podestu.
Instalacja do produkcji saletrzaku (A-2)
Stanowisko pomiarowe usytuowane za uktadem odpylania na
1 E-401 Wezel granulagi z@wnqtrz buldynku, na wysokos$ci 9 pietra przy ‘odcmku pionowym
emitora. Pomiary emisji przeprowadzane s3 z zainstalowanego w tym
celu podestu.
Stanowisko pomiarowe usytuowane jest za uktadem odpylania na
2 E-402 Wezel mielenia zewnatrz budynku, na wysokosci 8 pietra przy odcinku pionowym
kamienia emitora. Pomiary emisji przeprowadzane sa z zainstalowanego w tym
celu podestu.
Kolektor stanowisk ] )
3 E-411 . Stanowisko na pionowym odcinku emitora wewnatrz hali.
paletyzarki
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Lp. Nr emitora Nazwa emitora Usytuowanie stanowisk pomiarowych
Instalacja do produkcji saletrzaku (A-3)

Emitor kolektora

1 E-503 Stanowisko pomiarowe usytuowane na podescie komina H 413502, na
wezta granulacji dachu budynku granulacji.

2 E-504 Emitor wezta Stanowisko pomiarowe usytuowane na pode$cie komina H 411454, na
mielenia kamienia dachu budynku dolomitu.

Emitor wezta
3 E-505 mielenia siarczanu
amonu

Stanowisko pomiarowe usytuowane na podescie komina H 413708, na
dachu budynku granulacji.

Wydzial Pakowni Nawozow (LN)

Emitor kolektora Stanowisko pomiarowe usytuowane na podescie obstugowym

1 E-506 5t zbiornikd
stanowisk paletyzacji zabudowanyrFIi 5%%1(()(_); Z|b|;?5nglg:)0_¥ buforowych

Stanowisko pomiarowe usytuowane na podescie obslugowym
2 E-507 zatadunku workow zabudowanym wokot zbiornikéw buforowych
typu Big Bag F-5830-1 i F-5830-2.

Emitor kolektora

Emitor stacji

. Stanowisko pomiarowe usytuowane jest na podes$cie obstugowym
3 E-508 stacji zasypu zabudowanym nad wagg porcjujaca

samochodow J-5840.

Emitor kolektora

N Stanowisko pomiarowe usytuowane na podescie obslugowym
4 E-509 stacji zasypu zabudowanym nad wagg porcjujaca

wagonow kolejowych J-5835-1.

V1.2. Monitoring halasu

Okresowe pomiary halasu w $rodowisku nalezy prowadzi¢ zgodnie z zobowigzujacymi
w tym zakresie przepisami prawa.

Punkty pomiarowe nalezy lokalizowa¢ na najblizszych terenach objetych ochrong przed
halasem w ten sposob, aby przeprowadzone w nich pomiary pozwolity na ustalenie miejsca
o najwigkszym oddziatywaniu Zrodet hatasu zgodnie z metodykg opisang w obowigzujacych
przepisach prawa.

V1.3. Monitoring w zakresie gospodarki odpadami

Ewidencjonowanie odpadow nalezy prowadzi¢ zgodnie z zobowiazujacymi w tym zakresie
przepisami prawa.

VI1.4. Sposéb i czestotliwo$¢ wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi
substancjami powodujacymi ryzyko oraz pomiaréw zawartosci tych substancji w wodach
gruntowych, w tym pobieranie probek

V1.4.1. Monitoring gleby i ziemi

Badania zanieczyszczenia gleby i ziemi nalezy wykonywaé z czestotliwo$cig raz na
10 lat oraz kazdorazowo po wystapieniu niekontrolowanego uwolnienia substancji

do $rodowiska, oznaczajac ponizsze wskazniki, dla ktorych zostata okreslona linia stanu
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bazowego w dokumencie pn. ,,Raport poczatkowy dla instalacji wchodzacej w sktad obszaru
produkcji nawozéw zlokalizowanej na terenie ANWIL S.A., ul. Torunska 222, 87-805
Wioctawek”, opracowanym w marcu 2021 r. przez ARCADIS Sp. z o0.0. z siedzibg
w Warszawie, aktualizujgcym dokument pn. ,Raport poczatkowy - stan gleb i wod
podziemnych na terenie zaktadu produkcyjnego ANWIL S.A. we Wioctawku”, grudzien 2014
r., opracowany przez Panstwowy Instytut Geologiczny — Panstwowy Instytut Badawczy
ul. Rakowiecka 4, 00-975 Warszawa., tj.:
e metale ci¢zkie (As, Ba, Cd, Cr, Co, Cu, Pb, Hg, Mo, Ni, Sn, Zn),

substancje ropopochodne (benzyny, oleje mineralne),

e wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne WWA,

lotne weglowodory aromatyczne BTEX,

lotne zwiazki chloroorganiczne VOC'’s.

Sposdéb wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi
ryzyko oraz termin przekazywania ww. wynikow badan organowi wiasciwemu do wydania
pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa.

Badania zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko nalezy
wykonywa¢ w sposéb umozliwiajacy ich ilo§ciowe pordwnanie z wynikami badan
zanieczyszczenia gleby i ziemi zawartymi w dokumencie pn. ,,Raport poczatkowy dla instalacji
wchodzacej w sktad obszaru produkcji nawozéw zlokalizowanej na terenie ANWIL S.A.,
ul. Torunska 222, 8§7-805 Wtoctawek”, opracowanym w marcu 2021 r. przez ARCADIS Sp.
7 0.0. z siedzibg w Warszawie.

VI1.4.2. Monitoring wod gruntowych

Pomiary zawarto$ci substancji powodujacych ryzyko w wodach gruntowych nalezy
wykonywac z czestotliwoscig 1 w punktach okreslonych w ponizszej tabeli oraz kazdorazowo

po wystapieniu niekontrolowanego uwolnienia substancji do srodowiska:
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Oznaczenie
punktu
kontrolno-
pomiarowego*

Wspoélrzedne
geograficzne
piezometrow

Zakres

Czestotliwosé

AN PIG 4p

N 52°42'18"
E 18°58'25"

oznaczenia terenowe (poziom zw. wody, pH, przewodno$¢,
tlen rozpuszczony, temperatura),

elementy nieorganiczne (zakres: NH4*, HCOs", ChZT, Ca,
Fe, K, Mn, Na, OWO, CI-, NO2", NOz", SO4%, Zn, Cd, Cu,
Pb, Ni, Cr),

benzyna suma (Cs-C12),

olej mineralny (C12-Css),

weglowodory aromatyczne BTEX,

WWA (zakres: naftalen, fenantren, antracen, fluorantren,
chrysen, benzo(a)antracen, benzo(a)piren,
benzo(a)fluoranten, benzo(ghi)perylen)),

zwiazKi z grupy VOX (zakres: chlorek winylu,
1,1-dichloroeten, dichlorometan, trichlorometan,
tetrachlorometan, 1,2-dichloroetan, trichloroeten,
tetrachloroeten, 1,1,1,2-tetrachloroetan, 1,3-
heksachlorobutadien, 1,1,1-trichloroetan, 1,1,-trichloroetan).

1x5lat

AN PIG 4g

N 52°42'18"
E 18°58'25"

oznaczenia terenowe (poziom zw. wody, pH, przewodno$¢,
tlen rozpuszczony, temperatura),

elementy nieorganiczne (zakres: NH4*, HCOs', ChZT, Ca,
Fe, K, Mn, Na, OWO, CI-, NOz, NOs", SO4%, Zn, Cd, Cu,
Pb, Ni, Cr),

benzyna suma (Cs-C12),

olej mineralny (C12-Css),

weglowodory aromatyczne BTEX,

WWA (zakres: naftalen, fenantren, antracen, fluorantren,
chrysen, benzo(a)antracen, benzo(a)piren,
benzo(a)fluoranten, benzo(ghi)perylen)),

zwiazki z grupy VOX (zakres: chlorek winylu,
1,1-dichloroeten, dichlorometan, trichlorometan,
tetrachlorometan, 1,2-dichloroetan, trichloroeten,
tetrachloroeten, 1,1,1,2-tetrachloroetan, 1,3-
heksachlorobutadien, 1,1,1-trichloroetan, 1,1,-trichloroetan).

1x5lat

AN PIG 5g¢

N 52°42'25"
E 18°57'50"

oznaczenia terenowe (poziom zw. wody, pH, przewodnos¢,
tlen rozpuszczony, temperatura),

elementy nieorganiczne (zakres: NH4*, HCOs", ChZT, Ca,
Fe, K, Mn, Na, OWO, CI-, NOz, NOz", SO4+*, Zn, Cd, Cu,
Pb, Ni, Cr),

benzyna suma (Cs-C12),

olej mineralny (C12-Czs),

weglowodory aromatyczne BTEX,

WWA (zakres: naftalen, fenantren, antracen, fluorantren,
chrysen, benzo(a)antracen, benzo(a)piren,
benzo(a)fluoranten, benzo(ghi)perylen),

zwigzki z grupy VOX (zakres: chlorek winylu,
1,1-dichloroeten, dichlorometan, trichlorometan,
tetrachlorometan, 1,2-dichloroetan, trichloroeten,
tetrachloroeten, 1,1,1,2-tetrachloroetan, 1,3-
heksachlorobutadien, 1,1,1-trichloroetan, 1,1,-trichloroetan).

1x5lat
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Oznaczenie
punktu
kontrolno-
pomiarowego*

Wspoélrzedne
geograficzne
piezometrow

Zakres

Czestotliwosé

AN PIG 7p

N 52°42'05"
E 18°57'46"

oznaczenia terenowe (poziom zw. wody, pH, przewodno$¢,
tlen rozpuszczony, temperatura),

elementy nieorganiczne (zakres: NH4*, HCOs", ChZT, Ca,
Fe, K, Mn, Na, OWO, CI-, NO2", NOz", SO4*, Zn, Cd, Cu,
Pb, Ni, Cr),

benzyna suma (Cs-C12),

olej mineralny (C12-Css),

weglowodory aromatyczne BTEX,

WWA (zakres: naftalen, fenantren, antracen, fluorantren,
chrysen, benzo(a)antracen, benzo(a)piren,
benzo(a)fluoranten, benzo(ghi)perylen),

zwiazKi z grupy VOX (zakres: chlorek winylu,
1,1-dichloroeten, dichlorometan, trichlorometan,
tetrachlorometan, 1,2-dichloroetan, trichloroeten,
tetrachloroeten, 1,1,1,2-tetrachloroetan, 1,3-
heksachlorobutadien, 1,1,1-trichloroetan, 1,1,-trichloroetan).

1x5lat

AN PIG 7g

N 52°42'05"
E 18°57'46"

oznaczenia terenowe (poziom zw. wody, pH, przewodno$¢,
tlen rozpuszczony, temperatura),

elementy nieorganiczne (zakres: NH4*, HCOs', ChZT, Ca,
Fe, K, Mn, Na, OWO, CI-, NOz, NOz, SO4%, Zn, Cd, Cu,
Pb, Ni, Cr),benzyna suma (Ce-C12),

olej mineralny (C12-Css),

weglowodory aromatyczne BTEX,

WWA (zakres: naftalen, fenantren, antracen, fluorantren,
chrysen, benzo(a)antracen, benzo(a)piren,
benzo(a)fluoranten, benzo(ghi)perylen),

zwiazki z grupy VOX (zakres: chlorek winylu,
1,1-dichloroeten, dichlorometan, trichlorometan,
tetrachlorometan, 1,2-dichloroetan, trichloroeten,
tetrachloroeten, 1,1,1,2-tetrachloroetan, 1,3-
heksachlorobutadien, 1,1,1-trichloroetan, 1,1,-trichloroetan).

1x5lat

AN PIG 8g

N 52°42'03"
E 18°58'08"

oznaczenia terenowe (poziom zw. wody, pH, przewodnos¢,
tlen rozpuszczony, temperatura),

elementy nieorganiczne (zakres: NH4*, HCOs", ChZT, Ca,
Fe, K, Mn, Na, OWO, CI-, NOz, NOz", SO4%, Zn, Cd, Cu,
Pb, Ni, Cr),

benzyna suma (Cs-C12),

olej mineralny (C12-Css),

weglowodory aromatyczne BTEX,

WWA (zakres: naftalen, fenantren, antracen, fluorantren,
chrysen, benzo(a)antracen, benzo(a)piren,
benzo(a)fluoranten, benzo(ghi)perylen),

zwigzki z grupy VOX (zakres: chlorek winylu,
1,1-dichloroeten, dichlorometan, trichlorometan,
tetrachlorometan, 1,2-dichloroetan, trichloroeten,
tetrachloroeten, 1,1,1,2-tetrachloroetan, 1,3-
heksachlorobutadien, 1,1,1trichloroetan, 1,1,-trichloroetan).

1x5lat

PIl-1

N 52°42'13"
E 18°58'40”

pH,
ChZT,
chlorki,
siarczany,
OWO,
N-NH4,
N-NOs.

1 x p6t roku
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Oznaczenie
punktu
kontrolno-
pomiarowego*

Wspoélrzedne
geograficzne
piezometrow

Zakres

Czestotliwosé

PIH-1

N 52°42'13"
E 18°58'40"

oznaczenia terenowe (poziom zw. wody, pH, przewodno$¢,
tlen rozpuszczony, temperatura),

elementy nieorganiczne (zakres: NH4*, HCOs", ChZT, Ca,
Fe, K, Mn, Na, OWO, CI-, NOz, NOs", SO4*, Zn, Cd, Cu,
Pb, Ni, Cr),benzyna suma (Cs-C12),

olej mineralny (C12-Css),

weglowodory aromatyczne BTEX,

WWA (zakres: naftalen, fenantren, antracen, fluorantren,
chrysen, benzo(a)antracen, benzo(a)piren,
benzo(a)fluoranten, benzo(ghi)perylen),

zwiazki z grupy VOX (zakres: chlorek winylu,
1,1-dichloroeten, dichlorometan, trichlorometan,
tetrachlorometan, 1,2-dichloroetan, trichloroeten,
tetrachloroeten, 1,1,1,2-tetrachloroetan, 1,3-
heksachlorobutadien, 1,1,1-trichloroetan, 1,1,-trichloroetan).

1x5lat

P Ill-1a

N 52°42'13"
E 18°58'40"

pH,
ChZT,
chlorki,
siarczany,
OowWo,
N-NH4,
N-NOs.

1 x pot roku

P Ill-1a

N 52°42'13"
E 18°58'40”

oznaczenia terenowe (poziom zw. wody, pH, przewodno$¢,
tlen rozpuszczony, temperatura),

elementy nieorganiczne (zakres: NH4*, HCOs', ChZT, Ca,
Fe, K, Mn, Na, OWO, Cl-, NO2, NOs", SO4%, Zn, Cd, Cu,
Pb, Ni, Cr),

benzyna suma (Cs-C12),

olej mineralny (C12-Czs),

weglowodory aromatyczne BTEX,

WWA (zakres: naftalen, fenantren, antracen, fluorantren,
chrysen, benzo(a)antracen, benzo(a)piren,
benzo(a)fluoranten, benzo(ghi)perylen),

zwigzki z grupy VOX (zakres: chlorek winylu,
1,1-dichloroeten,dichlorometan, trichlorometan,
tetrachlorometan, 1,2-dichloroetan, trichloroeten,
tetrachloroeten, 1,1,1,2-tetrachloroetan, 1,3-
heksachlorobutadien, 1,1,1-trichloroetan, 1,1,2-
trichloroetan).

1x5lat

P I111-3

N 52°42'26"
E 18°57'48"

oznaczenia terenowe (poziom zw. wody, pH, przewodnos¢,
tlen rozpuszczony, temperatura),

elementy nieorganiczne (zakres: NH4*, HCOs", ChZT, Ca,
Fe, K, Mn, Na, OWO, Cl-, NO2", NOs", SO4+*, Zn, Cd, Cu,
Pb, Ni, Cr),

benzyna suma (Cs-C12),

olej mineralny (C12-Czs),

weglowodory aromatyczne BTEX,

WWA (zakres: naftalen, fenantren, antracen, fluorantren,
chrysen, benzo(a)antracen, benzo(a)piren,
benzo(a)fluoranten, benzo(ghi)perylen),

zwiazKi z grupy VOX (zakres: chlorek winylu,
1,1-dichloroeten,dichlorometan, trichlorometan,
tetrachlorometan, 1,2-dichloroetan, trichloroeten,
tetrachloroeten, 1,1,1,2-tetrachloroetan, 1,3-
heksachlorobutadien, 1,1,1-trichloroetan, 1,1,2
trichloroetan).

1x5lat

*zgodnie z dokumentacja ,,Raport poczatkowy - stan gleb i wod podziemnych na terenie zaktadu produkcyjnego ANWIL S.A.
we Wloctawku”, grudzien 2014 r., opracowana przez Panstwowy Instytut Geologiczny — Pafistwowy Instytut Badawczy ul.
Rakowiecka 4, 00-975 Warszawa
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Sposob wykonywania pomiardw zawartosci substancji powodujacych ryzyko oraz termin
przekazywania ww. wynikow pomiarow organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia
zintegrowanego — zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.

Pomiary zawartos$ci substancji powodujacych ryzyko w wodach gruntowych, w tym pobieranie probek
nalezy wykonywa¢ w sposob umozliwiajacy ich ilosciowe poréwnanie z wynikami pomiarow wod
gruntowych zawartymi w dokumencie pn. ,,Raport poczatkowy — stan gleb i wod podziemnych na
terenie zaktadu produkcyjnego ANWIL S.A. we Wioctawku”, grudzien 2014 r., opracowanym przez
Panstwowy Instytut Geologiczny — Panstwowy Instytut Badawczy ul. Rakowiecka 4, 00-975 Warszawa.

V1.4.3. Nalezy sporzadzié¢, prowadzi¢ 1 biezaco aktualizowac rejestr substancji powodujacych ryzyko,
0 ktorych mowa wart. 3 pkt 37a ustawy — Prawo ochrony s$rodowiska, wytwarzanych,

wykorzystywanych lub transportowanych w zwigzku z eksploatacja instalacji.

V1.4.4. Nalezy prowadzi¢, w terminach okreSlonych dla przegladow okresowych obiektow
budowlanych, ocen¢ stanu technicznego urzadzen zabezpieczajacych glebe, ziemi¢

i wody gruntowe przed zanieczyszczeniem.

VL.5. Monitoring procesow technologicznych
Monitorowanie parametrow technologicznych bedzie prowadzone w oparciu o nastgpujace

systemy i procedury:
- system sterowania procesami technologicznymi,
- procedure raportowania przebiegu pracy instalacji,
- system kontroli laboratoryjnej,
- System Zapewnienia Jakosci i Zarzadzania Srodowiskowego,
- zintegrowanym systemie informacyjnym SAP R/3.

System sterowania procesami technologicznymi

Instalacja do produkcji amoniaku:

Instalacja wyposazona jest w komputerowy system monitoringu parametrow technicznych
i technologicznych procesu produkcyjnego — temperatur, przeptywow, cisnien, amperazy
silnikow, a przede wszystkim aktualnego obcigzenia instalacji. Wszystkie najwazniejsze para-
metry technologiczne posiadajg korekcje od temperatury 1 cisnienia. Urzadzenia nalezace
do instalacji sterowane sa przez systemy automatycznej regulacji. Dane z urzadzen
pomiarowych podlegaja przetwarzaniu przez system komputerowy, zajmujacy si¢ kontrola
I sterowaniem procesem produkcyjnym. System ten, na podstawie przyjmowanych danych
sygnalizuje w postaci alarmow dzwiekowych i Swietlnych wystgpienie sytuacji niezgodnych

Z przyjetymi normami. Waznym elementem wyposazenia ukladow sterowania sg systemy
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zabezpieczen, ktore w przypadku niewlasciwego przebiegu procesu pozwalaja na wylaczenie
z ruchu okreslonego wezla instalacji, lub przy przekroczeniu ktérego$ z parametrow
krytycznych uruchamiajg sekwencje tzw. blokad generalnych. Blokada generalna G-1, po jej
zainicjowaniu, bezpiecznie odstawia instalacj¢ z ruchu i sterowniczy nie ma mozliwoS$ci
zatrzymac jej dziatania. Blokady gléwne G-2, G-3, G-4, G-5 pozwalaja w bezpieczny sposdb
zatrzymac poszczeg6lne etapy procesu wytwarzania amoniaku. Szereg blokad lokalnych
bezpiecznie zatrzymuje poszczegélne maszyny i urzadzenia weztdOw przygotowania gazu
i syntezy amoniaku.

Instalacja podlega rowniez nadzorowaniu w sposob ciagly przez sterowniczych i aparatowych,
zatrudnionych w systemie zmianowym. Ich obowiazkiem jest ciggly nadzor i monitorowanie
stanu technicznego wszystkich urzadzen technologicznych oraz systemu kontrolno-pomia-
rowego. Wszystkie informacje o zaobserwowanych odstgpstwach sa przez nich raportowane,
co pozwala na blyskawiczng reakcje w sytuacjach stwarzajacych zagrozenie dla zapewnienia
cigglosci procesu produkcyjnego, jak tez mogacych mie¢ jakikolwiek wplyw na bezpie-
czenstwo ludzi, sSrodowiska i majatku firmy.

Dane pomiarowe sg wykorzystywane do biezacego monitorowania stanu technicznego
instalacji. Na ich podstawie $ledzony jest takze rezim technologiczny procesu technologicz-
nego. Monitorowaniu podlega zuzycie surowcow i mediow oraz wielko$¢ produkcji energii
1 no$nikow ciepla, a takze osiggane wskazniki zuzycia na jednostke produktu.

Instalacja do produkcji kwasu azotowego:

Instalacja wyposazona jest w komputerowy system monitoringu parametrow technologicznych
procesu produkcyjnego oraz parametrow technicznych pracy turbozespotow. Urzadzenia na-
lezace do instalacji sterowane sg przez systemy automatycznej regulacji. Dane z urzadzen po-
miarowych podlegaja przetwarzaniu przez system komputerowy, zajmujacy si¢ kontrola
i sterowaniem procesem produkcyjnym. System ten, na podstawie przyjmowanych danych sy-
gnalizuje wystgpienie sytuacji niezgodnych z przyjetymi normami.

Instalacja podlega rowniez nadzorowaniu w sposob ciagly przez sterowniczych i aparatowych,
zatrudnionych w systemie zmianowym. Ich obowigzkiem jest ciagly nadzor i monitorowanie
stanu technicznego wszystkich urzadzen technologicznych oraz systemu kontrolno-pomia-
rowego. Wszystkie informacje o zaobserwowanych odstgpstwach sg przez nich raportowane,
co pozwala na blyskawiczng reakcje w sytuacjach stwarzajacych zagrozenie dla zapewnienia
cigglosci procesu produkcyjnego, jak tez mogacych mie¢ jakikolwiek wplyw na bezpie-

czenstwo ludzi, srodowiska 1 majatku firmy.
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Dane pomiarowe s3 wykorzystywane do biezacego monitorowania stanu technicznego
instalacji. Na ich podstawie $ledzony jest takze rezim technologiczny procesu technologicz-
nego. Monitorowaniu podlega jednostkowe zuzycie surowcoOw i mediow oraz wielkos¢ pro-
dukcji energii 1 no$nikéw ciepta.

Instalacja do produkcji saletry amonowej:

Instalacja wyposazona jest w komputerowy system monitoringu parametréw technologicznych
procesu produkcyjnego. Urzadzenia nalezace do instalacji sterowane sg przez systemy
automatycznej regulacji. Dane z urzadzen pomiarowych podlegajg przetwarzaniu przez system
komputerowy, zajmujacy si¢ kontrolg i sterowaniem procesem produkcyjnym. System ten,
na podstawie przyjmowanych danych sygnalizuje wystapienie sytuacji niezgodnych
Z przyjetymi normami.

Instalacja podlega rowniez nadzorowaniu w sposob ciagly przez sterowniczych i aparatowych,
zatrudnionych w systemie zmianowym. Ich obowiazkiem jest ciggly nadzor i monitorowanie
stanu technicznego wszystkich urzadzen technologicznych oraz systemu kontrolno-pomia-
rowego. Wszystkie informacje o zaobserwowanych odstgpstwach sa przez nich raportowane,
co pozwala na btyskawiczng reakcje w sytuacjach stwarzajacych zagrozenie dla zapewnienia
cigglosci procesu produkcyjnego, jak tez mogacych mie¢ jakikolwiek wplyw na bezpie-
czenstwo ludzi, srodowiska i majatku firmy.

Dane pomiarowe sg wykorzystywane do biezacego monitorowania stanu technicznego
instalacji. Na ich podstawie §ledzony jest takze rezim technologiczny procesu technologicz-
nego. Monitorowaniu podlega zuzycie surowcow i mediow oraz wielko$¢ produkcji energii
1 no$nikow ciepta, a takze osiggane wskazniki zuzycia na jednostke produktu.

Instalacja do produkcji saletrzaku:

Instalacja wyposazona jest w komputerowy system monitoringu parametrow technologicz-
nych procesu produkcyjnego oraz parametrow technicznych pracy wazniejszych urzadzen.
Urzadzenia nalezgce do instalacji sterowane sg przez systemy automatycznej regulacji. Dane
z urzadzen pomiarowych podlegajg przetwarzaniu przez system komputerowy, zajmujacy si¢
kontrolg i sterowaniem procesem produkcyjnym. System ten, na podstawie przyjmowanych
danych sygnalizuje wystapienie sytuacji niezgodnych z przyjetymi normami.

Instalacja podlega rowniez nadzorowaniu w sposob ciaggly przez sterowniczych i aparatowych,
zatrudnionych w systemie zmianowym. Ich obowiazkiem jest ciggly nadzor i monitorowanie
stanu technicznego wszystkich urzadzen technologicznych oraz systemu kontrolno-pomia-
rowego. Wszystkie informacje o zaobserwowanych odstgpstwach sg przez nich raportowane,

co pozwala na blyskawiczng reakcje w sytuacjach stwarzajacych zagrozenie dla zapewnienia
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cigglosci procesu produkcyjnego, jak tez mogacych mie¢ jakikolwiek wpltyw na bezpie-
czenstwo ludzi, srodowiska i majatku firmy.

Dane pomiarowe sg wykorzystywane do biezacego monitorowania stanu technicznego
instalacji. Na ich podstawie $ledzony jest takze rezim technologiczny procesu technologicz-
nego. Monitorowaniu podlega zuzycie surowcow i mediow oraz wielko$¢ produkcji energii
1 nos$nikow ciepta, a takze osiggane wskazniki zuzycia na jednostke produktu.

Jednostka pomocnicza przygotowania wody:

Jednostka ta wyposazona jest w komputerowy system monitoringu parametréw technicznych
I technologicznych procesu produkcyjnego — temperatur, przeptywow, ci$nien, amperazy sil-
nikow, a przede wszystkim aktualnego obcigzenia instalacji. Wszystkie wazniejsze parametry
Jednostki sg mierzone i kontrolowane w sposob ciagly. W przypadku przekroczenie ktoregos z
parametrow procesowych, uruchomiany jest przez system sygnat ostrzegawczy. Rola
sterowniczego jest odpowiednie zadziatanie 1 przywrdcenie stanu normalnego lub
w przypadku niemozliwosci zatrzymanie Jednostki. Na instalacji nie ma potrzeby stosowania
dodatkowych blokad technologicznych.

System ten, na podstawie przyjmowanych danych sygnalizuje w postaci alarméw dzwigkowych

1 $wietlnych wystapienie sytuacji niezgodnych z przyjetymi normami.

VI1.6. Przekazanie wynikow

e przedkladanie organowi wydajagcemu decyzj¢ oraz organowi kontrolnemu — Wojewodzkie-
mu Inspektorowi Ochrony Srodowiska wynikéw okresowych pomiaréw emisji w zakresie,
uktadzie i terminie zgodnym z aktualnie obowigzujagcym prawem,

e przedkladanie rocznych zbiorczych zestawien danych o rodzajach 1 ilosci odpaddw, o spo-
sobach gospodarowania nimi oraz o instalacjach i urzadzeniach stuzacych do odzysku
1 unieszkodliwiania tych odpadow w zakresie, uktadzie 1 terminie zgodnym z aktualnie
obowigzujacymi przepisami prawa,

e przedktadanie organowi wydajacemu decyzj¢ oraz organowi kontrolnemu — Wojewodzkie-
mu Inspektorowi Ochrony Srodowiska wynikéw monitoringu jakosci gleb i jakosci wod

podziemnych zgodnie z art. 217a 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
VI1.7. Zobowiazuj¢ ANWIL S.A. zgodnie z art. 147 ust. 4 1 ust. 5 ustawy Prawo ochrony

srodowiska do przeprowadzenia wstepnych pomiarow wielko$ci emisji dla instalacji nowo

zbudowanej lub zmienionej w istotny sposdb w ciggu 30 dni od zakonczenia rozruchu
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instalacji lub uruchomienia urzadzenia. Zakres pomiaréw wstepnych okreslono

w tabeli ponize;j.

Ligs Nr emitora Opis emitora Zakres pomiarow wstepnych
o ) - Tlenki azotu w przeliczeniu na ditlenek azotu
1 E-501 Emitor jednostki absorpcji NOx .
Amoniak
2 E-502 Emitor odprowadzajacy gazy procesowe Amoniak
oczyszczone na skruberze
Amoniak
3 E-503 Emitor kolektora wezta granulacji i
Pyt ogotem (do 100% PM2,5)
Tlenki azotu w przeliczeniu na ditlenek azotu
Ditlenek siarki
4 E-504 Emitor wezta mielenia kamienia
Tlenek wegla
Pyt ogotem (do 100% PM2,5)
Tlenek wegla
5 E-505 Emitor we¢zta mielenia siarczanu amonu .
Pyt ogotem (do 100% PM2,5)
6 E-506 Emitor kolektora stanowisk paletyzacji Pyt ogétem (do 100% PM2,5)
7 E-507 Emitor stacji za1ad1ér;1;u workow typu Big Pyt ogotem (do 100% PM2,5)
8 E-508 Emitor kolektora stgcu zasypu Pyt ogdlem (do 100% PM2,5)
samochodow
) Emitor kolektora stacji zasypu wagonow Pyt 006l 100% PM2
9 E-509 kolejowych yt ogdtem (do 100% ,5)

6. Pozostale ustalenia decyzji Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia

18 czerwca 2010 r., znak: SG.L.mc.7624/19/09 ze zm., pozostawia si¢ bez zmian.

Uzasadnienie

ANWIL S.A., ul. Torunska 222, 87-805 Wtloctawek, pismem z dnia 31 sierpnia
2021 r., znak: RO/290/2021 wystapita do tutejszego organu z wnioskiem o zmian¢ pozwolenia
zintegrowanego udzielonego ANWIL S.A., ul. Torunska 222, 87-805 Wiloctawek, decyzja
Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 18 czerwca 2010 r., znak:
SG.I.mc.7624/19/09 ze zm. na eksploatacje instalacji wchodzacych w sktad Obszaru Produkcji
Nawozow, zlokalizowanych przy ul. Torunskiej 222 we Wioctawku.

Przedmiotowe instalacje wchodzace w sktad Obszaru Produkcji Nawozow
sklasyfikowane sg zgodnie z pkt 4 ppkt 2 lit. a i b oraz pkt 4 ppkt 3 zatacznika do rozporzadzenia

Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych
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powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegllnych elementow przyrodniczych albo
srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), jako: instalacje w przemysle chemicznym
do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow chemicznych lub biologicznych:
nieorganicznych substancji chemicznych oraz nawozoéw prostych lub ztozonych na bazie azotu.

Organem wlasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewodztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2021 r. poz. 1793 ze zm.).

Prowadzacy instalacje¢ nie wystapit z wnioskiem o wylaczenie z udostgpniania
publicznego czeéci wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego zgodnie z art. 16 ustawy
z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udost¢pnianiu informacji o srodowisko i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie $§rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U.
z 2022 r. poz. 1029 ze zm.).

Whnioskodawca wnidst optate rejestracyjng i skarbowg za zmiang pozwolenia
zintegrowanego na wyodrebnione rachunki bankowe oraz przedstawit dowod uiszczenia optaty
skarbowej za ztozenie pelnomocnictwa udzielonego panu Patrykowi Antonikowi
do reprezentowania spotki. Pismem z dnia 5 lipca 2022 r. poinformowano o dokonaniu zmiany
petnomocnika reprezentujacego ANWIL S.A., ktorym zostat pan Piotr Sartanowicz.

Zgodnie z obowiazkiem wynikajagcym z art. 209 ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
zapis wniosku o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego, w wersji elektronicznej, zostal przestany
Ministrowi Klimatu i Srodowiska w dniu 7 wrzesnia 2021 r. za posrednictwem poczty
elektroniczne;j.

W toku prowadzonego postgpowania administracyjnego wezwano Wnioskodawce
o przedtozenie wymaganych wyjasnien 1 informacji. Wniosek zostal uzupelniony w zadanym
zakresie.

Tutejszy organ podat do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu na zadanie
Strony postepowania administracyjnego oraz umieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie
danych informacji o wniosku w sprawie zmiany przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego,
a takze o mozliwo$ci wnoszenia uwag w terminie 30 dni od ukazania si¢ niniejszej informacji.
Zawiadomienie to podano do publicznej wiadomosci na tablicach ogloszen Urzedu Miasta
we Wiloctawku, Wnioskodawcy, tablicy ogloszen Urzgdu Marszatkowskiego Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu oraz w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, stosownie do art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca

1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2021 r. poz. 735 ze zm.)
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zawiadomieniem z dnia 26 lipca 2022 r., znak: SG-1-P.7222.1.12.2021 organ prowadzacy
postgpowanie poinformowal Stron¢ o zebraniu wszystkich dowodow w sprawie i pouczyt
o przyshugujagcym prawie do zapoznania si¢ z zebranym materiatem dowodowym w terminie
7 dni od dnia dor¢czenia przedmiotowego zawiadomienia oraz wniesienia uwag i dodatkowych
wyjasnien w terminie 3 dni, liczac od dnia nast¢pujacego po dniu zapoznania si¢ z materialem
dowodowym. Do zebranych materialow i dowodow w przedmiotowej sprawie nie wniesiono
zadnych uwag i wnioskow.

Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzgledem formalnym i merytorycznym wniosku,

organ przychylit si¢ do zadania Strony w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Prowadzacy instalacje wystgpil z wnioskiem o zmian¢ posiadanego pozwolenia

zintegrowanego w zwigzku z:

e rozbudowa Instalacji do produkcji kwasu azotowego o nowga lini¢ produkcyjna
kwasu azotowego o wydajnosci 1 265 Mg/dobe wp. 100% oraz nowy wezel
produkcji azotanu amonu o wydajnosci 1 200 Mg/dobg,

e rozbudowg Instalacji do produkcji saletrzaku o nowga linie granulacji i nowy wezet
produkcji siarczanu amonu, z mozliwos$ciag zamiennej produkcji nastepujacego
asortymentu, tj.: azotanu amonu granulowanego (saletra gruboziarnista)
o wydajnosci 1 300 Mg/dobeg, saletrzaku z magnezem o wydajnosci 1 550 Mg/dobe,
saletrzaku z siarka o wydajnosci 1 550 Mg/dobg, saletrosiarczanu amonu
o wydajnosci 1 550 Mg/dobg.

Zmiany decyzji zwigzane sg rowniez z:

e rozbudowg obiektéw towarzyszacych oraz produkcji niezb¢dnych mediéw m.in.:

uktadu pompowego amoniaku (dwie dodatkowe pompy),

- rozbudowg stacji demineralizacji,

- dostawa nowego odgazowywacza wody zasilajacej kociot do produkcji pary,

- dostawg turbiny parowej i turbogeneratora,

- rozbudowg ukladu chtodzenia, rozbudowag uktadu spr¢zania, dostawg
pomocniczego kotta rozruchowego,

- rozbudowg powierzchni magazynowej surowcow oraz potproduktow,

- rozszerzeniem i uzupetnieniem uktadu pomiarowo-regulacyjnego o dodatkowe
punkty kontrolne,

- zmianami rodzaju 1 iloSci surowcOw 1 materialdow pomocniczych,

optymalizacja parametrow technologicznych, iloscig zrodet emisji substancji

do powietrza atmosferycznego oraz czaséw pracy, iloscig Zrodet emis;ji hatasu,
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rodzaju 1 ilosci wytwarzanych odpadow, wykorzystywanej wody oraz
odprowadzanych $ciekow.

W ramach instalacji do produkcji amoniaku (A-1) eksploatowane sa dwa piece
reformingowe (emitor E-101 i emitor E-102), ktore sa piecami procesowymi. Zrodla te nie
podlegaja pod standardy emisyjne okreslone w rozporzadzeniu Ministra Klimatu z dnia
24 wrzesnia 2020 r. w sprawie standardow emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji,
zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspoétspalania odpadéw (Dz. U. z 2020 r.
poz.1860) zwanego dalej rozporzadzeniem o standardach emisyjnych. §5 pkt 1
ww. rozporzadzenia stanowi, ze standardy emisyjne okresla si¢ m.in. dla zrodet spalania paliw
0 nominalnej mocy cieplnej nie mniejszej niz 1 MW innych niz Zrodla,
w ktorych produkty spalania sa wykorzystywane bezposrednio do ogrzewania, suszenia lub
kazdej innej obrobki przedmiotow lub materiatow — takimi zroédtami sa ww. piece
reformingowe. W zwiazku z powyzszym zmieniono dopuszczalne poziomy emisji z piecOw
reformingowych w pkt 111.1.2. niniejszej decyzji.

Rozbudowa zdolnoséci produkcyjnych instalacji w Obszarze Produkcji Nawozow
1 wlaczenie do eksploatacji nowych zrodet emisji, funkcjonujagcych w ramach nowo powstatych
instalacji, tj. Instalacji do produkcji kwasu azotowego (A-3) wraz z weztem azotanu amonu
(A-3) i Instalacji do produkcji saletrzaku (A-3) wiaze si¢ z powstaniem nowych emitorow:

. emitora gazoéw resztkowych po kolumnie absorpcji ditlenku azotu, bedacego Zroédtem emisji
tlenkow azotu, ditlenku azotu oraz amoniaku — emitor E-501,

. emitora odprowadzajacego gazy procesowe oczyszczone na skruberze, bedacego zroédtem
emisji amoniaku — emitor E-502,

. emitora kolektora nowej linii granulacji, bedacego Zrdédtem emisji amoniaku i pylu —
Emitor E-503,

. emitora wezta mielenia kamienia, bedacego zrodtem emisji tlenkéw azotu, ditlenku azotu,
pyhu, tlenku wegla oraz ditlenku siarki — emitor E-504,

. emitora nowego wezta mielenia siarczanu amonu bedacego zrodiem emisji tlenkow azotu,
ditlenku azotu, pyhu, tlenku wegla oraz ditlenku siarki — emitor E-505.

. emitorow odpylania wag i stanowisk workowania produktow — E-410 (1-3) funkcjonujacych
dotychczas w ramach Instalacji do produkcji saletry amonowej (A-2),

. emitora kolektora stanowisk paletyzacji — E-411, funkcjonujacego dotychczas w ramach
Instalacji do produkcji saletry amonowej (A-2),

. emitora budynku stacji zaladunku workow typu Big Bag — E-412, funkcjonujacego
dotychczas w ramach Instalacji do produkcji saletry amonowej (A-2),
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. emitorow odpylania wag 1 stanowisk workowania produktow — E-410 (4-6),
funkcjonujgcych dotychczas w ramach Instalacji do produkcji saletrzaku (A-2),

. emitora kolektora stanowisk paletyzacji, bedgcego zrodtem emisji pytu — E-506,

« emitora stacji zatadunku workow typu Big Bag, bedacego zrodlem emisji pytu — E-507,

. emitora kolektora stacji zasypu samochodéw, bedacego zrodtem emisji pytu — E-508,

. emitora kolektora stacji zasypu wagonow kolejowych, bedacego zrodtem emisji pytu —
E-509.

Przedstawione w dokumentacji obliczenia rozprzestrzeniania substancji w powietrzu,
wykazaty, ze przy zachowaniu parametréw miejsc wprowadzania substancji do powietrza,
eksploatacja instalacji w Obszarze Produkcji Nawozow nie bgdzie powodowata przekroczen
standardow jakosci powietrza okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawi poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r.
poz. 845) oraz wartosci stezen substancji okre§lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu
(Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87).

Zgodnie z art. 147 pkt 4 i 5 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, prowadzacy instalacje
nowo zbudowang lub zmieniong w istotny sposob, z ktdrej emisja wymaga pozwolenia, jest
obowigzany do przeprowadzenia wstepnych pomiaréw wielko$ci emisji z tej instalacji.
Obowiazek ten nalezy zrealizowa¢ najpdzniej w ciagu 14 dni od zakonczenia rozruchu,
instalacji lub uruchomienia urzadzenia. Prowadzacy instalacje zawnioskowat 0 ustalenie
wykonania wstgpnych pomiaréw wielkosci emisji, w terminie 30 dni od zakonczenia rozruchu
instalacji.

Funkcjonowanie instalacji eksploatowanych w Obszarze Produkcji Nawozow ANWIL
S.A. nie wigze si¢ z bezposrednim poborem wod powierzchniowych i podziemnych. Instalacje
wchodzace w sktad Obszaru Produkcji Nawozow, bedacego jednostkg organizacyjng ANWIL
S.A. korzystaja z centralnego systemu dostaw mediow, w tym roéwniez wody. Za prowadzenie
gospodarki wodnej (oczyszczanie wody i jej rozprowadzanie) odpowiedzialny jest Zaktad
Gospodarki Energetycznej i Wodno-Sciekowej Obszaru Energetyki i Gospodarki Wodno-
Sciekowej ANWIL S.A. Pobor wod powierzchniowych i podziemnych sankcjonuja odrebne
pozwolenia wodnoprawne, wydane przez Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego
dla ANWIL S.A. jako catosci.

Scieki powstajace w Obszarze Produkcji Nawozow nie sa odprowadzane bezposrednio
do odbiornika. Wszystkie rodzaje $ciekow wprowadzane sg do systemu kanalizacji wewnatrz-

zaktadowej] ANWIL S.A. (podmiotu bedacego jednoczesnie wiascicielem instalacji Obszaru
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Produkcji Nawozow), ktérym kierowane s do zaktadowej Oczyszczalni Sciekéw Przemy-
stowych, a nastepnie po oczyszczeniu wylotem W-1 do odbiornika — rzeki Wisty. Jakos¢, stan
i ilos¢ Sciekdw oczyszczonych odprowadzanych do rzeki Wisty sankcjonuje odrgbna decyzja
tj.: pozwolenie zintegrowane z dnia 2 czerwca 2015 r. znak: SG-1V.7222.1.2015.AJ ze zm.
na prowadzenie instalacji do oczyszczania $cickow przemystowych Oczyszczalni Sciekow
Przemystowych ANWIL S.A.

Prowadzony monitoring jakosci $ciekow oczyszczonych odprowadzanych wylotem W-1
do rzeki Wisty potwierdza dotrzymanie wartosci dopuszczalnych zanieczyszczen okreslonych
powyzszym pozwoleniem zintegrowanym, w tym substancji zanieczyszczajacych charaktery-
stycznych dla dziatalnos$ci produkcyjnej w Obszarze Produkcji Nawozow: azotu amonowego,
azotu azotanowego, ChZT, chlorkéw i siarczanow.

W zwigzku z powyzszym usunieto W pkt VI ppkt VI.1.1. i ppkt VI.1.2. przedmiotowej
decyzji zapisy dotyczace monitoringu poboru wody i $ciekow.

Praca instalacji w Obszarze Produkcji Nawozow nie naruszy przepisOw rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu
w srodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112). Na najblizszych terenach akustycznie chronionych,
nie beda przekraczane dopuszczalne poziomy hatasu.

W zwiazku z rozbudowsg Instalacji do produkcji kwasu azotowego 0 nowa lini¢
produkcyjng kwasu azotowego (A-3) wraz z weztem produkcji azotanu amonu, rozbudowsa
Instalacji do produkcji saletrzaku o nowa lini¢ granulacji i nowy wezet produkcji siarczanu
amonu, z mozliwo$cia  zamiennej  produkcji  asortymentu  zaktualizowano
1 uzupelniono zapisy pkt I, pkt II, pkt III, pkt IV, pkt V 1 pkt VI niniejszej decyzji.

W mysl art. 29 ust. 1 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy — Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. 22014 r. poz. 1101), przy pierwszym postgpowaniu w przedmiocie zmiany
pozwolenia zintegrowanego wszczgtym po zakonczeniu postgpowania w sprawie zmiany
terminu obowigzywania (bezterminowo), prowadzacy instalacje opracowuje i1 przedktada
organowi wilasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego raport poczatkowy.
Prowadzacy instalacj¢ do wniosku zataczyl dokument pn. ,,Raport poczatkowy dla instalacji
wchodzacej w sktad obszaru produkcji nawozéw zlokalizowanej na terenie ANWIL S.A.,
ul. Torunska 222, 87-805 Wloctawek”, opracowany w marcu 2021 r. przez ARCADIS Sp.
z 0.0. z siedziba w Warszawie, ktory jest aktualizacja raportu poczatkowego z grudnia 2014 r.
opracowanego przez Panstwowy Instytut Geologiczny — Panstwowy Instytut Badawczy
ul. Rakowiecka 4, 00-975 Warszawa, pn.: ,,Raport poczatkowy — stan gleb i wod podziemnych
na terenie zaktadu produkcyjnego ANWIL S.A. we Wioctawku™.
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W pkt V1.4, niniejszej decyzji okre§lono zakres i cze¢stotliwos¢ wykonywania badan
zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko, ktore moga znajdowac si¢
na terenie zakltadu w zwigzku z eksploatacjg instalacji oraz pomiarow zawarto$ci tych
substancji w wodach gruntowych, w tym pobieranie probek. Zgodnie z art. 217a ust. 2 pkt 2
ustawy Prawo ochrony srodowiska badania zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami
powodujacymi ryzyko oraz pomiary zawartosci tych substancji w wodach gruntowych, w tym
pobieranie probek nalezy wykonywaé w sposob umozliwiajacy ich ilosciowe poréwnanie
z wynikami badan | pomiaréw zawartymi w raporcie poczatkowym. W zwigzku z powyzszym
w decyzji wskazano, ze badania i pomiary winny by¢ wykonane w sposdb umozliwiajacy ich
ilosciowe pordwnanie z wynikami badan i pomiaréw zawartymi w dokumentach pn. ,,Raport
poczatkowy — stan gleb i wod podziemnych na terenie zaktadu produkcyjnego ANWIL S.A.
we Wiloctawku”, grudzien 2014 r., opracowanym przez Panstwowy Instytut Geologiczny —
Panstwowy Instytut Badawczy ul. Rakowiecka 4, 00-975 Warszawa oraz pn. ,,Raport
poczatkowy dla instalacji wchodzacej w sklad obszaru produkcji nawozow zlokalizowanej
na terenie ANWIL S.A., ul. Torunska 222, 87-805 Wloctawek”, opracowanym w marcu 2021
r. przez ARCADIS Sp. z o0.0. z siedzibag w Warszawie.

Termin przedktadania ww. wynikéw badah i pomiaré6w organowi wiasciwemu
do wydania pozwolenia zostat okreslony zgodnie z art. 217a ust. 3 ustawy Prawo ochrony
srodowiska oraz zgodnie z zadaniem Strony.

Przedmiotowe instalacje, na terenie ktorej beda wytwarzane
odpady znajdujg si¢ w zakladzie stwarzajagcym zagrozenie wystgpienia powaznej awarii
przemystowej. W zwigzku z powyzszym operat przeciwpozarowy, zawierajagcy warunki
ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu, miejsc magazynowania odpadow nie jest
wymagany zgodnie z art. 183c ust. 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

W toku postepowania nie zgloszono zadnych innych uwag wynikajacych z podania
informacji o prowadzonym postgpowaniu do wiadomosci publicznej, wobec tego powyzsze
uzasadnienie nie zawiera uwag i wnioskow zgloszonych przez spoteczenstwo.

Uwzgledniajac powyzsze, orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwolanie do Ministra Klimatu i Srodowiska

za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminie 14 dni od daty
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dorgczenia decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania Strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego. Z dniem
doreczenia organowi administracji publicznej os$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa
do wniesienia odwotania przez Stron¢ postepowania, decyzja staje si¢ ostateczna
I prawomocna.

Po uzyskaniu zrzeczenia si¢ prawa do wniesienia odwotania, na zadanie Strony, decyzji

zostanie nadana klauzula ostateczno$ci.

Otrzymuja:
1.  Piotr Sartanowicz Pelnomocnik ANWIL S.A., ul. Torunska 222, 87-805 Witoctawek;
2. Aa(2egz).

Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska, Departament Instrumentoéw Srodowiskowych
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa (wersja elektroniczna),
2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Piotra Skargi 2, 85- 018 Bydgoszcz (wersja elektroniczna),

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowg w wysokosci 1005,50 zt, na konto Urzedu Miasta w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000
8344 0799.
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