MARSZALEK

Wojewo6dztwa Kujawsko-Pomorskiego
Torun, dnia 26 lipca 2022 r.

SG-1V.7222.1.9.2022

DECYZJA

Na podstawie:

-art. 104 i art. 162 § 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2021 r. poz. 735 ze zm.),

- art. 201 ust. 1 oraz art. 217, art. 376, art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2021 r. poz. 1973 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku DAMIX Sp. z 0. o., ul. Bohaterow Czerwca 1956 r. nr 3, 87-500 Rypin z dnia
23 czerwca 2022 r. (data wptywu do organu: 28 czerwca 2022 r.), znak: 43.1.2022.HS,
reprezentowanej przez petnomocnika Pana Marcina Kazmierskiego w sprawie wydania tekstu
jednolitego decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 2 pazdziernika 2007 r., znak:
WSRIRW/DW-I-EB/6618/17/07 ze zm. udzielajacej pozwolenia zintegrowanego
na eksploatacj¢ instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materiatow z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych Iub chemicznych, gdzie catkowita
pojemno$é wanien procesowych przekracza 30 m® oraz instalacji technologicznie
powiazanych, zlokalizowanych przy ul. Bohaterow Czerwca 1956 r. nr 3 w Rypinie

orzekam

1. Ujednolici¢ tekst decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 2 pazdziernika
2007 r., znak: WSRiIRW/DW-I-EB/6618/17/07 ze zm., w nastepujacy sposob:

I. Informacje ogolne o prowadzacym instalacje

DAMIX Sp. z 0. 0.
ul. Bohaterow Czerwca 1956 r. nr 3
87-500 Rypin
REGON 910301250
NIP 8921196255

I.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnoSci

DAMIX Sp. z 0. o., $wiadczy szeroki zakres uslug wykonywanych pokry¢ — niklowanie,
chromowanie, cynkowanie, miedziowanie, mosigdzowanie, patynowanie na miedzi
1 mosigdzu oraz cig¢cia laserem w blachach i ksztattownikach. Zaktad specjalizuje sie¢
w produkcji wyposazenia dla sklepow, marketéw, hipermarketéw oraz magazynow 1 stacji
paliw, a takze metalowych ogrodzen panelowych ,,Universal Lux” i akcesoriow meblowych.

Dziatalno$¢ w zakresie obrobki plastycznej i mechanicznej metali oraz nakladania powlok
odbywa si¢ z wykorzystaniem procesu: ciagniecia i cigcia, obrobki mechanicznej, spawania,



malowania proszkowego, naktadania powlok galwanicznych, nakladania lakieru metoda
zanurzeniowg oraz natryskowa.

Przedmiotem niniejszego pozwolenia obejmuje si¢ instalacj¢ do powierzchniowej obrobki
metali lub materialow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych
lub chemicznych, gdzie catkowita pojemno$é wanien procesowych przekracza 30 m®
wyszczegolniona w pkt 2 ppkt 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako cato$ci
oraz instalacje technologicznie z niag powiazane, tj. lakiernig¢, malarni¢ proszkowg oraz
instalacje obrobki plastycznej I mechanicznej.

Przedmiotowe instalacje zlokalizowane sa w poOlnocno-wschodniej cze$ci miasta Rypin,
na dzialce ewidencyjnej nr 2230.

I1. Charakterystyka, parametry oraz warunki eksploatacyjne instalacji

I1.1. Charakterystyka instalacji i opis technologii

W Zakladzie produkcja odbywa si¢ w jednej hali, w ktorej wyrdznia si¢ nastgpujace

wydziaty:

A. Wydzial W-0 — w ktorym prowadzone sa procesy prostowania (ciggnigcia) i cigcia
materialdéw (prosciarki-obcinarki). Produkt wyjsciowy w postaci walcowki jest
przekazywany do procesu ciggnig¢cia na drut o odpowiedniej $rednicy, ktéry odbywa sie
w ciggarce do drutu napgdzanej przez zestaw silnikdéw o mocy zainstalowanej 80 kW.
Odpowiednio uformowany drut trafia nastgpnie do kilku gniazd: gigtarki CNC,
pros$ciarek do prostowania i cigcia drutu na prety lub do zgrzewarek, badz tez
do spawania w celu dalszej obrobki mechaniczne;.

B. Wydzial W-1 — w ktéorym prowadzone sg procesy zgrzewania, fluidyzacji, ciggania drutu
oraz montazu i pakowania. Procesom zgrzewania podlegaja konstrukcje zawierajace
elementy siatek drucianych. Zgrzewanie prowadzone jest za pomoca zgrzewarek
punktowych, wielopunktowych i doczotowych, ktore zgrzewaja elementy metalowe
za pomocg pradu elektrycznego metoda oporowa.

C. Wydziat W-2 — obejmuje galwanizerni¢ (linia zawieszkowa, duza linia cynku
alkalicznego 1, duza linia cynku alkalicznego 2, mata linia cynku alkalicznego, linia
bebnowa, linia zdejmowania powlok oraz linia automatycznego elektropolerowania),
lakierni¢ oraz pakowanie. Proces naktadania powlok galwanicznych polega
na pokrywaniu detali metalowych powlokami galwanicznymi. Na wstgpie prowadzone
s3 procesy pomocnicze, majace na celu przygotowanie powierzchni do pokrycia,
polegajace na oczyszczeniu powierzchni podtoza z produktéw korozji oraz rdéznego
rodzaju zanieczyszczen za pomocg procesu trawienia w kwasach (kwas solny
z dodatkiem lub bez inhibitora) oraz odtluszczania w roztworach kwasnych 1 alkalicznych
z udzialem pradu elektrycznego lub bez niego. Nastepnie detale poddawane sg ptukaniu
w wodzie w celu neutralizacji 1 usuni¢cia zanieczyszczen. W lakierni prowadzone
sg procesy zabezpieczania obrabianych detali powlokami lakierniczymi nakiadanymi
metoda natryskowg lub zanurzeniowa w wannie i1 nastgpnie utwardzanymi w piecu.

D. Wydziat W-4 — malarnia proszkowa (automatyczne linie do malowania proszkowego,
stanowisko do pakowania). Proces malowania polega na dostarczeniu na powierzchni¢
malowang natadowanego elektrostatycznie proszku malarskiego. Po odpowiednim



pokryciu, detale sa wygrzewane w piecach w temperaturze ok. 180°C. Proszek nabiera
wowczas konsystencji plynnej 1 réwnomiernie pokrywa powierzchni¢ malowang.
Wyroby po malowaniu sg gotowe do pakowania i dystrybucji.

E. Wydziat W-6 — w ktérym prowadzone sg procesy wykrawania, prasowania, spawania
1 giecia. Proces spawania polega na taczeniu przy pomocy technologii spawania
elektrycznego 1 gazowego obcym materiatem. Stosowane sg rézne techniki spawania:
w otulinie gazowej typu TIG, typu MIG-MAG, typowe spawanie gazowe itp. Procesy
wykrawania, prasowania i gi¢cia odbywaja si¢ w taki sam sposob jak w Wydziale W-0
i W-1.

Ponadto na terenie hali produkcyjnej mozna wyr6ézni¢ wydziaty pomocnicze, tj.:

e Narzedziownia (W-3),
e Dzial Utrzymania Ruchu (W-5),
e Magazyny wyrobow gotowych.

11.1.1. Charakterystyka proceséw produkcyjnych

W galwanizerni maja miejsce nastgpujace procesy:

a. odtluszczanie chemiczne — polega na chemicznym oczyszczeniu powierzchni detali przy
zastosowaniu roztworu (HCL z dodatkiem $rodkéw powierzchniowo czynnych
w temperaturze od 20°C do 40°C),

b. trawienie — polega na oczyszczeniu powierzchni podtoza z produktéw korozji oraz

réoznego rodzaju zanieczyszczen za pomocg odpowiedniego kwasu, odbywa si¢

w temperaturze pokojoweyj,

odtluszczanie elektrochemiczne — proces prowadzony z udziatem pradu elektrycznego,

d. dekapowanie (dotrawianie) — proces prowadzony w temperaturze pokojowej
z wykorzystaniem kwasu solnego,

e. elektropolerowanie — proces prowadzony w s$rodowisku kwasnym, na zasadach
elektrolizy, wymaga przeptywu pradu i zastosowania elektrolitu. Jego celem jest
oczyszczenie powierzchni metalicznej, zmniejszenie mikro chropowatosci 1 uzyskanie

o

wielu innych pozadanych efektow uzytkowych 1 estetycznych. Czas obrobki zalezy
od pozadanego stopnia wybtyszczenia wyrobu,

f. naktadanie metalu — zachodzi przy uzyciu metody elektrolitycznej. Metal
wykorzystywany do nakladania powlok w czystej postaci uformowany jako ptyty badz
kule rozpuszcza si¢ na zasadzie ogniwa galwanicznego, przechodzi w takiej postaci
do roztworu i wbudowywany jest w sie¢ krystaliczng na powierzchni detalu,

g. aktywacja powtoki,
h. pasywacja (dezaktywacja, utrwalenie powtoki),
I. lakierowanie.
Kazdorazowo po procesach: odtluszczania chemicznego, trawienia, odtluszczania
elektrochemicznego, dekapowania, elektropolerowania i naktadania powtlok, nastepuja
plukania neutralizacyjne w wodzie technologicznej o temperaturze otoczenia. Po ptukaniu
przed nalozeniem powloki powierzchnia detali jest aktywowana, a po natozeniu powtoki,
odbywa si¢ ptukanie odzyskujace roztwor naktadanego metalu. Koncowymi etapami jest
aktywacja powloki umozliwiajgca jej utrwalenie poprzez pasywacje co znacznie poprawia
trwatos¢ 1 walory estetyczne detalu, ktore to dodatkowo zabezpieczane sg lakierem.



Urzadzenia, uktady wchodzace w sktad instalacji na galwanizerni to:

¢ linie galwaniczne do naktadania powlok,

e uklad wentylacyjny,

e uklad rozprowadzenia wody technologicznej,
e uktad odprowadzenia zuzytej wody

technologicznych,

technologicznej 1 neutralizacji  $ciekow

e uklad (system) odzysku wody technologicznej z zasolonej wody poneutralizacyjnej.

11.2. Parametry produkcyjne instalacji

Linie galwaniczne

Pojemno$¢ wanien procesowych [m?]

Duza linia cynku alkalicznego 1: 81
Stacja rozpuszczania cynku 513
Duza linia cynku alkalicznego 2: 128,29
Stacja rozpuszczania cynku 10,5
Mata linia cynku alkalicznego: 53,34
Stacja rozpuszczania cynku 4,6
Linia zawieszkowa 97,653
Linia bgbnowa: 9,025
Stacja rozpuszczania cynku 0,622
Linia zdejmowania powlok 7,704
Linia do automatycznego elektropolerowania 16,82

Laczna objetos¢ wanien procesowych 414,684

Linie galwaniczne Czas pracy [h] przogzllilgyéjéna

Duza linia cynku alkalicznego 1 6500
Duza linia cynku alkalicznego 2 4320* (2080**) 6000 dm/h
Mata linia cynku alkalicznego 6504
Linia zawieszkowa 6552 625 dm/h
Linia bebnowa 2160 50 kg/h
Linia do automatycznego elektropolerowania 6600 1200 dm?/h

* czas pracy wentylatora stanowiska duzej linii cynku alkalicznego 2,
** czas pracy pozostatych wentylatoréw duzej linii cynku alkalicznego 2,

Poza instalacja IPPC niniejsza decyzja objeto takze instalacje powiazane technologicznie,
do ktorych naleza: szlifiernia, malarnia proszkowa i spawalnia.

Instalacje technologicznie powigzane Czas pracy [h]
Szlifiernia 6000
Malarnia proszkowa 5200
Spawalnia 4500




I1.3. Zuzycie podstawowych materialow, surowcow, paliw i energii

I1.3.1. Zuzycie surowcow

Lp. Nazwa substancji Sklad chemiczny [%/Iugzl);glli]
1 | Wyblyszezacz do procesu cynkowania Nikotynian benzylu, Disiarczan (V) disodu 8
alkalicznego
o | Nosnik potysku do procesu cynkowania Wodny roztwoér polimerycznych zwigzkow 12
alkalicznego amoniowych
3 Oczy_szczacz do procesu cynkowania Methylthiouracil 6
alkalicznego
4 Zmigkczacz do procesu cynkowania So6l sodowa kwasu krzemowego (Krzemian 6
alkalicznego sodu)
5 MOdyﬁkamr}.’ do pr?cesow.kwasnyc}l Kwas fosforowy (V), Lauryloamina 100
przygotowania powierzchni
S6l sodowa kwasu krzemowego (Krzemian
) . sodu), But-2-yno-1,4-diol, Kwas fosforowy
6 h/:;dycﬁl;%:gadoo%?;ezsc%\zialkahcznyc}l (V), Lauryloamina, Wodorotlenek sodu, 25
Przyg P Metakrzemian sodu, Weglan sodu, N-tlenek
C12-16 alkilodimetyloaminy
Substancie pasvwuiace do powlok Kwas amidosulfonowy, Szczawian sodu,
7 cvnko Jchp ywija P Azotan sodu, Siarczan chromu (111), Fluorek 15
ynkowy sodu, Siarczan kobaltu (1)
8 | Lakier zanurzeniowy uszczelniajgcy - 5
Formaldehyd
. . Eter monometylowy glikolu dipropylenowego
9 | Lakier zanurzeniowy termoutwardzalny 2 2'-[[(5-Methyl -1H-benzotriazol-i-yl) 15
methyl] imino] bis-ethanol
Heksametyleno-1,6-diizocyjanian,
10 | Lakiery natryskowe Etylobenzen, Diizocyjanian heksametylenu, 0,5
Octan butylu, Ksylen, Dimetyloketon
. . Dichlorometan, Kwas wodorokarboksylowy
11 ! . ’
Rozpuszczalniki organiczne Octan butylu, Ksylen, Dimetyloketon !
Modyfikatory do procesu niklowania .
12 dekoracyjnego 2 — etyloheksylosiarczan sodu 15
13 Wyblyszczacz do procesu niklowania Prop-2-in-1-ol (alkohol propagilowy) 5
dekoracyjnego P propagilowy
14 Modryflkatory do procesu miedziowania bis-(sodusulfopropylo)-disiarczek 25
kwasnego
Kwas siarkowy, Kwas 9-oktadekonowy +
Wyblyszczacz do procesu miedziowania zwigzki z produktami reakcji N,N-
15 . : : 2,5
kwasnego dimetylobenzenoamino-formaldehydu-N-
metylobenzenoaminy
16 Modyflkatory do procesu miedziowania bis-(sodu sulfopropylo)-disiarczek 2,5
alkalicznego
Kwas siarkowy,
D . 9-Octadecenoic acid (Z)-, compds. with
17 glzfgﬁzxzzicz do procesu miedziowania oxidized N.N- 25
g dimethylbenzenamineformaldehyde-N-
methylbenzenamine
18 | Katalizatory do procesu I chromowania Kwas fluorowodorowy, Wodorotlenek potasu 1,2
19 | Modyfikatory do procesu | chromowania Sulfonian hepte_ldekafluorooktanu 2,5
tetraetyloamoniowego
Sole chromowe do procesu 11 Wodny roztwor tiomocznika
20 - . 50
chromowania Siarczan chromu (111), Kwas cytrynowy
21 | Modyfikatory do procesu Il chromowania 86l sodowa dietyloditiokarbaminianu 10

Fosforan trojsodowy, Weglan sodu




Mieszaniny do barwienia stopéw miedzi

Kwas selenawy, Kwas fosforowy, siarczan

22 . C o 2,5
(patynowania) miedzi
23 | Modyfikatory do procesu mosiadzowania Zwiazki poyv1erzchn10wo czynne, nienasycone 1
alkohole alifatyczne
. Kwas cytrynowy
24 Modyfikatory do procesu . 1,1,13,5,5,5- heptamethyl-3- (propyl 20
elektropolerowania stali nierdzewnej .
(poly(EO) hydroxy) trisiloxane
o5 Roztwory wsadowe do procesu trawienia Kwas fluorowodorowy, 30
stali nierdzewnej Kwas azotowy
26 Odpieniacze do konwencjonalnego Dichlorodimetylosilan 15
procesu obrobki sciekow Tetraethylammoniumperfluoroktansufonat
27 Koagulanty do konwencjonalnego procesu | Hydroksychlorek glinu, Polichlorek glinu,
A : : . 50
obrobki $ciekow Siarczan glinu, Wodorotlenek wapnia
28 Flokulanty do konwencjonalnego procesu
L a1 - 1
obrobki $ciekow
29 Antyskalanty do membranowych Kwas cytrynowy, kwas metanosulfonowy 5
procesow obrobki §ciekow
30 | Siarczan glinu Siarczan glinu 10
31 | Kwas cytrynowy Kwas cytrynowy 6
32 | Kwas metanosulfonowy Kwas metanosulfonowy 1
33 | Aceton Aceton 1
34 | Amoniak Amoniak 1
35 | Azotan sodu Azotan sodu 5
36 | Bezwodnik kwasu chromowego Bezwodnik kwasu chromowego 2
37 | Chlorek niklu (II) sze$ciowodny Chlorek niklu (IT) szesciowodny 1
L S . Cyjanek cynku, Cyjanek miedzi, Cyjanek
38 | Cyjanki (cynku, miedzi, sodu i potasu) sodu , Cyjanek potasu 4
39 | Fosforan sodu Fosforan sodu 20
40 | Podsiarczyn sodu (hydrosulfit) Podsiarczyn sodu 1
41 | Kwas azotowy Kwas azotowy 25
42 | Kwas borny Kwas borny 15
43 | Kwas siarkowy Kwas siarkowy 20
44 | Kwas fosforowy Kwas fosforowy 25
45 | Kwas solny Kwas solny 250
46 | Pirosiarczyn sodu techniczny Pirosiarczyn sodu 5
47 | Podchloryn sodu techniczny Podchloryn sodu 20
48 | Siarczan miedzi pieciowodny Siarczan miedzi pigciowodny 0,1
49 | Siarczan niklu Siarczan niklu 0,4
50 | Soda kalcynowana Weglan sodu 4
51 | Soda kaustyczna granulowana Wodorotlenek sodu 70
52 | S0l tabletkowana Chlorek sodu 10
53 | Tlenek wapnia (wapno palone) Tlenek wapnia 10
54 | Wegiel aktywny Wegiel aktywny 10
55 | Wodorosiarczyn sodu Wodorosiarczyn sodu 10
56 Wodorotlenek sodu w roztworze (tug Wodorotlenek sodu 100

sodowy)




57 | Wodorotlenek wapnia (wapno gaszone) Wodorotlenek wapnia 10
58 | Chromian potasu Chromian potasu 0,5
59 | Perhydrol Perhydrol 0,5
60 | Weglan baru Weglan baru 0,5
61 | Anody (Cu, mosiezne, Ni, Zn, Ph) Cu, mosiadz, Ni, Zn, Pb 100
62 | Formalina Formaldehyd, metanol 0,0019
63 | Jodek potasu Jodek potasu 0,002
64 | Wodorotlenek potasu Wodorotlenek potasu 0,002
65 | Zelazocyjanek potasu Zelazocyjanek potasu 0,025
66 | Spirytus 95% Alkohol etylowy 0,002

I1.3.2. Zuzycie energii i paliw

Na terenie Zakladu zuzywa si¢ okolo 8 500 MWh energii elektrycznej rocznie. Roczne
zapotrzebowanie na energi¢ elektryczng przez instalacje IPPC (galwanizerni¢) ksztaltuje si¢
na poziomie ok. 4 500 MWh, co stanowi ponad potowe ogodlnego zapotrzebowania na energie
elektryczna dla calego Zakltadu. W ramach funkcjonowania galwanizerni energia
wykorzystywana jest gldownie do zasilania prostownikoéw przeksztatcajacych prad w procesie
elektrochemicznej obrobki powierzchni oraz do zasilania silnikow wentylatoréw, pomp oraz
oswietlenia pomieszczen.

Ponadto na terenie zaktadu wykorzystywane sg paliwa, tj.. gaz ziemny, olej napgdowy,
benzyna oraz gaz propan butan.

11.4. Gospodarka wodno-$ciekowa

Funkcjonowanie instalacji nie wigze si¢ z bezposrednim poborem wod powierzchniowych
I podziemnych.

I1.4.1. Gospodarka wodna i zuzycie wody

Woda na cele produkcyjne i1 socjalno-bytowe pobierana jest z wodociagu miejskiego w ilosci
ok. 24 300 m*/rok (ok. 67 m*/dobe).

Zaktad posiada wilasny system odzysku wody ze $ciekdéw, ktora jest zuzywana przede
wszystkim w wydziale galwanizerni do:

e chtodzenia urzadzen — uzupetnianie ubytkow w zamknigtych uktadach chtodzenia,

e regeneracji stacji DEMI,

e uzupelniania 1 wymiany wody w ptuczkach,

e przygotowywania roztworow posiadanych srodkéw chemicznych,

e celow socjalno-bytowych.

W procesach galwanizacji wykorzystywana jest woda o bardzo wysokich parametrach,
dlatego tez jest ona uprzednio demineralizowana w Stacjach Dejonizacji. Woda
do demineralizacji pobierana jest ze zbiornika ZB (zbiornik buforowy — zbiornik wody
podczyszczonej). W sktad obiegu wody DEMII wchodzi stacja jonitowa, wanna buforowa,
pompa obiegowa oraz po dwie wanny ptuczace z kazdej linii alkalicznej (duza 1, duza 2 oraz
mata linia cynku alkalicznego). Stacja DEMII zbudowana jest z dwoch kolumn petnigcych
funkcje filtra mechanicznego, jedne; kolumny peinigcej funkcje filtra organicznego oraz




dwoch niezaleznie pracujacych par kolumn kationit 1 anionit, a takze pompy obiegowej. Filtr
mechaniczny zatrzymuje zanieczyszczenia mechaniczne, natomiast filtr organiczny wszelkie
substancje pochodzenia organicznego. Kationit posiada zdolno$¢ zatrzymania na swej
powierzchni jonow obdarzonych tadunkiem dodatnim, z kolei anionit posiada zdolnos$¢
zatrzymania na swojej zywicy wszystkich jonow obdarzonych tadunkiem ujemnym. Jonity
podlegaja okresowej regeneracji, polegajacej na plukaniu wstecznym oraz zasadniczej
regeneracji zywic. Kationity regenerowane sg kwasem solnym, a anionity wodorotlenkiem
sodu.

Woda demineralizowana gromadzona jest w zbiornikach magazynowych o lacznej objgtosci
okoto 12 m>.

11.4.2. Gospodarka $ciekowa i odprowadzanie $ciekow

Powstajace na terenie zaktadu $cieki bytowe i technologiczne odprowadzane sg do urzadzen

kanalizacyjnych bedacych witasno$cig innego podmiotu, na podstawie umowy z gestorem

sieci. Odprowadzanie S$ciekOw zawierajacych substancje szczegélnie szkodliwe dla
srodowiska wodnego do obcej kanalizacji, jest regulowane odrgbnym pozwoleniem
wodnoprawnym.

Zrédlem $ciekow przemystowych sa instalacje i urzadzenia eksploatowane w galwanizerni

w procesach galwanicznych 1 lakierowania oraz S$cieki z instalacji odtluszczania

fosforanowego prowadzonego w malarni proszkowej. Prowadzone w zakltadzie procesy

sa zrédlem $ciekow cynkowych, cyjankowych, miedziowych, niklowych, chromowych

i kwasno-alkalicznych.

Scieki te powstajg okresowo w wyniku:

e pracy ptuczek i plukania miedzyoperacyjnego woda,

e zuzywania kapieli, roztworéw odtluszczajacych, trawiacych i kapieli galwanicznych,

e wytwarzania wody demineralizowanej i1 jonitowego oczyszczania niektorych kapieli
1 pluczek,

e mycia wanien 1 wyposazenia mechanicznego galwanizerni, urzadzen filtrujacych, $cian
I posadzek.

Powstajace z instalacji galwanizerni $cieki ulegaja procesom podczyszczania juz w ciggu

technologicznym. Polegaja one m.in. na:

e usuwaniu cyjankoOw wynoszonych na detalach z kapieli miedziowania cyjankalicznego
1 mosigdzowania. Proces usuwania cyjankéw odbywa si¢ przy zastosowaniu procesu
chlorowania alkalicznego polegajacego na zanurzeniu pokrytych detali w ptuczce —
wannie reakcyjnej] wypeklionej woda z domieszka podchlorynu sodu 1 utlenieniu
cyjankéw do cyjanianéw z wytworzeniem dwutlenku wegla 1 azotu. Proces prowadzony
jest w uktadzie dwoch wanien reakcyjnych — pluczek po miedziowaniu cyjankalicznym
oraz jednej wanny reakcyjnej — ptuczki po mosigdzowaniu. Zawarto$¢ ptuczek — wanien
reakcyjnych jest okresowo zrzucana na neutralizator do zbiornika magazynowo-
reakcyjnego ZM-6,

e redukcji chromu Cr®" wynoszonego na detalach z kapieli chromowej. Redukcja chromu
szesciowartosciowego (Cr*) do trojwartosciowego (Cr**) zachodzi w wyniku zanurzenia
pokrytych detali w pluczce — wannie reakcyjnej wypetnionej kwasnym roztworem
pirosiarczynu sodu. Proces jest powtarzany dwukrotnie, a obrabiane detale opuszczaja
ostatnig pluczke — wanne reakcyjng zwilzone tylko roztworem zawierajacym chrom Cr®*,
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ktory jest usuwany w kolejnej wannie ptuczacej. Uktad redukcji chromu Cr® w ciggu
linii galwanicznej sktada si¢ z trzech wanien reakcyjnych — pluczek po chromowaniu.
Zawarto$¢ pluczek — wanien reakcyjnych jest okresowo zrzucana na neutralizator
do zbiornika magazynowo-reakcyjnego ZM-7,

e neutralizacji kwasoéw i alkalii wynoszonych na detalach z procesow odtluszczania
chemicznego, odtluszczania elektrochemicznego, trawienia i dekapowania. Neutralizacja
ptuczek odbywa si¢ poprzez zrzucenie kwasnej i alkalicznej phuczki
do wanny OKR tzw. okresowej komory reakcyjnej i ich wzajemnej neutralizacji.
Wszelkie odchytki od wymaganego pH korygowane sg zuzytym koncentratem kwasnym
lub alkalicznym. Nastepnie po dodaniu koagulantu i flokulantu $cieki trafiajg na osadnik
1 pras¢ klarowna, kolejno ciecz trafia do jednej z trzech wanien ,,by pass”, z ktérych
w miar¢ mozliwosci kierowana jest do zbiornika buforowego T 107 i na wyparke
prozniowa. Nastepnie destylat trafia przez zbiornik powrotny do zbiornika buforowego
ZB i dalej zgodnie z zapotrzebowaniem na linie produkcyjne.

Instalacja do gromadzenia i neutralizowania $ciekow zlokalizowana jest w budynku
wolnostojacym. Powstajace w zakladzie $Scieki posadzkowe, cyjankowe, niklowe, chromowe
i kwasno-alkaliczne sg selektywnie gromadzone w oddzielnych, specjalnie dla nich
przeznaczonych zbiornikach magazynowych lub zbiornikach magazynowo-reakcyjnych.
Scieki te powstaja okresowo jako woda z ptuczek, zuzyte kapiele oraz $cieki posadzkowe.
Poszczegolne strumienie $ciekow kierowane sa do odpowiednich zbiornikoéw 1 okresowo
zrzucane na zaktadowa podczyszczalnig¢ Sciekdw, na ktérej poddawane sa procesom
neutralizacji. W zalezno$ci od rodzajow Sciekdw wyrdznia sie neutralizacje $ciekow
niklowych, neutralizacj¢ miedzi z kapieli kwasnych 1 $ciekow z malarni proszkowe;j,
neutralizacj¢ S$ciekdw posadzkowych, neutralizacje $ciekow chromowych, neutralizacje
sciekéw cyjankowych, neutralizacj¢ $ciekow poregeneracyjnych oraz neutralizacj¢ $ciekow
N. Powstala w wyniku neutralizacji ww. rodzajow $ciekow, ciecz odprowadzana jest przez
zbiornik pierwotny do zbiornika buforowego, a nast¢pnie kierowana jest wedlug potrzeb
na linie produkcyjne.

Raz lub maksymalnie dwa razy w roku powstale §cieki przemystowe, celem wymiany wody
obiegowej, odprowadzane sg do urzadzen kanalizacyjnych, na podstawie umowy zawartej
z gestorem sieci oraz zgodnie z warunkami okreslonymi w posiadanym pozwoleniu
wodnoprawnym.

W pozwoleniu wodnoprawnym okre§lono dopuszczalne ilo$ci 1 wartosci wskaznikow
zanieczyszczen, tj.: zawiesiny ogolnej, zawiesiny tatwo opadajacej, ChZT, BZTs, azotu
amonowego, azotu azotynowego, fosforu ogélnego, chlorkow, siarczanow, siarczyndéw, boru,
cynku, chromu VI, chromu ogoélnego, miedzi, niklu, otowiu, cyjankéw wolnych i zwigzanych
oraz fenoli lotnych w $ciekach przemystowych wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych.

I1.5. Mozliwe warianty funkcjonowania instalacji

Z uwagi na profil prowadzonej dziatalnosci produkcyjnej nie ma mozliwos$ci wariantowe;j
pracy instalacji. Nie ma mozliwo$ci pracy instalacji przy zmniejszonej wydajnoséi. Przy
braku zapotrzebowania na ushugi, instalacja zostaje wylaczona z produkcji co skutkuje
brakiem emisji i zapotrzebowania na prad.



I1.6. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

Z uwagi na prosta technologi¢ oraz rezimy technologiczne zwigzane z jako$cig wyrobow
$cisle powigzang ze sktadami kapieli nie ma mozliwosci pracy instalacji w warunkach innych

niz normalne.

I1l. Zrodla powstawania i miejsca wprowadzania do Srodowiska substancji i energii

z instalacji objetej pozwoleniem

I11.1. Rodzaje odpadow wytwarzanych w zwigzku z eksploatacja instalacji — miejsce
powstawania, podstawowy sklad chemiczny oraz wlasciwosci poszczegolnych rodzajow

odpadow
o;o(;(cjju Rodzaj odpadu Pods::lv; :cv:’v};:skcl:‘g dcpl;e;(;l;zny ! Miejsce powstawania
Odpady niebezpieczne
O,?plidy,z usuwéma, farb Dwusktadnikowe zywice akrylowe I(:;kslzey;:;;i:igi?nz
0801 17* ! akIerow zawierajace i inne zanieczyszczenia mechaniczne; Y

rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne

H6: toksyczne; H5: szkodliwe

malarskich i odciggow
stanowiskowych

Zawiesiny wodne farb lub
lakierow zawierajace

Woda, dwusktadnikowe zywice akrylowe;

Lakiernia; odpad z
czyszczenia kabin

*
0801 19 rozpuszczalniki organiczne lub H6: toksyczne; H5: szkodliwe malarskich i odciggow
inne substancje niebezpieczne stanowiskowych
. Zuzyte kapiele trawiace; H8: zrace; . .
*
110105 Kwasy trawigce H6: toksyczne; H14: ekotoksyczne Galwanizernia
Odpady zawierajace kwasy inne Zuzyte kapicle z procesow . . . .
11 01 06* niz wymienione w 11 01 05 przygotowawczych z galwanizerni; Galwanizernia
ym HS: zrace; H6: toksyczne; H4: draznigce
. . . Osady pogalwaniczne zanieczyszczone
Szlamy i osady pofiltracyjne X . o i
y 1 osady P Y otowiem, cynkiem, miedzia, niklem, Neutralizator,
11 01 09* zawierajagce substancje 62 13 . A Prasa filtracyjna,
. . chromem Cr™ i Cr™ oraz cyjankami; H6: . :
niebezpieczne L. Galwanizernia
toksyczne; H4: draznigce
Wod I - Wody poptuczne zawierajace substancje
1101 11* 0€Y POPIUCZIC ZaWIeTajace niebezpieczne ze $ciggania niklu, ptuczki Galwanizernia
substancje niebezpieczne N
po niklu; H6: toksyczne
Odpady z odttuszczania Odpady z odttuszczania zawierajace
1101 13* zawierajace substancje substancje niebezpieczne; H6: toksyczne; Galwanizernia
niebezpieczne H4: drazniace
Zanieczyszczenia z odsalania wyparki,
11 01 98* Inne odp_ady_ zawierajace we{glany z wymrazarki, zuzyte kapiele Galwanizernia
substancje niebezpieczne cyjankowe, solanka; H6: toksyczne;
H14: ekotoksyczne
. L. Teren catego zaktadu;
Odpadowe oleje mineralne Pozostato$ci oleju bazowego, produkty .
1 S . . . proces hartowania
z obrobki metali niezawierajace | rozkladu i starzenia WWA, woda -
12 01 07* \ . . L stali oraz maszyny
chlorowcow (z wylaczeniem zanieczyszczona mechanicznie; i Urzadzenia
emulsji i roztworow) H6: toksyczne; H4: drazniagce aczen
produkcyjne
. . . . . ., . , Teren catego zaktadu;
Mineralne oleje hydrauliczne Mieszanina olejow bazowych i dodatkow . .
- . . ., .. . . maszyny i urzadzenia
130110 niezawierajace zwiazkow uszlachetniajacych; HS: szkodliwe; T
- . zawierajace uktady
chlorowcoorganicznych H14: ekotoksyczne !
hydrauliczne
Mineralne oleje silnikowe, Mieszanina olejow bazowych i dodatkow Teren catego zaktadu;
13 02 05* przektadniowe i smarowe uszlachetniajgcych; H5: szkodliwe; silniki i uktady
niezawierajace zwigzkow H14: ekotoksyczne przektadkowe
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Kod

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny i

Miejsce powstawania

odpadu wlasciwosci odpadow
chlorowcoorganicznych urzadzen i maszyn
Lo Mieszanina olejow bazowych i dodatkow T_erftn_ cjalego zakdadu;
. Syntetyczne oleje silnikowe, .. . o silniki i uktady
13 02 06 . uszlachetniajacych; H5: szkodliwe;
przektadniowe, smarowe . przektadkowe
H14: ekotoksyczne L.
urzadzen i maszyn
Mlnera!ne oleje i clecze Pozostatosci oleju bazowego, produkty Teren cglego_zak%adu;
stosowane jako elektroizolatory . . Galwanizernia,
L . L rozktadu i starzenia WWA, woda .
13 03 07* | oraz nosniki ciepta niezawierajace . L Neutralizator,
S zanieczyszczona mechanicznie; . .
zwigzkow . . Pomieszczenia
- H6: toksyczne; H4: drazniace .
chlorowcoorganicznych produkcyjne
. L. Opakowania zanieczyszczone
Opakowania zawierajace . o
, - pozostatosciami olejow, materiatow
- pozostatosci substancji - . Teren catego zakladu;
150110 niebezpiecznych lub nimi lakierniczych, opakowania po race porzadkowe
p_ y chemikaliach; H8: zrace; H6: toksyczne; p porza
Zanleczyszczone ..
H4: draznigce
Opakowania z metali zawierajace | Stal, azbest, niewielkie ilo$ci substancji Dziat utrzymania
niebezpieczne porowate elementy | niebezpiecznych, np. farb, wlasciwosci ruchu,
1501 11* wzmochienia konstrukcyjnego tatwopalne, toksyczne, zrace Narzgdziownia,
(np. azbest), wlacznie z pustymi Galwanizernia,
pojemnikami ci$nieniowymi Malarnia proszkowa
Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do Zuzyte czysciwo, metal + olej, zaolejone
1502 02* | wycierania (np. szmaty, $cierki) | ubrania robocze, zuzyte Swiece filtracyjne; | Teren calego zaktadu
i ubrania ochronne H6: toksyczne; H4: drazniace
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajace
« | niebezpieczne elementy inne niz | Zuzyte $wietlowki fluorescencyjne, zrodia
160213 wymienione w 16 02 09 do $wiatta; H6: toksyczne Teren catego zakdadu
16 02 12
Chemikalia laboratoryjne
: anallty_czne (np. qdczynnlkl Przeterminowane chemikalia laboratoryjne; Galwan_lzernla,
chemiczne) zawierajace . S o, Neutralizator,
16 05 06* - . Mieszanina roznych chemikaliow; .
substancje niebezpieczne, w tym . NS Laboratorium
. . oo H5: szkodliwe; H6: toksyczne -
mieszaniny chemikaliow analityczne
laboratoryjnych i analitycznych
Odpady state, niepalne, zawierajace
17 06 05* Materiaty budowlane zawierajace | wtokniste mineraly z grupy serpentynéw Teren catego zaktadu;
azbest i amfiboli; H5: szkodliwe; H6: toksyczne; prace porzadkowe
H7: rakotworcze
Teren zaktadu,
17 09 01* Odpady z budowy, remontow Odpady state (gruz betonowy), zawierajace | jedynie w trakcie
i demontazu zawierajace rte¢ rte¢; H5: szkodliwe; H6: toksyczne budowy, remontu lub
demontazu
Odpady inne niz niebezpieczne
. . .. Galwanizernia,
Sole i roztwory inne niz Chlorek sodu, zanieczyszczenia Neutralizator
06 03 14 wymienione w 06 03 11 AR 'y L]
. w postaci wegla i pytow Laboratorium
060313 ;
analityczne
, . Pozostatosci farb niezawierajace substancji .
08 0201 | Odpady proszkow powlekajacych Malarnia proszkowa

niebezpiecznych
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Kod

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny i

Miejsce powstawania

odpadu wlasciwosci odpadow
. Lo Zuzyte filt i i .
08 02 99 Inne niewymienione odpady uzyte I ry baplerowe zaieczyszezone Malarnia proszkowa
pozostatosciami farb proszkowych
Teren catego zaktadu,
Odpadowy toner drukarski inny | PE, PP, pozostato$ci farb niezawierajace glownie
08 03 18 . . L . - .
niz wymieniony w 08 03 17 substancji niebezpiecznych, metale pomieszczenia
biurowe
Odpady z toczenia i pitowania . .. ..
1201 01 . . , Zelazo 1 jego stopy, tlenki zelaza Teren catego zaktadu
zelaza oraz jego stopow
Czastki i pyty zelaza oraz jego . .. . Szlifiernia, laser z
12 0102 , Zelazo i jego stopy, tlenki zelaza
stopow W-3
. . Teren catego zaktadu,
Zuzyte materiaty . L. ) . .
. . . .. Papier, tektura, czgsci mineralne, zuzyte pomieszczenia
120121 szlifierskie inne niz wymienione e ]
pasy szlifierskie magazynowe,
w12 01 20 AR
szlifiernia
Teren catego zaktadu,
1501 01 Opakowania z papieru i tektury | Karton, tektura — celuloza pomieszczenia
magazynowe
Opakowania z tworz Teren catego zaktadu,
1501 02 P yw PE, PS, PP, PET pomieszczenia
sztucznych
magazynowe
W@gloxyodany, v Fym cel.ulo'za Teren catego zaktadu,
. i chemiceluloza, biatka, ligniny, sole . .
1501 03 Opakowania z drewna - . N pomieszczenia
mineralne, woda, szereg innych zwigzkow
. magazynowe
chemicznych
o . T i ki
. . Ta$my stalowe, katowniki, beczki — eren catego za adu,
1501 04 Opakowania z metali . . S pomieszczenia
mieszanina metali gtownie zelazo
magazynowe
Teren catego zaktadu,
. . Tworzywa sztuczne, metal, drewno, szkto, . .
1501 05 Opakowania wielomateriatowe . . pomieszczenia
wiokna naturalne i sztuczne
magazynowe
. Teren catego zaktadu,
Zmieszane odpady Tworzywa sztuczne, metal, drewno, szkto, . .
1501 06 ] , . pomieszczenia
opakowaniowe wlokna naturalne i sztuczne
magazynowe
. . , , Teren catego zaktadu,
1501 07 Opakowania ze szkta 5102 Al20; tlenki litowcow, berylowedw | e enia
B,Os, PhO
magazynowe
16 01 03 Zuzyte opony _Guma, kauczuk, metale, wibkna naturaine Teren catego zaktadu
1 sztuczne
Odpady elementéw urzadzen
Zuzyte urzadzenia inne niz elektrycznych i elektronicznych
16 02 14 wymienione w 16 02 09 niezawierajacych substancji Teren catego zaktadu
dol6 02 13 niebezpiecznych. Mieszanina metali i
tworzyw sztucznych
Odpady elementow urzadzen
Elementy usuniete z zuzytych elektrycznych i elektronicznych
16 02 16 urzadzen inne niz wymienione niezawierajgcych substancji Teren catego zaktadu
w 16 02 15 niebezpiecznych. Mieszanina metali i
tworzyw sztucznych
Zmieszane odpady z betonu,
17 0107 gruzutcgglla}nego, odpadow})ich Mieszanina betonu, ceramiki, SiO; T " Iad
. ma errla 6w ceramicznych Fe,05+Fe0; CaO; MgO; ALOs; SO eren catego zaktadu
i elementow wyposazenia inne niz
wymienione w 17 01 06
17 02 03 Tworzywa sztuczne Materialy zbudowane z polimer6w Teren catego zaktadu

syntetycznych lub naturalnych
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o) Rodzaj odpadu Podstaw?v-vy s}d.a d Chen}lczny ! Miejsce powstawania
odpadu wlasciwosci odpadow
Szlamy z innego niz biologiczne | Osady pogalwaniczne powstate w wyniku .
s, . e Neutralizator,
oczyszczania $ciekow pracy zaktadowej oczyszczalni $ciekéw po . '
1908 14 . .. . - . Prasa filtracyjna,
przemystowych inne niz odsaczeniu zanieczyszczonej wody . :
e . Galwanizernia
wymienione w 19 08 13 poptucznej
1909 05 Nasycqne lub zuzyte zywice S_orbent W postaci granula_tu, Galwanizernia
jonowymienne nierozpuszczalny w wodzie
. Mi i tali — zajacej N
191203 Metale niezelazne 1 eszanina me a W pr.zewazajqcej Galwanizernia
mierze aluminium, otoéw itp.
I11.2. Emisja halasu

Eksploatacja instalacji jest zwigzana z emisjg hatasu pochodzaca ze zrodet stacjonarnych
(instalacja wentylacyjna) oraz niestacjonarnych (samochody wjezdzajace 1 wyjezdzajace
z terenu zaktadu). Wszystkie urzadzenia wentylacyjne emitujace hatas pracujg w zaleznosci
od potrzeb (najbardziej niekorzystna sytuacja gdy pracujg 16 godzin w porze dnia i 8 godzin
W porze nocnej).

111.2.1. Zrédla emisji halasu do §rodowiska

Rozklad czasu pracy
zr6del halasu dla doby
Lp. | Symbol Opis urzadzenia Czas En sy
prac.y [h] [h] Noc
Dzien
1 E-14 Wentylacja szczelinowa linii zawieszkowej 16 8
2 E-18 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 2 16 4
3 E-19 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 2 16 4
4 E-20 Wentylacja szczelinowa linii zawieszkowej 16 8
5 E-31 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 3 16 4
6 E-32 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 3 16 4
7 E-33 Odciag z suszarki pary wodnej i goragcego powietrza 16 8
8 E-34 Odciag z suszarki pary wodnej i goragcego powietrza 16 8
9 E-35 Odciag z suszarki pary wodnej i goragcego powietrza 16 8
10 E-36 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 2 16 4
11 E-37 Wentylacja pomieszczenia matej linii cynku 16 8
12 E-39 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
13 E-40 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
14 E-41 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 3 16 4
15 E-42 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 1 16 4
16 E-43 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 1 16 4
17 E-44 Wentylacja pomieszczenia malarni 16 4
18 E-45 Wentylacja pomieszczenia procesow zgrzewania 16 4
19 E-46 Wentylacja pomieszczenia procesow zgrzewania 16 4
20 E-47 Wentylacja pomieszczenia procesow zgrzewania 16 4
21 E-48 Wentylacja pomieszczenia procesdw zgrzewania 16 4
22 E-49 Wentylacja pomieszczenia procesdw zgrzewania 16 4
23 E-50 Wentylacja pomieszczenia sali konferencyjne;j 1,5 0
24 E-56 Okap pieca obtapiania 16 4
25 E-57 Okap pieca obtapiania 16 4
26 E-62 Awaryjna wentylacja pomieszczenia spawalni 16 4
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27 E-66 Wentylacja pomieszczenia lakierni 16 8
28 E-67 Wyciag stanowiskowy znad linii lakierowania 16 8
29 E-69 Wentylacja pomieszczenia agregatu chtodniczego 16 8
30 E-70 Wentylacja pomieszczenia duzej linii cynku 16 8
31 E-72 Awaryjna wentylacja magazynoéw chemicznych 0,2 0,2
32 E-73 Awaryjna wentylacja magazynéw chemicznych 2 2
33 E-74 Wentylacja pomieszczenia lakierni 3 0
34 E-76 Wentylacja pomieszczenia remontowni 16 8
35 E-79 Wentylacja pomieszczenia hartowni 16 8
36 E-80 Wentylacja pomieszczenia hartowni 16 8
37 E-81 Wentylacja pomieszczenia szlifiernio-polerni 8 8
38 E-83 Wentylacja pomieszczenia szlifiernio-polerni 8 8
39 E-84 Wentylacja pomieszczenia szlifiernio-polerni 8 8
40 E-85 Wentylacja pomieszczenia linii zawieszkowej 16 8
41 E-90 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
42 E-91 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
43 E-92 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
44 E-93 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
45 E-95 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
46 E-96 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
47 M-12 Wentylacja spawalni 16 4
48 E-102 Wentylacja linii do elektropolerowania 16 0

I11.2.2. Dopuszczalne poziomy halasu

Wielko$¢ emisji  hatasu emitowanego do $rodowiska przez instalacje, wyznaczona
dopuszczalnymi poziomami hatasu, w odniesieniu do terenéw podlegajacych ochronie
akustycznej zlokalizowanych wokot zaktadu, tj.:

— terendow zabudowy mieszkaniowe]j jednorodzinnej, nie moze przekroczy¢ ponizszych

wartosci:

Laegp — 50 dB(A) w przedziale czasu odniesienia rOwnym 8 najmniej korzystnym godzinom
kolejno po sobie nastepujacym (przedziat czasu od godz. 6.00 do godz. 22.00),

Laegn — 40 dB(A) w przedziale czasu odniesienia rownym 1 najmniej korzystnej godzinie

nocy (przedziat czasu od godz. 22.00 do godz. 6.00).

— terenow zabudowy zagrodowej, nie moze przekroczy¢ ponizszych wartosci:

Laeqgp — 55 dB(A) w przedziale czasu odniesienia robwnym 8 najmniej korzystnym godzinom
kolejno po sobie nastepujacym (przedziat czasu od godz. 6.00 do godz. 22.00),

Laegn — 45 dB(A) w przedziale czasu odniesienia rownym 1 najmniej korzystnej godzinie
nocy (przedziat czasu od godz. 22.00 do godz. 6.00).

I11.3. Emisja zanieczyszczen do powietrza

Zrédlem emisji gazéw i pylow do powietrza na terenie instalacji IPPC oraz instalacji
towarzyszacych sa prowadzone procesy technologiczne, tj. obrébka plastyczna i mechaniczna
metali, naktadanie powlok na powierzchni¢ metali. W sposob zorganizowany do powietrza
wprowadzane s3 nastepujace substancje: ksylen, toluen, alkohol butylowy, octan etylu, octan
butylu, chlorowodér, miedz, cynk i jego zwiazki, pyl ogétem (w tym pyt do 10 pm i pyt
do 2,5 um), tlenki azotu, tlenek wegla, nikiel, chrom (VI), cyjanowodor i cyjanki, mangan
1 zelazo.
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I11.3.1. Charakterystyka emitorow

Lo | Symbol . ROCRRN | ritiants | ot | el WA || TERMIER, | G
P- | emitora Nazwa emitora emltora/ [m] [m] gazow gazéw | pracy
Typ emitora [m/s] K] [h]
1 | E8 wyciag mechaniczny/
stanowiskowy pionowy, 7 0,5 8,49 276 5200
kabiny lakierniczej otwarty
2 | E-66 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 8 0,315 6,45 297 5200
lakierni otwarty
3 | E-74 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 8 0,315 11,77 297 5200
lakierni otwarty
4 | E-11 wentylacja mechaniczny/
szczelinowa linii pionowy, 8,5 0,76 14,54 298 2160
begbnowej otwarty
5 | E-14 wentylacja mechaniczny/
szczelinowa linii pionowy, 10,5 0,6 20,94 298 6552
zawieszkowej otwarty
6 | E-20 wentylacja mechaniczny/
szczelinowa linii pionowy, 7 0,6 6,39 287 6552
zawieszkowej otwarty
7 | E-85 wentylacja mechaniczny/
szczelinowa linii pionowy, 10 0,6 6,39 287 6552
zawieszkowej otwarty
8 | E-23 wentylacja mechaniczny/
szczelinowa matej pionowy, 8 0,6 24,57 294 6504
linii cynkowania otwarty
9 | E-37 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia matej pionowy, 8 0,4 14,33 294 6504
linii cynkowania otwarty
10 | E-99 wentylacja mechaniczny/
szczelinowa duzej pionowy, 8 0,65 18,68 296 6500
linii cynkowania 1 otwarty
11 | M-2 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia duzej pionowy, 8 0,6 6,39 296 6500
linii cynkowania 1 otwarty
12 | M-3 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia duzej pionowy, 8 0,6 6,39 296 6500
linii cynkowania 1 otwarty
13 | M4 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia duzej pionowy, 8 0,315 6,39 296 6500
linii cynkowania 1 otwarty
14 | M-5 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia duzej pionowy, 8 0,6 6,39 296 6500
linii cynkowania 1 otwarty
15 | M-6 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia duzej | pionowy, 8 0,6 6,39 296 6500
linii cynkowania 1 otwarty
16 | M-7 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia duzej | pionowy, 8 0,315 6,39 296 6500
linii cynkowania 1 otwarty
17 | M-8 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia duzej | pionowy, 8 0,6 6,39 296 6500
linii cynkowania 1 otwarty
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Lo, | Symbol . ROCEEN ) Sritiots | Brdion | RGO | VEAER, | G2
P- | emitora Nazwa emitora emltora/ [m] [m] gazow gazéw | pracy
Typ emitora [m/s] [K] [h]

18 | M-9 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia duzej pionowy, 8 0,315 6,39 296 6500
linii cynkowania 1 otwarty

19 | M-10 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia duzej | pionowy, 8 0,315 6,39 296 6500
linii cynkowania 1 otwarty

20 | E-100 mechaniczny okap mechaniczny/
nad wanng pionowy, 6 0,315 2,09 275 8500
neutralizatora otwarty

21 | E-90 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,4 14,38 275 8500
neutralizatora otwarty

22 | E-92 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,315 11,77 275 8500
neutralizatora otwarty

23 | E-93 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,315 11,77 275 8500
neutralizatora otwarty

24 | E-95 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,315 11,77 275 8500
neutralizatora otwarty

25 | E-96 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,315 11,77 275 8500
neutralizatora otwarty

26 | E-39 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,2 16,01 275 8500
neutralizatora otwarty

27 | E-40 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,315 6,45 275 8500
neutralizatora otwarty

28 | M-13 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,315 11,77 275 8500
neutralizatora otwarty

29 | M-14 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,315 11,77 275 8500
neutralizatora otwarty

30 | M-15 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,315 11,77 275 8500
neutralizatora otwarty

31 | E-31 wentylacja ogdlna mechaniczny/
pomieszczenia plonowy, 7 0,6 37,33 297 | 5200
malarni proszkowej otwarty
3

32 | E-32 wentylacja z mechaniczny/
zainstalowanym pionowy, 8 0,355 30,89 297 5200
cyklonem o otwarty
sprawnosci 98,9%

33 | E-33 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 8 0,315 11,77 297 5200
malarni 2 otwarty

34 | E-36 wentylacja ogdlna mechaniczny/
hali malarni pionowy, 8 0,315 11,77 297 5200
proszkowej 2 otwarty
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Lo, | Symbol . ROCEEN ) Sritiots | Brdion | RGO | VEAER, | G2
P- | emitora Nazwa emitora emitora / [m] [m] gazéw gazéw | pracy
Typ emitora [m/s] [K] [h]
35 | E-41 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 8 0,315 3,57 297 | 5200
malarni proszkowej otwarty
3
36 | E-42 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia ponowy, 8 0,315 6,45 297 | 5200
malarni proszkowej otwarty
1
37 | E-43 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 8 0,315 6,45 297 5200
malarni 1 otwarty
38 | M-16 wentylator mechaniczny/
stanowiskowy duzej pionowy, 9 0,8 11 294 4320
linii cynkowania 2 otwarty
39 | E-81 wentylacja mechaniczny/
galwanizerni, linia pionowy, 8 0,315 11,77 294 2080
cynku duza 2 otwarty
40 | E-83 wentylacja mechaniczny/
galwanizerni, linia pionowy, 8 0,6 6,39 294 2080
cynku duza 2 otwarty
41 | E-84 wentylacja mechaniczny/
galwanizerni, linia pionowy, 8 0,6 6,39 294 2080
cynku duza 2 otwarty
42 | E-62 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 8 0,315 6,45 293 5
(emitor awaryjny) otwarty
43 | M-12 spawalnia mechaniczny/
pionowy, 6 0,6 10,62 293 4500
otwarty
44 | E-15 odciag mechaniczny/
stanowiskowy boczny 6 0,315 20,00 275 6000
szlifiernia
Wyciag znad linii mechaniczny/
45 | E-102 automatycznego pionowy, 8,5 0,5 18,75 293 6600
elektropolerowania otwarty
IV. Wielkosci dopuszczalnych emisji substancji wprowadzanych do Srodowiska

w warunkach normalnego funkcjonowania

IV.1. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla calej
instalacji i kazdego zrodla powstawania oraz miejsca

IV.1.1. Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i iloSci gazow i pylow
w ciagu roku, lacznie z calej instalacji

Nazwa substancji

Emisja roczna [Mg]

ksylen 0,0816
toluen 0,01352
alkohol butylowy 0,01352
octan etylu 0,01352
octan butylu 0,0556
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chlorowodor 10,52
miedz 0,0928

cynk i jego zwigzki 0,966
cyjanowodor i cyjanki 0,2053

pyt ogotem 1,703

w tym pyt do 10 pm 0,851

w tym pyt do 2,5 um 0,851
tlenki azotu jako NO, 0,01081
tlenek wegla 0,2027
nikiel 0,03087

chrom (VI) 0,0329
mangan 0,02117
zelazo 0,1077

kwas siarkowy (VI) 0,033
fluor 0,0068

IV.1.2. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
emitoréw i Zrodel powstawania zanieczyszczen technologicznych w galwanizerni — linia

bebnowa
Emitor Nazwa emitora Nazwa substancji Ilo$¢ gazow lub pyléw dopuszczonych
do wprowadzania do powietrza
[kg/h]
E-11 Wentylacja szczelinowa | Nikiel 0,0003
linii bgbnowe;j Miedz 0,0004
Cynk i jego zwigzki 0,0014
Chrom (VI) 0,0004
Chlorowodor 0,0288
Cyjanowodor i cyjanki 0,0014

IVV.1.3. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla

emitorow i zrédel powstawania zanieczyszczen technologicznych w galwanizerni — linia
zawieszkowa
Lp. | Emitor Nazwa emitora Nazwa substancji Tlo$¢ gazow lub pylow
dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza
[kg/h]
1 E-14 Wentylacja szczelinowa Nikiel 0,00043
linii zawieszkowej Miedz 0,0002
Chrom (VI) 0,0004
Cynk i jego zwiazki 0,0011
Chlorowodor 0,0445
Cyjanowodor i cyjanki 0,0011
2 E-20 Wentylacja szczelinowa Nikiel 0,00043
linii zawieszkowej Miedz 0,0002
Chrom (VI) 0,0004
Cynk i jego zwiazki 0,0011
Chlorowodor 0,0445
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Cyjanowodor i cyjanki 0,0011

3 E-85 Wentylacja szczelinowa Nikiel 0,000021
linii zawieszkowe;j MiedzZ 0,000008

Chrom (VI) 0,000021

Cynk i jego zwiazki 0,000054

Chlorowodor 0,002224

Cyjanowodor i cyjanki 0,000055

IV.1.4. Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
emitorow i zrodel powstawania zanieczyszczen technologicznych w galwanizerni — mala

linia cynku alkalicznego
Lp. | Emitor Nazwa emitora Nazwa substancji Ilo$é gazéw lub pyléw
dopuszczonych do wprowadzania
do powietrza
[kg/h]
1 E-23 Wentylacja szczelinowa Nikiel 0,00055
matej linii cynkownia Miedz 0,0039
Chrom (VI) 0,0007
Cynk i jego zwigzki 0,0115
Chlorowodor 0,0326
Cyjanowodor i cyjanki 0,007
2 E-37 Wentylacja pomieszczenia | Nikiel 0,000028
matej linii cynkowania Miedz 0,000196
Chrom (VI) 0,000033
Cynk i jego zwigzki 0,00058
Chlorowodor 0,00163
Cyjanowodor i cyjanki 0,000351

IV.1.5. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
emitorow i Zrodel powstawania zanieczyszczen technologicznych w galwanizerni — linia

cynku duza 1

Lp. | Emitor Nazwa emitora Nazwa substancji Mo$¢ gazow lub pyléw
dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza
[kg/h]

1 E-99 Wentylacja szczelinowa Nikiel 0,00127
duzej linii cynkowania Miedz 0,0009
Chrom (VI) 0,00054
Cynk i jego zwiazki 0,00628
Chlorowodor 0,517
Cyjanowodor i cyjanki 0,00077
2 M-2 Wentylacja pomieszczenia Nikiel 0,0000283
duzej linii cynkowania Miedz 0,00002
Chrom (VI) 0,000012
Cynk i jego zwiazki 0,00014
Chlorowodor 0,01154
Cyjanowodor i cyjanki 0,000017
3 M-3 Wentylacja pomieszczenia Nikiel 0,0000283
duzej linii cynkowania Miedz 0,00002
Chrom (VI) 0,000012
Cynk i jego zwiazki 0,00014
Chlorowodor 0,01154
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Cyjanowodor i cyjanki 0,000017

4 M-4 Wentylacja pomieszczenia Nikiel 0,0000283
duzej linii cynkowania Miedz 0,00002

Chrom (V1) 0,000012

Cynk i jego zwiazki 0,00014

Chlorowodor 0,01154

Cyjanowodor i cyjanki 0,000017

5 M-5 Wentylacja pomieszczenia Nikiel 0,0000283
duzej linii cynkowania Miedz 0,00002

Chrom (VI) 0,000012

Cynk i jego zwiazki 0,00014

Chlorowodor 0,01154

Cyjanowodor i cyjanki 0,000017

6 M-6 Wentylacja pomieszczenia Nikiel 0,0000283
duzej linii cynkowania Miedz 0,00002

Chrom (VI) 0,000012

Cynk i jego zwiagzki 0,00014

Chlorowodor 0,01154

Cyjanowodor i cyjanki 0,000017

7 M-7 Wentylacja pomieszczenia Nikiel 0,0000283
duzej linii cynkowania Miedz 0,00002

Chrom (V1) 0,000012

Cynk i jego zwiagzki 0,00014

Chlorowodor 0,01154

Cyjanowodor i cyjanki 0,000017

8 M-8 Wentylacja pomieszczenia Nikiel 0,0000283
duzej linii cynkowania Miedz 0,00002

Chrom (VI) 0,000012

Cynk i jego zwigzki 0,00014

Chlorowodor 0,01154

Cyjanowodor i cyjanki 0,000017

9 M-9 Wentylacja pomieszczenia Nikiel 0,0000283
duzej linii cynkowania Miedz 0,00002

Chrom (VI) 0,000012

Cynk i jego zwigzki 0,00014

Chlorowodér 0,01154

Cyjanowodor i cyjanki 0,000017

10 | M-10 Wentylacja pomieszczenia Nikiel 0,0000283
duzej linii cynkowania Miedz 0,00002

Chrom (VI) 0,000012

Cynk i jego zwigzki 0,00014

Chlorowodor 0,01154

Cyjanowodor i cyjanki 0,000017
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IV.1.6. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
dla emitorow i zZrodel powstawania zanieczyszczen technologicznych w galwanizerni —
linia cynku duza 2

Lp. | Emitor Nazwa emitora Nazwa substancji Hlo$é gazéw lub pyléw
dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza
[kg/h]

1 M-16 Wentylator stanowiskowy | Nikiel 0,00064
duzej linii cynkowania Miedz 0,0048
Chrom (VI) 0,0015
Cynk i jego zwiazki 0,0759
Chlorowodor 0,321
Cyjanowodor i cyjanki 0,0022
2 E-81 Wentylacja galwanizerni, Nikiel 0,00064
linia cynku duza 2 Miedz 0,00483
Chrom (VI) 0,00152
Cynk i jego zwigzki 0,0759
Chlorowodor 0,321
Cyjanowodor i cyjanki 0,00222
3 E-83 Wentylacja galwanizerni, | Nikiel 0,00064
linia cynku duza 2 Miedz 0,00483
Chrom (VI) 0,00152
Cynk i jego zwigzki 0,0759
Chlorowodor 0,321
Cyjanowodor i cyjanki 0,0022
4 E-84 Wentylacja galwanizerni, | Nikiel 0,00064
linia cynku duza 2 Miedz 0,00483
Chrom (VI) 0,00152
Cynk i jego zwigzki 0,0759
Chlorowodor 0,321
Cyjanowodor i cyjanki 0,0022

IV.1.7. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
emitorow i zrodel powstawania zanieczyszczen technologicznych z procesu neutralizacji

zanieczyszczen
Lp. | Emitor Nazwa emitora Nazwa substancji Tlo$¢ gazéw lub pylow
dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza
[kg/h]

1 E-100 Mechaniczny okap nad wanng | Nikiel 0,000055
neutralizatora Miedz 0,000065
Chrom (V1) 0,000023
Cynk i jego zwiazki 0,000268
Chlorowodor 0,0302
Cyjanowodor i cyjanki 0,00151
2 E-90 Wentylacja pomieszczenia Nikiel 0,0000546
neutralizatora Miedz 0,0000654
Chrom (V1) 0,0000228
Cynk i jego zwiazki 0,000268
Chlorowodor 0,0302
Cyjanowodor i cyjanki 0,00151
3 E-92 Wentylacja pomieszczenia Nikiel 0,000011
neutralizatora Miedz 0,000013
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Chrom (VI) 0,000005

Cynk i jego zwigzki 0,000054

Chlorowodor 0,00604

Cyjanowodor i cyjanki 0,000302

4 E-93 Wentylacja pomieszczenia Nikiel 0,000011
neutralizatora Miedz 0,000013

Chrom (VI) 0,000005

Cynk i jego zwigzki 0,000054

Chlorowodor 0,00604

Cyjanowodor i cyjanki 0,000302

5 E-95 Wentylacja pomieszczenia Nikiel 0,000011
neutralizatora Miedz 0,000013

Chrom (V1) 0,000005

Cynk i jego zwiazki 0,000054

Chlorowodor 0,00604

Cyjanowodor i cyjanki 0,000302

6 E-96 Wentylacja pomieszczenia Nikiel 0,000055
neutralizatora Miedz 0,000065

Chrom (V1) 0,000023

Cynk i jego zwigzki 0,000268

Chlorowodor 0,0302

Cyjanowodor i cyjanki 0,00151

7 E-39 Wentylacja pomieszczenia Nikiel 0,000055
neutralizatora Miedz 0,000065

Chrom (VI) 0,000023

Cynk i jego zwigzki 0,000268

Chlorowodor 0,0302

Cyjanowodor i cyjanki 0,00151

8 E-40 Wentylacja pomieszczenia Nikiel 0,000055
neutralizatora Miedz 0,000065

Chrom (VI) 0,000023

Cynk i jego zwiazki 0,000268

Chlorowodor 0,0302

Cyjanowodor i cyjanki 0,00151

9 M-13 Wentylacja pomieszczenia | Nikiel 0,000055
neutralizatora Miedz 0,000065

Chrom (V1) 0,000023

Cynk i jego zwiazki 0,000268

Chlorowodor 0,0302

Cyjanowodor i cyjanki 0,00151

10 | M-14 Wentylacja pomieszczenia | Nikiel 0,000055
neutralizatora Miedz 0,000065

Chrom (V1) 0,000023

Cynk i jego zwigzki 0,000268

Chlorowodor 0,0302

Cyjanowodor i cyjanki 0,00151

11 | M-15 Wentylacja pomieszczenia | Nikiel 0,000055
neutralizatora Miedz 0,000065

Chrom (V1) 0,000023

Cynk i jego zwiazki 0,000268

Chlorowodor 0,0302

Cyjanowodor i cyjanki 0,00151
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IV.1.8. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
emitorow i zrodel powstawania zanieczyszczen technologicznych w lakierni

Lp. | Emitor Zrédlo powstawania Nazwa substancji Ilo$é gazow lub pyléw

zanieczyszczen dopuszczonych do wprowadzania
do powietrza
[kg/h]

1 E-8 Wyciag stanowiskowy Ksylen 0,0143
kabiny lakierniczej Toluen 0,0024
Alkohol butylowy 0,0024
Octan etylu 0,0024
Octan butylu 0,0097
2 E-66 Wentylacja mechaniczna Ksylen 0,0007
pomieszczenia lakierni Toluen 0,0001
Alkohol butylowy 0,0001
Octan etylu 0,0001
Octan butylu 0,0005
3 E-74 Wentylacja mechaniczna Ksylen 0,0007
pomieszczenia lakierni Toluen 0,0001
Alkohol butylowy 0,0001
Octan etylu 0,0001
Octan butylu 0,0005

IV.1.9. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
emitorow i zrodel powstawania zanieczyszczen technologicznych w szlifierni

Lp.| Emitor Zrédlo powstawania Nazwa substancji Tlos¢ gazow lub pyléw
zanieczyszczen dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza
[kg/h]
1 E-15 Stanowiska szlifiero- Pyl ogbltem 0,0062
polerek - wtym pyt do 10 pm 0,0031
- w tym pyt do 2,5 pym 0,0031

IV.1.10. Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
emitorow i zrédel powstawania zanieczyszczen technologicznych w malarni proszkowej

Lp.| Emitor Zrédlo powstawania Nazwa substancji Ilo$é gazow lub pyléw
zanieczyszczen dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza
[kg/h]

1 | E-31 Wentylacja ogdlna Pyl ogodtem 0,0449
pomieszczenia malarni - w tym pyl do 10 pm 0.0224
proszkowej 3 :

- w tym pyt do 2,5 pm 0,0224

2 | E-32 Wentylacja ogdlna Pyl ogbtem 0,01481
pomieszczenia malarni - w tym pyt do 10 pm 0,007404
proszkowej 3

- w tym pyt do 2,5 pm 0,007404

3 | E-33 Wentylacja ogdlna Pyt ogétem 0,0449
pomieszczenia malarni - w tym pyl do 10 pm 0.0224
proszkowej 2 :

- w tym pyt do 2,5 pm 0,0224

4 | E-36 Wentylacja ogdlna Pyl ogotem 0,0449
pomieszczenia malarni - w tym pyl do 10 pm 0.0224
proszkowej 2 :

- w tym pyt do 2,5 um 0,0224
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5 | E-41 Wentylacja ogblna Pyt ogotem 0,0449
pomieszczenia malarni - w tvm pvt do 10 um 0.0224
proszkowej 3 Py . :

- w tym pyt do 2,5 pm 0,0224

6 | E-42 Wentylacja og6lna Pyt ogotem 0,0449
pomieszczenia malarni - w tvm pvt do 10 um 0.0224
proszkowej 1 Py . :

- w tym pyt do 2,5 pym 0,0224

7 | E-43 Wentylacja ogolna Pyt ogotem 0,0449
pomieszczenia malarni _wt tdo 10 0.0224
proszkowej 1 YOYRPY S T :

- w tym pyt do 2,5 pum 0,0224

IV.1.11. Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla

emitorow i zrédel powstawania zanieczyszczen technologicznych w spawalni

Emitor Nazwa emitora Nazwa substancji Ilo$é gazow lub pyléw dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza [kg/h]

M-12 Spawalnia Pyt ogétem 0,0417
- wtym pyt do 10 pm 0,02085
- wtym pyt do 2,5 um 0,02085
Zelazo 0,0239
Mangan 0,0047
Tlenki azotu w tym NO» 0,0024
Tlenek wegla 0,045

IV.1.12. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
emitoréw i zrédel powstawania zanieczyszczen technicznych w galwanizerni — linia
automatycznego elektropolerowania

Emitor Nazwa emitora Nazwa substancji Ilo$¢ gazow lub pyléw dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza [kg/h]
E-102 | Wentylacja linii Kwas siarkowy 0,005
do elektropolerowania
Fluor 0,001

IV.2. llo$¢ i rodzaj odpadow dopuszczonych do wytwarzania w ciagu roku, sposoby
gospodarowania odpadami, miejsce i sposob magazynowania wytworzonych odpadow

IV.2.1. Dopuszczalna do wytworzenia w ciagu roku ilos¢ odpadow w zwigzku
z eksploatacja instalacji objetych pozwoleniem

Kod q Ilos¢
odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne

08 01 17+ Odpady Z usuwania farb i lakieréw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub inne 0,40
substancje niebezpieczne
Zawiesiny wodne farb lub lakierow zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub inne

08 01 19* A . 0,20
substancje niebezpieczne

11 01 05* | Kwasy trawiace 462,00

11 01 06* | Odpady zawierajace kwasy inne niz wymienione w 11 01 05 20,00

1101 09* | Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje niebezpieczne 460,00

1101 11* | Wody popluczne zawierajace substancje niebezpieczne 520,00
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Kod . Ilosé¢
odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1101 13* | Odpady z odtluszczania zawierajace substancje niebezpieczne 320,00
11 01 98* | Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 150,00
12 01 07* Odpadowe o'leje miner.a'lllne z obr()’bki metali niezawierajace chlorowcow 260
(z wylaczeniem emulsji i roztworow)
1301 10* | Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwigzkdéw chlorowcoorganicznych 0,30
13 02 05* Mineralne oleje §1ln1kowe, przektadniowe i smarowe niezawierajace zwigzkow 2.00
chlorowcoorganicznych
13 02 06* | Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe, smarowe 0,20
13 03 07+ Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz no$niki ciepta 0.23
niezawierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych '
15 01 10* Opa}kowama zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi 15,00
zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia
1501 11* . . L S ) 0,20
konstrukcyjnego (np. azbest), wlacznie z pustymi pojemnikami ci$nieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieuj¢te w innych grupach),
1502 02* | tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone 30,00
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione
*
160213 w 16 02 09 do 16 02 12 040
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne) zawierajace
16 05 06* | substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow laboratoryjnych i 0,10
analitycznych
17 06 05* | Materiatly budowlane zawierajace azbest 12,0
1709 01* | Odpady z budowy, remontow i demontazu zawierajace rte¢ 0,01
Odpady inne niz niebezpieczne
06 0314 Sole i roztwory inne niz wymienione w 06 03 11106 03 13 300,00
08 0201 Odpady proszkow powlekajacych 15,00
08 02 99 Inne niewymienione odpady 0,56
08 03 18 Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 0,30
120101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 600,00
120102 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow 5,00
120121 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 2,20
150101 Opakowania z papieru i tektury 50,00
150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 17,00
150103 Opakowania z drewna 4,20
150104 Opakowania z metali 4,20
150105 Opakowania wielomateriatlowe 4,20
150106 Zmieszane odpady opakowaniowe 4,20
1501 07 Opakowania ze szkta 3,00
16 01 03 Zuzyte opony 2,50
16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 0,20
16 02 16 Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 0,80
17 0107 Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materialow 8,00
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Kod . Ilosé¢
odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
ceramicznych i elementow wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06
17 02 03 Tworzywa sztuczne 4,00
1908 14 Szlarle Z.innego niz biologiczne oczyszczania sciekdw przemystowych inne niz 100,00
wymiennie w 19 08 13
1909 05 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 5,00
191203 Metale niezelazne 4,00

IV.2.2. Miejsce i sposob magazynowania odpadow

0;;(::'“ Rodzaj odpadu Miejsce i sposob magazynowania odpadu
Odpady niebezpieczne
Odpady z usuwania farb i lakierow | Magazynowane w szczelnych pojemnikach odpornych na
0801 17* zawi.erajqce ro_zpuszczalniki. niszczace dziatanie zawartosci (optymalni_e w opakowaniach
organiczne lub inne substancje producenta), przechowywane w magazynie
niebezpieczne
Zawiesiny wodne farb lub lakierow | Magazynowane w szczelnych pojemnikach odpornych na
08 01 19* zawi_eraje}ce ro_zpuszczalniki_ niszczace dziatanie zawartos$ci (optymaln%e w opakowaniach
organiczne lub inne substancje producenta), przechowywane w magazynie
niebezpieczne
Magazynowane w szczelnych pojemnikach odpornych na
niszczace dziatanie zawartosci o pojemnosci do 1000 1
11 01 05* Kwasy trawiace (optymalnie w opakowaniach producenta lub pojemnikach
firmy zewnetrznej utylizujacej odpady), przechowywane
W magazynie
Magazynowane w szczelnych pojemnikach odpornych na
Odpady zawierajace kwasy inne niz niszczace (.iziaianie Zawar-tos'ci 0 pojemnosci do -IOOO_I
11 01 06* S (optymalnie w opakowaniach producenta lub pojemnikach
wymienione w 11 01 05 fi ) Lo
irmy zewnetrznej utylizujacej odpady), przechowywane
W magazynie
Szlamy i osady pofiltracyjne Magazynowane w szczelnych pojemnikach do 1000 1
1101 09* zawierajgce substancje (optymalnie w pojemnikach firmy zewnetrznej utylizujacej
niebezpieczne odpady), przechowywane w magazynie
Wody pophiczne zawierajace Magazynowane w szpzelnygh po_jemnik_ach 0 pojemnos$ci
1101 11* R . do 1000 I (optymalnie w pojemnikach firmy zewnetrzne;j
substancje niebezpieczne LN .
utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
Magazynowane w szczelnych pojemnikach odpornych na
Odpady z odtluszczania niszczace dziatanie zawarto$ci o pojemnosci do 1000 |
1101 13* zawierajgce substancje (optymalnie w opakowaniach producenta lub pojemnikach
niebezpieczne firmy zewnetrznej utylizujacej odpady), przechowywane w
magazynie
Magazynowane w szczelnych pojemnikach odpornych na
Inne odpady zawierajace substancje niszczace fizialanie Zawar_tos'ci 0 pojemnosci do _1000_|
11 01 98* . . (optymalnie w opakowaniach producenta lub pojemnikach
niebezpieczne . S
firmy zewnetrznej utylizujacej odpady), przechowywane w
magazynie
Odpadowe oleje mineralne z Magazynowane w szczelnych pojemnikach odpornych na
obrobki metali niezawierajace niszczace dziatanie zawarto$ci o pojemnosci do 200 |
12 01 07* chlorowcow (optymalnie w opakowaniach producenta lub pojemnikach
(z wyltgczeniem emulsji i firmy zewnetrznej utylizujgcej odpady), przechowywane w
roztworow) magazynie
1301 10* Mineralne oleje hydrauliczne Magazynowane w szczelnych pojemnikach odpornych na

niezawierajace zwigzkow

niszczace dziatanie zawarto$ci o pojemnosci do 200 |
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Kod

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposob magazynowania odpadu

odpadu
chlorowcoorganicznych (optymalnie w opakowaniach producenta lub pojemnikach
firmy zewnetrznej utylizujacej odpady), przechowywane w
magazynie
. S Magazynowane w szczelnych pojemnikach odpornych na
Mineralne oleje silnikowe, . . . . L.
. . niszczace dziatanie zawarto$ci o pojemnosci do 200 |
- przektadniowe i sSmarowe - - : .
130205 . N L (optymalnie w opakowaniach producenta lub pojemnikach
niezawierajace zwigzkbw firmy zewnetrznej utylizujacej odpady), przecho ane w
chlorowcoorganicznych Y zewngtrzne) utylizujgeey odpady), p Wyw
magazynie
Magazynowane w szczelnych pojemnikach odpornych na
Svntetvezne oleie silnikowe niszczace dziatanie zawarto$ci o pojemnosci do 200 |
13 02 06* yhietyczne ofe] ’ (optymalnie w opakowaniach producenta lub pojemnikach
przektadniowe, smarowe . S
firmy zewnetrznej utylizujacej odpady), przechowywane w
magazynie
Mineralne oleje i ciecze stosowane Magazynoque W szczelnyc’h.pOJenjmkac!w pdpornych ha
. . . .. | niszczace dziatanie zawarto$ci o pojemnos$ci do 200 |
« | jako elektroizolatory oraz nos$niki - - : .
130307 . . Lo S (optymalnie w opakowaniach producenta lub pojemnikach
ciepla niezawierajace zwiazkow firmy zewnetrznej utylizujacej odpady), przecho ane w
chlorowcoorganicznych Y Zewng ) utylizujaee) odpady), p Wyw
magazynie
Opakowania zawierajace Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnosci
1501 10* pozostatosci substancji do 1000 1 (optymalnie w pojemnikach firmy zewnetrznej
niebezpiecznych lub nimi utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace | Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnosci
niebezpieczne porowate elementy | do 1000 I (optymalnie w pojemnikach firmy zewnetrzne;j
1501 11* | wzmocnienia konstrukcyjnego (np. | utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
azbest), wlacznie z pustymi
pojemnikami ci$nieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnosci
(w tym filtry olejowe nieujete do 1000 I (optymalnie w pojemnikach firmy zewnetrznej
w innych grupach), tkaniny do utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
1502 02* | wycierania (np. szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi
(np.PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajgce Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnosci
16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz do 1000 1 (optymalnie w pojemnikach firmy zewngtrznej
wymienione w 16 02 09 do 16 02 utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
12
Chemikalia laboratoryjne i Magazynowane w szczelnych pojemnikach (optymalnie w
analityczne (np. odczynniki opakowaniach producenta), przechowywane w laboratorium
16 05 06* chemiczne) zawierajace substancje | analitycznym
niebezpieczne, w tym mieszaniny
chemikaliéw laboratoryjnych
i analitycznych
17 06 05* Materiaty budowlane zawierajace | Magazynowane w szczelnych pojemnikach
azbest przechowywanych w magazynie
17 09 01* Odpady z budowy, remontow Magazynowane w szczelnych pojemnikach
i demontazu zawierajace rtgé przechowywanych w magazynie
Odpady inne niz niebezpieczne
Sole i roztwory inne niz Magazynowane w szczelnych pojemnikach
06 03 14 wymienione przechowywanych w magazynie
w060311i060313
Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnosci
08 02 01 Odpady proszkow powlekajacych | do 1000 | (optymalnie w pojemnikach firmy zewngtrznej
utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
0802 99 Inne niewymienione odpady Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnosci

do 1000 | (optymalnie w pojemnikach firmy zewngtrznej
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Kod . o frerarm 2 q
odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i sposob magazynowania odpadu
utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
Odpadowy toner drukarski inny niz | Magazynowane w szczelnych pojemnikach
0803 18 - X
wymieniony w 08 03 17 przechowywanych w magazynie
Odpady z toczenia i pifowania Magazynovyane w kontenerach stalowych firmy zewnetrzne;j
120101 . . . odbierajacej odpad, przechowywane na wyznaczonym
Zelaza oraz jego stopow :
utwardzonym podtozu
Czastki i pyly zelaza oraz jego Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnosci
120102 . ;
stopow do 1000 I przechowywanych w magazynie
Zuzyte materiaty szlifierskie inne | Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnosci
120121 . - ;
niz wymienione w 12 01 20 do 1000 I przechowywanych w magazynie
Magazynowane w kontenerach stalowych firmy zewngtrznej
150101 Opakowania z papieru i tektury odbierajacej odpad, przechowywane na wyznaczonym
utwardzonym podtozu
Magazynowane w kontenerach stalowych firmy zewngtrznej
150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych | odbierajacej odpad, przechowywane na wyznaczonym
utwardzonym podtozu
1501 03 Opakowania z drewna Magazynowane w sposob uporzadkowany na wyznaczonym
utwardzonym podtozu
1501 04 Opakowania z metali Magazynowane w sposob uporzadkowany na wyznaczonym
utwardzonym podtozu
1501 05 Opakowania wielomaterialowe Magazynowanie w sposob uporzadkowany na wyznaczonym
utwardzonym podiozu
150106 | Zmieszane odpady opakowaniowe Magazynowane w szczelnych pOJemnlka_ch 0 pojemnosci
do 1000 | przechowywanych w magazynie
1501 07 Opakowania ze szkla Magazynowane w szczelnych pOJemnlkach
przechowywanych w magazynie
16 01 03 Zuzyte opony Magazynowane w sposob uporzadkowany na wyznaczonym
utwardzonym podtozu
Zuzyte urzadzenia inne niz Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnosci
1602 14 wymienione w 16 02 09 do 16 02 | do 1000 | (optymalnie w pojemnikach firmy zewnetrznej
13 utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
Elementy usunigte ze zuzytych Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnosci
16 02 16 urzadzen inne niz wymienione do 1000 I (optymalnie w pojemnikach firmy zewngtrznej
w 16 02 15 utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
Zmieszane odpady z betonu, gruzu
ceglanego, odpadowych materialow Magazynowane w sposob uporzgdkowany na wyznaczonym
170107 ceramicznych i elementow gazy W SP uporzaciowany na wy Y
L .. . utwardzonym podtozu
wyposazenia inne niz wymienione
w17 0106
Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnosci
17 02 03 Tworzywa sztuczne do 1000 I (optymalnie w pojemnikach firmy zewnetrznej
utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
Szlamy z innego niz biologiczne . . . L
L Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnosci
oczyszczania $ciekOw . S .
1908 14 . i .. | do 1000 I (optymalnie w pojemnikach firmy zewn¢trznej
przemystowych inne niz wymiennie R .
W 19 08 13 utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
e Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnosci
19 09 05 Nasyco_ne lub zuzyte zywice do 1000 I (optymalnie w pojemnikach firmy zewngtrznej
jonowymienne o :
utylizujgcej odpady), przechowywane w magazynie
1912 03 Metale niezelazne Mage,tzynowane W wyznaczonym miejscu w uporzadkowany
spos6b na utwardzonym (betonowym) placu

1VV.2.3. Sposoby gospodarowania odpadami

Odpady powstate w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji wytworzone na terenie Zaktadu
magazynowane s3 w specjalnie na ten cel przeznaczonych i oznakowanych pojemnikach oraz
kontenerach. Odpady niebezpieczne gromadzone sa w miejscach niedostgpnych dla osob
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postronnych (w zamknigtym pomieszczeniu lub zamykanych boksach), w sposéb
zabezpieczajacy przed wptywem warunkow atmosferycznych (w pomieszczeniu zamknigtym
lub pod zadaszeniem) oraz w sposob uniemozliwiajacy ewentualne zanieczyszczenie gruntu,
wod podziemnych i powierzchniowych.

Przewozenie odpadéw na terenie Zakladu do miejsc ich magazynowania odbywa si¢
za pomocg wozkow widtowych, platformowych oraz tadowarki. Odpady mogg by¢
magazynowane, jezeli konieczno$¢ magazynowania wynika z proceséw technologicznych lub
organizacyjnych i nie przekracza termindéw uzasadnionych zastosowaniem tych procesow
zgodnie z przepisami prawa. Po zebraniu ilosci uzasadnionej ekonomicznie odpady zostang
przekazane do zagospodarowania uprawnionemu odbiorcy, posiadajagcemu stosowne
zezwolenie na gospodarowanie odpadami.

IV.3. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktorym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

Prowadzacy instalacje ma obowigzek przestrzegania obowigzujacych przepisow w zakresie
ochrony przeciwpozarowej i BHP, a w szczego6lnosci warunkow ochrony przeciwpozarowej,
wynikajacych  z ,,Operatu  przeciwpozarowego zawierajagcego  warunki  ochrony
przeciwpozarowej dla miejsc sktadowania odpadéw” opracowanego w listopadzie 2021 r.
przez rzeczoznawc¢ do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr inz. Krzysztofa
Michatowskiego, nr upr. 563/2012, uzgodnionego postanowieniem Komendanta
Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Rypinie z dnia 12 listopada 2021 r.,
znak: PZ.5560.30.2021.

V. ZakKres i sposéb monitorowania

V.1. Monitoring emisji do powietrza

Monitorowanie wielko$ci emisji odbywac si¢ bedzie poprzez wykonywanie badan na
emitorach E-14 i E-99 odprowadzajacych gazy i pyty do powietrza z linii zawieszkowej oraz
linii duzej cynku 1.

Badania emisji na ww. emitorach bgda polegaly na pomiarze nastgpujacych substancji:
nikiel, miedz, chrom, cynk, s6d, chlorowodor, cyjanowodor.

Pomiary beda wykonywane z czestotliwoscig raz na 2 lata, a wyniki przekazywane beda
do organu wilasciwego do wydania pozwolenia zintegrowanego oraz Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy — w terminie 30 dni od dnia ich zakonczenia.
Zakres i metodyki referencyjne wykonywania okresowych pomiaré6w emisji do powietrza
z instalacji winny by¢ zgodne z aktualnie obowigzujacymi przepisami prawa.

Stanowiska pomiarowe nalezy na biezgco utrzymywac¢ w stanie umozliwiajgcym prawidlowe
wykonywanie pomiaréw.

V.2. Monitoring odpadéw

Monitoring w zakresie gospodarki odpadami powinien obejmowaé w szczegdlnosci
prowadzenie ilosciowej 1 jako$ciowej ewidencji odpaddéw za pomoca kart ewidencji odpadow
1 kart przekazania odpaddéw, zgodnie z przepisami o odpadach. Na podstawie ewidencji
odpadow nalezy sporzadzi¢ i przekaza¢ roczne sprawozdanie o wytworzonych odpadach
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1 gospodarowaniu odpadami Marszatkowi Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminie
wynikajacym z przepiséw prawa.

V.3. Monitoring halasu

Okresowe pomiary hatasu w $rodowisku nalezy wykonywaé zgodnie czestotliwoscia
okreslona w rozporzadzeniu Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrzeénia 2021 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji, raz na 2 lata dla 3
punktow pomiarowych wyznaczonych w nastepujacych lokalizacjach:

Punkt pomiarowy

Rodzaj terenu w sasiedztwie zakladu Szerokos¢ geograficzna | Dlugos$¢ geograficzna

Zabudowa zagrodowa P7 53°4°14,88°N 19°25°54,3E
Zabudowa mieszkaniowa jednorodzinna P8 53°4°14,61°N 19°25°58,01’E
Zabudowa zagrodowa P9 53°4°20,53’N 19°26°14,77E

Wyniki pomiaréw halasu w $rodowisku pochodzacego od instalacji nalezy przedktadaé
Marszatkowi Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu oraz Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy w formach i uktadach okreslonych
dla pomiar6w okresowych zgodnie z obecnie obowigzujacymi przepisami prawa.

V.4. Monitoring jakoSci Sciekow

Monitoring jakosci $ciekow przemystowych prowadzony bedzie zgodnie z odrgbnym
pozwoleniem wodnoprawnym, obejmujagcym swym zakresem wprowadzanie Sciekow
przemystowych zawierajacych substancje szczeg6lnie szkodliwe dla srodowiska wodnego.

V.5. Monitoring jakosci gleb i wod gruntowych

Badania jakos$ci gleb i wod podziemnych, nalezy prowadzi¢ z czestotliwoscig raz na 5 lat,
oznaczajac ponizsze wskazniki, dla ktorych zostala okreslona linia stanu bazowego
w dokumencie pn. ,,Raport poczatkowy dla DAMIX Sp. z o. 0.”, opracowanym w grudniu
2020 r. przez Kancelari¢ Ekologiczng Marcin Kazmierski, tj.:

1. metale i metaloidy: arsen (As), bar (Ba), chrom (Cr), cyna (Sn), cynk (Zn), kobalt (Co),
miedz (Cu), nikiel (Ni), otéw (Pb), rte¢ (Hg);

2. zanieczyszczenia nieorganiczne: cyjanki wolne; cyjanki — zwigzki kompleksowe;

3. weglowodory aromatyczne: ksylen.

Wspotrzedne lokalizacji punktow poboru gleby 1 ziemi oraz wod podziemnych okreslone

zostaly w ww. raporcie poczatkowym o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wod

gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko.

Sposob wykonywania badan zanieczyszczenia gleby 1 ziemi oraz wod podziemnych
substancjami powodujacymi ryzyko oraz termin przekazywania ww. wynikdw badan
organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z obowigzujagcymi
przepisami prawa.

30




Badania zanieczyszczenia gleby 1 ziemi substancjami powodujacymi ryzyko nalezy
wykonywa¢ w przedziale miazszosci 0 — 0,25 m ppt, oraz 0,25 — Im ppt w sposob
umozliwiajacy ich jako$ciowe porodwnanie z zalacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 1 wrzesnia 2016 r. w sprawie sposobu prowadzenia oceny
zanieczyszczenia powierzchni ziemi oraz z wynikami badan zanieczyszczenia gleby i ziemi
zawartymi w dokumencie pn. ,,Raport poczatkowy dla DAMIX Sp. z 0. 0.”, opracowanym
w grudniu 2020 r. przez Kancelari¢ Ekologiczng Marcin Kazmierski.

Pomiary zawarto$ci substancji powodujacych ryzyko w wodach gruntowych, w tym
pobieranie probek, nalezy wykonywaé w sposdb umozliwiajacy ich jakosciowe porownanie
z warto$ciami granicznymi elementow fizykochemicznych stanu wod podziemnych
okre$lonymi w zatgczniku do rozporzadzenia Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi
Srédladowej z dnia 11 pazdziernika 2019 r. w sprawie kryteridw i sposobu oceny stanu
jednolitych czg¢$ci wod podziemnych.

V.6. Monitoring procesow technologicznych i parametrow technicznych instalacji

Monitoring procesowy realizowany bgdzie poprzez:
e kontrole sktadu chemicznego kapieli technologicznych,
e kontrole zuzycia wody, energii i surowcdéw chemicznych w procesach technologicznych,

® okresowe porownywanie wynikow kontroli z warto§ciami wskaznikowymi,
e kontrole zgodnosci prowadzonych operacji z instrukcjami technologicznymi,
e kontrol¢ stanowisk pracy w zakresie przepisow BHP.

Monitoring parametréw technicznych instalacji realizowany bedzie poprzez:

e kontrole sprawnosci urzadzen instalacji w trakcie regeneracji kapieli lub wymiany kapieli
technologicznych, lacznie z kontrolg szczelnosci wszystkich urzadzen, zbiornikéw,
pomp, filtréw, zawordw,

e kontrole urzadzen do neutralizacji $ciekéw (np. przez obserwacje i pomiar poziomu
cieczy w zbiornikach).

V.7. Zasady gromadzenia i przekazywania wynikow monitoringu:

e przedkladanie na pismie, organowi wydajagcemu decyzje oraz organowi kontrolnemu,
Wojewoddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy, rejestru substancji
powodujacych ryzyko, o ktorych mowa w art. 3 pkt 37 lit. a ustawy Prawo ochrony
srodowiska, wytwarzanych, wykorzystywanych lub transportowanych w zwigzku
z eksploatacja instalacji, w terminie do 31 stycznia po uptywie kazdego roku
kalendarzowego.

e przedkladanie organowi wydajacemu decyzj¢ oraz organowi kontrolnemu Wojewodzkie-
mu Inspektorowi Ochrony Srodowiska wynikéw okresowych pomiaréw emisji
w zakresie, uktadzie i terminie zgodnym z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajow wynikow pomiarow prowadzonych w zwigzku
z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz termindéw i sposoboéw ich
prezentaciji,
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VI.

o e

przedktadanie zgodnie z art. 75 ust.1 pkt 1 i art.76 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach rocznych, sprawozdan o wytwarzanych odpadach wg wzoréw wydanych
na podstawie art. 76 ww. ustawy,

wyniki pomiardéw 1 badan przechowywac przez okres 5 lat w siedzibie Zaktadu.

Zobowigzuje si¢ Prowadzacego instalacje do:

utrzymywania w nalezytym stanie instalacji technologicznych i energetycznych
przestrzegania rezimow pracy instalacji technologicznych i energetycznych

kontrolowania poziom emisji zanieczyszczen do powietrza,

efektywnego wykorzystywania wyprodukowanej energii cieplnej,

podejmowania wszelkich dziatan w celu wyeliminowania emisji wynikajacych
z nieznajomosci rzemiosta i wymagan ochrony srodowiska przez pracownikow

stosowania zasady ograniczania i minimalizacji emisji zanieczyszczen do powietrza,
w szczegblnosci emisji z takich kapieli 1 operacji technologicznych, jak:

roztwory kwasne

roztwory silnie alkaliczne

roztwory cyjankowe

roztwory chromu Cr"!

roztwory zawierajace nikiel

polerowanie i inne operacje wytwarzajace pyly

Kapiele te i operacje wymagaja stosowania urzadzen wyciggowych

1.

wytworzone w trakcie eksploatacji instalacji odpady niebezpieczne nalezy bezwzglednie
przekazywaé¢ podmiotom do tego uprawnionym, posiadajacym stosowne zezwolenia
w zakresie gospodarki odpadami,

selektywnego zbierania odpadow wytworzonych w czasie funkcjonowania instalacji,
zlecajac ustuge transportu nalezy wskaza¢ prowadzacemu dzialalno$¢ w zakresie
transportu odpadéw miejsce odbioru odpadow oraz posiadacza odpaddéw, do ktdérego
nalezy dostarczy¢ te odpady,

przestrzegania ,,zasady bliskosci” okreSlonej w ustawie o odpadach w odniesieniu
do odpadéw wiasnych tj., wytworzonych w czasie eksploatacji instalacji,

transport odpadow niebezpiecznych wytworzonych w instalacji objetej pozwoleniem
do miejsca unieszkodliwiania winien odbywaé si¢ z zachowaniem przepisOw
obowiazujacych przy transporcie odpadow niebezpiecznych

korzystania z opakowan zwrotnych przy transporcie otrzymywanych surowcoOw
1 materialow oraz stosowania materialdw 1 wyrobow producentéw gwarantujacych
najlepsze wlasnosci jakosciowe 1 maksymalny okres eksploatacji (np. swietlowki, opony,
akumulatory, pasy $cierne).

. gromadzenia 1 przetrzymywania odpadow na terenie, do ktorego posiadacz odpadow

posiada tytut prawny,

magazynowania odpadow (gromadzone 1 przetrzymywane) w sposob selektywny,
w oznakowanych pojemnikach, w ktorych gromadzone beda poszczegélne rodzaje
odpadow w sposob umozliwiajacy identyfikacje zawarto$ci pojemnika,
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9. gromadzenie 1 przetrzymywanie odpadow nie bedzie negatywnie oddziatywaé na
srodowisko, w przypadku ewentualnego wydostania si¢ odpadéw z opakowan,
rozproszone odpady nalezy zebraé, a jezeli rodzaj odpadu bedzie tego wymagat
zastosowane winny by¢ odpowiednie sorbenty,

10. okres magazynowania odpadéw, liczony tacznie dla wszystkich kolejnych posiadaczy
tych odpadow nie bedzie przekraczac:

e dla odpadéw przeznaczonych do odzysku Ilub unieszkodliwiania z wyjatkiem
sktadowania — okresu 3 lata

e dla odpaddw przeznaczonych do sktadowania — okresy 1 roku
uwaga: okresy magazynowania odpadow, liczone sg lacznie dla wszystkich kolejnych posiadaczy tych odpadow

VII. Sposoby efektywnego wykorzystania energii

1. Sposoby efektywnego wykorzystania energii osiggane beda przez stosowanie rozwigzac
zapewniajacych:

e wlasciwe zarzadzanie czynnikami energetycznymi obejmujace kontrole ilosci
1 jako$ci wykorzystywanej energii,

e stosowanie procedur operacyjnych i utrzymania ruchu instalacji majacych na celu poprawe
efektywnosci energetycznej oraz zapewniajacych jej zuzycie na poziomie niezbednym dla
realizacji dziatalno$ci produkcyjne;,

¢ minimalizacj¢ strat energetycznych poprzez:

ewlasciwe zarzadzanie i planowanie pracy urzadzen grzewczych w celu minimalizacji
czasu przestojow instalacji,

eidentyfikacje i eliminowanie nieprawidtowosci w dzialaniu urzadzen energochtonnych
a zwlaszcza tych o wysokim poziomie zuzycia energii

VIII. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calo$ci:

— zabezpieczenie poszczegdlnych wanien przed wyciekami. Powstate Scieki s3
magazynowane w zbiornikach retencyjno-magazynowych, a nastgpnie po wstgpnym
oczyszczeniu kierowane do stacji podczyszczania S$ciekow, €O eliminuje sytuacje
niekontrolowanej emisji zanieczyszczen do srodowiska,

— stosowanie pluczek wielostopniowych stacjonarnych oraz ptuczek natryskowych —
w zalezno$ci od przeprowadzanego procesu i stosowanej kapieli,

— odzysk sktadnikow kapieli technologicznych przede wszystkim niklu i miedzi,

— odpowiedni dobor sktadu roztworéw technologicznych, jak np. stosowanie na linii
zawieszkowej kwasu solnego do trawienia i do dotrawiania (aktywacji) powierzchni
wyrobow przed kapielami kwasnymi,

— zautomatyzowanie procesow  galwanotechnicznych pozwalajace na odpowiedni
zindywidualizowany czas wynurzania i odcieku detali nad wanng procesowg oraz stala
optymalizacje 1 nadzor nad przebiegiem produkc;i,

— prowadzenie mieszania kapieli technologicznych, celem poprawy jakosci nakladanych
powlok,

— przestrzeganie rezimow technologicznych, a w szczegdlnosci utrzymywanie optymalnej
temperatury procesu — zapewnia to racjonalne zuzycie energii i sktadnikow kapieli,
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niestosowanie w procesach technologicznych EDTA, nie stosowanie kapieli kadmowych,
w Zakladzie nie prowadzi si¢ takze odtluszczania w kapielach zawierajacych cyjanki oraz
rozpuszczalniki organiczne,

podejmowanie krokéw do zapewnienia jak najmniejszych stezen chromu w kapieli —
uzywane kapiele mozna zaklasyfikowa¢ do kapieli o obnizonym stezeniu chromu
(ok. 160 g/l),

stosowanie preparatu CHROMOPROTEKT FB-NS nie zawierajgcego PFOS celem
minimalizacji emisji chromu,

prowadzenie fosforanowania amorficznego — uznawanego za wybitnie ekologiczne,
regeneracja kapieli niklowych-blyszczacych nadmanganianem potasu, filtrowanie na
weglu aktywnym, regeneracja kapiel miedzi kwasnej nadmanganianem potasu, miedzi
cyjanokalicznej — wymrazanie weglandéw sodu,

regeneracja 1 wilasciwa konserwacja alkalicznych kapieli do odtluszczania (np. przez
usuwanie olejow 1 tluszczow), do trawienia metali 1 do fosforanowania poprzez fizyczne
zdejmowanie thuszczo6w z powierzchni,

zapewnienie bezpiecznego i zgodnego z obowigzujagcymi przepisami magazynowania
surowcow, poOtproduktow, produktéw i odpadow. Substancje i materiaty niebezpieczne
przechowywane s3 w wyznaczonym miejscu w sposob zapewniajacy dostep do nich tylko
0sOb upowaznionych.

V1I1.1. Metody ochrony $Srodowiska wodnego:

prowadzenie oszczednej i racjonalnej gospodarki wodnej m.in. poprzez utrzymywanie
rezimow produkceyjnych,

prawidtowa eksploatacja oczyszczalni i monitoring jakosci odprowadzanych $ciekow,
stosowanie obiegu zamknigtego wody oraz stosowanie metody wymiany jonowej,
co minimalizuje zuzycie wody do ptukania,

stosowanie rozdzielnego oczyszczania $ciekow o réznym sktadzie 1 whasciwosciach,
wprowadzenie wielostopniowego systemu oczyszczania §ciekow,

okresowy zrzut §ciekéw do kanalizacji odbywa si¢ po skontrolowaniu ich parametrow.

VI11.2. Metody ochrony powietrza:

przestrzeganie rezimow technologicznych zwtaszcza temperatury procesu.

VIIIL.3. Metody ochrony przed halasem:

stale, okresowe przeglady zrddet technologicznych hatasu,

utrzymanie Zrodet hatasu w stanie sprawnym technicznie,

systematycznie czyszczenie 1 konserwacja zrodet hatasu,

wymiana zuzytych urzadzen na nowe o takim samym lub niZszym poziomie mocy
akustycznej.

VI1I11.4. Metody ograniczenia ucigzliwosci gospodarki odpadami:

systematyczne zbieranie odpadéw z miejsc ich powstawania (segregacj¢ strumienia
odpadow),

magazynowanie odpadow w miejscach wyznaczonych, oznakowanych i1 nadzorowanych
przez stuzby ochrony srodowiska,
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— zbieranie odpadow niebezpiecznych w pojemnikach, kontenerach i magazynowanie
na gruncie szczelnym, utwardzonym, niestwarzajacym zagrozenia dla srodowiska,

— utrzymywanie minimalnych stanéw odpadéw w miejscach magazynowania,

— wdrazanie technologii bezodpadowych,

— przekazywanie odpadow do odzysku i wykorzystania uprawnionym podmiotom,

— redukcje odpadow u zrodta,

— efektywne zarzadzanie i racjonalne gospodarowanie surowcami, energig i materiatami
wsadowymi,

— usprawnienie technologii, przestrzeganie rezimow technologicznych,

— edukacja ekologiczna pracownikow.

VI11.5. Sposoby zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych:

— mMmagazynowanie wszystkich wytwarzanych na terenie Zaktadu odpadow w wyznaczonych
miejscach, na utwardzonym podtozu, w pojemnikach lub workach, w sposob ograniczajacy
wptyw warunkow atmosferycznych co skutecznie chroni glebe oraz ziemig, a takze wody
gruntowe przed zanieczyszczeniem,

— stosowanie substancji o niskim potencjale zagrozenia. Substancje niebezpieczne s3
magazynowane w odpowiednich ilo§ciach w magazynie substancji niebezpiecznych,

— stosowanie najnowocze$niejszych technologii,

— odprowadzanie $ciekéw przemyslowych w sposéb kontrolowany, co powoduje nie
przesigkanie ich do gleby i wod gruntowych,

— poruszanie si¢ pojazdow po terenie utwardzonym, co eliminuje mozliwosci przedostania
si¢ substancji niebezpiecznych (np. w wyniku wycieku olejow napedowych).

IX. Postepowanie w czasie awarii

Ze wzgledu na ilo$ci substancji niebezpiecznych magazynowanych w zaktadzie, nie

kwalifikuje si¢ on do zaktadu duzego ryzyka, ani tez zwigkszonego ryzyka.

Aby zapobiec wystepowaniu zagrozeniom 1 awariom, nalezy stosowaé przepisy

bezpieczenstwa i1 higieny pracy, przepisy przeciwpozarowe oraz instrukcje eksploatacyjne dla

urzadzen wykorzystywanych w procesach technologicznych zaktadu.

Uprawniony zobowigzany jest do:

— utrzymywania w nalezytym stanie urzadzen zabezpieczajacych i rozwigzan technicznych
stuzacych ochronie ludzi i Srodowiska,

— ciaglej kontroli prac i czynno$ci, ktorym towarzyszy obecno$¢ substancji 1 preparatow
niebezpiecznych,

— kontroli i monitoring instalaji technologicznych,

— wyposazenie obiektu w odpowiedni sprzgt p. pozarowy oraz srodki neutralizujgce wycieki
(sorbenty),

— stale podnoszenie kwalifikacji 1 poczucia odpowiedzialno$ci pracownikdéw obstugi za stan
instalacji i otoczenia.

Sposoby zapobiegania wystepowaniu i metody ograniczania skutkow awarii, a takze
procedury informowania o wystapieniu awarii przemyslowej zawarte sa w ,,Zakladowym
Planie Ratowniczym”. Podstawowym celem w ramach przeciwdziatania awariom z udziatem
produktow, chemikaliow niebezpiecznych, jest bezpieczne i zgodne z zasadami BHP
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stosowanie substancji, preparatow i mieszanin chemicznych, w tym niebezpiecznych,

wynikajace z obowigzujacych w tym zakresie przepisOw prawa.

Zagrozenia dla srodowiska o charakterze awaryjnym moze wystapi¢ na skutek:

— pozaru,

— wybuchu,

— nagltego pekniecia badz rozszczelnienia wanny technologicznej wypetnionej substancja
niebezpieczng dla srodowiska,

— niekontrolowanego zanieczyszczenia wod podziemnych i powierzchniowych na skutek
awarii urzgdzen oczyszczajacych $cieki oraz wycieku $ciekow z uszkodzonych kanalizaciji,

— rozszczelnienie instalacji technologicznej 1 emisji zanieczyszczen do powietrza
atmosferycznego,

— niewtasciwego postgpowania z odpadami np. osad pogalwaniczny,

W przypadku wystapienia pozaru lub wybuchu moze nastgpi¢ calkowite zniszczenie

obiektow, zanieczyszczenie powietrza, gruntu i wod oraz zniszczenie roslinnosci na skutek

powstania wysokiej temperatury oraz emisji pylow 1 gazow.

Podjete srodki zapobiegawcze:

1. Podstawowym zadaniem wszystkich stuzb eksploatujacych urzadzenia i obiekty mogace
spowodowac zagrozenie wystapienia powazanej awarii jest bezwzglednie przestrzeganie
instrukcji szczegdlowych eksploatacji tych urzadzen oraz prowadzenie obstugi i kontroli
tych urzadzen w sposob zapewniajacy ich sprawno$¢ oraz bezpieczenstwo pracy.

2. Pracownicy Zakladu na biezagco winni by¢ szkoleni w zakresie postgpowania
z obstugg urzadzen, a takze zachowan w przypadku wystapienia awarii, mogacych
spowodowac zagrozenia dla Srodowiska 1 zdrowia ludzi.

Na terenie zaktadu, w przypadku wystgpienia awarii, przewiduje si¢ alarmowanie

telefoniczne. Osoba uprawniong do ogloszenia alarmu, wzywania shuzb ratowniczych,

rozpoczecia procedur zwigzanych z ewakuacja jest dyspozytor (osoba upowazniona przez

Dyrektora Zaktadu), ktory w pierwszej kolejnosci powiadamia rowniez kierownictwo

zaktadu. Za wykonywanie polecen na poszczegdlnych wydzialach odpowiedzialni sg

brygadzi§ci zmiany. Procedura alarmowania oraz zbidr wszystkich niezbednych telefondw
jest zawarty w zaktadowym planie ratownictwa.

Procedura awaryjna zaktada, iz w przypadku zauwazenia zdarzenia awaryjnego (pozaru,

wycieku substancji chemicznej itd.) nalezy niezwlocznie podjac nastepujace dziatania:

e zawiadomi¢ przetozonego,

e zawiadomi¢ dyspozytora badz kierownika,

e jezeli jest to maty pozar, probowac go zgasi¢ w zarodku, uzywajac podrecznego sprzetu
gasniczego lub innych dostepnych srodkow,

e stosowac si¢ do polecen przetozonego lub kierujacego akcja ratowniczo-gasnicza.

W przypadku jakiegokolwiek zagrozenia, awarii lub katastrofy stwarzajacej
niebezpieczenstwo dla zdrowia i zycia ludzi lub Srodowiska przyrodniczego dyspozytor
zaktadu bez wzgledu na pore¢ dnia i nocy powinien:

e dokona¢ doktadnego rozeznania miejsca zdarzenia,

e zawiadomi¢ o zdarzeniu przetozonego,
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w zalezno$ci od powagi zdarzenia zawiadomi¢ osoby znajdujace si¢ najblizej miejsca
zdarzenia,

zawiadomi¢ stuzby ratownicze,

dokona¢ ewakuacji pracownikéw, ewentualnych oséb przebywajacych czasowo na
terenie zaktadu.

Telefony alarmowe ww. stuzb sa w posiadaniu kierownictwa, stuzb nadzoru i ochrony
zaktadu.

IX.1. Przewidywane emisje zwiazane z awaria:

X.

1.

awaria urzadzen lub sieci do dystrybucji wody — brak dostawy wody: w zaleznosSci
od dlugosci awarii — praca normalna lub wylgczenie linii z eksploatacji; normalna emisja
lub brak emisji,

awaria urzadzen lub sieci do dystrybucji wody — niekontrolowany wyptyw wody:
w zaleznos$ci od miejsca awarii woda odprowadzana bedzie albo kanalizacjg przemystowa
ogo6lnozaktadowa i/lub deszczowa albo kanalizacja przemystowa do neutralizatora —
w przypadku awarii w galwanizerni oraz magazynie cyjankow,

awaria wanny procesowej: wylaczenie linii z eksploatacji; w przypadku pgknigcia wanny
procesowej istnieje mozliwo$¢ odprowadzenia kapieli z peknietej wanny poprzez
zamkniety uktad rurociaggow bezposrednio do zbiornikéw nr ZM-1 1ZM-2
w neutralizatorze. Natomiast kgpiele rozlane na posadzk¢ moga by¢ odprowadzane
otwartymi kanatami $ciekowymi do zbiornikéw ZM-22 i ZM-23,

awaria systemu chtodzenia: postoj instalacji; brak emisji,

awaria sieci energetycznej: postdj instalacji; brak emisji.

Post¢powanie w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

W przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji objetych pozwoleniem wszystkie obiekty
1 urzadzenia winny by¢ zlikwidowane zgodnie z wymaganiami obowigzujacego prawa,
w szczegbOlnosci wynikajagcymi z przepisOw ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo
budowlane (Dz. U. 2000 r. Nr 106, poz. 1126 ze zmianami) oraz przepisOw ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U z 2006 r. Nr 129, poz. 902 ze
zmianami) i1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2007 r. Nr 39,
poz. 251

Zakonczenie eksploatacji instalacji nie powinno stanowi¢ zagrozenia dla $rodowiska.
Zakres prac likwidacyjnych bedzie polegaé na:

opracowaniu szczegotowego planu likwidacji zaktadu,

okresleniu zasiggu 1 charakteru wystgpienia ewentualnego skazenia poszczegodlnych
elementéw $rodowiska w miejscach posadowienia zbiornikow z substancjami
chemicznymi,

demontazu urzadzen i wyposazenia,

neutralizacji $ciekow z zakladowej oczyszczalni 1 przeprowadzeniu badan przed
wprowadzeniem ich do kanalizacji,

rozebraniu konstrukcji metalowych i wyburzeniu zabudowy,

zagospodarowaniu powstatych odpadéw lub wywiezieniu ich na sktadowisko,
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— w przypadku wystgpienia koniecznosci rekultywacji terenu, nalezy opracowac projekt prac
rekultywacyjnych,

— likwidacje¢ nalezy prowadzi¢ w sposdb bezpieczny dla $rodowiska ze szczegdlnym
uwzglednieniem najbardziej narazonych elementow tj. powierzchnia ziemi, grunt
1 wody podziemne.

3. Wszystkie chemiczne substancje nalezy usung¢ z instalacji przed ich demontazem,
a instalacje podda¢ dezaktywacji 1 neutralizacji stosowanymi preparatami.

4. Projekt likwidacji winien by¢ poprzedzony wykonaniem ekspertyzy zawierajacej analize
wplywu likwidowanych obiektow i urzadzen na $rodowisko, ktora okresla¢ bedzie zakres
niezb¢dnych przedsiewzie¢ zwigzanych z ewentualnymi potrzebami remediacji terenow
oraz wskazywaé bedzie sposoby dalszego uzytkowania terenu wraz ze sposobem
zagospodarowania terenu wynikajacym z przepisow w zakresie gospodarki odpadami.

XI. Termin waznos$ci pozwolenia zintegrowanego
Pozwolenia zintegrowanego udziela si¢ na czas nieoznaczony.

2. Wygasi¢ decyzje Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 2 pazdziernika 2007 r., znak:
WSRIRW/DW-I-EB/6618/17/07, zmieniong decyzjami Marszalka Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego z dnia:

— 29 stycznia 2016 r., znak: SG-1V.7222.43.2014.DL,

— 10 lipca 2018 r., znak: SG-1V.7222.6.2015.MC,

— 23 maja 2022 r., znak: SG-1-P.7222.1.11.2019 sprostowang postanowieniem Marszatka
Wojewédztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 13 lipca 2022 r., znak: SG-
IV.7222.1.10.2022.

Uzasadnienie

DAMIX Sp. z 0. o. z siedzibg w Rypinie, ul. Bohaterow Czerwca 1956 r. nr 3,
87-500 Rypin, reprezentowana przez petnomocnika Pana Marcina Kazmierskiego, pismem
z dnia 23 czerwca 2022 r. (data wptywu do organu: 28 czerwca 2022 r.), znak: 43.1.2022.HS
wystgpita o wydanie tekstu jednolitego decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia
2 pazdziernika 2007 r., znak: WSRiRW/DW-I-EB/6618/17/07 zmienionej decyzjami
Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 29 stycznia 2016 r., znak: SG-
IV.7222.43.2014.DL, z dnia 10 lipca 2018 r., znak: SG-1V.7222.6.2015.MC oraz z dnia
23 maja 2022 r., znak: SG-1-P.7222.1.11.2019 sprostowang postanowieniem Marszatka
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 13 lipca 2022 r., znak: SG-1V.7222.1.10.2022
udzielajagcej pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje¢ instalacji do powierzchniowej
obrobki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesOw
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita pojemno$¢ wanien procesowych
przekracza 30 m® oraz instalacji technologicznie powigzanych, zlokalizowanych przy
ul. Bohaterow Czerwca 1956 r. nr 3 w Rypinie.

Organem wlasciwym do wydania ww. pozwolenia zintegrowanego jest marszatek
wojewodztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
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srodowiska (Dz. U. z 2021 r. poz. 1973 ze zm.), w zwiazku z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia
Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywa¢ na srodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839 ze zm.).

Przedmiotowa instalacja zalicza si¢ do instalacji wymienionej w pkt 2 ppkt 7
zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) i na jej
prowadzenie wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego zgodnie z art. 201 ust. 1
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2021 r. poz. 735 ze zm.),
zawiadomieniem z dnia 11 lipca 2022 r., znak: SG-1V.7222.1.9.2022 organ poinformowat
Strong¢ o zebraniu wszystkich dowodow w sprawie i pouczyt o przystugujacym prawie
do zapoznania si¢ z zebranym materiatem dowodowym w terminie 3 dni od dnia dorgczenia
ww. zawiadomienia oraz o mozliwosci wniesienia uwag i dodatkowych wyjas$nien
do zebranych dowoddéw i materiatbw w terminie 3 dni od dnia nast¢pujacego po dniu
zapoznania si¢ z materiatem dowodowym. We wskazanym terminie Strona nie zapoznata si¢
z aktami sprawy i nie ztozyla wyjasnien i zadan.

Na podstawie art. 217 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, organ wiasciwy
do wydania pozwolenia zintegrowanego moze, na wniosek prowadzacego instalacj¢, wydac
nowe pozwolenie zintegrowane w celu ujednolicenia tekstu obowigzujacego pozwolenia,
z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego
wydania. W ramach postgpowania w sprawie wydania tekstu jednolitego pozwolenia
zintegrowanego wlasciwy organ dokonuje ujednolicenia tekstu pozwolenia oraz stwierdza
wygasnigcie dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego (art. 217 ust. 2 ustawy Prawo
ochrony srodowiska). Konstrukcja przywotanych przepisow nie pozwala na wprowadzenie
do tresci pozwolenia zintegrowanego zmian, instytucja ujednolicenia pozwolenia ma bowiem
wylacznie charakter porzadkowy. Forma pozwolen zintegrowanych, z dodatkowymi
decyzjami zmieniajagcymi, moze utrudniaé prawidlowe Kkorzystanie ze S$rodowiska oraz
kontrolg przestrzegania zapisow pozwolenia. Tak wigc wprowadzajac nieoznaczony termin
obowigzywania pozwolen zintegrowanych, ustawodawca umozliwil prowadzacemu instalacje
skorzystanie z mechanizmu zapewniajacego czytelno$¢ i przejrzystos¢ wydanych decyzji
administracyjnych.

W przypadku wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego, nie zapewnia
si¢ udziatu spoteczenstwa na zasadach okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
0 udostepnianiu informacji o srodowisku 1 jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2022 r. poz. 1029 ze zm.).
Nie jest takze wymagane wniesienie przez prowadzacego instalacj¢ oplaty rejestracyjnej.
Decyzja w tej sprawie wydawana jest w oparciu o og6lne przepisy procedury (Kodeksu
postepowania administracyjnego) oraz art. 217 ust. 2 ustawy Prawo ochrony §rodowiska.

Wojewoda Kujawsko-Pomorski decyzja z dnia 2 pazdziernika 2007 r., znak:
WSRIRW/DW-I-EB/6618/17/07 udzielit firmie DAMIX Sp. z o. o. z siedzibg w Rypinie
pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub
materialdow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub
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chemicznych, gdzie calkowita pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m® oraz

instalacji technologicznie powigzanych, zlokalizowanych przy ul. Bohateréw Czerwca 1956 r.
nr 3 w Rypinie.

Decyzja z dnia 29 stycznia 2016 r., znak: SG-1V.7222.43.2014.DL Marszatek
Wojewoddztwa Kujawsko-Pomorskiego dokonal zmiany z urzedu przedmiotowej decyzji,
w celu dostosowania jej do wymogoéw wynikajacych z przepisow art. 28 ust. 2 ustawy z dnia
11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz niektorych innych ustaw
(Dz. U z 2014 r. poz. 1101). Zmieniono termin obowigzywania pozwolenia zintegrowanego
na nieoznaczony oraz okreslono wymagania wynikajace z przepisow art. 211 ust. 5 i ust. 6 pkt
3112 ustawy Prawo ochrony $rodowiska wprowadzonych ww. ustawa.

Decyzja z dnia 10 lipca 2018 r., znak: SG-1V.7222.6.2015.MC na wniosek Strony
Marszatek Wojewoddztwa Kujawsko-Pomorskiego dokonat kolejnej zmiany przedmiotowego
pozwolenia zintegrowanego. Zmiany zapisOw pozwolenia zintegrowanego wigzaty si¢ ze
zmianami techniczno-organizacyjnymi. Ze wzgledu na istotne réznice pomiedzy posiadanym
pozwoleniem udzielonym decyzja Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 2 pazdziernika
2007 r., znak: WSRIRW/DW-1-EB/6618/17/07, a nowg strukturg techniczng oraz z uwagi na
obowigzujace akty prawne m.in. art. 188 oraz art. 211 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
zmieniono brzmienie oraz zakres niektorych punktow ww. decyzji. Wnioskowane zmiany
dotyczyly w szczegolnosci:

1. Modernizacji Wydziatu W2 w zakresie:
— galwanizerni, w tym ukladu wentylacji mechanicznej oraz zwigkszenia pojemnosci
wanien procesowych,
— budowy nowej linii cynku alkalicznego,
— likwidacji jednej linii zawieszkowej, jednej linii bgbnowej oraz jednej linii
zdejmowania powtok,
— likwidacji jednej linii lakierowania,
— wprowadzenia dodatkowego obiegu zamknigtego ptukania migdzyoperacyjnego,
— dodania drugiej linii automatycznego cynkowania,
— zainstalowania linii lakierowania zanurzeniowego w miejsce linii anodowania,
— zamiany lewej strony linii bgbnowej na lini¢ zdejmowania powtok i patynowania;
2. Modernizacji stanowisk spawalniczych poprzez montaz robotéw spawalniczych; montaz
odciggow stanowiskowych, filtracji i zawracania powietrza,
Likwidacji dwoch linii fluidyzacji,
Przebudowy neutralizatora;
Relokacji niektorych linii;
Likwidacji kottowni.
zakresie ochrony powietrza, przedstawiono przewidywane oddziatywanie instalacji

5 g0 0 s w

jakos¢ powietrza z uwzglednieniem wszystkich zrédet emisji, z wykorzystaniem
referencyjnej metodyki okreslania stanu zanieczyszczenia powietrza. Z dokumentacji
wynikato, ze dotrzymane zostang dopuszczalne poziomy substancji w powietrzu poza
terenem, do ktorego prowadzacy instalacj¢ posiada tytut prawny, ustalone w zalgczniku nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow
niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r. poz. 1031), a takze dotrzymane zostang
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warto$ci odniesienia w powietrzu, wynikajace z zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87).

Dla proponowanych wielko$ci emisji z instalacji nie zostaty okreSlone standardy emisyjne.
Wykonane obliczenia rozprzestrzeniania si¢ substancji w powietrzu za pomocg referencyjnej
metodyki modelowania poziomow substancji w powietrzu wykazaty, ze emisja substancji
z instalacji nie powoduje przekroczen standardow jakosci Srodowiska oraz wartosci
odniesienia. W zwiazku z tym, wielko$¢ dopuszczalnej emisji substancji wprowadzanych
do powietrza okre§lono zgodnie z propozycja Strony, zawarta w dokumentacji stanowigcej
podstawe zmiany pozwolenia zintegrowanego. Zgodnie z rozporzadzaniem Ministra
Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia
pomiarow wielko$ci emisji oraz pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542
ze zm.), przedmiotowa instalacja nie podlega obowigzkowi wykonywania pomiaréw emisji
zarowno ciaglych jak 1 okresowych. Jednak z uwagi na wysoki poziom ochrony $rodowiska
jako catosci, na wniosek Prowadzacego instalacj¢ okreslono monitoring emisji substancji
do powietrza z emitorow E-14 i E-99 odprowadzajacych gazy i pyly do powietrza z nad linii
zawieszkowej oraz linii duzej cynku 1 z czestotliwos$cia raz na 2 lata.

Gloéwne zrodta hatasu stanowig urzadzenia instalacji wentylacyjnej. Najblizsze tereny
akustycznie chronione okreslono jako tereny zabudowy zagrodowej, tereny zabudowy
mieszkaniowej jednorodzinnej oraz wiclorodzinnej. Majac powyzsze na uwadze
dopuszczalny poziom hatasu okreslono w decyzji dla ww. terenow zgodnie z Ip. 2 lit. a,
Ip. 3 lit a i b tabeli 1 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomoéw hatasu w $rodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz.
112). Z przeprowadzonej analizy akustycznej uwzgledniajacej wszystkie zrodla hatasu
wynika, ze wyliczona maksymalna wielko§¢ poziomu hatasu, dla terenow chronionych
akustycznie, miescita si¢ w warunkach dla dopuszczalnej warto$ci poziomu hatasu dla pory
dnia i nocy, okre§lonej w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska w sprawie dopuszczalnych
poziomow hatasu w $rodowisku. Czestotliwo$¢ prowadzenia pomiarow hatasu wynikata
z rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia
pomiarow wielkosci emisji oraz pomiardw ilosci pobieranej wody. Zgodnie z § 10
1 zatacznikiem nr 7 do tego rozporzadzenia Zaktad ma obowigzek wykonywaé okresowe
pomiary hatasu w $rodowisku pochodzacego od instalacji, dla ktorej wydano pozwolenie
zintegrowane, raz na dwa lata w punktach pomiarowych P7, P8, P9.

Przedmiotem zmiany w cze$ci dotyczacej gospodarki odpadami byly zmiany
w rodzajach i iloSciach wytwarzanych odpadow. W ww. decyzji zaktualizowano zapisy
dotyczace sposobow gospodarowania odpadami, w oparciu o obowigzujgce akty prawne.
Scharakteryzowano rodzaje odpadow wytwarzanych w zwigzku z eksploatacjg instalacji
z uwzglednieniem podstawowego sktadu chemicznego i1 wlasciwosci poszczegdlnych
rodzajow odpadow, a takze wskazano miejsca 1 zrodla ich powstawania. Wszystkie
wytwarzane odpady beda magazynowane na terenie DAMIX Sp. z o. o. z siedzibag w Rypinie.
Odpady magazynowane beda w specjalnie na ten cel przeznaczonych i oznakowanych
pojemnikach oraz kontenerach. Odpady niebezpieczne gromadzone beda w miejscach
niedostepnych dla osob postronnych (w zamknigtym pomieszczeniu lub zamykanych
boksach), w sposob zabezpieczajacy przed wplywem warunkéw atmosferycznych

41



(w pomieszczeniu zamkni¢tym lub pod zadaszeniem) oraz w sposob uniemozliwiajacy
ewentualne zanieczyszczenie gruntu, woéd podziemnych 1 powierzchniowych. Czas
magazynowania odpadoéw bedzie uzalezniony od zebrania odpowiedniej ilosci przeznaczone;j
do transportu i nie bedzie przekraczat 3 lat w przypadku odpaddéw nieprzeznaczonych
do sktadowania, oraz 1 roku w przypadku odpadow przeznaczonych do sktadowania
na sktadowisku odpadéw. Po zebraniu ilo$ci uzasadnionej ekonomicznie, odpady zostang
przekazane do odzysku badz tez, w przypadku braku mozliwosci ich odzysku,
do unieszkodliwiania innym posiadaczom odpadow, posiadajacym stosowne zezwolenia
(pozwolenia) wlasciwego organu na prowadzenie dziatalnosci w zakresie gospodarowania
tymi odpadami. Transport odpadow bedzie prowadzony w sposob bezpieczny dla srodowiska
1 zdrowia ludzi oraz przy uwzglednieniu obowigzujacych w tym zakresie przepisow.

Wode na cele produkcyjne i socjalno-bytowe pobiera si¢ z wodociggu miejskiego
w ilosci ok. 24 000 m%rok. Natomiast §cieki przemystowe odprowadzane sa do urzadzen
kanalizacyjnych bedacych wiasno$cia Przedsigbiorstwa Komunalnego ,,KOMES” Sp. z 0. o.
w Rypinie, zgodnie z warunkami okreslonymi w posiadanym pozwoleniu wodnoprawnym.
Whnioskodawca zidentyfikowal wymagania z zakresu najlepszej dostepnej techniki
wynikajace z dokumentow referencyjnych dla obrébki powierzchniowej metali 1 tworzyw
sztucznych. Na podstawie tej analizy stwierdzono, ze instalacja bg¢daca przedmiotem wniosku
spetnia wymogi wynikajace z najlepszych dostepnych technik dla przemystu galwanicznego.
W zwiazku z art. 208 ust. 2 pkt 4 lit. a ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz z art. 29 ust. 1
ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy Prawo ochrony $§rodowiska oraz niektorych
innych ustaw, prowadzacy instalacj¢ zobligowany zostal przy pierwszym postepowaniu
w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego wszczetym po zakonczeniu postgpowania
W sprawie zmiany terminu obowigzywania (bezterminowo) do opracowania i przedtozenia
organowi wilasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego raportu poczatkowego
o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych, gdy eksploatacja instalacji
obejmuje wykorzystywanie, produkcje lub uwalnianie substancji powodujacych ryzyko oraz
wystepuje mozliwos¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych na terenie Zaktadu.
Z uwagi na to, ze wniosek o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego zostatl ztozony przed
wydaniem decyzji bezterminowej zobowigzano prowadzgcego instalacj¢ do przedtozenia
analizy ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami powodujacymi
ryzyko oraz w dalszej kolejnosci ,,raportu poczatkowego” przy nastepnej zmianie pozwolenia
zintegrowanego.

Decyzja z dnia 23 maja 2022 r., znak: SG-I-P.7222.1.11.2019 organ dokonat kolejnej
zmiany pozwolenia zintegrowanego, ktora zwigzana byla z uwzglednieniem nowej linii
do automatycznego elektropolerowania, wchodzacej w sktad instalacji do powierzchniowej
obrobki metali lub materiatbw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita pojemno$¢ wanien procesowych
przekracza 30 m®. Zmiany dotyczyly rowniez zuzycia surowcoéw, energii i paliw oraz
aktualizacji zapisow w zakresie gospodarki odpadami m.in. w zwigzku ze zwigkszeniem
katalogu odpadéw wytwarzanych na terenie instalacji, a takze w zakresie emisji hatasu
i emisji substancji do powietrza z uwagi na montaz emitora z nad linii automatycznego
elektropolerowania oraz modernizacje¢ odciggow na terenie spawalni, co zwigzane byto
z wylaczeniem z eksploatacji niektorych emitorow. Zaktualizowano dopuszczalng wielkosé
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emisji niklu i chlorowodoru wprowadzanych do powietrza za posrednictwem emitoréw
zlokalizowanych na terenie instalacji.

W zakresie ochrony powietrza, przedstawiono przewidywane skumulowane oddziatywanie
instalacji na jako$¢ powietrza z uwzglednieniem wszystkich zrodet emisji
w tym nowej linii automatycznego elektropolerowania, z wykorzystaniem referencyjnej
metodyki okre$lania stanu zanieczyszczenia powietrza. Z dokumentacji wynikalo,
ze dotrzymane zostang dopuszczalne poziomy substancji w powietrzu poza terenem,
do ktorego prowadzacy instalacj¢ posiada tytul prawny, ustalone w zalaczniku nr 1
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r. poz. 845), a takze dotrzymane zostang
warto$ci odniesienia w powietrzu, wynikajace z zalgcznika nr 1 rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87). Dla zrédet emisji przedmiotowej
instalacji nie zostaly okre§lone standardy emisyjne. W zwiazku z tym, wielko$¢
dopuszczalnej emisji  substancji wprowadzanych do powietrza okreslono zgodnie
z propozycja Strony, zawartg w dokumentacji stanowigcej podstawe wydania pozwolenia
zintegrowanego.

Dodano w decyzji pkt IV.1.12, w ktérym okres§lono rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych
do wprowadzania do powietrza dla emitora i zréodta powstawania zanieczyszczen
technicznych w galwanizerni z nad linii automatycznego elektropolerowania. Ponadto
z uwagi na modernizacj¢ odciggébw na terenie spawalni poprzez odlaczenie
i zaSlepienie emitorow E-59, E-60 i E-63 oraz przekierowanie strumienia gazoéw
odprowadzanych z procesu spawania emitorem M-12 zmianie ulegt pkt IV.1.11, w ktorym
okreslone zostaty rodzaje 1 ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
dla emitora i zrodta powstawania zanieczyszczen technologicznych w spawalni.
Whnioskodawca wystgpit roéwniez o zmiang¢ pozwolenia zintegrowanego w zakresie
dopuszczalnej wielkosci emisji niklu i chlorowodoru odprowadzanych do powietrza za
posrednictwem emitorow zlokalizowanych na terenie eksploatowanych instalacji tj.: E-11,
E-14, E-20, E-85, E-23, E-37, E-99, M-2, M-3, M-4, M-5, M-6, M-7, M-8, M-9, M-10, E-
100, E-90, E-92, E-93, E-95, E-96, E-39, E-40, M-13, M-14, M-15, M-16, E-81, E-83, E-84.
Konieczno$¢ wystapienia z powyzsza zmiang wynikata z nierOwnomiernej emisji niklu
1 chlorowodoru (wigksza emisja chlorowodoru i mniejsza emisja niklu niz dotychczas)
dostrzezonej na podstawie prowadzonych wynikdw pomiaréw wielo$ci emisji z emitoréw
E-14 i E-99. W zwigzku z powyzszym ilo$¢ ww. gazéw dopuszczonych do wprowadzania
do powietrza wyrazonych w kg/h ze Zrddet powigzanych z przedmiotowymi emitorami
wymagata aktualizacji. Zmiany wymagat pkt IV.1.1 pozwolenia zintegrowanego okreslajacy
dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i ilosci gazoéw i pylow w ciaggu roku,
facznie z catej instalacji. W konsekwencji ww. zmian zaktualizowano takze charakterystyke
emitoroOw poprzez dodanie nowego emitora E-102 i usuniecie emitoréw E-58, E-59, E-60 oraz
E-63, a takze zaktualizowano Zrdédla emisji hatasu do $rodowiska w zwigzku z powyzszymi
zmianami oraz zaprzestaniem prowadzenia dziatalno$ci warsztatu samochodowego
zlokalizowanego na terenie Zaktadu (usuniecie emitorow E-77 i E-78).

Prowadzacy instalacje przeprowadzit analiz¢ akustyczng uwzgledniajac wszystkie zrodia
hatasu zlokalizowane na terenie Zakladu. Z przeprowadzonej analizy akustycznej wynika,
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ze wyliczona maksymalna wielko$¢ poziomu hatasu, dla terenéw chronionych akustycznie,
miesci si¢ w warunkach dla dopuszczalnej wartosci poziomu hatasu dla pory dnia i nocy,
okreslonej w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska w sprawie dopuszczalnych poziomow
hatasu w $rodowisku.

Z uwagi na zmian¢ rodzaju terenu najblizszej zabudowy chronionej akustycznie
zaktualizowano zapisy pkt 111.2.2 oraz pkt V.3 ww. decyzji. Obecnie najblizsze tereny
akustycznie chronione stanowig tereny zabudowy zagrodowej oraz tereny zabudowy
mieszkaniowej jednorodzinnej. Nastgpito przeksztalcenie terenu zabudowy mieszkaniowej
wielorodzinnej na zabudowe zagrodowa, jednak wraz ze zmiang rodzaju terenu nie ulegly
zmianie dopuszczalne warto$ci hatasu. Dopuszczalny poziom hatasu dla ww. terenow
okreslono zgodnie z Ip. 2 lit. a, Ip. 3 lit b tabeli 1 zatacznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu
w $rodowisku. Czgstotliwos¢ prowadzenia pomiarow hatasu wynika z rozporzadzenia
Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrze$nia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie
prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji (Dz. U. z 2021 r. poz. 1710). Zgodnie z § 8
1 zatacznikiem nr 7 do tego rozporzadzenia Zaktad ma obowigzek wykonywaé okresowe
pomiary hatasu w $rodowisku pochodzacego od instalacji, dla ktorej wydano pozwolenie
zintegrowane, raz na dwa lata w punktach pomiarowych P7, P8, P9.

Stosownie do zapisow art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony s$rodowiska w decyzji
zaktualizowane zostaty rodzaje i ilo$ci odpadéw przewidzianych do wytwarzania w skali roku
z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego i wiasciwosci, sposob dalszego
gospodarowania tymi odpadami, miejsca 1 sposoby magazynowania poszczegdlnych
rodzajow odpadow, jak rowniez sposoby zapobiegania powstawaniu odpadoéw lub
ograniczenia ilosci odpadow 1 ich negatywnego oddzialywania na $rodowisko. Wszystkie
wytwarzane odpady beda przekazywane do odzysku badz tez, w przypadku braku mozliwosci
ich odzysku, do unieszkodliwiania innym posiadaczom odpadéw, posiadajagcym stosowne
zezwolenia (pozwolenia) wlasciwego organu na gospodarowanie tymi odpadami. Transport
odpadéw bedzie realizowany przez podmioty zewnetrzne, w sposob, ktory nie powoduje
zagrozenia dla §rodowiska i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowigzujacych w tym zakresie
przepisow. Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpadéw
moga by¢ magazynowane w odpowiednio przystosowanych, oznaczonych oraz wydzielonych
do tego celu miejscach, w sposob selektywny zgodnie z przepisami prawa.

W oparciu o art. 188 ust. 2b pkt 8 ustawy Prawo ochrony §rodowiska w pozwoleniu okreslono
warunki przeciwpozarowe wynikajagce z operatu przeciwpozarowego, o ktorym mowa
w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach. Prowadzacy instalacj¢ winien przestrzegac
warunkow ochrony przeciwpozarowe] wynikajagcych z operatu przeciwpozarowego,
pn. ,,Operat przeciwpozarowy zawierajagcy warunki ochrony przeciwpozarowej dla miejsc
sktadowania odpadow”, opracowanego w listopadzie 2021 r. przez rzeczoznawc¢ do spraw
zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr inz. Krzysztofa Michalowskiego, nr upr.
563/2012 uzgodnionego postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Rypinie z dnia 12 listopada 2021 r., znak: PZ.5560.30.2021.

Zgodnie z art. 29 ust. 1 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. 0 zmianie ustawy Prawo ochrony
srodowiska oraz niektorych innych ustaw, prowadzacy instalacje zobligowany zostat przy
pierwszym postgpowaniu w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego wszczetym
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po zakonczeniu postgpowania w sprawie zmiany terminu obowigzywania (bezterminowo)
do opracowania 1 przedlozenia organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia
zintegrowanego raportu poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych, jezeli eksploatacja instalacji obejmuje wykorzystanie, produkcje lub uwalnianie
substancji powodujacych ryzyko oraz wystepuje mozliwo$¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi
lub wod gruntowych na terenie Zaktadu. Prowadzacy instalacje na wezwanie tutejszego
organu przedlozyt analize oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych
substancjami powodujacymi ryzyko. Tutejszy organ uznal, ze z uwagi na zapewnienie
wysokiego poziomu ochrony s$rodowiska jako calo$ci oraz z uwagi na okreslenie
poczatkowego stanu powierzchni ziemi na terenie Zaktadu DAMIX Sp. z 0. 0., w taki sposéb,
aby mozliwe bylo na etapie badan okresowych oraz w momencie przystapienia
do zakonczenia eksploatacji instalacji — stwierdzenie w jakim stopniu instalacja przyczynita
si¢ do zanieczyszczenia powierzchni ziemi, winien przedtozy¢ raport poczatkowy o stanie
zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko,
o ktorym mowa w art. 208 ust. 2 pkt 4 lit a ustawy Prawo ochrony $rodowiska. W raporcie
poczatkowym o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wod gruntowych zostata ustalona linia
stanu bazowego (poziom odniesienia obrazujacy stan poczatkowy na danym terenie).
Dokumentacje przygotowano zgodnie z wytycznymi rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 1 wrzesnia 2016 r. w sprawie Sposobu prowadzenia oceny zanieczyszczenia
powierzchni ziemi (Dz. U. z 2016 r. poz. 1395), wskazujac réwniez propozycje monitoringu
zanieczyszczen. Monitorowanie parametrow jakosci gleb 1 wod podziemnych winno by¢
prowadzone raz na 5 lat zgodnie z okreslonym w decyzji zakresem badan oraz ze schematem
lokalizacji punktéw pobierania probek okreslonym w ,,Raporcie poczatkowym dla DAMIX
Sp. z 0. 0.”, opracowanym w grudniu 2020 r. przez Kancelaria Ekologiczng Marcin
Kazmierski, w oparciu o obowigzujace przepisy prawne.

Postanowieniem z dnia 13 lipca 2022 r., znak: SG-1V.7222.1.10.2022 Marszatek
Wojewoddztwa Kujawsko-Pomorskiego sprostowal omytke pisarskg w decyzji z dnia 23 maja
2022 r., znak: SG-1-P.7222.1.11.2019. W pkt 20 ww. decyzji o tresci ,,Po punkcie IV.2.3.
decyzji dodaje si¢ pkt IV.3. o nastepujacym brzmieniu” zamiast: ,,VI.3. Warunki
przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b
pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach” powinno by¢: ,,IV.3. Warunki
przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b
pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach”. Opisany btad byt btedem pisarskim,
popelionym omytkowo przy redagowaniu teksu ww. decyzji. polegal na widocznej
niezamierzonej zmianie numeracji punktu, w ktorym znajduje si¢ informacja o warunkach
przeciwpozarowych wynikajacych z operatu przeciwpozarowego, o ktorym mowa w art. 42
ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.

Przedmiotowa instalacja funkcjonujagca w oparciu o ww. decyzje Wojewody
Kujawsko-Pomorskiego oraz Marszatka Wojewoddztwa Kujawko-Pomorskiego spetnia
wymagania ochrony §rodowiska wynikajace z najlepszych dostepnych technik dla przemystu
obrobki powierzchniowej metali i tworzyw sztucznych.

W wyniku eksploatacji instalacji dotrzymane zostang dopuszczalne poziomy
substancji w powietrzu poza terenem, do ktorego prowadzacy instalacj¢ posiada tytut prawny,
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ustalone w zatgczniku nr 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r. poz. 845), a takze
dotrzymane zostang warto$ci odniesienia W powietrzu, wynikajace z zalacznika nr 1
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87). Dla
zrodet emisji przedmiotowej instalacji nie zostaty okreslone standardy emisyjne.

Emisja hatasu dla terenow chronionych akustycznie, miesci si¢ w warunkach dla
dopuszczalnej wartosci poziomu hatasu dla pory dnia i nocy, okreslonej w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu
w Srodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112). Najblizsze tereny akustycznie chronione stanowia
tereny zabudowy zagrodowej oraz tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej.

Zrédtem zaopatrzenia instalacji w wode na cele produkcyjne i socjalno-bytowe jest
miejska sie¢ wodociggowa.

Scieki przemystowe odprowadzane sa do urzadzen kanalizacyjnych bedacych
wlasnoscig Przedsigbiorstwa Komunalnego ,,KOMES” Sp. z 0. 0. w Rypinie, zgodnie
z warunkami okreslonymi w posiadanym pozwoleniu wodnoprawnym.

Na terenie Zakladu zastosowano szereg mechanizmow i dziatan zabezpieczajgcych,
dzigki ktorym zminimalizowano ryzyko wystapienia skazenia gleby, ziemi i wod gruntowych
w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji.

W oparciu o art. 188 ust. 2b pkt 8 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu
okreslono warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktorym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach.

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji decyzji.
Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska,
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego, w terminie 14 dni
od dnia dorgczenia decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego. Z dniem
dorgczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa
do wniesienia odwotania przez Stron¢ postgpowania, decyzja staje si¢ ostateczna
1 prawomocna.

Po uzyskaniu zrzeczenia si¢ prawa do wniesienia odwotania, na zadanie Strony,
decyzji zostanie nadana klauzula ostatecznosci.
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Otrzymujg:

1.
2.

Marcin Kazmierski, Pelnomocnik DAMIX Sp. z 0.0. Kancelaria Ekologiczna, ul. Cedrowa 11/7, 61-449 Poznan;
2,3. Aa.

Do wiadomosci:

1.

3.

Ministerstwo Klimatu i Srodowiska, Departament Instrumentéw Srodowiskowych, ul. Wawelska 52/54,
00-922 Warszawa (wersja elektroniczna);

. Panstwowe Gospodarstwo Wodne WODY POLSKIE, Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Gdansku

ul. Fr. Rogaczewskiego 9/19, 80-804 Gdansk
Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska, ul. Piotra Skargi 2, 85-018 Bydgoszcz (wersja elektroniczna).

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono optate skarbowa — wptlata na konto Urzedu Miasta w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344
0799 zgodnie z ustawa z dnia 16 listopada 2006 . o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2021r. poz. 1923 ze zm.).
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