MARSZALEK

Wojewédztwa Kujawsko-Pomorskiego
Torun, dnia.?3maja 2022 r.
$G-1-P.7222,1.11.2019

DECYZJA

Na podstawie:

-art. 104 1 art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 1. Kodeks postgpowania administracyjnego
(Dz. U. z2021 r. poz. 735 ze zm.),

-art, 192 i art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2021 r. poz. 1973 ze zm.)
po rozpatrzeniu

wniosku DAMIX Sp. z o. o., ul. Bohateréw Czerwca 1956 r. nr 3, 87-500 Rypin z dnia
9 wrzeSnia 2019 r. (data wplywu do organu: 12 wrzeénia 2019 r.), znak: 43.1.2019.MB,
reprezentowanej przez petnomocnika Pana Marcina KaZmierskiego w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia
2 pazdziernika 2007 r., znak: WSRIRW/DW-I-EB/6618/17/07 ze zm.

orzekam

zmieni¢ na wniosek Strony decyzje Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 2 pazdziernika
2007 r., znak: WSRiIRW/DW-I-EB/6618/17/07 zmieniona decyzjami  Marszatka
Wojewddztwa  Kujawsko-Pomorskiego 2 dnia 29  stycznia 2016 r., znak:
SG-1V.7222.43.2014.DL oraz z dnia 10 lipca 2018 r., znak: SG-IV.7222.6.2015. MC,
udzielajaca pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji do powierzchniowej
obrobki metali lub materialow z tworzyw - sztucznych z wykorzystamem procesow
e}ektrolltycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnoéé wanien procesowych
przekracza 30 m’ oraz instalacji technologicznie powiazanych, zlokahzowanych przy ul.
Bohaterow Czerwca 1956 1, nr 3 w Rypinie, W nastepujgcy sposéb:

1. Zmienia si¢ w cale$ei punkt L.1. decyzji i nadaje brzmienie:

L.1. Rodzaj prowadzonej dzialalno§ci

DAMIX Sp. z o. 0., éwiadezy szeroki zakres ustug wykonywanych pokry¢ — niklowanie,
chromowanie, cynkowanie, miedziowanie, mosigdzowanie, patynowanie na miedzi
i mosiadzu oraz cigeia laserem w blachach i ksztaltownikach. Zaklad specjalizuje sie
w produkeji wyposazenia dla sklepdw, marketéw, hipermarketéw oraz magazyndw i stacji
paliw, a takze metalowych ogrodzen panelowych ,,Universal Lux” i akcesoriéw meblowych.
Dzialalno¢ w zakresie obrobki plastycznej i mechanicznej metali oraz nakladania powlok
odbywa sig z wykorzystaniem procesu: ciagniecia i ciecia, obrobki mechanicznej, spawania,
malowania proszkowego, nakladania powlok galwanicznych, nakladania lakieru metoda
zanurzeniowa oraz natryskowa.

Przedmiotem niniejszego pozwolenia obejmuje sig instalacje do powierzchniowej obrébki
metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow clektrolitycznych
lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnodé wanien procesowych przekracza 30 m®
wyszezegolniona w pkt 2 ppkt 7 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia



27 sierpnia 2014 r. w sprawic rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci
oraz instalacje technologicznie z nia powiazane, tj. lakiernig, malarnig proszkowa oraz
instalacje obrobki plastycznej i mechanicznej.

Przedmiotowe instalacje zlokalizowane sa w poinocno-wschodniej czgsci miasta Rypin,
na dzialce ewidencyjnej nr 2230,

2. Zmienia sic w calo§ci punkt IL1. decyzji i nadaje brzmienie:

1L.1. Charakterystyka instalacji i opis technologii

W Zakladzie produkcja odbywa sie w jednej hali, w ktérej wyrdznia si¢ nastgpujace

wydziaty:

A. Wydziat W-0 — w ktérym prowadzone sa procesy prostowania (ciagnigeia) i cigcia
materiatéw  (pro§ciarki-obeinarki). Produkt wyjéciowy w postaci walcowki jest
przekazywany do procesu ciggnigeia na drut o odpowiedniej Srednicy, ktory odbywa sig
w ciggarce do drutu napedzanej przez zestaw silnikéw o mocy zainstalowanej 80 kW,
Odpowiednio uformowany drut trafia nastepnie do kilku gniazd: gigtarki CNC,
proéciarck do prostowania i ciecia drutu na prety lub do zgrzewarek, badz tez
do spawania w celu dalszej obrobki mechaniczne;.

B. Wydziat W-1 — w ktorym prowadzone sa procesy zgrzewania, fluidyzacji, ciagania drutu
oraz montazu i pakowania. Procesom zgrzewania podiegaja konstrukcje zawierajace
elementy siatek drucianych. Zgrzewanie prowadzone jest za pomoca zgrzewarek
punktowych, wielopunktowych i doczotowych, ktore zgrzewaja elementy metalowe
za pomocg pradu elektrycznego metoda oporowa.

C. Wydziat W-2 — obejmuje galwanizernig (linia zawieszkowa, duza linia cynku
alkalicznego 1, duza linia cynku alkalicznego 2, maia linia cynku alkalicznego, linia
bebnowa, linia zdejmowania powlok oraz linia automatycznego elektropolerowania),
lakiernie oraz pakowanic. Proces nakladania powlok galwanicznych polega
na pokrywaniu detali metalowych powlokami galwanicznymi. Na wstgpie prowadzone
sa procesy pomocnicze, majace na celu przygotowanie powierzchni do pokrycia,
polegajace na oczyszczeniu powierzchni podioza z produktow korozji oraz roéznego
rodzaju zanieczyszczefi za pomoca procesu trawienia W kwasach (kwas solny
z dodatkiem lub bez inhibitora) oraz odtluszczania w roztworach kwasnych i alkalicznych
z udziatem pradu elektrycznego lub bez niego. Nastgpnie detale poddawane sa, ptukaniu
w wodzie w celu neutralizacji i usuniecia zanicczyszczen. W lakierni prowadzone
sa procesy zabezpieczania obrabianych detali powlokami lakierniczymi naktadanymi
metoda natryskowa lub zanurzeniowa w wannie i nastgpnie utwardzanymi w piecu.

D. Wydziat W-4 — malarnia proszkowa (automatyczne linie do malowania proszkowego,
stanowisko do pakowania). Proces malowania polega na dostarczeniu na powierzchnig
malowang naladowanego elektrostatycznie proszku malarskiego. Po odpowiednim
pokryciu, detale sg wygrzewane w piecach w temperaturze ok. 180°C. Proszek nabiera
woéwezas konsystencji plynnej i rownomiernie pokrywa powierzchni¢ malowana.
Wyroby po malowaniu sa gotowe do pakowania i dystrybucii.

E. Wydzial W-6 — w ktorym prowadzone sa procesy wykrawania, prasowania, spawania
i pgiccia. Proces spawania polega na laczeniu przy pomocy technologii spawania
elekirycznego i gazowego obcym materiatem, Stosowane sa rézne techniki spawania:
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w otulinie gazowej typu TIG, typu MIG-MAG, typowe spawanie gazowe itp. Procesy
wykrawania, prasowania i gigcia odbywaja si¢ w taki sam sposéb jak w Wydziale W-0
iW-1.
Ponadto na terenie hali produkcyjnej mozna wyrdzni¢ wydziaty pomocnicze, tj.:
e Narzedziownia (W-3),
e Dziat Utrzymania Ruchu (W-5),
e  Magazyny wyrobéw gotowych,

I1.1.1. Charakterystyka proceséw produkeyjnych

W galwanizerni maja miejsce nast¢pujace procesy:

a. odtluszczanie chemiczne — polega na chemicznym oczyszezeniu powierzehni detali przy
zastosowaniu roztworu (HCL z dodatkiem $érodkdw powierzchniowo czynnych
w temperaturze od 20°C do 40°C),

b. trawienie — polega na oczyszczeniu powierzchni podloza z produktow korozji oraz
rdinego rodzaju zanieczyszezen za pomoca odpowiedniego kwasu, odbywa sie
w temperaturze pokojowej,

¢. odtluszezanie elektrochemiczne — proces prowadzony z udziatem pradu elektrycznego,

d. dekapowanie (dotrawianie) — proces prowadzony w temperaturze pokojowe;j
z wykorzystaniem kwasu solnego,
e. elektropolerowanie — proces prowadzony w érodowisku kwaénym, na zasadach

elektrolizy, wymaga przeptywu pradu i zastosowania elektrolitu. Jego celem jest
oczyszezenie powierzchni metalicznej, zmniejszenie mikro chropowatoécei 1 uzyskanie
wielu innych pozadanych efektow uzytkowych i estetycznych. Czas obrobki zalezy
od pozadanego stopnia wybtyszezenia wyrobu, '

f nakladanie metalu - zachodzi przy uzyciu metody elektrolitycznej. Metal
wykorzystywany do nakladania powlok w czystej postaci uformowany jako plyty badz
kule rozpuszeza si¢ na zasadzie ogniwa galwanicznego, przechodzi w takiej postaci
do roztworu i wbudowywany jest w sie¢ krystaliczna na powierzchni detaluy,

g aktywacja powloki,
h. pasywacja (dezaktywacja, utrwalenie powloki),
i. lakierowanie,
Kazdorazowo po procesach: odtluszczania chemicznego, trawienia, odthuszezania
elektrochemicznego, dekapowania, elektropolerowania i nakladania powlok, nastgpuja
phukania neutralizacyjne w wodzie technologicznej o temperaturze otoczenia. Po ptukaniu
przed patozeniem powloki powierzchnia detali jest aktywowana, a po natoZeniu powloki,
odbywa si¢ ptukanie odzyskujace roztwér nakladanego metalu, Koncowymi etapami jest
aktywacja powloki umozliwiajaca jej utrwalenie poprzez pasywacje co znacznie poprawia
trwalo$¢ i walory estetyczne detaly, ktére to dodatkowo zabezpieczane sa lakierem.

Urzadzenia, uklady wchodzace w sktad instalacji na galwanizerni to:

e linic galwaniczne do naktadania powlok,

» uklad wentylacyjny,
» ukfad rozprowadzenia wody technologicznej,



e uklad odprowadzenia zuzytej wody

technologicznych,

technologicznej 1 neutralizacjii  Sciekow

o uklad (system) odzysku wody technologicznej z zasolonej wody poneutralizacyjne;.

3. Zmienia si¢ w caloéci punkt IL.2. decyzji i nadaje brzmienie:

I1.2. Parametry produkcyjne instalacji

mee galwamczne

S Pojemuosc wamen procesowych [m vE

Duza hma cvnku alkalicznego 1;

81

Stacja rozpuszczania cynku 5,13
Duza linia cynku alkalicznego 2: 128,29
Stacja rozpuszcezania cynku 10,5
Mala linia cynku alkalicznego: 53,34
Stacja rozpuszczania cynku 4.6
Linia zawieszkowa 97,653
Linia bebnowa: 9,025
Stacja rozpuszczania cynku 0,622
Linia zdejmowania powlok 7,704
Linia do automatycznego elektropolerowania 16,82

L.aczna objeto$é wanien procesowych 414,684

L Lmle galwamc:me "C:ras pracy [h] produkeyin
Duza 11nla cynku alkahcznego 1 6500
Duza linia cynku alkalicznego 2 4320% (2080%%) 6000 dm/h
Mata linia cynku alkalicznego 6504
Linia zawieszkowa 6552 625 dm/h
Linia bebnowa 2160 50 kg/h
Linia do automatycznego elektropolerowania 6600 1200 dm*/h

* ¢zas pracy wentylatora stanowiska duzej linii cynku alkalicznego 2,
% ozas pracy pozostatych wentylatoréw duzej linii cynku alkalicznego 2,

Poza instalacjg IPPC niniejsza decyzja objgto takze instalacje powiazane technologicznie,

do ktérych naleza: szlifiernia, malarnia proszkowa i spawalnia.

Siliﬁe.rnia q 6000
Malarnia proszkowa 5200
Spawalnia 4500




4,

Zmienia si¢ w calo$ci punkt I1.3. decyzji i nadaje brzmienie:

IL3. Zuzycie podstawowych materialéw, surowcéw, paliw i energii

11.3.1. Zuzycie surowcoéw

| Wyblyszezacz, do procest cynkowania

) Nikotynian benzylu, Disiarczan (IV) disodu 8
alkalicznego
2 Noénik potysku do procesu cynkowania Wodny roztwdr polimerycznych zwigzkéw 12
alkalicznego amoniowych
3 OCZY.SZCZB,CZ do procesu cynkowania Moethylthiouracil 6
alkalicznego
4 Zmigkezacz do procesu cynkowania 8061 sedowa kwasu krzemowego (Krzemian 6
alkalicznego sodu)
5 Modyﬁkatory do pr(‘)cesow-kwasnych Kwas fosforowy (V), Lauryloamina 100
przygotowania powierzchni
S6! sodowa kwasu krzemowego (Krzemian
) . sodu), But-2-yno-1,4~diol, Kwas fosforowy
6 I\ggdy(il;:l;:;)ifadooz ?ecrzic});vialkahcznych (V), Lauryloamina, Wodorotlenek sodu, 25
Preyeg p Metakrzemian soda, Weglan sodu, N-tlenek
C12-16 alkilodimetyloaminy
. , Kwas amidosulfonowy, Szczawian sodu,
7 i;ﬁﬁ;anqcipasywu]a‘ce do powiok Azotan sodu, Siarczan chronm (I11), Fluorek 15
WY sodu, Siarczan kobaltu (II)
8 | Lakier zanurzeniowy uszczelniajacy - 5
Formaldehyd
. . Eter monometylowy glikolu dipropylenowego
9 | Lakier zanurzeniowy termoutwardzalny 2,2[[(5-Methy! -1H-benzotriazol-1-y]) 15
methyl] imino] bis-ethanol
Heksametyleno-1,6-diizocyjanian,
10 | Lakiery natryskowe Etylobenzen, Diizocyjanian heksametylenu, 0,5
Octan butyly, Ksylen, Dimetyfoketon
s . Dichlorometan, Kwas wodorokarboksylowy,
11} Rozpuszozelniki organiczne Octan butylu, Ksylen, Dimetyloketon 1
12 Modyﬁkz}tory do procesu niklowania 2 — etyloheksylosiarczan sodu 15
dekoracyjnego
Wyblyszczacz do procesu niklowania . .
13 ’ 2-in-1-
dekoracyinego Prop-2-in-1-o0l (alkohol propagilowy) 5
Modyfikatory do procesu miedziowania . .
14 Kwaénego bis-{sodusulfopropylo)-disiarczek 2,5
Kwas siarkowy, Kwas 9-okiadekonowy +
Wyblyszczacz do procesu miedziowania zwiazki z produktami reakcji N,N-
15 . X ) 2,5
kwadnego dimetylobenzenoamino-formaldehydu-N- ’
metylobenzenoaminy
Modyfikatory do procesu miedziowania o -
16 alkalicznego bis-(sodu sulfopropylo)-disiarczek 2,5
Kwas siarkowy,
. ) 9-Octadecenoic acid (Z)-, compds. with
17 \T}ﬁg;izzicz do procesu miedziowania oxidized N.N- 2.5
a & dimethylbenzenamineformaldehyde-N-
methylbenzenamine
18 | Katalizatory do procesu I chromowania Kwas fluorowodorowy, Wodorotlenek potasu 1,2
19 | Modyfikatory do procesu I chtomowania Su.lfoman heptz.idekaﬂuorooktanu 2,5
tetraetyloamoniowego
20 Sole chromowe do procesu 11 Wodny roztwér tiomocznika 50

chromowania

Siarczan chromu (II1), Kwas cytrynowy




S61 sodowa dietyloditiokarbaminianu

21 i
Modyfikatory do procesu II chromowania Fosforan trojsodowy, Weglan sodu 10
29 Mieszaniny do barwienia stopéw miedzi Kwas selenawy, Kwas fosforowy, siarczan 95
(patynowania) miedzi ’
. . Zwiazki powierzchniowo czynne, nienasycone
23 | Modytfikatory do procesu mosigdzowania alkohole alifatyczne 1
Kwas cylrynowy
24 2-’1[:1:3’5 k:lt:rrgwi(;ng;?ilierdzewne' 1,1,13,5,5,5- heptamethyl-3- (propyl 20
p J (poly(EQ) hydroxy) trisiloxane
5 Roztwory wsadowe do procesu trawienia Kwas fluorowodorowy, 30
stali nierdzewnej Kwas azotowy
26 Odpieniacze do konwencjonalnego Dichlorodimetylosilan 15
procesu obrobki fciekéw Tetraethylammoniumperfluoroktansufonat
Koagulanty do konwencjonainego procesn | Hydroksychlorek glinu, Polichlorek glinu,
27 ORI . . . 50
obrobki sciekéw Siarczan glinu, Wodorotlenek wapnia
Flokulanty do konwencjonalnego procesu
23 Ll fn: 1 - 1
obrobki §ciekow
29 Antyskalanty do membranowych Kwas cytrynowy, kwas metanosulfonowy
. P 5
proceséw obrébki foiekdw
30 | Siarczan glinu Siarczan glinu 10
31 | Kwas cylrynowy Kwas cytrynowy 6
32 | Kwas metanosulfonowy Kwas metanosulfonowy 1
33 | Aceton Aceton 1
34 | Amonizk Amoniak 1
35 | Azotansodu Azotan sodu 5
36 | Bezwodnik kwasu chromowego Bezwodnik kwasu chromowego 2
37 | Chlorek niklu (IT) szedciowodny Chlorek niklu (IT) szedciowodny 1
— g . Cyjanck cynku, Cyjanek miedzi, Cyjanek
38 | Cyjanki (cynku, miedzi, sodu i potasu) sodu , Cyjanck potasu 4
39 | Fosforan sodu Fosforan sodu 20
40 1 Podsiarczyn sodu (hydrosulfit) Podsiarczyn sodu 1
41 | Kwas azotowy Kwas azotowy 25
42 | Kwas borny Kwas borny 1,5
43 | Kwas siarkowy Kwas siarkowy 20
44 | Kwas fosforowy Kwas fosforowy 25
45 | Kwas solny Kwas solny 250
46 | Pirosiarczyn sodu techniczny Pirosiarczyn sodu 5
47 | Podchloryn sodu techniczny Podchloryn sodu 20
48 | Siarczan miedzi pigciowodny Siarczan miedzi pigciowodny 0,1
49 | Siarczan niklu Siarczan niklu 0,4
50 | Soda kalcynowana Weglan sodu 4
51 | Soda kaustyczna granulowana Wodorotlenek sodu 70
52 | 84l tabletkowana Chlorek sodu 10
53 | Tlenck wapnia (wapno palone) Tlenek wapnia 10
54 | Wegiel aktywny Wegiel aktywny 10
55 Wodorosiarczyn sodu 10

Wodorosiarczyn sodu




56 ggg‘c;ryo)tlenek sodu w roztworze (tug Wodorotlenek sodu 100
57 | Wodorotlenck wapnia (wapno gaszone) Wodorotlenek wapnia 10
58 | Chromian potasu Chromian potasu 0,5
59 | Perhydrol Perhydrol 0,5
60 | Weglan baru Weglan baru 0,5
61 | Anody (Cu, mosiezne, Ni, Zn, Pb) Cu, mosiadz, Ni, Zn, Pb 100
62 | Formalina Formaldehyd, metanocl 0,0019
63 | Jodek potasu Jodek potasy 0,002
64 | Wodorotlenek potasu Wodorotlenek potasu 0,002
65 | Zelazocyjanek potasu - Zelazocyjanek potasu 0,025
66 | Spirytus 95% Alkohol etylowy 0,002

IL.3.2. ZuzZycie energii i paliw

Na terenie Zaktadu zuzywa sig¢ okole 8 500 MWh energii elektrycznej rocznie. Roczne
zapotrzebowanic na energig elektryczng przez instalacje IPPC (galwanizernie) ksztattuje si¢
na poziomie ok. 4 500 MWh, co stanowi ponad polowe ogélnego zapotrzebowania na energig
elektryczng dla catego Zaktadu. W ramach funkcjonowania galwanizerni energia
wykorzystywana jest gléwnie do zasilania prostownikéw przeksztatcajacych prad w procesie
elekirochemicznej obrobki powierzchni oraz do zasilania silnikéw wentylatoréw, pomp oraz
ofwietlenia pomieszczef.

Ponadto na terenie zakladu wykorzystywane sa paliwa, tj.. gaz ziemny, olej napgdowy,
benzyna oraz gaz propan butan.

5. Zmienia si¢ w calosci punkt I1.4, decyzji i nadaje brzmienie:

I1.4. Gospodarka wodno-$ciekowa

Funkcjonowanie instalacji nie wiaze si¢ z bezposrednim poborem wod powierzchniowych
i podziemnych.

1L.4.1, Gospodarka wodna i zuzycie wody

Woda na cele produkceyjne i socjalno-bytowe pobicrana jest z wodociagu miejskiego w ilosci
ok. 24 300 m*/rok (ok. 67 m’/dobe).
Zaklad posiada wlasny system odzysku wody ze $ciekow, ktéra jest zuzywana przede
wszystkim w wydziale galwanizerni do:

s+ chlodzenia urzadzef - uzupeknianie ubytkéw w zamknigtych uktadach chlodzenia,

o regeneracjt stacji DEMI,

e uzupelniania i wymiany wody w pluczkach,

¢ przygotowywania roztwordw posiadanych $rodkéw chemicznych,

® celow socjalno-bytowych,
W procesach galwanizacji wykorzystywana jest woda o bardzo wysokich parametrach,
dlatego tez jest ona uprzednio demineralizowana w Stacjach Dejonizacji. Woda
do demineralizacji pobierana jest ze zbiornika ZB (zbiornik buforowy — zbiornik wody




podczyszezonej). W sklad obiegu wody DEMII wchodzi stacja jonitowa, wanna buforowa,
pompa obiegowa oraz po dwie wanny ptuczace z kazdej linii alkalicznej (duza 1, duza 2 oraz
mata linia cynku alkalicznego). Stacja DEMII zbudowana jest z dwéch kolumn pelnigcych
funkcje filtra mechanicznego, jednej kolumny petniacej funkcjg filtra organicznego oraz
dwdch niezaleznie pracujacych par kolumn kationit i anionit, a takze pompy obiegowej. Filtr
mechaniczny zatrzymuje zanieczyszczenia mechaniczne, natomiast filtr organiczny wszelkie
substancje pochodzenia organicznego. Kationit posiada zdolno$¢ zatrzymania na swej
powierzchni jonéw obdarzonyeh tadunkiem dodatnim, z kolei anionit posiada zdolnos¢
zatrzymania na swojej zywicy wszystkich jonéw obdarzonych fadunkiem ujemnym. Jonity
podlegaja okresowej regeneracji, polegajacej na plukaniu wstecznym oraz zasadniczej
regeneracji zZywic. Kationity regenerowanc sa kwasem solnym, a anionity wodorotlenkiem
sodu.

Woda demineralizowana gromadzona jest w zbiornikach magazynowych o tacznej objgtosci
okoto 12 m®.

11.4.2. Gospodarka §ciekowa i odprowadzanie Scickow

Powstajace na terenie zaktadu écieki bytowe i technologiczne odprowadzane sa do urzadzen

kanalizacyjnych bedacych wlasnoécig innego podmiotu, na podstawie umowy z gestorem

sieci. Odprowadzanie $ciekéw zawierajacych substancje szczegllnie szkodliwe dla
érodowiska wodnego do obcej kanalizacji, jest regulowane odrebnym pozwoleniem
wodnoprawnym.

7rodiem Sciekow przemystowych sa instalacje i urzadzenia eksploatowane w galwanizerni

w procesach galwanicznych 1 lakierowania oraz $cicki z instalacji odtluszczania

fosforanowego prowadzonego w malarni proszkowej. Prowadzone w zaktadzie procesy

sa Zrodlem Sciekow cynkowych, cyjankowych, miedziowych, niklowych, chromowych

i kwasno-alkalicznych.

Scieki te powstaja okresowo w wyniku:

e pracy pluczek i ptukania migdzyoperacyjnego woda,

e zuzywania kapieli, roztwordw odtluszezajacych, trawiacych i kapieli galwanicznych,

o wytwarzania wody demineralizowanej i jonitowego oczyszczania niektorych kapieli
i ptuczek,

e mycia wanien i wyposaZzenia mechanicznego galwanizerni, urzadzefi filtrujacych, $cian
i posadzek.

Powstajace z instalacji galwanizerni $cieki ulegaja procesom podezyszczania juz w ciagu

technologicznym. Polegaja one m.in. na:

« usuwaniu cyjankéw wynoszonych na detalach z kapieli miedziowania cyjankalicznego
i mosiadzowania. Proces usuwania cyjankéw odbywa si¢ przy zastosowaniu procesu
chlorowania alkalicznego polegajacego na zanurzeniu pokrytych detali w pluczce —
wannie reakcyjnej wypelnionej woda z domieszka podchiorynu sodu i utlenieniu
cyjankéw do cyjanianéw z wytworzeniem dwutlenku wegla i azotu. Proces prowadzony
jest w ukltadzie dwéch wanien reakcyjnych — ptuczek po miedziowaniu cyjankalicznym
oraz jednej wanny reakcyjnej — pluczki po mosiadzowaniu. Zawartos¢ pluczek — wanien
reakcyjnych jest okresowo zrzucana na neufralizator do zbiomika magazynowo-
reakcyjnego ZM-6,



e redukcji chromu Cr¥ wynoszonego na detalach z ka,p1e11 chromowej. Redukgja chromu
szeSciowarto§ciowego (Cr M do tréjwartosciowego (Cr ") zachodzi w wyniku zanurzenia
pokrytych detali w pluczce — wannie reakcyjnej wypelnionej kwasnym roztworem
pirosiarczynu sodu. Proces jest powtarzany dwukrotnie, a obrabiane detale opuszczaja
ostatnig pluczke — wanne reakcyjna zwilzone tylko roztworem zawierajacym chrom Cr’,
ktéry jest usuwany w kolejnej wannie ptuczacej. Uklad redukeji chromu Cr®* w ciagu
linii galwanicznej sktada si¢ z trzech wanien reakcyjnych — phuczek po chromowaniu.
Zawarto$¢ phuczek — wanien reakcyjnych jest okresowo zrzucana na neutralizator
do zbiornika magazynowo-reakcyjnego ZM-7,

» neutralizacji kwaséw i alkalii wynoszonych na detalach z proceséw odttuszczania
chemicznego, odtluszczania elektrochemicznego, trawienia i dekapowania. Neutralizacja
pluczek odbywa si¢ poprzez zrzucenic kwasnej i  alkalicznej phuczki
do wanny OKR tzw. okresowej komory reakeyjnej i ich wzajemnej neutralizacii.
Wszelkie odchytki od wymaganego pH korygowane s zuzytym koncentratem kwadnym
lub alkalicznym. Nastgpnie po dodaniu koagulantu i flokulantu $cicki trafiajg na osadnik
i prasg klarowna, kolejno ciecz trafia do jednej z trzech wanien ,by pass”, z ktérych
w miarg mozliwosci kierowana jest do zbiornika buforowego T 107 i na wyparke
prézniowa, Nastepnie destylat trafia przez zbiornik powrotny do zbiornika buforowego
ZB 1 dalej zgodnie z zapotrzebowaniem na linie produkcyjne.

Instalacja do gromadzenia i neutralizowania §ciekéw zlokalizowana jest w budynku
wolnostojacym. Powstajace w zakladzie $cieki posadzkowe, cyjankowe, niklowe, chromowe
i kwasno-alkaliczne sa selektywnic gromadzone w oddzielnych, specjalnie dla nich
przeznaczonych zbiornikach magazynowych lub zbiornikach magazynowo-reakcyjnych.
Scieki te powstajg okresowo jako woda z pluczek, zuzyte kapiele oraz Scieki posadzkowe.
Poszczegdlne strumienie Sciekéw kierowane sa do odpowiednich zbiornikéw i okresowo
zrzucane na zakladowa podczyszczalnig Sciekéw, na ktorej poddawane sa procesom
neutralizacji. W zalezno$ci od rodzajow Sciekéw wyrdznia sie neutralizacje Sciekow
niklowych, neutralizacj¢ miedzi z kapieli kwasnych i §cickéw z malarni proszkowej,
neutralizacj¢ $ciekéw posadzkowych, neutralizacje $ciekéw chromowych, neutralizacje
Sciekow cyjankowych, neutralizacje §ciekéw poregeneracyjnych oraz neutralizacje $ciekow
N. Powstala w wyniku neutralizacji ww. rodzajéw $ciekéw, ciecz odprowadzana jest przez
zbiornik pierwotny do zbiornika buforowego, a nastgpnie kierowana jest wedhug potrzeb
na linie produkeyjne.

Raz lub maksymalnie dwa razy w roku powstale $cieki przemystowe, celem wymiany wody
obiegowej, odprowadzane sg do urzadzef kanalizacyjnych, na podstawie umowy zawartej
z gestorem sieci oraz zgodnie z warunkami okreslonymi w posiadanym pozwoleniu
wodnoprawnyim,

W pozwoleniu wodnoprawnym okre$lono dopuszczalne ilosci 1 wartodci wskaznikow
zanieczyszczen, tj.. zawiesiny ogblnej, zawiesiny tatwo opadajacej, ChZT, BZTs, azotu
amonowego, azotu azotynowego, fosforu ogoélnego, chlorkéw, siarczandw, siarczyndw, boru,
cynku, chromu VI, chromu ogélnego, miedzi, nikiu, olowiu, cyjankéw wolnych i zwiazanych
oraz fenoli lotnych w $ciekach przemystowych wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych.



6. Zmienia si¢ w calo§ci punkt IIL1. decyzji i nadaje brzmienie:

IIL1. Rodzaje odpadow wytwarzanych w zwigzku z eksploatacja instalacji — miejsce
powstawania, podstawowy sklad chemiczny oraz wlasciwoSci poszczegéinych rodzajow

odpadéw

Odpady z usuwania farb
i lakierow zawierajace

Dwuskladnikowe zywice akrylowe

Lakiernia; odpad z
czyszczenia kabin

stosowane jako elektroizolatory

rozktadu i starzenia WWA, woda

0801 17* v . i inne zanieczyszezenia mechaniczne; .1 .
rozpuszezalniki organiczne fub . malarskich { odciagdéw
: . . H6: toksyczne; H5: szkodliwe .
inne substancje niebezpieczne stanowiskowych
Zawiesiny wodne farb lub Lakiernia; odpad z
08 0] 19% lakierdw zawierajace Woda, dwuskladnikowe Zywice akrylowe; | czyszczenia kabin
rozpuszezalniki organiczne lub | H6: toksyczne; H5: szkodliwe malarskich i odciagoéw
inne substancje nisbezpieczne stanowiskowych
. Zuzyte kapiele trawiace; H3: Zrace; . .
%
1101 05 Kwasy trawiace H6: toksyezne; H14: ckotoksyczne Galwanizernia
L . Zuzyte kapiele z procesdw
d k N —
1101 06* Oiﬁz\:zliz::ii 20; ;r%sf (;I;ne przygotowawczych z galwanizerni; Galwanizernia
Y HS: zrace; H6: toksyczne; H4: drazniace
. . Osady pogalwaniczne zanieczyszczone
dy pofilt ) . L I
Szlamy. ! osady polifracyjhe otowiem, cynkiem, miedzia, niklem, Neutralizator,
11 01 09* zawierajace substancje 6. 3 . . Prasa filtracyjna,
. . chromem Cr i Cr' oraz cyjankami; Ho: o
nicbezpieczne n Galwanizernia
toksyczne; H4: draznigce
Wody popt ot Wody poptuczne zawierajace substancje
110111* ody popluczne ZAWICIAJACE niebezpieczne ze $ciggania niklu, ptuczki Galwanizernia
substancje niebezpicczne .
po nikly; Hé6: toksyczne
Qdpady z odtluszezania Odpady z odttuszezania zawierajace
1101 13* zawierajgce substancje substancje niebezpieczne; Ho: toksyczne; Galwanizernia
niebezpieczne H4: drazniace
Zanicczyszczenia z odsalania wyparki,
. | arki, zuzyte kapi o
1101 98* Inne odp.adyl zawierajaoe weglany z wymrazarki, zuzyte kapiele Galwanizernia
substancje niebezpieczne cyjankowe, solanka; Hé: toksyczne;
H14: ekotoksyczne
. e Teren calego zaktadu;
Odpadowe olgje mineralne Pozostatosdei oleju bazowego, produkty .
L1 L " . . proces hartowania
z obrébki metali niezawierajace | rozkladu i starzenia WWA, woda .
1201 07# . . L stali oraz maszyny
chlorowcdw (z wylaczeniem zanieczyszezona mechanicznie; . .
i . L i urzadzenia
emulsji i roztwordw) H6: toksyczne; H4: drazniace .
produkcyjne
. . . . . ., , A Teren catego zakladu;
Mineralne oleje hydrauliczne Mieszanina olejéw bazowych i dodatkdw . .
. . ., i, . maszyny i urzadzenia
1301 10* niezawierajace zwiazkow uszlachetniajacych; H5: szkodliwe; o
. ] zawierajace uktady
chlorowcoorganicznych H14: ekotoksyczne .
hydrauliczne
ineral jc silni . . . ) , } ;
Minera ne.OIeJ e.sﬂmkowe, Mieszanina olejow bazowych i dodatkow "[jere':n‘c?a ego zakladu
przektadniowe | smarowe . . . silniki i uktady
13 02 05% . L .y uszlachetniajacych; HS: szkodliwe;
niezawierajace zwiazkow przektadkowe
. H14: ekotoksyczne L
chlorowcoorganicznych urzadzen i maszyn
C Mieszanina olejow bazowych i dodatkow T.erf.m. Qalego zakdadu;
Syntetyczne oleje silnikowe, . - . silniki i uklady
13 02 06* . uszlachetniajacych; H5: szkodliwe;
przektadniowe, smarowe przektadkowe
H14: ekotoksyczne o
urzadzef 1 maszyn
13 03 07+ Mineralne olgje i ciecze Pozostatoéel oleju bazowego, produkty Teren catego zaktadu;

Galwanizernia,
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TRod
| -odpadu -

owy siad ety |
wiasciwosei odpadéw

oraz no$niki ciepla niezawierajace
zwigzkow
chloroweoorganicznych

zanieczyszezona mechanicznie;
Hé6: toksyczne; H4: drazniace

Neutralizator,
Pomicszezenia
produkeyjne

Opeakowania zawierajace
pozostatodci substancji

Opakowania zanieczyszczone
pozostatoiciami olejow, materiatow

Teren catego zaktadu;

i demontazu zawierajace rted

15 0110* niebezpiecznych lub nimi lakierniczych, opakowania po prace porzadkowe
. chemikaliach; H8: srace; 16 toksyczne;
zanieczyszczone o
H4: draznigce
Opakowania z metali zawicrajace | Stal, azbest, niewielkie ilogci substancii Dziat utrzymania
niebezpieczne porowate elementy | niebezpiecznych, np. farb, wiasciwoéci ruchu,
1501 11* wzmocnienia konstrukeyjnego latwopalne, toksyezne, Zrace Narzedziownia,
{(np. azbest), wlaeznic z pustymi Galwanizernia,
pojemnikami cisnieniowymi Malarnia proszkowa
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do | Zuzyte czysciwo, metal + olej, zaolejone
1502 02% | wycierania (np. szmaty, Scierki) | ubrania robocze, zuzyte §wiece filtracyine; | Teren calego zakfadu
i ubrania ochronne Ho: toksyczne; H4: drazniace
zanieczyszezone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz | Zuzyte swietldwki fluorescencyjne, Zrodia
1602 13* wymienione w 16 02 09 do éwia)t(;a; H6: toksyczne g Teren catego zakladu
1602 12
Chemikalia laboratoryjne
! anahty.c zne (np. ctdc.:z'y nnild Przeterminowane chemikalia laboratoryjne; Galwanllzem;a,
16 03 06* chemiczne) zawierajace Mieszanina réznych chemikaliéw; Neutralizator,
substancje niebezpieczne, w tym . Laboratorium
. . e, HS5: szkodliwe; H6: toksyczne .
mieszaniny chemikalidw analityczne
laboratoryjnych i analitycznych
Odpady state, niepalne, zawierajace
17 06 05* Materialy budowlane zawierajace | widkniste mineraly z grupy serpentynéw Teren catego zaktadu;
azbest i amfiboli; H5: szkodliwe; H6: toksyczne; | prace porzadkowe
H7: rakotworeze
Teren zaktadu,
17 00 01* Cdpady z budowy, remontow Odpady state (gruz betonowy), zawierajace | jedynie w trakcie

rigé; H5: szkodliwe; H6: toksyczne

budowy, remontu lub
demontazu

Sole i roztwory inne niz

Galwanizernia,

stopbow

06 03 14 wymienione w 06 03 11 Chlorek sodu, za.nlecz’yszczema Neutrahza_tor,
) w postaci wggla i pylow Laboratorium
1060313 ;
analityczne
. Pozostalodci farb niezawierajace substancji .
08 02 01 | Odpady proszkéw powlekajacych nichezpiecznych Malarnia proszkowa
Zuzyte fil ier i
08 02 99 Inne niewymienione odpady uayte 1 try PapIEIows Zan|cezyszczone Malarnia proszkowa
pozostalosciami farb proszkowych
Teren calego zaktadu,
08 03 18 Odpadowy tener drukarski inny | PE, PP, pozostato$ci farb niezawierajace gléownie
niz wymienicny w 08 03 17 substancji niebezpiecznych, metale pomieszezenia
biurowe
Odpady z toczenia i pitowania ; . ..
120101 . . . Zelazo i jepo stopy, tlenki Zelaza Teren catego zaktadu
Zelaza oraz jego stopdw
1201 02 Czastki i pyly Zelaza oraz jego Zelazo 1 jego stopy, tlenki zelaza Szlifiernia, laser z

W-3
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mierze aluminium, oldw itp.

- Kod - - Podstawowy skiad chemiczny 1
- “odpadu wlasciwosci odpadéw
Zuzyte materiaty . s . Terefl calego‘zakladu,
. . . . Papier, tektura, czesei mineralne, zuzyte pomieszczenia
1201 21 szlifierskie inne niz wymienione . .
pasy szlifierskie Mmagazynowe,
w 120120 X .
szlifiernia
Teren calego zakladu,
150101 Opakowania z papieru i tektury | Karton, tektura - celuloza pomieszezenia
Magazynowe
Ovakowania 7 fworz Teren catego zaktadu,
1501 02 pako 8z tworzyw PE, PS, PP, PET pomieszezenia
sztucznych
Magazynowe
W@glo?ﬁodany, W Fym cel.ulcfza Teren catego zakladu,
. i chemiceluloza, biatka, ligniny, sole . .
150103 Opakowania z drewna . T S pomieszczenia
mineralne, woda, szereg innych zwiazkow
. Magazynowe
chemicznych
o . T . ] - +
. . Ta$my stalowe, katowniki, beczki — eren cal’egolzak%adu,
150104 Opakowania z metali \ . S pomieszezernia
mieszanina metali glownie zelazo
mMagazynowe
L . Tworzywa sztuczne, metal, drewno, szklo, Tereln caiego.zakladu;
150105 Opakowania wiclomateriatowe . . pomieszczenia
wldkna naturalne i sztuczne
Magazynowe
Zmieszane odpady Tworzywa sztuczne, metal, drewno, szklo, Tcre‘n ca}egolzakladu;
150106 . . . pomieszczenia
opakowaniowe widkna naturalne i sztuczne
mMagazynowe
. - . . ¥ kiadu,
. Si0,, AlyO, tlenki litowcow, berylowcow Lol e ca%ego_za adu
150107 Opakowania ze szkla pomieszczenia
B.0,, PbO
Magazynowe
k. 16 atur
16 01 03 Zuzyte opony F}uma, kauczuk, metale, widkna naturalne Teren catego zakfadu
1 sZtuczne
Odpady elementéw urzadzen
Zuzyte urzadzenia inne niz elektrycznych i elektronicznych
16 02 14 wymienione w 16 02 09 niezawierajacych substancji Teren catego zakladu
dol6 0213 niebezpiecznych. Mieszanina metali i
tworzyw sztucznych
Qdpady elementow urzadzen
Elementy usuniete z zuzytych elektrycznych i elektronicznych
16 02 16 urzadzen inne niz wymienione | niezawierajacych substancji Teren catego zakladu
wl60215 niebezpiecznych. Migszanina metali i
tworzyw sztucznych
Zmieszane odpady z betonu,
1701 07 gruzutcl:gizr::%o:.(;ipad:\a;zch Mieszanina betonu, ceramiki, SiOy; Teren catego zakiad
| MAteralow Ceramicziyol | po 604 Fe(); CaO; MgO; ALO;; SO, i catego zakiadu
{ elementdéw wyposaZenia inne niz
wymienione w 17 01 06
o —
170203 Tworzywa sztuczne Materiaty zbudowane z polimer6w Teren catego zaktadu
syntetyeznych lub naturalnych
Szlamy z innego niz biologiczne | Osady pogalwaniczne powstate w wyniku Neutralizat
oczyszczania Sciekdw pracy zaktadowej oczyszezalni Sciekdw po eutra 1zator,
1908 14 \ . . . . Prasa filtracyjna,
przemystowych inne niz odsqezeniu zanieczyszezonej wody .
L . Galwanizernia
wymienione w 19 08 13 poplucznej
1909 05 Nasycc?ne lub ZLl‘iyte Zywice Sf)rbent w postaci granula.tu, Galwanizemia
jonowymienne nierozpuszezalny w wodzie
. Mieszanina metali — w przewazajacej . )
191203 Metale niezelazne P Uace) Galwanizernia
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7. Zmienia si¢ w calo$ci punkt ITL.2.1. decyzji i nadaje brzmienie:

IL.2.1. Zrédla emisji halasu do $rodowiska

1 E-14 Wentylacja szczelinowa linii zawieszkowej 16 8
2 E-18 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 2 16 4
3 E-19 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 2 16 4
4 E-20 Wentylacja szczelinowa linii zawieszkowej 16 8
5 E-31 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 3 16 4
6 E-32 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 3 16 4
7 E-33 Odciag 7 suszarki pary wodnej i goracego powietrza 16 8
8 E-34 Odciag z suszarki pary wodnej i goracego powietrza 16 8
9 E-35 Odciag z suszarki pary wodnej 1 goracego powietrza 16 8
10 | E-36 Wentylacja pomieszczenia malarmni proszkowej 2 16 4
11 | E-37 Wentylacja pomieszezenia malej linii cynku 16 8
12 | E-39 Wentylacja pomieszezenia neutralizatora 16 8
13 | E-40 Wentylacja pomieszczenia neuiralizatora 16 8
14 | B-41 Wentylacja pomieszezenia malarni proszkowej 3 16 4
5 | E-42 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 1 16 4
16 | E-43 Wentylacja pomieszczenia malarni proszkowej 1 16 4
17 | E-44 Wentylacja pomieszezenia malarni 16 4
18 | E-45 Wentylacja pomieszczenia proceséw zgrzewania 16 4
19 | E-46 Wentylacja pomieszczenia procesow zgrzewania 16 4
20 | BE-47 Wentylacja pomieszczenia proceséw zgrzewania 16 4
21 | E-48 Wentylacja pomieszczenia procesOw zgrzewania 16 4
22 | E-49 Wentylacja pomieszezenia proceséw zgrzewania 16 4
23 | E-50 Wentylacja pomieszczenia sali konferencyjnej 1,5 0
24 | E-56 Okap pieca obtapiania 16 4
25 | E-57 Okap pieca obtapiania 16 4
26 | E-62 Awaryjna wentylacja pomieszczenia spawalni 16 4
27 | E-69 Wentylacja pomieszczenia lakierni 16 8
28 | E-67 Wyciag stanowiskowy znad linii lakierowania 16 8
29 | E-69 Wentylacja pomieszezenia agregatu chtodniczego 16 &
30 | E-70 Wentylacja pomieszezenia duzej linii cynku 16 8
31 | BE-72 Awaryjna wentylacja magazyndéw chemicznych 0,2 0,2
32 | B-73 Awaryjna wentylacja magazynéw chemicznych 2 2
33 | E-74 Wentylacja pomieszezenia lakierni 3 0
34 [ E-76 Wentylacja pomieszezenia remoentowni 16 8
35 | E-79 Wentylacja pomieszczenia hartowni 16 8
36 | E-80 Wentylacja pomieszczenia hartowni 16 8
37 | E-81 Wentylacja pomieszcezenia szlifiernio-polerni S 8
38 | E-83 Wentylacja pomieszczenia szlifiernio-polerni 8 8
39 | E-84 Wentylacja porieszczenia szlifiernio-polerni 8 8
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40 | E-85 Wentylacja pomieszczenia linii zawieszkowej 16 8
41 | E-90 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
42 | E-91 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
43 | E-92 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
44 | E-93 Wentylacja pomieszczenia neutralizatora 16 8
45 | E-95 Wentylacja pomieszczenta neutralizatora i6 g
46 | E-96 Wentylacja pomieszezenia neutralizatora 16 8
47 | M-12 Wentylacja spawalni 16 4
48 | E-102 Wentylacja linii do elektropolerowania 16 0

8. Zmienia si¢ w caloci punkt IIL2.2 decyzji i nadaje brzmienie:
I11.2.2. Dopuszczalne poziomy halasu

Wielkosé emisji  halasu emitowanego do Srodowiska przez instalacje, wyznaczona
dopuszezalnymi poziomami hatasu, w odniesieniu do fterenéw podlegajacych ochronie
akustycznej zlokalizowanych wokét zaktadu, t).:

—  terendw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej, nie moze przekroczy¢é ponizszych

wartosci:

Laegp — 50 dB{A) w przedziale czasu odniesienia rownym 8 najmnicj korzystnym godzinom
kolejno po sobie nastepujacym (przedziat czasu od godz. 6.00 do godz. 22.00),

Lacqy — 40 dB(A) w przedziale czasu odniesienia téwnym 1 najmniej korzystnej godzinie

nocy (przedziat czasu od godz. 22.00 do godz. 6.00).

— terendéw zabudowy zagrodowej nie moze przekroczyé ponizszych wartosei:

Lacgn— 55 dB(A) w przedziale czasu odniesienia réwnym 8 najmniej korzystnym godzinom
kolejno po sobie nastgpujacym (przedziat czasu od godz. 6.00 do godz. 22.00},

Lacgny — 45 dB(A) w przedziale czasu odniesienia réwnym 1 najmniej korzystnej godzinie
nocy (przedziat czasu od godz. 22.00 do godz. 6.00).

9. Zmienia si¢ w caloici punkt I111.3.1. decyzji i nadaje brzmienie:

I11.3.1. Charakterystyka emitordw

wyciag stanowiskowy mechaniczny/ .
kabiny lakierniczej pionowy, 7 0,5 8,49 276 52600
otwarty
2 | E-66 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia lakierni pionowy, 8 0,315 6,45 297 5200
otwarty
3 E-74 wentylacja mechaniczny/
pomieszezenia lakierni pionowy, 8 0,315 11,77 297 5200
otwarty
4 1§ E-l1 wentylacja szezelinowa mechaniczny/
linii bebnowej pionowy, 8,5 0,76 14,54 298 2160
otwarty
5 E-14 wentylacja szczelinowa mechaniczny/
linii zawieszkowej pionowy, 10,5 0,6 20,94 298 6552
ofwarty
6 | E-20 wentylacja szczelinowa mechaniczny/
linii zawieszkowej pionowy, 7 0,6 6,39 287 6552
otwarty
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£85

wentylacja szczelinowa

mechaniczny/

7
linii zawieszkowej pionowy, 10 0,6 6,39 287 6552
otwarty
8 | E-23 wentylacja szczelinowa mechaniczny/
matef linii cynkowania pionowy, g 0,6 24,57 294 6504
otwaity
9 i E-37 wentylacja mechaniczny/
pomieszezenia matgj pionowy, 8 0,4 14,33 294 6504
linii cynkowania otwarty
10 | E-99 wentylacja szczelinowa mechaniczny/
duzej linii cynkowanig 1 pionowy, 8 0,65 18,68 296 6500
otwarty
11| M-2 wentylacja mechaniczny/
pomieszezeniz duzej picnowy, 8 0.6 6,39 296 6500
linii eynkowania | otwarty
12 | M-3 wentylacja mechaniczny/
pomieszezenia duzej plonowy, g 0,6 6,39 296 6500
linii cynkowania 1 otwarty
13 | M4 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia duzej piotowy, g 0,315 6,39 296 6500
linii cynkowasnia 1 otwarty
14 | M-5 wentylacja mechaniczny/
pomieszezenia duzej pionowy, 8 0,6 6,30 206 6500
linii cynkowania | otwarty
15 | M-6 wentylacja mechaniczny/
pemieszezenia duzej pionowy, 3 0,6 6,39 296 6500
linif cynkowania 1 otwarty
16 1 M-7 wentylacja mechaniczny/
pomieszezenia duzej pionowy, 8 0,315 6,39 206 6500
linii cynkowania | otwarty
17 | M-8 wentylacja mechaniczny/ .
pomieszezenia duzej pionowy, 8 0,6 6,39 296 6500
linii cynkowania | otwarty
18 | M-9 wentylacja mechaniczny/
pomieszezenia duzej pionowy, 3 0315 6,39 296 6500
linii cynkowania 1 otwarty
19 M-10 wentylacja mechaniczny/
pomieszezenia duzej pionowy, 8 0,315 6,39 296 6500
lindi cynkowania | otwarty
20 | E-100 mechaniczny okap nad mechaniczny/-
wanng neutralizaiora pichowy, 6 0,315 2,09 275 8500
otwarty
21 | E-90 wentylacja mechaniczny/
- pomieszezenia pionowy, 6 0,4 14,38 275 8500
neutralizatora otwarty
22 | E92 wentylacja mechaniczny/
pomieszezenia pionowy, 6 0,313 11,77 275 8500
neutralizatora otwarty
23 | E-93 wentylacja mechaniczny/
pomieszezenia pionowy, 6 0,315 11,77 275 8500
neutralizatora otwarty
24 | E-95 wentylacja mechaniczny/
pomicszczenia pionowy, 6 0315 11,77 275 8500
neutralizatora otwarty
25 | E-96 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, ) 0,315 11,77 275 8500
neutralizatora otwarty
26 | E-39 wentylacja mechaniczny/
pomieszezenia pionowy, G 0,2 16,01 275 8500
neutralizatora otwarty
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‘Symbol

Bt Nazwa emitora* ' * emitora/
emitora | T e
IR ENEeARI P A -:Typ,‘e__l__n;t:(zra B B
27 | E-40 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,315 6,45 275 8500
neutralizatora otwarty
28 | M-13 wentylacja mechaniczny/
pomieszezenia pionowy, 6 0,315 11,77 275 8500
neutralizatora otwarty
20 | M-14 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia pionowy, 6 0,315 1,77 275 8500
neutralizatora otwarty
30 | M-i5 wentylacja mechaniczny/
pomieszezenia pionowy, 6 0,315 11,77 275 8500
neutralizatora otwarty
31 | E-31 wentylacja ogdina mechaniczny/
pomieszczenia malarni picnowy, 7 0,6 3733 297 5200
proszkowej 3 otwarty
32 | E32 wentylacja z mechaniczny/
zainstalowanym » pionowy, g 0,355 30.89 197 5900
cyklonem o sprawnosei otwarty
98,9%
33 [ E-33 wentylacja mechaniczny/
pomieszezenia malarni 2 pionowy, g 0,315 11,77 297 5200
otwaity
34 | E-36 wentylacja ogdlna hali mechaniczny/
malarni proszkowej 2 pionowy, 8 0,315 11,77 297 5200
otwarty
35 | E-41 wentylacja mechaniczny/
pomieszezenia malarni picnowy, 3 0,315 3,57 297 5200
proszkowej 3 otwarty
36 | E-42 wentylacja mechaniczny/
pomieszezenia malarni pionowy, 3 0,315 6,45 297 5200
proszkowej | otwarty
37 | E-43 wentylacja mechaniczny/
pomieszezenia malarni 1 pionowy, 8 0,315 6,45 297 5200
otwarty
38 | M-16 wentylator mechaniczny/
stanowiskowy duzej linii pionowy, 9 0,8 11 294 4320
cynkowania 2 otwarty
39 | E-81 wentylacja galwanizerni, | mechaniczny/
linia cynku duzZa 2 pionowy, 8 0,315 11,77 294 2080
ofwarty
40 | E-83 wentylacja galwanizerni, | mechaniczny/
linia cynku duza 2 pionowy, 8 0,6 6,39 294 2080
otwarly
41 | E-84 wentylacja galwanizerni, | mechaniczny/
{inia cynku duza 2 pionowy, 8 0,6 6,39 294 208%
otwarty
42 | E-02 wentylacja mechaniczny/
pomieszczenia (emitor piohowy, 8 0,315 6,45 293 5
awaryjny) otwarty
43 | M-12 spawalnia mechaniczny/
pionowy, 6 0,6 10,62 293 4500
otwarty
44 | E-15 odciag stanowiskowy mechaniczny/
szlifiernia boczny 6 0,315 20,00 275 6000
Wyciag znad Hnii mechaniczny/
45 | E-102 automatycznego pionowy, 8,5 0,5 18,75 293 6600
elektropolerowania otwarty
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10. Zmienia si¢ w calodci punkt IV.1.1. decyzji i nadaje brzmienie:

IV.1.1. Dopuszezalpe do wprowadzania do powietrza rodzaje i ilosei gazéw i pylow
w ciggu roku, lacznie z calej instalacji

ksylen 0,0816
toluen 0,01352
alkohol butylowy 0,01352
octan etyhu 0,01352
octan butylu ' 0,0556
chlorowod6r 10,52
miedZ 0,0928
cynk i jego zwigzki 0,966
cyjanowodor i cyjanki 0,2053
pyt ogotem 1,703
w tym pyl do 10 um 0,851
w tym pyt do 2,5 pm 0,851
tlenki azotu jako NO, 0,01081
tlenek wegla 0,2027
nikiel 0,03087
chrom {VI) 0,0329
mangan 0,02117
zelazo 0,1077
kwas siarkowy (V) 0,033
fluor 0,0068

11. Zmienia si¢ w caloécei punkt IV.1.2. decyzji i nadaje brzmienie:

IV.1.2. Rodzaje i iloici substancji dopuszezonych do wprowadzania do powietrza dla
emitorow i Zrodel powstawania zanieczyszezen technologicznych w galwanizerni — linia
bebnowa

E-11 Wentylacja Nikiel 0,0003
szczelinowa linii Mied? 0,0004

bebnowe; Cynk i jego zwiazki 0,0014

Chrom (VI) 0,0004

Chlorowodor 0,0288

Cyjanowodor i cyjanki 0,0014
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12. Zmienia si¢ w calo§ci punkt IV.1.3. decyzji i nadajc brzmienie:

1V.1.3. Rodzaje i iloci substancji dopuszezonych do wprowadzania do powietrza dla
emitoréw i Zrédel powstawania zanieczyszezen technologicznych w galwanizerni — linia

zawieszkowa
E-14 Wentylacja szczelinowa | Nikiel 0,00043
linii zawieszkowej Mied? 0,0002
Chrom (VI) 0,0004
Cynk i jego zwiazki 0,0011
Chlorowodér 0,0445
Cyjanowoddr i cyjanki 0,0011
2 E-20 Wentylacja szczelinowa | Nikiel 0,00043
linii zawieszkowej Miedz 0,0002
Chrom (VI) 00,0004
Cynk i jego zwigzki 0,0011
Chlorowodor 0,0445
‘ Cyjanowodor i cyjanki 0,0011
3 E-85 Wentylacja szezelinowa | Nikiel 0,000021
linii zawicszkowej Miedz 0,000008
Chrom (VI) 0,000021
Cynk i jego zwiazki 0,000054
Chlorowodor 0,002224
Cyjanowododr i cyjanki 0,000055

13. Zmienia si¢ w caloSci punkt

on nastepujace brzmienie:

IV.1.4. decyzji, w ten sposéb, e otrzymuje

1V.1.4. Rodzaje i ilosci substancji dopuszezonych do wprowadzania do powietrza dla
emitoréw i Zrédel powstawania zanieczyszezen technologicznych w galwanizerni — mala
linia cynku alkalicznego

1 E-23 Wentylacja szczelinowa | Nikiel 0,00055
matej linii cynkownia Miedz 0,0039

Chrom (V) 0,0007

Cynk i jego zwiazki 0,0115

Chlorowoddr 0,0326

Cyjanowoddr 1 cyjanki 0,007

2 E-37 Wentylacja Nikiel 0,000028
pomieszezenia mate; MiedZ 0,000196

linii cynkowania Chrom (V) 0,000033

Cynk i jego zwiazki 0,00058

Chlorowodér 0,00163

Cyjanowodor i cyjanki 0,000351
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14. Zmienia si¢ w calo$ci punkt IV.1.5, decyzji i nadaje brzmienje:

IV.1.5. Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszczonych de wprowadzania do powietrza dla
emitoréw i Zrédel powstawania zanieczyszezen technologicznych w galwanizerni — linia
cynku duza 1

1 E-99 Wentylacja szezelinowa | Nikiel 0,00127
duzej linii cynkowania Miedz 0,0009

Chrom (VI) 0,00054

Cynk i jego zwiazki 0,00628

Chlorowodoér 0,517

Cyjanowodor i cyjanki 0,00077

2 M-2 Wentylacja Nikiel 0,0000283
pomieszezenia duzej linii | Miedz (,00002

cynkowania Chrom {VI) 0,000012

Cynk i jego zwiazki 0,00014

Chlorowododr 0,01154

Cyjanowodér i cyjanki 0,000017

3 M-3 “Wentylacja Nikiel 0,0000283
pomieszczenia duzej linii | Mieds 0,00002

cynkowania Chrom (VI) 0,000012

Cynk i jego zwiazki 0,00014

Chlorowodor 0,01154

Cyjanowodor i cyjanki 0,000017

4 M-4 Wentylacja Nikiel 0,0000283
pomieszczenia duzej linii | Miedz 0,00002

cynkowania Chrom (VI) 0,000012

Cynk i jepo zwigzki 0,00014

Chlorowodor 0,01154

Cyjanowodor i cyjanki 0,000017

5 M-5 Wentylacja Nikiel 0,0000283
pomieszezenia duzej linil | Miedz 0,00002

cynkowania Chrom (VI) 0,000012

Cynk i jego zwigzki 0,00014

Chlorowodor 0,01154

Cyjanowodor i cyjanki 0,000017

6 M-6 Wentylacja Nikiel 0,0000283
pomieszczenia duzej linii | Miedz 0,00002

cynkowania Chrom (VI) 0,000012

Cynk i jego zwiazki 0,00014

Chlorowodor 0,01154

Cyjanowodér i eyjanki 0,000017

7 M-7 Wentylacja Nikiel 0,0000283
pomieszczenia duzej linii | Miedz 0,00002

cynkowania Chrom (VI) 0,000012

Cynk i jego zwiazki (,00014

Chlorowodor 0,01154

Cyjanowodoér i ¢yjanki 0,000017
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8 M-8 Wentylacja Nikiel 0,0000283
pomieszczenia duzej linil | Miedz 0,00002

cynkowania Chrom (VI) 0,000012

Cynk i jego zwigzki 0,00014

Chlorowodor 0,01154

Cyjanowodér i cyjanki 0,000017

9 M-9 Wentylacja Nikiel 0,0000283
pomieszezenia duzej linii | Miedz 0,00002

cynkowania Chrom (VI) 0,000012

Cynk i jego zwigzki 0,00014

Chlorowodor 0,01154

Cyjanowodor i cyjanki 0,000017

10 | M-10 Wentylacja Nikiel 0,0000283
pomieszczenia duzej linii | Miedz 0,00002

cynkowania Chrom (VI) 0,000012

Cynk i jego zwiazki 0,00014

Chlorowodor 0,01154

Cyjanowodor i cyjanki 0,000017

15. Zmienia si¢ w calogci punkt IV.1.6. decyzji i nadaje brzmienie:

IV.1.6. Rodzaje i iloici substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
dla emitoréw i Zrédel powstawania zanieczyszczen technologicznych w galwanizerni —

linia cynku duza 2

1 | M-16 | Wentylator Nikiel 0,00064
stanowiskowy Miedz 0,0048

duzej linii cynkowania | Chrom (V1) 0,0015

Cynk i jego zwiazki 0,0759

Chlorowodér 0,321

Cyjanowodor i cyjanki 0,0022

2 E-81 Wentylacja Nikiel 0,00064
galwanizerni, Miedz 0,00483

linia cynku duza 2 Chrom (VI) 0,00152

Cynk i jego zwiazki 0,0759

Chlorowodor 0,321

Cyjanowodor i cyjanki 0,00222

3 E-83 Wentylacja Nikiel 0,00064
galwanizerni, Miedz 0,00483

linia cynku duza 2 Chrom (VI) 0,00152

Cynk i jego zwiazki 0,0759

Chiorowodér 0,321

Cyjanowodor 1 cyjanki 0,0022

4 E-84 Wentylacja Nikiel 0,00064
galwanizerni, Miedz 0,00483

linia cynku duza 2 Chrom (V) 0,00152

Cynk i jego zwigzki 0,0759

Chlorowodor 0,321

Cyjanowodor i cyjanki 0,0022
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16. Zmienia si¢ w calo$ci punkt IV.1.7. decyzji i nadaje brzmienie:

IV.1.7. Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
emitordw i Zrodel powstawania zanieczyszezen technologicznych z procesu neutralizacji

Zanieczyszezen

1 E-100 | Mechaniczny okap nad Nikiel 0,000055
wanng neutralizatora Miedz 0,000065

Chrom (VI) 0,000023

Cynk i jego zwiazki 0,000268

Chlorowodér 0,0302

Cyjanowodér i cyjanki 0,00151

2 E-90 Wentylacja pomieszezenia | Nikiel 0,0000546
neutralizatora Miedz 0,0000654

Chrom (VI) 0,0000228

Cynk ijego zwiazki ,000268

Chlorowodor 0,0302

Cyjanowodér i cyjanki 0,00151

3 E-92 Wentylacja pomieszczenia | Nikiel 0,000011
neutralizatora Miedz 0,000013

Chrom (V1) 0,000005

Cynk i jego zwiazki 0,000054

Chlorowodé6r 0,00604

Cyjanowedér i cyjanki 0,000302

4 E-93 Wentylacja pomieszezenia | Nikiel {,000011
neutralizatora Miedz 0,0600013

Chrom (VI) 0,0600005

Cynk i jego zwiazki 0,000054

Chlorowodor 0,00604

Cyjanowodér i cyjanki 0,000302

5 E-95 Wentylacja pomieszezenia | Nikiel 0,000011
neutralizatora Miedz, 0,000013

Chrom (VI) 0,000005

Cynk i jego zwiazki 0,000054

Chlorowodér 0,00604

Cyjanowodoér i cyjanki 0,000302

6 E-96 Wentylacja pomieszezenia | Nikiel 0,000055
neutralizatora Miedz 0,000065

Chrom (VI) (,000023

Cynk i jego zwigzki 0,000268

Chlorowodoér 0,0302

Cyjanowoddr 1 eyjanki 0,00151

7 E-39 Wentylacja pomieszczenia | Nikiel 0,000055
neutralizatora Miedz 0,000065

Chrom (V) 0,000023

Cynk i jego zwigzki 0,000268

Chlorowodér 0,0302

Cyjanowodor i cyjanki 0,00151
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8 E-40 Wentylacja pomieszezenia | Nikiel 0,000055
neutralizatora Mied 0,000065

Chrom (VI) 0,000023

Cynk i jego zwiazki 0,000268

Chiorowodor 0,0302

Cyjanowodor i cyjanki 0,00151

9 M-13 Wentylacja pomieszezenia | Nikiel 0,000055
neutralizatora Miedz. 0,000065

Chrom (V]) 0,000023

Cynk i jego zwigzki 0,000268

Chlorowodor 0,0302

Cyjanowodor i cyjanki 0,00151

10 | M-14 | Wentylacja pomieszczenia | Nikiel 0,000055
neutralizatora Miedz 0,000065

Chrom (V1) 0,000023

Cynk i jego zwiazki 0,000268

Chlorowodor 0,0302

Cyjanowodor i cyjanki 0,00151

11 | M-15 Wentylacja pomieszczenia | Nikiel 0,000055
neutralizatora Miedz 0,000065

Chrom (V) 0,000023

Cynk i jego zwigzki 0,000268

Chlorowodor (,0302

Cyjanowodor i cyjanki 0,00151

17. Zmienia si¢ w calosci punkt IV.1.11. decyzji nadaje brzmienie:

IV.1.11. Rodzaje i ilosci substancji dopuszezonych do wprowadzania do powietrza dla
emitoréw i Zrédel powstawania zanieczyszczen technologicznych w spawalni

M-12 Spawalnia Pyt ogolem 0,0417
- wtym pyt do 10 pm (,02085
-wtympytdo 2,5 um 0,02085
Zelazo 0,0239
Mangan 0,0047
Tlenki azotu w tym NO, 0,0024
Tlenek wegla 0,045

18. Po punkcie IV.1.11. decyzji, dodaje si¢ punkt IV.1.12 0 nastgpujgcym brzmieniu:

IV.1.12. Rodzaje i iloci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
emitoréw i Zrédel powstawania zanieczyszczen techniczmych w galwanizerni — linia
automatycznego elektropolerowania

E-102 | Wentylacja linii

_ Kwas siarkowy 0,005
do elektropolerowania

Fluor 0,001
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19. Zmienia si¢ w caloéci punkt IV.2. decyzji i nadaje brzmienie:

IV.2. Iloé¢ i rodzaj odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku, sposoby
gospodarowania odpadami, miejsce i sposéb magazynowania wytworzonych odpadow

IV.2.1. Dopuszczalna do wytworzenia w ciagu roku ilo§¢ odpadéw w zwiazku
z eksploatacjg instalacji objetych pozwoleniem

LA mad s Tty Odpady mieberpiecan,
08 01 17% Odpady z usuwania farb i lakieréw zawierajace rozpuszczalniki organiczne Iub inne 0.40
substancje niebezpieczne ’
08 01 19% Zawiesiny wodne farb lub lakierdw zawierajace rozpuszezalniki organiczne lub inne 0.20
substancje niebezpieczne ’
1101 05* | Kwasy trawiace 462,00
110t 06* | Odpady zawierajace kwasy inne niz wymienione w 11 01 05 20,00
1101 09* | Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje niebezpieczne 460,00
1101 11* | Wody popluczne zawierajace substancje niebezpieczne 520,00
11 0113* | Odpady z odtluszezania zawierajace substancje niebezpicczne 320,006
1101 98* | Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 150,00
12 01 07 Odpadowe (?Iej e miner‘e‘ll.ne z obréibki metali niezawierajace chlorowcow 2,60
(z wylgezeniem emulsji { roztworow)
1301 10* | Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwiazkdw chlorowcoorganicznych 0,30
13 02 05* Mineralne oleje fsilnikowe, przekiadniowe 1 smarowe niezawierajace zwiazkow 2,00
chloroweoorganicznych
1302 66* | Syntetyczne oleje silnikowe, przekladniowe, smarowe 0,20
13 03 07+ Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elekiroizolatory oraz noéniki ciepta 0.23
niezawierajace zwigzkdw chlorowcoorganicznych ’
15 01 10% OpeTkowam'a zawierajace pozostalodci substancji nicbezpiecznych lub nimi 15,00
Zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace niebezpicczne porowate elementy wzmocnienia
1501 11* . . S T . 0,20
konstrukcyinego (np. azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami ci$nieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filiry olejowe nieujete w innych grupach),
1502 02* | tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone 30,00
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
16 02 13% Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione 0.40
w160209do 160212
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odezynniki chemiczne) zawierajace
16 0506% | substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych i 0,10
analitycznych
17 06 05* | Materiaty budowlane zawierajace azbest 12,0
1709 01* | Odpady z budowy, remontdw i demontazu zawierajgce rteé 0,01
0603 14 Sole i roztwory inne niz wymienione w06 03 11106 03 13 300,00
08 0201 Odpady proszkéw powlekajacych 15,00
08 02 99 Inne niewymienione odpady 0,56
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Coadpaduc ] e e D e e T e
080318 Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17
120101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow
120102 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopdw
120121 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 2,20
150101 Opakowania z papieru i tektury 50,00
150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 17,00
150103 Opakowania z drewna 4,20
150104 Opakowania z metali 4,20
150105 Opakowania wiclomateriatlowe 4,20
1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 420
1501 07 Opakowania ze szkta 3,00
160103 Zuzyte opony 2,50

1160214 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 (2 09 do 16 02 13 0,20
1602 16 Elementy usunigte ze zuZytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 0,80
170107 Zmieszane odpady z betomu, gruzu ceglanego, odpadowych materiatow 2.00

ceramicznych i elementdw wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06 ’

17 02 03 Tworzywa sztuczne 4,00
19 08 14 i?;?eﬁ;niefg 3182 1b3i010giczne cczyszezania Sciekow przemystowych inne niz 100,00
19 09 05 Nasycone lub zuzyte Zywice jonowymienne 5,00
191203 Metale niezelazne 4,00

1V.2.2. Miejsce i spos6b magazynowania odpadow

. Kod |t
-odpada -
dpady eezie
Odpady z usuwania farb i lakieréw | Magazynowane w szczelnych pojemnikach odpornych na
08 01 17* zawierajace rozpuszezalniki niszczace dziatanie zawartoéei (optymalnie w opakowaniach
organiczne fub inne substancje producenta), przechowywane w magazynie
niebezpieczne
Zawiesiny wodne farb lub lakierdw | Magazynowane w szczelnych pojemnikach odpornych na
08 01 19% zawierajace rozpuszezalniki niszezace dziatanie zawartosci (optymalnie w opakowaniach
organiczne lub inne substancje producenta), przechowywane w magazynie
nicbezpieczne
Magazynowane w szczelnyeh pojemnikach odpornych na
niszczace dziatanie zawartoéei o pojemnoéci do 1000 |
1101 05* Kwasy trawiace (optymalnie w opakowaniach producenta lub pojemnikach firmy
zewnetrzne] utylizujacej odpady), przechowywane
W magazynie
Magazynowane w szczelnych pojemnikach odpornych na
Odpady zawicraiace kwasy inne niz niszczace dziatanie zawartosci o pojemnoéci do 1000 1
11 01 06* pady zawicrajg Y (optymalnie w opakowaniach producenta lub pojemnikach firmy
wymienione w 11 01 05 : L )
zewnetrznej utylizujacej odpady), przechowywane
w magazynie
Szlamy i osady pofiltracyjne Magazynoyvane w szcz.elnych pojemnikach dc.x 1009 l‘ .
1101 09%* . L . (optymalnie w pojemnikach firmy zewnetrznej utylizujacej
zawierajace substancje niebezpieczne .
odpady), przechowywane w magazynie
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Wody popluczne zawierajace

Magazynowane w s-zcz-elnych ﬁojemnikach o pbj emnosci

1101 11* - . do 1000 | (optymalnie w pojemnikach firmy zewnetrznej
substancje niebezpieczne A )
utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
Magazynowane w szczelnych pojemnikach odpornych na
11 01 13% Odpady z odttuszczania zawierajace | niszczace dziatanie zawartosci o pojemnosei do 1000 |
substancje niebezpieczne (optymalnie w opakowaniach producenta lub pojemnikach firmy
zewnetrzngj utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
Magazynowane w szczelnych pojemnikach odpornych na
1101 o8* Inne odpady zawierajace substancje | niszczace dziatanie zawartoéei ¢ pojemnoéei do 1000 |
) niebezpieczne {optymalnie w opakowaniach producenta lub pojemnikach firmy
zewnetrznej utylizujace] odpady), przechowywane w magazynie
Odpadowe oleje mineralne z obrébki Magazynowe.me w szczelny(fh‘pojemnikac}'l o dpornych na
1201 07* metali niezawierajace chlorowcdw TisZezACE dzla%ame Zawartosel o pojemnoscl do .200 1.
. e . (optymalnie w opakowaniach producenta lub pojemnikach firmy
(z wylaczeniem emulsji i roztwordw) o oL .
zewnglhrznej utylizujacej odpady), preechowywane w magazynie
Mineralne oleje hydrauliczne I\fllagazynowe‘me w szczelnycfhlpoj erfmikac!l pdpornych na
) N oy niszezqee dziatanie zawartosci o pojemnoéei do 200 |
1301 10* niezawierajace zwigzkow . . . .
; . (optymalnie w opakowaniach producenta lub pojemnikach firmy
chlorowcoorganicznych L e X
zewngtrznej utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
Mineralne oleje silnikowe, Magazynowane w szczelnych pojemnikach odpornych na
13 02 05* przektadniowe i smarowe niszezace dziatanie zawartodei o pojemnosei do 200 |
niezawierajace zwiazkow {optymalnie w cpakowaniach producenta fub pojemnikach firmy
chlorowcoorganicznych zewnetrzne] utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
Magazynowane w szezelnych pojemnikach odpornych na
13 02 06% Syntetyczne olgje silnikowe, niszezace dzialanie zawartoéei o pojemnoéei do 200 |
przekladniowe, smarowe (optymalnie w opakowaniach producenta lub pojemnikach firmy
zewnetrzne] utylizujace] odpady), przechowywane w magazynie
Mineralne oleje [ ciecze stosowane | Magazynowane w szczelnych pojemnikach odpornych na
1303 07+ jako elektroizolatory oraz noéniki niszezace dziatanie zawartodel o pojemnoécei do 200 |
ciepta niezawierajace zwiazkow (optymalnie w opakowaniach producenta lub pojemnikach firmy
chlorowcoorganieznych zewngtrznej utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
Opakowania zawierajgce pozostatosei | Magazynowane w szezelnych pojemnikach o pojemnogcei
1501 10* | substancji niebezpiecznych lub nimi | do 1000 | {optymalnie w pojemnikach firmy zewnetrzoe
zanieczyszezone utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
Opakowarnia z metali zawierajace Magazynowane w szezelnych pojemnikach o pojemnosci
niebezpieczne porowate elementy do 1000 | {optymalnie w pojemuikach firmy zewnetrznej
1501 11* |  wzmoenienia konstrukeyjnego {np. utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
azbest), wlacznie z pustymi
pojemnikami cisnieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do Magazynowane w szezelnych pojemnikach o pojemnosei
1502 02* wycierania {np. szmaty, §cierki) i do 1000 [ (optymalnie w pojemnikach firmy zewnetrznej
ubrania ochronne zanieczyszczone utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
substangjami niebezplecznymi
(np.PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajace Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnosci
16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz do 1000 | (optymalnie w pojemnikach firmy zewngtrzne;
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 | utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
Chemikalia laboratoryjne i Magazynowanew szczelnych pojemnikach (optymalnie w
analityezne (np. odczynniki opakowaniach producenta), przechowywane w laboratorium
16 05 06 chemiczne) zawierajace substancje | analitycznym
niebezpicezne, w tym mieszaniny
chemikaliéw laboratoryjnych
i analitycznych
17 06 05% Materiaty budowlane zawierajace Magazynovyane w szczelnych pojemnikach przechowywanych
azbest W magazynie
17 09 01+ Qdpady z budowy, remontow Magazynowane w szczelnych pojemnikach przechowywanych

i demontazu zawierajace rtgé

w magazynic
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'0 6 63 1. 4 Solei roth01'y inhe niz w-yl.ni.eﬁi‘éﬁe
w060311i0603 13 W magazynic
Magazynowane w szezelnych pojemnikach o pojemnosei
08 0201 Qdpady proszkow powlekajacych do 1000 | (optymalnie w pojemnikach firmy zewnetrznej
utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnosci
08 02 99 Inne niewymienione odpady do 1000 1 (optymalnie w pojemnikach firmy zewnetrzngj
utylizujace] odpady), przechowywane w magazynie
08 03 18 Odpadowy toner drukarski inny niz | Magazynowane w szezelnych pojemnikach przechowywanych
wymieniony w 08 03 17 w magazynie
Odpady z toczenia i pifowania Zelaza Magazylno“'fane w km.ltenerach stalowych firmy zewngtrznej
1201 01 T . odbierajacej odpad, przechowywane na wyznaczonym
oraz Jego stopow -
utwardzonym podiozu
Czastki i pyly Zelaza oraz jego Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnoéei
120102 .
stopdw do 1000 | przechowywanych w magazynie
Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz | Magazynowane w szezelnych pojemnikach o poj emnoéei
120121 o .
wymienione w 12 01 20 do 1000 [ przechowywanych w magazynie
Magazynowane w kontenerach stalowych firmy zewngtrzngj
1501 01 Opakowania z papieru i tektury odbierajacej odpad, przechowywane na wyznaczonym
utwardzonym podioiu
Magazynowane w kontenerach stalowych firmy zewnetrznej
150102 Opakowania z tworzyw sztucznych | odbierajacej odpad, przechowywane na wyznaczonym
utwardzonym podtozu
. ] Magazynowane w sposdb uporzadkowany na wyznaczonym
150103 Opakowania z drewna utwardzonym podtozu
1501 04 Opakowania z metali Magazynowane w sl?osob uporzadkowany na wyznaczonym
utwardzonym podioZzu
1501 05 Opakowania wiclomaterialowe Magazynowanie w sposob uporzadkowany na wyznaczonym
utwardzonym podtozu
. . Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnosei
1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe do 1000 | przechowywanych w magazynie
1501 07 Opakowania ze szkta Magazynovx_.'ane w szezelnych pojemnikach przechowywanych
w magazynie
16 01 03 Zuzyte opony Maga:zynowane w S}?osob uporzadkowany na wyznaczonym
utwardzonym pedtozu
Zuzyte urzadzenia inne ni Magazynowane w Sz‘czelny(.:h poj emnikach o pojemnosci
1602 14 L do 1000 1 (optymalnie w pojemnikach firmy zewnetrzne
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 LN .
utylizujace] odpady), przechowywane w tnagazynie
Elementy usunigte ze zuzytych Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnosei
1602 16 urzadzen inne niz wymienione do 1000 | {optymalnie w pojemnikach firmy zewngtrzne]
w1602 15 utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
Zmieszane odpady z betonu, gruzu
ceglanego, odpadowych materiatéw Magazynowane w sposdb uporzadkowany na wyznaczonym
1701 07 ceramicznych i elementow SA7Y P Porza y Y ¥
Lo ., . utwardzonym podlozu
wyposaZenia inne niz wymienione
w 17 01 06
Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnosei
170203 Tworzywa sztuczne do 1000 | (optymalnic w pojemnikach firmy zewnetrznej
utylizujace] odpady), przechowywane w magazynie
Szlamy z INNEEO iz t.)ml,o glezne Magazynowane w szezelnych pojemnikach o pojemnoéei
oczyszezania Sciekdw : Lo .
1908 14 . . N do 1000 1 {optymalnie w pojemnikach firmy zewngtrzng]
przemystowych inne niz wymiennie lizuiacel odpad h .
w 19 08 13 utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
N Magazynowane w szczelnych pojemnikach o pojemnosci
1909 05 Nasycqne fub Zuzylo zywice do 1000 I (optymalnie w pojemnikach firmy zewnetrzne;
jonowymienne Lo .
utylizujacej odpady), przechowywane w magazynie
1912 03 Metale niczelazne Magr:}zynowane w wyznaczonym miejscu w uporzadkowany
sposob na utwardzonym (betonowym) placu
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IV.2.3. Sposoby gospodarowania edpadami

Odpady powstate w zwiazku z funkcjonowaniem instalacji wytworzone na terenie Zakltadu
magazynowane sa w specjalnie na ten cel przeznaczonych i oznakowanych pojemnikach oraz
kontenerach, Odpady niebezpieczne gromadzone sg w miejscach niedostepnych dla oséb
postronnych (w zamknigtym pomieszczeniu lub zamykanych boksach), w sposéb
zabezpieczajacy przed wplywem warunkow atmosferycznych (w pomieszezeniu zamknietym
lub pod zadaszeniem) oraz w sposéb uniemozliwiajacy ewentualne zanieczyszczenie gruntu,
wod podziemnych i powierzchniowych,

Przewozenie odpadéw na terenie Zakladu do miejsc ich magazynowania odbywa sie
za pomocy wozkow widlowych, platformowych oraz fadowarki. Odpady moga by¢
magazynowane, jezeli konieczno$¢ magazynowania wynika z proceséw technologicznych lub
organizacyjnych i nie przekracza terminéw uzasadnionych zastosowaniem tych proceséw
zgodnie z przepisami prawa. Po zebraniu iloci uzasadnionej ekonomicznie odpady zostana
przekazane do zagospodarowania uprawnionemu odbiorcy, posiadajacemu stosowne
zezwolenie na gospodarowanie odpadami.

20. Po punkcie I'V.2.3. decyzji dodaje si¢ pkt IV.3. 0 nastepujacym brzmieniu:

VL3. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpoZarowego, o ktérym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

Prowadzacy instalacje ma obowigzek przestrzegania obowiazujacych przepiséw w zakresie
ochrony przeciwpozarowej i BHP, a w szczegdlnosci warunkéw ochrony przeciwpozarowej,
wynikajacych z ,Operatu  przeciwpozarowego zawierajacego warunki  ochrony
przeciwpozarowej dla migjsc sktadowania odpadéw” opracowanego w listopadzie 2021 r.
przez rzeczoznawcg do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr inZz, Krzysztofa
Michatowskiego, nr upr. 563/2012, uzgodnionego postanowieniem Komendanta
Powiatowego Panstwowej Strazy PoZarnej w Rypinie z dnia 12 listopada 2021 r.,
znak: P7.5560.30.2021.

21. Zmienia si¢ w calo§ci punkt V.3. decyzji i nadaje brzmienie:

V.3. Monitoring halasu

Okresowe pomiary halasu w érodowisku nalezy wykonywaé zgodnie czestotliwodcia
okre§long w rozporzadzeniu Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrzesnia 2021 .
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji, raz na 2 lata dla 3
punktéw pomiarowych wyznaczonych w nastepujacych lokalizacjach:

Zabudowa zagrodowa P7 53°414,88°N 19°25°54,3°3

Zabudowa mieszkaniowa P8 53°4°14,61°°N 19°25°58,01°E
Jjednorodzinna

Zabudowa zagrodowa P9 533°4°20,53’°N 19°26°14,77°E
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Wyniki pomiaréw hatasu w $rodowisku pochodzacego od instalacji nalezy przedkiadaé
Marszatkowi Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu oraz Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy w formach i uktadach okreSlonych
dla pomiaréw okresowych zgodnie z obecnie obowiazujacymi przepisami prawa.

22. Zmienia sic w calofci punkt V.5. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje
on nastepujace brzmienie:

V.5. Monitoring jako$ci gleb i wéd gruntowych

Badania jakosci gleb i wéd podziemnych, nalezy prowadzi¢ z czestotliwoscia raz na 3 lat,
oznaczajac ponizsze wskazniki, dla ktérych zostala okre$lona linia stanu bazowego
w dokumencie pn. ,,Raport poczatkowy dla DAMIX Sp. z 0. 0.”, opracowanym w grudniu
2020 r. przez Kancelarig Ekologiczng Marcin Kazmierski, tj.:

1. metale i metaloidy: arsen (As), bar (Ba), chrom (Cr), cyna (Sn), cynk (Zn), kobalt (Co),
miedz (Cu), nikiel (Ni), oléw (Pb), rte¢ (Hg);

2. zanieczyszczenia nieorganiczne: cyjanki wolne; cyjanki — zwigzki kompleksowe;

3. weglowodory aromatyczne: ksylen.

Wspbhrzedne lokalizacji punktow poboru gleby i ziemi oraz wod podziemnych okreslone

zostaly w ww. raporcie poczatkowym o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wdd

gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko.

Sposéb wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi oraz wod podziemnych
substancjami powodujacymi ryzyko oraz termin przekazywania ww. wynikow badan
organowi wiaéciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z obowiazujacymi
przepisami prawa.,

Badania zanicczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko nalezy
wykonywaé w przedziale miazszosci 0 — 0,25 m ppt, oraz 0,25 — Im ppt w sposéb
umozliwiajacy ich jako$ciowe porownanie z zatacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 1 wrzeénia 2016 r. w sprawic sposobu prowadzenia oceny
zanieczyszozenia powierzchni ziemi oraz z wynikami badafi zanieczyszezenia gleby i ziemi
zawartymi w dokumencie pn. ,Raport poczatkowy dla DAMIX Sp. z 0. 0.”, opracowanym
w grudniu 2020 r. przez Kancelarig Ekologiczng Marcin Kazmierski.

Pomiary zawarto$ci substancji powodujacych ryzyko w wodach gruntowych, w tym
pobieranie probek, nalezy wykonywaé w sposéb umozliwiajacy ich jako$ciowe poréwnanie
7 wartoéciami granicznymi elementéw fizykochemicznych stanu wod podziemnych
okreslonymi w zataczniku do rozporzadzenia Ministra Gospodarki Morskiej i Zeghugi
Srodladowej z dnia 11 paZdziernika 2019 r. w sprawie kryteriéw i sposobu oceny stanu
jednolitych ¢czedci wod podziemnych.

23. Pozostale ustalenia decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 2 pazdziernika
2007 r., znak: WSRIRW/DW-I-EB/6618/17/07 ze zm., pozostawia si¢ bez zmian.
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Uzasadnienie

DAMIX Sp. z 0. o. z siedzibg w Rypinie, ul. Bohateréw Czerwca 1956 r. nr 3,
87-500 Rypin, reprezentowana przez petnomocnika Pana Marcina Kazmierskiego, pismem
z dnia 9 wrzesénia 2019 r. (data wplywu do organu: 12 wrzesnia 2019 r.), znak: 43.1.2019.MB
wystgpita o zmiang pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 2 paZzdziernika 2007 r., znak: WSRIRW/DW-I-EB/6618/17/07 zmieniong
decyzjami Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 29 stycznia 2016 r., znak:
$G-1V.7222.43.2014.DL oraz z dnia 10 lipca 2018 r., znak: SG-1V,7222.6.2015.MC,
na eksploatacje instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materiatéw z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m® oraz instalacji technologicznie
powiazanych, zlokalizowanych przy ul. Bohateréw Czerwea 1956 r. nr 3 w Rypinie.

Przedmiotowa instalacja wyszczegdlniona jest w pkt 2 ppkt 7 zalaeznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszezenie poszezegdlnych elementow
przyrodniczych albo §rodowiska jako catosci (Dz. U, z 2014 1. poz.1169) i wymaga uzyskania
pozwolenia zintegrowanego.

Organem wtadciwym do zmiany ww. pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewodztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2021 r. poz. 1973 ze zm.), w zwigzku z § 2 ust. | pkt 15 rozporzadzenia
Rady Ministréw z dnia 10 wrzeénia 2019 r. w sprawie przedsigwzieé mogacych znaczaco
oddzialywa¢ na $rodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839),

Decyzja ostateczna, na mocy ktérej Strona nabyta prawo, zgodnie z art, 155 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2021 1. poz. 735
ze zm.), moze by¢ w kazdym czasie za zgoda Strony zmieniona, jezeli przepisy szczegdlne
nie sprzeciwiajq sig zmianie takiej decyzji i przemawia za tym interes spoteczny lub shuszny
interes Strony,

Do wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego zataczono dowdd uviszezenia oplaty
skarbowej za wydanie przedmiotowej decyzji oraz za zlozenie dokumentu udzielajacego Panu
Marcinowi Kazmierskiemu petnomocnictwa do reprezentowania DAMIX Sp. z o. o.
z siedzibg w Rypinie, Ponadto zostatl dotaczony ,,Operat przeciwpozarowy zawicrajacy
warunki ochrony przeciwpoZarowej dla miejsc skladowania odpadéw” opracowany
w pazdzierniku 2019 r. przez rzeczoznawcg do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych Pana
mgr inz. Krzysztofa Michalowskiego, nr upr. 563/2012, uzgodniony postanowieniem
Komendanta Powiatowego Pafstwowej Strazy PoZarnej w Rypinie z dnia 12 grudnia 2019 .,
znak: PZ.5560.37.2019, ktory w toku prowadzonego postgpowania administracyjnego zostat
zmieniony i opracowany na nowo w listopadzie 2021 r. przez ww. rzeczoznawce, nastgpnie
uzgodniony postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozamej
w Rypinie z dnia 12 listopada 2021 r., znak: PZ.5560.30.2021.

Zmiana decyzji nie wiaze sig z istotng zmiana sposobu funkcjonowania instalacji,
w rozumieniu art. 3 pkt 7 i art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, w zwigzku
z tym nie zostala pobrana oplata rejestracyjna. Ponadto z uwagi na powyzsze nic bylo
wymagane rowniez przeprowadzenie postgpowania z udziatem spoleczenstwa, na zasadach
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i w trybie okreslonym w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji
o §rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na $rodowisko (Dz.U. z 2021 r. poz. 2373 ze zm.).

W toku postepowania wyjasniajacego wzywano Prowadzacego instalacjg
do uzupetnienia brakéw formalnych i zlozenia dodatkowych dokumentéw w tym raportu
poczatkowego o stanie zanieczyszezenia §rodowiska gruntowego substancjami powodujacymi
ryzyko oraz przedlozenia wyjadniei merytorycznych do wniosku i ww. raportu.
Dokumentacja zostaia uzupetniona w zgdanym zakresie.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postgpowania
administracyjnego, zawiadomieniem z dnia 9 grudnia 2021 r., znak: SG-1-P,7222.1.11.2019
Organ poinformowal Strong o zebraniu wszystkich dowoddéw w sprawie i pouczyl
o przyshugujacym prawie do zapoznania si¢ z zebranym materiatem dowodowym w terminie
3 dni od dnia doreczenia ww. zawiadomienia oraz o mozliwosci wniesienia uwag
i dodatkowych wyjasnien do zebranych dowodéw i materialow w terminie 3 dni od dnia
nastepujacego po dniu zapoznania si¢ z materiatem dowodowym. W wyznaczonym terminie
Strona przy pi$mie z dnia 17 grudnia 2021 r., znak: 43.1.2019.MB/HS poinformowala, ze
do dnia 31 stycznia 2022 r. przediozy dodatkowe informacje do wniosku o zmiang
pozwolenia zintegrowanego, celem uzupelnienia zebranego materiatu dowodowego.
W okreSlonym w powyzszym pismie terminie uzupetniono wniosek o zmiane pozwolenia
zintegrowanego w zakresie wielko§ci emisji niklu i chlorowodoru odprowadzanych
do powietrza w wyniku eksploatacji instalacji IPPC.

Po merytorycznej analizie przediozonej dokumentacji stanowiacej uzupelnienie
wniosku w zakresie emisji do powietrza oraz po uzyskaniu dodatkowych wyjasnien
i uzupelnien do przedloZonego materialu dowodowego tutejszy Organ zawiadomieniem
7 dnia 6 maja 2022 r., znak; SG-1-P.7222.1.11.2019 zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks
postepowania administracyjnego poinformowat Strong o zebraniu wszystkich dowodow
w sprawie i pouczyt o przystugujacym prawic do zapoznania si¢ z zebranym materiatem
dowodowym w terminie 3 dni od dnia dorgczenia ww. zawiadomienia oraz o mozliwosci
wniesienia uwag i dodatkowych wyjasniefi do zebranych dowodéw i materialdéw w terminie
3 dni od dnia nastepujacego po dniu zapoznania si¢ z materialem dowodowym,
W wyznaczonym terminie nie zostaly zgloszone zadne uwagi.

W toku prowadzonego postgpowania administracyjnego tutejszy Organ na podstawie
art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, pismem z dnia 20 pazdziernika 2021 r.,
znak: SG-1-P.7222.1.11.2019 wystapit do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Rypinie, o przeprowadzenie kontroli instalacji, w zakresie spetnienia wymagan
okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosei
z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w przedtozonym przez Strong
operacie przeciwpozarowym, uzgodnionym postanowieniem Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Rypinie. Jednocze$nie zwrécono si¢ o zajecie stanowiska
Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy PoZarnej w Rypinie, czy w $wietle zmiany
i uzupehienia pierwotnie zlozonego wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego,
w zakresie gospodarki odpadami przedtozonego przez Prowadzacego instalacjg przy pismie
z dnia 7 pazdziernika 2021 r., znak: 43.1.2019.MB/HS (data wplywu:12 pazdziernika 2021 r.),
przedmiotowy operat przeciwpozarowy, wymaga zmiany badz aktualizacji jego zapisow.
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Komendant Powiatowy Pafstwowej Strazy Pozamej w Rypinie przy pismie z dnia
15 listopada 2021 r., znak: PZ.0760.2.2021 poinformowal, Ze Strona przedlozyla, celem
uzgodnienia zaktualizowany operat przeciwpozarowy opracowany w listopadzie 2021 t, przez
mgr inz. Krzysztofa Michalowskiego rzeczoznawcg ds. zabezpieczen przeciwpozarowych, nr
uprawien 563/2012.

Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Rypinie w postanowieniu
z dnia 22 listopada 2021 r. (data wplywu: 3 grudnia 2021 1), znak: PZ.5560.27.2021
potwicrdzit spelnianie wymagan okre$lonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej oraz zgodno$é z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa
W Ww. operacie przeciwpozarowym dla przedmiotowej instalacii.

Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzgledem formalnym i merytorycznym wniosku,
przychylono sig do Zadania Strony w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego,

Zmiana przedmiotowej decyzji, zwiazana jest z uwzglednieniem w pozwoleniu
zintegrowanym nowej linii do automatycznego elektropolerowania, wchodzacej w sklad
instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materialéw =z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé
wanien procesowych przekracza 30 m°. Wnioskowane zmiany dotycza zuzycia surowcow,
energii i paliw oraz aktualizacjii w zakresie gospodarki odpadami m.in. w zwiazku
ze zwigkszeniem katalogu odpadéw wytwarzanych na terenie instalacji, a takze w zakresie
emisji hatasu i emisji substancji do powietrza z uwagi na montaz emitora z nad linii
automatycznego elekiropolerowania oraz modernizacje odciagébw na terenie spawalni,
co zwiazane bedzie z wylaczeniem 2z eksploatacji niektorych emitoréw. Ponadto
zaktualizowano dopuszczalng wielko$¢ emisji niklu i chlorowodoru wprowadzanych
do powietrza za poSrednictwem emitoréw zlokalizowanych na terenie instalacji.

W zakresic ochrony powietrza, przedstawiono przewidywane skumulowane
oddziatywanie instalacji na jako&¢ powietrza z uwzglgdnieniem wszystkich Zrédet emisi,
w tym nowej linii automatycznego elektropolerowania, z wykorzystaniem referencyjnej
metodyki  okre§lania stanu zanieczyszczenia powietrza. Z dokumentacji  wynika,
ze dotrzymane zostang dopuszczalne poziomy substancjii w powietrzu poza terenem,
do ktoérego Prowadzacy instalacje posiada tytul prawny, ustalone w zalaczniku nr 1
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziombw
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r. poz. 845), a takZe dotrzymane zostang
warto§ci odniesienia w powietrzu, wynikajace z zalacznika nr 1 rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartoéci odniesienia dla niektorych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87). Dla rodet emisji przedmiotowe;
instalacji nie zostaly okre§lone standardy emisyjne. W zwigzku z tym, wiclkodé
dopuszczalnej emisji substancji wprowadzanych do powietrza okre§lono  zgodnie
z propozycja Strony, zawarta w dokumentacji stanowiace] podstawe wydania pozwolenia
zintegrowanego.

Odpowiedzialno$¢ za przedlozone dane, a w szczegolnoéei przyjete do obliczen
warunki wprowadzania gazow 1 pyldéw do powietrza, wielko$¢ emisji i wykonane obliczenia
rozprzestrzeniania ponosi Wnioskodawca i autor opracowania.

Majac na uwadze powyzsze dodano w decyzji pkt 1V.1.12, w kiérym okreslono
rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla emitora
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i #rédla powstawania zanieczyszczenn technicznych w galwanizerni z nad linii
automatycznego elektropolerowania. Ponadto z uwagi na modernizacje odciagéw na terenic
spawali poprzez odiaczenie i za$lepienie emitorow E-59, E-60 i E-63 oraz przekierowanie
strumienia gazéw odprowadzanych z procesu spawania emitorem M-12, zmianie ulegl pkt
IV.1.11, w ktérym okreslone =zostaly rodzaje 1 iloéci substancji dopuszczonych
do wprowadzania do powietrza dla emitora i Zrédla powstawania zanieczyszczen
technologicznych w spawalni. Wnioskodawca wystapit réowniez o zmiang pozwolenia
zintegrowanego w zakresie dopuszczalnej wielko$ci niklu i chlorowodoru odprowadzanych
do powietrza za pomoca emitoréw zlokalizowanych na terenie eksploatowanych instalacyi, tj.:
E-11, E-14, E-20, E-85, E-23, E-37, E-99, M-2, M-3, M-4, M-5, M-6, M-7, M-8, M-9, M-10,
E-100, E-90, E-92, E-93, E-95, E-96, E-39, E-40, M-13, M-14, M-15, M-16, E-81, E-83,
E-84. Konieczno$é wystapienia z powyzsza zmiana wynikafa z nieréwnomiernej emisji niklu
i chlorowodoru (wicksza emisja chlorowodoru i mniejsza emisja niklu niZ dotychczas)
dostrzezonej na podstawie prowadzonych wynikéw pomiaréw wiclosci emisji z emitoréw
E-14 i BE-99. W zwiazku z powyzszym ilo$é ww. gazéw dopuszezonych do wprowadzania
do powietrza wyrazonych w kg/h ze #rédet powiagzanych z przedmiotowymi emitorami
wymagata aktualizacji. Zmiany wymagal takze pkt IV.1.1 pozwolenia zintegrowanego
okreslajacy dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i ilosci gazéw i pyléw
w ciagu roku, acznie z catej instalacji. W konsekwencji ww. zmian zaktualizowano takze
charakterystyke emitoréw poprzez dodanie nowego emitora E-102 i usunigcie emitoréw E-58,
E-59, B-60 oraz E-63, a takze zaktualizowano Zrodta emisji hatasu do srodowiska w zwiazku
7 powyiszymi zmianami oraz zaprzestaniem prowadzenia dziatalnosci warsztatu
samochodowego zlokalizowanego na terenie Zaktadu (usunigcie emitorow E-77 1 E-78).

Prowadzacy instalacje przeprowadzil analizg akustyczna uwzgledniajac wszystkie
srédia hatasu zlokalizowane na terenie Zakladu. Z przeprowadzonej analizy akustycznej
wynika, Zze wyliczona maksymalna wielko§¢ poziomu hatasu, dla terenéw chronionych
akustycznie, miesci si¢ w warunkach dla dopuszczalnej warto$ci poziomu hatasu dla pory
dnia i nocy, okreslongj w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska w sprawie dopuszezalnych
poziomdw hatasu w Srodowisku, o

7 uwagi na zmiane rodzaju terenu najblizszej zabudowy chronionej akustycznie
zaktualizowano zapisy pkt I11.2.2 oraz pkt V.3 przedmiotowej decyzji. Obecnie najblizsze
tereny akustycznie chronione stanowia tereny zabudowy zagrodowej oraz tereny zabudowy
mieszkaniowej jednorodzinnej. Nastapito przeksztalcenie terenu zabudowy mieszkaniowej
wielorodzinnej na zabudowe zagrodows, jednak wraz ze zmiang rodzaju terenu nie ulegly
zmianie dopuszczalne warto§ci halasu. Majac na uwadze powyzsze dopuszczalny poziom
hatasu dla ww. terenéw okre$lono zgodnic z pkt 2 lit. a, pkt 3 lit b tabeli 1 zalacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych
pozioméw hatasu w §rodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112).

Czestotliwosé prowadzenia pomiaréw hatasu wynika z rozporzadzenia Ministra
Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrze$nia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia
pomiaréw wielkosci emisji (Dz. U. 2021 r. poz. 1710 ze zm.). Zgodnie z § 8 i zalacznikiem
nr 7 do tego rozporzadzenia zaklad ma obowiazek wykonywaé okresowe pomiary hatasu
w érodowisku pochodzacego od instalacji, dla ktorej wydano pozwolenie zintegrowane, raz
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na dwa lata w punktach pomiarowych P7, P8, P9, Nie zostaly natozone dodatkowe obowiazki
w zakresie monitoringu.

Stosownie do zapisw art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony érodowiska w decyzji
zaktualizowane zostaty rodzaje i iloéci odpadéw przewidzianych do wytwarzania w skali roku
z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i whasciwosci, sposéb dalszego
gospodarowania tymi odpadami, miejsca i sposoby magazynowania poszezegdlnych
rodzajow odpadow, jak réwniez sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub
ograniczenia iloSci odpadéw i ich negatywnego oddziatywania na $rodowisko, Wszystkie
wytwarzane odpady beda przekazywane do odzysku badz tez, w przypadku braku mozliwosci
ich odzysku, do unieszkodliwiania innym posiadaczom odpaddw, posiadajacym stosowne
zezwolenia (pozwolenia) wlaSciwego organu na gospodarowanie tymi odpadami. Transport
odpadow bedzie realizowany przez podmioty zewnetrzne, w sposéb, ktéry nie powoduje
zagrozenia dla §rodowiska i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowiazujacych w tym zakresie
przepisow. Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpadéw
mogg by¢ magazynowane w odpowiednio przystosowanych, oznaczonych oraz wydzielonych
do tego celu migjscach, w sposdb selektywny zgodnie z przepisami prawa.

W oparciu o art. 188 ust. 2b pkt 8 ustawy Prawo ochrony érodowiska w pozwoleniu
okreslono warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktdrym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach. Prowadzacy instalacje winien przestrzegad
warunkoéw ochrony przeciwpozarowej wynikajacych z operatu przeciwpozarowego, pn.
»Operat przeciwpozarowy zawierajacy warunki ochrony przeciwpozarowej dla miejsc
sktadowania odpadéw”, opracowanego w listopadzie 2021 r. przez rzeczoznawce do spraw
zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr, inz. Krzysztofa Michalowskiego, nr upr,
563/2012 uzgodnionego postanowieniem Kométfda_nta Powiatowego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Rypinie z dnia 12 listopada 2021 r., znak: PZ.5560.30.2021.

Zgodnie 7z art. 29 ust. 1 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy Prawo
ochrony srodowiska oraz niektérych innych ustaw (Dz.U. z 2014 r. poz. 1101), prowadzacy
instalacjg zobligowany jest przy pierwszym postgpowaniu w przedmiocie zmiany pozwolenia
zintegrowanego wszczetym po zakofczeniu postgpowania w sprawie zmiany terminu
obowigzywania (bezterminowo) do opracowania i przedlozenia organowi wladciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego raportu poczatkowego o stanie zanieczyszczenia
gleby, ziemi i wéd gruntowych, jezeli eksploatacja instalacji obejmuje wykorzystanie,
produkcj¢ lub uwalnianie substancji powodujacych ryzyko oraz wystepuje mozliwodé
zanieczyszezenia gleby, ziemi lub wod gruntowych na terenie zakladu, Prowadzacy instalacje
na wezwanie tutejszego Organu przedlozyt analizg oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby,
ziemi 1 wod gruntowych substancji powodujacych ryzyko. Tutejszy Organ uznal, 7e z uwagi
na zapewnienie wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calo$ci oraz z uwagi
na okreslenie poczatkowego stanu powierzchni ziemi na terenie zakfadu DAMIX Sp. z 0. 0.,
w taki sposdb, aby mozliwe bylo na etapie badan okresowych oraz w momencie przystapienia
do zakoniczenia eksploatacii instalacji — stwierdzenie w jakim stopniu instalacja przyczynita
si¢ do zanieczyszczenia powierzchni ziemi, winien przediozyé raport poczatkowy o stanie
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substanciami powodujacymi ryzyko,
o ktérym mowa w art. 208 ust. 2 pkt 4 it a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska. W raporcie poczatkowym o stanie zanieczyszezenia gleby, ziemi i wod
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gruntowych zostala ustalona linia stanu bazowego (poziom odniesienia obrazujacy stan
poczatkowy na danym terenie). Dokumentacj¢ przygotowano zgodnie z wytycznymi
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzesnia 2016 r. w sprawie sposobu
prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi (Dz. U. 2016 r. poz. 1395),
wskazujac réwniez propozycje monitoringu zanieczyszczen. Monitorowanie parametrow
jakosci gleb i wod podziemnych winno by¢ prowadzone raz na 5 lat zgodnie z okreslonym
w niniejszej decyzji zakresem badan oraz ze schematem lokalizacji punktow pobierania
probek okreslonym w ,,Raporcie poczatkowym dla DAMIX Sp. z 0.0.”, opracowanym
w grudniu 2020 r. przez Kancelarie Ekologiczna Marcin Kazmierski, w oparciu
o obowiazujace przepisy prawne.

Pozostate ustalenia decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 2 pazdziernika
2007 ., znak: WSRiIRW/DW-I-EB/6618/17/07 ze zm., pozostaja bez zmian.

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska,
za poérednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego, w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzj.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec sig prawa
do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego. Z dniem
doreczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa
do wniesienia odwotania przez Strong postqpowania, decyzja staje si¢ ostateczna
i prawomocna. w0 POMET
Po uzyskaniu zrzeczenia si:jt/grawa do wm,eswma odwolania, na zadanie Strony,

decyzji zostanie nadana klauzula ostatéc

ET ’ ' Zz upa Marszalka \\r wadztva
\_&_;_ﬁ/"" q ’\b(/l’r Lﬁ/ (1)

| [ b iw
Otrzymuja: Departamentu Srodowiska

sRd

1. Marcin Kazmierski, Pelnomocnik DAMIX Sp. z 0.0. Kancelaria Ekologiczna, ul. Cedrowa 11/7, 61-449 Poznan
2. 23 Aa

Do wiadomoéci:

. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska, Departament Instrumentow Srodowiskowych, ul. Wawelska 52/54,
00-922 Warszawa (wersja elektroniczna),

2. Panstwowe Gospodarstwo Wodne WODY POLSKIE, Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Gdansku
ul. Fr. Rogaczewskiego 9/19, 80-804 Gdansk

3.  Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska, ul. Piotra Skargi 2, 85-018 Bydgoszcz (wersja elektroniczna).

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowa — wplata na konto Urzedu Miasta w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344
0799 zgodnie z ustawa z dnia 16 listopada 2006 r. o optacic skarbowej (Dz. U. z 2021r. poz. 1923 ze zm.).
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