MARSZALEK Torun, dnia 11 lutego 2022 r.

Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego

SG-I-P.7222.1.11.2021

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 1041 art. 155 ustawy z dnia 14 czerwea 1960 r, Kodeks postegpowania administracyjnego
(Dz. U. 2 2021 r. poz. 735 ze zm.),

— art. 192, art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony §rodowiska
(Dz. U, 22021 r. poz. 1973 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku Drumet Liny i Druty Sp. z 0.0., ul. Polna 26/74, 87-800 Wioctawek zlozonego
do tut. organu w dniu 27 sierpnia 2021 r., w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego
udziclonego decyzja Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 29 czerwea 2007 r., znak;
WSRIRW/DW-I-EB/6618/6/07 ze zm. na cksploatacje instalacji do powierzchniowej obrobki
metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych
lub chemicznych, gdzie catkowita pojemno$é wanien procesowych przekracza 30 m® oraz
instalacji do obrobki stali lub stopéw zelaza, do nakladania powlok metalicznych z wsadem
przekraczajacym 2 tony wyrobdéw stalowych na godzine, zlokalizowanych przy ul. Polnej 26/74
we Wloctawku,

orzekam

zmieni¢ na wniosek Strony decyzjg Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 29 czerwcea
2007 1., znak: WSRiIRW/DW-I-EB/6618/6/07 ze zm. udzielajaca pozwolenia zintegrowanego
Drumet Liny i Druty Sp. z 0.0., ul. Polnej 26/74, 87-800 Wioctawek na eksploatacjg instalacji
do powierzchniowej obrébki metali lub materialow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych [ub chemicznych, gdzie catkowita pojemno$¢ wanien procesowych
przekracza 30 m® oraz instalacii do obrébki stali lub stopow Zelaza, do naktadania powlok
metalicznych z wsadem przekraczajacym 2 tony wyrobéw stalowych na godzine,
sklasyfikowanych zgodnie z pkt 2 ppkt 7 i pkt 2 ppkt 3¢ zalaeznika do rozporzadzenia Ministra

Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaéd



znaczne zanieczyszczenie poszezegdlnych elementow przyrodniczych albo $rodowiska

jako catoéci w nastepujacym zakresic:

1. W rozdziale I. RODZAJ I PARAMETRY INSTALACJI - PATENTOWNIA zmienia si¢
pkt B decyzji i nadaje brzmienie:

B. Instalacja do naktadania powlok metalicznych = wsadem przekraczajacym 2 tony wyrobow
stalowych na godzing.

Catkowita wydajno$é instalacji do naktadania powlok metalicznych wynosi 7,885 Mg/h.

Wydajnosé na poszczegdlnych liniach

N

1. | L3 6 12 40 2,2+8,0 2 600
2. | L4 23 +16 24 37-44 1,8+6,5 1100
3. | L5 18+ 6 8 40 3,0-4,8 1170
4. | L11 24+10+16 28 70 1,47+4,4 2170
5. {L13 18+ 10 30 30 0,8+2,2 845

2. W rozdziale . RODZAJ I PARAMETRY INSTALACIH - PATENTOWNIA
w podrozdziale 1 zmienia si¢ pkt 1.1 decyzji i nadaje brzmienie:

1.1. Linie patentowniczo-cynkownicze i patentowniczo-fosforanujgce
Patentownia obejmuje linie patentowniczo-cynkownicze i patentowﬁiczo-fosforanuj ace:

e lini¢ patentownicza z cynkowaniem galwanicznym (L2),

¢ linie do cynkowania walcowki (L.3),

e 4 linie patentownicze z cynkowaniem ogniowym (L4, L5, L111L13),

e 2 linie patentownicze z fosforanowaniem (L9 1 1.10).
Na ww. liniach drut poddawany jest najpierw procesowi zmywania pozostatodci powlok
smarnych i proszkow ciagarskich w kapieli, ktéra stanowi roztwor wodorotlenku sodu
lub goracej wodzie. W dalszej kolejnoéci drut poddawany jest procesowi patentowania.
Patentowanie jest odmiang hartowania izotermicznego, polegajacego na migdzyoperacyjnym
wyzarzaniu drutu w temperaturze 950-1 020°C i schladzaniu do temperatury 380-530°C. Odbywa
si¢ w piecach tunclowych zblokowanych ze ztozem fluidyzacyjnym. Po obrobee cieplnej drut
jest poddawany obrdbee powierzchniowej tj. chtodzeniu w wodzie, trawieniu w kwasie solnym
i plukaniu w wodzie. W zaleznosci od dalszego przebiegu procesu drut poddawany

jest nastgpujacym operacjom technologicznym:



- fosforanowaniu, ptukaniu w wodzie, boraksowaniu i suszeniu — drut patentowany
nieocynkowany,

- topnikowaniu, suszeniu i cynkowaniu ogniowemu — drut patentowany ocynkowany,

- wspomaganemu pradowo myciu alkalicznemu, obrébee cieplnej {patentowaniu)
oraz pradowemu trawieniu w roztworze kwasu siarkowego (H2504), a nastgpnie procesowi
elektrolitycznego cynkowania. Po procesie cynkowania elektrolitycznego druty moga byé
dodatkowo poddawane procesowi pasywacji i woskowania.

Ze wzgledu na rozng moc cieping piecéw patentowniczych oraz opcjonalnie zainstalowanych

na liniach piecéw indukcyjnych, maksymalna wydajnoéé poszezegélnych linii jest zroznicowana

co przedstawia ponizsza tabela.

L. | L2 32 1,6-3,6 4 000 8 400 33 600
2. | 13 12 2,2-8,0 2 600 8 400 21 840
3. | L4 24 1,8-6,5 1 100 8 400 9 240
4. | 15 8 3,0-4,8 1170 8 400 0828
501 L9 28 1,8-4,6 1200 8 400 10 080
6. | L10 22 0,8-4,2 950 8 400 7 980
7. | L1 28 1,47-4.4 2170 8 400 18228
8. | L13 30 0,8-2.2 845 8 400 7 098

3. W rozdziale . RODZAJ I PARAMETRY INSTALACJI - PATENTOWNIA
w podrozdziale 1 zmienia si¢ pkt 1.1.2 decyzjfi i nadaje brzmienie:

1.1.2. Linie patentowniczo-cynkownicze z cynkowaniem ogniowym (L3, L4, L5, L11
iL13)

Linie cynkowania ogniowego, oznaczone jako linie L3, L4 i L5 oraz L11 i L13, sg clggami
technologicznym do réwnoczesnej obrébki od 8 do 30 sztuk drutéw o Srednicy 0,8-8,0 mm
ze stali nisko, $rednio i wysoke weglowej o zawartodci wegla od 0,04 do 0,88%.
W urzadzeniach linit L4, L5, L11 oraz L13 druty na po?:zqtku linii poddawane sg procesowi
mycia w goraeej wodzie, na linii L11 dodatkowo, wspomaganemu pradowo myciu alkalicznemu,
Druty na tych liniach poddawane sg nastgpnie obrébce cieplnej (patentowaniu). Ze wzgledu
na moc cieplng zainstalowanych w liniach piecéw do patentowania, brak patentowania na linii

L3 do cynkowania walcowki oraz opcjonalne wstepne podgrzewanic indukcyjne drutéw



(tylko 1.11), maksymalna wydajno$¢ linii jest zroznicowana i wynosi:

WydajnoS¢ linii technologicznych z cynkowaniem ogniowym

1. | L3 6 12 40 | 22°80

2. | 14 23116 24 37-44 | 1,846,

3. | L5 1816 8 40 3,074,3

4. |11 24+10+16 28 70 | 147+44 | 2170
5. |L13 18+10 30 30 0,8+2,2 845

Proces technologiczny na poszczegélnych liniach przebicga w nastgpujacych etapach:

Rozwijanie druty

Rozwijanie drutu realizowane jest za pomoca zespolu rozwijakow. Szpule z drutem
przeznaczonym do obrébki, gromadzone sa obok linii na polach odktadczych. Rozwijaki kazdej
7 linii wyposazone sa w system prowadzenia drutéw do urzadzenia myjacego (poza linig L3),
przed ktérym znajduje sig urzadzenie ponownie napre¢zajace drut.

Elektrolityczne mycie drutu w NaOH lub mycie w goracej wodzie

Elektrolityczny uktad mycia (linia L11) pozwala na usunigcie z powierzchni drutu warstwy
mydta sodowego albo wapiennego, lub tez micszaniny obydwu tych substancji, nakladanych
we wezedniejszym procesie ciagnienia. Uktad skiada sig z:

~  tacy mycia z zespolem naprzemiennie usytuowanych elektrod anod i katod,

— cyrkulacyjnego zbiornika mycia,

— prostownika zasilajacego obwod elektrod,

— skrubera odciggu oparow,

— kaskadowej ptuczki po procesie mycia.

Zbiornik mycia jest zakryty, a caly obszar procesowy znajduje si¢ pod wyciagami. Kapiel
elektrolitu jest uzupetniana okresowo 30% roztworem wodorotlenku sodu (NaOH). Zbiornik
mycia uzupetniany jest takze woda popluczng = pierwszej, najbrudniejszej kaskady ptukania.
Kapicl myjaca odprowadzana jest w sposob ciagly do zaktadowej oczyszczalni Sciekdw.
Po procesie mycia pasmo drutéw poddawane jest kaskadowemu phukaniu przelotowemu.
Ogrzewana elektrycznie pluczka, zasilana jest woda odzyskana z chtodzenia po piecach
patentowniczych, w ilosci 500 dm3/h, odprowadzana nastepnie do zaktadowej oczyszczalni
Sciekdw.

Opary z powierzchni tac myjacych na linii L11 pochlaniane sa przez system odciggow,
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zakonczony skruberem mokrym, wyposazonym w wypelnienie demisterowe. Skruber zasilany
jest woda w ilosci ok. 100 dm’h. Scieki ze skrubera odprowadzane sa do zakladowej
oczyszczalni cickdw,

Mycie drutu w goracej wodzie (L4, L5, 1.13)

Uklad mycia drutéw w goracej wodzie pozwala na usuniecie z ich powierzchni warstwy mydta,
nakiadanego we wczeSniejszym procesie ciggnienia. Uklad sklada sie z tacy mycia oraz
cyrkulacyjnego zbiornika mycia wraz z systemem podgrzewania wody za pomoca grzatek
elektrycznych. Z tacy mycia woda w sposéb ciagly spltywa grawitacyjnie przelewem
do zbiornika cyrkulacyjnego o objetosei 1,3 m?, Do zakladowej oczyszezalni $ciekow w sposéb
ciagly odprowadzane jest 100-200 dm*/h kapieli myjace;.

Patentowanie (opréez linii 1.3)

Obrobka cieplna (patentowanie) zachodzi w kilku kolejno usytuowanych piecach przelotowych:
- piecu indukeyjnym (tylko L11),
- piecu tunelowym gazowym,

piecu tunelowym elektrycznym
- piecu fluidyzacyjnym.
Piec indukeyiny
W indukcyjnym piecu wstepnego podgrzewania zachodzi kompensacyjne podgrzewanie drutéw
stalowych z temperatury otoczenia do temperatury ok. 300-400°C. Nagrzewnica indukeyjna
wymaga ciaglego chlodzenia zwojnic woda, ktéra cyrkuluje w zamknigtym obiegu wtérnym
wymiennika plytowego. Obieg pierwotny chlodzony jest z centralnego uktadu wody chiodzacej.
Piec gazowy
Piec gazowy jest piecem austenityzujacym z bezpodrednim poprzecznym nagrzewaniem,
wykorzystujacym do nagrzewania drutéw konwekcje. Druty nagrzewane sa do temperatury
austenityzacji tj. ok. 950-1000°C i utrzymane w tej temperaturze w celu zapewnienia
homogenicznej austenityzacji. Spaliny odprowadzane sa kominem.
Piec tunelowy elektryczny
Piec tunelowy zbudowany jest w formie izolowanego, ogrzewanego elektrycznie kanatu.
Nagrzewanie odbywa si¢ poprzez niewiclkie elektryczne elementy grzewcze, umieszezone
bezposrednio nad lub pod wewnetrzng strong tunelu,
Piec fluidyzacyjny
W piecu fluidyzacyjnym prowadzony jest proces patentowania, polegajacy na szybkim
schtodzeniu drutu do temperatury 500°C i przetrzymaniu w tej temperaturze w celu przemiany

perlitycznej. Znajdujace sie w piecu ztoze fluidalne sktada sig z trzech stref, ktore pracuja
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niezaleznic od siebie: strefy wychtadzania, strefy wychladzania/grzania, strefy grzania.
Powietrze lub gazy spalinowe w strefie fluidyzacji sa wiryskiwane poprzez dyfuzory,
bezposrednio do piasku. Zimne powietrze wraz z wodg zdemineralizowana jest wdmuchiwane
do systemu rur chtodzacych, odpowiednio do obcigzenia produkcyjnego i zapotrzebowania
na chiodzenie. Na koficu picca ulokowana jest taca piaskowa w celu wylapania piasku
wynoszonego przez druty. Zebrany piasek, odzyskany w leju zsypowym, w sposob ciagly
wprowadzany jest ponownie do strefy chlodzenia.

Chtodzenie drufu

Po procesie patentowania druty poddawane sg procesowi schladzania do temperatury otoczenia.

Chlodzenie prowadzone jest w wannie chtodzenia wodnego typu tacy przelotowej, ktora zasilana

jest woda, z centralnego systemu chiodzenia wody w ilogci ok. 500-800 dm*/h. Nadmiar wody
sptywa grawitacyjnie przelewami do dolnego zbiornika uktadu chlodzenia.

Trawienie drutu w kwasie solnym

Celem prowadzonego procesu trawienia jest usunigeie z powierzchni drutéw warstwy tlenkow
zelaza i przygotowanie powierzchni drutdw do procesu cynkowania. Na liniach cynkowania
ogniowego stosowane jest trawienie chemiczne w kwasie solnym.

Uktad do trawicnia sklada sie z dwoch catkowicie zamknigtych hermetycznie tac o tacznej
diugosci 6-19 m, dolnego zbiornika cyrkulacyjnego o tacznej objetosci 3,3-10 m’ oraz
3-kaskadowej ptuczki (dla linii I3 wielostopniowej) po procesie trawienia o objgtosci 1-1,5m’.

Uktad dostawy éwiezego kwasu oraz odprowadzania zuzytego kwasu do regeneracii

Swiezy roztwér kwasu solnego pobicrany jest okresowo ze Zbiornika poéredniegol kwasu.
Zbiornik zlokalizowany jest w poblizu linii L5. Kwas przeptywa przez wymiennik ciepta
w przeciwpradzie do kwasu zuzytego z systemu trawienia i jego temperatura wzrasta do ok.
30-35°C. Zuzyty kwas przepompowany zostaje do zbiornika kwasu zuzytego, a nastepnie
do systemu regeneracji. Regeneracja kwasu polega na wydzieleniu zelaza z roztworu kwasu
solnego w postaci Fe20s, w procesie wysokotemperaturowynn, okre§lanym jako proces Ruthnera.

Plukanie drutu

““Po procesie trawietiia-druty-poddawane-sa-kaskadowemu-phukaniu-przelotowemu--Po kazdym

stopniu plukania zastosowane sg progi ocierajace, dla zmnigjszenia wynoszenia kwasu
w wodzie poptucznej. Przeptyw wody pluczacej wynosi zaleznie od potrzeb od 500 1h
do 1000 Vh. Woda pluczaca zrzucana jest do zaktadowej oczyszczalni Sciekow.

Topnikowanie

W ogniowym procesie cynkowania, po odttuszezeniu, wytrawienin i plukaniu konieczne

jest pokrycie powierzchni drutow topnikami, W stosowanc; metodzie wytrawione i wyptukane
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druty zanurza si¢ w cynku, poprzez znajdujaca sig na jego powierzehni warstweg topnika.
Topnikami sg najczesciej mieszaniny chlorku cynkowego (ZnCl) i chlorku amonowego (NH4Cl)
z dodatkiem $rodkéw pieniacych. W wyniku obecnoéci warstwy topnika, bezposrednio
na warstwie kapieli cynkowej, w kapieli zawarto$¢ aluminium oscyluje na poziomie 0,05%.
Wanny topnikowania maja konstrukcje podobng do wanien mycia. Podgrzewanie topnika
odbywa sig za pomoca grzatek elektrycznych,

Suszenie drutu

Po procesie topnikowania drut zostaje przeniesiony do suszarki. Stosowana jest mozliwie
wysoka temperatura suszenia, z wymuszonym obiegiem powietrza w suszarce. Podstawowym
czynnikiem grzewczym sg gazy spalinowe, pochodzace z procesu ogrzewania wanny
cynkowniczej.

Cynkowanie ogniowe drutu

Proces ogniowego pokrywania drutow cieklym cynkiem jest procesem, w ktérym druty
przechodzac przez wanneg Zelazng lub wanne ceramiczna (tylko L11) z roztopionym cynkiem,
0 temperaturze 450-455°C, pokrywane sa warstwa powloki cynkowej od ok. 100 do 500 g/m?
powierzchni drutu. Po procesie cynkowania pasmo drutéw poddawane jest ocieraniu za pomoca,
zasypki dla wygladzenia powierzchni powloki ecynku. W czasie procesu cynkowania, w kapieli
roztopionego cynku kumuluje sig stopniowo zelazo. W zwiazku z tym okresowo wybiera si¢
z wanny stop Zelazo-cynk tzw. ,twardy cynk”, ktéry przekazywany jest do odzysku badz
unieszkodliwiania w specjalistycznych firmach.

Chlodzenie pierwotne 1 wtdrne

W celu spetnienia wymogu jak najszybszego wychlodzenia, tworzacych sig warstw stopowych
Zn-Fe, druty po wyjéciu z kapieli cynkowej, poddawane sa chlodzeniu pierwotnemu woda
za pomocy indywidualnych natryskéw z trzypoziomowych dysz (L11). Woda cyrkuluje
w zamknigtym obiegu lokalnym. Z tacy woda grawitacyjnie przelewem sptywa do zbiornika,
zlokalizowanego pod taca i ponownie kierowana jest do obiegu chiodzenia wod.

Woskowanie drutu (linia 1.3)

Woskowanie ma na celu utatwienie uktadania sig drutu na szpulach, a takze zabezpiecza przed
korozjy oraz pozwala na wybtyszczenie okre§lonych drutéw. Proces woskowania przebiega
w gotowym roztworze wosku o temperaturze 40°C, podawanym pompa ze zbiornika
po uprzednim wysuszeniu za pomocq sprezonego powietrza.

Nawijanie rozetowe drutu

Po procesie cynkowania i wychlodzeniu, drut jest nawijany na szpule. Drut przychodzacy z linii

obrobki ciagniony jest przez ramig¢ zwijajace. Pojedyncze kregi drutu opadaja na kosz,
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znajdujacy sie ponizej. Kosze z nawinigtym drutem zdejmowane sa 7 konstrukcji ramy
i odstawiane na pole odktadcze za pomoca wozkow widlowych, skad dalej wozkami widlowymi
o napedzie gazowym odwozone sg do dalszej obrébki na Wydziale Ciagarni lub na stanowiska

pakowania w Wydziale Patentowni.

4. W rozdziale I. RODZAJ 1 PARAMETRY INSTALACJI - PATENTOWNIA
w podrozdziale 1 zmienia si¢ pkt 1.2.3 decyzji i nadaje brzmienie:

1.2.3. Produkty

W procesie produkcyjnym na liniach patentowniczo-cynkowniczych i patentowniczo-

fosforanujacych (Patentownia) wytwarzane sa nastepujace produkty:

—drut-ocynkewany-w-ilosei-do-7-885ke/h;
- drut fosforanowany w ilosci do 2 150 kg/h,

—  siarczan zelaza w ilosci 100 Mg/rok.

5. W rozdziale IIL. WIELKOSCI DOPUSZCZALNYCH EMISJI SUBSTANCJI
I ENERGII WPROWADZANYCH DO SRODOWISKA W WARUNKACH
NORMALNEGO FUNKCJONOWANIA INSTALACJI OBJETYCH
POZWOLENIEM w podrozdziale 1 zmienia si¢ pkt 1.1 decyzji i nadaje brzmienie:

1.1. Dopuszezalna emisja gazéw i pylow dla poszczegdlnych emitoréw

Dopuszczalna emisja gazéw i pylow dla poszczes $rych emi

Linia patentownicza 1.2

Bz | amoa twialpioss wanna fowas siarkowy 8 400 0,010
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.150

dwutlenek azotu ’
dwutlenek siarki 0,065

. pyl ogdlem, w tym: 0,05

E-19/L2  |Piec tunelowy " pyl zawieszony PM2,5 8 400 0,006
- pyl zawieszony PM10 0,016
zelazo 0,040
tlenek wegla 1,086
tlenki azotu w przeliczenin na 0.025

dwutlenck azotu ’
dwutlenek siarki 0,040
. . pyl ogdtem, w tym: 0,511
E-20/1/1.2  Picc fluidalny ~pyl zawieszony PM2,5 8 400 0.075
- pyl zawieszony PM 10 0,178
zelazo 0,020
tlenck wegla 0,200
E-20/2/12 [Picc fluidalny tlenki . przeliczeniu na 8 400 0,080

wutlenek azotu




dwutlenek siarki 0,072
pyt opotem, w tym: 1,065
- pyl zawieszony PM2,5 0,148
- py! zawieszony PM10 0,372
zelazo 0,040
tlenck wegla 0,600
tlenki azotu w przeliczeniu na
dwutlenek azotu 0,065
dwutlenek siarki 0,060
. . togdlem, w tym: 0,699
E-20/3/L2  |Piec fluidatny - ;’; Jawioszony PM3 8 400 008
- pyl zawieszony PM10 0,234
Zelazo 0,060
tlenek wegla 1,600
Linia patentownicza L3
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.050
dwutlenek azotu ’
dwutlenek siarki 0,043
1 ogétem, w tym: 0,063
E-2/L3  Suszarka - If;; zaifieszony PM2.5 8400 0,0073
- pyl zawieszony PM1{) 0,0219
zelazo 0,020
tlenek wegla 0,362
tlenki azotu w prezeliczeniu na 0.040
dwutlenek azotu :
dwutlenek siarki 0,046
pyt ogdlem, w tym: 0,266
E-26/1.3  (Wanna z cynkiem - pyl zawieszony PM2,5 8 400 0,032
- pvt zawieszony PM 10 0,092
cynk 0,030
chlorowodér 0,050
tlenek wegla 0,486
Linia patentownicza L4
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.15
dwutlenek azot ’
dwutlenek siarki 0,129
, pyt ogdlem, w tym: 0,228
E-1/14 Piec tunelowy ~pyt zawieszony PM2.5 8 400 0.0267
- pyl zawieszony PM10 0,0743
zelazo 0,040
tlenek wegla 1,086
tlenki azotu w przeliczeniu na
‘ 0,030
dwutlenek azotu
dwutlenek siarki 0,030
. , pyt ogdlem, w tym: 0,2
E-4/L4  |Piec fluidalny Tyl zawieszony PM2.5 8 400 0,032
- pyl zawieszony PM10 0,067
zelazo 0,020
tlenek wegla 0,200
tlenki azoty w przeliczeniu na
dwutlenek azotu 0,050
L2/L4 Suszarka dwutlenek siarki 8400 0,043
pyt ogdlem, w tym: 0,076




- pyl zawieszony PM2,5

0,008

- pyl zawieszony PM10 0,024
zelazo 0,02
tienek wegla 0,362
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.026
dwutlenek azotu ?
dwutlenek siarki 0,140
pyt ogdlem, w tym: 0,07
E-27/L4 [Wanna z cynkiem - pyt zawieszony PM2,5 8400 0,009
- pyl zawieszony PM10 0,024
cynk 0,030
chlorowodor 0,050
tlenek wegla 0,940
Linia patentownicza L3
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.15
dwutlenek azotu ’
dwutlenek siarki 0,129
. pyl ogdtem, w tym: 0,228
E-1/L5  [Picc tunelowy : p;; ramioszany PM23 8 400 0027
- py} zawieszony PM10 0,077
zelazo 0,040
tlenek wegla 1,086
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.030
dwutlenek azotu ’
dwutlenek siarki 0,030
. i pyt ogblem, w tym. 0,2
E-5/L5  |Piec fluidalny - pyl zawieszony PM2,5 8 400 0.023
- pyl zawieszony PM10 0,061
zelazo 0,020
tlenek wegla 0,200
tlenki azotu w przeliczeniu na
dwutlenck azotu 0,050
dwutlenek siarki 0,043
pyt ogdlem, w tym: 0,076
E-2/L5  [Suszarka - pyt zawieszony PM2,5 8400 0,0084
- pyl zawieszony PM10 0,0242
zelazo 0,02
tlenek wegla 0,362
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.028
dwutlenek azotu :
dwutlenek siarki 0,210
pyi ogélem, w tym: 0,188
E-28/L5 [Wanna z cynkiem - pyl zawieszony PM2,5 8 400 0,020
- pyl zawieszony PM 10 0,058
cynk 0,030
chlorowodor 0,050
tlenek wegla 1,066
Linia patentownicza L9
tlenki azotu w przeliczeniu na
. dwutlenek azotu 0,15
E-1/L9  |Piec tunelowy dwatlenck siarki § 400 0.129
pyl ogétem, w tym: (0,228
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- pyl zawieszony PM2,5

0,028

- pyt zawieszony PM10 0,071
zelazo 0,040
tlenek wegla 1,086
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.030
dwutlenek azotu ’
dwutlenek siarki 0,030
. ) pyt ogélem, w tym: 0,1
E-9/L9 Piec fluidalny ~ pyt zawieszony PM2.3 8400 0,014
- pyl zawieszony PMI10 0,047
zelazo 0,020
tlenek wegla 0,270
tlenki azotu w przeliczenin na
dwutlenek azotu 0,050
dwutlenek siarki 0,043
vl ogdtem, w tym: 0,076
E-219  Buszarka - }?yl zawieszony PM2,5 8400 0,008
- pyt zawieszony PM 10 0,023
zelazo 0,02
tlenek wegla 0,362
Linia patentownicza L10
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.15
dwutlenek azotu i
dwutlenek siarki . 0,129
1 ogolem, w : 0,228
E-1/L10  |Piec tunclowy - If;; Za%vieszonygﬁz,S 8 400 0004
- pyt zawieszony PM10 0,069
zelazo 0,040
tlenek wegla 1,086
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.020
dwutlenek azotu | e
dwutlenek siarki (3,030
T ogdlem, w tym: 0,100
E-8/L10  [Picc fluidalny Y P mm——vr 8 400 e
- pyl zawieszony PM 10 0,095
zelazo 0,020
tlenek wegla 0,237
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.050
dwutlenek azotu ’
dwutlenek siarki 0,043
pyt ogdtem, w tym: 0,076
E-2/L.10  [Suszarka - pyt zawieszony I}’IMZ, 5 8 400 0.009
- pyt zawieszony PM10 0,024
Zelazo 0,02
tlenek wegla 0,362
Linia patentownicza L11
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.15
dwutlenek azotu ’
. , dwutlenek siarld 0,129
E-1/L11  Piec tunclowy pyl ogdlem, w tym: 8 400 0208 |
- pyt zawieszony PM2,5 0,029
- pyt zawieszony PM10 0,073
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zelazo 0,040
tlenck wegla 1,086
tlenlki azotu w przeliczeniu na 0.030
dwutlenek azotu ’
dwutlenek siarki 0,040
. . . pyt ogolem, w tym. 0,2
E-11/111  |Piec fluidalny ~pyl zawieszony PM2,5 8 400 0,026
- pyl zawieszony PM10 0,069
zelazo 0,020
tlenck wegla 0,380
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.004
dwutlenek azotu ’
dwutlenck siarki 0,011
. . pyl ogdlem, w tym: 0,11
E-29/L.11  [Piec fluidalny ~pyl zawicszony PM2,5 8 400 0,014
- pyt zawieszony PM10 0,037
zelazo 0,040
tlenek wegla 0,082
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.104
dwutleneck azotu ’
dwutlenek siarki 0,214
pyt ogotem, w tym: 0,32
E-2/L11 i‘;ﬁa;iac rikiern T pyl zawicszony PM2,5 8 400 0,04
- pyt zawieszony PM10 0,096
cynk 0,031
chlorowodor 0,056
tienck wegla 1,121
Linia patenfownicza L13
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.15
dwutlenek azotu ’
dwuilenek siarki 0,129
. pyt ogétem, w tym: 0,228
E-1/L13  [Piec tunelowy " pyl zawieszony PM2,5 8400 0.031
- pyl zawieszony PM10 0,070
zelazo 0,040
tlenek wegla 1,086
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.050
dwutlenck azotu ’
dwutlenek siarki 0,129
. , pyt ogdlem, w tym: 0,200
E-13/L13  |Piec fluidalny "oyl zawieszony PM2,5 8 400 0.011
- pyl zawicszony PM10 0,032
zelazo 0,020
tlenek wegla 0,200
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.114
dwutlenel azotu ’
dwutlenek siarki 0,062
vl ogdlem, w tym: 0,033
E-31/L13  |Suszarka - ;’y} e iosaony PMI3 8 400 007
- pyl zawieszony PM10 0,010
zelazo 0,020
tlenck wegla 0,819
E-32/1,13  {Wanna z cynkiem tlenki azotu w przeliczeniu na 8 400" 0,015
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dwutlenek azotu
dwutfenek siarki 0,096
py! ogdlem, w tym: 0,318
- py! zawieszony PM2,5 0,039
- pyl zawieszony PM10 0,117
cynl 0,030
chlorowodér 0,050
tlenck wegla 0,520
chlorowoddor 0,375
tlenki azotu w przeliczentu na 0.25
dwutlenck azotu ’
dwutlenek siarki 0,03
E-14/R | Ruthuer pyt ogétem, w tym: 7090 0,2
- pyl zawieszony PM2,5 ' 0,044
- pyt zawieszony PMI10 0,08
tlenek wegla 0,2
pyt ogétem, w tym: 0,024
- pyl zawieszony PM2,5 0,005
- pyl zawieszony PM 10 0,017
gy | Pie MZR750do odzysky | Heniiazotw praeliczeniy na § 760 0,011
cynku dwutlenek siarki 0,042
tlenek wegla 0,84
chlorowoddr 0,0014
cynk i jego zwigzki 0,0014

6. W rozdziale 1. WIELKOSCI DOPUSZCZALNYCH EMISJI SUBSTANCJI
I ENERGII WPROWADZANYCH DO SRODOWISKA W WARUNKACH
NORMALNEGO FUNKCJONOWANIA INSTALACJI OBJETYCH
POZWOLENIEM w podrozdziale 1 zmienia si¢ pkt 1.2 decyzji i nadaje brzmienie:

1.2. Dopuszczalne wielkosci emisji rocznej =z instalacji objetych pozwoleniem
zintegrowanym

Dopuszezalna wielkodé

1, tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu 18,82
2, dwutlenek siarki 19,02
3. pyt ogdlem w tym: 54,2
4. - pytPM2,5 7,04
5. - pyl PM10 18,22
6. tlenek wegla 163,0
7. zelazo 5,712
8. cynk 1,28
9. chlorowodor 4,79
10, kwas siarkowy 0,08
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7. W rozdziale 1II. ZRODEA POWSTAWANIA I MIEJSCA WPROWADZANIA DO

SRODOWISKA SUBSTANCH 1 ENERGII Z INSTALACJI OBJETYCH

POZWOLENIEM zmienia si¢ pkt T decyzji i nadaje brzmienie:

1. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazow i pyléw do powietrza z instalacji objetych
pozwoleniem

W procesach technologicznych zachodzacych w instalacjach objgtych pozwoleniem istotne

emisje do powietrza powstaja w trakcie nastegpujacych operacji:

patentowanie,

cynkowanie,

1

regeneracja kwasu solnego,

magazynowanie i przetadunek kwasu solnego.

Specyfika technologii produkeji drutéw powlekanych oraz rozwiazania techniczne sprawiaja,
7¢ emisja substancji gazowych i pylowych przyjmuje formg emisji  zorganizowanej
i niezorganizowang;.

Patentowanie

7 piecow tunclowych i fluidyzacyjnych emitowane sa do powietrza substancje gazowe
ze spalania gazu ziemnego oraz z reakcji utleniania i redukcji zachodzacych pomiedzy
sktadnikami stali i tlenem. Spalanie gazu w piecach tunelowych ze wzgledéw technologicznych
prowadzi sig przy niedoborze tlenu, przez co urzadzenia te charakteryzuje podwyzszona emisja
tlenku wegla. Gloéwnym #Zrédlem pytow z piecow tunelowych sa pozostatosci substancji statych
,wnoszonych” na powierzchni drutéw do komory piecow oraz drobiny zelaza Scierane
7 obrabianego materiatu. Organizacja emisji opiera sig dla picca tunelowego na linii L2 na ciagu
wymuszonym, na pozostatych liniach na ciagu grawitacyjnym. Migjsca emisji spalin
z kazdego 7 piccéw zostaty wyposazone w indywidualne okapy i emitory. Dobor parametréw
uktadéw grawitacyjnych zapewnia przeptyw okoto 7 tys. m>/h dla kazdego z uktaddéw
(w warunkach rzeczywistych).

W odniesieniu do piecow fluidyzacyjnych giéwnym Zrédtem unosu pylow jest zjawisko
porywania zloza piasku korundowego; Za wyijatkiem pieca fluidyzacyjnego na linii L2 wszystkie
piece sa wyposazone w uklady ograniczania emisji pytow - cyklony.

Cynkowanie

Procesowi cynkowania ogniowego towarzyszy emisja substancji gazowych, powstajacych
ze spalania gazu ziemnego oraz zanicczyszczen technologicznych, gléwnie zwigzkow cynku,

chlorowodoru i chlorku amonu. Emisja z urzadzen na liniach: L3, L4, LS, 113 zorganizowana
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jest poprzez uktady wentylacji mechanicznej zbierajace przy pomocy okapdw odgazy z nad
wanien. Linia L11 wyposazona jest w uktad wentylacji grawitacyjnej.

Konstrukcja gléwnych urzadzen technologicznych Patentowni: piecow tunelowych,
fluidyzacyjnych, suszarek i wanien cynkowania ogniowego oraz sposoby organizacji emis;ji
sprawiaja, Ze czg$¢ gazéw spalinowych i technologicznych wydostaje sie do hali Patentowni.
Ich emisja do atmosfery odbywa sig poprzez wywietrzniki dachowe, tworzac plaszczyzne emisji
niezorganizowanej nad kazda z hal Patentowni.

Regeneracja kwasu solnego

Instalacja pomocnicza regeneracji kwasu solnego (Ruthner) procz substancii powstajacych
podczas energetycznego spalania gazu ziemnego, jest zrédtem emisji do powietrza chlorowodora
w fazie gazowej oraz jako nisko stgzonego kwasu solnego zawartego w mgle wodnej.

Magazynowanie i przetadunek kwasu solnego

Ukiady oddechowe zbiornikéw parku magazynowego sa #rédlem emisii do powietrza
chlorowodoru (HCI). Niskie wydajnosci pomp przetadunkowych oraz zamkniecie wodne
na uktadach oddechowych zbiorikow kwasu stezonego decyduja o znikomym znaczeniu tych

zrodet w sumarycznej emisji chlorowodoru z zakladu.

1idj instalacjach objetych pozwoleniem
m | el e
Instalacja linii patentowniczo-cynkowniczych i patentowniczo-fosforanujgcych (Patentownia)

Linia patentownicza L2
E-19/L2  Piec tunelowy 10,25 0,25 3550 0,0 432 Z
E-20/1/L2 10,9 10,9 3 500 0,0 385 Z
E-20/2/L2 |Piec fluidalny 10,85 10,85 4700 0,0 424 Z
E-20/3/1.2 11,65 11,65 4250 0,0 401 Z

(Wanna
E-6/L2 gf?ﬂf‘;cza 12,75 0,50 11700 18,6 307 0
clektrolitem

Linia patentownicza L3
E-2/1.3 Suszarka 12,75 0,46 1650 2,75 328 0
E-26/L3 Wamna z cynkiem 10,05 0,48 11 400 0,0 328 W

Linia patentownicza L4
E-1/1L4 Piec tunelowy 12,75 0,56 5050 7,89 368 0
E-4/1.4 Picc fluidalny 12,65 0,32 1200 8,07 392 0
E-2/1.4 Suszarka 12,75 0,46 3150 2,33 312 0
E-27/L4  [Wanna z cynkiem 10,05 0,48 11950 0,0 338 W

Linia patentownicza 1.5
E-I/L5  [Piec tunelowy 12,45 0,56 5050 4,1 300 | o
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E-5/L5 Piec fluidalny 12,65 0,32 800 2,29 434 Z

E-2/L5 Suszarka 12,65 0,45 3150 3,52 324 0

E-28/.5 [Wanmna z cynkiem 114 0,7 11 800 0,0 319 zZ
Linia patentownicza L9

E-1/L9 Piec tunelowy 12,6 0,56 5050 419 304 0

E-9/1.9 Piec fluidalny 104 0.4 1250 10,3 442 0

E-2/1.9 Suszarka 12,6 0,56 3150 5,6 387 o
Linia patentownicza L10

E-1/L10  [Piec tunelowy 12,6 0,56 5050 4,24 31l o

E-8/L10  |Piec fluidalny 10,3 0,24 1100 8,11 474 0

E-2/1.10  |Suszarka 12,6 0,56 3150 1,83 368 o
Linia patentownicza L11

E-1/L11  |Piec tunelowy 12,6 0,56 5050 3,42 33 0

E-11/L1T—[Piec fluidalny——|—10,95 0,25 1-250 9.8 451 o__

E-29/L.11 [|Piec fluidalny 10,35 0,25 1 800 6,44 410 o

UL [ e | 126 0,56 3150 2,78 308 o

Linia patentownicza L.13

E-1/L13  |Piec tunelowy 12,6 0,56 5050 2,78 308 0

E-13/L13 IPiec fluidalny 9,2 0,33x0,22 1 800 10,74 440 0

E-31/L.13  |Suszarka 9,9 0,49 10 550 0,0 in b

E-32/L13 |[Wanna z cynkiem 9.9 0,49 10 550 0,0 320 b

Instalacja pomocnicza regeneracji kwasu sofnego (Ruthner)
E-14/R Ruthner 27,3 0,35 2700 15,08 351 0
BT b s oot 4 1035 0,15 400 0,0 478 z

- w warunkach normalnych,
2 pionowa sktadowa predkodel wylotowej gazow,
% o - otwarty, z - zadaszony, w - wentylator dachowy promieniowy, b - boczny

Charalt

styka

E-4/1L4

B-5/L5 Multicyklony — separacja pylow z

E-9/1.9 . SR
wykorzystaniem roznicy sit 70-80

E-8L10 — pies fluidal d&rodkowych

E-11/L11 iec fluidalny  |jodsrodkowy

E-29/L11

E-13/113 Cyklon - separacja pyléw pod 92-98
dzialaniem sity od$rodkowej

E-14/R Ruthner Uktad zraszajacy + odkraplacze 40-70

8. Pozostale zapisy decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 29 czerwca 2007 r.,

znak: WSRiRW/DW-I-EB/6618/6/07 ze zm. pozostawia si¢ bez zmian.
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UZASADNIENIE

Drumet Liny i Druty Sp. z 0.0., ul. Polna 26/74, 87-800 Wioclawek, w dniu 27 sierpnia
2021 r. wystapita do tutejszego organu z wnioskiem o zmiang pozwolenia zintegrowanego
udzielonego decyzja Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 29 czerwca 2007 r., znak:
WSRIRW/DW-1-EB/6618/6/07 ze zm. na eksploatacje instalacji do powierzchniowej obrobki
metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych
lub chemicznych, gdzie catkowita pojemno$é wanien procesowych przekracza 30 m?
oraz instalacji do obrébki stali lub stopéw Zelaza, do naktadania powlok metalicznych z wsadem
przekraczajacym 2 tony wyrobdw stalowych na godzing, zlokalizowanych przy ul. Polnegj 26/74
we Wihoctawku.

Zgodnic z art, 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony érodowiska
(Dz. U. z 2021 r. poz. 1973 ze zm.) organem wiasciwym do wydania niniejszej decyzji
jest marszatek wojewodztwa.

Przedmiotowe instalacje sklasyfikowane sa zgodnie z pkt 2 ppkt 3 lit. ¢ oraz pkt 2 ppkt 7
zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska 7 dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow
przyrodniczych albo §rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz, 1169).

Zmiana decyzji nie wiaze si¢ z istotna zmiana sposobu funkcjonowania instalaci,
w rozumieniu art, 3 pkt 7 i art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w zwigzku z tym
nie zostala pobrana oplata rejestracyjna. Ponadto z uwagi na powyzsze nie bylo wymagane
rowniez przeprowadzenie postepowania z udziatem spoleczeristwa na zasadach i w trybie
okreslonych w ustawie z dnia 3 paZdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informaciji o $rodowisku
i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania
na $rodowisko (Dz. U. z 2021 r. poz. 2373 ze zm.).

W toku prowadzonego postgpowania wyjasniajacego pismami z dnia 9 wrzeénia 2021 1.,
oraz z dnia 22 listopada 2021 r., znak: SG-1-P.7222.1.11.2021 wezwano Wnioskodawce
do uzupelnienia ww. wniosku. Wniosek zostat uzupelniony w zadanym zakresie.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, stosownie do art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2021 r. poz. 735 ze zm.)
zawiadomieniem z dnia 19 stycznia 2022 1., znak: SG-I-P.7222.1.11.2021 organ prowadzacy
postgpowanie poinformowat Strong o zebraniu wszystkich dowodow w sprawie i pouczyt
o przystugujacym prawie zapoznania si¢ z zebranym materiatem dowodowym w terminie 3 dni
od dnia dorgczenia przedmiotowego zawiadomienia oraz wniesienia uwag i dodatkowych
wyjasnien w terminie 3 dni, liczac od dnia nastgpujacego po dniu Zapoznania si¢ z materialem
dowodowym.

Zmiana obowiazujacego pozwolenia zintegrowanego wynika ze zmian zwigzanych
z przeprowadzong modernizacjg linii patentowniczo-cynkowniczej 1,13 polegajaca na wymianie
piecOw obrobki cieplnej i obejmuje:

- zmiang parametrOw emitoréw na linii L13,

- zmiang ilosci emitowanych substancji do powietrza na linii L13,

- ziniang ilo$ci emitowanych substancji do powietrza dla instalacji Patentown,
- zmiang charakterystyki urzadzen ochrony powietrza.
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W wyniku przeprowadzonej modernizacji na linii patentowniczo-cynkowniczej L13
zwiekszeniu ulegla wydajno$é linii L13 z 565 kg/h na 845 kg/h, co przedlozylo sig na wydajnosc
roczng na poziomie 7 098 Mg.

Przedmiotowa zmiana nie wplynie na gospodarke wodno-ciekowa, emisjg hatasu
oraz iloéé generowanych odpadow na instalacji.

7 przedstawionej dokumentacji wynika, ze dotrzymane zostana dopuszczalne poziomy
substancji w powietrzu poza terenem, do ktérego Prowadzacy instalacje posiada tytut prawny —
ustalone w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r. poz. 845).

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji:

TS

POUCZENIE / , 5+ =)

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do- Ministra. Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminie czternastu dni
od daty doreczenia decyzji. ' :

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec sig prawa
do wniesienia odwolania wobec Marszalka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego. Z dniem
doreczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia
odwotania przez Strong postgpowania, decyzja staje sig ostateczna i prawomocna.

Po uzyskaniu zrzeczenia sig prawa do wniesienia odwotlania, na zadanie Strony, decyzji
zostanie nadana klauzula ostatecznoSci.

Ha¥ojewddziwa
1
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Otrrymuyia;

1. DRUMET Liny i Druty Sp. z c.0.
ul. Polna 26/74
87-800 Wioctawek;,

2.3, Aa

De wiadomeser:
[.  Ministerstwe Klimat i Srodowiska (wersja elektroniczna)
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa,
2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska {wersja clektroniczna)
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz.
Zd wydanie ninigjszef decysfi uissccono oplate skarbowy sgodie = ustawg = dnia 16 listopada 20006 r. o oplacie skarbowe/ (Dz. U = 2021 r.

poz. 1923 ze zm,),
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