MARSZALEK )
Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego

| Torun, dnia 6 grudnia 2021 r.
SG-1-P.7222.1.6.2020

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 104 i art, 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U, z 2021 r. poz. 735 ze zm.),

— art. 192, art. 215 ust. 5 i art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U, 2021 r. poz. 1973)

po rozpatrzeniu

wniosku Polskiego Koncernu Naftowego ORLEN S.A., ul. Chemikow 7, 09-411 Plock z dnia
24 lutego 2020 r. (data wpltywu: 26 lutego 2020 r.), nr 125/KS/2020 reprezentowane]j przez
pelnomocnika Pana Adama Tworkowskiego, w sprawie zmiany decyzji Marszaltka
Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 15 czerwea 2010 r., znak: SG.I.ed.7624-21/09,
zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 2 listopada
2012 r, znak: SG-TV.722220.2012.ED, z dnia 28 sierpnia 2014 r, znak: SG-
1V.7222.8.2014.MC, z dnia 3 czerwca 2015 t., znak: SG-1V.7222.2.2015.AMK oraz z dnia
5 czerwcea 2015 1., znak: $G-1V.7222.83.2014.AMK udzielajacej pozwolenia zintegrowanego
na eksploatacje instalacji do produkcji kwasu tereftalowego (PTA) oraz instalacji
do termicznego przeksztatcania odpadéw niebezpiecznych zlokalizowanych przy ul. Krzywa
Gora 13, 151 17 we Wloctawku,

orzekam

zmieni¢ na wniosek Strony decyzje Marszatka Wojewodziwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
15 czerwea 2010 r., znak: $G.Led.7624-21/09 ze zm., udzielajgca pozwolenia zintegrowanego
Polskiemu Koncernowi Naftowemu ORLEN S.A., ul. Chemikéw 7, 09-411 Plock, na
eksploatacje instalacji do produkeji kwasu tereftalowego (PTA) oraz instalacji do termicznego
przeksztatcania odpadéw niebezpiecznych zlokalizowanych przy ul. Krzywa Gora 13, 15117
we Wioclawku, w nastepujacy sposob:

1. Zmienia si¢ punkt IL3. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nast¢pujace brzmienie:
IL3. Parametry produkeyjne instalacji

Instalacja do produkeji kwasu tereftalowego pracuje w ruchu ciagtym — 8760 godzin/rok.



Wydajnoéé instalacji do produkeji

(max. 1 890 Mg/d).

lewasu

tereftalowego wynosi 689 850 Mg/rok

Wydajno$¢ instalacjii do termicznego przeksztatcania odpadéw niebezpiecznych wynosi

11 318 Mg/rok (1,292 Mg/h).

Zestawienie najwazniejszych parametréw pracy instalacji CTA

Lp. Etap procesu Cisnienie Temperatura Inne istotne parametry
procesu [*C] procesu
[MPa(g)]
1 Reaktor utleniania I 1,3-1,55 188-200 Zawarto§é Oz 0-4%
gdra reaktora
2 __Reaktor uﬂeniania i 0,9-1,2 183-185 Zawartosé O, 0-8%
3 Krystalizacja | 0,10-0,22 - -
4 Krysializacja I (-0,06) — (-0,04) - -
5 Filtracja prézniowa (-65) — (-9) kPa(g) - -
na ssaniu pompy
prézniowsj
6 Suszenie - 130-150 docelowa -
temperatura wylotu
CTA
7 Absorpcja - - Zawarto$é O, 0-4%
wysokoci$nieniowa
(reaktor I}
8 Kolumna dehydratacyjna 50-84 kPa(g) 120-130 -
cifnienie u dotu temperatura u dofu
kolumny kolumny
9 Kolumna octanu metylu 0,015-0,030 50-70 gora -
cisnienie u dotu 01111 déi
kolumny 101-111 do
10 Skruber gazu inertnego 0.7-1,1 - -
IG

Zestawienic najwazniejszych parametrow pracy instalacji PTA

Lp. Etap procesu Ciénienie Temperatura procesu
[MPa(g)] "ci
1 Reaktor PTA 7,8-8,8 280-295
2 Krystalizator 1 3,7-4,5 -




3 Krystalizator 2 1,9-2,6 -

4 Krystalizator 3 1,0-1,5 -

5 Krystalizator 4 0,4-0,6 -

) Zbiornik wtdrnej zawiesiny 0,5-0,7 -

7 Zbiornik dekantacji - 98-120

8 Suszarka PTA - 120,0-150,0
temperatura produktu

g Zbiornik schodzonego odzyskanego PTA - 50-80

10 Podgrzewacz oleju grzewczego - 310-330

2. Zmienia si¢ punkt IL4.1, decyzji, w ten sposéb, e otrzymuje on nastepujace
brzmienie:
I1.4.1. Zuiycie surowcéw i materialéw

W procesie produkcji kwasu tereftalowego zaklada sie zuzycle w ciggu roku nastepujacych
surowcow i materialow:

niezawierajgeych substancii niebezpiecznych

Surowiec / material pomocniczy Zuzycie w ciggu roku
Instalacja do produkeji kwasu tereftalowego (PTA)
woda zdemineralizowana** 2 400 000 m?
woda przemystowa™*# 150 000 m®
Nalco 3DT 120% 36 Mg
Nalco 1318* 20,1 Mg
gliceryna 6,3 Mg
siarczyn sodu 90 Mg
powietrze atmosferyczne 1 500 000 000 Nm®
zywice jonowymienne 40 Mg+
zel krzemionkowy 3 Mg #rk*
katalizator palladowy na weglu aktywnym 40 Mg
System termicznego przeksztalcania pozostalosei z Sekeji odzysku katalizatora
mocznik 80 Mg
* lub zamiennik w ilodel zapewniajace] wymagane warunki pracy obiegu chtodniczego

** sumaryczna iloéé uwzgledniajaca zuzycie wody na cele technologiczne oraz energetyczne, w tym réwnies w Systemie
termicznego przeksztatcania pozostatodei z Sekcji odzysku katalizatora



*#%  masa wypelnienia, ktéra uzupeiniana jest po roku uzytkowania o 7%, co dwa lata przeprowadza sig wymiang
#E44 aga wypelnienia, ktdra podlega projektowej wymianie co trzy lata, w razie potrzeb zachodzi czesciowa

w krotszym okresie

zawierajigce substancje niebezpieczne

Surowiec / material pomocniczy

Zuzycie w ciggu roku

Instalacja do produkcji kwasu tereftalowego (PTA)

p-ksylen 460 000 Mg
bromek manganu 70 Mg
kwas octowy 100% 24 120 Mg

woddr

2713 500 Nm?®

srodki azeotropujace
kwas bromowodorowy 48% 735 Mg
octan manganu (II) 100 Mg
octan kobaltu (II) 130 Mg
weglan sodu 1 400 Mg
wodrotlenek sodu* 6 500 m’
(jako 20% NaOH)
podchloryn sodu 80,4 Mg
Nalco 3DT 129## 28,8 Mg
Nalco Tri-ACT 1800*;“* 4 Mg
Nalco Elimin-ox*** 10 Mg

System termicznego przeksztalcania pozostato§ei z Sekeji odzysku katalizatora

(zmiotki rozsypdw kwasu tereftalowego — kod
odpadu 07 01 08*, zebrane w rejonie pakowarek,
siloséw i miejsc magazynowania)****

inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne (placki 10 500 Mg
pofiltracyjne — kod odpadu 07 01 10* z Sekeji
odzysku katalizatora CAT)****
inne pozostatosei podestylacyjne i porealcyjne 350 Mg

*  wodorotienek sodu pobierany jest z ANWILU S.A. w stezeniu 20%, na terenie instalacji do produkeji kwasu tereftalowego

(PTA) rozcieficzany jest do 5%

#*  lub zamiennik w ilodci zapewniajacej wymagane warunki pracy obiegu chtodniczego
##% [ub zamiennik w ilodci zapewniajace] wymagane warunki pracy obiegu kondensatu parowego

##*we whasnym zakresie lub przez innego uprawnionego odbioreg

wymiana ztoza




3. Zmienia si¢ punkt I1.4.2. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nastepujace
brzmienie:
I1.4.2. Zuzycie energii i paliw

Zaldadane roczne (normalne) zuzycie czynnik6w energetycznych w Instalacji do produkeji
kwasu tereftalowego przedstawia sie nast¢pujaco:

Medium jom. Zuzycie roczne (normalne)
Energia elekiryczna MWh 212 000
Para wodna 0,7 MPa' Mg 150 000
Woda zdekarbonizowana (uzupetnienie obiegu chiodniczego) m? 3 000 609
Azot Nm?* 15 768 000
Powietrze pomiarowe Nm® 9811200
Powielrze techniczne Nm? 12 252 000
Olej grzewczy Mg 310
Gaz ziemny Mg 26 000
_

® . N .
uwzglednia ciepto zawracane w kondensacie

*% o N .
ilod¢ krazaca w obiegu grzewezym

4. Zmienia si¢ punkt IL5.2.1 decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujace
brzmienie:
I1.5.2.1. Scieki odprowadzane systemem kanalizacji przemyslowej

Scieki przemystowe generowane w poszezegdlnych wezlach Instalacji do produkeji kwasu
tereftalowego (PTA), tj.:

* strumien z Sekcji PTA,

s strumien z Sekcji CAT,

* strumien z plukania urzadzen Instalacji do produkcji kwasu tereftalowego (PTA)
roztworem tugu sodowego 1 wodg oraz $cieki tugowe z Sekeji CTA i Sekeji PTA,

* woda zakwaszona kwasem octowym z Sekcji CTA,

e Scicki ze skrubera z wezta dystrybucji i magazynowania produktu,

ujmowane sg poprzez wewnetrzng sieé kanalizacyjna i kierowane do systemu 4 zbiornikow
manipulacyjnych (TK-5301+TK-5304), o pojemnoéci operacyjnej po ok. 4 000 m? kazdy
(pojemnod¢ catkowita ok. 4 520 m?), z ktorych odprowadzane sq rurociggiem do urzadzen
kanalizacyjnych ANWILU S.A.

Scieki tugowe z ptukania Instalacji do produkcji kwasu tereftalowego (PTA) roztworem hugu
sodowego i woda oraz $cieki lugowe z Sekcji CTA i Sekcji PTA kierowane sa do zbiornikow
TK-5301 i TK-5302. Przed wprowadzeniem do zbiornikow, scicki z Sekeji CTA gromadzone
sg w trzech przejéciowych zbiornikach operacyjnych SP-1480B, SP-1560B i SP-1931
(do zbiornika tego trafiaja ponadto $cieki z procesu uruchamiania urzgdzen eksploatowanych
w ramach Sekcji CTA), natomiast §cieki powstajace na terenic sekeji PTA, w jednym tego typu
zbiorniku SP-2551.



Scieki z Sekcji CAT kierowane sa do zbiomika TK-5303, z ktérego przepompowywane sg
nastepnie do procesu odzysku kobaltu ze scickow, do ktorego w sposob bezposredni
doprowadzany jest réwniez strumien éciekow powstajacych w Sekcji PTA. W przypadku
postoju urzadzeft wykorzystywanych na ctapie odzysku kobaltu ze $ciekdw, strumiei z Sekeji
PTA przetrzymywany jest okresowo w zbiorniku TK-5304.

Scieki zgromadzone w zbiornikach TK-5301 i TK-5302 odprowadzane sg rurociagiem
do urzadzen kanalizacyjnych ANWILU S.A., tj. do dedykowanego wylacznie dla $cickow
powstajacych w Instalacji do produkcji kwasu tereftalowego (PTA) Wezta biologicznego
oczyszczania §ciekow z Wytworni PTA w Oczyszczalni §ciekéw przemystowych ANWILU
S.A. Kolejnym rurociagiem odprowadzane sa do przedmiotowego wezta, w sposob bezpoéredni
1ub za poérednictwem zbiornika TK-5304 §cieki po procesie odzyskiwania kobaltu. Odrebnym
rurociggiem (z pominigeiem zbiornikow manipulacyjnych) kierowane s za$ bezposrednio

~-—do~Wezta biologicznego oczyszezania -Seiekdw--z Wytwérni PTA §cieki. kwasne_(woda . .

zakwaszona kwasem octowym z Sekcji CTA).

Zbiorniki manipulacyjne maja charakter przeptywowy i pracuja przy niewielkim poziomie
napelnienia. Zapas pojemnoSci jest utrzymywany na wypadek zatrzymania instalacji, w celu
przejecia zwickszonej iloSci wody phuczacej. Rozdzielenie poszczegdlnych  strumieni
4cickowych ma na celu zapewnienie ujednolicenia sktadu, a przede wszystkim utrzymanie
statej wartosei ChZT w strumieniu kierowanym do procesu biologicznego oczyszczania.

Charakterystyka ilosciowa 1 jako$ciowa poszczegblnych  strumieni sciekowych,

odprowadzanych kanalizacja przemystowa, do urzadzenf kanalizacyjnych ANWILU S.A.:

Scieki z Sekeji L
PTA i CTA Scieki lug(fwe
0 procesie z plukania
Parametr Jednostka Scieki kwasne pop . instalaeii
odzysku metali .
(kobaltu oraz Sekeji CTA
. i PTA
i manganu)
Przeplyw m*/dobe 500 5000 480
pH - 3-4 4-6 9-14
Temperatura mg/l 40 35 40
Saod meg/l - 300 9000
ChZT Cr mgO2/1 4000 4000 12500
BZT5 mgO2/1 2000 2800 4000




5. Zmienia si¢ punkt IV.2.1 decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujjce

brzmienie:
IV.2.1. Okreflam rodzaje i iloéci odpadéw poszezegdlnych rodzajow dopuszczonych
do wytwarzania w ciggu roku wraz z uwzglednieniem ich wlasciwosci oraz skladu

chemicznego
Odpady niebezpieczne:
Kod Tlosé¢
. Rodzaj odpad kt ka odpad
Lp odpadu odzaj odpadu Charakterystyka odpadu [Mg/rok]
Odpadem sq zmiotki rozsypéw kwasu
tereftalowego zanieczyszezone
Inne pozostalodei mechanicznie (piasek, itp.), powstajace
i 07 01 08+ podiestﬂacyjne i’poreakcyjne W rejonie pakow-arek, siloséw ‘ 550,0
{zmiotki rozsypéw kwasu oraz w magazynie produktu, a takse
tereftalowego) pozostato$ei z sit (n1.in. nadziarna).
Mozliwe jest réwniez zanieczyszezenie
odpadu octanem kobaltu.
. dpad i osad pofil j
Inne zuzyte sorbenty i osady Odpa S tanow osanpo viracyjny
, L. powstajacy w Sekeji odzysku
pofiltracyjae (pozostatosoi katalizatora (tzw. placek pofiltracyjny)
2. | 0701 10% | zSekeji odzysku . | prasex pOIIACYRY). 10 500,0
. . W swoim sldadzie odpad zawiera
katalizatora (CAT) - placki ,
ofiliracyjne) weglany i octany kobaltu oraz manganu
P Y a takze §ladowe ilodei chromu i niklu.
Odpad stanowia zuzyte oleje powstajace
w wyniky ich wymiany w maszynach
iurzadzeniach (reduktorach silnikowych,
3 13 02 08* Inne oleje.silnilfowe, mieszadla’lchl, kompre.sorach, ifp.).. Odpad 100,0
przekiadniowe i smarowe ma postac ciektn, oleista, zawierajacy
m.in. zwiazki: N-fenylo-1- naftyloamine,
2,6- ditertbutylofenol, destylaty érednie
obrabiane wodorem,
Syntetycznfa oleje i ciecze Odpad stanowi zuzyty olej grzewczy.
stosowane jako . . . .
elekiroizolatory oraz noéniki W swoim skladzie odpad zawiera m.in.
4, 1303 08* , . ”y .. fenyl, uwodorniony terfenyl, inhibitory 300,0
ciepta inne niz wymienione . . .
. . utlenienia i korozfi z dodatkami
w 13 03 01(zuzyty olej swiazkéw dyspereuiacveh
grzewezy) & yspergujacych,
Odpad stanowig zuzyte opakowania
po zakupionych surowcach
Opakowania zawierajace i chemikaliach (beczki, worki,
pozostatodci substancii paletopojemniki) zanieczyszczone
5. 1501 10% , . . , ] 60,0
niebezpiecznych hib nimi octanem kobaltu, octanem mangany,
zanieczyszczone olejem grzewczym oraz innymi olejami,
weglanem sodu, bromkiem manganu,
kwasem bromowodorowym,
podchlorynem sodu, chemikaliami




Lp. o d‘;(:lu Rodzaj edpadu Charakterystyka odpadu [h;lgo,’lg-fnk]
wspomagajacymi prace obiegu
chlodniczego, itp.
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych Odpad stanowig zuzyte osuszki
grupach), tkaniny oraz tkaniny filtracyjne, zanieczyszczone
6. 1502 02% | do wycierania (np.: szmaty, | octanem kobaltu, octanem manganu, 5,0
gcierki} i ubrania ochronne bromkiem manganu, kwasem
zanieczyszczone bromowodorowyni.
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady stanowia pozostatosci
- o | po spateiin plackéw pofiltracyjnych— - -
(kod 07 01 10%) oraz zmiotek rozsypow
Zuzle i popioty paleniskowe | kwasu tereftalowego (kod odpadu
7. 1901 11* | zawierajace substancje 07 01 08*) w Systemie termicznego 150,0
niebezpieczne przeksztatcania pozostatosei z Sekeji
odzysku katalizatora zawierajace tlenki
zelaza oraz metale cigzkie tj. mangan,
nikiel, kobalt, chrom.
QOdpady stanowia zatrzymane na
elektrofiltrze w Systemie termicznego
. . przeksztatcania pozostatosei z Sekeji
8. 1901 13* Popioty }.otnt.a zawu.eraj e odzysku katalizatora popioty lotne z 51,0
substancje niebezpieczne , . ,
uktadu odpylania, zawierajace tlenki
selaza oraz metale ciezkie tj. mangan,
nikiel, kobalt, chrom).
Odpad stanowi wypetnienie zbiornika
odzysku katalizatora (CRV),
0. 19 08 06+ Hasycone‘ lub zuzyte Zywice eksplc?atotva?ne%o na e.tapie odzysku 40,0
jonowymienne metali ze §ciekdw zanieczyszczony
tugiem sodowym oraz metalami ci¢zkimi
tj. mangan, nikiel, kobalt, chrom,
Odpady inne niZ niebezpieczne:
Lp. Kod Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadu Ilos¢
odpadu [Mg/rok]|
Odpad stanowia zuzyte, rozerwane
. opakowania wykonane z tworzyw
1. 150102 Opakawattia 2 bwoTzyw sztucznych, ktdre byty wykorzystywane 50,0

sziucznych

podczas transportu
wewnatrzzakladowego produktu.




Lp. Kod Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadu Ilosé
odpadu |Mg/rok]
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, thaniny , .
do wycierania (np, szmat Odpad stanowig zuzyte filtry workowe
2. 150203 ) Iwy. ) : P ¥ oraz thaniny filtracyjne z uktadéw 3,0
§cierki) i ubrania ochronne .
. .\ iy oczyszczania,
inne niz wymienione
w 150202
Zuzyte katalizatory
feraj ol b
rawierajace = Ot(.)’ STEOr0, Odpad stanowi zuzyte ztoze katalizatora
ren, rod, pallad, iryd -
lub platyne (z wylaczeniem palladowego na noéniku wegla
: 1 1 ’ \ ] 0
3 6080 16 08 07) (zuzyte zloie aktywnego .Wykorzystywane W procesie 45,
, uwodornienia surowego kwasy
katalizatora palladowego ..
.. tereftalowego, w Sekeji PTA.
na noéniku wegla
alktywnego)
1 . Y
S.Z am?f # INCgo n . Odpady stanowi¢ bedy osady
biologiczne oczyszczania . ,
e zatrzymywane w zbiorniku waod
4, 1908 14 Sciekdw przemyslowych L 20,0
. , o opadowych odprowadzanych z czescei
inne niz wymienione rocesowe]
w 1908 13 P I
. Odpad stanowi frakcja piasku oraz
Od tad £
5, 19 09 01 pady stalo ze wstgpnef Lo pochodzacych 7 filtréw 50,0
filtracji i skratki . . .
bocznikowych chlodni wentylatorowe;.

6. Zmienia si¢ punkt 1V.2.2, decyzji, w ten sposéb, ze otrzymuje on nastepujace
brzmienie: \
IV.2.2. Sposoby gospodarowania odpadami

Odpady powstale w zwiazku z funkcjonowaniem instalacji produkcji kwasu tereftalowego
oraz instalacji do termicznego przeksztatcania odpadéw niebezpiecznych, moga byé
unieszkodliwiane we wlasnym zakresie (dotyczy 07 01 08* oraz 07 01 10*} lub po zebraniu
ilodci uzasadnionej ekonomicznie sa przekazywane do zagospodarowania uprawnionemu
odbiorcy posiadajacemu stosowne zezwolenie na gospodarowanie odpadami celem jego
unieszkodliwienia lub odzysku. Transport odpadéw bedzie prowadzony w sposob bezpicczny
dla §rodowiska i zdrowia ludzi oraz przy uwzglednieniu obowigzujacych w tym zakresie
przepisow.

7. Zmienia si¢ punkt IV.2.3 deeyzji, w ten Sposob, Ze ofrzymuje on nastepujace
brzmienie;
IV.2.3. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw

Wytwarzane odpady, do czasu unieszkodliwienia we wlasnym zakresie lub do czasu
przekazania innym posiadaczom odpaddw, magazynowane sg na terenic nalezgcym
do Polskiego Koncernu Nafiowego ORLEN $.A, we Wioclawku przy ul. Krzywa Gora 13, 15
i 17 (dzialki o numerach 67/3, 67/4, 67/5, 70/2, 70/4, 70/7, 81, 86/1, 86/4 obreb 0008 Azoty),
do ktdrego Spotka dysponuje tytutem prawnym.



Koniecznoéé magazynowania odpadow wynika z proceséw  technologicznych oraz
organizacyjnych inie bedzie przekraczaé terminéw uzasadnionych zastosowaniem tych
proceséw, jednakze nie dhuzej niz jest to okredlone w przepisach ustawy o odpadach.
Magazynowanie odpadow odbywa si¢ W odpowiednio przystosowanych, oznaczonych oraz
wydzielonych do tego celu miejscach, w spos6b selektywny, przy zachowaniu wymagan
okreslonych w  przepisach szezegdlowych  dotyczacych magazynowania  odpadow,
wg ponizszego zestawienia:

Miejsccon:;’iz?::uwanla Kod odpadu Rodzaj odpadu Spos6b magazynowania

MMOO01 | Wiata odpadowa 07 01 08* Inne pozostatosci Odpady magazynowane
usytuowana podestylacyjne selektywnie w oznaczonych
w poblizu systemu i poreakcyjne pojemnikach, np. worki typu
termicznego . . big-bag.

| przeksztatoenia— - |20V wdedpopioly ol
pozostato§ci. Wiata pale}nsk.owe i
posiada utwardzone zz‘uwwra].a‘ce substancje
podioze. niebezpieczne
Powierzchnia 19 01 13* Popioly lotne
magazynowarnia zawierajace substancje
68 m. niebezpieczne
W wiacie
roZmiesZczone sg,
rodki ppoz.

MMOQ2 | Zbiornik buforowy | 07 01 08* Inne pozostatodei Odpady gromadzone luzen
odpaddéw - wetebny podestylacyjne w zbiorniku buforowym.
betonowy zbiornik, i poreakeyjne
USymOwanY W 07 01 10* Inne zuzyte sorbenty
oprzewanym i .
budynku. i osady pofiltracyjne
W poblizu zbiornika
rozmieszczone sa
sorbenty i érodki
pPpoZ.

MMOO03 | Plac odpadowy 150203 Sorbenty, matetiaty Odpady gromadzone w

usytuowary filtracyjne, tkaniny oznakowanych pojemnikach
naprzeciw sterowni do wycierania {np. lub workach polietylenowych.
o powierzchni szmaty, Scierki) i

13 m?. Plac jest ubrania ochronne inne

wygradzony i iz wymienione

posiada utwardzone wi150202

podioze.
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Miefsce magazynowania

odpadéw Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposéb magazynowania
MMOO04 | Magazyn I501 10* Zuzyte opakowania po | Selektywnie gromadzone
chemikali6w zakupionych przez pracownikow w
stanowi wydzielona surowcach i opakowaniu zbiorczym.
strefg pozarows chemikaliach (beczlki,
0 Q=4000MJ/m?, worki,
Powierzchnia paletopojemniki)
uzytkowa 856 m?
Obiekt posiada 16 08 01 Odpadem jest zuzyte Odpad gromzladzony.
utwardzona zloze katalizatora w opakowaniach zbiorczych.
powierzchnie, pa!la.dowego na
Pomieszczenie nosniku wegla
zabezpieczone jest aktywnego
przed dostepem 19 08 06* Nasycone lub zuzyte Odpady magazynowane w
0sdb postronnych. zywice jonowymienne, | magazynie chemikalidw,
W bu'dynku ktére stanowity
Tozimieszczone sg wypelnienie zbiornika
sor b.enty i frodki odzysku katalizatora
PpoZ.
1502 62* Zuzyte osuszki oraz Opakowania selektywnic
tkaniny filtracyjne gromadzone w opakowaniach
zbiorczych, )
13 02 08%* Inne oleje silnikowe, Oleje zlewane sa przez
przekladniowe i pracownikdw.
smarowe
1303 08* Syntetyczne oleje i
ciecze stosowane jako
elektroizolatory oraz
noéniki ciepta inne niz
wymienione w 13 03
01{(zuzyty olej
ErZewczy)
150102 Odpadem sg zuzyte Opakowania gromadzone sg
opakowania z tworzyw | selektywnie.
sztucznych
19 09 01 Odpad stanowi frakeja | Odpad po nagromadzeniu

piasko oraz namutow

optymalnej flodci
przekazywany jest do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom gospodarczym
posiadajacym stosowne
zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.
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8. Zmienia si¢c punkt V.1. w ten sposéb, ze otrzymuje on nast¢pujace brzmienie:

V.1. Ustalam rodzaje i iloéci odpadéw dopuszczonych do przetwarzania

Odpady niebezpieczne

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu loé¢ [Mg/rok]
1. 07 01 08* Inne pozostatoéci podestylacyjne i poreakeyjne 550,0
2. 0701 10* Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne 10 500,00

W wyniku prowadzenia procesu przetwarzania odpadéw, begda wytwarzane odpady
poprocesowe o nastepujacych kodach, tj. 19 01 11% oraz 19 01 13* W pkt [V.2.1,, pkt [V.2.2.
oraz pkt IV.2.3. okrelono ilo§¢ wytwarzanych ww. odpadéw oraz miejsce i sposéb ich
magazynowania oraz zagospodarowania,

9. Po punkcie V.4. dodaje si¢ punkty V.4.1,, V.4.2, V.4.3., V.44, decyzji, ktore otrzymuja
S PUJACE DI - T e e s S

V.4.1. Maksymalna masa poszezegélnych rodzajow odpadéw i maksymaina laczna masa
wszystkich rodzajéw odpadow przewidzianych do przetwarzania oraz powstajacych
w wyniku przetwarzania, ktére w tym samym czasie moga by¢ magazynowane oraz ktére
moga by¢ magazynowane w okresie roku

. . . Maksymalna masa Maksymalpa masa
Miejsce . Kod Rodzaj odpadu odpadu, ktéry moie odpadu, ktory moZe
magazynewania odpadu A
by¢ magazynowany w | by¢ magazynowany
tym samym czasie [Mg]| w okresie roku
[Mg]
- ” ——
Wiata odpadovxfa 0701 08 Inne pOZOStE‘llOSt:Jl 78,0 3250
MMO01, worki podestylacyine i
typu big-bag poreakeyjne
* 5 . . .
1901 11 ZUZIG'I popioty 15,2 100,0
paleniskowe
zawierajace
substancje
nicbezpieczne
” .
190113 Pop{o%y‘lotne 75 51,0
zawierajace
substancje
nicbezpieczne
Maksymalna laczna masa odpadéw MMOO01: 100,7 476,90
#* . .
Zbiomik 0701 10* | Inne guzyte sorbenty i 340,5 10500,0
buforowy osady pofiltracyjne
. ” ;
odpadoxv 0701 08* | Inne pozosta'&oéfn 17.9 225.0
w Sekeji odzysku podestylacyjne i
katalizatora poreakcyjne
MMO02
Maksymalna laczna masa odpadow MMO02: 358,4 10725,0

*_odpad niebezpieczny
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V.4.2. Calkowita pojemno$é (wyrazona w Mg) instalacji obiektu budowlanego lub jego
czesei lub innego miejsca magazynowania odpadéw

1. Wiata odpadowa MMOOL: kubatura magazynowania 136 m? {(wymiary: szeroko$é
6,8 m x diugos¢ 10,0 m x wysokosé 2,0 m)
Calkowita pojemnos¢ MMOOL: 136 m® x 0,75 Mg/m3=102 Mg

2. Zbiomik buforowy odpadéw w Sekeji odzysku katalizatora (MMOOQ2): kubatura
magazynowania 560 m* (wymiary: szeroko$¢ 16,0 m x diugosé 7,0 m x wysokoéé 5,0 m)
Calkowita pojemno§é MMO02: 560 m? x 0,64 Mg/m3=358,4 Mg

V.4.3. Najwicksza masa odpadéw, ktére moglyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czgSci lub innym miejscu magazynowania
odpadéw, wynikajaca z wymiaréw instalacji, obicktu budowlanego lub jego czesei lub
innego miejsca magazynowania odpadéw

Na terenie instalacji do produkcji kwasu tereftalowego (PTA) wyznaczono dwa miejsca
magazynowania odpadéw przeznaczonych do przetwarzania i powstajacych w wyniku
przetwarzania. Sa to:

1. Wiata odpadowa MMOO01
- kubatura miejsca magazynowania: 136 m? (wymiary: szeroko$é 6,8 m x dhugosé 10,0 m x
wysokos¢ 2,0 m). Odpady magazynowane sg w workach typu big-bag o wymiarach (po
napetnieniu) 0,9 mx 0,9 mx 1 m, ukladanych w dwoch warstwach, Dwie warstwy obejmujg
166 szt. workow big-bag.
Najwigksza masg odpadu dla tego miejsca magazynowania wyliczono dla 166 szt. workéw
typu big-bag o pojemnosci kazdy 0,81 m® oraz wartodé gestosci nasypowe] spoérdd
magazynowanych w tym miejscu odpadéw réwnej 0,75 Mg/m°,
NMO =166 szt. x 0,81 m® x 0,75 Mg/m? = 100,845 Mg.

2. Zbiornik buforowy odpaddéw w Sekeji odzysku katalizatora (MMO02)

- kubatura miejsca magazynowania: 560 m? (wymiary: szerokoé¢ 16,0 m x dhugoéé 7,0 m x

wysoko§¢ 3,0 m).

Najwigkszq mase odpadu dla tego miejsca magazynowania wyliczono przyjmujac warto§é

gestoscl nasypowej sposréd magazynowanych w tym miejscu odpadéw réwnej 0,64 Mg/m.

NMO =560 m* x 0,64 Mg/m* = 358,4 Mg.

V.4.4. Zabezpieczenie roszezen

Ustanawiam zabezpicczenie roszezen posiadaczowi odpadéw: Polskiemu Koncernowi
Naftowemu ORLEN S.A. ul. Chemikéw 7, 09-411 Plock (NIP: 774 00 01 454,
REGON: 610188201) prowadzgcej przetwarzanie odpadéw na instalacji do termicznego
przeksztalcania odpadéw niebezpiecznych w Zakladzie PTA przy ul. Krzywa Géra 13, 15
i 17 we Wloclawku, zgodnie z postanowieniem Marszalka Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 17 sierpnia 2021 r., znak: $G-I-P.7222.1.6.2020 w kwocie
w wysokosci 688 867,50 z! (slownie: szeiéset osiemdziesiat osiem tysiecy osiemset
szeSédziesigt siedem zlotych, pi¢édziesigt groszy), w formie gwarancji bankowej
umozliwiajace pokrycie kosztéw wykonania zastepezego:
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1. decyzji nakazujacej posiadaczowi odpaddw usuniecie odpadow z migjsca nieprzeznaczonego
do ich sktadowania lub magazynowania, o ktorej mowa w art. 26 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. o odpadach,

2. obowigzku ww. posiadacza odpadow, wynikajacego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach

- w tym usunigcia odpaddéw i ich zagospodarowania lacznie z odpadami stanowiacymi
pozostatosci z akcji ga$nicze] lub usunigcia negatywnych skutkéw w Srodowisku
lub szk6d w §rodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwictnia 2007 r. o zapobieganiu
szkodom w ¢rodowisku i ich paprawie w ramach prowadzonej dziatalno$ci polegajacej
na przetwarzaniv odpadow.

W przypadku zmiany okolicznosci faktycznych majacych wptyw na wysoko§¢ okreslonego
zabezpieczenia roszcezenl, podmiot jest obowiazany do ztozenia wniosku o zmiang formy
Jub wysokoéci zabezpieczenia roszezen.” T T T T T R

Przed uplywem okresu wazno$ci obowiazujace] gwarancji bankowej Prowadzacy instalacje
winien przedtozy¢ kolejna gwarancjg bankowa, lub inna forme zabezpieczenia roszezefl, przy
czym rozpoczecie okresu jej waznosci powinno przypadaé na dzien, w ktérym dotychczasowa
gwarancja bankowa przestaje obowigzywac.

10.  Zmienia si¢ punkt V.7. w ten sposob, z¢ otrzymuje on nast¢pujace brzmienie:
V.7. Okre§lam sposoby utrzymywania instalacji do termicznego przeksztalcania odpadéw
w pelnej gotowosci

Prowadzone sa czynnoéei monitorujace stan instalacji termicznego przeksztalcémia odpaddw
zgodnie z ponizsza czestotliwoscia:
_ raz na tydzien:; przeglad systemu ciaglego pomiaru emisji przez serwis obstugi branzy PiA;
raz na kwartal przeglad serwisowy systemu ciaglego pomiaru emisji przez dostawce
urzadzenia;
— raz na pd} roku: pomiar izolacji i silnikow, wymiana §rodka smarujacego we wszystkich
podajnikach znajdujacych si¢ w wezle, uruchamianie calej instalacji (bez podawania
osaddw) na okres minimum 30 minut w celu sprawdzenia poprawnoéci wszystkich urzadzel

i uktadow;

— raz w roku: wykonanie rewizji wewngtrznej pieca, kolumny zraszaczowej oraz filtra
elektrostatycznego, otwieranie wlazow rewizyjnych i kontrolowanie wszystkich podajnikow
zuzli 1 pyléw, kontrola falownika silnika pieca, sprawdzenie i ewentualna korekta napigcia
taficuchéw w przenoénikach zgarniakowych, kontrola stanu biezni, rolek nosnych i fozysk
pieca, sprawdzenie uktadu smarowniczego pieca, przeprowadzenie testow funkcjonalnych
blokad 1 testow szczelnosci zawordw blokadowych.

Powyisze czynnosci podlegaja rejesiracji w ksigzce serwisowej instalacji do termicznego

przeksztatcania odpadow niebezpiecznych.

W ramach monitorowania prowadzona jest takze ilosciowa i jakoSciowa ewidencja odpadow

za pomoca, kart ewidencji odpadow 1 kart przekazania odpadow oraz formularzy stuzacych

do sporzadzania i przekazywania Zbiorczych zestawien danych o odpadach, zgodnie

7 przepisami o odpadach.
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Monitorowane jest takZze selektywne magazynowanie odpadéw. Po dniu 16 grudnia 2019 r.
wprowadzono  wizyjny system  monitorowania migjsc  magazynowania  zgodnie
z obowigzujacymi przepisami prawa.

11. Po punkcie V.7. dodaje si¢ punkt V.8. decyzji, ktéry otrzymuje nastepujjce
brzmienie: ‘

V.8. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczenie ilo$ci odpadéw i ich
negatywnego oddzialywania na §rodowisko

W instalacji termicznego przeksztatcania odpadéw prowadzone sa dzialania ograniczajace
ilos¢ wytwarzanych odpadéw oraz ich negatywne oddzialywanie na §rodowisko, polegajace na:
— przestrzeganiu rezimu technologicznego w procesie unieszkodliwiania,

— prowadzenju selektywnego gromadzenia odpaddw, ktére nastepnie przekazywane
sa do dalszego gospodarowania podmiotom gospodarczym, posiadajacym stosowne
zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami,

— szkoleniu zalogi z zakresu gospodarowania odpadami (segregacji odpadéw oraz zbierania
i magazynowania w wyznaczonych miejscach magazynowania).

Odpady powstale w wyniku termicznego przeksztatcania odpadéw (zuzle i popioly
paleniskowe zawierajace substancje niebezpieczne o kodzie 19 01 11% oraz popioty lotne
zawierajace substancje niebezpieczne o kodzie 19 01 13*) poddawane sa fizycznym
i chemicznym badaniom (w szczegdlnosci rozpuszezalnych frakcji metali cigzkich). Transport
powstatych w wyniku termicznego przeksziatcania odpadow, odbywa sie okreélona,
bezpieczng trasa przejazdu, a odpady magazynowane sq w zamknigtych pojemnikach.

12, Zmienia si¢ punkt VII. decyzji, w ten sposdb, Ze otrzymuje on nastepujace
brzmienie:
VIL OkreSlam techniczne i organizacyjne metody osiggania wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako calogei

Zastosowana w Instalacji do produkcji kwasu tereftalowego (PTA) technologia opiera sie na
najnowoczesniejszych w skali §wiatowej rozwiazaniach procesowych 1 technicznych,
a w szczegOlnodei:

— zastosowaniu nowoczesnych urzadzen produkeyinych wraz z automatycznym systemem
sterowania i monitoringiem procesdw, co pozwala na stala kontrolg przebiegu procesu i tym
samym kontrole wplywu instalacji na $rodowisko oraz pozwala na wytworzenie produktu
w zaplanowanej iloéci i jakoscei,

- posadowieniu urzadzen 1 zbiomikéw na szczelnych posadzkach w  budynkach
produkceyjnych i tacach w obiektach magazynowych,

— odprowadzaniu wszystkich strumieni §ciekéw do uktadu oczyszcezania $ciekow ANWILU
S.A., w tym w przypadku $ciekow przemystowych, za podrednictwem systemu $ciekowych
zbiornikéw operacyjnych do dedykowanej dla Instalacji do produkcji kwasu tereftalowego
(PTA) czgsci Wezta Biologicznego Oczyszezania Oczyszezalni Scickdw przemystowych,

— zastosowaniu urzadzen ochrony atmosfery,
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zastosowaniu rozwigzafh ograniczajacych zuzycie energii, tj., wymiennikéw ciepta,
systeméw wytwarzajacych wykorzystywana w procesie parg W oparciu o generatory pary,
w ktdrych para powstaje w wyniku odbioru ciepta od strumieni procesowych, itp.,
zastosowaniu technik ograniczajacych tadunck zanieczyszezen wysylanych do koncowego
oczyszezania gazow odlotowych, . odzysk i wykorzystanie rozpuszezalnikow
organicznych, wykorzystanie zuzytego powietrza, wykorzystywanie technik majacym na
celu ograniczenie porywania substancji statych lub cieczy (uktadu skruberow) (BAT &
LVOCQC),

stosowaniu technik majacych na celn ograniczenie zorganizowanych emisji zwiazkow
organicznych do powietrza, {j. kondensacji, oczyszczania na mokro, utleniacza termicznego
(BAT 10 LVOC),

stosowaniu oczyszczania na mokro, w celu ograniczenia emisji pyhu, dwutlenku siarki
i innych kwasnych gazow do powietrza (BAT 111 BAT 12 LVOC),

wykorzystywaniu wysokometanowego gazu ziemnego, jako paliwa wspomagajqcego, o

regencracyjnych reaktoréw spalania oraz prowadzeniu procesu spalania w oparciu
o kontrolowanie parametréw, w celu ograniczenia emisji NOx, CO i 8O do powietrza
7z utleniacza termicznego (BAT 13 LVOC),

stosowaniu  rozwiazaf  technicznych — wplywajacych na zmniejszenie  ilosci
i zanieczyszezenia Sciekdw zgodnych z wymaganiami (BAT 14 LVOC),

stosowaniu odpowiednich katalizatoréw, tj. soli kobaltu i manganu oraz anionu
bromkowego, a takze monitorowaniu ich efektywnoci oraz  prowadzeniu
zoptymalizowanego procesu, w celu zwigkszenia efektywnego gospedarowania zasobami
przy stosowaniu katalizatorow (BAT 15 LVOC),

prowadzeniu odzysku wykorzystywanych rozpuszczalnikéw organicznych, w celu
efektywnego gospodarowania zasobami (BAT 16 LVOC),

stosowaniu odzysku materiatéw oraz regeneracji katalizatorow, w celu zapobiegania
wysylaniu odpadéw do unieszkodliwiania (BAT 17 LVOC),

sporzadzeniu wykazu urzadzen krytycznych z punktu widzenia ochrony srodowiska,
powiazanego z programem niezawodno$ci dla tych urzadzen i bazujacego na funkcjonujace;
Ksiazce urzadzen ochrony $rodowiska (BAT 18 L.VOC) — do dnia 7 grudnia 2021 r.,
okre§leniu wykazu strumieni §ciekdw 1 gazoéw odlotowych, bedacego czedcig istniejacych
dokumentéw  systemu zarzadzania  $rodowiskowego zgodnie z wymaganiami
(BAT 2 CWW) — do dnia 7 grudnia 2021 1.

Kluczowym zagadnieniem w aspekcie optymalnego wykorzystania —surowcow,

zuzywanych w procesic produkcyjnym, jest zachowanie ostrych reziméw technologicznych
oraz stosowanie efektywnych rozwigzan technicznych. Najistotniejsze dzialania wptywajace
na efektywne wykorzystanie materialow to:

— prowadzenie biezacej kontroli parametréw procesowych na poszezegodlnych etapach procesu

wraz z wladciwymi dziataniami korygujacymi,

— minimalizacja strat wyrobow, surowcdw i materiatéw pomocniczych w  trakcie

przechowywania, transportu i dozowania,

— wlaéciwe, selektywne magazynowanie wytwarzanych odpadéw i unieszkodliwianych,

a takze materiatéw dodatkowych,
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-~ optymalizacja poziomu zapasow,

— wdrazanie nowych technik w obszarach pozwalajacych na zwiekszenie wskaznikow
wydajnoéci produkc;i,

— prowadzenie racjonalnej i oszczednej gospodarki materiatowej,

— wilasciwy nadzér operacyjny i monitorowanic procesu termicznego przeksztalcania
odpaddow.

Dzialania te pozwalaja na:

— uniknigeie wytworzenia strumieni pétproduktéw i produktéw odbiegajacych sktadem
od wymagan jako$ciowych,

— uzyskanie w petni kontrolowanego przebiegu procesu produkeyjnego, co z kolei pozwala
na zmniejszenie ilosci odpad(’)w wytwarzanych w instalacji,

— zapewnienie niskiego ladunku zanieczyszezeh w  strumieniach odprowadzanych
do $rodowiska.

Ponadto wyznaczeni pracownicy obstugi sa zobowigzani do przeprowadzania codziennej
kontroli stanu technicznego instalacji. W wyniku tych dziatan nastepuje wczesne stwierdzenie
oznak 1 przyczyn nieprawidlowego funkcjonowania poszezegblnych weziow lub urzadzen
i szybkie podjecie dziatant zmierzajacych do usuniecia przyczyn zaklocer.

W Instalacji do produkcji kwasu tereftalowego (PTA) nie sa stosowane substancje,
stanowiace szczegolne zagrozenie dla érodowiska, okreflone w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 9 grudnia 2003 . w sprawie substancii stwarzajacych szczegblne zagrozenie
dla srodowiska. Operacje z innymi substancjami niebezpiecznymi stosowanymi w Zakladzie
prowadzone sa w sposob zabezpieczajacy przed ich przedostaniem si¢ do $rodowiska.
Przechowywane substancje sa odpowiednio oznakowane, a w miejscu magazynowania
dostgpne  sa etykiety zawierajace zwroty R i S bezpiecznego  stosowania
i postgpowania z tymi substancjami. Substancje te podlegaja specjalnym procedurom, a ich
ilosci sa $cidle rejestrowane. W przypadku rozsypéw lub rozlewédw substancji, beda one
zbierane przez wyznaczonych pracownikéw do opakowan zastepczych, a w przypadku tego
wymagajacych, stosowane beda sorbenty i substancje neutralizujace. Substancje te gromadzone
sa ponadto w miejscach odpowiednio zabezpieczonych przed ich oddzialywaniem,
tj. zbiornikach magazynowych, lub miejscach magazynowania.,

13. Zmienia si¢ pkt IX.3. decyzji, w ten sposéb, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie;
IX.3. Monitoring emisji do powietrza
1. Monitoring emisji do powietrza do dnia 7 grudnia 2021 r.

Obowiazkowi wykonywania pomiaréw podlegaja nastepujace Zrodta:

— podgrzewacz oleju o mocy 43,3 MW (emitor: F-2721), nalezacy do kategorii zrodet
encrgetycznego spalania paliw;

— System termicznego przeksztalcania pozostatosci z Sekcji odzysku katalizatora (emitor: SK-
5386), nalezacy do kategorii instalacji spalania odpad6w.

Zakres i _czestotliwo$é prowadzenia pomiaréw emisji z instalacii do produkeii kwasu
tereftalowego oraz instalacji do termicznego przeksztatcania odpaddéw niebezpiecznych
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Symbol
emitora

Nazwa emitora

Zakres pomiaréw*

Czestotliwosé pomiaréw*

F-2721

Komin odprowadzajacy gazy
odlotowe 7 podgrzewacza
oleju (Sekcja PTA)

Pyt ogolem

NO, (w przeliczeniv na NOz)

Pomiar okresowy - ¢co
najmniej dwa razy w roku,
raz w sezonie zimowym

SO,

(pazdziernik-marzec) oraz
raz w sezonie letnim
(kwiecien—wrzesien)

SK-5386

Komin odprowadzajacy gazy
odlotowe z systemu
termicznego przeksztalcania
pozostatosci z Sekeji odzysku
katalizatora (CAT)

Pyt ogdlem

NOy (w przeliczeniu na
NO2)?

50,

CO

HCI

HF

Substancje organiczne w
postaci gazow i par wyrazone

-|-jako-catkowity- wegiel - o L e e

organiczny

Oz

Predkoéé przeplywu gazow
odlotowych lub ci$nienie
dynamiczne gazéw
odlotowych

Temperatura gazdw
odlotowych w przekroju
pomiarowytn

Pomiar ciagly

Ciénienie statyczne lub
bezwzgledne gazow
odlotowych

Wilgotnosé bezwzgledna
gazdw odiotowych lub
stopiefi zawilzenia gazéw
odlotowych

Pb, Cr, Cu, Mn, Ni, As, Sb,
vV, Co, Cd, Tl

Pomiar okresowy — co

Hg

najmniej raz na 6 miesigey

Dioksyny i furany

* zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu i $rodowiska z dnia 7 wrzeénia 2021 r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiaréw wiclkoSci emisji

2. Monitoring emisji do powietrza od dnia 8 grudnia 2021 r.

Obowiazkowi wykonywania pomiarow podlegaja zrodia:

- podgrzewacz oleju o mocy 43,3 MW (emitor: F-2721), nalezacy do kategorii Zrodet
energetycznego spalania paliw;

— System termicznego przeksztatcania pozost

5386), nalezacy do kategorii instalacji spalania odpaddw;
— komin odprowadzajacy gazy odlotowe z procesu utleniania paraksylenu (CTA) (emitor: SK-

5121);

— komin odprowadzajacy g
— komin odprowadzajacy gazy odlotowe z systemu magazynowania i

(T-6981).

atoéci z Sekcji odzysku katalizatora (emitor: SK-

azy odlotowe ze skrubera wydmuchow (CTA) (emitor: T-1721);

dystrybuciji produktu
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Zakres i czestotliwo§é prowadzenia pomiaréw emisjii_z instalacii do produkcii kwasu

tereftalowego oraz instalacji do termicznego przeksztalcania odpadow niebezpiecznych

Syr.nbo] Nazwa emitora Zakres pomiaréw Czgstotliwodé pomiaréw
emitora
Pyt ogétem Po_miaF gkresowy —Co
Komin odprowadzajacy gazy . . najoiej dwa razy w roku,
F-2721 NO, (w przeliczeniu na NO3) | raz w sezonie Zimowym
odlotowe z podgrzewacza o i
oleju (Sekcja PTA) (pazdzwmllgmalz.ec) oraz
SO, raz w sezonie letnim
(kwieciefi-wrzesien)*
Pyl ogdlem
NOx (w przeliczeniu na NO,)
SOy
CO
HCI
HF
Substancje organiczne w
postaci gazdw i par wyrazone
Jjako catkowity wegiel
organiczny
O,
Predkoéé przeptywu gazow L
Komin odprowadzajacy gazy | odlotowych lub cisnienie Pomiar ciagly*
odlotowe z sysiemu dynamiczne gazdw
SK-5386 termicznego przeksztalcania odlotowych
pozostatosei z Sekeji odzysku Temperatura gazow
katalizatora (CAT) odlotewych w przekroju
pomiarowym
Cisnienie statyczne lub
bezwzgledne gazéw
odlotowych
Wilgotnoéé bezwzgledna
gazéw odlotowych lub
stopiefl zawilzenia gazow
odlotowych
Pb, Cr, Cu, Mn, Ni, As, Sb,
V, Co, Cd, T1 Pomiar okresowy — co
Hg najmniej raz na 6 miesigey*
Dicksyny i furany
Calkowite TZQ**
) ) Pylt*
Komin odprowadzajacy gazy
SK-5121 odlotowe z procesu utleniania | SO, **
paraksylenu (CTA) CO**
NO,** ,
Pomiar okresowy — Ix w
Komin odprowadzajacy gazy miesigeu®*
T-1721 odlotowe ze skrubera Catkowite LZO**
wydmuchéw (CTA)
Komin odprowadzajacy gazy | Calkowite LZO#%*
T.698] odlotowe 7 syslter.nu i
magazynowania i dystrybucji Pyl
produktu
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* zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu i $rodowiska z dnia 7 wrzeénia 2021 r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkodci emisji

#* gzoodnie 7z wytycznymi decyzji wykonawczej Komisji (UE) 201772117 z dnia 21 listopada 2017 r.
ustanawiajace] konkluzje dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT) w odniesieniu  do produkeji
wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE

3. Zgodnie z wymaganiami BAT 5 zawartymi w decyzji wykonawcze] Komisji (UE) 2016/902
z dnia 30 maja 2016 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostgpnych technik
(BAT) w odniesieniu do wspélnych systeméw oczyszezania sciekow/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/EU od dnia 8 grudnia 2021 . nalezy okresowo monitorowaé emisje
rozproszone LZO do powietrza z istotnych Zrédel, wykorzystujac kombinacje ponizszych
technik:

. _metody. detekeji. LZQ (np. przy uzyetu_preyrzadéw przenosnych zgodnie z norma EN

15446) w polaczeniu z krzywymi korelacji w odniesieniu do kluczowego wyposazenia,

—  metody optycznego obrazowania gazow,
. obliczanie emisji pa podstawie czynnikow emisji weryfikowane okresowo pomiarami (np.
raz na dwa lata).

14. Po punkcie XVII. dodaje si¢ punkt XVIII. decyzji, ktéry otrzymuje nastepujace
brzmienie:

XVIIL Okredlié termin dostosowania instalacji do wymagan zawartych w decyzji
wykonawczej Komisji (UE) 2017/2117 z dnia 21 listopada 2017 r. ustanawiajacej konkluzje
dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT) w odniesieniu do produkeji
wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych zgodnie z dyrektywa Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE oraz do wymagan zawartych w decyzji wykonawczej
Komisji (UE) 2016/902 z dnia 30 maja 2016 1. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do wspdlnych systeméw oczyszczania
sciekow/gazéw odlotowych i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/EU, tj. do dnia 7 grudnia 2021 r.

15. Pozostale ustalenia decyzji Marszaltka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
15 czerwea 2010 r., znak: SG.Led.7624-21/09 ze zm., pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Polski Koncern Naftowy ORLEN S. A. z siedzibg w Plocku przy ul. Chemikdéw 7,
reprezentowana przez petnomocnika Pana Adama Tworkowskiego pismem z dnia 24 Jutego
2020 r. (data wplywu: 26 lutego 2020 r.), nr 125/KS/2020, wystapila o zmiang pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzja Marszalka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
15 czerwea 2010 r., znak: SG.Led.7624-21/09 ze zm., na eksploatacje instalacji do produkcji
kwasu tereftalowego oraz instalacji do termicznego przeksztatcania odpadow niebezpiecznych
Zlokalizowanych przy ul. Krzywa Géra 13, 15117 we Wioctawku.

Przedmiotowe instalacje sklasyfikowane sa zgodnie z pkt 4 ppkt 1 1it. b oraz pkt 5 ppkt
2 lit. b zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska 7 dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
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rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszezenie poszczegdinych
elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako calogci (Dz. U. 22014 1. poz. 1169).

Organem wladciwym do zmiany pozwolenia Zintegrowanego jest marszalek
wojewddztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2021 r. poz. 1973).

Zmiana decyzji nie wigze sie z istotng zmiang sposobu funkcjonowania instalacji,
W rozumieniu art. 3 pkt 7 i art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony §rodowiska, w zwigzku
z tym nie zostata pobrana oplata rejestracyjna. Ponadto z uwagi na powyzsze nie bylto réwniez
wymagane przeprowadzenie postgpowania z udziatem spoleczefistwa na zasadach i w trybie
okreslonym w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o §rodowisku
1 jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania
na $rodowisko (Dz. U, z 2021 r. poz. 247 ze zm.). ‘

Do wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego zalaczono dowéd uiszczenia oplaty
skarbowej za wydanie przedmiotowej decyzji oraz za zlozenie petnomocnictwa udzielonego
Panu Adamowi Tworkowskiemu do reprezentowania spotki, zadwiadezenia o niekaralnosci,
o ktérych mowa w art. 14 ust. 2 pkt 2 oraz o$wiadczenia o tresci zgodnej z art, 14 ust. 2 pkt 3,
pkt 4 1it. b, pkt 5 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. 0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych
innych ustaw (Dz. U. z 2018 1. poz. 1592 ze zm.).

Majagc na uwadze, Ze niniejsze postgpowanie administracyjne jest pierwszym
w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego wszezgtym po zakoficzeniu postepowania
W sprawie zmiany terminu obowiazywania (bezterminowo) wnioskodawca dotaczyt analizg
ryzyka pn. ,Analiza mozliwosci zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych
substancjami powodujacymi ryzyko dla instalacji do produkcji kwasu tereftalowego (PTA)
PKN ORLEN S.A. we Wioclawku™.

Polski Koncern Naftowy ORLEN S.A, Zaklad PTA z siedziba przy ul. Krzywa Goéra
I13/15/17 we Wiloclawku jest zakladem duzego ryzyka wystapienia powaznej awarii
przemyslowej zgodnie z przedloZzona do wniosku informacjg Kujawsko-Pomorskiego
Komendanta Wojewodzkiego Panistwowej Strazy Pozarnej dotyczacej zakladow duzego
ryzyka wystapienia powaznej awarii przemystowej wojewddztwa kujawsko-pomorskiego.
W zwigzku z powyZszym, w oparciu o art, 3 pkt 48a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r, Prawo
ochrony srodowiska (Dz. U. z 2021 r. poz. 1973) oraz zapisy art. 41a ust. 8 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U, z 2021 t. poz. 779 ze zm.) operat przeciwpozarowy
0 ktérym mowa w art. 14 ust, 2 pkt 1 ww. ustawy o zmianie ustawy o odpadach oraz niekt6rych
innych ustaw, uzgodniony postanowieniem komendanta miejskiego Panstwowej Strazy
Pozarnej w przedmiotowym postgpowaniu nie jest wymagany.,

Spotka w odpowiedzi na wezwanie z dnia 22 kwietnia 2020 r., znak: SG-I-
P.7222.342018 pismem z dnia 27 pazdziernika 2020 r, nr 611/KS/2020 wniosta
0 rozszerzenie wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego w zakresie spefnienia wymagan
okreslonych w decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2017/2117 7 dnia 21 listopada 2017 r.
ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu
do produkeji wielkotonazowych organicznych substancii chemicznych zgodnie z dyrektyws,
Parlamentu Europejskicgo i Rady 2010/75/EU oraz decyzji wykonawczej Komisji (UE)
2016/902 z dnia 30 maja 2016 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych
technik (BAT) w odniesieniu do wspdlnych systeméw oczyszczania Scickdw/gazow
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odlotowych i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym zgodnie z dyrcktywa Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/EU.

Po analizie merytorycznej przedlozonegj dokumentacii stwierdzono, ze zawarte w niej
informacje nic przedstawialy w sposdb dostateczny wszystkich istotnych zagadnief, w zwigzku
7z powyzszym tut. organ wzywat do zlozenia wyjasnien i uzupetnien. Strona przediozyla
uzupetnienia i wyjasnienia we wskazanym przez organ zakresie.

Majac na uwadze, Ze prowadzone postepowanie administracyjne obejmowato
dostosowanie instalacji IPPC do znowelizowanych przepisow ustawy o odpadach, zgodnie
7 art, 41aust. 1, ust. 2 ustawy o odpadach, koniecznym bylo przeprowadzenie kontroli instalacji
przez, Wojewoddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy z udzialem
przedstawiciela Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego w zakresie spetniania
wymagan okre§lonych w przepisach ochrony srodowiska. Tut. organ pismem z dnia 20 kwietnia

_2021.r.,.znak:_SG-I1-P.7222.1.6.2020 wystapit do_Kujawsko-Pomorskicgo Wojewddzkiego

Inspektora Ochrony Srodowiska o przeprowadzenie kontroli.

Po przeprowadzeniu kontroli Kujawsko-Pomorski Wojewddzki Inspektor Ochrony
Srodowiska wydal postanowienie z dnia 3 sierpnia 2021 r. (data wplywu
5 sierpnia 2021 r.), znak: WIOS-DWo-DzI.7041.1.20.2021.KS, w ktérym pozytywnie
zaopiniowat spelnianie wymagan okreslonych w przepisach ochrony Srodowiska.

Dzialajac zgodnie z art. 41 ust 6a ustawy o odpadach pismem z dnia 20 kwietnia
2021 1., znak: SG-1-P.7222.1.6.2020 zwrécono si¢ do Prezydenta Miasta Wloctawek
o wyrazenie opinii dla przedmiotowych instalacji, na terenie ktorych beda wytwarzane
i przetwarzane odpady.

Prezydent Miasta Wioctawek przy pismic z dnia 29 kwietnia 2021 r. (data wplywu:
4 maja 2021 1.), znak: $.6233.6.2021 wydal pozytywna opinig.

Na podstawie art. 4la ust. 8 pkt 1 ustawy o odpadach nie bylo wymagane
przeprowadzenie kontroli przedmiotowe;j instalacji w zakresie spelnienia warunkéw ochrony
Przeciwpozarowe;.

Tut. organ nie przychylil si¢ w calosci do zadania Strony przedstawionego we wniosku
z dnia 24 lutego 2020 r. (data wplywu: 26 lutego 2020 r.), nr 125/KS$/2020. Tut. organ realizujac
obowiazek okre§lony w art. 79a § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2021 1. poz. 735 ze zm.) poinformowat Strong, Ze w $wietle
obowiazujacych przepiséw prawa i w ocepie tut. organu, whasciwego do zmiany
przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego, obligatoryjnym terminem dostosowania
instalacji do warunkéw okreglonych w deeyzji wykonawcze; Komisji (UE) 2017/2117 z dnia
21 listopada 2017 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych zgodnie
z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE jest data 7 grudnia 2021 r.
Ustawodawca nie przewidziat odstgpstw w  zakresie terminu  dostosowania
do warunkéw okreslonych ww. decyzja. W zwiazku z powyzszym tuf. organ nie ma mozliwosci
zmiany terminu dostosowania instalacji do produkcji kwasu tereftalowego (PTA),
tj. w zakresic monitorowania emisji od 1 stycznia 2022 r., innego niz ustalony powyzsza
decyzja wykonawcza, Przed wydaniem niniejszej decyzji, stosownie do art. 10 § 1, w zwiazku
z art. 79a ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego zawiadomieniem z dnia 8 listopada
2021 r., znak: SG-1-P.7222.1.6.2020, poinformowano Strong o zebraniu wszystkich dowoddw
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W sprawie i pouczono o przystugujacym prawie zapoznania si¢ z zebranym materialem
dowodowym w terminie 3 dni od dnia doreczenia przedmiotowego zawiadomienia oraz
wiiesienia uwag i dodatkowych wyjasnien w terminie 3 dni, liczac od dnia nastepujacego po
dniu zapoznania si¢ z materialem dowodowym.

Do zebranych materiatéw i dowod6éw w przedmiotowej sprawie nie wniesiono zadnych
uwag i wnioskéw.

Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzgledem formalnym i merytorycznym wniosku
przychylono sig do zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Whioskowane zmiany dotycza zmian w zakresie gospodarki odpadami, zwlaszcza
zwiazanych z dostosowaniem instalacji do termicznego przeksztatcania odpadéw do wymogdéw
wynikajacych z przepisow ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianic ustawy o odpadach oraz
niektorych innych ustaw oraz dostosowania do wymagan konkluzji najlepszych dostepnych
technik BAT LVOC oraz CWW,

W przediozonej dokumentacji zawnioskowano o zmiany dotyczace w szczegdlnobei:

— doprecyzowania rocznej wydajnoci instalacji do produkcji kwasu tereftalowego,

— ilo$ci wytwarzanego odpadu o kodzie 16 08 01,

— zapisow dotyczacych metod odzysku/unieszkodliwiania odpadow,

— miejsc magazynowania odpadow,

— temperatury Scickéw (wg aneksu do umowy z ANWIL S.A.),

— aktualizacji zuzycia surowcow (siarczyn sodu, p-ksylen),

— aktualizacji zuzycia oleju grzewczego oraz zmiany jednostki (z m® na Mg),

— dodania paliwa tj. gazu ziemnego,

— uwzglgdnienia zapiséw konkluzji BAT LVOC i CWW,

—uwzglednienia zapiséw art. 10 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy o odpadach
oraz. nicktérych innych ustaw dotyczacych cksploatowanej instalacji do termicznego
przeksztalcania odpadéw oraz ustawy z dnia 19 lipca 2019 r. o zmianie ustawy o utrzymaniu
czystosci 1 porzadku w gminach oraz niektérych innych ustaw.

W wyniku wezeSniejszego niedoszacowania zaktualizowano roczne zZuzycia
surowcow/materiatéw pomocniczych zawierajacych substancje niebezpieczne, tj. roczne
zuzycie p-ksylenu zwigkszono do poziomu 460 000 Mg, a roczne zuzycie siarczanu sodu
zwigkszono do poziomu 90 Mg. Zawnioskowano takze o zastgpienie surowca octanu n-butylu
sformutowaniem: $rodki azeotropujace, z uwagi na stosowanie réwniez innego $rodka
azeotropujacego.

Zmieniono zapis dotyczacy wykorzystywanego oleju grzewczego. Wezesniej podany
byl konkretny produkt, tj. Therminol 66, Strona zawnioskowata o ogolny zapis. Zmiana jego
ilo§ci wynika z przeliczenia na inng jednostke.

Zawnioskowano o zmiang w zakresie rocznej wydajnoéci Instalacji do produkcji kwasu
tereftalowego do poziomu 689 850 Mg, pozostawiajac maksymalng wydajnosé na takim
samym poziomie, tj. 1 890 Mg/d. Zmiana jest wynikiem zmienionej wydajnoéci dobowej
w decyzji z dnia 3 czerwca 2015 r., w ktorej zmieniono wydajno$¢ dobowsg instalacji
z 1800 Mg/dobg na 1890 Mg/dobg, pozostawiajac wydajno$¢ roczng na poziomie
657 000 Mg/rok. Z obliczenia 1890 Mg/dobe x 365 déb wynika, ze wydajnos¢ roczna powinna
wynosi¢ 689 850 Mg/rok. Ponadto dodano zapisy dotyczace wydajnosci godzinowej instalacii
do termicznego przeksztalcania odpadéw niebezpiecznych, tj. 1,292 Mg/h,
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Zwiekszono iloéé wytwarzanego odpadu o kodzie 16 08 01 z powodu jej
niedoszacowania. Zmodyfikowano zapisy pkt 1V.2.2. dotyczacego sposobu gospodarowania
odpadami. Zmieniono miejsca magazynowania odpadow, ktére dotychezas byly
magazynowane w 7 miejscach, aktualnie na terenie zakladu znajduja si¢ 4 miejsca
magazynowania odpadow.

W ramach prowadzonego postgpowania administracyjnego Prowadzacy instalacje,
zgodnie z art. 48a ust. 3 ustawy o odpadach, wyliczyt zabezpieczenie roszcze, uwzgledniajac
najwicksza mase odpadéw, ktére moglyby by¢ magazynowane w instalacji, obiekcie
budowlanym lub jego czesci lub miejscu magazynowania odpadéw, z uwzglednieniem
wymiaréw obiektu budowlanego Tub jego cze$ei lub innego miejsca magazynowania odpadow
oraz stawke zabezpieczenia roszezef. Do wyliczen przyjeto stawki zgodne z rozporzadzeniem
Ministra $rodowiska z dnia 7 lutego 2019 r. w sprawie wysokoSci stawek zabezpieczenia
. _roszezeh (Dz. U. 22019 r. poz. 256).

Tut. organ w my$l art. 187 ust. 4a ustawy Prawo ochrony Srodowiska

w niniejszej decyzji, ustanowit zabezpieczenie roszezen zgodnie z art, 48a ust. 7 ustawy
o odpadach, wydajac postanowienie z dnia 17 sierpnia 2021 r., znak: $G-1-P.7222.1.6.2020,
w ktérym okre§lono forme i wysoko$é zabezpieczenia roszczen. Laczna kwota zabezpieczenia
roszezeh umozliwiajacego pokrycie kosztéw wykonania zastgpcezego wynosi 688 867,50 zt
(stownie: szesdset osiemdziesiat osiem tysigey osiemset szesédziesiat siedem zlotych, 50/100),
w formie gwarancji bankowej.

Strona przy pismie z dnia 2 wrze$nia 2021 r. (data wplywu: 6 wrzeénia 2021 1.),
nr KSM/355/2021 przediozyta gwarancje bankowa z dnia 3 wrzeSnia 2021 r. wystawiong przez
mBank o waznoéei do dnia 20 sierpnia 2023 1. Z uwagi, ze ww. dokument zostat opatrzony
elektronicznymi podpisami kwalifikowanymi bez dotaczonego klucza umozliwiajacego
zweryfikowanie zlozonych na nigj podpisow oraz nie dolaczono pelnomocnictw dla 0s6b
umocowanych do podpisu w imieniu mBanku S.A. z siedziba w Warszawie przedmiotowego
dokumentu, tut. organ przy pismie z dnia 7 pazdziernika 2021 r. znak: SG-1-P.7222.1.6.2020
wystapit do Strony o przedtozenie odpowiedniej dokumentacii.

Polski Koncern Naftowy ORLEN S.A. z siedziba w Plocku reprezentowana przez
petnomocnika Pana Adama Tworkowskiego przy piémie z dnia 18 pazdziernika 2021 r. (data
wptywu: 25 pazdziernika 2021 1.), nr KSM/484/2021 przediozyta gwarancje bankows w formie
elektronicznej na noéniku cyfrowym CD umozliwiajaca weryfikacje autentycznoéei ztozonych
na niej podpiséw oraz pozostale wymagane dokumenty.

W przypadku zmiany okolicznosci faktycznych majacych wptyw na wysokoSé
okresloncgo zabezpieczenia roszezen, Prowadzacy instalacje jest obowigzany do zlozenia
wniosku o zmiang formy lub wysokoéci zabezpieczenia roszezen. Ponadto przed uptywem
okresu waznosci obowiazujacej gwarancji bankowej Prowadzacy instalacje winien przediozy¢
kolejna gwarancjg bankowa lub inng forme zabezpieczenia roszezef, przy czym TOZpoczZecie
okresu jej waznoéci powinno przypada¢ na dzien, w ktérym dotychczasowa gwarahcja
bankowa przestaje obowigzywac.

Zmieniono zapisy punktu IL5.2.1. Scieki odprowadzane systemem kanalizacji
przemystowej, w zakresie dotyczacym temperatury §ciekéw hugowych z plukania instalacji
oraz sekcji CTA i PTA. Zgodnie z zapisami zalacznika nr 2 aneksu nr 5600000292/12/2018
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do Umowy o wspdlpracy w zakresie dostaw ustug, mediéw i materiatéw zawartej w dniu
29 wrze$nia 2009 r. z ANWIL S.A. temperatura ww. $ciekéw nie przekracza 40°C,

Zmieniono zapisy pkt V.1. dodajac informacje o rodzajach odpadéw powstajacych
w wyniku termicznego przeksztalcania odpadéw w Systemie termicznego przeksztalcania
pozostato$ci z Sekcji odzysku katalizatora.

W zakresie dostosowania niniejszego pozwolenia zintegrowanego do wymagan
okreslonych w decyzji wykonawezej Komisji (UE) 2017/2117 z dnia 21 listopada 2017 r.
ustanawigjacej konkluzje dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT) w odniesieniu
do produkeji wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE dokonano ponizszych zmian,

7 uwagi na niestosowanie na instalacji do produkcji kwasu tereftalowego piecéw
procesowych/nagrzewnic wymagania BAT 1, BAT 3, BAT 4, BAT 5, BAT 6 nie maja
zastosowania. Nie maja zastosowania rowniez wymagania BAT 7, gdyz na instalacji nie jest
stosowana selektywna redukcja katalityczna (SCR) lub selektywna redukcja niekatalityczna
(SNCR) w celu redukcji emisji NO,.

W ramach wymagai BAT 2 zweryfikowano zorganizowane zrddla emisji inne niz
emisje z piecow/nagrzewnic wystepujace na przedmiotowej instalacji pod katem rodzaju
zrodta/procesu, a takze emitowanych substancji. Wskazano, ze monitoring okreslony w BAT 2
nalezy dostosowa¢ dla emitoréw, tj. SK-5121, T-1721, T-698 [, z uwagi na rodzaj emitowanych
substancji, tj. CO, pyt, NOy, SO2 i catkowite LZO. Monitorowanie natozono od dnia 8 grudnia
2021 r. z czgstotliwoéeig raz w miesiacu, gdyz brak informacji o stabilno$ci pozioméw emisji.
Powyzsze uwzgledniono w pkt IX.3. niniejszej decyzji dodajac ppkt 1,

Aby ograniczy¢ ladunek zanieczyszezet wysylanych do koiicowego oczyszczania
gazow odlotowych oraz aby zwigkszy¢ efektywne gospodarowanie zasobami, w ramach BAT
8 Prowadzacy instalacje stosuje odzysk i wykorzystywanie rozpuszczalnikéw organicznych
np. poprzez rozdziat strumieni poreakcyjnych w procesie destylacji i procesie odwodnienia
z sekeji CTA. Do powyZszego celu wykorzystywane Jest zuzyte powietrze jako gaz inertny
w calej instalacji, a takZe techniki majace na celu ograniczenie porywania substancji stalych
lub cieczy poprzez zastosowanie uktadu skruberdw, Ww. techniki uwzgledniono w pkt VII.
niniejszej decyzji.

Zgodnie z zapisami BAT 9, aby ograniczy¢ fadunek zanieczyszezefl wysylanych
do koficowego oczyszezania gazéw odlotowych oraz aby zwiekszyé efektywnodé
energetyczng, w ramach BAT nalezy wysylaé strumienie gazu odlotowego 2z procesu
technologicznego o wystarczajacej wartosci kaloryeznej do jednostki spalania paliw. BAT 8a
i 8b majy pierwszenstwo przed wysylaniem strumieni gazu odlotowego z procesu
technologicznego do jednostki spalania paliw. Instalacja wyposazona jest w technologic
speiniajaca wymagania BAT 8b, gdyz nastepuje odzysk i ponowne wykorzystanie w procesie
p-ksylenu, kwasu octowego oraz octanu metylu. Zgodnie z wyjaénieniami Strony kalorycznosé
powstajacych odgazéw jest niewystarczajaca, gdys jest wielkodcig kilka rzedéw nizsza niz
minimalna kalorycznoé¢ gazu ziemnego wedhug rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia
2 lipca 2010 r. w sprawie szczegdlowych warunkéw funkcjonowania systemu gazowego
(Dz. U. z 2018 r. poz. 1158 ze zm.). W zwigzku z powyzszym wymagania BAT 9 nie majg
zastosowania,
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W celu ograniczenia zorganizowanych emisji zwiazkéw organicznych do powietrza,
w ramach BAT 10 na instalacji stosuje sig techniki, tj. kondesacjg, np. kondensacja par kwasu
octowego w sekcji produkeji surowego kwasu tereftalowego (CTA), oczyszezanie na mokro,
np. wykorzystanie skrubera do odgazow w sekcji CTA, utleniacz termiczny, ktory stosuje sig
do dopalenia termicznego odgazow po absotpcji wysokocisnieniowej z sekcji CTA.

Na instalacji do produkcji kwasu tereftalowego wykorzystuje si¢ technike ograniczajaca,
emisj¢ pylu do powietrza, tj. odpylanie na mokro, ktéra spelnia wymagania BAT 11.
Oczyszczanie na mokro wykorzystywane jest takze w celu ograniczenia emisji dwutlenku siarki
i innych kwasnych gazdw. Do tego celu stosuje sie skrubery zasilane wodorotlenkiem sodu
i siarczynem sodu, co spetnia zapisy BAT 12.

Dzieki wykorzystywaniu wysokometanowego gazu ziemnego, jako paliwa
wspomagajacego, regeneracyjnych reaktoréw spalania oraz prowadzeniu spalania w oparciu

_ okontrolowanic parametrow zaklad ogranicza emisje NOy, CO i SOz do powietrza z utleniacza

termicznego zgodnie z wymaganiami BAT 13.

W instalacji do produkcji kwasu tereftalowego (PTA) stosuje sig szereg rozwiazafl
technicznych zgodnych z wymaganiami BAT 14, ktére wplywaja na zmnigjszenie
zanieczyszezenia §ciekéw w niej generowanych, np.:

— strumienie $cickowe powstajace W  sytuacjach nietypowych w  sekcji  odzysku
rozpuszczalnika, przed ich wprowadzeniem do kanalizacji, kierowane sa do kolumny
odpedowej z aparatem destylacyjnym;

— faza wodna pochodzaca 7 kondensatu pary z wezla odwadniania rozpuszczalnika kierowana
jest do ukfadu odzysku rozpuszezonych sktadnikow, tj. octanu metylu, kwasu
benzoesowego;

. strumijenic $ciekowe powstajace w sekcjach PTA i CAT, przed ich wprowadzeniem
do ukladu oczyszczania $ciekow ANWILU S.A., kierowane sa do wezia odzysku metali
ciezkich (absorpcja kobaltu i manganu na ztozu Zywicy jonowymiennej);

— kondensaty powstajace w 16Znych czgsciach instalacji, zbierane sa w zbiornikach
kondensatu i wykorzystywane powtdrnie w procesie, ograniczajac tym samym wielkos¢
zuzycia wody oraz ilo§é odprowadzanych $ciekow;

— wody opadowe i roztopowe z czgscl procesowej wprowadzane sg do kanalizacji
przemystowej ANWILU S.A, za poérednictwem zbiornika, pemniacego role zbiornika
buforowego écickdw i zarazem umozliwiajacego zatrzymanie niesionych wraz z wodami
zawiesin.

W sklad instalacji wchodzi system zbiornikow manipulacyjnych Sciekdw,
posredniczacy w odprowadzaniu oddzielnymi rurociagami, $ciekéw powstajacych na terenie
instalacji do produkeji kwasu tereftalowego (PTA), do dedykowanego wylacznie dla nich
Wezla Biologicznego Oczyszezania Oczyszezalni §ciekow przemystowych ANWIL S.A.
Gléwnym zadaniem zbiornikdw jest gromadzenie Sciekow charakteryzujacych si¢ odmiennymi
wlasciwosciami oraz zapewnienie mozliwosci réwnomiernego stramienia i fadunku ChZT
kierowanego do oczyszczalni sciekow.

Zwickszenie efektywnego gospodarowania zasobami w przypadku stosowania
katalizatorow prowadzi sig poprzez stosowanie technik, tj. dobor odpowiednich katalizatorow,
Zaklad wykorzystuje sole kobaltu, manganu i anionu bromkowego, ktore wykazuja duza
aktywno$¢ oraz charakteryzuja si¢ duza selektywnoscia. Ponadto efektywno$é katalizatora jest
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moniforowana poprzez komputerowy system. Dodatkowo proces produkcyjny jest
zoptymalizowany w taki sposob, aby powstawal wysokiej czystodel produkt, przy wysokiej
konwersji paraksylenu. Powyzsze techniki sa zgodne z wymaganiami BAT 15.

Aby zwigkszyé efektywne gospodarowanie zasobami, w ramach BAT 16 zaklad
prowadzi odzysk wykorzystywanych rozpuszezalnikow organicznych, tj. w sekcji CTA
prowadzony jest odzysk kwasu octowego.

Powyzsza technika wraz z przeprowadzana regeneracjq  wykorzystywanych
katalizatoréw zgodnie z BAT 17 stosowana jest w celu zapobiegania oraz ograniczania
wysylaniu odpadéw do unieszkodliwiania,

Aby zapobiec emisjom wynikajacym z nieprawidlowego dzialania urzadzed lub
ograniczenia tego rodzaju emisji zgodnie z BAT 18 Instalacja do produkcji kwasu
tereftalowego (PTA) wyposazona jest w aparature kontrolno-pomiarowa, pozwalajaca,
na kontrolg procesu poprzez obserwacje, rejestracie i regulacje wszystkich istotnych
parametrow, w tym krytycznych parametréw Srodowiskowych i wladciwg reakcje obstugi, gdy
parametry te zaczynaja odbiega¢ od normy mimo prawidlowych nastaw. Waznym elementem
wyposazenia ukiadow sterowania sg systemy zabezpieczen, ktore w przypadku niewtasciwego
przebiegu procesu pozwola na wylaczenie z ruchu okreslonego wezla instalacii,

Ponadto zaktad ma opracowane procedury postepowania w sytuacjach awaryjnych oraz
zatrzymania instalacji PTA, ktore opisane sa w Instrukeji Technologicznej opracowanej przez
licencjodawce procesu — firme Mitsubishi Chemical Engineering Corporation (MEC).
W zakladzie funkcjonuje Ksiazka urzadze ochron Srodowiska, w ktorej prowadzone sq zapisy
dotyczace ww. urzadzen. Dla kazdego urzadzenia ochronnego opracowany jest harmonogram
przegladow oraz zakres przegladu okresowego, przegladu gtébwnego i kryteria wyboru urzadzen
krytycznych. Zaklad do dnia 7 grudnia 2021 . zobowiazany jest do wdrozenia wykazu
urzgdzen  krytycznych z  punktu  widzenia ochrony érodowiska, powiazanego
z programem niezawodnos$ci dla tych urzadzen, bazujacego na funkcjonujacej Ksiazce
urzadzen ochrony Srodowiska.

Stosowane zapisy dotyczace wykorzystywanych technik zgodnie z wymaganiami BAT
10-BAT 18 uwzgledniono w zapisach pkt VII, niniejszej decyzji.

Na instalacji do produkeji kwasu tereflalowego zostaly wdrozone §rodki proporcjonalne
do wagi ewentualnych przypadkéw uwolnienia zanieczyszezen w odniesieniu do rozruchu
i wylaczen oraz innych okolicznosci, po to aby ograniczy¢ emisje do powietrza i wody
zachodzace w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji zgodnie z wymaganiami
BAT 19.

W zakresie dostosowania niniejszego pozwolenia zintegrowanego do wymagan
okreslonych w decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2016/902 z dnia 30 maja 2016 r.
ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT) w odniesieniu
do wspolnych systeméw oczyszczania $cickow/gazéw odlotowych 1 zarzadzania nimi
w sektorze chemicznym zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/EU,
dokonano ponizszych zmian.

W celu poprawy ogdlnej efektywnosci srodowiskowej, w ramach BAT zaklad wdrozyt
i przestrzega system zarzadzania $rodowiskowego zawierajacy wszystkie cechy okreslone
w BAT 1.
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Zgodnie z wymaganiami BAT 2 ustalono srédia powstawania cickow przemystowych,
bytowych oraz scharakteryzowano ich jakos¢ i ilosC. Znane sg informacje dotyczace
chemicznych proceséw produkcyjnych, w tym wzory reakcji chemicznych pokazujace rdwniez
produkty uboczne, schematy sekwencji procesdw, pokazujace pochodzenie emisji, techniki
stosowane w wyréznionych sekcjach, wlacznie ze stosowanymi metodami oczyszczania
Sciekow 1 gazdéw odlotowych. Dla strumieni Sciekow kwasnych, sciekow z sekeji PTA 1 CAT
(po procesic odzysku metali) oraz scickow lugowych z ptukania instalacji oraz sekcji CTA
i PTA przedstawiono parametry, tj. przeptyw, odczyn, temperature, zawartod¢ sodu, ChZ T,
BZTs. W przypadku gazéw odlotowych wszystkie strumienie sa inwentaryzowane oraz
okreslane sa ich parametry, tj. natgzenie przeptywu gazéw odlotowych, predko§é gazow
odlotowych, temperatura. Do dnia 7 grudnia 2021 . Prowadzacy instalacjg zobowigzany jest
uzupelni¢ oraz doprecyzowaé wykaz strumieni §ciekow i gazow odlotowych, bedacy czeScia

istniejacych._dokumentdw. systemu zarzadzania Srodowiskowego, W zwigzku z powyzszym

stosowny zapis dodano do pkt VIL niniejszej decyzji.

Zapisy konkluzji BAT 3 i BAT 4 nie maja zastosowania z uwagi na nieodprowadzanie
przez zaktad $ciekéw bezposredanio do zbiornika wodnego. _

7 uwagi na fakt, Ze obowiazujace pozwolenie zintegrowane nie zawieralo zapiséw
dotyczacych spelnienia przez instalacje wymagan BAT 5, w analizie wskazano, Ze nalezy
monitorowaé emisje rozproszone LZO do powietrza z istotnych Zrodet okreSlonych w ww.
BAT. Na instalacji przeprowadzono studium emisji niezorganizowanej. Wielkos¢ emisji
okre$la sie na podstawic wskaznikow opracowanych na bazie pomiaréw LZO na wybranych,
reprezentatywnych dla catej instalacji srodtach. Zaktad PTA jest na etapie wdrazana systemu
LDAR, kt6ry wykorzystuje pomiary emisji LZO, dodatkowo wprowadzajac element napraw.
Zgodnie z BAT 5 zobowiazano Prowadzacego instalacjg do prowadzenia okresowych
pomiaréw emisji rozproszonych LZO do powietrza z odnoénych zrédel. W zwiazku
z powyzszym w pkt IX.3. dodano ppkt 3, w ktorym uwzgledniono monitoring emisji
rozproszonej LZO obowiazujacy po uptywie 4 lat od dnia wydania niniejszej decyzji, zgodnie
z BAT 19.

Nie ma potrzeby monitorowania zgodnie z BAT 6 emisji odoréw oraz wdrozenia planu
zarzadzania odorami, o ktorym mowa w BAT 20.

Stosowane na instalacii rozwigzania majace na celu o graniczenie wytwarzania $ciekow,
ich zbieranie, segregacje i oczyszczanie odpowiadaja wymaganiom okreslonym w BAT 7, BAT
8, BAT 9, BAT 10, BAT 11.

Zapisy konkluzji BAT 12 nie maja zastosowania. Wszystkie strumienie $ciekow
kierowane sa do instalacji zewnetrznej ANWIL S.A.

W Zakladzie PTA gospodarka odpadami odbywa sig zgodnie z instrukeja ochrony
srodowiska, procedurs, gospodarki odpadami, pozwoleniem zintegrowanym oraz przepisami
prawnymi, w zwiazku z powyzszym speinione s zapisy okre$§lone w BAT 13.

7. uwagi, #¢ na instalacji nie powstaja osady ze §ciekéw przemystowych wymagania
BAT 14 nie maja zastosowania.

Analiza warunkdéw pozwolenia zintegrowanego wykazata, ze dostosowanie instalacji
do wymogéw konkluzji dotyczacych najlepszych dostepnych technik (BAT) w zakresie emisji
do powietrza dotyczacej zbierania gazow odlotowych (BAT 15) i oczyszczanie gazow
odlotowych (BAT 16) zostaty spetnione.
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W instalacji nie stosuje sig pochodni wobec tego BAT 17 i BAT 18 nie maja
zastosowania.

Strona przediozyla wyjasnienia dotyczace wymagah BAT 20, w ktérych wskazata,
ze dzialalno$¢ Instalacji do produkeji kwasu tereftalowego, wiaze si¢ z emisja kwasu octowego,
ktory mozna zaliczy¢ do zwiazkéw potencjalnie ucigzliwych zapachowo, jednakze w historii
zakladu nie odnotowano zgloszei lokalnej spofeczno$ci pod katem negatywnego
oddzialywania zaktadu na walory zapachowe. W zwiazku z tym nie jest zasadnym wdrozenie
planu zarzadzania odorami jako cze$é systemu zarzadzania $rodowiskowego.

Powstajace na instalacji $cieki przemystowe ujmowane sa poprzez wewnetrzng sied
kanalizacyjng 1 kierowane sg do 4 zbiornikéw przejsciowych (TK-5301 do TK-5304), z ktérych
odprowadzane sa rurociggami do urzadzen kanalizacyjnych ANWILU S.A. Stosowane
zbiorniki maja charakter przeptywowy i pracujg, przy niewielkim poziomie napetnienia. Scicki
kwasne (woda zakwaszona kwasem octowym z sekcji CTA) oraz §cieki ze skrubera z wezla
dystrybucji i magazynowania produktu, kierowane sg bezposrednio do oczyszezalni ANWILU
S.A., oddzielnym rurociagiem, z pominicciem zbiomikow przejciowych. Powyzsze
rozwigzania zapobiegaja wystgpowaniu emisji odoréw w trakcie zbierania $cickéw co wiagze
sig ze spelnieniem wymagan BAT 21.

Odstapiono od opracowania i wdrozenia planu zarzgdzania hatasem, jako czesci
systemu zarzadzania §rodowiskowego, zgodnie z wytycznymi BAT 22. Strona przedtozyla
wyniki obliczen oceny wplywu Zrodel emisji halasu na sasiadujace z instalacja tereny.
Przedstawione dane wskazujg na nieznaczne oddziatywanie instalacji na tereny objete ochrong
akustyczna. Dla punktéw obserwacyjnych przy najblizszej zabudowie mieszkaniowej wartosci
zmierzone sg duzo nizsze niz dopuszezalne. Ponadto nie odnotowano interwencji i skarg w tym
zakresie.

Przeprowadzona analiza wskazala, ze techniki stosowane w celu zapobiegania emisjom
hatasu lub ich ograniczenia w Zakladzie PTA prowadzonym przez Polski Koncern Naftowy
ORLEN S.A. s zgodne z BAT 23.

Prowadzacy instalacj¢ przedlozyl analize ryzyka, ktorej wynik potwierdzil brak
koniecznosci sporzadzenia raportu poczatkowego o stanie zanieczyszezenia gleby, ziemi i wéd
gruntowych. W ramach powyzszego opracowania przeprowadzono analizg stosowanych
substancji i mieszanin oraz zabezpieczenia jakie zastosowano w zakladzie zapobiegajace
zanieczyszezeniu ziemi, gleby i wod.

W zwiazku z tym, Ze Zaklad PTA jest zaktadem stwarzajacym zagrozenie wystapienia
powaznej awarii przemystowej, o ktbrym mowa w art. 3 pkt 48g ustawy Prawo ochrony
srodowiska nie okreSlono warunkéw przeciwpozarowych wynikajacych z operatu
przeciwpozarowego,

Zgodnie z zapisami art. 25 ust. 8a ustawy o odpadach Prowadzacy instalacje
do przetwarzania odpadéw prowadzi wizyjny system kontroli migjsca magazynowania
odpadow.

Pozostate ustalenia cytowanej wyzej decyzji Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 15 czerwea 2010 1., znak: $G.Led.7624-21/09 ze zm., pozostaja bez zmian.

Uwzgledniajac powyzsze, orzeczono jak w sentencji decyzji.

29



POUCZENIE

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska,
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminie 14 dni
od daty doreczenia niniejszej decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania Strona moze zrzec sie¢ prawa
do wniesienia odwolania.

7 dniem doreczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu sig
prawa do wniesienia odwolania przez_Strong postgpowania, decyzja staje si¢ ostateczna
i prawomocna. e i“f_\_i”%‘\‘_

Po uzyskaniu zrzeczqéié s@g) “Wa\“;&o "ﬁ}]{iesienia odwolania, na zadanie Strony, decyzji
zostanie nadana klauzula os‘tgte(zt 0 s 2
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Otrzymuja:
. Pan Adam Tworkowski Petnomocnik Polskiego Kencernu Nafiowego ORLEN S.A., ul. Chemikéw 7, 09-411 Plock,
2. Aa(2egz).

Do wiadomoéei:

1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska, Departament Instrumentow Srodowiskowych — wersja elektroniczna

ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa,

Wojewadzki Inspektorat Ochrony Srodowiska — wersja elektroniczna

ul. Piotra Skargi 2, 85- 056 Bydgoszcz,

3. Panstwowe Gospodarstwo Wodne WODY POLSKIE Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Gdansku,
ul. Ks. Franciszka Rogaczewskiego 9/19, 80-804 Gdansk.

2

Za wydanie niniejszej decy=ji uiszczono oplatg skarbowq na konto Ursedu Miastaw Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799 — zgodnie
= ustawq = dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (D=, U. = 2021 r. poz. 1923 ze zm).
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