MARSZALEK

Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego

Torun, dnia 31 maja 2021 r.

SG-1-P.7222.1.21.2020

DECYZJA

Drzialajac na podstawie:
- art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z 2021 r. poz. 735)

- art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 184 ust, 1, art. 201 ust. 1, art. 211, art. 378 ust, 2a
ustawy z dnia 27 kwictnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2020 r. poz. 1219
ze ZIm.),

po rozpatrzeniu

wniosku Inter Metal Sp. z o.0. ul. Marcinkowskiego 150, 88-100 Inowroctaw z dnia 18 maja

2020 r. (data wptywu: 20 maja 2020 r.), znak: P/A/10/05/2020/POZ w sprawie udzielenia

pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji cynkowania ogniowego zlokalizowans;

na terenie zakiadu Inter Metal Sp. z 0.0. w Inowroctawiu przy ul. Marcinkowskiego 150,

tj. instalacji do powierzchniowej obrobki metali Tub materiatéw z tworzyw sztucznych

z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych fub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé
. wanien procesowych przekracza 30 m®

orzekam

L Udzieli¢ Inter Metal Sp. z o.0. ul. Marcinkowskiego 150, 88-100 Inowroclaw
pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji cynkowania ogniowego, tj. instalacji
do powierzchniowej obrébki metali lub materialéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
proceséw  elekirolitycznych lub  chemicznych, gdzie calkowita pojemno§é wanien
procesowych przekracza 30 m®, zlokalizowanej w Tnowrockawiu przy ul. Marcinkowskiego
150 na terenie nieruchomosci poloZonej w wojewddztwie kujawsko-pomorskim, powiat
inowroctawski, j. ew. nr 040701_1, obr¢b nr 040701 1.0004, Tnowroclaw Obr, 4 nr
ewidencyjny 135,

I1. Informacje ogolne o prowadzacym instalacje;

Inter Mctal Sp. z o.0.
ul. Marcinkowskiego 150
88-100 Inowroclaw
KRS: 0000189130
NIP: 5560010462
REGON: 090428498



111, Okreéli¢ rodzaj prowadzonej dzialalno$ci

Inter Metal Sp. z 0.0. zajmuje si¢ dzialalno$cia polegajaca na produkcji stalowych barier
ochronnych stosowanych na autostradach i drogach szybkiego ruchu na terenie Europy.
W ramach prowadzonej dziatalno§ci wykonywana jest obrobka stali konstrukeyjnej na zimno
(cigeie, giecie, tloczenie, wykrawanie) oraz spawanic. W ramach instalacji cynkowni
ogniowej, objetej pozwoleniem zintegrowanym bedzie odbywal si¢ proces nanoszenia
metalicznej powtoki cynku na produkowane konstrukeje stalowe w celu zabezpieczenia ich
przed korozja. Instalacja bedzie pracowaé przez caly rok w wymiarze 24 h przez 7 dni
w tygodniu, tj. 8760 h/rok.

Nazwa instalacji RS
wymagajgcej pozwolenia Rodzaj instalacji* .
zintegrowanego - S

. Parametry instalacji/Zdolnesc o
~ produkcyjne '

17 wanien galwanicznych
o tacznej pojemnodei 1463,4 m?,

. 7 CZego
Instalacja do powierzchniowej
obrébki metali lub materiatow z - 11 wanien procesowych o Iacznej
) i tworzyw sztucznych z pojemnosci 945 m*® (10 wanien
Instalacja cynkowania wykorzystaniem procesow o pojemnosci 86,4 m® kazda i 1 wanna
ogniowego elektrolitycznych fub chemicznych, | 44 cynkowania o pojemnosci 81 m),
gdzie catkowita pojemnosé wanien

7 }
procesowych przekracza 30 m - 5 wanien do plukania © pojemnosci

86,4 m® kazda,
- pkt 2 ppkt 7
- 1| wanna do chtodzenia o pojemnosci
86,4 m’,

* zgodnie z zatacznikiem do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowaé znaczne zanieczyszezenie poszezegblnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci

IV.  Charakterystyka instalacji, urzadzen i technologii

W procesie cynkowania ogniowego, cynk jest nanoszony tak, aby na przedmiotach tworzyt
stala i nieprzepuszczalng powloke z dlugotrwala Zywotno$cia, ktéra w  sposob
elektrochemicznie aktywny chroni stal przed korozja oraz dziataniem czynnikéw
chemicznych.

Cynkowanie ogniowe mozna podzieli¢ na pigé glownych faz:

1. formowanie wsaddw (zawieszanie detali na trawersy),

2. wstepna obrébka chemiczna (odcynkowanie zawieszek trawers, odthuszezanie, plukanie,
trawienie, plukanie, nanoszenie topnika, suszenie),

3. cynkowanic ogniowe (cynkowanie, chlodzenie, pasywacja),

4, rozformowanie wsadow (Sciaganie detali z trawers),

5. obrobka koficowa ocynkowanych produktow.




IV.1. Urzadzenia technologiczne

Glowne urzadzenia wykorzystywane w procesie cynkowania ogniowego to:

- 1 wanna do odcynkowania zawieszek o wymiarach ok.: 10,0 m x 1,8 m x 4,8 m

i pojemnoéci 86,4 m’;

1 wanna do plukania po odcynkowaniuv o wymiarach ok.: 10,0 m x 1,8 m x 4,8 m
i pojemnoéci 86,4 m’;

3 wanny do odtluszczania o wymiarach ok.: 10,0 m x 1,8 m x 4,8 m i pojemnosci
86,4 m’ kazda;

2 wanny do ptukania po odtluszezaniu o wymiarach ok.: 10,0 m x 1,8 m x 4,8 m
i pojemnosci 86,4 m® kazda;

4 wanny do trawienia w HCI o wymiarach ok.: 10,0 m x 1,8 m x 4,8 m i pojemnosci
86,4 m° kazda;

2 wanny do phlukania po trawieniu o wymiarach ok.: 10,0 m x 1,8 m x 48 m
i pojemnosci 86,4 m’ kazda;

| wanna do topnikowania o wymiarach ok.: 10,0 m x 1,8 m x 4,8 m i pojemnoéci
86,4 m*;

suszarka tunelowa 3-stanowiskowa;

1 wanna cynkownicza o wymiarach ok.: 9,0 m x 1,8 m x 5,0 m i pojemnoéci 81,0 m®;

| wanna do chiodzenia wodg o wymiarach ok.: 10,0 m x 1,8 m x 4,8 m i pojemnosci
86,4 m’;

1 wanna do pasywacji o wymiarach ok.: 10,0 m x 1,8 m x 4,8 m i pojemnogci 86,4 m>,

Urzadzenia towarzyszace wykorzystywane w zwiazku z eksploatacjg instalacji:

6 zbiornikéw kwasu solnego o érednicy ok. 2,5 m i wysokosei ok. 7,4 m
o pojemnosci ok, 35 m’;

3 zbiorniki magazynowe na zuzyte odttuszczanie alkaliczne o érednicy ok. 2,5 m
i wysokoéci ok, 7,4 m o pojemnosci ok. 35 m>;

1 zbiornik do magazynowania koncentratu topnika o pojemnosci 5 m*;

urzadzenie do separacji oleju z odtluszczania;

weiagniki do transportu trawers pod zadaszeniem obszaru wstepnej obrobki
powierzchniowej oraz w obszarze hali;

uktad palnikéw gazowych do podgrzewania cynku w wannie cynkownicze;;

pluczka wodna oczyszczajaca opary technologiczne z procesu chemicznego oczyszezania
powierzehni metalowych, tzw. skruber o wydajnosei 70 000m>/h;

obudowa linii przygotowania i cynkowania wraz z wentylacja znad wanien do instalacji
filtrujace;j;

filtry suche o mocy wyciagu ok. 70 000m™/h;

kociot wodny stosowany w celu utrzymania stalej temperatury wanien procesowych,
przenoéniki fancuchowe do transportu ocynkowanych elementéw;

instalacja do usuwania zanieczyszczef z procesdéw technologicznych i regeneracji, w tym
instalacja do regeneracji topnika;

aparatura kontrolno-pomiarowa;

urzadzenia automatyki procesowej.



TV.2. Opis procesu technologicznego i urzadzen

Faza pierwsza — formowanie wsadow

Elementy przeznaczone do ocynkowania zawieszane sa na wieszakach transportowych
zwanych trawersami. Do trawerséw za pomoca dedykowanych hakéw lub drutow wieszany
jest materiat do ocynkowania. Trawersy sa stawiane w specjalnych konstrukcjach (stupach),
ktére umozliwiaja bezpieczny zatadunek elementéw przeznaczonych do cynkowania. Gotowe
trawersy zapelnione materiatem zostaja przetransportowane za pomocg suwnic i wozkow
przejezdnych do przestrzeni buforowej, w ktorej sa przechowywane, skad sa kierowane
do kolejnych etapéw skladajacych sie na proces cynkowania.

Faza druga — wstgpna obrébka chemiczna

W procesie wstepnej obrobki chemicznej material jest kolejno zanurzany w wannach
wypetnionych odpowiednimi roztworami, w celu oczyszczenia powierzchni tak aby byt
mozliwy proces cynkowania. Z uwagi na agresywno$¢ stosowanych kapieli do przygotowania
chemicznego czesé wstepnej obrobki chemicznej znajduje sig w szezelne kapsule. Kapsuta
ta uniemozliwia wydostanie sig agresywnych par na zewnatrz. Jest ona wyposazona w zestaw
szybko otwierajacych si¢ drzwi oraz system wentylacii dziatajacy nieustannie. System
wentylacji bedzie zapewniat podci$nienie wewnatrz kapsuly co uniemozliwia wydostanie si¢
oparéw do hali produkcyjnej. Kapsula za pomoca rur z tworzywa o duzej Srednicy jest
podiaczona do pluczki wodnej (tzw. skrubera). Za ptuczka wodng wentylator o duZej mocy
wyrzucaé bedzie powietrze na zewnatrz za posrednictwem wykonanego z tworzywa komina.
Proces przygotowania chemicznego bedzie odbywaé sig w sposob zautomatyzowany.

Na wstgpna obrébke chemiczna skladajq sig takie procesy jak:

a) odcynkowanie — jest procesem pomocniczym, polegajacym na usuwaniu powloki
cynkowej z materiatu ocynkowanego. Proces ten wykorzystywany jest do usuwania cynku
z zawieszek wykorzystywanych w procesie cynkowania oraz podczas popraw materiatu
wadliwie ocynkowanego.

b) odttuszezanie — ma na celu usunigeie z powierzchni stali olejéw, smar6w i zabrudzen.
Kapiel odtluszczajaca odbywa sig¢ w roztworze $rodkoéw powierzchniowo-~czynnych
o temperaturze 30-70°C. W instalacji zastosowanie ma odtluszczanie zasadowe ze wzgledu
na diuzsza zywotno$é i wyzsza efektywno$é w stosunku do odtluszezania kwasnego;

c) plukanic po odtluszezeniu — po procesie odthiszezania materiat jest ptukany,
a nastepnie umieszczany w kapicli trawiacej;
d) wytrawianie — odbywa si¢ w wodnym roztworze kwasu solnego (HCI) w temperaturze

do 35°C. Kapiel trawiaca ma za zadanie usuna¢ z powierzchni wszystkie Slady rdzy, tlenkow,
zgorzelin, itp. Usuniecie z powierzchni wszystkich zanieczyszczen pozwala na Zwigzanie sig
cynku ze stala. Podobnie, jak w przypadku procesu odttuszezania, stosuje sie rownolegle
kilka kapieli trawiacych w celu przyspieszenia przeptywu materiatu;

e) plukanie po wytrawieniu — po procesie trawienia materiat jest doktadnie plukany
w czystej wodzie, celem usunigeia chlorkow zelaza pozostajacych na powierzchni materiatu
po trawieniu;



f) topnikowanie — proces ma na celu zabezpieczenie powierzchni przed ponownym
utlenieniem sig podczas przenoszenia do kolejnych etapéw procesu cynkowania. Dodatkowo
sole stosowane w topniku utatwiajg reakcje cynku ze stalg. Topnikiem jest roztwor wodny
chlorku cynku i chlorku amonu o wysokim steZeniu;

2) suszenie — proces ma na celu usuniecie wszelkicj wilgoci z materiatu, ktéra powoduje
niepozadane efekty. Woda reaguje z cynkiem w monecie zanurzania w roztopionym metalu.
W efekeie moze powodowaé niebezpieczne rozpryski, czy tez zwigksza ilo§é wytwarzanych
popioféw, ktére sg odpadami w procesie cynkowania. Suszenie prowadzone bedzie
w suszarce tunelowej w temperaturze ok. 80 °C.

Faza irzecia — cynkowanie ogniowe

Procesy skladajace sig na trzecia faze to:

a) cynkowanic ogniowe — za pomoca specjalnej suwnicy material zawieszony
na wieszakach jest pobierany z suszarni i wstawiany do kapieli cynkowej. Proces cynkowania
polega na wkladaniu elementéw stalowych do roztopionego cynku w temperaturze
438-455°C. Zamknigta stalowa wanna cynkownicza umieszczona jest w piecu wyposazonym
w uklad palnikow gazowych. Piec cynkowniczy wraz z wanna znajdowaé sie bedzie
w zelbetowej wannie retencyjnej. W czasic wstawiania materialu do cynku wytwarzajace sie
wbiale dymy” odciagane sa znad wanny za pomoca ruchomego stalowego klosza
zainstalowanego do suwnicy. Klosz, podczas wstawiania materiatu do cynku bedzie tworzyé
nad wanng przestrzen zamknigta. Klosz poprzez ruchome polaczenie poprzez rury o duzej
Srednicy jest polaczony z jednostky filtrujacg filtrow suchych o mocy wyciagu ok.
70 000 m*/h, za jednostka filirujaca znajduje si¢ stalowy komin, ktéry wyrzuca gorace
powietrze znad wanny poza hale produkcyjna;

b) chiodzenie i pasywacja — po wyciagnigciu z cynku material jest odstawiany
do studzenia na powietrzu lub chlodzony w wannie z woda. Aby zmmigjszyé ryzyko
powstawania biatej rdzy material po ochtodzeniu jest umieszezany w roztworze do pasywacji.
Pasywacja powoduje powstanie warstwy ochronnej, zabezpieczajacej przed szybkim
utlenianiem natozonej warstwy cynku i podnosi odporno$é antykorozyjna cynkowanych
produktow.

Faza czwarta oraz faza pigta

Po ostudzeniu detale sa Sciggane z trawersu, dokonywana jest ich ocena jako$ciowa, Nadlewy
i kolce powstale w procesie cynkowania sq usuwane. Miejsca nieocynkowane, tj. §lady
po zawiasach sa zabezpieczane za pomoca past lub farb z wysoka zawartoscia cynku.
Nastepnie produkty sa pakowane i wysytane do magazynu lub klienta.



V. Rodzaj i ilo§é wykorzystywanej energii, materialéw, surowcéw i paliw w ¢iagu
roku

V.1. Zuzycie materialéw i surowedw w zwiazku z eksploatacja instalacji

Lp. B ‘Nazwa ' _ Zuiycie
surowca/pélprodukiu _ [Mg/rok]
* Surowce i materialy pomocnicze niezawi_erajqce substancji niebezpiecznych
1. Cynk 7 000,00
2. Dodatki stopowe do cynku 250,00
_ Surowce i materialy pom.nc:.zi'cz.e zawierajgce substancje _niébezpieczne
3. Kwas solny 1 050,00
4, Inhibitor trawienia 84,00
5. Srodki zmniejszajace parowanie w trawieniu 84,00
6. Aktywatory trawienia 84,00
7. Koncentrat pasywaciji 50,00
8. Koncentrat odtluszezania 1 000,00
9. Wodorotlenek soduw/Wodorotlenek potasu 1 000,00
10. Wapno 50,00
11. Topnik 400,00
12. Srodki regeneracji topnika 30,00
13. Tlenek cynku 50,00
14, Amoniak 30,00

V.2. Zuiycie energii i paliw

Energia elektryczna

Energia clektryczna pobierana bedzie z sieci energetycznej. Wykorzystywana bedzie na cele
socjalne (o$wietlenie pomieszezen) oraz na cele technologiczne. Catkowite zuzycie energii
elektrycznej wynosi 6 996,00 MWh/rok, z czego na =zasilanic maszyn i urzadzen
technologicznych wykorzystywanych bedzie rocznie 4 897,2 MWh zakupionej energil.

Energia cieplna

Fnergia cicplna wytwarzana bedzie na terenie Zaktadu w ilosci 26 440 491,71 kWhirok.
Zrodia ciepla nie sa objete niniejszym pozwoleniem zintegrowanym.

Zuzycie paliw
Glownym paliwem wykorzystywanym w zwiazku z eksploatacja instalacji bedzie gaz ziemny
wysokometanowy. Gaz ziemny wykorzystywany bedzie glownie w 12 palnikach gazowych,

stanowiacych uklad grzewczy wanny cynkowniczej.




Wykorzystanie gazu ziemnego na potrzeby procesowe Zuzycie paliwa Zuzycie paliwa
- . [kg/h) m’/rok
Ogrzewanie wanny cynkowniczej {12 palnikéw gazowych) 292 2 409 766
Dogrzewanie suszarni * 06 110 240
Instalacja cieplej wody do dogrzewania wanien procesowych * 96 110 240

*instalacje pomocnicze — przy petnej produkeji cieplo gazow spalinowych z ogrzewania wanny cynkownicze] wykorzystywane jest
do suszenia 1 ogrzewania wanien procescwych

VI.  Okresli€¢ warunki wprowadzania do Srodowiska substancii i energii

VL1. Wprowadzanie gazéw lub pyléw do powietrza
VL1.1. Charakterystyka zrédel emisji i miejsc wprowadzania gazéw i pylow

do powieirza

Glownym zrédlem emisji gazow i pytéw do powietrza na terenie Zakladu sa prowadzone
procesy technologiczne przede wszystkim proces przygotowania powierzchni detali, tj.:
odcynkowania, odtluszczania, trawienia, topnikowania oraz proces cynkowania ogniowego.
Opary technologiczne z nad wanien procesowych o pojemnosci 86,4m’ kazda shuzacych
do przygotowywania powierzchni detali odprowadzane beds do skrubera o wydajnosci
70 000 m*h, a nastgpnie emitorem EN-1. Z kolei proces cynkowania ogniowego,
prowadzony jest w wannie technologicznej o pojemnoéci 81m>, z nad ktoérej opary
odprowadzane bgda poprzez filtr workowy o mocy wyciagu 70 000 m>/h, do emitora EN-2.
Dodatkowo na potrzeby ogrzewania wanny cynkowniczej, zaprojektowano uktad grzewczy
sktadajacy si¢ z ok. 12 palnikéw, opalanych gazem ziemnym, o mocy ok. 300 kW kazdy.
Emisje zanieczyszezen z ukladu grzewczego ,duzej wanny” cynkowniczej odprowadzane
beda za poSrednictwem emitora EN-3. Emitorem tym odprowadzane bedg rowniez spaliny
z palnika suszarki tunelowej, 3-stanowiskowej o mocy okolo 1150 kKW,

V1.1.2. Charakterystyka emitoréw

Przeptyw w
Wys. kominie na Predkosé : Czas
3 , . s ' Temperatara | .
Nr | emitora/ |Srednical podstawie wylotowa - pracy Typ emitora
- L A .| wylotowa gazdw . _
emitora| komina o wydajnosci gazéw _ . - emitora
- ' ~ wentylatora '
[m] m] [m’/h] mis] | K] h/rok -
EN-1 21 L4 70 000 12,6 320 8760 | otwarty/pionowy
EN-2 17 1,35 70 000 13,6 320 8760 | otwarty/pionowy
EN-3 21 0,7 13 600 9,8 723 8760  |otwarty/pionowy




VI.1.3. Rodzaje i iloié gazéw i pyléw dopuszezonych do wprowadzania do powietrza

_ . _ Wielkosé
] . . Cizas pracy _, .
Emitor Zridlo/Urzadzenia ochronne Nazwa substancji emisji
: [hirok] - |kg/h]
Proces przygotowania powierzchni Chlorowodor 2,1000
EN-1 detali/skruber o wydajnosci 70 000 8760
m*/h Pyt 0,0700
Pyt 0,3500
Proces cynkowania ogniowego/filtr Cynk i jego zwiazki 0,0364
EN-2 workowy 0 mocy wyciagu ok. 8760
70 000 m*/h Chlorowodér 1,6100
Amoniak 0,1820
Tlenek wegla 0,5000
Ulkdad energetyczny ,.duzej wanny” Tlenki azotu jako NO, 2,0000
EN-3 cynkowniczej wraz z palnikiem 8760
suszarki Dwutlenek siarki 0,0250
Weglowodory alifatyczne 0,0100
Pyl 0,0100

V1.1.4. Dopuszezalne wielkoici emisji roeznej z instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym

Nazwa _substanéj_i o Emisja roczna [Mg]-
Pyt ogdtem 3,770
Dwutlenek siarki 0,219
Tlenki azotu jako NO; 17,520
Tlenck wegla 4,380
Amoniak 1,594
Chlorowodor 32,500
Cynk 1 jego zwiazki 0,319
Weglowodory alifatyczne 0,0876

VL2. Gospodarka odpadami

W zwiazku z eksploatacja instalacji cynkowania ogniowego na terenie Zaktadu bedg
wytwarzane odpady niebezpieczne 1 inne niz niebezpieczne. Odpady beda magazynowane
na terenie, do ktorego zarzadzajacy instalacja posiada tytul prawny.



V1.2.1. Rodzaje odpadéw dopuszezonych do wytworzenia podezas normalnej pracy
instalacji, ich podstawowy sklad chemiczny i wlaéciwosci

Kod

Lp, odpadu

Rodzaj

Podstawowy skald chemiczny i wlasciwosci odpadu

Odp

ady niebezpieczne

l. |11 0105%

Kwasy trawigce

Odpady stanowia zuzyte kapiele trawiqce.

Stan skupienia: ciekly.

Odpady zawierajg w swoim skladzie wodg i kwas solny.
Whadciwoéel niebezpieczne: HP4 — drainigce, HP5 —
szkodliwe, HP8 — zrace, HP14 — ekotoksyczne.

2. [11 01 06%

Odpady zawierajace kwasy
inne niz wymienione w 11 01
05

Odpady stanowia zuzyte roztwory powstale w wyniku
procesu pasywaciji.

Stan skupienia: ciekty.

Odpady mogg zawieraé w swoim skladzie siarczan chromu,
azotan sodu, fluorek sodu, siarczan kobaltu i kwas
siarkowy.,

Wiadciwosdci niebezpieczne: HP2 — utleniajace, HP4 —
draznigce, HP6 — ostra toksycznodé, P7 — rakotwoérezosé,
HP8 — zrace, HP14 — ekotoksyczne.

3. 11 01 09%*

Szlamy i osady pofiltracyjne
zawierajace substancje
niebezpieczne

Odpady stanowig szlamy z procesu regeneracji topnika.
Stan skupienia: staly,

Odpady zawieraja gldwnie chlorek oraz tlenek Zelaza.
Wiasciwodci niebezpieczne: HP4 — draznigce, HP8 — Zrace,
HP 14 — ekotosyczne,

4. [110111*

Wody popluczne zawierajace
substancje niebezpieczne

Odpady powstajace w wannach do plulkania po trawieniu
w kwasie solnym.

Stan skupienia: ciekly,

Odpady zawierajg w swoim skladzie kwas solny,
Wiladciwodci niebezpieczne: HP4 — drazniace, HPS —
toksyczne, HP8 — 7race, HP 14 — ekotoksyczne.

5. 1101 13*

Odpady z odttuszczania
zawierajace substancje
niebezpieczne

Odpady stanowig zuzyte kapiele odituszezajace.

Stan skupienia: ciekty.

Odpady zawieraja w swoim skladzie wode, alkohole
aloksylowane, substancje powierzchniowo-czynne,
fosforany, siarczany, eter alkilopolietylenowy, 2butyno-
1,4-diol, chlorki, inhibitory, §rodki antykorozyjre, wolny
1 zemulgowany olej i smar,

Wiadciwosci nicbezpieczne: HP4 — drazniace, HP5 —
szkodliwe, HP14 — ekotoksyczne.

6. |11 01 15*

Odciekd i szlamy z systemow
membranowych lub
systemow wymiany jonowej
zawierajace substancje
niebezpieczne

Odpad powstajacy podezas produkeji wody DEMI.

Stan skupienia: ciekdy,

Odpady zawierajace w swolm skladzie wodny roztwor
NaCl, zawierajacy jony Mg, Ca,

Wilasciwodel niebezpieczne: FIPS5 — szkodliwe,

7. 1101 16*

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne

Odpad stanowi wypehienie kolumn jonitowych. Odpady
powstaja w wyniku wymiany sywic jonowymiennych.

Stan skupienia: staty,

Odpady w swoim skladzie zawieraja jony kadmu, chromu,
cynku, niklu.

Wiasciwosci niebezpieczne: HP5 — toksyczne, HP6 — ostra
toksycznoéé, HP7 — rakotwodreze, HPS — zrace, HP14 —
ekotoksyczne,

g 11105 03%

Odpady stale z oczyszczania
gazow odlotowych

Odpady stanowi pyt z filiréw zawierajacy cynk.
Stan skupienia: staty,
Odpady zawieraja w_swoim skladzie pyl cynkowniczy,




Lp, Kod Rodzaj Podstawowy skald chemiczny i wlasciwosci odpadu
odpadu
ktéry pod wzgledem chemicznym sklada si¢ ze zwigzkow
cynku oraz éladowych domieszek cyny, otowiu, niklu,
manganu, zelaza, miedzi, kadmu i glinu,
Wiasciwosci niebezpieczne; H14 — ekotoksyczne,
Odpady stanowia skrystalizowany topnik oraz zuzyta
kapiel usuwane z wanny topnikowania,
Stan skupienia: staty/ciekty.
9. |11 0504% | Zuzyty topnik Odpady zawieraja w swoim skladzie chlorek cynku,
chlorek amonowy, jony zelaza.
Whasciwoéei niebezpieczne: HP4 - drazniace, HPS —
toksyczne, HP14 — ekotoksyczne.
Odpady stanowia zuzyte emulsgje i roztwory powstajace
w wyniku procesu regeneracji, ktory zachodzi w wannach
do odttuszezania.
Stan skupienia: ciekty.
Odpadowe emulsje i roztwory | Odpady zawieraja w swoim sktadzie cigzkie destylaty
10. [12 01 09% | z obrdbki metali parafinowe, sole potasowe kwaséw tluszczowych, olej
niezawierajacych chlorowcéw | talowy z etanoloamina, kwasy sulfonowe, olej mineralny,
sole sodowe, trietanoloaming, 2-metylopentano-2,4-diol,
sole potasowe,
Whasciwodci niebezpieczne: HP4 — draznigee, HP14 —
ekotoksyczne.
Odpady stanowia worki filtracyjne z oczyszczania gazéw
Sorbenty, materialy odlotowyf:h z piece? orfaz'czyéci-wo i tke.miny.df) usuwania
. zabrudzen substancjami niebezpiecznymi, odzieZ robocza.
filtcacyjne (w tym filtry Stan skupienia:
. . . an skupienia: staty.
olejowe nieyjete w innych Odpad L - ldadzi a7kl metali K
rupach), tkaniny do pady zawicraja w swoim skiadzie zwiazki metali, cynk,
grupach), amoniak, arsen, tkaniny z bawely i tworzyw sztucznych
11. (1502 02* | wycierania {np. szmaty, . S . L .
A . zanieczyszczone smarami 1 olegjami  zawierajacymi
§cierki) i ubrania ochronne . . .o X
\ w skltadzie weglowodory, rozpuszezalnikami i innymi
Zanieczyszezone T ) .
substancjami subsfapqa’m} 111§:bezp1f>cznym1. .
niebezpicoznymi (ap. PCE) Whasciwosci n1ebezp16021lle: HP2 — utlenigjgce, HP3 -
) Iatwopalne, HP4 — drazniace, HP5 — toksyczne, HP14 —
ekotoksyczne.
QOdpady powstale w laboratotium,
Stan skupienia: ciekty.
Nieorganiczne odpady Odpady zawieraja w  swoim skladzie zwiazki
12. |16 03 03% | zawierajace substancje nieorganiczne, fosfor, azot, estry, zwiazki sodu.
niebezpieczne Whadciwosei niebezpieczne: HP4 — drazniace, HP5 -
dziatania toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracja, HP 14 — ekotoksyczne.
Odpady powstate w laboratorium.
Stan skupienia: ciekty.
Odpady zawieraja w swoim skladzie zwiazki organiczne,
Organiczne odpady zwiazki nicorganiczne, zwiazki fosforu, zwiazki azotu,
13. |16 03 05% | zawicrajgce substancje zwigzki siarki.
nicbezpieczne Wilasciwosci niebezpieczne: HP3 — flatwopalne, HP4 -
drazniace, HPS — dziatania toksyczne na narzady docelowe
(STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja, HP§ -
zrace, HP 14 -- ekotoksyczne.
Odpady inne nii niebezpiectne '
Odpady stanowig elementy metalowe, powstajgce
w obrebie calej instalacji.
1. [110199 | Inne niewymienione odpady Stan skupienia: staty.
Na odpad skladajq sig zuzyte zawieszki i haki, drut stalowy
uzywany do wiazania elementéw cynkowanych, wanna
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Lp, Kod Rodzaj Podstawowy skald chemiczny i wlasciwoséei odpadu
odpadu

cynkownicza.
Odpady stanowi zbierany na dnie wanny osad powstajacy
w wyniku reakeji roztopionego cynku z Zelazem, bedacym
skladnikiem stali cynkowanych przedmiotéw i stali,

2. |110501 | Cynk twardy z ktorej wykonana jest kadZ oraz reakeji soli zelaza
wynoszonych z kapieli trawiacej I topnika,
Stan skupienia: staly.
Odpady zawierajg okolo 98% cynku oraz ok. 2% zelaza.
Odpady stanowi utleniony cynk w postaci kozucha

. zbierany z powierzchni kapieli w wannie cynkowniczej.

3. [110502 | Popibt cynkowy Stan skupienia: staty.

Odpady zawieraja w swoim skladzie tlenek cynku (ZnQ).
. Odpady opakowaniowe,
4. (150102 Opakowania tworzyw Stan skupienia: staty.
sztucznych Sklad: polietylen / polipropylen /polichlorekwinylu/ ash,

Odpady opakowaniowe.

5. |1501 03 | Opakowania z drewna Stan skupienia: staly.
Sktad: celuloza / Zelazo,
Odpady opakowaniowe.

6. [1501 04 | Opakowania z metali Stan skupienia: staty,
Sklad: stal/ aluminium.

V1.2.2. Rodzaj i ilo$¢ odpadéw dopuszezonych do wytworzenia podczas normalnej pracy

instalacji
; T ' o Hosé
Lp, Kod od_padg : Rodzaj odpadu | [Mg/rok]
Odpady nichezpicezne o
1. 11 01 05* Kwasy trawiace 6 900,0
2. 11 01 06* Odpady zawierajace kwasy inne niz wymienione w 11 01 05 175,0
3, 1101 09* Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje niebezpieczne 135,0
4. 1101 11* Wody popluczne zawierajace substancje niebezpicczne 1 600,0
3, 1101 13% Odpady z odttuszezania zawierajace substancje niebezpieczne 380,0
Odcieki 1 szlamy z systeméw membranowych lub systeméw wymiany
6. 1101 15% . ) L o , 10,0
Jjonowej zawierajace substancje niebezpieczne
7. 1101 16* Nasycone lub zuzyte Zywice jonowymienne 2,0
8. 110503 Odpady state z oczyszczania gazow odlotowych 425,0
9, 1105 04# Zuzyty topnik 150
. Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali niezawierajacych
10.} 120109 chlorowcow 29,8
Sorbenty, materialy filtracyine (w tym filtry olgjowe nieujote w
11, 15 G2 02* innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 6,5
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
12. 16 03 03*# Nieorganiczne odpady zawicerajgce substancje niebezpieczne 0,5
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Lp.| Kod ﬁdpadu Rodzaj odpadu : [N;:g‘;f'gk}
13 16 03 05% Organiczne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 0,5
_ Odpady inne niz niebezpieczne _

I. 110199 Inne niewymienione odpady 100,0
2, 110501 Cynk twardy 350,0
3. 110502 Popidt cynkowy 480,0
4, 150102 Opakowania tworzyw sztucznych 5,0

5. 150103 Opakowania z drewna 50

6. 150104 Opakowania z metali 20,0

V1.2.3. Miejsce i sposoby magazynowania wytworzonych odpadéw oraz dalszy sposob
gospodarowania nimi

Lp.

Kod
. odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania odpadow

Odpady niebezpieczne

1101 05*

Kwasy trawigce

Odpad po wytworzeniu zostanie przepompowany z wamiet
procesowych do zbiornikéw magazynowych (K;, Ky) vlub
kwasoodpornych pojemnikéw (mauseréw) potozonych na
utwardzonym, podtozu wyposazonym w tace odciekowe.
Odpady beda magazynowane pod zadaszeniem, a miejsca
zostana wyposazone w sorbenty oraz zabezpieczone przed
dostepem 0sdb nisupowaznionych.

11 01 06%

Odpady zawicrajace kwasy
inne niz wymienione
w 110105

Odpad bez magazynowania na terenie Zakiadu. Materiat
bedzie bezposrednio wypompowywany z wanny do cystern
i wywozony przez uprawnionego odbiorcg.

Alternatywnie w sytuacji wyjatkowej odpad magazynowany
bedzie w kwasoodpornych pojemnikach (mauserach),
ustawionych na tacy odciekowej na szczelnym podlozu.
Odpady beda magazynowane pod zadaszeniem, a micjsca
zostana wyposazone w sotbenty oraz zabezpieczone przed
dostepem 0s6b nieupowaznionych,

11 01 09*

Szlamy i osady pofiltracyjne
zawierajace substancje
niebezpieczne

Odpady magazynowane W  magazynie odpadow
w big-bagach i/lub na europaletach na utwardzonym
szezelnym, podiozu pod zadaszeniem.

Miejsca magazynowania zostang wyposaZone w sorbenty
oraz zabezpieczone przed dostgpem 0s6b
nieupowaznionych.

1101 11%

Wody popluczne zawicrajace
substancje niebezpieczne

Odpady magazynowane w zbiorikach magazynowych (W}
ilub  w paletopojemnikach  znajdujacych si¢ na
utwardzonym, podlozu wyposazonym w tace odcickowe.
Odpady beda magazynowane pod zadaszeniem, a miejsca
zostang wyposazone w sorbenty oraz zabezpieczone przed
dostgpem o0sdb nieupowaznionych.
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Lp. .

Kod

Miejsce i sposob magazynowania odpadow

odpadu Rodzaj odpadu
Odpady magazynowane w zbiomikach magazynowych (Z,,
Z,) wyposazonych w tace odeiekowe i/lub kwasoodpornych
Odpady z odtluszczania pojemnikach (mauserach) znajdujacych sig na utwardzonym
5| 1101 13* zawierajace substancje podiozu wyposazonym w tace odciekowe.
niebezpieczne Odpady beda magazynowane pod zadaszeniem, a miejsca
zostang wyposazone w sorbenty oraz zabezpieczone przed
dostgpem osdb nieupowaznionych.
Odcield i szlamy z systemow
6. | 1101 15+ mem:;z;;“;,y;h fub Odpad gron1fendzony W mauserach na tacy wychwytowej
. . , . wewnatrz hali.
wymiany jonowej zawierajace
substancje niebezpieczne
. . Odpady  magazynowane w  magazynie odpadéw
7.1 1101 16% Nasyco‘ne lub zu'zyte e | big-bagach i/lub na europaletach na utwardzonym
jonowymietne . .
szczelnym podlozu pod zadaszeniem.
Odpady magazynowane w magazynie substancji statych
g 1105 03% Odpady stale z oczyszczania | oraz wewnatrz hali w big-bagach lub beczkach stalowych
’ gazow odlotowych i/lub na europaletach na utwardzonym szczelnym podiozu.
Material bedzie bezposdrednio wypompowywany z wanny
do cystern i wywozony przez uprawnionego odbiorce.
Alternatywnie w sytuacji wyjatkowej odpad magazynowany
9. | 110504+ Zuzyty topnik dezic? w kwasoodpornjl/ch p(?jemnikach (rnausera(:?l),
ustawionych na tacy odcickowej na szezelnym podiozu.
Odpady bgdq magazynowane pod zadaszeniem, a miejsca
zostang wyposaZone w sorbenty oraz zabezpieczone przed
dostepem 086b nieupowaznionych.
Odpady  magazynowane w  magazynic  odpadéw
Odpadowe emulsje i w kwasoodpornych pojemnikach lub szczelnych beczkach
roztwory z obrébki metali znajdujacych sig na utwardzonym, kwasoodpornym podtozu
10, | 1201 09* niezawierajacych wyposazonym w tace odcickowe,
chlorowedw Odpady bgda magazynowane pod zadaszeniem, a miejsca
zostang wyposazone w sorbenty oraz zabezpicczone przed
dostepem 0s6b nieupowaznionych.
Sorbenty, materiaty
filiracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do Odpady  magazynowane w  magazynie odpaddéw
11.] 1502 02% wycierania (np. szmaty, w szczelnych beczkach/big-bagach i/lub workach foliowych
Scierki) i ubrania ochronne | na utwardzonym podtozu pod wiata.
ZANIECZYSZCEONS
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Nicorganiczne odpady Odpady magazynowane w kontenerach ustawionych
12.1 16 03 03* zawierajace substancje na szezelnym, kwasoodpornym podiozu tacy odciekowe;
niebezpieczne na zewnafrz budynku lub na wewnatrz hali,
Organiczne odpady Odpady magazynowane w kontenerach ustawionych
13. | 1603 05* zawierajace substancje na szezelnym, kwasoodpornym podlozu tacy odciekowej
nicbezpieczne na zewnatrz budynku lub na wewnatrz hali.
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Kod

Lp- odpadu

Rodzaj edpadu Micjsce i spos6b magazynowania odpadéw

Odpady inne nit niebezpiccine _

_ Odpady magazynowane w obrebie magazyhu ztomu oraz
1. 110199 | Inne niewymienione odpady | wewnatrz hali w stalowych kontenerach lub spicte ulozone
na europaletach.

Odpady magazynowane w magazynie odpadoéw statych

2 110501 Cynk twardy w big-bag na i/lub europaletach.

Odpady magazynowane w magazynie odpadoéw stalych |

3.1 o502 Popidt cynkowy w big-bag i/lub europaletach.

Opakowania tworzyw Odpady magazynowane w  magazynie odpaddéw

4, 150102 sztucznych w opakowaniach typu bi-bag i/lub workach foliowych
na europaletach.
, Odpady magazynowane w magazynie odpadéw na
5. | 150103 Opakowania z drewna
paletach.
6. 15 01 04 Opakowania z metali Odpad magazynowany w kontenerach stalowych — na

tasme stalowq,

Magazynowanie odpadéw odbywaé si¢ bedzie w sposéb selektywny, uwzgledniajacy
whaéciwosci fizyczne i chemiczne odpadéw, w tym stan skupienia oraz w sposob
ograniczajacy negatywne oddzialywanie na $rodowisko. Miejsca magazynowania odpadéw
beda odpowiednio opisane oraz oznakowane, ponadto zostana wyposazone w sorbenty

——___ do_usuwania_ewentualnych wyciekéw z_odpadéw. Pojemniki, w ktérych magazynowane

beds odpady niebezpieczne bedq szczelne, opisane i ustawione w wydzielonych
pomieszczeniach, na wyznaczonych miejscach. Pojemniki wykonane winny by¢ z materiatu
niewchodzacego w reakcje chemiczne ze zbieranym odpadem. Miejsca gromadzenia
odpadéw w postaci cieklej zostang wyposazone w stosowne sorbenty do neutralizacji
ewentualnego rozlewu tych odpadéw. Odpady beda zabezpieczone przed dostgpem o0séb
trzecich, Odpady zostana przekazywane do zbierania, odzysku lub unieszkodliwiania
wylacznie uprawnionym odbiorcom odpadéw, tj. podmiotom gospodarczym posiadajacym
wazne zezwolenia na zbieranie lub przetwarzanie odpadéw. Odpady przeznaczone
do odzysku lub unieszkodliwiania, z wyjatkiem skladowania, moga by¢ magazynowane,
jezeli konieczno$¢ magazynowania wynika 2z proceséw technologicznych lub
organizacyjnych i nie przekracza terminéw uzasadnionych zastosowaniem tych procesow
zgodnie z przepisami prawa.

VL.2.4. Zapobieganie powstawaniu odpadéw lub ograniczanie iloSci odpadéw i ich
negatywnego oddzialywania na srodowisko:

« prowadzenie racjonalnej i oszczednej gospodarki materiatowe;;

o seclektywne magazynowanie wytwarzanych odpadéw w miejscach opisanych oraz
zabezpieczonych przed dostgpem oséb trzecich,

e systematyczne sprawdzanie szczelnosci opakowan, w ktorych magazynowane beda
odpady;
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¢ kontrolowanie iloSci wytwarzanych odpadéw, poprzez prowadzenie ilosciowej
i jakoéciowej ewidencji odpadow;

® sprawowanie szczegdlnego nadzoru nad rozladunkami, zatadunkami oraz
przemieszczaniem odpadéw w celu wyeliminowania uszkodzenia opakowan
z odpadami;

* przestrzeganie zasad prawidlowej eksploatacji i konserwacji urzadzen;

* systematyczne przeglady techniczne, konserwacyjne i naprawcze stosowanych
urzadzen,

e szkolenie pracownikéw w zakresie: prawidlowego prowadzenia procesu,
przestrzegania instrukcji technologicznej i stanowiskowej, postgpowania z odpadami
zwlaszoza  niebezpiecznymi ze szezegblnym uwzglednieniem  selektywnego
magazynowania odpadow;

* zachowanie obowiazujacych zasad i przepiséw bhp i ochrony érodowiska, podezas
wytwarzania, magazynowania i zatadunku odpadow.

VL.2.5. Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego, o ktérym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

Integralng czescia niniejszej decyzji sa uwierzytelnione kopie: operatu przeciwpozarowego
dotyczacego miejsc magazynowania odpadéw palnych w Zakladzie Produkcyjnym Inter
Metal Sp. z 0.0, w Inowroctawiu wraz z aneksem do ww. operatu przeciwpozarowego
optacowanych przez rzeczoznawcg do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr inz.
Andrzeja Szamreto, nr upr. 597/2014 oraz postanowienia Komendanta Powiatowego
Pafstwowej Strazy Pozarnej w Inowroctawiu z dnia 20 lipca 2020 r., znak:
PZ.5560.57.1.2020.JS, w ktérym wyrazono zgodg na zastosowanie okre§lonych w ww.
operacie przeciwpozarowym warunkéw ochrony przeciwpozarowej — stanowiace zatacznik
do niniejszej decyzii.

VL3 Gospodarka wodno-§ciekowa

VIL.3.1. Zaopairzenie w wode
Woda zuzywana na potrzeby instalacji dostarczana bedzie z miejskiej siec wodociggowej
na podstawie umowy z Przedsigbiorstwem Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z 0.0. z siedziba

w Inowroclawiu. Zaklad zuzywaé bedzie ok. 3 009 m*/rok wody na cele technologiczne m.in.
do przygotowywania kapieli galwanicznych.

V1.3.2. Scicki powstajace w wyniku funkcjonowania instalacji

W wyniku eksploatacji instalacji nie beda powstawaly cieki przemystowe. Zuzyte kapiele
technologiczne beda stanowily odpad, ktéry bedzie wywozony cysternami lub
w paletopojemnikach do uprawnionego odbiorcy celem ich dalszego zagospodarowania.
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V1.4 Emisja halasu
V1.4.1. Zrodla halasu

Zrodiami hatasu w ramach funkcjonowania instalacji IPPC sa urzadzenia technologiczne
znajdujace si¢ w budynku produkcyjno-magazynowym i urzadzenia wentylacyjne,
wymienione w ponizszej tabeli.

- Czas pracy Zr6dla Réwnowazny pog:idm A
Symbol/ : - | _ [h] mocy akustycznej [dB]
nr Nazwa Zrodla halasu R ' _ '
Zrodia | - Dzien " Noc | Dzied . Noe
13-17 Wentylator — § szt. 16 8 75,0 75,0
18 -19 Centrala wentylacyjna — 2 szt. 16 8 85,0 85,0
25 Budynek produkeyjno-magazynowy — 1 szt 16 8 85,0 85,0

V1.4.2. Dopuszczalny poziom halasu

Najblizsza zabudowa podlegajaca ochronie akustycznej znajduje sig na wschéd od Zaktadu

w odleglodci okoto 250 m. Sg to tereny zabudowy mieszkaniowej zlokalizowane na dzialce

o nr 24/4 w miejscowosci Ktopot 6A (P1), dzialce o nr 96/1 w miejscowosci K%opot 2 (P2)

oraz dzialce o nr 12 w Inowroctawiu, ul. Ortowska 92 (P3).

Dopuszezalny poziom halasu wyrazony réwnowaznym poziomem dzwigku ,,A” (Lae b

i Lacq n) mogacy przenikaé z instalacji do srodowiska na tereny podlegajace ochronie przed

hatasem, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r.

w sprawie dopuszczalnych pozioméw halasu w §rodowisku (Dz. U. z 2014 1. poz. 112)

dla terenéw okreslanych jako:

1. tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego oraz tereny
mieszkaniowo-ustugowe nic moze przekraczac:

e Laegp = 55 dB(A) w godz. 6""-22% (pora dnia), w przedziale czasu odniesienia réwnym
8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po sobie nastgpujacym;

o  Laeqgn=45 dB(A) w godz. 22%--6% (pora nocy), w przedziale czasu odniesienia téwnym
1 najmniej korzystnej godzinie nocy;

2. tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej nie moze przekraczac:
Laeqp = 50 dB(A) w godz. 6%+22% (pora dnia), w przedziale czasu odniesienia rownym
8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po sobie nastgpujacym;

e Lacqn =40 dB(A) w godz. 22%-:6% (pora nocy), w przedziale czasu odniesienia réwnym
1 najmniej korzystnej godzinie nocy.

VL5 Emisja promieniowania elektromagnetycznego

Instalacja nie jest istotnym Zrédiem emisji promieniowania elektromagnetycznego.
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VL6 Odzialywanie promieniowania jonizujacego

Instalacja nie jest istotnym zrédiem emisji promieniowania jonizujacego.

VIL.

Okresli¢ eksploatacje instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

Nie przewiduje si¢ eksploatacji instalacji i urzadzen w warunkach innych niZz normalne.
Wystgpienie ewentualnej awarli maszyn, czy urzadzen powoduje natychmiastowe
wstrzymanie pracy danego odcinka linii technologicznej do czasu usuniecia awarii. Wobec
powyzszego wystapienie ewentualnych sytuacji awaryjnych spowoduje zmniejszenie emisji
zanieczyszczefl wprowadzanych do powietrza,

VI, Okresli¢ sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calogci

kontrola wyrobéw przeznaczonych do cynkowania, przed rozpoczeciem proceséw
technologicznych,

dokladne zwymiarowanie linii oraz wanien procesowych i innych dodatkowych
zbiornikéw i urzadzen,

monitorowanie i zapisywanie przez aparature kontrolno-pomiarowa parametréw pracy
urzadzen pieca cynkowniczego, bedacego ukladem grzewczym duzej wanny
cynkowniczej sktadajacym si¢ z 12 palnikéw gazowych,

monitorowanie szczelno$ci wanny z cynkiem.

VIIL1. Metody ochrony $rodowiska wednego:

wykorzystanie wody z procesu piukania po odtluszczaniu do uzupetniania kapieli
odttuszczajacych oraz do sporzadzania nowych kapieli odthuszczajacych,

wykorzystanie wody z procesu ptukania po trawieniu do uzupetniania kapieli trawiacych
oraz do sporzadzania nowych kapieli trawiacych,

zastosowanie podwojnych ptuczek po procesie odtluszezania i trawienia: ptuczki brudnej
i ptuczki czystej. Kapiele procesowe uzupehniane beda ptuczka brudna; phuczka brudna
uzupetniana bedzie ptuczka czysta; ptuczka czysta uzupetniana bedzie woda z instalagii,
uzywanie wody z chlodzenia detali do uzupelniania topnika,

wykorzystanie wody z procesu plukania po odcynkowaniu (odtrawieniu) do uzupetnienia
kapieli odcynkowujacych oraz do sporzadzania nowych kapieli odcynkowujacych.

VIIL2. Metody ochrony powietrza:

wyposazenie emitora EN-1, ktérym odprowadzane sg opary z procesu wytrawiania
kwasem solnym w skruber o wydajnosci 70 000 m*/h,

zastosowanie filtra workowego o mocy wyciagu ok. 70 000 m’/h na emitorze EN-2,
ktérym odprowadzane sa opary znad wanny cynkowniczej.

VIIL3. Mectody ochrony przed halasem:

zapewnienie dobrego stanu technicznego urzadzen poprzez dokonywanic okresowych
przegladow, konserwacji i napraw.
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VII1.4. Metody ograniczenia ucigzliwoéci gospodarki odpadami:

magazynowanie odpadow w postaci twardego cynku oddziclnie w specjalnych
pojemnikach, zabezpieczonych przed dzialaniem zjawisk atmosferycznych. Nastgpnie
przekazywanie ich do unieszkodliwienia firmom posiadajacym stosowne pozwolenia,
zastosowanie instalacji regeneracji topnika, dzieki ktorej Zywotnos¢ kapieli topnika
wzrasta, co wplywa na zmnigjszenie ilosci wytwarzanych odpadow,

inne metody ograniczenia ucigzliwosci gospodarki odpadami polegajace na zapobieganiu
powstawania odpadoéw oraz na ograniczaniu ich ilo$ci i negatywnego oddziatywania
na §rodowisko zostaty wymienione w punkcie V1.2.4. ninigjszej decyzji.

VIIL.5. Wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym Srodki
majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych:

umieszczenie wszystkich wanien procesowych w basenach wychwytowych pokrytych
izolacja chemoodporna,

umieszezenie pod fundamentami obszaru linii technologicznej izolacji zabezpieczajacej
przed przedostaniem sig substancji niebezpiecznych do $rodowiska,

zabezpieczenie podlozy w pomieszczeniach magazynowych przed przenikaniem
produktéw chemicznych do srodowiska,

wyposazenie wszystkich miejsc magazynowania substancji chemicznych w postaci
cieklej w tace wychwytowe,

magazynowanie substancji cieklych w zbiornikach stalowych lub szczelnych

paletopojemnikach,

magazynowanie substancji stalych w miejscach zabezpieczonych przed wptywem
warunk6w atmosferyeznych,

wyposazenie zbiornikéw magazynowych w wanny Iub tace wychwytowe oraz systemy
kontroli napetiania i czujniki poziomu maksymalnego,

zastosowanie wanien lub tac wychwytowych w miejscach roztadunku i mieszania
substancji ciektych,

utrzymywanie sprawno$ci technicznej zaworéw umieszonych na zewnatrz obiektow,
poprzez ktore napelniane sq zbiorniki,

prowadzenie biezacej kontroli szczelnodei urzadzen wykorzystywanych w procesie
cynkowania ogniowego,

stosowanie si¢ do zlecef zawartych w kartach charakterystyk poszczegdlnych substancji,
przekazywanie substancji do utylizacji firmie specjalistycznej posiadajacej stosowne
pozwolenia w tym zakresie,

wywozenie cysternami lub w paletopojemnikach zuzytych kapieli technologicznych,
stanowigcych odpad, ktéry bedzie odbierany przez uprawnionego odbiorce
do zagospodarowania,

transport odpadéw lub surowcéw na terenie Zakladu odbywa sig pojazdami sprawnymi
posiadajacymi aktualne przeglady techniczne.
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VIIL6. Metody zapewnienia efektywnego wykorzystania energii:

IX.

kontrolowanie parametréw pracy instalacji i optymalnej ich regulacji oraz odpowiednie
planowanie produkcii poprzez:

® wyposazenie wanien procesowych w ukfad automatycznego pomiaru i regulacji

temperatury,

e zaizolowanie termiczne wanien procesowych o wysokich temperaturach roztworow

roboczych (odthuszezanie, cynkowanie, topnikowanie),

» ‘pracg grzewczych palnikéw technologicznych w trybie automatycznej regulacii

temperatury.
stosowanie energooszezednych Zrodet Swiatla,
zastosowanie wlasciwej izolacji cieplnej obiektuy,
wykorzystanie, w jak najwigkszym stopniu energooszczednych urzadzef.

Okresli¢ obowigzki w zakresie monitoringu

IX.1. Monitoring proceséw technologicznych

Monitoring proceséw technologicznych na terenie Zaktadu winien obejmowaé:

monitorowanic  zuzycia surowcdw do produkcji poprzez ewidencje ilogci
wykorzystywanych §rodkéw chemicznych na instalacji oraz przechowywanie kart
charakterystyk substancji,

monitorowanie stanu magazynowanej iloéei §rodkéw chemicznych i odezynnikéw
w celu uniknigceia ich przeterminowania,

prowadzenie przegladow eksploatacyjnych urzadzen wykorzystywanych w procesie
produkeji w celu uniknigeia wigkszych napraw, czy wymiany czesci sprzetu, i tym
samym zmnicjszenie iloSci zuzytych urzadzen oraz usunigtych elementéw ze zuzytych
urzadzen,

kontrolg podstawowych parametréw proceséw technologicznych, w tym kontrole
parametrow roztworOw, tj. temperatury i stezenia w procesie wytrawiania w kwasie
solnym, uzywanie optymalnej ilosci topnika w procesie pokrywania topnikiem,
kontrolg czasu pracy urzadzen,

kontrolg zuzycia energii elektryczne;,

kontrolg rodzajow i ilodci wytwarzanych odpadéw.

IX.2. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobéw i energii

Zuzycie energii zarowno elektrycznej, jak i cieplnej podlegaé bedzie w Zakladzie
ewidencjonowaniu. Dane te beda przechowywane w formie elektronicznej, Okresowo bedg
sporzadzane zestawienia poréwnujace zuzycie energii z wielkoscig produkcii.

1X.3. Monitoring poboru wod

Calkowita ilos¢ pobieranej wody ustalana bedzie na podstawie wskazad wodomierza
(z funkcja radiowego przesylu wskazania) w studni wodomierzowej. Odezyt bedzie
prowadzony w sposdb zdalny raz na miesiac,
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Dodatkowo rejestrowane bedzie zuzycie wody do celéw wytacznie technologicznych,
na podstawie odczytu podlicznika, zlokalizowanego na wejsciu wody technologicznegj
do budynku.

IX.4. Monitoring wytwarzanych §ciekow przemyslowych

Nie dotyczy.

IX.5. Monitoring emisji do powietrza

Nie dotyczy.

IX.5.1. Zobowiaza¢ Prowadzacego instalacj¢ zgodnie z art. 147 ust 4 i 5 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska do przeprowadzenia w ciagu 14 dni od zakonczenia rozruchu instalacji
do powierzchniowej obrobki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
proceséw  elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé wanien
procesowych przekracza 30 m®, wstepnych pomiaréw wielkodci emisji  substancji
do powietrza emitowanych za posrednictwem emitoréw: EN-1, EN-2, EN-3.

Wyniki pomiaréw nalezy przekazaé do organu wiaSciwego do wydania pozwolenia
zintegrowanego w terminie 30 dni od dnia ich zakoficzenia.

IX.6. Monitoring halasu

Okresowe pomiary hatasu w érodowisku nalezy wykonywa¢ zgodnie czestotliwoscia
okrelona w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska 7z dnia 30 paZdziernika 2014 r. w sprawie
wymagah w zakresic prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiarow ilosci
pobicranej wody, raz na dwa lata na najblizszych terenach podlegajacych ochronie
akustycznej, dla ktérych zgodnie 7 rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 1. w sprawie dopuszezalnych pozioméw hatasu w $rodowisku, zostaly okreslone
wartosci dopuszezalne, tj. w 3 punktach pomiarowych wyznaczonych w nastgpujacych
lokalizacjach:

Wspﬁirzgdne lokalizacji punktu WGSS4 : Wspélrzgdne lokalizacji punktu
Punkt °<¥] ' PUWGI992 [m] '
pomiarowy Szerokosé ' Dlugosé ' :
; X Y

geograficzna - geograficzna _ -

Pl 52°48'50,5"N 18°15'48,6"E 450377.68 550080.58

p2 52°48'44,7"N 18°15'49,0"E 450384,32 549897.61

P3 52°48'36,7"N 18°15'50,1"E 450400.64 549654.47

Wyniki pomiaréw hatasu w Srodowisku pochodzacego od instalacji nalezy przedkladac
do organu wiasciwego do wydania pozwolenia zintegrowanego oraz Wojewodzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska w formach i ukladach okrelonych dla pomiaréw
okresowych — w terminie 30 dni od daty zakofczenia pomiardéw.
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IX.7. Monitoring jakosci gleb

Badania jakosci gleb, nalezy prowadzi¢ z czgstotliwoscia raz na 10 lat, oznaczajac ponizsze
wskazniki, dla ktorych zostata okre§lona linia stanu bazowego w dokumencic pn. ,,Raport
poczatkowy o stanie zanieczyszczenia Srodowiska gruntowego substancjami powodujacymi
ryzyko”, opracowanym w kwietniu 2021 r. przez SGS Polska Sp. z 0.0. z siedziba
w Warszawie, tj.:

1. metale i metaloid: arsen (As), bar (Ba), chrom (Cr), cyna (Sn), cynk (Zn), kadm (Cd),
kobalt (Co), miedz (Cu), molibden (Mo), nikiel (Ni), otéw (Pb), rteé (Hg);

2. zanieczyszczenia nicorganiczne: cyjanki wolne; cyjanki — zwiazki kompleksowe:

3. benzyny i oleje: suma weglowodoréw Cs-Cip, sktadnikéw frakcji benzyn; suma
weglowodoréw Cia- Cys, sktadnikéw frakcji oleju;

4. weglowodory aromatyczne: benzen, etylobenzen, toluen, ksyleny, styren;
5. weglowodory chlorowane: trichloroeten, tetrachloroeten.
6. pozostale zanieczyszczenia: detergenty anionowe, amoniak, chlorki (C1), séd (Na)

Wspolrzedne lokalizacji punktéw poboru gleby i ziemi okreslone zostaty w raporcie
poczatkowyn o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko.

Sposéb wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi
ryzyko oraz termin przekazywania ww. wynikow badafn organowi wlasciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.

Badania zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko nalezy
wykonywaé w sposdb umozliwiajacy ich jako§ciowe poréwnanie z zalacznikiem nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzeénia 2016 r. w sprawie sposobu
prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi oraz z wynikami badan
zanieczyszezenia gleby i ziemi zawartymi w dokumencie pn. ,Raport poczatkowy o stanie
zanieczyszcezenia  Srodowiska  gruntowego  substancjami  powodujacymi  ryzyko”,
opracowanym w kwietniu 2021 r., przez SGS Polska Sp. z 0.0. z siedziba w Warszawie.

IX.8. Monitoring jako$ci wéd podziemnych

Badania jakoéci wod podziemnych, nalezy prowadzié z czestotliwoscig raz ma 5 lat,
oznaczajac ponizsze wskazniki, tj.:

1. metale i metaloid: arsen (As), bar (Ba), chrom (Cr), cyna (Sn), cynk (Zn), kadm (Cd),
kobalt (Co), miedz (Cu), molibden (Mo), nikiel (Ni), oléw (Pb), rte¢ (Hg),

2. zanieczyszczenia nieorganiczne: cyjanki wolne,
3. benzyny i oleje: weglowodory ropopochodne — indeks oleju mineralnego,
4. weglowodory aromatyczne: benzen, etylobenzen, toluen, ksyleny, styren,

5. weglowodory chlorowane: trichloroeten, tetrachloroeten,
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6. pozostale zanieczyszczenia: detergenty anionowe, chlorki (CI'), amoniak, s6d (Na).

Spos6b wykonywania pomiaréw zawarto$ci substancji powodujacych ryzyko w wodach
gruntowych oraz termin przekazywania ww. wynikow pomiaréw organowi wilasciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z obowiazujacymi przepisami prawa.
Pomiary zawartoéci substancji powodujacych ryzyko w wodach gruntowych, w tym
pobicranie probek, nalezy wykonywa¢ w sposéb umozliwiajacy ich jakoSciowe porownanie
7 wartofciami granicznymi elementéw fizykochemicznych stanu wod  podziemnych
okre§lonymi w zataczniku do rozporzadzenia Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi
Srodladowej z dnia 11 pazdziernika 2019 r. w sprawie kryteriow i sposobu oceny stanu
jednolitych cze$ei wod podziemnych.

X. Okresli¢ zasady sromadzenia i przekazywania wynikéw monitoringu

Na Prowadzacego instalacje naktada si¢ obowiazek:

— przekazywania informacji i danych z monitoringu zgodnie z wydanym na podstawie art.
149 ustawy Prawo ochrony §rodowiska rozporzadzeniem w sprawie rodzajow wynikow
pomiardw prowadzonych w zwiazku z cksploatacja instalacji lub urzadzenia, ktore
ze wzgledu na szczegdlne dla zapewnienia systematycznej kontroli wielko$ei emisji Tub
innych warunkéw korzystania ze $rodowiska przekazuje si¢ wiasciwym organom
ochrony $rodowiska oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska.

— przedkladania na piémie, organowi wydajacemu decyzjg oraz organowi kontrolnemu
(Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska), corocznej informacji pozwalajacej
na przeprowadzenie oceny zgodno$ci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu
na podstawie: rejestru substancji powodujacych ryzyko, o ktérych mowa w art. 3 pkt
37a ustawy Prawo ochrony S$rodowiska, wytwarzanych, wykorzystywanych lub
transportowanych w zwiazku z eksploatacja instalacji; zuZycia energil elekirycznej,
wielkosé produkcji, iloéé zuzycia surowcoéw materiatéw i paliw w terminie do 28 lutego
po uplywie kazdego roku kalendarzowego.

— przedkladania zgodnie z art. 75 i art.76 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 .
o odpadach rocznych sprawozdan o wytwarzanych odpadach

— przechowywania wynikéw pomiaréw 1 badan w siedzibie Zakladu przez okres 5 lat.

XI. Okre§lié spos6b zapobiegania wystepowaniu i ograniczenia skutkéw awarii

przemyslowych

Rodzaje i ilosci materiatdw/surowedw, ktore beda magazynowane na terenie Zaktadu, w mys$l
zapisOw zawartych w rozporzadzeniu Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 . w sprawie
rodzajow i ilogci znajdujacych si¢ w zakladzie substancji niebezpiecznych, decyduj aeych
o zaliczeniu zakladu do zakladu o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystapienia powainej
awarii przemystowej, nie beda powodowaty zaliczenia Zaktadu do zaktadu o zwigkszonym
albo o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej. Na terenie Zakladu bedg
stosowane i przechowywane substancje niebezpieczne, stwarzajace zagrozenia fizyczne oraz
zagrozenia dla $rodowiska jednak w iloSciach nieprzekraczajacych wielko§ci progowych
okreslonych w ww. rozporzadzeniu.
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Na terenic Zakiadu stosowane beda nastepujace sposoby zapobiegania wystapieniu
1 ograniczania skutkow awarii:

identyfikacja potencjalnych sytuacji awaryjnych i wypadkowych oraz ich analiza,

o prowadzenic proceséw technologicznych zgodnie z opracowanymi w Zakladzie
instrukcjami technologicznymi,

e prowadzenie stalego nadzoru nad procesami technologicznymi oraz nad dostawa
i magazynowaniem substancji nichezpiecznych,

¢ utrzymanie wszystkich urzadzen w nalezytym stanie technicznym,

¢ climinowanie wszelkiego rodzaju uszkodze na biezaco,

* utrzymywanie stanowisk pracy w naleZytym porzadku i aktualizowanie instrukcji
stanowiskowych na biezaco,

» prowadzenie szkolet bhp i ppoz. dla pracownikow,

* wyznaczenie drég ewakuacyjnych,

e dysponowanie agregatem pradotworczym,

e wyposazenie Zakladu w tace wychwytowe.

Awarle, ktére moga, pojawic sig w zwiazku z eksploatacja instalacji cynkowania ogniowego
beda polega¢ m.in. na przerwaniu dostaw gazu do ukladu energetycznego sktadajacego sig
z 12 palnikéw gazowych (tzw. pieca cynkowniczego) duZej wanny cynkowniczej, co moze
prowadzi¢ do wychlodzenia i zastygnigcia cynku w wannie, a to grozi powstaniem naprezef,
ktdre mogg doprowadzi¢ do peknigeia wanny i po ponownym rozgrzaniu do wycieku cynku,
W przypadku przerwania dostaw gazu w piec cynkowniczy wbudowany jest zastepczy
rezystancyjny uklad grzewczy o mocy 264 kW. Zastepczy uklad grzewczy ma za zadanie
podtrzymaé cynk w stanie ciektym do czasu przywrécenia dostaw gazu ziemnego.

Z kolei w razie wycieku cynku do wnetrza komory ukladu energetycznego (tzw. pieca
cynkowniczego) uruchomiony zostaje alarm, a doplyw gazu bedzie automatycznie odcigty.
Cynk wydostaje sig za pomoca przepustdw na dnie pieca i sptywa do przygotowywanej obok
pieca przestrzeni wychwytowej wyposazonej w kokile. Przestrzen ta przystosowana jest
do wychwytu 15% objgtosci cynku. Piec cynkowniczy osadzony jest wewngtrz
ogniotrwalego basenu wychwytowego, ktéry zatrzymuje wydostanie si¢ ciektego cynku na
zewnatrz instalacjii, w wypadku ewentualnego wycieku calej objetosci cynku. Takie
zastosowanie wychwytu cynku znaczgco minimalizuje negatywne skutki awarii
przemyslowej i zmniejsza ryzyko wystapienia pozaru,

XII.  Okresli¢ bezpieczne dla §rodowiska zakonczenie dzialania instalacji i urzadzen

W najblizszym czasie nie przewiduje sig zakonczenia eksploatacji instalacji. W przypadku
zakonczenia dziatalnosci likwidacja i rozbiérka prowadzone beda zgodnie 7 przepisami prawa
budowlanego, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wymaganiami ochrony
srodowiska. Likwidacja instalacji zostanie przeprowadzana w sposéb niestwarzajacy
zagrozenia dla srodowiska naturalnego, W pierwszej kolejnoSci instalacja zostanie oprézniona
z reszlek produktow i surowcow, Nastepnie zostana usunicte z wanien, maszyn oraz urzadzen
wszystkic ptyny eksploatacyjne. Zostana one przekazane jako odpad kolejnym posiadaczom
odpadéw do zagospodarowania. Maszyny, urzadzenia zostana rozmontowane i sprzedane
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nastgpnemu uzytkownikowi. Maszyny, urzadzenia nienadajace si¢ do dalszej eksploatacji
zostang przekazane jako odpad podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresic
gospodarowania takimi odpadami.

XII. Okresli¢ transgraniczne oddzialywanie na $rodowisko

Eksploatacja instalacji nie wiaze sig z transgranicznym oddziatywaniem na $rodowisko.

XIV. Pozwolenia zintegrowanego udziela sie na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

Inter Meta! $p. z o.0. ul. Marcinkowskiego 150, 88-100 Inowroctaw, reprezentowana
przez petnomocnika Pania Aleksandrg Nowak, pismem z dnia 18 maja 2020 r., (data wplywu:
20 maja 2020 r.), znak: P/A/10/05/2020/POZ przedlozyta wniosek w sprawie udzielenia
pozwolenia zintegrowanego na eksploatacjg instalacji cynkowania ogniowego zlokalizowangj
na terenie Zaktadu Inter Metal Sp. z 0.0. w Inowroctawiu przy ul. Marcinkowskiego 150,
tj. instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materialow z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem proceséw elekirolitycznych lub chemicznych, gdzie cafkowita pojemno$é
wanien procesowych przekracza 30 m’,

Przedmiotowa instalacja wyszczegOlniona jest w pkt 2 ppkt 7 zalacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych clementow
przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 1. poz.1169) i wymaga uzyskania
pozwolenia zintegrowanego.

Organem wlasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego jest marszatek
wojewodztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2020 t. poz. 1219 ze zm.}, w zwiazku z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia
Rady Ministréw z dnia 10 wrzegnia 2019 r. w sprawie przedsigwzig¢ mogacych znaczaco
oddziatywaé na §rodowisko (Dz. U. z 2019 1. poz. 1839).

Obowiazek uzyskania niniejszego pozwolenia wynika z art. 201 ust. 1 Prawa ochrony
srodowiska.

Zgodnie z art. 210 ww. ustawy, jako warunek rozpatrzenia wniosku o wydanie
pozwolenia zintegrowanego, Wnioskodawca wnidst oplate rejestracyjna na wyodregbniony
rachunek bankowy. Do wniosku zataczono réwniez petnomocnictwo dla Pani Aleksandry
Nowak, dowdd uiszezenia oplaty skarbowej za jego zloZenie oraz za wydanie niniejszej
decyzji.

W toku postepowania wyjadniajacego wezwano Prowadzacego instalacje
do uzupelienia brakéw formalnych i zlozenia wyjasnien merytorycznych do wniosku.
Whiosek zostal uzupehiony w zadanym zakresie.

Tutejszy Organ podal do publicznej wiadomodci informacje o wszczeciu na zadanie
Strony postepowania administracyjnego oraz umieszczeniu w publicznie dostgpnym wykazie
danych informacji o wniosku w sprawic udzielenia pozwolenia zintegrowanego, a takze
o mozliwosci wnoszenia w terminie 30 dni od ukazania si¢ niniejszej informacji uwag
i wnioskéw. Zawiadomienie to podano do publicznej wiadomoéci na tablicach ogloszen
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Wnioskodawcy, Urzedu Miasta w Inowroctawiu, Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu oraz z Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia
14 czerwea 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2021 1. poz. 7353),
zawiadomieniem z dnia 25 maja 2021 r., znak: SG-I-P.7222.1.21.2020 Organ poinformowat
Strong o zebraniu wszystkich dowodéw w sprawie i pouczyl o przystugujacym prawie
do zapoznania sig z zebranym materiatem dowodowym w terminie 3 dni od dnia dorcczenia
ww. zawiadomienia oraz o mozliwosci wniesienia uwag i dodatkowych wyjasnied co
do zebranych dowoddw i materialéow w terminie 3 dni od dnia nastepujacego po dniu
zapoznania si¢ z materiatem dowodowym. W wyznaczonym terminie nie zostaly zgloszone
zadne uwagi.

Podstawe wydanie niniejszej decyzji stanowi dokumentacja opracowana w maju
2020 r. przez SGS Polska Sp. z o.0. z siedzibg w Warszawie, pt. ,,Wniosek o wydanie
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji: cynkownia ogniowa” wraz z zalacznikami oraz jej
uzupelnienia przedkladane w toku prowadzonego postgpowania administracyinego.

Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzglgdem formalnym i merytorycznym wniosku,
Organ przychylit si¢ do zadania strony w przedmiocie wydania pozwolenia zintegrowanego.

Wnioskodawca zidentyfikowal wymagania z zakresu najlepszej dostepnej techniki
BAT wynikajace z dokumentéw referencyjnych BREF w przetworstwie metali zelaznych,
tj. przetworstwie Zelaza i stali. Na podstawie tej analizy stwierdzono, Ze instalacja bodaca
przedmiotem wniosku spetnia wymogi wynikajace z najlepszych dostepnych technik dla
cynkownia ogniowego,

W zakresie ochrony powietrza, przedstawiono przewidywane oddziatywanie instalacji
na jako$¢ powietrza z uwzglednieniem wszystkich Zrédel emisji, z wykorzystaniem
referencyjnej metodyki okreslania stanu zanieczyszezenia powietrza. Z dokumentacji wynika,
zo dotrzymane zostana dopuszczalne poziomy substancii w powietrzu poza terenem,
do kiorego Prowadzacy instalacjge posiada tytul prawny, ustalone w zalgczniku nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomdw
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 1. poz. 845), a takze dotrzymane zostans,
wartodci odniesienia w powietrzu, wynikajace z zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartoSci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U, z 2010 r. Nr 16, poz. 87). Dla Zrédel emisji przedmiotowej
instalacji nie zostaly okre$lone standardy emisyjne. W zwiazku z tym, wielko§é
dopuszczalnej emisji substancji wprowadzanych do powietrza okreslono zgodnie
z propozycja Strony, zawarta w dokumentacji stanowiacej podstawe wydania pozwolenia
zintegrowanego,

Zgodnie z rozporzadzaniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r.
w sprawie wymagaf w zakresie prowadzenia pomiaréw wielko$ci emisji oraz pomiardw
ilosci pobieranej wody (Dz. U, z 2019 r. poz. 2286 ze zm.), przedmiotowa instalacja nie
podlega obowiazkowi wykonywania pomiaréw emisji substancji wprowadzanych
do powietrza, W zwigzku z powyzszym, odstapiono od okreslenia monitoringu emisji
substancji w powietrzu,
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Zobowiazano Prowadzacego instalacje, zgodnie z art. 147 ust 4 i 5 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska do przeprowadzenia najpéznicj w ciagu 14 dni od zakoficzenia rozruchu
instalacjii do powierzchniowej obrébki metali lub materialow z tworzyw sztucznych
7 wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢
wanien procesowych przekracza 30 m’, wstepnych pomiaréw wielkosci emisji substancji
do powietrza emitowanych za posrednictwem emitoréw: EN-1, EN-2, EN-3.

Z przeprowadzonej analizy akustycznej uwzgledniajacej wszystkie Zrodia hatasu
wynika, Ze wyliczona maksymalna wielko§¢ poziomu hatasu, dla terenow chronionych
akustycznie, mieéci sie¢ w warunkach dla dopuszczalnej warto§ci poziomu hatasu dla pory
dnia i nocy, okreslonej w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz.U. z 2014 r. poz.112).
Czestotliwo$é prowadzenia pomiardw halasu wynika z rozporzadzenia Ministra Srodowiska
w sprawic wymagah w zakresie prowadzenia pomiardw wielkosci emisji oraz pomiarow
iloéci pobieranej wody. Zgodnie z § 10 i zatacznikiem nr 7 do ww. rozporzadzenia Zaktad ma
obowiazek wykonywaé okresowe pomiary hatasu w érodowisku pochodzacego od instalacji,
dla ktorej wydano pozwolenie zintegrowane, raz na dwa lata w punktach pomiarowych P1,
P2, P3. Nie zostaty natozone dodatkowe obowiazki w zakresic monitoringu hatasu.

Woda na cele produkcyjne i socjalno-bytowe bedzie pobierana z miejskiej sieci
wodociagowej, zgodnie z umowa zawarta z Przedsi¢biorstwem Wodociagbéw i Kanalizacji
Sp. z 0.0. 7 siedziba w Inowroctawiu. Roczne zuzycie wody na cele produkeyjne zwiazane
z potrzebami technologicznymi w wyniku eksploatacji instalacjii IPPC wynosi¢ bedzie okolo
3 009 m> Pobér wody dia potrzeb przedmiotowej instalacji jest opomiarowany za pomoca
oddzielnego wodomierza, tj. podlicznika, zlokalizowanego na wejéciu wody technologicznej
do budynku. '

W wyniku eksploatacji przedmiotowej instalacii nie beda powstawaty $cieki
przemystowe. Zuzyte kapiele technologiczne beda stanowily odpad, ktéry bedzie wywozony
cysternami lub w paletopojemnikach do uprawnionego odbiorcy celem ich dalszego
zagospodarowania.

Zaproponowany we wniosku sposob postgpowania z wytworzonymi edpadami uznano
za prawidlowy z punktu widzenia ochrony $rodowiska. Stosownie do zapisow art. 188 ust. 2b
ustawy Prawo ochrony érodowiska w decyzji okre$lone zostaty rodzaje i ilodci odpadow
przewidzianych do wytwarzania w skali roku z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu
chemicznego i wiasciwosci, sposob dalszego gospodarowania tymi odpadami, miejsca
i sposoby magazynowania poszczegdlnych rodzajéw odpadéw, jak rowniez sposoby
zapobicgania powstawaniu odpadéw lub ograniczenia ilosci odpadéw i ich negatywnego
oddzialywania na $rodowisko. Przedstawione we wniosku sposoby zagospodarowania
odpadéw sa zgodne z zasadami okreslonymi w ustawie z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz. U. z 2021 r. poz. 779 ze zm.) i aktach wykonawczych do tej ustawy. Wszystkie
wytwarzane odpady beda przekazywane do odzysku badz tez, w przypadku braku mozliwosci
ich odzysku, do unieszkodliwiania innym posiadaczom odpadéw, posiadajacym stosowne
zezwolenia (pozwolenia) wladciwego organu na gospodarowanie tymi odpadami. Transport
odpadéw bedzie realizowany przez podmioty zewngtrzne, w sposdb, kitéry nie powoduje
zagrozenia dla $rodowiska i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowiazujacych w tym zakresie
przepisoéw. Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpadow
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moga by¢ magazynowane w odpowiednio przystosowanych, oznaczonych oraz wydzielonych
do tego celu miejscach, w sposéb selektywny zgodnie z przepisami prawa.

Zgodnie z art. 188 ust. 2b pkt 8 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu
zintegrowanym w pkt VI.2.5. okre§lono warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu
przeciwpozarowego dotyczacego miejsc magazynowania odpadéw palnych w Zakiadzie
Produkcyjnym Inter Metal Sp. z o.0. w Inowroclawiu oraz anecksu do ww. operatu
przeciwpozarowego opracowanych przez rzeczoznawcg do  spraw  zabezpieczen
przeciwpozarowych Pana mgr inZ. Andrzeja Szamreto, nr upr. 597/2014, uzgodnionego
postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozamej w Inowroctawiu z
dnia 20 lipca 2020 r.; znak: PZ.5560.57.1.2020.JS.

Prowadzgcy instalacj¢ do wniosku zalaczyt réwniez dokument pn. ,,Raport poczatkowy
0 stanie zanieczyszczenia Srodowiska gruntowego substancjami powodujacymi ryzyko”,
opracowany w maju 2020 r. wraz z jego aktualizacja opracowang w kwietniu 2021 r, przez
SGS Polska Sp. z o.0. z siedzibg w Warszawie. W raporcie poczatkowym o stanie
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych zostala ustalona linia stanu bazowego
(poziom odniesienia obrazujacy stan poczatkowy na danym terenie). W wykonanych
badaniach dla probek gleby pobranych z glebokosci w przedziale miazszosci 0,0 — 0,25 m ppt
oraz w przedziale migzszosci 0,25 — 1,00 m ppt nie stwierdzono przekroczen wartosci
dopuszczalnych substancji okre$lonych w zalgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 1 wrzeénia 2016 1w sprawie sposobu prowadzenia oceny
zanieczyszczenia powierzchni ziemi (Dz. U, z 2016 1. poz. 1395). Monitorowanie parametréw
jakosci gleb winno by¢ prowadzone raz na 10 lat zgodnie z okreslonym w niniejszej decyzji
zakresem badaf oraz ze schematem lokalizacji punktéw pobierania probek gleby dla
glebokosci 0,00 — 0,25 m ppt, okreslonym na podstawie § 9 ust, 1 pkt 3 ww. rozporzadzenia
oraz dla gtgbokoSci w przedziale miazszosei 0,25 — 1,00 m ppt, z wyznaczeniem lokalizacji
punktow poboru préb pojedynczych zgodnie 2 § 9 ust. T pkt 4 ww. rozporzadzenia.

Zaklad, na terenie ktérego zlokalizowana jest instalacja do powierzchniowej obrébki
metali Jub materiatéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych
lub chemicznych, gdzie calkowita pojemnoéé wanien procesowych przekracza 30 m’, nie
nalezy do zakladu o zwickszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej, zgodnie z kwalifikacja dokonang w oparciu o rozporzadzenie Ministra
Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow i iloéci znajdujacych sie w zaktadzie
substancji niebezpiecznych, decydujacych o zaliczeniu zakladu do zakladu o zwigkszonym
lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej (Dz.U. z 2016 1. poz. 138).

Zgodnie z art, 188 ust. 3 pkt 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w decyzji okreslono
sposéb postgpowania w przypadku zakoficzenia eksploatacji instalacji.

W toku postgpowania nie zgloszono zadnych innych uwag wynikajacych
z podania informaciji o prowadzonym postepowaniu do wiadomosci publicznej, wobec tego
powyzsze uzasadnienie nie zawiera uwag i wnioskow zgtoszonych przez spoleczenstwo.

Podsumowujac, stwierdza sig, Ze instalacja objeta niniejszym pozwoleniem spetnia
wymagania, niezbgdne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego. Jednoczesnie w przypadku
zmian w najlepszych dostgpnych technikach, pozwalajacych na znaczne zmniejszenie
wiclkodci emisji bez powodowania nadmiernych kosztow, lub gdy bedzie to wynikato
z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepiséw o ochronie §rodowiska,
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organ dokona analizy wydanego pozwolenia zintegrowanego w oparciu o art. 216 ust. 3
ustawy Prawo ochrony $érodowiska obligujac prowadzacego instalacje do wystapienia
z wnioskiem o zmiang pozwolenia w terminie 6 miesigcy od dnia wezwania.

Pozwolenie moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania, zgodnie z art.
194 lub w zwiazku z art. 195 ustawy Prawo ochrony Srodowiska.

Zgodnie z art. 188 ust. 1 ww. ustawy, niniejsze pozwolenie wydano na czas
nieoznaczony.

W zwiazku z powyzszym orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji shuzy Stronie odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska,
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego, w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania Strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego. Z dniem
doreczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa
do wniesienia odwotania przez Strong postgpowania, decyzja staje sig ostateczna
i prawomocna. )

Po uzyskaniu zrzeczenia sig praw&\do wﬁ’r&éﬁegm odwotania, na zadanie Strony,

decyzji zostanie nadana klauzula ostatecz;gesm

Otrzymuja:
1. Aleksandra Nowak, SGS Polska Sp. z 0.0., Pelnomocnik Inter Metal Sp. z 0.0., ul. Obornicka 330, 60-689 Poznar;
2.3.4. Aa.

Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska, Departament Instrumentow Srodowiskowych, ul. Wawelska 52/54,
00-922 Warszawa (wersja elektroniczna);
2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska, ul. Piotra Skargi 2, 85-018 Bydgoszcz (wersja elektroniczna).

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowa — wplata na konto Urzedu Miasta w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344
0799 zgodnie z ustawa z dnia 16 listopada 2006 r. 0 oplacie skarbowej (Dz. U. z 2020 r. poz. 1546 ze zm.).
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Zatacznik do decyzji Marszatka Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego z dnia 31 maja 2021 r.,
znak: SG-I-P.7222.1.21.2020

OPERAT PRZECIWPOZAROWY

opracowany zgodnie z art. 42 ust. 4b pkt 1
Ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(£j. Dz. U. 2 2019 r. poz. 701 z péin. zm.)

WHNIOSKUJACY:

w Zakladzie Produkeyjnym Inter Mstal Sp. z 0.0. w Inowroclawiu

ul. Marcinkowskiego 150, 88 - 100 Inowroctaw

o)

gmina Inowroctaw, powiat inowroclawski

WYKONAL:

V ZADSZPISCZen PrEZeCIWDOZarowyer
B3 N < -

s mgr inz. pozarnictwa Wojcisch MAKUTYNOWICZ

2 up. Marszallih Wojewsdztwa
Bartoszyce e DIARSZALKOWSH] "
“Yojewodziwa Kujawsko-Pomorskue}?g A
Py orunju tpigg 0o/
mrun, dnia 240, ma [?—»ZCQ'Z/( 'gffﬁzir%;a r.énink’g.‘?fmo\ e
‘yierdzam zgodnese g opyginet.»
g st If = W






S5GS Polska 3p. z o.0. 3/42

7.8.Informacje o warunkach i strategii ewakuacji ludzi lub ich uratowania
W INNY SPOSOD ceiiiiiiiiiii et aaraas 34
7.9.Informacje o sposobie zabezpieczenia przeciwpozarowego instalacji
uzytkowych, a w szczegolnosci wentylacyjnej, ogrzewczej, gazowej,
elektrycznej, teletechnicznej i piorunochronnej cooeeeeeeeeeiivinveeeirerneen.. 34
7.10. Informacje o doborze urzadzen przeciwpozarowych i innych
urzadzen stuzacych bezpieczenstwu pozarowemu, dostosowanym

do wymagan wynikajacych z przepiséw dotyczacych ochrony

przeciwpozarowe;j i przyjetych scenariuszy pozarowych,
z podstawowsg charakterystyka tych urzadzef.........ocoovvveeveiecrinvinnnnn, 37
7.11. Informacje o wyposazeniu W gasSniCe ....o...ovvviiiireeeiiireerenreneeeninrens 37
7.12. Informacje o doprowadzeniu drogi poZarowej.......coceciivvvevrvennnnnnnn. 38

7.13. Informacje o zaopatrzeniu w wode do zewnetrznego gaszenia

8. Okreslenie  wymaganego i ponadnormatywnego sposchu
zabezpieczenia miejsc magazynowania odpadéw palnych oraz
sposobu postepowania na wypadek powstania pozaru.......... eonene .39

8.1.5posoby techniczne zabezpieczenia miejsca magazynowania odpadéw

PAIILYCH 1 uis e e e e 39

8.2, Sposoby postepowania na wypadek powstania pozaru ...................... 40
8.3.8posoby  zabezpieczenia  ewentualnych  prac  niebezpiecznych
Pod WZEledem POZATOWT I cuuuieeriiiiiviriit it eeri s e ereneaee e eereenieeens 40

9. Analiza magazynowych odpadéw w Lkontekicie wzajemnego
usytuowania i warunkow, w ktorych sa magazynowane .............. .40
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11. Podsumowanie i wnioski - ocena warunkéw ochrony
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Zalaczniki:

1. Plan (rozmieszczenie miejsc) magazynowania odpadéw na terenie zaktadu

2. Warunki ochrony przeciwpozarowej zaktadu w zakresie usytuowania
w terenie, podzialu na strefy pozarowe, lokalizacji hydrantéw zewnetrznych,

doprowadzeniu drogi pozarowsej, itd.

3. Skan uprawnienl autora opracowania (mgr inz. pozarnictwa)
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1. Wstep

W dniu 31 stycznia 2020 r. weszla w Zycie ustawa z dnia 23 stycznia
2020 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U.
z 2020 r. poz. 150). Zgodnie z art. 6 ww. ustawy weszly w Zycie istotne
zmiany m. in. w ustawie z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t.j. Dz. U
z 2019 r. poz. 701 z pézn. zm.} oraz ustawie z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony érodowiska (ij. Dz. U. z 2019 r. poz. 1396 z péin. zm.),
w zakresie dotyczacym zbierania, przetwarzania oraz magazynowania
odpadow.

Koniecznoéé zmiany ww. przepisow, wynikta z potrzeby ustanowienia
szczegdtowych wymagan dla skltadowania i/lub magazynowania odpadow,
w zwiazku z nasilajacym si¢ w ostatnim czasie zjawiskiem niclegalnego
gospodarowania odpadami w szczegdlnosci gospodarowania odpadami
w sposéb naruszajacy prawomocne zezwolenia na zbieranie lub na
przetwarzanie odpadéw. Niektore z tych nielegalnych dzialan w zakresie
gospodarowania odpadami powiazane byly z wystepowaniem pozarow miejsc
magazynowania lub skladowania odpadéw.

W wielu przypadkach pozary miejsc magazynowania odpadow
spowodowane byly niewlasciwym magazynowaniem odpadow, w szczegolnosci
nieprawidtowym zabezpieczeniem miejsc magazynowania przed dostepem
osOb  nieupowaznionych, nieprawidlowym  zabezpieczeniem  przed
rozprzestrzenianiem sie zanieczyszezeni znajdujacych sie w odpadach.

Na podstawie art. 42 ust. 4b ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r,
o odpadach (tj Dz U. z 2019 r. poz. 701 z péin. zm) w odniesieniu
do art. 184 ust. 4 pkt 51 6 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (t.j. Dz. U. z 2019 r. poz. 1396 z pézn. zm.) do wniosku o wydanie
pozwolenia na wytwarzanie odpadoéw dotacza sie:

1) Operat przeciwpozarowy, zawierajacy warunki ochrony
przeciwpozarowej instalacji, obiektu lub jego czeSci lub innego
miejsca magazynowania odpadéw, uzgodnione z komendantem
powiatowym (miejskim) Pafistwowe]j Strazy Pozarnej, wykonany przez:
a) rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych, o ktorym
mowa w rozdziale 2a ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie
przeciwpozarowej (tj. Dz. U. z 2019 r. poz. 1372 z péin. zm.);
- w przypadku gdy organem wlasciwym jest marszalek
wojewodztwa albo regionalny dyrektor ochrony srodowiska;

b) osobe, o ktérej mowa w art. 4 ust. 2a tej ustawy - w przypadku
ody organem wlagciwym jest starosta (prezydent miasta).

2) Postanowienie, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4c ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach (t.j. Dz. U. z 2019 r. poz. 701 z pézn.
zZm.).
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Operat przeciwpozarowy stanowi opinie, o ktérej mowa w art. 11ln
ust. 2 pkt 2 ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej
(tj. Dz. U. z 2019 r. poz. 1372 z p6zn. zm.).

Operat przeciwpozarowy ma za zadanie potwierdzi¢, czy instalacje,
obiekty budowlane 1lub ich czedci oraz inne miejsca przeznaczone
do zbierania, magazynowania lub przetwarzania odpadow zostaly
zaprojektowane, wykonane, wyposazone i uruchomione oraz sg uzytkowane,
i zarzadzane w sposob ograniczajacy mozliwo$¢ powstania pozaru, a w razie
jego wystapienia zapewniaja (art. 43 ust. 7 ustawy o odpadach):

1) zachowanie nosno$ci konstrukcji obiektéw budowlanych przez
okreslony czas;

2) ograniczenie rozprzestrzeniania sie ognia i dymu w ich obrebie;

3) ograniczenie rozprzestrzeniania sie pozaru na sasiednie obiekty
budowlane lub tereny przylegle;

4) mozliwosc ewakuacji ludzi lub ich uratowania w inny sposéb;

5) uwzglednienie bezpieczefistwa ekip ratowniczych, a w szczegdlnosci
zapewnienie warunkéw do podejmowania przez te ekipy dzialan
gadniczych.

Rozporzadzenie MSWIA ,w sprawie, wymagan w zakresie ochrony
przeciwpozarowej, jakie majq speiniaé obiekty budowlane lub ich czescd oraz
inne miefsca przeznaczone do zbierania, magazynowania lub przetwarzania
odpadéw” o ktorym mowa w art. 43 ust. 8 ustawy o odpadach (tj Dz U.
z 2019 r. poz. 701 z pézn. zm.) weszlo w zycie z dniem 04.03.2020 r.
Wymieniony akt prawny okresla niezbedne warunki ochrony
przeciwpozarowej m.in. dla miejsc magazynowania odpadéw palnych.

W  przypadku, gdy przedlozony operat przeciwpozarowy zawiera
informacje o niespelnieniu  wymagan, okreslonych w przepisach
przeciwpozarowych, organy PSP podejmujg wiasciwe dzialania kontrolne
i administracyjne w ramach sprawowanego nadzoru nad przestrzeganiem
przepisoéw przeciwpozarowych oraz przygotowania do dzialan ratowniczych,
zgodnie z posiadanymi kompetencjami.

2. Informacja o podmiocie dokonujacym opracowania operatu
przeciwpozarowego

Autorami opracowania sa mgr inz. pozarnictwa Andrzej SZAMRETO,
powolany przez Komendanta Glownego Panstwowej Strazy Pozarne
na rzeczoznawce do spraw zabezpieczenn przeciwpozarowych z numerem
uprawnien 597/2014 (pozycja 389 na wykazie rzeczoznawcdéw KG PSP
z dnia 26.02.2020 r.}) oraz mgr inZ. pozarnictwa Wojciech MAKUTYNOWICZ
posiadajacy uprawnienia do wykonywania czynnoseci z zakresu ochrony
przeciwpozarowej zgodnie z art. 4 ust, 2a ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 r.
o ochronie przeciwpozarowej (t.j. Dz. U. z 2019 r. poz. 1372 z pézn. zm.)
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uzyskane w Szkole Gléwnej Stuzby Pozarnicze] w Warszawie w specjalnosci
Inzynierii Bezpieczeistwa Pozarowego, tj.:
1) Dyplom SGSP Nr 7681 z dnia 29 kwietnia 2011 r. — tytutl inzynier
pozarnictwa, '
2) Dyplom SGSP Nr 8679 z dnia 30 kwietnia 2013 r. - tytul magister
inzynier pozarnictwa.

Skan Dyplomu SGSP Nr 8679 z dnia 30 kwietnia 2013 r. stanowi zalacznik
Nr 3 do operatu przeciwpozarowego.

3. Podstawa opracowania operatu przeciwpozarowego

Operat sporzadzono na podstawie:

1) Zlecenia Wnioskodawcy dot. wykonania niniejszego opracowania;
2) Informacji udzielonych przez Wnioskodawce;

3) Dokumentacji technicznej udostepnionej przez Wnioskodawce;

4) Dokumentacji projektowej udostepnionej przez Wnioskodawce

5} Dokumentacji do wniosku o wydanie pozwolenia na wytwarzanie
odpadéw w zakladzie Inter Metal Sp. z o0.0. W Inowroctawiu,
ul. Marcinkowskiego 150, 88 - 100 Inowroctaw.

Przy opracowywaniu niniejszego dokumentu odniesiono si¢ do

nastepujacych wymagan obowiazujacych przepisow i Polskich Norm:

[1] Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t.j. Dz. U. z 2019 r.
poz. 701 z pézn. zm.).

[2] Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony §rodowiska
(tj. Dz. U.z 2019 r. poz, 1396 z pézn. zm.).

[8] Ustawa z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz
niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r. poz. 1592).

[4] Ustawa z dnia 23 stycznia 2020 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz
niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2020 r. poz. 150},

[S] Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej
(tj. Dz. U. z 2019 r. poz. 1372 z pézn. zm).

[6] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tj. Dz. U. z 2019 r.
poz. 1186 z pézn. zm.}.

[7] Rozporzadzenie Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie
katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 10).

[8] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki
i ich usytuowanie (t.j. Dz. U. 2 2019 r. poz. 1065).

[9] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow,
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innych obiektéow budowlanych i terenéw (Dz. U, z 2010 r., Nr 109,
poz. 719 z pézn. zm.).

[10] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
24 lipca 2009 r., w sprawiec przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode
oraz drog pozarowych (Dz. U. z 2009 r., Nr 124, poz. 1030).

[11] Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
20 czerwca 2007 r. w sprawie wykazu wyrobéw stuzacych zapewnieniu
bezpieczenstwa publicznego Iub ochronie zdrowia i Zycia oraz mienia,
a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania
(Dz. U. z 2007 r., Nr 143, poz. 1002).

[12] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
19 lutego 2020 r. w sprawie wymagan w zakresie ochrony
przeciwpozarowej, jakie maja spelnia¢ obiekty budowlane lub ich czesci
oraz inne miejsca przeznaczone do zbierania, magazynowania
lub przetwarzania odpadéow (Dz. U. z 2020 r. poz. 296).

[13] PN-N-01256-4:1997/Az1:2003 ,Znaki bezpieczeristwa. Techniczne
Srodki przeciwpozarowe”.

[14] PN-EN ISO 7010:2012 ,Symbole graficzne. Barwy bezpieczeristwa
i znaki bezpieczeristwa. Zarejestrowane znaki bezpieczeristwa®,

[15] PN-B-02852:2001 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw - Obliczanie
gestosci obciqzenia ogniowego oraz wyznaczanie wzglednego czasu
trwania pozaru”,

Operat przeciwpozarowy
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4. Cel i zakres opracowania operatu przeciwpozarowego

Celem opracowania operatu przeciwpozarowego jest okreslenie
warunkéw  ochrony  przeciwpozarowej  biernej, czynnej  (technicznej
i organizacyjnej) dla projektowanych miejsc magazynowania odpadéw
palnych w analizowanym zakladzie Inter Metal Sp. z o.0. zlokalizowany
przy ul. Marcinkowskiego 150 w Inowroctawiu w kontekscie wytwarzanych
i magazynowanych odpadéw palnych {na czas opracowania operatu zaktad
byt w trakcie budowy cynkowni ogniowej),

Operat zawiera zatoZenia ochrony przeciwpozarowej jakie beda
wystepowaly po zakorficzeniu budowy ocynkowni ogniowej wraz ze zmiang
sposobu magazynowania odpadéw palnych w magazynie odpadow {budynek
istniejgcy).

Opracowanie niniejszego operatu  przeciwpozarowego  stanowi
gruntowna ocena miejsc magazynowania odpaddéw palnych w kontekscie
projektowanych warunkéw ochrony przeciwpozarowej. Analiza ponadto
uwzgledniaé¢ bedzie uwarunkowania lokalne, specyfike dziatalnoSci oraz
warunki ewakuacji uzytkownikéw w celu kompleksowego przedstawienia
rozwiazann  organizacyjno-technicznych, ktorych  realizacja  zapewni
akceptowalny poziom bezpieczefistwa pozarowego miejsc magazynowania
odpadéw palnych. Jednoczesnie nalezy zastrzec, iz prowadzacy dzialalnosc
zobowiazany jest do przestrzegania wszystkich pozostaiych wymagan
stawianych procesom zwigzanym z gospodarka odpadami w szczegblnosci
z zakresu ochrony przeciwpozarowej, ochrony Srodowiska oraz
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz warunkéw okreslonych w péinicjszej
decyzji o pozwoleniu na wytwarzanie odpaddow.

Zakres opracowania cbejmuje:

1) podstawy formalne i prawne opracowania,

2) informacje o zakladzie oraz realizowanym procesie technologicznym,

3) charakterystyke procesu technologicznego,

4) omowienie zabezpieczenia przeciwpozarowego instalacji uzytkowych
i przeciwpozarowych wystepujacych na terenie zakladu,

5) ocene zabezpieczenia przeciwpozarowego obiektdw przeznaczonych
do magazynowania odpadéw palnych w zakresie ograniczenia
mozliwoéci zaistnienia pozaru, zas w przypadku jego powstania do:

a) zachowania nosnosci konstrukejii budynku w wymaganym
czasie,

b) ograniczenia rozprzestrzeniania si¢ dymu w obrebie budynku
z uwzglednieniem obiektéw i terenow sasiadujacych,

c) zapewnienia warunkéw do prowadzenia dziatan ewakuacyjnych
oraz ratowniczo ~ gasniczych.

6) przedstawienie w formie graficznej miejsc magazynowania odpadow.

Operat przeciwpozarowy
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5. Ogolna charakterystyka zakiadu

5.1. Dane identyfikacyjne zakladu

Dane siedziby zakladu:

Nazwa zakladu Inter Metal Sp. z o.0.
I e
Telefon (+4-8) 52 353 30 86
" Fax (+48) 52 357 50 87
e-mail inowroclaw@saferoad.pl
NIP 556-001-04-62
REGON 090428498
KRS 0000189130
Adres zakladu:
Nazwa Inter Metal Sp. z o.0.
Kierujacy zakladem | Zarzad Spotki
M e 10
Telefon {+48) 52 353 30 86
Fax (+48) 52 357 50 87
e-mail inowroclaw@saferoad.pl
- Osoba udzielajaca informacji nt. zakladu:
Imie i nazwisko Piotr PALETKO
) Stanowisko Kierownik Techniczny Projektu
Telefon 52 357 50 85
e-mail piotr.paletko@saferoad.pl

5.2. Usytuowanie zakladu i dzialki

Budynki zaktadu INTER - METAL Sp. z o.0. sa zlokalizowane przy
ul. Marcinkowskiego 130 w Inowroclawiu, na dzialce scalonej Nr 135
Inowroclaw obreb 0004, stanowigce teren o tacznej pow. ok. 4,311 ha.
Przedmiotowe dziatki sa zabudowane budynkami glownie produkeyjno-
magazynowymi, placami utwardzonymi, parkingami, itp. oraz w uzbrojenia

w sieci i urzadzenia infrastruktury techniczne;

w dokumentacji projektowej i technicznej zakiadu).

(szczegdlowo opisano
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5.3. Opis prowadzonej dzialalnoSci

Inter Metal jest dynamicznie rozwijajacym si¢ przedsi¢biorstwem
skupiajacym swoja dzialalno§¢ na bezpieczenstwie drogowym. W sktad
produktéw wchodza kompletne elementy stalowych barier drogowych
stosowanych w Polsce i Europie zgodne z wymaganiami normy EN 1317.

Przedsicbiorstwo jest czescia Grupy Saferoad z siedziba w Oslo.
Saferoad oferuje wysokiej jakosci rozwiazania w zakresie bezpieczeiistwa
drogowego dla samorzadoéw i wykonawcéw zajmujacych si¢ infrastruktura,
Misja Grupy jest stworzenie bezpiecznych, innowacyjnych 1 zrownowazonych
rozwiazan, ktore beda wspiera¢ wszystkich uzytkownikow drég - niezaleznie
od tego, czy poruszaja sie oni samochodem, pieszo, czy na rowerze. Grupa
posiada 2500 pracownikéw w 20 krajach na swiecie.

5.4. Opis procesu technologicznego

W instalacji objetej wnioskiem prowadzone bedzie cynkowanie oghiowe
konstrukeji stalowych. Produkcja jest realizowana w wymiarze 24 h przez
7 dni w tygodniu. Zaklad prowadzi produkcje catoroczna.

Cynkowanie ogniowe jest najbardziej skutecznym sposobem na
dtugotrwale zabezpieczenie stali przed korozja. Cynk w tym procesie jest
nanoszony tak aby na przedmiotach tworzyt stala i nieprzepuszczalng
powloke z dlugotrwala Zywotnoscia, ktéra w sposéb elektrochemicznie
aktywny chroni stal przed korozja oraz dziataniem czynnikéw chemicznych.

Operat przeciwpozarowy
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Cynkowanie ogniowe mozna podzieli¢ na pie¢ gléwnych faz:

formowanie wsadéw (zawieszanie detali na trawersy),

wstepna obréobka chemiczna (odcynkowanie zawieszek trawers,
odtluszczanie, plukanie, trawienie, plukanie, nanoszenie topnika,
suszenie),

cynkowanie ogniowe {cynkowanie, chlodzenie, pasywacja),
rozformowanie wsadow ($ciqganie detali z trawers),

obrobka konicowa ocynkowanych produktow.

Gléwne urzadzenia wykorzystywane w procesie cynkowania ogniowego to:

1 wanna do odcynkowania zawieszek o wym, ok.: 10,0 m x 1,8 m
x 4,8 m;

1 wanna do ptukania po edcynkowaniu o wym. ok.: 10,0 m x 1,8 m
x 4,8 m;

3 wanny do odttuszczania o wym. ok.: 10,0 m x 1,8 m x 4,8 m;

2 wanny do plukania po odtluszczaniu o wym. ok.: 10,0 m x 1,8 m
x 4,8 m;

8 wanien do trawienia w HCl o wym. ok.: 10,0 mx 1,8 m x 4,8 m;

2 wanny do plukania po trawieniu o wym. ok.: 10,0 m x 1,8 m
X 4,8 m;

1 wanna do topnikowania o wym. ok .: 10,0 mx 1,8 m x 4,8 m;
Suszarka tunelowa 3-stanowiskowa

Wanna cynkownicza o wym. ok.: 9,0 m x 1,8 m x 5,0 m;

1 wanna do chlodzenia woda o wym. ok.: 10,0 m x 1,8 m x 4,8 m;

1 wanna do pasywacji o wym. ok.: 10,0 m x 1,8 m x 4,8 m.

W ramach instalacji urzadzenia towarzyszace stanowia:

6 zbiornikéw kwasu solnego o $rednicy okoto 2500 mm i wysokosci
okolo 7,4 m o pojemnosci okolo 35 m?,

3 zbiornikéw magazynowych o §rednicy okolo 2500 mm i wysokosci
okolo 7,4 m o pojemnosci okolo 35 m3 na zuzyte odthuszczanie
alkaliczne,

1 zbiornika o pojemnosci 5 m3 do magazynowania koncentratu
topnika,

urzadzenie do separacji oleju z odtluszczania,

wciagnikow do transportu trawers pod zadaszeniem obszaru wstepnej
obrébki powierzchniowej oraz w obszarze hali,

uklad palnikéw gazowych do podgrzewania cynku w wannie
cynkowniczej,

ptuczki wodnej oczyszczajacej opary technologiczne z procesu
chemicznego oczyszczania powierzchni metalowych tzw. skruber
o wydajnoéci 70 000m3/h,

obudowy linii przygotowania i cynkowania wraz z wentylacja znad
wanien do instalacji filtrujace;j,

filtrow suchych o mocy wyciagu ok. 70 000m3/h,

Operat przeciwpozZarowy
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—~ kotta wodnego w celu utrzymania stalej temperatury wanien
procesowych,

- przenos$nikéw taricuchowych do transportu ocynkowanych elementow,

— instalacji do usuwania zanieczyszczen z proceséw technologicznych
1 regeneracji,

- instalacji do regeneracji topnika,

— aparatury kontrolno-pomiarowej,

- urzadzen automatyki procesowe;j.

Opis poszczegdlnych faz produkceyjnych procesu technologicznego

FAZA PIERWSZA - FORMOWANIE WSADOW

Elementy przeznaczone do ocynkowania zawieszane sa na wieszakach
transportowych  zwanych trawersami., Do trawerséw za pomoca
dedykowanych hakéw lub drutéw wieszany jest material do ocynkowania.
W miejscu zaladunku - (rys. 1. pole 1) trawersy sg stawiane w specjalnych
konstrukcjach (stupach), ktére umozliwiaja ich bezpieczny zaladunek
elementéow przeznaczonych do cynkowania. Gotowy trawers jest zapeiony
materialem, zostaje przetransportowany za pomoca suwnic i wozkow
przejezdnych do przestrzezeni buforowej (rys. 1. pole 2). W przestrzeni
buforowej  przechowywane sa zapelnione trawersy przeznaczone
do cynkowania, skad sa kierowane do cynkowania. Nastepnie trawersy
kierowarne sa do procesu cynkowania.,

FAZA DRUGA - WSTEPNA OBROBKA CHEMICZNA

W procesie wstepnej obrobki chemicznej materiat jest kolejno zanurzany
w wannach wypelnionych odpowiednimi roztworami, w celu oczyszczenia
powierzchni tak aby byt mozliwy proces cynkowania. Z uwagi
na agresywno$¢ stosowanych kapieli do przygotowania chemicznego czesé
wstepnej obrobki chemicznej znajduje sie w szczelniej kapsule. Kapsula
ta uniemozliwia wydostanie sie agresywnych par na zewnatrz. Powictrze
z kapsuly jest filtrowane i wyrzucane na zewnatrz za pomocy wyciagu
zaopatrzonego w phuczke wodna tzw. skrubera.

Procesy sktadajace sie na faze druga tj. wstepna obrobke chemiczng zostaly
przedstawione na rys. 2.
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Odcynkowanie

o
Qdttuszczanie

i}

Plukanie po odtfuszczaniu
¥
Wytrawianie
¥
Phukanie po wytrawianiu 1

¥
Topikowanie ]
4

Suszenie l

Rys. 2 Schemat fazy drugiej - obrébka chemiczna

Odcynkowanie

Odcynkowanie ~ (rys 1 pole 3). Odcynkowanie jest procesem pomocniczym,
polegajacym na usuwaniu powloki cynkowej z materiatu ocynkowanego.
Proces ten wykorzystywany jest do usuwania cynku z zawieszek
wykorzystywanych w procesie cynkowania oraz podczas popraw materiatu
wadliwie ocynkowanego.

Odtluszczanie

Odttuszczanie — frys 1 pole 4.) Kapiel ta ma na celu usuniecie z powierzchni
stali olejow, smaréw i zabrudzen. Kapiel odtluszczajaca odbywa sie
w roztworze srodkoéw powierzchniowo - czynnych o temperaturze 30-70°C.
W zaleznoéci do rodzaju odttuszezania do kapieli moze byé¢ dodawany kwas
solny dla odtluszczania kwasnego lub soda kaustyczna dla odtluszczania
zasadowego. W instalacji stosowane bedzie odtluszczanie zasadowe
ze wzgledu na dluzsza zZywotnoSc i wyzsza efektywnosc w stosunku
do odtluszczania kwasnego.

Phukanie po odtluszczeniu
Ptukanie po odthuszczaniu - (rys 1 pole 4/, po procesie odttuszczania materiat
jest ptukany, a nastepnie umieszczany w kapieli trawiace;j.
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Wytrawianie

Wytrawianie - (rys 1 pole 5}, odbywa sie w wodnym roztworze kwasu solnego
(HCl) w temperaturze do 35°C. Kapiel trawiaca ma za zadanie usunaé
z powierzchni wszystkie $lady rdzy, tlenkéw, zgorzelin, itp. Usuniecie
z powierzchni wszystkich zanieczyszczen pozwala na zwiazanie si¢ cynku
ze stalg. Podobnie, jak w przypadku procesu odtluszezania, stosuje si¢
rownolegle kilka kapieli trawiacych w celu przyspieszenia przeptywu
materiatu. B

Plukanie po wytrawieniu

Plukanie po wytrawianiu — (rys 1 pole 5) procesie trawienia material jest
dokladnie phlukany w czystej wodzie. Proces ten ma na celu usuniecie
chlorkéw zelaza pozostajacych na powierzchni materialu po trawieniu.

Topnikowanie

Topnikowanie ~ (rys I pole 5), nanoszenia topnika ma na celu zabezpieczenie
powierzchni przed ponownym utlenieniem sie podczas przenoszenia
do kolejnych etapéw procesu cynkowania. Dodatkowo sole stosowane
w topniku ulatwiaja reakcje cynku ze stala. Topnikiem jest roztwor wodny:
chlorku cynku i chlorku amonu o wysokim stezeniu,

Suszenie
Suszenie — (rys 1 pole 6) proces ma na celu usuniccie wszelkiej wilgoci

z materiatu, ktéra powoduje niepozadane efekty. Woda reaguje z cynkiem
w monecie zanurzania w roztopionym metalu. W efekcie moze powodowad
niebezpieczne rozpryski, czy tez zwigksza ilo§é wytwarzanych popiolow, ktére
sa odpadami w procesie cynkowania. Suszenie prowadzone bedzie
w suszarce tuneclowej w temperaturze ok. 80 °C.

Obszar, w ktorym bedzie przebiegato przygotowanie chemiczne frys 1
pola 3-5] jest odgrodzona od reszty hali za pomoca szczelnej kapsuly.
Kapsula jest wyposazona w zestaw szybko otwierajacych sie drzwi oraz
system wentylacji dzialajacy nieustannie. System wentylacji bedzie
zapewnial podci$nienie wewnatrz kapsuly co uniemozliwia wydostanie sie
oparow do hali produkcyjnej. Kapsula za pomoca rur z tworzywa
(np. polipropylenu) o duzej $rednicy jest podlaczona do pluczki wodne;
(tzw. skrubera)} (rys 1 pole 14). Za pluczka wodng wentylator o duzej mocy
wyrzuca¢ bedzie powietrze na zewnatrz za posrednictwem wykonanego
z tworzywa komina. ,

Proces przygotowania chemicznego bedzie odbywaé sic w  sposob
zautomatyzowany.

Jedna osoba na zmiane bedzie odpowiedzialna za kontrolowanie z zewnatrz
kapsuly  procesu przygotowania powierzchni. Tylko w razie naglych
wypadkow osoba ta bedzie miata dostep do zamknietej czesci przygotowania
chemicznego.
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FAZA TRZECIA - CYNKOWANIE OGNIOWE

Procesy skladajace sie na trzecia faze przedstawia rys. 3.

{ Cynkowanie ogniowe ]
[ Chtodzenie l

[ Pasywacja i

Rys. 3 Schemat fazy trzeciej — cynkowanie ogniowe

Cynkowanie ogniowe

Cynkowanie ogniowe — {rys 1 pole 7). Za pomoca specjalnej suwnicy materiat
zawieszony na wieszakach jest pobierany z suszarni i wstawiany do kapieli
cynkowej. Proces polega na wkladaniu elementéw stalowych do roztopionego
cynku w temperaturze 438-455°C. Zamknieta stalowa wanna cynkownicza
umieszczona jest w piecu wyposazonym w uklad palnikéw gazowych. Piec
cynkowniczy wraz z wanna znajdowac si¢ bedzie w zelbetowej wannie
retencyjnej. W czasie wstawiania materiatu do cynku wytwarzajace sie ,biale
dymy” odciagane sa znad wanny za pomoca ruchomego stalowego klosza
zainstalowanego do suwnicy. Klosz, podczas wstawiania materialu do cynku
bedzie tworzy¢ nad wanna przestrzen zamknieta. Klosz poprzez ruchome
polaczenie poprzez rury o duzej Srednicy jest polaczony z jednostka
filtrujaca filtrow suchych o mocy wyciagu ok. 70 000m?2/h (rys. 1 pole 16),
za jednostks filtrujaca znajduje si¢ stalowy komin, ktory wyrzuca gorace
powietrze znad wanny poza hale produkcyjna {emitor).

Chlodzenie i pasywacja

Chlodzenie i pasywacja - Po wyciagnigciu z cynku material jest odstawiany
do studzenia na powietrzu (rys I pole 8), lub chlodzony w wannie z woda
frys 1 pole 9). Aby zmniejszy¢ ryzyko powstawania biatej rdzy material
po ochlodzeniu jest umieszozany w roztworze do pasywacii {rys 1 pole 10).
Pasywacja powoduje powstanie warstwy ochronnej, zabezpieczajacej przed
szybkim utlenianiem natoZonej warstwy cynku i podnosi odpornosc
antykorozyjna cynkowanych produktow.

W obrebie czesci cynkowania ogniowego pracowac beda przynajmniej
4 osoby na zmiang, ich zadaniem bedzie oczyszczanie lustra cynkowego
i kontrola procesu cynkowania. Poniewaz na piecu cynkowniczym bedzie
zainstalowana szczelna kapsula do odciagania bialych dyméw, ich kontakt
ze szkodliwymi substancjami bedzie zminimalizowany.
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FAZA CZWARTA ORAZ FAZA PIATA

Po ostudzeniu detale sg Sciagane z trawersu (rys I pole 11), dokonywana jest
ich ocena jakosciowa. Nadlewy i kolce powstale w procesie cynkowania sa
usuwane. Miejsca nieocynkowane — §lady po zawiasach sg zabezpieczane
za pomocy past lub farb wysoka zawartosciga cynku. Nastepnie produkty sa
pakowane i wysylane do magazynu lub klienta.

Ponizej znajduje sie uproszczony schemat technologiczny obrazujacy
kolejno§¢ przebiegu poszczegdlnych faz cynkowania ogniowego zastosowany
w zakladzie Inter Metal.

Zawieszanie

Bufor produkcyjny

Rys. 4
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6. Gospodarka odpadami

Na terenie zakladu zachodza procesy cksploatacji instalacji w wyniku
ktorych powstaja odpady. Pod pojeciem ,odpady” rozumie sie kazdg
substancje lub przedmiot, ktérych posiadacz pozbywa sie, zamierza sig
pozbyé lub do ktérych pozbycia si¢ jest obowiazany. Gospodarka odpadami

w zakladzie to wytwarzanie odpadow i gospodarowanie odpadami.

Na terenie zakladu beda wytwarzane nastepujace odpady (na czas
opracowania operatu zaklad byl w trakcie budowy Cynkowni ogniowej,
inwestycja realizowana bedzie w trzech etapach).

6.1. Maksymalna
dopuszczonych do wytwarzania w ciagu roku

masa poszczegdinych rodzajow

odpadow

Tabela Nr 1: Maksymalna masa poszczegolnych rodzajow odpadow
dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku:
- _ R L . MASA .
Lp. | KOD ODPADU R QODZAJ ODPADU Mg/ROK
odpady niebezpieczne
1. 11 01 O5*% Kwagy trawiace 6 900,0
9. 11 01 06* Odpady zawierajace kwasy inne niz wymienione 175,0
w 110109
3. 11 01 09* Szlamy i osady p.ofﬂt_racyjn'e zawierajace 155,0
substancje niebezpieczne
4. 11 01 11* Wody popiuczr}e zawierajace substancje 1 600,0
niebezpieczne
5. 11 01 13* Odpady z odtluszgzania .zawieraja,ce substancje 380,0
niebezpieczne
Odcieki i szlamy z systeméw membranowych
6. 11 01 15* lub systeméw wymiany jonowe]j zawierajace 10,0
substancje niebezpieczne
7. 11 01 16* Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 2,0
3. 11 01 98* Inne odpady.zavvleljajace substancje 24,0
niebezpieczne
9. 11 05 03* Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych 425,0
10. 11 05 04* Zuzyty topnik 150
11, 12 01 09* Odpadowg emu}SJe.1 roztwory z obrc:)bkl metali 20.8
niezawierajgcych chlorowcow
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
12, 15 02 02* wycierania (np. szmaty, §cierki) i ubrania 6,5
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
13, 16 03 03* Nieorganiczne odpady zgwierajacce substancje 0,5
niebezpieczie
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Lp. | KOD ODPADU RODZAJ ODPADU Mfﬁfgx
14. 16 03 05* Organiczne odz?ggeigﬁi:;?;ace substancje 0.5

odpady inne niz niebezpieczne
1. 11 01 99 Inne nie wymienione odpady 100,0
2. 11 05 01 Cynk twardy 350,0
3. 11 0502 Popiét cynkowy 480,0
4. 15 01 02 Opakowania tworzyw sztucznych 5,0
5. 15 01 03 Opakowania z drewna 5,0
6. 15 01 04 Opakowania z metali 20,0

Zrodlo: informacje uzyskane od Wnioskodawcy.

Uwagi:

1. kody odpadéw przyjeto zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia
2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz.U. z 2020 r. poz. 10)
2. specjalistyczne firmy odbierajace odpady powinny posiadaé stosowne zezwolenie
wlasciwego organu na gospodarowanie tymi odpadami.

6.2. Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajéw odpadéw palnych,
ktéra moze byé magazynowana w tym samym czasie w zwiazku
z wytwarzaniem odpadow

Tabela Nr 2! Maksymalna masa poszczegolnych rodzajow odpadéw palnych,

ktéora moze by¢ magazynowana w tym samym czasie w zwiazku
z wytwarzaniem odpadow:
KOD MASA MASA MAX.
Lp. ODPADU RODZAJ ODPADU MAX. w tym samym
Mg/ROK czasie Mg**
odpady niebezpieczne
1. | 11 01 13* Odpady =z odtlgszcganla zawierajace 380,0 160,0
substancje niebezpieczne
2 | 1101 16* Nasycone lub zugyte Zywice 2.0 2.0
Jjonowymienne
3 | 11 01 o8¢ Inne odplacly.zawmr'ajacce 24,0 5.0
substancje niebezpieczne
4. | 11 05 o3+ Odpady stale z oczyszczania gazoéw 425.0 20,0
odlotowych
5. | 11 05 04+ Zuzyty topnik 150,0 120,0
Odpadowe emulsje i roztwory z
6. | 1201 09* | obréobki metali niezawierajacych 29,8 2,0
chlorowcow
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w
tym filtry olejowe nieujete w innych
7. | 1802 02* | grupach), tkaniny do wycierania 6,5 2,0

(np. szmaty, §cierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone
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KOD MASA MASA MAX.
Lp. ODPADU - RODZAJ ODPADU MAX. w tym samym
: : Mg/ROK | czasie Mg**
substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
3. | 16 03 03+ N1eorgan1czn§ odpady z:awiera;a,ce 0,5 0,1
substancje niebezpieczne
9. | 16 03 05* Organiczne c‘)dprftdy zawierajace 0,5 0,1
substancje niehezpieczne
odpady inne niz niebezpieczne
1. 11 0501 Cynk twardy 350,0 50,0
2. 15 01 02 Opakowania tworzyw sztucznych 5,0 2,0
3. 15 01 03 Opakowania z drewna 5,0 2,0

** _ masa przyjeta na podstawie o§wiadczenia Wnioskodawcy

Zrédlo: informacje uzyskane od Wnioskodawcy.

6.3. Podstawowy sklad chemiczny 1 wlaSciwo§ci wytwarzanych
'~ odpadéw palnych

Tabela Nr 3: Podstawowy sklad chemiczny i wiasciwosci wytwarzanych

odpadow palnych
| EKoD _ PODSTAWOWY SKEAD
Lp. | opepabu RODZAJ ODPADU CHEMICZNY I WEASCIWOSCI

odpady niebezpieczne

11 01 13*

Odpady z odttuszczania
zawierajace substancje
niebezpieczne

Odpady stanowia zuzyte kapiela
odthaszczajace.
Stan skupienia: ciekly.
Sktad: odpady zawierajace
w swoimn skladzie: wode, alkohole
aloksylowane, substancje
powierzchniowo czynne, fosforany,
siarczany, eter alkilopolictylenowy,
2-butyno-1,4-diol, chlorki,
inhibitory, srodki antykorozyjne,
wolny 1 zemulgowany olej i smar.
Wtasciwoéci niebezpieczne:
HP4 - drazniace, HP5 - szkodliwe,
HP14 — ekotoksyczne.

11 01 16*

Nasycone lub zuzyte Zywice
jonowymienne

Odpad stanowi wypelnienie
kolumn jonitowych, odpady
powstaja w wyniku wymiany Zywic
jonowymiennych.

Stan skupienia: staly.
Sklad: odpady w swoim skladzie
zawieraja jony kadmu, chromu,
cynku, niklu.

Wiasciwosci niebezpieczne:

HPS5 - toksyczne, HPH — ostra
toksycznoéé, HP7 — rakotworczosd,
HPS8 - zrace, HP14-ekotoksycznosc
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Lp.

KOD
ODPADU

RODZAJ CDPADU

PODSTAWOWY SKLAD
CHEMICZNY I WEASCIWOSCI

11 01 98*

Inne odpady zawierajace
substancje niebezpieczne

Odpady powstajace podczas
regeneracji kapieli
odthiszczajacych,

Stan skupienia: ciekty.
Sktad: odpady zawieraja w swoim
skladzie: ciezkie destylaty
parafinowe, sole potasowe kwasow
ttuszczowych, olej talowy
z etanoloaming, kwasy sulfonowe,
olej mineralny, sole sodowe,
trietanoloamina, 2-metylopentano-
2,4-diol, sole potasowe
Wiladciwosci niebezpieczne: HP4 -
drazniace, HP14- ekotoksycznosé.

11 05 03*

Odpady stale z oczyszczania
gazow odlotowych

Odpady stanowiace pyt z filirow
zawierajacy cynk.
Stan skupienia — staty.
Sklad: odpady zawieraja w swoim
sktadzie: pyt cynkowniczy, ktéry
pod wzgledem chemicznym sklada
sie ze zwiazkow cynku oraz
sladowych domieszek cyny,
olowiu, nikli, manganu, zelaza,
miedzi, kadmu i glinu.
Wtadciwosci niebezpieczne:
H14 - ekotoksyczne,

11 05 04~

Zuzyty topnik

Odpady stanowig skrystalizowany
topik oraz zuzyta kapiel usuwane
z wanny topikowania,

Stan skupienia: staly/ciekly.
Sktad: odpady zawieraja w swoim
skladzie: chlorek cynku, chlorek
anonowy, jony zelaza,

Wtasciwosci niebezpieczne:
HP4 ~ drazniace, HP5 - toksyczne,
HP14 - ekotoksyveznoseé.

12 01 09*

Odpadowe emulsje i
roztwory z obrobki metali
niezawierajacych chlorowcow

Odpady stanowig zuzyte emulsje
i roztwory powstajacy w wyniku
procesu regeneracji, ktory
zachodzi na wannach
do odtluszczania.

Stan skupienia: ciekly.
Sklad: odpady zawieraja w swoim
sktadzie: cigzkie destylaty
parafinowe, sole potasowe kwasow
thuszczowych, olej talowy
z etanoloamina, kwasy sulfonowe,
olej mineralny, sole sodowe,
trietanoloamina, 2-metylopentano-
2,4-diol, sole potasowe

Wlasciwosci niebezpieczne; HP4-
drazniace, HP14- ekotoksycznogé.

15 02 02*

Sorbenty, materiaty

Odpady stanowia worki filtracyjne
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Lp.'

KOD
ODPADU

RODZAJ ODPADU

PODSTAWOWY SKEAD
CHEMICZNY I WEASCIWOSCI

filtracyjne (w tym filtry

olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do

wycierania (np. szmaty,

écierki) i ubrania ochronne
zZanieczyszczone
substancjami

niebezpiecznymi (np. PCB})

7 oczyszezania gazéw odlotowych
z pieca oraz czysciwo i tkaniny
do usuwania zabrudzen
substancjami niebezpiecznymi,
odzieZ robocza.

Stan skupienia: staty.
Skiad: odpady zawieraja zwigzki
metali, cynk, amoniak, arsen,
tkaniny z bawelny i tworzyw
sztucznych zanieczyszczone
smarami i olejami zawierajacymi
w sktadzie weglowodory,
rozpuszczalnikami 1 innymi
substancjami nicbezpiecznymi.
Wlasciwoéci niebezpieczne: HP2 -

utleniajace, HP3 - latwopalne,
HP4 — drazniace, HP5 - toksyczne,
HP14 - ekotoksycznosé

16 03 03*

Nieorganiczne odpady
zawierajace substancje
niebezpieczne

Odpady powstate w laboratorium.
Stan skupienia: ciekly
Skilad: zwiazki nieorganiczne,
fosfor, azot, estry, zwigzki sodu

Wlasciwo$ci nicbezpieczne:

HP4 — draznigce, HP5 — dziatania
toksyczne na narzady docelowe
(STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracja,

HP14 — ekotoksyczne

16 03 05*

Organiczne odpady
zawierajace substancje
niebezpieczne

Odpady powstale w laboratorium.
Stan skupienia: ciekly.
Sktad: zwiazki organiczne, zwigzki
nieorganiczne, zwiazki fosforu,
zwiazki azotu, zwiazki siarki

HP3 - latwopalne,

HP4 — drazniace, HPS - dzialania
toksyczne na narzady docelowe
(STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracja,

HPS8 — Zrace, HP14 — ekotoksyczne

odpady inne niz niebezpieczne

1105 01

Cynk twardy

Odpady stanowiace zbierany na
dnie wanny osad powstajacy
w wyniku reakcji roztopionego

cynku z zelazem, bedacym
sktadnikiem stali cynkowanych

przedmiotow i stali, z ktérej
wykonana jest kadz oraz reakcji
soli zelaza wynoszacych z kapieli

trawigcej i topnika,
Stan skupienia: staly.

Sktad: odpady zawieraja okoto
08% cynku oraz ok. 2% zelaza.

Odpady nie posiadaja wlasciwosci
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KOD
ODPADU

PODSTAWOWY SKLAD

RODZAJ ODPADU CHEMICZNY I WEASCIWOSCI

Lp.

niebezpiecznych.

Odpady opakowaniowe,
Stan skupienia: staly
Sktad: Polietylen / polipropylen /
polichlorekwinylu/ asb,
Brak wlasciwosci niebezpiecznych

2. | 150102 Opakowania tworzyw
sztucznych

Odpady opakowaniowe.
Sktad: Celuloza / zelazo.
Stan skupienia: staty
Brak wlasciwosci niebezpiecznych

3. 1501 03 Opakowania z drewna

Zrédlo: opracowanie wlasne na podstawie informacji uzyskanych od Wnioskodawcy.
6.4. Sposéb i miejsce magazynowania odpadéw palnych

Magazynowanie odpadéw wytworzonych w Zakladzie odbywa sie na
terenie, do ktérego Zaklad posiada tytul prawny. Odpady magazynowane sa
w miejscu z ograniczonym dostepem osob nieupowaznionych. Odpady
magazynowane sa w sposob niepowodujacy zagrozenia dla zdrowia, Zycia
ludzi i jakosci §rodowiska oraz w sposéb nie stwarzajacy uciazliwosci poza
obszarem dziatalnosci. Wszystkie odpady magazynowane sa na utwardzonym
podlozu, a miejsca ich magazynowania sa oznaczone.

Tabela Nr 4: Sposoéb i miejsce magazynowania odpadow:

KOD MIEJSCE SPOSOB

Lp. ODPADU MAGAZYNOWANIA OPDADU MAGAZYNOWANIA ODPADU

odpady niebezpieczne

1. W zbiornikach
magazynowych (Z,, Z,)
wyposazonym w tace odciekowe

2. W kwasoodpornych
pojemnikach {mausery)
znajdujacych sie na
W Cynkowni utwardzonym, podlozu
1.1 1101 13* miejsce 1 na planie wyposazonym w tace
magazynowania odpadow odciekowe,

Odpady beda magazynowane
pod zadaszeniem, a miejsca
zostang wyposazone w sorbenty
oraz zabezpieczone przed
dostepem osdb
nieupowaznionych

W Big Bagach i/1ub

W Magazynie odpadow opakowaniu foliowym

2. | 1101 16* miejsce 8 na planie na europaletach
magazynowania odpadéw na utwardzonym szczelnym
podiozu pod zadaszeniem

W kwasoodpornych
pojemnikach ustawionych
w kontenerach na szczelnym

W obrebie Magazynu odpadow

3. | 11 01 98* (MS)
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Lp.

KOD
ODPADU

MIEJSCE
MAGAZYNOWANIA OPDADU

SPOSOB o
MAGAZYNOWANIA ODPADU

miejsce 8 na planie
magazynowania odpadow

podtozu.

Odpady bgda magazynowane
pod zadaszeniem, a miejsca
zostana wyposazone w sorbenty
oraz zabezpieczone przed
dostepem osob
nieupowaznionym

11 05 03*

W Magazynie substancji statych
oraz wewnhatrz hali
miejsce 2, 3, 4, 5, 6 na planie
magazynowania odpadow

W Big Bagach lub w beczkach
stalowych i/lub na
europaletach na utwardzonym
szezelnym podiozu

11 05 04*

W obrebie Magazynu odpadow
migjsce 2, 3, 5, 6, 7 na planie
magazynowania odpadéw

1. Material bedzie
bezpoérednio wypompowywarny
z wanny do cystern i wywozony

przez uprawnionego odbiorce.
2. Alternatywnie odpad
bedzie magazynowany
w sytuacji wyjatkowej w
kwasoodpornych pojemnikach
(mauserach), ustawionych na
tacy ociekowej na szczelnym
podloiu tacy ociekowe].
Qdpady beda magazynowane
pod zadaszeniem, a migjsca
zostana wyposazone w
sorbenty oraz zabezpieczone
przed dostepem oséb
nicupowaznionym

12 01 09*

W Magazynie odpadéw
miejsce 8 na planie
magazynowania odpadoéw

W kwasoodpornych
pojemnikach lub szczelnych
beczkach znajdujg sie na
utwardzonym, kwasoodpornym
podlozu wyposazonym w tace
odciekowe.

Odpady be¢da magazynowane
pod zadaszeniem, a migjsca
zostana wyposaZone w sorbenty
oraz zabezpieczone przed
dostepem osdb
nieupowaznionym

15 02 02*

W Magazynie odpadow
miejsce 8 na planie
magazynowania odpadéw

W szczelnych beczkach/Big Bag
i/lub workach foliowych
na utwardzonym podiozu
pod wiata

16 03 03*

W obrebie Magazynie odpadow
miejsce 2, 3, 5, 6, 8 na planie
magazynowania odpadéw

W kontenerach ustawionych na
szczelnym, kwasoodpornym
podlozu tacy odciekowej na

zewnatrz budynku lub na
wewnatrz hali

16 03 05*

W obrebie Magazynic odpadéw
miejsce 2, 3, 5, 6, 8 na planie
magazynowania odpadéw

W kontenerach ustawionych na
szczelnym, kwasoodpornym
podiozu tacy odciekowej na
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L KOD MIEJSCE SPOSOB
P:| oppaDU MAGAZYNOWANIA OPDADU MAGAZYNOWANIA ODPADU
zewnatrz budynku lub na
wewnatrz hali
odpady inne niz niebezpieczne
W Magazynie odpadéw stalych
1 11 05 01 lub na placu skladowym W Big Bagach na i/lub
' miejsce 8 na planie europaletach
magazynowania odpadéw
W Magazynie odpadow W opakowaniach typu Big Bag
2.1 150102 miejsce 8 na planie "~ i/lub workach foliowych na
magazynowania odpadow europaletach
W Magazynie odpaddéw
3.1 150103 miejsce 8 na planie Na paletach
magazynowania odpadéw

Zrodlo: opracowanie wlasne na podstawie informacji uzyskanych od Wnioskodawcy.

Rozmieszczenie miejsc magazynowania ww. odpaddéw przedstawiono
na mapie magazynowania odpadéw stanowiacym zalgcznik Nr 1 do operatu.

6.5. Wymagania magazynowania i transportu odpadéw palnych

Kazdy rodzaj odpadéw bedzie magazynowany w sposéb selektywny
w odpowiednich pojemnikach, itp. z materiahn odpornego na dziatanie
sktadnikéw umieszczonego w nich odpadu w wyznaczonych, oznakowanych
miejscach w sposéb uniemozliwiajacy ich negatywne oddzialywanie
na Srodowisko i zabezpieczajacy przed oddzialywaniem czynnikéw
atmosferycznych oraz uniemozliwiajacy dostep do nich oséb nieupowaznionych.
Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw beda posiadaly utwardzona,
szcezelna powierzchnie, urzadzenia i materialy gasnicze oraz zapas sorbentow
do likwidacji ewentualnych wyciekow, Nie beda przekraczane pojemnosci
pojemnikow, itp. oraz pojemnosci 1 wysokosci zasiekéw magazynowych,

Transport wewnetrzny odpadéw odbywa¢ sie bedzie w  sposéb
uniemozliwiajacy przypadkowe rozproszenie. Prowadzony przetadunek odpadow
nie bedzie powodowaé ich rozlania czy rozpylenia i skazenia gleby, ziemi i wod
gruntowych.

Odpady transportowane sa:

1) Pojazdami firm odbierajacych odpady;

2) Pojazdami firm zewnetrznych.
Odpady przekazywane beds podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenia
wymagane przepisami prawa na prowadzenie dzialalnosci w zakresie
gospodarki odpadami. Ewidencja obrotu odpadami bedzie rejestrowana
za pomoca dokumentéw obrotu odpadami, ktérych wzory zostaly okreélone
przepisami prawa (karty przekazania odpadu, karty ewidencji odpadow).
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Szezegolowy sposdb postepowania z ocdpadami:

1)

2)

3
4

5)

6)

Odpady niagazynowane beda w sposob selektywny w wyznaczonym
miejscu na terenie, do ktorego zaktad posiada tytul prawny.

Odpady zabezpieczone beda przed dostepem oséb postronnych oraz
mozliwoscia rozprzestrzeniania sie i zmieszania z innymi rodzajami
odpadow.

Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom do dalszego ich
gospodarowania.

Odpady przekazywane beda za posrednictwem stosownego dokumentu
- karty przekazania odpadu w systemie BDO.

Odpady zgromadzone na terenie obiektu beda zagospodarowywane
w sposdb bezpieczny dla $rodowiska i ludzi oraz zgodnie
z obowiazujacymi przepisami.

Nie przewiduje si¢ negatywnego oddzialywania odpadéw na srodowisko
naturalne, w tym gruntowo-wodne.

Operat przeciwpozarowy
Inter Metal Sp. z 0.0. w Inowroclawiu
ul. Marcinkowskiego 150, 88 — 100 Inowroctaw



SGS Polska Sp. z o.0. 27742

7. Warunki ochrony przeciwpozarowej z uwzglednieniem
obowiazkéw z zakresu gospodarki odpadami

Na czas opracowania operatu zaklad byl w_trakcie budowy Cvnkowni
ogniowej (wszystkie nw. warunki ochrony przeciwpozarowej dot. ww.
cynkowni zostaly zawarte w opracowanej dokumentacii projektowej).

Cala _inwestycja bedzie realizowana w  trzech etapach (zgodnie
z dokumentacia projektowa).

Po zakonczeniu realizacji ww, inwestycjii w_magazynie odpadéw (budynek
istniejgcy) zostanie zmieniony sposéb magazynowania odpadow palnych
na wskazany w przedmiotowym operacie.

7.1. Informacje o powierzchni, wysokosci i liczbie kondygnacji

Hala buforu HB (etap I + etap II budowy)

Parametryv techniczne:

e -powierzchnia: 3 790,40 m?2
» wysokosc¢: 20,50 m (budynek sredniowysoki SW)

* ilos¢ kondygnacji: 1 nadziemna

Hala ocynkowni ogniowej HG (etap II budowy)

Parametrv techniczne:

» powierzchnia: 3 596,90 m?2
* wysokosc¢: 20,50 m (budynek sredniowysoki SW)

e ilos¢ kondygnacji: 1 nadziemna

Magazyn odpadéw (istniejgcy budynek) z placem magazynowym
Parametry techniczne:

¢ powierzchnia magazynu odpadéw: 442 m?2
* wysokosé: 5m
¢ ilos¢ kondygnagiji: 1 nadziemna (budynek niski N)

¢ powierzchnia placu magazynowego: 1 000 m2

Plac magazynowy odpaddw (istniejacy plac — miejsce oznakowane jako

4”.’

Parametry techniczne;

* powierzchnia placu: 600 m?2

7.2. Informacje o usytuowaniu z uwagi na bezpieczenstwo pozarowe,
w tym o odleglosci od obiektow sasiadujacych

Budynki zakiadu INTER - METAL Sp. z o.0. sa zlokalizowane przy
ul. Marcinkowskiego 150 w Inowroclawiu, na dzialce scalonej Nr 135
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Inowroclaw obreb 0004, stanowigce teren o lacznej pow. ok. 4,311 ha.
Przedmiotowe dzialki sa zabudowane budynkami gléwnie produkeyjno-
magazynowymi, placami utwardzonymi, parkingami, itp. oraz w uzbrojenia
w sieci i urzadzenia infrastruktury techniczne;j.

Miejsce magazynowania odpadéw palnych beda zlokalizowane
w magazynie odpadéw oraz w wyznaczonych miecjscach w budowanym
obiekcie ocynkowni ogniowe;j.

Ww. miejsca magazynowania odpadow oddalone beda o nastepujaca
odleglosé:

a) 4 m - od granicy dziatki

b) 8 m - od budynkéw ZL

¢) 8 m - od budynkéw PM < 1.000 MJ/m?

d) 15 m - od budynkéw PM 1.000 + 4.000 MJ/m?

e} 20m - od budynkéw PM 2 4000 MJ/m?

Lokalizacja miejsc magazynowania odpadéw palnych wzgledem sasiednich
obiektéw i granicy dziatki bedzie spelniaé wymagania rozporzadzenia [8]
i[12].

Usytuowanie budynkéw i miejsc magazynowania odpadéw palnych
na terenie zakladu przedstawiono w zataczniku Nr 11 Nr 2.

7.3. Informacje o kategorii zagrozenia ludzi oraz przewidywanej liczbie
os6b na kazdej kondygnacji i w pomieszczeniach, ktérych drzwi
ewakuacyjne powinny otwieraé si¢ na zewnatrz pomieszczen

Hala buforu HB (etap I + etap II budowy)

Hala ocynkowni ogniowej HG [etap II budowy)

Magazyn odpadéw (istniejacy budynek) z placem magazynowym

Plac magazynowy odpaddw (istniejgcy plac — miejsce oznakowane jako
4%

Ze wzgledu na przeznaczenie i sposéb uzytkowania miejsc
magazynowania odpadéw palnych zaklasyfikowano zgodnie z rozporzadzeniem
[8] jako produkcyjno - magazynowe okre§lane dalej skrotem
PM (< 500 MJ/m?).

Miejsca magazynowania odpadéw palnych nie sg przeznaczone na pobyt
ludzi.

7.4. Informacije o przewidywanej gestosci obciazenia ogniowego

Gesto§é obciazenia ogniowego Q4 w megadzulach na metr kwadratowy
nalezy oblicza¢ wedhug wzoru:

Operat przeciwpozarowy
Inter Metal Sp. z 0.0. w Inowroctawiu
ul. Marcinkowskiego 150, 88 — 100 Inowroclaw



SGS Polska Sp. z o.0. 29/42

i=n

2(0,%G)
Qd _ F

w ktorym:

n - liczba rodzajéw materiatow palnych znajdujacych sie w pomieszczeniu,
strefie pozarowej lub sktadowisku,

G1 — masa poszczegdlnych materialéw w kilogramach,

F - powierzchnia rzutu poziomego pomieszczenia, strefy pozarowej lub
skladowiska w metrach kwadratowych,

Q - cieplo spalania poszczegélnych materialéow w megadzulach na kilogram

Parametr gestosci obcigzenia ogniowego nie dotyczy budynkéw i ich
czesSci, ktore zostaly zakwalifikowane do kategorii zagrozenia ludzi ZL
i stanowig odrebne strefy pozarowe.

Do wyliczen gestosci obcigzenia ogniowego zgodnie z zapisami PN [15]
uwzgledniajac sposdb magazynowania przyjeto 100% rzeczywistej masy
skladowanych materialéw (jako przyjecie najbardziej niekorzystnego
scenariusza pozarowego).

Cieplo spalania (niezbedne do obliczenia gestosci obcigzenia ogniowego)
odpadow nie zawsze mozliwe jest do uzyskania poprzez zapisy normy lub
zasady wiedzy technicznej, w zwigzku z tym autorzy opracowania zalozyli
parametr ciepla spalania odpadu widniejacego pod odpowiednim kodem
poprzez np. dominujacy w danym odpadzie sktadnik (np. 15 01 02 ,Odpady
tworzyw sztucznych” - przyjeto do obliczen polistyren i wyroby PS, itd.).

Obliczone poniZej wartodci gestosci obciazenia ogniowego sa
warto§ciami przyblizonymi, ze wzgledu na problematyke ustalenia wartosci
ciepla spalania danego odpadu jak i ich realnej w danym czasie ilosci
W miejscu magazynowania. W obliczeniach przyjeto najbardziej niekorzystny
z punktu widzenia ochrony ppoz. wariant, tj. magazynowany odpad/materiat
jest w iloSci maksymalnej do magazynowania w danej przestrzeni,
co W rzeczywistym magazynowaniu nie zachodzi praktycznie miejsca
(m.in. ze wagledu na réznych odbiorcéw odpadéw 1 ich czas realizacyi ustugi).

Rozmieszczenie miejsc magazynowania odpadow przedstawiono
w zalaczniku Nr 1.

Hala buforu HB (etap I + etap II budowy)

Strefa pozarowa SP 1 o powierzchni wynoszacej 3 790,40 m?2 kidra zostala
zakwalifikowana do PM oraz miejsca magazynowania odpadow oznakowane
jako 1, 2, 3 (zgodnie z zatqcznikiem Nr 1) — ze wzgledu na znikoma ilogé
materiatlu palnego okreslona w dokumentacji projektowej (m.in. projekcie
budowlanym} oraz z oswiadczenia Wnioskodawey przyjeto, iz warto§é
obciazenia ogniowego wynosi:

Operat przeciwpozarowy
Inter Metal Sp. z 0.0. w Inowroclawiu
ul, Marcinkowskiego 150, 88 - 100 Inowroclaw



S8GS Poiska Sp. z 0.0, 30/42

Qa< 500 MJ/m?

Ww. ilo§¢ magazynowanych odpadéw palnych nie powoduje
przekroczenia dopuszczalnej wielkosci gestosci obciazenia ogniowego, co jest
zgodne z rozporzadzeniem [12].

Hala ocynkowni ogniowej HG (etap II budowy)

Strefa pozarowa SP 2 o powierzchni wynoszacej 3 596,90 m? ktora zostala
zakwalifikowana do PM oraz miejsca magazynowania odpadow oznakowane
jako 5, 6, 7 (zgodnie z zatgcznikiem Nr 1} — ze wzgledu na znikoma ilos¢
materialu palnego okreélona w dokumentacji projektowej (m.in. projekcie
budowlanym) oraz z o$wiadczenia Whioskodawcy przyjeto, iz wartosé
obciazenia ogniowego wynosi:

Qa< 500 MJ/m?

Ww. ilo§¢ magazynowanych odpadéw palnych nie powoduje
przekroczenia dopuszczalnej wielkosci gestosci obciazenia ogniowego, co jest
zgodne z rozporzadzeniem [12].

Magazyn odpadow {istniejacy budynek) z placein magazynowym

Powierzchnia miejsca magazynowania odpadéw palnych wynosi 1 442 m?
[powierzchnia magazynu i placu) — z oéwiadczenia Wnioskodawcy

Micjsce magazynowania odpadéw oznakowane jake 8" (zgodnie
z zatqeznikiem Nr 1}

Masa
: Kod w tym Gy Q: Gix Q;
Lp.} d ; _ b
P Rodzaj odpadu | odpadu |samym| [kg] |[MJ/kg]| [MJ]
' ' czasie L
Mg]
p. | NasyconelubzuZyte Zywice |41 16¢{ 20[2000| 18 | 36000
jonowytienne
2. Inne odpady zawierajace 110198%| 50|5000| 42 |210000
substancje niebezpiecztie
Odpadowe emulsje i roztwory z
3. | obrobki metali niezawierajacych | 12 01 09* 2,0| 2 000 42 84 000

chlorowcow

Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete w
innych grupach}, tkaniny do
4. |wycierania (np. szmaty, scierki) i | 15 02 02* 2,0| 2 000 19 38 000
ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

5, Nicorganiczne odpady 160303*| o0,1] 100 | 23 2 300
zawierajace substancje
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Masa
Max,
Kod wtym | Gy QA Gix Qu
. d .
Lp Rodzaj odpadu odpadu |samym| [kg] |MI/kg]| [MI]
czasie
[Mg]
niebezpieczne
6. Organiczne (')dpE.idy Zawierajace | yq no qes 01| 100 23 2 300
substancje niebezpieczne
7, Cynk twardy 110501 | 50,0 20 | 4 |200000
8. Opakowania tworzyw 150102 | 2,0[2000| 42 | 84000
sztucznych
9. Opakowania z drewna 150103 2,0, 2 000 15 36 000
Suma: | 686 600

W zwiazku z powyzszym przyjeto na podstawie przeprowadzonej wizji
lokalnej oraz powyzszych obliczen, iz wartos¢ obciazenia ogniowego wynosi:

Qa4 = 686 600 MJ / 1 442 m? = 476 MJ/m?
Qa < 500 MJ/m?

Ww. ilos¢ magazynowanych odpadow palnych nie powoduje
przekroczenia dopuszczalnej wielkosci gestosci obcigzenia ogniowego, co jest
zgodne z rozporzadzeniem [12].

Plac magazynowy odpadéw fistniejacy plac)

Powierzchnia miejsca magazynowania odpadéw palnych wynosi 600 m?
- z oSwiadczenia Wnioskodawcy

Miejsce magazynowania odpadéw oznakowane jako 4" (zgodnie
z zalgeznikiem Nr 1)

Masa
Max,
' Kod w tym Qi GixQ
. Gi [k
Lp ROdzaj Odpadu Odpadu samym i { g] [MJlkg] [MJ]
czasie
[Mg]
1. | Odpady stale z oczyszczania | 11 55036 |  9g0| 20000 | 4 80 000
gazow odlotowych
Suma: | 80 000

W zwiazku z powyzszym przyjeto na podstawie przeprowadzonej wizji
lokalnej oraz powyzszych obliczen, iz wartosé obciazenia ogniowego wynosi:
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Q4 = 80 000 MJ / 600 m? = 133,33 MJ/m?
Qa4 < 500 MJ/m?

Ww. iloé¢ magazynowanych odpadéw palnych nie powoduje
przekroczenia dopuszczalnej wielkosci gestosci obciazenia ogniowego, co jest
zgodne z rozporzadzeniem [12].

7.5. Ocena zagrozenia wybuchem pomieszczen oraz przestrzeni
zewnetrznych

Hala buforu HB (etap I + etap II budowy)

Hala ocynkowni ogniowej HG (etap II budowy)

Magazyn odpadow {istniejacy budynek) z placem magazynowym

Plac magazynowy odpadéw (istniejacy plac — miejsce oznakowane jako
247}

W miejscu magazynowania odpadow palnych nie bedzie wystepowalo
pomieszczenie zagrozone wybuchem, tj. pomieszczenie w ktorym moze
wytworzyé sie mieszanina wybuchowa, powstata z wydzielajacej sie takiej
ilogci palnych gazéw, par, ktorej wybuch mogtby spowodowac przyrost
cisnienia w tych pomieszczeniach > 5 kPa, co jest zgodne z rozporzadzeniem
[8]1i[°]

Na podstawie dostepnej dokumentacji zaktadu oraz oswiadczenia
Wnioskodawcy miejsca magazynowania odpadéw palnych nie  sg
pomieszczeniem zakwalifikowanym jako pomieszczenie zagrozone wybuchem
a woko! nich nie wystepuje strefa zagrozenia wybuchem. Dodatkowo nie sa
prowadzone procesy technologiczne z uzyciem materiatow, ktore moglyby
wytworzy¢ mieszaniny wybuchowe.

7.6. Informacje o klasie odpornosci pozarowej oraz klasie odpornodci
ogniowej i stopniu rozprzestrzeniania ognia elementéw
budowlanych

Hala buforu HB (etap I + etap IT budowy)
Hala ocynkowni ogniowej HG (etap II budowy)
Magazyn odpaddédw (istniejacy budynek) z placem magazynowym

Klasa odpornosci pozarowej i oghiowej oraz stopiefi rozprzestrzeniania
ognia elementéw budowlanych zostala dobrana zgodnie z wymaganiami
wynikajacymi z dokumentacji projektowe;j.

Budynki produkcyjno - magazynowe stanowiace odrebne strefy
pozarowe wykonano w klasie odpornoséci pozarowej ,E”.

W zwiazku z powyzszym dla poszczegdlnych elementow budynku wymagane
klasy odpornosci ogniowej sa nastepujace:
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Klasa Klasa odpomosci ogniowej elementdw budynku
R I L PR I T
budynku nosna na'- 2 trzna'™ dachu
1 2 3 4 5 6 7
A R 240 R 30 RE 1120 | E1120 {0} E 160 RE 30
B RA120 R340 REIS0E | E180 (o) El130 R E 30
O R 60 R 15 REI160 | E130{owi) Et15" RE15
WL R 30 =) REI30 | E|30 (o) ) {~}
o (- =) =) =) -) =)

Qznaczenhia w tabell;

R - nognest ogniowa (w minutach),

E - szczelnoéé ogniowa (w minutach),
- izolacyinosé ogniowa (w minutach),
{(-) - nie stawia sie wymagan.

U Jezeli przegroda jest czescig gldwnej konstrukeji nosnej, powinna spelnia¢ takze kryteria nio-
Snosci ogniowe] (R) odpowiednic do wymagan zawartych w kol. 2 1 3 dfa danej klasy odporno-
5ci pozarawe] budynku.

A Klasa odpornosci agniowej dotyczy pasa migdzykondygnacyjnego wraz z polaczeniem ze stro-
pemn,

* Wymagania nie dotyczg naswietli dachowych, swietlikow, lukarn § okien polaciowych, jesli otwo-
ry w potact dachowe} nie zajmujg wigce} niz 2% jej powierzchni.

Poszczegolne elementy budynku spetniaja wymagania cechy palnosci jako

nierozprzestrzeniajace ognia (NRO).

Plac_magazynowy odpadow (istniejgcy plac — miejsce oznakowane jako

4”?

Dla placu magazynowego nie okresla sie klasy odpornosci pozarowe;j,
klasy odpornosci ogniowej oraz stopnia rozprzestrzeniania ognia przez
elementy budowalne {ww. migjsce nie jest budynkiem ani obiektem zgodnie
z § 212 rozporzqdzenia [8]).

7.7. Informacje o podziale na strefy pozarowe

Hala buforu HB (etap I + etap II budowy)

Hala buforu HB stanowi¢ bedzie jedna strefe pozarowa SP 1
o powierzchni 3 790,40 m?2 (PM < 500 MJ/m?2),

Dopuszczalna powierzchnia ww. strefy pozarowe] nie zostala
przekroczona, co jest zgodne z rozporzadzeniem [8].

Szczegdlowy opis elementéw budowlanych wydzielajacych strefy
pozarowe zostal przedstawiony w projekcie budowlanym oraz instrukeiji
bezpieczefistwa pozarowego. '
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Hala ocynkowni ogniowej HG (etap II budowy)

Hala ocynkowni ogniowej HG stanowi¢ bedzie jedna strefe pozarows
SP 2 o powierzchni 3 596,90 m2 (PM < 500 MJ/m?).

Dopuszczalna powierzchnia ww. strefy pozarowej nie zostala
przekroczona, co jest zgodne z rozporzadzeniem [8].

Szczegolowy opis elementéw budowlanych wydzielajacych strefy
pozarowe zostal przedstawiony w projekcie budowlanym oraz instrukcji
bezpieczenstwa pozarowego.

Magazyn odpadow (istniejacy budynek) z placem magazynowym

Magazyn odpadéw z placem magazynowym stanowi¢ bedzie jedna
strefe pozarowa SP 3 o powierzchni 800 m? (PM < 500 MJ/ m?).

Dopuszczalna powierzchnia ww. strefy pozarowej nie zostata
przekroczona, co jest zgodne z rozporzadzeniem [8].

Szczegdlowy opis elementéw budowlanych wydzielajacych strefy
pozarowe zostal przedstawiony w projekcie budowlanym oraz instrukcji
bezpieczenstwa pozarowego.

Plac magazynowy odpaddéw (istniejacy plac — miejsce oznakowane jako
4”

Plac magazynowy odpadéw stanowi¢ bedzie jedna strefe pozarowa SP 4
o powierzchni 600 m? (PM < 500 MJ/m?).

Dopuszczalna powierzchnia ww. strefy pozarowej nie zostata
przekroczona, co jest zgodne z rozporzadzeniem [8].

7.8. Informacje o warunkach i strategii ewakuacji ludzi lub ich
uratowania w inny sposob

Miejsca magazynowania odpadéw palnych nie sa przeznaczone
na pobyt ludzi, w zwiazku z tym nie rozpatruje si¢ warunkow ewakuacji.

Dla zakladu opracowano instrukcje bezpieczenistwa pozarowego, gdzie
kazdy pracownik =zostat zapoznany z jej trescia, co potwierdzono
wlasnorecznym podpisem na oswiadczeniu.

Dla zaktadu wyznaczono i oznakowano miejsca zbiorki do ewakuacii.

7.9. Informacje o sposobie zabezpieczenia przeciwpozarowego
instalacji uzytkowych, a w szczegblnoSci wentylacyjnej,
ogrzewczej, gazowej, elektrycznej, teletechnicznej i
piorunochronnej

Hala buforu HB (etap I + etap II budowy)
Hala ocynkowni ogniowej HG (etap II budowy)

Instalacja elektryczna

Budynek zostanie wyposazony w przeciwpozarowy wylacznik pradu.
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Przewody i kable elektryczne w obwodach urzadzen alarmu pozaru,
oSwietlenia awaryjnego 1 lacznosci powinny mieé¢ klase PH odpowiednia
do czasu wymaganego do dzialania tych urzadzen, zgodnie z wymaganiami
Polskiej Normy dotyczacej metody badan palnosci cienkich przewodoéw i kabli
bez ochrony specjalnej stosowanych w obwodach zabezpieczajacych,

Zespoly kablowe powinny byé¢ tak zaprojektowane 1 wykonane, aby
w wymaganym czasie, nie nastapila przerwa w dostawie energii elektrycznej
lub przekazie sygnalu spowodowana oddzialywaniami elementéw budynku
lub wyposazenia.

Instalacja wentvlacyina

Instalacje wentylacji mechanicznej 1 klimatyzacji w budynku powinny
spelniaé nastepujace wymagania.

- przewody wentylacyjne powinny by¢ wykonane i prowadzone w taki
sposob, aby w przypadku pozaru nie oddzialywaly sita wicksza niz
1 kN na elementy budowlane, a takze aby przechodzily przez przegrody
w sposob umozliwiajacy kompensacje wydhuzen przewodu;

— zamocowania przewodow do elementéw budowlanych powinny byé
wykonane z materialéw niepalnych, zapewniajacych przejecie sily
powstajacej w przypadku pozaru w czasie nie krétszym niz wymagany
dla klasy odpornosci ogniowej przewodu lub klapy odcinajacej;

- w przewodach wentylacyjnych nie nalezy prowadzi¢ innych instalacji;

- filtry i thumiki powinny by¢ zabezpieczone przed przeniesieniem sie
do ich wnetrza palacych sie czgstek;

- maszynownie wentylacyjne i klimatyzacyjne w budynkach o wysokosci
powyzej dwoch kondygnacji nadziemnych powinny by¢ wydzielone
Scianami o klasie odpornoéci ogniowej co najmniej EI 60 i zamykane
drzwiami o klasie odpornosci ogniowej co najmniej E I 30; nie dotyczy
to obudowy urzadzen instalowanych ponad dachem budynku.

Dopuszcza si¢ instalowanie w przewodzie wentylacyjnym nagrzewnic
elektrycznych oraz nagrzewnic na paliwo ciekle lub gazowe, ktérych
temperatura powierzchni grzewczych przekracza 160°C, pod warunkiem
zastosowania ogranicznika temperatury, automatycznie wylaczajacego
ogrzewanie po osiagnieciu temperatury powietrza 110°C oraz zabezpieczenia
uniemozliwiajgcego prace nagrzewnicy bez przeplywu powietrza.

Dopuszcza si¢ zainstalowanie w przewodzie wentylacyjnym wentylatorow
i urzadzen do uzdatniania powietrza pod warunkiem wykonania ich obudowy
o klasie odpornosci ogniowej E I 60.

Przewody wentylacyjne i klimatyzacyjne w miejscu przej§cia przez elementy
oddzielenia przeciwpozarowego powinny by¢ wyposaZone w przeciwpozarowe
klapy odcinajace o klasie odpornosci ogniowej rownej klasie odpornosci
ogniowej elementu oddzielenia przeciwpozarowego z uwagi na szczelnoéé
ogniowa, izolacyjnos¢ ogniowa i dymoszczelnosé (E T S).
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Przewody wentylacyjne i klimatyzacyjne samodzielne lub obudowane
prowadzone przez strefe pozarowa, ktorej nie obstuguja, powinny miec¢ klase
odpornosci ogniowej wymagana, dla clementow oddzielenia
przeciwpozarowego tych stref pozarowych z uwagi na szczelnos¢ ogniowa,
izolacyjnosé ogniowa i dymoszczelnoéé (E I 8) lub powinny by¢ wyposazone
w przeciwpozarowe klapy odcinajace

W strefach pozarowych, w ktérych jest wymagana instalacja sygnalizacyjno-
alarmowa, przeciwpozarowe klapy odcinajace powinny by¢ uruchamiane
przez te instalacje, niezaleznie od zastosowanego wyzwalacza termicznego.
Elastyczne elementy taczace, stuzace do polaczenia sztywnych przewoddow
wentylacyjnych z elementami instalagjii lub urzadzeniami, z wyjatkiem
wentylatoréw, beda wykonane z materialéw co najmniej trudno zapalnych
i beda posiadaé¢ dlugosé nie wigksza niz 4 m oraz nie beda prowadzone przez
elementy oddzielenia przeciwpozarowego.

Elastyczne elementy laczace wentylatory z przewodami wentylacyjnymi
powinny beda wykonane z materialéow co najmniej trudno zapalnych, przy
czym ich diugosé nie bedzie przekraczac 0,25 m.

Instalacie sanitarne

Izolacje cieplne i akustyczne zastosowane w instalacjach: wodociggowej,
kanalizacyjnej i ogrzewczej powinny byé wykonane w sposéb zapewniajacy
nierozprzestrzenianie ognia. Przejécia instalacyjne przez zewnegtrzne Sciany
budynku, znajdujace si¢ ponizej poziomu terenu, powinny by¢ zabezpieczone
przed mozliwoscia przenikania gazu do wnetrza budynku.

Instalacia odgromowa

Dla budynku wymagana jest instalacja odgromowa. Projekt zostanie
wykonany zgodnie z wytycznymi projektanta instalacji elektrycznych.

Magazyn odpaddw (istniejacy budynek) z placem magazynowym

Magazyn odpadéw zostal wyposazony w nastepujace instalacje uzytkowe:

— elektryczng,

— monitoring wizyjny.
Instalacje techniczne zostaly wykonane zgodnie z Polskim Normami. Zgodnie
z oswiadczeniem Wnioskodawcy instalacje techniczne sa poddawane
przegladom i czynno$ciom konserwacyjnym zgodnie z wymaganiami Prawa
Budowlanego i przepiséw branzowych.

Plac magazynowy odpadow fistniejacy plac - miejsce oznakowane jako
4’!
Plac magazynowy odpadéw palnych nie zostanie wyposazony
w instalacje uzytkowe (brak formalnego wymogu stosowania).
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7.10. Informacje o doborze urzadzeni przeciwpozarowych i innych
urzadzen sluzacych bezpieczenstwu pozarowemu, dostosowanym
do wymagafi wynikajacych z przepiséw dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej i przyjetych  scenariuszy pozarowych,
z podstawowa charakterystyka tych urzadzen

Hala buforu HBE (etap I + etap II budowy)
Hala ocynkowni ogniowej HG {etap II budowy)

W hali buforu HB oraz hali ocynkowni ogniowej wystepowaé beda nizej
wymienione urzadzenia przeciwpozarowe:

1} awaryjne o$wietlenie ewakuacyjne;
2) przeciwpozarowy wytacznik pradu;

3) system sygnalizacji pozarowe] (zastosowany ponadstandardowo)
potaczony z monitoringiem pozarowym PSP.

Opis  poszczegélnych  urzadzen  przeciwpozarowych  znajduje  sie
w dokumentacji technicznej oraz projekcie budowlanym,

Magazyn odpadow (istniejacy budynek) z placem magazynowym

W magazynie odpadéw wystepowaé beda niZzej wymienione urzadzenia
przeciwpozarowe:

1} przeciwpozarowy wylacznik pradu;

Plac magazynowy odpadow (istniejacy plac — miejsce oznakowane jako
4”-’
Plac magazynowy odpadow palnych nie zostanie wyposazony
w urzadzenia przeciwpozarowe (brak formalnego wymogu stosowania).

Dodatkowo na terenie nalezacym do zakladu znajduja sie hydranty
zewnetrzne DN 80 (usytuowanie przedstawiono w zalqezniku Nr 2).

7.11. Informacje o wyposazeniu w gasnice

Hala buforu HB (etap I + etap II budowy}

Hala ocynkowni ogniowej HG (etap II budowy)

Magazyn odpadéw (istniejacy budynek) z placem magazynowym
Plac magazynowy odpadow (istniejgcy plac — miejsce oznakowane jako

4”-’

Na  powierzchni  kazdej strely pozarowej zakwalifikowane;
do PM<500 MJ/m? zostana wyposazone w podreczny sprzet gagniczy w ilosci
nie mniejszej niz jedna jednostka masy srodka gasniczego 2 kg (lub 3 dm?3)
zawartego w gasnicach na kazde 300 m? powierzchni budynku.

Rozmieszczenie sprzetu gasniczego nalezy rozmie$cié zgodnie
z Instrukcja bezpieczenistwa pozarowego. Lokalizacje podrecznego sprzetu
gasniczego nalezy oznakowac zgodnie z Polska Norma.
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7.12. Informacje o doprowadzeniu drogi pozarowej

Hala buforu HB (etap I + etap II budowy)
Hala ocynkowni ogniowej HG (etap II budowy)

Ze wzgledu na to, ze obiekty zawicraja strefy pozarowe PM<500 MJ /m?
o powierzchni przekraczajacej 1 000 m?, doprowadzenie drogi poZarowe;
nie jest do niej wymagana zgodnie z rozporzadzeniem [12].

Magazyn odpadéw (istniejacy budynek) z placem magazynowym

Plac magazynowy odpaddéw (istniejacy plac — miejsce oznakowane jako
4”!
Ze wzgledu na to, ze obiekt/plac zawiera strefe pozarows,
PM<500 MJ/m2 o powierzchni nie przekraczajacej 1 000 m?, doprowadzenie
drogi pozarowe]j nie jest do niej wymagane zgodnie z rozporzadzeniem [12].

Na potrzeby zabezpieczenia przeciwpozarowego zakladu doprowadzono
do wykonania dojazdéw spelniajacych wymagania stawiane drogom
pozarowym. Ze wzgledu na lokalizacj¢ budynkow wjazd pojazdami
samochodowymi na teren zakladu i dojazd do obiektow zapewniony jest
bramami wjazdowymi o szeroko$ci co najmniej 4 m a nast¢pnie poprzez
wewnetrzny ukiad drog dojazdowych. Wszystkie drogi dojazdowe do
budynkow i komunikacyjne na terenie zakladu posiadaja nawierzchnie
utwardzona, umozliwiajaca manewrowanie ciezkim sprzetem silnikowym
w okresie calego roku. Drogi umozliwiajg, dojazd pojazdow jednostek ochrony
przeciwpozarowe] o kazdej porze roku. Wyjscia ewakuacyjne posiadaja
polaczenie z droga pozarowa utwardzonym dojsciem o szerokosci
nie mniejszej niz 1,5 m 1 diugosci nie wiekszej niz 50 m. Parametry
techniczne drég wewnetrznych spelniaja wymagania jak dla drog pozarowych
wymienionych w rozporzadzeniu [10].

Uktad drog pozarowych przedstawiono w zataczniku Nr 2.

Zaklad nie posiada wlasnej jednostki strazy pozarnej. Najblizsza jest
Jednostka Ratowniczo Gasnicza Nr 2 Panstwowej Strazy Pozarnej
w Inowroctawiu mieszczaca sie w odlegtoéci okolo 2 km od zaktadu przy ulicy
Torunskie;j.

7.13. Informacje o zaopatrzeniu w wode do zewnetrznego gaszenia
pozaru

Hala buforu HB (etap I + etap II budowy)
Hala ocynkowni ogniowej HG (etap II budowy])

Wymagana ilo§¢ wody do celow przeciwpozarowych do zewnetrznego
gaszenia pozaru dla strefy pozarowej SP 1 oraz SP 2 z odpadami w miejscu
magazynowania odpadéw palnych wynosi 30 dm®/s, zgodnie z opracowana
dokumentacjg projektowa.
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Dla budynkéw projektuje si¢ przeciwpozarowy zbiornik wodny o pojemnosci
200 m?3 (wzgledny czas trwania pozaru 30 minj.
Przeciwpozarowy zbiornik wodny oraz stanowisko do czerpania wody
powinno znajdowac si¢ w odleglosci 16 m - 250 m od budynku. Wymagana
liczba przewoddéw ssawnych wynosi 2.
Stanowisko czerpania wody nalezy przewidzie¢ przy kazdej nasadzie ssawnej
punktu poboru wody. Stanowisko powinno:;

— zapewniac¢ dostep do punktu poboru wody,

~ mie¢ wymiary umozliwiajace postdj samochodu pozarniczego -

szerokoéé 4 m i dhugosé 12 m.

Dodatkowo na terenie zakladu wystepuja hydranty zewnetrzne.
Magazyn odpadéw (istniejacy budynek) z placem magazynowym

Plac magazynowy odpaddw (istniejgcy plac — miejsce oznakowane jako
4”

Wymagana ilos¢ wody do celéw przeciwpozarowych do zewnetrznego
gaszenia pozaru dla strefy pozarowej SP 3 z odpadami w miejscu
magazynowania odpadéw palnych wynosi 10 dm3/s, co jest zgodne
z rozporzadzeniem [12].

Zaopatrzenie przeciwpozarowe w wode dla miejsca magazynowania
odpadéw palnych stanowig, hydranty zewnetrzne DN 80
o nominalnej wydajnosci 10 dm3/s usytuowane na sieci wodociagowe;.
Hydrant zewnetrzny Nr 1 znajduje sie w odlegloéci ok. 45 m od chronionego
magazynu oraz hydrant zewnetrzny Nr 2 znajduje si¢ w odleglosci ok. 75 m
od chronionego magazynu.

Wystepujace hydranty spelniaja ww. wymagania zawarte w rozporzadzeniu
[10].
Uktad rozmieszczenia hydrantow zewnetrznych przedstawiono na zalaczniku
Nr 2.

8. Okre$lenie wymaganego i ponadnormatywnego sposobu
zabezpieczenia miejsc magazynowania odpaddéw palnych
oraz sposobu postepowania na wypadek powstania pozaru

8.1. Sposoby techniczne zabezpieczenia miejsca magazynowania
odpaddéw painych

Miejsca magazynowania odpadow - palnych zostalo usytuowane
w magazynie odpadéw, placu magazynowym (oznakowany jako ,4”) oraz w
hali buforu HB i hali ocynkowni ogniowej HG w zalaczniku Nr 1.

Techniczne zabezpieczenie miejsca magazynowania odpadéw palnych
stanowig pasy wolego terenu w przypadku magazynu odpadéw oraz elementy
oddzielenia przeciwpozarowego w postaci §cian i drzwi przeciwpozarowych,
ktére moga przez projektowany czas ograniczy¢ mozliwos¢ rozprzestrzeniania
si¢ ognia. Dodatkowe zabezpieczenie stanowia gasnice proszkowe oraz
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hydranty zewnetrzne a takze prowadzone szkolenia z zakresu ochrony
przeciwpozarowej.

8.2. Sposoby postepowania na wypadek powstania pozaru

Podstepowanie pracownikow zakladu na wypadek powstania pozaru
polegac bedzie przede wszystkim na:

s poinformowaniu  wlasciciela lub  swojego  przelozonego oraz
wspolpracownikow o zaistnialym zagrozeniu;

o podjeciu préby ugaszenia lub ograniczenia rozwoju pozaru przy
pomocy dostepnego podrecznego sprzetu gasniczego,

» w przypadku dokonania oceny o braku mozliwosci opanowania pozaru
przy pomocy podrecznego sprzetu gasniczego dostepnego na terenie
zakladu lub nieudanej préby samodziclnego ugaszenia nalezy
niezwlocznie wezwaé straz pozarna dzwoniac pod numer alarmowy
998 lub 112;

« poinformowaniu kierujacego dzialaniem ratowniczym, po przybyciu
na miejsce jednostek strazy pozarnej, o zaistnialym zagrozeniu i jego
lokalizacji (nalezy podaé informacje co i gdzie sie pali oraz czy
w miejscu powstania pozaru mogag przebywad jakiekolwiek osobyy);

e poinformowaniu kierujacego dziataniem ratowniczym o mozliwosciach
dojazdu do miejsca powstania pozaru oraz o lokalizacji hydrantow
zewnetrznych lub innych Zrédel wody do celow przeciwpozarowych;

s stosowaniu sie do polecen kierujacego dzialaniem ratowniczym
i wspolpracy ze strazakami do momentu zakonczenia dziatai
gadniczych.

8.3. Sposoby zabezpieczenia ewentualnych prac niehezpiecznych

pod wzgledem pozarowym

Ewentualne prace niebezpieczne pod wzgledem pozarowym tj. prace
remontowo-budowlane zwiazane z uzyciem otwartego ognia, -cieciem
z wytwarzaniem iskier mechanicznych lub spawaniem nalezy prowadzic
po wczesniejszym uzyskaniu zgody wiasciciela lub swojego przetozonego.
Osoby prowadzace takie prace powinny by¢ zawsze wyposazone w gasnice,
koc gasniczy lub inny material izolacyjny i osltaniajacy do zabezpieczenia
przed rozpryskami przedmiotéw palnych oraz metalowy pojemnik wypelniony
wodg przeznaczony na odpadki drutu spawalniczego i elektrod.

9. Analiza magazynowych odpadéw w kontekScie wzajemnego
usytuowania i warunkow, w ktérych sa magazynowane

Miejsca magazynowania odpaddéw palnych na terenie przedmiotowego
zaktadu beda wyznaczone w taki sposéb aby ograniczy¢ mozliwoSc
rozprzestrzeniania sie ognia na sasiednie obiekty.

Odlegtosci wzgledem sasiednich obiektéw i granicy dzialki bf;da
spetniaé wymagania rozporzadzenia [8] i [12].

Operat przeciwpozarowy
Inter Metal Sp. z 0.0, w Inowroctawiu
ul. Marcinkowskiego 150, 88 — 100 [nowroclaw
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10. Warunki organizacyjne

Art. 4 ust. 1 pkt. 1 ustawy o ochronie przeciwpozarowej [5] naklada
na wlasciciela, zarzadce lub uzytkownika obicktéw obowigzek przestrzegania
przeciwpozarowych wymagan techniczno-budowlanych, instalacyjnych
i technologicznych.,

Uzytkownicy obiektéw na podstawie m.in. powyZszego przepisu sa
zobowigzani do przestrzegania wymagan prawa dot. w szczegélno$ci ochrony
przeciwpozarowej, sanitarnej, warunkéw eksploatacii obiektéw oraz ochrony
srodowiska i bezpieczenstwa i higieny pracy.

Zgodnie z § 4 ust 1 pkt 2 rozporzadzeniem MSWiA [9] w obiektach
zabronione jest wykonywanie czynnosci, ktére moga spowodowad pozar, Iub
jego rozprzestrzenianie sig¢, a w szczegdlnosci ugytkowanie instalacji
1 urzadzen niesprawnych technicznie jezeli moze sie to przyczynic
do powstania pozaru, wybuchu lub rozprzestrzeniania ognia badz
niepoddawanych okresowym kontrolom o zakresie i czestotliwogci
wynikajacej z przepisow prawa budowlanego,

Majac na wzgledzie powyzsze w zakladzie zapewnione beda okresowe
przeglady techniczne iczynnodci konserwacyjne obiektéw 1 urzadzen
technicznych z nimi zwiazanych, przeprowadzane przez kompetentny
personel wyznaczony przez zarzadce lub wlasciciela. Jednoczeénie wlasciciel,
zarzgdca 1 uzytkownicy obiektu bedg prowadzié okresowe szkolenia
z zakresu ochrony przeciwpozarowej polaczone z ¢wiczeniami pozoracyjnymi
fewakuacyjnymi) w celu zapewnienia wysokiego poziomu §wiadomosci
uzytkownikéw.

11. Podsumowanie i wnioski - ocena warunkéw ochrony
przeciwpozarowej w kontekscie zagrozefi wynikajacych
z gospodarowania odpadow

Wszystkie dzialania podejmowane przez zaklad Inter Metal Sp. z o.0.
w Inowroctawiu, w zakresie wytwarzania i magazynowania odpadéw palnych
beda zgodne =z obowiazujacymi przepisami 2z zakresu ochrony
przeciwpozarowej.
Podpisane umowy z odbiorcami odpadéw oraz przestrzeganie przepisow
z zakresu ochrony przeciwpozarowej, daja podstawe do gwarancji, ze:

* nie nastapi nagromadzenie odpadéw na terenie zakladu, co mogloby
spowodowac zagrozenie pozarowe,

* odpady beda magazynowane, przechowywane w wyznaczonych
miejscach,

« nie nastapi zagrozenie pozarowe dla przechowywanych odpadéw, gdyz
wszystkie przeglady kontrolne obiektow oraz ich infrastruktury
technicznej bedg wykonywane terminowo zgodnie z czasookresem
wymienionym w stosownych rozporzadzeniach. Pozwoli to na
utrzymanie obiektéw i infrastruktury w dobrym stanie technicznym.

Operat przeciwpozarowy
Inter Metal Sp. z o.0. w Inowroclawiu
ul. Marcinkowskiego 150, 88 — 100 Inowroctaw
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‘Majac na wzgledzie wystepujace zabezpieczenia czynne oraz bierne
obiektow i terenu oraz biorac pod uwage analize i ocene warunkow ochrony
przeciwpozarowej, nalezy potwierdzi¢, zZe wystepujace rozwiazania
budowlano-instalacyjne z zakresu ochrony przeciwpozarowej w ramach
przyjetej koncepcji bezpieczenstwa, zapewniaja w pelni akceptowalny poziom
bezpieczenstwa ludzi i mienia w kontekscie prowacdzonej dzialalnosci.

OPRACOWANIE ZAWIERA 42 PONUMERQWANYCH STRON.
NA TYM OPRACOWANIE ZAKONCZONO.

Operat przeciwpozarowy
Inter Metal Sp. z 0.0. w Inowraclawiu
ul. Marcinkowskiego 150, 88 — 100 Inowroctaw
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Plan (rozmieszczenie miejsc) przetwarzania i magazynowania odpadéw palnych
na terenie zakladu Inter Metal Sp. z 0.0. w Inowroclawiu

Legenda

Projektowana hala produkcyna
Granica zakladu

— |sliejace hale | magazyny
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Zatacznik do decyzji Marszatka Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego z dnia 31 maja 2021 r.,

znak: SG-I-P?%Q—Z%&EZ&&& RSZALKOWSE)

nojewniiiziwa Kujawsko- Pomorskieao
Qrunu

'(‘l‘t m, dma 3]/‘1}(4 a

opracowany zgodnie z art. 42 ust. 4b pkt 1
Ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
{t.j. Dz. U. 2 2020 r. poz. 797 z péin. zm.)

J;ﬁpd_f'iﬂ.!_uu]  Srodowiska

WHNIOSKUJACY:
Inter Metal Sp. z 0.0.

ul. Marcinkowskiego 150, 88 — 100 Inowroclaw
Tel. (+48) 52 353 30 86
Fox. (+48) 52 357 50 87
NIP: 556-001-04-62
REGON: 090428498
KRS: 0000189130

DOTYCZY:

Migjsc magazynowania odpaddéw palnych |

w Zakladzie Produkcyjnym Inter Metal Sp. z 0.0. w Inowroctawiu
ul. Marcinkowskiego 150, 88 — 100 Inowrociaw '

gmina Inowroctaw, powiat inowroctawski

WYKONAL:

Ry,eczoznawca do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych

mgr inz. pozarnictwa Andrzej SZAMRETO
Nrupr. 597/2014

mgr inz. pozarnictwa Wojciech MAKUTYNOWICZ

sl upr. w spec. Inzynierii Bezpieczenstwa Pozarowego

!
Nr 8679/13 SGSP ;

tel. 606 947 562

firemaster998a@wp.pl

Bartoszyce, czerwiec 2020 |
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1. Cel 1 2zakres opracowania aneksu do operatu
przeciwpozarowego

Celem opracowania aneksu do operatu przeciwpozarowego jest
wskazanie kiedy zostang spelnione warunki ochrony przeciwpozarowej
dla  projektowanych  miejsc  magazynowania  odpadéw  palnych
w analizowanym zakladzie Inter Metal Sp. z o.0. zlokalizowanym
przy ul. Marcinkowskiego 150 w Inowroctawiu w kontekdcie wytwarzanych
i magazynowanych odpadéw palnych (na czas opracowania operatu zaktad
byt w trakcie budowy cynkowni ogniowej).

Operat z maja 2020 roku zawiera zalozenia ochrony przeciwpozarowej
jakie beda wystgpowaly po zakofczeniu budowy ocynkowni ogniowej wraz
ze zmiang sposobu magazynowania odpadéw palnych w magazynie odpadéw
(budynek istniejqcy).

2. Warunki ochrony przeciwpozarowej z uwzglednieniem
obowiazkow z zakresu gospodarki odpadami

Bez zmian zgodnie z opracowanym operatem przeciwpozarowym z maja 2020
roku.

3. Podsumowanie i wnioski ~ ocena warunkéw ochrony
przeciwpozarowej w kontekScie zagrozefi wynikajacych
z gospodarowania odpadow

Wszystkie dziatlania podejmowane przez zaklad Inter Metal Sp. z o.0.
w Inowroctawiu, w zakresie wytwarzania i magazynowania odpadéow palnych
beda zgodne z obowiazujacymi przepisami 2z zakresu ochrony
przeciwpozarowej.
Podpisane umowy z odbiorcami odpadéw oraz przestrzeganie przepisow
z zakresu ochrony przeciwpozarowej, daja podstawe do gwarancji, ze:
e nie nastapi nagromadzenie odpadéw na terenie zakladu, co mogloby
spowodowac zagrozenie pozarowe,
* odpady beda magazynowane, przechowywane w wyznaczonych
miejscach,
¢ nie nastapi zagrozenie pozarowe dla przechowywanych odpadow, gdyz
wszystkie przeglady kontrolne obiektéw oraz ich infrastruktury
technicznej beda wykonywane terminowo zgodnie z czasookresem
wymienionym w stosownych rozporzadzeniach. Pozwoli to na
utrzymanie obiektéw i infrastruktury w dobrym stanie technicznym.

Majac na wzgledzie wystepujace zabezpieczenia czynne oraz bierne
obiektow i terenu oraz biorac pod uwage analize i ocene warunkéw ochrony
przeciwpozarowej, nalezy potwierdzié, ze wystepujace rozwiazania
budowlano-instalacyjne z zakresu ochrony przeciwpozarowej w ramach

Aneks do operatu przeciwpozarowego
Inter Metal Sp. z 0.0. w Inowroclawiu
ul. Marcinkowskiego 150, 88 — 100 Inowrociaw
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przyjetej koncepcji bezpieczenstwa, zapewniaja w pelni akceptowalny poziom
bezpieczenstwa ludzi i mienia w kontekscie prowadzonej dziatalnosci.

Kontrola spelnienia warunkéw ochrony przeciwpozarowej migjsc
magazynowania odpadéw palnych na terenie zakladu Inter Metal Sp. z o.0.
w Inowroctawiu nastapi po uzyskaniu pozytywnego stanowiska wlasciwego
Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej po przeprowadzonych
czynno$ciach. kontrolno - rozpoznawczych obejmujacych zgodnosé
wykonania obiektu cynkowni ogniowej z projektem budowalnym, jak
i zgodnosci zawartych w projekcie rozwiazan z wymaganiami ochrony
przeciwpozarowe] oraz po uzyskaniu ostatecznej decyzji administracyjnej
wydanej przez wlasciwe organy administracji architektoniczno — budowlane;j
i nadzoru budowlanego tj. wydania pozwolenia na uzytkowanie.

Przedmiotowy aneks do operatu przeciwpozarowego z czerwca 2020
roku oraz operat przeciwpozarowy z maja 2020 roku stanowia merytorycznag,
catoéé, ktore nalezy rozpatrywaé lacznie.

OPRACOWANIE ZAWIERA 3 PONUMEROWANE STRONY.
NA TYM OPRACOWANIE ZAKONCZONO.

Aneks do operatu przeciwpozarowego
Inter Metal Sp. 2 0.0, w [newroctawiu
ul. Marcinkowskiego 150, 88 — 100 Inowroclaw



- InoWrOCiaw,w lipca 2020 roku.
) KOMENDANT POWIATOWY
PANSTWOWEJ STRAZY POZARNEJ
w Inowroctawiu
woj. kujawske-pomorskie

PZ.5560.57.1.2020.J8

POSTANOWIENIE

Na podstaw:e art. 123 | 124 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowama adminlstracyjnego (tj. Dz U.z 2020 r, poz. 256, 695) dalej k. p.a.”
art. 13ust. 7 ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 r. 0 Panstwowej Strazy Pozarnej (tj. Dz
U. 22019 r, poz. 1499, 1635, 1726, 2020) w zwigzku z.art, 42 ust. 4c i 4d pkt 2
ustawy z dnia. 14 grudnia 2012 r, o odpadach. (tj. Dz. U. z 2020 r. poz. 79?) dalej
,ustawa o odpadac:h" po rozpatrzeniu ziozonego w dnlu 9 czerwca 2020 r. wmosku.
Fana Mameja Kaczalskiego Prezesa Zarzadu reprezentwacego INER - METAL. Sg: +

20,0, zsedabqwlnowrociawm adres ul. Marcmkowsklego 150, 88-1 OOInowrociaw ek
da[e; ,,ENTER METAL Sp. z 0.0. W Inowroc*awm" 0 uzgodmen[e operatuj},}
przemwpozarowego zaweramcego warunk: ochrony przecprozaroweJ dla miejsc‘ff 5
wtharzanaa i magazynowania odpadéw palnych na terenie zakiadu zlokal:zowanegof' ¢,

W mlejSOOWOSCE Inowrocfaw na dzlaice O Nr.ewid. 135 inowroc%aw obreb 0004

postanaWIam :

uzgodnrc operat przeCJWpozamWy, zaWIera;qcy warunkz ochrony przeCJWpozaroweJ dla-' X
miejsc wytwarzama I magazynowama odpadow palnych na terenie zak{adu’__-, e
_zlokahzowanego w-miejscowosci Jnowrodaw na: dznah:e o nr ewid. 135 lnowroc!aw' .

obreb 0004 dmaia;acego pod INTER METAL Sp z 0.0,W [nowroclawzu
pod nastepujqcyml dodatkowyml wymagamam:

. Wykonama oblektow budowlanych stanow:qcych m:ejsca wytwarzama |‘

magazynowama odpadow zgod nie z decyz;q wlasclwego organu zat\mer--- =

skaé pozwolenie na uzytkowame tych obiektow. :
2. Oznakowama strefy sktadowania odpadéw kodern zgodnym z rozporzq-z' "

dzéniem Mmrstra Kllmatu zdnia 2 styczma 2020 r. w sprawie katalogu’ od~:f 4

padéw (1] Dz. U. 2020 poz. 10)
3. Wykonywanla wszystkich czynnosci zaWquanych ze zbieraniem, magazy-_

: dza;qce; prolekt budow[any i udz:elajacej pozwolema ha budowr-; oraz uzy- )

nowaniem i transportem materlaiow mebezp:ecznych w sposob zgodnyil-

z warunkam| ochmny przeciwpozarowej okreslonyml w przeplsach orazr :

operacie przeciwpozarowym. £t
4. Opracowaniu [nstrukcji bezpleczenstwa dla pozarowego dla zakiadu‘

z uwzglegdmemem zapiséw wynikajacych z operatu przeciwpozarowego.
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Uzasadnienie

W dniu 9 czerwca 2020 r. PanMacie] Kaczalski Prezesa Zarzgdu,
reprezentujgcege- INER METAL Sp. z 0.0. Z siedzibg w Inowroctawiu, w trybie art. 42
ust. 4c. i 4b pkt 1 ustawy o odpadach zwrécit sie do Komendanta Powiatowego
paﬁstwowq Strazy Pozame] w Inowroclawiu © uzgodnienie operatu
prze¢iwpozarowego zawlerajgcego warlnki ochrony przeciwpozarows] dla miejsc
wylwarzahia i magazynowaiiia odpadow palnych.na terenie zaktadu ziokalizoWwanego
w migjscowosc] Inowroclaw, na dziatce o nrewid. 135, Inowroctaw obrih 0004.

Do przedmictowego wnicsku zostat zatgczony ‘dokument pn.. Operat
przeciwpozarowy, dotyczacy miejsc magazynowania odpadow palnych w Zakladzie
Produkeyjnym INER METAL $p. z.0.0. W Inowroctawiu, ul, Marcinkowskiego. 150, 88-
100 inowroclaw, gmina Inowroclaw, powiat inowfoclawski, opracowany przez
rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych mgra inZza pozarnictwa
Andrzeja Szamreto (upr: 597/2014), data opracowania: maj 2020 r.

W dniu 15 lipca 2020 r, Pan Macigj Kaczalski Prezes Zarzadu, reprezentujqcy
INER METAL Sp. z 0.0. z siedzibg w Inowroctawiu; cefem uzupemienia ww. operatu
przeciwpozarowego, wnidst do tutejszego organu Panstwowej Strazy Pozatne),
dokument pn, Aneks do operatu przeciwpezarowego, -dotyczaty miejsc
magazynowania odpadéw painych w Zakfadzie Produkeyjnym INER METAL Sp. z 0.0,
w Inowirogtawiu, ul. Mareinkewskiego 150, 88-100 Inewrociaw, grina Inowroctaw,
powiat inowroctawski, opracowany przez rzeczoznawce do spraw zabezZpieczen
przeclwpozarowych myra inza pozarnictwa-Andizeja Szamreto (Lpr. 597/2014), data

‘opracowania: czerwiec 2020 r,

Po. szezegdlowe] analizie wniesionego fapera'tu przeciwpoZarowego
rozpatrywanego lgcznie z-aneksem do tego operaty, zaw:erajacego warunki ochrony
przeciwpozarowej dla miejsc magazynowania odpadow painych tj.:

1. Hala buforu HB o powierzehri:3 790,40 m?

2. Hala ocynkowni ogniowe] o powisrzehni 3 596,90 ™2

3. Magazyn odpadéw z placem magazynowym o faczng] powierzehni 1442 m?

4, Plac magazynowy odpadéw o powierzehni 600 m?
zabudowanych na terenie zakladu zlokalizowanego w migjstowoscl Inowreckaw, na
dziatce o nr ewid, 135, Inowroctaw obreb 0004, dziatajacego pod INTER METAL Sp.
z:0.0. W Inowroclawiu oraz w oparcil o opinie autora tego-operatu, o kidrym mowa.
w art. 42 ust. 4b pkt 4 lit: a ustawy o odpadach, w trybie art. 42 ust. 4d pkt 2 tejze
ustawy, wyrazam zgode na ich zastosowanie, po uwzglednieniu wniesionych
dodatkowych wymagari.

Przediozony operat przeciwpozarowy wskazuje takie- warunki ochrony

przeciwpozarowej, kidre zapewnigjg akceptowalny poziomu ryzyka wystapuenla
zagroZenia pozarowego dla nizedmiotowych miejsc ‘magazynowania odpaddw



palnych, a spetnienie wskazanych dodatkowych wymagan wplynie na ograniczenie
mozliwosci powstania i rozwoju pozaru w tych obiektach.

W zwiazku z powyzszym postanawiam jak w sentencji.

Pouczenie
Na niniejsze postanowienie, za moim posrednictwem, stuzy stronie zazalenie
do Kujawsko-Pomorskiego Komendanta Wojewodzkiego Panstwowej Strazy Pozarne]
87-100 Torur ul. Prosta 32 w terminie siedmiu dni od dnia jego dorgczenia (art. 141
§1i2, art. 129 § 1 w zwigzku z art. 144 k.p.a.).
Whiesienie zazalenla nie wstrzymuje wykonania postanowienia (art. 143 k.p.a.).

KOMENRDANT POWIATOWY
PAF%S?’WQWEE TRAZY POLARNEY

"R Kruseyhoki

ul. Marcinkowskiego 150
88-100 Inowroctaw
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