MARSZALEK
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego

Torun, dnia %marca 2021 roku

SG-1-P.7222.1.3.2021

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 104, art. 162 § 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2020 r. poz. 256 ze zm.),

— art. 217 oraz art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska

(Dz. U.z2020r. poz. 1219 ze zm.)
po rozpatrzeniu

wniosku zlozonego przez prowadzacego instalacje, tj. HYDRO-VACUUM S.A., ul. Droga
Jeziorna 8, 86-303 Grudzigdz pismem z dnia 10 lutego 2021 roku, w sprawie wydania tekstu
jednolitego decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 28 wrzesnia 2007 r., znak:
WSRiRW.IIL.LHF/6618/74/06/07 ze zm., udzielajacej pozwolenia na eksploatacje instalacji
sklasyfikowanej zgodnie z pkt 2 ppkt 4 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegélnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako calosci
jako instalacja do odlewania metali zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu

na dobe,
orzekam

Wygasi¢ decyzje Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 28 wrzesnia 2007 r., znak:
WSRIRW.IIL.HF/6618/74/06/07, zmieniona decyzjami Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego z dnia:

— 28 listopada 2008 r., znak: SG.I.me.760-1/51/08,

— 15 maja 2012 r., znak: SG-1V.7222.6.2012.MC,

— 3 grudnia 2015 r., znak: SG-1V.7222.39.2014.AMK,

— 30 grudnia 2020 r., znak: SG-I-P.7222.1.13.2018.



2. Ujednolici¢ tekst decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 28 wrzeénia

2007 r., znak: WSRiRW.IIL.HF/6618/74/06/07 ze zm., w nastepujacy sposob:

I. Udzielic HYDRO-VACUUM S.A. w Grudzigdzu, ul. Droga Jeziorna 8
(NIP 8760203813; REGON 870003424) pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji
do odlewania metali Zzelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu
na dobg, sklasyfikowanej zgodnie z pkt 2 ppkt 4 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé
Znaczne zanieczyszczenie poszezegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci jako instalacja do produkcji i obrébki metali: do odlewania stali lub stopéw zelaza
o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobg. W sklad instalacji, objetej niniejszym
pozwoleniem zintegrowanym, wchodza nastepujgce obiekty:
—nr 102-115 — gltéwny budynek Odlewni, w ktérym znajduja sig:

- Oddzial Formierni Automatycznej,

- Oddzial Rdzeniarni,

- Oddzial Formierni Reczno-Mechanicznej,

- Topialnia,

- Oddziatl Oczyszczalni Odlewow,

- Oddzial Wykanczalni,

- Pole wsadowe;
—nr 101-149 Wyzazalnia;
—nr 105-222 — budynek brygad remontowych.

I1. Okresli¢ rodzaj prowadzonej dzialalnosci i warunki eksploatacyjne
HYDRO-VACUUM S.A., ul. Droga Jeziorna 8, 86-303 Grudziadz jest zlokalizowana
w poludniowej czeéci Grudziadza na dzialce nr 141.

II.1. Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci

Instalacja objeta niniejszym pozwoleniem stuzy do wykonywania odlewdéw z roznych
gatunkow zeliwa na potrzeby zakltadu, jak rowniez w ramach kooperacji dla innych podmiotéw
gospodarczych, zaréwno krajowych, jak i zagranicznych. Odlewy dla potrzeb Zakiadu to
gléwnie réznorodne odlewy, ktére wechodza w skiad produkowanych przez fabryke pomp.

Profil produkcji dla innych podmiotow gospodarczych to gtdéwnie odlewy:
— do pomp i armatury wodnej,
— dla energetyki,
— do chemicznych przyrzadow,
— roznorodne.

Zaktad Odlewniczy jest odlewnia przystosowang dla dostaw pakietowych, ktore wymagaja
stosowania wielu technologii. Do podstawowych operacji technologicznych wykonywanych
w odlewni zalicza sig:

— wytopienie cieklego metalu o $cisle okreslonym sktadzie chemicznym i wiasciwosciach,

— wykonanie formy odlewniczej i rdzenia,

— zalanie formy cieklym metalem,



— usunigcie (wybicie) odlewu z formy odlewniczej,

— czyszezenie odlewu,

— wykonczenie odlewu,

— skontrolowanie wlasciwosci materiatu i wymiar6w gotowego odlewu.

Wytapianie metalu

Procesy topienia metalu prowadzone sa w piecach indukcyjnych. Surowcami do produkgji
zeliwa s ztom zeliwa, zlom stalowy, surdéwka wielkopiecowa i zelazostopy. Sur6wka to stop
zelaza i wegla z dodatkiem krzemu, manganu, fosforu i siarki oraz innych pierwiastkow.
Suréwki odlewnicze zwykle dzieli si¢ na gatunki w zaleznosci od zawartosci fosforu, natomiast
suréwki odlewnicze specjalne w zaleznosci od przeznaczenia.

Wykonywanie form i rdzeni
Odlewy wykonywane sa w formach jednorazowych, formowanie odbywa sig
z wykorzystaniem wilgotnych mas bentonitowych. Skladnikami masy formierskiej
s ptukany piasek kwarcowy i bentonit. Masa formierska przed ponownym wykorzystaniem
jest poddawana szeregowi zabiegdw zwanych odéwiezaniem. Masy formierskie
przygotowywane sa w automatycznej, sterowanej elektronicznie, wyposazonej w wibro-
fluidyzacyjna spulchniarko-chlodziarke stacji przerobu mas. Wykonanie formy piaskowej
sklada sig¢ z wielu czynnosci, ktore odbywaja si¢ w sposob automatyczny. Automatyczna linia
formierska stanowi zespol maszyn i urzadzen, ktéry wykonuje operacje zwigzane
z wytworzeniem odlewu poczawszy od dozowania masy formierskiej poprzez proces
formowania, osadzania rdzeni, skladania, transportowania, zalewania i chtodzenia form az
do wybijania odlewéw na kracie wstrzgsowe;.
Rdzenie przygotowywane sg w technologiach:

e metoda zimnej rdzennicy na spoiwie Novanol 140, utwardzane COs,

o metoda goracej rdzennicy,
zarowno w technikach recznych jak i maszynowych.
Formiernia pracuje w oparciu o automatyczne linie formierskie Disamatic oraz formierki

wstrzasowe.

Zalanie form cieklym metalem

Zalanie form odlewniczych cieklym metalem jest jedng z najwazniejszych operacji
technologicznych podczas produkcji odlewdw. Szczegolne znaczenie maja warunki zalewania
(temperatura, czas zalewania, temperatura formy odlewniczej, predko$é wprowadzania metalu
do formy) okreslajace przebieg stygniecia i krzepnigcia metalu w formie. Od nich, bowiem
zalezy struktura oraz wlasnosci mechaniczne i uzytkowe odlewu. Optymalna temperatura
metalu w czasie zalewania zalezy od rodzaju tworzywa odlewniczego, wielkosci i grubosci
Scianek oraz konstrukcji odlewu. Orientacyjne temperatury zalewania odlewow zeliwnych
wynoszg 1340-1400°C, przy czym nizsze temperatury stosuje si¢ podczas wykonywania
odlewow duzych, grubosciennych.



Wybijanie i oczyszezanie odlewow

Po zalaniu form odlewniczych odlewy powinny zosta¢ w formie przez $cisle okreslony czas,
ktory ustalony jest do$wiadczalnie w zaleznosci od rodzaju tworzyw i jego wrazliwosci
na predkos¢ stygniecia. Po uplywie tego czasu nastepuje oddzielenie formy od odlewu.

Do wybijania odlewow stosuje si¢ kraty wibracyjne. W czasie wybijania nastepuje czgsciowe
oczyszczenie odlewu z przyczepionej masy formierskiej i rdzeniowej. Wybitg mase kieruje sie
ponownie na stacj¢ przerobu masy w celu nadania jej pierwotnych wilasciwosci. Dalsze
czyszczenie odlewow nastepuje srutem w oczyszczarkach.

Wykanczanie 1 kontrolowanie odlewow

Wykanczanie odlewow polega na usuwaniu ukladu wlewowego, zalewek i nieréwnosci
powierzchni. Ostatnim etapem procesu technologicznego jest kontrola jakosci wyrobu
polegajaca na kontroli wytrzymatosci, twardosci, skladu chemicznego i struktury. Wyroby
niespelniajace norm zawraca si¢ do ponownego przetopienia.

Stosowane technologie formowania:

Wielkosé Waga
Rodzaj formowania Typ maszyny | pakietu/skrzyni/formy odlewow
mm kg
Automatyczne pod
wysokim
ci$nieniem
(bezskrzynkowe) z
plaszczyzng
odziatu
Pionowa e 600x480x150-340 T
Loramatic 660x480x150-420
410x340 (100-150)
143 500x350 (75-150)
600x450 (100-150)
600x350 (100-150)
W formach 600x500 (150-200)
piaskowych | Maszynowe 900x700 (150) 0,2-80,0
na wilgotno Wstrzasowo- FKT 65 1100x700 (150) i ’
(w masach dosskowe 900x700 (300)
bentonitowych) 110x700 (150)
. 1400x700 (210)
Kiinkel Wagner 755,700 (200)
2000x500 (200)
410-340 (100-150)
500x350 (75-150)
600x450 (100-150)
Pt 600x350 (100-150)
Soenss 600x500 (150-200) Do 300.0
skrzyniach 900x700 (150) :
1100x700 (150)
900x700 (300)
1100x700 (150)
1400x700 (210)




Wielkosé Waga
Rodzaj formowania Typ maszyny | pakietu/skrzyni/formy odlewow
mm kg
1750x700 (200)
2000x500 (200)
Formowanie 600 x500 (100-200)
reczne pod 900x700 (150+150)
suwnica 1100x700 (150+150)
w skrzyniach 1200x1200 (300/300)
1750x750 (120/160)
2450x980 (125/300)
Skorupowe Croning FGE 2?;: 26 g g:;zs 50 0,12-20,0

Produkcja to gléwnie wysokiej klasy odlewy =z zeliwa szarego, sferoidalnego,
wysokochromowego i miedziowo-molibdenowego.

I1.2. Charakterystyka instalacji
I1.2.1. Oddzial Formierni Automatycznej

Zainstalowane sa nast¢pujace linie formierskie automatyczne: DISAMATIC MK i MK3
1 LORAMATIC VMMS5070A.

DISAMATIC MK i MK3 i LORAMATIC VMMS070A sg to automatyczne formierki
do wykonywania form bezskrzynkowych pod wysokim naciskiem w ukladzie poziomego stosu
pakietow o pionowej plaszczyznie podziatu. Stos pakietow jest przepychany na odcinek
zalewania 1 stygnigcia przez kolejne pakiety (formy) z przestrzeni komory formujacej automatu.
Zasada wykonania form:

- wstrzeliwanie masy formierskiej do komory formierskiej,

- prasowanie formy (formy zajmujg pozycje¢ pionows),

- wypychanie form na transporter, gdzie nastepuje zalewanie i chlodzenie.

W trakcie procesu powstaje jednolity blok form (pakietow) z dwoma odciskami modeli
po obu stronach czotowych formy. Formy dostawiane sa jedna do drugiej. Zageszczanie masy
w tego typu automatach formierskich odbywa si¢ przez réwnoczesne wstrzeliwanie masy
formierskiej do komory formujacej pomiedzy dwie plyty modelowe odtwarzajace czolowe
strony pakietu formy z pozniejszym doprasowaniem i wypchnieciem na przenosnik
transportujagcy. Formy do zalewania i wybijania przemieszczane sg w ukladzie
zsynchronizowanym z automatem transportera form.

Stacja przerobu mas SPM-45C

W celu zaopatrzenia automatycznych linii formierskich DISA i LORAMATIC formierni
reczno-mechanicznej 1 gniazda Kiinkel-Wagner w masy formierskie wilgotne zastosowano
zautomatyzowang stacje przerobu mas SPM-45C. Stacja przerobu mas SPM-45C przeznaczona
jest do sporzadzania w cyklu automatycznym jednorodnej masy bentonitowej wedlug zadane;j
programem receptury. W sktad stacji przerobu mas SPM-45C wchodza:

- mieszarka turbinowa MTP-1500A,

- waga tensometryczna masy WTM-2000,

- waga tensometryczna dodatkéw WTD-125,




- uklad do pomiaru i regulacji wilgotno$ci masy,

- dozownik srubowy I,

- dozownik srubowy II,

- podajnik materiatow sypkich,

- dozownik tasmowy,

- przenosnik wybierajgcy B=1000,

- dozownik rewersyjny B=650,

- chlodziarka wibracyjno-fluidyzacyjna CFM-5016 z wentylatorem,
— elewator,

- przenosnik tasmowy I B = 650,

- przenosnik tasmowy Il B = 650,

- zespol zgniataczy,

- bateria zbiorikéw (masa zwrotna, piasek, dodatki),

- filtr pulsacyjny HIT-3,

-  instalacja transportu pneumatycznego piasku z cystern,

- instalacja odpylajgca SPM-45C,

- instalacja odpylajaca zespot chlodzenia masy z filtrem pulsacyjnym DF/1, 6/3, 0/2, 0/80.

I1.2.2. Oddzial Rdzeniarni

W sklad oddziatu rdzeniarni wchodza: automatyczne rdzeniarki skorupowe U 190 i KMAE 40
przeznaczone do wykonania rdzeni metoda HotBox. Jako masg¢ stosuje si¢ piasek otaczany
zywicg. Utwardzenie piasku otaczanego nastepuje po podgrzaniu rdzennicy do temperatury
300°C+-20°C. Posiada wyposazenie pozwalajace sterowaé¢ pracg w cyklu automatycznym
i recznym. Wszystkie operacje posiadajg blokady. Dla zapewnienia wlasciwej technologii
wykonania rdzenia kazda poléwka rdzennicy posiada regulacje termoelektryczng. Rdzennice
pojedyncze jak i wielokomorowe zamontowane sa do plyt grzejnych z elementami typu
wkiadowego z szerokim zakresem dokladnej regulacji temperatury.
W rdzeniarni znajduja sig:
— rdzeniarki:

- U190 - jednopodziatowa - 2 sztuki,

- U190 - dwupodziatowa - 1 sztuka,

- KMAE 40 - dwupodziatowa - 2 sztuki,

- KHBS-12 przeznaczona do wykonania rdzeni metoda HotBox z piasku otaczanego,
— strzelarki rdzeniowe H12 i H25 — przeznaczone do wykonania rdzeni w ukladzie pionowym
1 poziomym oraz kombinowanym. Moga pracowa¢ w cyklu recznym i automatycznym.
Zasada dziafania oparta jest na wstrzykiwaniu masy za pomocg okreslonej ilosci sprezonego
powietrza. Do sterowania maszyng stuzy szafa sterownicza z pulpitem,
— stanowiska do formowania rdzeni na stole oraz ziemi, gdzie wykonywane sa rdzenie
z masy rdzeniowej na bazie Novanolu utwardzane CO; oraz rdzenie z masy rdzeniowej
na bazie oleju DL.W rdzeniarni jest 6 takich stanowisk,
— stanowisko klejenia oraz naprawy rdzeni,
— stanowisko pokrywania rdzeni skladajace si¢ z kabiny otwartej od strony przedniej. Czgs¢
gorna kabiny ograniczona jest okapem zaopatrzonym w wyciag. W kabinie postawiony jest st6t



obrotowy przystosowany do wszystkich rodzajoéw rdzeni produkowanych w rdzeniarni.
Na stanowisku tym pokrywane sa rdzenie poprzez zanurzenie w pokrywaczu,

— stanowisko do wykonywania rdzeni w technologii "cold-box" z zastosowaniem rdzeniarki
typu FM-12. Stanowisko stuzy do wykonywania rdzeni z pionowym oraz poziomym podziatem
formy o nominalnej objetosci rdzenia 12 litréw. W skiad stanowiska rdzeniarskiego wchodza
rdzeniarka FM-12 wraz z ukladem gazowania. Rdzeniarka FM-12 jest urzadzeniem
hydrauliczno-pneumatycznym - strzelarka do rdzeni o budowie kolumnowej. Jego integralng
czes¢ stanowi urzadzenie do gazowania (parownik) i dozowania (pompa ze specjalnymi
Zzaworami) aminy,

— stacja przerobu masy rdzeniarskiej FM100 skladajgca si¢ z mieszarki skrzydetkowej typu
FM-100 oraz instalacji podawania i dozowania poszczegolnych skladnikow masy rdzeniowe;.
W sklad stacji przerobu masy wchodzg réwniez zbiornik piasku nad mieszarkg, zbiornik masy
nad mieszarka oraz stacja roztadowcza: zbiornik z cyklonem roztadowczym i filtr,

— stacja neutralizacji amin typu NG 112 umieszczona w wannie ociekowej. Neutralizacja aminy
odbywa si¢ na zasadzie reakcji chemicznej aminy z kwasem siarkowym poprzez neutralizacje
powietrza z oparami aminy odciagni¢tego z rdzeniarki typu FM-12 w wodnym roztworze
kwasu siarkowego o niskim pH. Stacja wymaga okresowego zobojetniania nadmiaru kwasu
siarkowego w celu bezpiecznego odprowadzania cieczy poneutralizacyjne;.

I1.2.3. Oddzial Formierni Reczno-Mechanicznej

Zainstalowane sa nast¢pujace formierki:

- formierka wstrzgsowo-pracujaca APM-S 4.1.0.- Kiinkel-Wagner,

- formierka impulsowa 1-43,

- formierka kombinowana trzpieniowa FKT-65A,

- formierka kombinowana trzpieniowa FKT-108.

Czes¢ formierni rgczno-maszynowej zaopatrywana jest w mase formierskg przez tzw. ,.starg

stacje przerobu mas”, ktora bazuje na mieszarkach typu AG-060 (3 szt.). Osobno wytwarzana
jest masa przymodelowa na mieszarkach typu MJ017 i MSO17A.

Masa swieza rozprowadzana jest systemem tasmociggéw i przy pomocy sterowanych
zgarniaczy wypelnia zbiorniki nad maszynami lub zbiorniki, z ktdrych jest pobierana
do pojemnikoéw i rozwozona na stanowiska formierskie.

Masa zuzyta z krat wstrzasowych systemem tasmociggéw po odsianiu na sicie wielobocznym
kierowana jest z powrotem do zbiornikdw na stacje przerobu mas. Ilo$¢ tasmociagéow 8,
szerokos¢ tasm 650 mm.

I1.2.4. Topialnia

Gniazdo to zajmuje si¢ przygotowaniem wsadu i topieniem zeliwa szarego, stopowego oraz

sferoidalnego dla formierni r¢cznej oraz maszynowej. W skiad topialni wchodzg:

- magazyn wsadow, stanowisko magazynowania, przygotowania wsadow z urzgdzeniami
do zatadunku i doktadnego nawazania,

- piece indukeyjne, trzy piece sredniej czgstotliwosci ABB Typu ITMK 3000/1000-0,5, trzy
tygle przechylne i dwie szafy zasilajgco-sterownicze. Umozliwiajg jednoczesng prace
dwoch tygli przy 100% wysterowaniu, ukladu chlodzenia w sieci piecow
i przetwornikow przy pelnej kontroli temperatury i przeptywu,



- sterownia i laboratorium spektograficzne,

- dwa transformatory w ukladzie polaczen Dy0, Dy11 kazdy o mocy 1180 kVA i napieciu
15/0,98 kV oraz trzeci o ukladzie Dyl1 o mocy 1250 kVA i napieciu 15/0,9 kV,

- wymiennikownia zewngtrzna z chlodnig konicowa, zespolem pomp i urzadzen
rozdzielczych oraz ze zbiornikiem opadowym,

- wymiennikownia wewnetrzna z zespolem wymiennikéw do chlodzenia obiegow,
przemiennikow i piecow, zespolem pomp, zbiornikiem wyréwnawczym i rozdzielczym,

- urzadzenia zaladowcze piecow indukcyjnych wraz z transportem wsadow — trzy
samodzielne, ze sterowaniem zespoly zaladowcze, zatadunek koszami roztadowczymi,
transport elektrowciagiem,

- urzadzenie odpylajgce, dwa zespoly wentylatoréw z filtrami pulsacyjnymi i instalacja
odciggows gazéw znad piecow tyglowych,

- awaryjne zasilanie ukladéw chtodzenia piecow — dwa zbiorniki zapasowe wody chiodzacej
z kontrola poziomu wody, sieci awaryjnego wigczania ukladu chlodzenia
1 uzupelniania wody.

I1.2.6. Oddzial Odlewni Shaw’a

Gniazdo to zajmuje si¢ przygotowaniem form skorupowych oraz produkcja odlewdw z metali
kolorowych, staliwa austenitycznego i weglowego.

W jego sktad wchodza:
— piec indukcyjny — bezrdzeniowy, Sredniej czestotliwosci IMSK 100-125/2,4, dwa tygle
przechylne, jeden o wylozeniu zasadowym na staliwo o pojemnosci 125 kg, drugi grafitowy na
metale kolorowe o pojemnosci 100 kg.
Zdolnosci produkcyjne piecéw IMSK 100:

- 3 wytopy po 140 kg staliwa na zmiane, $rednie zuzycie energii na wytop to 200 kW,

- 6 wytopow po 100 kg mosigdzoéw na zmiang, srednie zuzycie energii na wytop to 120

kW,

- 5 wytopoéw po 100 kg brazéw na zmiang, srednie zuzycie energii na wytop to 120 kW,
— suszarka ELTERMA — SEL11 — stuzaca do suszenia rdzeni wykonywanych z mulitu,
— piec przelotowy — oporowy PEP-1 — stanowisko do prazenia rdzeni,
— maszyna firmy CRONING - sluzaca do formowania metodg skorupowa, polegajaca na
uzyskaniu cienkiej formy skorupowej z mieszaniny piasku kwarcowego z zywica
termoutwardzalng przy zastosowaniu goracej plyty,
— karuzela — stanowisko skladania, zalewania, wybijania form skorupowych,
— stanowisko wstgpnego wypalania form i rdzeni.

I1.2.7. Oddzial Oczyszczalni Odlewéw

Odlewy po wybiciu z form na kratach wstrzasowych przekazywane sg do oddziatu
oczyszczalni.

W oczyszczalni wykonuje sie:



— oczyszczanie odlewow z przywierajacych resztek masy formierskiej do uzyskania
metalicznie czystej powierzchni; proces ten realizowany jest na réznego typu oczyszczarkach,
— usuwanie z odlewu wszelkiego rodzaju ukladéw wlewowych, nadlewéw, zalewek itp.;
operacja ta dotyczy w 100 % odlewéw z zeliwa sferoidalnego, zeliwa chromowego,
a w mniejszym stopniu odlewow z zeliwa szarego.

Wykaz grup detali odlewéw do czyszczenia wraz z przyporzadkowanymi im oczyszczarkami
oraz ich zamiennikami prezentuje ponizsza tabela.

Oczyszczarka
technologiczna

Grupa detali do czyszczenia Zamiennik

Odlewy nieregularne, w tym:
e sferoid — hydranty z uktadami

e sferoid — inne detale OWTP-300 OWD-1000
e zeliwo — np.: mufy, przestrzenne
odlewy, odlewy niewrazliwe na

odksztalcenia

Odlewy p}a?kle — wrazliwe na FTO-2600 OWTP-300
odksztalcenia

Odlewy przestrzenne mniejsze z zeliwa z OWTP-300

. : OWD-1

zastosowaniem stojakéw Wi OWT-400
Odlewy latw‘o obracajgce si¢ w komorze OWP-100 OWT-400
oczyszczarki

Odlewy drobne z zeliwa OWT-400 druga OWT-400
Uklady wlewowe przeznaczone do OWP-100 FTO-2600

topienia w piecach indukcyjnych

I1.2.8. Oddzial Wykanczalni

Po oczyszczeniu odlew6w z resztek masy formierskiej oraz po odtamaniu uktadéw wlewowych
lub ich obcigciu (w przypadku zeliwa sferoidalnego lub chromowego) nastepuje proces
wykanczania odlewow przez szlifowanie.
Szlifiernia odlewow stanowi wydzielony oddziat Zakladu Odlewniczego, zlokalizowany
w oddzielnym budynku.
Do szlifowania pozostatosci po ukladach wlewowych, zalewek na powierzchniach podziatu
oraz wigkszych nierownosci stuza szlifierki jednotarczowe: GSZJ-648A i GSZJ-600 oraz
dwutarczowe: GZSD-600 - 2 sztuki i GZSD-400 — 3 sztuki.
Do szlifowania — wykanczania powierzchni oraz miejsc trudnodostepnych uzywane sa
szlifierki i frezarki pneumatyczne typu:

— Archimedes: FD24, F24, SFD25, SF25, SCB225, SC230AS, SZ180A1, SK125SB,

— AtlasCopco: GTG40, LSF27, LSF17.
Do wykanczania odlewow uzywane sa ponadto:

— beben do czyszczenia odlewéw drobnych,

— szlifierka podwieszona i stét obrotowy do wykanczania duzych odlewow,

— wiertarka wielowrzecionowa,



— wiertarki stolowe,

— stoly $lusarskie wyposazone w imadla pneumatyczne.
Hala oddziatu szlifierni wyposazona jest w instalacj¢ wyciggowa. Poszezegdlne stanowiska
podiaczone sg do systeméw wentylacyjnych. Kazdy odciag wyposazony jest w przepustnice.
Czegscia instalacji wyciagowe] jest odpylacz suchy workowy pulsacyjny typu FPK 80-1,5,
pracujgcy w pelnej automatyce. Najistotniejsza czgscig instalacji wyciggowej sg dwa odpylacze
suche workowe pulsacyjne typu FPK 80-1,5 i FPK 48-1,5 pracujgce w pelnej automatyce.

I1.3. Parametry produkcyjne instalacji

Maksymalna teoretyczna wydajnosé (zdolno$¢ produkeyjna) instalacji wynosi:

— 50,7 Mg/dobg odlewow zeliwnych.
Odlewy magazynowane s3 na paletach, w skrzyniach drewnianych lub w kontenerach
metalowych (w zaleznosci od gabarytow i wymagan klienta).

I1.4. Zuzycie materialow, surowcéw i paliw

IL.4.1. Zuzycie surowcow i materialéow pomocniczych (za wyjatkiem paliw)
niezawierajacych substancji niebezpiecznych

— Formiernia
Kod Surowiec / material ; Zuzycie
: Zastosowanie
surowca pomocniczy Mg/rok
Piasek formierski Grudzien Las
R1 (suchy) 1k-2k/020/016/010/185- | Masa formierska i rdzeniowa 1 140,75
1350
R2 Bentonit mielony gat. I Masa formierska (stary przerob + 10.12
SPECIAL przymodelowa) ’
R3 Glinka mielona GM-2 Masa formierska (stary przerob) 1,95
R4 Dekstryna Masa przymodelowa + rdzeniowa 2,1
RS Olej DL Spoiwo do rdzeni 2,44
Beton korundowy BOCK/160/5 | Wymuréwka wanny (puromaty) +
R6 o 10
- ARCOR naprawa korony piecow
Masa korundowo-spinelowa : ’
ow (D 1
R7 MKSP-1 Induktor puromatéw (Disamatic)
R8 Ksztaltka grafitowa (otworowa) |Puromaty (Disamatic, Loramendi) 105 szt.
tyczk -grafit
R9 f; s Puromaty (Disamatic) 96 szt.
R10 |Rura zerdziowa Puromaty (Disamatic) 324 szt.
R11 | Gambit - 35 szt.
Prostka podstawowa — ; s
M k 5
R12 szamotown AS-1, KD3 urowanie kadzi i puromatow 1,365
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— Topialnia

Kod
surowca

Surowiec / material
pomocniczy

Zastosowanie

Zuzycie
Mg/rok

R14

Surowka LH-5411-8413

Materiaty wsadowe do piecow
indukcyjnych ABB — odlewy
z zeliwa gatunek ZbCr 16-3A,
ZbCr 32

7,06

R15

(Ztom zeliwny kupny+wibry
kupne) + zlom obiegowy
zeliwny

Materiaty wsadowe do piecow
indukcyjnych ABB — odlewy

z zeliwa gatunek EN-GJL-150, EN-
GJL-250, ZICu 1,0

6 758,45

R16

Zlom stalowy W-3, W-4, N5,
OHI18, N91inne

Materialy wsadowe do piecow
indukcyjnych ABB — odlewy

z zeliwa gatunek EN-GJL-150, EN-
GJL-250, ZICu 1,0, ZbCr 16-3A,
ZbCr26 i staliwa gatunek 200-400

1247

R17

Zelazokrzem FeSi

Materialy wsadowe do piecow
indukcyjnych ABB — odlewy

z zeliwa gatunek EN-GJL-150, EN-
GJL-250, ZICu 1,0, ZbCr 16-3A,
ZbCr26 i staliwa gatunek 200-400,
G-X5CrNiMo19-11-2, G-
X25CrNiMo259

45,35

R18

Naweglacz

Materialy wsadowe do piecow
indukcyjnych ABB - odlewy

z zeliwa gatunek EN-GJL-150, EN-
GJL-250, ZICu 1,0 i zeliwa
sferoidalnego gatunek EN-GJS-
400-15, EN-GJS-400-18LT, EN-
GJS-350-22LT, EN-GJS-400-18-
LT-2

67,47

R20

Modyfikator 0,2+0,6 mm
Modyfikator 2+7 mm + 0,2+0,6
mm

Materiaty wsadowe do piecow
indukcyjnych ABB — odlewy

z zeliwa gatunek EN-GJL-150, EN-
GJL-250, ZICu 1,0 i Zzeliwa
sferoidalnego gatunek EN-GJS-
400-15, EN-GJS-400-18LT, EN-
GJS-350-22LT

10,89

Zelazomangan FeMn

Materiaty wsadowe do piecow
indukcyjnych ABB — odlewy

z zeliwa gatunek EN-GJL-150, EN-
GJL-250, ZICu 1,0

3,26

1




Kod Surowiec / material ’ Zuzycie
; Zastosowanie
surowca pomocniczy Mg/rok
Materiaty wsadowe do piecow
£ s indukcyjnych ABB - odlewy
R22 | Zilom miedziowy kupny MOK/S 2 98Tva satiick EN-GIL-150, EN- 1,32
GJL-250, ZICu 1,0
Suréwka LS 1111-1121 M aterialy Wiasoweidoyplectw 123,20
indukcyjnych ABB — odlewy
R23 z zeliwa sferoidalnego gatunek EN-
Surowka LS 1111-2111 GJL-400-15, EN-GJS-400-18LT, 31,41
EN-GJS-350-22LT
Materialy wsadowe do piecow
indukcyjnych ABB — odlewy
z zeliwa sferoidalnego gatunek EN-
R o GJS-400-15, EN-GJS-400-18LT, b
EN-GJS-350-22LT, EN-GJS-400-
18-LT-2
Materiaty wsadowe do piecow
R27 |SORELMETAL RTF-10 tdtnleyyuyeh AEB - odlewy 60
z zeliwa sferoidalnego gatunek EN-
GJS-400-18-LT-2
Materialy wsadowe do piecow
R29 Zelazochrom FeCr 66% indukcyjnych ABB — odlewy 51,04
($rednioweglowy) z zeliwa ZbCr 16-3A, staliwa +2.26
LH18N9, G-X25CrNiMo 259
Zelazochrom FeCr 66% Materialy wsadowe do piecow
R30 (niskoweglowy) indukcyjnych ABB — odlewy 5
z zeliwa ZbCr 26, staliwa G-
X5CrNiMo 19-11-2
Zelazochrom FeCr 25 Materialy wsadowe do piecow
R31 | (Srednioweglowy) indukcyjnych ABB — odlewy 8
z zeliwa ZbCr 32
Tygle grafitowe Ax-300
R45 |,angielskie MORGAN” — piece |Piece IMSK 5 szt.
typu ,,IMSK”
— Oczyszczalnia
Kod Surowiec / material A Zuzycie
J Zastosowanie
surowca pomocniczy Mg/rok
Srut staliwny G25 . ) 1,00
R53 Srut staliwn;, 09-28 Oczyszczanie odlewow 20,90
R54 | Srut staliwny S/8-550 Oczyszczanie odlewow 2,00
R55  |Srut staliwny S-280 Oczyszczanie odlewow 2,00
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Kod Surowiec / material . Zuzycie
. Zastosowanie
surowca pomocniczy Mg/rok
R56 Elektrody Naprawa odlewow 0,033
— Szlifiernia
Kod Surowiec/material . Zuzycie
3 Zastosowanie
surowca pomocniczy sztuk/rok

Kamienie szlifierskie ,,paluszki” . ) .

R57 V20406 AB3005 Obrobka szlifierska odlewow 1800
Kamienie szlifierskie grube , : i

R58 ZY40206CU24R5V Obrébka szlifierska odlewow 1800

R59 Kamienie szlifierskie 8200 — bakelit Obrobka szlifierska odlewow 600

R60 Kamienie szlifierskie @600 x 305 x 63 | Obrobka szlifierska odlewow 36

R61 Kamienie szlifierskie 600 x 203 x 63 | Obrobka szlifierska odlewéw 36

R62 Kamienie szlifierskie @400 x 50 x 127 | Obrobka szlifierska odlewow 25
Tarcze do ciecia @400 41-400x4x32 , L ,

R63 A24T6BF Obrodbka szlifierska odlewow 600

R64 Tarcze szlifierskie 8230 x 3,0 x 22,23 | Obrdbka szlifierska odlewow 960

R65 Tarcze szlifierskie 9230 x 6,4 x 22,23 | Obrdbka szlifierska odlewow 480

R66 | Tarcze szlifierskie @180 x 6,4 x 22,23 | Obrébka szlifierska odlewéw 360

R67 | Tarcze szlifierskie @180 x 2,5 x 22,23 | Obrébka szlifierska odlewow 720
Tarcze szlifierskie @125 EH125- , ) i

R68 2 4A46P PS-FORTE Obrobka szlifierska odlewow 790
Tarcze szlifierskie @125 EH125-7A30P . . ,

R69 PS-FORTE Obrobka szlifierska odlewow 370

R70 |Frezy walcowe Obrobka szlifierska odlewow 120
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Kod Surowiec/material : Zuzycie
g Zastosowanie
surowca pomocniczy sztuk/rok
R71 Frezy stozkowe Obrobka szlifierska odlewow 60
R72  |Frezy kulowe Obrobka szlifierska odlewow 54
I1.4.2. Zuzycie surowcéw i materialow pomocniczych (za wyjatkiem paliw)
zawierajacych substancje niebezpieczne
Surowiec / Roczne N.[ag’t’lzynowana : z
Kod g g ) ilo§¢ surowca Niebezpieczna
material Zastosowanie Zuzycie ’ i
surowca 3 /materialu substancja
pomocniczy )
pomocniczego
Ekosil
(mieszanka Woln
bentonitowo- | Dodatek do masy krysta)l/iczn lwas
RH1 |pylowa) — stacja przerobu | 408 Mg 24 Mg N }\:v le
Mieszanka mas SPM-45C p z{ein? I ym 2
Kormix Zebiec 2SR
M8OK
Puder
ddzi tlenek
RH2 | formierski gnd(?:lﬂacfinna) 0,05 Mg 2kg V\é?:S(;ro -
.. Standard” i P
Olej opatowy . ; Weglowodory
G kad
RH3 |,.Ekoterm” —do |, meXa%l 1 315001 3000 1 pochodzenia
, 1 puromatow
Puromatow naftowego
Koagulator Wytapianie R e
e zuzla Puxit VG | zeliwa e LN pochod.zema
wulkanicznego
Pokrywacz Pokrywanie
RIS 71AK 125 rdzeni 0,16 Mg soke
Pokrywacz Pokrywanie
Konsil 200 rdzeni i form 136 Me S0%kg
RH6 Izopropanol
T k .
TR Oddzielacz 576 opak. oo
aerozol
T WA —
RH7 | X Oddzielacz 132 opak 68 opak.
aerozol
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) Magazynowana
Surowiec / Roczne TG s :
Kod . . W ilo&§¢ surowca Niebezpieczna
material Zastosowanie | zuzycie ; i
surowca : /materialu substancja
pomocniczy :
pomocniczego
RADAKOAT |W dwk
RHS Fymrowka 0,10 Mg 1 Mg
90 pieca
Fenol
Etanol
Zywi ; t butylo-
e Spoiwo do masy | 8,82 Mg 200 kg Eter II:lOI’lO o
el e rdzeniowej 5,67TM 600 k wy.glikoly
Carbophen L ’ £ g dwuetylowego
Wodorotlenek
potasu
Ciekle zywice
Naprawa epoksydowe
RHI1 |Chester metal P 4 8 kg 2 kg Zasada Mannicha
odlewow o
Trojetylenocztero
-amina
Ciekle zywice
epoksydowe
N
RHI12 | Chester kolor apra\,va 1 kg 1 kg Zasada Mannicha
odlewow i
Trojetylenocztero
-amina
Pasta KVM ) Propanol-2-ol
13 N 100 k 4
RH 1518 aprawa rdzeni 0 kg O kg Metanol
Pasta KVM . Propan-2-ol
RH14 5352 Naprawa rdzeni 66 kg 40 kg Metanol
; Spirytus
R Inik
RHIS |Denaturat 98% |, > .| 16ss1 801 odwodniony
P skazony bitrexem

11.4.3. Zuzycie energii elektrycznej

Zuzycie energii elektrycznej

wI:ligr;l;f:::ll:ia Potrzeby, na ktore energia jest zuzywana Z“(iy;lel /il;;gu
1111 Przygotowanie produkcji 68 650
1120 Topialnia 3675011
1121 Rdzeniarnia 226 048
1122 Loramendi 1 081 545
1123 Formiernia automatyczna 558 526
1124 Formiernia r¢czna 604 984
1127 Oczyszczalnia 287478
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Kod sposih Potrzeby, na ktore energia jest zuzywana CaZyleencrgn
wykorzystania ; (KWh/rok)
1130 Stacja przerobu mas 371 208
Calkowite zuzycie energii elektrycznej 6 873 450

Zuzycie energii cieplnej

Energia cieplna dostarczana jest z cieptowni Okrggowego Przedsiebiorstwa Energetyki
Cieplnej Grudziadz Sp. z 0.0. Zuzywana jest do ogrzewania pomieszczen oraz cieplej wody
uzytkowej. Wielkos¢ zuzycia energii cieplnej przez Zaklad Odlewniczy HYDRO-VACUUM
S.A. w Grudzigdzu wyniesie:

— na potrzeby ,.co” — 4000 GJ/rok,

— na potrzeby ,,cwu” — 800 GJ/rok.

11.4.4. Zuzycie wody
Na potrzeby instalacji pobierana jest woda podziemna z zakladowego ujecia wody, w sklad
ktorego wchodzg studnia nr 1b, 2a i 3 potozone na dziatkach o nr ewid. 164/10 i 208/10 obreb

0141 Grudziadz.
Woda wykorzystywana jest na cele produkcyjne zakladu odlewniczego oraz na cel socjalno-

bytowy pracownikéw zaktadu w ilosci:

J Zuzycie wody
Cel zuz d
Ry Dobowe (m’/d) Roczne (m?/rok)
Cele produkcyjne 16,21 4 232,00
T

Pozostale cele (cele socjalno 43,00 11 234,00
bytowe)

RAZEM 59,21 15 466,00

IL.5. Scieki

Eksploatacja przedmiotowej instalacji odlewniczej jest zwigzana z powstawaniem $ciekow
przemystowych, ktore s3 wprowadzane do zakladowej kanalizacji sanitarnej i jako mieszanina
wraz ze $ciekami bytowymi trafiajg do sieci kanalizacji miejskiej.

Miejscem wprowadzania sciekéw pochodzacych z HYDRO-VACUUM S.A. do miejskie;j sieci
kanalizacji sanitarnej jest studzienka (wspolrzedne: X 5922440,29; Y 6548305,12)
zlokalizowana na dzialce o nr ewid. 152/10 obreb 0141 Grudzigdz, nalezacej do Gminy Miasta
Grudziadz.

Scieki przemystowe wytwarzane w zaktadzie odlewniczym, w ilogci sredniej dobowej rownej
9,8 m’d, pochodza z okresowej wymiany wody w zamknietym obiegu chlodniczym,
zakladowej stacji uzdatniania wody oraz stacji zmigkczania wody.

Obiegi chiodnicze:
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— obieg chlodniczy zamknigty wykorzystywany do chiodzenia piecéw indukcyjnych
w zakladzie odlewniczym — woda jest schiadzana w dwoéch chtodniach wentylatorowych
i zrzucana w ilosci ok. 400 m® w ciagu roku;

— otwarty (przeptywowy) obieg chlodniczy wykorzystywany do chlodzenia piecow
indukcyjnych poza zakladem odlewniczym, oleju w automatach formierskich oraz glowic
rdzeniarek — woda moze by¢ schtodzona w chtodni kominowej i zrzucana w ilo$ci ok. 1400 m3
w ciggu roku.

Stacja uzdatniania wody

Woda pobierana z wiasnego ujecia przed podaniem do sieci jest uzdatniana na stacji sktadajacej
si¢ Z:

— czterech odzelaziaczy o pojemnosci po 4 m* kazdy,

— pompowni,

— chloratora,

— mieszalnika woda/powietrze,

— zbiornika wody uzdatnione;j,

— dwoch osadnikéw wod poptucznych o objetosci uzytkowej 23 m? kazdy.

Kazdy filtr jest plukany co 7 dni, woda w ilosci 8,3 m’, co daje ok. 1750 m*/rok.

Stacje zmigkczania wody:

— w zamknigtym obiegu chiodniczym woda jest dodatkowo uzdatniana w dwdch
przeciwpragdowych zmigkczaczach wody typu Jonitex — zloze jonitowe zmickczacza
jest okresowo regenerowane roztworem soli kuchennej; powstaje ok. 1 m? $ciekow w ciagu
roku;

—w otwartym (przeplywowym) obiegu chtodniczym woda jest dodatkowo uzdatniana w dwéch
przeciwpradowych zmigkczaczach wody typu Jonitex 252C — zloze jonitowe zmigkczacza jest
okresowo regenerowane roztworem soli kuchennej; powstaje ok. 30 m® sciekéw w ciagu roku.

Roczna ilos¢ Sciekdéw przemystowych wprowadzanych do kanalizacji miejskiej

Rodzaj $cieku Ilo$¢ Sciekow (m3/rok)
Scieki przemyslowe 3581
Wody chlodnicze (z obiegdéw chtodniczych) 1 800
Wody popluczne (ze stacji uzdatniania wody) 1750
Wody z regeneracji ztoza (ze stacji zmigkczania wody) 31
Scieki bytowe 11 419
- z wgzlow sanitarnych na terenie zakladu 9 000
- z przylaczy kanalizacyjnych podmiotéw zewnetrznych 2419
RAZEM 15 000

Stan i sklad $ciekoéw przemystowych

Lp. Nazwa substancji/wskaznika Jednostka Zakres wartoSci
1. | Temperatura = §: 11,5-13,9
2. |pH 7,4-7,9
3. | Zawiesiny ogolne mg/l 42 - 190
4. | Azot amonowy mg Nnna/l 1,12-102
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Lp. Nazwa substancji/wskaznika Jednostka Zakres wartosci
5. | Fosfor ogolny mg P/l 2,04 - 14,7
6. | Rte¢ mg Hg/l < 0,001 - 0,03
7. | Kadm mg Cd/l < 0,0005 — 0,002
8. | Cynk mg Zn/l 0,40 — 0,77
9. | Chrom ogdlny mg Cr/l < 0,002 - 0,05
10. | Miedz mg Cwl 0,01 - 0,7
11. | Nikiel mg Ni/l < 0,005 - 0,09
12. | Olow mg Pb/l 0,006 — 0,03

Wprowadzanie niniejszych $ciekow odbywa si¢ zgodnie z umowsg zawartg z odbiorca $ciekow
i pozwoleniem wodnoprawnym na wprowadzanie $ciekow przemystowych zawierajacych
substancje szczegdlnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego do urzadzen kanalizacyjnych
bedacych wiasnoscia podmiotdw.

I1.6. Halas

Zrodta hatasu oraz czas ich pracy
Podstawowymi stacjonarnymi Zrédtami hatasu sg urzadzenia technologiczne i wentylacyjne
instalacji.

Rozklad czasu pracy zrédet hatasu

L Nesiva veoti Czas .pl:acy w ciagu doby (h)
dzien noc
Zrédla wewngetrzne
1. | Oczyszczarka bebnowa 14 -
2. | Przecinarka Hexo 8 —
3. | Strzelarka KMAE 3 -
4. | Strzelarka KHBS 3 -
5. | Strzelarka KHBS 3 =
6. | Krata wstrzasowa 8 -
7. | Oczyszczarka(i) OWT 400 nr 1 14 -
8. | Oczyszczarka(i) OWT 400 nr 2 14 -
9. | Oczyszczarka C-12 14 -
10. | Zintegrowana linia Loramatic 8 -
11. | Rdzeniarka FM 124 16 -
12. | Rdzeniarka FM 12U 16 -
13. | Piec indukcyjny ABB 12 -
14. | Piec indukcyjny ABB 12 -
15. | Piec indukcyjny ABB 12 -
16. | Oczyszczarka FTO 2600 14 -
17. | Oczyszczarka OWT 1000 14 -
18. | Linia szlifowania detali 12 -
19. | Stacja przerobu mas 13 -
20. | Szlifierka FMO 600 14 -

18



i Nl Czas .pl:acy w ciagu doby (h)
dzien ! noc
Zroédla zewngtrzne
21. | Wentylator zintegrowanej linii 12 -
automatycznego odlewania Loramatic

22. | Wentylator szlifierek 16 -
23. | Wentylatory dachowe odlewni 16 -
24. | Wentylator oczyszczarki 16 —
25. | Wentylatory dachowe odlewni 16 -
26. | Wentylator oczyszczarki 16 -
27. | Wentylator piecow ABB 16 -
28. | Wentylator rdzeniarni 8

Dopuszczalny poziom hatasu przenikajgcego do srodowiska

Tereny podlegajace ochronie akustycznej polozone najblizej odlewni sg uzytkowane jako
tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i wystepuja w odleglosci ok. 280 m
w kierunku poludniowym oraz tereny mieszkaniowo-ustugowe w odleglosci ok. 350 m
w kierunku pétnocno-wschodnim.

Dopuszczalny poziom hatasu wyrazony réwnowaznym poziomem dzwieku A (Laeqpi LaeqN)
przenikajagcym z instalacji do srodowiska na tereny podlegajace ochronie przed halasem,
tj. tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej oraz tereny mieszkaniowo-uslugowe
nie przekroczy nizej okreslonych wartosci:

Laeq = 55 [dB] w przedziale czasu odniesienia (od godziny 6°° do godziny 22°°) réwnym
8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po sobie nastepujgcym;

Laeq N = 45 [dB] w przedziale czasu odniesienia (od godziny 22%° do godziny 6°°) rownym
1 najmniej korzystnej godzinie nocy.

IL.7. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

Nie przewiduje si¢ pracy instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Urzadzenia techniczne 1 instalacje technologiczne eksploatowane beda wylacznie
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji w stanie peinej sprawnosci techniczne;j.
W przypadku awarii instalacji nastagpi natychmiastowe wylaczenie instalacji i urzadzen
z ruchu.

II.8.  Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calosci
Wysoki poziom ochrony $rodowiska, jako calosci, bedzie osiagany poprzez stosowanie
odpowiednich rozwigzan organizacyjnych i technicznych:
— rozwigzania organizacyjne zapewniajgce:
- wlasciwa kontrolg ilosci i jakosci substancji oraz energii niezbednych dla realizacji
dzialalno$ci produkcyjne;j,
- wlasciwg kontrole i oceng przebiegu proceséw produkcyjnych oraz stanu technicznego
instalacji w celu zapewnienia optymalnego wykorzystania substancji i energii,

19



systematyczng kontrole wielkosci oddziatywania instalacji na srodowisko jako catosci
oraz uwzglednianie jej wynikdw w sposobie eksploatacji instalacji,

systematyczng ocen¢ stosowanych rozwigzan technicznych w aspekcie ich standardu
ekologicznego i technicznego, z uwzglednieniem aktualnego stanu wiedzy i praktyki
przemystowej w tym rozwigzan odpowiadajacych wymogom najlepszej dostepnej
techniki,

identyfikowanie istotnych aspektéw oddziatywania na $rodowisko i podejmowanie
dziatan zapobiegajacych oraz zmniejszajacych to oddziatywanie,

skuteczng realizacje¢ dziatan w przypadku wystapienia sytuacji awaryjnej — nietypowej,

— rozwiazania techniczne polegajace na wykorzystywaniu:

metod technologicznych o wysokim stopniu wydajnosci i selektywnosci procesow,
zapewniajacych maksymalnie efektywne zuzycie substancji i energii,

substancji o mozliwe niskim potencjale zagrozenia oraz uzywanie substancji
niebezpiecznych wylacznie w sposéb i w zakresie wynikajacym z wymogéw
technologii,

rozwigzan konstrukcyjnych zapewniajacych odpowiednig hermetyczno$é instalacji i
infrastruktury zwigzanej z dystrybucjg mediow,

efektywnych metod eliminowania i ograniczania zanieczyszczen emitowanych
do wszystkich elementow srodowiska, ze szczegdélng preferencja rozwiagzan
pozwalajacych na odzyskiwanie substancji i energii,

systemu kontroli przebiegu procesu i pracy instalacji, dla zapewnienia stabilnej
eksploatacji, wysokiej wydajnosci i sprawnosci w kazdych warunkach przebiegu
procesu,

urzadzen ,.konca rury” do oczyszczania gazow odlotowych i sciekow,

zamknigtego obiegu wod chlodniczych,

— metody efektywnego wykorzystania energii polegajgce na:

wlasciwym zarzadzaniu czynnikami energetycznymi, obejmujacym kontrole ilosci
1 jakosci wykorzystywanej energii oraz uwzglednianie zagadnien oszczednosci
energetycznej w systemie zarzadzania jakoscia,
stosowaniu procedur operacyjnych i utrzymania ruchu instalacji, majacych na celu
poprawe efektywnosci energetycznej oraz zapewniajacych zuzycie czynnikow
energetycznych na poziomie niezb¢dnym dla realizacji dziatalnosci produkcyjnej,
minimalizacj¢ strat energetycznych poprzez:
- wlasciwe zarzadzanie i planowanie pracy urzadzen grzewczych w celu
minimalizacji czasu przestojow instalacji,
- odpowiednig izolacj¢ systemow dystrybucji czynnikow energetycznych,
- identyfikacj¢ 1 eliminowanie nieprawidlowosci w dzialaniu urzadzen
energochtonnych, a zwlaszcza tych o wysokim poziomie zuzycia energii,
- stosowanie 1 sukcesywne poszerzanie zakresu stosowania rozwigzan
technicznych, umozliwiajacych wykorzystywanie ciepla generowanego
w procesach, jak réwniez ciepla strumieni procesowych.
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W zakresie dzialan organizacyjnych - HYDRO-VACUUM S.A. w Grudzigdzu zobowigzany
jest do:

— utrzymywania instalacji w nalezytym stanie technicznym,

— kontroli instalacji,

— posiadania odpowiedniego sprzetu p. pozarowego oraz substancji neutralizujacych,

— stalego podnoszenia kwalifikacji i poczucia odpowiedzialnosci pracownikéw za stan
instalacji, otoczenia,

— eksploatowania w sposéb gwarantujacy maksymalng skutecznos¢ istniejace urzadzenia do
redukcji zanieczyszczen oraz do ograniczenia oddziatywania na $rodowisko,

— uregulowania odpowiednimi procedurami monitorowania proceséw technologicznych oraz
parametrow 1 warunkOw procesu.

III. Okresli¢ warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii.

IIL.1. Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
dla calej instalacji i kazdego Zrdédla powstawania oraz miejsca i warunki
ich wprowadzania, zgodnie z ponizszym zestawieniem:

IIL.1.1.Dopuszczalne do wprowadzenia do powietrza rodzaje i ilosci gazéw oraz pyléw
w ciagu roku, lacznie z instalacji

Nazwa substancji Emisja roczna (Mg)

Pyl ogotem 1,4580

—w tym pyl do 2,5um 0,6807

—w tym pyt do 10 pm 0,8243
Dwutlenek siarki 0,0749
Tlenek wegla 1,1237
Fenol 0,0483
Formaldehyd 0,1566
Miedz 0,0015
Cynk i jego zwiazki 0,0004
Chrom 0,0007
Dwuetyloamina 0,1692
Zelazo 0,1844
Dwutlenek azotu 0,0550
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IIL.1.2. Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i iloSci gazéw i

dla kazdego zrédla powstawania oraz zrédla lub miejsca ich wprowadzania

Parametry emitorow:

pylow

Lp.

Symbol
emitora

Nazwa zrédla
emisji

Wysokos$¢
emitora
nad
poziomem
terenu

Srednica
wewnetrzna
emitora

Predkosé
gazow
odlotowych

Temperatura
gazéw
odlotowych

Czas
pracy

m

m/s

K

h/rok

Zintegrowan
a linia
automatyczn
ego
odlewania
Loramatic

18

1,3

11,53

293

2182

E-11

Oczyszczark
a bebnowa
na polu
wsadowym i
odciag znad
piecow
indukcyjnyc
h ABB

7,1

0,71

13,8

293

3744

E-14

Stacja
przerobu
mas SPM-
45C

0,6

8,43

E

293

3466

E-15

Stacja
przerobu
mas SPM-
45C

12

0,6

13,1

293

3846

E-20

Oczyszczark
a tunelowa
C-12,2
oczyszczarki
OWT-400,
oczyszczarka
srutowa
OWP-100

13

0,62

18,04

293

4634

E-21

Oczyszczark
a srutowa
OWD-1000,
oczyszczarka
srutowa
FTO-2600

13

0,7

14,63

293

3998

E-22

Spawalnia,
stanowisko

0,5

19,46

293

3379
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Lp.

Symbol
emitora

Nazwa zrodia
emisji

Wysokosé
emitora
nad
poziomem
terenu

Srednica
wewnetrzna
emitora

Predkosé
gazow
odlotowych

Temperatura

gazow
odlotowych

Czas
pracy

m

m

m/s

K

h/rok

obcinania
uktadow
wlewowych

E-43

Rdzeniarka
FM-12,
rdzeniarka
FM-12U

9,5

0,36

8,99

293

5112

E-44

Linia
szlifowania
detali
odlewniczyc
h

12

0,5

13,53

293

3304

10

E-36

Stanowisko
suszenia
kadzi
odlewniczyc
h

8,5

0,45

413

242

11.

E-37

Suszarka
elektryczna
nal

0,3

135

326

727

12.

E-38

Okap
suszarki
elektrycznej
nr |

0,55

302

727

13.

E-40

Strzelarka
KHBS nr 2

8,5

0,27

293

491

14.

E-41

Strzelarka
KHBS nr 1

8,5

0,27

363

491

15.

E-42

Strzelarka
KMAE 40

9,5

0,36

34

302

784

16.

E-47

Stanowisko
odparowywa
nia kadzi

0,5

293

1078

Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i ilosci gazéw i pyléw
dla kazdego zrédla powstawania

Symbol Emisja
Lp. Eihitora Nazwa zrédla emisji Nazwa zanieczyszczenia maksymalna
kg/h
Zintegrowana linia Tlenek'wgg]a 0,496
; Pyl ogotem 0,011
1, E-1 automatycznego odlewania h —
Loramatic w tym pyi do Z,5um 0,003
— w tym pytdo 10 pm 0,004
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Emisja

Lp. Syl.nbt’l Nazwa zrodla emisji Nazwa zanieczyszczenia maksymalna
emitora kg/h
Dwutlenek siarki 0,031
Dwutlenek azotu 0,012
Pyt ogotem 0,057
Oczyszczarka bebnowa na v £op 950
i =w tym pyl do 10 um 0,036
3, | gy |PUVSHCORILIEGE |5 0,002
i}:dB piecow indukcyjnych Chrom 473E-5
Dwautlenek azotu 0,005
Dwutlenek wegla 0,010
. Pyt ogétem 0,056
3. | B4 igaccja przerobu mas SPM- —w tym pyt do 2,5um 0,033
=w tym pyl do 10 pm 0,039
. Pyt ogdtem 0,012
4. | E-15 Z’;aga prEO SEAl- — w tym pyt do 2,5um 0,005
—w tym pyt do 10 pm 0,006
Oczyszczarka tunelowa C- Pyt ogétem 0,054
5. E-20 12, 2 oczyszczarki OWT- —w tym pyl do 2,5um 0,019
400, oczyszczarka srutowa = w tym pyldo 10 pm 0,024
OWP-100 Zelazo 0,022
Oczyszczarka Srutowa P o_go%em tdo 2.5 g’g?j
6. E-21 | OWD-1000, oczyszczarka B ‘\: g:: g ) dg 16 ﬁ::l 0: 021
srutowa FTO-2600 Fislois 0.008
Spawalnia, stanowisko Pyt ogblem 0,097
7. | B-22 | obcinania ukladéw ~wtympytdo2,5um e
wlewowydh W tym pyl do 10 pm 0,075
Zelazo 0,007
Pyl ogotem 0,004
g E43 Rdzeniarka FM-12, =w tym pyl do 2,5pm 0,002
rdzeniarka FM-12U —w tym pyl do 10 pm 0,002
Dwuetyloamina 0,033
Pyl ogélem 0,025
—w tym pyldo 2,5um 0,012
.. . . . —w tym pytdo 10 pm 0,015
9. | E-44 Eé?;;ifij;:ﬁ“‘a detali Zelazo 0,005
Chrom 1,42E-4
Miedz 4,52E-4
Cynk i jego zwiazki 1,13E-4
Pyl ogétem 0,066
—w tym pyt do 2,5um 0,038
0. E.36 Stanowisko suszenia kadzi —w tym pyt do 10um 0,045
odlewniczych Dwutlenek siarki 0,028
Tlenki azotu 0,043
Tlenek wegla 0,023
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Siitoal Emisja
Lp. yano Nazwa zrédla emisji Nazwa zanieczyszczenia maksymalna
emitora
kg/h
Fenol 0,007
11. E-37 | Suszarka elektryczna na 1 Forinaldchyd 0,011
12 £.38 Okap suszarki elektrycznej Fenol 0,006
' nr 1 Formaldehyd 0,009
Pyl ogolem 0,007
—w tym pyt do 2,5um 0,004
13. | E-40 | Strzelarka KHBS nr 2 = w tym pylt do 10pm 0,005
Formaldehyd 0,009
Fenol 0,001
Pyl ogdlem 0,010
—w tym pyt do 2,5um 0,006
14. | E-41 Strzelarka KHBS nr 1 —w tym pyt do 10um 0,007
Formaldehyd 0,012
Fenol 0,003
Pyl ogotem 0,016
—w tym pylt do 2,5um 0,016
15! E-42 | Strzelarka KMAE 40 = w tym pyl do 10pm 0,016
Formaldehyd 0,168
Fenol 0,047
16 E47 Stanowisko odparowywania | Formaldehyd 3,60E-6
' ; kadzi Fenol 7,20E-6
Urzadzenia oczyszezajace gazy odlotowe na poszczegélnych emitorach
Symbol : :
N :
L azwa emitora Urzadzenie oczyszczajgce
g.g | Ziotegrowana linia automatycznego Filtr tkaninowy FS722/5,0/700
odlewania Loramatic
E11 F)czy-szczarka b-f;bl}o“ia na po!u wsadowym Filtr workowy FPKFPKS-1,5
i odciag znad piecéw indukcyjnych ABB
E-14 Stacja przerobu mas SPM-45C Filtr workowy Flat-Bag
E-15 | Stacja przerobu mas SPM-45C 1;‘:3” leBoy)y eszeriowy FEKEA-
Oczyszczark‘a huslowatalci L Filtr pulsacyjny kieszeniowy 2 x
E-20 oczyszczarki OWT-400, oczyszczarka
FPK80-1,8
srutowa OWP-100
E21 Oczyszczarka srutowa OWD-1000, Filtr pulsacyjny kieszeniowy 2 x
oczyszczarka srutowa FTO-2600 FPK64-1,8
E.22 Spawalnia, stanowisko obcinania uktadow | Filtr pulsacyjny kieszeniowy FPK48-
wlewowych 1,5
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f;l:t'::; Nazwa emitora Urzadzenie oczyszczajace

Filtr tkaninowy 2 kasetowy z

E-43 Rdzeniarka FM-12, rdzeniarka FM-12U wkladkami FK-3 i FK-4 oraz pluczka
amin PG-11

E-44 Linia szlifowania detali odlewniczych I:iétr pulsayiny ieszenlowny FEERG-

E-36 Stanowisko suszenia kadzi odlewniczych Brak

E-37 Suszarka elektryczna na 1 Brak

E-38 Okap suszarki elektrycznej nr 1 Brak

E-40 Strzelarka KHBS nr 2 Brak

E-41 Strzelarka KHBS nr 1 Brak

E-42 Strzelarka KMAE 40 Brak

E-47 Stanowisko odparowywania kadzi Brak

IIL.2. Tlos¢ i rodzaj odpadéw poszczegélnych rodzajow dopuszezonych do wytwarzania
w ciagu roku, sposoby gospodarowania odpadami, miejsce i sposob magazynowania
wytworzonych odpadow oraz zobowiazania, zgodnie z ponizszymi warunkami:

IIL.2.1. Rodzaj i ilo$¢ odpadéw poszezegélnych rodzajow dopuszezonych do wytwarzania
w ciggu roku oraz miejsce i sposéb magazynowania odpadéw

Lp. | , ;;‘;‘;u Rodzaj odpadu Tlo$é w Mg/rok
Odpady niebezpieczne

Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki

L. 08 01 11* organiczne lub inne substancje niebezpieczne 0.5

5 10 02 07+ Odp_ady- state z oczys.zcza.mia ga'zéw odlotowych 50,0
zawierajace substancje niebezpieczne
Opakowania zawierajace pozostatosci substancji

;3 1501 10* . . Wl 1,0
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieuj¢te w innych grupach), tkaniny do wycierania

4. 1502 02* | (np. szmaty, scierki) i ubrania ochronne 1,0
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
Nieorganiczne odpady zawierajgce substancje

5. 16 03 03* | niebezpieczne 0,005
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Kod : a0
Lp. ofipady Rodzaj odpadu Ilos¢ w Mg/rok
Odpady inne niz niebezpieczne
6. 06 01 99 | Inne nie wymienione odpady 8,0
7 0702 80 | Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 3,0
8 08 01 99 | Inne nie wymienione odpady 1,0
9 1002 08 O.c.lpady éta}‘e z oczyszczania gazow odlotowych inne 50,0
niz wymienione w 10 02 07
0. 1002 14 Szlamy i osal'dy poﬁltrac;.g‘ne z oczyszczania gazow 50,0
odlotowych inne niz wymienione w 10 02 13
11. 10 02 80 | Zgary z hutnictwa zelaza 200,0
12, 1009 03 | Zuzle odlewnicze 200,0
13, 1009 06 Rdzenie ‘1 ff)rmy c.szllewmlcze? przed procesem 150,0
odlewania inne niz wymienione w 10 09 05
14, 1009 08 Rdzen.u-: 1 fon_ny 'odlewmcze po procesie odlewania 2 500,0
inne niz wymienione w 10 09 07
is. 1009 10 Pyly z gazéw odlotowych inne niz wymienione 800,0
w 10 09 09
6. 1201 17 ?:pady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 50,0
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania
17. 150203 | (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz 1,0
wymienione w 15 02 02

Sposoby gospodarowania odpadami

Odpady niebezpieczne magazynowane beds w wydzielonych pomieszczeniach, pod wiata
w szczelnych pojemnikach, beczkach do momentu zebrania ilosci ekonomicznie uzasadnionej,
a nastepnie przekazywane firmom, posiadajagcym stosowne zezwolenia. Odpady zostang
poddane w pierwszej kolejnosci procesowi odzysku, a jezeli z przyczyn ekonomicznych nie
bedzie mozliwosci odzysku odpady zostang poddane procesowi unieszkodliwiania.

Odpady inne niz niebezpieczne dzigki selektywnemu magazynowaniu mogg by¢ przekazywane
do powtdrnego wykorzystania lub stanowia surowce wtorne. Wytwarzane odpady beda
magazynowane w pojemnikach, beczkach, workach foliowych, silosach lub luzem, w
odpowiednio oznakowanych miejscach, do momentu zebrania ilosci ekonomicznie
uzasadnionej, a nastgpnie przekazywane firmom, zajmujacym si¢ odbiorem odpadéw innych
niz niebezpieczne, posiadajacym stosowne zezwolenia lub osobom fizycznym.

Transport wytworzonych odpadow zapewniajg ich odbiorcy z zachowaniem obowiazujacych

przepisow.

Miejsce 1 sposob magazynowania odpadéw

Odpady niebezpieczne:

Kod 08 01 11* - odpady pakowane bg¢da do specjalnych workéow foliowych i umieszczane
w oryginalnie zamykanych opakowaniach po farbach. Magazynowane bedg w budynku
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wolno stojacym, murowanym, oznakowanym i zabezpieczonym przed dostepem o0sob
postronnych. Pomieszczenia posiadaja posadzke betonowa.

Kod 10 02 07* - odpady magazynowane beda w workach foliowych, w wydzielonej
i oznakowanej czedci tzw. ,pola wsadowego”, to jest pomieszczeniu murowanym,
zadaszonym, zlokalizowanym bezposrednio za piecami indukcyjnymi.

Kod 15 01 10* - odpady opakowaniowe magazynowane beda w oznakowanym budynku.
Budynek posiada posadzke betonowa i jest zamykany, niedostepny dla 0s6b postronnych.
Kod 15 02 02* - odpady magazynowane beda w workach foliowych w magazynie odpadow.
Jest to budynek wolno stojacy, murowany, oznakowany oraz zabezpieczony przed
dostepem o0sob postronnych.

Kod 16 03 03* - odpady magazynowane beda w oryginalnych opakowaniach
w wydzielonym i oznakowanym miejscu, w pomieszczeniu laboratorium zakladowego,
zabezpieczonym przed dostgpem o0séb postronnych.

Odpady inne ni; niebezpieczne:

Kod 07 02 80 - odpady magazynowane beda luzem, w wydzielonym, ogrodzonym miejscu.
Miejsce magazynowania posiada utwardzona posadzke i jest zabezpieczone przed
dostgpem o0s6b postronnych.

Kod 08 01 99 - odpady magazynowane beda w szczelnych, zamknietych workach
foliowych, w zamknigtym, murowanym i zadaszonym pomieszczeniu. Pomieszczenie
posiada szczelng, wybetonowang posadzke, jest zamykane i niedostepne dla osob
postronnych.

Kod 10 02 08,1002 14,10 02 80, 10 09 08, 12 01 17 - odpady magazynowane beda luzem,
w wygrodzonych betonowym murem boksach. Podloze w boksach jest utwardzone,
wybetonowane i oznakowane.

Kod 1009 03, 1009 06, 10 09 10 - odpady magazynowane bedg w boksach zlokalizowanym
przy budynku odlewni.

Kod 15 02 03 - odpady magazynowane beda w wyznaczonym miejscu w magazynie
odpadéw. Magazyn zlokalizowany jest w wolno stojgcym murowanym i oznakowanym
budynku. Posiada podloze utwardzone, wybetonowane. Magazyn jest niedostepny
dla oséb postronnych.

I11.2.2. Zobowigzaé¢ Zaklad Odlewniczy HYDRO-VACUUM S.A. w Grudzigdzu do:

prowadzenia ewidencji ilosciowe;j i jakosciowej, zgodnie z przyjetym katalogiem odpadow
i lista odpadow niebezpiecznych,

przekazywania odpadow, wytwarzanych przez Zaktad, odbiorcom posiadajacym stosowne
zezwolenia,

selektywnego magazynowania odpadow,

magazynowania odpadow niebezpiecznych, zgodnie z przepisami ochrony srodowiska.
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I11.3. Warunki prowadzenia dzialalnosci w zakresie przetwarzania odpadow

I11.3.1. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetwarzania

Roczna masa
Kod : rzetwarzanych
Lp: odpadu Rodzaj odpadu 4 odpad(’)wy
[Mg]
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 1011 12 | Szklo odpadowe inne niz wymienione w 10 11 11 6,0
2. 17 04 01 | Miedz, braz, mosiadz 3,0
3. 17 04 05 | Zelazo i stal 3 000,0
4. 1704 06 | Cyna 0,15

Roczna moc przerobowa instalacji (zdolno$é produkcji zeliwa) wynosi 12 168 Mg/rok, w tym
3 009,15 Mg/rok odpadéw poddawanych odzyskowi.

II1.3.2. Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadow

Roczna masa

Kod : powstajacych
Lp: odpadu Bedeilisdpaiu odpadéw
[Mg]

Odpady inne niz niebezpieczne
1. 1009 03 | Zuzle odlewnicze 200,0
10 09 06 | Rdzenie i formy odlewnicze przed procesem

2. . ¥ Z o
odlewania inne niz wymienione w 10 09 05 1500
3. 10 09 08 Rdzenie _1 f_ormy (-)filewm'czc? po procesie 2500,0
odlewania inne niz wymienione w 10 09 07
I : : e —
" 1009 10 Pyly z gazow odlotowych inne niz wymienione 800,0

w 10 09 09

I11.3.3. Oznaczenie miejsca przetwarzania odpadow

Dzialalno$¢ w zakresie przetwarzania odpadéow bedzie prowadzona na terenie HYDRO-
VACUUM S.A., ul. Droga Jeziorna 8 w Grudziagdzu (NIP 8760203813; REGON 870003424).

I11.3.4. Opis stosowanej metody lub metod przetwarzania odpadéw, w tym wskazanie
procesu przetwarzania

Szczegdtowy opis stosowanej metody przetwarzania wraz z procesem technologicznym zostat
opisany w pkt IL.1. i I.2 niniejszej decyzji. Odpady poddawane sa nastgpujgcym procesom
odzysku:

— R4 - Recykling lub odzysk metali i zwigzkow metali;

—RS5 - Recykling lub odzysk innych materialow nieorganicznych.
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I11.3.5. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych
odpadéw
Odpady przeznaczone do przetworzenia magazynowane sg na placu w wydzielonej czesci

Zakladu pomigdzy budynkiem odlewni a ogrodzeniem. Opis miejsc magazynowania odpadéw
powstajacych w wyniku przetwarzania znajduje sie¢ w pkt I11.2.1. niniejszej decyzji.

IIL.3.6. Maksymalna masa poszczeg6lnych rodzajéw odpadéw i maksymalna laczna masa
wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére moga by¢ magazynowane w tym samym czasie oraz
ktore moga by¢ magazynowane w okresie roku

Maksymalna masa poszczegolnych
rodzajow odpadéw, ktére moga byé
Lp. kad Rodzaj odpadu magazynowane
SEpann w tym samym czasie | w okresie roku
[Mg] [Mg]
Odpady inne niz niebezpieczne
Rodzaje odpadéw przewidzianych do przetworzenia
L 101112 Szkk? ‘ odpadowe inne niz 1.0 6.0
wymienione w 10 11 11
2. | 170401 | Miedz, braz, mosiadz 0,100 3,0
3. | 170405 | Zelazo i stal 60,0 3000,0
4. | 170406 | Cyna 0,02 0,15
Eacznie: 61,12 3009,15
Rodzaje odpadow powstajacych w wyniku przetworzenia
1. | 100903 | Zuzle odlewnicze 8.0 200,0

Rdzenie i formy odlewnicze przed
2. | 1009 06 | procesem odlewania inne niz 50,0 150,0
wymienione w 10 09 05

Rdzenie i formy odlewnicze po
3. | 100908 | procesie odlewania inne niz 130,0 2500,00
wymienione w 10 09 07

Pyly z gazow odlotowych inne niz
4. | 100910 | wymienione 36,0 800,0
w 1009 09

Lacznie: 2240 3650,0

II1.3.7. Najwi¢ksza masa odpadéw, ktére moglyby byé magazynowane w tym samym
czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu
magazynowania odpadéw wynikajaca z wymiaréw instalacji, obiektu budowlanego lub
innego miejsca magazynowania odpadow

W Zakladzie s3 wyznaczone nastgpujace miejsca magazynowania odpadow przeznaczonych
do przetwarzania:
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Odpady szkta zbierane sg do boksu betonowego o objetosci 7m>. Biorgc pod uwage gestosé
szkla oraz pojemno$¢é miejsca magazynowania najwigksza masa magazynowanych odpadow
WYynosi:

NMO =7 m’ x 2,5 Mg/m® = 17,5 Mg.

Odpady metali magazynowane sg w budynku odlewni w dwdch miejscach:

W pierwszym miejscu magazynowane sg odpady zelaza i stali. Jest to miejsce o lgczne)
objetosci 24 m’. Biorgc pod uwage gesto$é stali oraz pojemnos$¢ miejsca magazynowania
odpadéw najwigksza masa magazynowanych odpadéw wynosi:

NMO =24 m’x 7,8 Mg/m® = 187,2 Mg.

W drugim miejscu magazynowane sg odpady miedzi. Jest to miejsce o objetosci 0,4 m>. Biorac
pod uwage gestos¢ miedzi oraz pojemnos¢ miejsca magazynowania odpadéw najwigksza masa
magazynowanych odpadéw wynosi:

NMO = 0,4 m® x 8,9 Mg/m® = 3,56 Mg.

Odpady cyny magazynowane sa w budynku odlewni Shaw’a. Jest to miejsce o objetosci
0,4 m®. Bioragc pod uwage gesto$¢ cyny oraz pojemno$é miejsca magazynowania odpadéw
najwigksza masa magazynowanych odpadow wynosi:

NMO = 0,4 m* 7,29 Mg/m’ = 2,92 Mg.

W Zakladzie s3 wyznaczone nast¢pujace miejsca magazynowania odpadow powstajacych

w wyniku przetwarzania.

Odpady zuzli zbierane sa do boksu betonowego o objetosci 26 m>. Po zwazeniu 1 m® majac
na uwadze objetosé boksu najwicksza masa magazynowanych odpadéw wynosi: 52 Mg.

Odpady rdzeni i form przed procesem odlewania zbierane sg do boksu betonowego o objetosci
150 m®. Po zwazeniu 1 m® majac na uwadze objeto$é boksu najwieksza masa magazynowanych
odpadoéw wynosi: 96 Mg.

Odpady rdzeni i form po procesie odlewania zbierane sg do boksu betonowego o objgtosci
150 m*. Po zwazeniu 1 m® majac na uwadze objetosé¢ boksu najwieksza masa magazynowanych
odpadow wynosi: 96 Mg.

Odpady pytéw zbierane sa do boksu betonowego o objetosci 200 m?, Po zwazeniu 1 m® majac
na uwadze objetos¢ boksu najwieksza masa magazynowanych odpadéw wynosi: 160 Mg.

I11.3.8. Calkowita pojemno$¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego
cze¢Sci lub innego miejsca magazynowania odpadow

Calkowita pojemno$¢ poszczegdlnych miejsc magazynowania odpadéw przewidzianych
do przetworzenia i powstajacych w wyniku przetworzenia okreslona zostala na podstawie ilosci
i objetosci miejsc magazynowania odpadow.

Calkowita pojemno$¢ miejsc magazynowania odpadoéw metali i szkla, ktore sa zbierane przez
zaklad w celu przetworzenia wynosi 211,20 Mg.
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Calkowita pojemnos¢ miejsc magazynowania odpadéw wytworzonych przez zaklad, sumujgc
wszystkie miejsca magazynowania odpadéw powstajagcych w wyniku przetwarzania wynosi
404 Mg.

I11.4. Zabezpieczenie roszczen

Ustanawiam zabezpieczenie roszczen posiadaczowi odpadéw: HYDRO-VACUUM S.A.,
ul. Droga Jeziorna 8, 86-303 Grudziadz, prowadziacej przetwarzanie odpadow
na instalacji do odlewania metali Zelaznych objetej niniejszym pozwoleniem
zintegrowanym, zgodnie z postanowieniem Marszalka Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 9 grudnia 2020 r., znak: SG-1-P.7222.1.13.2018 w kwocie 5 443,68 z!
(slownie: pieé¢ tysigcy czterysta czterdziesci trzy zlote sze$édziesiagt osiem groszy),
w formie depozytu bankowego, umozliwiajace pokrycie wykonania zast¢pczego:

1. decyzji nakazujacej posiadaczowi odpadéw usunigcie odpaddéw z miejsca nieprzeznaczonego
do ich sktadowania lub magazynowania, o ktorej mowa w art. 26 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. o odpadach,

2. obowigzku ww. posiadacza odpadéw, wynikajacego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. o odpadach

— w tym usuni¢cia odpadow i ich zagospodarowania lgcznie z odpadami stanowiacymi
pozostatosci z akcji gasniczej lub usunigcia negatywnych skutkéw w srodowisku lub szkod
w srodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom
w srodowisku i ich naprawie w ramach prowadzonej dziatalnosci polegajgcej na przetwarzaniu
odpadow.

III.5S. Warunki przeciwpozarowe wynikajace 2z operatu przeciwpozarowego,
o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

Sposoby zabezpieczen przeciwpozarowych stosowanych na terenie zakladu:

— zapewnienie wlasciwej klasy odpornosci pozarowej dla budynku magazynu odpadéw oraz
klas odpornosci ogniowej dla poszezegdlnych jego elementéw budowlanych,

— zapewnienie wlasciwej odleglosci pomigdzy budynkiem a granica dziatki i budynkami
sgsiednimi,

— zapewnienie wody do zewngtrznego gaszenia pozaru.

IV. Okresli¢ obowigzki w zakresie monitoringu dla instalacji
IV.1. Monitoring prowadzonych procesow technologicznych

Monitorowanie proceséw technologicznych winno odbywa¢ si¢ pod katem:

— stosowania paliw, surowcéw i materialéw eksploatacyjnych zapewniajgcych ograniczenie ich
negatywnego oddzialywania na srodowisko,

— podejmowania wszelkich dzialan w przypadku powstawania zakiécen w procesach
technologicznych i operacjach technicznych w celu ograniczenia ich skutkéw dla srodowiska.
Eksploatowanie instalacji nie spowoduje przekroczenia standardow emisyjnych
oraz oddzialywanie instalacji nie spowoduje pogorszenia stanu srodowiska.

W ramach monitoringu nalezy:

a) w zakresie maszyn i urzadzen:
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— wykonywanie wszystkich zalecen dozoru technicznego oraz dokumentacji techniczno-

rozruchowej,

— regularnie kontrolowac¢ instalacje,

b) w zakresie gospodarki odpadami:

— wykorzystywanie technologii matoodpadowej,

— prowadzenie dzialan zgodnie z pozwoleniami,

— prowadzenie ewidencji wytwarzanych odpadéw,

— magazynowanie odpadoéw zgodnie z wytycznymi zawartymi w kartach charakterystyki

substancji, z ktérych powstaly, w sposéb uniemozliwiajacy dostep 0séb trzecich oraz

oddziatywanie warunkow atmosferycznych,

— przekazywanie odpadow wylgcznie firmom, ktére posiadajg stosowne uprawnienia

w zakresie gospodarki odpadami,

c) w zakresie zuzycia surowcow, materialdw, energii cieplnej, energii elektrycznej, wydajnosci

oraz ilosci powstatych odpaddéw w skali roku i na jednostke wytworzonego produktu:

— zuzycie energii cieplnej bedzie monitorowane na podstawie wskazan licznika energii cieplnej

zamontowanego w wezle ,,co” HV 151 HV 23;

— zuzycie energii elektrycznej bedzie monitorowane na podstawie wskazan licznikow energii,

zainstalowanych w nastepujacych obiektach:

- budynku 105-209 (punkty pomiaru energii elektrycznej dla: Formierni recznej, Topialni
zeliwa — cze$ci, Rdzeniarni, Formierni automatycznej, Stacji przerobu mas),

- budynku 102-115 (punkty pomiaru energii elektrycznej dla: piecow ABB, Topialni zeliwa
— cze$ci, Puromatu Disa, generatora piecow ELZAMET),

- budynku 100-140 (punkt pomiaru energii elektrycznej dla pieca indukcyjnego IMSK),

- budynku 105-134 (punkty pomiaru energii elektrycznej dla: Oczyszczalni, Wykanczalni,
biur Zaktadu Odlewniczego).

Prowadzony bedzie monitoring wody, pobieranej dla poszczegodlnych obiektow, objetych

niniejszym pozwoleniem zintegrowanym, na podstawie wskazan wodomierzy zainstalowanych

w budynku:

- nr 132-107 — w szlifierni (w pomieszczeniu socjalnym).

IV.2. Monitoring Sciekow

Nalezy prowadzi¢ ewidencj¢ sciekow przemystowych, okreslong na podstawie ilosci pobrane;j
wody na poszczegolne cele zuzycia i przechowywaé przez 5 lat od zakonczenia roku
kalendarzowego, ktérego dotycza.

IV.3. Monitoring emisji do powietrza
IV.3.1.Monitorowanie emisji substancji do powietrza

IV.3.1.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pylow,
wprowadzanych do powietrza zamontowane sg na wszystkich emitorach.

IV.3.1.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezaco utrzymywane w stanie umozliwiajgcym
prawidlowe wykonywanie pomiarow.
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IV.3.2. Zakres i czgstotliwos$¢ prowadzenia okresowych pomiaréw emisji z emitorow:

odlewniczych

Chrom
Miedz
Cynk i jego zwigzki

Symbol | Nazwa emitora Nazwa zanieczyszczenia Czestotliwosé
emitora pomiarow
Pyl ogotem:
Zintegrowana linia - w tym pyt do 2,5um
E-1 automatycznego odlewania - w tym pyt do 10 pm
Loramatic Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Pyt ogotem
- w tym pyt do 2,5um
Oczyszczarka bebnowa na - w tym pytdo 10 pm
E-11 | polu wsadowym i odciag znad | Zelazo
piecow indukcyjnych ABB Chrom
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Pyl ogétem
E-14 | Stacja przerobu mas SPM-45C - wtym pyt do 2,5pm
- wtym pyl do 10 um
Pyt ogolem
E-15 | Stacja przerobu mas SPM-45C - w tym pyt do 2,5um
- w tym pyt do 10 um
Oczyszczarka tunelowa C-12, | Pyl ogotem
oo | 2 0oczyszezarki OWT-400, - w tym pyt do 2,5um
; oczyszczarka srutowa OWP- - wtym pytdo 10 um
Zelazo
100
Oczyszczarka $rutowa OWD- | Pyl ogolem
E-21 1000, oczyszczarka srutowa - w tym pyt do 2,5um
FTO-2600 - wtym pytdo 10 pm
Zelazo
Spawalnia, stanowisko Pyt ogétem
E-22 | obcinania ukladéw - W tym pyt do 2,5um
- w tym pyt do 10 um
wlewowych o,
3 1 raz do roku
Pyl ogotem
E.43 Rdzeniarka FM-12, rdzeniarka - w tym pyt do 2,5um
) FM-12U - w tym pyt do 10 pm
Dwumetyloamina
Pyl ogétem
- wtym pyl do 2,5um
Linia szlifowania detali _- wtym pytdo 10 um
E-44 Zelazo
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IV.3.3. Zobowiazuj¢ Uprawnionego do przekazywania wynikéw okresowych pomiaréw
emisji, o ktéorych mowa w pkt IV.3.2 do organu wlasciwego do wydania pozwolenia
zintegrowanego - w terminie do 30 dni od dnia ich zakoniczenia.

IV.4. Okreslam wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wod gruntowych:

e nalezy sporzadzi¢, prowadzi¢ i biezgco aktualizowac rejestr substancji powodujacych
ryzyko, o jakich mowa wart. 3 pkt 37a ustawy — Prawo ochrony s$rodowiska,
wytwarzanych, wykorzystywanych lub transportowanych w zwiazku z eksploatacjg
instalacji;

e nalezy dokona¢, nie pdézniej niz przy pierwszym przegladzie stanu technicznego
instalacji wykonanym po otrzymaniu niniejszej decyzji, oceny ryzyka emisji do gleby,
ziemi 1 wod gruntowych substancji powodujgcych ryzyko, ktére mogg znajdowac si¢ na
terenie zakladu w zwigzku z eksploatacjg instalacji, w tym mozliwosci wystapienia
historycznego zanieczyszczenia powierzchni ziemi z udzialem tych substancji
informujac o wynikach oceny Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego nie
pdzniej niz w terminie 30 dni od dnia jej zakonczenia;

e nalezy prowadzi¢, w terminach okreslonych dla przegladéw okresowych obiektow
budowlanych, oceng¢ stanu technicznego urzadzen zabezpieczajgcych glebe, ziemig
i wody gruntowe przed zanieczyszczeniem.

V. Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na $rodowisko
Eksploatacia HYDRO-VACUUM S.A. w Grudzigdzu nie wigze si¢ z transgranicznym

oddziatywaniem.

VI. Okresli¢ sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

W okresie obowiazywania niniejszego pozwolenia nie przewiduje si¢ likwidacji instalacji,
objetej niniejszym pozwoleniem zintegrowanym.

Jednak w przypadku gdyby zaistniala konieczno$¢ zakonczenia dziatalnosci instalacji
niezbgdne bedzie opracowanie projektu likwidacji obiektow i urzadzen, wchodzacych w sktad
instalacji.

Likwidacja 1 rozbiérki prowadzone beda zgodnie z obowigzujacym prawem, wedlug
zatwierdzonych projektow przy uwzglednieniu wszystkich zidentyfikowanych wczesniej
mozliwych oddzialywan $rodowiskowych.

VII. Okresli¢ sposoby zapobiegania wyst¢powaniu i ograniczania skutkéw awarii
przemyslowych

W przypadku wystapienia awarii mogacej mie¢ znaczacy wplyw na srodowisko nalezy
powiadomi¢ wilasciwg Komende Panstwowej Strazy Pozarnej, Wojewddzki Inspektorat
Ochrony Srodowiska w Bydgoszezy i Urzad Miejski w Grudziadzu Wydzial Zarzadzania
Kryzysowego.

35



HYDRO-VACUUM S.A. w Grudzigdzu nie jest zaliczany do zakladow o zwickszonym albo
o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej.
W ramach funkcjonujacego w HYDRO-VACUUM S.A. w Grudzigdzu Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania Jakoscig, Srodowiskiem oraz Bezpieczenstwem i Higieng Pracy
opracowano procedure ,Postgpowanie w sytuacjach awaryjnych™, ktoéra reguluje tryb
postepowania w sytuacjach awaryjnych, mogacych mie¢ negatywny wplyw na srodowisko.
Surowce 1 materialy pomocnicze, zawierajace substancje niebezpieczne bedg przechowywane
zgodnie z zaleceniami, zawartymi w ,.Karcie charakterystyki substancji niebezpieczne;j”.
Zbiomiki cisnieniowe podlegaja odbiorom Urzedu Dozoru Technicznego. Problem remontow
maszyn 1 urzagdzen regulowany jest instrukcjami:

»Instrukcja urzadzen kluczowych dla jakosci”,

oInstrukcja utrzymania stalej dyspozycyjnosci oprzyrzadowania odlewniczego,

obrébezego, tlocznikow i form wtryskowych”,
- ,Instrukcja odbioru maszyn i urzadzen po remoncie”.
Olej opatlowy Ekoterm dostarczany jest cysterng, z ktorej bezposrednio jest przepompowywany
do zbiomika. Zbiornik posiada zabezpieczenie w postaci podwdjnej obudowy, natomiast w
miejscu przepompowywania powierzchnia jest wylana betonem.
Pozostale materialy dostarczane sa do magazynu technicznego transportem samochodowym.
Rozladunek odbywa si¢ wozkami widtowymi na rampe w bezposredniej bliskosci miejsca ich
skladowania. Zaréwno pod rampa, jak i w magazynie, posadzka jest wybetonowana.

VIII. Pozwolenia zintegrowanego udziela si¢ na czas nieoznaczony.

UZASADNIENIE

HYDRO-VACUUM S.A., ul. Droga Jeziorna 8, 86-303 Grudzigdz pismem z dnia
10 lutego 2021 r., przedlozyla wniosek w sprawie wydania tekstu jednolitego decyzji
Wojewody  Kujawsko-Pomorskiego 2z dnia 28  wrzesnia 2007 r., znak:

WSRIRW.IIL.HF/6618/74/06/07 ze zm. - udzielajacej pozwolenia zintegrowanego
na eksploatacj¢ instalacji do odlewania metali zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad
20 ton wytopu na dobe.

Pozwolenie zintegrowane wydane przez Wojewode Kujawsko-Pomorskiego z dnia
z dnia 28 wrzesnia 2007 r., znak: WSRiRW.1I1.HF/6618/74/06/07 zostalo zmienione decyzjami
z dnia:

o 28 listopada 2008 r., znak: SG.Lmec.760-1/51/08 — przedmiotem zmiany byla
aktualizacja tresci pozwolenia w zakresie:

- emisji gazéw 1 pyldow do powietrza w zwigzku z pomiarami kontrolnymi

przeprowadzonymi przez Kujawsko-Pomorskiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska, ktore wykazaty przekroczenia emisji dopuszczalnej pyhu oraz emisje metali,
ktdre nie zostaly uwzglednione w pozwoleniu,
- uaktualnienia czasu pracy emitorow,

e 15 maja 2012 r., znak: SG-IV.7222.6.2012.MC — wnioskowane zmiany wynikaly
ze zmian dokonanych w zakladzie, tj:
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— zastosowania nowych urzadzen technologicznych w miejsce zuzytych lub
przestarzatych,

— zastosowania nowych, bardziej sprawnych urzadzen odpylajgcych,

— likwidacji niektérych emitorow,

— eliminacji sciekoéw technologicznych na skutek zmian w zastosowaniu nowych, bardziej
sprawnych urzadzen odpylajacych (likwidacja mokrych urzadzen odpylajacych),

— korekty zuzycia surowcdw, materialow i zuzycia energii,

— dodania nowego odpadu o kodzie 06 01 99 (inne niewymienione odpady);

e 3 grudnia 2015 r., znak: SG-1V.7222.39.2014. AMK — przedmiotem zmiany z urzedu
bylo dostosowanie terminu obowigzywania pozwolenia zintegrowanego (bezterminowo)
oraz okreslenie wymagan wynikajacych z przepisow art. 211 ust. 51 ust. 6 pkt 31 12 ustawy
Prawo ochrony srodowiska, w brzmieniu nadanym ustawg z dnia 11 lipca 2014 r. 0 zmianie
ustawy Prawo ochrony s$rodowiska oraz niektorych innych wustaw (Dz. U.
z 2014 r. poz. 1101);

e 30 grudnia 2020 r., znak: $SG-I-P.7222.1.13.2018 — wnioskowane zmiany dotyczyly:
— aktualizacji zapisOw dotyczacych emitorow oraz wielkosci emisji z poszczegdlnych
Zrodet,
— usuni¢cia zapisow dotyczacych eksploatacji instalacji do odlewania metali niezelaznych,
—  okreslenia warunkéw prowadzenia dzialalnosci w zakresie przetwarzania odpadow.

Na podstawie art. 217 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(Dz. U. z 2020 r. poz. 1219 ze zm.), organ wlasciwy do wydania pozwolenia zintegrowanego
moze, na wniosek prowadzacego instalacj¢, wyda¢ nowe pozwolenie zintegrowane w celu
ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich zmian
wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania. W ramach postepowania w sprawie
wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego wlasciwy organ dokonuje
ujednolicenia tekstu pozwolenia oraz stwierdza wygasnigcie dotychczasowego pozwolenia
zintegrowanego (art. 217 ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska). Konstrukcja przywotanych
przepisow nie pozwala na wprowadzenie do tresci pozwolenia zintegrowanego zmian,
instytucja ujednolicenia pozwolenia ma bowiem wylgcznie charakter porzadkowy. Forma
pozwolen zintegrowanych, z dodatkowymi decyzjami zmieniajgcymi, moze utrudniaé
prawidlowe korzystanie ze srodowiska oraz kontrolg przestrzegania zapisoéw pozwolenia. Tak
wigc wprowadzajgc nieoznaczony termin obowigzywania pozwolen zintegrowanych,
ustawodawca umozliwil prowadzacemu instalacje skorzystanie z mechanizmu zapewniajgcego
czytelnos¢ i1 przejrzystos¢ wydanych decyzji administracyjnych. Nalezy podkreslic, iz w
przypadku wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego, nie zapewnia si¢ udziatu
spoleczenstwa na zasadach okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o
udostepnianiu  informacji o s$rodowisku 1 jego ochronie, udziale spoleczenstwa
w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. 2021 poz. 247)
Nie jest takze wymagane wniesienie przez prowadzacego instalacje¢ oplaty rejestracyjne;.
Decyzja w tej sprawie wydawana jest w oparciu o ogolne przepisy procedury (Kodeksu
postgpowania administracyjnego) oraz art. 217 ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska.
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Przed wydaniem niniejszej decyzji, stosownie do art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2020 r. poz. 256 ze zm.),
zawiadomieniem z dnia 9 marca 2021 r., znak: SG-I-P.7222.1.3.2021 Organ poinformowal
Strone o zebraniu wszystkich dowodow w sprawie i pouczyl o przystugujgcym prawie
do zapoznania si¢ z zebranym materialem dowodowym w terminie 3 dni od dnia doreczenia
ww. zawiadomienia oraz o mozliwosci wniesienia uwag i dodatkowych wyjasnien
co do zebranych dowodéw i materialdéw w terminie 3 dni od dnia nastepujacego po dniu
zapoznania si¢ z materialem dowodowym. W wyznaczonym terminie nie zostaly zgltoszone
zadne uwagi.

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminie czternastu dni
od daty doreczenia decyzji. , ‘

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania Strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego. Z dniem
dorgczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do
wniesienia odwotlania przez Strone postepowania, decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna.

Po uzyskaniu zrzeczenia si¢ prawa do wniesienia odwolania, na zadanie Strony, decyzji
zostanie nadana klauzula ostatecznosci.
up. Marszagis ///“,.dw*
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rzate Walter

Otrzymuja:
1. HYDRO-VACUUM S.A., ul. Droga Jeziorna 8, 86-303 Grudziadz,
2,3.4.Aa.

Do wiadomosci:

1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska - wersja elektroniczna
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
2. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska - wersja elektroniczna
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz
3. Panstwowe Gospodarstwo Wodne WODY POLSKIE
Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Gdansku
ul. Ks. Franciszka Rogaczewskiego 9/19
80-804 Gdansk

Zaplaty oplaty skarbowej za zmiane decyzji dokonano na podstawie przepiséw ustawy z dnia 16 listopada
2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2020 r. poz. 1546 ze zm.) na rachunek Urzedu Miasta Torunia nr 37 1160
2202 0000 0000 8344 0799.
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