MARSZALEK
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego ‘
Torun, dnia ) 0 lutego 2021 r.

$G-1-G.7222.16.2020/MB

DECYZJA

Na podstawie art. 104 § 1 1 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks
postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2020 r. poz. 256 ze zm.), w zwiazku z art. 378 ust.
2a pkt 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2020 r. poz. 1219 ze zm.),
po rozpatrzeniu wniosku z dnia 20 kwietnia 2020 roku:

Przedsi¢biorstwa Gospodarki
Komunalnej ,,SANIKO” Sp. z 0. o.
ul. Komunaina 4
87-800 Wioclawek

w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego Marszalka Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 25 maja 2016 r., znak: SG-I1-G.7222.14.2015/MB, udzielonego
Przedsi¢biorstwu Gospodarki Komunalnej ,,SANIKO” Sp. z o. o., ul. Komunalna 4,
87-800 Wloctawek na prowadzenie instalacji wchodzacych w sktad Regionalnego Zakladu
Utylizacji Odpadéw Komunalnych w m. Machnacz, gm. Brzes¢ Kujawski

orzekam

zmieni¢ za zgoda strony ustalenia pozwolenia zintegrowanego Marszatka Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego z dnia 25 maja 2016 r., znak: SG-1-G.7222.14.2015/MB

w ten sposob, ze:

1. Punkt II.7.2. wym. decyzji (instalacja biologicznego przetwarzania odpadow)
otrzymuje nastgpujace brzmienie:

I1.7.2. Instalacja biologicznego przetwarzania odpadéw

W instalacji moga by¢ prowadzone nastepujace procesy:

— stabilizacja odpadéw komunalnych (frakcja 0-80 mm) wydzielonych mechanicznie
w sortowni z odpadow komunalnych zmieszanych — w ilesci ok. 22 000 Mg/rok
(ok. 60 Mg/dobg) — proces D8 — proces bedzie prowadzony w 10 sposrdd
14 bioreaktorow — stabilizacja jest elementem instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych (MBP).

— suszenie odpadéw komunalnych (frakcja 0-80 mm) wydzielonych mechanicznie
w sortowni z odpadéw komunalnych zmieszanych — w ilosci ok. 35000 Mg/rok
(ok. 100 Mg/dobeg) — proces R12 — proces bedzie prowadzony zamiennie do procesu
stabilizacji w 10 sposréd 14 bioreaktorow — suszenie jest elementem instalacji do
mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych (MBP).

— suszenie odpadow komunalnych (frakcja >80 mm) wydzielonych mechanicznie
w sortowni z odpadow komunalnych zmieszanych — zamiennie do procesu



kompostowania — w ilosci ok. 15 000 Mg/rok — proces R12 — proces bedzie prowadzony
w 4 sposrdd 14 bioreaktoréw — jako instalacja do biosuszenia odpadéw w celu produkcji
paliwa alternatywnego.

— suszenie — zamiennie do procesu kompostowania (np. poza sezonem wegetacyjnym,
z uwagi na brak odpadow zielonych i bioodpadow) — w ilosci ok. 15 000 Mg/rok —
proces R12 — proces bedzie prowadzony w 4 sposrdd 14 bioreaktorow — jako instalacja
do biosuszenia odpaddéw z rozbiorki pryzmy energetycznej.

— kompostowanie selektywnie zebranych odpadéw zielonych i innych bioodpadéw oraz
wytwarzanie z nich produktu o wlasciwosciach nawozowych 1lub $rodkow
wspomagajacych uprawe roslin, spelniajacych wymagania okreslone w przepisach
odrebnych, Iub materialu po procesie kompostowania dopuszczonego do odzysku
w procesie odzysku R10, spetniajagcego wymagania okreslone w przepisach wydanych na
podstawie art. 30 ust. 4 ustawy o odpadach — w ilo$ci ok. 13 000 Mg/rok — proces R3 —
proces bedzie prowadzony w 4 sposrdd 14 bioreaktorow — w tej czesci jest to instalacja
do przetwarzania selektywnie zebranych odpadéw zielonych i innych bioodpadow.

Stabilizacja odpadéw (frakcja 0-80 mm)

Stabilizacja odpadow komunalnych wydzielonych mechanicznie w sortowni z odpadéw
komunalnych zmieszanych (frakcja 0-80 mm) jest koncows fazg mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadow i stanowi biologiczna faze procesu.
Odpady odsiane w sortowni na sicie, o frakcji <80 mm, trafiajg do konteneréw, ktore
przewozone s3 samochodem hakowym na plac instalacji biologicznego przetwarzania
odpadow (czes¢ biologiczna MBP). Odpady sa umieszczane w bioreaktorach za pomocg
ladowarki. Bioreaktory sg przykrywane membrang, a membrana jest mocowana do $cian
bioreaktora, tak by zapewni¢ szczelnosé bioreaktora.
Faza intensywnej stabilizacji trwa ok. 35 dni. W tym okresie nast¢puje znaczacy wzrost
temperatury do ok. 60-65 °C (wynik procesow egzotermicznych) i biologicznego rozkladu
materii. Material jest napowietrzany (ok. 1 m® powietrza na 1 m® odpadow/godzing). Proces
jest monitorowany przez sondy temperatury oraz system komputerowy, aby zapewni¢ pelny
rozklad i higienizacj¢ stabilizowanego materiatu.
W okresie intensywnej stabilizacji odpady redukujg swoja mase o ok. 15%. W czasie trwania
procesu powstaja odcieki, ktore sa odprowadzane do szczelnego zbiornika o pojemnosci
ok. 30 m’. Proces intensywnej stabilizacji jest prowadzony, az do uzyskania AT4 < 20 mg
0,/g s.m.
Po okresie intensywnej stabilizacji nastgpuje przerzucenie stabilizowanego materiatlu przy
uzyciu tadowarki (z bioreaktora do bioreaktora) i zaczyna sie okres dojrzewania (ok. 35 dni)
skladajacy si¢ z dwoch faz. Proces ten podobnie jak faza intensywna takze jest prowadzony
w bioreaktorach z napowietrzaniem pod membrang. Pozwala to na znaczace ograniczenie
ucigzliwosci zapachowe;.
Po pierwszej fazie dojrzewania, trwajgcej ok. 21 dni, stabilizowany odpad traci ok. 10%
swojej masy i jest ponownie przerzucany z bioreaktora do bioreaktora. W drugiej fazie
dojrzewania trwajacej ok. 14 dni odpady traca kolejne 10% masy (para wodna i ditlenek
wegla). Po zakonczeniu fazy dojrzewania, ustabilizowany odpad (kod 19 05 99) jesli ma
aktywnos¢ oddychania AT 4 < 10 mg O,/g s.m., mozna usungé go z bioreaktoréw i poddaé¢
dalszym procesom przesiewania lub unieszkodliwianiu na sktadowisku odpadéw innych niz
niebezpieczne i obojetne.
Stabilizat (kod 19 05 99) moze by¢ przesiewany na sicie o oczkach 20 mm w wyniku, czego
powstang dwie frakcje:

— <20 mm - klasyfikowane jako kod 19 05 03 - kompost nieodpowiadajacy

wymaganiom w ilosci ok. 45% masy,



— >20 mm - klasyfikowane jako kod 19 05 99 — stabilizat w ilosci ok. 55% masy.

Suszenie odpad6éw komunalnych (frakcja 0-80 mm)

Suszenie odpadéw komunalnych (frakcja 0-80 mm) wydzielonych mechanicznie w sortowni

z odpadow komunalnych zmieszanych jest prowadzone zamiennie do procesu stabilizacji

(w 10 sposréd 14 bioreaktordw). Suszenie odpaddéw frakceji 0-80 mm jest dopuszczone jako

inny rodzaj przetwarzania odpadéow w ramach mechaniczno-biologicznego przetwarzania

odpadow. Instalacja do biologicznego przetwarzania, moze peni¢ szereg funkcji, w tym takze

suszenia odpadéw. Nie jest wymagana jakakolwiek ingerencja w urzadzenia lub technologie.

Wystarczajace jest zaprogramowanie systemu komputerowego instalacji na proces suszenia.

Proces jest prowadzony w tych samych bioreaktorach, z wykorzystaniem membrany,

co proces stabilizacji. Zasadnicza zmiana jest ilo$¢ powietrza wtlaczana do bioreaktorow.

W  przykrytych membrang bioreaktorach mozna prowadzi¢ proces suszenia, dzigki

intensywnemu napowietrzaniu i odparowaniu nadmiaru wody. Faza suszenia trwa ok. 35 dni.

W tym okresie nastgpuje znaczacy wzrost temperatury do ok. 65-70 °C. Material jest

intensywnie napowietrzany (ok. 2-3 m’ powietrza na 1 m’ odpadéw / godzine). Proces jest

monitorowany przez sondy temperatury oraz system komputerowy, aby zapewnié¢ wlasciwg

temperature i osuszanie materiatu.

Nie jest wymagane przerzucanie z reaktora do reaktora, aczkolwiek w przypadku duzego

zawilgocenia materialu, przerzucanie jest wykonywane. Suszenie frakcji <80 mm jest

elementem instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow

komunalnych (MBP).

W wyniku przesiewania odpadow w sortowni, na sicie, wydzielana jest frakcja <80 mm (kod

19 12 12) zawierajaca znaczne ilosci odpadéw ulegajgcych biodegradacji. Odpady

te sa kierowane do instalacji biologicznego przetwarzania samochodem hakowym. Odpady

sa umieszczane w bioreaktorach za pomocg ladowarki. Bioreaktory sg przykrywane

membrang, a membrana jest mocowana do Scian reaktora, tak by zapewni¢ szczelnosé¢

reaktora. W okresie suszenia odpady zredukujg swojg mas¢ o ok. 25%. W czasie trwania

procesu moga powstawac odcieki, lecz w bardzo niewielkiej ilosci (z uwagi na odparowanie

wody). Dla procesu suszenia, miernikiem jest jedynie wilgotnos¢ materiatu. Po ok. 14 dniach,

(jesli osuszanie materialu bedzie niewystarczajgce) material mozna przerzuci¢ z reaktora

do reaktora. Probki ,.suszu” zostang poddane badaniom przez operatora w celu ustalenia

wilgotnosci materiatu, ktéra powinna by¢ nizsza niz 20%. Po zakonczeniu procesu

biosuszenia odpady (kod 19 05 01 — nieprzekompostowane frakcje odpadéw komunalnych

i podobnych) sg przesortowane z wydzieleniem frakcji materialowych:

— 191201 Papieri tektura,

— 1912 02 Metale zelazne,

— 1912 03 Metale niezelazne,

— 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma,

- 191205 Szkio,

— 19 12 06* Drewno zawierajace substancje niebezpieczne,

— 1912 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06,

~ 191208 Tekstylia,

— 1912 10 Odpady palne (paliwo alternatywne),

— 1912 11* Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej
obrobki odpadéw zawierajace substancje niebezpieczne

— 1912 12 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej
obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11.



Frakcje materialowe beda kierowane do recyklingu (procesy R3, R4, R5) lub
unieszkodliwiania (dot. odpadéw niebezpiecznych).

Odpady palne (paliwo alternatywne) o kodzie 19 12 10, beda kierowane na linie
do produkc;ji paliwa alternatywnego lub oddawane jako tzw. pre-RDF — dla ktérych docelowy
sposob zagospodarowania to proces R1 — wykorzystanie gléwnie jako paliwa lub innego
$rodka wytwarzania energii.

Odpady resztkowe o kodzie 19 12 11* beda poddawane unieszkodliwianiu w instalacjach
posiadajacych stosowne decyzje na przetwarzanie odpaddéw niebezpiecznych.

Odpady resztkowe o kodzie 19 12 12, frakcja <80 mm zawierajgca odpady ulegajace
biodegradacji bedzie przetwarzana wtdrnie w procesie stabilizacji.

Suszenie odpadow komunalnych (frakcja >80 mm)

Suszenie odpadow komunalnych (frakcja >80 mm) wydzielonych mechanicznie w sortowni
z odpadéw komunalnych zmieszanych, przebiega tozsamo jak proces suszenia frakcji
0-80 mm. Proces jest prowadzony w zamknigtych reaktorach, przykrytych membrang. Proces
moze by¢ prowadzony znacznie krdcej z uwagi na znacznie mniejsza wilgotno$¢ materialu
niz frakcja 0-80 mm. Proces suszenia prowadzi si¢ przez ok. 7-21 dni, zaleznie od poziomu
wilgotnosci materiatu, poddawanego suszeniu.

Suszenie odpadoéw frakcji >80 mm jest prowadzone w 4 bioreaktorach, zamiennie do procesu
kompostowania, jako instalacja do biosuszenia odpadéw w celu produkcji paliwa
alternatywnego.

Suszenie odpadow wydobytych 7 pryzmy energetycznej

Proces biosuszenia bedzie prowadzony w wydzielonych bioreaktorach (4 szt.) o konstrukcji
1 wyposazeniu takim samym jak dla wydzielonych odpadéw komunalnych zmieszanych.
Bioreaktory s3 wyposazone w system napowietrzania, odbioru odciekéw i zamykane
membrang. Odpady bedg przewozone w kontenerach z istniejacej pryzmy energetycznej na
plac, gdzie ladowarka begdzie umieszcza¢ odpady w bioreaktorach. W przykrytych membrana
bioreaktorach zachodzi¢ bedzie proces suszenia, dzigki intensywnemu napowietrzaniu
1 odparowaniu nadmiaru wody. Proces suszenia trwa ok. 21 dni. Po tym okresie odpady
klasyfikowane, jako 19 05 01 — nieprzekompostowane frakcje odpadéw komunalnych
i podobnych bedg przesortowane.

Kompostowanie selektywnie zebranych odpadow zielonych i innych bioodpadow

W zakladzie prowadzony jest recykling odpadéw biodegradowalnych zebranych w sposéb
selektywny w komposterze oraz w wydzielonych bioreaktorach (4 szt.). W obrebie
bioreaktoréw do kompostowania przewidziano zasilanie w czysta wode, w celu nawilzania
materiatu. Odpady przed umieszczeniem w bioreaktorach zostaja rozdrobnione (galezie,
drewno) i wymieszane, w celu uzyskania jednolitej struktury. Nastepnie beda umieszczane
w bioreaktorach za pomocg fadowarki. Bioreaktor jest przykrywany membrang. Proces sktada
si¢ z dwoch faz: fazy kompostowania i fazy dojrzewania. Pierwszy faza przebiega
w bioreaktorach przez okres ok. 6 tygodni. Material w bioreaktorach jest napowietrzany
1 monitorowany (temperatura w bioreaktorach 55-65 °C). Podczas fazy intensywnego
kompostowania, po ok. 3 tygodniach bioreaktor zostaje otwarty, a material przerzucony
z rektora do bioreaktora. Po przerzuceniu bioreaktor zostaje ponownie zamknigty membrang
na kolejne 3 tygodnie. W czasie trwania procesu powstaja odcieki, ktére odprowadzone beda
do szczelnego zbiornika przy instalacji.



Druga faza procesu prowadzona jest w pryzmach, usypanych na betonowym placu,
w obrebie zadaszone] hali magazynowej (hala jest zlokalizowana obok instalacji
biologicznego przetwarzania odpadow), z odbiorem odciekow, z mechanicznym
przerzucaniem materiatu przy pomocy tadowarki.

Po trwajacej ok. 6 tygodni fazie dojrzewania kompost poddany jest przesianiu, w celu
wydzielania zanieczyszczen. Frakcja nadsitowa jest zawracana do procesu. Kompost jest
poddawany okresowym badaniom w celu okreslenia czy spelnia wymagania dla nawozéw lub
srodkéw wspomagajacych uprawe roslin.

Przystosowanie dzialan do warunkéw meteorologicznych

Podczas prowadzenia znaczacych proceséw technologicznych na otwartej przestrzeni nalezy
uwzgledni¢ aktualne i prognozowane warunki pogodowe.
Tworzenie lub przerzucanie pryzm, przesiewanie lub rozdrabnianie odpadéw nalezy
prowadzi¢ podczas korzystnych warunkow meteorologicznych:
— warunki bezwietrzne lub w czasie wiatru umiarkowanego (max. 29 km/h wg skali
Beauforta),
— kierunek wiatru nie wplywa negatywnie na obiekty wrazliwe.

2. Dodaé¢ do punktu VIII. wym. decyzji (ustalam rodzaje i ilosci zanieczyszczen
pytowych i1 gazowych dopuszczonych do wprowadzania do powietrza) ponizszy zapis:

Okresla si¢ od 18 lipca 2022 r. poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostgpnymi
technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji zorganizowanych pylu i catkowitego LZO
do powietrza z mechanicznego przetwarzania odpadow.

Zrédla emisji Nazwa . aicka
. " ; g Poziom emisji
Zanieczyszczen zanieczyszczenia
Hala sortowni odpadow Pyt max. 5 mg/Nm’
(wentylatory wyciggowe) Catkowite LZO | max. 40 mg/Nm’

3. Punkt XI. wym. decyzji (okreslam sposoby osiggania wymogow najlepszych
dostepnych technik BAT) otrzymuje nastgpujace brzmienie:

XI. Okreslam sposoby osiggania wymogéw najlepszych dostepnych technik (BAT)

Analiza spelnienia przez instalacje wchodzace w sklad Regionalnego Zakladu Utylizacji
Odpadow Komunalnych w m. Machnacz, gm. Brzes¢ Kujawski, najlepszych dostgpnych
technik (BAT) zostala dokonana na podstawie przepisow w zakresie gospodarowania
odpadami, tj. w szczegolnosci:
e ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2020 r. poz. 797 ze zm.),
e rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 13 wrzesnia 2013 r. w sprawie
stwierdzania kwalifikacji w zakresie gospodarowania odpadami (Dz. U. z 2013 r. poz.
1186),
e rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 kwietnia 2013 r. w sprawie skladowisk
odpadow (Dz. U. z 2013 r. poz. 523),
e rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 16 stycznia 2015 r. r. w sprawie rodzajow
odpadow, ktére moga by¢ skladowane w sposob nieselektywny (Dz. U. z 2015 r.
poz. 110),



e rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 16 lipca 2015 r. w sprawie kryteriow oraz
procedur dopuszczania odpadéw do skladowania na skfadowisku odpadéw danego typu
(Dz. 1. z 2015 1. poz. 1277),

e decyzji wykonawczej Komisji (UE)2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r.
ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych technik (BAT) w odniesieniu do
przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/EU.

4. Dodaé do punktu XII.1.2.3. wym. decyzji (monitoring emisji do powietrza) ponizszy
zapis:

Instalacja mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw

Obowiqzuje od 18 sierpnia 2022 r.

Zrédla emisji Zakres Nesiaa Czestotliwosé
zanieczyszczen| monitoringu pomiaréw
Hala sortowni Pyt EN 13284-1 T
. CO najmnie;j
odpadow o
(wentylatory | Catkowite LZO EN 12619 Biniasiony
wyciggowe)

S. Dodaé punkt XI1.1.2.5. do wym. decyzji o nastepujacym tytule i brzmieniu:

XII.1.2.5. Monitoring stanu i skladu $ciekéw przemyslowych z instalacji mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych

Obowigzuje od 18 sierpnia 2022 r.

Wskazniki Normy Czestotliwos¢

Arsen (As)*
Kadm (Cd)*
Chrom (Cr)*
Miedz (Cu)*
Olow (Pb)*
Nikiel (Ni)*
Rte¢ (Hg)*
Cynk (Zn)*
*jesli dana substancja nie zostanie zidentyfikowana jako istotna w odprowadzanych Sciekach monitoringu nie
prowadzi sig.

Dostepne rézne
normy EN Raz w miesigcu

00| N| o | wn| || ro| —{E

6. Punkt XIV. wym. decyzji (ocena zgodnosci z wymogami najlepszych dostepnych
technik BAT) otrzymuje nastepujace brzmienie:

XIV. Ocena zgodnosci z wymogami najlepszych dostepnych technik BAT

Na podstawie przeprowadzonej oceny stwierdzam koniecznos$¢ dostosowania instalacji
wchodzacych w  skltad Regionalnego Zakladu Utylizacji Odpadéw Komunalnych



w m. Machnacz, gm. Brze$s¢ Kujawski do wymagan najlepszych dostgpnych technik,
okreslonych w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE)2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r.
ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do
przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE,
W ponizszym zakresie:

a) monitorowa¢ emisje do wody w zakresie i z czestotliwoscig okreslong w BAT 7,

b) monitorowa¢ emisj¢ zorganizowana do powietrza w zakresie i z czestotliwoscia

okreslona w BAT 8,
¢) monitorowaé emisj¢ odorow zgodnie z BAT 10.

Okresli¢ termin dostosowania instalacji do nowych wymagan okreslonych w niniejszej
decyzji do 18 sierpnia 2022 r.

7. Pozostale ustalenia decyzji Marszalka Wojewédztwa Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 25 maja 2016 r., znak: SG-1-G.7222.14.2015/MB, pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej ,,SANIKO” Sp. z o. o., ul. Komunalna 4,
87-800 Wiloctawek, wnioskiem z dnia 20 kwietnia 2020 r., znak: KBK.EJ.3971/2020
wystgpila o zmiang¢ pozwolenia zintegrowanego Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 25 maja 2016 r., znak: SG-1-G.7222.14.2015/MB, udzielonego
na prowadzenie instalacji wchodzacych w sklad Regionalnego Zakladu Utylizacji Odpadow
Komunalnych w m. Machnacz, gm. Brzes¢ Kujawski.

Zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2020 r. poz. 1219 ze zm.), organem wilasciwym do wydania decyzji
0 zmianie pozwolenia zintegrowanego jest marszalek wojewddztwa.

Przedmiotem zmiany decyzji jest dostosowanie pozwolenia zintegrowanego
do wymogéw konkluzji BAT ustanowionych w Decyzji Wykonawcze] Komisji
(UE)2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych
dostgpnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie
z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Przeprowadzona przez tut. Organ analiza przedmiotowego pozwolenia
-zintegrowanego w zakresie spelnienia przez instalacj¢ wymogéw konkluzji BAT wykazala
koniecznos¢ jego zmiany w zakresie: BAT 1, BAT 7, BAT 8, BAT 10, BAT 12, BAT 14,
BAT 23 i BAT 37.

Po analizie kompletnego pod wzgledem formalnym i merytorycznym wniosku
stwierdzono, ze Zarzadzajacy wdrozy!l techniki i rozwigzania powodujace spenienie przez
instalacje wymogow konkluzji w zakresie BAT 1, BAT 12, BAT 14, BAT 23 i BAT 37.

Niniejsza decyzja zobowigzano prowadzacego instalacje do dostosowania w zakresie
konkluzji dotyczacych BAT w zakresie:

— monitorowania emisji do wody w zakresie i z czgstotliwoscig okreslong w BAT 7,
— monitorowania emisji zorganizowanej do powietrza w zakresie i z czestotliwosciag

okreslong w BAT 8,

— monitorowania emisji odoréw zgodnie z BAT 10.

Instalacja mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadoéw jest zrédiem emisji
zorganizowanej, tj. emisji z hali sortowni odpadéw. W zwiazku z powyzszym niniejsza
decyzja zmieniono zapisy pozwolenia w cze¢sci okreslajacej monitoring emisji do powietrza,
poprzez zmiang czgstotliwosci wykonywanych badan w zakresie wskaznikow wymienionych
w BAT 8 i BAT 34, poczawszy od dnia 18 sierpnia 2022 r.



Ponadto niniejsza decyzja zmieniono pozwolenie zintegrowane w czgsci okreslajacej
monitoring wytwarzanych $ciekow poprzez zmiang czgstotliwosci wykonywanych badan
w zakresie wskaznikow wymienionych w BAT 7, poczawszy od dnia 18 sierpnia 2022 r.

Ze wzgledu na fakt prowadzenia czesci procesow biologicznego przetwarzania na
otwartej przestrzeni w celu ograniczenia emisji rozproszonych pytow, odoréw i bioaerozoli
do powietrza zobowigzano prowadzacego instalacje do dostosowania dzialan do panujgcych
warunkow meteorologicznych.

W celu zapobiegania wystepowania emisji odoréw prowadzacy instalacje opracowat
plan zarzadzania odorami stanowiacy czg$é systemu zarzadzania srodowiskowego.

Whnioskowana zmiana nie stanowi istotnej zmiany pozwolenia zintegrowanego w mysl
art. 214 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2020 r.
poz. 1219 ze zm.).

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2020 r. poz. 256 ze zm.), przed wydaniem decyzji zawiadomiono
Whnioskodawcg o mozliwosci zapoznania si¢ z materialem dowodowym dotyczacym
postepowania. Nie wniesiono w powyzszej sprawie uwag.

Uwzgledniajac stuszny interes Strony orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwolanie do Ministra Klimatu i Srodowiska,
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego, w terminie 14 dni

od daty jej doreczenia.
W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zrzec si¢ prawa

do wniesienia odwolania. Z dniem dorgczenia Marszatkowi Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego oswiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwolania, decyzja staje
si¢ ostateczna i prawomocna. Po uzyskaniu zrzeczenia si¢ prawa do wniesienia odwotania,
na zadanie strony, decyzji zostanie nadana klauzula ostatecznosci.
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Otrzymuja:
\1.:, Przedsigbiorstwo Gospodarki
~  Komunalnej ,,SANIKO” Sp. z 0. 0.
ul. Komunalna 4
87-800 Wioclawek
2. aa

Do wiadomosci:

1. Kujawsko-Pomorski Wojewddzki
Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. P. Skargi 2
85-018 Bydgoszcz

2. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
(wersja elektroniczna decyzji)




