MARSZALEK Torun, dniawgrudnia 2020r.
Wojewdédztwa Kujawsko-Pomorskiego

$G-1-P.7222.1.13.2018

DECYZJA

Na podstawie:

= art. 104, art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2020 r. poz. 256 ze zm.),

- art. 192, art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. 22020 r. poz. 1219 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku HYDRO-VACUUM S.A., ul. Droga Jeziorna 8, 86-303 Grudziadz z dnia 27 lipca 2018
r. w sprawie zmiany decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 28 wrzesnia
2007 r., znak: WSRiRW.IIL.HF/6618/74/06/07, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodztwa
Kujawsko- Pomorsklego z dnia 28 listopada 2008 r., znak: $G.I.mc.760-1/51/08, z dnia 15 maja
2012 r., znak: SG-IV.7222.6.2012.MC oraz z dnia 3 grudnia 2015 r., znak: SG-
[V.7222.39.2014. AMK udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji
do odlewania metali zelaznych, o zdolno$ci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobeg
oraz instalacji do odlewania metali kolorowych, o zdolnosci produkeyjnej 2,2 Mg/dobe

orzekam

zmieni¢ na wniosek Strony decyzje Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 28 wrzesnia 2007
r., znak: WSRiRW.IIL.HF/6618/74/06/07, zmieniong decyzjami Marszalka Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego z dnia 28 listopada 2008 r., znak: $G.I.mc.760-1/51/08, z dnia 15 maja
2012 r., znak: SG-I1V.7222.6.2012.MC oraz z dnia 3 grudnia 2015 r., znak: SG-
1V.7222.39.2014. AMK w nastepujacym zakresie:

1. Zmienia si¢ pkt L. decyzji, w ten spos6b, ze otrzymuje on nast¢pujace brzmienie:

L Udzieli¢ HYDRO-VACUUM S.A. w Grudziadzu, ul. Droga Jeziorna 8 (NIP
8760203813; REGON 870003424) pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji do
odlewania metali zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe,
sklasyfikowanej zgodnie z pkt 2 ppkt 4 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowa¢ znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci jako
instalacja do produkcji i obrébki metali: do odlewania stali lub stopow zelaza o zdolnosci



produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobg. W sklad instalacji, objetej niniejszym pozwoleniem
zintegrowanym, wchodza nastgpujace obiekty:
—nr 102-115 — gtéwny budynek Odlewni, w ktorym znajduja si¢:
- Oddzial Formierni Automatycznej,
- Oddzial Rdzeniarni,
- Oddzial Formierni Rgczno-Mechaniczne;j,
- Topialnia,
- Oddzial Oczyszczalni Odlewow,
- Oddzial Wykanczalni,
- Pole wsadowe;
—nr 101-149 Wyzazalnia;
—nr 105-222 — budynek brygad remontowych.

2. Zmienia si¢ pkt I1.1. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nast¢pujace brzmienie:
IL.L1. Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci

Instalacja objeta niniejszym pozwoleniem stuzy do wykonywania odlewow z réznych gatunkow
zeliwa na potrzeby zakladu, jak rowniez w ramach kooperacji dla innych podmiotow
gospodarczych, zaréwno krajowych, jak i zagranicznych. Odlewy dla potrzeb Zakladu
to glownie réznorodne odlewy, ktére wehodzg w sktad produkowanych przez fabryke pomp.

Profil produkcji dla innych podmiotéw gospodarczych to gléwnie odlewy:

— do pomp i armatury wodnej,

— dla energetyki,

- do chemicznych przyrzadow,
— r6znorodne.

Zaklad Odlewniczy jest odlewnig przystosowana dla dostaw pakietowych, ktére wymagaja
stosowania wielu technologii. Do podstawowych operacji technologicznych wykonywanych
w odlewni zalicza si¢:

— wytopienie cieklego metalu o $cisle okreslonym skladzie chemicznym i wlasciwosciach,

— wykonanie formy odlewniczej 1 rdzenia,

— zalanie formy cieklym metalem,

— usuniecie (wybicie) odlewu z formy odlewnicze;,

— czyszcezenie odlewu,

— wykonczenie odlewu,

— skontrolowanie wlasciwosci materialu i wymiaréw gotowego odlewu.

Whytapianie metalu
Procesy topienia metalu prowadzone sg w piecach indukcyjnych. Surowcami do produkcji zeliwa
sa zlom zeliwa, zlom stalowy, suréwka wielkopiecowa i zelazostopy. Suréwka to stop zelaza i
wegla z dodatkiem krzemu, manganu, fosforu i siarki oraz innych pierwiastkow. Surowki
odlewnicze zwykle dzieli si¢ na gatunki w zaleznosci od zawartosci fosforu, natomiast surowki
odlewnicze specjalne w zaleznosci od przeznaczenia.




Wykonywanie form i rdzeni
Odlewy wykonywane s3 w formach jednorazowych, formowanie odbywa sig¢
z wykorzystaniem wilgotnych mas bentonitowych. Skladnikami masy formierskiej
sa plukany piasek kwarcowy i bentonit. Masa formierska przed ponownym wykorzystaniem jest
poddawana szeregowi zabiegow zwanych od$wiezaniem. Masy formierskie przygotowywane sa
w automatycznej, sterowanej elektronicznie, wyposazonej w wibro-fluidyzacyjna spulchniarko-
chlodziarke stacji przerobu mas. Wykonanie formy piaskowej sktada si¢ z wielu czynnosci, ktore
odbywaja sie w sposob automatyczny. Automatyczna linia formierska stanowi zespot maszyn
i urzadzen, ktory wykonuje operacje zwigzane z wytworzeniem odlewu poczawszy od
dozowania masy formierskiej poprzez proces formowania, osadzania rdzeni, skladania,
transportowania, zalewania i chlodzenia form az do wybijania odlewow na kracie wstrzasowe;.
Rdzenie przygotowywane sg w technologiach:

o metodg zimnej rdzennicy na spoiwie Novanol 140, utwardzane CO»,

« metodg goracej rdzennicy,

zarowno w technikach r¢cznych jak i maszynowych.

Formiernia pracuje w oparciu o automatyczne linie formierskie Disamatic oraz formierki

wstrzasowe.

Zalanie form cieklym metalem

Zalanie form odlewniczych cieklym metalem jest jedng z najwazniejszych operacji
technologicznych podczas produkcji odlewow. Szczegolne znaczenie majg warunki zalewania
(temperatura, czas zalewania, temperatura formy odlewniczej, predkos¢ wprowadzania metalu
do formy) okreslajace przebieg stygnigcia i krzepnigcia metalu
w formie. Od nich, bowiem zalezy struktura oraz wlasno$ci mechaniczne i uzytkowe odlewu.
Optymalna temperatura metalu w czasie zalewania zalezy od rodzaju tworzywa odlewniczego,
wielkosci i grubosci $cianek oraz konstrukcji odlewu. Orientacyjne temperatury zalewania
odlewow zeliwnych wynosza 1340-1400 °C, przy czym nizsze temperatury stosuje si¢ podczas
wykonywania odlewow duzych, grubo$ciennych.

Wybijanie i oczyszczanie odlewow

Po zalaniu form odlewniczych odlewy powinny zosta¢ w formie przez scisle okreslony czas,
ktéry ustalony jest doswiadczalnie w zaleznosci od rodzaju tworzyw i jego wrazliwosci
na predkosc¢ stygnigcia. Po uplywie tego czasu nast¢puje oddzielenie formy od odlewu.

Do wybijania odlewow stosuje si¢ kraty wibracyjne. W czasie wybijania nast¢puje czgsciowe
oczyszczenie odlewu z przyczepionej masy formierskiej i rdzeniowej. Wybita mase kieruje si¢
ponownie na stacj¢ przerobu masy w celu nadania jej pierwotnych wlasciwosci. Dalsze
czyszczenie odlewow nastepuje Srutem w oczyszczarkach.

Wrykanczanie i kontrolowanie odlewow

Wykanczanie odlewéw polega na usuwaniu ukladu wlewowego, zalewek i nieréwnosci
powierzchni. Ostatnim etapem procesu technologicznego jest kontrola jakosci wyrobu
polegajaca na kontroli wytrzymatosci, twardosci, skladu chemicznego i struktury. Wyroby
niespelniajace norm zawraca si¢ do ponownego przetopienia.



Stosowane technologie formowania:

Wielhose Waga odlewow
Rodzaj formowania Typ maszyny akietu/skrzyni/formy
mm kg
Automatyczne
pod wysokim
ci$nieniem
(bezskrzynkowe)
z plaszczyzna
podziatu
Pionowa ot 600x480x150-340 il
Loramatic 660x480x150-420
410x340 (100-150)
143 500x350 (75-150)
600x450 (100-150)
600x350 (100-150)
Maszynows 600x500 (150-200)
900x700 (150) 0,2 -80,0
Wstrzasowo- FKT 65 1100x700 (150)
Ghciskawe 900x700 (300)
;’azigiacg 110x700 (150)
ych
N
(% riasach 2000x500 (200)
bentonitowych) 410-340 (100-150)
500x350 (75-150)
600x450 (100-150)
600x350 (100-150)
Formowanie 600x500 (150-200)
sm— 900x700 (150)
skeziiach 1100x700 (150)
900x700 (300)
1100x700 (150)
1400x700 (210) Pa200,0
1750x700 (200)
2000x500 (200)
Formowanie 600 x500 (100-200)
reczne pod 900x700 (150+150)
suwnicg 1100x700 (150+150)
w skrzyniach 1200x1200 (300/300)
1750x750 (120/160)
2450x980 (125/300)
Skorupowe | Croning FGE —y fgggfg 0,12 -20,0
Produkcja to glownie wysokiej klasy odlewy 2z zeliwa szarego, sferoidalnego,

wysokochromowego i miedziowo-molibdenowego.



3. Zmienia si¢ pkt I1.2.1. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

I1.2.1. Oddzial Formierni Automatycznej

Zainstalowane sg nastgpujace linie formierskie automatyczne: DISAMATIC MK i MK3
i LORAMATIC VMMS5070A.

DISAMATIC MK i MK3 i LORAMATIC VMMS070A sa to automatyczne formierki
do wykonywania form bezskrzynkowych pod wysokim naciskiem w uktadzie poziomego
stosu pakietow o pionowej plaszczyznie podziatlu. Stos pakietow jest przepychany
na odcinek zalewania i stygnigcia przez kolejne pakiety (formy) z przestrzeni komory
formujacej automatu.
Zasada wykonania form:

- wstrzeliwanie masy formierskiej do komory formierskie;j,

- prasowanie formy (formy zajmujg pozycje pionowa),

- wypychanie form na transporter, gdzie nastepuje zalewanie i chlodzenie.

W trakcie procesu powstaje jednolity blok form (pakietow) z dwoma odciskami modeli
po obu stronach czolowych formy. Formy dostawiane s3 jedna do drugiej. Zageszczanie masy w
tego typu automatach formierskich odbywa si¢ przez réwnoczesne wstrzeliwanie masy
formierskiej do komory formujacej pomigdzy dwie plyty modelowe odtwarzajace czolowe
strony pakietu formy z pozniejszym doprasowaniem i wypchnigciem na przeno$nik
transportujacy. Formy do =zalewania 1 wybijania przemieszczane sg w ukladzie
zsynchronizowanym z automatem transportera form.

Stacja przerobu mas SPM-45C

W celu zaopatrzenia automatycznych linii formierskich DISA i LORAMATIC formierni reczno-
mechanicznej 1 gniazda Kiinkel-Wagner w masy formierskie wilgotne zastosowano
zautomatyzowang stacje przerobu mas SPM-45C. Stacja przerobu mas SPM-45C przeznaczona
jest do sporzadzania w cyklu automatycznym jednorodnej masy bentonitowej wedlug zadanej
programem receptury. W sklad stacji przerobu mas SPM-45C wchodza:

- mieszarka turbinowa MTP-1500A,

- waga tensometryczna masy WTM-2000,

- waga tensometryczna dodatkow WTD-125,

- uklad do pomiaru i regulacji wilgotnosci masy,

—~  dozownik srubowy I,

- dozownik $rubowy II,

- podajnik materialow sypkich,

- dozownik tasmowy,

- przenos$nik wybierajacy B=1000,

- dozownik rewersyjny B=650,

- chlodziarka wibracyjno-fluidyzacyjna CFM-5016 z wentylatorem,

— elewator,

- przenosnik tasmowy I B = 650,

- przenosnik tasmowy II B = 650,



- zespOl zgniataczy,

- bateria zbiornikéw (masa zwrotna, piasek, dodatki),

- filtr pulsacyjny HIT-3,

- instalacja transportu pneumatycznego piasku z cystern,

- instalacja odpylajaca SPM-45C,

- instalacja odpylajaca zespot chlodzenia masy z filtrem pulsacyjnym DF/1, 6/3, 0/2, 0/80.

4. Zmienia si¢ pkt I1.2.2. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nast¢epujace brzmienie:
I1.2.2. Oddzial Rdzeniarni

W sklad oddziatu rdzeniarni wchodza: automatyczne rdzeniarki skorupowe U 190 i KMAE 40
przeznaczone do wykonania rdzeni metoda HotBox. Jako masg stosuje si¢ piasek otaczany
zywicg. Utwardzenie piasku otaczanego nastgpuje po podgrzaniu rdzennicy do temperatury
300°C+-20°C. Posiada wyposazenie pozwalajace sterowa¢ praca w cyklu automatycznym
i rgcznym. Wszystkie operacje posiadaja blokady. Dla zapewnienia wiasciwej technologii
wykonania rdzenia kazda poléwka rdzennicy posiada regulacje termoelektryczng. Rdzennice
pojedyncze jak i wielokomorowe zamontowane sa do plyt grzejnych z elementami typu
wkladowego z szerokim zakresem dokladnej regulacji temperatury.

W rdzeniarni znajduja sie:

— rdzeniarki:

- U190 - jednopodzialowa - 2 sztuki,

- U190 - dwupodzialowa - 1 sztuka,

- KMAE 40 - dwupodzialowa - 2 sztuki,

- KHBS-12 przeznaczona do wykonania rdzeni metodg HotBox z piasku otaczanego,

— strzelarki rdzeniowe H12 i H25 — przeznaczone do wykonania rdzeni w ukladzie pionowym

i poziomym oraz kombinowanym. Moga pracowaé¢ w cyklu r¢cznym i automatycznym. Zasada
dzialania oparta jest na wstrzykiwaniu masy za pomocg okreslonej ilosci sprezonego powietrza.
Do sterowania maszyna stuzy szafa sterownicza z pulpitem,

— stanowiska do formowania rdzeni na stole oraz ziemi, gdzie wykonywane sg rdzenie
z masy rdzeniowej na bazie Novanolu utwardzane CO: oraz rdzenie z masy rdzeniowej
na bazie oleju DL.W rdzeniarni jest 6 takich stanowisk,

— stanowisko klejenia oraz naprawy rdzeni,

— stanowisko pokrywania rdzeni skladajace si¢ z kabiny otwartej od strony przedniej. Czesé
gorna kabiny ograniczona jest okapem zaopatrzonym w wyciagg. W kabinie postawiony jest st6}
obrotowy przystosowany do wszystkich rodzajow rdzeni produkowanych w rdzeniarni.
Na stanowisku tym pokrywane sg rdzenie poprzez zanurzenie w pokrywaczu,

— stanowisko do wykonywania rdzeni w technologii "cold-box" z zastosowaniem rdzeniarki typu
FM-12. Stanowisko stuzy do wykonywania rdzeni z pionowym oraz poziomym podzialem formy
o nominalnej objetosci rdzenia 12 litréw. W skiad stanowiska rdzeniarskiego wchodzg
rdzeniarka FM-12 wraz z ukiadem gazowania. Rdzeniarka FM-12 jest urzadzeniem
hydrauliczno-pneumatycznym-strzelarka do rdzeni o budowie kolumnowej. Jego integralng
cz¢S¢ stanowi urzadzenie do gazowania (parownik) i dozowania (pompa ze specjalnymi
zaworami) aminy,



— stacja przerobu masy rdzeniarskiej FM100 skladajaca si¢ z mieszarki skrzydetkowej typu
FM-100 oraz instalacji podawania i dozowania poszczegdlnych sktadnikow masy rdzeniowej. W
sklad stacji przerobu masy wchodzg rowniez zbiornik piasku nad mieszarka, zbiornik masy nad
mieszarkg  oraz  stacja  roztadowcza:  zbiornik z  cyklonem  roztadowczym
i filtr,

— stacja neutralizacji amin typu NG 112 umieszczona w wannie ociekowej. Neutralizacja aminy
odbywa si¢ na zasadzie reakcji chemicznej aminy z kwasem siarkowym poprzez neutralizacje
powietrza z  oparami aminy  odciagnigtego z  rdzeniarki typu = FM-12
w wodnym roztworze kwasu siarkowego o niskim pH. Stacja wymaga okresowego zobojetniania
nadmiaru kwasu siarkowego w celu bezpiecznego odprowadzania cieczy poneutralizacyjne;.

5. Zmienia si¢ pkt I1.2.4. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nast¢pujace brzmienie:
11.2.4. Topialnia

Gniazdo to zajmuje si¢ przygotowaniem wsadu i topieniem zeliwa szarego, stopowego oraz
sferoidalnego dla formierni recznej oraz maszynowej. W sklad topialni wchodza:

- magazyn wsaddw, stanowisko magazynowania, przygotowania wsadow z urzadzeniami
do zatadunku i dokladnego nawazania,

- piece indukcyjne, trzy piece sredniej czgstotliwosci ABB Typu ITMK 3000/1000-0,5, trzy
tygle przechylne i dwie szafy zasilajaco-sterownicze. Umozliwiaja jednoczesng pracg dwoch
tygli przy 100% wysterowaniu, uktadu chlodzenia w sieci piecow i przetwornikow przy pelnej
kontroli temperatury i przeplywu,

- sterownia i laboratorium spektograficzne,

- dwa transformatory w ukladzie polaczen Dy0, Dyl11 kazdy o mocy 1180 kVA i napigciu
15/0,98 kV oraz trzeci o uktadzie Dy11 o mocy 1250 kVA i napigciu 15/0,9 kV,

- wymiennikownia zewnetrzna z chlodnig koncowa, zespolem pomp 1 urzadzen
rozdzielczych oraz ze zbiornikiem opadowym,

- wymiennikownia wewnetrzna z zespolem wymiennikow do chlodzenia obiegow,
przemiennikdw i piecow, zespolem pomp, zbiornikiem wyréwnawczym i rozdzielczym,

- urzadzenia zaladowcze piecow indukcyjnych wraz z transportem wsadow — trzy
samodzielne, ze sterowaniem zespoly zatadowcze, zatadunek koszami roztadowczymi, transport
elektrowciggiem,

- urzadzenie odpylajace, dwa zespoly wentylatoréw z filtrami pulsacyjnymi i instalacja
odciggowa gazow znad piecoOw tyglowych,

- awaryjne zasilanie uktadow chlodzenia piecow — dwa zbiorniki zapasowe wody chiodzacej
z kontrola poziomu wody, sieci awaryjnego wlaczania ukladu chlodzenia
1 uzupelniania wody.

6. Wykresla si¢ punkt I1.2.5. decyzji Oddzial Metali Kolorowych

7. Zmienia sie pkt I1.2.7. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nast¢pujgce brzmienie:
I1.2.7. Oddzial Oczyszczalni Odlewéw

Odlewy po wybiciu z form na kratach wstrzasowych przekazywane sa do oddziatu oczyszczalni.
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W oczyszczalni wykonuje sie:

—oczyszczanie odlewow z przywierajacych resztek masy formierskiej do uzyskania metalicznie

czystej powierzchni; proces ten realizowany jest na réznego typu oczyszczarkach,

—usuwanie z odlewu wszelkiego rodzaju uktadow wlewowych, nadlewéw, zalewek itp.; operacja
sferoidalnego,

ta dotyczy w 100 % odlewow

zeliwa

a w mniejszym stopniu odlewow z zeliwa szarego.

Wykaz grup detali odlewéw do czyszczenia wraz z przyporzadkowanymi im oczyszczarkami

oraz ich zamiennikami prezentuje ponizsza tabela.

zeliwa chromowego,

Grupa detali do czyszczenia Oczyszcz?rka Zamiennik
technologiczna

Odlewy nieregularne, w tym:
e sferoid — hydranty z uktadami
° sfef'md — inne detale OWTP-300 OWD-1000
e zeliwo —np.: mufy, przestrzenne

odlewy, odlewy niewrazliwe na

odksztalcenia
Odlewy pla§k1e — wrazliwe na FTO-2600 OWTP-300
odksztalcenia
Odlewy przestrzenne mniejsze z zeliwa z OWTP-300
zastosowaniem stojakow OWD-1N0 OWT-400
Odlewy {aw{o obracajace si¢ w komorze OWP-100 OWT-400
oczyszczarki
Odlewy drobne z zeliwa OWT-400 druga OWT-400
kaady w]ev:;owe przeznaczone do OWP-100 FTO-2600
topienia w piecach indukcyjnych

8. Wykresla si¢ punkt I1.2.9. decyzji Oddzial Malarni

9. Zmienia si¢ pkt IL.3. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:
IL.3. Parametry produkcyjne instalacji

Maksymalna teoretyczna wydajnos¢ (zdolnos¢ produkeyjna) instalacji wynosi:

— 50,7 Mg/dobg odlewow zeliwnych.

Odlewy magazynowane sa na paletach, w skrzyniach drewnianych lub w kontenerach
metalowych (w zaleznosci od gabarytow i wymagan klienta).

10. Zmienia si¢ pkt 11.4. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujgce brzmienie:

I1.4. Zuzycie materialéw, surowcow i paliw

I1.4.1. Zuzycie surowcéw i materialow pomocniczych (za wyjatkiem paliw)

niezawierajacych substancji niebezpiecznych



— Formiernia

Kod Surowiec / material Zastosowanie Zuzycie
surowca pomocniczy Mg/rok
Piasek formierski Grudzien Las
R1 (suchy) 1k-2k/020/016/010/185- | Masa formierska i rdzeniowa 1 140,75
1350
R2 Bentonit mielony gat. | Masa formierska (stary przerdb + 10.12
SPECIAL przymodelowa) '
R3 Glinka mielona GM-2 Masa formierska (stary przerdb) 1,95
R4 | Dekstryna Masa przymodelowa + rdzeniowa 2,1
RS Olej DL Spoiwo do rdzeni 2,44
Beton korundowy BOCK/160/5 | Wymuréwka wanny (puromaty) +
R6 L 10
- ARCOR naprawa korony piecow
R7 Masa korundowo-spinelowa Induktor puromatéw (Disamatic) 1
MKSP-1
R8 | Ksztaltka grafitowa (otworowa) |Puromaty (Disamatic, Loramendi) 105 szt.
RO 1Z;tyczl(a szamotowo-grafitowa |Puromaty (Disamatic) 06 5zt
R10 |Rura zerdziowa Puromaty (Disamatic) 324 szt.
R11 | Gambit - 35 szt.
R12 E;;ig?offi;‘fﬁ “I?D_B Murowanie kadzi i puromatow 1,365
— Topialnia
Kod Surowiec / material . Zuzycie
: Zastosowanie
surowca pomocniczy Mg/rok
Materialy wsadowe do piecow
; indukcyjnych ABB — odlewy
R14 |Suréwka LH-5411-8413 seliwagatunel Z60r 1634, 7,06
ZbCr 32
i : Materiaty wsadowe do piecow
R15 %?rﬁ)zft;?g gﬁiﬂ%ﬁm}bry SIGUNRGS R BB ey 6 758,45
S liing z zeliwa gatunek EN-GJL-150, EN- i
GJL-250, ZICu 1,0
Materialy wsadowe do piecow
indukcyjnych ABB — odlewy
R16 é*ﬁTSSt;lgﬁm\Z-a’ W-4,N5, |, seliwa gatunek EN-GJL-150, EN- | 1247
? GJL-250, ZICu 1,0, ZbCr 16-3A,
ZbCr26 1 staliwa gatunek 200-400
Materiaty wsadowe do piecow
indukcyjnych ABB — odlewy
z zeliwa gatunek EN-GJL-150, EN-
R17 |Zelazokrzem FeSi GJL-250, Z1Cu 1,0, ZbCr 16-3A, 45,35
ZbCr26 i staliwa gatunek 200-400,
G-X5CrNiMo19-11-2, G-
X25CrNiMo259
Materialy wsadowe do piecow
R18 [Nawgglacz indukcyjnych ABB — odlewy 67,47
z zeliwa gatunek EN-GJL-150, EN-




Kod
surowca

Surowiec / material
pomocniczy

Zastosowanie

Zuzycie
Mg/rok

GJL-250, Z1Cu 1,0 i zeliwa
sferoidalnego gatunek EN-GJS-
400-15, EN-GJS-400-18LT, EN-
GJS-350-22LT, EN-GJS-400-18-
LT-2

R20

Modyfikator 0,2+0,6 mm
Modyfikator 2+7 mm + 0,2+0,6
mm

Materialy wsadowe do piecow
indukcyjnych ABB — odlewy

z zeliwa gatunek EN-GJL-150, EN-
GJL-250, ZICu 1,0 i zeliwa
sferoidalnego gatunek EN-GJS-
400-15, EN-GJS-400-18LT, EN-
GJS-350-22LT

10,89

R21

Zelazomangan FeMn

Materiaty wsadowe do piecow
indukcyjnych ABB — odlewy

z zeliwa gatunek EN-GJL-150, EN-
GJL-250, ZICu 1,0

3,26

R22

Ztom miedziowy kupny MOK/S

Materiaty wsadowe do piecow
indukcyjnych ABB — odlewy

z zeliwa gatunek EN-GJL-150, EN-
GJL-250, ZICu 1,0

1.32

R23

Surowka LS 1111-1121

Surowka LS 1111-2111

Materialy wsadowe do piecow
indukcyjnych ABB — odlewy

z zeliwa sferoidalnego gatunek EN-
GJL-400-15, EN-GJS-400-18LT,
EN-GJS-350-22LT

123,20

31,41

R24

Zaprawa magnezowa

Materiaty wsadowe do piecow
indukcyjnych ABB - odlewy

z zeliwa sferoidalnego gatunek EN-
GJS-400-15, EN-GJS-400-18LT,
EN-GJS-350-22LT, EN-GJS-400-
18-LT-2

4,84

R27

SORELMETAL RTF-10

Materialy wsadowe do piecow
indukcyjnych ABB — odlewy

z zeliwa sferoidalnego gatunek EN-
GJS-400-18-LT-2

60

R29

Zelazochrom FeCr 66%
($rednioweglowy)

Materialy wsadowe do piecow
indukcyjnych ABB — odlewy
z zeliwa ZbCr 16-3A, staliwa
LH18N9, G-X25CrNiMo 259

51,04
+2,26

R30

Zelazochrom FeCr 66%
(niskoweglowy)

Materialy wsadowe do piecow
indukcyjnych ABB — odlewy
z zeliwa ZbCr 26, staliwa G-
X5CrNiMo 19-11-2

R31

Zelazochrom FeCr 25
(Srednioweglowy)

Materialy wsadowe do piecow
indukcyjnych ABB — odlewy
z zeliwa ZbCr 32
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Kod Surowiec / material ; Zuzycie
; Zastosowanie
surowca pomocniczy Mg/rok
Tygle grafitowe Ax-300
R45 |,angielskie MORGAN" — piece |Piece IMSK 5 szt.
typu .,IMSK”™
— Oczyszczalnia
Kod Surowiec / material 2 Zuzycie
. Zastosowanie
surowca pomocniczy Mg/rok
Srut staliwny G25 : ; 1,00
R53 Srut staliwny S09-28 Oczyszczanie odlewow 20.90
R54 | Srut staliwny S/8-550 Oczyszczanie odlewow 2,00
R55 | Srut staliwny S-280 Oczyszczanie odlewow 2,00
R56 |Elektrody Naprawa odlewow 0,033
— Szlifiernia
Kod Surowiec/material ; Zuzycie
P Zastosowanie
surowca pomocniczy sztuk/rok
Kamienie szlifierskie ,,paluszki” ; a .
R57 7Y20406 AB3005 Obroébka szlifierska odlewow 1800
Kamienie szlifierskie grube ; ;
R58 7Y40206CU24R5Y Obraébka szlifierska odlewow 1800
R59 Kamifanie szlifierskie 9200 Obrobka szlifierska odlewdw 600
bakelit
R60 If%‘;“eme slifierskien600 ¥305 | o s s soliferska odlewdw 36
R61 I:*g;‘eme szlifiersiie 2600 X203 | oy shka selifierska odlewéw 36
R62 Iliza;nienie szlifierskie 8400 x 50 x Obrobka szlifierska odlewow 25
Tarcze do ciecia 9400 41- . . '
R63 400%4%32 A24T6BF Obrobka szlifierska odlewow 600
R64 gzar;;e szliierskien230 30X | o obka srlifierska dlowdw 960
R65 g;‘;;e szlifierskie 230N 0A% | oy bk solifierska odlewow 480
R66 '2['§r§§e szlifierskie 6180 x 6,4 % | 5y opva salifierska odlewéw 360
R67 g;rzcge szlifierskie 6180 2,5 % | oy sica satifierska odlewéw 720
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Kod Surowiec/material ; Zuzycie
» Zastosowanie
surowca pomocniczy sztuk/rok
Tarcze szlifierskie 9125 EH125- ; ’ P
R68 2.4A46P PS-FORTE Obrdbka szlifierska odlewow 790
Tarcze szlifierskie 9125 EH125- ; ;
R69 7A30P PS-FORTE Obrodbka szlifierska odlewow 370
R70 |Frezy walcowe Obrobka szlifierska odlewdéw 120
R71 Frezy stozkowe Obrobka szlifierska odlewdw 60
R72  |Frezy kulowe Obrobka szlifierska odlewow 54
I1.4.2. Zuzycie suroweéw i materialéw pomocniczych (za wyjatkiem paliw)
zawierajacych substancje niebezpieczne
Surowiec / Roczne B'.Iaga}zynowana , 2
Kod » . 2§ 7y ilo§¢ surowca Niebezpieczna
material Zastosowanie | zuzycie ; :
surowca . /materialu substancja
pomocniczy A
pomocniczego
Ekosil
(mieszanka Woln
bentonitowo- Dodatek do masy Y
: krystaliczny kwas
RH1 | pylowa) — stacja przerobu | 408 Mg 24 Mg P Jsiio
Mieszanka mas SPM-45C Pyl <7.1 ym py
Kormix Zebiec s a a
MS8OK
Puder .
RH2 | formierski gfggglf‘f oy | 005 Me 2 kg Wodorotenck
»Standard” g P
Olej opatowy . . Weglowodory
RH3 |,Ekoterm”— do |OZaniekadzi 1 4,404, 30001 pochodzenia
; 1 puromatow
Puromatow naftowego
I Naturalny kamien
Ry |Sodgdlator | Wytipianic 1,0 Mg I Mg pochodzenia
zuzla Puxit VG | zeliwa :
wulkanicznego
Pokrywacz Pokrywanie
RHS 171aK 125 |rdzeni GloME B0ks
Pokrywacz Pokrywanie
RHS Konsil 200 rdzeni i form L,36 Mg by seapmpg]
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; Magazynowana
Surowiec / Roczne i 2% . :
Kod p : & ilo§¢ surowca Niebezpieczna
material Zastosowanie zuzycie . «
surowca : /materialu substancja
pomocniczy :
pomocniczego
Trawek§ Oddzielacz 576 opak. 68 opak.
aerozol
RH7 Lrseman Vs = Oddzielacz 132 opak 68 opak.
aerozol
RHS RADAKOAT Wymurowka 0,10 Mg 1 Mg
90 pieca
Fenol
_ Etanol
Zywica Spoiwo do masy | 8,82 Mg 200 kg Eter munobitylo-
SER  [Hovaial, rdzeniowe; 5,67 M 600 k Wy gikols
Carbophen ] ’ & & dwuetylowego
Wodorotlenek
potasu
Ciekle zywice
Nt epoksydowe
RHI1 |Chester metal DEEA 8 kg 2kg Zasada Mannicha
odlewow W
Tréjetylenocztero
-amina
Ciekle zywice
M epoksydowe
RHI12 | Chester kolor pray 1 kg 1 kg Zasada Mannicha
odlewow =
Tréjetylenocztero
-amina
Pasta KVM . Propanol-2-ol
RH13 1518 Naprawa rdzeni 100 kg 40 kg Metanol
Pasta KVM . Propan-2-ol
RH14 5352 Naprawa rdzeni 66 kg 40 kg Nfetiiio]
! Spirytus
RHI15 |Denaturat 98% dR(?ZI;u] szcz;ir;;k 16551 801 odwodniony
B skazony bitrexem

11.4.3. Zuzycie energii elektrycznej

Zuzycie energii elektrycznej

wI;l?griggts::ia Potrzeby, na ktore energia jest zuzywana Zu(f(y‘;:;j?;i;g"
1111 Przygotowanie produkcji 68 650
1120 Topialnia 3675011
1121 Rdzeniarnia 226 048
1122 Loramendi 1 081 545
1123 Formiernia automatyczna 558 526
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wI;l?:r;l;sots;:ia Potrzeby, na ktére energia jest zuzywana Z“&y‘;;;jﬂi;g“
1124 Formiernia reczna 604 984
1127 Oczyszczalnia 287 478
1130 Stacja przerobu mas 371 208
Calkowite zuzycie energii elektrycznej 6 873 450

Zuzycie energii cieplnej

Energia cieplna dostarczana jest z cieplowni Okregowego Przedsiebiorstwa Energetyki Cieplnej
Grudzigdz Sp. z 0.0. Zuzywana jest do ogrzewania pomieszczen oraz cieplej wody uzytkowe;.
Wielkos¢ zuzycia energii cieplnej przez Zaklad Odlewniczy HYDRO-VACUUM S.A. w
Grudzigdzu wyniesie:

—na potrzeby ,,co” — 4000 GJ/rok,

— na potrzeby ,,cwu” — 800 GJ/rok.

11.4.4. Zuzycie wody

Na potrzeby instalacji pobierana jest woda podziemna z zakladowego ujecia wody, w sklad
ktérego wchodzg studnia nr 1b, 2a i 3 polozone na dzialkach o nr ewid. 164/10 i 208/10 obreb
0141 Grudziadz.

Woda wykorzystywana jest na cele produkcyjne zakladu odlewniczego oraz na cel socjalno-
bytowy pracownikow zaktadu w ilosci:

Zuzycie wody
Cel zuzyci d
R Dobowe (md) T
Cele produkcyjne 16,21 4 232,00
Pozostale cele (cele socjalno- 43,00 113 4.00
bytowe)
RAZEM 59,21 15 466,00

11. Zmienia si¢ pkt IL5. decyzji, w ten spos6b, Zze otrzymuje on nastepujace brzmienie:
IL5. Scieki

Eksploatacja przedmiotowej instalacji odlewniczej jest zwigzana z powstawaniem $ciekow
przemystowych, ktore sa wprowadzane do zakladowej kanalizacji sanitarnej i jako mieszanina
wraz ze Sciekami bytowymi trafiajg do sieci kanalizacji miejskiej.

Miejscem wprowadzania $ciekéw pochodzacych z HYDRO-VACUUM S.A. do miejskiej sieci
kanalizacji sanitarnej jest studzienka  (wspolrzedne: X 5922440,29; Y 6548305,12)
zlokalizowana na dzialce o nr ewid. 152/10 obreb 0141 Grudzigdz, nalezgcej do Gminy Miasta
Grudziadz.
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Scieki przemystowe wytwarzane w zakladzie odlewniczym, w ilo$ci $redniej dobowej réwnej
9,8 m*/d, pochodzg z okresowej wymiany wody w zamknietym obiegu chlodniczym, zakladowej
stacji uzdatniania wody oraz stacji zmig¢kczania wody.

Obiegi chiodnicze:

— obieg chlodniczy zamknigty wykorzystywany do chlodzenia piecow indukcyjnych
w zakladzie odlewniczym — woda jest schladzana w dwoch chlodniach wentylatorowych
i zrzucana w ilosci ok. 400 m® w ciggu roku;

— otwarty (przeplywowy) obieg chlodniczy wykorzystywany do chlodzenia piecow
indukcyjnych poza zaktadem odlewniczym, oleju w automatach formierskich oraz glowic
rdzeniarek — woda moze by¢ schlodzona w chtodni kominowej i zrzucana w ilosci ok. 1400 m’
w ciggu roku.

Stacja uzdatniania wody

Woda pobierana z wlasnego ujecia przed podaniem do sieci jest uzdatniana na stacji sktadajace;j
sie z:

— czterech odzelaziaczy o pojemnosci po 4 m® kazdy,

— pompowni,

— chloratora,

— mieszalnika woda/powietrze,

— zbiornika wody uzdatnionej,

— dwoch osadnikéw wéd poptucznych o objetosci uzytkowej 23 m?® kazdy.
Kazdy filtr jest ptukany co 7 dni, wodg w ilosci 8,3 m?, co daje ok. 1750 m*/rok.

Stacje zmiekczania wody:

— w zamknigtym obiegu chlodniczym woda jest dodatkowo uzdatniana w dwoch
przeciwpradowych zmigkczaczach wody typu Jonitex — zloze jonitowe zmigkczacza
jest okresowo regenerowane roztworem soli kuchennej; powstaje ok. 1 m* $ciekéw w ciggu roku;
— w otwartym (przeplywowym) obiegu chlodniczym woda jest dodatkowo uzdatniana w dwdch
przeciwpradowych zmiekczaczach wody typu Jonitex 252C — zloze jonitowe zmigkczacza
jest okresowo regenerowane roztworem soli kuchennej; powstaje ok. 30 m* $ciekéw w ciagu
roku.

Roczna iloé¢ sciekow przemystowych wprowadzanych do kanalizacji miejskiej

Rodzaj $cieku Iloé¢é Sciekéw (m3/rok)
Scieki przemyslowe 3581
Wody chlodnicze (z obiegéw chlodniczych) 1 800
Wody popluczne (ze stacji uzdatniania wody) 1 750
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Wody z regeneracji zloza (ze stacji zmiekczania wody) 31
Scieki bytowe 11 419
- z wezlow sanitarnych na terenie zaktadu 9 000
- z przylaczy kanalizacyjnych podmiotow zewnetrznych 2419
RAZEM 15 000

Stan i sktad $ciekow przemystowych

Lp. Nazwa substancji/wskaznika Jednostka Zakres wartoSci
1. Temperatura G 11,5-13,9
2. pH 7,4-79
3 Zawiesiny ogolne mg/l 42-190
4, Azot amonowy mg N/l 1,12 -102
5. Fosfor ogolny mg P/l 2,04 - 14,7
6. Rtgé mg Hg/l <0,001 - 0,03
T Kadm mg Cd/l < 0,0005 — 0,002
8. Cynk mg Zn/l 0,40 - 0,77
9, Chrom ogdlny mg Cr/l < 0,002 - 0,05
10. | Miedz mg Cu/l 0,01 -0,7
11. | Nikiel mg Ni/l < 0,005 - 0,09
12. | Otow mg Pb/l 0,006 — 0,03

Wprowadzanie niniejszych $ciekow odbywa sie zgodnie z umowa zawartg z odbiorca $ciekow
1 pozwoleniem wodnoprawnym na wprowadzanie $ciekéw przemystowych zawierajacych
substancje szczegélnie szkodliwe dla srodowiska wodnego do urzadzen kanalizacyjnych
bedacych wlasnoscig podmiotéw.

12. Zmienia si¢ pkt I1.6. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nastepujgce brzmienie:
I1.6. Halas

Zrodta hatasu oraz czas ich pracy
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Podstawowymi stacjonarnymi zrodlami halasu sa urzadzenia technologiczne i wentylacyjne

instalacji.

Rozklad czasu pracy zrodet hatasu

Czas pracy w ciagu doby (h)
Lp. Nazwa zrodla
dzien noc
Zrédla wewnetrzne
1. | Oczyszczarka bebnowa 14 -
2. | Przecinarka Hexo 8 -
3. | Strzelarka KMAE 3 -
4. | Strzelarka KHBS 3 -
5. | Strzelarka KHBS 3 -
6. | Krata wstrzgsowa 8 -
7. | Oczyszczarka(i) OWT 400 nr 1 14 -
8. | Oczyszczarka(i) OWT 400 nr 2 14 —
9. | Oczyszczarka C-12 14 -
10. | Zintegrowana linia Loramatic 8 -
11. | Rdzeniarka FM 124 16 -
12. | Rdzeniarka FM 12U 16 -
13. | Piec indukcyjny ABB 12 -
14. | Piec indukcyjny ABB 12 -
15. | Piec indukcyjny ABB 12 -
16. | Oczyszczarka FTO 2600 14 -
17. | Oczyszczarka OWT 1000 14 -
18. | Linia szlifowania detali 12 -
19. | Stacja przerobu mas 13 -
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Czas pracy w ciggu doby (h)
Lp. Nazwa zrédla
dzien noc
20. | Szlifierka FMO 600 14 -
Zrodia zewnetrzne
21. | Wentylator zintegrowanej linii 12 -
automatycznego odlewania Loramatic

22. | Wentylator szlifierek 16 -
23. | Wentylatory dachowe odlewni 16 -
24. | Wentylator oczyszczarki 16 =
25. | Wentylatory dachowe odlewni 16 —
26. | Wentylator oczyszczarki 16 -
27. | Wentylator piecow ABB 16 -
28. | Wentylator rdzeniarni 8

Dopuszczalny poziom halasu przenikajgcego do srodowiska

Tereny podlegajace ochronie akustycznej potozone najblizej odlewni sg uzytkowane jako tereny
zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej 1 wystepuja w odleglosci ok. 280 m
w kierunku poludniowym oraz tereny mieszkaniowo-ustugowe w odleglosci ok. 350 m
w kierunku péinocno-wschodnim.

Dopuszczalny poziom halasu wyrazony réwnowaznym poziomem dzwigku A (Laegpi Lacgn)
przenikajacym z instalacji do $rodowiska na tereny podlegajace ochronie przed hatasem,
tj. tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej oraz tereny mieszkaniowo-ustugowe
nie przekroczy nizej okreslonych wartosci:

Laeq 0= 55 [dB] w przedziale czasu odniesienia (od godziny 6" do godziny 22°) réwnym
8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po sobie nastepujacym:;

Laeg n = 45 [dB] w przedziale czasu odniesienia (od godziny 22% do godziny 6°°) rownym
1 najmniej korzystnej godzinie nocy.
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13. Zmienia si¢ pkt IIL1.1. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nastepujace
brzmienie:

III.1.1 Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i ilo$ci gazéow i pylow
w ciggu roku, lacznie z instalacji

Nazwa substancji Emisja roczna (Mg)

Pyt ogétem 1,4580

—w tym pyt do 2,5um 0,6807

—wtym pyl do 10 pm 0,8243
Dwautlenek siarki 0,0749
Tlenek wegla 1,1237
Fenol 0,0483
Formaldehyd 0,1566
Miedz 0,0015
Cynk i jego zwiazki 0,0004
Chrom 0,0007
Dwuetyloamina 0,1692
Zelazo 0,1844
Dwutlenek azotu 0,0550

14. Zmienia si¢ pkt IIL.1.2. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nast¢pujgce
brzmienie:

I1I.1.2. Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i iloSci gazéw i pylow
dla kazdego zrodla powstawania oraz Zrédla lub miejsca ich wprowadzania

Parametry emitorow:

Wysoko§é
emitora Srednica Predkosé Temperatura C
zas
i Symbol Nz srédls emisit nad wewnetrzna gazoéw gazow e
P- | emitora 1 poziomem emitora odlotowych odlotowych
terenu
m m m/s K h/rok
Zintegrowana linia
1 E-1 automatycznego 18 1,3 11,53 293 2182
odlewania Loramatic
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Wysoko§¢
emitora

Srednica

Predkosé

Temperatura

Czas
Symbol L nad wewnetrzna gazow gazéw
L emitora Nazwa Zrodla emisji poziomem emitora odlotowych odlotowych pracy
terenu
m m m/s K h/rok
Oczyszczarka
bebnowa na polu
2. E-11 wsadowym i odciag 7,1 0,71 13,8 293 3744
znad piecow
indukcyjnych ABB
Stacja przerobu mas
3 E-14 SPM-45C 9 0,6 8,43 293 3466
Stacja przerobu mas
4, E-15 SPM-45C 12 0,6 13,1 293 3846
Oczyszczarka
tunelowa C-12, 2
5. E-20 oczyszczarki OWT- 13 0,62 18,04 293 4634
400, oczyszczarka
Srutowa OWP-100
Oczyszczarka Srutowa
6. | Ea21 |OWD-1000, 13 0,7 14,63 293 3998
oczyszczarka Srutowa
FTO-2600
Spawalnia,
) E-22 stanowisko obcinania 11,5 0,5 19,46 293 3379
ukladow wlewowych
Rdzeniarka FM-12,
8. E-43 rdzeniarka FM-12U 9,5 0,36 8,99 293 5112
o | gaa [HbEsRowEm 12 0,5 13,53 293 3379
detali odlewniczych
Stanowisko suszenia
10 E-36 ki odllEwiiczih 8,5 0,45 0 413 242
11| Ea7 | Suszarkaclekiryczna 7 0,3 13,5 326 727
na |
i5, | may |/Okemszad 7 0,55 0 302 727
elektrycznej nr 1
13. E-40 | Strzelarka KHBS nr 2 8,5 0,27 0 293 491
14, E-41 Strzelarka KHBS nr 1 8,5 0,27 0 363 491
15. E-42 Strzelarka KMAE 40 9,5 0,36 34 302 784
6. | Ea7 |DRMowiske )y 0.5 0 203 1078
odparowywania kadzi
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Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i iloSci gazéw i pylow

dla kazdego zrodla powstawania

Symbol SHisie
Lp. | 2Y Nazwa zrédla emisji Nazwa zanieczyszczenia maksymalna
emitora
kg/h
Tlenek wegla 0,496
Zintegrowana linia Fytogolem 0,011
I: E-1 automatycznego odlewania i s e
o —w tym pyl do 10 um 0,004
Dwutlenek siarki 0,031
Dwutlenek azotu 0,012
Pyl ogélem 0,057
—w tym pyl do 2,5um 0,030
Oczyszczarka bebnowa na polu = wtym pyldo 10 pm 0,036
2. E-11 | wsadowym i odciag znad Zelazo 0,002
piecéw indukeyjnych ABB Chrom 4,73E-5
Dwutlenek azotu 0,005
Dwutlenek wegla 0,010
Pyl ogélem 0,056
3. E-14 Stacja przerobu mas SPM-45C =w tym pyl do 2,5um 0,033
= w tym pyldo 10 pm 0,039
Pyl ogblem 0,012
4. E-15 Stacja przerobu mas SPM-45C = w tym pyl do 2,5um 0,005
—w tym pyl do 10 pm 0,006
Oczyszczarka tunelowa C-12, 2 Pybogdlem 0,054
5. E-20 | oczyszczarki OWT-400, ~¥/tym pykda 2,50 ki
oczyszczarka srutowa OWP-100 “wefympytte Wipm 0,024
Zelazo 0,022
Oczyszczarka $rutowa OWD- Fyt ogdlern 0,064
—w tym pyl do 2,5um 0,014
6. E-21 1000, oczyszczarka Srutowa
FTO-2600 ' —wtym pyldo 10 um 0,021
Zelazo 0,008
Pyl ogélem 0,097
7 E-22 Spawalnia, stanowisko = w tym pyl do 2,5um 0,065
obcinania uktadow wlewowych —w tym pyl do 10 pm 0,075
Zelazo 0,007
Pyl ogétem 0,004
3. E.43 Rdzeniarka FM-12, rdzeniarka —w tym pyl do 2,5um 0,002
FM-12U =wtym pyt do 10 pm 0,002
Dwuetyloamina 0,033
Pyt ogdlem 0,025
= w tym pyl do 2,5um 0,012
.. . . . —w tym pyt do 10 um 0,015
9. | E44 i‘;‘;;i;zl::;:‘:ma detali Zelazo 0,005
Chrom 1,42E-4
Miedz 4,52E-4
Cynk i jego zwiazki 1,13E-4
Pyl ogolem 0,066
10. E-36 Stanowisko suszenia kadzi = w tym pyl do 2,5um 0,038
odlewniczych =w tym pyt do 10um 0,045
Dwutlenek siarki 0,028

21




Emisja
Lp. Bymbol Nazwa zrédla emisji Nazwa zanieczyszczenia maksymalna
emitora
kg/h
Tlenki azotu 0,043
Tlenek wegla 0,023
Fenol 0,007
£ E-37 Suszarka elektryczna na 1 - 0.011
. . Fenol 0,006
12. E-38 Okap suszarki elektrycznej nr 1 Ferinaldeliy 0,009
Pyl ogélem 0,007
= w tym pyldo 2,5um 0,004
13. E-40 Strzelarka KHBS nr 2 =w tym pyt do 10pm 0,005
Formaldehyd 0,009
Fenol 0,001
Pyl ogéltem 0,010
= w tym pyl do 2,5um 0,006
14. E-41 Strzelarka KHBS nr 1 —w tym pytdo 10um 0,007
Formaldehyd 0,012
Fenol 0,003
Pyt ogélem 0,016
—w tym pyldo 2,5um 0,016
15. E-42 Strzelarka KMAE 40 —w tym pyl do 10um 0,016
Formaldehyd 0,168
Fenol 0,047
16 E47 Stanowisko odparowywania Formaldehyd 3,60E-6
' kadzi Fenol 7,20E-6
Urzadzenia oczyszczajjce gazy odlotowe na poszezegélnych emitorach
Symbol
5 Nazwa emit: U enie oczyszczaj
e ora rz3dz jace
E-1 thegro?.vana linia fautomatycznego Filtr tkaninowy FS722/5,0/700
odlewania Loramatic
Eol1 Ocz.yszczarka.bf;l?no.wa na p(')lu wsadowym i Filtr workowy FPKFPK8-1,5
odciag znad piecéw indukcyjnych ABB
E-14 Stacja przerobu mas SPM-45C Filtr workowy Flat-Bag
: Filtr pulsacyjny ki i FPK64-
E-15 | Stacja przerobu mas SPM-45C P
E-20 Oczyszczarka tunelowa C-12, 2 oczyszczarki | Filtr pulsacyjny kieszeniowy 2 x
OWT-400, oczyszczarka srutowa OWP-100 FPKS80-1,8
E21 Oczyszczarka srutowa OWD-1000, Filtr pulsacyjny kieszeniowy 2 x
oczyszczarka srutowa FTO-2600 FPK64-1,8
E22 Spawalnia, stanowisko obcinania ukladow Filtr pulsacyjny kieszeniowy FPK48-
wlewowych 1.5
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Symbol : 3 -
St Nazwa emitora Urzadzenie oczyszczajgce
Filtr  tkaninowy 2 kasetowy z
E-43 Rdzeniarka FM-12, rdzeniarka FM-12U wkiadkami FK-3 i FK-4 oraz pluczka
amin PG-11
: lsacvi : : :
E-44 Linia szlifowania detali odlewniczych 11:1;[1‘ pulsagyiny kieszenowy” FERED
E-36 Stanowisko suszenia kadzi odlewniczych Brak
E-37 Suszarka elektryczna na 1 Brak
E-38 Okap suszarki elektrycznej nr 1 Brak
E-40 Strzelarka KHBS nr 2 Brak
E-41 Strzelarka KHBS nr 1 Brak
E-42 Strzelarka KMAE 40 Brak
E-47 Stanowisko odparowywania kadzi Brak
15. Zmienia si¢ pkt IIL2.1. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nast¢pujgce

brzmienie:

I11.2.1. Rodzaj i ilo§¢ odpadéw poszczegélnych rodzajow dopuszczonych do wytwarzania
w ciggu roku oraz miejsce i spos6b magazynowania odpadow

Lp. o::::c(liu Rodzaj odpadu Tlos¢ w Mg/rok
Odpady niebezpieczne
Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki
1 0801 11* : : : 0,5
d organiczne lub inne substancje niebezpieczne ’
5 1002 07* Odp.ady. stale z oczysjzcz.'s'mla ga‘zow odlotowych 50,0
zawierajace substancje niebezpieczne
K : - Todci &
3 1501 10* OPa owania zaw1erajq_ce_poz?sta o$ci substancji 1.0
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
4. 1502 02* | (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne 1,0
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
5. 16 03 03* N‘leorgalmczne odpady zawierajace substancje 0,005
niebezpieczne
Odpady inne niz niebezpieczne
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Kod : 3
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Ilosé¢ w Mg/rok
6. 06 01 99 | Inne nie wymienione odpady 8,0
7. 070280 | Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 3,0
8. 080199 | Inne nie wymienione odpady 1,0
9. 1002 08 O.clipady ?ta}f.‘ z oczyszezania gazéw odlotowych inne 50,0
niz wymienione w 10 02 07
0. 1002 14 Szlamy i osa.dy pof"llltracyg.ne z oczyszczania gazow 50,0
odlotowych inne niz wymienione w 10 02 13
11. 1002 80 | Zgary z hutnictwa Zelaza 200,0
12. 10 09 03 | Zuzle odlewnicze 200,0
13, 1009 06 deen'lfe i fonle -odlewmcze przed procesem odlewania 150,0
inne niz wymienione w 10 09 05
14, 10 09 08 !{dzen.lf: i forr'ny f)dlewn1cze po procesie odlewania 2500,0
inne niz wymienione w 10 09 07
s, 1009 10 Pyly z gazé6w odlotowych inne niz wymienione 800,0
w 1009 09
16. 1201 17 | Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 50,0
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania
17. 150203 | (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz 1,0
wymienione w 15 02 02

Sposoby gospodarowania odpadami

Odpady niebezpieczne magazynowane beda w wydzielonych pomieszczeniach, pod wiata
w szczelnych pojemnikach, beczkach do momentu zebrania ilosci ekonomicznie uzasadnionej, a
nastgpnie przekazywane firmom, posiadajgcym stosowne zezwolenia. Odpady zostang poddane
w pierwszej kolejnosci procesowi odzysku, a jezeli z przyczyn ekonomicznych
nie bedzie mozliwosci odzysku odpady zostang poddane procesowi unieszkodliwiania.

Odpady inne niz niebezpieczne dzigki selektywnemu magazynowaniu moga by¢ przekazywane
do powtérnego wykorzystania lub stanowia surowce wtérne. Wytwarzane odpady beda
magazynowane w pojemnikach, beczkach, workach foliowych, silosach lub luzem,
w odpowiednio oznakowanych miejscach, do momentu zebrania ilosci ekonomicznie
uzasadnionej, a nastgpnie przekazywane firmom, zajmujacym sie odbiorem odpadéw innych niz
niebezpieczne, posiadajacym stosowne zezwolenia lub osobom fizycznym.

Transport wytworzonych odpadow zapewniajg ich odbiorcy z zachowaniem obowigzujacych
przepisow.

Miejsce i sposob magazynowania odpadow

Odpady niebezpieczne:
- Kod 08 01 11* - odpady pakowane beda do specjalnych workow foliowych i umieszczane w
oryginalnie zamykanych opakowaniach po farbach. Magazynowane bedg w budynku wolno
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stojacym, murowanym, oznakowanym i zabezpieczonym przed dostepem 0s6b postronnych.
Pomieszczenia posiadaja posadzke betonowa.

Kod 10 02 07* - odpady magazynowane bgda w workach foliowych, w wydzielonej
i oznakowanej czesci tzw. ,pola wsadowego”, to jest pomieszczeniu murowanym,
zadaszonym, zlokalizowanym bezposrednio za piecami indukcyjnymi.

Kod 15 01 10* - odpady opakowaniowe magazynowane bedg w oznakowanym budynku.
Budynek posiada posadzke betonowg i jest zamykany, niedostepny dla 0so6b postronnych.
Kod 15 02 02* - odpady magazynowane beda w workach foliowych w magazynie odpadow.
Jest to budynek wolno stojacy, murowany, oznakowany oraz zabezpieczony przed dostepem
0s6b postronnych.

Kod 16 03 03* - odpady magazynowane beda w oryginalnych opakowaniach
w wydzielonym i oznakowanym miejscu, w pomieszczeniu laboratorium zakladowego,
zabezpieczonym przed dostgpem o0s6b postronnych.

Odpady inne niz niebezpieczne:

Kod 07 02 80 — odpady magazynowane bgda luzem, w wydzielonym, ogrodzonym miejscu.
Miejsce magazynowania posiada utwardzona posadzke i jest zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych.

Kod 08 01 99 - odpady magazynowane bgda w szczelnych, zamknigtych workach foliowych,
w zamknigtym, murowanym i zadaszonym pomieszczeniu. Pomieszczenie posiada szczelna,
wybetonowang posadzke, jest zamykane i niedostepne dla 0so6b postronnych.

Kod 10 02 08, 10 02 14, 10 02 80, 10 09 08, 12 01 17 — odpady magazynowane bedg luzem,
w  wygrodzonych  betonowym  murem  boksach. = Podloze =~ w  boksach
jest utwardzone, wybetonowane i oznakowane.

Kod 1009 03, 10 09 06, 10 09 10 — odpady magazynowane bgdg w boksach zlokalizowanym
przy budynku odlewni.

Kod 15 02 03 - odpady magazynowane bgda w wyznaczonym miejscu w magazynie
odpadéw. Magazyn zlokalizowany jest w wolno stojagcym murowanym i oznakowanym
budynku. Posiada podloze utwardzone, wybetonowane. Magazyn jest niedostepny
dla os6b postronnych.

16. Po pkt IIL.2. decyzji, dodaje si¢ punkt IIL3., ktéry otrzymuje nast¢pujace

brzmienie:

II1.3. Warunki prowadzenia dzialalno$ci w zakresie przetwarzania odpadow

II1.3.1. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetwarzania

Roczna masa
. rzetwarzanych
Lp. ocﬁz?lu Rodzaj odpadu P odiad 6wy
[Mg]
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 1011 12 | Szklo odpadowe inne niz wymienione w 10 11 11 6,0
2 17 04 01 Miedz, braz, mosigdz 3,0
3. 170405 | Zelazo i stal 3000,0
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Roczna masa

Lp. Kod Rodzaj odpadu przetwarzanych

odpadu odpadéw
[Mg]
4. 170406 | Cyna 0,15

Roczna moc przerobowa instalacji (zdolno$¢ produkceji zeliwa) wynosi 12 168 Mg/rok, w tym
3 009,15 Mg/rok odpadéw poddawanych odzyskowi.

II1.3.2. Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw

Roczna masa

Kod 3 powstajacych
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw
[Mg]
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 1009 03 | Zuzle odlewnicze 200,0
1009 06 | Rdzenie i formy odlewnicze przed procesem
2 w o i 150,0
odlewania inne niz wymienione w 10 09 05
5 10 09 08 deen_u.a i fon'_ny _odlewnlcze po procesie odlewania 2500,0
inne niz wymienione w 10 09 07
4 1009 10 Pyly z gazéw odlotowych inne niz wymienione 800,0

w 1009 09

I11.3.3. Oznaczenie miejsca przetwarzania odpadéw

Dzialalno$¢ w zakresie przetwarzania odpadoéw bedzie prowadzona na terenie HYDRO-
VACUUM S.A., ul. Droga Jeziorna 8 w Grudzigdzu (NIP 8760203813; REGON 870003424).

I11.3.4. Opis stosowanej metody lub metod przetwarzania odpadéw, w tym wskazanie
procesu przetwarzania

Szczegblowy opis stosowanej metody przetwarzania wraz z procesem technologicznym zostal
opisany w pkt IL.1. i I.2 niniejszej decyzji. Odpady poddawane sg nast¢pujacym procesom
odzysku:

- R4 — Recykling lub odzysk metali i zwigzkoéw metali;
- R5 — Recykling lub odzysk innych materialow nieorganicznych.

II1.3.5. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych
odpadow

Odpady przeznaczone do przetworzenia magazynowane sg na placu w wydzielonej czesci
Zaktadu pomigdzy budynkiem odlewni a ogrodzeniem. Opis miejsc magazynowania odpadow
powstajacych w wyniku przetwarzania znajduje si¢ w pkt II11.2.1. niniejszej decyzji.

26



II1.3.6. Maksymalna masa poszczegélnych rodzajow odpadow i maksymalna lgczna masa
wszystkich rodzajow odpadoéw, ktore mogg by¢é magazynowane w tym samym czasie oraz
ktore moga byé magazynowane w okresie roku

Maksymalna masa poszczegélnych
Kod rodzajow odpadow, ktére mogg byé
Lp. d % d Rodzaj odpadu magazynowane
ocpacu w tym samym czasie | w okresie roku
[Mg] [Mg]
Odpady inne niz niebezpieczne
Rodzaje odpadéw przewidzianych do przetworzenia
L 101112 Szk{cj oc?padowe inne niz 1.0 6.0
wymienione w 10 11 11
2. | 170401 | Miedz, braz, mosigdz 0,100 3,0
3. | 170405 | Zelazo i stal 60,0 3000,0
4. | 170406 | Cyna 0,02 0,15
Lacznie: 61,12 3009,15
Rodzaje odpadéw powstajagcych w wyniku przetworzenia
1. | 100903 | Zuzle odlewnicze 8,0 200,0

Rdzenie i formy odlewnicze przed
2. 10 09 06 | procesem odlewania inne niz 50,0 150,0
wymienione w 10 09 05

Rdzenie i formy odlewnicze po
3. | 100908 | procesie odlewania inne niz 130,0 2500,00
wymienione w 10 09 07

Pyly z gazéw odlotowych inne niz
4, 1009 10 | wymienione 36,0 800,0
w 1009 09

Lacznie: 2240 3650,0

II1.3.7. Najwi¢ksza masa odpadow, ktére moglyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego cze¢Sci lub innym miejscu magazynowania
odpadéw wynikajaca z wymiaréw instalacji, obiektu budowlanego lub innego miejsca
magazynowania odpadow

W Zakladzie sa wyznaczone nast¢gpujace miejsca magazynowania odpadoéw przeznaczonych
do przetwarzania:

Odpady szkla zbierane sg do boksu betonowego o objetosci 7m*. Biorae pod uwage gestosé szkia
oraz pojemnos$¢ miejsca magazynowania najwieksza masa magazynowanych odpadéw wynosi:

NMO =7 m® x 2,5 Mg/m® = 17,5 Mg.
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Odpady metali magazynowane sa w budynku odlewni w dwéch miejscach:

W pierwszym miejscu magazynowane sg odpady zelaza i stali. Jest to miejsce o lacznej objetosci
24 m’. Biorgc pod uwage gesto$é stali oraz pojemno$é miejsca magazynowania odpadow
najwieksza masa magazynowanych odpaddéw wynosi:

NMO =24 m*x 7,8 Mg/m® = 187,2 Mg.

W drugim miejscu magazynowane sa odpady miedzi. Jest to miejsce o objetosci 0,4 m®. Biorac
pod uwagg gestos¢ miedzi oraz pojemno$¢ miejsca magazynowania odpadéw najwigksza masa
magazynowanych odpadow wynosi:

NMO = 0,4 m® x 8,9 Mg/m® = 3,56 Mg.

Odpady cyny magazynowane sa w budynku odlewni Shaw’a. Jest to miejsce o objetosci
0,4 m®. Biorac pod uwage gestosé cyny oraz pojemno$¢ miejsca magazynowania odpadéw
najwigksza masa magazynowanych odpadéw wynosi:

NMO = 0,4 m* 7,29 Mg/m® = 2,92 Mg.

W Zakladzie s3 wyznaczone nastgpujace miejsca magazynowania odpaddéw powstajacych
w wyniku przetwarzania.

Odpady zuzli zbierane sg do boksu betonowego o objetosci 26 m®. Po zwazeniu 1 m® majac
na uwadze objetos¢ boksu najwigksza masa magazynowanych odpadéw wynosi: 52 Mg.

Odpady rdzeni i form przed procesem odlewania zbierane sg do boksu betonowego o objetosci
150 m?. Po zwazeniu 1 m® majac na uwadze objetosé boksu najwieksza masa magazynowanych
odpadéw wynosi: 96 Mg.

Odpady rdzeni i form po procesie odlewania zbierane sg do boksu betonowego o objetosci
150 m®. Po zwazeniu 1 m® majac na uwadze objeto$é boksu najwigksza masa magazynowanych
odpadow wynosi: 96 Mg.

Odpady pylow zbierane sa do boksu betonowego o objetosci 200 m?. Po zwazeniu 1 m* majac
na uwadze objetos¢ boksu najwigksza masa magazynowanych odpadéw wynosi: 160 Mg.
II1.3.8. Calkowita pojemno$¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego
cze¢Sci lub innego miejsca magazynowania odpadow

Calkowita pojemno$¢ poszczegélnych miejsc magazynowania odpadéw przewidzianych
do przetworzenia i powstajacych w wyniku przetworzenia okreslona zostata na podstawie ilosci
1 objetosci miejsc magazynowania odpadow.

Calkowita pojemnos¢ miejsc magazynowania odpadéow metali i szkla, ktére sg zbierane przez

zaktad w celu przetworzenia wynosi 211,20 Mg.

Catkowita pojemnos$¢ miejsc magazynowania odpadow wytworzonych przez zaklad, sumujac

wszystkie miejsca magazynowania odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania wynosi 404
Mg.
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17. Po pkt IIL3. decyzji, dodaje si¢ punkt IIL4., ktéry otrzymuje nastepujace
brzmienie:

I11.4. Zabezpieczenie roszczen

Ustanawiam zabezpieczenie roszezen posiadaczowi odpadéw: HYDRO-VACUUM S.A.,
ul. Droga Jeziorna 8, 86-303 Grudziadz, prowadzacej przetwarzanie odpadow
na instalacji do odlewania metali Zelaznych objetej niniejszym pozwoleniem
zintegrowanym, zgodnie z postanowieniem Marszalka Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 9 grudnia 2020 r., znak: SG-I-P.7222.1.13.2018 w kwocie 5 443,68 zl
(slownie: pigé tysigcy czterysta czterdzieSci trzy zlote sze$édziesiat osiem groszy), w formie
depozytu bankowego, umozliwiajace pokrycie wykonania zastepczego:

1. decyzji nakazujacej posiadaczowi odpadow usunigcie odpadéw z miejsca nieprzeznaczonego
do ich skladowania lub magazynowania, o ktdérej mowa w art.26 ust. 2 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach,

2. obowiazku ww. posiadacza odpadow, wynikajacego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. o odpadach

— w tym usunig¢cia odpadéw i ich zagospodarowania lacznie z odpadami stanowigcymi
pozostatosdci z akcji gasniczej lub usunigcia negatywnych skutkow w srodowisku lub szkéd
w Srodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom
w $rodowisku i ich naprawie w ramach prowadzonej dzialalnosci polegajacej na przetwarzaniu
odpadow.

18. Po pkt IIL4. decyzji, dodaje si¢ punkt IILS., ktéry otrzymuje nastepujgce
brzmienie:

IIL.5. Warunki przeciwpozarowe wynikajace 2z operatu przeciwpozarowego,
o ktérym mowa w art, 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

Sposoby zabezpieczen przeciwpozarowych stosowanych na terenie zaktadu:

— zapewnienie wlasciwej klasy odpornosci pozarowej dla budynku magazynu odpaddw oraz klas
odpornosci ogniowej dla poszczegdlnych jego elementéw budowlanych,

— zapewnienie wlasciwej odleglosci pomigdzy budynkiem a granicg dziatki i budynkami
sgsiednimi,

— zapewnienie wody do zewngtrznego gaszenia pozaru.

19. Zmienia si¢ pkt I'V.1. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nast¢pujace brzmienie:
IV.1. Monitoring prowadzonych proceséw technologicznych

Monitorowanie procesow technologicznych winno odbywac si¢ pod katem:

— stosowania paliw, surowcow i materialow eksploatacyjnych zapewniajgcych ograniczenie ich
negatywnego oddzialywania na $rodowisko,

— podejmowania wszelkich dzialan w przypadku powstawania zaklécen w procesach
technologicznych i operacjach technicznych w celu ograniczenia ich skutkow dla srodowiska.
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Eksploatowanie instalacji nie spowoduje przekroczenia standardéw  emisyjnych

oraz oddzialywanie instalacji nie spowoduje pogorszenia stanu srodowiska.

W ramach monitoringu nalezy:

a) w zakresie maszyn i urzadzen:

— wykonywanie wszystkich zalecen dozoru technicznego oraz dokumentacji techniczno-

rozruchowej,

— regularnie kontrolowac¢ instalacje,

b) w zakresie gospodarki odpadami:

— wykorzystywanie technologii matloodpadowej,

— prowadzenie dziatan zgodnie z pozwoleniami,

— prowadzenie ewidencji wytwarzanych odpadéw,

— magazynowanie odpadow zgodnie z wytycznymi zawartymi w kartach charakterystyki

substancji, z ktérych powstaly, w sposoéb uniemozliwiajacy dostgp 0sob trzecich oraz

oddzialywanie warunkoéw atmosferycznych,

— przekazywanie odpadow wylacznie firmom, ktore posiadaja stosowne uprawnienia

w zakresie gospodarki odpadami,

c) w zakresie zuzycia surowcow, materialow, energii cieplnej, energii elektrycznej, wydajnosci

oraz ilosci powstalych odpadéw w skali roku i na jednostk¢ wytworzonego produktu:

— zuzycie energii cieplnej bedzie monitorowane na podstawie wskazan licznika energii cieplnej

zamontowanego w wezle ,.co” HV 151 HV 23;

— zuzycie energii elektrycznej bedzie monitorowane na podstawie wskazan licznikow energii,

zainstalowanych w nastepujacych obiektach:

- budynku 105-209 (punkty pomiaru energii elektrycznej dla: Formierni recznej, Topialni
zeliwa — czgsci, Rdzeniarni, Formierni automatycznej, Stacji przerobu mas),

- budynku 102-115 (punkty pomiaru energii elektrycznej dla: piecow ABB, Topialni zeliwa —
czgsci, Puromatu Disa, generatora piecow ELZAMET),

- budynku 100-140 (punkt pomiaru energii elektrycznej dla pieca indukcyjnego IMSK),

- budynku 105-134 (punkty pomiaru energii elektrycznej dla: Oczyszczalni, Wykanczalni, biur
Zakladu Odlewniczego).

Prowadzony bedzie monitoring wody, pobieranej dla poszczegélnych obiektow, objetych

niniejszym pozwoleniem zintegrowanym, na podstawie wskazan wodomierzy zainstalowanych

w budynku:

- nr 132-107 — w szlifierni (w pomieszczeniu socjalnym).

20. Zmienia si¢ pkt IV.2. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:
IV.2. Monitoring $ciekéw

Nalezy prowadzi¢ ewidencje $ciekow przemystowych, okreslong na podstawie ilosci pobranej
wody na poszczegélne cele zuzycia i przechowywacé przez 5 lat od zakonczenia roku
kalendarzowego, ktorego dotyczg.
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21. Zmienia si¢ pkt I'V.3.2. decyzji, w ten sposéb, ze otrzymuje on nast¢pujace brzmienie:

IV.3.2. Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia okresowych pomiaréw emisji
Z emitorow:
Symbol | Nazwa emitora Nazwa zanieczyszczenia Czestotliwosé
emitora pomiarow
Zintegrowana linia automatycznego Pyl ogélem:
odlewania Loramatic - w tym pyl do 2,5um
E-1 - wtym pyl do 10 um
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Pyt ogélem
- wtym pyl do 2,5um
Oczyszczarka bgbnowa na polu - w tym pyt do 10 pm
E-11 wsadowym i odciag znad piecow Zelazo
indukcyjnych ABB Chrom
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Pyl ogélem
E-14 Stacja przerobu mas SPM-45C - w tym pyl do 2,5um
- w tym pyldo 10 pm
Pyt ogolem
E-15 Stacja przerobu mas SPM-45C - w tym pyl do 2,5um
- wtym pyldo 10 pm
Oczyszczarka tunelowa C-12, 2 Pyt ogélem
E-20 oczyszczarki OWT-400, oczyszczarka | =\ tym pybdo 2,opum 1 raz do roku
- w tym pyl do 10 um
Srutowa OWP-100 Falazo
Pyl ogélem
E-21 Oczyszczarka srutowa OWD-1000, - w tym pyt do 2,5um
- oczyszczarka $rutowa FTO-2600 - w tym pyl do 10 pm
Zelazo
Pyl ogotem
E.22 Spawalnia, stanowisko obcinania - w tym pyl do 2,5um
£ ukladéw wlewowych - w tym pyl do 10 um
Zelazo
Pyl og6lem
E-43 Rdzeniarka FM-12, rdzeniarka FM- - w tym pyl do 2,5um
12U - wtym pyl do 10 um
Dwumetyloamina
Pyl ogolem
- wtym pyl do 2,5um
-wtym pyldo 10 pm
E-44 Linia szlifowania detali odlewniczych | Zelazo
Chrom
Miedz
Cynk i jego zwiazki

22. Pozostate ustalenia decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 28 wrzesnia 2007 r.,
znak: WSRiRW.IIL.HF/6618/74/06/07 ze zm. pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Whnioskodawca — HYDRO-VACUUM S.A., ul. Droga Jeziorna 8, 86-303 Grudzigdz,
pismem z dnia 27 lipca 2018 r., przedlozyla wniosek w sprawie zmiany decyzji Wojewody
Kujawsko-Pomorskiego z dnia 28 wrzesnia 2007 r., znak: WSRiRW.HF/6618/74/06/07,
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zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 28 listopada
2008 r., znak: SG.L.mc.760-1/51/08, z dnia 15 maja 2012 r., znak: $G-1V.7222.6.2012.MC
oraz z dnia 3 grudnia 2015 r., znak: SG-1V.7222.39.2014.AMK udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego na eksploatacj¢ instalacji do odlewania metali zelaznych, o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe oraz instalacji do odlewania metali kolorowych,
o zdolno$ci produkcyjnej 2,2 Mg/dobg, zlokalizowanej w Grudzigdzu przy ul. Droga
Jeziorna 8.

Organem wlasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewodztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2020 r. poz. 1219 ze zm.).

Zgodnie z art. 210 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, Wnioskodawca wnidst oplate
rejestracyjng na wyodrebniony rachunek bankowy prowadzony przez ministra wlasciwego
do spraw srodowiska, jako warunek rozpatrzenia wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego.
Ponadto przedlozyl wraz z wnioskiem o wydanie zmiany pozwolenia zintegrowanego dowad
uiszczenia stosownej oplaty skarbowej za wydanie przedmiotowej decyzji.

Podstawe rozpatrzenia wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego stanowi zalaczona
do ww. wniosku dokumentacja oraz jej uzupelnienia przedlozone w toku postepowania
administracyjnego.

Tut. Organ majagc na uwadze zapisy ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
0 udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie
srodowiska oraz ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U z 2020 r. poz. 283 ze zm.) oraz
ustawy Prawo ochrony srodowiska , podal do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu na
zadanie Strony postgpowania administracyjnego oraz umieszczeniu w publicznie dostepnym
wykazie danych informacji o wniosku w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, a takze
mozliwosci wnoszenia uwag w terminie 30 dni od ukazania si¢ niniejszej informacji. Informacje
tg podano do publicznej wiadomosci na tablicach ogloszenn Wnioskodawcy, Urzedu Miasta
Grudzigdz, Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu oraz w
Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego w Toruniu.

W toku prowadzonego postgpowania administracyjnego na podstawie art. 183¢c ust. 2
ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz art. 41a ust. 1a, ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach (Dz. U. z 2020 r. poz. 797 ze zm.), tutejszy Organ pismem z dnia 9 lipca 2020 r.,
znak: SG-1-P.7222.1.13.2018 wystapit do Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Grudziadzu, o przeprowadzenie kontroli instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadéw w
zakresie  spelnienia wymagan okreslonych w  przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej, o ktorych mowa w przedlozonym do wniosku operacie przeciwpozarowym
uzgodnionym postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarne;j.

Jednoczesnie w oparciu o art. 41a ust. 2 ww. ustawy o odpadach Marszalek Wojewddztwa
Kujawsko-Pomorskiego w pi$mie z dnia 9 lipca 2020 r., znak: SG-1-P.7222.1.13.2018 zwrécil
sic  do  Kujawsko-Pomorskiego ~Wojewodzkiego Inspektora  Ochrony — Srodowiska
o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadow,
w ktorych ma by¢ przeprowadzane przetwarzanie odpadow, z udzialem przedstawiciela
Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego, w zakresie spelnienia wymagan okreslonych
w przepisach ochrony srodowiska.
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Dzialajac zgodnie z art. 41 ust. 6a ww. ustawy o odpadach, pismem z dnia 9 lipca
2020 r., znak: SG-1-P.7222.1.13.2018 zwrdcono si¢ réwniez do Prezydenta Miasta Grudzigdza
o wydanie opinii dla przedmiotowej instalacji, na terenie ktorej beda wytwarzane
1 przetwarzane odpady. Odpowiadajac na powyzsze Prezydent Miasta Grudzigdza
w postanowieniu z dnia 29 lipca 2020 r., znak: SRO-1.6233.2.3.2020.MM wyrazil pozytywna
opini¢ w przedmiotowej sprawie pod warunkiem spelniania wymagan okreslonych zapisami
prawa miejscowego.

Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej w Grudziagdzu w postanowieniu
z dnia 4 sierpnia 2020 r., znak: PZ.5560.20.5.2020 potwierdzit spelnienie wymagan okreslonych
w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz zgodno$¢ z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w ww. operacie przeciwpozarowym dla przedmiotowej
instalacji.

Na podstawie art. 41a ust. 1 ustawy o odpadach w dniu 2 wrzesnia 2020 r. Kujawsko-
Pomorski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska przeprowadzit kontrole z udzialem
przedstawicieli Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w zakresie
spelnienia wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska na terenie zakladu HYDRO-
VACUUM S.A., ul. Droga Jeziorna 8 w Grudzigdzu a w postanowieniu z dnia 19 pazdziernika
2020 r., znak: WIOS-DTo-DzI.7041.1.113.2020.ES potwierdzil spelnienie wymagan
okreslonych w przepisach ochrony srodowiska przez instalacj¢ eksploatowang przez HYDRO-
VACUUM S.A., ul. Droga Jeziorna 8 w Grudzigdzu.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2020 r. poz. 256 ze zm.),
zawiadomieniem z dnia 22 grudnia 2020 r., znak: SG-1-P.7222.1.13.2018 organ poinformowat
Stron¢ o zebraniu wszystkich dowodéw w sprawie i pouczyl o przyslugujgcym prawie
do zapoznania si¢ z zebranym materialem dowodowym w terminie 3 dni od dnia doreczenia ww.
zawiadomienia oraz o mozliwosci wniesienia uwag 1 dodatkowych wyjasnien
co do zebranych dowodéw i materiatobw w terminie 3 dni od dnia nastgpujacego po dniu
zapoznania si¢ z materialem dowodowym. W wyznaczonym terminie nie zostaly zgloszone
zadne uwagi.

Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzgledem formalnym i merytorycznym wniosku,
organ przychylil si¢ do zadania strony w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Whnioskowane zmiany dotyczyly zmiany w zakresie ilosci emitorow oraz wielkosci emisji
z poszczegdlnych zrédel 1 analizy oddzialywania na powietrze instalacji sluzacej
do odlewania metali zelaznych znajdujacej si¢ na terenie HYDRO-VACUUM S.A.
w Grudzigdzu przy ulicy Droga Jeziorna 8.

W zwigzku z powyzszym zmianie ulegla wielko$¢ emisji oraz substancji emitowanych
z poszczegblnych emitorow. Usunigto emitory: E-13 (mieszarka piasku wysuszonego)
oraz E-28 (piec indukcyjny ABB) z uwagi na ich likwidacj¢. Urzadzenie podlaczone
do emitora E-28 polaczono z systemem wentylacji mechanicznej emitora E-11 (oczyszczarka
bebnowa na polu wsadowym 1 odciag znad piecéw indukcyjnych ABB). Do emitora E-11
(oczyszczarka bebnowa na polu wsadowym i odciag znad piecéw indukcyjnych ABB) wlaczono
emisje z usunig¢tego emitora E-28 (piec indukcyjny ABB).
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W wyniku usunigcia z pozwolenia zintegrowanego instalacji do odlewania metali
niezelaznych, usunigto z obliczen emitory powiazane z ww. instalacja, tj.: E-46 formierka
Croning, E-34 piec indukcyjny Elzamet nr 1, E-35 piec indukcyjny Elzamet nr 2, E-48 piec
indukeyjny nr 1, E-49 piec indukcyjny nr 2, E-50 st6 karuzelowy do zalewnia form rdzeniowych,
E-51 st6t karuzelowy do zalewnia form rdzeniowych.

We wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego Prowadzacy instalacje wystapit
rowniez o zwigkszenie ilosci wytwarzanych odpadéw o kodach: 10 09 03 (zuzle odlewnicze) w
ilosci 200 Mg/rok, 10 09 06 (rdzenie i formy odlewnicze) w ilosci 150 Mg/rok oraz 10 09 10
(pyly z gazoéw odlotowych) w ilosci 800 Mg/rok.

Zgodnie ze zlozonym wnioskiem maksymalna masa poszczegdlnych rodzajow odpadow

bedzie wynosi¢: odpady przewidziane do przetworzenia (szklo odpadowe, miedz, zelazo i stal,
cyna) 61,12 Mg w tym samym czasie i 3 009,15 Mg w okresie roku; odpady powstajace
w procesie przetwarzania (zuzle odlewnicze, rdzenie i formy odlewnicze, pyly z gazow
odlotowych) w ilosci 320 Mg w tym samym czasie i 3 650 Mg w okresie roku.
Odpady o kodach 10 11 12 (szkto odpadowe inne niz wymienione w 10 11 11), 17 04 01 (miedz,
braz, mosiadz), 17 04 05 (zelazo i stal), 17 04 06 (cyna) gromadzone sg selektywnie
w kontenerach transportowych lub bezposrednio na ogrodzonej, wybetonowanej powierzchni
placu. Pozostale odpady inne niz niebezpieczne magazynowane sa w wydzielonych,
ogrodzonych i utwardzonych posadzkach lub w workach foliowych. Odpady niebezpieczne
o kodach 08 01 11* (odpady farb i lakierow zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne), 15 01 10* (Opakowania zawierajace pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone), 15 02 02* (Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujgte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) magazynowanie s3
w wolnostojgcym, murowanym budynku z betonowa posadzka w workach foliowych. Odpady o
kodzie 10 02 07* magazynowane s3 w pomieszczeniu murowanym i zadaszonym bezposrednio
za piecami indukcyjnymi. Odpady o kodzie 16 03 03* magazynowane sa
w pomieszczeniu laboratoryjnym w oryginalnych opakowaniach.

W zmienianym pozwoleniu zintegrowanym nie okreslono warunkéw poboru wadd
i odprowadzania $ciekéw, ktére zostaly ustalone w odrgbnych pozwoleniach wodnoprawnych
oraz umowie z odbiorcg Sciekow.

W niniejszej decyzji zaktualizowano zapisy dotyczace zuzycia wody przeznaczonej
na poszczegdlne cele zuzycia oraz strumieni $ciekow zwigzanych z eksploatacjg instalacji
odlewniczej, zmieniajgc zapisy w pkt: 11.4.4., I1.5. oraz IV.2. pozwolenia zintegrowanego.

Prowadzacy instalacj¢ korzysta z wody pochodzacej z zakladowego ujecia wod
podziemnych na podstawie pozwolenia wodnoprawnego na szczegdlne korzystanie z wod,
uzytkowanego w ramach zasobow eksploatacyjnych zatwierdzonych dla rejonu komunalnego
ujecia wody w Grudziadzu w ilosci Q=2 700 m*/h przy depresji S do 10 m, ktére moze by¢
eksploatowane z wydajnosciag Q=181,0 m*/h przy depresji S=5,0 m.

Przedmiotowa instalacja odlewnicza jest zrodlem $ciekow przemystowych, ktére wraz ze
sciekami  bytowymi, pochodzacymi z wezléw sanitarnych zakladu oraz przylaczy
kanalizacyjnych podmiotéw zewngtrznych odprowadzajacych $cieki do kanalizacji Hydro-
vacuum S.A. trafiaja do systemu kanalizacji miejskiej.

34



Wedlug definicji podanej w art. 16 pkt 64 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo wodne
(Dz. U. z 2020 r. poz. 310 ze zm.) mieszanina réznych rodzajow $ciekow powstajacych
w zwigzku z funkcjonowaniem zakfadu, takze ze $ciekami innego podmiotu, odprowadzana
urzadzeniami kanalizacyjnymi tego zakladu jest Sciekiem przemystowym.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska w niniejszej decyzji
okreslono ilos¢, stan i sklad $ciekow przemystowych wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych podmiotu zewngtrznego.

Wprowadzanie sciekow przemyslowych do sieci kanalizacji miejskiej odbywa sig
na podstawie umowy zawartej z Miejskimi Wodociggami i Oczyszczalnia Sp. z o.0.
w Grudziadzu.

Wody opadowe i roztopowe, prze ktore zgodnie z art. 16 pkt 69 ustawy Prawo wodne
rozumie si¢ wody bedace skutkiem opadoéw atmosferycznych, pochodzace z dachow budynkoéw
oraz powierzchni drég wewnetrznych o igcznej powierzchni 115 000m?, sa wprowadzane
do miejskiej sieci kanalizacji deszczowe;.

W ramach monitoringu nalezy wykonywaé¢ pomiary na podstawie zapisow niniejszego
pozwolenia oraz rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej
wody (Dz. U. z 2019 r. poz. 2286 ze zm.).

Niniejsza decyzja obejmuje m.in. zmiang pkt 11.6. Halas pozwolenia zintegrowanego.
Zmiana ta wynika z potrzeby aktualizacji zapisow decyzji dotyczacych rozkladu czasu pracy
zrodel halasu w ciggu doby oraz wielkosci emisji halasu wyznaczonej dopuszczalnymi
poziomami halasu poza zakladem, wyrazonymi wskaznikami hatasu Laeqpi Laeg N, W 0dniesieniu
do terenow objetych ochrona akustyczng polozonych najblizej przedmiotowej instalacji.

Teren zakladu potozony przy ul. Droga Jeziorna 8 w Grudziadzu, objety jest miejscowym
planem zagospodarowania przestrzennego Gminy Grudzigdz ,Mniszek Przemystowy’ —
Uchwata nr XI1/117/0 Rady Miasta Grudziadza z dnia 26 wrzes$nia 2007 r.

W sasiedztwie zakladu wystepuja przede wszystkim obiekty produkcyjno-ustugowe.
Najblizsza instalacji odlewni, zabudowa podlegajaca ochronie akustycznej to tereny zabudowy
mieszkaniowej wielorodzinnej wystgpujace w odlegtosci ok. 280 m w kierunku potudniowym
oraz tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej z funkcjg ustugowa, kwalifikowane jako
tereny mieszkaniowo-ustugowe wystepujace w odleglosci ok. 350 m w kierunku poinocno-
wschodnim.

Zrédtami hatasu zwiazanymi z funkcjonowaniem instalacji sa urzadzenia pracujace
wewnatrz budynku oraz wentylatory zainstalowane na zewnatrz.

Wymagania dotyczace czgstotliwosci wykonywania okresowych pomiaréw hatasu oraz
lokalizacji punktow pomiarowych wynikaja z przepisow wykonawczych, tj. rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia
pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw iloéci pobieranej wody (Dz. U. z 2019 r. poz. 2286
ze zm.), w zwigzku z tym nie ma obowiazku okreslenia wykonywania tego rodzaju pomiaréw w
sentencji pozwolenia zintegrowanego.

Okresowe pomiary hatasu w srodowisku nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem specyfiki
pracy zrodel halasu w porze dziennej i nocnej z czgstotliwoscia raz na dwa lata. Pomiary powinny
by¢ wykonywane przez akredytowane laboratorium i przekazywane wilasciwym organom,
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tj. Marszalkowi Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu oraz Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy, w terminie 30 dni od zakonczenia pomiaréw.

Przeprowadzona analiza akustyczna wykazala dotrzymanie dopuszczalnych pozioméw
halasu w Srodowisku w porze dziennej i nocnej okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomoéow hatasu
w srodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112) na najblizszych terenach podlegajacych ochronie przed
halasem. W zwiazku z tym nie zostaly nalozone dodatkowe obowiazki w zakresie monitoringu
hatasu.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.

POUCZENIE

Od niniejszej decyzji shuzy Stronie- odwolanie do Ministra Srodowiska i Klimatu
za posrednictwem Marszatka Wo_]ewod;ﬁva KUJawsko-Pomorsklego w terminie czternastu dni
od daty dorgczenia decyzji. 1!31

W trakcie biegu terminu do wfl le"ma.f\{i'dwofanla Strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwolania. Z dniem dor‘t;;:zenfél{,\ohggrrom aﬂmlmstrac_n publicznej o$§wiadczenia
0 zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia c‘idwolama przczStronq: postgpowania, decyzja staje si¢
ostateczna i prawomocna. Po uzyskamu Yizeczenia si¢ prawa do wniesienia odwolania,

na zadanie Strony, decyzji zostanie nadana klauzula ostatecznosci.

Otrzymuja:

I. HYDRO-VACUUM S A,
ul. Droga Jeziomna 8
86-303 Grudziadz,

2,34 ala.

Do wiadomoéei:

1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska
Departament Instrumentéw Srodowiskowych
ul. Wawelska 52/54

00-922 Warszawa (wersja elektroniczna),
2. Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska (wersja elektroniczna)
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz,
3. Panstwowe Gospodarstwo Wodne WODY POLSKIE
Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Gdansku
ul. Ks. Franciszka Rogaczewskiego 9/19
80-804 Gdansk.

Za wydanie niniejszef decyzji uiszczono oplate skarbowg w wysokosci 1006,00 =f (tysige szesé -Iorych 00/100) — wplata na konto Ur=¢du Miasta
w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799 — wysokos¢ okreslona w czesci 1l pkt 46 zalgcznika do ustawy = dnia
16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. = 2020 r. poz. 1546 ze zm.).
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