MARSZALEK Torun, fgmaja 2020 .

Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego

SG-1-P.7222.1.7.2019

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2020 r. poz. 256 ze zm.),

— art. 192, art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska

(Dz. U. 22019 1. poz. 1396 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku Drumet Liny i Druty Sp. z o. 0., ul. Polna 26/74, 87-800 Wloctawek zlozonego do tut.
organu w dniu 24 czerwca 2019 r., w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego
decyzjg Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 29 czerwca 2007 r., znak: WSRiRW/DW-I-
EB/6618/6/07 ze zm. na eksploatacj¢ instalacji do powierzchniowej obrébki metali
lub materiatéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych
lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢ wanien procesowych przekracza 30 m® oraz
instalacji do obrébki stali lub stopéw zelaza, do nakladania powlok metalicznych z wsadem
przekraczajagcym 2 tony wyrobdéw stalowych na godzing, zlokalizowanych przy ul. Polnej

26/74 we Wloctawku,

orzekam

zmieni¢ na wniosek Strony decyzj¢ Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 29 czerwca
2007 r., znak: WSRiRW/DW-1-EB/6618/6/07 ze zm. udzielajaca pozwolenia zintegrowanego
Drumet Liny i Druty Sp. z o. 0., ul. Polnej 26/74, 87-800 Wloctawek na eksploatacje instalacji
do powierzchniowej obrobki metali lub materialéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemno$é wanien procesowych
przekracza 30 m’ oraz instalacji do obrébki stali lub stopow zelaza, do nakladania powlok

metalicznych z wsadem przekraczajacym 2 tony wyrobéw stalowych na godzine,
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sklasyfikowanych zgodnie z pkt 2 ppkt 7 i pkt 2 ppkt 3¢ zalacznika do rozporzadzenia Ministra
$rodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéow instalacji mogacych powodowac
snaczne zanieczyszczenie poszczegélnych elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako

catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), w nastepujacym zakresie:

1. Zmienia si¢ _w_calodci rozdzial I decyzji, w_ten sposob, ze otrzvmuje nastepujace
brzmienie:
L. RODZAJ I PARAMETRY INSTALACJI - PATENTOWNIA

A. Instalacja do powierzchniowej obrobki metali lub materialow z tworzyw sztucznych

2 zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢
wanien procesowych przekracza 30 m’.

Calkowita pojemno$¢ wanien procesowych wynosi 156,09 m’.

Pojemnosé wanien procesowych na poszczegolnych liniach

T
Lp. Nr ‘Wanna Pojemnos¢ Dlugosé Szeroko$¢ Glgbokosé
linii Im’} feml feml feml
Wanna kwasowa H,SO, 6,48 750 96 90
1 L2 Wanna cynkownicza ZnSO, 1 19,28 1015 200 95
Wanna cynkownicza ZnSO; 1 22,04 1160 200 95
Wanna kwasowa | 17,00 800 170 125
2. L3 Wanna kwasowa 11 12,75 600 170 125
Topnik wanna 5,72 400 130 110
Wanna kwasowa 1 7,40 335 170 130
3 L4 Wanna kwasowa Il 6,96 315 170 130
Topnik wanna 2,50 175 130 110
Wanna HCL 4,65 1000 93 50
4, L5
Topnik wanna 2,86 400 110 65
: Wanna HCL 5.5 1000 110 50
A L9
Fosforanowanie (wanna) 9,77 1515 86 75
Wanna HCL 8,36 1430 90 65
6. L10
Fosforanowanie (wanna) 5,53 1070 69 75
Wanna HCl 7,91 1015 130 60
7 L11
Topnik wanna 2,56 335 118 65
Wanna HCL 6,25 1250 100 50
8. L13
Topnik wanna 2,57 330 120 65




B. Instalacja do nakladania powlok metalicznych z wsadem przekraczajgcym 2 tony wyrobow

stalowych na godzing.

Calkowita wydajnos¢ instalacji do nakladania powlok metalicznych wynosi 7,605 Mg/h.

Wydajnosé na poszczegolnych liniach

Lo | Nr | Tosc palnikow piec gaz+fiuid DL DV |Zakres srednic| Wydajnosé
P | Jinii [szt.] drutoéw [mm x [mm] [ )
: [szt.] m/min] kg

1. | L3 6 12 40 22:8,0 2600

2. | L4 23+16 24 37-44 1,8+6.5 1100

3. | Ls 18+6 8 40 3,0+4,8 1 170,00
4 | Ln 24+10+16 28 70 147+4.4 2170

5. | L13 18+ 10 30 30 0,8+2,2 565

1. Opis procesu technologicznego - PATENTOWNIA
1.1. Linie patentowniczo-cynkownicze i patentowniczo-fosforanujace

Patentownia obejmuje linie patentowniczo-cynkownicze i patentowniczo-fosforanujace:
e lini¢ patentowniczg z cynkowaniem galwanicznym (L2),

e lini¢ do cynkowania walcowki (L3),

4 linie patentownicze z cynkowaniem ogniowym (L4, L5, L1111 L13),

2 linie patentownicze z fosforanowaniem (L9 i L10).

Na ww. liniach drut poddawany jest najpierw procesowi zmywania pozostalosci powlok
smarnych i proszkéw ciggarskich w kapieli, ktorg stanowi roztwér wodorotlenku sodu lub
goracej wodzie. W dalszej kolejnosci drut poddawany jest procesowi patentowania.
Patentowanie jest odmiang hartowania izotermicznego, polegajacego na mig¢dzyoperacyjnym
wyzarzaniu drutu w temperaturze 950-1020°C i schladzaniu do temperatury 380-530°C.
Odbywa si¢ w piecach tunelowych zblokowanych ze zlozem fluidyzacyjnym. Po obrébce
cieplnej drut jest poddawany obrébce powierzchniowej tj. chlodzeniu w wodzie, trawieniu
w kwasie solnym i plukaniu w wodzie. W zaleznos$ci od dalszego przebiegu procesu drut
poddawany jest nastepujgcym operacjom technologicznym:

- fosforanowaniu, plukaniu w wodzie, boraksowaniu i suszeniu — drut patentowany
nieocynkowany,

- topnikowaniu, suszeniu i cynkowaniu ogniowemu — drut patentowany ocynkowany,

- wspomaganemu pradowo myciu alkalicznemu, obrdébce cieplnej (patentowaniu) oraz
pradowemu trawieniu w roztworze kwasu siarkowego (H,SO4), a nastgpnie procesowi
elektrolitycznego cynkowania. Po procesie cynkowania elektrolitycznego druty moga byé

dodatkowo poddawane procesowi pasywacji i woskowania.



Ze wzgledu na r6zng moc cieplng piecow patentowniczych oraz opcjonalnie zainstalowanych
na liniach piecow indukcyjnych, maksymalna wydajnos¢ poszczegdlnych linii jest
zrbznicowana co przedstawia ponizsza tabela.

Wydajnosé linii technologicznych

Tlo$é drutéw Zakres Wydainosé linii Ilos¢ godzin pracy | Wydajnosé linii
Lp. |[Nr linii poddawanych §rednic drutu| > (ljtg!h) linii w ciagu roku (Mg/rok)
obrdébce na linii (szt.) (mm) (h)
L. L2 32 1,6-3,6 4 000 8400 33600
2. L3 12 7380 2 600 8400 21840
3. L4 24 1,8-6.5 1100 8400 9240
4. L5 8 3,0-4,8 1170 8400 9828
5. L9 28 1,8-4.6 1200 8400 10080
6. | L10 22 0,8-4,2 950 8400 7980
7.1 Ln 28 1,47-4.,4 2170 8400 18228
8 | L13 30 0,8-2.2 565 8400 4746

1.1.1. Linia patentowniczo-cynkownicza z cynkowaniem galwanicznym (L2)

Linia patentowniczo-cynkownicza z cynkowaniem galwanicznym, oznaczona jako linia L2,
jest nowoczesnym ciagiem technologicznym do obrébki réwnoczesnej maksymalnie 32 sztuk
drutéw o srednicy 1,6-3,6 mm ze stali nisko, $rednio i wysoko weglowej, o zawartosci wegla
od 0,04 do 0,88% (glownie 0,06-0,32%). W urzadzeniach linii L2 druty poddawane
sa procesowi wspomaganego pradowo mycia alkalicznego, obrobee cieplnej (patentowaniu)
oraz pragdowemu trawieniu w roztworze kwasu siarkowego i procesowi elektrolitycznego
cynkowania. Po procesie cynkowania elektrolitycznego druty mogg by¢ dodatkowo poddawane
procesowi pasywacji i woskowania.

W procesie realizowanym na linii L2 mozna wyrdznic¢ nastgpujgce etapy:

Rozwijanie drutu

Rozwijanie drutu realizowane jest za pomoca zespolu rozwijakow. Rozwijaki nie posiadaja
napedu, a rozwijanie drutu nastgpuje w wyniku sity wywolanej przez nawijarki. Rozwijaki
wyposazone sg w system prowadzenia drutow do urzadzenia myjacego, przed ktérym znajduje
si¢ urzadzenie naprezajace drut.

Elektrolityczne mycie drutu wraz z ptukaniem kaskadowym

Elektrolityczny uklad mycia pozwala na usunigcie z powierzchni drutu warstwy mydia
sodowego albo wapiennego lub tez mieszaniny obydwu tych substancji, nakladanych
we wczesniejszym procesie ciggnienia. Uklad ten sklada sie z:

- tacy mycia wraz z zespolem naprzemiennie zainstalowanych elektrod,



- zbiomika cyrkulacyjnego uktadu mycia,

- prostownika zasilajgcego obwad elektrod,

- skrubera systemu odciagu oparéw,

- trojkaskadowej ptuczki drutu po procesie mycia.

Proces mycia drutu prowadzony jest na tacy mycia bipolarnego z zespolem przemiennie
zainstalowanych elektrod. Taca wypelniona jest elektrolitem, ktéry stanowi 5+10% roztwor
wodorotlenku sodu o temperaturze ok. 50°C. Okresowo kapiel elektrolitu w zbiorniku
cyrkulacyjnym uzupelniana jest swiezym roztworem wodorotlenku sodu. Do zbiornika jako
uzupehienie dodaje si¢ takze odzyskang wodg pophuczna, w ilosci ok. 50 dm’/h. Po procesie
mycia pasmo drutéw poddawane jest kaskadowemu przelotowemu plukaniu. Pluczka posiada
trzy stopnie plukania na tacach natryskowo-przelotowych oraz trojkaskadowy zbiornik
cyrkulacyjny o pojemnosci 2,7 m®. Phuczka zasilana jest woda w ilosci 500 dm’/h. Z systemu
pluczacego prowadzone jest ciggle odprowadzanie zuzytej wody do zakladowej oczyszczalni
$ciekéw. Opary z powierzchni tac myjacych kierowane sa poprzez system odciggu do skrubera
mokrego. Skruber zasilany jest wodg w ilodci ok. 100 dm’/h. Scieki ze skrubera odprowadzane
sa do zaktadowej oczyszczalni sciekow.

Obrobka cieplna drutu (patentowanie)

Celem obrobki cieplnej jest zmiana struktury metalograficznej drutéw ze zgniecionej
o wytgzonych parametrach mechanicznych na zrekrystalizowana.

Obrobka cieplna jest prowadzona w kolejno usytuowanych w linii piecach przelotowych tj.
W piecu:

- indukcyjnym tunelowym,

- gazowym,

- fluidyzacyjnym.

Piec indukcyjny

Piec indukcyjny jest piecem wstepnego podgrzewania, w ktorym zachodzi kompensacyjne
podgrzewanie drutow stalowych z temperatury otoczenia do temperatury ok. 300-400°C. Obieg
pierwotny chlodzony jest z zamknigtego ukladu wody chlodzace;.

Piec gazowy ICE

Piec gazowy, jest piecem austenityzujgcym, w Kktdrym nagrzewanie drutdow oparte jest
na termicznej wymianie ciepla poprzez konwekcjg. Druty do temperatury austenityzacji tj. ok.
950-1000°C nagrzewane sa w piecu bezprzeponowo za pomocg gazoéw spalinowych,
pochodzacych ze spalania gazu ziemnego i s3 utrzymane w tej temperaturze w celu

zapewnienia homogenicznej austenityzacji.



Piec fluidyzacyjny ICE

W piecu fluidyzacyjnym prowadzony jest proces patentowania, polegajacy na szybkim
schtodzeniu drutu do temperatury 500°C i przetrzymaniu w tej temperaturze w celu przemiany
perlitycznej. Znajdujgce si¢ w piecu zloze fluidalne sktada si¢ z trzech stref, ktore pracuja
niezaleznie od siebie: strefy wychtadzania, strefy wychladzania/grzania, strefy grzania.

Na konicu pieca ulokowana jest taca piaskowa w celu wylapania piasku, wynoszonego przez
druty. Zebrany piasek, odzyskany w leju zsypowym, w sposob ciagly jest ponownie
wprowadzany do strefy chlodzenia.

Chlodzenie drutu

Po procesie patentowania druty poddawane sa procesowi schiadzania do temperatury
otoczenia. Wanna chlodzenia wodnego typu tacy przelotowej, zasilana jest woda
z zamknigtego systemu chlodzenia wody. Nadmiar wody przelewami sptywa grawitacyjnie
do dolnego zbiornika.

Trawienie elektrolityczne drutu

Celem procesu trawienia jest usunigcie z powierzchni drutéw warstwy tlenkéw zelaza,
powstalych w procesie obrobki cieplnej w piecach i przygotowanie powierzchni drutéw
do procesu cynkowania. Na linii L2 stosowane jest trawienie bipolarne w kwasie siarkowym.
Kapiel elektrolitu w sposob ciagly uzupelniana jest stezonym 96% roztworem kwasu
siarkowego, a takze woda popluczna odzyskana z pierwszej, najbrudniejszej kaskady ptukania.
Po procesie trawienia druty poddawane sa kaskadowemu plukaniu przelotowemu. Pluczka
sklada si¢ z trzech stopni plukania realizowanych na tacach natryskowo-przelotowych oraz
trojkaskadowego zbiornika cyrkulacyjnego o pojemnosci 1,5 m® (po 500 dm’® na kazda
kaskadg). Pluczka =zasilana jest woda popluczna ze =zbiornika plukania, odzyskang
po cynkowaniu. Woda pluczaca po =zabrudzeniu odprowadzana jest do zakladowej
oczyszczalni sciekow.

Oczyszczanie odgazow za pomocg skrubera

Odparowane z powierzchni tac trawienia opary, odprowadzane sg przez system odciagu,

zakonczony dwustopniowym skruberem mokrym. Ilo$¢ odcigganego z ukladu trawienia
powietrza wynosi 8 000 m’/h. Skruber zasilany jest woda, ktora nastepnie sptywa do zbiornika
kolektora o objetosci 0,8 m’.

Regeneracja kwasu siarkowego

Uklad regeneracji kwasu siarkowego ma na celu ciagle kondycjonowanie kwasu, poprzez
usuwanie zelaza. Zregenerowany roztwor kwasu wprowadzany jest do wanny zbiorczej, skad

poprzez krzyzowy wymiennik ciepla zostaje skierowany do linii trawienia. W celu utrzymania
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kwasu siarkowego w wysokiej czystosci, jest on w sposob ciggly filtrowany na filtrze
$wiecowo-workowym.

Cynkowanie elektrolityczne drutu

Elektrolityczny uklad cynkowania drutéw jest procesem, w ktorym druty pokrywane
sa réwnomierng warstwg powloki cynkowej do ok. 100 g/m”. Kapiel elektrolityczng stanowi
siarczan cynku (ZnSO,). Uklad sklada si¢ z pigciu tac cynkowania wraz z ustawionymi na nich
elektrodami, dwoéch zbiornikéw gléwnych, pieciu prostownikoéw olejowych zasilajacych
obwdd, skrubera odciagu oparéw (wspolnego dla ukfadu trawienia), stacji rozpuszczania
cynku, filtru, ukladu kolumny jonowymiennej dla usuwania zelaza z elektrolitu oraz
3-kaskadowej pluczki. Na koncu tac cynkowania zastosowano odmuchy sprezonym
powietrzem, ktorych zadaniem jest zmniejszenie wynoszenia cieczy na powierzchni drutow.
W ukladzie zainstalowane sg dwa gléwne zbiomiki cynkowania o tacznej objetosci ok. 40 m’.
Zbiomik elektrolitu uzupelniany jest takze w sposob wymuszony woda popluczng
zdemineralizowana z pierwszej najbrudniejszej kaskady ptukania.

Uklady: filtracji, usuwania Zelaza z kolumna jonitowa, chlodzenia oraz rozpuszczania cynku
posiadaja wlasne obiegi pompowe.

Rozpuszczanie cynku

Ze wzgledu na osadzanie cynku na powierzchni drutéw, jego ubytek w elektrolicie musi by¢
w sposob ciagly uzupelniany. Proces rozpuszczania cynku jest realizowany w jednej z wanien
gléwnych (stacja rozpuszczania), na trasie powrotu elektrolitu z tac do zbiornika gldwnego.
Wzbogacony w cynk elektrolit przelewa si¢ grawitacyjnie ze stacji rozpuszczania do zbiornika.

Filtracja elektrolitu

Aby utrzymac elektrolit w wysokim stanie czystosci, podlega on ciggtej filtracji na filtrze
swiecowo-workowym. W efekcie powstaje placek pofiltracyjny, w ilosci ok. 20 dm*/h.

Usuwanie zelaza

Po wyczerpaniu zdolnosci wymiennej, ztoze kolumny jonitowej poddawane jest regeneracji
za pomoca kwasu siarkowego. Scieki kwasne powstajace w trakcie regeneracji zloza
Jjonitowego i zawierajace nadmiar zelaza, odprowadzane sg do zbiornika kwasu siarkowego,
uzywanego do elektrolitycznego trawienia drutu. Pozostaly $ciek neutralizowany jest
roztworem tlenku cynku, a nastgpnie po wytraceniu zelaza i jego sedymentacji, roztwor
kierowany jest do wanny zawierajacej roztwor roboczy. Powstaly osad wodorotlenku zelaza
kierowany jest do zakladowej oczyszczalni Sciekow.

Ptukanie drutu

Po procesie cynkowania wigzka drutéw poddawana jest kaskadowemu plukaniu przelotowemu.
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Pluczka posiada 3 stopnie plukania na tacach natryskowo-przelotowych oraz trojstopniowy
cyrkulacyjny zbiornik pukania o objetosci 3 m’.

Woskowanie drutu

Woskowanie ma na celu ulatwienie uktadania si¢ drutu na szpulach, a takze zabezpiecza przed
korozjg oraz pozwala na wyblyszczenie okreslonych drutow. Proces woskowania przebiega
w gotowym roztworze wosku o temperaturze 40°C, podawanym pompg ze zbiornika
po uprzednim wysuszeniu za pomocg sprezonego powietrza.

Nawijanie rozetowe drutu

Nawijarki wytwarzajg sil¢ potrzebng do ciaglego przesuwania pasma 32 drutow, przez
wszystkie uklady linii cynkowania galwanicznego. Drut wychodzacy z linii, ciagniony jest
przez rami¢ zwijajgce. Pojedyncze kregi drutu opadaja na kosz znajdujacy si¢ ponizej.

Kosze z nawinigtym drutem za pomoca wozkow widlowych zdejmowane sg z konstrukcji ramy
i odstawiane na pole odkladcze, skad dalej wozkami widlowymi odwozone sg do dalszej
obrobki na Wydziale Drutéw Zszywkowych i Tasmy lub na stanowisko pakowania w Wydziale

Patentowni.

1.1.2. Linie patentowniczo-cynkownicze z cynkowaniem ogniowym (L3, L4, L5, L11
iL13)

Linie cynkowania ogniowego, oznaczone jako linie L3, L4 i L5 oraz L11 i L13, sg ciagami
technologicznym do rownoczesnej obrobki od 8 do 30 sztuk drutéw o srednicy 0,8-8,0 mm
ze stali nisko, Srednio i wysoko weglowej o zawartosci wegla od 0,04 do 0,88%.
W urzadzeniach linii L4, L5, L11 oraz L13 druty na poczatku linii poddawane sg procesowi
mycia w gorgcej wodzie, na linii L1l dodatkowo, wspomaganemu pradowo myciu
alkalicznemu. Druty na tych liniach poddawane sg nastgpnie obrobee cieplnej (patentowaniu).
Ze wzgledu na moc cieplng zainstalowanych w liniach piecow do patentowania, brak
patentowania na linii L3 do cynkowania walcowki oraz opcjonalne wstepne podgrzewanie
indukcyjne drutow (tylko L11), maksymalna wydajnos¢ linii jest zroznicowana i wynosi:

Wydajnos¢ linii technologicznych z cynkowaniem ogniowym

Nr Ilos¢ palnikéw piec gaz+fluid Iloé’é Dy Zakres §rednic| Wydajno$é
Lp. linii [szt.) drutéw [mm x ) ke/h]
¢ [szt.] m/min]

1. L3 6 12 40 2,2+8.0 2600

2. L4 23+ 16 24 37-44 1,8+6,5 1100

3. L5 18 +6 8 40 3,048 1170

4, L11 24+10+16 28 70 1,47+4.4 2170

S L13 18+ 10 30 30 0,8+2,2 565




Proces technologiczny na poszczegélnych liniach przebiega w nast¢pujacych etapach:

Rozwijanie drutu

Rozwijanie drutu realizowane jest za pomoca zespolu rozwijakow. Szpule z drutem
przeznaczonym do obrébki, gromadzone sa obok linii na polach odkladczych. Rozwijaki
kazdej z linii wyposazone sg w system prowadzenia drutow do urzadzenia myjacego (poza linig
L3), przed ktorym znajduje si¢ urzadzenie ponownie naprezajace drut.

Elektrolityczne mycie drutu w NaOH lub mvcie w goracej wodzie

Elektrolityczny uklad mycia (linia L11) pozwala na usunig¢cie z powierzchni drutu warstwy
mydla sodowego albo wapiennego, lub tez mieszaniny obydwu tych substancji, naktadanych

we wezesniejszym procesie ciggnienia. Uklad sklada si¢ z:

tacy mycia z zespolem naprzemiennie usytuowanych elektrod anod i katod,

— cyrkulacyjnego zbiornika mycia,

— prostownika zasilajgcego obwod elektrod,

— skrubera odciggu oparéw,

— kaskadowej ptuczki po procesie mycia.

Zbiornik mycia jest zakryty, a caly obszar procesowy znajduje si¢ pod wyciggami. Kapiel
elektrolitu jest uzupelniana okresowo 30% roztworem wodorotlenku sodu (NaOH). Zbiornik
mycia uzupelniany jest takze wodg poptuczng z pierwszej, najbrudniejszej kaskady plukania.
Kagpiel myjaca odprowadzana jest w sposob ciagly do zakladowej oczyszczalni sciekow.
Po procesie mycia pasmo drutéw poddawane jest kaskadowemu plukaniu przelotowemu.
Ogrzewana elektrycznie pluczka, zasilana jest woda odzyskang z chlodzenia po piecach
patentowniczych, w ilosci 500 dm’/h, odprowadzana nastepnie do zaktadowej oczyszczalni
sciekow.

Opary z powierzchni tac myjacych na linii L11 pochianiane sa przez system odciagdw,
zakonczony skruberem mokrym, wyposazonym w wypelnienie demisterowe. Skruber zasilany
jest woda w ilosci ok. 100 dm’/h. Scieki ze skrubera, odprowadzane s3 do zakladowej
oczyszczalni sciekow.

Mycie drutu w goracej wodzie (L4, L5, L13)

Uklad mycia drutdéw w goracej wodzie pozwala na usunigcie z ich powierzchni warstwy mydia,
nakladanego we wczesniejszym procesie ciggnienia. Uklad sklada si¢ z tacy mycia oraz
cyrkulacyjnego zbiornika mycia wraz z systemem podgrzewania wody za pomoca grzatek
elektrycznych. Z tacy mycia woda w sposob ciagly splywa grawitacyjnie przelewem

do zbiornika cyrkulacyjnego o objetosci 1,3 m’. Do zakladowej oczyszczalni $ciekéw w sposob



ciagly odprowadzane jest 100-200 dm>/h kapieli myjacej.

Patentowanie (oprocz linii L3),

Obrébka cieplna (patentowanie) zachodzi w kilku kolejno usytuowanych piecach
przelotowych:

- piecu indukcyjnym (tylko L11),

- piecu tunelowym gazowym,

- piecu tunelowym elektrycznym
- piecu fluidyzacyjnym.

Piec indukcyjny

W indukcyjnym piecu wstepnego podgrzewania zachodzi kompensacyjne podgrzewanie
drutéw stalowych z temperatury otoczenia do temperatury ok. 300-400°C. Nagrzewnica
indukcyjna wymaga ciggtego chtodzenia zwojnic woda, ktéra cyrkuluje w zamknigtym obiegu
wtornym wymiennika plytowego. Obieg pierwotny chtodzony jest z centralnego ukladu wody
chtodzace;.

Piec gazowy

Piec gazowy jest piecem austenityzujacym z bezposrednim poprzecznym nagrzewaniem,
wykorzystujacym do nagrzewania drutow konwekcje. Druty nagrzewane sg do temperatury
austenityzacji tj. ok. 950-1000°C i utrzymane w tej temperaturze w celu zapewnienia
homogenicznej austenityzacji. Spaliny odprowadzane sg kominem.

Piec tunelowy elektryczny

Piec tunelowy zbudowany jest w formie izolowanego, ogrzewanego elektrycznie kanatu.
Nagrzewanie odbywa si¢ poprzez niewielkie elektryczne elementy grzewcze, umieszczone
bezposrednio nad lub pod wewnetrzng strong tunelu.

Piec fluidyzacyjny

W piecu fluidyzacyjnym prowadzony jest proces patentowania, polegajacy na szybkim
schlodzeniu drutu do temperatury 500°C i przetrzymaniu w tej temperaturze w celu przemiany
perlitycznej. Znajdujace si¢ w piecu zloze fluidalne sklada si¢ z trzech stref, ktdre pracuja
niezaleznie od siebie: strefy wychladzania, strefy wychtadzania/grzania, strefy grzania.
Powietrze lub gazy spalinowe w strefie fluidyzacji sa wtryskiwane poprzez dyfuzory,
bezposrednio do piasku. Zimne powietrze wraz z woda zdemineralizowang jest wdmuchiwane
do systemu rur chtodzacych, odpowiednio do obcigzenia produkcyjnego i zapotrzebowania
na chlodzenie. Na koncu pieca ulokowana jest taca piaskowa w celu wylapania piasku
wynoszonego przez druty. Zebrany piasek, odzyskany w leju zsypowym, w sposéb ciggly

wprowadzany jest ponownie do strefy chtodzenia.
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Chlodzenie drutu

Po procesie patentowania druty poddawane s3g procesowi schladzania do temperatury
otoczenia. Chlodzenie prowadzone jest w wannie chtodzenia wodnego typu tacy przelotowe;,
ktora zasilana jest woda z centralnego systemu chlodzenia wody w ilosci ok. 500-800 dm’/h.
Nadmiar wody splywa grawitacyjnie przelewami do dolnego zbiornika uktadu chiodzenia.

Trawienie drutu w kwasie solnym

Celem prowadzonego procesu trawienia jest usunig¢cie z powierzchni drutéw warstwy tlenkow
zelaza i przygotowanie powierzchni drutéw do procesu cynkowania. Na liniach cynkowania
ogniowego stosowane jest trawienie chemiczne w kwasie solnym.

Uklad do trawienia sklada sie z dwoch catkowicie zamknigtych hermetycznie tac o lacznej
dhugosci 6-19 m, dolnego zbiornika cyrkulacyjnego o lacznej objetosci 3,3-10 m’ oraz
3-kaskadowej pluczki (dla linii L3 wielostopniowej) po procesie trawienia o obj¢tosci 1-1,5m’.

Uklad dostawy swiezego kwasu oraz odprowadzania zuzytego kwasu do regeneracii

Swiezy roztwor kwasu solnego pobierany jest okresowo ze zbiornika posredniego kwasu.
Zbiomik zlokalizowany jest w poblizu linii L5. Kwas przeptywa przez wymiennik ciepta
w przeciwpradzie do kwasu zuzytego z systemu trawienia i jego temperatura wzrasta do ok.
30-35°C. Zuzyty kwas przepompowany zostaje do zbiornika kwasu zuzytego, a nastgpnie
do systemu regeneracji. Regeneracja kwasu polega na wydzieleniu zelaza z roztworu kwasu
solnego w postaci Fe,Os;, w procesie wysokotemperaturowym, okreslanym jako proces
Ruthnera.

Ptukanie drutu

Po procesie trawienia druty poddawane sa kaskadowemu plukaniu przelotowemu. Po kazdym
stopniu plukania zastosowane sg progi ocierajagce, dla zmniejszenia wynoszenia kwasu
w wodzie poptucznej. Przeptyw wody pluczacej wynosi zaleznie od potrzeb od 500 1I/h
do 1000 I/h. Woda pluczaca zrzucana jest do zaktadowej oczyszczalni $ciekow.

Topnikowanie

W ogniowym procesie cynkowania, po odtluszczeniu, wytrawieniu i plukaniu konieczne jest
pokrycie powierzchni drutéw topnikami. W stosowanej metodzie wytrawione i wyplukane
druty zanurza si¢ w cynku, poprzez znajdujacg si¢ na jego powierzchni warstwe topnika.
Topnikami sg najczesciej mieszaniny chlorku cynkowego (ZnCl) i chlorku amonowego
(NH4Cl) z dodatkiem s$rodkow pienigcych. W wyniku obecnosci warstwy topnika,
bezposrednio na warstwie kapieli cynkowej, w kapieli zawartos¢ aluminium oscyluje
na poziomie 0,05%. Wanny topnikowania maja konstrukcj¢ podobna do wanien mycia.

Podgrzewanie topnika odbywa si¢ za pomocg grzalek elektrycznych.
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Suszenie drutu

Po procesie topnikowania drut zostaje przeniesiony do suszarki. Stosowana jest mozliwie
wysoka temperatura suszenia, z wymuszonym obiegiem powietrza w suszarce. Podstawowym
czynnikiem grzewczym s3a gazy spalinowe, pochodzace z procesu ogrzewania wanny
cynkowniczej.

Cynkowanie ogniowe drutu

Proces ogniowego pokrywania drutow cieklym cynkiem jest procesem, w ktorym druty
przechodzgc przez wanng Zelazng lub wanne ceramiczng (tylko L11) z roztopionym cynkiem,
o temperaturze 450-455°C, pokrywane s3 warstwg powloki cynkowej od ok. 100
do 500 g/m® powierzchni drutu. Po procesie cynkowania pasmo drutéow poddawane jest
ocieraniu za pomocg zasypki dla wygladzenia powierzchni powtoki cynku. W czasie procesu
cynkowania, w kapieli roztopionego cynku kumuluje si¢ stopniowo zelazo. W zwigzku
z tym okresowo wybiera si¢ z wanny stop zelazo-cynk tzw. ,twardy cynk”, ktory
przekazywany jest do odzysku badZ unieszkodliwiania w specjalistycznych firmach.

Chlodzenie pierwotne i wtorne

W celu spetnienia wymogu jak najszybszego wychlodzenia, tworzacych si¢ warstw stopowych
Zn-Fe, druty po wyjsciu z kapieli cynkowej, poddawane s3g chlodzeniu pierwotnemu wodg
za pomocg indywidualnych natryskow z trzypoziomowych dysz (L11). Woda cyrkuluje
w zamknietym obiegu lokalnym. Z tacy woda grawitacyjnie przelewem sptywa do zbiornika,
zlokalizowanego pod tacg i ponownie kierowana jest do obiegu chlodzenia waod.

Woskowanie drutu (linia L3)

Woskowanie ma na celu ulatwienie ukladania si¢ drutu na szpulach, a takze zabezpiecza przed
korozja oraz pozwala na wyblyszczenie okres$lonych drutéw. Proces woskowania przebiega
w gotowym roztworze wosku o temperaturze 40°C, podawanym pompa ze zbiornika
po uprzednim wysuszeniu za pomocg sprezonego powietrza.

Nawijanie rozetowe drutu

Po procesie cynkowania i wychlodzeniu, drut jest nawijany na szpule. Drut przychodzacy
z linii obrobki ciagniony jest przez rami¢ zwijajace. Pojedyncze kregi drutu opadajg na kosz,
znajdujacy si¢ ponizej. Kosze z nawinigtym drutem zdejmowane sg z konstrukcji ramy
i odstawiane na pole odkladcze za pomocg woézkéw widlowych, skad dalej wozkami
widlowymi o napedzie gazowym odwozone sg do dalszej obrobki na Wydziale Ciggarni lub

na stanowiska pakowania w Wydziale Patentowni.
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1.1.3. Linie patentowniczo-fosforanujace (L9 i L10) — bez cynkowania

Obrébka cieplno-chemiczna drutow bez ich pdZniejszego cynkowania prowadzona jest
na liniach patentowniczych L9 i L10, zlokalizowanych w hali tzw. II Etapu Wydzialu
Patentowni. Po obrobce cieplnej druty pokrywane sa warstwa fosforanu i boraksu. Linie L9
1L10 sg ciggami technologicznym do réwnoczesnej obrobki od 22 do 28 sztuk drutow
o $rednicy 0,8-4,6 mm ze stali nisko, srednio i wysokoweglowej, o zawartosci wegla od 0,04
do 0,88%.

Ze wzgledu na moc cieplng zainstalowanych w liniach piecéw do patentowania, maksymalna
wydajnos¢ linii jest zréznicowana i wynosi:

Wydajnosé linii patentowniczo-fosforanujgcych

Nr | Tlosé palnikéw piec gaz+fluid L DV | Zakres srednic| Wydajnos¢
Lp. linii [szt.] drutow [mm x i [ |
' [szt.] m/min] kg/h
. | 19 22414 28 40 1846 1200
> TL10 23+14 22 40 0.8+4,2 950

Proces technologiczny na poszczegolnych liniach przebiega w nast¢pujacych etapach:

Rozwijanie drutu

Rozwijanie drutu realizowane jest przez zespol rozwijakow. Szpule z drutem przeznaczonym
do obrobki na liniach, gromadzone sg obok na polach odkladczych.

Mycie drutu w goracej wodzie

Uklad mycia drutow w goracej wodzie pozwala na usunigcie z ich powierzchni warstwy mydla,
nakladanej] we wczesniejszym procesie ciggnienia. Uklad sklada si¢ z tacy mycia oraz
cyrkulacyjnego zbiornika mycia, wraz z systemem podgrzewania za pomocag grzalek
elektrycznych. Wanny myjace zasilane sa wstepnie podgrzang woda, odzyskang z wanny
chtodzenia drutéw po piecu patentowniczym. Z procesu mycia w sposob ciagly do zaktadowe;j
oczyszczalni sciekow odprowadzane sg Scieki.

Obrébka cieplna drutu (patentowanie

Celem obrobki cieplnej jest zmiana wytworzonej we wczesniejszym procesie odksztalcenia
plastycznego (ciagnienia) struktury metalograficznej drutéw, ze zgniecionej o wytezonych
parametrach mechanicznych na zrekrystalizowang. Obrobka cieplna zachodzi w kilku kolejno
usytuowanych w linii piecach przelotowych:

- tunelowym gazowym,

- fluidyzacyjnym.

Chlodzenie drutu

Po procesie patentowania druty poddawane sa procesowi schladzania do temperatury
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otoczenia. Chlodzenie prowadzone jest w wannie chlodzenia wodnego, typu tacy przelotowej,
zasilanej woda z zamknigtego systemu chlodzenia wody. Nadmiar wody sptywa grawitacyjnie
przelewami do dolnego zbiornika.

Trawienie drutu w kwasie solnym

Zadaniem procesu trawienia jest usunigcie z powierzchni drutow warstwy tlenkéw, powstatych
w procesie obrobki cieplnej. Na liniach L9 i L10 stosowane jest trawienie chemiczne w kwasie
solnym. Na tacy zachodzi reakcja chemicznego trawienia tlenkéw zelaza z powierzchni
drutow. Z chwilg pelnego zuzycia kapiel kwasu wymieniana jest w catosci, lub w zaleznosci
od potrzeb technologicznych, w sposéb okresowy czesciowo uzupelniana $wiezym 22%
kwasem, po spuszczeniu odpowiedniej ilosci kwasu zuzytego.

Uklad dostawy $wiezego kwasu oraz odprowadzania zuzytego kwasu do regeneraciji

Swiezy roztwor kwasu solnego pobierany jest okresowo ze zbiornika posredniego kwasu.
Zbiornik zlokalizowany jest w poblizu linii L5. Zuzyty kwas przepompowany zostaje
do zbiornika kwasu zuzytego, a nastgpnie w odpowiednim czasie, skierowany do systemu
regeneracji. Regeneracja kwasu polega na wydzieleniu zelaza z roztworu kwasu solnego
w postaci Fe;Os, w procesie wysokotemperaturowym, okreslanym jako proces Ruthnera.
Plukanie drutu

Druty po procesie trawienia poddawane sg kaskadowemu ptukaniu przelotowemu. Pluczka
posiada trzy stopnie plukania na tacach natryskowo-przelotowych oraz 3-kaskadowy zbiornik

3. Woda popluczna odprowadzana jest do zakladowej

cyrkulacyjny o pojemnosci 1,6 m
oczyszczalni sciekow.

Fosforanowanie drutu

W celu obnizenia tarcia, w dalszym procesie ciagnienia drutéw niepokrytych cynkiem tzw.
gotych, stosowane jest nakladanie powlok podsmarnych, na ktére dopiero w procesie
ciggnienia nakladane sg mydlane proszki ciggarskie.

Pokrywanie drutéw ,fosforanami” prowadzone jest w zespole, ktéry stanowi taca i wanna.
Wanna, zamknigta hermetycznie, zlokalizowana jest w sposob boczny w stosunku do tacy.
Z tacy kapiel w sposob grawitacyjny splywa do wanny, petniacej role bocznego zbiornika.
Pompy pionowe zainstalowane w kieszeniach zbiornika, ponownie tlocza fosforan na tace
pokrywania, przez ktora przebiega wigzka drutow. Wlot oraz wylot tacy fosforanowania
uszczelnione sg kaskadami wodnymi. W czasie produkcji kapiel fosforanujaca jest okresowo
wzmacniana, w stopniu zaleznym od wynikow przeprowadzonych analiz i zgodnie
z instrukcjami technologicznymi producenta, poprzez dolewanie preparatu kondycjonujacego.

Okresowo kapiel ,.fosforanu™ jest w catosci regenerowana (odszlamiana), a zbiornik boczny
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czyszczony z nagromadzonych osadow, ktore sa przekazywane do zakladowej oczyszczalni
$ciekow. Ogrzewanie kapieli odbywa si¢ za pomocg grzalek elektrycznych.

Plukanie drutu po fosforanowaniu

Po fosforanowaniu nastgpuje plukanie drutow w 3-kaskadowej ptuczce wodnej. Phuczka
zasilana jest woda, stopniowo, kaskadowo przelewajac si¢ w przeciwpradzie do kierunku
przemieszczania si¢ drutow. Woda popluczna zateza si¢ wynoszonymi przez drut
wfosforanami”. Z najbrudniejszej kaskady cata ilos¢ wody poplucznej odprowadzana jest
do zaktadowej oczyszczalni sciekow.

Boraksowanie drutu

Operacja boraksowania ma za zadanie pokrycie powierzchni drutu warstewka boraksu
lub preparatem zblizonym wiasciwosciami do boraksu tzw. solnym nosnikiem smaru
oraz neutralizacje niewyplukanych przez wode pozostaloSci po procesie trawienia
i fosforanowania.Proces boraksowania prowadzony jest na tacy, ktora wraz ze zlokalizowana
ponizej napetniong kapielag wanna, speitniajaca role zbiornika dolnego, stanowi wspdélny zespot
pokrywania drutéw. Z tacy kapiel w sposob grawitacyjny sptywa do dolnego zbiornika, skad
boraks przepompowywany jest ponownie na tac¢ pokrywania, przez ktoéra przebiega pasmo
drutow. W czasie produkcji kapiel boraksujgca jest okresowo wzmacniana, poprzez
dosypywanie preparatu kondycjonujgcego. Ogrzewanie kapieli odbywa si¢ za pomoca
nurnikowych grzatek elektrycznych.

Suszenie powloki podsmarnej

Po procesie fosforanowania i boraksowania drut zostaje przeniesiony do suszarki. Stosowana
jest mozliwie wysoka temperatura suszenia, z wymuszonym obiegiem powietrza w suszarce.
Podstawowym czynnikiem grzewczym sa gazy spalinowe z lokalnego palnika gazowego.

Nawijanie drutu

Nawijanie drutu realizowane jest za pomocg nawijarek, ktore wytwarzaja sile potrzebna
do ciaglego przesuwania pasma drutéw przez uklady calej linii obrébki cieplno-chemiczne;j.
Kosze z nawinigtym drutem za pomocg wozkow widlowych zdejmowane sg z konstrukcji ramy
i odstawiane na pole odkladcze, skad dalej wozkami widlowymi o napedzie gazowym
odwozone sg do dalszej obrobki na Wydziale Ciggarni lub na stanowiska pakowania

w Wydziale Patentowni.
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1.2. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcéw i paliw w ciggu roku

1.2.1. Zuzycie surowcow i materialow
llos¢ wykorzystywanych surowcow i materialow patentowniczo-cynkowniczych i patentowniczo-fosforanujgcych
(Patentownia)

15 Mo Zuiyciem;?gu roku
1. Kwas siarkowy 92-100 % 1573
2. Chlorek cynku 12

3. Chlorek amonowy 1,74
4. Cynk metaliczny 1986,88
5. Antracyt 2

6. Siarczan cynku siedmiowodny 2,14
7 Vicafil SP 466 0,06
8. Arbocel PWC 500 2,25
9. Stop ZZAl 1,51
10. Nadtlenek wodoru 35-49,5% roztwor 1,1
I1. Tlenek cynku 3.1
12. Wermikulit ekspandowany 5,08
13, Arbocel®BW W40 Widkno celulozy 3,55
14. Galvatek A/F/M/G 4,39
15. Kwas solny techniczny 1,73
16. Kwas solny regenerowany 2,05
17. Gardobond Z 3847 E 56,88
18. Gardolube L 6204 0,30
19. Gardolube SC 6245 3,18
20. Elektrokorund zwykly brazowy 16
2. Wodorotlenek sodu 50% 0,015
22. Gardolube SC 6215/1 3,18
23. Gardolube SC 6200 0,29
24, Azot ciekty 137,36

1.2.2. Zuzycie paliw i energii

W  procesie produkcyjnym na liniach

patentowniczo-cynkowniczych i patentowniczo-

fosforanujacych (Patentownia) stosowany jest gaz ziemny w ilosci 5 mln 206 tys. m® oraz

nastepujace czynniki energetyczne:

- energia elektryczna,

- woda chlodnicza,

- woda zdemineralizowana,
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- woda w postaci nieuzdatnionej z sieci miejskiej,

- sprezone powietrze

Wskazniki i wielkosci zuzycia czynnikéw energetycznych linii patentowniczo-cynkowniczych i patentowmiczo-

fosforanujgcych (Patentownia)

Zuzycie Zuzycie Zuzycie W ghaziic
Lp. Medium j.m. dobowe roczne I 06 20
In dobowe max | ZuzZycia na tong
(normalne) (okresowe) (normalne) produktu
1. |Energia elektryczna kWh 22800 28500 10147000 0,098 MWh
2. [Woda chiodnicza m’ 380 520 138700 1,342
3. |Woda zdemineralizowana m’ 52 70 18 180 0,0017
4. |Woda w postaci nieuzdatnionej z
sieci miejskiej po odjeciu wody do| m® 70 90 25550 0,25
celow chiodniczych
5. |Sprezone powietrze Nm® 4608 5000 1548288 14,9

1.2.3. Produkty

W procesie produkcyjnym na liniach patentowniczo-cynkowniczych 1 patentowniczo-
fosforanujacych (Patentownia) wytwarzane sa nastepujace produkty:

- drut ocynkowany w ilosci do 7 705 kg/h,

- drut fosforanowany w ilosci do 2150 kg/h,

- siarczan zelaza w ilosci 100 Mg/rok.

1.3. Mozliwe warianty funkcjonowania instalacji i urzadzen

1.3.1. Parametry pracy instalacji przy normalnej i zmniejszonej wydajnosci

Ze wzgledow projektowo-konstrukcyjnych instalacja Patentowni nie moze funkcjonowaé przy
zmniejszonej wydajnosci. Urzadzenia obrobki cieplnej nie mogg stabilnie pracowaé poza wa-
skim zakresem wydajnosci wynoszgcym ok. +10%, lub -10% od wydajnosci nominalnej, przy
ktorej efekt ich dziatania jest optymalny.

Parametry pracy linii patentowniczo-cynkowniczych i patentowniczo-fosforanujgcych (Patentownia)

Lp. Etap procesu Ci$nienie Temperatura w °C Inne istotne parametry
1. |[Rozwijanie drutu - Temperatura otoczenia -
2. [Mycie w wodzie - 50-80 -
3. Mycie w 5-10% NaOH - ok. 50 -
4. W§t¢pne RO ‘i atmosferyczne 300-400 -

w induktorze
INagrzewanie do temperatury :
;i e e lekkie
5. |austenityzacji w piecu e 950-1020 -
L nadcis$nienie
gazowym
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6. Koptroloyvane chlodzenie w le}fk{e ' 380-530 i

ztozu fluidalnym nadci$nienie
7. |Chiodzenie w wodzie - 20-50 -
8. [Trawienie w 22% HCI - 45-60 -

Trawienie w 15% H,S0, eestod¢ pradowa trawienia 40-
9. - 40-50 2

wspomagane pradowo 60 A/dm
10. [Plukanie w wodzie - Temperatura otoczenia -
11. [Fosforanowanie - 65-75 -
12. [Plukanie - Temperatura otoczenia -
13. |Solny no$nik smaru - 85-90 -
14. |Topnikowanie - 40-65 -
15. [Suszenie il 150-280 .

nadci$nienie

16. |Cynkowanie ogniowe - 450-455 -
17. egulagis  powdaisl eyl atmosferyczne 200-300 -

zasypka

. . 3

18, Regulacja powloki cynku 3.9 kPa Temperstors cloczenis przeptyw N, ok. 2-8 m’/h na

odmuchem N, dysze
19. |Chiodzenie w wodzie atmosferyczne Temperatura otoczenia

; ; i 1 gestos¢ pradowa cynkowani

20. |Cynkowanie galwaniczne 55-60 100-120 A/dm? 21
21. |Plukanie w wodzie - Temperatura otoczenia -
22. |Woskowanie - ok. 40 -
23. |Nawijanie drutu - Temperatura otoczenia -

1.3.2. Parametry pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych

Instalacja nie pracuje w warunkach odbiegajacych od normalnych. Parametry pracy
odbiegajagce od normalnych wystgpuja jedynie w sytuacji uruchomienia i zatrzymania
instalacji, a takze w sytuacjach kiedy wystepuja zaklocenia w procesie technologicznym.
Ze wzgledu na specyfike procesu, tj. wystepujace czasami pekanie drutow w czasie obrobki,
moga nastapi¢ nieznaczne zmiany obciazenia cieplnego instalacji, co moze powodowal
chwilowe przeregulowania automatycznego sterowania procesami spalania w piecu. Zmiany
te jednak mieszcza si¢ w dopuszczalnym zakresie zmian obcigzenia cieplnego urzadzen
grzewczych. Nie niesie to negatywnych skutkéw dla srodowiska. Zatrzymanie instalacji
stosowane jest najczesciej w sposob planowy, kiedy wymagane jest kompleksowe czyszczenie
instalacji.

Kazde awaryjne wylaczenie instalacji z ruchu (o ile wylaczane jest rowniez ogrzewanie kapieli
1 piece grzewcze) wiaze si¢ ze stratami czynnika grzewczego koniecznego dla pdzniejszego

podgrzania kapieli roboczych i piecow do temperatur procesowych. Dlatego zasadniczo
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instalacje zatrzymuje si¢ tylko w celu przeprowadzenia koniecznych prac remontowych
1 konserwacyjnych.

Wyroznia si¢ trzy zasadnicze sposoby zatrzymania instalacji: czgsciowe na krotki okres czasu
najczesciej w celu usunigcia usterek, planowe zatrzymanie instalacji na kilkudniowy okres
czasu i na dlugi okres czasu w celu przeprowadzenia remontu badz czyszczenia wanien
i catkowitej wymiany kapieli.

Zatrzymanie na krotki okres czasu (najczesciej z powodu niespodziewanej awarii) polega
na przerwaniu procesdéw chemicznych poprzez wstrzymanie doplywu surowcow,
a w niezbgdnych przypadkach wstrzymanie doptywu czynnikow energetycznych i strumieni
procesowych. Podczas krotkiego postoju instalacji, w zaleznosci od przyczyn zatrzymania, o ile
to mozliwe pozostaje wlaczone ogrzewanie piecow, kgpieli roboczych oraz wanny
z roztopionym cynkiem.

W przypadku awarii w postaci perforacji lub peknigcia wanny, wyciekajace kapiele kierowane
sg do otaczajacych fos z wylozeniem ceramicznym, chemoodpornych. Rownoczesnie w miare
mozliwoéci oraz zaleznie od sytuacji prowadzone jest odpompowanie kapieli do zbiornikow
plastikowych z koszami metalowymi. Kapiel ktora ewentualnie wyciekla do kanalow
otaczajagcych wanny, kierowana jest do kanalizacji przemystowej i dalej do zakladowej
oczyszczalni sciekow.

Ponowne uruchomienie instalacji po krotkim okresie postoju trwa od 4 do 8 godzin i w tym
czasie kapiele podgrzewane sa do wymaganych temperatur technologicznych jak rowniez
sprawdzany i korygowany jest ich skiad chemiczny. Krotkotrwale zatrzymanie wigze sie
ze zwigkszong iloscig zanieczyszczen kierowanych do srodowiska — spalanie w piecach bez
obcigzenia cieplnego jak i w pierwszej fazie produkcji az do osiagnigcia stabilnosci procesu
moze wigzac si¢ ze zwickszong emisja spalin do atmosfery.

Kompletne zatrzymanie instalacji na dlugi okres czasu, zwigzane z wygaszeniem piecOw oraz
oproznieniem wanien procesowych w celu ich czyszczenia i ewentualnych napraw, polega nie
tylko na przerwaniu procesow chemicznych 1 wstrzymaniu doptywu czynnikow
energetycznych oraz strumieni procesowych, ale czasem tez powigzane jest z catkowitym
wybraniem piasku z pieca fluidalnego, rzadziej z wybraniem kapieli cynkowej oraz
wygaszeniem ogrzewania wanny cynkowniczej. Kapiele procesowe w tym czasie
przepompowywane sa do konteneréw plastikowych z koszami metalowymi o pojemnosci 1m?>.
Kwas solny przepompowywany jest do zbiornikdw Instalacji pomocniczej regeneracji kwasu

solnego (Ruthner), kwas siarkowy w zaleznosci od stopnia zabrudzenia kierowany jest
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do zakladowej oczyszczalni $ciekdw w celu neutralizacji badz podlega rekondycjonowaniu
w lokalnym systemie regeneracji kwasu siarkowego.

Sposdb uruchamiania instalacji zalezy od sposobu, w jaki zostala ona zatrzymana
i analogicznie wyroznia si¢ dwa sposoby — uruchamianie po krétki i dlugim postoju.

Po osiagnigciu przez wszystkie elementy instalacji patentowniczej wymaganych parametréw
technologicznych rozpoczynane jest wprowadzanie do instalacji wsadu czyli drutow stalowych.
Cata procedura uruchamiania instalacji po dlugim postoju trwa od 8-16 godzin. Zwickszona
ilo$¢ zanieczyszczen takich jak np. spaliny ze spalania gazu, kierowanych do srodowiska moze
wystapi¢ w przypadku intensywnego nagrzewania piecow, wanny cynkowniczej i kapieli

od temperatury otoczenia do temperatur pracy.

2. Instalacja pomocnicza regeneracji kwasu solnego (Ruthner)
2.1.Charakterystyka techniczna i stosowane technologie

Instalacja pomocnicza regeneracji kwasu solnego (Ruthner) jest instalacjg pomocnicza, stuzaca
do regeneracji kwasu solnego, uzywanego w procesie produkcyjnym w Instalacji
do powierzchniowej obrobki walcowki (Trawialni) i Instalacji linii patentowniczo-
cynkowniczych oraz patentowniczo-fosforanujacych (Patentowni).

Proces technologiczny regeneracji kwasu solnego metoda Ruthnera przebiega
w nast¢pujacych etapach:

Filtracja zuzytego kwasu solnego

Po osiagnieciu w kapieli trawiacej zawartosci jonéw zelaza na poziomie 70-100 g/dm® oraz
zmniejszeniu si¢ stgzenia chlorowodoru do 8-12%, kwas solny uwaza si¢ za zuzyty i kieruje si¢
go do regeneracji. Zuzyty kwas przettacza si¢ za pomocg ukiadu pompowego najpierw
do zbiornika magazynowego, a nastgpnie poddaje si¢ go filtracji na filtrze tkaninowym, skad
kieruje sie go do zbiornika operacyjnego.

Rekuperacja ciepla 1 masy

Ze zbiornika operacyjnego kwas splywa grawitacyjnie poprzez przeplywomierz magnetyczny
do rekuperatora ptuczkowego. Do dolnej czegsci rekuperatora doprowadzane sg takze gazy
po reakcyjne, oddzielone w cyklonie po piecu prazalniczym. Gazy te o temperaturze 340-
370°C, zawieraja par¢ wodng, chlorowodér, azot, dwutlenek wegla, takze resztki tlenu
oraz najdrobniejszy pyl tlenku zelaza. W rekuperatorze nastgpuje schlodzenie gazow
oraz rozpuszczenie w nim tlenkéw zelaza, ktdre wracaja z pieca prazalniczego. Przeplywajacy

przez rekuperator kwas solny zostaje podgrzany, w wyniku czego nastepuje odparowanie
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z niego czesci wody i chlorowodoru. Podgrzany kwas jako koncentrat splywa nastepnie
do zbiornika koncentratu, z ktorego jest kierowany do pieca prazalniczego.

Termiczny rozklad chlorkow zelaza i synteza tlenkow

Koncentrat ze zbiornika koncentratu przepompowywany jest do dysz rozpylajacych.
Rozpylony koncentrat podgrzewa si¢ w piecu do temperatury wrzenia. Pozostale
po odparowaniu cieczy drobne czastki chlorku zelaza, ulegajg termicznemu rozkladowi,
a nastepnie w wyniku reakcji syntezy tworzy sie¢ w piecu tlenek zelaza (III) i chlorowodor.
Tlenki odprowadzone z pieca wraz z gazami poreakcyjnym, oddzielane sa w cykolonie, skad
kierowane sg do zbiornika tlenkow.

Uwadnianie tlenku zelaza

Tlenek zelaza (III) ze zbiornika tlenkow kierowany jest do granulatora, w ktorym nastepuje
jego uwodnienie przy pomocy wody zdemineralizowane;j.

Absorpcija chlorowodoru

Schiodzone do temperatury 88-90°C gazy poreakcyjne, wprowadzane sg do kolumny
absopcyjnej, zraszanej wodg zdemineralizowana w ilosci 800-1200 dm’. Powstajacy kwas
solny odprowadzany jest z kolumny grawitacyjnie poprzez plytowy wymiennik ciepta
do zbiormika magazynowego.

Oczyszczanie gazow odlotowych

Gazy odlotowe z kolumny absorpcyjnej zawierajace resztki niezaabsorbowanego chlorowodoru
i najdrobniejsze czastki tlenku zelaza (III), kierowane sa przez oddzielacz wody, wentylator
spalin, skruber natryskowy i komin z odkraplaczem do atmosfery. Ilo$¢ dozowanej przed
oddzielaczem wody wynosi 300 dm’/h, na wirnik wentylatora spalin 450 dm>/h, za$ na skruber
natryskowy 300 dm>/h.

* Paliwa:

W Instalacji pomocniczej regeneracji kwasu solnego (Ruthner), jako paliwo stosowany jest gaz
ziemny w ilosci 250 tys. m® na rok.

¢ Produkty:

Produktem wytwarzanym w Instalacji pomocniczej regeneracji kwasu solnego (Ruthner) jest
kwas solny w ilosci 23 m*/dobe.

Czynniki energetyczne:

W Instalacji pomocniczej regeneracji kwasu solnego (Ruthner), jako czynnik energetyczny

zuzywana jest jedynie energia elektryczna.
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Wskazniki i wielkosci zuzycia czynnikéw energetycznych — Instalacia pomocnicza regeneracji  kwasu solnego
(Ruthner)

Zusycie Wskaznik
Medium i Zuzycie dobowe S Zuzycie roczne normalneg_go zuzycia
(normalne) (okresowe) (normalne) na 1 dm” kwasu
o stezeniu 19%
energia elektryczna kWh 500 500 145 833 0,017

Dla zapewnienia odpowiednio wysokiego poziomu efektywnosci energetycznej, w procesie

regeneracji kwasu solnego prowadzi si¢ dzialania w zakresie oszczednego zuzywania

czynnikéw energetycznych, poprzez uwazny monitoring oraz analize poboru energii, a takze

poprzez stosowanie energooszczednej technologii 1 rozwigzan technicznych umozliwiajacych:

- wykorzystanie ciepla generowanego w procesie absorpcji, do wstepnego ogrzewania
w wymienniku plytowym kwasu kierowanego do procesu regeneracji,

- wykorzystanie ciepla gazéw poreakcyjnych z pieca prazalniczego do wytwarzania
koncentratu (rekuperacja ciepta i masy).

Istniejgce rozwigzania techniczne prowadza w bezposredni sposéb do zmniejszenia ilosci

spalanego w piecu prazalniczym gazu ziemnego, a takze do wyeliminowania potrzeby

stosowania czynnikow chlodniczych takich, jak np. woda chlodnicza dla schtadzania

odbieranego z instalacji zregenerowanego kwasu solnego.

Glownymi odbiornikami energii elektrycznej sg silniki napgdowe nastepujgcych urzadzen:

wentylatora wyciggowego spalin,

— wentylatora powietrza do spalania,

— lamacza — §luzy celkowej (2 szt.),

— granulatora — lopaty mechanicznej,

— pompy EH-1 (2 szt.),

— pompy KMG30 (2 szt.) — do regeneracji przez filtr tkaninowy i wymiennik ciepla

do zbiornika magazynowego,

— pompy S0KCZ30 (5 szt.) — do przepompowywania kwasu,

— pompy SK2.06 (2 szt.) — do podawania wody na dysze absorbera.
Ze wzgledu na stosunkowo niewielki pobodr energii elektrycznej (stosowane urzadzenia o malej
mocy) nie stosuje si¢ specjalnych rozwigzan technicznych zmniejszajacych zuzycie energii
elektrycznej. Projektowana zdolnos¢ instalacji wynosi 1200 dm’/h kwasu o érednim stezeniu

19%. Zaktadany maksymalny czas pracy instalacji w ciggu roku — 7 000 godzin.
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2.2. Mozliwe warianty funkcjonowania instalacji i urzadzen

2.2.1. Parametry pracy instalacji przy normalnej i zmniejszonej wydajnosci

Zestawienie najwazniejszych parametrow pracy — Instalacja pomocnicza regeneracji kwasu solnego (Ruthner)

Lp. Etap procesu Cisnienie Tem;;:a(:;a;tura Inne istotne parametry
L Rekuperacja ciepla i masy
1 Wilot gazéw do ) 360-380
rekuperatora
1.2 Glowica rekuperatora 10 ;j&gnﬁifzo 85-90 Ilo§¢ dozowanego kwasu do
R - 5 P rekuperatora: 1200 dm*/h + 10%
WIS HIE aee 300 — 400 mm H,0
1.3 poreakcyjnych za e -
podciénienia
rekuperatorem
1.4 | Rurociag za cyklonem - - -
2. Termiczny rozklad tlenkéw zelaza
2.1 Strefa palnikéw < 660-700 Sklad koncentratu podawanego do
pieca:
Fe*' 114-125 g/dm’
10-20 mm H,0 o Bl
2.2 Glowica pieca ey T Ed 400-420 CI” tacznie 250 g/dm
podcisnienia Zasilanie palnikow:
powietrze 600-620 Nm’/h na 1 palnik
gaz ok. 33 Nm’/h na 1 palnik
3 Absorpcja chlorowodoru
i Ilo$¢ doprowadzanej wody do
3.1 Glowica absorbera - 79-84 absorbera min 600 dm’/h
32 Rurociag odgazow 550 — 700 mm H,O ) )
) za absorberem podcisnienia
334 | it veourelieiFiswasy ) ) Iloé¢ dozowanego kwasu do absorbera
: RS 300 — 500 dm*/h

2.2.2. Parametry pracy w warunkach odbiegajgcych od normalnych

Instalacja nie jest eksploatowana w warunkach odbiegajacych od normalnych. Parametry pracy
odbiegajace od normalnych wystepujg jedynie w okresach uruchomienia 1 zatrzymania
instalacji. W sytuacjach kiedy wystepujag zaktocenia w procesie technologicznym instalacja jest
zatrzymywana przez system blokad technologicznych. Sg to blokady wentylatora powietrza

do spalania, pompy koncentratu i palnikow.

3. Gospodarka wodno-$ciekowa

Woda zuzywana na potrzeby instalacji objetych niniejszym pozwoleniem zintegrowanym
dostarczana jest z miejskiej sieci wodociggowej na podstawie umowy zawartej z Miejskim
Przedsigbiorstwem Wodociagéw 1 Kanalizacji Sp.zo.o0. we Wloclawku. Zasilanie
uzupelniajace odbywa si¢ poprzez sie¢ Miejskiego Przedsigbiorstwa Energetyki Cieplnej

Sp. z 0. 0. we Wloclawku.
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Scieki przemystowe powstajace na instalacji sptywajg do zakladowe] oczyszczalni sciekow,
skad po oczyszczeniu odprowadzane s3 poprzez kanalizacje miejska do Grupowej
Oczyszczalni Sciekow we Wioctawku. Warunki wprowadzania $ciekéw przemystowych
pochodzacych z przedmiotowych instalacji zostaly okreslone w pozwoleniu wodnoprawnym na
wprowadzanie sciekéw przemystowych zawierajacych substancje szczegdlnie szkodliwe dla
srodowiska wodnego do wurzadzen kanalizacyjnych eksploatowanych przez Miejskie
Przedsigbiorstwo Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z 0. 0. we Wloclawku oraz w umowie zawarte;j

Zz ww. podmiotem.

2. Zmienia si¢ w_calo$ci rozdzial II decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujace

brzmienie:
II. WIELKOSCI DOPUSZCZALNYCH EMISJI SUBSTANCJI 1 ENERGII
WPROWADZANYCH DO SRODOWISKA W WARUNKACH NORMALNEGO
FUNKCJONOWANIA INSTALACJI OBJETYCH POZWOLENIEM
1. Rodzaje i ilos¢ gazéw i pylow dopuszezonych do wprowadzania do powietrza

1.1. Dopuszczalna emisja gazoéw i pylow dla poszczegéolnych emitorow

Dopuszczalna emisja gazow i pytow dla poszczegélnych emitoréw

Dopuszczalna emisja

Symbol Nazwa emitora Zrédla Nazwa substancji el tr.w.z.mla
emisji kg/h

[h/rok]

Linia patentownicza L2

Lgg [N dewiaices v kwas siarkowy 8 400 0,010
z elektrolitem
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.150
dwutlenek azotu 2
dwutlenek siarki 0,065
. pyl ogdlem, w tym: 0,05
E-19/L2  |Piec tunelowy ~ pyl zawieszony PM2,5 8 400 0.006
- pyt zawieszony PM10 0,016
zelazo 0,040
tlenek wegla 1,086
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.025
dwutlenek azotu g
dwutlenek siarki 0,040
. . py! ogélem, w tym: 0,511
E-20/1/L2 |Piec fluidalny =pyl zawieszony PMBS 8 400 0.075
- pyl zawieszony PM10 0,178
zelazo 0,020
tlenek wegla 0,200
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.080
dwutlenek azotu ;
E-20/2/L2 |[Piec fluidalny dwutlenek siarki 8400 0,072
pyl ogétem, w tym: 1,065
- pyl zawieszony PM2.5 0,148
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- py} zawieszony PM10 0,372
zelazo 0,040
tlenek wegla 0,600
tlenki azotu w przeliczeniu na
dwutlenek azotu 0,063
dwutlenek siarki 0,060
; ; vl ogélem, w tym: 0,699
E-20/3/L2 |Piec fluidalny - ;’y* e 8400 a5
- pyt zawieszony PM10 0,234
zelazo 0,060
tlenek wegla 1,600
Linia patentownicza L3
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.050
dwutlenek azotu "
dwutlenek siarki 0,043
pyl ogélem, w tym: 0,063
EMLS Pk - pyl zawieszony PM2,5 BN 0,0073
- pyt zawieszony PM10 0,0219
zelazo 0,020
tlenek wegla 0,362
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.040
dwutlenek azotu !
dwutlenek siarki 0,046
pyl ogéltem, w tym: 0,266
E-26/L3 |Wanna z cynkiem - pyl zawieszony PM2,5 8 400 0,032
- pyl zawieszony PM10 0,092
cynk 0,030
chlorowodér 0,050
tlenek wegla 0,486
Linia patentownicza L4
tlenki azotu w przeliczeniu na 0,15
dwutlenek azotu
dwutlenek siarki 0,129
. t ogolem, w tym: 0,228
B4 |Piectmelowy - ;f;} zawieszonyti)’/ME,S B400 0,0267
- pyt zawieszony PM10 0,0743
zelazo 0,040
tlenek wegla 1,086
tlenki azotu w przeliczeniu na 0,030
dwutlenek azotu
dwutlenek siarki 0,030
E-4/L4  |Piec fluidalny Pyt opdtem, Wby 8 400 02
- pyl zawieszony PM2,5 0,032
- pyt zawieszony PM10 0,067
zelazo 0,020
tlenek wegla 0,200
tlenki azotu w przeliczeniu na
dwutlenek azotu 6930
dwutlenek siarki 0,043
T ogdtem, w tym: 0,076
LA Shisan - }f;; za%vieszonyt;MLS Rl 0,008
- pyl zawieszony PM10 0,024
zelazo 0,02
tlenek wegla 0,362
E-27/LL4 |Wanna z cynkiem tlenki azotu w przeliczeniu na 8 400 0,026
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dwutlenek azotu

dwutlenek siarki 0,140
pyl ogélem, w tym: 0,07
- pyl zawieszony PM2,5 0,009
- pyt zawieszony PM10 0,024
cynk 0,030
chlorowodor 0,050
tlenek wegla 0,940
Linia patentownicza L5
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.15
dwutlenek azotu ;
dwutlenek siarki 0,129
. vyt ogélem, w tym: 0,228
EALS  [piectunclowy - ;’y* 2 ieszonytgm, : 8 400 e
- pyt zawieszony PM 10 0,077
zelazo 0,040
tlenek wegla 1,086
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.030
dwutlenek azotu ’
dwutlenek siarki 0,030
) ) pyt ogétem, w tym: 0,2
E-5/LL5  |Piec fluidalny : p}?; Za%vieszonythZ,S 8 400 0,023
- pyl zawieszony PM 10 0,061
zelazo 0,020
tlenek wegla 0,200
tlenki azotu w przeliczeniu na
dwutlenek azotu 0,054
dwutlenek siarki 0,043
1 ogolem, w tym: 0,076
L - ;f;; zag\vieszonythZ,S 2400 0,0084
- pyt zawieszony PM10 0,0242
zelazo 0,02
tlenek wegla 0,362
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.028
dwutlenek azotu ?
dwutlenek siarki 0,210
pyt ogdtem, w tym: 0,188
E-28/L5 [Wanna z cynkiem - pyl zawieszony PM2,5 8 400 0,020
- pyl zawieszony PM10 0,058
cynk 0,030
chlorowodor 0,050
tlenek wegla 1,066
Linia patentownicza LY
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.15
dwutlenek azotu ’
dwutlenek siarki 0,129
; pyl ogdtem, w tym: 0,228
By Riechielawy - pyl zawieszony gMZ,S ikl 0,028
- pyl zawieszony PM10 0,071
zelazo 0,040
tlenek wegla 1,086
tlenki azotu w przeliczeniu na 0,030
. . dwutlenek azotu
E-9/1.9 Piec fluidalny doritensk sis 8 400 0,030
pyl ogdtem, w tym: 0.1
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- pyl zawieszony PM2.5 0,014
- pyl zawieszony PM10 0,047
zelazo 0,020
tlenek wegla 0,270
tlenki azotu w przeliczeniu na 0,050
dwutlenek azotu
dwutlenek siarki 0,043
pyl ogélem, w tym: 0,076
E20L8  [Susatks - pyt zawieszony PM2,5 §400 0,008
- pyl zawieszony PM10 0,023
zelazo 0,02
tlenek wegla 0,362
Linia patentownicza L10
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.15
dwutlenek azotu ?
dwutlenek siarki 0,129
) py! ogélem, w tym: 0,228
E-1/L10  [Piec tunelowy _ pyl zawieszony PM2,5 8 400 0,024
- pyl zawieszony PM10 0,069
zelazo 0,040
tlenek wegla 1,086
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.020
dwutlenek azotu ?
dwutlenek siarki 0,030
t ogélem, w tym:
E-8/L10 [Picc fluidalny - ;;’; za%viesz;)nythLS 8 400 gé?g
- pyl zawieszony PM10 0,095
zelazo 0,020
tlenek wegla 0,237
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.050
dwutlenek azotu ;
dwutlenek siarki 0,043
pyt ogdtem, w tym: 0,076
E-2/L10  [Suszarka -yl zawieszoiy PM2,5 8 400 0.009
- pyt zawieszony PM10 0,024
zelazo 0,02
tlenek wegla 0,362
Linia patentownicza L11
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.15
dwutlenek azotu ?
dwutlenek siarki 0,129
; vl ogolem, w tym: 0,228
E-1/L11  [Piec tunelowy - }fy} za%ﬁ ieszonythz, 3 8 400 iy
- pyl zawieszony PM10 0,073
zelazo 0,040
tlenek wegla 1,086
tlenki azotu w przeliczeniu na
dwutlenek azotu o0
dwutlenek siarki 0,040
E-11/L11 [Piec fluidalny Pyl otlen, w tn: 8 400 L
- pyl zawieszony PM2,5 0,026
- pyl zawieszony PM10 0,069
zelazo 0,020
tlenek wegla 0,380
E-20/L11 |Piec fluidalny Henkd fgﬁ;‘gfﬁgﬁm“ 1 8 400 0,004
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dwutlenek siarki

0,011

pyt ogétem, w tym: 0,11
- pyl zawieszony PM2,5 0,014
- pyt zawieszony PM10 0,037
zelazo 0,040
tlenek wegla 0,082
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.104
dwutlenek azotu ’
dwutlenek siarki 0,214
pyt ogétem, w tym: 0,32
E-2/L11 i‘;ﬁ‘;‘;ac —— - pyl zawieszony PM2,5 8 400 0,04
- pyt zawieszony PM10 0,096
cynk 0,031
chlorowodor 0,056
tlenek wegla 1,121
Linia patentownicza L13
tlenki azotu w przeliczeniu na 015
dwutlenek azotu ’
dwutlenek siarki 0,129
. 1 ogdlem, w tym: 0,228
E-/L13  [Piec tunclowy - Ppyﬂ Za%.esmytgw, - 8 400 i
- pyl zawieszony PM10 0,070
zelazo 0,040
tlenek wegla 1,086
tlenki azotu w przeliczeniu na
dwutlenek azotu 0,043
dwutlenek siarki 0,030
. . t ogdlem, w tym: 0,1
E-13/L13  [Piec fluidalny - ;’y’; Za%v —TE 8 400 Soil
- pyt zawieszony PM 10 0,032
zelazo 0.020
tlenek wegla 0,200
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.114
dwutlenek azotu 2
dwutlenek siarki 0,062
1 ogdlem, w tym: 0,033
E-31/L13 [Suszarka - ;;’; Za%mszony e 8 400 S0
- pyl zawieszony PM 10 0,010
zelazo 0,020
tlenek wegla 0,819
tlenki azotu w przeliczeniu na 0.015
dwutlenek azotu ’
dwutlenek siarki 0,096
pyl ogélem, w tym: 0,318
E-32/L.13 |Wanna z cynkiem - pyt zawieszony PM2,5 8 400 0,039
- pyl zawieszony PM10 0,117
cynk 0,030
chlorowodér 0,050
tlenek wegla 0,520
chlorowodér 0,375
Tt tlenki azotu w przeliczeniu na 0,25
dwutlenek azotu
E-14/R dwutlenek siarki 7000 0,03
pyt ogélem, w tym: 0,2
- pyt zawieszony PM2,5 0,044
- pyl zawieszony PM10 0,08
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tlenek wegla 0,2

: pyl ogélem, w tym: 0,024

Piec MZR 750 do odzysku s p———y Y 0,005

cynku - pyt zawieszony PM10 0,017

tlenki azotu w przeliczeniu na 0,011

E-77 dwutlenek azotu 8760

dwutlenek siarki 0,042

tlenek wegla 0,84
chlorowodor 0,0014
cynk i jego zwiazki 0,0014

1.2. Dopuszczalne wielkoSci

emisji rocznej z instalacji objetych pozwoleniem

zintegrowanym
Dopuszczalna wielkos¢ emisji rocznej
Lp. Nazwa substancji Emisja roczna [Mg]
1. tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu 18,22
2. dwutlenek siarki 19,02
3. pyl ogétem w tym: 54,2
4. - pyt2,5PM 7,04
5 - pyl 10PM 18,22
6. tlenek wegla 163,0
7. zelazo 5,712
8. cynk 1,28
9. chlorowodér 4,79
10. kwas siarkowy 0,08

2. Dopuszczalna do wytworzenia ilo§¢ odpadéow w zwiagzku z eksploatacja instalacji

objetych pozwoleniem

2.1. Dopuszczalna do wytworzenia w ciggu roku ilo§¢ odpadéw niebezpiecznych

w zwiazku z eksploatacja instalacji objetych pozwoleniem

Rodzaje i ilosci odpadow niebezpiecznych przewidzianych do wytworzenia w ciggu roku

Lp.

Kod
odpadu

Nazwa odpadu

Charakterystyka odpadu

Tosé
[Mg]

11 01 05*

Kwasy trawiace

Odpad stanowi zuzyta kapiel potrawienna z linii L2,
zawierajaca ok. 10% kwasu siarkowego (H,SOy,).
Dodatkowo odpad zawiera zwiazki zelaza (FeO,
F6203 1 F€304).

Odpad stanowi zuzyta kapiel potrawienna. Jest to
ciecz na bazie ok. 11% kwasu solnego (HCI).
Dodatkowo odpad moze zawiera¢ zwiazki zelaza
(FeO, Fe,03).

4 050,0

110107*

Alkalia trawiace

Odpad stanowi zuzyta kgpiel odttuszczajaca na bazie
wodorotlenku sodu (zawarto$é NaOH ok. 110 g/dm?)
zanieczyszczona pozostalosciami powlok smarnych
(na bazie zwiazkow fosforu) i proszkow ciagarskich
(m.in. mydta sodowe lub wapienne).

60,0
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Lp. or{;{;(lliu Nazwa odpadu Charakterystyka odpadu :I]\?Isgé]
Odpad stanowi wytracony w wannach naktadania
3 11 01 08* Osady i szlamy powlok podsmarnych szlam z kapieli fosforanowe;j. 45.0
' z fosforanowania Odpad zawiera w wigkszosci zwiazki fosforowe ’
(Fe3(PO4)y).
Odpad stanowia osady z filtréw dr Millera po filtracji
: kapieli trawiacej oraz cynkujacej. Sa to placki
Selniy | gsady b polf)'lltracyjne zawierajace celuloze, grafit, zelazo,
4 11 01 09* poﬁltracyjne_ zawierajace | ynk i kwas siarkowy. 100.0
substancje niebezpieczne T e == ?
Osady po odzelazianiu kapieli cynkowniczej metoda
straceniowa zawierajace substancje niebezpieczne np.
pozostatosci powlok smarnych.
Odpady z odtluszczania Odpad stanowia szlamy z pluczek usytuowanych
5. | 11 01 13* | zawierajace substancje przed piecem patentowniczym zawierajace substancje 45,0
niebezpieczne niebezpieczne (m.in. pozostalosci powlok smarnych).
Odpad stanowi wytracony w wannach nakladania
powtok podsmarnych szlam z kapieli boraksowej lub
6. | 1101098+ Inne odpady zawierajace tzw. solnego nosnika smaru. Odpad ten moze 12.0
' substancje niebezpieczne zawiera¢ w swoim skladzie substancje niebezpieczne ’
dzialajace drazniaco na oczy i skore (m.in. aluminian
sodu, metadikrzemian sodu itp.).
Odpad stanowi zuzyta kapiel topnikowa z procesu
. : zabezpieczenia produktu przed utlenianiem.
Ta |11 0504% | Zusny wopnik Najczgsciej jest to mieszanina chlorku cynkowego 250
(ZnCly) i chlorku amonowego (NH,CI).
Inne oleje i ciecze Odpad stanowi zuzyty olej powstajacy w wyniku jego
8 13 03 10* stosowane jako wymiany z prostownikow olejowych. Odpad ten to 3.0
’ elektroizolatory oraz substancja ciekta, zawierajaca zwiazki na bazie ?
nosniki ciepla weglowodoréw alifatycznych i aromatycznych.
Opakowania zawierajace Odpad stanowia zuzyte opakowania (worki,
o 1501 10* pozostatosci substancji pojemniki, beczki, butelki itp.) wykonane z tworzyw 2.0
' niebezpiecznych lub nimi | sztucznych, metalu lub szkla, zanieczyszczone lub ’
zanieczyszczone zawierajace pozostalo$ci substancji niebezpiecznych.
Sorbenty, materiaty Odpad stanowia zuzyte materialy filtracyjne
filtracyjne (w tym filtry zanieczyszczone substancjami zakwalifikowanymi do
olejowe nieujete w innych | niebezpiecznych, np. zaolejone trociny, odpadowe
grupach), tkaniny do $wiece po filtrze Dr Millera itp.
10. | 1502 02* | wycierania (np. szmaty, 40,0
§cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia Odpad stanowia zuzyte Zrodta $wiatta oraz grzatki
zawierajace niebezpieczne | (np. podgrzewacze kwasu) i inne elementy, i
11. |16 02 13* | elementy inne niz urzadzenia zawierajace rtec, halofosforan wapnia, 2,0
wymienione w 16 02 09 do | luminofory — siarczki cynku i kadmu.
1602 12

2.2. Dopuszczalna do wytworzenia w ciggu roku

ilos¢ odpadéw

niebezpieczne w zwiazku z eksploatacja instalacji obje¢tych pozwoleniem

innych niz

Rodzaj i ilosé odpaddow innych niz niebezpieczne przewidzianych do wytwarzania
Kod Ilosé¢
Lp. odpadu Nazwa odpadu Charakterystyka odpadu [Mg]
Odpad stanowia szlamy z pluczek usytuowanych
Odpady z odtluszczania inne | przed piecem patentowniczym niezawierajace
1. | 110114 | .. S L . - - 45,0
niz wymienione w 11 01 13 | substancji niebezpiecznych (m.in. pozostalosci
powlok smarnych — mydet sodowych i wapiennych).
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Lp. 0({;:?111 Nazwa odpadu Charakterystyka odpadu {11\‘;?]
Odpad stanowa skumulowane w wannach
2. 11 0501 | Cynk twardy cynkowania ogniowego jony zelaza — tzw. cynk 100,0
twardy z linii L3, L4, L5, 11, L13.
Odpad stanowia zgary cynku, zbrylony popiot
cynkowy z cynkowania ogniowego zawierajacy
s wermikulit, tlenki cynku oraz chlorki cynku.
S | TON0% | Rophoynkoovy Odpad stanowi zuzyta zasypka przeciwutleniaczy 00,0
z palenisk ogniowych, stosowanych przy
cynkowaniu ogniowym, zawierajaca ok. 50% cynku.
Odpad piasku korundowego ze ztozy fluidalnych.
Odpad jest wylapywany na tacy ulokowanej na
4. | 110599 | Inne niewymienione odpady | koficu pieca fluidyzacyjnego.
Odpad stanowi zuzyta zasypka ,,Vicafilu” lub 5,0
»Gardolube™ z palenisk, stosowana przy
cynkowaniu ogniowym.
Odpad stanowi zgorzelina walcownicza w postaci
Odpady z toczenia i tlenkow zelaza. Zgorzelina z mechanicznego
5. | 120101 |pilowania zelaza oraz jego oczyszczania walcéwki z zendry, skiad — tlenki 80,0
stopow zelaza z domieszka grafitu; ciato stale w postaci
cienkich tusek, latwo si¢ kruszaca.
Odpad stanowig skiebione, zerwane odcinki drutu
powstale w czasie przygotowywania do procesu
. - przerobu drutu i w czasie procesu produkcyjnego
G | 120199, | Inmecniewymmieniorie odpedy oraz ztom powracajacy od klientow niespeliajacy 4500
kryteriéw jakos$ciowych i nienadajacy sie do
ponownego przetworzenia.
B . Odpad stanowia zuzyte opakowania papierowe
7 1501 01 Qpakowama “PRpiE i kartonowe. Podstawowym sk}adniklijem odpadu jest 3,0
i tektury
celuloza.
: Odpad stanowig zuzyte opakowania oraz tasmy
8. | 150102 e spinajace wykonane z tworzyw sztucznych (z 5,0
sztucznych : : ;
polipropylenu, polietylenu itp.).
Odpad stanowia réznego rodzaju wzmocnienia
9. | 150103 | Opakowania z drewna drewniane opakowan oraz uszkodzone drewniane 5,0
palety.
Odpad stanowia réznego rodzaju uszkodzone lub
10. | 1501 04 | Opakowania z metali zuzyte opakowania metalowe np.: beczki po 1,5
surowcach lub produktach.
Zmieszane worki opakowaniowe, worki
Zinieszane odiaiy wielowarstwowe, papier impregnowany, skrzynki;
11. | 1501 06 . skiad: polipropylen, polietylen, celuloza, parafina, 3,0
opakowaniowe foli o h
olia, blacha aluminiowa i metalowa, szklo
kwarcowe.
Sorbenty, materialy Odpad stanowia niezanieczyszczone substancjami
filtracyjne, tkaniny do niebezpiecznymi materiaty filtracyjne oraz
wycierania (np. szmaty, nienadajaca si¢ do uzytku odziez robocza (obuwie,
12, | 150203 | ;.= 4. . .Y, 0,5
$cierki) i ubrania ochronne bluzy, spodnie itp.).
inne niz wymienione w 15
02 02

3. llo$¢ pobranej wody oraz ilosé, stan i sklad Sciekéw wytwarzanych przez instalacje

objete pozwoleniem
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3.1. Ios¢ i rodzaj wykorzystywanej wody przez poszczegélne instalacje objete
pozwoleniem
Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej wody
Lp. Instalacja Woda Woda w postaci Woda
chlodnicza | nieuzdatnionejz | zdeminera- | Woda na cele
[m*/rok] sieci miejskiej lizowana |socjalno bytowe
[m®/rok] [m*/rok] [m*/rok]
1 Instalacja pomocnicza regeneracji - 7 000 7 000
" [kwasu solnego (Ruthner)
2 Instalacja  linii  potentowniczo-| 318 600 165 650 35250 8 400
" |cynkowniczych i patentowniczo-
fosforanujacych (Patentownia)
3.2. Hos¢, stan i sklad sSciekow przemyslowych odprowadzanych do zakladowej

kanalizacji przemyslowej z poszczegolnych instalacji objetych pozwoleniem

llo$¢, stan i sklad sciekow przemystowych

Instalacja Instalacje linii potentowniczo-
Lp. Parametr $ciekéw Jedn. pomocnicza cynkowniczych i patentowniczo-
regeneracji kwasu | fostoranujacych — (Patentownia)
solnego (Ruthner)
1. | Przeptyw $ciekow m’/d 35 400-900
2. | Odczyn pH 1,8-2,1 1,5-5,0
3.| Chlorki mg/1 900 850,0
4. | Siarczany mg/1 - 1 800,0
5.1 ChZT mg/1 - 160,0
6. | Fosfor ogdlny mg/1 - 1,0
7. | Azot amonowy mg/1 - 10,0
8. | Azot azotynowy mg/1 - 5,0
9.| Zelazo mg/1 2300,0 1700,0
10.| Chrom mg/1 - 1,0
11.| Miedz mg/1 - 1,0
12.| Molibden mg/1 - 1,0
13.| Otéw mg/1 - 1,0
14.| Cynk mg/1 - 750,0
15.| Bar mg/1 - 5,0
4. Wielko$¢ emisji halasu
4.1. Dopuszczalny poziom halasu
Najblizsze tereny chronione przed halasem
Odleglo$é od granicy Dopuszczalne poziomy
Kierunek zakladu Charakterystyka terenu halasu
[m] LAeq D LAeq N
\P;zit;lc(ljlgl(;wo- Ok. 110 m EI?T?£1T;§SZkamOWO-US*U gowe 55 45
Potvriowo o o 7, byl R I
zbiorowego (ul. Polna)
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4.2. Rozklad czasu pracy Zrédel halasu dla doby

Czas pracy Zrédel hatasu
zlf;:ﬁ < sl o Poziom mocy |_C2as pracy Zrédla w godzinach /dobg
rodia | Nazwa zrodla halasu | Instalacja | akustyeznej | pgien (6.00-22.00) | Noc (22.00-6.00
LP- | hatasu irédia [dB] g ! ¢ )

Wentylator 1 odmuchu

L. 11/P z budynku Patentowni I 84 16 8
Wentylator 2 odmuchu s

2 12/P |, budynku Patentowni I 8 k) " i 8
Wentylator 3 odmuchu | 2 &

3. 3P, budynku Patentowni I g E = 83 16 8
Chlodnia E8%

4. 14/P  |wentylatorowa w 28 s 79 16 8
budynku Patentowni I | &= 2

5 1sp  [pmutgazive 8.8 85 16 8

' budynku Patentowni IT | 5 §"Z

Wentylator 1 odmuchu | g’ § "‘

6. 16/P |z budynku Patentowni g % 84 16 8
11 &
Wentylator 2 odmuchu | — &

3 17/P |z budynku Patentowni 81 16 8
11

3. Usuwa_ sie w_calosSci_rozdzial IV decyzji dotyczacy warunkéw wprowadzania

do_srodowiska substancji i energii_w_czasie funkcjonowania instalacji objetych

pozwoleniem w warunkach odbiegajacych od normalnych.

4. Zmienia sie w_calosci_rozdzial IV decyzji dotyczacy Zrédel powstawania i miejsc

wprowadzania do $Srodowiska substancji i energii z instalacji objetych pozwoleniem,

W _ten sposob, Ze otrzymuje on nowa numeracije, tj. Il i nastepujace brzmienie:
II1. ZRODLA POWSTAWANIA I MIEJSCA WPROWADZANIA DO SRODOWISKA
SUBSTANCJI I ENERGII Z INSTALACJI OBJETYCH POZWOLENIEM

1. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazéw i pylow do powietrza z instalacji
objetych pozwoleniem

W procesach technologicznych zachodzacych w instalacjach objetych pozwoleniem istotne

emisje do powietrza powstajg w trakcie nastepujacych operacji:

patentowanie,

- cynkowanie,

regeneracja kwasu solnego,

- magazynowanie i przetadunek kwasu solnego.

Specyfika technologii produkcji drutéw powlekanych oraz rozwiazania techniczne sprawiaja,
ze emisja substancji gazowych i pylowych przyjmuje form¢ emisji zorganizowanej

i niezorganizowane;.
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Patentowanie

Z piecow tunelowych i fluidyzacyjnych emitowane sa do powietrza substancje gazowe
ze spalania gazu ziemnego oraz z reakcji utleniania i redukcji zachodzacych pomiedzy
sktadnikami stali i tlenem. Spalanie gazu w piecach tunelowych ze wzgledow technologicznych
prowadzi si¢ przy niedoborze tlenu, przez co urzadzenia te charakteryzuje podwyzszona emisja
tlenku wegla. Glownym Zrédlem pyléw z piecow tunelowych sg pozostatosei substancji statych
»wnoszonych” na powierzchni drutéw do komory piecow oraz drobiny zelaza $cierane
z obrabianego materialu. Organizacja emisji opiera si¢ dla pieca tunelowego na linii L2 na
ciggu wymuszonym, na pozostatych liniach na ciggu grawitacyjnym. Miejsca emisji spalin
z kazdego z piecow zostaly wyposazone w indywidualne okapy i emitory. Dobér parametrow
ukladéw grawitacyjnych zapewnia przeptyw okoto 7 tys. m’/h dla kazdego z ukladéw
(w warunkach rzeczywistych).

W odniesieniu do piecow fluidyzacyjnych gléwnym zrédlem unosu pylow jest zjawisko
porywania zloza piasku korundowego. Za wyjatkiem pieca fluidyzacyjnego na linii L2
wszystkie piece sg wyposazone w uklady ograniczania emisji pyléw — cyklony.

Cynkowanie

Procesowi cynkowania ogniowego towarzyszy emisja substancji gazowych, powstajacych
ze spalania gazu ziemnego oraz zanieczyszczen technologicznych, gléwnie zwigzkow cynku,
chlorowodoru i chlorku amonu. Emisja z urzadzen na liniach: L3, L4, L5, L13 zorganizowana
jest poprzez uklady wentylacji mechanicznej zbierajace przy pomocy okapéw odgazy z nad
wanien. Linia L11 wyposazona jest w uktad wentylacji grawitacyjne;j.

Konstrukcja glownych urzadzen technologicznych Patentowni: piecow tunelowych,
fluidyzacyjnych, suszarek i wanien cynkowania ogniowego oraz sposoby organizacji emisji
sprawiaja, ze czg¢s¢ gazow spalinowych i technologicznych wydostaje si¢ do hali Patentowni.
Ich emisja do atmosfery odbywa si¢ poprzez wywietrzniki dachowe, tworzac plaszczyzne
emisji niezorganizowanej nad kazdg z hal Patentowni.

Regeneracija kwasu solnego

Instalacja pomocnicza regeneracji kwasu solnego (Ruthner) procz substancji powstajacych
podczas energetycznego spalania gazu ziemnego, jest zrodlem emisji do powietrza
chlorowodoru w fazie gazowej oraz jako nisko stezonego kwasu solnego zawartego w mgle
wodne;.

Magazynowanie i przeladunek kwasu solnego

Uktady oddechowe zbiornikéw parku magazynowego sa Zrodlem emisji do powietrza

chlorowodoru (HCI). Niskie wydajnosci pomp przetadunkowych oraz zamknigcie wodne
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na ukladach oddechowych zbiornikéw kwasu stezonego decydujg o znikomym znaczeniu tych

zrodel w sumarycznej emisji chlorowodoru z zakladu.

Charakterystyka parametrow emitordéw znajdujgcych sie na instalacjach objetych pozwoleniem

Kod
emitora

Opis
emitora/zrédla

Nate¢Zenie

Wysokosé Srednica przeplywu Prqdlfoéé Temperatura
milora wewnetrzna gazbw gazow : gazéw Wylot?
i )
emitora odlotowych” odlotowych™| odlotowych
m m m’/h m/s K

Instalacja linii patentowniczo-cynkowniczych i patentowniczo-fosforanujgcych (Patentownia)

Linia patentownicza L.2

E-19/L.2  |Piec tunelowy 10,25 0,25 3550 0,0 432 z
E-20/1/1L.2 10,9 10,9 3500 0,0 385 z
E-20/2/1.2 |Piec fluidalny 10,85 10,85 4 700 0,0 424 z
E-20/3/L2 11,65 11,65 4250 0,0 401 Z
Wanna
Ly [owelnez g gs 0,50 11700 18,6 307 0
elektrolitem
Linia patentownicza L3
E-2/L.3 Suszarka 12,75 0,46 1650 2,75 328 0
E-26/LL3 |Wanna z cynkiem 10,05 0,48 11 400 0,0 328 w
Linia patentownicza L4
E-1/L4  |Piec tunelowy 12,75 0,56 5050 7,89 368 0
I[E-4/LL4  |Piec fluidalny 12,65 0,32 1200 8,07 392 o
E-2/1L4 Suszarka 12,75 0,46 3150 233 312 o
E-27/1L4 [Wanna z cynkiem 10,05 0,48 11 950 0,0 338 w
Linia patentownicza L5
E-1/L5 Piec tunelowy 12,45 0,56 5050 4.1 300 0
E-5/L5 Piec fluidalny 12,65 0,32 800 2,29 434 z
E-2/L5  |Suszarka 12,65 0.45 3150 3,52 324 0
E-28/L.5 |Wanna z cynkiem 11,4 0.7 11 800 0,0 319 7z
Linia patentownicza L9
E-1/L9  |Piec tunelowy 12,6 0,56 5050 419 304 o
E-9/1.9 Piec fluidalny 104 0,4 1250 10,3 442
E-2/1.9 Suszarka 12,6 0,56 3150 5,6 387
Linia patentownicza L.10
E-1/L10 |Piec tunelowy 12,6 0,56 5050 4,24 311 o
E-8/L.10 |Piec fluidalny 10,3 0,24 1100 8,11 474 )
E-2/L.10 (Suszarka 12,6 0,56 3150 1,83 368 o
Linia patentownicza L11
E-1/L11 [Piec tunelowy 12,6 0,56 5050 3,42 331
E-11/L11 [Piec fluidalny 10,95 0,25 1250 9.8 451 o
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E-29/L11 [Piec fluidalny 10,35 0,25 1 800 6,44 410 o

E2L1 Pusearka 12,6 0,56 3150 2,78 308 o
wanna z cynkiem

Linia patentownicza L.13

E-1/L13 |Piec tunelowy 12,6 0,56 5050 2,78 308 0
E-13/L.13 |Piec fluidalny 9,2 0,33x0,22 1 800 10,74 440 0
E-31/1.13 [Suszarka 99 0,49 10 550 0,0 311 w
E-32/1.13 [Wanna z cynkiem 9,9 0,49 10 550 0,0 320 W
Instalacja pomocnicza regeneracji kwasu solnego (Rutlmer)

E-14/R Ruthner 273 0,35 2700 15,08 351 0
E-77 Piec MZR 750 do

kel gl 10,35 0,15 400 0,0 478 z

Y. warunkach normalnych, ¥ pionowa skladowa predkosci wylotowej gazow, °

dachowy promieniowy.

o - otwarty, z - zadaszony, w - wentylator

Charakterystyka urzqdzen ochrony powietrza

Symbol g Rodzaj urzydzer, krétka e
3 Nazwa emitora .| redukeji emisji w procesie
emitora charakterystyka procesu oczyszczania sein
oczyszczania [%|
E-4/14
E-5/L5
E-9/1L9 Multicyklony — separacja pylow z
E-8/L10 Piec fluidalny wykorzystaniem réznicy sit 70-80
E-11/L11 od$rodkowych
E-29/L11
E-13/L13
E-14/R Ruthner Uktad zraszajacy + odkraplacze 40-70

2. Sposoby postepowania z odpadami wytworzonymi podczas eksploatacji instalacji
obj¢tych pozwoleniem
2.1. Sposoby post¢powania 2z odpadami niebezpiecznymi wytworzonymi podczas

eksploatacji instalacji objetych pozwoleniem:
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Sposoby postepowania z odpadami niebezpiecznymi

Kod

odpadu Nazwa odpadu Spos6b postepowania

Lp.

Zuzyta kapiel potrawienna, ktéra z przyczyn
technologicznych nie mogta zosta¢ poddana regeneracji we
wiasnych obiektach (instalacja Ruthner) jest
przepompowywana z wanien roboczych rurociaggami
kwasoodpornymi do wyznaczonego miejsca magazynowania
— zbiornikéw w Magazynie Kwasu Solnego, a nastepnie jest
unieszkodliwiana w zaktadowej oczyszczalni $ciekdw w
procesie neutralizacji lub przekazywana do odzysku, lub
unieszkodliwienia podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami.

1. [110105% |Kwasy trawiace

Zuzyta kapiel potrawienna kwasu siarkowego, ktdra ze
wzgledéw technologicznych nie mogta zosta¢ poddana
regeneracji w ukfadzie regeneracji kwasu siarkowego jest
dostarczana w celu unieszkodliwienia do zakladowej
oczyszczalni §ciekéw w procesie neutralizacji, lub
przekazywana do odzysku lub unieszkodliwienia podmiotom
posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.

Zuzyta kapiel odtluszczajaca jest odprowadzana poprzez
przelewy z wanien roboczych, gtéwnym kanatem
$ciekowym do zakladowej oczyszczalni Sciekdéw w celu
stabilizacji odczynu $ciekéw poprodukcyjnych lub
przekazywana do odzysku, lub unieszkodliwienia
podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.

2. [110107* |Alkalia trawiace

Odpadowe szlamy z kapieli fosforanowych sa wybierane
podczas przestojoéw technologicznych przez pracownikéw do
przygotowanych na ten cel oznakowanych, metalowych
pojemnikéw, usytuowanych w hali produkcyjnej. Po
zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpad jest
unieszkodliwiany w zakladowej oczyszczalni $ciekdw lub
przekazywany do unieszkodliwienia podmiotom
posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.

3. |11 0108* |Osady iszlamy z fosforanowania

Odpadowy placek pofiltracyjny jest zbierany przez
pracownikéw do oznakowanych, metalowych pojemnikéw,
ktére nastgpnie sa transportowane do wyznaczonego miejsca

1 Szlamy i osady pofiltracyjne magazynowania tj. Magazynu Odpadow.
. |11 01 09* iarni :
zawierajace substanie Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpad jest
niebezpieczne . )
przekazywany do unieszkodliwienia podmiotom
posiadajacym stosowne zezwolenia
z zakresu gospodarowania odpadami.
Odpad po odsaczeniu w wannie roboczej jest zbierany przez
pracownikéw do oznakowanych, metalowych pojemnikéw
Odpady z odtiuszczania usytuowanych w hali produkcyjnej, ktére nastepnie sa

transportowane do wyznaczonego miejsca magazynowania,
tj. Magazynu Odpadow.

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpad jest
przekazywany do unieszkodliwienia podmiotom
posiadajacym stosowne zezwolenia

5. |110113* |zawierajace substancje
niebezpieczne
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z zakresu gospodarowania odpadami.

Odpad w postaci mocno uwodnionej, poprzez przelewy z
wanien roboczych jest doprowadzany kanatem sciekowym
do zakladowej oczyszczalni $ciekéw celem jego
unieszkodliwienia lub po odsaczeniu w wannie roboczej jest
zbierany przez pracownikéw do oznakowanych, metalowych
pojemnikow usytuowanych w hali produkcyjnej, skad po
zgromadzeniu odpowiedniej ilosci jest przekazywany do
unieszkodliwienia podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami.

Inne odpady zawierajace

6. |110198* B .
substancje niebezpieczne

Zuzyta kapiel topnikowa po przeladowaniu do pojemnikéw
jest przekazywana do odzysku lub unieszkodliwienia
podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.

7. |110504% |Zuzyty topnik

Odpad jest zbierany przez pracownikéw do pojemnikéw
wykonanych z materiatléw trudnopalnych, odpornych na
dziatanie olejéw odpadowych, odprowadzajacych tadunki
elektrycznosci statycznej, wyposazonych w szczelne

Inne oleje i ciecze stosowane jako | zamknigcia, zabezpieczonych przed stluczeniem. Na

8. |130310* |elektroizolatory oraz no$niki pojemnikach jest umieszczony w widocznym miejscu napis
ciepla »OLEJ] ODPADOWY?”. Odpady sa nastepnie transportowane
do miejsca tymczasowego magazynowania, tj. Magazynu
Odpadow, skad przekazywane sa do odzysku lub
unieszkodliwienia podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami.

Odpady zuzytych opakowan sa przekazywane do

Opakowania zawierajace wyznaczonego miejsca magazynowania, tj. Magazynu
9. 1501 10* pozostatosci substancj1: . Odpaddw, skad po uzbieraniu odpowiedniej partii,
' niebezpiecznych lub nimi przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwienia
zanieczyszczone uprawnionym odbiorcom odpadéw posiadajacym stosowne

zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami.

Sorbenty, materialy, filtracyjne | Odpady zuzytych filtréw, zaolejonych trocin itp. sg zbierane
(w tym filtry olejowe nieujete w | do opakowan zbiorczych, a nastepnie przekazywane sa do

innych grupach), tkaniny do Wwyznaczonego miejsca magazynowania, tj. Magazynu

10. (1502 02* |wycierania (np. szmaty, $cierki) i |Odpadow, skad po uzbieraniu odpowiedniej partii
ubrania ochronne przekazywane sg do odzysku lub unieszkodliwienia
zanieczyszczone substancjami uprawnionym odbiorcom odpadéw posiadajacym stosowne
niebezpiecznymi (np. PCB) zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami.

Odpady sa zbierane do opakowan zbiorczych,

a nastgpnie przekazywane sa do wyznaczonego miejsca
magazynowania, tj. Magazynu Odpadéw, skad po uzbieraniu
odpowiedniej partii przekazywane sa do odzysku badz
unieszkodliwienia uprawnionym odbiorcom odpadéw
posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02
12

11. {16 02 13*

2.2. Sposoby post¢powania z odpadami innymi niz niebezpieczne wytworzonymi podczas
eksploatacji instalacji obj¢tych pozwoleniem:

Sposoby postepowania z odpadami innymi niz niebezpieczne

Kod :
Lp. S Nazwa odpadu Sposéb postepowania

Odpad po odsaczeniu w wannie roboczej jest zbierany przez

Odutly z odiliszeaania fngniz pracownikéw do ozqakowanych, rpetal’owych po;gmmkow

1. 110114 0 usytuowanych w hali produkcyjne;j, ktére nastepnie sa

wymienione w 11 01 13 o :
transportowane do wyznaczonego miejsca magazynowania,
tj. Magazynu Odpadéw. Po zgromadzeniu odpowiedniej
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iloéci odpad jest przekazywany do unieszkodliwienia
podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.

110501

Cynk twardy

Odpad twardego cynku jest wybierany z wanien
cynkowniczych w postaci ptynnej i zlewany do
oznakowanych, metalowych pojemnikéw w celu
wystudzenia i uformowania kostek. Powstate kostki sa
ukladane na paletach i magazynowane w wydzielonym
miejscu magazynowania, tj. Magazynie Odpadéw, skad po
uzbieraniu odpowiedniej partii przekazywane sa do odzysku
lub unieszkodliwienia uprawnionym odbiorcom odpadéw
posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.

110502

Popiot cynkowy

Odpad jest zbierany przez pracownikéw do oznakowanych,
metalowych pojemnikéw usytuowanych w hali
produkcyjnej, ktére nastepnie sa transportowane do
wyznaczonego miejsca magazynowania, tj. Magazynu
Odpaddéw. Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpad jest
przekazywany do odzysku lub unieszkodliwienia
podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.

110599

Inne niewymienione odpady

Odpad jest zbierany przez pracownikow do oznakowanych,
metalowych pojemnikow, usytuowanych w hali
produkcyjnej, ktore nastepnie sag transportowane do
Wwyznaczonego miejsca magazynowania, tj. Magazynu
Odpadow. Po zgromadzeniu odpowiedniej ilodci odpad jest
przekazywany do odzysku lub unieszkodliwienia
podmiotom gospodarczym posiadajacym stosowne
zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami.

120101

Odpady z toczenia i pilowania
zelaza oraz jego stopow

Odpad gromadzony jest w metalowych pojemnikach

w wyznaczonych miejscach na terenie instalacji, a nastepnie
przekazywany do Magazynu Odpadéw. Po zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci odpad jest przekazywany do odzysku
lub unieszkodliwienia podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami.

120199

Inne niewymienione odpady

Odpad jest zbierany przez pracownikow do oznakowanych,
metalowych pojemnikow, usytuowanych w hali
produkcyjnej, ktére nastepnie sa transportowane do
Wyznaczonego miejsca magazynowania, tj. Magazynu
Odpadéw. Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpad jest
przekazywany do odzysku podmiotom posiadajacym
stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami.

1501 01

Opakowania z papieru
i tektury

Odpady opakowan papierowych lub kartonowych sa
zbierane do opakowan zbiorczych, a nastgpnie
przekazywane sa do wyznaczonego miejsca
magazynowania tj. Magazynu Odpadoéw, skad po
uzbieraniu odpowiedniej partii przekazywane sa
uprawnionym odbiorcom odpadéw posiadajacym stosowne
zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami.

1501 02

Opakowania z tworzyw sztucznych

Odpady sa zbierane selektywnie przez pracownikow do
wiekszych opakowan zbiorczych i transportowane do
wyznaczonych miejsc magazynowania, tj. Magazynu
Odpadoéw, skad w dalszej kolejnosci przekazywane sa do
odzysku lub unieszkodliwienia podmiotom posiadajacym
stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami.

1501 03

Opakowania z drewna

Odpady drewna sa zbierane selektywnie przez
pracownikéw i transportowane do wyznaczonych miejsc
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magazynowania, tj. Magazynu Odpadow, skad w dalszej
kolejnoséci przekazywane sa do odzysku osobom fizycznym
oraz podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenia z
zakresu gospodarowania odpadami.

10.

Zuzyte opakowania metalowe sa przekazywane do odzysku
1501 04 |Opakowania z metali podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.

11.

Odpad gromadzony w workach foliowych w wyznaczonym
miejscu na wydziale, nastgpnie przekazywany do Magazynu
1501 06 | Zmieszane odpady opakowaniowe |Odpaddw, a po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami.

12.

Odpady zuzytej odziezy roboczej oraz
niezanieczyszczonych substancjami niebezpiecznymi
materiatow filtracyjnych sa zbierane do opakowan
zbiorczych, a nastepnie przekazywane sg do wyznaczonego
miejsca magazynowania, tj. Magazynu Odpadow, skad po
uzbieraniu odpowiedniej partii przekazywane sg do odzysku
badz unieszkodliwienia uprawnionym odbiorcom odpadéw
posiadajacym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami.

Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

150203

2.3. Zobowiazuje si¢ Prowadzacego instalacj¢ do:

a.

przestrzegania zasad gospodarowania odpadami okreslonych w obowigzujacych przepisach
prawa, w tym przestrzegania ,,zasady bliskosci”,

wytworzone w trakcie eksploatacji instalacji odpady niebezpieczne nalezy bezwzglednie
przekazywaé podmiotom do tego uprawnionym, posiadajacym stosowne zezwolenia
w zakresie gospodarki odpadami,

selektywnego zbierania odpadéw wytworzonych w czasie funkcjonowania instalacji,
sukcesywnego przekazywania wytworzonych w zakladzie odpadow podmiotom
posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarki odpadami,

zlecajac ustuge transportu nalezy wskaza¢ prowadzacemu dziatalno$¢ w zakresie transportu
odpadéw miejsce odbioru odpaddéw oraz posiadacza odpadow, do ktérego nalezy dostarczyé
te odpady,

transport odpaddéw niebezpiecznych wytworzonych w instalacji objetej pozwoleniem
do miejsca unieszkodliwienia winien odbywaé si¢ 2z zachowaniem przepiséw

obowiazujacych przy transporcie odpadow niebezpiecznych.

3. Charakterystyka zrodel halasu w instalacjach objetych pozwoleniem

11/P - wentylator nr 1 odmuchu z budynku Patentowni I,

12/P - wentylator nr 2 odmuchu z budynku Patentowni I,

13/P - wentylator nr 3 odmuchu z budynku Patentowni I,

14/P - chlodnia wentylatorowa w budynku Patentowni I,
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15/P - wyrzut zanieczyszczen z budynku Patentowni 11,

16/P - wentylator nr 1 odmuchu z budynku Patentowni II,

17/P - wentylator nr 2 odmuchu z budynku Patentowni II.

5. Zmienia si¢ w_calosci_rozdzial

V_decyzji, w_ten sposéb, Ze otrzymuje on now3a

numeracje, tj. IV i nastepujace brzmienie:

IV. DOPUSZCZALNE MIEJSCA MAGAZYNOWANIA ODPADOW POWSTALYCH
W ZWIAZKU Z EKSPLOATACJA INSTALACJI OBJETYCH POZWOLENIEM

Miejsca magazynowania odpadow

Miejsce

Charakterystyka miejsca

kwasu solnego

instalacji Patentowni.

ey ? Magazynowane odpady :
gazynowania magazynowania
11 01 05* - zuzyta kapiel potrawienna kwasu siarkowego, |Odpady sa magazynowane w
11 01 07*- alkalia trawiace, oznakowanych metalowych
1101 08* - szlam z kapieli fosforanowej, pojemnikach lub paleto-
Hala 1101 09* - osad po odzelazieniu kapieli cynkownicze;j pojemnikach, rozstawionych w hali
rodukcyjna metoda straceniowa, produkcyjnej Patentowni w
P Yl 4 stra a
Patentowni 11 01 98* - szlam z kapieli tzw. solnego nosnika smaru. migjscach niekolidujacych z
P 24 jacy
ciggami komunikacyjnymi.
Odpady magazynowane s3
selektywnie.
11 01 09* - osad po odzelazieniu kapieli cynkowniczej
etody sirqcemowq, : . s s Odpady sa magazynowane w
11 01 09* - placek filtracyjny z filtru Dr Millera z linii L2, ket meki bk
11 01 13* - szlamy z pluczek przed piecem o'emnikaci; rc;zstawio‘:ych w hali
Hala patentowniczym zawierajace substancje niebezpieczne po) g Y
g 5 rodukcyjnej Patentowni, w
produkcyjna 11 01 14 - szlamy z pluczek usytuowanych przed piecem Fnie‘scach niekoliduiac c,h ,
Patentowni patentowniczym niezawierajace substancji o gjami komunikac;/_?n;(mi
niebezpiecznych, )
11 05 02 - popi6t cynkowy, Se?é’;dy miaegazy S n o
12 01 99 - zerwane, skigbione odcinki drutu. e
Odpady sa magazynowane w
Zbiorniki zbiornikach o pojemnosci 36 m®
. 11 01 05* - zuzyta kapiel potrawienna kwasu solnego z usytuowanych na tacy
S chemoodpornej, w poblizu

Instalacji pomocniczej regeneracji
kwasu solnego.

Odpady sa magazynowane

(Patentowni),
11 01 13* - szlamy z pluczek przed piecem

patentowniczym zawierajace substancje niebezpieczne z

Budynek selektywnie w zbiorczych
Instalacji opakowaniach (np. worki Big-Bag
pomocniczej 15 02 02* - zuzyte wklady filtracyjne, polipropylenowe, po [itp.) rozstawionych w budynku
regeneracji wstegpnym oczyszczeniu kwasu solnego. Instalacji pomocniczej regeneracji
kwasu  solnego kwasu solnego, w miejscach
(Ruthner) niekolidujacych z ciagami
komunikacyjnymi.
11 01 09* - placek filtracyjny z filtru Dr Millera z linii L2 |Odpady sa magazynowane w
Instalacji linii patentowniczo-cynkowniczych i oznakowanych, metalowych
patentowniczo-fosforanujacych (Patentowni), pojemnikach na ogrodzonym
Zakladowy 11 01 09* - osad po odzelazieniu kapieli cynkowniczej placu.
Magazyn metoda straceniowa Instalacji linii patentowniczo- Migjsce to jest zabezpieczone
Odpadow cynkowniczych i patentowniczo-fosforanujacych przed dostepem os6b postronnych.

Odpady o kodzie 11 05 01 sa

magazynowane na paletach, na
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Instalacji linii patentowniczo-cynkowniczych i
patentowniczo-fosforanujacych (Patentowni),
11 01 14 - szlamy z pluczek usytuowanych przed piecem

z Instalacji linii patentowniczo-cynkowniczych i
patentowniczo-fosforanujacych (Patentowni),

11 01 98* - szlam z kapieli tzw. solnego noénika smaru z
Instalacji linii patentowniczo-cynkowniczych i
patentowniczo-fosforanujacych (Patentowni),

110501 - odpady twardego cynku,

11 05 02 - popidt cynkowy z Instalacji linii patentowniczo-
cynkowniczych i patentowniczo-fosforanujacych,

11 05 04* - zuzyty topnik,

11 05 99 - inne niewymienione odpady,

15 01 06 - zmieszane odpady opakowaniowe,

12 01 01 - odpady z toczenia i pilowania zelaza oraz jego
stopow,

12 01 99 - zerwane, skiebione odcinki drutu z Instalacji
linii patentowniczo-cynkowniczych i patentowniczo-
fosforanujacych (Patentowni),

15 01 04 - opakowania z metali.

patentowniczym niezawierajace substancji niebezpiecznych

utwardzonym podtozu. Miejsce to
jest zabezpieczone przed dostepem
0s6b niepowolanych.

Odpady magazynowane sg
selektywnie.

Zakladowy
Magazyn
Odpadow

13 03 10* - zuzyty olej z prostownikéw olejowych z
Instalacji linii patentowniczo-cynkowniczych i
patentowniczo-fosforanujacych (Patentowni),

15 01 10* - zuzyte opakowania zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi,

15 01 01 - zuzyte opakowania papierowe i kartonowe,
15 01 02 - zuzyte opakowania wykonane

z tworzyw sztucznych,

15 01 03 - opakowaniowe odpady z drewna,

15 02 02* - zuzyte materiaty filtracyjne,

15 02 03 - zuzyta odziez robocza oraz niezanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi materiaty filtracyjne,
16 02 13* - zuzyte Zrodta Swiatla.

Odpady zuzytych Zrodet §wiatta
(kod 16 02 13*) s3g magazynowane
w stosownych opakowaniach
zabezpieczajacych przed ich
mechanicznym uszkodzeniem w
pomieszczeniu o utwardzonym
podlozu, zabezpieczonym przed
dostgpem 0s6b niepowotanych.
Odpady sa magazynowane w
oznakowanych, metalowych
pojemnikach na ogrodzonym
placu. Miejsce to jest
zabezpieczone przed dostgpem
0sdb postronnych.

Odpady magazynowane sa

selektywnie.

6. Zmienia si¢ w_calosci rozdzial VI decyzji, w _ten sposéb, Ze otrzymuje on nowa

numeracje, tj. V i nastepujace brzmienie:

V. ZAKRES 1 SPOSOB MONITOROWANIA INSTALACJI ORAZ KONTROLA
EKSPLOATACJI INSTALACJI OBJETYCH POZWOLENIEM

1. Monitoring emisji do powietrza

Zakres | sposob monitorowania instalacji

: 5 Pomiar okresowy
Nr emitora Opis emitora -
zakres czestotliwosé
Instalacja regeneracji kwasu solnego (Ruthner)
E-14/R Ruthner - chlorowodér raz w ciggu kazdego

okresu pracy instalacji

Linie patentowniczo-cynkownicze i patentowniczo-fosforanujgce (Patentownia)
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E-19/1.2 Piec tunelowy
E-20/1/L2
E-20/2/L2 Piec fluidalny
E-20/3/L2
E-2/L3 Suszarka
E-1/L4 Piec tunelowy
E-4/1.4 Piec fluidalny
L2-/1L4 Suszarka
E-1/L5 Piec tunelowy
E-5/L5 Piec fluidalny
E-2/L5 Suszarka
E-1/L9 Piec tunelowy
- tlenki azotu w przeliczeniu na
E-9/L.9 Piec fluidalny dwutlenek azotu
- dwutlenek siarki
E-2/L9  |Suszarka - tlenek wegla
- pylogdtem
E-1/L10  |Piec tunelowy - zelazo raz na rok
E-8/L.10 Piec fluidalny
E-2/L.10 Suszarka
E-1/L11 Piec tunelowy
E-11/L11 | Piec fluidalny
E-29/.11 | Piec fluidalny
E-1/1.13 Piec tunelowy
E-13/L13 | Piec fluidalny
E-31/L13 | Suszarka
Wanna trawialnicza .
E-6/L2 Wanna z elektrolitem - kwas siarkowy raz na rok
E-26/L3 Wanna z cynkiem . . .
- tlenki azotu w przeliczeniu na K
. dwutlenek azotu razmaro
E-27/1.4 Wanna z cynkiem « Avmlleiaksiacki
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- tlenek wegla

E-28/L5 Wanna z cynkiem - pyt ogélem
- cynk
E-32/1.13 Wanna z cynkiem - chlorowodoér
Suszarka
E-2/L11 Wanna z cynkiem

2. Monitoring pobieranej wody

Pomiar ilosci wody za pomoca urzadzen pomiarowych na potrzeby oceny parametréw
kluczowych z punktu widzenia wykonywanych procesow technologicznych zuzywanej
w poszczegolnych instalacjach objetych pozwoleniem i jej ewidencjonowanie z czestotliwoscig
¢ jeden raz na miesiac, obejmujacy:

- wod¢ w postaci nieuzdatnionej z sieci miejskiej,

- wode zdemineralizowana.

3. Monitoring Sciekéw

Monitoring nalezy prowadzi¢ zgodnie z warunkami okreslonymi w pozwoleniu
wodnoprawnym na wprowadzanie do urzadzen kanalizacyjnych, bedacych wilasnoscia
Miejskiego Przedsigbiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z 0.0. we Wloctawku $ciekow

przemystowych zawierajacych substancje szczegolnie szkodliwe dla srodowiska wodnego.

4. Monitoring halasu

Okresowe pomiary halasu w srodowisku nalezy wykonywaé zgodnie czgstotliwoscig okreslona
przepisami prawa w tym zakresie — raz na dwa lata na najblizszych terenach podlegajacych
ochronie akustycznej, dla ktorych zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomow halasu w $rodowisku, zostaty
okreslone wartosci dopuszczalne, tj. w punktach kontrolnych zlokalizowanych na granicy
terenu zabudowy mieszkaniowe] wielorodzinnej, potozonego wzdhuz ulicy Polnej oraz terenu

zabudowy jednorodzinnej z uslugami rzemieslniczymi potozonego w rejonie ulicy Zielne;.

5. Monitoring jakosci gleby i ziemi

Monitorowanie parametréw jakosci gleby i ziemi prowadzone begdzie zgodnie ze schematem
lokalizacji punktéw pobierania prob gleby i ziemi dla glebokosci 0-0,25 m ppt oraz dla
glebokosci przekraczajacej 0,25 m ppt okreslonych w ponizszej tabeli.
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Lokalizacja punktow pobierania prob gleby i ziemi

Numer sekeji/nr probki

Wspolrzedne punktéw poboru préb gleby i ziemi w geodezyjnym ukladzie

PL2000
Wspélrzedna X I Wspélrzedna Y
Miejsca poboru préb gleby i ziemi z glebokosci do 0,25 m ppt
Sekeja I
S1/P1 5835 783,33 6 574 125,01
S1/P2 5835812,16 6574 027,90
S1/P3 5835 813,19 6574 035,78
S1/pP4
5 835 781,53 6574 151,24
S1/P5
5 835 779,08 6 574 140,65
S1/P6
5 835 743,02 6 574 226,55
S1/p7
5 835 736,76 6574 238,12
S1/P8
5 835 731,80 6574 248,04
S1/P9
5835 727,94 6574 255,61
S1/P10
5835 729,28 6574 269,64
S1/P11
5 835 720,56 6574 275,99
1/P12
S 583571742 6 574 283,20
S1/P13
5835721,82 6574 289,81
S1/P14
583572547 6574 285,47
S1/P15
5 835 680,58 6 574 381,69
Sekcja 11
2/P1
. 5 835 720,25 6574 311,51
S2/P2
5835715,98 6574 328,72
S2/P3
5 835 705,74 6574 304,77
S2/P4
5 835 682,09 6574 349,61
S2/P5
5 835 709,43 6574 351,97
S2/P6
5 835 684,69 6574 401,81
S2/P7
5 835 659,06 6 574 396,82
S2/P8
5 835 649,66 6574 368.19
S2/P9
5 835 641,31 6 574 384,93
S2/P10
5 835 644,96 657442297
S2/P11
5835 638,53 6 574 436,07
S2/P12
5835 633,00 6574 446,41
2/P1
S2/P13 5 835 628,23 6574 455,14
S2/P14
5835 651,56 6574 410,40
2/P15
. 5 835 664,84 6 574 561,80
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Sekeja I1I

S3/P1

5835 688,48 6 574 500,42

S3/P2
5 835 686,63 6 574 507,87

S3/P3
5 835 684,00 6 574 516,75

S3/P4
5 835 680,61 6 574 530,10

S3/P5
5835 677,24 6 574 543,81

S3/P6
5 835 649,37 6574 476,19

7
SF 5 835 662,08 6574 482,24

S3/P8
5 835 646,71 6 574 481,50

S3/P9
5835 621,05 6 574 469,28

S3/P10
5 835 619,77 6574 491,18

S3/P11
5 835 606,23 6 574 499,09

S3/P12
5 835 597,65 6 574 507,65

S3/P13
5 835 595,17 6574 512,79
SR 5 835 624,42 6574 525,12

S3/P15
5 835 655,90 6574 107,47

Sekeja IV

S4/P1
5 835 658,90 6574 103,46

S4/P2
5 835 665,69 6574 107,10

S4/P3
5 835 674,64 6574 111,67

S4/P4
5 835 678,77 6574 113,89

S4/P5
5 835 692,85 6574 120,50

S4/P6
5 835 707,20 6574 128,31

S4/P7
583571549 6 574 133,08

S4/P8
5 835 593,36 6574 069,51

S4/P9
5 835 587,37 6574 067,31

S4/P10
5 835 605,78 6574 076,17

S4/P11
5835 610,64 6 574 078,60

S4/P12
583561594 6574 081,46

S4/P13
5 835 628,67 6 574 088,00

S4/P14
5 835 638,91 6 574 093,22

S4/P15
5 835 582,65 6 574 320,99

Sekcja V

S5/P1 5835578,17 6574 318,40
S5/P2 5835572,84 6574 315,69
S5/P3 5835 568,20 6574 313,25
S5/P4 5835 561,97 6574 310,55
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S5/P5 5 835 555,43 6574 306,52
S5/P6 5 835 545,84 6574 302,07
S5/P7 5 835 534,88 6 574 296,61
S5/P8 5 835 527,75 6574 292,34
S5/P9 5 835 504,37 6574 281,20
S5/P10 5 835499,77 6574 274,62
S5/P11 5 835 496,16 6 574 286,57
S5/P12 5 83548097 6574 278,33
S5/P13 5 835 483,74 6574 262,85
S5/P14 5 835 508.49 6 574 293,33
S5/P15 5 83548932 6574 441,91
Sekcja VI
S6/P1 5 835 587,55 6574 438,97
S6/P2 5 835 515,50 6 574 470,72
S6/P3 5 835 595,17 6574 422,92
S6/P4 5835581,47 6 574 449,70
S6/P5 5835 576,58 6 574 459,00
S6/P6 5835571,68 6 574 468,60
S6/P7 5835 622,55 6574 425,74
S6/P8 5835 626,11 6574 429,26
S6/P9 5 835 620,80 6574 437,53
S6/P10 5835472,62 6574 434,14
S6/P11 5835613,63 657445191
S6/P12 5 835 608,32 6574 461,87
S6/P13 5 835 496,09 6574 463,67
S6/P14 5 835 593,85 6 574 455,79
S6/P15 5 835 607,24 6574 399,29
Sekeja VII
S7/P1 5 835 532,83 6574 552,15
S7/P2 5 835 565,28 6574 536,98
S7/P3 5 835562,44 6 574 543,12
S7/P4 5 835 558,37 6 574 548,33
S7/P5 5 835 555,61 6 574 555,56
S7/P6 5835 550,25 6574 558,39
S7/P7 5 835 547,30 6 574 564,03
S7/P8 5835 545,93 6574 572,24
S7/P9 5835 541,34 6574 574,41
S7/P10 5835 555,23 6574 506,84
S7/P11 5835 559,76 6574 510,01
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S7/P12 5 835570,33 6 574 518,90
S7/P13 5835 576,42 6 574 520,71
S7/P14 5 835 537,36 6574 593,22
S7/P15 5 835 535,18 6 574 597,70
Sekcja VIII
S8/P1 5835621,33 6 573 955,56
S8/p2 5 835 649,61 6573 913,80
S8/P3 5835 673,88 6573 926,74
S8/P4 5 835 687,81 6 573 935,70
S8/P5 5 835 639,36 6573 924,95
S8/P6 5 835 626,23 6573 943,16
S8/P7 5 835 584,76 6574 013,97
S8/P8 5 835 585,26 6 574 026,91
S8/P9 583556091 6574 104,16
S8/P10 5835 571,713 6 574 037,76
S8/P11 5 835 563,06 6574 025,51
S8/P12 5 835 535,81 6 574 065,18
S8/P13 5 835 521,32 6 574 089,23
S8/P14 5 835 550,92 6 574 083,81
S8/P15 5 835 542,01 6 574 099,89
Sekcja IX
S9/P1 5 835 486,00 6 574 206,83
S9/P2 5835 507,73 6 574 098,53
S9/P3 5835519,88 6574 107,00
S9/P4 5 835 496,38 6574 109,09
S9/P5 5 835 505,74 6574 114,97
S9/P6 5 835 501,46 6574 140,26
S9/P7 5 835 488,12 6574 128,11
S9/P8 5 835 537,50 6574 122,24
S9/P9 5 835 525,35 6574 124,93
S9/P10 5 835 521,27 6574 147,74
S9/P11 5835 460,14 6574 219,83
S9/P12 5 835 433,76 6574 271,03
S9/P13 5 835 427,10 6574 285,29
S9/P14 5 835421,37 6 574 296,25
S9/P15 583544216 6574 306,28
Sekcja X
S10/P1 5 835375,75 6574 424,67
S10/P2 5 835426,07 6574 330,08
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S10/P3 5835412,42 6574 350,01
S10/P4 5 835 408,54 6574 335,36
S10/P5 5 835 390,01 6574 335,76
S10/P6 5835378,16 6574 353,69
S10/P7 5 835371,16 6574 383,41
S10/P8 5 835351,73 6574 415,30
S10/P9 583533340 6574 422,78
S10/P10 5835316,22 6574 453,59
S$10/P11 5 835 340,33 6 574 456,68
S10/P12 583535547 6 574 464,85
S10/P13 5835 339,03 6574 473,52
S510/P14 5835327,58 6574 474,92
S10/P15 5 835 362,66 6 574 444,90
Miejsca poboru proéb gleby i ziemi z glebokosci przekraczajacej 0,25 m ppt
S1 5 835 783,33 6574 125,01
82 5 835 680,58 6 574 381,69
S3 5 835 664,84 6574 561,8
S4 58356559 6 574 107,47
S5 5 835 582,65 6 574 320,99
S6 5835 584,76 6 574 444,67
S7 5835532,83 6574 552,15
S8 5835621,33 6 573 955,56
S9 5835486 6574 206,83
S10 5835 375,75 6 574 424,67

W wyzej wyznaczonych punktach nalezy prowadzi¢ badania w zakresie:

e cynku (Zn) z czgstotliwoscig raz na rok,

e niklu (Ni), olowiu (Pb), sumy weglowodorow Ce¢-Ci,, skiadnikow frakecji benzyn, sumy
weglowodorow C,-Css, sktadnikow frakeji oleju, benzenu, etylobenzenu, toluenu, m-, p-, o-
ksylenu, styrenu, BTEX - lotne wgglowodory aromatyczne z czgstotliwoscia raz

na 10 lat.

Sposéb wykonywania powyzszych badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami
powodujacymi ryzyko oraz termin przekazywania ww. wynikow badan organowi wlasciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.

Badania zanieczyszczenia gleby 1 ziemi substancjami powodujacymi ryzyko nalezy
wykonywaé w sposob umozliwiajacy ich ilosciowe poréwnanie z wynikami badan

zanieczyszczenia gleby i ziemi zawartymi w dokumencie pn. ,,Raport poczatkowy dla instalacji
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produkcyjnej nalezgcej do DRUMET Liny i Druty Spétka z 0. 0.” opracowanym w kwietniu

2018 r. wraz z péZniejszymi zmianami.

6. Monitorowanie jako$ci wod gruntowych
Monitorowanie parametréw jakosci wod gruntowych prowadzone bedzie w 3 piezometrach
(nr 9, nr 1, nr 3), zlokalizowanych na terenie Drumet Liny i Druty Sp. z o. 0., zgodnie

z lokalizacja okreslong w ponizszej tabeli.

Lokalizacja punktéw monitorowania jakosci wod gruntowych

Niiitier Wspoirz¢dne piezometrow w geodezyjnym ukladzie PL2000
Ly piezometru Wspélrzedna X Wspoélrzedna Y
L. 1 5 835 783,33 6 574 125,01
2. 3 5 835 664,84 6574 561,80
3. 9 5 835 486,00 6 574 206,83

W wyzej wyznaczonych punktach nalezy prowadzi¢ badania w zakresie:

e odczynu (pH), przewodnosci elektrolitycznej (uS/cm), sodu (Na), niklu (Ni), cynku (Zn),
weglowodorow ropopochodnych — indeksu oleju mineralnego (C;o-C4), benzenu,
etylobenzenu, toluenu, ksylenu, styrenu, BTEX - lotne weglowodory aromatyczne

z czgstotliwoscia raz na 2 lata.

Sposob wykonywania pomiaréw zawartosci substancji powodujacych ryzyko w wodach
gruntowych oraz termin przekazywania ww. wynikOw pomiaréw organowi wlasciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.

Pomiary zawartos$ci substancji powodujacych ryzyko w wodach gruntowych, w tym pobieranie
probek, nalezy wykonywa¢ w sposéb umozliwiajacy ich ilosciowe pordéwnanie
z wynikami pomiaréw wod gruntowych zawartymi w dokumencie pn. ,,Raport poczgtkowy dla
instalacji produkcyjnej nalezacej do DRUMET Liny i Druty Spoétka z o. 0.” opracowanym

w kwietniu 2018 r. wraz z pézniejszymi zmianami.
7. Ewidencja i monitoring odpadéw

Ewidencj¢ jakosciowa i ilosciowg odpadéw wykonywac¢ nalezy w oparciu o przepisy prawa

obowigzujace w tym zakresie.
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8. Tryb przekazywania wynikow

Wyniki okresowych pomiaré6w emisji do srodowiska, dla ktérych obowiazek wykonywania
wynika z obecnie obowigzujacych przepisow prawa nalezy przekazywa¢ do tut. organu
w terminach i formie okreslonych przez obowiazujace w tym zakresie przepisy prawa.

Wyniki pozostatych okresowych pomiaréw nalezy przedkiada¢ do tut. organu w postaci
rocznych sprawozdan przekazywanych do kofica miesigca po uptywie kazdego roku

kalendarzowego.

7. Zmienia si¢ numer rozdzialu VII na nr VI.

8. Zmienia si¢ w calo$ci rozdzial VIII decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nowa

numeracje, tj. VII i nastepujace brzmienie:
VII. SPOSOBY OSIAGANIA WYSOKIEGO POZIOMU OCHRONY SRODOWISKA
JAKO CALOSCI

1. Osigganie wysokiego poziom ochrony $rodowiska, jako caloSci, zapewniane jest

poprzez stosowanie odpowiednich rozwigzan organizacyjnych i technicznych:

Rozwigzania organizacyjne zapewniajjce:

e wlasciwg kontrolg ilosci i jakosci gazu ziemnego stanowigcego zasadniczy rodzaj paliwa
wykorzystywany w procesie produkcyjnym,

e stosowanie w procesie produkcyjnym kapieli technologicznych o wysokiej jakosci,
zapewniajacej wydhuzenie okresu ich wykorzystywania,

e wlasciwg kontrole i ocen¢ przebiegu procesu wytwarzania produktdéw oraz stanu
technicznego instalacji, w celu zapewnienia optymalnego wykorzystania surowcéw, paliwa
1 energii,

e systematyczng kontrole wielkosci oddzialywania instalacji na $rodowisko oraz
uwzglednianie jej wynikéw w sposobie eksploatacji instalacji,

e utrzymywanie we wlasciwym stanie technicznym urzadzen ograniczajacych emisje
zanieczyszczen do powietrza i zrzut Sciekow,

e systematyczng oceng¢ stosowanych rozwigzan technicznych w aspekcie ich standardu
ekologicznego i1 technicznego, z uwzglednieniem aktualnego stanu wiedzy i praktyki
przemystowej, w tym rozwiazan odpowiadajacych wymogom najlepszej dostepnej techniki,

e wykorzystywanie wdrozonego systemu jakosci do ewidencjonowania i bilansowania

zuzycia surowcow, materiatéw pomocniczych i czynnikow energetycznych.
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Rozwigzania techniczne polegajace na wykorzystaniu:

e metod technologicznych o wysokim stopniu wydajnosci 1 selektywnosci procesow,
zapewniajgcych maksymalnie efektywne zuzycie substancji i czynnikow energetycznych,

e substancji o mozliwie niskim potencjale zagrozenia oraz uzywanie substancji
niebezpiecznych wylacznie w sposéb i1 w zakresie wynikajacym z wymogdéw technologii,

e rozwigzan konstrukcyjnych zapewniajacych odpowiednig hermetyczno$é urzadzen,
w szczegllnosei: wanien z kgpielami technologicznymi ( w tym z cynkiem),

o efektywnych metod eliminowania 1 ograniczania zanieczyszczen emitowanych
do wszystkich elementow srodowiska,

e systemu kontroli przebiegu procesu i1 pracy instalacji, dla zapewnienia stabilnej
eksploatacji, wysokiej wydajnosei 1 sprawnosci w kazdych warunkach przebiegu procesu,

e procedur operacyjnych 1 utrzymania ruchu instalacji, majacych na celu poprawg
efektywnosci energetycznej poprzez stosowanie i sukcesywne poszerzanie zakresu
stosowania rozwigzan technicznych, umozliwiajagcych  wykorzystywanie ciepla
generowanego w procesach chemicznych, jak rowniez ciepla strumieni procesowych.

2. Wymagania zapewniajgace ochrong gleby, ziemi i wod gruntowych:

e nalezy sporzadzi¢, prowadzi¢ 1 na biezaco aktualizowac rejestr substancji powodujacych
ryzyko, o ktéorych mowa w art. 3 pkt 37a ustawy Prawo ochrony s$rodowiska,
wytwarzanych, wykorzystywanych lub transportowanych w zwiazku z eksploatacjg
instalacji,

e nalezy prowadzi¢c w terminach okreslonych dla przegladow okresowych obiektow
budowlanych, oceng stanu technicznego urzadzen zabezpieczajacych glebg, ziemie¢ i wody
gruntowe przed zanieczyszczeniem.

4. Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego, o ktorym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

Integralna cz¢scig niniejszej decyzji sa uwierzytelnione kopie: ,,Operatu przeciwpozarowego

gospodarki odpadami na terenie Zakladu Produkcyjnego DRUMET Liny i Druty Sp. z o. o.

ul. Polna 26/74 87-800 Wloclawek™ opracowanego przez  rzeczoznawcg¢ do spraw

zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr inz. Krzysztofa Michatowskiego, nr upr. 563/2012

w marcu 2019 r. oraz postanowienia Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej

we Wiloclawku z dnia 8 maja 2019 r., znak: PZ.5560.28.2019, w ktérym wyrazono zgode

na zastosowanie okreslonych w ww. operacie przeciwpozarowym warunkéow ochrony

przeciwpozarowe;j.
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9. Zmienia si¢ numer rozdzialu IX na VIII.

10. Zmienia sie w calo$ci rozdzial X decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nowa

numeracje, tj. IX i nastepujace brzmienie:

IX. POSTEPOWANIE W PRZYPADKU ZAKONCZENIA EKSPLOATACIJI
INSTALACIJI

Na dzien wydania niniejszego pozwolenia nie przewiduje si¢ zakonczenia pracy Instalacji linii
patentowniczo-cynkowniczych i patentowniczo-fosforanujacych (Patentownia) oraz Instalacji

pomocniczej regeneracji kwasu solnego (Ruthner).

11. Zmienia sie numer rozdzialu z XI na X.

12. Pozostale zapisy decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 29 czerwca 2007 r.,
znak: WSRiRW/DW-I-EB/6618/6/07 ze zm. pozostaja bez zmian.

UZASADNIENIE

Drumet Liny i Druty Sp. z 0. 0., ul. Polna 26/74, 87-800 Wioctawek, w dniu 24 czerwca
2019 r. wystgpila do tutejszego organu z wnioskiem o zmiang pozwolenia zintegrowanego
udzielonego decyzja Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 29 czerwca 2007 r., znak:
WSRiIRW/DW-I-EB/6618/6/07 ze zm. na eksploatacje instalacji do powierzchniowej obrdbki
metali lub materialéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych
lub chemicznych, gdzie calkowita pojemnos$¢ wanien procesowych przekracza 30 m’ oraz
instalacji do obrobki stali lub stopow zelaza, do nakladania powlok metalicznych z wsadem
przekraczajagcym 2 tony wyrobow stalowych na godzing, zlokalizowanych przy ul. Polnej
we Wioctawku.

Przedmiotowe instalacje sklasyfikowane sg zgodnie z pkt 2 ppkt 3 lit. ¢ oraz pkt 2 ppkt
7 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych powodowaé¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych

elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. 22014 r. poz. 1169).
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Organem wlasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego jest marszatek
wojewodztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2019 r. poz. 1396 ze zm.).

Wnioskodawca wniost oplate rejestracyjna i skarbowg za zmiane pozwolenia
zintegrowanego na wyodrgbnione rachunki bankowe oraz przedstawil dowdd uiszczenia oplaty
skarbowej za udzielone panu Andrzejowi Tatarowi pelnomocnictwo do reprezentowania
spolki.

Po analizie merytorycznej wniosku stwierdzono, ze nie spelnia on wymogdéw
okreslonych w przepisach prawa i pismami z dnia 21 pazdziernika 2019 r., znak: SG-I-
P.7222.1.7.2019, z dnia 11 grudnia 2019 r., znak: SG-I-P.7222.1.7.2019 oraz z dnia 18 lutego
2020 r., znak: SG-1-P.7222.1.7.2019 wystapiono do Whnioskodawcy o przediozenie
wymaganych wyjasnien i uzupelnien, w zakresie wniosku, raportu poczatkowego i operatu
przeciwpozarowego.

W odpowiedzi na ww. wezwania Pelnomocnik Strony przy pismach z dnia 14 listopada
2019 r. (data wplywu: 18 listopada 2019 r.), brak znaku, z dnia 2 stycznia 2020 r. (data
wpltywu: 7 stycznia 2020 r.), brak znaku oraz z dnia 4 marca 2020 r. (data wpltywu: 9 marca
2020 r.), brak znaku, przedlozyl stosowne wyjasnienia.

Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzgledem formalnym i merytorycznym wniosku,
Zzmieniono niniejsza decyzja pozwolenie zintegrowane dla ww. instalacji.

Na podstawie art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, tutejszy organ pismem
z dnia 27 stycznia 2020 r., znak: SG-1-P.7222.1.7.2019 wystapit do Komendanta Miejskiego
Panstwowej Strazy Pozarnej we Wloctawku, o przeprowadzenie kontroli instalacji, w zakresie
speinienia wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz
w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktéorych mowa
w przediozonym operacie przeciwpozarowym i postanowieniu.

Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej we Wloctawku postanowieniem
z dnia 28 lutego 2020 r. (data wplywu do organu: 9 kwietnia 2020 r.), znak:
PZ.5585.111.2.2.2020 potwierdzil spelnienie wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych
ochrony przeciwpozarowej dla przedmiotowych instalacji oraz spelnienie warunkéw ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym, opracowanym przez
rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr inz. Krzysztofa
Michatowskiego, nr upr. 563/2012, uzgodnionym postanowieniem Komendanta Miejskiego

Panstwowej Strazy Pozarnej we Wioctawku z dnia 8 maja 2019 r., znak: PZ.5560.28.2019.
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Pismem z dnia 17 stycznia 2020 r., znak: SG-I-P.7222.1.7.2019 tutejszy organ podat
do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu na zadanie Strony, postgpowania
administracyjnego oraz umieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie danych informacji
o wniosku w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, a takze o mozliwosci zapoznania si¢
ze ztozong dokumentacjg oraz wnoszenia uwag w terminie 30 dni od ukazania si¢ niniejszej
informacji. Zawiadomienie to podano do publicznej wiadomosci na tablicach ogloszen
Whnioskodawcy, Urzedu Miasta Wloctawek, Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu, oraz poprzez jej zamieszczenie na stronie internetowej
www.bip.kujawsko-pomorskie.pl Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Kujawsko-
Pomorskiego w Toruniu.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, stosownie do art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2020 r. poz. 256 ze zm.)
zawiadomieniem z dnia 14 kwietnia 2020 r., znak: SG-I-P.7222.1.7.2019 organ prowadzacy
postepowanie poinformowal Stron¢ o zebraniu wszystkich dowodéw w sprawie i pouczyl
0 przystugujagcym prawie zapoznania si¢ z zebranym materiatem dowodowym w terminie 7 dni
od dnia doreczenia przedmiotowego zawiadomienia oraz wniesienia uwag i dodatkowych
wyjasnien w terminie 3 dni, liczac od dnia nastgpujacego po dniu zapoznania si¢ z materialem
dowodowym. Pismem z dnia 22 kwietnia 2020 r. (wptyw do organu: 24 kwietnia 2020 r.)
Pelnomocnik poinformowal, ze nie wnosi uwag oraz dodatkowych wyjasnien co do zebranego
materiatu dowodowego w ww. sprawie.

Prowadzacy instalacje wystagpilt z wnioskiem o zmiang¢ posiadanego pozwolenia
zintegrowanego w zwigzku z przeprowadzona inwestycja obejmujaca modernizacjg¢ linii
patentowniczej L3. Modernizacja linii konieczna byla zarowno ze wzgledu na jej stopien
zuzycia jak i potrzebe dostosowania do nowych standardéw. Ponadto przedstawiono pozostate
zmiany elementow skladowych linii L2, L3, L4, L5, L9, L10, L11 i L13, zlikwidowano lini¢
L12, a eksploatacje starej Trawialni zakonczono. Nowag Trawialni¢ objeto odrgbnym
pozwoleniem zintegrowanym udzielonym decyzja z dnia 14 lutego 2014 r., znak: SG-
1V.7222.20.2013.MC ze zm. na eksploatacje¢ instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub
materialdw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem  procesow elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie calkowita pojemnos$¢ wanien procesowych przekracza 30 m -
automatycznej linii trawienia walcowki stalowej (Trawialnia). W zwiazku z powyzszym
zaktualizowano tresci poszczegolnych rozdziatdéw decyzji oraz uaktualniono ich numeracje.

Patentownia jest instalacja, na ktérej drut po obrobce plastycznej w Ciagarni

poddawany jest procesowi hartowania (obrdébki cieplnej) i obrobki chemicznej na liniach
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patentowniczych z pokrywaniem fosforanem i boraksem, oraz na liniach patentowniczo-
cynkowniczych z pokrywaniem warstwa cynku metodg ogniowa lub elektrolityczna.

Instalacja linii patentowniczo-cynkowniczych i patentowniczo-fosforanujacych, obejmuje
obecnie:

- linig¢ patentownicza z cynkowaniem galwanicznym (L2),

- lini¢ do cynkowania walcéwki (L3),

- 4 linie patentownicze z cynkowaniem ogniowym (L4, L5, L1111 L13),

- 2 linie patentownicze z fosforanowaniem (L9 i L10).

Na liniach patentowniczo-cynkowniczych i patentowniczo-fosforanujgcych drut poddawany
jest najpierw procesowi zmywania pozostatosci powlok smarnych i proszkow ciggarskich.
W dalszej kolejnosci drut poddawany jest procesowi patentowania. Patentowanie jest odmiang
hartowania izotermicznego, polegajacego na migdzyoperacyjnym wyzarzaniu i nastgpnie
schtadzaniu drutu. Prowadzone jest w piecach tunelowych zblokowanych ze zlozem
fluidyzacyjnym. Po obrobce cieplnej drut jest poddawany obrobce powierzchniowej
tj. chlodzeniu w wodzie, trawieniu w kwasie solnym i plukaniu w wodzie. W zaleznosci
od dalszego przebiegu procesu drut poddawany jest nastg¢pujacym operacjom technologicznym:
- fosforanowaniu, plukaniu w wodzie, boraksowaniu i1 suszeniu — drut patentowany
nieocynkowany,

- topnikowaniu, suszeniu i cynkowaniu ogniowemu — drut patentowany ocynkowany,

- wspomaganemu pradowo myciu alkalicznemu, obrébce cieplnej (patentowaniu) oraz
pradowemu trawieniu w roztworze kwasu siarkowego (H»SQ4), a nastgpnie procesowi
elektrolitycznego cynkowania. Po procesie cynkowania elektrolitycznego druty mogg byé
dodatkowo poddawane procesowi pasywacji i woskowania.

Calkowita pojemno$¢ wanien procesowych do powierzchniowej obrobki metali
lub materialéow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych
lub chemicznych wynosi 156,09 m’, a wydajno$é dla instalacji do obrébki stali lub stopéw
zelaza, do naktadania powlok metalicznych wynosi 7,705 ton wyrobow stalowych na godzine.
Czas pracy linii patentowniczych zostal zwigkszony z 7488 godzin do 8400 godzin w ciagu
roku.

Ze wzgledu na powstanie nowego emitora E-77 (piec MZR 75 do odzysku cynku) oraz
wystgpienie podwyzszonych stezen emisji na 3 emitorach patentowni, tj. E20/1/L2, E20/3/L2
1 E9/L9 przeprowadzono analiz¢ rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen w powietrzu w celu
okreslenia, czy dokonane zmiany w zakresie emisji bedg powodowaly przekroczenia

standardéw jakosci srodowiska poza teren, do ktérego Prowadzacy instalacje posiada tytut
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prawny.
7 przedstawionej dokumentacji wynika, ze dotrzymane zostang dopuszczalne poziomy
substancji w powietrzu poza terenem, do ktérego Prowadzacy instalacje posiada tytul prawny —
ustalone w zalaczniki nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r. poz. 1031 ze zm.),
a takze dotrzymane sa warto$ci odniesienia w powietrzu, wynikajace z zalgcznika
nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16 poz. 87). Dla zZrédet
omawianej instalacji nie zostaly okreslone standardy emisyjne. W zwigzku z tym, wielkos$¢
dopuszczalnej emisji substancji wprowadzanych do powietrza okreslono zgodnie z propozycjg
Strony, zawarta w dokumentacji stanowigcej podstawg zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Odpowiedzialno$¢ za przedlozone dane i obliczenia, a w szczegolnosci przyjete
do obliczefh warunki wprowadzania gazow i pytéw do powietrza, wielko$¢ emisji i wykonane
obliczenia rozprzestrzeniania ponosi Prowadzacy instalacje i autor opracowania.

Ponadto na linii L3 zrezygnowano z obrobki cieplnej, w zwigzku z tym, zlikwidowano
piec tunelowy (emitor E-1/L3) oraz piec fluidyzacyjny (emitor E-3/L3). Z pozwolenia
zintegrowanego usunieto réwniez emitory E-7/L2 oraz E10/L11, poniewaz zZrédlem emisji
sa ptuczki zawierajace wodorotlenek sodu, substancj¢ dla ktorej nie ma okreslonych wartosci
odniesienia.

Zmiany jakie zaszly na instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materiatow
z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych oraz
na instalacji do obrébki stali lub stopéw zelaza, do nakladania powlok metalicznych, nie wigza
sie z powstaniem nowych Zrédet hatasu. Zgodnie z wnioskiem w pozwoleniu zintegrowanym
korekty wymagat réwniez rozdziat II pkt 4.1 méwiacy o wielkosci emisji hatasu oraz rozdziat
VI pkt 5 dotyczacy rodzaju terendéw podlegajacych ochronie przed halasem zgodnie
z klasyfikacjg stosowang w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r.
w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz.112).

W zwigzku z tym, ze od 1 stycznia 2018 r. wody opadowe lub roztopowe stanowia
odrebng kategorie nieczystosci, do ktorej przepisy dotyczgce sciekow nie znajduja
zastosowania, usunigto z pozwolenia zintegrowanego na wniosek Prowadzacego instalacj¢
zapisy dotyczace wod opadowych lub roztopowych oraz sciekéw bytowych, gdyz powstaja one
niezaleznie od warunkow pracy instalacji.

W  wyniku dzialalnosci zakladu powstaja odpady niebezpieczne i inne niz

niebezpieczne. W odniesieniu do obowiazujacego pozwolenia zintegrowanego, w zwigzku
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ze zmianami na instalacji 1 objeciem instalacji trawialni odrebnym pozwoleniem
zintegrowanym, nastgpily zmiany w ilosci i rodzajach wytwarzanych odpadow.

W decyzji w calosci usunigto rozdzial IV dotyczacy warunkéw wprowadzania
do srodowiska substancji i energii w czasie funkcjonowania instalacji objetych pozwoleniem
w warunkach odbiegajacych od normalnych, gdyz informacje te zostaly zawarte w rozdziale
Ipkt 1.3.1pkt 2.2,

Zgodnie z art. 208 ust. 2 pkt 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w przypadku gdy
eksploatacja instalacji obejmuje wykorzystanie, produkcje lub uwalnianie substancji
stwarzajgcej ryzyko oraz wystepuje mozliwos¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod
gruntowych na terenie zakladu, Prowadzacy instalacj¢ winien sporzadzi¢ raport poczatkowy
o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych tymi substancjami. Eksploatacja
przedmiotowej instalacji prowadzi do uwalniania substancji powodujacych ryzyko, nalezgcych
do co najmniej jednej z klas zagrozenia wymienionych w czesSciach 3-4 zalgcznika
I do rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia
2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgcego
i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgcego rozporzadzenie
(WE) nr 1907/2006 (Dz. U. UE z 2008 r. poz. 353).

W zwigzku z powyzszym Prowadzacy instalacj¢ przedlozyl raport poczatkowy o stanie
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych opracowany przez firme ., Atmosfera”
z siedziba we Wloctawku, w ktorym zidentyfikowal uwalniane substancje stwarzajace ryzyko,
przedstawil wyniki badan gleby, ziemi i wod gruntowych, jak réwniez propozycje dotyczace
sposobu i czgstotliwosci wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi tymi substancjami
oraz pomiaru ich zawartosci w wodach gruntowych, w t;fm miejsca pobierania probek.

W wykonanych badaniach dla probek gleby pobranych z glebokosci do 0,25 m ppt nie
stwierdzono przekroczen. Powyzsze proby nalezy bada¢ z czestotliwoscia raz na 10 lat.
Zanieczyszczenie cynkiem stwierdzono w probkach pobranych z glebokosci przekraczajacej
0,25 m ppt. W przypadku cynku korzystajac z art. 211 ust. 8 ustawy Prawo ochrony srodowiska
narzucono monitorowanie powyzszego parametru raz na rok.

Monitorowanie jakosci wod gruntowych prowadzone bedzie zgodnie z wnioskiem
Strony z trzech piezometrow nr 1, nr 3, nr 9 z czgstotliwoscia raz na dwa lata.

Na podstawie zawartych w raporcie wynikow badan pobranych préb gruntu i wod
podziemnych, ustalono lini¢ stanu poczatkowego (poziom odniesienia obrazujacego stan

poczatkowy na danym terenie). Jest to lista poziomdéw stezen substancji, gdzie
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za reprezentatywne stezenie przyjeto najwyzsze stwierdzone w wyniku badan stgzenie danej
substancji na badanym terenie.

W zwiazku z powyzszym w cato$ci zmieniono rozdziat VI przedmiotowej decyzji.

Zgodnie z art. 188 ust. 2b pkt 8 ustawy Prawo ochrony srodowiska w pozwoleniu
zintegrowanym okreslono warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego
pn.: ,Operat przeciwpozarowy gospodarki odpadami na terenie Zakiadu Produkcyjnego
DRUMET Liny i Druty Sp. z 0.0. ul. Polna 26/74 87-800 Wioclawek™ opracowanego przez
rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr inz. Krzysztofa
Michatowskiego, Nr upr. 563/2012 w marcu 2019 r. w Sitnie i postanowienia Komendanta
Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej we Wioctawku z dnia 8 maja 2019 r., znak:
PZ.5560.28.2019.

Uwzgledniajgc powyzsze, orzeczono jak w sentencji decyzji.

POUCZENIE

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwofanie ~do  Ministra Klimatu
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminie czternastu dni
od daty doreczenia decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania Strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwolania. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oswiadczenia

o zrzeczeniu si¢ prawa do wme_g.gqf{me\
0

ostateczna i prawomocna. 8

Po uzyskaniu zrzecz
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Otrzymuja: i f g
1. Andrzej Tatar Przedsigbiorstwo Ustugowo Handlowo E?l_:iqdu'kcyjne ~ATMOSFERA”
ul. Paderewskiego 9, 87-800 Wioctawek, ¥
2,3, Aa.

Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Klimatu
Departament Zarzadzania Srodowiskiem
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa (wersja elektroniczna),
2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Piotra Skargi 2, 85- 018 Bydgoszcz (wersja elektroniczna).

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplatg  skarbowg w  wysokosci 100550 =zl (jeden tysigc pie¢ zlotych
i 50/100)- wplata na kento Urzgdu Miasta w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799 — wysokos¢ okreslona w czesci Il pkt 46
zalgeznika do ustawy = dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2019 r. poz. 1000 ze zm.).
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