MARSZALEK

Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego Torfi, dnia @I_ czerwea 2019 1.

$G-1-P.7222.1.17.2018

DECYZJA

Na podstawie:

—art. 104, art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2018 r. poz. 2096 ze zm.)

— art. 192 w zwigzku art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (Dz. U. z 2018 r. poz. 799 ze zm.),

po rozpatrzeniu

wniosku D&R Dispersions&Resins Sp. z 0.0., ul. Duninowska 9, 87-800 Wloctawek
z dnia 19 listopada 2018 r. w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego
na eksploatacj¢ instalacji w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu
proceséw chemicznych lub biologicznych organicznych substancji chemicznych — tworzyw
sztucznych, takich jak: polimery, syntetyczne widkna polimerowe i widkna oparte
na celulozie, zlokalizowanej we Wloctawku przy ul. Duninowskiej 9

orzekam

zmieni¢ na wniosek Strony decyzje Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
31 maja 2016 r., znak: SG-IV.7222.22.2014.SN, udzielajgca pozwolenia zintegrowanego
D&R Dispersions&Resins Sp. z o0.0. ul. Duninowska 9, 87-800 Wloctawek
na eksploatacje instalacji w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu
proceséw chemicznych lub biologicznych organicznych substancji chemicznych — tworzyw
sztucznych, takich jak: polimery, syntetyczne widkna polimerowe i wiékna oparte
na celulozie, zlokalizowanej we Wloctawku przy ul. Duninowskiej 9, w nastepujacym
zakresie:

1. Zmienia si¢ punkt IV.2.1. decyzji, w ten sposéb, ze otrzymuje on nast¢pujgce
brzmienie:

IV.2.1. Charakterystyka instalacji i urzadzen

W sklad instalacji wchodza nastepujace urzadzenia, uklady i systemy:
— 8 reaktoréw do produkcji zZywic o pojemnosci roboczej 10 m;
— 1 reaktor do dyspersji wodnych o pojemnosci 10 m?;
— 1 reaktor do dyspersji wodnych o pojemnosci 12 m?;
— 2 reaktory do produkcji zywic o pojemnosci 5 m?;
— 2 reaktory do produkcji zywic lub dyspersji styrenowo-akrylowych, o pojemnosci 16 m?;



— 1 reaktor tzw. péltechniczny o pojemnosci 0,5 m?;
— uklad chlodzenia wody technologicznej;
— system grzania ONC.

Reaktory o pojemnosci roboczej 10 m® sa wykonane ze stali weglowej — platerowane
wewnatrz stala kwasoodporng. Reaktory sa wyposazone w mieszadla ramowe, wgzownice
do chitodzenia wsadu reaktora woda, instalacje gazu obojgtnego —azotu, zawor spustowy,
automatyczny zawdr bezpieczenistwa, wziernik do obserwacji wsadu reaktora, krdciec
do pobierania préb, rurocigg prézniowy. Ponadto kazdy z o$miu reaktoréw posiada:
pionowa chlodnice kolumnowa, chlodnice plaszczowo-rurows, rozdzielacz ze szkiem
kontrolnym do rozwarstwienia wody i ksylenu, badz wody i octanu butylu o pojemnosci
od 300 do 600 litréw, pompy prézniowe, leje zasypowe do surowcoéw sypkich. Natomiast
jeden z reaktorow o pojemnoséci 10 m’ wyposazony jest w kolumng z wypelnieniem,
umozliwiajacg prowadzenie procesow kondensacji z udzialem lotnych glikoli (etylenowy,
propylenowy). Kazdy reaktor posiada polgczenie z wiasnym mieszalnikiem. W budynku
znajduje si¢ osiem mieszalnikéw do produkcji roztworéw alkidowych o pojemnosci 25 m’
kazdy, jeden mieszalnik o pojemnosci 25 m* do produkcji dyspersji oraz dwa mieszalniki
o pojemnosci 12,5 m’. Mieszalniki wyposazone sa w chlodnice zwrotne. Kazdy reaktor
posiada polaczenie ze zbiomikiem zrzutéw awaryjnych zlokalizowanym na zewngtrz
budynku. Reaktory ogrzewane s elektrycznie przez indukcje.

Kazdy z dwéch reaktoréw o pojemnosci 5 m® polaczony jest z mieszalnikiem o pojemnosci
12,5 m® wyposazonym w mieszadto turbinowe.

Kazdy z reaktorow o pojemnoéci 16 m’, na ktory sklada si¢ chlodnica pionowa
(o powierzchni wymiany ciepta 6,2 m?), chiodnica pozioma (43,6 m?), zbiornik kondensatu
ze skruberem, rura sublimacyjna, pompa prézniowa jest wyposazony w podwdjng
wezownice zewnetrzng dla systemu grzania olejowym nosnikiem ciepla oraz chtodzeniem
woda chlodzacg. Kazdy z reaktorow polgczony jest z dedykowanym mieszalnikiem
o pojemnosci 30 m®, wyposazonym w chtodnicg zwrotng, pompg zg¢batg oraz uktad wagowy
tensometryczny.

Reaktor poltechniczny o pojemnosei 0,5 m® wyposazony jest w mieszadlo kotwicowo-
lapowe. Wewnatrz reaktora znajduje si¢ jednorzgdowa wezownica chlodzgca. Reaktor
ogrzewany jest indukcyjnie, wykorzystujac trzy strefy grzewcze, do 100 kW kazda.
Wyposazony jest w instalacje gazu obojetnego — azotu, zawodr spustowy, wziernik
do obserwacji wsadu reaktora, kréciec do pobierania prob oraz rurocigg prézniowy. Ponadto
reaktor posiada: pionowsg chtodnicg kolumnowa, chlodnicg ptaszczowo-rurows, rozdzielacz
ze szklem kontrolnym do rozwarstwienia wody i azeotropu. Reaktor polgczony
jest z mieszalnikiem o pojemnosci 1,8 m’.

Reaktor o pojemnosci 12 m® wykonany jest ze stali nierdzewnej z mieszadtem kotwicowo-
lapowym o regulowanych obrotach, zewngtrznym automatycznym systemem grzania
i chtodzenia. Wyposazeniem dodatkowym uktadu reaktora sg:

— chlodnica pionowa —1 szt.;



— chlodnica pozioma — 2 szt.;

— zbiornik kondensatu — 1szt.;

— zbiornik separatora — 1 szt..

Czynnikiem grzewczym uzywanym podczas procesOw w tym reaktorze jest woda uzyskana
z uktadu kotlowni parowej i systemu mieszacza z wymiennikiem. Czynnikiem chlodzacym
jest woda uzyskana ze sprgzarkowego ukladu chlodniczego z wymiennikiem. Reaktor
polaczony jest z mieszalnikiem o pojemnosci roboczej 25 m?. Mieszalnik wyposazono
w plaszcz chlodzacy, chlodnice zwrotng. Posiada on odpowiednie narzedzia mieszajace
oraz moc potrzebne do wytwarzania produktéw wysoko lepkich (do 100000 cP).

Instalacje pomocnicza stanowi laboratorium badawcze funkcjonujace w ramach Dziatlu

Badawczo-Rozwojowego. Wyposazone jest w niezbedna do prowadzonych badan aparature:

reaktory laboratoryjne szklane i metalowe; aparaty: do mierzenia temperatury topnienia

i krzepniecia z wyposazeniem, do mierzenia minimalnej temperatury tworzenia filmu,

do badan odpornosci na $wiatlo i wodg Suntest z wyposazeniem do badania odpornosci

powlok na starzenie, do oznaczania wody metodg Karla Fiszera; chromatografy gazowe;

cieplarke laboratoryjng; komorg solng; spektrofotometr do pomiaru barwy; dispermaty

z wyposazeniem; lepkosciomierze i polysko$ciomierz; przyrzady: do pomiaru twardosci

wahadlem Koeniga i Persoza, do oznaczania czasu schnigcia, do pomiaru grubosci powlok;

rejestrator czasu schnigcia; suszarki laboratoryjne; termostat cyrkulacyjny; wagi

laboratoryjne; wagosuszarke; kubki do oznaczania lepkosci forda, iso, DIN; pH-metry;

konduktometr i destylator elektryczny.

W laboratorium realizowane sa:

— prace badawczo-wdrozeniowe zwigzane z polimerami syntetycznymi oraz nadzér nad
technologia produkcji aktualnego asortymentu zywic i dyspersji;

— analityka laboratoryjna surowcdéw i produkowanych polimeréw oraz bezpieczenstwo
produktow;

— prace laboratoryjne oraz nadzér technologiczny nad aktualnie prowadzonymi
wdrozeniami;

— kontrola jakosci dostaw surowcow do produkcji zywic i dyspersji, wlgczajac sie
w badania aplikacyjne polimeréw;

— wdrozenie do produkcji wodnych dyspersji polimerowych;

— wdrozenie do produkcji kleju na bazie homopolimeru octanu winylu.

Oprécz ww. zadan laboratorium wspdtpracuje rowniez z klientami w zakresie doradztwa

technicznego.

2. Zmienia si¢ punkt 1V.2.2. decyzji, w ten sposéb, ze otrzymuje on nastepujace
brzmienie:

IV.2.2. Opis technologii
Produkcja zywic alkidowych

Przed przystapieniem do produkcji zywicy alkidowej dokladnie sprawdzane sg wszystkie
przyrzady, tj. reaktor i mieszalnik wraz z aparatura dodatkowg — wszystkie instalacje linii




produkcyjnej muszg byé sprawne oraz w odpowiednim polozeniu. Nastgpnie do reaktora
ladowane sg surowce plynne oraz sypkie w iloSciach zgodnych z recepturg zawartg
w konkretnym zleceniu produkcyjnym. Do prawidlowego prowadzenia procesu
produkcyjnego konieczne jest doprowadzenie wsadow reaktora do wiasciwej temperatury
(w zaleznosci od typu alkidu), co osigga si¢ przy wykorzystaniu ogrzewania indukcyjnego.
Na dennicy i bocznych $ciankach reaktor6w umocowane sg tzw. cewki indukcyjne
nagrzewajgce wsad reaktora do pozadanej temperatury (zainstalowana wewnatrz termopara
pozwala na odczyt temperatury wsadu, a dalej na jego regulacjg).

Do produkcji zywic alkidowych wykorzystuje si¢ oleje roslinne (np. stonecznikowy,
sojowy, talowy, Iniany) lub ich kwasy tluszczowe. W przypadku otrzymywania alkidow
na bazie olejéw roslinnych, do reaktora zaladowuje si¢ olej, rozpoczyna grzanie
i w temperaturze okolo 100°C, poprzez lej zasypowy reaktora dozuje si¢ alkohol
wielowodorotlenowy, a nastepnie katalizator procesu transestryfikacji. W zaleznosci od typu
zywicy, proces transestryfikacji prowadzi si¢ w temperaturze 210-260°C. Nastg¢pnie reaktor
schiadza si¢ do okoto 180°C i dodaje si¢ bezwodnik kwasu ftalowego. Bezwodnik kwasu
ftalowego moze by¢ podawany pneumatycznie z sasiedniego budynku lub r¢cznie poprzez
leje zasypowe. Ponownie ogrzewa si¢ wsad reaktora do temperatury, w ktérej zachodzi
reakcja polikondensacji z jednoczesnym azeotropowym oddestylowaniem wody. Jako
czynnik azeotropowy uzywany jest ksylen. Proces prowadzi si¢ do osiggnigcia zalozonych
parametréw koficowych (lepkos¢, liczba kwasowa). Nastgpnie, po schlodzeniu wsadu
reaktora do temperatury ponizej 140°C (w celu obnizenia lepkosci zywicy) dodaje sig¢ porcje
rozpuszczalnika (np. benzyny D60). Do mieszalnika dodaje si¢ odpowiednig objgtos¢
rozpuszczalnika i poprzez otwarcie zaworu spustowego reaktora, grawitacyjnie wprowadza
si¢ do niego rozcienczony wsad reaktora.

Po opr6znieniu reaktora ostatnia czeScig rozpuszczalnika oplukuje si¢ jego wnetrze.
Rozpuszczalnik grawitacyjnie splywa do mieszalnika. Uklad azeotropowy woda — ksylen
jest separowany w rozdzielaczu. Ksylen jest zawracany do procesu, natomiast woda jest
zrzucana do specjalnych zbiornikdw umieszczonych na szczelnej tacy na zewnatrz budynku.
Po napelnieniu zbiornika, odprowadza si¢ wode do podczyszczalni $ciekdw poprzez zawor
spustowy.

Proces technologiczny produkcji zywicy alkidowej na bazie oleju roslinnego sklada si¢
z nastepujacych procesdéw jednostkowych:

e transestryfikacji (alkoholizy),

e kondensacji,

e egalizacji,

e filtracji.
Oczyszczona zywica jest nastgpnie pompowana do odpowiednich zbiornikow

magazynowych (3 zbiorniki buforowe o pojemnosci 40 m?®), cystern samochodowych lub
opakowan jednostkowych uzgodnionych z odbiorca.



Produkcija dyspersji polimerowych

Proces otrzymywania dyspersji prowadzony jest w reaktorze o pojemnosci 10 m®. Roztwory
surowcOw przygotowywane sg w zbiornikach potaczonych z reaktorem poprzez liczniki
przeptywu. Proces polimeryzacji prowadzony jest w temperaturze okolo 80°C.
W odréznieniu od reaktoréw do syntez zywic alkidowych, osiggniecie temperatury
realizowane jest poprzez ogrzewanie reaktora przy pomocy p6éirurek otaczajacych dennice
i Sciany reaktora, przez ktdre przeplywa czynnik grzewczy (syntetyczny olej). Cecha
charakterystyczng proceséw polimeryzacji jest wydzielanie si¢ ciepla reakcji. W celu
uniknigcia negatywnych skutkéw przegrzania wsadu (zwigkszona ilo$¢ koagulatu, straty
monomerow), konieczne jest utrzymywanie stalej temperatury reakcji. Jest to mozliwe
poprzez automatyczne zalaczanie wody chlodzacej. Po dozowaniu wszystkich skladnikéw
dyspersji i zajsciu procesu polimeryzacji wsad nalezy szybko schlodzi¢ po czym dodaje si¢
pozostate $rodki pomocnicze. Po uzyskaniu zalozonych parametréw koficowych dyspersje
filtruje si¢ i zlewa do zbiornika lub opakowan jednostkowych.

Produkcija zywic lub despersiji styrenowo-akrylowych

W reaktorze o pojemnosci 16 m® zachodzi podstawowy proces technologiczny, jakim jest
reakcja chemiczna (polimeryzacja), w wyniku ktdérej zwiazki chemiczne o malej masie
czasteczkowej zwane monomerami lub mieszanina kilku takich zwigzkéw reaguja ze soba,
az do wyczerpania wigzan podwdjnych monomeréw, w wyniku czego powstajg czasteczki
o wielokrotnie wigkszej masie czgsteczkowej od substratow, tworzac polimer. Proces
prowadzi si¢ w kilku etapach:

. przygotowanie pétproduktéw i podawanie ich do reaktora:

— mieszaniny monomeréw — podawane sg zadane porcje monomeréw np. styrenu, akrylanu
butylu, kwasu akrylowego a nast¢pnie wymieszane,

— roztworu inicjatora — do mieszalnika wprowadza si¢ wode demineralizowang oraz inicjator
w postaci proszku, calo$¢ miesza si¢ uzyskujac roztwor,

— roztworu emulgatorow — do mieszalnika wprowadza sie recepturows ilo§¢ wody
demineralizowanej oraz emulgatoréw w postaci stalej lub plynnej i sporzadza si¢ roztwor,

— preemulsji (jezeli proces tego wymaga) — w mieszalniku przygotowuje si¢ mieszanine
monomerdw i emulgatoréw,

. polimeryzacja w reaktorze, podczas ktoérej dozowane sg:

— mieszanina monomerdw lub preemulsja,

— roztwdr inicjatora,

— roztwory pomocnicze,

. filtracja.

Gotowy produkt jest spuszczany grawitacyjnie do mieszalnika, a nast¢pnie podawany
pompa Srubowa, poprzez filtr zgrubny oraz wibrosito i zawracany do mieszalnika.
Przefiltrowana dyspersja podawana jest do zbiornikow magazynowych (2 zbiorniki
buforowe o pojemnosci 40 m®).



Produkcija zywic akrylowych

Proces produkcji zywic akrylowych prowadzony jest w reaktorze o pojemnosci 5 m’
polaczonym z mieszalnikiem o pojemnosci 12,5 m®, wyposazonym w mieszadlo turbinowe.
Przed przystapieniem do produkcji dokladnie sprawdzane sg wszystkie przyrzady, tj. reaktor
i mieszalnik wraz z aparaturg dodatkowa — wszystkie instalacje linii produkcyjnej muszg
byé sprawne oraz w odpowiednim polozeniu. Nastepnie do reaktora wprowadzane
sg surowce plynne. Pokrywa wlazu zostaje szczelnie zamknigta i uruchomione zostaje
mieszadlo, z jednoczesnym wiaczeniem strefy grzewczej oraz wiaczeniem dopltywu wody
do chlodnicy kondensacyjnej. Ogranicznik temperatury reaktora ustawia si¢ na zadang
temperature i podgrzewa wsad do temperatury wrzenia rozpuszczalnikéw. Skropliny
z chlodnicy kierowane sg do reaktora. Po ogrzaniu wsadu reaktora nastgpuje wkraplanie
mieszaniny monomeréw. Podczas wkraplania wystgpuje reakcja egzotermiczna, w wyniku
ktérej gwaltownie wzrasta temperatura wsadu. Podczas tego procesu scistej kontroli podlega
temperatura, w razie koniecznosci wsad reaktora nalezy schiodzié. Po zadozowaniu
monomerdw nastepuje dozowanie drugiej porcji inicjatora. Nastepnie po zadozowaniu
inicjatora prowadzony jest proces polimeryzacji — wygrzewania wsadu reaktora, polaczony
z jednoczesng kontrolg parametréw zywicy. Po uzyskaniu parametréw koncowych, roztwor
zywicy filtruje si¢ do czystych i suchych opakowan stosujac wktadki o zdolnosci filtracyjnej
5 mikrometréw.

Produkcja klejéw polimerowych
W skiad linii wchodzg nastgpujgce elementy:

e reaktor,

e mieszalnik,

e kolumny reaktora z chtodnica,

e kolektor kondensatu,

e oraz wyposazenie takie jak: przezierniki, kompensatory, krafcéwki zawordw,

zawory automatyczne oraz pompy do zatadunku autocystern.

Produkcja dyspersji polimerowych prowadzona jest w podgrzewanym i chiodzonym
reaktorze o pojemnosci 12 m>. W celu utrzymania stalej temperatury wody stosuje sig
automatyczne podawanie wody chtodzacej. Po dodaniu wszystkich skladnikéw dyspersji
i przeprowadzeniu procesu polimeryzacji wsad jest szybko schtadzany przy rownoczesnym
dawkowaniu $rodkéw pomocniczych. Po osiggni¢ciu zalozonych parametréw koncowych
dyspersje filtruje sie i zlewa do zbiornika lub opakowan jednostkowych.
Na proces otrzymywania dyspersji sktadaja si¢ nastgpujgce etapy:

e przygotowanie roztworow,

e inicjacja,

e polimeryzacja,

e schladzanie,

e filtracja.



3. Zmienia si¢ punkt IV.3. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nast¢pujgce
brzmienie:

IV.3. Parametry produkcyjne

Proces produkcji zywic i dyspersji jest procesem szarzowym (okresowym) a poszczegdlne
szarze produkcyjne sg prowadzone z podobnymi wydajnosciami. Linie produkcyjne
oraz uklady wspolne instalacji do produkcji zywic i dyspersji sa eksploatowane
z wydajno$ciami uzaleznionymi od ilosci i wielkosci zaméwien na produkty, co zwiazane
jest z sytuacja rynkowa a w zwigzku z tym sezonowos$cig produkcji. Praca instalacji
i urzadzen w warunkach ewentualnej zmniejszonej wydajnosci nie powoduje zwigkszonych
emisji substancji lub energii do $rodowiska — na og6ét w wyniku zmniejszenia wydajnosci
produkcji nastgpuje proporcjonalne zmniejszenie emisji. Wielko$¢ produkeji wynosi
1 492 Mg gotowego produktu na miesigc.

4. Zmienia si¢ punkt IV.4.1. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nast¢pujace
brzmienie:

IV.4.1. ZuZycie podstawowych surowcéw

Surowiec / material pomocniczy zk:,tyﬂf;:
Monomery akrylowe 59 720,65
_ Monomery winylowe 244 090,00
Kwasy i bezwodniki kwaséw organicznych 1 996 800,00
Oleje roslinne 1 593 652,00
Kwasy tluszczowe olejow 6511 141,50
Rozpuszczalniki aromatyczne 589 010,00
Rozpuszczalniki alifatyczne 3 486 500,00
Inicjatory i katalizatory 96 281,28
Emulgatory 5 832,75
Biocydy 440,66
Alkohole wielowodorotlenowe 1 151 587,00
Srodki pomocnicze 1 873,41
Aceton 300,00
Alkohol diacetonowy 1 200,00
Arcosolv MPA 7 617,00
Arcosolv PM 2,00
Butanol 33 500,00
Dimetylocykloheksan 27 270,00
Dipentene N 957,00
Epidian 1 2 175,00
Metyloizobutyloketon 700,00
Octan etylu 947,00
Octan butylu 627 300,00




Surowiec / material pomocniczy

Zuzycie

kg/rok
TDI 700,00
Texanol 800,00
Woda amoniakalna 25% 330,00
Suma: 16 440 727,25

5. Zmienia si¢ punkt 1V.4.2. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nast¢pujgce

brzmienie:

1V.4.2. Zuzycie materialéw, paliw i energii

Surowiec/material Zastosowanie Jednostka ZuZycie w ciagu
pomocniczy roku
Wi 1 j
oda na cele Cele produkcyjne 3k 23 000
przemystowe
Woda chtodnicza Wykorzystywz'ma w St 7500
obiegu chtodniczym
Woda do regeneracji Regeneracja systemu 3
/rok 920
SUW uzdatniania wody R -
Energia elektryczna Gléwnie zasilanie
urzadzen
MWh 7 000
produkcyjnych
elektrycznych
Ciepto do centralnego Ogrzewanie obiektow
ogrzewania (zakup oraz wymiennikow GJ 7 800
zewngetrzny) Cwu
Sprezone powietrze Jako medium
trar'lsporfowe i czynniki m? 5 466 000
fluidyzujacy w
procesach
Azot Procesy wytwarzania
poduszek w
zbiornikach i o3 285 000
reaktorach oraz proces
intensyfikacji
mieszania (betkotka)
Olejowy nosnik ciepta | Do ogrzewania 12
reaktorow m? (wymiana co 4-5
lata)
Gaz ziemny Opalanie k.otio?vm i3 300 000
parowego i olejowego
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Surowiec/material Zastosowanie Jednostka Zuzycie w ciggu
pomocniczy roku

nosnika ciepta na
potrzeby 3 linii
produkcyjnych

6. Zmienia si¢ punkt IV.S. decyzji, w ten sposoéb, Ze otrzymuje on nastepujgce
brzmienie:

IV.S. Gospodarka wodno-§ciekowa
IV.5.1. Zaopatrzenie w wode i zuzZycie wody

Zrédtem zaopatrzenia instalacji w wode jest miejska sie¢ wodociagowa. Woda dostarczana
jest przez Miejskie Przedsigbiorstwo Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z 0.0. we Wloctawku
na podstawie stosownej umowy.

Funkcjonowanie instalacji D&R Dispersions&Resins Sp. z 0.0. zwigzane jest
z- wykorzystywaniem wody na potrzeby technologiczne instalacji, tj.: chlodnicze,
przemystowe, regeneracji stacji demineralizacji (zmigkczania) wody oraz na cele socjalno-
bytowe 0sob zajmujacych si¢ obstugg procesow technologicznych

Zuzycie wody na poszczegdlne cele:

Zuzycie
Przeznaczenie wody jom. roczne l §rednie dobowe

Potrzeby technologiczne
Przemystowe m? 23 000 63
Wody chlodnicze m? 7500 21
Regeneracja SUW m? 6920 19

Razem | m? 37420 103
Potrzeby inne
Socjalno-bytowe I m’ 1082 3

IV.5.2. Odprowadzanie $ciekéw

Instalacja D&R Dispersions&Resins Sp. z 0.0. jest Zzrodtem Sciekow przemystowych:

- Sciekéw polugowniczych powstajacych okresowo z mycia zbiornikéw, rurociggdw

i reaktoréw,

- wad kondensacyjnych powstajacych podczas produkceji zywic alkidowych,

- $ciekow z ukladu uszczelnien (pierscieni wodnych) pomp prézniowych,

- $ciekow z procesu odsalania obiegu chlodniczego,

- Sciekow z regeneracji stacji demineralizacji (zmigkczania) wody.
Powstajace podczas eksploatacji instalacji $cieki technologiczne, tj. $cieki polugownicze,
wody kondensacyjne i $cieki z ukladu uszczelnien pomp prézniowych, sg zbierane




wyodrebniong siecig kanalizacji przemystowej i kierowane do podczyszczalni Sciekdw
D&R Dispersions&Resins Sp. z 0.0.

Scieki pochodzace z mycia zbiornikéw, rurociggéw i reaktoréw, moga zawieraé
pozostatosci substancji uzywanych w procesie produkcyjnym lub wytwarzanych produktow.
Urzadzenia s3 myte rozcienczalnikami wykorzystywanymi w procesie produkcyjnym
lub roztworem tugu sodowego.

Praca podczyszczalni umozliwia osiagnigcie wartosci wskaznikéw zanieczyszczen
na poziomie okre§lonym przez ich odbiorcg. Oczyszczone scieki sg przepompowywane
ze zbiornika buforowego do kanalizacji sanitarnej, do ktérej bezposrednio trafiajg
pozostale strumienie $ciekéw, a nastepnie s3 wprowadzane do urzadzen kanalizacyjnych
Miejskiego Przedsiebiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z 0.0. we Wloclawku.

Ilosé $ciekéw przemystowych wynosi: Q max roczne = 10 000 m*/rok, Q . dobowe = 27 m*/d.
Stan i sklad $ciek6w przemystowych powstajgcych na instalacji:

1 Odczyn pH
2. | Fosfor og6lny mg P/l
3. | Cynk mg Zn/1
4 Weglowodory ropopochodne mg/l

Warunki wprowadzania $ciekow przemystowych zawierajacych substancje szczegélnie
szkodliwe dla $rodowiska wodnego do urzagdzen kanalizacyjnych bedgcych wiasnoscig
podmiotu zewngtrznego okresla pozwolenie wodnoprawne.

Wody chlodnicze krgzg w zamknietym obiegu chlodniczym. Wody z obiegu sg
odprowadzane w przypadku konieczno$ci wykonania napraw, prac serwisowych
lub remontéw.

llos¢ woéd odprowadzanych z regeneracji obiegu chlodniczego odpowiada ilosci wody
pobranej na uzupelnienie obiegu, pomniejszonej o unos i odparowanie wody w chiodni
i wynosi: Qmax roczne = 500 m>/rok, Qmax dobowe = 20 m’/d.

Temperatura odprowadzanych do kanalizacji wdéd chlodniczych nie przekracza 35°C.
Ich jako$é odpowiada jakosci wody pobranej na uzupelnienie obiegu, przy czym wraz
z czg$ciowym ubytkiem wod moze wzrastaé koncentracja substancji w niej wystgpujgcych.

Scieki wytwarzane w trakcie regeneracji SUW mogg zawieraé usunigte z wody jej naturalne
skladniki, tj. zwigzki wapnia i magnezu oraz chlorki pochodzace z regeneracji urzagdzen
stacji. Ilo¢ tych $ciekéw nie przekracza Qmax roczne = 6 920 m>/rok, Qmax dobowe = 19 m*/d.
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6. Zmienia si¢ punkt 1V.6.1. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujace
brzmienie:

1V.6.1. Emisja zorganizowana

Na terenie zakladu wyrdznia si¢ technologiczne zrodia emisji substancji do powietrza
zwigzane z prowadzonym procesem produkcyjnym. Instalacja do produkcji Zywic
i dyspersji, ze wzgledu na prowadzone procesy, w ktorych zuzywane s3a rozpuszczalniki
organiczne, jest zZrédlem emisji lotnych zwigzkéw organicznych (LZO). Emisja
do powietrza odbywa si¢ poprzez 4 emitory (wyrzutnie instalacji wentylacyjnych
z odciggdw miejscowych), z ktérych emitowane sa lotne zwigzki organiczne oraz 2 emitory
(filtry tkaninowe) odprowadzajace do atmosfery pyl z transportu pneumatycznego
surowcOw sypkich.

7. Zmienia si¢ punkt IV.8. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nastepujgce
brzmienie:

IV.8. Emisja halasu

Teren Zakladu D&R Dispersions&Resins we Wloctawku zlokalizowany jest w jednostce
strukturalnej miasta Wloclawek okreslanej jako Wschdod Przemystowy, w ktérej wystepuja
zaklady produkcyjne przemystu metalowego, ceramicznego, budowlanego, chemicznego.

Podstawowymi Zrédlami hatasu sg maszyny i urzgdzenia mechaniczne aktywne podczas
pracy instalacji, tj. czerpnia powietrza do sprezarkowni, wyrzutnie wentylatorow
i odpowietrzenia transportu pneumatycznego, uktady chtodzenia oraz pompy.

Na klimat akustyczny beda oddzialywaé réwniez liniowe Zrédta hatasu, jakimi sg przejazdy
pojazdéw wystepujace w porze dnia.

Rozklad czasu pracy punktowych Zrddel hatasu dla doby przedstawia ponizsza tabela:

Czas aktywnosci zrédia w
Lp. Nazwa Zrédla halasu Ilosé ciggu doby [h]
dzien noc
1. | Wyrzutnie wentylatoréw 4 16 8
2. | Odpowietrzenia transportu pneumatycznego 2 6 2
3. | Czerpnia powietrza do sprezarkowni 1 16 8
4. | Pompy do roztadunku autocystern 1 4 0
5. | Pompa przy basenie ppoz. i 6 0
6. | Chlodnia wentylatorowa 1 16 8
7. | Sprezarkowy uklad chlodzenia 1 16 8

8. Zmienia si¢ punkt VIL.1. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nast¢pujace
brzmienie:

VI.1. Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
kazdego Zrédla powstawania
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Symbol Nazwa emitora Nazwa Emisja w kg/h Standard emisyjny *
substancji
pomieszczenie LZ0 n Sa— 3:A
reaktorow Hrd s
E-3 | Pomieszczenie S — 150 mg/m’,
laboratorium LZO | e S3-3%
S5—3%
E-4 | Hala zasypow Si — 150 mg/m’,
LZO m—meene S:-3%
S5—3%
pyt ogdtem 0,198 | = memeee-

E-5 | Odpowietrzenie Si — 150 mg/m’,
zasypu surowcow LZO ——m——- S3-3%
sypkich Ss—3%

pyl ogétem 0,055 ———----
Odpowietrzenie

E-6 transportu pyl ogétem 0,2 | -
pneumatycznego
Odpowietrzenie

E-7 | transportu pyl ogotem 0,2 -
pneumatycznego

* standard emisyjny LZO okreslono zgodnie z zalgcznikiem nr 10, tabela 2, Ip. 1 (wytwarzanie mieszanin powlekajacych,
lakieréw, farb drukarskich lub spoiw o zuzyciu LZO >1000 Mg/rok) do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
1 marca 2018 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, Zrédel spalania paliw oraz
urzgdzeri spalania lub wspdispalania odpad6éw
S, - standard emisji zorganizowanej, wyrazony jako st¢zenie LZO w gazach odlotowych w przeliczeniu na calkowity
wegiel organiczny

Ss - standard emisji niezorganizowanej, wyrazony jako procent wkiadu LZO

Ss - standard emisji catkowitej, wyrazony jako procent wkiadu LZO

9. Zmienia si¢ punkt VL2. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nast¢pujace
brzmienie:

VI.2. Warunki wprowadzania zanieczyszczen do powietrza dla calej instalacji
i kazdego Zrodla powstawania — charakterystyka emitoréw

. | Predko§¢ | Temper. | Czas
Symbol Wysokosé Przekroj 'i:d P e
; Nazwa emitora Rodzaj gazw | gazbw |pracy
emitora
m m m/s K |godzin
E-l Pom-leszczen.le filtracji i 202 0 0,52 x 13 203 2600
pomieszczenie reaktor6w 0,84
Pomieszczenie 0,62 x
E-3 laboratorium; poziom 4,8 211 B 0,62 B! 23 1300
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Sk Wysokosé Przekroj Predkosé | Temper. | Czas
; Nazwa emitora Rodzaj gazow | gazéw |pracy
emitora !
m m m/s K godzin
m
B4« [DAL8:2sYROW; paziom 21,2 z 0,4 8,8 203 | 1000
12,9 m (14WW12) ’ ’ ’
g5 | POwiCEEiE ypy 23 0 0,3 4,3 203 | 780
surowcOw sypkich
Odpowietrzenie
E-6 |transportu 20,6 0] 0,66 x 0,2 8.4 293 780
pneumatycznego
Odpowietrzenie
E-7 |transportu 20,6 0 0,4 8,8 293 | 780
pneumatycznego

Legenda: Z - zadaszony, B -boczny, O — otwarty

10. Zmienia si¢ punkt VII. decyzji, w ten sposéb, Ze otrzymuje on nast¢pujgce
brzmienie:

VII. Dopuszczalny poziom halasu przenikajacego do srodowiska

Najblizsza zabudowa podlegajgca ochronie akustycznej, ktdrej rodzaj okreslono jako tereny
zabudowy mieszkaniowe]j jednorodzinnej wystepuje w odleglosci okolo 20 m na zachdd
od granicy zaktadu (dziatka nr 43/2).

Dopuszczalny poziom hatasu wyrazony réwnowaznym poziomem dzwigku A (LaeqD
i Laegn) przenikajacym z instalacji do srodowiska na tereny podlegajace ochronie przed
hatasem, tj. tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej, nie przekroczy nizej
okreslonych wartosci:

Laeq b= 50 [dB] w przedziale czasu odniesienia (od godz. 6% do godz. 22%) réwnym
8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po sobie nastgpujgcym;

Lacq N= 40 [dB] w przedziale czasu odniesienia (od godz. 22% do godz. 6%) réwnym
1 najmniej korzystnej godzinie nocy.

11.  Pozostale ustalenia decyzji Marszalka Wojewédztwa Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 31 maja 2016 r., znak: $G-1V.7222.22.2014.SN pozostaja bez zmian.

UZASADNIENIE

D&R Dispersions&Resins Sp. z 0.0., ul. Duninowska 9, 87-800 Wloctawek, w dniu
19 listopada 2018 r. przedlozyla wniosek w sprawie zmiany decyzji Marszatka
Wojewoddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 31 maja 2015 r, znak: SG-
1V.7222.22.2014.SN, udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na eksploatacj¢ instalacji
w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych lub
biologicznych organicznych substancji chemicznych — tworzyw sztucznych, takich jak:
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polimery, syntetyczne wiokna polimerowe i wiokna oparte na celulozie, zlokalizowanej we
Wioctawku przy ulicy Duninowskiej 9, sklasyfikowanej zgodnie z pkt 4 ppkt 1 lit. h
zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych
elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169).

Wraz z ww. wnioskiem o zmiang pozwolenia zintegrowanego Wnioskodawca
przedlozyl dowdd uiszczenia stosownej oplaty skarbowej za wydanie przedmiotowej
decyzji.

Organem wlasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewddztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (Dz. U. z 2018 r. poz. 799 ze zm.) w zwiazku z § 2 ust 1 pkt 1a rozporzadzenia
Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzig¢ mogacych znaczgco
oddziatywa¢ na srodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71).

Pismami z dnia 18 grudnia 2018 r., znak: SG-I-P.7222.1.17.2018 oraz z dnia 28 lutego
2019 r., znak: S$G-I-P.7222.1.17.2018 wezwano Strong¢ do uzupehienia wniosku.
W odpowiedzi na ww. wezwania Strona przy pismach z dnia 13 lutego 2019 r. oraz z dnia
15 marca 2019 r. przestata stosowne wyjasnienia i uzupehnienia.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postegpowania administracyjnego (Dz. U. z 2018 r. poz. 2096 ze zm.)
zawiadomieniem z dnia 27 maja 2019 r., znak: SG-I-P.7222.1.17.2018 organ poinformowat
Strone o zebraniu wszystkich dowodoéw w sprawie i pouczyl o przystugujacym prawie
do zapoznania si¢ z zebranym materialem dowodowym w terminie 3 dni od dnia dor¢czenia
zawiadomienia oraz mozliwo$ci wypowiedzenia si¢ co do zebranych dowod6éw i materiatlow
w terminie 3 dni od dnia zapoznania si¢ z nimi. W wyznaczonym terminie nie zostaly
wniesione zadne uwagi i wnioski.

Podstawe do zmiany pozwolenia zintegrowanego stanowi dokumentacja pt. ,,Wniosek
0 zmian¢ pozwolenia zintegrowanego dla D&R Dispersions&Resins Spotka z o.0. we
Wioctawku, przy ulicy Duninowskiej 97, opracowana w listopadzie 2018 r. pod kierunkiem
mgr inz || oraz przediozone w toku prowadzonego postgpowania
administracyjnego ww. jej uzupelnienia.

Zmiana decyzji nie wigze si¢ z istotng zmiang sposobu funkcjonowania instalacji,
w rozumieniu art. 3 pkt 7 i art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku
z tym nie zostala pobrana oplata rejestracyjna. Ponadto z uwagi na powyzsze nie bylo
wymagane rowniez przeprowadzenie postgpowania z udzialem spoleczenstwa, na zasadach
i w trybie okre$lonym w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji
o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na $§rodowisko (Dz. U. z 2018 r. poz. 2081 ze zm.).

Przedmiotowa zmiana zwigzana jest z rozbudowa instalacji polegajgca na wdrozeniu
innowacyjnego sposobu wytwarzania nowej dyspersji polimerowej o podwyzszonej
elastycznoéci z udzialem surowca bioodnawialnego oraz z faktu przeprowadzenia
modernizacji systemu wentylacji hali produkcyjnej. Przedmiotowa rozbudowa polegata
na zainstalowaniu nowego reaktora do polimeryzacji o pojemnosci roboczej 12 m?
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z mieszadlem o regulowanych obrotach oraz zewnetrznym systemem grzania i chtodzenia,
budowie dedykowanego ukladu dozowania i magazynowania surowcow, ukiadu chtodzenia
wody technologicznej oraz systemu grzania z kotlownig parowg. Dzigki inwestycji mozliwa
jest produkcja dyspersji o mniejszym, nawet o 30%, udziale octanu winylu w mieszaninie
monomeru oraz bez wykorzystywania stosowanych dotagd innych klasycznych
komonomeréw (np. maleinian dibutylu, akrylan butylu, akrylan 2-etyloheksylu)
oraz plastyfikatorow zewnetrznych.

W wyniku planowanej przebudowy nastapi zwiekszenie mocy produkcyjnych
o okoto 10% natomiast nie nastgpi wzrost emisji substancji do srodowiska i ilosci odpadow.

Powyzsze rozwigzania technologiczne wplynely na zapotrzebowanie na wode oraz ilo$ci
powstajacych Sciekow przemystowych. W zwigzku z tym zmianie ulegly zapisy pozwolenia
zintegrowanego w pkt IV.5. Gospodarka wodno-$ciekowa.

Wszystkie rodzaje $ciekdw powstajagcych na terenie zakladu D&R Dispersions
&Resins Sp. z 0. 0. odprowadzane sg na podstawie umowy, poprzez wewngtrzne systemy
kanalizacji deszczowej, sanitarnej i przemystowej, do urzgdzen kanalizacyjnych nalezgcych
do Miejskiego Przedsigbiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z 0. 0. we Wloctawku.

W wyniku funkcjonowania instalacji powstajg $cieki przemystowe, w tym $cieki
polugownicze (z mycia zbiornikéw, rurociggéw i reaktorow), wody kondensacyjne, $cieki
z ukiadu uszczelnien pomp prézniowych, wody chlodnicze oraz strumienie pochodzace
z regeneracji SUW.

Warunki wprowadzania przez Uprawnionego $ciekéw przemystowych zawierajacych
substancje szczegdlnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego do urzadzen kanalizacyjnych
nalezacych do Miejskiego Przedsigbiorstwa Wodociaggéw i Kanalizacji Sp. z 0. 0. we
Wiloclawku okresla pozwolenie wodnoprawne.

Scieki bytowe powstajace niezaleznie od pracy instalacji odprowadzane sa poprzez
kanalizacj¢ sanitarng. Natomiast wody opadowe lub roztopowe, zdefiniowane w art. 16 pkt
69 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo wodne (Dz. U. z 2018 r. poz. 2268 ze zm.)
jako wody bedace skutkiem opaddéw atmosferycznych sg zbierane systemem kanalizacji
deszczowej i nie sg bezposrednio zwigzane z funkcjonowaniem instalacji IPPC.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (Dz. U. z 2018 r. poz. 799 ze zm.) pozwolenie zintegrowane okresla ilc-Jéé, stan
i sktad sciekéw przemystowych, o ile $cieki nie bedg wprowadzane do wdd lub do ziemi.

W zwigzku z tym Prowadzacy instalacje wystapit o wylgczenie z zakresu pozwolenia
zintegrowanego zapiséw dotyczacych wdéd opadowych i roztopowych, a takze $ciekow
bytowych.

Z uwagi na brak podstaw prawnych do zawarcia ww. zapisow usunigto z pkt IV.5.2.
decyzji, tresci dotyczace sciekOw socjalno-bytowych oraz wod opadowych i roztopowych.
Zmianie ulegl réwniez pkt IV.5.1. pozwolenia zintegrowanego w zakresie ilosci
wykorzystywanej wody. Zmniejszy si¢ zuzycie wody wykorzystywanej do mycia urzadzen
spowodowane brakiem koniecznosci wielokrotnego mycija reaktorOw oraz wody
chlodniczej, ktéra krgzy w zamknietym obiegu chlodniczym. =
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Prowadzacy instalacj¢ pobiera wode z miejskiej sieci wodociggowej na podstawie
umowy z dostawcg (Miejskim Przedsigbiorstwem Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z o. o.
we Wiloctawku), wykorzystujgc ja na potrzeby technologiczne instalacji, jak réwniez na cel
socjalno-bytowy osdb zajmujacych si¢ obstuga proceséw technologicznych.

W zwiagzku z przedlozeniem aktualnych informacji dotyczacych identyfikacji obszarow
podlegajgcych ochronie akustycznej w sgsiedztwie zakladu D&R  Dispersions
&Resins Sp. z 0. 0, zmieniono zapisy pkt VII pozwolenia zintegrowanego, okreslajac
dopuszczalny poziom hatasu przenikajacego do srodowiska.

Inwestycja zwigzana jest z powstaniem nowych zrédet hatasu - spr¢zarkowego

ukladu chlodzenia oraz pomp transportowych dozowania gléwnych surowcéw plynnych.
W nastepstwie tego w pozwoleniu zmieniono pkt IV.8. Emisja halasu.
Z przeprowadzonej analizy akustycznej wynika, ze dopuszczalny poziom halasu
przenikajgcego z instalacji do srodowiska na tereny podlegajace ochronie przed hatasem,
tj. tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej, nie przekroczy wartosci okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112). W zwigzku
z tym nie zostaly natozone dodatkowe obowigzki w zakresie monitoringu hatasu.

Po modernizacji systemu wentylacji hali produkcyjnej, emitor E-2 zostat ,wpigty”
do emitora E-1. Emitor E-1 jest wspdlnym wyciagiem dla potaczonych stref produkcyjnych
tj. pomieszczenia filtracji (dawny E-1) i pomieszczenia reaktoréw (dawny E-2). Do tej pory
te strefy byly wentylowane oddzielnie, natomiast samo zrodto emisji nie zostato zmienione.
Stgd do czasu pracy emitora E-1 dochodza réwniez godziny pracy dawnego,
zlikwidowanego emitora E-2, ktéry zgodnie z pozwoleniem zintegrowanym wynosit 2500 h.
Laczny czas emitora E-1 wyﬁosi 2600 h. Dodatkowo uporzadkowane zostaly wyloty
pozostalych emitoréw, ich wysoko$¢ zostala podwyzszona i zmienione zostaly przekroje
wylotowe emitoréw E-1, E-3 i E-6.

Przychylajagc sie w pelni do wniosku Strony i uwzgledniajac przedstawione argumenty
orzeczono jak w sentencji decyzji.

POUCZENIE

Od niniejszej decyzji shuzy Stronie odwolanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminie czternastu
dni od daty dorgczenia decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania Strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwolania. Z dniem dorgczenia organowi administracji publicznej
o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwolania przez Stron¢ postgpowania,
decyzja staje si¢ ostateczna i prawpmogaq

Po uzyskaniu zrzeg mysnr D w@ do wniesienia odwolania, na zadanie Strony,
decyzji zostanie nadana -’;;"" pé%w

1"" | TR ) :
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L, T O Malg jter |
‘--_:'__,/ Nvrektor Depy entu Srodowiska



Otrzymuijg:
1. D&R Dispersions&Resins Sp. z o.0.
ul. Duninowska 9
87-800 Wioclawek
2,3.,4,AM

Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Srodowiska
Departament Zarzadzania Srodowiskiem
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa (wersja elektroniczna),

2. Wojewédzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Piotra Skargi 2
85-18 Bydgoszcz (wersja elektroniczna),

3. Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie
Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Warszawie
ul. Zarzecze 13B
03-194 Warszawa

Zgodnie = art. 1 ust. 1 pkt 1 lit. ¢ oraz zalgeznikiem czes$é Il pkt 40 ppkt 2 ustawy = dnia 16 listopada 2006 r, o oplacie skarbowej (Dz. U.
= 2018 r. poz. 1044 ze zm.) za wydanie niniejszef decyzji uiszczono oplatg skarbowg w wysokosci 253,00 =1 (slownie: dwiescie pigéd=iesigt
trzy zlote). Oplata zostala wniesiona na konto Urzedu Miasta Torunia — Bank Millennium 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799 (w aktach
dowéd wplaty). .
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