MARSZALEK
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego B
Torun, dnia 19 maja 2019 r.

SG-1-P.7222.1.62.2018

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 104, art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2018 r. poz. 2096 ze zm.),

— art. 192 w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2018 r. poz. 799 ze zm.),

po rozpatrzeniu

wniosku NOMET Sp. z 0.0., ul. Kanalowa 40-42, 87-100 Torun z dnia 14 marca 2018 r.,
W sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 20 czerwca 2006 r., znak: WSiR-11I-HF/6618/12/06 zmieniong decyzjami
Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 11 pazdziernika 2012 r., znak: SG-
[V.7222.10.2012.MC oraz z dnia 5 grudnia 2014 r., znak: $G-1V.7222.41.2014.AMK.
na eksploatacj¢ instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materialéw z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemnos$¢ wanien procesowych przekracza 30 m’, zlokalizowanej przy ul. Kanalowej 40/42
w Toruniu,

orzekam

zmieni¢ na wniosek Strony decyzje Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 20 czerwca
2006 r., znak: WSIR-III-HF/6618/12/06 zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego z dnia 11 pazdziernika 2012 r., znak: $G-1V.7222.10.2012.MC
oraz z dnia 5 grudnia 2014 r., znak: SG-IV.?222.41.2014.AMK, udzielajgca pozwolenia
zintegrowanego NOMET Sp. z o.0., ul. Kanalowa 40-42, 87-100 Toruf na eksploatacje
instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materialéow z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé
wanien procesowych przekracza 30 m’, zlokalizowanej przy ul. Kanatowej 40/42 w Toruniu,
w nastgpujacym zakresie:

1. Zmienia si¢ punkt II decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nastepujgce
brzmienie:

I1. Warunki eksploatacyjne instalacji

NOMET Sp. z 0.0. w Toruniu, zlokalizowana jest przy ul. Kanalowej 40/42, w potnocnej
czgsSci miasta Torunia, w dzielnicy Mokre, na terenach o przeznaczeniu przemystowym.
Teren zakladu znajduje sie na dziatkach nr 116/2 i nr 117/6 obrgb 49 oraz nr 713 i nr 707
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obreb 43. Laczna powierzchnia powyzszego terenu wynosi 3.8115 ha. Na terenie zakladu
znajduja si¢ hale produkcyjne, magazyny, hale galwanizerni nr 1 i nr 2 oraz budynek
administracyjny.

NOMET Sp. z 0.0 w Toruniu jest wytworca akcesoriow meblowych typu: uchwyty, klamki,
klucze, zawiasy, wieszaki itp. Produktami sa wyroby z tworzyw i wyroby metalowe,
wykonywane ze stopu cynku i aluminium (ZnAl), aluminium, drutu stalowego pokrywane
powlokami miedziowymi, niklowymi, chromowymi oraz brgzowymi w wyniku zastosowania
procesow galwanotechnicznych. Instalacja galwanizerni jest zlokalizowana w obszarze
dzialek nr 116/2 i nr 117/6 obreb 49.

Hala galwanizerni nr 1

W hali galwanizerni nr 1 znajduje si¢ automatyczna linia galwaniczna nr 1 do nakladania
dekoracyjnych powlok metalicznych na elementy akcesoriow meblowych wykonanych
ze ZnAlu.
W hali galwanizerni nr 1 (elementéw ze ZnAlu) zainstalowano:
— linie technologiczng galwaniczng — o tacznej pojemnosci 34 wanien z kapielami roboczymi
53.3 m’, przy czym jedna wanna jest w stanie pomiesci¢ detale na dwoch zawieszkach
jednoczesnie,
— oczyszczalnig $ciekow,
— pomieszczenie magazynowe,
— pomieszczenie socjalne,
— linig¢ lakierowania lakierem bezbarwnym.
Cigg wyrobow metalowych galwanizerni nr 1 rozpoczyna odlewnia. Odlane detale
poddawane sg nast¢pnie obrébce mechanicznej, tj. polerowaniu i szlifowaniu. Potprodukty
po obrobce mechanicznej kierowane sg do galwanizerni nr 1 lub do lakierni mokrej. Mozliwe
jest rowniez dostarczanie elementow do galwanizowania z innych instalacji,
np. od podmiotéw zewngtrznych.
Linia technologiczna galwanizerni jest zautomatyzowana 1 sterowana Komputerowo.
Elementy zamontowane na zawieszkach sa przenoszone z wanny do wanny przy pomocy
automatycznych wozkéw transportowych wedlug wybranego przez obstuge programu.
Wszystkie wsady sg odtluszczane chemicznie i elektrolitycznie, nast¢pnie sa zaprawiane
w roztworze kwasu siarkowego i kierowane do odpowiednich wanien galwanicznych w celu
nalozenia powlok. Linia zapewnia w zaleznosci od wybranego programu podstawowe
procesy powierzchniowej obrobki metali, tj.:
— odtluszczanie chemiczne,
— trawienie chemiczne,
— elektrolityczne nakladanie powtok:
- miedziowanie w kapielach kwasnych,
- miedziowanie w kapielach alkalicznych (cyjankowych),
- niklowanie welurowe,
- niklowanie czarne,

- niklowanie blyszczace,
- chromowanie,
- mosigdzowanie blyszczace tzw. stare.
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Hala galwanizerni nr 2

W hali galwanizerni nr 2 zamontowane sg nastgpujgce linie galwaniczne:

— linia do naktadania dekoracyjno-ochronnych powtok niklu bltyszczacego, niklu satynowego
i chromu na elementy stalowe. Do procesu nakladania dekoracyjno-ochronnych powlok
galwanicznych  polprodukty — wytwarzane i obrabiane beda poza zakladem
przy ul. Kanalowej,

— linia do anodowania aluminium,

— linia do odmetalizowania zawieszek.

Pojemnos¢ wanien procesowych galwanizerni nr 2 (elementow stalowych i aluminiowych),
obejmujacych kapiele robocze wynosi:
— dla linii galwanicznej do obrobki stali — 42,7 m? i obejmuje 10 wanien, przy czym jedna
wanna jest w stanie pomiescic¢ jednoczes$nie detale na trzech zawieszkach,
— dla linii galwanicznej do obrébki aluminium — 34,2 m’, przy czym jedna wanna jest w stanie
pomiesci¢ jednoczesnie detale na dwdch zawieszkach,
— dla linii do odmetalizowania zawieszek — 9 m® i obejmuje 3 wanny, przy czym jedna wanna
jest w stanie pomiesci¢ jednoczes$nie detale na trzech zawieszkach.
Operacje naktadania powlok sterowane sg komputerowo.
Na linii do obrébki wyrobow wykonanych ze stali prowadzone jest nakiadanie elektrolityczne
pokry¢ dekoracyjnych:
— chromu na podwarstwie niklu blyszczacego,
— niklu satynowego na podwarstwie niklu btyszczgcego,
— chromu na podwarstwie niklu satynowego (chrom mat),
— powloki niklu blyszczacego o zwigkszonej grubosci pod tzw. efekt stali szlachetnej.

Linia do anodowania aluminium pracuje w trybie r¢gcznym. Obslugiwana jest przez jednego
operatora, ktory zawiesza wieszaki z detalami na stanowisko zatadowcze za pomocg wozka
transportowego, ktorego sterowanie odbywa si¢ poprzez pulpit sterujgcy zainstalowany
do wozka. W linii do anodowania aluminium obrabiane sg glownie uchwyty z profilow
aluminiowych. Wyroby po odpowiednim przygotowaniu powierzchni poddawane sg dalszej
obrobce: elektropolerowaniu, anodowaniu i elektrobarwieniu.

Proces odmetalizowania zawieszek polega na elektrolitycznym usuwaniu powtok niklu
1 chromu z kontaktow zawieszek. Operacje odmetalizowania, plukania i suszenia
wykonywane sa w automatycznej linii, sktadajacej si¢ z nastepujacych procesdw:
— zatadunku,
— odmetalizowania (trzy stanowiska strippowania),
— plukania kaskadowego, prowadzonego na trojstopniowej ptuczce kaskadowej,
— suszenia w dwustanowiskowej suszarce ogrzewanej elektrycznie,
- roztadunku.
Po wyplukaniu i wysuszeniu oczyszczone zawieszki s3 transportowane na stanowisko
montazu detali przeznaczonych do obrobki pogalwaniczne;.

Powigzane technologicznie z instalacjg galwanizerni sa nastepujace obiekty:



—kotlownia przy galwanizerni, ktora wytwarza cieplo dla potrzeb centralnego ogrzewania
i dla procesow galwanicznych,
— instalacja odlewni ZnAlu,
— instalacja polerni i szlifierni ZnAlu i aluminium,
— instalacja narz¢dziowni i utrzymania ruchu,
— stacja uzdatniania wody,
— oczyszczalnia $ciekow pogalwanicznych,
— oczyszczalnia $ciekow polerni.
Obiekty instalacji odlewni ZnAlu, instalacji polerni i szlifierni ZnAlu i aluminium
oraz instalacji narzedziowni i utrzymania ruchu objete zostang pozwoleniami sektorowymi.

Na terenie instalacji galwanizerni sa zatrudnione 63 osoby, w tym na stanowiskach
produkcyjnych 60 osdb.

2. Zmienia si¢ punkt IL2. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on naste¢pujace
brzmienie:

I1.2. Wskazniki zuzycia paliw, energii i wody oraz wskazniki emisji
Maksymalne roczne zuzycie energii elektrycznej przez instalacj¢ wyniesie 2 508 MWh.

Roczna ilo$¢ substancji chemicznych stosowanych w galwanizerni nr 1 i nr 2 wyniesie okoto:

— kwas borowy 2,6 Mg,
— siarczan miedzi pigciowodny 79 Mg,
— siarczan niklu szesciowodny 148 Mg
— chlorek niklu szesciowodny 2,5 Mg,
— bezwodnik kwasu chromowego 3,13 Mg,
— tlenek chromu 3,13 Mg,
— tlenek wapnia 66,9 Mg,
— kwas azotowy 5,34 Mg,
— kwas solny stezony 110,3 Mg,
— kwas siarkowy stezony 204 Mg,
— wodorotlenek sodu 11,5 Mg,
— podchloryn sodowy 98,5 Mg,
— pirosiarczyn sodu 15,78 Mg,
— cyjanek sodu 3,99 Mg,
— cyjanek miedzi 0,085 Mg,
— cyjanek cynku 0,05 Mg,
— dodatki firmowe do kapieli 9.0 Mg.
Jednostkowe wskazniki zuzycia energii, paliw i wody, a takze wielkosci emisji

zanieczyszczen do $rodowiska odniesione do 1 Mg produktu gotowego, tj. wyrobow
metalowych dla instalacji galwanizerni (w odniesieniu do ilosci wyrobéw wykonanych
ze ZnAlu, stali i aluminium) wynosza:

— wskaznik zuzycia energii elektrycznej — 2,38 MWh/Mg produktu gotowego,

— wskaznik zuzycia energii cieplnej — 8,16 GJ/Mg produktu gotowego,

— wskaznik zuzycia gazu ziemnego — 249 m’/Mg produktu gotowego,

— wskaznik zuzycia wody i odprowadzanych sciekow — 31,77m’/Mg produktu gotowego,

— wskaznik emisji gazow i pylow do atmosfery — 0,0057 Mg/Mg produktu gotowego,



— wskaznik ilosci wytworzonych odpadow — 0,304 Mg/Mg produktu gotowego.

3 Zmienia si¢ punkt 1L3. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nast¢pujace
brzmienie:

11.3. Zuzycie wody

Zrédlem zaopatrzenia instalacji w wodg jest miejska sie¢ wodociagowa. Zakladowe przylacze
wodociggowe zlokalizowane od strony ul. Kanalowej wyposazone jest w licznik przeplywu.
Wodomierze zainstalowano rowniez w galwanizerniach, ktore s3 wyposazone w nowoczesne
urzadzenia linii technologicznych i uklady powtdrnego wykorzystania wody.

Zuzycie wody w skali roku przedstawia si¢ nastgpujgco:

Cel zuzycia wody Tokt S:II:E:&:;;‘:‘? ody
Cele te_chnologiczne .(pl:zygotowanie kapieli, uzupehianie kapieli, 34 000
plukanie detalu, mycie instalacji)
Cel socjalno-bytowy 3 000
RAZEM 37 000
4. Zmienia si¢ punkt 11.4. decyzji, w ten sposéb, ze otrzymuje on nastepujgce

brzmienie:

I11.4. Scieki

Na instalacji galwanizerni powstaja $cieki przemyslowe zawierajgce substancje szczegdlnie
szkodliwe dla srodowiska wodnego, tj. $cieki: cyjankowe, chromowe, kwasno-alkaliczne
i niklowo-kwasne, ktore sa podczyszczane w zakladowej oczyszczalni Sciekow.

Mieszanina Sciekow przemyslowych pochodzgcych z linii technologicznych oraz $ciekow
bytowych z pomieszczenia socjalnego galwanizerni jest wyprowadzana wylotem W1
do miejskiej sieci kanalizacyjnej. Warunki wprowadzania sciekéw przemystowych
do urzadzen kanalizacyjnych nalezacych do Torunskich Wodociagow Sp. z 0.0. w Toruniu
okresla pozwolenie wodnoprawne.

[los¢ Sciekow przemystowych odprowadzanych z instalacji galwanizerni wynosi:
Qumax rocanie = 35 000m*/rok.

Rodzaje zanieczyszczen w Sciekach przemystowych powstajacych na instalacji:

. Wartos¢ $rednia wskaznika
Lp. Wskaznik Jednostka zanieczyszezen w Sciekach
przemyslowych

1. Odczyn pH 6,9
2. | Azot amonowy mg N/l 0,79
3. | Azot azotynowy mg Nyos/l 0,014
4. | Fosfor ogolny mg P/| <0,04
5. | Chlorki mg Cl/I 214,2
6. | Siarczany mg SO,/1 247
7. | Cynk mg Zn/l <0,05
8. | Chrom™ mg Cr/l 0,0059
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) Wartos¢ Srednia wskaznika
Lp. Wskaznik Jednostka zanieczyszczen w $ciekach
przemyslowych
9. | Chrom ogdlny mg Cr/l 0,166
10. | Miedz mg Cu/l 0,0297
1. | Nikiel mg Ni/l <0,0025
12. | Cyjanki zwigzane mg CN/I < 0,005
13. | Cyjanki wolne mg CN/I < 0,005
14. | Ekstrakt eterowy mg/I 2,23
i Zmienia si¢ punkt ILS. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nastepujjce
brzmienie:
I1.5. Halas
Zrédia emisji hatasu i czas ich pracy
Czas pracy zrédia halasu w ciggu
Lp. l'ﬂr Nazwa Zr6dla halasu tioby ace]
emitora Pora dnia Pora nocy
(od 6.00 do 22.00) | (od 22.00 do 6.00)
| 13 Wyciagi z galwanizerni — 3 szt. 16 g
' (emitory E18 - E20)
2. 4 Centrala nawiewna galwanizerni 16 8
Agregat chiodniczy do chlodzenia
3. 5 \ 16 8
tranzystorow
4. 6 Wyciagi wodne 16 8
) Wyciagi z hali galwanizerni — 3 szt.
2. Ll (emitory E15 - E17) 19 .
6. 13 Centrala nawiewna nowej hali galwanizerni 16 8
Agregat chtodniczy do chlodzenia
T 14 . - 16 8
tranzystoréw galwanizerni
8. 16-17 | Wyciagi z hali nr 2 — 2 szt. 16 8

Dopuszczalny poziom halasu przenikajgcego do §rodowiska

Najblizsza zabudowa podlegajaca ochronie akustycznej, ktérej rodzaj okreslono jako tereny
mieszkaniowo-ustugowe wystepuje w odleglosci ok. 45 m na zachdd od granicy zakladu.
Dopuszczalny poziom halasu wyrazony réwnowaznym poziomem dzwigku A (Lacp
i Laegn) przenikajacym z instalacji do s$rodowiska na tereny podlegajace ochronie
przed halasem, tj. tereny mieszkaniowo-ustugowe, nie przekroczy nizej okreslonych wartosci:
- Laegp = 55 [dB] w przedziale czasu odniesienia (od godz. 6" do godz. 22") réwnym
8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po sobie nastepujgcym;

- Laegy = 45 [dB] w przedziale czasu odniesienia (od godz. 22% 4o godz. 600) rownym
1 najmniej korzystnej godzinie nocy.

6. Zmienia si¢ punkt I1.6. decyzji, w ten sposob, Ze otrzymuje on nast¢pujgce
brzmienie:

11.6. Praca w warunkach odbiegajacych od normalnych

Galwanizernia jest zautomatyzowana. Awaria jakiegokolwiek elementu linii galwanicznej
spowoduje zatrzymanie procesu galwanizowania. W przypadku zatrzymania pracy instalacji
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galwanizerni kapiele zostang zdeponowane w swoich wannach do momentu ponownego
jej uruchomienia. Powodem zatrzymania pracy linii moze by¢ takze spadek sprzedazy
produkowanych wyrobow, co spowoduje mniejsze obcigzenie linii 1 koniecznosc
jej czasowego zatrzymania. Ponadto powodem zatrzymania pracy linii sg rowniez okresowe
przeglady konserwacyjne, remontowe, konieczno$¢ uzupelnienia kapieli (raz w tygodniu
na zmianie roboczej).

Awaria systemu wentylacji galwanizerni spowoduje zatrzymanie procesu. Zatrzymanie
1 ponowne wlaczenie do ruchu tych urzgdzen nie bedzie skutkowalo zwigkszong emisjg
do powietrza.

7. Zmienia si¢ punkt IL7. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nast¢pujace
brzmienie:
IL.7. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calosci

Proces przygotowania detali oraz ich elektrochemicznego powlekania jest nadzorowany

automatycznie w oparciu 0 oprogramowanie sterowane komputerem. Prowadzona

jest kontrola wszystkich parametréw niezb¢dnych do prowadzenia procesu. Jakiekolwiek

odchylenie od zadanych standardowych warunkoéw brzegowych powinno spowodowac

uruchomienie alarmu, a w sytuacji gdy bedzie to zagraza¢ poprawnosci prowadzonego

procesu linia bedzie automatycznie zatrzymywana.

Dla zmniejszenia zapotrzebowania na wodg i ilosci powstajgcych $ciekow w galwanizerni

stosowane bgda:

= automatyczne sterowanie wozkami przenoszacymi zawieszki pomigdzy kapielami
(optymalizacja czasu odcieku kapieli),

= automatyczne uzupetnianie poziomu kapieli woda z ptuczek odzyskowych,

s uklad (specjalne zbiorniki i instalacja rurowa) do filtracji, przelewania kapieli 1 jej
konserwacji (zmniejszenie strat przy pracach konserwacyjnych i regeneracji),

- zmechanizowanie obstugi anod, ktore umieszczone sg w workach z gestej tkaniny
filtracyjnej. Specjalne wozki transportowe umozliwiajg dokladne odcieknigcie kapieli
z tak skonstruowanych anod w czasie ich przenoszenia,

= automatyczne, proporcjonalne do wielkosci produkcji, wprowadzanie dodatkow
do kapieli,

= po wszystkich wannach z kapielami galwanicznymi bezodplywowe pluczki
odzyskowe, w ktorych nastgpuje wstepne plukanie elementow. W galwanizerni
stosowany jest system ,SER”, ktory polega na zawracaniu wod z pluczek
odzyskowych do kapieli. System ten utrzymuje automatycznie staly poziom kapieli
w wannach roboczych,

= system  SMV, polegajacy na plukaniu detali poddawanych obrobce
galwanotechnicznej, przeciwpradowo w kaskadowych pluczkach przeptywowych
z wielokrotnym wykorzystaniem wody. Swieza woda w pluczkach bedzie uzupetniana
automatycznie, proporcjonalnie do wielkosci produkcji,

= zamknigte obiegi wody chlodzacej w przypadku Kkapieli niklu welurowego
1 miedziowania kwasnego linii nr 1 i kapieli niklu linii nr 2,

= prostowniki duzej mocy, chtodzone w zamknigtym obiegu,



= doprowadzenie  swiezej wody do pluczek regulowane elektrozaworami,
proporcjonalnie do wielkosci produkcji. Do przepompowywania wody miedzy
ptuczkami stosowane sag pompy membranowe sterowane przez czujniki poziomu.

Dla ograniczenia ilosci emitowanych z galwanizerni nr 1 i nr 2 do atmosfery zanieczyszczen
na dluzszych brzegach wanien galwanicznych zainstalowane sg szczelinowe, miejscowe
wyciggi odciggajace opary znad lustra kapieli. Dla zwigkszenia skutecznosci wentylacji
zastosowana jest tzw. metoda push-pull, polegajagca na umieszczeniu na przeciwnym
do wyciggu boku wanny dysz z nadmuchem powietrza, kierujacym opary w strong wyciagu.
Powietrze doprowadzane do tych dysz stanowi ok. 10-30 % ilosci powietrza odsysanego.
Ponadto stosowane sg:

— w ukladach wyciggowych kwasnych i alkaliczno-cyjankowych odkraplacze dla separacji
kropli, zawierajacych emitowane substancje,

— w linii chromowania skruber zraszany, oczyszczajacy odciggane opary:

— w kapieli do chromowania dodatek (spieniajacy powierzchnig), znacznie zmniejszajacy ilosé
porywanej przez wyciag mgly kapieli.

Powstajace w galwanizerni odpady technologiczne po odwodnieniu na prasie filtracyjnej oraz
wszystkie inne odpady, z wyjatkiem komunalnych beda przekazywane uprawnionym
odbiorcom.

W instalacji galwanizerni eksploatowana jest oczyszczalnia S$ciekow, gdzie $cieki
sg oczyszczane w czterech nitkach technologicznych:

— $ciekow cyjankowych,

— $ciekow chromowych,

— $ciekow kwasno-alkalicznych,

— $ciekow niklowo-kwasnych.

Scieki splywaja do czterech zbiornikow pompowych, skad sa transportowane
do polietylenowych zbiornikow magazynowych o pojemnosci 2,5 m* w kazdej nitce.

Redukcje chromu oraz neutralizacje prowadzi si¢ okresowo w reaktorze (1) o pojemnosci
15 m’. Reaktor wyposazony jest w mieszadlo oraz uklady automatycznego dozowania
reagentOw 1 sterowania przeplywem obrabianych roztworéw. Sygnaly sterujace ukladem
automatyki sg dostarczane przez sondy pH i potencjatu redoks oraz czujniki poziomu cieczy.
Scieki zawierajace cyjanki sa zbierane w dwoch zbiornikach magazynowych o pojemnosci
5 m® kazdy. Ich obrobka odbywa si¢ okresowo w reaktorze o pojemnosci 4 m’. Po utlenieniu
cyjankow Scieki sa laczone z pozostalymi w reaktorze (1) i dalej obrabiane wspdlnie.
Po neutralizacji mleczkiem wapiennym i dodaniu polielektrolitow oczyszczone s$cieki wraz
z osadem sa kierowane do osadnika o pojemnosci 20 m’. Osad zaggszczany jest na prasie
filtracyjnej, a zdekantowana znad osadu ciecz oraz filtrat kierowane sg do dalszej obrébki
w zespole koncowego oczyszczania. W reaktorze o pojemnosci 1,9 m® ugrednia sie skiad
sciekow 1 koryguje pH. Nastgpnie usuwa si¢ z nich substancje stale (filtracja na zlozu
antracytowo-zwirowym) oraz sladowe ilosci metali cigzkich (na selektywnych kolumnach
jonitowych). Po obrébce na jonitach ostatecznie koryguje si¢ pH i nastgpnie
po skontrolowaniu na obecno$¢ jonow miedzi i niklu, $cieki odprowadzane sa do kanalizacji
miejskiej. W oczyszczalni $ciekéw galwanicznych stosowane jest automatyczne zawrocenia



sciekow do ponownej neutralizacji jesli stezenia zanieczyszczen nie odpowiadajg okreslonym

wymaganiom.

8. Zmienia si¢ tres¢ punktu I11.1. decyzji, i nadaje mu si¢ nowe brzmienie:

IIL.1. Dopuszezalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i iloSci gazéw i pylow
dla kazdego Zrodla powstawania oraz miejsca wprowadzania

Emisja
Zrédlo Emitor Substancja J
. (kg/h)
Nikiel 0,000152
Cigg kwasny E15 Miedz 0.000118
Kwas siarkowy (VI) 0,493000
Ciag alkaliczny Cyjanowodor i cyjanki w przeliczeniu na
El6 HCN 0,006514
Miedz 0,000091
Ciag chromianowy E17 Chrom 0,003592
Ciag kwasno-alkaliczno- El18 Nikiel 0,0001
niklowy Kwas siarkowy (VI) 0,14
Ciag chromianowy 2 E19 Chrom 0,000914
i dmetali . Kwas octowy 0,10370
e ey ovywania | g2g Chlorowodér 0,00151
Amoniak 0,00004
Dopuszczalna emisja roczna gazoéw i pylow z instalacji galwanizerni
Substancja Emisja roczna (Mg/rok)
Nikiel 0,002016
Miedz 0,001672
Chrom 0,036048
Kwas siarkowy (VI) 5,064
Cyjanowodor i cyjanki w przeliczeniu na HCN 0,05211
Kwas octowy 0,8296
Chlorowodor 0,01208
Amoniak 0,00032
Parametry techniczne emitoréw instalacji galwanizerni
" Objetosé Predkoéé
Emitor | Wysoko§é Sr:dtn i Temp gazéw na gazéw na M:‘I::ymalny
bl bt wylocie wylocie s sisd
(m) (m) (t.K) | (m7h) (w/s) (h/rok)
El5 11 0,7 298 22 000 15,87 8 000
El6 11 0,7 298 15300 11,04 8 000
E17 11 0,4 298 645 000 14,21 8 000
El18 9.3 0,85 283 22 633 11,9 8 000
E19 9.3 0,6 291 11557 11,36 8 000
E20 9.3 0,5 297 8 089 11,45 8 000




Urzadzenia ochrony atmosfery w galwanizerni:

&= w ukladach wyciaggowych kwasnych i alkaliczno-cyjankowych zainstalowano
odkraplacze dla separacji kropli zawierajgcych emitowane substancje o sprawnosci i > 90%,

- w linii chromowania zastosowano skruber zraszany oczyszczajacy odciggane opary
o sprawnosci 1 > 99,5%.,

- w kapieli do chromowania stosuje si¢ dodatek (spieniajacy powierzchni¢) znacznie
zmniejszajacy ilos¢ porywanej przez wyciag mgly kapieli co pozwala na ograniczenie unosu
opardéw o okoto 30%.

9. Usuwa si¢ pkt I11.1.1. decyzji w calosci
10. Usuwa si¢ pkt I11.1.3. decyzji w calo$ci
11. Usuwa si¢ pkt I11.1.4. decyzji w calosci
12. Usuwa sig¢ pkt I11.1.5. decyzji w calosci
13. Usuwa si¢ pkt I11.1.6. decyzji w calosci

14. Zmienia si¢ tre§¢ punktu IIL2. decyzji i nadaje mu si¢ nowe
brzmienie:

I1L.2. Rodzaj i iloSci odpadéw poszczegolnych rodzajow dopuszczonych do wytwarzania
w ciggu roku, miejsca i sposéb ich magazynowania oraz ich zagospodarowanie

IIL.2.1. Rodzaj i ilos§¢ odpadéw poszczegélnych rodzajow dopuszezonych
do wytwarzania w ciggu roku

; Ilos¢ odpadéw
Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu (Mg/rok)
Odpady niebezpieczne
L S-zlamy i osady pofiltracyjne zawierajgce substancje 1101 09% 288,00
niebezpieczne
Opakowania zawierajace pozostatosci substancji
2. : : R 1501 10* 1,00
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone -
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
3 nieujete }Jv_mn}_;ch grupgch), tkaniny do Wwycierania (np. 15 02 02* 5.00
szmaty, scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
| substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) ] .
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy, g
i inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 160213 - 0,100
Odpady inne niz niebezpieczne |
5. | Opakowania z papieru i tektury _ 150101 500
~ 6. | Opakowania z tworzyw sztucznych - 150102 10,00 |
7. | Opakowania z drewna - . 150103 5,00
8. | Opakowania z metali - - 1501 04 5,00

*odpady niebezpieczne
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I11.2.2. Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci wytwarzanych odpadow

| Lp. oﬁ:llu Wiasciwosci i sklad odpadu
. - ~ Odpady niebezpieczne
i Odpad powstaje podczas procesu oczyszczania $ciekow galwanicznych.
Stan skupienia: staty.
:' 1 1101 09* Podstawowy sklad: aluminium, antymon, arsen, bar, bizmut, chlor, chrom, miedz,
| cyjanki, fluor, zelazo, otow, magnez, rtgc¢ nikiel, selen, siarka, tal, cyna, cynk.
- Wiasciwosci: HS (szkodliwe), H6 (toksyczne), H7 (rakotworcze), HI14
| (ckotoksyczne).
Opakowania po zuzytych substancjach niebezpiecznych uzywanych do produkcji.
Stan skupienia: staly.
5 | 1501 10* Podstawowy sklad: opakowania polimery PCV, PP, pozostatosci substancji w nich
' zawartych (np. wodorotlenku, siarczanow).
' Wiasciwosci: HS5  (szkodliwe), H6 (toksyczne), H7 (rakotworcze), HI14
(ekotoksyczne). -
Szmaty, czysciwa powstajace w wyniku prac produkeyjnych oraz prac
konserwacyjnych i naprawczych; odpady zuzytego sorbentu.
Stan skupienia: staty. -
3 1502 02% Podstawowy sktad: rézny w zaleznosci od uzywanego materiatu, gtdéwnie bawelna
' zanieczyszczona m.in. celulozg, substancjami uzywanymi w instalacji (miedz,
nikiel, chrom, cyjanki, kwas siarkowy, kwas octowy).
Wilasciwosci: H3-B (latwopalne), HS5 (szkodliwe), H6 (toksyczne), HI14
(ekotoksyczne).
Urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy z wymiany sprzetu
oswietleniowego.
Stan skupienia: staly, niepalne.
4. | 16 02 13* | Podstawowy skfad: rézny w zaleznosci od rodzaju elementu glownie metale
i tworzywa sztuczne zawierajace niebezpieczne substancje takie jak metale
cigzkie.
Wiasciwosci: H6 (toksyczne), H7 (rakotworcze), H14 (ekotoksyczne).
Odpady inne niz niebezpieczne
| Stan skupienia: staly.
Podstawowy sklad: celuloza, kaolin, talk, skrobia ziemniaczana, kreda, barwniki.
5 150101 | Wlasciwosci: tatwopalne, higroskopijne, nie powodujg zagrozenia dla srodowiska,
| biodegradowalne.
| Odpad nie posiada wlasciwosci niebezpiecznych.
Stan skupienia: staly.
Podstawowy sklad: polimery syntetyczne oraz zmodyfikowane polimery
6 1501 02 naturalne, np. polietylen (PE), polipropylen (PP), politereftalan etylenu (PET).
’ ~ | Wilasciwosci: wytrzymale mechanicznie, elastyczne, odporne chemicznie,
tatwopalne.
| Odpad nie posiada wlasciwosci niebezpiecznych.
Stan skupienia: staly.
5 1501 03 Podstawowy sklad: celuloza, hemiceluloza, lignina.
' Wiasciwosci: higroskopijne, latwopalne, biodegradowalne.
Odpad nie posiada wiasciwosci niebezpiecznych.
Stan skupienia: staly.
g 1501 04 Podstawowy sktad: metale: zelazo, aluminium.

1

Wiasciwoscei: niepalne.
Odpad nie posiada wiasciwosci niebezpiecznych.
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111.2.3. Miejsce i sposéb magazynowania wytwarzanych odpadow oraz dalszy sposob
gospodarowania nimi

Dla potrzeb magazynowania odpadow w obszarze zakladu wyznaczono miejsca ich
magazynowania, tj.:

- magazyn nr | zlokalizowany w obszarze dziatki nr 116/2 obreb 49 o powierzchni ok. 80 m?,
o utwardzonym podlozu; betonowej, szczelnej nawierzchni; teren magazynu ogrodzony
siatka,

- magazyn nr 2 zlokalizowany w obszarze dzialki nr 117/6 obr¢gb 49 o powierzchni ok.
100 m%, o utwardzonym podlozu; betonowej, szczelnej nawierzchni zadaszonej; teren
magazynu czg¢sciowo ogrodzony siatka.

- magazyn nr 3 zlokalizowany w obszarze dziatki nr 117/6 obrgb 49 o powierzchni ok.
200 m’, o utwardzonym podlozu; betonowej, szczelnej nawierzchni,

- magazyn w budynku stacji transformatorowej zlokalizowanej w obszarze dziatki nr 117/6
obrgb 49.

Lp. 01;::“ Rodzaj odpadu Magazynowanie odpadoéw
Odpady niebezpieczne
| Szlamy i osady pofiltracyjne W szczelnych, metalowych, oznakowanych

I. | 1101 09* |zawierajace substancje kontenerach, przykrytych szczelnymi

niebezpieczne plandekami, w magazynie nr 2.

Opakowania zawierajace | W szczelnych, oznakowanych pojemnikach,
> | 1501 10* pf)zosta}'oéci Substancji . w magazynie nr 3.

niebezpiecznych lub nimi

zanieczyszczone

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w Segregowane i p_r‘z_echowywane w

tym filtry olejowe nieujete w innych |szczelnych, oznaczonych pojemnikach, w
3| 1502 02% grupach), t.kan_in?' do w:!!cierania (np. | magazynie nr 3.

| szmaty, scierki) i ubrania ochronne
' zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajace W oddzielnych pojemnikach, odpowiednio
niebezpieczne elementy, inne niz oznakowanych, w magazynie w budynku

| wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 | stacji transformatorowe;.

4. | 1602 13*

I
— |

Odpady inne niz niebezpieczne

5. | 150101 |Opakowania z papieru itektury | W oddzielnych, oznakowanych
Opakowania z tworzyw sztucznych | pojemnikach, w magazynie nr 3.
6. 1501 02
Opakowania z drewna Przechowywane na pryzfnzzil, w ;h_ég_azynie _
7. 150103 nr3.
- Opakowania z metali Przechowywane w wydzielonych,
8 1501 04 oznakowanych pojemnikach z siatki, w

magazynie nr 1.

Odpady bgda magazynowane selektywnie, z zachowaniem wymagan ochrony srodowiska.
Miejsca magazynowania odpadéw oraz worki, pojemniki stalowe i z tworzyw sztucznych,
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beczki i kontenery przeznaczone do magazynowania odpadow beda odpowiednio opisane
oraz oznakowane. Magazynowanie odpadow na terenie instalacji wynika wylgcznie
z potrzeby zebrania i przygotowania okreslonej partii odpadéw odpowiedniej do transportu
do miejsc ich dalszego zagospodarowania. Odpady magazynowane beda w sposob
ograniczajacy negatywne oddzialywanie na ludzi i $rodowisko, zgodnie z warunkami
niniejszej decyzji, a nastgpnie przekazywane do dalszego zagospodarowania odbiorcom
posiadajacym uregulowany stan formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami.

Odpady moga by¢ magazynowane, jezeli konieczno$¢ ich magazynowania wynika
z procesow technologicznych i organizacyjnych i nie przekracza terminow uzasadnionych
zastosowaniem tych procesow, zgodnie z przepisami prawa. Transport odpaddéw bedzie
prowadzony w sposob bezpieczny dla $rodowiska i ludzi oraz przy uwzglednieniu
obowigzujacych w tym zakresie przepisow prawa.

111.2.4. Zapobieganie powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadéw i ich
negatywnego oddzialywania na §rodowisko

W celu zapobiegania powstawaniu odpadoéw lub ograniczania ich ilosci prowadzone sa
dziatania:

— zmniejszanie masy wytwarzanych odpadéw — powstajace w wyniku podczyszczania
sciekdw, pochodzace z instalacji galwanizerni odpady, sg odwadniane na prasie filtracyjnej,

— segregacja odpadéw — odpady o walorach surowcow wtornych sg gromadzone selektywnie
w wydzielonych miejscach, a nast¢pnie sa przekazywane uprawnionym odbiorcom
do odzysku,

— maksymalne wykorzystanie wszystkich surowcow i materiatéw do produkc;ji.

W celu ograniczania negatywnego oddzialywania wytwarzanych odpadéw na srodowisko
prowadzone sg dzialania:

— hale produkcyjne, w ktorych zlokalizowane sg instalacje posiadaja szczelng posadzke,
zabezpieczajgcg przed ewentualnym przedostaniem si¢ powstajacych w trakcie procesow
produkcyjnych odpadow na zewnatrz budynkéw oraz do gruntu,

—  selektywna zbiorka odpadow — kazdy rodzaj wytwarzanego odpadu jest zbierany
do osobnego pojemnika, przeznaczonego tylko dla jednego rodzaju odpadu. W zaleznosci
od rodzaju powstajgcego odpadu sg one magazynowane w odpowiednich pojemnikach.
Kazdy rodzaj odpadu jest wstepnie magazynowany selektywnie, w odpowiednim pojemniku,
wykonanym =z materialu odpornego na dzialanie umieszczonego w nim odpadu.
Nie dopuszcza si¢ do sytuacji, kiedy wytworzone rdzne rodzaje odpadéw bylyby mieszane,

— selektywne magazynowanie odpadéw — do czasu zebrania odpowiedniej ilosci i odbioru
przez uprawniony podmiot odpady s3 wstgpnie magazynowane w wydzielonych,
oznakowanych miejscach, uniemozliwiajgcych ich negatywne oddzialywanie na $rodowisko
i zdrowie ludzi. Magazynowanie odpadow na terenie instalacji wynika z potrzeby zebrania
i przygotowania okreslonej partii odpadéw, odpowiedniej do transportu do miejsc ich
dalszego zagospodarowania,

—  przekazywanie odpadéw do odzysku — w celu prawidlowego gospodarowania
wytwarzanymi odpadami zleca si¢ wykonanie obowiazku gospodarowania odpadami
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podmiotom posiadajagcym odpowiednie zezwolenie. Odpady sg przekazywane uprawnionemu
podmiotowi na podstawie karty przekazania odpadow. Prowadzona jest na biezaco ewidencja
odpadow w kartach ewidencji odpadow,

— wytwarzane odpady sa sukcesywnie przekazywane uprawnionym odbiorcom do odzysku
lub unieszkodliwiania.

15. Zmienia si¢ tres¢ punktu VII decyzji i nadaje mu si¢ nowe brzmienie:

VIIL. Sposoby zapobiegania wyst¢powaniu i ograniczaniu skutkéw awarii oraz wymogi
informowania o wystgpieniu awarii

NOMET Sp. z o.0. nie jest zaliczany do zakladow o zwiekszonym ryzyku albo zakladu
0 duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej. Jednakze w przypadku
wystgpienia awarii moggcej mie¢ znaczacy wplyw na srodowisko nalezy powiadomié
Komend¢ Miejskg Panstwowej Strazy Pozarnej w Toruniu i Wojewodzki Inspektorat
Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy, a w przypadku awarii, majacych wplyw na gospodarke
sciekowa Torunskie Wodociagi Sp. z 0.0. w Toruniu.

Prowadzacy instalacje¢ posiada instrukcje dotyczgce sytuacji awaryjnych, tj.:

— .Instrukcj¢ postgpowania na wypadek zagrozenia pozarowego lub innego miejscowego
zagrozenia”,

— .Instrukcje bezpiecznego sposobu stosowania niebezpiecznych substancji chemicznych
w NOMET Sp. z 0.0.”,

— ..Instrukcj¢ magazynowania materialéow chemicznych™ dla galwanizerni, gdzie okre$lono
postgpowanie w przypadku koniecznosci likwidacji awarii,

— ,.Instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przeciwpozarowa dla galwanizerow”,

— .Instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przeciwpozarowa dla chemikow-
laborantow”,

— ,Instrukcj¢ BHP przy pracach z cyjankami w galwanizerni”.

Ze wzgledu na sposob prowadzenia procesu galwanotechnicznego i procesu podczyszezania
sciekow oraz zastosowane urzadzenia, instalacje i systemy kontrolne prawdopodobienstwo
wystapienia powaznej awarii lub zatrzymania dzialalnosci jest znikome i ogranicza sie przede
wszystkim do czynnikéw zewngtrznych (wylaczenie energii z jednoczesnym brakiem zrodia
awaryjnego). W tej sytuacji prowadzenie produkcji — wykonywanie elektrochemicznych
powlok ochronnych — lub neutralizacja i odprowadzanie $ciekow nie jest mozliwe.

W zwigzku z powyzszym Scieki (w tym kapiele galwaniczne w wannach) zostajg
zdeponowane w instalacji.

Awaria moze przede wszystkim wystgpi¢ podczas dostaw substancji niebezpiecznych
do zakladu lub operacji przemieszczania, przetadunku tych substancji na terenie zakladu.
Minimalizowane sg stany magazynowe substancji niebezpiecznych. Dostawy substancji
niebezpiecznych realizowane sa przez firmy posiadajace specjalistyczny sprzet do ich
przewozu. Najbardziej niebezpieczne operacje zwigzane z substancjami niebezpiecznymi
(transport. przetadunek) wykonuja osoby przeszkolone w ich stosowaniu. Osoby te majg
obowiazek zna¢ zasady postgpowania w razie awarii i informowac o ich wystapieniu swoich
przetozonych.
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W  celu zminimalizowania oddzialywania na srodowisko drobnych awarii, ktorym
towarzyszy¢ moze powstawanie miejscowych rozlewisk zastosowano nastgpujgce
rozwigzania techniczne:

— budynek galwanizerni — podloze pod instalacja, z ktérej moze nastgpi¢ wyciek jest
utwardzone, szczelne i wlaczone do systemu kanalizacji §ciekow pogawalnicznych. Instalacja
neutralizujaca jest w calosci umieszczona w basenie betonowym, uszczelnionym powtloka
izolacyjng, ktory gwarantuje przyjecie calej objgtosci Sciekow w niej zawartych w przypadku
katastrofalnego rozszczelnienia zbiornikdw i przewodow laczacych,

— magazyn substancji chemicznych uzywanych w galwanizerni — substancje chemiczne
uzywane do procesow galwanicznych magazynowane sg w wydzielonym pomieszczeniu
na terenie galwanizerni. Posadzka w magazynie oraz $ciany do wysokosci 2 m wykonane sg
z zywicy. Pomieszczenie podzielone jest na boksy, w ktérych magazynowane sa grupy
substancji nie reagujgcych ze soba np. boks na cyjanki, boks na sole, boks na kwasy. Posadzki
w boksach wyposazone sg w bezodplywowe zbiorniki. Magazyn posiada dwa wyjscia: jedno
na zewnatrz budynku, drugie do galwanizerni. Otwarcie drzwi do magazynu powoduje,
ze automatycznie uruchamiana jest wentylacja pomieszczenia. Magazyn wyposazony
jest w kabing bezpieczenstwa (natrysk).

16.  Po punkcie X. dodaje si¢ punkt X.1. o nast¢pujacym brzmieniu:
X.1. Monitoring jako$ci gleb i ziemi oraz wéd gruntowych
X.1.1. Monitoring jakoS$ci gleby i ziemi

Monitorowanie parametrow jakosci gleby prowadzone begdzie zgodnie ze schematem
lokalizacji punktow pobierania probek gleby dla glebokosci 0-0,25 m ppt oraz dla glebokosci
przekraczajacej 0,25 m ppt okreslonych w ponizszej tabeli.

Wspblrzedne geodezyjne w ukladzie PL2000 punktu poboru
Lp. Punkt poboru prob gleby i ziemi

Wspélrzedna Y Wspélrzedna X

Miejsca poboru proéb gleby z gl¢bokosci do 0,25 m ppt

Sekeja I
1. la 6542 9249 58783054
2. lal 65429158 58783074
i & la2 65429164 58782984
4. la3 65429213 5 878 282,7
5: lad 6 542 9293 58783003
6. Ib 6 542 924.6 5878 298.8
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Wspoélrzedne geodezyjne w ukladzie PL2000 punktu poboru

Lp. Punkt poboru prob gleby i ziemi
Wspélrzedna Y Wspélrzedna X
7. 161 6542 9333 5878 294.6
8. b2 6 542 934.9 5 878 306,3
9. b3 6542 945 5 5878291,
10, b4 6542951,0 5878 298,7
I, le 6542 954.9 5878 289.4
12. el 6542 9452 5878 283,5
13. Ic2 65429573 5 878 294, 1
4, Ic3 65429594 5878 28,7
15. Tcd 6542 967,9 5878 285,
Sekeja II
L. 3a 6 542 887,2 5 878 104,2
2. Jal 6 542 852,9 5878 110,5
& 3a2 6 542 853,7 5878 101.2
4. 3a3 6 542 865.,6 5878 107,6
5 3ad 6 542 866,5 5878 100,7
6. 3a5 6 542 8936 5878 103,2
7. 3b 6 542,893,2 5878 119,0
B 3bl 6 542 868,7 5878 116,4
% 3b2 6 542 879,3 5878 117,0
1g; 3b3 6 542 905,7 5 878 120,5
1. 3c 6 542 913,6 5 878 1095
12, 3el 6 542 894,3 5878 109,5
13. 32 6 542 906,2 5 878 105, 1
4 3c3 6 542 922,1 5878 116,0

16




Wspélrzedne geodezyjne w ukiadzie PL2000 punktu poboru

Lp. Punkt poboru prob gleby i ziemi
Wspbélrzedna Y Wspélrzedna X
15 3cd 6 542 922.8 5 878 106, 1
Sekeja 11T
b 5a 6 542 9455 5878 160,83
2 Sal 6 542 926,1 5878 170,8
3 5a2 6 542 928,7 5878 157,0
% Sa3 6 542 940,9 5878 173,2
. 5ad 6542 957,9 5878 1950
6. 5as 6 5429242 5878 162,5
7. 5b 6 542 948,0 5878 138,83
8 Sbl 6 542 921,1 5878 131,5
9 5b2 6 542 925,3 5 878 140,7
10, 5b3 6 542 937,4 5878 132,8
LE, 5bd 6 542 937,0 5878 124,0
12. 5bs 6 542 949,4 5 878 134,0
13, Sc 6 542 968,5 5878 1285
14, Scl 6 542 961,3 5 878 1450
13 5¢2 6 542 962.3 5878 135,8
16. 5¢3 6542 978, 5878 129,1
7. 5¢4 6 542 988.2 5 878 130,4
Sekeja VI
L I-11a 6 542 922,4 5 878 203.6
& 2 6 542913,7 5 8782022
3. 3 6542 918,8 5 878 206.5
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Wspélrzedne geodezyjne w ukladzie PL2000 punktu poboru

Lp. Punkt poboru prob gleby i ziemi
Wspélrzedna Y Wspélrzedna X
4 4 6 542 928,6 5 878 207.6
2 5 6 542 9338 5878203,8
6: 6-11b 6 542 9492 5 878 209,9
7 7 6 542 939,1 5878 209.1
8. 8 6 542 946,2 58782054
% 9 6542 954.4 5 878 206,
10. 10 6 542 964,0 5 878 207.4
by 1 6 542 960,4 5878 210,8
12: 12-11c 6 542 984.4 5 878 207,6
3. 13 6 542 9710 5 878 209,7
I+ 14 65429824 5 878 224,0
3. s 6 542 985, 1 5878 192,8
Sekeja VII
L. 1-7a 6 542 920,9 5878 2417
2. 2 65429128 5 878 240,9
3. 3 6542 916,6 5 878 235,
4. 4 6542921,0 5 878 235,7
3 5 6 542 928.6 5 878 236,6
6. 6 6 542 926,4 58782424
% 7-7b 6 542 937,1 58782419
8. 8 6 5429328 5878 243,7
9. 9 6 542 933,7 58782372
10. 10 6 542 943, ] 5 878 237.,9
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Wspélrzedne geodezyjne w ukladzie PL2000 punktu poboru

Lp. Punkt poboru préb gleby i ziemi
Wspélrzedna Y Wspélrzedna X
L. 1 6 542 950,9 58782414
12. 12 6 542 942.5 5 878 2450
13. 13-7¢ 6 542 980.5 5878 2363
14, 14 6 542 980.4 5 878 244.6
15: 15 65429820 5878 230.6
Sekeja VIII
L 1-8a 6 542 856.6 5 878 270, 1
& 2 6 542 850.5 5 878 2685
3. 3 6 542 8537 5 878 271.6
4. 4 6 542 860.3 5 878 272.5
. 5 6 542 863,3 5 878 269,5
6. 6-8b 6 542 874.6 5 878 274,0
7. 7 6 542 868.4 5 878 2733
. 8 6 542 871,7 5 878 270,6
2. 9 6 542 878.8 58782712
10. 10 6 542 8804 5878274.6
L. 11-8¢ 6 542 892.3 58782725
12. 12 6 542 8863 5878271,7
13. 13 6 542 888.7 5 878 275,2
14. 14 6 545 8962 58782723
15 15 6 542 898.4 58782764
Sekeja IX
I | 6542 978.6 5878 278.2
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Wspoélrz¢dne geodezyjne w ukladzie PL2000 punktu poboru

Lp. Punkt poboru prob gleby i ziemi
Wspélrzedna Y Wspélrzedna X
2. 2 65429778 5 878 275,6
3: 3 6542 978.9 5 878 274,4
4 4 6542 977.5 5 878272,5
> 5 6542 9789 5 878 269.3
6. 6 6 542 978,2 5 878 267.3
7. 7 6 542 978,7 5 878 265,5
. 8 6 542 9795 5 878 263,2
9. 9 6542 978.3 5878 261,5
10. 10 6542 979.9 5 878 260,0
L1, i} 6 542 978,7 5 878 258,5
12. 12 6 542 980,1 5 878 257.4
13. 13 6542 978.9 5 878 254,7
14. 14 6 542 9804 5 878 252.6
5. 15 6542979, 5878 251,2
Sekeja X
b 1-10a 6 542 879,0 5 878 296,3
2. 2 6 542 8781 5 878 300,0
3. 3 6 542 882,5 5 878 3016
4. 4 6 542 882.9 5 878 297,1
3 5 6 542 8795 5878 293,5
6. 6-10b 6 542 888.0 5 878 298,6
/. 7 6 542 884,0 5 878 294,2
8. 8 6 542 888.8 5878 294.8
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Wspolrzedne geodezyjne w ukladzie PL2000 punktu poboru
Lp. Punkt poboru prob gleby i ziemi
Wspélrzedna Y Wspélrzedna X
2. 9 6 542 8872 5878 302.8
18, 10 6 542 892,0 5 878 204,
1L 11-10¢ 6 542 899, 1 5 878 300,9
2. 12 6542 898.8 5 878 2960
13. 13 6 542 892,9 5 878 294.4
14. 14 6 542 892,5 5 878 299,6
15, 15 6 542 898,4 58783054
Miejsca poboru préb gleby z glebokosci przekraczajacej 0,25 m ppt

1. PI 6 542 924,87 5 878 305,42
2. P2 6 542 884,30 5878 101,87
3, P3 6 542 967,45 5 878 127,00

W  wyznaczonych punktach analizowane beda nastgpujgce wskazniki, dla ktoérych
jest okreslona linia stanu poczatkowego.

Warto§é bazowa
Lp. Rodzaj zanieczyszczenia Jednostka gleba gleba
(ponizej 0,25 m ppt) (0,0-0,25 m ppt)
I. METALE I METALOID

[. | Arsen (As) mg/kg s.m. 7,89 8,01
2. | Bar(Ba) mg/kg s.m. 101 98.5
3. | Chrom (Cr) mg/kg s.m. 12,2 140
4. | Cyna (Sn) mg/kg s.m. 3,58 52,9
5. | Cynk (Zn) mg/kg s.m. 984 1280
6. | Kadm (Cd) mg/kg s.m. <0,25 0,344
7. | Kobalt (Co) mg/kg s.m. 2,20 4,90
8. | Miedz (Cu) mg/kg s.m. 49.8 2530
9. | Molibden (Mo) mg/kg s.m. <1,00 359
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Warto§é bazowa
Lp. Rodzaj zanieczyszczenia Jednostka gleba gleba
(ponizej 0,25 m ppt) (0,0-0,25 m ppt)
10. | Nikiel (Ni) mg/kg s.m. 39.9 24,2
11. | Otow ( Pb) mg/kg s.m. 23,4 36,9
12. | Rte¢ (Hg) mg/kg s.m. 5.09 0,308
1. ZANIECZYSZCZENIA NIEORGANICZNE
1. | Cyjanki wolne mg/Kg s.m. < 0,04 < 0,04
2. | Cyjanki zwigzane mg/kg s.m. 0,047 0,045
IILB. WEGLOWODORY AROMATYCZNE
I. | m-, p-, o-ksylen" | mg/kgs.m. | <0,03 | < 0,03
IV. WEGLOWODORY CHLOROWANE
1. | Trichloroeten mg/kg s.m. 0,021 < 0,01
2. | 1,1,1,2-tetrachloroetan mg/kg s.m. < 0,01 < 0,01
3. | 1,1,2,2-trichloroetan mg/kg s.m. < 0,01 <0,01

* metaksylen, paraksylen, ortoksylen

Badania gruntu nalezy wykonywac raz na rok. Sposob wykonywania badan zanieczyszczenia
gleby i ziemi substancjami powodujgcymi ryzyko oraz termin przekazywania ww. wynikow
badan organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego - zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa.

Badania zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko nalezy
wykonywa¢ w sposéb umozliwiajacy ich ilosciowe pordwnanie z wynikami badan
zanieczyszczenia gleby i ziemi zawartymi w dokumencie pn. ,Raport poczgtkowy
o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko
zanieczyszczenia gleby, ziemi lub woéd gruntowych na terenie NOMET Sp. z o.0.
ul. Kanalowa 40-42 w Toruniu”, opracowanym przez GEOLIT s.c. Tatiana Szczuczko,
Tadeusz Szczuczko, ul. Dobra 43, 87-165 Cierpice w sierpniu 2018 r. wraz z pdézniejszymi
zmianami.

X.1.2. Monitoring wéd gruntowych

Monitorowanie parametrow jakosci wod gruntowych prowadzone bedzie w 3 piezometrach
(P1, P3, P3) zgodnie z lokalizacjg okreslong w ponizszej tabeli.

Lp. Piezometr Wspélrzedne geodezyjne w Ukladzie PL2000
X:5 878 305,42
L £l Y: 6542 924,87
X:5878 101,87
% ke Y: 6542 884,30
X:5878 127,00
3. P3

Y: 6542 967,45

W wyznaczonych punktach analizowane beda nastgpujace wskazniki, dla ktorych
jest okreslona linia stanu poczatkowego.



Lp. ] Rodzaj zanieczyszczenia ] Jednostka | Warto$¢ bazowa

Elementy nieorganiczne

1. | Arsen (As) mg/l 0,0713
2. | Bar (Ba) mg/l 0,0808
3. | Chrom (Cr) mg/l <0,005
4. | Cyna(Sn) mg/l <0,005
5. | Cynk (Zn) mg/l <,02
6. | Kadm (Cd) mg/| <0,0005
7. | Kobalt (Co) mg/I 0,0132
8. | Miedz (Cu) mg/I <0,005
9. | Molibden (Mo) mg/I 0,0107
10. | Nikiel (Ni) mg/I >1,00
11. | Otéw ( Pb) mg/l <0,005
12. | Rtg¢ (Hg) mg/l <0,000500
13. | Cyjanki (CN) wolne mg/l <0,005
14. | Cyjanki (CN) zwigzane mg/l <0,005
Elementy organiczne
15. | m-, p-, o-ksylen’ mg/I <0,0015
16. | Trichloroeten mg/l 0,019
17. | 1, 1, 1, 2-tetrachloroetan mg/I <,001
18. | 1, 1, 2, 2-tetrachloroetan mg/l <0,001

* metaksylen, paraksylen, ortoksylen

Pomiary zawartosci substancji w wodach gruntowych, nalezy wykonywa¢ z czestotliwoscig
raz w roku. Sposob wykonywania pomiarow zawartosci substancji powodujacych ryzyko oraz
termin przekazywania ww. wynikow pomiaréw organowi wiasciwemu do wydania
pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa.

Pomiary zawartosci substancji powodujacych ryzyko w wodach gruntowych, w tym
pobieranie probek nalezy wykonywaé w sposob umozliwiajgcy ich iloSciowe pordwnanie
z wynikami pomiarow wod gruntowych zawartymi w dokumencie pn. ,,Raport poczatkowy
o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wdd gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko
zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wodd gruntowych na terenie NOMET Sp. z o.o.
ul. Kanalowa 40-42 w Toruniu”, opracowanym przez GEOLIT s.c. Tatiana Szczuczko,
Tadeusz Szczuczko, ul. Dobra 43, 87-165 Cierpice w sierpniu 2018 r. wraz z pdZniejszymi
zmianami.
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17. Pozostale zapisy decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 20 czerwca
2006 r., znak: WSIR-1II-HF/6618/12/06 zmienionej decyzjami Marszalka
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 11 pazdziernika 2012 r., znak: SG-
1V.7222.10.2012.MC oraz z dnia 5 grudnia 2014 r., znak: SG-1V.7222.41.2014.AMK,
pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Whioskodawca — NOMET Sp. z o.0., ul. Kanalowa 40-42, 87-100 Torufi, pismem
z dnia 14 marca 2018 r., przedlozyl wniosek w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego
udzielonego decyzja Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 20 czerwca 2006 r., znak:
WSIR-III-HF/6618/12/06  zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 11 pazdziernika 2012 r., znak: SG-I1V.7222.10.2012.MC oraz z dnia
5 grudnia 2014 r., znak: $G-1V.7222.41.2014.AMK, na eksploatacje instalacji
do powierzchniowej obrobki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita pojemno$¢ wanien
procesowych przekracza 30 m’, zlokalizowanej przy ul. Kanalowej 40/42 w Toruniu,
sklasyfikowanej zgodnie z pkt 2 ppkt 7 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie — poszczegllnych  elementéw  przyrodniczych  albo  $rodowiska
jako catosci (Dz. U. 22014 r. poz. 1169).

Pismem z dnia 26 marca 2018 r., znak: SG-I-P.7222.1.6.2018 wezwano Strong
do uzupelnienia brakoéw formalnych w przedmiotowym wniosku. Przy pismie z dnia 27 marca
2018 r., Strona przedlozyla stosowne dokumenty.

Art. 29 ust. 1 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy — Prawo ochrony
srodowiska oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1101) stanowi,
ze prowadzacy instalacj¢ zobligowany jest przy pierwszym postgpowaniu w przedmiocie
zmiany pozwolenia zintegrowanego wszczetym po zakonczeniu postgpowania w sprawie
zmiany terminu obowigzywania (bezterminowo) do opracowania i przedlozenia organowi
wilasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego raportu poczatkowego o stanie
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych, gdy eksploatacja instalacji obejmuje
wykorzystanie, produkcj¢ lub uwalnianie substancji powodujacych ryzyko oraz wystepuje
mozliwo$¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wdd gruntowych na terenie zakladu,

Do wniosku o zmian¢ pozwolenia zalgczono analize ryzyka — ocene mozliwosci
rzeczywistego wystapienia zanieczyszczenia Srodowiska gruntowo-wodnego w zwigzku
z eksploatacja ww. instalacji.

Z uwagi na rodzaj prowadzonej dziatalnosci, pismem z dnia 26 kwietnia 2018 r., znak:
SG-1-P.7222.1.6.2018 wezwano Strong¢ do uzupelnienia wniosku m.in. w zakresie
przedlozenia raportu poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych
substancjami powodujacymi ryzyko na terenie NOMET Sp. z 0.0. w Toruniu.

Przy piSmie z dnia 30 sierpnia 2018 r. Spotka przedlozyla wymagany raport
poczatkowy oraz uzupetnienia do wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego.
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Przy pismie z dnia 4 pazdziernika 2018 r. uzupelniono dodatkowo wniosek
o informacje dotyczgce analizy akustycznej i zuzycia wody.

Pismami z dnia 24 pazdziernika 2018 r.. znak: SG-I-P.7222.1.6a.2018, z dnia
8 grudnia 2018 r., znak: SG-1-P.7222.1.6a.2018 oraz z dnia 16 stycznia 2019 r., znak: SG-I-
P.7222.1.6a.2018 ponownie wzywano Spotke do przedlozenia wymaganych uzupelnien
wniosku.

W odpowiedzi na ww. wezwania podmiot przy pismach z dnia 5 listopada 2018 r.,
z dnia 20 grudnia 2018 r. oraz z dnia 22 stycznia 2019 r. przedtozyt stosowne wyjasnienia.

W toku prowadzonego postgpowania administracyjnego w dniu 11 marca 2019 r.
przeprowadzono ogledziny terenu zakladu, zawiadamiajac o tym fakcie Strone¢ pismem
z dnia 27 lutego 2019 r., znak: SG-I-P.7222.1.6a.2018. Ogledziny mialy na celu weryfikacje
informacji oraz danych zawartych w raporcie poczgtkowym wykonanym w grudniu 2018 r.
wraz z pozniejszymi uzupelnieniami. W wyniku ogledzin ustalono konieczno$¢ pobrania
prob gleby z sekcji VI, VII, VIII, IX, X oraz mozliwos$¢ odstapienia od pobrania prob gleby
z sekcji IV, V.

Pismem z dnia 29 marca 2019 r. Strona przedlozyla uzupelnienia do raportu
poczatkowego.

Tutejszy organ pismem z dnia 24 kwietnia 2019 r., znak SG-1-P.7222.1.6a.2018
zawiadomil Strong o mozliwosci zapoznania si¢ z materialem dowodowym w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzja Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia
20 czerwca 2006 r., znak: WSIR-III-HF/6618/12/06 ze zm. W dniu 25 kwietnia 2019 r.
Pelnomocnik Strony stawil sie w siedzibie tutejszego organu, celem zapoznania sie
z zebranym materialem dowodowym. Po zapoznaniu z Strony z dowodami w sprawie nie
zostaly wniesione zadne uwagi i wnioski.

Organem wlasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewddztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2018 r. poz. 799 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia
Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddziatlywaé na srodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71).

Podstawg rozpatrzenia wniosku o wydanie zmiany pozwolenia zintegrowanego
stanowita dokumentacja opracowana w marcu 2018 r. przez Przedsigbiorstwo Uslugowe
EPRO pt.: ,,Wniosek o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego dla NOMET Sp. z o.0.,
ul. Kanalowa 40/42 w Toruniu” wraz z zalgcznikami w tym raportem poczatkowym
o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko
zanieczyszczenia gleby, ziemi lub woéd gruntowych na terenie NOMET Sp. z o.o.
ul. Kanatowa 40-42 w Toruniu”, opracowanym przez GEOLIT s.c. Tatiana Szczuczko,
Tadeusz Szczuczko, ul. Dobra 43, 87-165 Cierpice w sierpniu 2018 r. wraz z p6zniejszymi
zmianami.

Zmiana decyzji nie wigze si¢ z istotng zmiang sposobu funkcjonowania instalacji,
w rozumieniu art. 3 pkt. 7 i art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w zwigzku
z tym nie zostala pobrana optlata rejestracyjna. Ponadto z uwagi na powyzsze nie bylo
wymagane rowniez przeprowadzenia post¢powania z udzialem spoleczenstwa, na zasadach
i w trybie okreslonym w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji
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o srodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddzialywania na Srodowisko (Dz. U. z 2018 r. poz. 2081 ze zm.).

Przedmiotowe zmiany pozwolenia zintegrowanego wynikaja z wylaczenia z decyzji
zapisow dotyczacych instalacji odlewni ZnAlu, instalacji polerni i szlifierni ZnAlu
i aluminium, instalacji narzgdziowni i utrzymania ruchu oraz instalacji tworzyw, ktére
zostana obj¢te odrgbnymi pozwoleniami sektorowymi.

W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji okreslono dopuszczalng emisje
zanieczyszczen do powietrza tylko dla instalacji galwanizerni . Wielkos¢ dopuszczalnej emisji
substancji wprowadzanych do powietrza z ww. instalacji okreslono zgodnie z propozycja
Strony, zawart3 w dokumentacji stanowigcej podstawg do wydania zmiany pozwolenia
zintegrowanego. Zgodnie z rozporzadzaniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika
2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz
pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542 ze zm.), przedmiotowa
instalacja nie podlega obowigzkowi wykonywania pomiaréw emisji zarowno ciaglych jak
i okresowych.

W zwigzku z wnioskowanymi zmianami, zmianie ulegly rowniez zapisy z zakresu
gospodarki wodno-$ciekowej. Prowadzacy instalacj¢ pobiera wode 2z miejskiej sieci
wodociggowe]j na podstawie umowy z dostawca. Woda wykorzystywana jest na potrzeby
technologiczne galwanizerni, tj. przygotowanie kapieli, uzupelnianie kapieli, ptukanie detalu,
mycie instalacji oraz na cel socjalno-bytowy o0sob zajmujgcych sie obstugg procesow
technologicznych.

W wyniku funkcjonowania instalacji powstaja $cieki przemystowe zawierajace
substancje szczegolnie szkodliwe dla srodowiska wodnego, ktore wraz ze $ciekami bytowymi
z pomieszczenia socjalnego sa wprowadzane wylotem W1 do miejskiej sieci kanalizacyjnej.
Scieki przemystowe pochodzace z linii technologicznych galwanizerni sa podczyszczane
w zakladowej oczyszczalni sciekow o wydajnosci 4-5 m*/h.

Warunki wprowadzania przez Uprawnionego sciekow przemystowych do obcej
kanalizacji zostaly okre$lone w pozwoleniu wodnoprawnym na wprowadzanie $ciekow
przemystowych zawierajacych substancje szczegélnie szkodliwe dla srodowiska wodnego,
pochodzacych z galwanizerni, do urzadzen kanalizacyjnych nalezacych do Torunskich
Wodociggdw Sp. z 0.0. w Toruniu.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 6 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska, pozwolenie
zintegrowane okresla wielkos¢ emisji hatasu wyznaczona dopuszczalnymi poziomami hatasu
poza zakladem, wyrazonymi wskaznikami halasu Lacqp i Laegn. W odniesieniu do terendow
faktycznie zagospodarowanych wymienionych w ustawie oraz rozklad czasu pracy zrodet
hatasu dla doby, wraz z przewidywanymi wariantami.

Bioragc pod uwage potrzebe zmiany obowigzujacej decyzji, zmieniono pkt II.5.
pozwolenia zintegrowanego, w ktérym okreslono rodzaj najblizszej zabudowy podlegajacej
ochronie akustycznej, bgdacej terenami mieszkaniowo-ustugowymi oraz rozklad czasu pracy
zrédet halasu dla doby.

Wokot instalacji galwanizerni zlokalizowanej przy ul. Kanalowej 40/42 w Toruniu,
wystepujg tereny czgsciowo objete miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego
(Uchwala nr 804/18 Rady Miasta Torunia z dnia 25 stycznia 2018 r. w sprawie miejscowego
planu zagospodarowania przestrzennego dla odcinka Trasy Srednicowej oraz terendw
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polozonych w rejonie ulic: Chrobrego. Polnej i Wschodniej w Toruniu) zaliczane do terenow
ustugowych badz ustugowych z mozliwoscia zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej
oraz tereny nieobjete ustaleniami miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego.

Najblizsza zabudowa podlegajaca ochronie akustycznej, ktorg stanowig tereny
mieszkaniowo-ustugowe wystepuje w odleglosci w odleglosci ok. 45 m na zachod od granicy
zakladu na dzialce o nr 716/1, obrgb ewidencyjny 0043 Torun.

Zrodtami hatasu na obszarze funkcjonowania instalacji sg urzadzenia pracujace
wewnatrz hali oraz wentylatory zainstalowane na zewnatrz hali, a takze skraplacze do pompy
ciepla, chlodzenia metanolu i chtodzenia wody obiegowe;j.

Z przedstawionej we wniosku analizy wynika, ze emisja halasu ze Zrddel
zlokalizowanych na terenie przedmiotowej instalacji nie spowoduje przekroczen
dopuszczalnych poziomoéw hatasu w Srodowisku na terenach wymagajacych ochrony
akustycznej. Ponadto, nie przewiduje si¢ innych wariantow pracy instalacji.

W zwiazku z wylaczeniem z decyzji zapisow dotyczacych instalacji odlewni ZnAlu,
instalacji polerni i szlifierni ZnAlu i aluminium, instalacji narzgdziowni i utrzymania ruchu
oraz instalacji tworzyw, ktdre zostana objgte odrgbnymi pozwoleniami sektorowymi zmianie
ulegly rowniez ilosci i rodzaje wytwarzanych odpadow.

Ponadto w niniejszej decyzji na Prowadzacego instalacje nalozony zostal obowigzek
wykonywania pomiardw zawartosci zanieczyszczen w wodach gruntowych i glebie,
z czestotliwodceig raz w roku.

Przychylajac si¢ w pelni do wniosku Strony i uwzgledniajgc przedstawione argumenty
orzeczono jak w sentencji decyzji.

POUCZENIE

Od niniejszej decyzji shuzy Stronie odwolanie do Ministra Srodowiska
za poSrednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminie czternastu
dni od daty dor¢czenia decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania Strona moze zrzec sie prawa
do wniesienia odwolania. Z dniem dorgczenia organowi administracji publicznej
oswiadczenia o zrzeczeniu sig¢ prawa do wniesienia odwolania przez Strong postgpowania,
decyzja staje si¢ ostateczna i prawpmﬁ‘éna. kU7

Po uzyskaniu zrzeczenia:si¢. prawa ‘do wniesienia odwolania, na zgdanie Strony,
decyzji zostanie nadana klauzula ogtatecznosci.

darszglfa
DawsKo-Pomorskiego

Weata Walter (2
Dyrekror Ddpartamenty Sradawrist



Otrzymujg:

1. Pan Jerzy Fischer
Petnomocnik NOMET Sp. z o.0.
ul. Kanatowa 40/42
87-100 Torun

2,3,4. aa

Do wiadomo$ci:

1. Ministerstwo Srodowiska
Departament Zarzadzania Srodowiskiem
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa (wersja elektroniczna)

2. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz (wersja elektroniczna)

3 Panstwowe Gospodarstwo Wodne WODY POLSKIE
Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Gdansku
ul. Ks. Franciszka Rogaczewskiego 9/19
80-804 Gdansk

Zgodnie z art. I ust. I pkt 1 lit. ¢ oraz zalgeznikiem czesé Ul pkt 46 ustawy = dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie
skarbowej (Dz. U. z 2018 r. poz. 1044 ze zm.) za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowqg w wysokosci
1005,50 =1 (stownie tysige pigé zlotyeh i pigédziesigt groszy). Oplata zostala wniesiona na konto Urzedu Miasta Torunia
Bank Millennium 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799 (w aktach dowdd wplaty).
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