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DECYZJA

Dziafajac na podstawie:

— art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U.
22016 . 23 ze zm.),

— art. 192 w zwigzku z art. 181 ust. 1 pkt. 1, art. 183 ust. 1, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2016 roku, poz. 672 ze zm.),

— § 2 ust. 1 pkt 1a rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie okre$lenia
rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddzialywa¢ na s$rodowisko (Dz. U. z 2016 r.
poz. 71),

—  pkt 4 ppkt 1h rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaC znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych —elementow
przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169),

po rozpatrzeniu:

wniosku Indorama Ventures Poland Sp. z 0.0., ul. Krzywa Gora 19, 87-805 Wioctawek z dnia
25 sierpnia 2016 roku (data wplywu 5 wrzesnia 2016 roku) w sprawie zmiany ostatecznej decyzji
Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 11 czerwca 2014 roku, znak SG-
IV.7222.7.2014 AMK, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
18 grudnia 2014 roku, znak $G-1V.7222.26.2014.AMK oraz z dnia 30 lipca 2015 roku, znak SG-
IV.7222.89.2014 AMK, pozwolenia zintegrowanego udzielonego w zwigzku z eksploatacjq Instalacji do
produkcji granulatu politereftalanu etylenu, zlokalizowanej przy ulicy Krzywa Géra 19 we Wioctawku w
obrebie 0008 — Azoty, na dziatkach 17/1, 18/1 oraz 18/3

orzekam

na wniosek Strony, reprezentowanej przez pelnomocnika Pana Jacka Debskiego, zmieni¢ pozwolenie
zintegrowane udzielone dla Indorama Ventures Poland Sp. z 0.0, ul. Krzywa Gora 19,
87-805 Wioctawek, decyzja Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 11 czerwca 2014
roku, znak SG-1V.7222.7.2014 AMK (ze zmianami), w zwigzku z eksploatacjg Instalacji do produkcji
granulatu politereftalanu etylenu (PET) metodg ciagla, klasyfikowanej, zgodnie z zalgcznikiem
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolinych elementow przyrodniczych albo
srodowiska jako calosci (Dz. U.z 2014 r., poz. 1169), jako:

e |Instalacja w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw
chemicznych lub biologicznych, organicznych substancji chemicznych, tworzyw



sztucznych, takich jak: polimery, syntetyczne widékna polimerowe i widkna oparte
na celulozie (pkt 4.1.h),

Zlokalizowanej na terenie obszaru przemysfowego ANWILU S.A. przy ulicy Krzywa Géra 19
we Wioclawku w obrebie 0008 — Azoty, na dziatkach 17/1, 18/1 oraz 18/3, w nastepujacym zakresie:

1.  Zmienia sie pkt IV.2.1. decyzji, w ten sposdb, ze otrzymuije on nastepujace brzmienie:

IV.2.1. Charakterystyka instalacji i urzadzen

Instalacja sklada si¢ z nastepujacych weziéw technologicznych, podzielonych na sekcje, w ramach
ktérych wyszczegolniono nastepujace urzadzenia:

1. Instalacja przygotowania zawiesiny kwasu tereftalowego i glikolu etylenowego oraz zbiornikow
magazynowych surowcow podzielona jest na:

sekcje magazynowania i transportu kwasu tereftalowego PTA;
sekcje przygotowania pasty IPA;

sekcje tacy zbiornikéw (TANK YARD);

sekcje CP — przygotowanie pasty PTA-EG;

sekcje zawracania do procesu wytworzonego pytu lub polimeru.

W skiad powyzszych sekcji wchodzi m.in. 13 zbiornikow, 3 silosy, 5 podajnikéw, 21 pomp, 4 chiodnice,
miynek, kruszarka, zasyp do SMT.

2. Instalacja procesu estryfikacji i polikondensacji, tzw. sekcja CP, w ktorej prowadzona jest
tzw. ciggta polimeryzacja, obejmujgca proces dwustopniowej estryfikacji i dwustopniowe
polikondensaciji oraz uktadu schtadzania wody CU ma nastepujace odcinki:

[ ]

sekcje CP - przygotowanie dodatkow i tonerow;
sekcje CP - estryfikacja;

sekcje CP - polikondensacja;

sekcje CP — wytwarzanie prozni;

sekcje CP — odzysk EG;

sekcje CP — kondensat wody poprocesowej;
sekcje CP — urzadzenia pomocnicze;

sekcje CP — granulator, ukiad cigcia;

sekcje CP - przesyt granulatu.

Uklad ten tworzg m.in. 33 zbiorniki, 4 podajniki, 55 pomp, 14 chiodnic oraz 6 wyparek.

3. Uktad oprozniania, napetniania i odpowietrzenia systemu olejowego nosnika ciepta HTM:

sekcja CP & SSP - pierwotny obieg cieklego oleju grzewczego HTM;

sekcja CP — wtdrny obieg cieklego oleju grzewczego HTM;



e sekcja CP - obieg zgazowanego oleju grzewczego HTM;
e sekcja SSP — wtorny obieg ciektego oleju grzewczego HTM.

Powyzszy zespot sekcji tworzg m.in. 2 piece, 15 zbiornikéw, 17 pomp, 3 kondensatory, filtr HTM oraz
wymiennik ciepta HTM.

4. Instalacja polimeryzacji (polikondensacji) w fazie statej tzw. sekcja SSP:
e sekcja SSP - bezposrednia krystalizacja;
e sekcja SSP - prekrystalizacja;
o sekcja SSP - krystalizacja;
e sekcja SSP - pre-heater;
e sekcja SSP - transport goracy;
e sekcja SSP - polikondensacja;
e sekcja SSP - oczyszczanie gazu procesowego;
e sekcja SSP - chlodzenie granulatu;
e sekcja SSP - transport & magazynowanie granulatu.

W skiad sekcji wezta polimeryzacji wchodzi m.in. 12 nagrzewnic, 5 reaktorow, 19 zbiornikow,
12 podajnikow, 8 filtrow, 3 cyklony, 2 sprezarki, chfodnica oraz 9 silosow.

5.  Produkcja gazéw technicznych (sprezarkownia):
e sekcja azotu — produkcja azotu;
¢ sekcja powietrza pomiarowego — produkcja powietrza pomiarowego;
e sekcja sprezonego powietrza — produkcja sprezonego powietrza.

W skiad powyzszych sekcji wehodzg m.in. 4 sprezarki Srubowe, 3 osuszacze, 2 odbiorniki powietrza,
2 generatory azotu oraz kolumna z weglem aktywnym.

6. Instalacja podczyszczania Sciekdw przemystowych:
e sekcja odwréconej osmozy.

W skiad tej sekcji wehodza m.in. pompy tiokowe, filtry, moduty RO, kolumny destylacyjne, zbiorniki.

2. Zmienia sie pkt IV.2.2. decyzji, w ten sposdb, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

IV.2.2. Opis technologii

Proces technologiczny otrzymywania politereftalanu etylenu PET polega na dwustopniowej estryfikacii
kwasu tereftalowego i glikolu etylenowego, z dodatkiem substancji pomocniczych glikolu
dwuetylenowego i kwasu izoftalowego. W wyniku polikondensacji monomeru otrzymywany jest [bis-
(2-hydroksyetyl)-tereftalanu]. Polimer ten poddaje sie rozdrobnieniu na krajarkach, a nastepnie
krystalizuje i poddaje dalszej polimeryzacji (polikondensacji) w fazie statej. Produkt gotowy w postaci
granulatu po wysuszeniu magazynowany jest w pieciu silosach PCS:



e PCS 10 pojemnosci 850 m3;
e PCS 2 0 pojemnosci 700 m3;
e PCS 3 0 pojemnosci 700 m3;
e PCS 4 o0 pojemnosci 700 m3;
e PCS 50 pojemnosci 627 m3,
natomiast granulat amorficzny magazynowany jest w trzech silosach:

e ACS11 o pojemnoci 700 m3;
e ACS12 o pojemnosci 700 m?;
e ACS13 o pojemnosci 600 m?;
w silosie ACS-14 o pojemnosci 374 m3 przechowywany jest granulat skrystalizowany.

Wyrobem firmy Indorama Ventures Poland Sp. z 0.0. jest granulat politerftalanu etylenu (PET) w postaci
amorficznego politereftalanu etylenu (Ramapet R180 (S)) oraz politereftalanu etylenu (krystaliczny) typu
butelkowego (Ramapet R1, Ramapet N1(S)).

Indorama Ventures Poland Sp. z 0.0. oprécz granulatu, wytwarza takze produkty klasy 2B, ktore
stanowig dren polimeru oraz pyt PET, spelniajgce wymagania rynkowe, pefnowartosciowe materialy
PET, posiadajgce jedynie inng forme fizyczna.

Etapy procesu produkcyjnego:

Przygotowanie surowcow, katalizatora, stabilizatora i dodatkow

Kwas fereftalowy przesytany jest pneumatycznie rurociagiem bezposrednio od producenta Ilub
dowozony do instalacji cysternami kolejowymi, lub transportem samochodowym i roziadowywany
na stacji roztladunkowej do jednego z dwoch silosow.

Kwas izoftalowy (IPA) dostarczany jest w Big-Bagach, przewozony wézkami widtowymi do budynku
przechowywania kwasu i roztadowywany do zbiornika przygotowania za pomoca systemu dozowania.

Glikol etylenowy i dietylenowy dociera do instalacji cysternami samochodowymi lub kolejowymi
i przetadowywany jest do zbiornikow magazynowych.

Przygotowanie roztworu katalizatora przeprowadza si¢ w zbiorniku przygotowania katalizatora, gdzie
wprowadza sie doktadnie odmierzong ilos¢ glikolu etylenowego oraz wstepny roztwor katalizatora.

Roztwory stabilizatora i dodatkow sporzadzane sg w temperaturze otoczenia, odpowiednio
w zbiornikach przygotowania stabilizatora i przygotowania dodatkow.

Po odmierzeniu wiasciwych ilosci surowcow tzn. kwasu tereftalowego i izoftalowego oraz glikolu
etylenowego i dietylenowego, przygotowuje sie w sposéb ciggly homogeniczng mieszanine (w postaci
pasty), zawierajacq wiasciwe ilosci katalizatora i stabilizatora.

W zbiorniku wszystkie komponenty podlegajg doktadnemu wymieszaniu az do wytworzenia jednorodne;
pasty.



Instalacja ma mozliwos¢ zawracania wytworzonego pylu lub tworzywa PET do procesu. W tym celu
tworzywo ulega rozdrobnieniu w miynie i kruszarce, a nastepnie przekazywane jest poprzez zasyp
do zbiornika SMT.

Proces estryfikacji - wytworzenie monomeru do produkciji politereftalanu etylenu

W procesie estryfikacji kwasu tereftalowego z glikolem etylenowym otrzymuje si¢ monomer do produkcii
politereftalanu etylenu czyli bis-(2-hydroksyetyl)-tereftalan.

Wytworzona w mieszalniku pasta, mieszanina kwasow ftalowych z glikolem etylenowym i dietylenowym,
przepompowywana jest w sposob ciagly do pierwszego reaktora estryfikacji. W reaktorze, wytwarzajg
sie opary wody, powstajacej w trakcie reakcji estryfikacji. Opary te z oparami glikolu, ktéry w reaktorze
znajduje sie w stanie intensywnego wrzenia, kierowane sg do kolumny destylacyjnej, skad
po oddzieleniu od wody, glikol czesciowo zawracany jest do reaktora, a pozostata jego ilos¢ kierowana
jest do zbiornika mieszania glikolu celem ponownego wykorzystania na etapie przygotowywania pasty.

Para procesowa odbierana z gory kolumn, po wykorzystaniu w kilku odbieralnikach ciepta w tym SH,
skraplana jest przy uzyciu powietrza (skraplacz EC-11), a wytworzony w ten sposéb kondensat
odprowadzany jest do zbiornika refluksu.

Z gornej sekcji reaktora estryfikacji I-ego stopnia odbierany jest produkt reakcji, stanowigcy monomer,
ktory za pomoca roznicy cisnien kierowany jest do reaktora estryfikacii | I-ego stopnia.

Proces polikondensaciji

Reakcja polikondensacji prowadzona jest dwustopniowo. W pierwszym etapie tworzy sie
tzw. prepolimer o niskiej masie czasteczkowej, ktory poddaje sie polikondensacji w drugim reaktorze,
uzyskujac odpowiednie parametry fizykochemiczne polimeru w reaktorze ostatnim.

Produkt estryfikacji wprowadzany jest na szczyt pierwszego reaktora. Reakcja polikondensacii
prowadzona jest najpierw w gornej, a nastepnie monomer przemieszczany jest do sekcji srodkowej
i dolnej, w ktorej zainstalowane jest mieszadlo. Prepolimer kierowany jest nastepnie do drugiego
reaktora i dalej do trzeciego reaktora.

Proces ciecia polimeru

Stopiony polimer, kierowany jest poprzez filtr polimeru i pompy wspomagajgce na granulatory.
Otrzymane granulki polimeru przenoszone z komory ciecia do suszarek, przechodzg przez silosy
lub bezposrednio przenoszone sg do pelli bezposredniej krystalizacji z reaktorem o zlozu fluidalnym
w stanie stalym lub alternatywnie do siloséw magazynowych. Mozliwy jest takze zatadunek produktu
amorficznego do Big-Bagow.

Proces krystalizacji polimeru

Krystalizacja stanowi zabezpieczenie polproduktu przed aglomeracjq w wyniku sklejania sie, w dalszym
etapie procesu produkcyjnego - w procesie polimeryzaciji w fazie stalej.

Polimer poddawany jest podgrzaniu w celu wysuszenia. W procesie krystalizacji doprowadza sie
za pomocg wymiennika ciepta gazu procesowego do wzrostu temperatury polimeru, do temperatury
bliskiej polikondensacji w fazie stalej. Wstepnie wykrystalizowane granulki doprowadzane sg do



krystalizatora gtéwnego. Nowo dodawane granulki mieszane sq z produktem juz wykrystalizowanym.
W celu przeciwdziataniu aglomeracji czastek stosuje si¢ pulsacje gazu procesowego (azotu).

Polimeryzacja w fazie statej

Granulki polimeru wprowadzane sg do reaktora preheatera, nastepnie do reaktora polimeryzacji.
W wyniku polikondensacji, masa czasteczkowa polimeru wzrasta, a przeplywajacy przez reaktory
w przeciwpradzie azot, usuwa z polimeru produkty uboczne. StrumieA gazu po filtracji zostaje
rozdzielony na gaz oczyszczajacy i na gaz podgrzewajacy. Weglowodory w strumieniu gazu
oczyszczajacego (aldehyd kwasu octowego, glikol etylenowy, oligomery) utleniane sg za pomoca tlenu
w temperaturze ok. 370°C na katalizatorze platynowym, w reaktorze utleniania weglowodorow
do dwutlenku wegla i wody.

Chiodzenie produktu

Gorace czastki produktu kierowane sa w sposob ciagly przez podajnik obrotowy do chiodnicy ze ztozem
fluidainym i ochtadzane do temperatury ok. 50°C, powietrze do chlodzenia pobierane jest z otoczenia.
Ochtodzony produkt kierowany jest do silosow magazynowych.

Oprécz instalacji IPPC do produkeji granulatu politereftalanu etylenu na terenie zaktadu bedzie dziatata
instalacja pomocnicza w postaci laboratorium, ktére zajmuje sie kontrolg jakosci surowcéw,
potproduktow, wod poprocesowych oraz produktow finalnych (granulatu PET i produktu 2B).
Analizy dotyczace produktow finalnych jakim jest granulat PET dotycza;

e analizy koloru granulatu,

e analizy wielkosci granulatu,

e analizy zawartosci grup konicowych -COOH w monomerze i granulacie,

e analizy zawartosci wilgoci w granulacie,

e analizy lepkosci istotnej,

e analizy zawartosci aldehydu octowego w granulacie,

e analizy termicznej granulatu (DSC),

e analizy zawarto$ci pylu w granulacie,

e analizy zawartosci glikolu di-etylenowego (DEG) i IPA w granulacie,

e analizy ciezaru wiasciwego granulatu — krystalicznos¢,

e analizy gestosci nasypowej granulatu,

e analizy poziomu zamglenia,

e analizy krystalicznosci granulatu DSC,

e oznaczenia Sb w granulacie.

Kontrola surowcow dotyczy koloru kwaséw PTA i IPA, stosunku molowego pasty PTA/EG, oznaczania
kwasu fosforowego w roztworze glikolu monoetylenowego MEG, oznaczania antymonu w roztworze
glikolu monoetylenowego MEG, wykonywany jest test roznicowy kwasow PTA/IPA, oraz okreslany jest
numer APHA dla glikoli - MEG i DEG oraz stezenie toneru w roztworze glikolu monoetylenowego MEG.



Kontrola wod poprocesowych, produktu 2B oraz produktu finalnego obejmuje kontrole procesu
estryfikacji, kontrole jakosci procesu produkcji poprzez analize zawartosci wody w EG, w procesach ES-
EG, PR-EG, analize pH dla wod procesowych oraz analize lepkosci istotnej i koloru produktow.

Ponadto wykonywana jest kontrola chemicznego zapotrzebowania tlenu (CHZT) — pomiar online -
1x/30 minut, dopuszczalna warto$¢ wskaznika zanieczyszczenia ChZT = 7800 mgO/l w wodach
poprocesowych wysylanych do zewnetrznej oczyszczalni Sciekow.

3. Zmienia sie pkt IV.4.1. decyzji, w ten sposdb, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

IV.4.1. Zezwalam na zuzycie surowcow i materiatéw pomocniczych

a) zuzycie substancji i materiatléw niezawierajacych substancji niebezpiecznych

Surowiec/materiat ' Zuzycie
Lp. pomocniczy cavicaanais w ciggu roku
Surowce

Surowiec podstawowy do produkcji

1. | Kwas tereftalowy HTOWISG podsiawowy co prodkay 214 100 Mg
politereftalanu
Surowiec do produkc;ji politereftala

2. | Kwas izoftalowy Pl = 5621 Mg
etylenu

Materiaty pomocnicze

Woda procesowa, czynnik chlodniczy w

1. | Woda zdemineralizowana procesach oraz do uszczelnienia i 96 720 m?
chlodzenia pomp

2. | Woda chtodnicza Czynnik chlodniczy w procesach 20 400 000 m?

3. | Woda ozigbiona Czynnik chtodniczy w procesach 2125000 m?
Czynnik chtodniczy w procesach, woda

4. | Woda zdekarbonizowana procesowa oraz do wytwarzania wody 34 080 m3
ozigbionej

5. | Woda pitna Cele socjalno-bytowe 9615m?

6. |Para 16 bar(g) Jako czynnik grzewczy w procesach 24 900 Mg

: SR

7. | Sprezone powietrze AR YD drEEeey LRANELIpY W 28 797 600 Nm?
procesach
Do wytwarzania atmosfery beztlenowej w

8. |Azot aparatach i urzadzeniach i do transportu 6 400 000 Nm?
pneumatycznego
Do st ia aparaturg kontrolno-

9. | Powietrze pomiarowe el 2 769 000 Nm?
pomiarowa




Surowiec/materiat : Zuzycie
Lp. pomocniczy Zastosowan'e w ciggu roku
Nie przewiduije sie strat
10. | Genetron 134a Czynnik chtodniczy ! pl.z mEesk
czynnika
Katali do utleniani | b
11. | Katalizator platynowy ez o Uleniania Weg OWOCOWN | o i 1000 Kild 1
azocie
Glinokrzemian sodowy Sita
12. | molekularne MOLESIV Sita do osuszania azotu Wymiana 8000 kg/4 lata
ADSOBENT Typ 13x

b) zuzycie substancji i materialow zawierajacych substancje niebezpieczne

Lp. Surowiec/material Zastosowanie Zuzycie w ciggu roku
pomocniczy
Surowce

1. | Glikol etylenowy Surowiec podstawowy do produkcii 86 359 Mg

politereftalanu etylenu
- Surowiec do produkcji politereftalanu
: likol I 2431 M
2. | Glikol dietylenowy - g
Materiaty pomocnicze
1. | Therminol®VP-| Olejowy nosnik ciepta 0
Tlenek antymonu (I11) _
2 Katalizator 88,0 M
Selectipur® g

3. | Therminol 66 Olejowy nosnik ciepta 40,0 kg

4. | Kwas ortofosforowy Stabilizator 6 400 kg
Toner niebieski - dodatek do substancji

5. | Blue Dispersion-2 | 5 o : 2500 kg
plastikowych /polimerow

6. | Red Dispersion-2 Tor'ler c.'zerwony - dodatek do 550 kg
polimerow

2 | Reactheat Blue-21 Toner czarno-niebieski — dodatek do 6,500 kg

substanciji plastikowych/ polimerow




4. Zmienia sie pkt IV.6. decyzji, w ten sposdb, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

IV.6. Emisja hatasu

Zrédta emisji halasu pochodzacego od instalacii

Kod Czas pracy Egr;:lo:a;gg
zrodia Nazwa Zrédta hatasu zrodiaw P akustyczne] y
Wiz godzinach/dobe srédia, dB
N1Z JIé\)anw;;xchawy powietrza do podgrzewacza gazowego (FDF 2% 85

Pompy cyrkulacyjne olejowego czynnika grzewczego (HOP
N2 Z AJBICID) 24 85
N3 W | (CFT), pompy katalizatora (CFP A/B), DFP(A/B), BFP(A/B) 24 75
NA W Pompy zawiesiny do estryfikatora ze zbiornika mieszalnika 4 75
(SMP A/B), pompy refluksu glikolu (RRP A/B)
Obszar: pompy surowego EG ( CGMP A/B), filtr glikolu
(CGMF), pompy refluksu wody (ERP A/B) i filtra na
N5 W ttoczeniu do kolumny destylacyjnej RD (ERF), pompy HTM 24 75
dla ogrzewania linii monomeru (HMP A/B), pompy HTM
ogrzewania wyparki kolumny destylacyjnej RB (HLP),
pompy HTM dla ogrzewania linii polimeru (HPP A/B)
Pompy zamknigcia barometrycznego (HWP A/B),
NG W chiodnice HWC A/B, pompy glikolu z odbieralnikow w o4 75
ukiadzie polikondensacji (PRP- 10 A/B, PRP-20 A/B, PRP-
30 A/B)
N7 W Obszar zbiornikow: zasilania katalizatora (CFT), zasilania 24 75
stabilizatora (SFT), zasilania dodatkéw (DFT), BFT
Glowice krajarek (DH A/B), pompy zebate produktu (BGP
N8W | A/B). filtry polimeru PF A/B 2t &
N9 W | Estryfikator o ES-10 24 85
Pompy glikolu kolumny destylacyjnej w ukiadzie
N1OW | estryfikatora I (EDP AB) o i
N11 W | Pompa MGP 24 75
N12 W Homogenizator katalizatora CH w obszarze nad zbiomnika- o4 80
mi katalizatora (CT), stabilizatora (ST), dodatkow (DT)
N13 W | Suszarki polimeru amorficznego (CCD-1/2/3) 24 80
Obszar zbiornikow TPA (SHT-10), sito wibracyjne (VS)
b zawor obrotowy (SRV) 4 80
N15W | Pompa (zebata) produktu konicowego (FGP) 24 80
Mieszadta zbiornikow katalizatora, stabilizatora i dodatkow
N16 W | CT(A), ST(A), DT(A) oraz zasobnika (CHH(A)), pompy 24 80
glikolu (EHPA/B), BT
N17 W | Pompy prézniowe PJP A/B 24 80




Kod

Czas pracy

Réwnowazny

zrédia Nazwa Zrédta hatasu Zrodta w poazklzgltyizn;:jcy
* .
Wiz godzinach/dobg srodia, dB
N18 W | Estryfikator ES-20, kolumny ED-10 i ED-20 skraplacz EC-1 24 80
N19 W | Polimeryzator |le PA30, Mieszadio polimeryzatora 24 80
Dmuchawa azotu w uktadzie polimeryzatora SSP
N21 W Dm_uchawa azotu do linii transportu pneumatycznego 4 80
polimeru z podgrzewacza wstepnego (TSB-11)
N22 W | Dmuchawa powietrza z chiodnic produktu (SCB-11) 24 85
N23 W | Osuszki azotu (PND-11) 24 85
N24 W | Pompy olejowego nosnika ciepta (HSP-16 A/B) 24 80
N25 W | Podgrzewacze azotu (SRH-11, SRW-12, SRW-13), 24 85
N27 W | Jednostka ozigbiania wody (CU) 24 85
N28 W | System przechowywania i obrobka | PA 24 75
N29 Z | Obszar magazynowania TPA - obszar silosow TS 1/2 24 85
N30 Z | Silosy polimeru amorficznego (ACS-11/12/13) 24 85
N31W | Silos produktu (PCS-1/2/3)* 24 85
N32 W | Silos produktu (PCS-4)** 24 85
Dmuchawa recyrkulacyjna uktadu krystalizacji
NISW bezposredniej DCB 2 69
N34 W | Wentylator zespotu oczyszczania azotu SRB-13 24 82
N35 W | Wentylator chtodzenia produktu 36-B-011-N22 24 86
Wentylator nowego podgrzewacza olejowego noénika
N36Z | iepta HTT (FDF C/D) 2 &
N37 W | Dmuchawa CRB-12 24 80
N38 W | Dmuchawa SRB-11 24 79
N39 W | Trzecia linia ciecia (CC-3) 24 85
N40 Z | Silos granulatu skrystalizowanego PCS5 24 85
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Kod Czas pracy l;:i‘: ;ozanf:z
Zrodta Nazwa zrédta hatasu zrodta w P akustyczne] y
WiZ godzinach/dobe srédia, dB
N41Z | Silos magazynowy ACS-14 24 85
N42 W | Sprezarka ESD442SFC/6,5 bar x 2 24 77
N43 W | Sprezarka FSD442/6,5 bar x 2 24 77
N44 W | Miynek do mielenia tworzyw sztucznych 5 87
N45 W | Kruszarka do mielenia tworzyw sztucznych 10 85
* W - wewnetrzne (w budynku) Z -zewnetrzne
" Hatas emitowany poprzez zasyp do siloséw lub podczas napelniania Big-Bagow granulatem
Pozostale zrodta emisji hatasu:
Poziom A mocy Roéwnowazny
akustycznej Efektywny poziom mocy §
srédet it | akustyczne] fodid
g 4% zrodta ograniczajace
Lp.| Nazwa Zrédia hatasu k9d bezpo_sredplch w czasie ITWA Iub emisje hatasu/
zrodta | LWAIi poziom poziom hatasu
2 odniesienia izolacyjnos¢
e ST Lwew[9B] | ¢cian RA [dB]
posreqnich dzien/noc | Pora | pora
L wew [dB] dnia | nocy
ZRODLA HALASU BEZPOSREDNIE LINIOWE
1. | pojazdy lekkie Poj. L 70-84 1,13/0,12 | 76,1 | 66,82 brak
2. | pojazdy ciezkie Poj. C 83-95 2,25/0,00 | 795 | 0,00 brak
3. | skiady kolejowe SK 95 2,00/2,00 | 80,0 | 80,8 brak
ZRODLA HALASU POSREDNIE TYPU ,,BUDYNEK”
; Budynek Sprezarkowni/ st R IRTE Seian Poziom hatasu wewnatrz Laeq = 85 dB.
" | Magazynu ) y Izolacyjnos¢ Scian Ry = 20 dB
9 Budynek Magazynu Bl smmevaiidiidn Poziom hatasu wewnatrz Laeq = 92 dB.
* | Wyrobow Gotowych ) Y lzolacyjnosé $cian Ry = 20 dB
3. | Budynek CP-1i SSP-1 Bz wezydiishiSeian Poziom hatasu wewnatrz Laeq = 87 dB.

Izolacyjno$¢ Scian Ry 20 dB

Zrodta hatasu zainstalowane na terenie zakladu Indorama Ventures Poland Sp. z 0.0. we Wioctawku
pracujg w systemie trzyzmianowym zaréwno w porze dziennej (w godz. 6:00-22:00) jak i nocnej
(w godz. 22:00-6:00).
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Najblizej zaktadu i instalacji znajdujq sie:

e budynki mieszkalne przy ul. Zakole 34, zabudowa mieszkaniowa jednorodzinna, parterowa -
w odlegtosci ok. 1600 m na SW (za terenami zaktadu Anwil S.A. oraz za droga krajowa nr 91),

e budynki mieszkalne przy ul. Junackiej, zabudowa mieszkaniowa wielorodzinna — w odlegtosci
ok. 1600 m na S (za terenami zaktadu Anwil S.A. oraz za drogq krajowg nr 91).

Zezwalam na rownowazny poziom dzwieku ,A" przenikajacy do $rodowiska na terenach, na ktérych
Zlokalizowana jest zabudowa mieszkaniowa wielorodzinna oraz zabudowa mieszkaniowo-ustugowa
nieprzekraczajgcy nizej okreslonych wartosci:

- Laeqp = 55 [dB] w przedziale czasu odniesienia rownym 8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno
po sobie nastepujacym (przedziat czasu od godz. 6% do godz. 2200)

- Laeqn = 45 [dB] w przedziale czasu odniesienia rownym 1 najmniej korzystnej godzinie nocy (przedziat
czasu od godz. 2200 do godz. 6%).

5. Zmienia sie pkt IV.7. decyzji, w ten sposéb, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

IV.7. Okreslam zrdédta emisji substancji do powietrza
Zrodlem emisji gazow lub pylow do powietrza sq:

— zrodta zwigzane z podstawowymi procesami technologicznymi, tj. suszarki polimeru amorficznego,
2 kominy podgrzewacza olejowego, strumienie powietrza z uktadow chiodzenia, petli prekrystalizacii
i krystalizacj,

— zrodta zwigzane z magazynowaniem i przechowywaniem surowcow oraz produkiu gotowego,
tj. silosy magazynowe i zbiorniki,

— zrodla emisji niezorganizowanej, tj. pojazdy osobowe i ciezarowe poruszajace sie po terenie
zaktadu

— wentylacja mechaniczna.

Parametry emitorow:

S e 2 Strumien

2 s reakosc| lemp. Zas gazu

Syrpbol Nazwa emitora Wysokose | hizekrc] gazéw | gazéw | pracy |wwarunkach

emitora umownych
m m mis K h m3/s

Komin podgrzewacza
E-1 olejowego nosnika ciepla 3700 1,20 6,72 433,7 | 8760 7,600
12,8MW

Odpowietrzenie uktadu
roztadunku i magazynowa-

E-2 . 3767 0,20 0 333 | 2663 | 0,052
nia kwasu tereftalowego -
linia cyrkulacyjna

Eag | opowistzenesuszaek | g g 0.20 0 353 | 8760 | 0417

polimeru amorficznego
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he il 5 Strumien
FE ‘. reaKkosc| iemp. Zas gazu
Syrpbol Nazwa emitora Wysokoge|.* Praekro} gazéw | gazéw | pracy |wwarunkach
emitora umownych
m m mls K h md/s
Odpowietrzenie suszarek
E-3-2 . 1508 0,20 0 353 8760 0,417
polimeru amorficznego
dpowietrzeni k
Eay | PRGNSR 150B | 020 0 353 | 8760 | 0,417
polimeru amorficznego
Odprowadzenie strumienia
iet tli prekrysta-
g |PONSCHEERIPEINERS | csum | mos 0o | 437 | 10 | 1271
lizacji i krystalizacji, CR-11
i CR-12
Odprowadzenie strumienia
E-5 powietrza z ukfadu 80B 0,80 0 326 | 8760 | 12,558
chlodzenia
E-6 Silos magazynowy ACS-11 | 40,52 0,20 0 282 5680 [ 0,219
E-7 Silos magazynowy ACS-12 | 4052 0,20 0 282 5680 | 0,219
E-8 Silos magazynowy ACS-13 | 40,5Z 0,20 0 282 | 5680 | 0,219
E-9 Silos magazynowy PCS-4 40,52 0,20 0 282 5680 0,219
E-10 Silos magazynowy PCS-3 4067 0,20 0 282 | 5680 | 0,219
E-11 Silos magazynowy PCS-2 4052 0,20 0 282 5680 0,219
E-12 Silos magazynowy PCS-1 40,527 0,20 0 282 5680 | 0,219
Zbiornik glikolu etyl
E-13 OMIt QIO EYIeNoWego 105z | 0,15 0 | 282 | 8760 | 0,0153
NGT-1
Zbiornik glikolu etyl
E-14 oMk gikol EYyenowego g9z 0,15 o | 282 | 8760 | 00153
NGT-2
Zbiomnik glikolu etyl
E-15 ORISQITLEYIENNeN0 | 005 o | 282 | 8760 | 00153
CGT
Odprowadzanie z petli krys-
E-16* talizacji w okresie czyszcze- | 35,0 B 0,25 0 437 10 1,271
nia prekrystalizatora
Odprowadzenie z odciggu
gy |TERGNECOTASEIOMEIL | o0 030 53 | 203 | 8760 | 0375
napefniania beczek odpa-
dem po destylacji glikolu
Komin nowego podgrzewa-
E-19 cza olejowego nosnika 3700 0,65 10,7 436,7 | 8760 | 3,000
ciepta 6 MW
Eop,  [DUPRNERZENBROMCIZEZ [ chon | g 0 278 | 8760 | 0475
transportu posredniego
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Strumien
Predkos¢| Temp. | Czas | gazu

Syrpbol Nazwa emitora ARYSONOSC B rzenio) gazéw | gazéw | pracy |wwarunkach
emitora umownych
m m mis K h mi/s

gp1  |Slosgrnuatuskrystalzo- |00 | g0 0 282 | 5680 | 0,219
wanego ACS-14

E-22 Silos magazynowy PCS 5 4052 0,20 0 282 | 5680 | 0,219

Odpowietrzenie zbiornika
E-23 KGhd et EACY 19B 0,005 0 353 | 8760 | 0,00068

Oznaczenia: £ - wylot pionowy, zadaszony, B — wylot boczny, O - wylot pionowy otwarty,
*— praca w trybie awaryjnym lub podczas konserwacji instalacji

6. Zmienia sie pkt V. decyzji, w ten sposdb, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

V. Okreslam sposdéb eksploataciji instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

Warunki odbiegajgce od normalnych wystepujg w sytuacji uruchomienia i zatrzymania instalacji,
w trakcie awarii oraz przy zaktoceniach w procesie technologicznym.

Instalacje do produkciji granulatu politereftalanu etylenu wyposazono w aparature kontrolno-pomiarowa
pozwalajacg na weryfikacje, rejestracje i regulacje wszystkich istotnych parametrow oraz na wiasciwg
reakcje obstugi, gdy parametry zaczynajg odbiega¢ od normy mimo prawidiowych ustawien.
Zabezpieczenia te pozwalajg na wylaczenie z ruchu okre$lonego wezta instalacji w przypadku
niewlasciwego przebiegu procesu technologicznego.

Planowane zatrzymanie instalacji moze wystapi¢ raz na 4 lata. Czas zatrzymania nie przekroczy 30 dni.
Przewiduje sie, ze w wyniku uruchamiania i zatrzymywania instalacji badz w wyniku wystepujacych
zaktocen procesow technologicznych, mozliwe jest wytworzenie do 8000 Mg/rok produktu klasy 2B,
ktory jest petnowartosciowym materialem PET, posiadajacym jedynie inng forme fizyczng niz produkt
finalny, petnowartociowy.

Przy kazdym awaryjnym zatrzymaniu, uruchomieniu instalacji, a takze przy wystepujacych zaktoceniach
pracy instalacji moze powsta¢ odpad prepolimerowy (kod odpadu 07 02 13).

W sytuacji odbiegajacej od normalnej moze nastgpic podwyzszenie ilosci glikolu etylenowego
w Sciekach odprowadzanych do kanalizacji ANWILU S.A., co doprowadzi do wzrostu stezenia ChZT
(w zakresie od 11700 do 15600 mg/dm3).

Czyszczenie prekrystalizatora na instalacji produkcji politereftalanu etylenu bedzie powodowato emisje
substancji do powietrza emitorem E-16 przez ok. 10 godzin na rok (tylko na postojach)

Emisja substanciji z emitora E-4 wystepuje wytacznie w przypadku awarii uktadu CR-12 i przefgczenia
produkcji na petle CR-11, emitor E-16 dziala, tylko jezeli w trakcie awaryjnego przetaczenia petli CH-12
na CH-11 bedzie konieczne czyszczenie prekrystalizatora.
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Symbol Frédlo emisii Warunki odbiegajace od normalnej | Czas Emitowana | Wielko$¢
emitora ) pracy instalacji trwania | substancja |emisji kg/h
odprowadzenie | emitor wiaczany w przypadku, gdy
strumienia petla CR-12 przestanie dziatac i konie- aldehyd octowy | 0,6000
E4 powietrza z petli | czne jest awaryjne wykorzystanie po- 10h pyt ogélem 0,0800
prekrystalizacjii | przedniego ukfadu petli CR-11i CR-12, pyt pm2,5 0,01192
krystalizacji, proces moze si¢ odbywac maksymal- pyt pm10 0,02662
CR-11iCR-12 nie raz w roku przez ok. 10 h
emisja zwigzana wylacznie z potrzebg
odprowadzenie z | czyszczenia dna sitowego prekrystaliz- glikol etylenowy | 0,0800
petli krystalizacji | atora CR-11 w przypadku awaryjnego aldehyd octowy | 0,6000

E-16 | w okresie przejscia produkcji z samodzielnej petli | 10h | pytogolem 0,0800
czyszczenia CR-12 na poprzedni uktad petli CR-11 i pyt pm2,5 0,01192
prekrystalizatora | CR-12, proces taki moze odbywac sie pyt pm10 0,02662

maksymalnie raz w roku przez ok. 10 h
odprowadzenie z
odciggu
miejscowego na ; ;
. praca tylko w trybie awaryjnym lub .

E-17 stanomsk_u podczas konserwacii instalacji przez 10h gilkal etylonowy” | G, 0000
napetniania 10 h w ciagu roku aldehyd octowy | 0,0003
beczek odpadem
po destylacji
glikolu

7. Zmienia sie pkt VI.1.1. decyzji, w ten sposdb, Ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

VI.1.1. Okreslam rodzaje substancji dopuszczonych do wprowadzenia do powietrza (emisja
maksymalna) dla catej instalacji i kazdego zrodta powstawania

Symbol ; : Emisja maksymalna
S, Nazwa emitora Substancja kg Mglrok
dwutlenek azotu 2,1554 18,8813
dwutlenek siarki 0,5029 4,4054
E-1 Komin podgrzewacza olejowego pyl ogdtem 0,0719 0,6298
no$nika ciepta 12,8 MW pyl pm2,5 0,0719 0,6298
pyt pm10 0,0719 0,6298
tlenek wegla 0,3889 3,4068
Odpowietrzenie uktadu rozia- pyt ogblem 0,0015 0,0039945
E-2 dunku i magazynowania kwasu pyt pm2,5 0,001335 0,003555
tereftalowego - linia cyrkulacyjna pyt pm10 0,00135 0,003595
glikol etylenowy 0,0400 0,3504
E-31 Odpowietrzenie suszarek pyt ogotem 0,1000 0,8760
polimeru amorficznego pyl pm2,5 0,0149 0,1305
pyt pm10 0,0333 0,2917
glikol etylenowy 0,0400 0,3504
E.3.9 Odpowietrzenie suszarek pyt ogotem 0,1000 0,8760
polimeru amorficznego pyt pm2,5 0,0149 0,1305
pyt pm10 0,0333 0,2917
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Emisja maksymalna
es;?:g'raal Nazwa emitora Substancja kg j : Mglrok
glikol etylenowy 0,0400 0,3504
E-3.3 Odpowietrzenie suszarek pyt ogdlem 0,1000 0,8760
polimeru amorficznego pyt pm2,5 0,0149 0,1305
pyi pm10 0,0333 0,2917
QOdprowadzenie strumienia alcieh)g GGy ggggg ggggg
E-4* | powietrza z petli prekrystalizacji i Py oderih ' ’
krystalizacji, CR-11i CR-12 Py pITC.D 001192 00001152
oy a pyl pm10 0,02662 0,0002662
aldehyd octowy 0,0100 0,0876
E.5 Odprowadzenie strumienia py! ogolem 0,0500 0,4380
powietrza z uktadu chfodzenia pyl pm2,5 0,00745 0,06526
pylt pm10 0,01665 0,14585
pyt ogdlem 0,0080 0,04544
E-6 Silos magazynowy ACS-11 pyt pm2,5 0,001192 0,00677
pyt pm10 0,002662 0,01512
pyt ogotem 0,0080 0,04544
E-7 Silos magazynowy ACS-12 pyt pm2,5 0,001192 0,00677
pyt pm10 0,002662 0,01512
pyt ogétem 0,0080 0,04544
E-8 Silos magazynowy ACS-13 pyt pm2,5 0,001192 0,00677
pyt pm10 0,002662 0,01512
pyt ogblem 0,0080 0,04544
E-9 Silos magazynowy PCS-4 pyt pm2,5 0,001192 0,00677
pyl pm10 0,002662 0,01512
pyt ogotem 0,0080 0,04544
E-10 | Silos magazynowy PCS-3 pyl pm2,5 0,001192 0,00677
pyt pm10 0,002662 0,01512
pyt ogotem 0,0080 0,04544
E-11 Silos magazynowy PCS-2 pyt pm2,5 0,001192 0,00677
pyi pm10 0,002662 0,01512
pyt ogotem 0,0080 0,04544
E-12 | Silos magazynowy PCS-1 pyt pm2,5 0,001192 0,00677
pyt pm10 0,002662 0,01512
By | £ oMok allelouege glikol etylenowy 0,0165 0,14454
Eqg | Zlanikalkolsisomee glikol etylenowy 0,0165 0,14454
E45 | Somigliolu etylenowego glikol etylenowy 0,0165 0,14454
glikol etylenowy 0,0800 0,0008
Odprowadzanie z petli aldehyd octowy 0,6000 0,0060
E-16* | krystalizacji w okresie pyt ogotem 0,0800 0,0008
czyszczenia prekrystalizatora pyt pm2,5 0,01192 0,0001192
pyt pm10 0,02662 0,0002662
Odprowadzenie z odciagu
EAT* miejscowego na stanowisku glikol etylenowy 0,0003 0,000003
napetniania beczek odpadem po aldehyd octowy 0,0003 0,000003

destylacii glikolu
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Symbol j i Emisja maksymalna

ardtora Nazwa emitora Substancja kglh Mglrok
dwutlenek azotu 0,9996 8,7565

dwutlenek siarki 0,2332 2,0428

E-19 Komin nowego podgrzewacza pyt ogdlem 0,0333 0,2917

olejowego noénika ciepta 6 MW pyt pm2,5 0,0333 0,2917

pyt pm10 0,0333 0,2917

tlenek wegla 0,1804 1,5803

aldehyd octowy 0,3200 2,8032

E-20 Odprowadzenie powietrza z pyl ogolem 0,0500 0,4380
transportu posredniego pyt pm2,5 0,00089 0,0078
pyt pm10 0,00302 0,02646
71 | Dlesganua i Q001152 o

5 ; pyt pme, , ;

skrystalizowanego ACS-14 oyl pm10 0,002662 001512
pyt ogdlem 0,0080 0,04544
E-22 | Silos magazynowy PCS-5 pyl pm2,5 0,001192 0,00677
pyt pm10 0,002662 0,01512
E-23 Odpowietrzenie zbiornika glikol etylenowy 0,00040 0,00350
kondensatu z ACU aldehyd octowy 0,00250 0,02190

8. Zmienia sie pkt VI.1.2. decyzji, w ten sposéb, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

VI.1.2. Okreslam warunki wprowadzania substancji do powietrza dla calej instalacji

i kazdego zrodta powstawania

Strumien
: . . | Predko$¢ | Temp. | Czas gazuw
Syr:bol Nazwa em':tor: dzmla]la_ce%o Wysokos¢ | Przekroj gazéw | gazéw | pracy | warunkach
emitora | w warunkach normalnyc umownych
m m ml/s K hirok m3/,s
Komin podgrzewacza olejowe-
E-1 90 nosnika ciepla 12,8 MW 370 O 1.2 6,72 433,7 | 8760 7,6
Odpowietrzenie ukfadu rozia-
E.p | dunkuimagazynowania 3762 | 02 0 33 | 2663 | 0,052
kwasu tereftalowego - linia
cyrkulacyjna
g3 | Odpowishzenie suszarek 150 B | 02 0 353 | 8760 | 0417
polimeru amorficznego
Eag | Dipowintzanla suszaiek 150 B | 02 0 363 | 8760 | 0,417
polimeru amorficznego
Odpowietrzenie suszarek
E-3-3 polimeru amorficznego 150 B 0,2 0 353 8760 0,417
Odprowadzenie strumienia
B powietrza z uktadu chiodzenia 60 B 0. . 428 s 1454
E-6 Silos magazynowy ACS-11 405 Z 0,2 0 282 5680 0,219
E-7 Silos magazynowy ACS-12 405 Z 0,2 0 282 5680 0,219
E-8 Silos magazynowy ACS-13 405 Z 0,2 0 282 5680 0,219
E-9 Silos magazynowy PCS-4 405 Z 0,2 0 282 5680 0,219
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Strumien

: .. | Predkos¢ | Temp. | Czas gazu w
Symbo | Nanva ko dulofengo | Wisokok | Pkt | " | qaz | prcy | ot
Y umownych
m m mls K hirok m3/ys
E-10 | Silos magazynowy PCS-3 405 Z 0,2 0 282 5680 0,219
E-11 | Silos magazynowy PCS-2 405 Z 0,2 0 282 5680 0,219
E-12 | Silos magazynowy PCS-1 405 Z 0,2 0 282 | 5680 0,219
B | OSTICARGNCUIOIONE® | gy 2 | e 0 262 | 8760 | 00153
E44 | G otoliellenovego |69 7 | 015 0 282 | 8760 | 0,0153
e15 | Somkglkoluelylenowego | g5 7 | 05 0 282 | 8760 | 0,0153
Komin nowego podgrzewacza
E-19 | olejowego nosnika ciepla 370 O 0,65 10,7 436,7 | 8760 3,0
6 MW
Odprowadzenie powietrza z
E-20 transportu posredniego 502 B 0,5 0 278 | 8760 0,475
Silos granulatu
E-21 skiystalzowsiiego ACS-14 405 Z 0,2 0 282 | 5680 0,219
E-22 | Silos magazynowy PCS-5 405 Z 0,2 0 282 5680 0,219
Odpowietrzenie zbiornika
E-23 kondensati z ACU 19 B 0,005 0 353 8760 0,00068
Symbol NAZWR SmBor daslqcedo Predko$é¢ | Temp. | Czas S;;uz':i:ﬁ
emitora | waru:;iil:;:m eg:;qcych Wysokosc | Przekrd) gazow gazéw | pracy | warunkach
y umownych
Odprowadzenie strumienia
g powietrza z petli
B4 prekrystalizacii i krystalizacii, wi0i B 0.25 0 47 0 W
CR-11iCR-12
Odprowadzanie z petli
E-16* | krystalizacji w okresie 350 B 0,25 0 437 10 1,271
czyszczenia prekrystalizatora
Odprowadzenie z odciggu
17+ miejscowego na stanowisku 50 0O 03 53 293 10 0375

napetniania beczek odpadem
po destylacji glikolu

Oznaczenia: Z - wylot pionowy, zadaszony, B - wylot boczny, O - wylot pionowy otwarty,
* — praca w trybie awaryjnym lub podczas konserwacji instalacji

18




9. Zmienia sie pkt VI.1.3. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

VI.1.3. Dopuszczam do wprowadzania do powietrza w ciagu roku okreslone rodzaje i ilosci
gazow i pylow, facznie z calej instalacji

Nazwa substanciji Emisja roczna Mg/rok
pyt ogotem 48385
pyt PM 2,5 1,4507
pyt PM 10 2,1087
dwutlenek siarki 6,4482
tlenki azotu jako NO; 27,6378
tlenek wegla 4,9871
aldehyd octowy 2,9127
glikol etylenowy 1,4883

10. Zmienia sie pkt VI.2.1. decyziji, w ten sposdb, Ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

V1.2.1. Okreslam rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku

llosé
a
Kod odpadu Nazwa odpadu Mg]irok
Odpady niebezpieczne
06 01 04* kwas fosforowy i fosforawy 1,50
07 02 08* inne pozostalosci podestylacyjne i poreakcyjne 663,26
07 03 04* inne.rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 5,00
macierzyste
13 02 08* inne oleje silnikowe, przekfadniowe | smarowe 6,50
1303 08* syntetyczne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz 26.00
nosniki ciepta inne niz wymienione w 13 03 01
1303 10* ir?ne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nosniki 104,00
ciepla
13 05 06* olej z odwadniania olejow w separatorach 15,00
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llosé

Kod odpadu Nazwa odpadu
b g [Mg]/rok
15 01 10* opakf)\«fanla‘ zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych 5,20
lub nimi zanieczyszczone
sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w 20,00
15 07 02* innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
1602 13* zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz 1,00
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne)
16 05 06* zawierajace substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny 2,60
chemikaliow laboratoryjnych i analitycznych
Odpady inne niz niebezpieczne
070213 odpady tworzyw sztucznych 118,17
07 0215 odpady z dodatkéw inne niz wymienione w 07 02 14 29,10
07 02 99 inne niewymienione odpady 7,80
120113 odpady spawalnicze 0,65
150101 opakowania z papieru i tektury 3,00
150102 opakowania z tworzyw sztucznych 58,50
150103 opakowania z drewna 3,25
150104 opakowania z metali 2,60
150105 opakowania wielomateriatowe 1,95
1501 06 zmieszane odpady opakowaniowe 1,30
150107 opakowania ze szkta 0,26
150203 ?o.rbel.'lt).r, mate.rlaiy ﬁltracwr.\e, tka.rluny dc.) w?rueranla (np. szmaty, 10,40
Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09
16 02 14 1
do 16 0213 il
1602 16 elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 3,00
1602 15
16 05 09 zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06, 16 05 07 lub 100
16 0508
16 06 05 inne baterie i akumulatory 1,00
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llosé
Kod odpadu Nazwa odpadu [MgJirok
16 08 01 zuzyte katalizatory zawierajace zloto, srebro, ren, rod, pallad, iryd, 130
lub platyne (z wylaczeniem 16 08 07) '
16 08 03 ?:uzyte. 'kataliz.ato.ry zawierajgce metale przejsciowe lub ich zwigzki 10,40
inne niz wymienione w 16 08 02
zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych
170107 materiatow ceramicznych i elementow wyposazenia inne niz 52,00
wymienione w 17 01 06
17 0203 tworzywa sztuczne 1,50
17 04 02 aluminium 4,00
17 04 05 zelazo i stal 105,00
17 06 04 materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 17 06 03 14,30

11. Zmienia sie pkt VI.2.2. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

VI.2.2. Okreslam charakterystyke wytwarzanych odpadéw

oc:(pc::iu Nazwa odpadu Charakterystyka odpadu
Odpady niebezpieczne
06 0104*  |kwas fosforowy i fosforawy zlewki kwasu fosforowego, ciecz
pozostatos¢ po destylacji glikolu (postac masy o
charakterze lejacego sie brazowo-mlecznego mio-
du, zanieczyszczona glikolem etylenowym i dwue-
07 02 08* inne pozostalosci podestylacyjnei  |tylenowym oraz politereftalanem etylenu) nieprze-
poreakcyjne reagowana w zbiorniku SMT, zawiesina mieszaniny
kwasow tereftalowych (TPA ii PA) z glikolem etyle-
nowym i dwuetylenowym. (rozwarstwiajaca sie
ciecz mlecznej barwy)
inne rozpuszczalniki organiczne, roztwér z mycia zbiornikow z tonerami, ciecz bedg-
0703 04"  |roztwory z przemywania i ciecze ca mieszaning tonera, glikolu i wody + barwnik
macierzyste organiczny
inne oleje silnikowe, przekladniowe i Olsjiprzskindmowe: {np. olcje W sprayu = Hips Wh
1302 08* smarowje P 40) i smary pochodzace z maszyn i urzadzen insta-
lacji produkcyjnej PET
?ﬁeg;ﬁrrﬁf;féfo' msfazze :;zi?s A przepracowany Therminol VP1 stanowigcy miesza-
13 03 08* Ic eplATiine niE r?lfienione w1303 nine bifenylu, eteru bifenylowego, stosowany jako
01 W nosnik ciepta w instalacji produkcji PET
1303 10* inne oleje i ciecze stosowane jako  |przepracowany olej T6G na bazie terfenylu stoso-
elektroizolatory oraz no$niki ciepla  [wany jako nosnik ciepfa w instalacji produkcji PET
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Kod

odpadu Nazwa odpadu Charakterystyka odpadu
1305 06° gfgjrggf;fh"'a"'a aipiowy kondensat, ciecz, mieszanina oleju i wody

1501 10"

opakowania zawierajace pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

zuzyte opakowania (w tym opakowania objete opfa-
tq kaucyjna) zanieczyszczone substancjami niebez-
piecznymi, np. pojemniki po olejach, smarach, pusz-
ki po olejach w sprayu, opakowania po farbach; po
tonerach i katalizatorze, itp.

1502 02*

sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty i $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. pcb)

zanieczyszczona odziez robocza i ochronna, wy-
eksploatowane filtry olejowe, zaolejone lub zanie-
czyszczone substancjami niebezpiecznymi czysci-
wo, tkaniny filtracyjne z urzadzen odpylajacych (np.
z filtra TBF), maski i pochtaniacze p/gaz stanowiace
$rodki ochrony indywidualnej pracownikéw; filtry
zanieczyszczone polimerem (PF)

16 02 13"

zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

zuzyte Swietlowki i lampy wytadowcze zawierajace
zwigzki rteci

16 05 06

chemikalia laboratoryjne i analityczne
(np. odczynniki chemiczne) zawiera-
jace substancje niebezpieczne, w tym
mieszaniny chemikaliow laboratoryj-
nych i analitycznych

zuzyte oraz przeterminowane chemikalia labora-
toryjne (alkohol benzylowy, metanol, kwas solny,
kwas fosforowy, glikol etylenowy, jodyna, benzen

Odpady inne niz niebezpieczne

070213

odpady tworzyw sztucznych

lo nieprzereagowany monomer (bis-(2-hydroksy-
etyl)-tereftalan) po 110 estryfikacji, powstaje w
wyniku zajcia niepelnej reakcji w reaktorze 11°
ES-20, postac brylek, kesow i zlepow tworzywo-
wych,

e pozostatosci polimeru z uktadu ciecia oraz pobo-
ru probek z urzadzen glownych SSP, postac
drobnych kulek i brylek tworzywowych,

o pyl polimeru zatrzymywany na filtrze workowym
SRF11,

fo  pyl polimeru po oczyszczaniu powietrza po cy-
klonach CRS-11 i CRS-12 po tzw. procesie krys-
talizacji polimeru, posta¢ matych grudek lub pytu,
e pyt po cyklonie SCS-11 po tzw. chiodzeniu pro-
duktu gotowego, postac matych grudek lub pytu,
o granulat zawierajacy zlepy PET

0702 15

odpady z dodatkéw inne niz
wymienione w 07 02 14

o kwas tereftalowy, postac bialego proszku usuwa-
ny ze spustu zbiornika SHT-10 (zbiomik bufo-
rowy, zasobnik), zatrzymywany na filtrach worko-
wych SHTF oraz TBF,

fo  kwas izoftalowy, postac biatego proszku
zatrzymywany na filtrze IVF

07 02 99

inne niewymienione odpady

odpady z zamiatania hali produkcyjne

120113

odpady spawalnicze

odpadowe pozostatosci spawalnicze takie jak kon-
cowki elektrod powstajace podczas wykonywania
drobnych prac remontowych na instalacji
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Kod

odpadu Nazwa odpadu Charakterystyka odpadu
150101 |opakowania z papieru i tektury odpady papieru i tektury
odpadowe worki polietylenowe lub polipropylenowe
tzw. BIG BAG, folia opakowaniowa, wkiadki foliowe
150102 |opakowania z tworzyw sztucznych  |przeciwwilgociowe w BIG-BAGACH, plastikowe
beczki 200 | oraz inne pojemniki, kontenery z
polipropylenu lub polietylenu
petnowartosciowe drewno uzywane jako element
. wzmacniajacy opakowanie transportowe, trociny
150103 |opakowan/az drewna stuzace jako wypelniacz opakowan oraz
uszkodzone palety
. : roznego rodzaju stalowe opakowania po surowcach
150104 |opakowania z metali np. beczki metalowe 200 |
opakowania po surowcach, wykonane z kilku rodza-
150105 [opakowania wielomateriatowe jow materiatow m.in. papierowe worki wysciefane
wkiadka foliowg
niepodlegajace segregaciji odpady folii opakowa-
1501 06 |zmieszane odpady opakowaniowe  [niowej, tektury, kawalkow drewna itp., ktore ulegly
zmieszaniu
zuzyte opakowania szklane, butelki po napojach lub
. innych surowcach zakupywanych na potrzeby
150H07  (opakowanlaizeisziia laboratorium niezanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi
zuzyta odziez robocza i ochronna nienadajaca sie
. : . |do uzytku, powstajaca na wydziatach produkcyjnych
3orber;g}g?gta-(r;awsillﬁcyjr;%iél::ir;liny oraz wyeksploatowane, nienadajace sie do regene-
150203 ugr‘:zia ochronng'inne ng racji tkaniny filtracyjne, przeterminowane (i nieza-
S nieczyszczone substancjami niebezpiecznymi) mas-
y ki i pochfaniacze p/gaz stanowigce srodki ochrony
indywidualne;
odpadowe urzadzenia elektroniczne powszechnego
zuzyte urzadzenia zawierajace uzytku np. uszkodzone radia, jednostki centralne
16 02 14 |niebezpieczne elementy inne niz komputerow, klawiatury, kalkulatory elektroniczne,
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 |w ktorych skiadzie nie ma niebezpiecznych
elementow
elementy usuniete ze zuzytych niesprawne czesci maszyn takie jak: paski klinowe
1602 16 [urzadzen inne niz wymienione w oraz zuzyte kartridze i tonery drukarkowe; przewo-
160215 dy, kable, wtyczki
zuzyte chemikalia inne niz ; o P e e
160509 |wymienione w 16 05 06, 16 05 07 lub iuz;qte chemikalia i gazy w pojemnikach cisnienio
16 05 08 Y
16 06 05 |inne baterie i akumulatory zuzyte akumulatorki oraz baterie latarkowe
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Kod
odpadu

Nazwa odpadu

Charakterystyka odpadu

16 08 01

zuzyte katalizatory zawierajace zloto,
srebro, ren, rod, pallad, iryd, lub
platyne (z wytaczeniem 16 08 07)

zuzyty katalizator platynowy w postaci kulek krze-
mowych pokrytych platyng wykorzystywany do ka-
talitycznego spalania zwigzkow organicznych w
zbiorniku katalitycznym PTR 11 oraz zbiorniku
osuszajacym NPS

1608 03

zuzyte katalizatory zawierajace
metale przejsciowe lub ich zwigzki
inne niz wymienione w 16 08 02

odpadowy katalizator zeolitowy (aluzel) wykorzysty-
wany do osuszania azotu w zbiorniku katalitycznym
PTR 11 oraz zbiorniku osuszajacym NPS

1701 07

zmieszane odpady z betonu, gruzu
ceglanego, odpadowych materiatow
ceramicznych i elementow wyposaze-
nia inne niz wymienione w 17 01 06

wymieszane odpady budowlane, mieszanina odpa-
dow tj. gruz, odpadowe drewno (szalunki, stemple),
zmieszana z gruzem folia PP i PE, nienadajace sie
do wyselekcjonowania elementy tworzyw
sztucznych

17 02 03

tworzywa sztuczne

odpady tworzyw sztucznych (np. korytka po
kablach)

17 04 02

aluminium

odpady aluminium powstajg podczas remontow
instalacji, modernizacji i wymiany urzadzen w
obiektach produkcyjnych i pomocniczych

17 04 05

zelazo i stal

odpady zelaza powstajgce podczas remontow
instalacji, modernizacji i wymiany urzadzen w
obiektach produkcyjnych i pomocniczych

17 06 04

materialy izolacyjne inne niz
wymienione w 17 06 0117 06 03

odpadowe materialy izolacyjne tj. welna mineralna,
uszczelki klingerytowe lub teflonowe, tworzywowe
sznury izolacyjne, powstajg w trakcie demontazu in-
stalacji, rurociagdw oraz innych maszyn i urzadzen

12. Zmienia sie pkt VI.2.3. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuije on nastepujace brzmienie:

V1.2.3.0kreslam miejsce i sposéb magazynowania odpadow

Miejsce St Charakterystyka miejsca Sposéb gromadzenia
magazynowania Lokallzacja Kod odpadu magazynowania i magazynowania odpadéw
. 07 02 08* - . i odpady sq zbierane do zamy-
na parter;.e [Iall pozostalosé po wyd_zmlone_mlejsce 0 : kanego pojemnika (beczka
produkcyjnej w hala d e powierzchni ok. 2.5 m? z :
RN ; estylacji glikolu .. |2001) i przekazywane do Ma-
poblizu zbiornika  |produkcyjna utwardzonym podfozem i .
07 02 15- pyt : gazynu Odpadow Przemysto-
SMP tacg ociekowg
kwasu wych
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Miejsce : Lokalizacja | Kod odpadu Charakterystyka mje;sca i Spos6b gron_iadzema ;
magazynowania magazynowania i magazynowania odpadéw
odpady o kodzie 07 02 13

07 02 13 - prepo-

zbierane sq do Big-Baga (ok.
1,5 m3) lub w 200 | beczki, s
przekazywane do Magazynu

n?ozilr:sm':eh?: hala !'gmgo ;ac'i wydzielone miejsce 0 Odpadéw Przemystowych od-
pobliiu yIney, . g? 02 E?.:J ) ojd i powierzchniok. 25 m?z  |pady o kodzie 07 02 99 zbiera-
poblizu P Y) > - odpady utwardzonym podtozem  |ne do opakowania (beczka
zbiornikow JT z zamiatania hali 200 |) przekazywane odbior-
produkeyjnej com posiadajacym zezwolenia
z zakresu gospodarowania
odpadami
odpady pylu PET (07 02 13)
X oraz odpady pozostatosci
(Flegz ;3; Ifl'g*nie polimeru z ukfadu ciecia i
SCS 1p 1 y poboru prébek z urzadzen
07 0213 —pozo- glownych SSP zbierane
, il selektywnie do Big-Bagow (ok.
gfoziss;?:e?al hala itﬂﬁgghpggr;zm wydzielone miejsce o 1,5 m?) sg przekazywane do
g ' : : wierzchniok. 4,0m?z  |Magazynu Odpadéw Przemy-
poblizu cyklonu produkcyjna |oraz poboru pro- E?wa rdzonym podlozem |t ox?w cz P y
g? 02 {39 e zbierane do opakowania
i (beczka 200 1) s przekazy-
ﬁ;"z ﬂ;if’!fe. wane odbiorcom posiadaja-
P yinel cym zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami
odpady o kodzie 15 02 02*
1502 02*- wydzielone miejsce zbierane do szczelnego poje-
na parterze w hala ; ; .
, : zanieczyszczone |ok. 2,5 m? o utwardzonym [mnika, sq przekazywane dalej
PRRGRIpANomY:  |prodUEy/fd czysciwa podtozu do Magazynu Odpadow
Przemystowych
odpady o kodzie 15 02 02*
« i | Wydzielone miejsce zbierane do szczelnego poje-
sprezarkownia budy_nek . 150202~ 250 ok. 2,5 m? o utwardzonym |mnika, sg przekazywane dalej
sprezarkowni |czyszczone filtry podiozu do Magazynu Odpadéw
Przemyslowych
; odpadowy kwas tereftalowy
nia ?’;Mhzﬁym halg 07 0215 - wydzielone miejsce o zbierany do Big-Baga
pr?) diikoviog 6 i odpadowy kwas [powierzchniok.20m?z  |(ok. 1.5 m3) nastepnie jest
“:‘8-1 0 Hinel pray” b /) tereftalowy utwardzonym podiozem  |przekazywany do Magazynu
Odpadéw Przemystowych
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Miejsce e Charakterystyka miejsca Sposéb gromadzenia
magazynowania Lokallzacla [swied odpac magazynowania i magazynowania odpadow
odpady nieprzereagowanego
monomeru po I° estryfikacji
(07 02 13) oraz prepolimeru
. po | © polimeryzaciji (07 02 13)
g:zg‘r?e::g(_)wn:n-y zbierane selektywnie do Big-
monomer po I° Bagow (ok. 1,5 m? sg naste-
i pnie przekazywane do Maga-
na pierwszym esirylikac , - zynu Odpaddéw Przemysto-
pietrze hali el Q? 0213 - prepo- wyd;lelone‘mlejsce 0 wych
produkcyjnej, przy  |produkcyjna UPEFRel Atk |REVISIZAANLON. “ 1 M2 odpady o kodzie 07 02 99 -
oinocnej écfanie meryzacl iwamlzanymgndiazen zbierane do opakowania
P ! 27 Si :ri i; tgﬂpaa- (beczka 200 I)psq przekazywa-
hili or odukcyj:wj ne odbiorcom posiadajacym
150102 — folia zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami
15 01 02-zbierane w Big-Bag i
przekazywane do Magazynu
Odpadéw Przemystowych
. 07 0213 - pyt ; i odpad jest zbierany do Big-
ET e fpomeza. OSSR, Gaga ok 15 psany
produkcyjnej, RIGEUkCyIna wgr?:}:;n: tézlgl-ﬂ utwardzonym podtozem garz?aymyzlo:gc?tzmynu Odpadow
16 06 05-zuzyte
_ _ ?ek#en}::aalrckgk‘l’:eba- odpady zbierane do opakowa-
I haa [0t oy o Pt s
Ol prOcly : dowe urzgdzenia |(sterownia) o powierzchni praciuzywanc Gdiq
cyjnej, w pokoju produkcyjna , 5 odbiorcom posiadajacym
kontrolnym DCS elektroniczne (ra- |ok. 20 m zezwolenia z zakresu
dia, jednostki ospodarowania odpadami
centralne gosp ania odpadami
komputerow itp.)
odpady o kodzie 07 02 99 -
zbierane do opakowania (be-
czka 200 ) przekazywane od-
biorcom posiadajacym zezwo-
lenia z zakresu gospodaro-
wania odpadami, odpadowe
o 07 02 99 - odpa- opakowania po substancjach
E:I?;l:g-:lirﬂk?:ﬁtni? " dy z zamiatania niebezpiecznych (1501 10%)
poblizu zbiorniké;.v hala hali produkcyjnej |wydzielone miejsce o zbierane do Big-Bagow (ok.
CT przygotovania  |prodikciin 1501 10*- powierzchniok. 16,0 m2z |1,5 m?) lub ustawione w karto-
katalizatorow i opakowania po  |utwardzonym podiozem  |nach na palecie, przekazywa-
shalillrstories substancjach ne do Magazynu Odpadow
niebezpiecznych Przemystowych

odpady prepolimeru po I° poli-
meryzacji (07 02 13) sq zbie-
rane selektywnie do Big- Ba-
gow (ok. 1,5 m?) przekazywa-
ne do Magazynu Odpadow
Przemyslowych
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Miejsce : Charakterystyka miejsca Sposo6b gromadzenia
magazynowania Lokallzacla, |:n,riad.adpacu magazynowania i magazynowania odpadéw
odpady prepolimeru po I°
polimeryzacji (07 0213)
zbierane selektywnie do Big-
07 02 99 - odpady Bagow (ok. 1,5 m?) nastepnie
na drugim pietrze Z zamiatania hali : . przekazywane sg do Magazy-
; R . wydzielone miejsce o po- .
e o [orasi ok Somez |0 e
przy Urzq . o |utwardzonym podiozem : S
czyszczacym DHC prepolimer po | zbierane do pojemnika (becz-
polimeryzaciji ka 200 ) sq nastepnie przeka-
zywane odbiorcom posiada-
jacym zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami
07 02 13-pyt poli- odpady pytu (07 02 13) i
na drugim pietrze meru po 0czysz- : - 16 02 16 — kable zbierane
hali pl:gcliuk%ﬁnej, hala czaniLIIJ powie);rza wg\iizéﬂzﬂiin;szcg ?n2 7 selektywnie do Big-Bagow
w poblizu reaktora |[produkcyjna |CRS-11iCRS-12 Etwar —— ' odIIOZem (ok. 1,5 m?) przekazywane do
SR-12 16 02 16 — kable, ymp Magazynu Odpadow
urzadzenia Przemystowych
odpad kierowany bezposred-
nio po wytworzeniu do pojem-
poludniowa $ciana betonowa taca (poza halg thwng Eiabneﬁjg;)uux;fﬁ
hali produkcyjnej - |y qniowa |07 02 08~ produkcyjna) o powierzchni |, o o s cowy uktad
e Det o Sciana hali ozostalosci po ok,10 T ginczona iskim wentylacji (odciag powstaja-
zapobiegajaca AiREG g tlaci l'kpl murkiem zapobiegajacym h Jr'w 319 Ezon z]e
ewentualnym proclikoynel.  (Seslyiagnamon wydostaniu sig rozlewow cych oparow) p ey
| d " i skruberem odgazow, przeka-
[REE R A0 QI 9 zywany odbiorcom posiada-
jacym zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami
potudniowa éciana |poludniowa |13 03 08" - prze- taca ociekowa ( odpad zbierany w beczki 200 |
. R L . . poza halg
hali produkcyjnej  |Sciana ha_I| ~ |pracowany olej produkcyjna) przekaz;ywany do Magazynu
przy HT-300 produkcyjnej |VP1 Odpadéw Przemystowych
adugnpierze | GelAL  wdadonemisce il TRENCL
przy zbiorniku ST |produkcyjna ortofosforowego ok. 2 m? na tacy ociekowej Odpadéw Przemyslowych
odpad zbierany i magazynow-
any selektywnie w oryginal-
nych opakowaniach, zabezpie-
16 05 06* - zuzyte . |czony przed dostepem osob
. . .~ |zamykana szafa w pokoju
lpobmle?zcz_eme laboratorium or:[?ep;?et:]ml?g analitycznym zakfadowego ggs[:gngic:hpoﬁegzziwag'
aoratohyne " : laboratorium QeEyTIl ocpacow.p
laboratoryjne mystowych i dalej odbiorcom

posiadajacym zezwolenia z
zakresu gospodarowania
odpadami

27




Miejsce : Charakterystyka miejsca Sposo6b gromadzenia
magazynowania Lokalizacla '} .. Kod odpadu magazynowania i magazynowania odpadéw
07 02 08" - nie-
przereagowana
zawiesina mie-
szaniny kwasow
tereftalowych z
glikolem etyleno-
wym i dwuetyle-
nowym
13 02 08*-odpa-
dowe oleje prze-
ktadniowe (...)
13 03 08*-prze-
pracowany Ther-
minol VP1, mie-
szanina bifenylu i
sienubifenylo- pomieszczenie 0 wymia-
wego rach 18x7 m i wysokosci w gdpady 54 _okresowo przewo-
13 03 10*-prze- nainizszvm punkeie 3.5 m | 20N€ Z Miejsc magazynowania
pracowany olej na 015 - da‘y cep kGt Beto- w hali przemystowej, z Maga-
bazie terfenylu ﬁ o I sz;( n):iq' zynu Wyrobow Gotowych i In-
5 1501 10*-zuzyte OWa posaczxe. Miejsce nych do Magazynu Odpadow
0263¢ kowaniapo |22daSZoneiotoczone nis- |no oo oo orze praco-
... |magazynu opa (LD kim murkiem, chronigcym VWY, pIZOZ
Magazyn Odpadéw substancjach . wnikéw, odpady sq selektyw-
Przemystowych pzezraszona niebezpiecznych oloczenis przed przypad- nie magazynowane luzem lub
na odpady 15 02 02*-zani kowymi wyciekami z tacy i —
niebezpieczne Zane- | omieszezenia, jestpo- |\ POleMNIKaC (beczki, Big-
Ezys;czgna o-( ) dzielone na dwie czesci EEI?I., opai;owama kangg_owe
ziez robocza (... : ... |itp.) i przekazywane odbior-
zaolejone lub L‘;:g:?g:ﬁ' g:]ao(::p%?:w com posiadajacym zezwolenia
zanieczyszczone pasEyE i ofmz z zakresu gospodarowania
substancjami o_dpbadow winyclyi odpadami
niebezpiecznymi Niepezpiacane
czysciwo (...)
16 02 13*-zuzyte
Swietlowki i lampy
16 05 06*- chemi-
kalia laboratoryj-
ne i analityczne
07 03 04" - inne
rozpuszczalniki
organiczne, roz-
twory z przemy-
wania i ciecze
13 05 06* - olej z
odwadniania ole-
jow w separato-
rach macierzyste
czesct 07 02 13 — wszel- |pomieszczenie o odpady sg okresowo
magazynu kie odpady PET  |wymiarach 18x7 m i przewozone z miejsc
Magazyn Odpadéw |przeznaczona |07 0215 - odpa- |wysokosci w najnizszym  |magazynowania w hali
Przemystowych na odpady dowy kwas TPA i |punkcie 3,5 m posiadajace |przemystowej, z Magazynu
inne niz IPA pochylg betonowg Wyrobow Gotowych i Innych
niebezpieczne |07 02 99 - odpady |posadzke, zadaszone i do Magazynu Odpadéw
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Miejsce
magazynowania

Lokalizacja

Kod odpadu

Charakterystyka miejsca
magazynowania

Sposéb gromadzenia
i magazynowania odpadéw

z zamiatania hali
produkcyjnej
1201 13 - odpady
spawalnicze
150101 - odpady
papieru i tektury
1501 02 - opako-
wania z tworzyw
sztucznych

1501 03 - opako-
wania z drewna
15 01 04 - opako-
wania metalowe
1501 05 - opako
wania wieloma-
terialowe

15 01 06 —zmie-
szane odpady
opakowaniowe
15 01 07-opako-
wania ze szkia
1502 03 - zuzyta
odziez robocza )
lub zuzyte czys-
ciwo (...)

16 02 14-urza-
dzenia elektroni-
czne powszech-
nego uzytku

16 02 16 —nies-
prawne czesci
maszyn {...)

16 06 05 - zuzyte
akumulatorki i
baterie latarkowe
16 08 01 - zuzyte
katalizatory za-
wierajace platyne
16 08 03 - zuzyte
katalizatory za-
wierajace metale
przejsciowe
(aluzel)

17 01 07- wymie-
szane odpady
budowlane
170402 -
aluminium

17 04 05 -
zelazo i stal

17 06 04 - mate-
rialy izolacyjne

otoczone niskim murkiem,
chronigcym otoczenie
przed przypadkowymi
wyciekami z tacy
pomieszczenia, jest
podzielone na dwie czesci
magazynowe: dla odpadow
niebezpiecznych oraz dla
odpaddéw innych niz
niebezpieczne

Przemystowych przez praco-
wnikéw, sg selektywnie maga-
zynowane luzem lub w
pojemnikach (beczki. Big-Bagi,
opakowania kartonowe itp.) i
przekazywane odbiorcom po-
siadajacym zezwolenia z
zakresu gospodarowania
odpadami
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Miejsce
magazynowania

Charakterystyka miejsca Sposéb gromadzenia

Lokallzacla (. -Kod odpadu magazynowania i magazynowania odpadéw

(np. welna
mineralna)
17 02 03 - two-
rzywa sztuczne

13. Zmienia si¢ pkt VI.2.4. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

VI.2.4. Okreslam dopuszczalne sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami

Gospodarowanie wytworzonymi odpadami nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami
w tym zakresie, nalezy zbierac je selektywnie, w opakowaniach dostosowanych do konkretnego
rodzaju odpadu, w odpowiednio opisanych, wyznaczonych na ten cel miejscach w poblizu zrodta
ich powstawania lub w miejscu ich magazynowania.

Miejsca magazynowania odpadow nalezy oznakowac, wyposazy¢ w zapas sorbentéw do likwidacji
ewentualnych rozlewdw oraz w urzadzenia i materialy gasnicze.

Po czasowym magazynowaniu uzasadnionym wzgledami wynikajacymi z procesow technologicznych
oraz organizacyjnych, odpady nalezy przekazywat¢ do przetwarzania podmiotom posiadajacym
stosowne zezwolenia (pozwolenia) na przetwarzanie odpadow wydane przez wiasciwy organ.

Odbiorcy odpadéw powinni zapewni¢ transport odpadéw bezpieczny dla $rodowiska oraz zdrowia
i zycia ludzi z zachowaniem obowigzujgcych przepisow.

14. Zmienia sie pkt VII. decyzji, w ten sposdb, ze otrzymuije on nastepujace brzmienie:

VII. Okreslam sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii i surowcow

Zapewnienie efektywnego wykorzystania energii i surowcow nalezy realizowa¢ w oparciu 0 odpowiednie
rozwigzania techniczne, do ktérych naleza;

e wysoka wydajno$¢ i selektywno$¢ procesow, zapewniajacych maksymalnie efektywne zuzycie
substancji i energii,

o efektywne metody eliminowania i ograniczania zanieczyszczen emitowanych do wszystkich
elementow srodowiska,

e prowadzenie kontroli przebiegu procesu i pracy instalacji, dla zapewnienia stabilnej eksploatacii,
wysokiej wydajnosci i sprawnosci w kazdych warunkach przebiegu procesu,

o  zarzadzanie czynnikami energetycznymi polegajace na kontroli iloci i jakosci wykorzystywanej
energii oraz uwzglednianie zagadnienia oszczednosci energetycznej w systemie zarzadzania
jakoscia,

e stosowanie procedur operacyjnych i utrzymania ruchu instalacji, majacych na celu poprawe
efektywno$ci energetycznej oraz zapewniajgcych zuzycie czynnikow energetycznych na poziomie
niezbednym dla realizacji dziatalnosci produkcyjnej,
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minimalizacja strat energetycznych poprzez wlasciwe zarzadzanie i planowanie pracy urzadzen
grzewczych w celu minimalizacji czasu przestojow instalacji,

odpowiednia izolacja systemoéw dystrybucji czynnikéw energetycznych,

wykorzystywanie ciepta generowanego w procesach chemicznych oraz ciepta strumieni
procesowych;

monitoring jako$ci produktu na wszystkich etapach jego powstawania,

wykorzystywanie urzadzenia do kruszenia tworzyw sztucznych, zawracanie materiatu z kruszarki
do procesu technologicznego ograniczajace powstawanie odpadu poprodukcyjnego,

zastosowanie od 2017 roku w instalacji podgrzewacza SH (podgrzewanie pasty PTA, IPA, EG przy
uzyciu odpadowej pary procesowej) w celu obnizenia zuzycia gazu ziemnego,

wyposazenie od 2017 roku ciggu technologicznego w instalacje skraplacza EC-11 (para procesowa
z reaktorow ES-10/20 bedzie skraplana przy pomocy powietrza, bez uzycia wody chtodniczej)
w celu obniZenia zuzycia wody chtodniczej.

15. Zmienia sie pkt VIII.1. decyzji, w ten sposdb, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

VIIL.1. Okreslam metody ochrony srodowiska wodnego

W celu ochrony $rodowiska wodnego nalezy stosowac nastepujgce zasady i metody dzialania:

rozdzielenie strumieni procesowych od wod opadowych w oparciu o odrebne sieci kanalizacji
przemystowej, deszczowej oraz sanitarnej,

dziatanie oddzielnych systeméw odwadniajacych dla obszaréw z ryzykiem zanieczyszczenia,
zawierajgcych zbiorniki wychwytujace wycieki,

korzystanie z nadziemnych systemow kanalizacji Sciekowej dla strumieni procesowych wewnatrz
zakladu, pomiedzy punktami generaciji sciekow, a koncowymi urzadzeniami oczyszczajacymi,
zainstalowanie urzadzen do gromadzenia i ewakuacji sciekow (takze powstajgcych w sytuacjach
awaryjnych),

gromadzenie Sciekéw przemystowych w zbiorniku WWT przed odprowadzeniem ich do zbiornika
retencyjnego, a nastepnie do wezla biologicznego oczyszczalni Sciekow przemystowych odbiorcy
zewnetrznego, Anwilu S.A.,

stosowanie procesu strippingu dla najbardziej obcigzonych zanieczyszczeniami strumieni Sciekow
przemystowych,

zainstalowanie w 2017 roku systemu podczyszczania sciekow opartego na odwréconej osmozie,
stuzacego do odzysku glikolu, ilo$¢ glikolu w odprowadzanych $ciekach ulegnie zmniejszeniu.

16. Zmienia sie pkt X.4. decyzji, w ten sposob, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

X.4. Na podstawie Raportu poczatkowego z lipca 2015 roku, sporzadzonego dla Instalacji

produkcyjnej IPPC nalezacej do Indorama Ventures Poland Sp. z o0.0., okreslam stan
bazowy $rodowiska gruntowo-wodnego oraz czestotliwo$¢ i zakres jego monitoringu
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17. Dodaje sie pkt X.4.1. decyzji i otrzymuje on nastepujace brzmienie:

X.4.1. Na podstawie Raportu poczatkowego wyznaczam stan bazowy jakosci wéd podziemnych
w rejonie zwigzanym z eksploatacja Instalacji do produkcji politereftalanu etylenu

(analiza woda) (P1,P2, 1,2,6,7%8}
Catkowite siarczany SOx 79
Chlorki 120
Azot amonowy jako NHs 0,180
Azotany jako N 8,94
Azotany jako NO;3 39,6
Azotyny jako N 0,087
Azotyny jako NO; 0,290
TPH1 (C6 - C12) <0,01
TPH2 (C12 - C35) <0,01
Chlorometan <0,001
Chloroetan <0,001
Bromometan <0,001
Chlorek Winylu <0,001
Trichlorofluorometan 0,006
1,1dichloroeten <0,001
1,1,2Trichloro 1,2,2Trifluoroetan <0,001
Cis1,2dichloroeten <0,001
MTBE (Eter tertbutylowometylowy) <0,001
1,1dichloroetan <0,001
2,2Dichloropropan <0,001
Trichlorometan 0,012
1,1,1Trichloroetan <0,001
1,2dichloroetan <0,001
1,1Dichloropropen <0,001
Trans1,2dichloroeten <0,001
Benzen <0,001
Tetrachlorometan <0,001
1,2dichloropropan <0,001
Trichloroeten <0,001
Dibromometan <0,001
Bromodichlorometan <0,001
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Wskaznik
(analiza woda)

Warto$¢ bazowa na terenie
zaktadu w mg/l
(P1,P2,1,2,6,7,8)

Cis1,3dichloropropen <0,001
Trans1,3dichloropropen <0,001
Toluen <0,001
1,1,2Trichloroetan <0,001
1,3Dichloropropan <0,001
Dibromochlorometan <0,001
Tetrachloroeten 0,138

1,2Dibromoetan <0,001
Chlorobenzen <0,001
1,1,1,2Tetrachloroetan <0,001
Etylobenzen <0,001
p & mksylen <0,001
Styren <0,001
Tribromometan <0,001
oksylen <0,001
1,1,2,2Tetrachloroetan <0,001
Izopropylobenzen <0,001
Bromobenzen <0,001
NPropylobenzen <0,001
2Chlorotoluen <0,001
4Chlorotoluen <0,001
1,3,5Trimetylobenzen <0,001
TertButylobenzen <0,001
1,2,4Trimetylobenzen <0,001
SecButylobenzen <0,001
1,3dichlorobenzen <0,001
Plsopropylotoluen <0,001
1,2dichlorobenzen <0,001
1,4dichlorobenzen <0,001
Butylobenzen <0,001
1,2Dibromo3chloropropan <0,001
1,2,4Trichlorobenzen <0,001
Heksachlorobutadien <0,001
1,2,3Trichlorobenzen <0,001
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18. Dodaje sie pkt X.4.2. decyzji i otrzymuje on nastepujace brzmienie:

X.4.2. Na podstawie Raportu poczatkowego wyznaczam stan bazowy jakosci gruntu w rejonie
zwigzanym z eksploatacjg Instalacji do produkc;ji politereftalanu etylenu

Warto$¢ bazowa na terenie zaktadu w mglkg
Wskaznik (punkty poboru 1,2,3,4,5,6,7,8)
(analiza gleba) . : nad zwierciadtem
przy powierzchni terenu wody podziemnej

Arsen 24 33
Bar 22 16
Kadm <0,2 <0,2
Chrom 35 53
Kobalt 1,5 20
Miedz 4,2 48
Otow 11 4,1
Rte¢ <0,3 <0,3
Molibden 0,4 <0,3
Nikiel 31 4,2
Cyna <1,0 <1,0
Cynk 14 16
TPH1 (C6 - C12) <0,1 <0,1
TPH2 (C12 - C35) <10 <10
Chlorometan <0,001 <0,001
Chloroetan <0,001 <0,001
Bromometan <0,001 <0,001
Chlorek Winylu <0,001 <0,001
Trichlorofluorometan <0,001 <0,001
1,1dichloroeten <0,001 <0,001
1,1,2Trichloro 1,2,2Trifluoroetan <0,001 <0,001
Cis1,2dichloroeten <0,001 <0,001
MTBE (Eter tertbutylowometylowy) <0,001 <0,001
1,1dichloroetan <0,001 <0,001
2,2Dichloropropan <0,001 <0,001
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Wskaznik
(analiza gleba)

Warto$¢ bazowa na terenie zaktadu w mglkg
(punkty poboru 1,2,3,4,5,6,7,8)

przy powierzchni terenu

nad zwierciadiem
wody podziemnej

Trichlorometan <0,001 <0,001
1,1,1Trichloroetan <0,001 <0,001
1,2dichloroetan <0,001 <0,001
1,1Dichloropropen <0,001 <0,001
Trans1,2dichloroeten <0,001 <0,001
Benzen <0,001 <0,001
Tetrachlorometan <0,001 <0,001
1,2dichloropropan <0,001 <0,001
Trichloroeten <0,001 <0,001
Dibromometan <0,001 <0,001
Bromodichlorometan <0,001 <0,001
Cis1,3dichloropropen <0,001 <0,001
Trans1,3dichloropropen <0,001 <0,001
Toluen <0,001 <0,001
1,1,2Trichloroetan <0,001 <0,001
1,3Dichloropropan <0,001 <0,001
Dibromochlorometan <0,001 <0,001
Tetrachloroeten <0,001 <0,001
1,2Dibromoetan <0,001 <0,001
Chlorobenzen <0,001 <0,001
1,1,1,2Tetrachloroetan <0,001 <0,001
Etylobenzen <0,001 <0,001
p & mksylen <0,001 <0,001
Styren <0,001 <0,001
Tribromometan <0,001 <0,001
oksylen <0,001 <0,001
1,1,2,2Tetrachloroetan <(,001 <0,001
Izopropylobenzen <0,001 <0,001
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Wartos¢ bazowa na terenie zaktadu w mg/kg
Wskaznik (punkty poboru 1,2,3,4,5,6,7,8)
(analiza gleba) 2 ; nad zwierciadtem
przy powierzchni terenu wody podziemnej
Bromobenzen <0,001 <0,001
NPropylobenzen <0,001 <0,001
2Chlorotoluen <0,001 <0,001
4Chlorotoluen <0,001 <0,001
1,3,5Trimetylobenzen <0,001 <0,001
TertButylobenzen <0,001 <0,001
1,2,4Trimetylobenzen <0,001 <0,001
SecButylobenzen <0,001 <0,001
1,3dichlorobenzen <0,001 <0,001
Plsopropylotoluen <0,001 <0,001
1,2dichlorobenzen <0,001 <0,001
1,4dichlorobenzen <0,001 <0,001
Butylobenzen <0,001 <0,001
1,2Dibromo3chloropropan <0,001 <0,001
1,2,4Trichlorobenzen <0,001 <0,001
Heksachlorobutadien <0,001 <0,001
1,2,3Trichlorobenzen <0,001 <0,001

19. Dodaje sie pkt X.4.3. decyzji i otrzymuje on nastepujace brzmienie:

X.4.3. Okreslam czestotliwo$¢ i zakres monitoringu jakosci wéd podziemnych

Analize jakosci wod podziemnych nalezy wykonywac raz na 2 lata w dwoch istniejgcych piezometrach
usytuowanych na doplywie i odptywie wod podziemnych z terenu instalacii.

piezometr P1 piezometr P2

X, y uktad 2000: 6565016; 5842535 | x, y uklad 2000: 6565242; 5842675

X, y uklad 1992: 497440,6; 538461,2 | x, y uklad 1992: 497668,0; 538598,3

Za poczatek okresu sprawozdawczego przyjmuje sie lipiec 2015 roku, date sporzadzenia Raportu
poczatkowego dla terenu zwigzanego z eksploatacija Instalacji do produkciji politereftalanu etylenu.
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Zakres badan powinien obejmowac nastepujgce parametry:

° odczyn pH

° ogolny wegiel organiczny

e przewodno$¢ elektrolityczna

o chemiczne zapotrzebowanie na tlen (ChZT)

Z uwagi na sasiedztwo instalacji produkcyjnych nalezacych do ANWIL S.A. badania analityczne wod
podziemnych rozszerza si¢ o nastepujgce parametry:

. trichlorometan (chloroform)
. tetrachlorometan
° nadchloroetylen (tetrachloroetylen - PCE)

o trichloroetylen (TCE)
. dichloroetan (1,2- DCE).
. wszystkie izomery dichloroetanu (DCE) tj.: 1,1- DCE, cis-1,2- DCE oraz trans-1,2- DCE

° siarczany SOq4

° chlorki CI

. azot amonowy NH4
. azotany NO3

° azotyny NO

. zawarto$¢ substancji ropopochodnych z rozbiciem na benzyny (Ce-C12) i oleje mineralne
(C12-Cas)
° chlorek winylu.

Metodyka poboru probek wod podziemnych powinna by¢ zgodna z obowigzujacymi normami w chwili
dokonywania ich poboru oraz analizy.

Wyniki powyzej okreslonych pomiaréw analitycznych nalezy przedktada¢ Marszatkowi Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego w terminie 30 dni od daty zakonczenia pomiarow.

20. Dodaje sie pkt X.4.4. decyzji i otrzymuje on nastepujace brzmienie:

X.4.4. Okres$lam czestotliwo$¢ i zakres monitoringu jakosci gleby i ziemi

Analizy jakosci gruntdw nalezy wykonywat raz na 5 lat, za poczatek pierwszego okresu
sprawozdawczego przyjmuije sig lipiec 2015 roku, date sporzadzenia Raportu poczatkowego dla terenu
zwigzanego z eksploatacjg Instalacji do produkcji politereftalanu etylenu. Zakres badan powinien
obejmowac nastepujace parametry:

e sume benzyn (Cs —C12),

e poziom olejow mineralnych (C12 — Cas),
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o zawartoS¢ metali ciezkich (Arsen, Bar, Kadm, Chrom ogdlny, Kobalt, Miedz, Otéw, Rte¢, Molibden,
Nikiel, Cyna, Cynk).

Wyniki powyzej okre$lonych pomiaréw analitycznych nalezy przedkltada¢ Marszatkowi Wojewodztwa

Kujawsko-Pomorskiego w terminie 30 dni od daty zakoficzenia pomiarow.

Wyznacza sie ilos¢ probek gruntu — 16 szt. (przy powierzchni terenu oraz znad zwierciadlta wody

podziemnej), w nastepujacej lokalizacj:

Oznaczenie Dlugosé Szeroko§¢ Diugosé Szerokos$é
punktu poboru | _geograficznaX | geograficznaY | geograficznaX | geograficznaY
prébek gruntu uktad. 2000 ukiad 1992

1 6565261 5842409 497683,2 538332,6
2 6565238 5842487 497661,3 538410,5
3 6565092 5842546 497516,5 5384714
4 6565142 5842633 497567,5 538557,5
5 6565083 5842675 497509,5 538600,2
6 6565093 5842706 4975198 538631,4
7 6565169 5842657 4975947 538581,1
8 6565208 5842611 497633,6 538534,6

Metodyka poboru prébek gruntu powinna by¢ zgodna z obowiazujgcymi normami w chwili dokonywania

ich poboru oraz analizy.

21. Zmienia sie pkt X.5.3. decyzji, w ten sposadb, ze otrzymuje on nastepujace brzmienie

X.5.3. Ustalam zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia okresowych pomiaréw emisji:

. Zakres pomiaréw A
Symbol emitora emisji substancji do powietrza Czestotliwo$¢ pomiaru
Ditlenek azotu
E-1 Ditlenek siarki
Pyt —
Ditlenek azotu 2218 geb 10K
E-19 Ditlenek siarki
Pyt
E-2 Pyt
Etano-1,2-diol
E-3-1, E-3-2, E-3-3 Pyl
E5 Acetaldehyd
Pyl
raz na rok
E-13 Etano-1,2-diol
E-14 Etano-1,2-diol
E-15 Etano-1,2-diol
Acetaldehyd
E-20 Pyl
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22. Pozostale ustalenia cytowanej decyzji Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 11 czerwca 2014 roku, znak $G-1V.7222.7.2014.AMK, zmienionej decyzja Marszatka
Wojewédztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 18 grudnia 2014 roku, znak SG-
IV.7222.26.2014.AMK oraz decyzja z dnia 30 lipca 2015 roku, znak SG-1V.7222.89.2014.AMK
pozostaja bez zmian.

UZASADNIENIE

Pismem z dnia 5 wrzesnia 2016 roku, Wnioskodawca — Indorama Ventures Poland Sp. z 0.0.,
ul. Krzywa Géra 19, 87-805 Wioclawek, reprezentowany przez Petnomocnika, Pana Jacka Debskiego,
przediozyt wniosek o zmiane ostatecznej decyzji Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 11 czerwca 2014 roku, znak $G-IV.7222.7.2014.AMK, zmienionej decyzjami Marszatka
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 18 grudnia 2014 roku, znak SG-1V.7222.26.2014 AMK
oraz decyzja z dnia 30 lipca 2015 roku, znak SG-1V.7222.89.2014 AMK, pozwolenia zintegrowanego
udzielonego w zwiazku z eksploatacjq Instalacji do produkcji granulatu politereftalanu etylenu,
Zlokalizowanej przy ulicy Krzywa Géra 19 we Wioctawku w obrebie 0008 — Azoty, na dziatkach 17/1,
18/1 oraz 18/3, instalacji sklasyfikowanej, zgodnie z zalgcznikiem do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegblnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U.
z 2014 r., poz. 1169), jako:

e Instalacja w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow chemicznych
lub biologicznych, organicznych substancji chemicznych, tworzyw sztucznych, takich jak: polimery,
syntetyczne widkna polimerowe i widkna oparte na celulozie (pkt 4.1.h).

Wraz z powyzszym wnioskiem dostarczono petnomocnictwo dla Pana Jacka Debskiego, optate
skarbowg za jego udzielenie oraz oplate skarbowg za wydanie decyzji zmieniajgcej pozwolenie
zintegrowane, ktére dotyczy nieistotnej zmiany w instalacji.

Organem wlasciwym do wydania decyzji - zmiany pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewodztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2016 r., poz. 672 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 1a rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 9 listopada 2010 roku w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac
na srodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71).

Whnioskodawca os$wiadczyt, ze zgloszone w toku postepowania zmiany wynikajg z koniecznosci
formalnego uregulowania w decyzji administracyjnej niewielkich modyfikacji technicznych
i technologicznych juz dokonanych oraz planowanych na poczatku 2017 roku.

Instalacja do produkgji politereftalanu etylenu w postaci granulatu zostata wyposazona w dodatkowy
element w postaci mlynka do rozdrabniania pylu i tworzywa PET, co umozZliwifo powtérne wprowadzanie
do procesu dawnego odpadu wytwarzanego w trakcie produkcii.

Zainstalowanie w 2017 roku systemu podczyszczania $ciekow opartego na odwrdconej osmozie,
stuzacego do odzysku glikolu, spowoduje obnizenie zawartosci glikolu w odprowadzanych Sciekach,
zainstalowanie w instalacji podgrzewacza SH do podgrzewania pasty PTA, IPA, EG przy uzyciu
odpadowej pary procesowej obnizy poziom zuzycia gazu ziemnego, natomiast w celu obnizenia zuzycia
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llosci wody chfodniczej zostanie zainstalowany skraplacz EC-11, co spowoduje skraplanie pary
procesowej z reaktorow tylko przy pomocy powietrza.

Zakres modernizacji instalacji nie powodowal koniecznosci uzyskania decyzji o $rodowiskowych
uwarunkowaniach, po analizie dokumentacji zmiany zaklasyfikowano, jako nieistotne, we wniosku
nie odnaleziono przestanek na klasyfikacje zgodnie z art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2016 roku, poz. 672 ze zm.).

Wszczecia postepowania organ dokonat zawiadomieniem z dnia 7 wrze$nia 2016 roku.

16 wrzesnia 2016 roku na podstawie art. 50 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23 ze zm.) strone wezwano do uzupeininia
wniosku w zakresie danych zawartych w dostarczonym wraz z dokumentacjg obligatoryjnym Raporcie
Poczatkowym. We wniosku brakowalo aktualizacji wykazu urzadzern wchodzacych w skiad
poszczegolnych weziow technologicznych w aspekcie opisanych zmian majacych nastapi¢ w 2017 roku,
nie zaktualizowano zagadnien zwigzanych z gospodarkg $ciekowa, zwigzanych z instalacjq systemu
podczyszczania Sciekow opartego na odwrdconej osmozie, propozycja zmian w zakresie monitoringu
wod podziemnych zawierala wiaczenie do tego systemu 3 nowych piezometrow (P3, P4, P5),
tymczasem nie zostat zlozony projekt robot geologicznych na ich wykonanie, brakowato takze zasiegu
szkody, opisanej w dostarczonym Raporcie poczatkowym w odniesieniu do sondowania nr 1 (strona
24-25 Raportu Poczatkowego). Zgodnie z art. 217c ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2016 r., poz. 672 ze zm.) w dokumentacji nalezalo dotaczy¢ mape wskazujacy zasieg
wykrytego zanieczyszczenia.

Na uzupetnienie powyzszych brakow organ wyznaczyt termin 30 dni od daty doreczenia wezwania.
Stosowne dane i wyjasnienia wplynely do Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego dnia
12 pazdziernika 2016 roku.

Pismem z dnia 8 listopada 2016 roku na podstawie art. 36 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23 ze zm.) przediuzono postepowanie w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego, ostatecznej decyzji Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 11 czerwca 2014 roku, znak $G-1V.7222.7.2014 AMK (ze zmianami) do 15 grudnia
2016 roku, powotujac sie na konieczno$¢ wnikliwej analizy obszernych zmian zgloszonych przez
Wnioskodawce, wezwania do uzupetnien w toku postepowania oraz konieczno$¢ zaimplementowania
do decyzji administracyjnej tresci wynikajacych z Raportu Poczatkowego, elementu skiadowego
dokumentacji.

Podstawg do wydania niniejszej decyzji stanowit: ,Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji do produkcji granulatu politereftalanu etylenu (PET) eksploatowanej w Indorama Ventures
Poland Sp. z 0.0." z sierpnia 2016 roku, ,Raport poczatkowy dla instalacji produkcyjnej IPPC nalezacej
do Indorama Ventures Poland Sp. z 0.0." z lipca 2015 roku, opracowane przez ARTEKO Artur
Winiszewski ul. Lencewicza 6/1201-493 Warszawa oraz dane, uzupetnienia i korekty dostarczone przez
prowadzacego instalacje w toku postepowania.

Uwzgledniajac w catosci wniosek Strony orzeczono jak w sentencji decyz;ji.
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Od niniejszej decyzji stronie stuzy odwak |g gﬁ{fédfréﬁowiska, w terminie 14 dni od daty jej

doreczenia, zlozone za posrednictwem M }széllgawféje‘wc; }wap' Kujawsko-Pomorskiego.

I 4 e, 3 5
» - A
% ¥res. i B 3
¥ -

Otrzymuja;

1. Pan Jacek Debski
Peinomocnik Indorama Ventures Poland Sp. z 0.0.
ul. Krzywa Gora 19
87-805 Wioclawek

2 3faa)

Do wiadomosci:

1. Ministerstwo Srodowiska
Departament Ochrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
(wersja elektroniczna)

2. Prezydent Miasta Wioclawka
ul. Zielony Rynek 11/13
87-800 Wioctawek

3. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz
(wersja elektroniczna)

4. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej
ul. Rogaczewskiego 9/19
80-804 Gdansk

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono opfate skarbowg w wysoko$ci 1005,50 zt (sfownie: tysiqc pigc zfotych pigcdziesigt groszy) -
wplata na konfo Urzedu Miasta w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799 - wysokos¢ okreslona w czesci lll pkt 46 ppkt 1
zalgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r o opfacie skarbowgj (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. poz. 783 ze zm.).
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